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Od lat Pronar niepodzielnie kréluje na polskim rynku przyczep
rolniczych. Moze dyktowac warunki cenowe, bo jako jedyny
buduje przyczepy z whasnych podzespotéw - burt, osi, felg,
uktadéw hydraulicznych i pneumatycznych oraz elementéw
z tworzyw sztucznych. Prezes rady wiascicieli podlaskiej firmy —
Sergiusz Martyniuk ujawnit nam aspekty techniczne produkgiji,
prezentujac najwiekszy zaktad nr 2 w Narwi, gdzie przed nie-

tidowana od

spetna 30 laty zaczeta sie historia Pronaru.

P 4 podlaskie

ronar to dzisiaj szes¢ zaktadow
P produkeyjnych: trzy w Nar-

wi oraz po jednym w Siemia-
tyczach, Strabli i Narewce. Eacznie
zajmujg one powierzchnie blisko 43
hektarow, z czego 17
hektaréw znajduje sie
pod dachem. Kazde-
go dnia zuzywanych
jest w nich okolo 1000
ton stali. W zakladzie
nr 1 w Narwi jest pro-
wadzona produkcja
wyrobow z tworzyw
sztucznych. Zaktad
nr 3 w Narwi stanowi
hurtownig stali. Po-
wstajg tutaj réwniez

osie i profile stalowe. Sergiusz Martyniuk

Fabryka w Siemiatyczach ukierunko-
wana jest na sprzet komunalny, nato-
miast zaklad w Strabli opuszczaja ma-
szyny zielonkowe. W Narewce prowa-
dzona jest produkcja kot tarczowych
oraz przyczep wielkogabarytowych.
Najszerszy profil produkcji prowa-
1 dzony jest w zakladzie

nr 2 w Narwi, gdzie
powstaja przyczepy,
ciagniki, kola tarczo-
we, uklady pneuma-
tyczne i hydrauliczne.
— Miesiecznie pro-
dukujemy od 600
do nawet 1000 sztuk
wszelkiego rodza-
ju przyczep — mowil
podczas prezentacji fa-
bryki prezes Sergiusz
Martyniuk. — Oferuje-
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Staniszewskix7

podstaw

my dzisiaj 120 typow

moéwienia. Dotyczy to

przyczep. W kazdej  Pronarjest wtrakcie  chociazby két tarczo-
przed wypuszczeniem budowy siédmego wych przeznaczonych
do klienta na spe-  zgkfadu, ktéry bedzie  dla sektora agro. Pro-
cjalnym stanowisku potozony w Hajnéwce ~— Par chwali sie, ze jest
sprawdzamy dziata- . < trzecim producentem
nie ukladéw hamulco- i ktorym f?e‘.dq takich l?ét na §wie-
wych — szczelnosé in- p owsl_“awai‘y Os'ef' ezdne cie, dostarczajac felgi
stalacji pneumatycz- i przektadnie m.in. do tak znanych

nej oraz czas reakcji
ukiadu. Na stanowisku rolkowym ba-
dana jest sila hamowania pod obciaze-
niem. W przyczepach oceniamy réw-
niez poprawno$¢ dziatania ukiadu hy-
draulicznego i sygnalizacji §wietlnej.

Linia na45m
W Pronarze pracuje okolo 2000
osob, ale wedlug zapowiedzi prezesa
Sergiusza Martyniuka, jeszcze w tym

marek jak Kubota,
Ursus, Zetor czy grupa Argo (Landi-
ni, McCormick). Podlaski producent
jest w stanie wyprodukowa¢ kola z bla-
chy o grubosci do 10 mm przy sredni-
cy do 54 cali i szerokosciach do 36 cali.
Wytwarza je od 1997 roku. Produkcja
wyglada tak, ze z arkuszy blachy for-
mowany jest ksztalt felgi, po czym
tak uksztaltowane obrecze spawane sg
plazmowo na w pelni zautomatyzowa-

Linia do profilowania obreczy MP7 ma dtugosc blisko 45 m i mierzy 11 m
szerokosci. Powstajq na niej felgi o srednicy do 50 cali i wadze do 200 kg,
ktore sq wykonywane z blachy o grubosci 10 mm

roku zatrudnienie ma wzrosna¢ o ko-
lejnych 500 oséb, co wigze sie z roz-
budowg dwéch zakladow (w Narewce
i Siemiatyczach) oraz budowsg kolej-
nego w Hajnéwce, przeznaczonego do
produkcji osi i przekladni. Firma spo-
ro inwestuje ze wzgledu na rosngce za-

nych urzgdzeniach. W tym czasie na
wypalarce plazmowej wycinany jest
ksztalt wewnetrznej tarczy. Kolejnym
etapem jest profilowanie obreczy. Do
tego celu wykorzystywana jest m.in.
linia MP7 o diugosci 44,8 m, ktéra zo-
stala uruchomiona cztery lata temu.
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Skiada sie ona z 12 odrebnych maszyn
zespolonych ze sobg za pomocg urza-
dzeni pomocniczych — podnosnikéw
i podajnikow. W skiad linii wchodzg
takie maszyny jak rozpieraki wstep-
ne, profilarki czy prasy kalibrujace.
Produkcja jednej obreczy trwa tu za-
ledwie minutg. Kolejnym etapem pro-
dukeji jest spawanie tarczy z obreczg
na automatycznych obrotnikach. Na
koniec kola sg malowane. Proces ten
sklada sie z kilku etapow. Pierwszym
jest przygotowanie powierzchni obej-

15 000 szt.

- tyle maszyn rocznie
produkuje firma Pronar

mujgce odttuszczanie, dwukrotne ptu-
kanie, nanoceramika i kolejne ptuka-
nie wodg. Nastepnie na kola metodg
kataforezy nakiadana jest farba pod-
ktadowa. Ostatnim etapem jest nakfa-
danie powloki proszkowej realizowa-
ne na dwoch automatycznych liniach.
Gotowe felgi sg sktadowane w maga-
zynie o powierzchni 7500 m?.

— Kotla do ciagnikéw i maszyn rol-
niczych sprzedajemy do 48 krajéow
$wiata, rowniez do tak odlegltych jak
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Pronar jest jednym z trzech najwigkszych na swiecie producentow kot tarczowych do ciggnikow i maszyn rolniczych.
Na zdjeciu magazyn produktow gotowych

Australia, Nowa Zelandia, Brazylia,
RPA, Chiny, Japonia, USA, Kanada,
a nawet Wietnam, Indonezja czy Ma-
roko — zauwaza Sergiusz Martyniuk.

Centrum
badawczo-rozwojowe
Kotla tarczowe powstajg glow-

nie na urzadzeniach opracowanych
i zbudowanych przez pracownikow

Pronaru. Dotyczy to réwniez czgsci
stanowisk badawczych zainstalowa-
nych w centrum badawczo-rozwojo-
wym otwartym w 2014 roku. Obiekt
ten powstal za sume blisko 70 mln
zi. CBR zajmuje sie oceng calo$cio-
wych parametréw ciggnikéw i ma-
szyn techniki rolniczej, jak i ich po-
dzespolow. W centrum badany jest
material, z ktérego wykonywane sg

elementy maszyn oraz kompleksowo
sprawdzane sg sitowniki hydraulicz-
ne, pompy, rozdzielacze, a takze prze-
wody. Ponadto mozna zbadaé¢ uklady
pneumatyczne, paliwowe, hamulco-
we, zaczepy, dyszle, osie, kola, a takze
uktady elektryczne i elektroniczne.
Znajduje sig tu rowniez stanowisko

>dokoriczenie na str. 66
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do badania udzwigu TUZ i mocy hy-
drauliki zewnetrznej, stanowisko do
oceny wytrzymalosci tadowaczy czo-
fowych, a takze do oceny statecznosci
maszyn, co ma znaczenie przy pracy
na terenach pagérkowatych.

— W centrum badawczo-rozwojo-
wym posiadamy komorg klimatycz-
ng, ktéra umozliwia nam badanie
maszyn w zakresie réznych tempera-

tur od minus 60 do plus 60 stopni C
— opisuje prezes Sergiusz Martyniuk.
— Zakup tej instalacji byl niezbedny
nie tylko ze wzgledu na produkcje
maszyn komunalnych czesto wyko-
rzystywanych zimg, ale i ciagnikow,
ktére wysylamy m.in. do Bulgarii,
Ros;ji.

Pronar z systemem SCR
Oprocz przyczep, kot tarczowych
czy maszyn zielonkowych i komunal-
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Zdaniem Pronaru, az 70 procent burt montowanych dzisiaj w polskich przy-

czepach pochodzi z zaktadu w Narwi

nych, Pronar ma w ofercie rowniez
ciggniki. Obecnie firma jest na eta-
pie dostosowywania maszyn do kolej-
nych progéw emisji spalin. Nowoscia,
ktora obecnie przechodzi etap testow
jest model 5440 — nastepca ciggnika
5340. Jego moc maksymalna 106 KM
pochodzi z czterocylindrowego tur-
bodotadowanego silnika Deutz TCD
3,6 L4. Na wyposazeniu tej jednost-
ki jest uktad paliwowy common rail,
intercooler. Spaliny s3 oczyszczane
dzigki wykorzystaniu recyrkulacji
spalin EGR, katalizatora utleniajace-
go DOC oraz technologii selektywnej

marki ZF 16/16 oraz pozostang cztery
predkosci watka WOM. Nowoscig ma
by¢ nowy wyswietlacz dla trzypunk-
towego ukiadu zawieszenia, ktory po-
zwoli na wybor zapamigtanych usta-
wienl dla danych maszyn. W kabinie
dodany zostanie nowy pulpit do ste-
rowania §wiatlami oraz wyswietlacz
temperatury na zewnatrz, jak i w ka-
binie. Zmienione zostang lampy ro-
bocze na LED-y oraz przekonstru-
owany zostanie dach zwiekszajgc jego
szerokosé. W opcji dostgpna bedzie
kamera podgladu narzedzi pracuja-
cych za ciggnikiem.

Ten rok jest ostatnim, w ktorym Pronar bedzie oferowat ciggnik 5340 (na
zdjeciu podczas produkcji). W przysztym roku zastqpi go model 5440 o tej sa-
mej mocy, aczkolwiek — ze wzgledu na nowy prog emisji spalin — doposazony
bedzie w uktad SCR wymagajgcy stosowania roztworu mocznika AdBlue

redukeji katalitycznej SCR wymaga-
jacej stosowania roztworu AdBlue,
ktory jest tankowany do zbiornika
o pojemnosci 20 litréw. Firma Pronar
informuje, Ze motor Deutz’a zostat
tak zaprojektowany, Ze jest mozliwo$¢
dodania do niego kolejnych modu-
low, aby spelni¢ kolejng norme Stage
V majaca obowigzywac w 2019-2020
roku. W nowym modelu nadal be-
dzie montowana skrzynia PowerShift

— Mamy zamiar nadal rozwija¢ cig-
gniki i oferowaé je na rynku, ale w tym
roku chcemy mocno promowaé naszg
lini¢ zielonkows: kosiarki, zgrabiarki,
owijarki czy prasy — podkresla prezes
Sergiusz Martyniuk. — Nie chcemy
jednak konkurowa¢ z krajowymi pro-
ducentami tych maszyn, a mamy plan,
aby mocno wyjs¢ z tymi maszynami
poza granice Polski.

Przemystaw STANISZEWSKI




