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Informacje zawarte w publikacji sg ak-
tualne na dzien opracowania. Na skutek
udoskonalania niektére wielkosci, ilustracje
oraz kompletacja (wyposazenie stan-
dardowe, dodatkowe i opcjonalne) zawarte
w niniejszej publikacji mogg nie odpowiadac
stanowi faktycznemu maszyny dostarczone;
uzytkownikowi.

Rysunki zawarte w niniejszej publikacji majg
na celu wyjasnienie zasady dziatania ma-
szyny i moga roznic sie od stanu faktycznego.
Nie moze to by¢ powodem do jakichkolwiek
roszczen z tego tytutu.

Producent zastrzega sobie prawo wprowa-
dzania w produkowanych maszynach zmian
konstrukcyjnych utatwiajgcych obstuge oraz
poprawiajgcych jakos¢ ich pracy, nie doko-

nujgc biezgcych zmian w niniejszej publikacii.

Numer seryjny maszyny DDDDDD

Instrukcja obstugi stanowi podstawowe wy-
posazenie maszyny. Przed przystgpieniem
do eksploatacji uzytkownik musi zapoznaé
sie z trescig niniejszej instrukcji i przestrzegac
wszystkich zawartych w niej zalecen. Zagwa-
rantuje to bezpieczng obstuge oraz zapewni
bezawaryjng prace maszyny. Maszyne
skonstruowano zgodnie z obowigzujgcymi
normami, dokumentami i aktualnymi prze-
pisami prawnymi.

Jezeli informacje zawarte w instrukcji ob-
stugi okazg sie nie w petni zrozumiate nalezy
zwroci¢ sie 0 pomoc do punktu sprzedazy
w ktorym maszyna zostata zakupiona lub
bezposrednio do Producenta.

Po zakupieniu maszyny nalezy zapisac w po-
nizsze pola numery seryjne maszyny i naj-

wazniejszych podzespotdw.

(" Niniejsza instrukcja zawiera istotne wskazania dotyczgce bezpieczenstwa oraz zasad obstugi "\
maszyny. Instrukcje nalezy przechowywac w poblizu maszyny, aby byta dostepna dla 0s6b
uprawnionych do jej obstugi.

Niniejszg instrukcje zachowaj do wykorzystania w przysztosci. W przypadku zagubienia lub
zniszczenia instrukcji skontaktuj sie ze sprzedawcg lub z producentem w celu wydania duplikatu.

Instrukcja obstugi przeznaczona jest dla uzytkownika korncowego. Z tego wzgledu niektére
wymagane czynnoSci konserwacyjne zostaty wyszczegdlnione w tabelach przegladdéw ale procedura
postepowania nie zostata opisana w niniejszej publikacji. Do wykonania ich nalezy wezwac
\_ autoryzowany serwis producenta. J
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Wistep

SYMBOLE WYKORZYSTANE W INSTRUKCJI

NIEBEZPIECZENSTWO

Informacje, opisy zagrozen i srodkéw
ostroznosci oraz polecenia i nakazy
zwigzane z bezpieczenstwem uzytko-
wania w tresci instrukcji sg wyrdznione
ramkgznapisem NIEBEZPIECZENSTWO. Nie-
przestrzeganie opisanych zalecen stwarza
zagrozenie dla zdrowia lub zycia osob ob-
stugujgcych maszyne lub postronnych.
UWAGA

Szczegodlnie wazne informacje i zalecenia,
ktorych Przestrzeganie jest bezwzglednie
konieczne, sg wyrdznione w tekscie ramkag
Z napisem UWAGA. Nieprzestrzeganie
opisanych zalecen stwarza zagrozenie
uszkodzenia maszyny wskutek nieprawi-
dtowego wykonania obstugi, regulacji lub
uzytkowania.

WSKAZOWKA

Dodatkowe wskazowki zawarte w in-
strukcji opisujg przydatne informacje doty-
czgce obstugi maszyny i wyrdznione sg

ramkg z napisem WSKAZOWKA.

W celu zwrécenia uwagi uzytkownika
na koniecznos¢ wykonania okresowej ob-
stugi technicznej, tres¢ w instrukcji zostata

wyrézniona znakiem zegara.

& NIEBEZPIECZENSTWO

&

u.02.2.PL
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OKRESLENIE STRON | KIERUNKOW W INSTRUKCJI

Strona lewa — strona po lewej rece ob-
serwatora zwroconego twarzg w kierunku
jazdy maszyny do przodu.
Strona prawa — strona po prawej rece ob-
serwatora zwroconego twarzg w kierunku
jazdy maszyny do przodu.

Obrot w prawo — obrét mechanizmu

zgodnie z kierunkiem ruchu wskazéwek
zegara (operator zwrocony przodem do
mechanizmu).

Obrot w lewo — obrét mechanizmu prze-
ciwnie do kierunku ruchu wskazéwek
zegara (operator zwrocony przodem do

mechanizmu).

vt

Rysunek 1.1

: ~;‘?‘{g‘i[ (D Q

L aly

Okreslenie kierunkéw na maszynie
(A) przod, - (B) tyt, - (C) strona lewa, - (D) strona prawa
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KONTROLA MASZYNY PO DOSTAWIE

Producent zapewnia, ze maszyna jest
sprawna technicznie, zostata sprawdzona
zgodnie z procedurami kontroli i dopusz-
czona do uzytkowania. Nie zwalnia to
jednak uzytkownika z obowigzku spraw-
dzenia maszyny po dostawie i przed
pierwszym uzyciem. Szczegotowe infor-
macje dotyczgce przekazania znajdujg sie
w KARCIE GWARANCYJNEJ.

Do niniejszej instrukcji obstugi zostata

dotgczona INSTRUKCJA PIERWSZEGO

MONTAZU opisujgca czynnosci mon-

tazowe po dostawie.

Przed podtgczeniem maszyny do ciggnika

sprawdzi¢ jego przydatnos¢ do tego celu

(patrz Wymagania no$nika narzedzi).

ZALECENIA KONTROLNE
« Sprawdzi¢ kompletacje maszyny
zgodnie z zamowieniem (wyposa-
zenie standardowe i dodatkowe).

» Skontrolowa¢ maszyne pod katem
brakujgcych czesci lub uszkodzen
wynikajgcych z nieprawidtowego

transportowania maszyny do miejsca

przeznaczenia (wgniecenia, prze-
bicie, zgiecia lub ztamania detali itp.).

* Sprawdzi¢ stan techniczny oston,
urzgdzen zabezpieczajgcych.

« Sprawdzi¢ stan powtoki malarskiej,

WSKAZOWKA

Przekazanie maszyny obejmuje szczegdtowe ogle-
dziny i sprawdzenie jej dziatania, oraz pouczenie
nabywcy o podstawowych zasadach uzytkowania.
Pierwsze uruchomienie odbywa sie¢ w obecnosci
\Sprzedawcy.

J

sprawdzi¢ czy nie pojawity sie slady
korozji.

* Sprawdzi¢ stan opon kot jezdnych
i ciSnienie powietrza w ogumieniu.

» Sprawdzi¢ poprawnos¢ dokrecenia
kot jezdnych.

» Sprawdzi¢ stan techniczny zawie-
szenia nosnego i poprawnos¢ jego
zamocowania.

* Sprawdzi¢ stan techniczny prze-
wodow hydraulicznych.

* Upewni¢ sie, ze nie ma zadnych wy-
ciekow oleju hydraulicznego.

» Sprawdzi¢ stan uktadu oswietlenia
i sygnalizacji zgrabiarki.

» Sprawdzi¢ stan techniczny watéw
przegubowo-teleskopowych, oston

i tancuszkow zabezpieczajgcych.
* Sprawdzi¢ sitowniki pod katem wy-
ciekow oleju hydraulicznego.

W przypadku wykrytych nieprawidtowosci

zgtosi¢ je bezposrednio do sprzedawcy

w celu usuniecia powstatych wad.

U.11.3.PL
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PIERWSZE URUCHOMIENIE MASZYNY

/N uwaca

Pierwsze uruchomienie polega na sprawdzeniu ma-
szyny w obecno$ci sprzedawcy. Sprzedawca zobo-
wigzany jest do przeprowadzenia szkolenia w zakre-
sie bezpiecznej i prawidtowej obstugi maszyny.
Przeszkolenie przez sprzedawce nie zwalnia uzyt-
kownika z obowigzku zapoznania sie z trescig ni-
niejszej instrukcji oraz instrukcji obstugi watu prze-
gubowo-teleskopowego dotaczonej do maszyny i
stosowania si¢ do zalecen w nich zawartych.

Przed uruchomieniem maszyny uzyt-

kownik zostanie zapoznany z jej budowa,

zasadg dziatania, dostepnym wyposa-

zeniem i obstugg, a przede wszystkim

z zasadami bezpieczenstwa.
ZAKRES CZYNNOSCI

Zapoznac sie z trescig niniejszej IN-
STRUKCJI OBStUGI! i postepowac
wg zalecen w niej zawartych.
Wykonac przeglad codzienny
maszyny zgodnie z wytycznymi
zawartymi w harmonogramie
przegladow.

Sprawdzi¢ wszystkie punkty smarne
maszyny, Ww razie koniecznosci
przesmarowa¢ zgodnie z zalece-
niami zawartymi w harmonogramie
smarowania.

Sprawdzi¢ poprawnosé dokrecenia
potgczen

srubowych (w szcze-

golnosci ramiona grabigce, palce

sprezyste, kota jezdne, ostony
ochronne).

Sprawdzi¢ poziom oleju w przektad-
niach katowych.

Sprawdzi¢ stan techniczny watdw
przegubowo-teleskopowych, oston
i tancuszkow zabezpieczajgcych.
Sprawdzi¢ stan techniczny sworzni
uktadu zaczepowego i zawleczek
zabezpieczajgcych.

Upewni¢ sie, ze przytgcza hydrau-
liczne oraz elektryczne w ciggniku
rolniczym sg zgodne z wymaganiami,
w przeciwnym przypadku nie nalezy
podtgczaC maszyny.

Upewni¢ sie ze olej hydrauliczny
W maszynie i w ciggniku jest tego
samego rodzaju i gatunku lub jest
mieszalny z olejem wypetniajgcym
uktad zgrabiarki.

Upewni¢ sie ze dotgczony wat prze-
gubowo-teleskopowy do tgczenia
z ciggnikiem mozna podtgczy¢ do
ciggnika (wat przegubowy powinien
by¢ dostosowany do ciggnika — patrz
INSTRUKCJA OBStUGI WALU).

Sprawdzic¢

dtugosc waftu
przegubowo-teleskopowego
w najlzejszych i najciezszych

warunkach pracy, Sprawdzic¢

6
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/N uwaca

Pokrycie si¢ profili rurowych watu musi wystapic na
minimum 1/2 dtugo$ci w normalnych warunkach pra-
cy i przynajmniej 1/3 dtugosci we wszystkich warun-
kach pracy.

Przy dopasowywaniu watu przegubowo-telesko-
powego przestrzega¢ wskazowek z wydanej przez
producenta instrukcji obstugi watu przegubowo-tele-
skopowego.

Przy skrecaniu lub jezdzie po nierdwnym terenie wat

A NIEBEZPIECZENSTWO

Nieostrozne i niewtasciwe uzytkowanie oraz obstu-
ga maszyny, a takze nieprzestrzeganie zalecen za-
wartych w instrukcji obstugi, stwarza zagrozenie dla
zdrowia i zycia.

Zabrania sie uzytkowania maszyny przez osoby nie-
uprawnione, dzieci, osoby nietrzezwe oraz bedace
pod wptywem innych substancji odurzajacych.
Nieprzestrzeganie zasad bezpiecznego uzytkowania
stwarza zagrozenie dla zdrowia 0s6b obstugujacych

moze ulec uszkodzeniu i / albo zniszczeniu gdy na- | (| Postronnych.

pycha sie lub roztacza ze wzgledu na nieumiejetne
dopasowanie.

J

obcigzenia. Zaleca sie, aby ogledziny prze-
prowadzaty dwie osoby, przy czym jedna
z nich powinna stale przebywac w kabinie

Dopasowanie watka przegubowo-teleskopowego do- operatora ciggnika rolniczego. Rozruch

tyczy tylko konkretnego typu ciggnika. Jesli maszyne
agreguje sie z innym ciggnikiem, nalezy ewentualnie
powtorzy¢ dopasowanie watu do tego ciggnika.

probny nalezy przeprowadzi¢ zgodnie

z kolejnoscig przedstawiong ponize;.

* Podiaczy¢ maszyne do ciggnika

czy przy najszerszym kacie rolniczego.
ustawienia jest wystarczajgcy  Podigczy¢ wat  przegubowo-te-
stopien pokrycia rur, sprawdzic leskopowy i prawidtowo go

czy przy najmniejszym kgcie zabezpieczyc.

ustawienia  (zakret)  nadal * Podigczyé przewody instalacji hy-
mozna go zsuwac, sprawdzi¢ draulicznej i elektryczne;.
zgodnosc¢ obrotow watu » Sprawdzi¢ poprawnos¢ dziatania

przegubowo-teleskopowego. uktadu oswietlenia.

Jezeli wszystkie powyzsze czynnosci zo- » Zatozy¢ ramiona grabigce, podnies¢
staty wykonane i stan techniczny maszyny zespoty grabigce maksymalnie do
nie budzi zadnych zastrzezen nalezy pod- gory przy pomocy korby, aby palce
taczyé maszyne do ciggnika (patrz tA-
CZENIE Z CIAGNIKIEM). * Uruchomic ciggnik rolniczy.

Uruchomi¢ ciggnik, dokona¢ kontroli po- » Sprawdzi¢ poprawnos¢ dziatania na-

sprezyste nie dotykaty podtoza.

szczegOlnych uktadow i przeprowadzi¢ stepujgcych uktadow hydraulicznych:

rozruch probny maszyny na postoju bez uktadu podnoszenia / opuszczania

PRONAR ZKP900D 7
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zespotow grabigcych, uktadu usta-

wiania szerokosci zgrabiania.

Przy  pomocy odpowiedniej
dzwigni rozdzielacza w ciggniku
uruchomi¢ cylindry  hydrau-
liczne. Sprawdzi¢ prawidtowos¢

podtgczenia przewodow.

* Przy wolnych obrotach uruchomic
naped WOM w ciggniku (urucho-
mienie napedu przektadni zespotow
grabigcych) i pozostawic¢ przez kilka

minut.

Sprawdzi¢ czy z ukfadu nape-
dowego, oraz z przektadni ze-
spotow grabigcych nie dochodzg
stukioraz szumy powstate z ocie-
rania elementow metalowych.
Sprawdzi¢ zgodno$¢ obrotow
uktadu grabigcego. Sprawdzi¢
prawidtowoSc¢ dziatania mecha-
nizmu krzywkowego przektadni
zespotow grabigcych (palce
sprezyste powinny opuszczac
i podnosi¢ sie w zaleznosci od

aktualnej pozycji ramienia).

* Wytgczy¢ naped WOM, wytgczyé
silnik ciggnika rolniczego, unie-
ruchomi¢ ciggnik hamulcem po-
stojowym i odczepi¢ maszyne od
ciggnika.

Maszyna moze by¢ uzytkowana wtedy

gdy wszystkie czynnosci przygotowawcze

/I uwaca

Przed kazdym uzyciem zgrabiarki nalezy sprawdzi¢
jej stan techniczny. W szczegdlnosci sprawdzic stan
techniczny uktadu grabigcego, uktadu jezdnego,
komplet oston zabezpieczajacych, poprawnos¢ za-
mocowania palcow grabigcych.

wypadty pomysinie. Jezeli w trakcie roz-
ruchu prébnego wystgpig niepokojgce
objawy typu:

* nadmierny hatas i nienaturalne od-
gtosy pochodzgce z ocierania ru-
chomych elementow,

» wyciek oleju hydraulicznego,

* nieprawidlowa praca sitownikow
hydraulicznych,

* inne usterki,

nalezy natychmiast odcig¢ doptyw oleju,
wytgczy¢ naped WOM w ciggniku i za-
przestaC uzytkowania maszyny do czasu
usuniecia awarii. Jezeli usterki nie da sie
usungc lub usuniecie jej grozi utratg gwa-
rancji, nalezy skontaktowac sie z punktem
sprzedazy w celu wyjasnienia problemu

lub zgtoszenia wykonania naprawy.

/N uwaca

Sprawdzi¢ zgodnos¢ potaczen hydraulicznych.
Ewentualnie wymieni¢ wtyczki przewodow.
Niezastosowanie sie do zalecen zawartych w in-
strukcji lub niepoprawne uruchomienie zgrabiarki
moze by¢ przyczyng uszkodzen maszyny.

Stan techniczny przed uruchomieniem maszyny nie
moze budzi¢ zadnych zastrzezen.

u.124.PL
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PRONAR Sp. z o.0.

ul. Mickiewicza 101 A

17-210 Narew, Polska

tel./fax (+48 85) 681 63 29, 681 63 81, 681 63 82,
681 63 84, 681 64 29

fax (+48 85) 681 63 83

http://www.pronar.pl

e-mail: pronar@pronar.pl

Deklaracja zgodnosci WE maszyny

PRONAR Sp. z 0.0. deklaruje z petng odpowiedzialnoscig, ze maszyna:

| Opis | dane identyfikacyjne maszyny |

: Ogolne okreslenie | funkcja: |Zgrabiarka karuzelowa I
Typ: ZKP900D

Model: -

Numer seryjny:

'Nazwa handlowa: i Zgrabiarka karuzelowa PRONAR ZKP900D

do ktére] odnosi sie ta deklaracja, spetnia wszystkie odpowiednie przepisy dyrektywy
2006/42/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 17 maja 2006 r. w sprawie
maszyn, zmieniajacej dyrektywe 95/16/WE (Dz. Urz. UE L 157 z 09.06.2006, str. 24).

Osobg upowazniong do udostepnienia dokumentacji techniczne] jest Kierownik
Wydziatu Wdrozern w PRONAR Sp. z 0.0., 17-210 Narew, ul. Mickiewicza 101A.

Deklaracja ta odnosi sie wytgcznie do maszyny w stanie, w jakim zostata wprowadzona
do obrotu i nie obejmuje czesci sktadowych dodanych przez uzytkownika koncowego
lub przeprowadzonych przez niego pozniejszych dziatan.

Narew, dnia  2020-05-06

|
Miejsce | data wystawienia Imie, nazwisko osoby lfowaz"monej
stanowisko, podpis

PRONAR Spélka z 0.0,
17-210 Narew ul. Mickicwicza 101A
Tel. (83) 681 63 29 » 682 72 54

‘ Fax: (85) 681 63 83
NIP 5430200932 Kpg 0000130188
BDO 000014169
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ROZDZIAL 1

INFORMACJE PODSTAWOWE



Rozdziat 1 Informacje podstawowe
1.1 IDENTYFIKACJA
Zgrabiarka  karuzelowa oznakowana ~

zostata przy pomocy tabliczki znamio-
nowej (1), umieszczonej po prawej stronie
ramy nosnej maszyny. Przy zakupie
zgrabiarki nalezy sprawdzi¢ zgodnosc¢
numerow fabrycznych umieszczonych
na maszynie z numerem wpisanym
w Karcie gwarancyjnej, w dokumentach
sprzedazy oraz w Instrukcji obstugi.
Znaczenie poszczegolnych pol umiesz-
czonych na tabliczce znamionowej ry-
sunek - (1.1) przedstawia ponizsze
zestawienie:

A - nazwa maszyny,

B - typ/symbol maszyny

C - rok produkciji,

D - masa catkowita [kg],

E - numer seryjny,

F - znak Kontroli Jakosci,

G - nacisk na 0$ [kg],

H - nacisk na sprzeg [kq].
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Rozdziat 1

1.2 PRZEZNACZENIE

Zgrabiarka karuzelowa przeznaczona jest
do prac rolniczych: zgrabiania Scietego
pokosu (stoma, trawa, siano) i formo-
wania go w watek na niezakamienionych
uzytkach zielonych o rownej powierzchni.
Wykorzystanie maszyny w inny sposob
jest zabronione.

Transport ludzi, zwierzat oraz innych ma-
teriatéw jest zabroniony i traktowany jako
niezgodny z przeznaczeniem. W trakcie
eksploatacji maszyny nalezy stosowac sie
do przepiséw ruchu drogowego oraz prze-
pisdbw transportowych obowigzujgcych
w danym kraju, a kazde naruszenie tych
przepisow jest traktowane przez Pro-
ducenta jako uzytkowanie niezgodnie
Z przeznaczeniem.

Do uzytkowaniazgodnie zprzeznaczeniem
zalicza sie rowniez wszystkie czynnosci
zwigzane z prawidiowg i bezpieczng ob-
stugg oraz konserwacjg maszyny.

W zwigzku z powyzszym uzytkownik zo-
bowigzany jest do:

e zapoznania sie z trescig niniejszej
INSTRUKCJI OBStUGI, KARTY
GWARANCYJNEJ oraz trescig IN-
STRUKCJI OBStUGI WALU PRZE-
GUBOWO - TELESKOPOWEGO

i stosowania sie do zalecen za-

wartych w tych opracowaniach,

/N uwaGa

Maszyny nie wolno uzywa¢ niezgodnie z przezna-
czeniem, a w szczegdlnoSci:

- do przewozu ludzi, zwierzat,

- do przewozu jakichkolwiek materiatow lub przed-
miotow.

e zrozumienia zasady dziatania ma-
szyny oraz bezpiecznej i prawidtowe;
eksploataciji,

* przestrzegania ustalonych planow
konserwaciji i regulacji,

* przestrzegania ogoélnych przepisow
bezpieczenstwa w czasie pracy,

» zapobiegania wypadkom,

» stosowania sie do przepisow

ruchu drogowego oraz przepisow

transportowych obowigzujgcych
w kraju, w ktérym maszyna jest
eksploatowana,

» zapoznaniasie ztrescig INSTRUKCJI
OBStUGI CIAGNIKA ROLNICZEGO
i stosowania sie do jej zalecen,

» agregowania maszyny tylko z takim
ciggnikiem rolniczym, ktory spetnia
wszystkie wymagania stawiane przez
Producenta maszyny.

Maszyna moze by¢ uzytkowana tylko

przez osoby, ktore:

» zapoznaty sie z trescig niniejszej

dokumentami

publikacji oraz

PRONAR ZKP900D 1.3
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Informacje podstawowe

dotgczonymi do maszyny, a takze
z trescig instrukcji obstugi ciggnika
rolniczego,

+ zostaty przeszkolone w zakresie ob-

stugi maszyny oraz bezpieczenstwa

pracy,

« posiadajg wymagane uprawnienia do
kierowania pojazdem i zapoznalty sie
z przepisami ruchu drogowego oraz

przepisami transportowymi.

Tabela 1.1. Wymagania nosnika narzedzi (ciggnika).
Tres¢ J.M Wymagania
TUZ tylny
Kategoria - lillwgISO 730-1
Tylny wat odbioru mocy (WOM)
Typ - typ 1 wg I1ISO 500
(Srednica nominalna 35 mm, 6 wypustow)
Predkos¢ obrotowa (max) obr/min 540
Instalacja hydrauliczna
Olej hydrauliczny - HL32(
Cisnienie nominalne instalacji bar / MPa 160/ 16
Gniazda hydrauliczne - Jedna sekcja dwustronnego dziatania
+ jedna sekcja dwustronnego dziatania z
potozeniem ptywajgcym
Instalacja elektryczna
Napiecie instalacji elektrycznej Vv 12
Gniazdo przytaczeniowe - 7-biegunowe, ISO 1724
Pozostale wymagania
Minimalne zapotrzebowanie mocy | kW /KM 59 /80
nosnika

() - dopuszcza sie stosowanie innego oleju, pod warunkiem ze mozna go mieszac z olejem zalanym

w zgrabiarce. Szczegdtowe informacje mozna znalez¢ w karcie informacyjnej produktu.

E.1.7.578.02.1.PL
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1.3 WYPOSAZENIE

Tabela 1.2. Wyposazenie maszyny

Wyposazenie

Standardowe

Dodatkowe
Opcjonalne

Instrukcja obstugi

Karta gwarancyjna

Przewdd przytgczeniowy instalacji oswietleniowej

Kliny do kot

Wat szerokokatny do tgczenia zgrabiarki z ciggnikiem

Ostrzegawczy tréjkat odblaskowy

Tuba na dokumenty

Zabezpieczenie palcéw grabigcych

Szersze ogumienie 340/55-16

Zalecany wat szerokokatny do faczenia zgrabiarki z
ciggnikiem: 7G4R081CEWR7007A B&P

E.1.7.578.03.1.PL
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14 WARUNKI GWARANCJI

WSKAZOWKA

Nalezy zada¢ od sprzedawcy doktadnego wypetnie-
nia Karty Gwarancyjnej i kupondw reklamacyj-
nych. Brak np. daty sprzedazy lub pieczatki punk-
tu sprzedazy naraza uzytkownika na nie uznanie

ewentualnych reklamacji.
\ J

PRONAR Sp. z o.0. w Narwi gwarantuje
sprawne dziatanie maszyny przy uzytko-
waniu jej zgodnie z warunkami techniczno-
-eksploatacyjnymi opisanymi w Instrukcji
Obstugi. Usterki ujawnione w okresie gwa-
rancyjnym bedg usuwane przez Serwis
Gwarancyjny. Termin wykonania naprawy
okreslony jest w Karcie Gwarancyjnej.
Gwarancjg nie sg objete czesci i podze-
spoty maszyny, ktére ulegajg zuzyciu
w normalnych warunkach eksploata-
cyjnych niezaleznie od okresu gwarancji.
Swiadczenia gwarancyjne dotyczg tylko
takich przypadkéw jak: uszkodzenia me-
chaniczne nie wynikajgce z winy uzyt-
kownika, wady fabryczne czesci itp.
W przypadku, kiedy szkody powstaty
w wyniku:

* uszkodzen  mechanicznych  po-

wstatych  z  winy uzytkownika,

wypadku drogowego,

» z niewfasciwej eksploatacji, regulacji
I konserwacji, uzytkowania maszyny
niezgodnie z przeznaczeniem,

» uzytkowania uszkodzonej maszyny

* wykonywania napraw przez osoby
nieuprawnione, nieprawidtowe wyko-
nanie napraw,

« wykonania samowolnych  zmian

w konstrukcji maszyny,

uzytkownik traci Swiadczenia gwarancyjne.
Uzytkownik zobowigzany jest do natych-
miastowego zgtoszenia wszystkich zauwa-
zonych uszkodzen, niezaleznie od tego,
czy uszkodzenia sg objete gwarancjg czy
tez nie. Szczegotowe warunki gwaranciji
podane sg w Karcie Gwarancyjnej dotg-
czonej do nowo zakupionej maszyny.

Modyfikacje maszyny bez pisemnej zgody

Producenta sg zabronione. W szczegdl-

nosci niedopuszczalne jest spawanie, roz-

wiercanie, wycinanie oraz podgrzewanie
gtbwnych elementow konstrukcyjnych
maszyny, ktore bezposrednio wptywajg

na bezpieczenstwo pracy z maszyna.

E.1.7.578.04.1.PL
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1.5 TRANSPORT

Do wysylki zgrabiarka ze wzgledu
na oszczednosS¢ miejsca jest czesciowo
zdemontowana. Przed pierwszym urucho-
mieniem nalezy jg zmontowac zgodnie
z zatgcznikiem A ,INSTRUKCJA PIERW-
SZEGO MONTAZU’ przygotowujgc do
normalnej pracy.

Dostawa do uzytkownika odbywa sie
transportem samochodowym. Dopuszcza
sie transport po podtgczeniu do nosnika
pod warunkiem zapoznania sie przez kie-
rowce nosnika z instrukcjg obstugi ma-
szyny, a zwlaszcza z informacjami doty-
czgcymi bezpieczenstwa oraz z zasadami
podtgczania i transportu po drogach
publicznych.

Przy zatadunku i roztadunku maszyny
nalezy stosowac sie do ogolnych zasad

BHP przy pracach przetadunkowych.

/N uwaca

Przy transporcie samodzielnym, operator nosnika
powinien zapoznac sie z trescig niniejszej instrukcji i
przestrzegac zawartych w niej zalecen.

Przy transporcie samochodowym maszyna musi by¢
zamocowana na platformie zgodnie z wymagania-
mi bezpieczenstwa podczas transportu. Kierowca
samochodu, w czasie jazdy, powinien zachowac
szczegolng ostrozno$¢. Wynika to z faktu przesunie-
cia do gory Srodka ciezkosci pojazdu z zatadowang
maszyna.

AN NIEBEZPIECZENSTWO

Niewfasciwe zastosowanie srodkéw mocujgcych
moze by¢ przyczyng wypadku.

Nikt nie moze przebywa¢ w strefie manewru pod-
czas przemieszczania zgrabiarki na inny $rodek

transportu.
\ J

Osoby obstugujace sprzet przetadunkowy
muszg mie¢ wymagane uprawnienia do
uzywania tych urzgdzen. Maszyna po-

winna by¢ podczepiana do urzgdzen

@——— ||

4340

578-E.02-1

Rysunek 1.2 Potozenie Srodka ciezkosci maszyny
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578-E.03-1

Rysunek 1.3 Lokalizacja uchwytéw transportowych
(1) zespot grabigcy prawy (2) zespoét grabigey lewy (3) podpora  (4) uchwyty transportowe

dzwigowych w miejscach specjalnie do liny lub pasy urzadzen przetadunkowych
tego przeznaczonych (Rysunek 1.3). mogg zahaczy¢ o wystajgce elementy

Miejsca mocowania zostaty oznaczone
naklejkg informacyjna. A UWAGA

Zaleca sie aby na czas przenoszenia Stosowaé tylko atestowane i sprawne technicznie
srodku mocujace. Zapozna¢ sie z trescig Instrukcji
Obstugi producenta $rodkéw mocujacych.

do pozycji transportowej tzn. zespédt gra- Zabrania si¢ mocowania zawiesi i wszelkiego ro-

_ _ , _ dzaju elementow mocujacych tadunek za elemen-
bigcy prawy (1) i zespot grabiacy lewy |ty inne niz wskazane (np. instalacji hydrauliczne]

(2) powinny byé podniesione, a podpory | | elekirycznej).

I transportu zgrabiarka byta ustawiona

(3) powinny byé opuszczone do dotu - ry-

sunek (1.3). Zaleca sie aby na czas prze-

noszenia maszyny ramiona grabigce zo- Podczas zatadunku zgrabiarka powinna by¢ ztozona

staty zdemontowane. W przypadku, kiedy do pozydji ransportowe,

1.8 PRONAR ZKP900D
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Rozdziat 1

grabi umieszczonych w pozyciji transpor-
towej, nalezy je réwniez zdemontowac.
W trakcie podnoszenia zgrabiarki nalezy
zachowa¢ szczegolng ostroznos¢ ze
wzgledu na mozliwos¢ przechylenia sie
maszyny oraz ryzyko doznania obrazen
od wystajgcych czesci maszyny.

Maszyna powinna by¢ zamocowana
pewnie na platformie $rodka transportu
przy pomocy pasow lub fancuchow wy-
posazonych w mechanizm napinajgcy.
Srodki mocujgce muszg mieé¢ aktualny
atest bezpieczenstwa. Pod kota zgrabiarki

nalezy podtozy¢ kliny lub inne elementy

bez ostrych krawedzi, zabezpieczajgc ma-
szyne przed przetoczeniem. Kliny muszg

by¢ przymocowane do platformy Srodka
transportu. W trakcie prac przetadun-
kowych nalezy zwréci¢ szczegolng uwage,
aby nie uszkodzi¢ elementow wyposa-
zenia zgrabiarki oraz powtoki lakierniczej.
Masa wtasna zgrabiarki w stanie gotowym

do jazdy podana zostata w tabeli (3.1).

/N uwaca

Na czas transportu waly przegubowo-teleskopowe
nelezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

E.1.7.578.05.1.PL
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Informacje podstawowe

1.6 ZAGROZENIE DLA SRODOWISKA

A NIEBEZPIECZENSTWO

Wyciek oleju hydraulicznego stanowi
bezposrednie zagrozenia dla srodowiska
naturalnego ze wzgledu na ograniczong
biodegradowalnos¢. W czasie wykony-
wania prac konserwujgco naprawczych,
przy ktorych istnieje ryzyko wycieku oleju,
nalezy prace te wykonywa¢ w pomiesz-
czeniach z nawierzchnig olejoodporng.
W przypadku wycieku oleju do srodo-
wiska nalezy w pierwszej kolejnosci za-
bezpieczy¢ zrédto wycieku, a nastepnie
zebra¢ rozlany olej przy pomocy do-
stepnych srodkoéw. Resztki oleju zebrac
przy pomocy sorbentéw lub wymieszac
olej z piaskiem, trocinami lub innymi ma-
teriatami absorpcyjnymi. Zebrane zanie-
czyszczenia olejowe nalezy przechowac
w szczelnym i oznaczonym pojemniku,
odpornym na dziatanie weglowodoréw,
a nastepnie przekaza¢ do punktu zajmu-
jacego sie utylizacjg odpaddéw olejowych.
Pojemnik nalezy przechowa¢ z dala od
zrédet ciepta, materiatow tatwopalnych

oraz zywnosci.

Zuzyty olej hydrauliczny lub zebrane resztki zmie-
szane z materiatem absorpcyjnym nalezy przecho-
wywa¢ w dokfadnie oznaczonym pojemniku. Nie
stosowa¢ do tego celu opakowan po produktach
spozywczych.
\

/N uwaca

Odpady olejowe moga by¢ oddane tylko do punktu
zajmujacego sie utylizacjg lub regeneracjg olejow.
Zabrania sie wyrzucania lub wylewania oleju do ka-
nalizacji lub zbiornikdw wodnych..

J

Instalacja hydrauliczna kosiarki wypetniona jest ole-
jem L-HL 32 Lotos.

Olej zuzyty lub nie nadajgcy sie do po-
nownego uzycia ze wzgledu na utrate
swoich wiasciwosci zaleca sie przecho-
wywac w oryginalnych opakowaniach
w takich samych warunkach jak opisano
powyzej. Szczegodtowe informacje doty-
czgce olejow mozna znalez¢ w kartach
bezpieczenstwa produktu.

E.1.7.578.06.1.PL
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Rozdziat 1

1.7 KASACJA

W przypadku podjecia przez uzytkownika
decyzji o kasacji maszyny nalezy za-
stosowaC sie do przepisow obowigzu-
jacych w danym kraju dotyczacych ka-
sacji oraz recyklingu maszyn wycofanych
z uzytkowania.

Przed przystgpieniem do demontazu ma-
szyny nalezy catkowicie usungc¢ olej z in-
stalacji hydraulicznej i przektadni. Umiej-
scowienie korkow spustowych oraz sposob

usuwania oleju opisano w Rozdziale 5.

W przypadku wymiany czesci, elementy
zuzyte lub uszkodzone nalezy przekazac
do skupu surowcow wtornych. Zuzyty olej
a takze elementy gumowe lub z tworzyw
sztucznych nalezy przekaza¢ do za-

ktadow zajmujgcych sie utylizacjg tego

typu odpadow.

A NIEBEZPIECZENSTWO

W trakcie demontazu nalezy uzywac¢ odpowiednich
narzedzi, urzadzen (suwnice, dzwigi, podno$niki
itp.), stosowac $rodki ochrony osobistej, tj. odziez
ochronng, obuwie, rekawice, okulary itp.
Unikac kontaktu oleju ze skéra. Nie dopuszczac do
wycieku oleju.

\ J

E.1.7.578.07.1.PL
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Rozdziat 2

Bezpieczenstwo uzytkowania

MASZYNY

* Przed przystgpieniem do eksplo-

atacji maszyny uzytkownik powinien
doktadnie zapoznaC sie z treScig
niniejszej publikacji, instrukcjg do-
tagczong do watu przegubowo-tele-
skopowego oraz z Kartg Gwaran-
cyjng. W czasie eksploatacji nalezy
przestrzega¢ wszystkich zawartych
w nich zalecen.

Uzytkowanie oraz obstuga maszyny
moze byC wykonywana tylko przez
osoby uprawnione do kierowania no-
Snikami narzedzi (ciggnikami) oraz
przeszkolonymi w zakresie obstugi
maszyny. Obstuga zgrabiarki jest
jednoosobowa.

Nieostrozne i niewtasciwe uzytko-
wanie oraz obstuga maszyny, nie-
przestrzeganie zalecen zawartych
w niniejszej instrukcji, stwarza zagro-
zenie dla zdrowia osobom obstugu-
jacym i postronnym.

Ostrzega sie o istnieniu ryzyka
szczgtkowego zagrozen, dlatego sto-
sowanie zasad bezpiecznego uzytko-
wania oraz rozsgdne postepowanie
powinno by¢ podstawowg zasadag

korzystania z maszyny.

2.1 ZASADY BEZPIECZENSTWA PODCZAS UZYTKOWANIA

/N uwaca

Jezeli informacje zawarte w instrukcji sq niezrozu-
miate nalezy skontaktowac sie ze sprzedawcg pro-
wadzacym w imieniu Producenta autoryzowany ser-
wis techniczny lub bezposrednio z Producentem

przez osoby nieuprawnione do kie-
rowania nosnikami narzedzi (cig-
gnikami), w tym przez dzieci, osoby
nietrzezwe i bedgce pod wptywem
narkotykdw lub innych substancji
odurzajgcych.

« Zabrania sie uzytkowania maszyny
niezgodnie z jej przeznaczeniem.
Kazdy, kto wykorzystuje maszyne
W sSposob niezgodny z przezna-
czeniem, bierze na siebie petng od-
powiedzialnos¢ za wszelkie konse-
kwencje wynikte z jej uzytkowania.
Wykorzystanie maszyny do innych
celdw niz przewiduje Producent jest
niezgodne z przeznaczeniem ma-
szyny i moze byC przyczyng unie-
waznienia gwarancji.

* Maszyna moze byc¢ uzytkowana tylko
wtedy, kiedy wszystkie elementy bez-
pieczenstwa (np. ostony, sworznie,

zawleczki, nalepki ostrzegawcze) sg

« Zabrania sie uzytkowania maszyny sprawne technicznie i umieszczone

2.2 PRONAR ZKP900D
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Rozdziat 2

we wiasciwym miejscu. W przypadku
zniszczenia lub zagubienia ele-
mentoéw zabezpieczajgcych nalezy je
zastgpi¢ nowymi.

Nalezy zwrécic uwage na odpo-
wiednie uzytkowanie oston, gdyz
stosowane ostony brezentowe sg

tatwopalne.

« Zabrania sie uzytkowania nie-

sprawnej maszyny.

Jakiekolwiek modyfikacje maszyny
zwalniajg firme PRONAR Narew
od odpowiedzialnosci za powstate

szkody lub uszczerbek na zdrowiu.

F.1.7.578.01.2.PL
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Bezpieczenstwo uzytkowania

Maszyne tgczyc¢ i transportowac tylko
z takim nosnikiem (ciggnikiem), ktory
spetnia wymagania stawiane przez
Producenta (minimalne zapotrzebo-
wanie mocy ciggnika, wymagana kate-
goria TUZ itp.) — poroéwnaj tabela WY-
MAGANIA CIAGNIKA ROLNICZEGO.
Przed przystgpieniem do podtgczenia
maszyny nalezy sprawdzic¢ stan tech-
niczny uktadu zaczepowego zgra-
biarki oraz ciggnika.

Zabrania sie podtgczenia maszyny
do nosnika (ciggnika), jezeli zasto-
sowane oleje hydrauliczne w obydwu
maszynach nie sg mieszalne.

Do fgczenia maszyny z nosnikiem
(ciggnikiem) nalezy uzywac tylko ory-
ginalnych sworzni i zabezpieczen.
Nosnik (ciggnik rolniczy), do ktérego
bedzie podtgczana maszyna musi
byC sprawny technicznie oraz musi
spetniaC wymagania stawiane przez
Producenta maszyny.

Podczas podtgczania i odtgczania
maszyny nalezy zachowaC szcze-
golng ostroznosc.

W trakcie tgczenia nikt nie moze
przebywac

pomiedzy  maszyna,

a nosnikiem.

2.2 BEZPIECZENSTWO PRZY AGREGOWANIU MASZYNY

Po zakonczeniu agregowania
sprawdzi¢ zabezpieczenia.

Przed kazdym uzyciem zgrabiarki
nalezy sprawdzi¢ jej stan techniczny,
zwtaszcza pod wzgledem bezpie-
czenstwa. W szczegodlnosci sprawdzi¢
stan techniczny uktadu zawieszenia,
uktadu jezdnego, elementy przyta-
czeniowe instalacji hydraulicznej oraz
prawidlowos¢ zamocowania grabi
| oston zabezpieczajgcych.
Sprzeganie i rozprzeganie moze od-
bywac sie tylko przy wytgczonej ma-
szynie i nosniku narzedzi (ciggniku).
Maszyna odtgczona od nosnika musi
by¢ ustawiona na poziomym, od-
powiednio twardym podtozu w taki
sposob, aby mozliwe byto jej ponowne
podigczenie.

Zgrabiarka odtgczona od ciggnika
musi by¢é podparta przy pomocy
podpor oraz zabezpieczona przed
przetoczeniem przy uzyciu klinéw do
kot lub innych elementow bez ostrych
krawedzi.

Maszyna odtgczona od nosnika musi
byC zabezpieczona przed nieupraw-
nionym uzyciem za pomocg urza-
dzenia zabezpieczajgcego.

F.1.7.578.02.2.PL

24 PRONAR ZKP900D



Bezpieczenstwo uzytkowania Rozdziat 2

2.3 ZASADYBEZPIECZENSTWAPRZYOBStUDZEINSTALACJI

HYDRAULICZNEJ

Instalacja hydrauliczna w trakcie
pracy znajduje sie pod wysokim
ciSnieniem.

Stosowac olej hydrauliczny zalecany
przez Producenta. Nigdy nie mieszac
dwaoch rodzajow oleju.

Regularnie kontrolowacC stan tech-
niczny potgczen oraz przewodow
hydraulicznych. Przecieki oleju sg
niedopuszczalne.

W przypadku awarii instalacji hydrau-
licznej, maszyne nalezy wytgczyc¢
z eksploatacji do czasu usuniecia
awarii.

W trakcie podtgczania przewodow
hydraulicznych do nosnika, nalezy
zwrdci¢c uwage, aby instalacja hy-
drauliczna nie byta pod ci$nieniem.
W razie koniecznosci zredukowac ci-
$nienie resztkowe instalacji.

W przypadku zranienia silnym stru-
mieniem oleju hydraulicznego nalezy

niezwtocznie zwrdcic¢ sie do lekarza.

Olej hydrauliczny moze wnikngé
pod skore i byé przyczyng infekcji.
Jezeli olej dostanie sie do oczu,
nalezy przemyc¢ je duzg iloscig wody
i jezeli wystgpig podraznienia — skon-
taktowacC sie z lekarzem. W przy-
padku kontaktu oleju ze skorg, nalezy
miejsce zabrudzenia przemy¢ woda
z mydtem. Nie stosowaé rozpusz-
czalnikbw organicznych (benzyna,

nafta).

« Zabrania sie przechowywania oleju

hydraulicznego w opakowaniach
przeznaczonych do magazynowania
Zywnosci.

Przewody hydrauliczne gumowe
nalezy koniecznie wymienia¢ co 4 lata
bez wzgledu na ich stan techniczny.
Naprawy i wymiany elementow insta-
lacji hydraulicznej nalezy powierzy¢
odpowiednio wykwalifikowanym

osobom.

F.1.7.578.03.1.PL
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24 BEZPIECZENSTWO
TRANSPORTOWEGO

PODCZAS PRZEJAZDU

A NIEBEZPIECZENSTWO

Przed rozpoczeciem jazdy nalezy:

Podczas przejazdu transportowego bezwzglednie
odtaczy¢ wat .od ciggnika. Odtgczony wat przegubo-
wo-teleskopowy nalezy utozy¢ w przewidzianym do

1. UpewniC sie, ze maszyna jest prawi-

dtowo podigczona do nosnika (ciggnika)

i sprawdzi¢ prawidtowos¢ dziatania
oswietlenia.

. Ztozy¢ zgrabiarke do pozycji transpor-
towej i podnies¢ do odpowiedniej wy-
sokosci przy pomocy tylnego uktadu

zawieszenia.

Dla zabezpieczenia przed nieprze-
widzianym uruchomieniem insta-
lacji hydraulicznej, zawory odci-
najgce muszg byc podczas jazdy

w transporcie, zamkniete.

. Ruchome czesci maszyny nalezy za-
bezpieczy¢, aby podczas jazdy nie sta-
nowity zadnego zagrozenia.

. W tylnej czesci maszyny, w uchwycie
tablicy nalezy umiesci¢ trojkatng ta-
blice wyrdzniajgcg pojazdy wolno poru-

szajgce sie.

A ponad to:

» Podczas jazdy po drogach publicznych

nalezy dostosowaC sie do prze-
pisbw o0 ruchu drogowym obowigzu-
jacych w kraju, w ktérym maszyna jest

eksploatowana.

* Nie nalezy przekracza¢ predkosci

tego celu uchwycie.

dopuszczalnej wynikajgcej z ograniczen
warunkow panujgcych na drodze oraz
ograniczen  konstrukcyjnych  (max.
25km/h). Dostosowac predkos¢ do pa-
nujgcych warunkéw drogowych, oraz
ograniczen wynikajgcych z przepisow
prawa o ruchu drogowym.

Zabrania sie przewozu osdb na ma-
szynie oraz transportowania materiatow.
Zabrania sie opuszczania stanowiska
operatora ciggnika w trakcie jazdy.

Na czas jazdy po drogach publicznych,
operator ciggnika musi zadbac, aby
na wyposazeniu zgrabiarki i ciggnika
znajdowat sie atestowany lub ho-
mologowany  ostrzegawczy  trojkat
odblaskowy.

Brawurowa jazda i nadmierna predkosc
moze byc¢ przyczyng wypadku.

Podczas jazdy maszyng po nierownym
terenie nalezy zachowaC szczegdlna
ostroznosc¢ i zredukowac predkosc¢ jazdy
ze wzgledu na mozliwo$¢ uszkodzenia i/
lub wywrdcenia sie nosnika z maszyna.

F.1.7.578.04.2.PL
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25 BEZPIECZENSTWOPODCZASPRACKONSERWACYJNYCH

« W okresie gwarancyjnym, wszelkie techniczny zabezpieczen oraz pra-

* Regularnie

naprawy mogg by¢ wykonywane
tylko przez uprawniony przez Pro-
ducenta serwis gwarancyjny. Zaleca
sie, aby ewentualne naprawy wyko-
nywane byly przez wyspecjalizowane
warsztaty.

W przypadku stwierdzenia jakich-
kolwiek usterek w dziataniu lub uszko-
dzenia, maszyne nalezy wytgczyc¢
z eksploatacji do czasu naprawy.

W trakcie prac nalezy uzywac¢ od-
powiedniej, $cisle dopasowanej
odziezy ochronnej, rekawic oraz
witadciwych narzedzi. W przypadku
prac zwigzanych z instalacjg hy-
drauliczng zaleca sie stosowanie re-
kawic olejoodpornych oraz okularéw
ochronnych.

Jakiekolwiek modyfikacje maszyny
zwalniajg firme PRONAR Narew
od odpowiedzialnosci za powstate
szkody lub uszczerbek na zdrowiu.
Zanim zostang podjete jakiekolwiek
prace przy maszynie nalezy wy-
taczy¢ silnik nosnika narzedzi (ciag-
gnika) i odczekac, az zatrzymajg sie
wszystkie obracajgce sie czesci.

kontrolowac stan

widtowos¢  dokrecania  potgczen
Srubowych.

Regularnie wykonywacC przeglady
maszyny zgodnie z zakresem okre-
Slonym przez Producenta.

Zabrania sie wykonywania prac
obstugowych  lub  naprawczych
pod podniesiong i niezabezpieczong
maszyna.

Przed rozpoczeciem prac napraw-
czych w instalacji hydraulicznej
nalezy zredukowac cisnienie oleju.
Czynnosci obstugowo-naprawcze
wykonywac stosujgc ogdélne zasady
bezpieczenstwa i higieny pracy.
W razie skaleczenia rane nalezy na-
tychmiast przemy¢ i zdezynfekowac.
W przypadku doznania powazniej-
szych obrazen nalezy zasiegnac
porady lekarskie;j.

Prace naprawcze, konserwacyjne
i czyszczgce nalezy wykonywac tylko
przy wytgczonym silniku nosnika na-
rzedzi (ciggnika) i wyjetym kluczyku
zaptonowym ze stacyjki. Nosnik na-
rzedzi (ciggnik) nalezy zabezpieczy¢
przy pomocy hamulca postojowego.

Kabine nosnika narzedzi (ciggnika)

PRONAR ZKP900D 2.7
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zabezpieczyC przed dostepem osob
niepowotanych.

W przypadku koniecznosci wymiany
poszczegolnych elementéw nalezy
wykorzysta¢ tylko elementy orygi-
nalne. Niezastosowanie sie do tych
wymagan moze stworzy¢ zagrozenie
zdrowia lub zycia os6b postronnych
lub obstugujgcych, przyczynic sie do
uszkodzenia maszyny i stanowi pod-
stawe do cofniecia gwaranciji.

Przed pracami spawalniczymi Ilub
elektrycznymi, maszyne nalezy
odtgczy¢ od statego doptywu pradu.
Przed rozpoczeciem prac spawal-
niczych powtoke malarskg nalezy
oczysci¢. Opary palgcej sie farby
sg trujgce dla cziowieka i zwierzat.
Prace spawalnicze nalezy wyko-
nywac¢ w dobrze oswietlonym i wen-
tylowanym pomieszczeniu.

W trakcie prac spawalniczych
nalezy zwroci¢ uwage na elementy
tatwopalne lub tatwo topliwe (ele-
menty instalacji, elektrycznej, hy-
draulicznej, elementy wykonane
z tworzyw sztucznych). Jezeli istnieje
zagrozenie zapalenia sie Ilub ich
uszkodzenia, przed przystgpieniem

do prac spawalniczych nalezy je

zdemontowac lub ostoni¢ niepalnym
materiatem. Przed przystgpieniem do
pracy przygotowac gasnice CO, lub
gasnice pianowa.
Kontrolowac stan elementow
ochronnych, ich stan techniczny oraz
prawidtowos¢ zamocowania.

W przypadku prac wymagajgcych
podniesienia maszyny, nalezy wyko-
rzystac do tego celu odpowiednie ate-
stowane podnosniki hydrauliczne lub
mechaniczne. Po podniesieniu ma-
szyny nalezy zastosowac dodatkowo
stabilne i wytrzymate podpory.
Zabrania sie podpierania maszyny
przy pomocy elementow kruchych
(cegty, pustaki, bloczki betonowe).
Po zakonczeniu prac zwigzanych ze
smarowaniem, nadmiar smaru lub
oleju usungc.

Wykonywa¢ codzienng kontrole
wzrokowg i kontrole dziatania, aby
wykrywac uszkodzenia nawczesnych
etapach lub zapobiega¢ wypadkom.
W celu zmniejszenia zagrozenia
pozarowego maszyne nalezy utrzy-

mywac w czystosci.

Przestrzega¢ zasad zawartych
W  rozdziale ,Czyszczenie

maszyny”.

F.1.7.578.05.1.PL
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2.6 BEZPIECZENSTWO PODCZAS PRACY MASZYNA

* Przed uruchomieniem maszyny

nalezy upewnic¢ sie, ze w strefie za-
grozenia nie znajdujg sie osoby
postronne (zwtaszcza dzieci) Iub

zwierzeta.

Zatrzymac¢ maszyne gdy osoby
postronne znajdg sie w strefie

zagrozenia.

Operator maszyny ma obowigzek
zadba¢ o prawidtowg widocznosc¢
maszyny oraz obszaru pracy.

Nie wchodzi¢ w obreb pracy i skta-
dania maszyny.

Przed kazdorazowym urucho-
mieniem maszyny nalezy upewnic
sie, ze wszystkie ostony sg sprawne
oraz  prawidtowo  umieszczone.
Uszkodzone Ilub niekompletne po-
dzespoty muszg by¢é wymienione
na nowe oryginalne.

Zawsze przed rozpoczeciem pracy
sprawdzi¢ stan i poprawnos$¢ za-

mocowania palcow sprezystych do

ramion grabigcych.

W czasie zgrabiania zastosowac wita-
Sciwe ustawienie pozycji roboczej.
W czasie zgrabiania stosowac za-
lecang predkosc¢ robocza.

Przed podniesieniem i opusz-
czeniem zespotow grabigcych ma-
szyny, upewnic sie czy w poblizu nie
znajdujg sie osoby postronne.

Przed uruchomieniem ciggnika z za-
gregowang maszyng nalezy upewnic
sie czy nie jest zatgczony WOM -
w przeciwnym razie moze dojs¢ do
niekontrolowanego uruchomienia
maszyny.

W czasie pracy maszyng zabrania sie
zajmowania innej pozycji niz stano-
wisko operatora w kabinie pojazdu.
Zabrania sie wychodzenia z kabiny
operatora w trakcie pracy maszyny.
Zabrania sie przebywania w poblizu
maszyny zanim nie zatrzymajg sie
elementy wirujgce.

F.1.7.578.06.1.PL
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TELESKOPOWEGO

Maszyna moze byC¢ podtgczona do
noénika narzedzi (ciggnika) tylko
i wylgcznie przy pomocy odpo-
wiednio dobranego watu przegubowo
teleskopowego, zalecanego przez
Producenta.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy za-
poznac sie z instrukcjg obstugi watu
napedowego wydanej przez produ-
centa watu i stosowac sie do zalecen
w niej zawartych.

Dopasowa¢ dtugos¢ watu prze-
gubowo teleskopowego do wspdtpra-
cujgcego nosnika narzedzi (ciggnika)
zgodnie z instrukcjg obstugi watu.
Wat przegubowo teleskopowy po-
siada na obudowie oznaczenia,
wskazujgce, ktéry koniec watu nalezy
podtgczy¢ do nosnika narzedzi
(ciggnika).

Nigdy nie uzywac uszkodzonego
watu przegubowo teleskopowego,
gdyz grozi to wypadkiem. Uszko-
dzony wat nalezy naprawicC lub wy-
mieni¢ na nowy.

Odtgcza¢ naped watu za kazdym
razem, kiedy nie ma potrzeby nape-
dzania maszyny lub kiedy nosnik na-

rzedzi (ciggnik) i maszyna znajdujg

2.7 BEZPIECZNA EKSPLOATACJA WArU PRZEGUBOWO

sie wzgledem siebie w niekorzystnym
potozeniu kgtowym.

Podczas transportu wat nalezy prze-
chowywacw pozycjipoziomej, tak, aby
unikng¢ uszkodzenia oston i innych
elementow zabezpieczajgcych.
Odtgczony wat przegubowo-tele-
skopowy nalezy utozy¢ w przewi-
dzianym do tego celu uchwycie.
Przed uruchomieniem WOM nalezy
upewni¢ sie ze kierunek i wybrana
liczba obrotbw WOM sg zgodne
z dopuszczalng liczbg obrotow i kie-
runkiem w maszynie.

W trakcie uzytkowania watu i zgra-
biarki, nie nalezy przekracza¢ do-
puszczalnej predkosci obrotowej
watu. Zabrania sie przecigzania watu
| zgrabiarki oraz gwattownego zata-
czania sprzegta.

tancuszek zabezpieczajgcy ostony
watu przed obracaniem sie w trakcie
pracy watu nalezy zamocowaé do
statego elementu konstrukcyjnego
maszyny.

Zabrania sie uzywania tancuszkow
zabezpieczajgcych do podtrzymy-
wania watu w trakcie postoju lub

transportu maszyny.

2.10 PRONAR ZKP900D
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Wat napedowy musi by¢ wyposazony
w ostony. Zabrania sie uzytkowania
watu z uszkodzonymi elementami za-
bezpieczajgcymi lub ich brakiem.

Po zainstalowaniu watu nalezy
upewnic¢ sie, czy jest on prawidtowo
I bezpiecznie podtgczony do nosnika
narzedzi (ciggnika) oraz maszyny.
Przed podtgczeniem watu prze-
gubowo  teleskopowego nalezy
upewni¢ sie czy kierunek obrotu
WOM jest wtasciwy.

Zabrania sie noszenia luznej odziezy,
luznych paskow lub czegokolwiek, co

mogtoby wkreci¢ sie w obracajgcy

wat. Kontakt z obracajgcym watem

przegubowo teleskopowym moze

A NIEBEZPIECZENSTWO

Przed podtaczeniem, odtgczeniem watu, nalezy:
- wytgczy¢ naped WOM,

- wytgczy¢ silnik no$nika narzedzi (ciggnika),

- uruchomi¢ hamulec postojowy,

- wyjac kluczyk ze stacyjk.

spowodowac powazne obrazenia.

e Zabrania sie przechodzenia nad
i pod watem oraz stawania na nim za-
rowno podczas pracy jak i w trakcie

postoju maszyny.

F.1.7.578.07.1.PL
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2.8 OPIS RYZYKA SZCZATKOWEGO

Firma Pronar Sp. z 0. 0. w Narwi dotozyta

wszelkich staran, aby wyeliminowac ryzyko

nieszczesliwego wypadku. Istnieje jednak

pewne ryzyko szczgtkowe, ktore moze do-

prowadzi¢ do wypadku, a zwigzane jest

przede wszystkim z czynnosciami opi-

sanymi ponizej:

uzywanie maszyny niezgodnie
Z przeznaczeniem,

przebywanie pomiedzy nosnikiem
narzedzi (ciggnikiem), a maszyng

podczas pracy silnika oraz w trakcie
tagczenia maszyny,

przebywanie na maszynie podczas
pracy silnika,

praca maszyng ze zdjetymi lub nie-
sprawnymi ostonami,

obejscie lub  wylgczenie  oston
z dziatania,

niezachowanie bezpiecznej odlegtosci
od stref niebezpiecznych lub zajmo-
wanie miejsca w tych strefach podczas
pracy maszyny,

obstuga maszyny przez osoby nie-
uprawnione i nie zdolne do obstugi
maszyny, a w szczegolnosci dzieci,
osoby nietrzezwe, osoby bedace
pod wptywem narkotykow lub innych

Srodkdéw odurzajgcych itp.,

czyszczenie, konserwacja i kontrola
techniczna przy podtgczonym i urucho-
mionym nosniku narzedzi (ciggniku),
wprowadzanie zmian w maszynie bez
zgody Producenta,

uzytkowanie niesprawnego watu prze-

gubowo teleskopowego.

Ryzyko szczgtkowe moze zosta¢ zmniej-

szone do minimum, stosujgc ponizsze

zalecenia:

rozwazna i bez pospiechu obstuga
maszyny,

rozsgdne stosowanie uwag i zalecen
zawartych w instrukcjach obstugi,
wykonywanie prac konserwujgco na-
prawczych zgodnie z zasadami bez-
pieczenstwa obstugi,

wykonywanie prac konserwujgco na-
prawczych przez osoby przeszkolone,
stosowanie  sScisle  dopasowanej
odziezy ochronnej,

zabezpieczenie maszyny przed do-
stepem o0sob nieuprawnionych do ob-
stugi, a zwlaszcza dzieci,

zachowanie bezpiecznej odlegtosci od
miejsczabronionychiniebezpiecznych,
zakaz przebywania na maszynie

w trakcie jej pracy lub transportu.

F.1.7.578.08.2.PL
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2.9 NAKLEJKI INFORMACYJNE | OSTRZEGAWCZE

Maszyna jest oznakowana naklejkami in-
formacyjnymi i ostrzegawczymi wymie-
nionymi w tabeli 2.1. Uzytkownik maszyny
zobowigzany jest dba¢ w catym okresie
uzytkowania o czytelnoS¢ napisow,
symboli ostrzegawczych i informacyjnych
umieszczonych na maszynie. W przy-

padku ich zniszczenia nalezy wymienic

Tabela 2.1.

je na nowe. Nowe zespoty, wymienione
podczas naprawy muszg zosta¢ ponownie
oznaczone odpowiednimi znakami bezpie-
czenstwa. Podczas czyszczenia maszyny
nie stosowacC rozpuszczalnikow ktére
mogg uszkodzi¢ powitoke etykiet oraz nie

kierowac na nie silnego strumienia wody.

Naklejki informacyjne i ostrzegawcze

LP. Naklejka

Znaczenie

Uwaga. Przed rozpoczeciem uzytkowania
zapoznac sie z trescig Instrukcji Obstugi.
178N-00000001

Niebezpieczenstwo nieoczekiwanego uru-
chomienia, przetoczenia maszyny.
Przed rozpoczeciem czynnosci obstugo-
wych lub naprawczych wytgczy¢ silnik
ciggnika i wyja¢ kluczyk ze stacyjki.
178N-00000002

%@?b S

Nie siegaC w obszar zgniatania jezeli ele-

menty mogq sie poruszac. Istnieje niebez-

pieczenstwo zmiazdzenia palcéw lub dtoni.
178N-00000005

PRONAR ZKP900D 2.13
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LP.

Naklejka

Znaczenie

Wyrzucane lub wylatujgce przedmioty, za-
grozenie catego ciata.
Zachowac bezpieczng odlegtosé.
178N-00000006

Niebezpieczenstwo uderzenia przez obra-
cajgce sie elementy maszyny. Zachowac
bezpieczng odlegtos¢ od zespotu grabigce-

go.
178N-00000007

Oznaczenie uchwytoéw transportowych.
178N-00000009

Uwaga.
Niebezpieczenstwo zwigzane z obracaja-
cym sie watem przegubowo-teleskopowym.
185N-00000003

Uwaga.
Dopuszczalna predkos¢ obrotowa WOM
wynosi 540 obr/min.
185N-00000004

Niebezpieczenstwo uderzenia spowodowa-
ne przestawieniem zespotéw maszyny w
potozenie transportowe lub robocze.
185N-00000007

10

Nie stawaé bezposrednio za ciggnikiem
podczas sterowania podnosnikiem.
185N-00000008

2.14
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LP. Naklejka Znaczenie
Zachowac bezpieczng odlegtos¢ od linii
11 N energetycznych.
|:| 185N-00000009
- Smarowac¢ maszyne zgodnie z harmono-
12 \ s—% gramem zawartym w Instrukcji Obstugi.
185N-00000011

13 Model maszyny ZKP900D.
578N-00000001

14 Producent.
578N-00000003

PRONAR ZKP900D 2.15
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Rysunek 2.1 Rozmieszczenie naklejek informacyjnych i ostrzegawczych.
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Rozdziat 3

Budowa i zasada dziatania

3.1 CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA

Tabela 3.1. Podstawowe dane techniczne w wyposazeniu standardowym
Tresé J.M. ZKP900D

Wymiary w pozycji transportowej
Dtugos$c¢ catkowita mm 8 600
Szerokos¢ mm 2800
Wysokos¢

Z wyjetymi grabiami mm 3950

z wtozonymi grabiami mm 4 650
Wymiary w pozycji roboczej
Dtugo$¢ catkowita mm 8 600
Szerokos¢

minimalna mm 7 150

maksymalna mm 9 050
Wysokos¢ mm 2350
Parametry uzytkowe
Liczba zgrabianych watkow szt. 11lub 2
Szerokos¢ robocza mm 7 100 -9 000
Odlegtos¢ pomiedzy karuzelami mm 600 — 1 900
Liczba karuzel szt. 2
Liczba ramion roboczych karuzeli szt. 13
Liczba palcéw grabigcych na ramieniu roboczym szt. 4
Uktad zawieszenia - kat. l'i [l wg ISO 730-1
Uktad jezdny dyszla dwa kota skretne kierowane
Uktad jezdny zespotu grabigcego - szesc kg”fZisek:Z:]n dyecr: W ukia-
Rodzaj przektadni karuzelowych - suche (sm:traci\;v;?e smarem
Zabezpieczenie przecigzeniowe WPT - ofgzrzsgg cji:(;x:(ci)iggz%vl\:lem
Minimalne zapotrzebowanie mocy KM / kW 80/59
Maksymalna predkos¢ WOM obr / min 540
Masa wiasna kg 2 820
Nacisk na os kg 1505

3.2 PRONAR ZKP900D
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Tresé J.M. ZKP900D

Nacisk na sprzeg kg 1315

Zalecana predkos¢ robocza km/h 10

Poziom emitowanego hatasu dB(A) ponizej 70

Ogumienie uktadu jezdnego

1. Opona - 340/55-16
Cisnienie powietrza w ogumieniu kPa 320
Indeks nosnosci (min.) - 133
Indeks predkosci (min.) - A8

2. Opona - 10.0/75-15,3
Cisnienie powietrza w ogumieniu kPa 400
Indeks nosnosci (min.) - 122
Indeks predkosci (min.) - A8

3. Opona - 400/60-15,5
Cisnienie powietrza w ogumieniu kPa 490
Indeks nosnosci (min.) - 145
Indeks predkosci (min.) - A8

Ogumienie zespotu grabigcego

Opona - 16 x 6.5 — 8 (6PR)

Cisnienie powietrza w ogumieniu kPa 160

Pozostate informacje

Napiecie instalacji elektrycznej Vv 12

Regulacja szerokosci zgrabiania

hydrauliczna

Podnoszenie karuzel do pozycji transportowe;

hydrauliczne - synchronizo-
wane

G.1.7.578.01.2.PL
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Budowa i zasada dziatania

3.2 BUDOWA OGOLNA

Rysunek 3.1

(1) rama gtéwna

Budowa zgrabiarki ZKP900D
(2) zespot grabigcy prawy
(5) uktad jezdny

(8) ostona ochronna

(4) zawieszenie nosne
(7) ostona formujgca

Budowa zgrabiarki zostata przedstawiona
na rysunku (3.1). Podzespotem gtéwnym
maszyny jest rama gtowna (1). W jej
przedniej czesci znajduje sie zawieszenie
nosne (4) stuzgce do tgczenia z trzypunk-
towym ukfadem zawieszenia (TUZ) cia-
gnika. Po obu stronach ramy gtéwnej za-
montowano belki z wysuwnymi ramionami
na ktorych znajdujg sie dwa zespoty

grabigce prawy (2) z ostong ochrong (8)

‘ Y/

2
IR
N
7 J N
=/

DA \,////"
X
AN

578-G.01-1

(3) zespot grabigcy lewy
(6) uktad napedowy

i lewy (3). Wysuwanie ramion w celu usta-
wienia szerokosci roboczej odbywa sie
hydraulicznie.

Przektadnie zespotow grabigcych nape-
dzane sg przez uktad napedowy (6) skfa-
dajgcy sie z przektadni kgtowych i watéw
W

znajduje sie uktad

przegubowo-teleskopowych. tylnej

czesci  zgrabiarki
jezdny (5) skfadajgcy sie z ramy jezdnej

i potosi z kotami jezdnymi.

3.4 PRONAR ZKP900D
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W dolnej czesci ramy gtéwnej oraz w ze-  zgrabianego pokosu, dzieki czemu nie jest
spole grabigcym lewym przymocowane  on rozrzucany, ale formowany w regularny
sg ostony formujgce (7). W trakcie pracy  walek.

maszyny ostony te stanowig bariere dla

G.1.7.578.02.1.PL
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Budowa i zasada dziatania

3.3 UKLAD ZAWIESZENIA | JEZDNY

7 578-G.02-1

Rysunek 3.2 Budowa uktaddéw jezdnego i zawieszenia

(1) rama TUZ
(4) ciegno Il

(2) rama jezdna
(5) rura ciegna
(7) stopa podporowa
(10) klin do kot

Gtéwnym elementem uktadu zawieszenia
jestrama TUZ (1), wyposazonaw wahacze
zaczepu (8) ze sworzniami dolnymi
ktore stuzg do tgczenia z trzypunktowym
uktadem zawieszenia ciggnika. Rama

TUZ jest potgczona za pomocyg ciegien

(8) wahacz zaczepu

(3) ciegno |
(6) koto jezdne
(9) ciegno uktadu jezdnego

(11) tablica o$wietlenia tylnego

i rury (3), (4), (9), (5) z kotami (6) uktadu
jezdnego. Taki system sterowania po-
zwala zgrabiarce na doktadne podgzanie
torem jazdy ciggnika nawet podczas jazdy

z duzg predkoscia.

G.1.7.578.03.1.PL
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Rozdziat 3

34 ZESPOL GRABIACY
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Rysunek 3.3 Budowa zespotu grabigcego

(1) przektadnia (2) wahacz

(4) ramie grabigce

(7) katownik mocujgcy (8) zawleczka

Przektadnia (1) posiada 13 watkow wyj-
Sciowych, do ktérych mocowane sg ra-
miona grabigce (4). Kazde z ramion wy-
posazone jest w 4 palce sprezyste (6)
stuzgce do zgrabiania pokosu. Palce sg
zamontowane do wysiegnika ramienia
przy pomocy kgtownikéw mocujgcych (7),
ktére zabezpieczajg je przed przesu-
waniem sie i obrotem. W zalezno$ci

od kierunku obrotu zespotu grabigcego

(5) Sruba regulacyjna

(
‘/

¥

578-G.03-1

(3) koto
(6) palec sprezysty
(9) zabezpieczenie palcéw

wystepujg ramiona grabigce prawe i lewe.
Mocowane sg one do przektadni (1) i za-
bezpieczone przy pomocy zawleczek (8).
W dolnegj

umieszczony jest uktad jezdny ktory za-

czesci zespotu grabigcego
pewnia dobre zgrabianie na falistym
podtozu. Do ramy ukfadu jezdnego przy-
mocowane sg wahacze (2) wraz z kotami
jezdnymi (3). Wysokosc¢ potozenia ramion

grabigcych od podtoza regulowana jest

PRONAR ZKP900D 3.7
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przy pomocy S$ruby regulacyjnej (5) i za-
bezpieczana przy pomocy blokady.

Mechanizm  krzywkowy zastosowany
w przektadni (1) umozliwia obrot po-
szczegolnych ramion, dzieki czemu palce
grabigce opuszczajg sie lub podnoszg
w zaleznosci od aktualnego potozenia.
W czasie grabienia palce sprezyste
opuszczone sg prawie pionowo. Zgar-
niany pokos zatrzymuje sie na ostonie

formujgcej, dzieki czemu formowany jest

rownomierny watek. W pozostatych przy-
padkach palce grabigce sg podnoszone
do potozenia gornego.

W celu zapobiegania zagubieniu odta-
manej czesci palca do kazdego palca
sprezystego mozna zamontowacC zabez-
pieczenie palcow (9) - wyposazenie do-
datkowe. Odtamane palce znajdujgce sie
w pokosie mogg uszkodzi¢ inne maszyny

rolnicze pracujgce na polu.

G.1.7.578.04.1.PL
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Rozdziat 3

3.5 UKLAD PRZENIESIENIANAPEDU
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578-G.04-1

Rysunek 3.4 Budowa uktadu przeniesienia napedu

(1) wat przegubowo-teleskopowy szerokokgtny (60°) do tgczenia z ciggnikiem
(3) wat przegubowo-teleskopowy napedu przektadni ze sprzegtem jednokierunkowym

teleskopowy ze sprzegtem przecigzeniowym

(6) przektadnia karuzelowa (7) wat posredni

/N uwaca

Nie nalezy przekracza¢ predko$ci obrotowej WOM
540 obr / min.

Naped przekazywany jest z watka od-
bioru mocy (WOM) ciggnika poprzez
szerokokagtny  wat  przegubowo-tele-

skopowy (1) na watek napedowy (2).

(2) watek napedowy
(4) wat przegubowo-
(5) przektadnia kgtowa

Nastepnie naped za pomocg watu prze-
gubowo-teleskopowego ze sprzegtem
jednokierunkowym (3) i watu posred-
niego (7) przekazywany jest do prze-
ktadni kagtowych (5). Z przektadni naped
jest przekazywany na przektadnie ka-

ruzelowe (6) za posrednictwem dwoch

PRONAR ZKP900D 3.9
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watow przegubowo-teleskopowych  wprawiajgc je w ruch obrotowy zgodnie
ze sprzegtem przecigzeniowym (4)  z kierunkiem oznaczonym na rysunku.

G.1.7.578.05.1.PL
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Rozdziat 3

3.6

INSTALACJA HYDRAULICZNA

NN
(&

291111

.

N

Rysunek 3.5 Budowa instalacji hydraulicznej

(1) cylinder hydrauliczny podnoszenia / opuszczania

(3) zawér blokowania cylindrow podnoszenia / opuszczania

hydraulicznego ustawien

Instalacja hydrauliczna stuzy do sterowania
ramionami zgrabiarki, oraz do ustawiania
szerokosci zgrabiania. Uktad zasilany jest
z ukfadu hydrauliki zewnetrznej ciggnika
poprzez szybkoztgcza hydrauliczne.

Szybkoztgcza do sterowania cylindrami

578-G.05-1

(2) cylinder hydrauliczny ustawien
(4), (5) zawor blokowania cylindra

(6) szybkozigcza hydrauliczne sterowania podnoszeniem /opuszczaniem
(7) szybkoztgcza hydrauliczne sterowania cylindrami ustawien

(8) zawér przelewowy (9) tréjnik

podnoszenia / opuszczania (1) nalezy
podtgczy¢ do sekcji z potozeniem ptywa-
jacym woéwczas ttoki obydwu cylindrow
hydraulicznych stuzgcych do podnoszenia
/ opuszczania wykazujg petng swobode

ruchdéw, przez co zespoty grabigce mogg

PRONAR ZKP900D 3.11
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dopasowacC sie do nierbwnosci terenu.
Zawor przelewowy (8) stuzy do stabili-
zacji oraz ograniczenia maksymalnego
cisnienia w ukfadzie hydraulicznym. Petni
on funkcje zabezpieczajgcg podczas nie-
przewidywalnego przecigzenia uktadu hy-
draulicznego. Regulacja zaworu odbywa

sie za pomocg pokretta z mozliwoscig

zabezpieczenia ustawien za pomoca na-
kretki kontrujgcej.

Do sterowania szerokoscig roboczg zgra-
biarki
oraz zawory blokujgce (4) i (5). Szybkoz-

stuzg cylindry hydrauliczne (2)

tacza (7) nalezy podtagczyc¢ do jednej sekcji

dwustronnego dziatania w ciggniku

G.1.7.578.06.1.PL
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Rozdziat 3

3.7 INSTALACJA OSWIETLENIOWA

578-G.06-1

Rysunek 3.6 Rozmieszczenie elementow instalacji elektrycznejoraz elementow odblaskowych

(1) tablica ostrzegawcza (2) lampa tylna

Instalacja elektryczna zgrabiarki przysto-
sowana jest do zasilania ze zrédta pradu
statego 12V. Ltaczenia instalacji elek-
trycznej z ciggnikiem nalezy dokonywac
odpowiednim  przewodem  przytgcze-
niowym, ktory znajduje sie na wyposa-

zeniu maszyny.

(3) trojkat odblaskowy

Tabela 3.2. Oznaczenia schematu
elektrycznego
Symbol Funkcja
GP Gniazdo 7-pin przednie
ZP Lampa zespolona tylna prawa
ZL Lampa zespolona tylna lewa

PRONAR ZKP900D 3.13
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Rysunek 3.7 Schemat ideowy instalacji elektrycznej
Oznaczenia zgodnie z tabelg (3.2), (3.3) (1) gniazdo

(2) widok od strony wigzki

Tabela 3.3. Oznaczenia barw przewodow Tabela 3.4. Oznaczenia potgczen gniazda
Symbol Barwa przytgczeniowego
B Biaty Oznaczenie | Funkcja (kolor przewodu)
c Czarny 1/L Kierunkowskaz lewy (zotty)
2/54 nie uzywany
K Czerwony :
3/31 Masa (biaty)
N Niebieski . ,
Kierunkowskaz prawy (zielo-
. 4/R
P Pomaranczowy ny)
T Zielony 5/58R Tylne swiatto pozycyjne prawe
(brgzowy)
I 6/54 | Swiatlo STOP (czerwony)
O Brazowy 581 Tylne $wiatto pozycyjne lewe
z 6ty (czarny)
G.1.7.578.07.1.PL
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Zasady uzytkowania

4.1 tLACZENIE MASZYNY Z NOSNIKIEM NARZEDZ

/N uwaca

Przed przystapieniem do podfaczenia zgrabiarki na-
lezy sprawdzi€ stan techniczny uktadu zaczepowego
maszyny i ciggnika, oraz elementy przytaczeniowe
instalacji hydraulicznej i elektryczne.

Zwroci¢ uwage na zgodnos¢ olejow w uktadzie hy-
draulicznym ciggnika i w ukfadzie hydraulicznym
zgrabiarki.

Zgrabiarka moze by¢ podtgczona do cig-
gnika rolniczego, jezeli wszystkie przy-
tacza (elektryczne, hydrauliczne), oraz
uktad zawieszenia w ciggniku rolniczym
sg zgodne z wymaganiami Producenta
maszyny. Kota maszyny muszg byc¢ unie-
ruchomione klinami. W trakcie sprzegania
zadbac¢ o odpowiednig widocznos¢.
W celu potgczenia zgrabiarki z ciggnikiem
nalezy stosowa¢ sie do ponizszych
zalecen:
» Zdemontowaé urzgdzenie zabezpie-
czajgce (9).
» Cofajgc ciggnikiem, zblizy¢ ciegta
dolne (C) TUZ ciggnika do sworzni
(1) zgrabiarki.
» Ustawic ciegta (C) ciggnika na odpo-
wiedniej wysokosci.

+ Wytgczyc€ silnik ciggnika i zamkng¢

A NIEBEZPIECZENSTWO

Do fgczenia maszyny z nosnikiem (ciggnikiem) na-
lezy uzywac tylko oryginalnych sworzni i zabezpie-
czen.

A NIEBEZPIECZENSTWO

W czasie sprzegania nie wolno przebywa¢ osobom
postronnym pomiedzy maszyng a ciagnikiem. Ope-
rator ciggnika rolniczego podtaczajac maszyne po-
winien zachowaC szczegolng ostroznos¢ podczas
pracy i upewnic sie, ze w trakcie sprzegania osoby

postronne nie znajdujg sie w strefie niebezpiecznej.
\\ J

kabine zabezpieczajgc jg przed do-
stepem oso6b niepowotanych.

* Potgczy¢ dolne sworznie (1) z cie-
gtami (C) i zabezpieczy¢ przy pomocy
zawleczek.

» Potgczy¢ z ciggnikiem przewody in-

stalacji hydrauliczne;j.

Wtyki przewoddéw (6) nalezy
podtgczy¢ do sekcji z tzw. ,po-
Wiyki

przewodow (7) nalezy podtgczy¢

fozeniem ptywajgcym”.

do sekcji dwustronnego dzia-

fania w ciggniku. Wtyki nalezy

/N uwaca

Przed podtaczeniem przewodow instalacji hydrau-
licznej i elektrycznej nalezy zapoznac sie z trescig
instrukcji nosnika i stosowac sie do zalecen produ-
centa

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Podczas podtgczania przewoddw hydraulicznych do
ciggnika, nalezy zwroci¢ uwage aby instalacja hy-
drauliczna ciggnika i zgrabiarki nie byta pod cisnie-
niem.

4.2 PRONAR ZKP900D



Zasady uzytkowania Rozdziat 4
X4, e
4 N[
©\ \]/) 9
4

©

578-H.01-2

Rysunek 4.1 tgczenie z ciggnikiem

(1) dolny sworzen uktadu zawieszenia (2) podpora (3) wat przegubowo teleskopowy (WPT) do tgczenia
z ciggnikiem, (4) sworzen z zawleczkg (5) wspornik przewodow (6)(7) wtyki przewodow instalacji
hydraulicznej (8) wtyk przewodu instalacji o$wietleniowej (9) urzgdzenie zabezpieczajgce

(A) punkty mocowania | kategorii (B) punkty mocowania Il kategorii (C) ciegta dolne TUZ ciggnika

oznakowac aby wykluczy¢ moz- na jednakowej wysokosSci.

liwosc bfednego potgczenia.

* Unie$¢ zgrabiarke za pomocg TUZ & NIEBEZPIECZENSTWO
ciggnika.

o _ Przed przystapieniem do podigczenia watu przegu-
 Podnies¢ podpory (2) i zabez- | howo-teleskopowego nalezy bezwzglednie zapo-
znac sie z trescig instrukcji dofaczonej przez produ-
centa walu i przestrzega¢ wszystkich zalecen w niej
wleczkami (4). zawartych.

Przed podtaczeniem do nosnika nalezy sprawdzi¢
stan techniczny oston watu, kompletnos¢ i stan tan-

gnika musza byé ustawione \cuszkc')w zabezpieczajacych. )

pieczy¢ za pomocg sworzni z za-

Ciegfa  dolne TUZ cig-

PRONAR ZKP900D 4.3
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Podtgczy¢ wtyk (8) przewodu zasila-
jacego instalacje elektryczng oswie-
tleniowa.

Podtgczy¢ wat przegubowo - tele-
skopowy (3) (WPT) do WOM nosnika
(ciggnika) i zabezpieczy¢ za pomoca

tancuszkow zabezpieczajgcych.

Zwrocic uwage, aby koncowki
watu od strony ciggnika i zgra-
biarki byty dobrze spasowane
I zaczep byt prawidfowo umo-

cowany.

Wspbtosiowos¢ watka WOM nosnika narzedzi (cia-
gnika) z watem uktadu napedowego maszyny w
znaczacy sposob przediuza zywotnos¢ watu nape-
dowego.

/N uwaca

Przewody hydrauliczne i elektryczne powinny by¢
tak poprowadzone, aby nie wplatywaty sie w rucho-
me elementy maszyny i no$nika i nie byty narazone
na zatamanie lub przyciecie podczas skretu.

H.1.7.578.01.2.PL
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4.2 PRZEJAZD TRANSPORTOWY

®

578-H.02-1
Rysunek 4.2 Pozycje zgrabiarki
(A) pozycja robocza (B) pozycja transportowa
A\ NIEBEZPIECZENSTWO /N uwaca
Podczas przestawiania maszyny do pozycji robocze; W trakcie pracy i przejazdu maszyny podpory posto-
lub transportowej upewnic sie Ze nikt nie znajduje sie jowe musza by¢ maksymalnie podniesione do gory.

w obszarze zagrozenia.

Do przejazdu transportowego na miejsce

A\ NIEBEZPIECZENSTWO | )
pracy i z powrotem nalezy przestawic

Transport maszyny mozliwy jest tylko z odtgczonym zgrabiarke do pozycji transportowej
walem teleskopowym. '

PRONAR ZKP900D 4.5
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578-H.03-1

Rysunek 4.3 Obstuga oston ochronnych
(1) ostona w pozycji roboczej (2) ostona w pozycji transportowej (3) zawleczka

W celu przestawienia maszyny z pozyciji - rysunek (4.3).

roboczej (A) do pozycji transportowej (B) () Odbezpieczy¢ i wyciggngc¢
- rysunek (4.2), nalezy wykona¢ naste- zawleczke (3), nastepnie ztozyc¢
pujgce czynnosci: ostone do pozycji (2). (ll) Za-

* Przestawi¢ ostony ochronne z po- bezpieczy¢ ostone w pozycji
zycji roboczej (1) do pozycji trans- transportowej za pomocg za-
portowej (2) w celu zmniejszenia wleczki (3).
catkowitej wysokosci transportowej » Zdemontowaé osiem ramion

\\

J

Rysunek 4.4 Montaz ramion grabigcych
(1) ramie grabigce (2) zawleczka zabezpieczajgca (3) rama gtowna

4.6 PRONAR ZKP900D
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NIEBEZPIECZENSTWO

Demontaz i montaz ramion grabigcych nalezy wy- R_amiona zgrabiarki w pozycji transportowej ;abez-

konywag przy wytaczonym silniku ciagnika. Kluczyk pieczone sg tylko przy pomocy zawleczek, ktore sg

nalezy wyja¢ ze stacyjki, a ciggnik zabezpieczy¢ wykorzystywane do mocowania ramion grabigcych
przed dostepem 0sdb niepowotanych. Ciggnik nale- W pozycji roboczej.

zy zahamowac¢ hamulcem postojowym.

S g a nastepnie wyciggnac¢ ramie
grabigcych umieszczonych od strony grabigce z mocowania ra-
zewnetrznej zespotdw grabigcych - mienia w przektadni zespotu
rysunek (4.4). grabigcego. Ramiona grabigce

Przy demontazu ramion gra- umiescic w gniazdach znajdu-
bigcych (1) nalezy wyjgc¢ za- jgcych sie na ramie gtownej (3)
wleczke zabezpieczajgcg (2), i zabezpieczy¢ przy pomocy
/) ) — AW
. & 4 . —/6
&
Neg =

I / \

® l

/\

2
\_ 578-H.05-1

Rysunek 4.5 Obstuga oston formujgcych

(A) ostona w pozycji roboczej (B) ostona w pozycji transportowej

(1)(2) ostona formujgca (3) uchwyt ostony (4) sworzen ostony (5) ramie mechanizmu blokady ostony
(6) sworzenn mechanizmu blokady ostony
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Zasady uzytkowania

zawleczek (2).

* Przestawi¢ ostone formujgcg (1)
do pozycji transportowej (B) — ry-
sunek (4.5).

Trzymajgc za uchwyt ostony (3)

pociggngc¢ sworzen (4) zgodnie
Z kierunkiem strzatki i przy-
trzymac w tej pozycji. Podnie$c
ostone (1) do gory i zablokowac
w pozycji transportowej zwal-
niajgc sworzen (4) - potozenie

sworznia Il.

* Przestawi¢ ostone formujgcg (2)

A NIEBEZPIECZENSTWO

.

Przed podniesieniem zespotéw grabigcych maszyny
wytaczy¢ naped WOM. Wiaczenie napedu w czasie
podnoszenia lub gdy zespoty grabigce sg podniesio-
ne skutkuje uszkodzeniem watdw teleskopowych i
przektadni.

J

blokady (5) przesung¢ ostone
formujgcg (2) zgodnie z Kkie-
runkiem Sstrzatki. Zablokowac
ostone w pozycji transportowej
zwalniajgc ramie mechanizmu
blokady (5) - sworzen (6) w po-

tozeniu |l.

do pozycji transportowej (B) — ry-
sunek (4.5).
Chwycic

« Zawor (4) blokady sitownikdéw pod-

noszenia/opuszczania ustawi¢ w po-

ramie mechanizmu zycji otwartej ,I” — rysunek (4.6).

blokady (5) i pociggng¢ zgodnie Zawory (5) i (6) blokady sitownikow

Z kierunkiem strzatki. Przy- do ustawiania szerokosci zgrabiania

trzymujgc ramie mechanizmu ustawi¢ w pozycji zamknietej ,0”.

Y1)

*’Y}i_

X'
23
ool
i e—
\ 22>
Z

2N

Z

4
k

5 >
\.\
8
3
Y 0!

578-H.06-1

Rysunek 4.6 Ustawienie do pozycji transportowej
(1) linka zapadki sitownika (2) zaczep belki (3) sworzen zaczepu (4) zawor blokady sitownikéw
podnoszenia / opuszczania (5),(6) zawory blokady sitownikéw do ustawiania szerokosci roboczej
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» Odchyli¢ zaczepy belki (2) poprzez » Sprawdzi¢, czy zaczep (2) w pemhi

naciggniecie linek, a nastepnie ste- trzyma.

rujgc  sitownikami hydraulicznymi » Zamkng¢ zawor (4) przestawiajgc go
podnies¢ ramiona nosne z zespotami do pozycji ,0".

grabigcymi do chwili zablokowania * Przed rozpoczeciem jazdy sprawdzic
zaczepow belek (2) w sworzniach dziatanie oswietlenia.

zaczepu (3).

Zespoty grabigce po uzyskaniu
pozycji pionowej zostang auto-

matycznie zaryglowane.

H.1.7.578.02.1.PL
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Zasady uzytkowania

4.3 PRACAMASZYNA

& NIEBEZPIECZENSTWO

W czasie pracy maszyng zabrania sie zajmowania
innej pozyciji niz stanowisko operatora w kabinie po-
jazdu. Zabrania sie wychodzenia z kabiny operatora
w trakcie pracy maszyny.
Zabrania sie przebywania pomiedzy no$nikiem a
maszyna.

\ J

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Podczas jazdy maszyng po nierbwnym terenie na-
lezy zachowa¢ szczegolna ostrozno$¢ i zredukowac
predko$¢ jazdy ze wzgledu na mozliwos¢ uszkodze-
nia illub wywrdcenia sie no$nika z maszyng

PRZESTAWIENIEZGRABIARKIWPOLO-

ZENIE ROBOCZE
Po przetransportowaniu maszyny
na miejsce pracy nalezy zmienic jej kon-
figuracje z transportowej na robocza.
Przystosowanie maszyny do pracy moze
odbywac sie tylko i wytgcznie na rownym,
stabilnym podtozu. Aby przestawi¢ ma-
szyne do pozycji roboczej nalezy:

* Odblokowac¢ zaczepy belki (2) po-
przez naciggniecie linki (1) (rysunek
(4.6) i sterujgc obwodem hydrau-
licznym w ciggniku opusci¢ ramiona
nosne z zespotami grabigcymi tak
aby kofa jezdne dotknety podtoza,
przetgczy¢ obwdd hydrauliczny cig-

gnika w potozenie ,ptywajgce”.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Podczas przestawiania maszyny do pozycji robocze;
lub transportowej upewnic sie Ze nikt nie znajduje sie
w obszarze zagrozenia.

3

_—
Q@

Te°

2 578-H.07-1

Rysunek 4.7 Montaz ramion grabigcych
(1) ramie grabigce (2) mocowanie ramienia
(3) zawleczka zabezpieczajgca

» Wytgczy¢ silnik ciggnika i wyjgé

kluczyk ze stacyjki, unieruchomic
ciggnik hamulcem postojowym oraz
zabezpieczyC przed dostepem osob
niepowotanych.

» Jezeli ramiona grabigce (1) byty zde-
montowane nalezy je zamontowac
wsuwajgc w mocowanie ramienia (2)
i zabezpieczajgc zawleczkg (3) — ry-
sunek (4.7).

* Przestawi¢ ostone formujgcg (1) do

pozycji roboczej (A) — rysunek (4.5).

Trzymajgc za uchwyt ostony (3)

pociggngc
zgodnie z kierunkiem strzatki

sworzen (4)

4.10 PRONAR ZKP900D
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Rozdziat 4

I przytrzyma¢ w tej pozycji.
Opusci¢ ostone (1) i zablo-
kowac w pozycji roboczej zwal-
niajgc sworzen (4) - potozenie

sworznia |.

* Przestawi¢ ostone formujgca (2) do

pozycji roboczej (A) — rysunek (4.5).

Chwyci¢ ramie mechanizmu
blokady (5) i pociggnac¢ zgodnie
z kierunkiem strzatki. Przy-
trzymujgc ramie mechanizmu
blokady (5) przesung¢ ostone
formujgcg (2) do pozycji ro-
boczej. Zablokowa¢ osfone
zwalniajgc ramie mechanizmu
blokady (5) - sworzen (6) w po-

tozeniu I.

blokady sitownikow ustawiania szerokoSci roboczej

» Zawor (4) blokady sitownikow pod-
noszenia/opuszczania ustawi¢ w po-
zycji otwartej ,I” — rysunek (4.6).

* Przestawi¢ ostony ochronne z po-
zycji transportowej (2) do pozycji ro-
boczej (1) - rysunek (4.3).

USTAWIENIESZEROKOSCIZGRABIANIA
W zaleznosci od rodzajow paszy i dopa-
sowania do urzgdzen pracujgcych na polu
po zgrabiarce ustawiC¢ odpowiednig sze-
rokos¢ roboczg. Zwiekszajgc szerokosc
zgrabiania zwieksza sie szerokos¢ pokosu.
W celu zmiany szerokosci roboczej nalezy:

» Sterujgc sitownikami hydrau-

licznymi (1) podnies¢ ramiona

nosne (2) z zespotami grabigcymi do

pozycji nad pokosy.

578-H.08-1

(1) sitownik hydrauliczny podnoszenia / opuszczania (2) ramie nosSne (3) sitownik hydrauliczny
ustawien szeroko$ci roboczej (4) zawor blokady sitownikdw podnoszenia / opuszczania (5),(6) zawory

PRONAR ZKP900D 4.1
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Zasady uzytkowania

Zawor (4) powinien  byc¢ NIEBEZPIECZENSTWO

ustawiony w pozycji ,I” - ry-
sunek (4.8).
« Zawory (5) i (6) blokady sitownikow

ustawiania szerokosci zgrabiania
ustawi¢ w pozycji otwartej ,I”.
» Sterujgc sitownikami hydrau-

licznymi (3) ustawiC szerokos¢ zgra-
biania na odpowiednig szerokosc.

» Opusci¢ ramiona nosne tak aby kota
jezdne zespotow grabigcych dotknety
podtoza.

* Po ustawieniu odpowiedniej szero-
kosciroboczej zablokowac zawory (5)
i (6) przestawiajgc je do pozyciji ,0”.

USTAWIENIEWYSOKOSCIZGRABIANIA
Regulacje wysokosci zgrabiania nalezy
wykonaé po opuszczeniu maszyny
na ziemie. W celu regulacji wysokosci
zgrabiania nalezy - rysunek (4.9):

e Ustawié

ciggnik i

zgrabiarke

Rysunek 4.9 Ustawienie wysokosci zgrabiania

.

Regulacja nastawy wysokosci roboczej zgrabiarki
musi odbywac sie przy wytaczonym silniku ciggnika.
Kluczyk nalezy wyjac ze stacyjki, a ciggnik zabezpie-
czy¢ przed dostepem oséb niepowotanych. Ciggnik
nalezy zahamowa¢ hamulcem postojowym.

J

na ptaskim, poziomym terenie.
Tryb pracy tylnego TUZ ustawi¢ w po-
zycje regulacji pozycyjnej.

WysokosSc¢ dolnych widetek TUZ

ciggnika ustawic tak aby zespoty

grabigce byty ustawione po-
ziomo lub minimalnie nachylone

w przod.

Odkreci¢ przeciwnakretke (2) w kie-
runku przeciwnym do ruchu wska-
zbéwek zegara.

Wyregulowa¢ wysokosC potozenia
palcow sprezystych w taki sposéb
aby delikatnie dotykaty powierzchni

gruntu.

(A) podnoszenie zespotu grabigcego (B) opuszczanie zespotu grabigcego

(1) korba (2) przeciwnakretka
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Rozdziat 4

Rysunek 4.10 Regulacja faz zgrabiania
(A) ramiona w pozycji roboczej

(B) podnoszenie ramion

578-H.11-1

(C) ramiona podniesione

(D) opuszczanie ramion (1) dzwignia requlacji faz zgrabiania (2) ciegno dzwigni (3) zawleczka

Obroét  korbg (1)

z ruchem wskazowek zegara (A)

zgodnie

powoduje podnoszenie zespotu
grabigcego. Obrot korbg (1)
w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazéwek zegara (B)
powoduje opuszczanie zespotu

grabigcego.

» Dokrecic przeciwnakretke (2).
Dobdr wysokosci grabienia zalezy od ilosci
skoszonej paszy, stopnia wilgotnosci, za-
ktadanej predkosci grabienia oraz podtoza
po ktdrym bedzie poruszata sie zgrabiarka.
Przy zbyt duzej wysokosci palcow od ziemi
istnieje ryzyko, ze niecaly pokos zostanie
zgrabiony. Przy niskim ustawieniu pokos

moze zostaC zanieczyszczony wyrwang

ziemig, darnig, kamieniami itp. Ponadto
zwieksza sie zagrozenie uszkodzenia
zgrabiarki, gtéwnie palcéw grabigcychiich
mocowania do ramienia. Dobdor wysokosci
nalezy kontrolowa¢ na biezgco podczas
pracy zespotu grabigcego i w razie ko-
niecznosci skorygowac nastawe.
REGULACJA FAZ ZGRABIANIA
Regulacja faz zgrabiania poprzez zmiane
potozenia dzwigni (1) (rysunek Regulacja
faz zgrabiania) gwarantuje formowanie
idealnego watu przygotowanego do na-
stepnych prac. Po ustawieniu dzwigni (1)
do zgdanego potozenia ciegno dzwigni (2)
nalezy

zabezpieczy¢ za  pomocag

zawleczki (3).

PRONAR ZKP900D 4.13
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ZGRABIANIE
Jezeli zgrabiarka zostata prawidtowo usta-
wiona, jest catkowicie sprawna i jej stan
techniczny nie budzi zadnych zastrzezen,
mozna przystgpi¢ do pracy na polu.
Dzwignia rozdzielacza hydrauliki ze-
wnetrznej ciggnika stuzgca do sterowania
pracg cylindrow hydraulicznych podno-
szenia / opuszczania powinna by¢ usta-
wiona w potozeniu ,ptywajgcym”, przez co
zespoty grabigce mogg dopasowac sie do
nierownosci terenu.
Predkosc jazdy reguluje sie podczas pracy.
Nalezy jg dostosowac tak aby pasza byta
czysto zgrabiona i watek byt formowany
prawidtowo. Dopuszczalne obroty watu
przegubowo teleskopowego wynoszag
540 obr/min jednak zaleca sie ustawienie
takiej predkosci aby zgrabiana pasza nie
byta niepotrzebnie rozrzucana. Przy zgra-
bianiu bardziej suchego pokosu zaleca sie
ograniczenie predkosci obrotowej WOM.
Predkosc¢ obrotowa watka oraz predkosc
przejazdu uzalezniona jest od kilku czyn-
nikdw, m.in. wielkosci pokosu, stopnia wil-
gotnosci, dtugosci pokosu, uksztattowania
terenu, dlatego dobdr odpowiednich pa-

rametrow pracy spoczywa na osobie

A NIEBEZPIECZENSTWO

Przed uruchomieniem silnika nosnika upewni¢ sie
czy naped WOM jest wytgczony. W przeciwnym
wypadku moze doj$¢ do niekontrolowanego urucho-
mienia maszyny zagrazajacego zyciu i zdrowiu 0s6b
postronnych.
Naped maszyny mozna uruchomic¢ tylko wtedy, gdy
wszystkie ostony zabezpieczajace sg poprawnie za-
mocowane.
Przed wiaczeniem napedu WOM nalezy upewni¢
sie, czy w poblizu zgrabiarki nie znajdujq sie osoby
postronne, a zwlaszcza dzieci. Zadbac o odpowied-
nig widocznos¢ maszyny w trakcie pracy.
Osoby postronne powinny znajdowac sie w bez-
piecznej odlegtosci od zgrabiarki w trakcie pracy ze
wzgledu na niebezpieczenstwo wyrzucania przed-
miotdw (kamienie, gatezie) spod palcow sprezy-
\stych.

/\\ uwaca

Zabrania sie uruchamiania maszyny z predkoscig
obrotowg WOM wigksza niz dopuszczalna.

J

Podczas pracy czesto kontrolowa¢ wysokos¢ usta-
wienia ramion grabigcych.

obstugujgcej zgrabiarke. W trakcie pracy
maszyny uktad zawieszenia nalezy prze-
stawiC w tryb pracy regulacji pozycyjne;j.

Podczas nawrotéw lub cofania, naped
watu przegubowo teleskopowego nalezy
wytgczy€ i ramiona nosne zespotdéw gra-
bigcych podnies¢ nieznacznie nad ziemie.

H.1.7.578.03.2.PL
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44 ODEACZANIE OD NOSNIKA
& NIEBEZPIECZENSTWO Z tytu kofa.
Przed odtaczeniem maszyny od nosnika wytaczy¢ * WytaczyC  silnik  ciggnika, ~ wyjac
silnik, wigczy¢ hamulec postojowy i zabezpieczy¢ Kl k tacviki 1 :
kabine przed dostepem oséb niepowotanych. vezy 26 SO, wiacayt
W czasie odtaczania maszyny od nosnika nalezy za- hamulec postojowy.
chowac szczegoIng ostroznosc. . .
« ZredukowaC cisnienie resztkowe

. J

& NIEBEZPIECZENSTWO

Przed odtgczeniem instalacji hydraulicznej nalezy
zredukowac cisnienie w uktadzie.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Zabrania sie uzywania fancuszkow zabezpieczaja-
cych do podtrzymywania watu w trakcie postoju lub
transportu maszyny.

Maszyna odtgczana od nosnika musi byc
ustawiona na poziomym, odpowiednio
twardym podtozu w taki sposéb, aby
mozliwe byto jej ponowne podigczenie.
W celu odigczenia zgrabiarki od nosnika
nalezy wykonac nastepujgce czynnosci:
* Opusci¢ podpory (5) i zabezpieczy¢
Za pomocg sworzni z zawleczkami (6).
» Ustawic zgrabiarke przy pomocy TUZ
do pozycji catkowitego oparcia sie
podpdr (5) o podtoze.
» Pod koto zgrabiarki podtozy¢ kliny za-

bezpieczajgce.

Kliny do kot muszg byc¢ tak pod-
fozone, aby jeden z nich znaj-

dowat sie z przodu kota, drugi

w ukfadzie hydraulicznym przez ruchy
odpowiednig dzwignig sterowania ob-
wodem hydraulicznym w nosniku.

* Odtgczy¢ od noénika przewody hy-
drauliczne (3) oraz przewod zasilajgcy
instalacje elektryczng oswietleniowag

(7) i umiesci¢ je na wsporniku prze-

wodow (4).
* Odigczy¢ wat przegubowo tele-
skopowy (1) od WOM nos$nika

i umiesci¢ na wsporniku (2).

» Odtgczy¢ dolne sworznie zgrabiarki
i odjechac ciggnikiem od maszyny.

» Zabezpieczy¢é maszyne przed nie-
uprawnionym uzyciem za pomocag
urzgdzenia zabezpieczajgcego (8).

Odtgczenie watu przegubowo telesko-
powego nie jest konieczne, ale zaleca sie
jego zdjecie. Pokonywanie ostrych za-
kretow, zwlaszcza w warunkach polowych
moze by¢ z tego powodu utrudnione. Jezeli
wat nie zostat zdemontowany, koniecznie
nalezy pamietaC, aby nie uruchamiac
napedu WOM w ciggniku w trakcie prze-

jazdu transportowego.
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578-H.10-2

Rysunek 4.11 Odtgczanie zgrabiarki

(1) wat przegubowo teleskopowy (WPT) do tgczenia z ciggnikiem (2) wspornik watu (3) przewody
hydrauliczne (4) wspornik przewodow (5) podpora (6) sworzen z zawleczkg (7) przewod elektryczny
(8) urzgdzenie zabezpieczajgce

H.1.7.578.04.2.PL
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45 ZASADY UZYTKOWANIA OGUMIENIA

 Przy pracach zwigzanych z ogu-

mieniem, maszyne nalezy zabez-
pieczyc¢ przed przetoczeniem,
podktadajgc pod koto kliny zabezpie-
czajgce.

Prace naprawcze przy kotach lub
ogumieniu powinny by¢ wykonywane
przez osoby w tym celu przeszkolone
i uprawnione. Prace te powinny byc¢
wykonane przy pomocy odpowiednio
dobranych narzedzi.

Kontrola dokrecenia nakretek
powinna by¢ przeprowadzona
poO pierwszym uzyciu, po pierwszym
dniu pracy, nastepnie w regularnych
odstepach czasu co 50 godzin pracy.
Kazdorazowo czynnosci kontrolne
nalezy powtérzy¢, jezeli koto ma-
szyny byto demontowane. Nakretki
kot jezdnych powinny by¢ dokrecane
zgodnie z zaleceniami zawartymi
w rozdziale 5. OBStUGA TECH-
NICZNA.

Regularnie kontrolowac i utrzymywac

odpowiednie cisnienie w oponach

zgodnie z zaleceniami instrukcji
(zwlaszcza po diuzszej przerwie nie
uzytkowania maszyny).

Cisnienie opon powinno by¢ spraw-
dzane rowniez podczas catodniowe]
intensywnej pracy. Nalezy brac¢
pod uwage fakt, ze wzrost tempe-
ratury ogumienia moze podniesc
ciSnienie nawet o 1 bar. Przy takim
wzroscie temperatury i cisnienia
nalezy zmniejszy¢ predkosc jazdy.
Nigdy nie zmniejszac cisnienia przez
odpowietrzenie w przypadku jego
wzrostu na skutek dziatania tempe-
ratury.

Zawory ogumienia nalezy zabez-
pieczy¢ przy pomocy kapturkow, aby
unikngc¢ ich zanieczyszczenia.

Nie przekracza¢ dopuszczalnej pred-
kosci maszyny.

Podczas catodniowego cyklu pracy
kontrolowac temperature ogumienia.
Nalezy unika¢ dziur, nagtych
i zmiennych manewréw oraz wy-
sokiej predkosci podczas skrecania.

H.1.7.578.05.1.PL
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46 CZYSZCZENIE MASZYNY

Maszyna powinna by¢ czyszczona w za-
leznosci od zapotrzebowania oraz przed
okresem dtuzszego postoju. Wykorzy-
stanie myjki cisnieniowej zobowigzuje
uzytkownika do zapoznania sie z zasadg
dziatania oraz zaleceniami dotyczacymi
bezpiecznej eksploatacji tego urzadzenia.
WYTYCZNE DOTYCZACE CZYSZ-
CZENIA MASZYNY
* Do mycia maszyny uzywac wytgcznie
czystej biezgcej wody lub wody z do-
datkiem detergentu czyszczgcego
o neutralnym odczynie ph.
* Wykorzystanie myjek cisnieniowych
zwieksza skutecznosc¢ mycia,
ale nalezy zachowaC szczegodlng
ostroznos¢ podczas pracy. W trakcie
mycia dysza agregatu czyszczgcego
nie moze zblizy¢ sie na odlegtosc
mniejszg niz 50 cm od czyszczonej
powierzchni.
» Temperatura wody nie powinna prze-
kracza¢ 55 °C.
 Nie kierowa¢ strumienia wody
bezposrednio na elementy insta-
lacji i wyposazenie maszyny tj.
zawory, sitowniki  hydrauliczne,
wtyki elektryczne oraz hydrauliczne,

Swiatta, zlgcza elektryczne, naklejki

informacyjne i ostrzegawcze, ta-
bliczke znamionowg, ztgcza prze-
wodow, punkty smarne maszyny itd.
Duze cisnienie strumienia wody
moze spowodowac uszkodzenie me-
chaniczne tych elementow.

Do czyszczenie i konserwacji po-
wierzchni wykonanych z tworzywa
sztucznego zaleca sie uzywac czystej
wody lub specjalistycznych prepa-
ratow przeznaczonych do tego celu.
Nie stosowaé rozpuszczalnikdéw or-
ganicznych, preparatow nieznanego
pochodzenia ani innych substancji,
ktére mogg spowodowaé uszko-
dzenie powierzchni lakierowanej,
gumowej lub wykonanej z tworzywa
sztucznego. Zaleca sie wykonanie
préby na niewidocznej powierzchni
w przypadku watpliwosci.
Powierzchnie zaolejone Ilub za-
ttuszczone przez smar nalezy oczysc
przy pomocy benzyny ekstrakcyjnej
lub srodkéw przeznaczonych do od-
ttuszczania, a nastepnie umyc¢ czystg
wodg z dodatkiem detergentu. Sto-
sowa¢ sie do zalecen producenta

preparatow czyszczgcych.

» Detergenty przeznaczone do mycia

4.18 PRONAR ZKP900D
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& NIEBEZPIECZENSTWO

Zapozna¢ sie z instrukcjq stosowania detergentéw
myjacych i preparatow konserwujacych.

Podczas mycia z uzyciem detergentow nalezy sto-
sowa¢ odpowiednig odziez ochronng oraz okulary
chronigce przed odpryskami.

Podczas czyszczenia maszyny silnik ciagnika musi
by¢ wytaczony i wat przegubowo teleskopowy musi
\byé roztaczony.

J

nalezy przechowywac w oryginalnych
pojemnikach, ewentualnie w pojem-
nikach zastepczych, ale bardzo do-
ktadnie oznaczonych. Preparaty nie
mogg by¢ przechowywane w pojem-
nikach przeznaczonych do magazy-
nowania zywnosci i hapojow.

« Dbac o0 czystos¢ przewodow
elastycznych oraz uszczelek. Two-
rzywa, z ktérych wykonane zostaty
te elementy mogg by¢ podatne
na substancje organiczne i niektére

detergenty. W wyniku dtugotrwatego

oddziatywania réznych substanciji,
przyspiesza sie proces starzenia oraz
zwieksza sie ryzyko uszkodzenia. Ele-
menty wykonane z gumy zaleca sie
konserwowac przy pomocy specjali-
stycznych preparatow po uprzednim
doktadnym umyciu.

Przestrzegac¢ zasad ochrony
srodowiska, maszyne my¢ w prze-
znaczonych do tego miejscach.
Mycie oraz suszenie maszyny
musi odbywacC sie przy tempe-
raturze otoczenia wyzszej od
0 °C.

Po zakonczeniu mycia odczekac
az maszyna wyschnie a nastepnie
przesmarowa¢ wszystkie punkty
kontrolne zgodnie z zaleceniami.
Nadmiar smaru lub oleju wytrzec
suchg szmatka.

H.1.7.578.06.1.PL
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Zasady uzytkowania

4.7 PRZECHOWYWANIE

Po oczyszczeniu nalezy skontro-
lowac¢ catg maszyne, przeprowadzic
ogledziny stanu technicznego po-
szczegoOlnych elementow. Zuzyte
lub uszkodzone elementy nalezy na-
prawic lub wymieni¢ na nowe.
Zaleca sie aby maszyna byla prze-
chowywana w pomieszczeniu za-
mknietym lub zadaszonym, nie-
dostepnym dla o0s6b postronnych
i zwierzat.

Po odfgczeniu od nosnika narzedzi
(ciggnika), maszyna powinna byc¢
ustawiona na poziomym, odpo-
wiednio twardym podtozu w taki
sposob, aby mozliwe byto ponowne
jej podtaczenie.

Nalezy zabezpieczy¢ maszyne przed
nieuprawnionym uzyciem za pomoca
urzgdzenia zabezpieczajgcego.
Jezeli maszyna nie bedzie uzyt-
kowana przez dtuzszy okres czasu,
nalezy koniecznie zabezpieczy¢ jg
przed wptywem czynnikéw atmosfe-
rycznych, zwiaszcza tych ktore wy-
wotujg korozje stali i przyspieszajg

starzenie opon. Maszyne nalezy

bardzo starannie umyc¢ i wysuszyc.
Miejsca skorodowane nalezy oczyscic
z rdzy, odttuscic i zabezpieczy¢ przy
pomocy farby podktadowej, a na-
stepnie pomalowac farbg nawierzch-
niowg zgodnie z kolorystyka.

W  przypadku dtuzszego postoju,
nalezy koniecznie przesmarowac
wszystkie elementy bez wzgledu
na okres ostatniego zabiegu.

Felgi oraz opony powinny byc¢ sta-
rannie umyte i osuszone. W trakcie
dtuzszego przechowywania nieuzy-
wanej maszyny zaleca sie raz na 2 —
3 tygodnie przestawi¢ maszyne w taki
sposob, aby miejsce kontaktu opony
z podtozem znalazto sie w innej po-
zycji. Ogumienie nie zdeformuje
sie i zachowa wilasciwg geometrie.
Nalezy tez co pewien czas kontro-
lowaé cisnienie w oponach, i jezeli
jest to konieczne, dopompowac kota
do wtasciwej wartos$ci.

Waty  przegubowo teleskopowe
nalezy przechowywac¢ w pozycji po-

ziomej.

H.1.7.578.07.2.PL
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Rozdziat 5

Obstuga techniczna

5.1 PODSTAWOWE INFORMACJE

W trakcie uzytkowania maszyny nie-
zbedna jest stata kontrola stanu tech-
nicznego oraz wykonywanie zabiegow
konserwacyjnych, ktore pozwolg na utrzy-
manie maszyny w dobrym stanie tech-
nicznym. W zwigzku z tym uzytkownik ma-
szyny jest zobowigzany do wykonywania
wszelkich czynnosci konserwacyjnych
kontrolnych i regulacyjnych okreslonych
przez Producenta zgodnie z zatozonym
harmonogramem.

Naprawy w trakcie trwania okresu gwaran-
cyjnego mogg by¢ wykonywane jedynie
przez Autoryzowane Punkty Sprzedazy
i Obstugi (APSIO).

W przypadku

samowolnych napraw,

/N uwaca

Zabrania sie uzytkowania uszkodzonej maszyny.
Naprawy w trakcie trwania okresu gwarancyjnego
moga by¢ wykonywane jedynie przez autoryzowane
punkty serwisowe.

zmiany nastaw fabrycznych lub czyn-
nosci, ktére nie zostaty uwzglednione jako
mozliwe do wykonania przez operatora
maszyny (nie zostaty opisane w niniejszej
instrukciji), uzytkownik ten traci gwarancje.
Przeglad gwarancyjny maszyny wyko-
nywany jest wylgcznie przez uprawiony
serwis.

Po uptywie gwaranciji zaleca sie aby prze-
glady wykonywane byty przez wyspecjali-
zowane warsztaty naprawcze.

1.1.7.578.01.1.PL
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52 HARMONOGRAM PRZEGLADOW OKRESOWYCH

Tabela 5.1.  Kategorie przeglgdow
Kategoria Opis Wykonuje Czestotliwos¢
A Przeglqd Operator Cod2|enn|e. prz_ed p.|erwszym uru.chomllenlem lub
codzienny co 10 godzin ciggtej pracy w trybie zmianowym.
Przeglad wykonywany kazdorazowo co 50 godzin
B Konserwacyjny | Operator p’racy. I.:’rzed roz.poczemen) pracy nalezy wykonac
rowniez wszystkie czynnosci zwigzane z przegla-
dem codziennym.
Przeglad wykonywany kazdorazowo co 250 go-
dzin pracy lub co 6 miesiecy w zaleznosci co na-
C Konserwacyjny | Operator | stgpi pierwsze. Przed rozpoczeciem pracy nalezy
wykonac réwniez wszystkie czynnosci zwigzane
z przegladem co 50 godzin pracy.
Przeglad wykonywany kazdorazowo co 500 go-
dzin pracy lub co12 miesiecy w zaleznosci co na-
D Konserwacyjny | Operator | stgpi pierwsze. Przed rozpoczeciem pracy nalezy
wykonac réwniez wszystkie czynnosci zwigzane
z przeglagdem co 250 godzin pracy.
£ Konserwacyjny | Serwis Przeglad wykonywany co 4 lata uzytkowania ma-

szyny

(1) - serwis pogwarancyjny

PRONAR ZKP900D 5.3
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Tabela 5.2. Harmonogram przeglgddéw

Opis czynnosci

Kontrola podtgczenia zgrabiarki do uktadu zawieszenia
ciggnika

Kontrola cisnienia powietrza oraz ocena stanu techniczne-
go kot

Kontrola wtykéw i gniazd przytgczy

Kontrola oston zabezpieczajgcych

Kontrola stanu technicznego watu przegubowo teleskopo-
wego(!

Kontrola i uzupetnianie oleju przektadniowego

Kontrola zamocowania palcow sprezystych do ramion gra-
bigcych

Kontrola ukfadu oswietlenia i sygnalizacji zgrabiarki

Kontrola szczelnosci instalacji hydrauliczne;j

Kontrola dokrecenia kot jezdnych

Kontrola luzu tozysk potosi jezdnych

o(2)

Wymiana oleju przektadniowego

o(3) °

Wymiana przewodoéw hydraulicznych

Smarowanie

Patrz tabela: Harmonogram
Smarowania

Kontrola potgczen srubowych

Patrz rozdziat: Kontrola pota-
czen Srubowych

(3) pierwsza wymiana

(1) zgodnie z instrukcjg obstugi producenta watu przequbowo teleskopowego
(2) po pierwszym miesigcu uzytkowania, kazdorazowo co 6 miesiecy uzytkowania

1.1.7.578.02.1.PL
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53 OBSLUGAPOLOSIJEZDNYCH

Prace zwigzane z naprawg, wymiang lub
regeneracjg elementow potosi jezdnych
nalezy powierzy¢ wyspecjalizowanym
warsztatom, ktore posiadajg odpowiednie
technologie i kwalifikacje do wykonywania
tego typu prac.
Do obowigzkéw uzytkownika zalicza sie
jedynie kontrola i regulacja luzu tozysk
potosi jezdnych.
Czynnosci zwigzane z wymiang smaru
w tozyskach potosi oraz wymiang tozysk,
uszczelnien piasty, mogg by¢ wykonywane
przez specjalistyczne warsztaty.
CZYNNOSCI PRZYGOTOWAWCZE DO
KONTROLIIREGULACJILUZU LOZYSK
POLOSI JEZDNYCH
» Potgczy¢ maszyne z ciggnikiem,
ciggnik  unieruchomi¢  hamulcem
postojowym.
+ Ustawicciggnikimaszyne natwardym

I poziomym podtozu.

Ciggnik  ustawi¢ do jazdy

na wprost.

» Pod koto zgrabiarki przeciwlegte do
kota podnoszonego nalezy podtozyc
kliny blokujgce. UpewniC sie, czy
maszyna nie przetoczy sie podczas
kontroli.

koto

* Podnies¢ (znajdujgce  sie

578-1.06-1

Rysunek 5.1

/N uwacGa

Przed rozpoczeciem pracy nalezy zapoznac sie z
tre$cig instrukcji podnosnika i stosowaé sie do zale-
cen producenta.

Punkt podparcia podnosnika

A NIEBEZPIECZENSTWO

Podnosnik musi stac stabilnie oparty o podtoze oraz
pdtos jezdna.

UpewniC sie czy maszyna nie przetoczy sie podczas
kontroli i regulacji luzu tozysk potosi jezdnej.

po przeciwnej stronie utozonych

Klinéw).

Podnosnik nalezy podstawic
w miejscu wskazanym przez
strzatke na rysunku (5.1). Pod-
nosnik musi by¢ dopasowany

do masy wtasnej maszyny.

PRONAR ZKP900D 5.5
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KONTROLA LUZU LOZYSK POLOSI
JEZDNYCH

Kontrola luzu tozysk pétosi jezdnych:
— po pierwszym miesigcu uzytkowania,
— kazdorazowo co 6 miesiecy uzytkowania.

* Obracajgc powoli kotem w dwoch
kierunkach sprawdzi¢, czy ruch jest
ptynny, a koto obraca sie bez nad-
miernego oporu i zaciec.

* Rozkreci¢ koto aby obracato sie
bardzo szybko, sprawdzi¢ czy z to-
zyska nie wydobywajg sie nienatu-
ralne dzwieki.

» Poruszajgc kotem sprébowacé wyczuc¢

luz.

Mozna postuzy¢ sie dzwignig
podfozong pod koto, opierajgc

drugi koniec o podfoze.

» Powtérzy¢ czynnoséci dla kolejnego
kota pamietajgc, ze podnosnik musi
znajdowac sie po przeciwnej stronie
Klindw.

Jezeli luz jest wyczuwalny nalezy prze-
prowadzi¢ regulacje tozysk. Nienaturalne
dzwieki wydobywajgce sie z fozyska moga
by¢ objawami jego nadmiernego zuzycia,
zanieczyszczenia lub uszkodzenia.

W takim przypadku tozysko, razem

z pierscieniami uszczelniajgcymi nalezy

WSKAZOWKA

Uszkodzona pokrywa piasty lub jej brak spowoduje
przenikanie zanieczyszczen oraz wilgoci do piasty,
co w efekcie spowoduje znacznie szybsze zuzycie
sig tozysk oraz uszczelnien piasty.

Zywotno$¢ tozysk zalezy od warunkow pracy ma-
szyny, obcigzenia, predkosci jazdy, oraz warunkow
\smarowania.

J

wymieni¢ na nowe, lub oczysci¢ i po-
nownie przesmarowac. Podczas kontroli
tozysk nalezy upewnic sie, ze ewentualny
wyczuwalny luz pochodzi z tozysk, a nie
z uktadu jezdnego.
Sprawdzi¢ stan techniczny pokrywy piasty,
w razie koniecznosci wymieni¢ na nowa.
Kontrole luzu fozysk mozna przeprowadzic
tylko i wytgcznie, kiedy maszyna jest pod-
tgczona do ciggnika.
REGULACJA LUZU LOZYSK POLOSI
JEZDNYCH
« Zdemontowac pokrywe piasty (1).
« Wyjg¢ zawleczke (3) zabezpie-
czajgca nakretke koronowg (2).
» Dokreci¢ nakretke koronowg w celu

usuniecia luzu.

Koto powinno obracac sie z nie-

Zznacznym oporem.

» Odkreci¢ nakretke (nie mniej niz 1/3
obrotu) do pokrycia najblizszego
rowka nakretki z otworem w czopie

potosi jezdne;.

Kofto powinno obracac sie bez

5.6 PRONAR ZKP900D
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nadmiernego oporu. Nakretka
nie moze byc¢ zbyt mocno
dokrecona. Nie zaleca sie sto-
sowania zbyt silnego docisku
Z uwagi na pogorszenie sie wa-

runkoéw pracy tozysk.

« ZabezpieczyC nakretke koronowa za-
wleczkg sprezystg i zamontowac po-
krywe piasty.

» Ostukac delikatnie piaste gumowym
lub drewnianym miotkiem.

Koto powinno obracacC sie ptynnie, bez
zaciec i wyczuwalnych oporow. Regulacje
luzu tozysk mozna przeprowadzi¢ tylko
i wytgcznie, kiedy maszyna jest podia-

czona do ciggnika.

Luz fozyska jest tatwiej skontrolowac i wyregulowac,
jezeli koto bedzie zdemontowane.

\
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578-1.07-1

Rysunek 5.2 Regulacja luzu tozysk osi
jezdnej

(1) pokrywa piasty (2) nakretka koronowa

(3) zawleczka zabezpieczajgca

1.1.7.578.03.1.PL
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54 OBStUGAKOL JEZDNYCH

KONTROLA CISNIENIA POWIETRZA
ORAZ OCENA STANU TECHNICZNEGO
KOL

Kontrola powinna byC¢ przeprowadzona
przed rozpoczeciem jazdy, kiedy opony

nie sg rozgrzane, lub po dtuzszym postoju

maszyny. ~_—~ 578-1.01-1
* Oceni¢ wzrokowo stopien napompo-  Rysunek 5.3 Kolo
wania kot jezdnych. (1) nalepka (2) zawor
« W razie koniecznosci sprawdzi¢ ci-
$nienie powietrza przy pomocy ma- & NIEBEZPIECZENSTWO

nometru i dopompowac koto do wy-

Uszkodzone ogumienie lub felgi mogg by¢ przyczy-

maganego cisnienia. na powaznego wypadku.
Wymagane cisnienie powietrza
opisane jest na nalepce (1) A UWAGA

umieszczonej na obreczy kofa.

Nieprawidtowe ciSnienie w oponie jest przyczyng
szybszego zuzycia eksploatacyjnego opony i moze
réwniez zwrdcié uwage na stan tech- rowniez doprowadzi¢ do jej trwatego uszkodzenia.

niczny opon oraz felg.

« W trakcie kontroli ciSnienia nalezy

Nalezy szczegotowo przyjrzec
sie powierzchniom bocznym
opon, sprawdzi¢ stan bieznika.
Felgi  nalezy  kontrolowac
pod wzgledem  deformacji,
peknieC  materiatu, pekniec
spawow, korozji, zwtaszcza
w okolicach spawow oraz kon-

taktu z oponag.

- W przypadku uszkodzen

mechanicznych nalezy skonsultowac
sie z najblizszym serwisem ogu-
mienia i upewnic sie czy defekt opony
lub felgi kwalifikuje ja do wymiany.
DEMONTAZ KOLA
Pod koto, ktére nie bedzie demon-
towane podtozyc¢ kliny.
Upewnic¢ sie czy maszyna jest prawi-
dtowo zabezpieczona i nie przetoczy

sie podczas demontazu kota.

5.8 PRONAR ZKP900D



Obstuga techniczna

Rozdziat 5

» Poluzowa¢ nakretki kota zgodnie
z kolejnoscig podang na rysunku -

Kolejno$¢ dokrecania nakretek.

* Podtozy¢ podnosnik i podnies¢
maszyne.
« Zdemontowac koto.
MONTAZ KOLA

* Oczysci¢ szpilki potosi jezdnej oraz

nakretki z zanieczyszczen.

Nie smarowac gwintu nakretki

I szpilki.

« Sprawdzi¢ stan techniczny szpilek
I nakretek, w razie koniecznosci
wymienic.

» Zatozy¢ koto na piaste, dokreci¢ na-
kretki w taki sposob, aby felga do-
ktadnie przylegata do piasty.

» Opusci¢ maszyne, dokreci¢ nakretki
zgodnie z zalecanym momentem

oraz podang kolejnoscig.

/N uwacGa

Nakretki kot jezdnych nie moga by¢ dokrecane klu-
czami udarowymi, ze wzgledu na niebezpieczenstwo
przekroczenia dopuszczalnego momentu dokreca-
nia, skutkiem czego moze by¢ zerwanie gwintu pofa-
czenia lub urwanie szpilki piasty.

Nakretki kot powinny by¢ dokrecone momentem 270
Nm - nakretki M18x1.5.

578-1.05-1

Rysunek 5.4 Kolejnosc
nakretek

dokrecania

DOKRECANIE NAKRETEK
Nakretki nalezy dokrecacC stopniowo po
przekatnej (w kilku etapach, do uzyskania
wymaganego momentu dokrecenia), przy
uzyciu klucza dynamometrycznego.
Kontrola dokrecenia koét potosi jezdne;j:
* PO pierwszym uzyciu maszyny,

* po pierwszym dniu pracy,

« w regularnych odstepach czasu
(50h).
Czynnosci kontrolne nalezy powtorzyc

jezeli koto byto demontowane.

Najwiekszg doktadno$¢é dokrecenia uzy-
skuje sie przy pomocy klucza dynamo-
metrycznego. Przed rozpoczeciem pracy
nalezy upewnic sie, czy ustawiona zostata

wiasciwa wartos¢ momentu dokrecenia.

1.1.7.578.04.1.PL
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55 KONTROLAWTYKOW I GNIAZD PRZYLACZY

Uszkodzony korpus ztgcza lub gniazda
kwalifikuje je do wymiany. W przypadku
uszkodzenia przykrywki lub uszczelki,
nalezy wymieni¢ te elementy na nowe,
sprawne.

Jezeli maszyna jest odtgczona od cig-
gnika, przytgcza nalezy zabezpieczycC
przykrywkami lub umiesci¢ je w przezna-
czonych do tego celu gniazdach. Przed
okresem zimowym zaleca sie zakonser-
wowac uszczelke przy pomocy prepa-
ratbw przeznaczonych do tego celu (np.
smary silikonowe do elementow wyko-
nanych z gumy).

Kazdorazowo przed podtgczeniem ma-

szyny nalezy skontrolowac stan techniczny

578-1.02-1

Rysunek 5.5 Przytgcza maszyny

(1) wtyk elektryczny (2) wtyk hydrauliczny

i stopien czystosci przytaczy a takze
gniazd w ciggniku rolniczym. W razie ko-
niecznosci oczysci¢ lub naprawi¢ gniazda
ciggnika.

1.1.7.578.05.1.PL
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5.6 KONTROLA OStON ZABEZPIECZAJACYCH

Ostony stanowig zabezpieczenie uzyt-
kownika maszyny przed utratg zdrowia
lub zycia lub stanowig element ochronny
podzespotow maszyny. Z tego wzgledu
ich stan techniczny przed rozpoczeciem
pracy musi by¢ sprawdzony. Uszkodzone
lub zagubione elementy nalezy naprawic
lub zastgpi¢ nowymi.
ZAKRES CZYNNOSCI
« Skontrolowa¢ kompletnos¢ oston za-
bezpieczajgcych i prawidtowos¢ ich

zamocowania.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Zabrania sie uzytkowania maszyny z uszkodzonymi
lub niekompletnymi ostonami.

* Oceni¢ wzrokowo stan techniczny
i kompletnos¢ watéw przegubowo te-
leskopowych oraz oston watéw.

* W razie koniecznosci dokreci¢ potg-

czenia Ssrubowe mocowania oston.

1.1.7.578.06.1.PL
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5.7 OBSLUGAPRZEKtADNI

A NIEBEZPIECZENSTWO

W przypadku maszyny podtaczonej do noénika, przed
przystapieniem do kontroli, nalezy wytaczy¢ WOM i
silnik, wyja¢ kluczyk ze stacyjki i unieruchomic pojazd
hamulcem postojowym.

Zabrania si¢ wykonywania prac obstugowo-napraw-
czych pod podniesiong i niezabezpieczong maszyna.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Nie dotykaé przektadni po zatrzymaniu
maszyny! Z powodu wysokiej temperatury oleju
powierzchnie przektadni mogg osigga¢ wysokie i
niebezpieczne temperatury.

Podczas prac zwigzanych z kontrolg i uzupetnianiem
oleju nalezy stosowac odpowiednie srodki ochrony
osobistej tj. odziez ochronng, obuwie, rekawice, oku-

\Iary. Unikac kontaktu oleju ze skora.

/N uwaca

Naprawa przektadni w okresie gwarancyjnym moze
by¢ wykonywana jedynie przez wyspecjalizowane
warsztaty mechaniczne.

J

OBSLUGA PRZEKLADNI KATOWYCH
Obstuga przektadni katowych sprowadza
sie do ogdlnej kontroli, wymiany lub do-
lewania ubytkow oleju przektadniowego.
W przypadku uszkodzenia przektadni
nalezy skontaktowac sie z autoryzowanym
punktem serwisowym w celu dokonania
naprawy.
KONTROLA POZIOMU OLEJU
« Ustawi¢ maszyne na twardym, po-

ziomym podfozu.

578-1.03-1

Rysunek 5.6 Kontrola i wymiana oleju w
przektadniach katowych

(1) korek wlewowy (2) korek kontrolny

(3) korek spustowy

/N uwaca

Poziom oleju w przektadniach nalezy sprawdzac
przed kazdorazowym uruchomieniem maszyny.
Podczas kontroli przektadnia musi by¢ wytaczona, a
olej ostudzony.

Nalezy unika¢c wlewania nadmiernej ilosci oleju.
Zbyt duza ilos¢ oleju moze spowodowac nadmierny
wzrost temperatury przektadni.

W przypadku zauwazenia wycieku, nalezy doktadnie
skontrolowa¢ uszczelnienie i sprawdzi¢ poziom ole-
ju. Praca przektadni z niskim poziomem lub brakiem
oleju moze doprowadzi¢ do trwatego uszkodzenia jej

mechanizmow.
g J

» Odkrecic¢ korek kontrolny (2).

Poziom oleju powinien siegac
dolnej krawedzi otworu korka

kontrolnego (2).

« W razie koniecznosci odkreci¢

korek (1) i uzupetni¢ olej do wyma-

ganego poziomu. Dokreci¢ korek.

5.12 PRONAR ZKP900D
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WYMIANA OLEJU

« Ustawi¢ maszyne na twardym, po-
ziomym podtozu.

* Odkreci¢ korek wlewowy (1) i korek
kontrolny (2).

» Odkreci¢ korek spustowy (3) i spusci¢
olej do wczesniej przygotowanego
naczynia.

« Jezeli producent oleju zaleca prze-
ptukanie przektadni, nalezy wykonac
te czynnosc¢ stosujgc sie do uwag

producenta oleju.

Uwagi takie mogg byc wyszcze-

golnione na opakowaniu oleju.

» Dokrecic korek spustowy (3).
* Napeic¢ przektadnie olejem do wy-

maganego poziomu.

Poziom oleju powinien siegac
dolnej krawedzi otworu korka

kontrolnego (2).

9

Pierwszej wymiany oleju w przektadni nalezy doko-
na¢ po pierwszych 50 godzinach pracy. Kolejne wy-
miany oleju nalezy przeprowadza¢ co 500 godzin lub
raz w roku (w zalezno$ci co nastapi wczesniej).

Do smarowania przektadni katowych zgrabiarki sto-
suje sie olej przektadniowy SAE 90 EP (API GL-5
SAE 80W/90) w ilosci 1.1 litra na kazda sztuke.

» Dokreci¢ korek wlewowy (1) i kon-
trolny (2).
Zuzyty olej nalezy przekaza¢ do punktu

zajmujgcego sie utylizacjg lub regeneracjg

olejow.

OBSLUGA PRZEKLADNI
KARUZELOWYCH

Przekadnie karuzelowe zespotow
grabigcych sg wypetnione smarem

| po pierwszym napetnieniu nie wymagajg
konserwaciji. Obstuga przektadni karuze-
lowych sprowadza sie do ogdlnej kontroli
wzrokowej oraz przeprowadzenia smaro-
wania zgodnie z rozdziatem Smarowanie.
W  przypadku uszkodzenia przektadni
nalezy skontaktowac sie z autoryzowanym
punktem serwisowym w celu dokonania

naprawy.

N— AN

e o) —& — PR g e

TN

578-1.10-1
Rysunek 5.7 Przektadnia karuzelowa
(1) smarowniczka Sruby regulacyjnej

(2) smarowniczka dzwigni zmiany fazy pracy

1.1.7.578.07.1.PL
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5.8 KONTROLA | WYMIANA PALCOW SPREZYSTYCH

A NIEBEZPIECZENSTWO

Przed rozpoczeciem pracy nalezy wytaczy¢ silnik
ciagnika, wyjac kluczyk ze stacyjki i zahamowac cig-
gnik hamulcem postojowym. Ciagnik zabezpieczy¢
przed dostepem 0sob niepowotanych.

Palce sprezyste oraz ich mocowanie
nalezy kontrolowacC na biezgco w trackie
eksploatacji zgrabiarki. Uszkodzone ele-
menty nalezy wymieni¢ na nowe. Palcow
sprezystych nie mozna naprawiac.

WYMIANA PALCOW SPREZYSTYCH

» Odkreci¢ nakretke (4).

» Zdemontowaé kagtownik mo-
cujacy (2), zabezpieczenie palca gra-

bigcego (6) oraz srube (3).

Zabezpieczenie  palca gra-
bigcego wystepuje jako wypo-

sazenie dodatkowe maszyny.

» Zdjgc¢ uszkodzony palec sprezysty (1)
z ramienia i zatozyC nowy.
« Zatozyc¢ $rube, zabezpieczenie palca

i katownik. Nakretke dokreci¢ od-

// 578-1.04-1

Wymiana palcéw sprezystych
(1) palec sprezysty
(3) sruba (4) nakretka samozabezpieczajgca
(5) podktadka (6) zabezpieczenie palca

Rysunek 5.8
(2) katownik mocujgcy

grabigcego

9

Przed rozpoczeciem pracy nalezy skontrolowac stan
potaczen palcéw sprezystych do ramienia oraz za-
wleczek zabezpieczajacych ramie grabigce przed
wysunigciem z mocowania.

z tabelg Momenty dokrecania po-

powiednim momentem zgodnym fgczen srubowych.
Tabela 5.3. Palec sprezysty
Nazwa Numer katalogowy llos¢
Palec sprezysty 178N-02010300 104
11.7.578.08.1.PL
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59 OBSLUGA INSTALACJI ELEKTRYCZNEJ | ELEMENTOW
OSTRZEGAWCZYCH

Do obowigzkéw uzytkownika zalicza sie A UWAGA

kontrola techniczna instalacji elekirycznej Jazda z niesprawng instalacjg o$wietleniowa jest za-
i elementow ostrzegawczych oraz wy- broniona. Uszkodzone klosze, oraz przepalone Zza-
_ o rowki nalezy natychmiast wymieni¢ na nowe przed
miana zarowek. rozpoczeciem jazdy. Zagubione lub zniszczone
ZAKRES CZYNNOSCI Swiatta odblaskowe nalezy zastapi¢ nowymi.

\ J

« Podtgczyé zgrabiarke do  cia-

gnika odpowiednim  przewodem

przytgczeniowym.

Przed wyjazdem upewnic sie, ze wszystkie lampy

Upewnic  sig, czy przewod oraz $wiatta odblaskowe sg czyste.

przytgczeniowy jest sprawny.

Sprawdzi¢  gniazda  przytg-

. - A\ NIEBEZPIECZENSTWO
czeniowe w C/anlku oraz

w zgrabiarce. Zabrania sie samodzielnego wykonywania napraw
- — instalacji elektrycznej za wyjatkiem czynnosci opisa-
 Sprawdzi¢ kompletnos¢, stan tech- nych w tym rozdziale. Naprawy instalacji elektrycz-

nej moga by¢ wykonywane jedynie przez odpowied-

niczny i poprawnos¢ dziatania nio wykwalfikowane osoby.

oswietlenia. N ~
« Skontrolowac kompletnosc¢ upewni¢ sie, czy na wyposazeniu

wszystkich swiatet odblaskowych. ciggnika znajduje sie ostrzegawczy
* Przed wyjazdem na droge publiczng trojkat odblaskowy.

1.1.7.578.09.1.PL
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5.10

/N uwacGa

Przed rozpoczeciem pracy nalezy dokona¢ kontroli
wzrokowej elementow instalacji hydraulicznej.

Do obowigzkow uzytkownika, zwigzanych
z obstugg instalacji hydraulicznej zalicza
sie kontrola stanu technicznego oraz
szczelnosci sitownikéw, przewodow hy-
draulicznych i ztgcz hydraulicznych.

W nowej maszynie instalacja hydrauliczna
jest fabrycznie napetniona olejem hydrau-
licznym HL32. Stosowany olej ze wzgledu
na swoj sktad nie klasyfikuje sie jako sub-
stancja niebezpieczna, jednakze dtugo-
trwate oddziatywanie na skére lub oczy
moze wywota¢ podraznienia.

W przypadku kontaktu oleju ze skérg
nalezy miejsce kontaktu przemy¢ wodg
z mydtem. Nie nalezy stosowaé rozpusz-
czalnikdéw organicznych (benzyna, nafta).
Zabrudzone ubranie nalezy zdjgc¢, aby za-
pobiec przedostania sie oleju na skore.
Jezeli olej dostanie sie do oczu, nalezy
przemyC je bardzo duzg iloscig wody,
a w przypadku wystgpienia podraznienia
skontaktowa¢ sie z lekarzem. Olej hy-
drauliczny w normalnych warunkach nie
dziata szkodliwie na drogi oddechowe.

Zagrozenie wystepuje tylko wtedy, kiedy

OBStUGA INSTALACJI HYDRAULICZNEJ

& NIEBEZPIECZENSTWO

Uzytkowanie maszyny z nieszczelnym uktadem hy-
draulicznym jest zabronione.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Podczas prac przy instalacji hydraulicznej nalezy
stosowaC odpowiednie Srodki ochrony osobistej {j.
odziez ochronna, obuwie, rekawice, okulary. Unikac
kontaktu oleju ze skora.

& NIEBEZPIECZENSTWO

W przypadku pozaru olej nalezy gasi¢ przy pomocy
dwutlenku wegla (CO,), piang lub parg gasnicza.
Do gaszenia nie uzywac wody!

&

Stan techniczny instalacji hydraulicznej powinien
by¢ kontrolowany na biezaco podczas uzytkowania
maszyny.

olej jest silnie rozpylony (mgta olejowa),
lub w przypadku pozaru, w trakcie ktérego
mogg uwolni¢ sie trujgce zwigzki.

Instalacja hydrauliczna powinna by¢ cat-
kowicie szczelna. Przy catkowitym roz-
sunieciu cylindréow hydraulicznych nalezy
skontrolowac miejsca uszczelnien. W przy-
padku stwierdzenia zaolejenia na korpusie
sitownika hydraulicznego nalezy sprawdzi¢
charakter nieszczelnosci. Dopuszczalne

sg niewielkie nieszczelnosci z objawami

5.16 PRONAR ZKP900D
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,pocenia sie”, natomiast w przypadku za-
uwazenia wyciekow typu ,kropelkowego”
nalezy zaprzestaC eksploatacji maszyny
do czasu usuniecia usterki.

W przypadku stwierdzenia wycieku oleju
na potgczeniach przewodow hydrau-
licznych nalezy ztgcze dokrecic, jesli nie
spowoduje to usuniecia usterki nalezy
wymieni¢ przewod lub elementy zigcza
na nowe. Wymiany podzespotu na nowy
wymaga réwniez kazde uszkodzenie go
o charakterze mechanicznym.

W przypadku koniecznosci wymiany oleju

hydraulicznego na inny, nalezy zapoznac¢

sie bardzo doktadnie z zaleceniami pro-
ducenta oleju. Jezeli zaleca on przeptu-
kanie instalacji odpowiednim preparatem,
nalezy dostosowac sie do tych zalecen.
Nalezy przy tym zwréci¢ uwage, aby
Srodki chemiczne stuzgce do tego celu nie
dziataty agresywnie na materiaty uktadu
hydraulicznego.

Rozlany olej nalezy natychmiast zebrac
I umiescic w oznakowanym, szczelnym
pojemniku. Zuzyty olej nalezy przekazac
do punktu zajmujgcego sie utylizacjg lub

regeneracjg olejow.

Tabela 5.4. Charakterystyka oleju hydraulicznego
Lp Nazwa Wartos¢
1 Klasyfikacja lepkosciowa wg ISO 3448VG 32
2 Lepkos¢ kinematyczna w 40 °C 28.8 — 35.2 mm2/s
3 Klasyfikacja jakosciowa wg ISO 6743/99 HL
4 Klasyfikacja jakosciowa wg DIN 51502 HL
5 Temperatura zaptonu, °C powyzej 210
6 Maksymalna temperatura pracy, °C 80
Tabela 5.5. Momenty dokrecania elementéw hydraulicznych
. . Srednica przewodu Moment
Gwint nakretki DN (I::al) dokrecania [Nm]
M10x1 | M12x1,5 | M14x1,5 6 (1/4”) 30+50
M16x1,5 | M18x1,5 8 (5/16”) 30+50
M18x1,5 | M20x1,5 | M22x1,5 10 (3/8”) 50+70
M22x1,5 | M24x1,5 | M26x1,5 13 (1/27) 50+70
M26x1,5 | M27x1,5 | M27x2 16 (5/8”) 70+100
M30x1,5 | M30x2 | M33x1,5 20 (3/4”) 70+100
M38x1,5 | M36x2 25(17) 100+150
M45x1,5 32 (1.1/4”) 150+200

1.11.7.578.10.1.PL
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5.11 WYMIANA PRZEWODOW HYDRAULICZNYCH

Przewody hydrauliczne gumowe nalezy & UWAGA

wymieniac co 4 lata, bez wzgledu na ich Elastyczne przewody hydrauliczne ze wzgledu na
charakter pracy i materiat (starzenie, wysokie ci$nie-
nie, zmienno$¢ obcigzen) musza by¢ wymieniane co
wierzyC¢ wyspecjalizowanym warsztatom. 4 |ata.

stan techniczny. Czynno$¢ te nalezy po-

1.11.7.578.11.1.PL
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5.12 SMAROWANIE

Smarowanie maszyny nalezy wykonywac
zgodnie z okreslonym harmonogramem
lub kazdorazowo po myciu maszyny bez
wzgledu na czas ostatniego zabiegu sma-
rowania. Punkty smarne nalezy utrzy-
mywacC w czystosci, poniewaz nadmiar
srodka smarnego przyczynia sie do osia-
dania zanieczyszczen. Smarowanie ma-
szyny nalezy wykonywacC przy pomocy
ogolnodostepnych narzedzi takich jak
smarownice reczne, nozne, z napedem
pneumatycznym itp., ktére wypetnione sg
zalecanym $rodkiem smarnym.

Przed przystgpieniem do smarowania
nalezy oczysci¢ punkty smarne. Skontro-
lowa¢ smarowniczki i w razie koniecznosci
uzupetni¢ brakujgce elementy. Po za-
kohczeniu pracy, nadmiar smaru nalezy
wytrzec.

Dodatkowo smarowaniu podlegajg waty
napedowe zgodnie z instrukcjg obstugi
watu dotgczong przez producenta watu
napedowego.

Wymiane smaru w tozyskach piast potosi
jezdnych nalezy powierzy¢ wyspecjalizo-
wanym punktom serwisowym, wyposa-
zonym w odpowiednie narzedzia. Zgodnie
z zaleceniami producenta potosi jezdnych,
nalezy zdemontowacC catg piaste, wyjgc

tozyska oraz poszczegolne pierscienie

A NIEBEZPIECZENSTWO

Przed rozpoczeciem pracy nalezy wytaczy¢ silnik
ciggnika, wyjac kluczyk ze stacyjki i zahamowac cig-
gnik hamulcem postojowym. Ciggnik zabezpieczy¢
przed dostepem 0sob niepowotanych.

/N uwaca

Puste opakowania po smarze lub oleju nalezy uty-
lizowa¢ zgodnie z zaleceniami producenta $rodka
smarnego.

WSKAZOWKA

W trakcie uzytkowania maszyny, uzytkownik jest zo-
bowigzany do przestrzegania instrukcji smarowania
zgodnie z wytyczonym harmonogramem. Nadmiar
srodka smarnego spowoduje osadzanie si¢ dodatko-
wych zanieczyszczen na migjscach wymagajacych
smarowania, dlatego niezbedne jest utrzymanie w
czystosci poszczegdlnych elementéw maszyny..
\

uszczelniajgce. Po doktadnym umyciu
oraz przeprowadzeniu ogledzin zamon-
towa¢ nasmarowane elementy. W razie
koniecznosci tozyska oraz uszczelnienia
nalezy wymieni¢ na nowe. Smarowanie
tozysk pétosi jezdnych powinno zostac
przeprowadzone nie rzadziej niz raz
na 2 lata lub po przejechaniu 50 000 km.
W przypadku intensywnej eksploatacii

czynnosci te nalezy wykonywac czesciej.

PRONAR ZKP900D 5.19
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Tabela 5.6. Harmonogram smarowania

3 3 ©Q

= Punkt smarny §- g _% E %

3538 &

2 e~ | &
1 tozyska piasty 2 A 24M
2 Potos kota jezdnego 2 A 60H
3 Przegub ciegna uktadu jezdnego 2 A 60H
4 Przegub ciegna | 1 A 60H
5 Przegub ciegna Il 1 A 60H
6 Sworzen zwrotnicy 1 A 60H
7 Sworzen ciegna 1 A 60H

8 Sworzen zawieszenia ramy TUZ 1 A 8H
9 Wielowypust watka napedowego 2 A 20H
10 Sworzen wahacza uktadu jezdnego 12 A 60H
11 Os wahacza uktadu jezdnego 6 A 60H
12 Sworzen zawieszenia zespotu grabigcego 4 A 60H
13 Sworzen ramienia ostony formujgcej 1 A 60H
14 Sworzen regulacji ostony formujgcej 2 A 60H
15 Sworzen zawiasu ostony formujgce;j 1 A 60H
16 Sworzen ramienia 4 A 60H
17 Ptaszczyzna poslizgu ramion wysuwnych 16 A 60H
18 Sworzen sitownika rozsuwu 4 A 120H
19 Sworzen sitownika nosnego 6 A 60H
20 Sworzen tgcznika i ramienia ostony formujgcej 4 A 60H
21 | Sruba regulacyjna (gwint) 2 A 60H
22 Tuleja prowadzgca ukfadu jezdnego 2 A 60H
23 Sruba regulacyjna (dzwignia zmiany fazy pracy) 2 A 60H
24 Sworzenh zaczepu 2 A 60H
25 | Zespottozysk 2 A 20H

26 Waty przegubowo teleskopowe * * * *

5.20 PRONAR ZKP900D



Obstuga techniczna

Rozdziat 5

27 Przektadnia kagtowa **

500H

28 Przektadnia karuzelowa ***

*k*

*k%*

*k%

H - godzina | D - dzien | M - miesigc | PU - kazdorazowo przed uzyciem

watu

* Szczegoétowe informacje na temat obstugi i konserwacji znajdujg sie w instrukcji obstugi producenta

** Pierwsza wymiana po 50 godzinach pracy

*** Przektadnia jest fabrycznie napetniona smarem GADUS S2 V220AD 2, po pierwszym napetnieniu
przektadnia nie wymaga konserwacji

Tabela 5.7.  Srodki smarne
LP. | Symbol Opis
1 A smar staty maszynowy ogolnego przeznaczenia (litowy, wapniowy),
2 B smar staty do elementéw mocno obcigzonych z dodatkiem MoS, lub grafitu
3 C preparat antykorozyjny w aerozolu
4 D olej maszynowy zwykty, smar silikonowy w aerozolu
5 E olej przektadniowy SAE 90EP (80W90 GL-5)

PRONAR ZKP900D
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578-1.08-1

Rysunek 5.9 Punkty smarne zgrabiarki
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578-1.09-1

Rysunek 5.10 Punkty smarne zgrabiarki

1.1.7.578.12.1.PL
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5.13

Kazdorazowo przed rozpoczeciem uzytko-
wania maszyny oraz podczas prac konser-
wacyjno naprawczych nalezy sprawdzi¢
stan dokrecenia wszystkich potgczen sru-
bowych. W przypadku wystgpienia jakich-
kolwiek luzow w potgczeniach skrecanych
nalezy dokreci¢ pofgczenie srubowe od-
powiednim momentem (tabela Momenty
dokrecania potgczenn Srubowych), chyba
ze podano inne parametry dokrecania. Za-
lecane momenty dotyczg srub stalowych

nie smarowanych.

DOKRECANIE POtACZEN SRUBOWYCH

\
m ;

t

/8.8

1
569-1.09-1

Rysunek 5.11 Sruba z gwintem metrycznym
(1) klasa wytrzymatosci  (d) Srednica gwintu

Tabela 5.8. Momenty dokrecania potgczen srubowych

OZNACZENIE 8.8 10.9

GWINTU [mm] MOMENT DOKRECENIA [Nm]
M6 10 15
M8 25 36
M10 49 72
M12 85 125
M14 135 200
M16 210 310
M20 425 610
M24 730 1 050
M27 1150 1650
M30 1450 2100
M32 1450 2 100

1.1.7.578.13.1.PL
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5.14 USTERKI | SPOSOBY ICH USUWANIA
Tabela 5.9.  Usterki i sposoby ich usuwania
Usterka Mozliwa przyczyna Rozwigzanie

Nadmierne wibracje
W czasie pracy

Uszkodzony wat przegubowo-te-
leskopowy

Sprawdzi¢ waty, w razie
konieczno$ci wymieni¢

Uszkodzona przektadnia zespo-
tu grabigcego

Wykona¢ naprawe przez serwis

Nadmierne nagrze-
wanie sie przekftadni

Nieprawidtowy poziom oleju.

Sprawdzi¢ poziom oleju i uzupenic
ubytki.

Nieprawidtowy typ oleju.

Wymienic olej na zalecany przez
producenta.

Uszkodzone tozyska.

Wykonaé naprawe przez serwis

Wyciek
z przektadni

Rozszczelnienie uktadu

Sprawdzi¢ uszczelnienia, skontro-
lowac dokrecenie $rub oraz po-
ziom srodka smarnego.

Zatrzymanie sie na-
pedow maszyny w
trakcie zgrabiania

Uszkodzona przekfadnia zespo-
tu grabigcego

Wykonaé naprawe przez serwis

Uszkodzona przektadnia kgtowa

Wymienic¢, lub wykonac naprawe
przez serwis

Ramie zgrabiarki
nie podnosi sie lub
nie opuszcza

Nieprawidtowo podtgczone lub
uszkodzone szybkoztgcza

Sprawdzi¢ szybkoztgcza i sposdb
podtgczenia

Zablokowana zapadka sitownika

Odblokowa¢ zapadke pociggajgc
za linke

Niesprawny ukfad hydrauliczny
ciggnika

Sprawdzi¢ stan uktadu hydraulicz-
nego w ciggniku

Pozostawienie
czesci paszy (zgra-
biarka niedoktadnie
grabi)

Za niska predkosc¢ obrotowa
WOM ciggnika

Utrzymywac prawidtowa, statg
predkos¢ WOM

Nieprawidtowe pochylenie ze-
spotu grabigcego

Ustawi¢ zespoty grabigce w pozio
mie, lub minimalnie nachylone w
przod

Zuzyte palce sprezyste lub ich
brak

Zatozy¢ lub wymieni¢ nowe palce
sprezyste

Nieprawidtowa wysokos¢ gra-
bienia

Ustawi¢ zgodnie z rozdziatem
Ustawienie wysokosci zgrabiania

Uszkodzenia pal-
cow sprezystych

Zbyt niskie ustawienie ramion
zespotdw grabigcych

Ustawi¢ zgodnie z rozdziatem
Ustawienie wysokoSci zgrabiania

1.1.7.578.13.1.PL
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LALACZNIK A

INSTRUKCJA PIERWSZEGO
MONTAZU



Zatgcznik A

Instrukcja pierwszego montazu

PRZYGOTOWANIE

Do przesytki i transportu samochodem
ciezarowym zgrabiarka Pronar ZKP900D
ze wzgledu na duze rozmiary gabarytowe
zostata czesciowo zdemontowana. Przed
pierwszym uruchomieniem nalezy jag
zmontowac¢ przygotowujgc do normalnej
pracy. Przed rozpoczeciem montazu bez-
wzglednie zapoznaC sie z niniejszg in-
strukcjg. Osoby montujgce zgrabiarke po-
winny mie¢ wystarczajgcg wiedze fachowag
oraz posiada¢ odpowiednie technologie
I kwalifikacje do wykonywania tego typu
prac.
Do transportu zdemontowane sg ponizsze
czesci:

» zespoty grabigce wtgcznie z podwo-

Ziami jako catosc - 2 szt.,
* ramiona grabigce - sztuk 26 szt.,
» waly przegubowo-teleskopowe - 3 szt.

Tablice ostrzegawcze 2z oswietleniem

/N uwaca

Zabrania sie wykonywania prac montazowych pod
podniesiong i niezabezpieczong maszyng.
Zachowac szczegoIng ostrozno$¢ podczas montazu
maszyny. Upewni¢ sig, ze spetnione sq wszystkie
warunki bezpieczenstwa.

Podczas czynnoSci montazowych ciagnik i zgrabiar-
ka musza by¢ zabezpieczone przed przetoczeniem.

zostaty obrécone o 180° i przykrecone do
wspornika uktadu jezdnego. Potrzebne do
montazu pojedyncze detale i czesci ta-
czgce zostaty dostarczone w specjalnych
torbach.

Po montazu wstepnym maszyna musi
by¢ poddana probie dziatania. Po 50 go-
dzinach pracy nalezy posprawdzac i do-
ciggng¢ wszystkie zamocowania potgczen

Srubowych.

Z1.1.7.578.01.1.PL
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Instrukcja pierwszego montazu Zatgcznik A

OBROT KOt UKLADU JEZDNEGO

Do przesytki i transportu samochodem
/N uwaca

ciezarowym kota jezdne sg obrécone do

Zabrania si¢ uzywania i jazdy po drogach publicz-

nych zgrabiarki w pozycji przeznaczonej do przesytki

W celu przestawienia do normalnej pracy maszyny gdyz istnieje niebezpieczenstwo jej prze-
wrécenia.

wewnatrz i zabezpieczone w tej pozycji.

nalezy:
» rozlgczyc¢ blokady osi (2) demontujgc

sworznie (3) - (A), osi jezdnych.
» obroci¢ zwrotnice osi (1) o 180° Wtozy¢ sworznie (3) i zabez-
na zewnatrz - (B), pieczy¢ za pomocg Sruby (4)
« zamontowac ciegno (6) do zwrotnic i podktadki (5).

.&(‘ e

— 5

—

578-21.01-1

Rysunek A.1 Obrot két
(1) zwrotnica osi jezdnej (2) blokada osi (3) sworzen ciegna  (4) Sruba
(5) podktadka sprezysta (6) ciegno

Z1.1.7.578.02.1.PL
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Zatgcznik A Instrukcja pierwszego montazu

MONTAZ TABLIC OSTRZEGAWCZYCH

Do przesytki i transportu samochodem a nastepnie obréci¢ na zewnatrz o 180°
ciezarowym tablice ostrzegawcze sg ob- i zamocowac zgodnie z rysunkiem (A.2).
rocone i przykrecone srubg do wspornika

ramy jezdnej. Tablice nalezy zdemontowac

578-21.02-1

Rysunek A.2 Montaz tablic ostrzegawczych
(1) tablica ostrzegawcza (2) Sruba (3) nakretka samozabezpieczajgca (4) podktadka sprezysta

Z1.1.7.578.03.1.PL

A4 PRONAR ZKP900D



Instrukcja pierwszego montazu

Zatgcznik A

MONTAZ ZESPOLOW GRABIACYCH

Zespot grabigcy nalezy zamon-
towa¢ do ramienia zgrabiarki przykre-
cajgc go za pomocg czterech Srub (1)
—rysunek (A.3).

Po zamontowaniu pierwszego zespotu
grabigcego do watka przektadni (6)
nalezy przytgczy¢ wat przegubowo-tele-
skopowy (5) tak aby sprzegto przecigze-
niowe (8) byto umieszczone od strony ze-

spotu grabigcego.

IT!\‘ BN

Rysunek A.3 Montaz zespotu grabigcego
(1) $ruba

_|L
‘ - 9 ‘.\i_l\ ) \ N\ A\
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VT 7 &S S
)

(2) nakretka samozabezpieczajgca

Sprzegto przecigzeniowe watu przegubowo-telesko-

powego musi znajdowac sie¢ od strony przektadni

zespotu grabigcego.

Podczas zaktadania watow zwr6¢ uwage, aby kon-

cowki zaczepu watu przegubowo-teleskopowego
kby%y dobrze zatrzasniete.

J

Po zatozeniu watu ostone gumowg od
strony sprzegta przecigzeniowego nalezy

opaski

zabezpieczy¢ za

pomoca

578-21.03-1

(3) podktadka

(4) podktadka sprezysta (5) wat ze sprzegtem przecigzeniowym (6) watek przektadni zespotu

grabigcego (7) opaska slimakowa

(8) sprzegto przecigzeniowe

PRONAR ZKP900D A.5



Zatgcznik A Instrukcja pierwszego montazu

Slimakowej (7).
Czynnosci powtérzy¢ dla drugiego ze-
spotu grabigcego.

Z1.1.7.578.04.1.PL
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