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VORWORT

Die in der Bearbeitung beinhalteten Informationen sind am Tage der Veroffentlichung gultig. In
Folge von VerbesserungsmalBhahmen konnen einige Angaben und Zeichnungen
unterschiedlich gegeniiber dem Istzustand der gelieferten Maschine sein. Der Hersteller behalt
sich das Recht vor, an erzeugten Maschinen Konstruktionsdnderungen vorzunehmen, die die
Bedienung erleichtern und Betriebsqualitat beeinflussen, ohne Anderungen an der vorliegenden
Verdoffentlichung durchzufihren.

Die Bedienungsanleitung stellt eine grundsatzliche Ausstattung der Maschine dar. Vor
Inbetriebnahme ist sich mit dem Inhalt der vorliegenden Bedienungsanleitung vertraut zu
machen und ihre Anweisungen zu beachten. Dies lasst sicheren Betrieb der Maschine und
einwandfreie Arbeit der Maschine sicherstellen. Die Maschine wurde in Anlehnung an giiltige
Normen, Regelungen und Rechtsvorschriften aufgebaut.

Die Bedienungsanleitung beschreibt grundsatzliche Prinzipien flr sicheren Betrieb und
Bedienung des Futterwagens Pronar VMP-5S.

Falls die in der Bedienungsanleitung Informationen unverstandlich sind, setzen Sie sich mit der

Verkaufsstelle oder direkt mit dem Hersteller in Verbindung.

ANSCHRIFT DES HERSTELLERS

PRONAR Sp. z 0.0.
ul. Mickiewicza 101A
17-210 Narew, Polen

TELEFONNUMMERN

+48 085 681 63 29 +48 085 681 64 29
+48 085 681 63 81 +48 085 681 63 82



EINGESETZTE SYMBOLE

Informationen, Beschreibung der Gefahren und Sicherheitsmal3nahmen sowie Anweisungen

und Gebote in Verbindung mit der Betriebssicherheit sind in der Bedienungsanleitung mit

und mit dem Begriff , GEFAHR” eingeleitet. Nichteinhaltung der beschriebenen Hinweise stellt

folgendem Symbol gekennzeichnet:

eine Gesundheits- oder Lebensgefahrdung fir Bediener und Dritte dar.

Besonders wichtige Informationen und Hinweise, deren Einhaltung unbedingt geboten ist, sind

mit dem folgend genannten Symbol gekennzeichnet:

und mit dem Begriff ,ACHTUNG" eingeleitet. Nichteinhaltung der beschriebenen Hinweise

droht mit Beschadigung der Maschine durch nicht fachgerechte Handhabung, Ausrichtung oder
Bedienung.

Auf Notwendigkeit periodische technische Eingriffe durchzufihren wird mit Hilfe des

nachstehend genannten Symbols hingewiesen:

Zusatzliche Hinweise liefern nitzliche Informationen im Bezug auf Bedienung der Maschine und

sind mit dem folgenden Symbol gekennzeichnet:

.

und mit dem Begriff , HINWEIS” eingeleitet.



BESTIMMUNG DER RICHTUNGEN IM RAHMEN DER BEDIENUNGSANLEITUNG

Linke Seite — linke Seite bei Beobachtung nach Vorne in der Fahrtrichtung nach Vorne.

Rechte Seite — rechte Seite bei Beobachtung nach Vorne in der Fahrtrichtung nach Vorne.

UMFANG DER BEDIENUNGSTATIGKEITEN

Die in der Bedienungsanleitung beschriebenen Bedienungstatigkeiten sind mit folgendem

Symbol gekennzeichnet: =

Ergebnis einer Bedienungstatigkeit/Ausrichtung bzw. eines Hinweise bezuglich der

vorgegebenen Tatigkeiten ist mit folgendem Symbol gekennzeichnet: =
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EG - Konformitatserklarung

PRONAR Sp. z 0.0. erklart mit voller Verantwortung, dass die Maschine:

Beschreibung und Identifizierung der Maschine
Allgemeine Bezeichnung Futtermischwagen
und Funktion:
Typ: VMP-5S
Modell: -
Seriennummer.: N
Handelsbezeichnung: Futtermischwagen PRONAR VMP-5S

auf die sich diese Konformitatserklarung bezieht, allen einschlagigen Bestimmungen
der EG-Richtlinie 2006/42/EG des Europaischen Parlaments und des Rates vom 17.
Mai 2006 Uber Maschinen und zur Anderung der Richtlinie 95/16/EG (Amtsblatt der EU

L 157/24 vom 09.06.2006) entspricht.

Zur Zusammenstellung der technischen Unterlagen ist der Leiter der
Entwicklungsabteilung der Firma PRONAR Sp. z 0.0., 17-210 Narew, Polen,

ul. Mickiewicza 101 A bevollméachtigt.

Diese Erklarung bezieht sich nur auf die Maschine in dem Zustand, in dem sie in
Verkehr gebracht wurde; vom Endnutzer nachtraglich angebrachte Teile und/oder
nachtraglich vorgenommene Eingriffe bleiben unberticksichtigt

Narew' den. 1 U Mﬂj .‘_dil‘f

Ort und Datum der Erklarung Vorname, Name der bevollméachtigten Person,

Stelle, Unterschrift
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Pronar VMP-5S KAPITEL 1

1.1 KENNZEICHNUNG

1.1.1 KENNZEICHNUNG DES FUTTERMISCHWAGENS

o " Pronar Sp. z o.o.
ht ul. Mickiewicza 101A,17-210 Narew
tel./fax: (085) 681 63 29
B | PRONAR e-mail: pronar@pronar.pl
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ZEICHNUNG 1.1Anordnung des Typenschilds und Einpragung der Fabriknummer
(1) Typenschild, (2) beispielsweise Fabriknummer

Der Futtermischwagen Pronar VMP-5S ist mit Hilfe eines Typenschilds (1) und

Fabriknummer (2) gekennzeichnet, die in dem goldenen lackierten Rechteckfeld zu finden ist.

1.2



KAPITEL 1 Pronar VMP-5S

Die Fabriknummer und das Typenschild befinden sich an dem rechten Langstrager -
Zeichnung (1.1). Beim Einkauf der Maschine ist die Ubereinstimmung der an der Maschine
angebrachten Fabriknummer mit der Angabe in dem GARANTIESCHEIN und
Verkaufsunterlagen zu Uberprifen. Jeweilige Felder des Typenschilds werden in der

folgenden Tabelle erklart.

TABELLE 1.1 Positionen des Typenschilds

oy4 KENNZEICHNUNG

A | Allgemeine Bezeichnung und Funktion:

B Symbol/Typ der Maschine

C Baujahr der Maschine

D Siebzehnstellige Seriennummer (VIN)

E Zulassungsschein-Nummer (betrifft nicht)
F Eigengewicht der Maschine

G Zulassiges Gesamtgewicht

H Ladefahigkeit

I Zulassige Belastung auf die Kupplungsvorrichtung

J Zulassige Belastung der Vorderachse

K Zulassige Belastung der Hinterachse (betrifft nicht)

1.1.2 KENNZEICHNUNG DER FAHRACHSE

Die Seriennummer der Fahrachse und deren Typ ist an dem Typenschild (1) eingepréagt, das
an dem Balken der Fahrachse (2) befestigt ist — Zeichnung (1.2).
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Pronar VMP-5S KAPITEL 1

ZEICHNUNG 1.2Anordnung des Typenschilds der Fahrachse

(1) Typenschild, (2) Fahrachse,

1.1.3 VERZEICHNIS DER SERIENNUMMERN

HINWEIS

@ Bei Bestellung von Ersatzteilen oder bei Behebung von Stérungen kommt oft vor, dass
Angabe der Seriennummer des Futtermischwagens oder der Fahrachse unentbehrlich

ist; aus diesem Grund ist es verniinftig diese Nummer in Tabelle (1.2) einzutragen.

TABELLE 1.2 VERZEICHNIS der Seriennummern

FIN-NUMMER

S| Z B 0 1 4 0 X X

SERIENNUMMER DER FAHRACHSE

1.4



KAPITEL 1 Pronar VMP-5S

1.2 BESTIMMUNG

Der Futtermischwagen VMP-5S wurde besonders fir moderne Viehzuchtanlagen ausgelegt.
Die Maschine ist flr Zubereitung des Futters in Tierfuttersystem TMR (Total Mixed Ration —
Totalmischration), PMR (Partially Mixed Ration — Teilmischration) und ahnlichen bestimmt.
Die Futter-Zutaten werden in den Behélter des Futtermischwagens dosiert, in dem
Zerkleinerung und genaue Vermischung erfolgt. Zubereitung eines nahrhaften Futters wird
durch mehrere Faktoren bedingt; aus diesem Grund ist es empfehlenswert einen
Ernahrungsberater bei Bestimmung von Futterzutaten einzubinden, der einige

Futterrezepturen bestimmit.

GEFAHR

Bestimmungswidrige Verwendung des Futtermischwagens ist untersagt, darunter
besonders:

e Beforderung von Personen und Tieren,

e Rihren und Beforderung von toxischen und leicht entziindlichen Stoffen,
& e Zubereitung oder Aufbewahrung von Nahrungsmittel fiir menschlichen
Gebrauch,

e \Verteilung von Flussigkeiten, Sand oder Faserstoffen,
e Beforderung von Massengut, einzelnen Gegenstéanden oder irgendwelchen
Stoffen und Substanzen, die Uber das Bestimmungszweck des

Futtermischwagens hinausgehen.

Bestimmung des Futtermischwagens umfasst Vorbereitung des Nahrungsgemisches aus
allen Raufutterarten (Silage, Stroh, Heu, Grinmehl) und im Rahmen der
Lebensmittelindustrie erzeugten nahrhaften Futterprodukten in Pulver- oder Granulatform,

Vitamin- und Mineral-Nahrungszubereitungen zur Steigerung der Milchproduktions-Leistung.

Der Futtermischwagen darf bei zuldssiger Geschwindigkeit von 15 km/h (zulassige
Konstruktionsgeschwindigkeit) betrieben werden. Der Wagen ist nicht zum Verkehr auf

offentlichen Stral3en zugelassen.
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Pronar VMP-5S KAPITEL 1

Bestimmungsgemalle Anwendung umfasst auch alle Tatigkeiten, die mit sachgemal3er und

sicherer Bedienung und Wartung der Maschine verbunden sind. In diesem Zusammenhang

ist der Benutzer verpflichtet:

sich mit dem Inhalt der BEDIENUNGSANLEITUNG des Wagens,
GARANTIESCHEIN, Bedienungsanleitung der Teleskop-Gelenkwelle,
Bedienungsanleitung des Ackerschleppers anvertraut zu machen und ihre

Vorgaben zu beachten,

Funktionsprinzip der Maschine zu verstethen und die Maschine

sicherheitsbewusst und sachgemal zu betreiben,

vorgegebene Wartungs- und Ausrichtungsplane einzuhalten,

allgemeine Arbeitssicherheitsvorschriften zu beachten,

Unfélle zu vermeiden,

die in dem Einsatzland giltigen Verkehrs- und Transportvorschriften zu beachten,

die Maschine ausschliel3lich an solchen Schlepper anzuschliel3en, die
Anforderungen des Futtermischwagen-Herstellers erfillen.

Betrieb der Maschine ist nur fur Personen zugelassen, die:

sich mit dem Inhalt der Veréffentlichung, der mitgelieferten Unterlagen und der
Ackerschlepper-Bedienungsanleitung anvertraut gemacht haben,

eine Unterweisung im Bereich Bedienung des Futtermischwagens und

Arbeitssicherheit bekamen,

entsprechende Fahrzulassungen besitzen.

TABELLE 1.3 Anforderungen an die Ackerschlepper

INHALT ME ANFORDERUNGEN
Hydraulikanlage
Hydraulikol - L HL 32 Lotos
Nenndruck der Anlage MPa 16
Olbedarf I 5
Elektrische Anlage der Waage
Spannung der elektrischen Anlage V 12
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KAPITEL 1 Pronar VMP-5S

INHALT ME ANFORDERUNGEN

Anschlusskupplung - 3 pin

Anhangekupplungen des Schleppers

Min. Tragfahigkeit (Stutzlast) der
Kupplungsvorrichtung kg 800

Sonstige Anforderungen

Min. Leistungsbedarf des Schleppers kKW(PS) 36,7/50
Drehzahl der Zapfwelle U/min. 540
ACHTUNG

Einsatz eines sonstigen Oltyps ist zugelassen, vorausgesetzt dass seine Mischung mit
dem Befiillungsoél des Futtermischwagens moglich ist. Ausfihrliche Angaben sind dem

Merkblatt des Produkts zu entnehmen.

HINWEIS
@ Angaben an die Getriebedltypen wurden im Kapitel 5 angefihrt.

1.3 AUSRUSTUNG
TABELLE 1.4 Ausrustung des Futtermischwagens
Al T
x| 9| 2
. -~
AUSRUSTUNG S| | ©
Z| <| E
51 5] 8
NN
BEDIENUNGSANLEITUNG, .
GARANTIESCHEIN .
Dreh-Zugstange mit Auged50 o
Hydraulikanlage der Riegel o
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Pronar VMP-5S KAPITEL 1

Al T
x| 9| Z
) < dI| 2
AUSRUSTUNG 21 ] @
< < =
El S8
D1 R
Teleskop-Gelenwelle 7 106 086 CE R07 R10 o
Radkeile o
Feste Schutzreifen o
Hebel des Gegenmessers .
Teleskop-Gelenkwelle B&P 8106056CER07001 o
Messanlage o
Beweglicher Schutzreifen o

Angaben an die Bereifung sind dem ANHANG A am Ende der Veréffentlichung zu

entnehmen.

1.4 GARANTIEBEDINGUNGEN

,PRONAR" Sp. z 0. 0. mit Sitz in Narew garantiert einwandfreie Funktion der Maschine beim
Betrieb in normalen technisch-betrieblichen Bedingungen, die in der
BEDIENUNGSANLEITUNG beschrieben sind. Frist der Instandsetzung wird durch den
GARANTIESCHEIN bestimmt.

Die Bauteile und Baugruppen, die bei Normalbetrieb unabhéngig von der Garantiefrist
Verschleil3 unterliegen, sind nicht durch die Garantie umfasst. Zur Gruppe solcher Elemente

gehdren u.A. folgende Teile/Baugruppen:
e Deichsel-Zugstange
e Filter an Verbindungsstellen der Druckluftanlage,
e Bereifung,
e Abdichtungen,
e Lager,
e Schneidemesser.
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KAPITEL 1 Pronar VMP-5S

Garantie umfasst nur solche Falle wie: mechanische Beschadigungen, die nicht durch den

Benutzer verursacht werden, Fabrikationsfehler usw.
Falls die Schaden auf folgende Griinde zurickzufihren sind:
¢ mechanische Beschadigungen verursacht durch den Benutzer, Verkehrsunfall,

e unsachgemalen  Betrieb, Ausrichtung, Wartung, bestimmungswidrige

Anwendung des Futtermischwagens,
e Betrieb von beschadigter Maschine,

e Instandsetzung durch unbefugte Personen, unsachgemaélie Instandsetzung,

eigenmachtige Anderungen am Aufbau der Maschine,

erléscht die Garantie.

HINWEIS

Von dem Verkéufer ist eine sorgféltige Ausfiillung des GARANTIESCHEINS und der
Reklamationsvordriicke zu verlangen. Nichtvorhandensein von z.B. Verkaufsdatum oder
Stempel der Verkaufsstelle kann mit Ablehnung der ev. Reklamationsanspriiche nach
sich ziehen.

Der Benutzer ist verpflichtet jegliche festgestellte Anstrichmangel oder Korrosionsspuren
umgehend zu melden, ihre Beseitigung zu veranlassen ungeachtet dessen, ob sie durch
Garantie umfasst sind. Ausfuhrliche Garantiebedingungen sind dem GARANTIESCHEIN zu

entnehmen, der mit der neu beschaffenen Maschine zugeliefert wurde.

Maschinenanderungen ohne schriftiche Zustimmung des Herstellers sind verboten.
Besonders sind Schweil3arbeiten, Aufbohren, Ausschneiden und Erwarmen von
sicherheitsrelevanten Haupt-Aufbauelementen der Maschine verboten.

1.5 TRANSPORT

Der Futtermischwagen wird vollstandig zusammengesetzt zur Lieferung bereitgestellt und
bendtigt keine Verpackung. Verpackt wird die technische Dokumentation und ev. zusatzliche

Ausstattungselemente. Lieferung an den Benutzer erfolgt durch Kraftwagentransport.
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Pronar VMP-5S KAPITEL 1

1.5.1 KRAFTWAGENTRANSPORT

Beladung und Entladung des Futtermischwagens aus dem Fahrzeug ist mit Verwendung
einer Umschlagbihne mit Hilfe eines Schleppers, Krans oder Laufkrans durchzufthren. Bei
den Arbeiten sind allgemeine Arbeitssicherheitsprinzipien fir Umschlagarbeiten einzuhalten.
Die Personen, die die Umladungsvorrichtungen bedienen, muissen entsprechende

Zulassungen besitzen.

Beforderung des Futtermischwagens mit Hilfe von Krananlagen erfolgt ausschlielich mit
Einsatz der festen Aufbauelemente der Maschine. Dazu zahlen sich vor allem das Gestell,

die Deichsel und die Fahrachse.

ACHTUNG

Einsatz von Deichsel-Zugstange, des Behélters, der Schnecke und sonstiger
Konstruktionselemente von unausreichender Festigkeit zur Befestigung und Anschlagen

des Futtermischwagens ist verboten.

Der Futtermischwagen soll sicher auf der Ladebiihne des Transportmittels mit Hilfe von
Gurten, Ketten und Abzlgen oder sonstiger Befestigungsmittel (3) mit Spannvorrichtung —
Zeichnung (1.3) befestigt werden. Zur sicheren Befestigung der Maschine sollen die
Fahrachsen, Langstrdger des Rahmens und bzw. die Deichsel umgeschnallt werden.
Zusatzlich ist unter die Deichsel eine hoélzerne Stitze (1) mit solcher Hohe einzulegen, dass
der Wagenrahmen parallel gegentiber der Ladebiihne aufgestellt ist. An Rader des Wagens
sind Keile oder sonstige nicht scharfkantige Elemente eingelegt werden, die die Maschine
gegen unerwlnschtes Abrollen absichern. Die Radsperren missen an die Bretter der
Ladeblihne des Fahrzeugs angeschlagen oder aus sonstige Weise befestigt werden, so dass

Verschiebung der Elemente ausgeschlossen ist.

Ausschlie3lich zugelassene und funktionsfahige Anschlagmittel einsetzen. Verschleil3 des
Gurtes, Briche an den Griffen, verbogene oder verrostete Haken und sonstige Vorrichtungen
konnen jeweilige Anschlagmittel ausschlie3en. Sich mit Angaben der Bedienungsanleitung
der Anschlagmittel anvertraut machen. Anzahl der Befestigungselemente (Seile, Gurte,
Abziige usw.) und bendtigte Spannkraft wird u.a. durch Eigengewicht der Maschine,
Konstruktion des Fahrzeugs, Fahrtgeschwindigkeit und sonstiger Bedingungen bestimmit.
Aus diesem Grund ist keine ausfuhrliche Bestimmung eines Befestigungsplans zu

bestimmen.
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KAPITEL 1 Pronar VMP-5S

Bei richtiger Befestigung der Maschine ist ihre Lagen&nderung gegentiber dem beférdernden
Fahrzeug ausgeschlossen. Die Befestigungsmittel missen gemaf Vorgaben des Herstellers
ausgewahlt werden. Bei Zweifeln groBere Anzahl der Anschlagpunkte und
Absicherungselemente vorsehen. Beim Bedarf sind scharfe Kanten des Futtermischwagens
abzusichern, damit die Befestigungsmittel gegen Beschéadigung beim Transport geschuitzt

werden.

GEFAHR
& Unsachgemalie Verwendung der Anschlagmittel kann zu einem Unfall fihren.

Bei den Umladungsarbeiten ist besonders darauf zu achten, dass die Ausrustung der
Maschine und der Lackanstrich nicht beschadigt wird. Das Eigengewicht des Wagens wurde

in der Tabelle (3.1) angegeben.

ACHTUNG

Beim Kraftwagentransport muss der Futtermischwagen auf der Biuhne des
Transportmittels gemaR den Transport-Sicherheitsanforderungen und

Verkehrsvorschriften befestigt werden.
Bei der Fahrt ist dem Fahrzeugfahrer besondere Vorsicht geboten. Dies ist auf

Schwerpunktverschiebung des Fahrzeugs bei beladener Maschine nach oben
zurlickzufthren.

AusschlieBlich  zugelassene und  funktionsfdhige  Anschlagmittel  einsetzen.
Bedienungsanleitung der Anschlagmittel durchlesen.
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ZEICHNUNG 1.3Schwerpunktlage des Futtermischwagens

1.5.2 EIGENTRANSPORT DES BENUTZERS

Transport des Futtermischwagens mit Hilfe eines Ackerschleppers auf offentlichen Straf3en

ist verboten.

1.6 UMWELTGEFAHRDUNG

Austritt von Hydraulik- oder Getriebedl bildet eine direkte Umweltgefahrdung wegen
beschrankter biologischer Abbaubarkeit. Wegen beschrankter Wasserloslichkeit des Ols fihrt
es zu keiner akuten Toxizitdt der Wasserorganismen. Die an dem Wasser entstandene

Olschicht kann direkte physische Einwirkung auf die Organismen, Anderung an
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Sauerstoffgehalt im Wasser wegen Unterbrechung der Verbindung zwischen Wasser und
Luft bewirken. Olaustritt in Wasserbehalter kann den Olgehalt herabsetzen.

Wartungs- und Instandsetzungsarbeiten, bei denen Risiko an Olaustritt besteht, in Raumen
mit Olbestandiger Bodenoberflaiche ausfilhren. Beim Eindringen von Ol in die Umwelt in
erstem Schritt die Leckstelle absichern und anschlieBend das Ol mit zugéanglichen Mitteln
aufsammeln. Rest6l mit Sorptionsmitteln aufsammeln, oder das Ol mit Sand, Spanen oder
sonstigen Sorptionsstoffen mischen. Aufgesammelte Olverunreigungen sind in einem
dichten, gekennzeichneten Behalter aufbewahren, der gegen Einwirkung von
Kohlenwasserstoffen bestéandig ist. Den Behélter von Warmequellen, leichtbrennbaren

Stoffen und Lebensmitteln fern halten.

GEFAHR

Das alte Hydraulik- und Getriebedl oder das Restdl vermischt mit dem Absorptionsstoff in
einem deutlich gekennzeichneten Behdlter aufbewahren. Zu diesem Zweck keine

Lebensmittelverpackungen verwenden.

Das Altél oder Ol, das auf Grund Verlust der Eigenschaften nicht mehr verwendbar ist, soll in
Originalverpackungen bei oben vorgeschriebenen Bedingungen aufbewahrt werden.
Olabfalle einer Olaufbereitung oder Entsorgungsstelle tibergeben. Abfall-Code (Hydraulikol
L-HL 32 Lotos): 13 01 10. Ausfihrliche Angaben an das Olarten sind den

Sicherheitsdatenblattern des Produkts zu entnehmen.

HINWEIS

Die Hydraulikanlage des Futtermischwagens ist mit dem Ol L-HL 32 Lotos befiillt.
Angaben an das eingesetzte Getriebedl wurden im Kapitel 5 angefiihrt.

ACHTUNG
Olabfalle einer Olaufbereitung oder Entsorgungsstelle (ibergeben. Entsorgung oder

Wegschutten in das Abwassersystem oder Wasserbehélter verboten.
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1.7 VERSCHROTTUNG

Falls der Futtermischwagen durch den Benutzer zur Verschrottung bestimmt wurde,
Maschinenverschrottungs- und Wiederverwendungsvorschriften im Einsatzland beachten.

Vor der Montage vollstandig Ol aus der Hydraulikanlage und das Getriebedl entfernen.

GEFAHR

Bei Demontage entsprechende Werkzeuge und Einrichtungen (Laufkran, Kran, Heber
usw.) und personliche Schutzmittel, d.h. Schutzbekleidung, Schuhwerk, Handschuhe,

Brillen usw. verwenden.

Hautkontakt mit Ol vermeiden. Olleckage vermeiden.

VerschlieBene und beschadigte Elemente, die nicht zur Aufbereitung oder Instandsetzung
geeignet sind, sind einer Wertstoff-Einkaufstelle zu (bergeben. Das Hydraulik- und

Getriebedl ist an entsprechende Entsorgungsanlage zu liefern.
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2.1 ALLGEMEINE SICHERHEITSHINWEISE

2.1.1 GRUNDSATZLICHE SICHERHEITSHINWEISE

e Vor Inbetriebnahme des Futtermischwagens soll sich der Benutzer genau mit
dem Inhalt der vorliegenden Bedienungsanleitung und der mit der Teleskop-
Gelenkwelle mitgelieferten Anleitung anvertraut machen. Beim Betrieb sind alle in
den Veroffentlichungen beinhalteten Hinweise zu beachten. Inbetriebnahme des
Futtermischwagens ohne Kenntnisse im Bereich der Funktion der Maschine ist

verboten.

e Der Benutzer ist verpflichtet, sich mit dem Aufbau, Funktion und

Betriebssicherheitsprinzipien der Maschine anvertraut machen.

e Vor jeder Inbetriebsetzung des Futtermischwagens prifen, ob er entsprechend
und besonders in Hinsicht der Sicherheit betriebsbereit ist.

e Falls die in der Bedienungsanleitung beinhalteten Angaben unverstandlich sind,
setzen Sie sich mit dem durch den Hersteller autorisierten technischen Service
oder direkt mit dem Hersteller in Verbindung.

e Unvorsichtiger und ungeeigneter Betrieb und Bedienung des Futtermischwagens
und Nichteinhaltung der Vorgaben der vorliegenden Betriebsanleitung fuhrt zur

Gesundheits- und Lebensgefahrdung fur Dritte und/oder den Bediener.

e Es wird auf das Restrisiko hingewiesen. Aus diesem Grund ist Einhaltung der
Betriebssicherheitsprinzipien eine grundsatzliche Voraussetzung bei Anwendung

der Maschine.

e Verwendung der Maschine durch Personen, die nicht zum Fihren von
Ackerschleppern zugelassen sind und keine Unterweisung im Bereich Sicherheit

bekamen, darunter Kinder und Betrunkene, ist verboten.

e \Bestimmungswidrige Anwendung des Futtermischwagens ist verboten. Jede
Person, die die Maschine bestimmungswidrig benutzt, tragt vollstandige
Verantwortung fir alle dadurch entstandenen Folgen. Anwendung der Maschine
fur Zwecke, die nicht durch den Hersteller vorgeschrieben sind, gilt als
bestimmungswidrige Anwendung und kann die Erléschung der Garantie

bewirken.
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e Eng passende Schutzbekleidung tragen.

e Jeglicher Umbau des Futtermischwagens entbindet Firma PRONAR Narew von
Verantwortlichkeit fUr entstandene Sach- und Gesundheitsschaden.

e Vor jeder Inbetriebsetzung der Maschine ist sie auf technischen Zustand zu
prufen, darunter besonders: technischer Zustand der Deichsel, der

Hydraulikanlage, der Schutzabdeckungen und Luftdruck der Bereifung.

e Der Benutzer ist verpflchtet sich mit Betriebssicherheitsprinzipien,
Ausrichtungsvorgehen und Prifstellen des Futtermischwagens sowie aus
Bedienung und Wartung der Maschine resultierenden Gefahrdungen anvertraut

zu machen.
e Beforderung von Menschen, Tieren und jeglicher Gegensténden ist verboten.

e Der Futtermischwagen ist ausschlieBlich zur Bedienung durch eine Person

ausgelegt.

2.1.2 ANSCHLUSS UND ABTRENNEN VON DEM SCHLEPPER
e Beim Anschlieen und Abtrennen der Maschine ist besondere Vorsicht geboten.

e Der Futtermischwagen darf nur an solche Ackerschlepper angeschlossen
werden, der mit Seitenspiegeln ausgestattet ist, die entsprechende Sichtbarkeit

an beiden Seiten der Maschine versichern.

e Der Anschluss erfolgt an entsprechende Kupplung des Schleppers (untere
Transportaufnahme). Nach erfolgtem Anschluss Absicherung der Aufnahme
prufen. Bedienungsanleitung des Schleppers durchlesen. Falls der Schlepper mit
einer automatischen Kupplung ausgestattet ist, sicherstellen, dass der
Anschlussvorgang erfolgreich abgeschlossen wurde.

e Beim AnschlieRen dirfen sich keine Personen zwischen der Maschine und dem
Schlepper befinden.

e Anschluss des Futtermischwagens ist verboten, wenn der Schlepper die durch
den Hersteller bestimmten Anforderungen nicht erftllt (min. Leistungsbedarf des
Schleppers, ungeeignete Kupplungen wusw.) — vergl. Tabelle (1.3)
ANFORDERUNGEN DES ACKERSCHLEPPERS. Vor Anschluss der Maschine
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sicherstellen, dass das Ol in der 4uReren Hydraulikanlage des Schleppers mit der
Olart der Maschine vermischt werden darf.

e Beim Anschlielen der Hydraulikleitungen an den Schlepper sicherstellen, dass
die Hydraulikanlage des Schleppers und des Futtermischwagens nicht unter

Druck steht. Beim Bedarf Restdruck der Anlage herabsetzen.

e Vor Anschluss des Futtermischwagens sicherstellen, dass beide Maschinen im
einwandfreien technischen Zustand sind. Vor allem Zustand der Aufnahme,
Stecker und Kupplungen der Hydraulikanlage an dem Schlepper und dem

Futtermichwagen prifen.

e Die von dem Schlepper abgetrennte Maschine muss auf ebenem Boden auf einer
Stutze aufgestellt und mit Hilfe von Radkeilen gegen Abrollen abgesichert
werden. Die Endstlicke der Hydraulik- und Elektroleitungen missen gegen
Verunreinigung abgesichert werden.

2.1.3 BELADUNG DES FUTTERMISCHWAGENS UND RUHREN DES FUTTERS

e Vor Beladung fur entsprechende Sichtbarkeit des Futtermischwagens und der
Gefahrzone sorgen. Sicherstellen, ob sich in der Nahe der Maschine in der
Beladungszone keine Dritten oder Hindernisse fur entsprechende Arbeit befinden.
Fur entsprechenden Raum sorgen, damit Beladung der Ballen in den Behalter

ohne Hindernis erfolgt.

e Sicherstellen, ob die zu beladenden Ballen keine Rickstande des Schnurs,
Gitters oder Folie beinhalten.

e Sicherstellen, ob der Riegel vollstandig geschlossen ist.

e Uberschreitung der zulassigen Ladefahigkeit des Futtermischwagens ist

verboten.

e Beseitigung einer Verstopfung der Maschine beim Betrieb der Schnecke ist
verboten. Zur Beseitigung von verklemmten Stoff ist der Antrieb des

Futtermischwagens, der Motor anzuhalten und der Zindschlissel zu entfernen.

e Bei Beladung wird die Deichsel und die Aufnahme des Schleppers hoher

Belastung ausgesetzt.

e Beim Ruhren des Futters gleiche Drehzahl der Schnecke bewahren.
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e Zulassige Drehzahl der Antriebswelle nicht Gberschreiten.

e Bei Beladung von Hand ist Besteigen des Silos bzw. des Heustapels Utber den
Rand des Futtermischwagenbehélters verboten.

2.1.4 HYDRAULIKANLAGE

e Hydraulikanlage steht beim Betrieb des Futtermischwagens unter hohem Druck.

e Technischen Zustand der Verbindungen und Hydraulikleitungen regelmalig

kontrollieren. Hydraulik6l-Leckagestellen sind unzulassig.

e Bei Storung an Hydraulikanlage ist der Futtermischwagen bis Behebung der

Mangel aul3er Betrieb zu setzen.

e Vor Beginn der Wartungs- und Instandsetzungsarbeiten sicherstellen, dass die
Hydraulikanlage drucklos ist.

e Elastische hydraulische Gummischlauche sind unbedingt alle 4 Jahre unabhangig

von ihrem technischen Zustand zu erneuern.
e Nur von dem Hersteller empfohlenes Hydraulik6l verwenden.

e Nach Olaustausch ist das Altol zu entsorgen. Das verbrauchte oder nicht mehr
entsprechende Eigenschaften aufweisende Ol ist in Originalbehaltern oder
Kohlenwasserstoffbestandigen Ersatzverpackungen aufzubewahren.

Ersatzbehalter missen prazise bezeichnet und entsprechend aufbewahrt werden.

e Aufbewahren von Hydraulikdl in Lebensmittelbehaltern ist verboten.

2.1.5 BETRIEB MIT DER TELESKOP-GELENKWELLE

e Vor Arbeitsbeginn soll man sich mit der originellen Betriebsanleitung der
Antriebswelle vertraut machen und die dort enthaltenen Anweisungen befolgen.

e Die Maschine darf an den Schlepper ausschliel3lich mittels einer entsprechend
bestimmten Teleskop-Gelenkwelle angeschlossen werden. Die durch den

Hersteller empfohlene Teleskop-Gelenkwelle einsetzen.

e Die Antriebswelle muss mit Schutzhauben ausgestattet werden. Die Verwendung
der Welle mit defekten Schutzelementen oder ohne Sicherheitsvorrichtungen ist

verboten. Vor jeder Inbetriebsetzung der Maschine sicherstellen, dass alle
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Schutzhauben funktionsfahig und richtig angeordnet sind. Beschédigte oder

unvollstandige Bauteile mit Originalteilen erneuern.

e Nach der Montage der Welle ist sicherzustellen, ob sie ordnungsgemafR und
Sicherheit entsprechend mit dem Schlepper und der Maschine gekoppelt wurde.

e Das Tragen von losen Bekleidung, Girteln oder irgend welchen losen
Gegenstanden, die in die drehende Welle eingezogen werden koénnten, ist

verboten. Kontakt mit der rotierenden Welle kann zu ernsten Verletzungen fuhren.

e Vor Anschluss oder Abtrennen der Welle muss der Motor abgestellt und der
Zundschlussel abgezogen werden. Den Schlepper gegen Abrollen mit der

Feststellboremse absichern.

e Beim Betrieb bei beschrankter Sichtbarkeit die Welle und ihre Umgebung mit
Seitenleuchten des Schleppers beleuchten.

e Beim Transport soll die Welle in horizontaler Lage aufbewahrt werden, um
Beschadigung der Schutzhauben und sonstigen Sicherheitseinrichtungen zu

vermeiden.

e Die Teleskoprohren missen beim Betrieb der Welle mindestens um 1/3 ihrer
Lange uberlappen.

e Beim Betrieb der Welle und des Futtermischwagens ist die Drehzahl der
Zapfwelle von 540 U/min. geboten. Uberbelasten der Welle und des
Futtermischwagens und ruckartige Betéatigung der Kupplung ist verboten. Vor
Betatigung der Teleskop-Gelenkwelle ist die richtige Drehrichtung der Zapfwelle

festzustellen.

e Sicherungskette, die die Wellenschutzhaube vor Drehen beim Betrieb schitzt, ist

an das feste Bauelement der Maschine anzubringen.

¢ Verwendung von Sicherungsketten fur die Unterstitzung der Welle wahrend des

Stillstands oder Transports ist verboten.

e Das Uberqueren oberhalb und unterhalb der Welle sowie Aufenthalt bei ihr ist

sowohl wahrend des Betriebes wie auch wahrend des Stillstands verboten.

e Die Teleskop-Gelenkwelle besitzt am Gehduse Kennzeichnung, welche darauf
hinweist, welches Ende an den Schlepper anzuschliel3en ist.
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e Man darf nie eine beschadigte Gelenkwelle gebrauchen, da es mit einer Unfall

droht. Defekte Welle soll man reparieren lassen oder erneuern.

e Antrieb der Welle ist abzustellen jedesmal, wenn kein Bedarf auf Antreiben der
Maschine besteht und wenn der Schlepper und der Futtermischwagen in einer

unginstiger Winkellage gegentber einander verbleiben.

2.1.6 REINIGUNG, WARTUNG UND AUSRICHTUNG

e Ausfuhrung der Wartungs- und Instandsetzungsarbeiten soll nach Anschluss des
Futtermischwagens an den Schlepper erfolgen. In diesem Fall den Motor des
Schleppers abstellen, den Zindschlissel entfernen und den Schlepper mit der
Feststelloremse feststellen. Die Schlepperkabine ist gegen Zugang unbefugter
Personen zu sperren. Die Maschine gegen Abrollen durch Einsatz der Radkeile
absichern. Eingang in den Futtermischwagen-Behélter setzt Abtrennen der
Teleskop-Gelenkwelle voraus. Bei den Arbeiten, die keinen Anschluss des
Schleppers voraussetzen, den Futtermischwagen auf ebenen und harten Boden
aufstellen und mit Hilfe der Aufenthaltsstiitze anlehnen und die Maschine gegen
Abrollen mit den Radkeilen absichern. Der Arbeitsplatz soll trocken, sauber und

gut beleuchtet sein.
e Regelmaliig Zustand der Schraubenverbindungen prifen.

e In der Garantiezeit dirfen alle Instandsetzungsarbeiten nur durch eine durch
Hersteller zugelassene Garantie-Servicestelle ausgefuhrt werden. Es wird
empfohlen, nach Auslauf der Garantiezeit mit allen eventuellen Instandsetzungen

spezialisierte Werkstatte zu beauftragen.

e Bei der Arbeit ist eine entsprechende eng passende Schutzbekleidung,
Schutzhandschuhe, -Schuhwerk und -Brillen zu tragen und geeignete Werkzeuge

einzusetzen.

e Bei Feststellung jeglicher Funktionsstdrungen oder Beschadigungen die

Maschine bis Behebung der Stérungen aul3er Betrieb zu setzen.

e Bei Bedienungs- und Instandsetzungstatigkeiten sind allgemeine
Arbeitssicherheitsregeln zu beachten. Bei Verletzung die Wunde sofort spiilen

und desinfizieren. Bei schweren Verletzungen arztlichen Rat einholen.
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Technische Prifung des Futtermischwagens soll nach dem in der vorliegenden

Bedienungsanleitung Zeitplan erfolgen.

Schweil3arbeiten sollen ausschlie3lich durch entsprechend zur Ausfiihrung

solcher Arbeiten zugelassene Personen ausgefihrt werden.

Vor den Schweil3- oder Elektroarbeiten den Futtermischwagen von Stromzufuhr
trennen, falls die Maschine von an den Schlepper angeschlossen ist (Massepol
(-) von Batterie des Schleppers abtrennen, Anschlussleitung abtrennen). Den
Lackanstrich reinigen. Dampfe von der brennenden Farbe sind giftig fur
Menschen und Tiere. Die Schweil3arbeiten sind in einem gut beleuchteten und

geltfteten Raum durchzufihren.

Zur Herabsetzung der Brandgefahr muss der Futtermischwagen vor Beginn der
Schweil3arbeiten sorgféaltig aus Ruckstanden des Futters bereinigt werden. Beim
Schweil3en ist besondere Riucksicht geboten und auf leicht entzindliche und
schmelzende Bauteile zu achten (Leitungen der Hydraulikanlage und sonstige
Kunststoff-Bauteile). Wenn das Risiko ihrer Verbrennung oder Beschadigung
besteht, missen sie vor Beginn der Arbeiten demontiert bzw. mit einem
bestédndigen Material abgedeckt werden. Ebenfalls noch vor Beginn der Arbeiten

wird es empfohlen einen CO2-Feuerléscher oder Schaumldscher vorzubereiten.

Bei Arbeiten, bei denen Anheben des Futtermischwagens erforderlich ist, sind zu
diesem Zweck entsprechende und attestierte Hydraulik- oder mechanische
Hebewerkzeuge zu verwenden. Nach Anheben der Maschine zusatzlich stabile
und tragfahige Stitzen verwenden. Ausfiihrung von Arbeiten bei nur mit Hilfe
eines Hebewerkzeugs angehobenem Futtermischwagen ist verboten.

Anlehnen der Maschine an briichige Objekten (Ziegel, Lochziegel, Betonblocke)
ist verboten.

Nach Abschluss der Schmierungsarbeiten ist das tiberschiissige Ol zu beseitigen.
Die Maschine rein halten.

Eigenméchtige Instandsetzung der Hydraulikzylinder ist verboten. Bei
Beschadigung der Elemente ist mit der Instandsetzung eine autorisierte Service-

Stelle zu beauftragen oder die Elemente zu erneuern.
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e Instandsetzung der Deichsel (Ausrichten, Aufschweil3en, Schweil3en) ist

verboten. Die Deichsel bei Beschadigung erneuern.

e Montage von zusatzlichen Einrichtungen und Zubehér, das von der Spezifikation

des Herstellers abweicht, ist verboten.

e Schleppen des Futtermischwagens ist ausschlieBlich beim funktionsfahigen

Fahrwerk zulassig.

e Zustand der Absicherungselemente, deren technischen Zustand und

entsprechende Befestigung prifen.

e Beim Ersetzen jeweiliger Bauteile sind ausschlie3lich Originalteile oder durch den
Hersteller empfohlene Ersatzteile zu verwenden. Nichteinhaltung der
Anforderungen kann eine Gesundheits- und Lebensgefahrdung fur Bediener und

Dritte bewirken und zur Beschadigung der Maschine beitragen.

e Bei Verletzung durch starken Hydraulikdlstrahl arztlichen Rat einholen. Das
Hydraulikdl kann unter die Haut eindringen und Infektion verursachen. Nach
Augenkontakt mit dem Ol, die Augen reichlich mit Wasser spiilen und bei
Reizungen arztlichen Rat einholen. Nach Hautkontakt ist die betroffene Stelle mit
Wasser und Seife zu spilen. Keine organischen Ldsungsmittel verwenden
(Benzin, Erdal).

e Nach Abschluss der Arbeit sicherstellen, dass in dem Behalter des
Futtermischwagens keine Werkzeuge verbleiben.

e Zustand der Schraubenverbindungen prifen.

e Besteigen des Futtermischwagens darf ausschlieBlich beim vollstandigen
Stillstand der Maschine und abgestellten Motor des Ackerschleppers erfolgen.
Zulassig ist ausschlief3lich Besteigen der Buhne des Futtermischwagens mit
ausreichender Vorsicht zur Prifung des Ruhr- und Zerkleinerungvorgangs.

e Den Futtermischwagen und vor allem den Behélter und die Schnecke rein halten.

e Ausrichtung der Messer ist ausschliel3lich beim vollstandigen Stillstand der

Schnecke und Feststellung des Schleppers mit der Feststellbremse zugelassen.

e Vor Eintritt in den Behélter den Schleppermotor abstellen, den Schlepper mit der

Feststellboremse feststellen, den Schlepper gegen Zugang Unbefugter absperren,
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die Teleskop-Gelenkwelle abbauen, den Riegel o6ffnen und Leitungen der
Hydraulikanlage von dem Schlepper abtrennen. Beim Einsteigen in den Behalter

ist besondere Vorsicht geboten.

Einsteigen in den Behélter ist ausschliel3lich beim vollstandigen Stillstand der
Maschine zugelassen. Beim Einsteigen sind zwei Leiter von entsprechender

Hohe einzusetzen. Ausnutzung der Biihne und des Schiittfensters ist verboten.

Da die Schneidemesser sehr scharf sind, ist bei Montage, Abbau, Ausrichtung

und Aufenthalt in dem Behélter besondere Vorsicht geboten.

Nach jeweiligem Abschluss der Arbeiten ist der Futtermischwagen aus

Ruckstanden des Futters zu reinigen.

Einsatz des Futtermischwagens auf mehreren Landwirtschaftsanlagen bildet die
Gefahr an Verbreitung von Mikroorganismen. Die Gefahr kann durch sorgfaltige

Reinigung der Maschine herabgesetzt werden.

Falls der Futtermischwagen zum Ruhren von kontaminiertem Futter eingesetzt

wurde, den Wagen gemal Vorgaben der Sanitaraufsicht desinfizieren.

Die Maschine muss erneut nach Stillstand von Uber 3 Tagen vollstandig gereinigt

werden.

Entwicklung von Bakterienflora stellt eine herkémmliche Erscheinung dar, deren
Intensitat durch Einsatz von Nahrungs-Zubereitungen zur Erstellung des
Futtergemisches bedingt ist. Einhaltung von entsprechender Reinheit des

Futtermischwagens beeinflusst den Gesundheitszustand der zu futternden Tiere.

2.1.7 FAHRTSICHERHEITSPRINZIPIEN

Befahrung von offentlichen Stral3en ist verboten. Der Futtermischwagen darf
ausschlief3lich innerhalb der Landwirtschaftsanlage und ev. auf nicht offentlichen

Zufahrtswegen eingesetzt werden.

Bei der Fahrt die Geschwindigkeit an herrschende Bedingungen anpassen. Falls
moglich Fahrt auf unebenem Boden und ruckartiges Abbiegen vermeiden.

Uberschreitung der zulassigen Transportgeschwindigkeit ist verboten.
Uberschiissige Geschwindigkeit kann Verlust der Gewalt (iber den Satz,
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Beschadigung des Futtermischwagens und/oder des Schleppers und
Beeintrachtigung der Bremswirkung des Satzes bewirken.

e Vor der Fahrt sicherstellen, dass die Maschine sachgemald an den Schlepper
angeschlossen ist (vor allem Absicherung des Kupplungsbolzens prifen).

e Die durch die Zugstange des Futtermischwagens Ubertragene Stitzlast
beeinflusst die Lenkfahigkeit des Ackerschleppers.

e Verlassen einer nicht abgesicherten Maschine ist verboten. Der von dem
Schlepper abgetrennte Futtermischwagen muss gegen Abrollen mit Hilfe der
Feststelloremse und Radkeilen unter den R&dern abgesichert werden,
- Zeichnung (2.2). Die Radkeile sind auf einer Achse von vorne und hinten des

Rades einzusetzen.

WNESY

ZEICHNUNG 2.1 Anordnung der Keile

(1) Keil, (2) Keiltasche

e Besteigen des Futtermischwagens wahrend der Fahrt ist verboten.

e Aufenthalt des Futtermischwagens auf einer Neigung ist verboten.
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2.1.8 BEREIFUNG

Bei Ausfiihrung von Arbeiten an der Bereifung muss der Futtermischwagen
gegen Abrollen mit Hilfe von unter die Rader gesteckten Radkeilen abgesichert
werden. Demontage eines Rades ist ausschliel3lich bei vollstandig leerer

Maschine zulassig.

Instandsetzungsarbeiten an den Radern und der Bereifung sollen ausschliel3lich
durch entsprechend geschulte und zugelassene Personen erfolgen. Die Arbeiten

sollen mit Einsatz von entsprechend gewahlten Werkzeugen erfolgen.

Prifung des Mutteranzugs soll nach erster Inbetriebnahme des
Futtermischwagens, nach erstem Betriebstag mit Belastung und anschliel3end
alle 6 Betriebsmonate erfolgen. Die Prifungstéatigkeiten sind zu wiederholen,

wenn ein Rad eines Futtermischwagens abgebaut wurde.

Ruckartiges und veranderliches Rangieren und hohe Geschwindigkeit beim

Abbiegen vermeiden.

RegelmalRig Bereifungsdruck prifen. Der Bereifungsdruck soll auch bei
intensivem Ganztag-Betrieb geprift werden. Es ist zu bericksichtigen, dass
Temperaturzunahme der Bereifung kann Steigerung des Bereifungsdrucks um 1
bar bewirken. Bei solcher Temperatur- und Druckzunahme ist die Belastung oder
die Geschwindigkeit herabzusetzen. Herabsetzung des Bereifungsdrucks durch

Entliftung beim Annahme durch Temperatureinwirkung ist verboten.

Die Ventile der Bereifung sind mit Hilfe von entsprechenden Kappen gegen

Verunreinigung abzusichern.

2.1.9 RESTRISIKOBESCHREIBUNG

Firma Pronar Sp. z 0. 0. mit Sitz in Narew hat sich alle Mihe gegeben um das Unfallrisiko zu

beseitigen. Jedoch wird auf das Restrisiko hingewiesen, das zu einem Unfall fuhren kann

und besonders mit nachstehenden Tatigkeiten verbunden ist:

Einsatz des Futtermischwagens fir sonstige Zwecke als in der

Bedienungsanleitung vorgegeben,

Aufenthalt zwischen dem Schlepper und der Maschine beim laufenden Motor, bei

Kupplung der Maschine,
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¢ Aufenthalt auf der Maschine wéahrend des Motorbetriebs,
e Betrieb einer nicht funktionsfahigen Teleskop-Gelenkwelle

e Betrieb des Futtermischwagens bei abgebauten bzw. nicht funktionsfahigen

Schutzeinrichtungen,
¢ Nichteinhaltung eines sicheren Abstands beim Betrieb des Futtermischwagens,

e Bedienung die Maschine durch unbefugte oder unter Einfluss von Alkohol

stehende Personen,
e Reinigung, Wartung und technische Prifung des Futtermischwagens,
e Betrieb der Maschine auf einem instabilen und geneigten Boden.

Das Restrisiko kann bis auf Minimum durch Einhaltung folgender Hinweise herabgesetzt

werden:
e vernunftige und uneilige Bedienung der Maschine,

e Beachten der Hinweise und Vorgaben der Bedienungsanleitung des

Futtermischwagens und der Teleskop-Gelenkwelle,
e Bewahren von sicherem Abstand von Gefahrzonen,

e Aufenthaltsverbot auf der Maschine beim Betrieb mit Ausnahme von bestimmten

Stellen

e Ausflihrung von Wartungs- und Instandsetzungsarbeiten gemal

Sicherheitsprinzipien,
e Tragen von eng passender Schutzbekleidung,

e Absperren der Maschine gegen Zugang von zur Bedienung unbefugten Personen

und vor allem Kindern.

2.2 INFORMATIONS- UND WARNAUFKLEBER

Der Futtermischwagen ist mit Hinweis- und Warnschildern gekennzeichnet, die in der Tabelle
(2.1) angefuhrt wurden. Anordnung der Symbole wurde auf der Zeichnung (2.2) und (2.3)
dargestellt. Der Benutzer ist verpflichtet durch die ganze Lebensdauer die an dem
Futtermischwagen angeordneten Beschriftungen, Warn- und Hinweissymbole lesbar zu
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halten. Bei Beschadigung sind die Symbole mit neuen zu ersetzen. Die Beschriftungs- und
Symbolaufkleber sind bei dem Hersteller oder bei dem Maschinenverkaufer zu beziehen.
Neue Baugruppen, die bei der Instandsetzung ersetzt wurden, sind erneut mit
entsprechenden  Sicherheitssymbolen zu  kennzeichnen. Bei  Reinigung des
Futtermischwagens keine Losungsmittel verwenden, die die Etikettenoberflache beschadigen
konnen und keinen starken Wasserstrahl richten.

TABELLE 2.1 Informations- und Warnaufkleber

oz. SICHERHEITSSYMBOL BESCHREIBUNG

Co
Vor Beginn der Bedienungs- oder
Instandsetzungstatigkeiten den Motor

ausschalten und Zindungsschliissel

@ entfernen.

Achtung.

Vor Beginn der Arbeit sich mit der
Bedienungsanleitung anvertraut
machen

Mechanische Quetschgefahr von
Fingern oder Handen Keine Bauteile
der Maschine fassen, bevor alle
Bauteile angehalten sind.
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oz.

SICHERHEITSSYMBOL

BESCHREIBUNG

Vor Aufsteigen auf eine Leiter zur
Ausfuihrung von Bedienungs- oder
Instandsetzungsarbeiten an der
aulieren Oberflache des Behélters den
Motor abstellen und den Zindschlissel
entfernen. Der Schlepper soll vor dem
Zugang unbefugter Personen gesperrt
werden.

Drehrichtung und zugelassene
Drehzahl der Zapfwelle.

PRONAR VMP-5S

Typ der Maschine

390 kPa

Bereifungsluftdruck

Nach dem Schmierplan in der
BEDIENUNGSANLEITUNG schmieren.

50-100 km

RegelmalRig Anzug der Muttern der
Laufrader und sonstiger
Verbindungsstellen prifen.

10

Zugelassene
Konstruktionsgeschwindigkeit des
Futtermischwagens.
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oz. SICHERHEITSSYMBOL BESCHREIBUNG
Achtung.
11 Gefahr an Einwicklung von Korperteilen

oder ganzen Kdorpers in rotierende
Bauteile des Futtermischwagens.
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KAPITEL 2

ZEICHNUNG 2.2 Anordnung der Informations- und Warnaufkleber
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f\
15) | | PRONAR vMP-55 __| |

p—— —

390 kPa

ZEICHNUNG 2.3 Anordnung der Informations- und Warnaufkleber
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KAPITEL 3

3.1 TECHNISCHE MERKMALE

TABELLE 3.1 Grundsatzliche technische Angaben

INHALT ME ANGABEN
Male
Gesamtlange mm 3880
Gesamtbreite mm 2190
Gesamththe mm 2130
Abmessungen des Behaélters:
Lange mm 2990
Breite mm 2190
Hohe ohne Aufsatz mm 1430
Gewicht und Ladeféahigkeit
Eigengewicht kg 1600
Gesamtgewicht kg 3800
Ladefahigkeit kg 2200
Hydraulikanlage
Rauminhalt der Riegel-Hydraulikanlage L 5
Nenndruck der Anlage MPa 16
Hydraulikol - L HL32 Lotos
Sonstige Angaben
Spurweite mm 1500
Rauminhalt des Behalters m? 5
Leistungsbedarf des Schleppers PS (kW) 50 (36,7)
Zugelassene Konstruktions-Geschwindigkeit km/h 15
Spannung der elektrischen Anlage Vv 12
Zugelassene Stutzlast der Deichsel kg 800
Schallleistungspegel dB unter 70
Hohe des Behalterbodens von dem Boden mm 695
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INHALT ME ANGABEN
Antriebssystem
Typ der Anschlusswelle - 8106056CER07001
Drehzahl der Zapfwelle U/min 540
Zugelassenes Drehmoment Nm 1700
Drehzahl des Schnecken-Ruhrwerks U/min 33

3.2 AUFBAU DES FUTTERMISCHWAGENS

3.2.1 FAHRGESTELL

ZEICHNUNG 3.1 Fahrgestell

(1) Unterrahmen, (2) Deichsel-Zugstange, (3) Buhne, (4) Waagezelle, (5) Stitze, (6)

Fahrachse

3.3




Pronar VMP-5S KAPITEL 3

Das Fahrgestell besteht aus den in der Zeichnung (3.1)dargestellten Bauteilen. Der
Unterrahmen (1) bildet eine Schweil3konstruktion aus Stahlprofilen. Das primére Tragelement
bilden die zwei Langstrager. In dem mittleren Teil des Rahmens wurden zwei Kupplungen
zur Aufnahme der Waagezellen (4) und des Behalters angeschweil3t. In dem vorderen Tell
des Rahmens befindet sich die Deichsel-Zugstange, die Bihne (3) und Stitze des
Futtermischwagens (5). Die Buhne ist mit Griffen zur Aufnahme der Hydraulikleitung-Stecker
bei Aufenthalt des Futtermischwagens ausgestattet. In dem hinteren Teil des Unterrahmens
ist die Fahrachse (6) befestigt, die aus einer mit Zapfen beendeten Quadrat-Stange erzeugt

ist, auf denen auf Kegellagern Naben der Laufrader aufgesetzt sind.

3.2.2 BEHALTER

Aufbau des Futtermischwagens wurde in den Zeichnungen (3.2) und(3.3)dargestellt. Der
Behalter ist auf dem Fahrgestell-Rahmen mit Hilfe von Dehnungsgebern (Waagezellen)

aufgesetzt — vergl. Zeichnung (3.1).

An den Behélterswanden sind Aufnahmen mit den Keilen (3) — Zeichnung (3.2), Getriebe-
Schmierdlbehélter und die Entliftungsleitung befestigt. An der rechten Seite des Behélters
befindet sich das Dosierfenster, das mit Hilfe des Riegels (4) geschlossen wird(3.3). Das
Fenster ist unsymmetrisch im Verhéaltnis zur Ebene der Maschine angeordnet. Die Riegel
werden unabhangig voneinander mit Hilfe der Hydraulikanlage gesteuert. In dem unteren Teil
des Behdlters ist ein Antriebsgetriebe angeordnet, an dem das Schnecken-Ruhrwerk (2)

zugeschraubt ist.

An dem oberen Rand des Behalters befindet sich ein Reifen (6), der das Ausschitten des

geruhrten Futter aus dem Behalter verhindert.

An gegeniberliegenden Seiten des Behélters befinden sich die Zerkleinerungsmesser (5),
die zur Zubereitung eines Futtergemisches eingesetzt werden. Die Messer sind mit Hilfe von

Bolzen abgesichert.

Das Dosierfenster ist mit einem Satz der Schutzschirmen und mit einem Abwurfschacht (1)

abgesichert, der zur Verteilung des Futters bestimmt ist — siehe Zeichnung (3.3).
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ZEICHNUNG 3.2 Behaélter des Futtermischwagens

(1) Behalter, (2) Schnecken-Ruhrwerk, (3) Behalter der Getriebschmierung, (4) Keile, (5)
Schutzabdeckung, (6) Entluftungsleitung, (7) Zerkleinerungsmesser, (8) Bolzen
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ZEICHNUNG 3.3 Dosierfenster des Behélters

(1) Schuttschacht — untere Schutzabdeckung, (2) obere Schutzabdeckung, (3) vordere
Schutzabdeckung, (4) Riegel, (5) Hydraulik-Zylinder

3.2.3 ANTRIEBSSTRANG

Das Antriebssystem ist in der Standard-Ausfihrung mit einem einzelnen Planetengetriebe (1)
— Zeichnung (3.10) ausgestattet. Antrieb des Schnecken-Rihrwerks wird aus dem Schlepper
durch die Teleskop-Gelenkwelle, die den Futtermischwagen mit dem Schlepper verbindet,
und die Antriebs-Zwischenwelle (2) mit einer Uberlastung-Reibkupplung, die in der
Planetengetriebe (1) eingebaut ist, Ubertragen. An der Getriebe-Ausgangswelle ist das
Schnecken-Ruhrwerk (3) aufgesetzt.
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ZEICHNUNG 3.4 Antriebsstrang — Standardausfiihrung

(1) Planetengetriebe, (2) Antriebs-Zwischenwelle, (3) Schnecken-Ruhrwerk, (4) Schutzkappe

des Wellenendstucks, (5) Wellen-Verbindungsstiick

3.2.4 HYDRAULIKANLAGE DER RIEGEL

Der Futtermischwagen ist mit einem Riegel (2) — Zeichnung (3.5) — ausgestattet, der zur
Verteilung des Futters verwendet wird. Der Riegel befindet sich auf der linken Seite des
Behalters und wird durch einen Zylinder hydraulisch betatigt (1).

Das Steuerungssystem wird aus der auf3eren Hydraulikanlage des Schleppers versorgt. Die
eingesetzte Losung ermdglicht Verteilung des Futters ausschlieBlich an der rechten Seite
des Futtermischwagens. Die Geschwindigkeit der Futter-Verteilung wird durch die Drehzahl
des Schnecken-Riihrwerks und Offnungszustand des Riegels bestimmt. Beim Aufenthalt des
Futtermischwagens sind die Endsticke der Schnellverschliisse gegen Verunreinigung zu
schitzen, indem sie in entsprechend bestimmte an der Bihne angeordnete Sitzen
eingesteckt werden. Aufbau und Schema der Hydraulikanlage ist der Zeichnung (3.5) zu

entnehmen.
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N /

ZEICHNUNG 3.5 Schema und Aufbau der Hydraulikanlage des Riegels

(1) Hydraulikzylinder, (2) Riegel, (3) Schittschacht, (4) Hydraulikleitungen, starr, (4)
Hydraulikleitungen, elastisch, (6) Hydraulikanschliisse

3.2.5 GETRIEBE-SCHMIERANLAGE

Getriebe-Schmieranlage wurde in der Zeichnung (3.6) dargestellt. Der Getriebedl-Behalter
(1) ist an dem vorderen Teil des Futtermischwagen-Behélters angeordnet, der Uber dem
hochsten Getriebepunkt angeordnet ist. Aus dem Behélter wird eine mit dem Getriebe
verbundene Leitung (3) gefuhrt. Das Ol flieRt selbsttatig in das Untersetzungsgetriebe ein,

indem der Olverlust nachgefullt wird.
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HINWEIS
@ Inhalt der Schmieranlage liegt bei ungefahr 12,5 L.

ZEICHNUNG 3.6 Getriebe-Schmieranlage

(1) Olbehalter, (2) Stopfen, (3) Versorgungsleitung, (4) Entluftungsleitung, (5)
Planetengetriebe
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3.2.6 WIEGEANLAGE

Wiegeanlage des Futtermischwagens ist an Versorgung aus der Gleichstromquelle 12 V
angepasst. Verbindung der Anlage mit dem Schlepper muss Uber eine geeignete
Anschlussleitung (7) erfolgen. Die Anlage des Ackerschleppers muss mit einer
entsprechenden Versorgungskupplungen ausgestattet werden, die zur Selbstmontage

mitgeliefert wird.

®

g

©®

OO

ZEICHNUNG 3.7 Anordnung der Elemente der Elektroanlage

(1) Anzeige der Waage, (2) Waagezelle, (3) Anschlusskasten, (4) Alarm, (5) 3-poliger
Stecker, (6) Fassung, (7) Anschlussleitung, (8) Versorgungsleitung, (9) Signalleitung
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ACHTUNG
Elektroschweilen der Futtermischwagen-Bauteile kann zur Beschéadigung der

Waagezellen fuhren, deswegen vor Beginn der Arbeiten sind die Zellen abzubauen.
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4.1 VORBEREITUNG ZUR INBETRIEBNAHME DES
FUTTERMISCHWAGENS

4.1.1 EINLEITUNG

Der Futtermischwagen wird an den Benutzer vollstandig montiert geliefert und bendétigt keiner
zusatzlichen Montage der Baugruppen. Der Hersteller gewéhrt, dass die Maschine
vollstandig funktionsfahig ist und nach entsprechenden Priufungsprozeduren gepruft und
zugelassen wurde. Dies befreit den Benutzer jedoch nicht von der Verpflichtung, die

Maschine vor Einkauf und vor der erster Inbetriebnahme zu prifen.

4.1.2 UBERGABE UND PRUFUNG DER MASCHINE NACH DER LIEFERUNG

Nach Lieferung der Maschine an den Benutzer ist der Empfanger verpflichtet, den
technischen Zustand des Futtermischwagens zu prifen (einmalige Prifung). Beim Einkauf
muss der Benutzer durch den Verkaufer tber die Funktionsweise des Futtermischwagens,
Gefahrdungen, die aus bestimmungswidriger Verwendung resultieren, Anschlussvorgang,
Funktionsprinzip und Aufbau der Maschine informiert werden. Ausfuhrliche Angaben
bezuglich der Ubergabe wurden in dem GARANTIESCHEIN angegeben.

Prufung des Futtermischwagens nach der Lieferung

®» Ausfihrung des Futtermischwagens in Ubereinstimmung mit der Bestellung

prufen.
» \Wiegeanlage-Elemente prifen.
®» technischen Zustand der Schutzschirme prifen.

®» Zustand des Lackanstriches prifen und auf ev. entstandene Korrosionsspuren

prufen.

®» Maschine auf Schaden aus unsachgemalem Transport an den
Bestimmungsort (Einbeulungen, Durchschlage, Verbiegungen, Briche der

Bauteil usw.) prufen.

®» Teleskop-Gelenkwellen und ihre Schutzabdeckungen auf technischen

Zustand und Vollstandigkeit prifen.
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®» Technischen Zustand und entsprechende Befestigung der an der Schnecke
angebrachten Messer und der Zerkleinerungsmesser in dem Behélter prufen.

» Luftdruck in der Bereifung und entsprechenden Anzug der Mutter an den

Laufradern prifen,

®» Technischen Zustand der Deichsel-Zugstange und entsprechende
Befestigung der Elemente prifen.

®» Sicherstellen, dass die mitgelieferte Teleskop-Gelenkwelle Anschluss an den

Schlepper ermdglicht und Drehrichtung der Zapfwelle des Schleppers prifen.

Bei Feststellung von Mangeln ist der Anschluss und Inbetriebnahme des Futtermischwagens
untersagt. Festgestellte Mangel sind direkt dem Verkaufer zur Beseitigung berichten.

ACHTUNG

Der Verk&ufer ist zur ersten Inbetriebnahme bei Anwesenheit des Benutzers verpflichtet.
Die Unterweisung durch den Verkdufer entbindet den Benutzer nicht von der
Verpflichtung sich mit dem Inhalt der vorliegenden Betriebsanleitung anvertraut zu
machen.

4.1.3 VORBEREITUNG ZUR ERSTEN INBETRIEBNAHME, PROBEANLAUF DES
FUTTERMISCHWAGENS

HINWEIS

@ Bedienungstatigkeiten: Anschluss/Abtrennen von dem Schlepper, Ausrichtung des
Kupplungsversorgungsdrucks usw. wurden ausflhrlich in dem folgenden Teil der

Bedienungsanleitung beschrieben.

Vorbereitung zum Probeanlauf

®» Sich mit dem Inhalt der vorliegenden BEDIENUNGSANLEITUNG anvertraut
machen, der Bedienungsanleitung der Teleskop-Gelenkwelle und der
Bedienungsanleitung der Waage und Vorgaben der Unterlagen beachten.
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®» Sichtprifung des Futtermischwagens nach Vorgaben des Kapitels
VORBEREITUNG DES FUTTERMISCHWAGENS ZUM NORMALBETRIEB

durchfiihren.

®» Den Futtermischwagen an den Schlepper anschliel3en. Sicherstellen, dass die
Drehrichtung der Zapfwelle richtig ist. den Schlepper mit der Feststellboremse
feststellen Das Dosierfenster aufmachen und den Schlepper-Motor abstellen.

» QOlstand in dem Antriebsgetriebe und Ausgleichbehalter der Getriebe-

Schmieranlage prufen.

®» Hohe und Position der Waage-Anzeige anpassen.

Probeanlauf

®» Sicherstellen, dass sich in dem Behalter des Futtermischwagens keine

Gegenstande und Lebewesen befinden.

®» Durch Umdrehen der Schnecke in den Uhrzeigersinn priifen, ob die Funktion
des Bauteils flieBend und ohne Verklemmung erfolgt und fir zukinftigen

Betrieb unbedenklich ist.

®» Den Schlepper betéatigen, das Dosierfenster schlieBen und Antrieb der
Zapfwelle betatigen. Antrieb der Zapfwelle nach 3 Minuten abstellen.

®» Feststelloremse des Schleppers lI6sen. Probefahrt ausfihren.
Falls bei dem Probeanlauf unerwiinschte Ereignisse auftreten, wie z.B.:

e Larm und auBergewohnliche Gerausche durch Reiben der rotierenden Bauteile

gegen Aufbauelemente des Futtermischwagens,
e Hydraulikol-Leckage,
e Fehlerhafte Arbeit des Hydraulikzylinders,
e sonstige bedenkliche Erscheinungen,

ist der Antrieb der Zapfwelle und der Schlepper-Motor abzustellen. Wenn Beseitigung des
Mangels unmdglich ist, oder die Beseitigung mit AufRerkraftsetzung der Garantie droht,
setzen Sie sich mit der Verkaufsstelle in Verbindung, damit das Problem erklart wird.
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4.1.4 VORBEREITUNG ZUM NORMALBETRIEB DES FUTTERMISCHWAGENS

Umfang der Prifung

» Sichtprifung des Bereifungsdruck der Laufrader. Bei Zweifeln prazise den

Luftdruck bestimmen.
Olstand in dem Ausgleichbehalter der Getriebe-Schmieranlage prifen.
Technischen Zustand der Deichsel-Zugstange beurteilen.

Technischen Zustand und Vollstandigkeit der Schutzabdeckungen prufen.

¥ & 3 3

Technischen Zustand der Schneide- und Zerkleinerungsmesser und

Befestigung der Elemente priifen.

®» Teleskop-Gelenkwelle, Schutzabdeckungen und Sicherungsketten auf

technischen Zustand prifen.

Oben erwéhnte Tatigkeiten sind vor jeder Inbetriebsetzung des Futtermischwagens
durchzufihren. Ausfuhrliche Angaben an sonstige Tatigkeiten, Prifungsfristen und
Vorgehensweise sind dem Kapitel 5 TECHNISCHE BEDIENUNG zu entnehmen.

GEFAHR

Unvorsichtige und unsachgemélie Anwendung und Bedienung des Futtermischwagens,

Nichteinhaltung der beinhalteten Hinweise fuihrt zum Gesundheitsrisiko.
Benutzung des Futtermischwagens durch zum Fihren der Ackerschlepper nicht
zugelassene Personen, darunter Kinder und unter Einfluss von Alkohol stehende

Personen ist verboten.

Nichteinhaltung von Betriebssicherheitsprinzipien fuihrt zur Gefahrdung fir Bediener und
Dritte.

4.2 ANSCHLUSS UND ABTRENNEN DES
FUTTERMISCHWAGENS

Anschluss des Futtermischwagens an den Schlepper darf erfolgen, wenn alle Anschlisse
(Elektro- und Hydraulikanschlisse) und Aufnahme des Ackerschleppers Anforderungen des
Maschinenherstellers erfullt. Zum Anschluss des Futtermischwagens an den Schlepper sind

folgende Tatigkeiten in der vorgeschriebenen Reihenfolge durchzufihren.
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Anschluss

®» Den Schlepper gerade gegenlber die Zugstange des Futtermischwagens

aufstellen.
®» Deichsel-Zugstange auf entsprechende Hohe einstellen.

= Durch Umdrehen der Kurbel in Richtung (A) die Deichsel-Zugstange

anheben.

= Durch Umdrehen der Kurbel in Richtung (B) die Deichsel-Zugstange

senken.

®» Durch Ruckfahrt des Schleppers den Futtermischwagen an Aufnahme des
Schleppers befestigen, Absicherung der Kupplung gegen unerwiinschtes

Abtrennen prfen.

= Falls der Schlepper mit einer Automatik-Kupplung ausgestattet ist,
sicherstellen, dass der Anschlussvorgang erfolgreich abgeschlossen

wurde und die Deichsel-Zugstange abgesichert ist.
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ZEICHNUNG 4.1 Bedienung der Stiitze

(1) Stutze, (A) Senken des Stitzen-Ful3es, (B) Anheben des Stitzen-FulRes

®» Motor des Schleppers abstellen. Die Schlepperkabine schlieBen und gegen

Zugang unbefugter Personen sperren.

®» | eitungen der Hydraulikanlage der Riegelsteuerung an den Schlepper
anschliel3en.

®» Die Versorgungsleitung der Waage an den Schlepper anschlie3en.
» Teleskop-Gelenkwelle anschlieen und die Schutzabdeckungen absichern.

®» Fuld der Stutze bis Anschlag anheben.

®» Leitungen prufen und beim Bedarf gegen Abrieb und sonstige mechanische
Beschadigung absichern.
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®» Direkt vor der Fahrt die Radkeile von den R&dern entfernen und in
entsprechende Aufnahmen an der Rickwand des Behalters einstecken.

ACHTUNG

Betrieb eines nicht funktionsfahigen Futtermischwagens ist verboten.
Beim Abbiegen missen die Anschlussleitungen frei herabhangen und dirfen nicht in

bewegliche Bauteile des Schleppers und des Futtermischwagens eingewickelt werden.
Bei der Fahrt und Betrieb des Futtermischwagens muss der FuRR der Stiitze angehoben

werden.

Falls der Schlepper mit einer Automatik-Kupplung ausgestattet ist, sicherstellen, dass der
Anschlussvorgang erfolgreich abgeschlossen wurde und die Deichsel-Zugstange
abgesichert ist.

GEFAHR

Beim AnschlielRen durfen sich keine Dritten zwischen dem Futtermischwagen und dem
Schlepper befinden. Beim Anschliel3en ist dem Bediener besondere Vorsicht geboten. Der
Bediener muss sicherstellen, dass wahrend sich beim Anschlielen keine Dritten in der

Gefahrzone befinden.
Beim AnschlieBen der Hydraulikleitungen an den Schlepper sicherstellen, dass die
Hydraulikanlage des Schleppers und des Futtermischwagens nicht unter Druck steht.

Beim Anschliel3en fur ausreichende Sichtbarkeit sorgen.

Besondere Vorsicht bei der Arbeit mit der Stiitze bewahren — Quetschgefahr fur
Gliedmale.

Nach erfolgtem Anschluss Absicherung der Bolzenaufnahme prifen.

Abtrennen

Zum Abtrennen des Futtermischwagens von dem Schlepper sind folgende Tatigkeiten in der

vorgeschriebenen Reihenfolge durchzufihren.

®» Den Schlepper mit der Feststellboremse feststellen und Motor des Schleppers
abstellen.

®» Die Schlepperkabine schlieBen und gegen Zugang unbefugter Personen

sperren.

®» An ein Rad des Futtermischwagens Keile einsetzen und die Maschine gegen
Abrollen absichern.
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Durch Umdrehen der Kurbel den Stiitzen-FulR senken.

= Die Deichsel-Zugstange auf solche HOhe aufstellen, so dass eine

Entsperrung und Abtrennen des Futtermischwagens maglich ist.
Teleskop-Gelenkwelle von dem Schlepper abtrennen.
Leitungen der Hydraulikanlage der Riegel von dem Schlepper abtrennen.

= Die Schnellverschliisse in bestimmte Sitze an dem hinteren Teil der
Biuhne stecken und die Endstiicke der Anschlisse mit Hilfe von

Schutzkappen absichern.
Elektroleitung der Waage abtrennen.

Aufnahme des Schleppers entsperren, die Zugstange des Futtermischwagens

von der Aufnahme des Schleppers abtrennen.

GEFAHR

Beim Abtrennen des Futtermischwagens von dem Schlepper ist besondere Vorsicht
geboten. Fir ausreichende Sichtbarkeit sorgen. Wenn keine Notwendigkeit besteht, nicht
zwischen der Maschine und dem Schlepper aufhalten.

Vor Abtrennen der Leitungen und der Zugstange die Kabine des Schleppers schlielen
und gegen Zugang Unbefugter Personen sperren. Den Schlepper-Motor abstellen.

Abtrennen des Futtermischwagens bei beladenem Behaélter ist verboten.

4.3 BEFULLEN DES BEHALTER UND ZUBEREITUNG DES
FUTTERS

Es wird empfohlen zur Beladung des Behdlters mechanische Einrichtungen einzusetzen:

Lader, Ballenfanger, Gabel usw. Bei Beladung von Hand sind zu diesem Zweck Bihnen oder

sonstige Aufstiege zu verwenden. Aus Griinden der Sicherheit und Betriebsergonomie muss

die Hohe der Beladungsstande um 1,4 m kleiner als der Aufsatzrand sein.
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GEFAHR

Bei Bedienung der Zapfwelle ist besondere Vorsicht geboten und die in der
Bedienungsanleitung des Schleppers und des Futtermischwagens beinhalteten Hinweise
zu beachten.

Beim Betrieb des Futtermischwagens ist besonders darauf achten, dass die
Schneidemesser immer scharf sind. Verwendung von (berschissiger Drehzahl des
Schnecken-Riihrwerks ist aus 6konomischen Griinden nachteilig. Berlicksichtigung der
Hinweise lasst die Zerkleinerungszeit herabsetzen, Brennstoff sparen und Lebensdauer
der Maschine verlangern.

Vor der Beladung den Futtermischwagen mit dem Schlepper verbinden und Position auf

ebenen und stabilen Boden nehmen. Den Schlepper mit der Feststelloremse feststellen.

Position der Zerkleinerungsmesser ausrichten. Den Schlepper und Antrieb der Zapfwelle bei

der Drehzahl von max. 200 — 300 U/min. feststellen, Versorgung der 3-pol. Fassung an dem

Schalter einschalten und die Waage betatigen. Sicherstellen, ob der Riegel vollstandig

geschlossen ist.

GEFAHR

Bei der Beladung ist Aufenthalt auf der Biihne und in der Nahe des Behdlters verboten.
Aufenthalt auf der Biihne ist zuldssig, wenn der Futtersatz vorzerkleinert und gemischt ist.

Aufenthalt Uber dem oberen Rand des Aufsatzes beim Betrieb der Zapfwelle ist
strengstens verboten.

Bei der Beladung kann die Deichsel des Futtermischwagens bei vorlaufiger Belastung
angehoben werden, deswegen ist auf sachgeméfen Anschluss und Absicherung des
Futtermischwagens besonders zu achten.

Bei Aufenthalt auf der Biihne beim Betrieb des Schnecken-Rihrwerks ist auf
schwebenden Staub zu achten und die Augen zu schiitzen.

Beim Betrieb des Schnecken-Ruhrwerks (bei Zerkleinerung und Rihren) ist Eingreifen in
den Behadlter mit Gliedmalen bzw. Gegenstanden verboten.

Zubereitung eines nahrhaften Futters wird durch mehrere Faktoren bedingt; aus diesem

Grund ist es empfehlenswert einen Erndhrungsberater bei Bestimmung von Futterzutaten

und ihrer Menge einzubinden, der einige Futterrezepturen bestimmt. Es ist zu bemerken,

dass der Zerkleinerungsstand des Futters nicht nur durch die Geschwindigkeit des

Ruhrwerks, sondern auch durch Einstellung der Schneidemesser in entsprechender Lage,

VerschleiRzustand der Messer und Rihr- und Zerkleinerungsvorgang bestimmt wird.
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In erster Reihe sollen in den Behdlter solche Zutaten zugefuhrt werden, die meist genau
zerkleinert werden sollen (Heu, Stroh, Frischgrass). Bei der Beladung ist die Waage zu
verwenden, damit entsprechende Menge der Zutaten bestimmt wird. Heu und Stroh kénnen
gleich mit dem Ruhrwerk rotieren, deswegen sind die Zerkleinerungsmesser auszurichten,
damit der Rihr- und Schneidevorgang sachgemal} verlauft. Ein weiterer Zutat soll erst nach
entsprechender Zerkleinerung und Ruhren der ersten Portion zugefuhrt werden. Einsatz von

Zerkleinerungsmesser lasst die Vorbereitungszeit eines Trockensatzes deutlich herabsetzen.

ACHTUNG

Ausrichtung der Zerkleinerungsmesser-Lage darf ausschliellich beim abgestellten
Antrieb des Schnecken-Ruhrwerks erfolgen.

Uberschreitung der zugelassenen Zapfwelle-Drehzahl von 540 U/min. ist verboten.

Vor der Beladung sind die Futterzutaten in Form von Ballen aus Schnur, Folie, Gitter oder
Verpackungsmaterialien zu reinigen.

A

Uberschreitung der zulassigen Ladefahigkeit des Futtermischwagens ist verboten.

Manche Zutaten, die zur Vorbereitung des Futters dienen, kdnnen nach Kontakt mit
Wasser am ihren Umfang deutlich zunehmen - z.B. gepresste Zuckerriibenschnitzel, aus
diesem Grund ist darauf zu achten, dass der zugelassene Rauminhalt des Behdlters bei
Zubereitung des Futters nicht Gberschritten wird.

AnschlieRend sind schwerere  Zutaten  zuzufihren wie  Silage, Kartoffeln,
Zuckerribenschnitzel, Futterriben u.A. Der Ruhr- und Zerkleinerungsvorgang muss bis

Erstellung von einheitlicher Konsistenz des Futters dauern.

Im letzten Schritt der Futterzubereitung werden leichtere Stoffe von geringerer Kornigkeit

oder flissige Zutaten (Getreidekorn, Mehl, Erndhrungspraparate, Wasser usw.) zugefuhrt.

GEFAHR
& Beim Zufilhren von Zutaten des Futters ist besonders darauf zu achten, dass in den

Behalter keine fremden Gegenstande eindringen.

Der Ruhr- und Zerkleinerungsvorgang soll bei der Geschwindigkeit der Zapfwelle von max.
200 — 300 U/min. angefangen werden. Der Hinweis betrifft vor allem leichte und trockene
Stoffe wie Stroh und Heu. Die Geschwindigkeit des Rihrvorgangs kann allméhlich gesteigert

werden, wenn Zutaten des Futters bis auf entsprechende L&ange zugeschnitten und
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vorgeruhrt sind. Dabei ist zu beachten, dass die max. Drehzahl der Zapfwelle 540 U/min.

betragt.

Vor Beladung der nachsten Futter-Portion ist die Drehzahl des Schnecken-Ruhrwerks wieder
herabzusetzen und allmahlich steigern, wenn der Futter entsprechend gerihrt ist und

storungslos innerhalb des Behalters rotiert.

HINWEIS

Kleinere Drehzahl (geregelt durch Drehzahl des Schleppers) lasst die Vorbereitungszeit
herabsetzen (Zerkleinerung, entsprechende Vermischung) des Trockenfutters und
Lebensdauer der Schneidemesser des Riihrwerks verlangern.

Fremde Gegenstande, die in den geruhrten Futter eindringen, kénnen die Lebensdauer der
Schneidemesser beeintrachtigen und Vieh-Erkrankung bewirken. Zufihrung aller Futter-
Zutaten gleichzeitig in einem Satz kann sachgemalfe Vorbereitung des Futters erschweren
oder sogar verhindern. Dariiber hinaus kann dies zur Uberlastung des Antriebssystems des

Futtermischwagens fuhren.

4.4 AUSWERTUNG DES FUTTER-GEMISCHES

Richtiger Misch- und Zerkleinerungszustand der Nahrstoffe ist jeweils vor Zufuhrung von
nachsten Zutaten auszuwerten. Der Bediener soll ein Paar Stichproben des zu
vorbereitenden Futters entnehmen und sichtlich Konsistenz des Gemisches beurteilen. Falls
jeweilige Proben &hnlich miteinander sind, deutet es darauf hin, dass der Gemisch
entsprechend zerkleinert und gemischt ist. Ansonsten ist der Vorgang vor Zufuhrung von
nachsten Zutaten fortzusetzen. Der Vorbereitungsvorgang kann wahrend des Aufenthalts auf
der Buhne fortgesetzt werden, vorausgesetzt dass besondere Vorsicht beim Besteigen und

Aufenthalt bewahrt wird.

Falls eine Vieh-Futterungsrezeptur bearbeitet wurde, ist es sinnvoll in ersten Betriebswochen
des Futtermischwagens Notizen zu fihren, die Menge der zugeflihrten Zutaten,
Vorbereitungszeit und schatzungsweise die Feuchtigkeit umfassen. Vergleich eines fertigen
Futters mit den beschriebenen Ergebnissen ermoglicht effektive Erstellung von nahrhaftem

Futter von hoher Qualitat, richtiger Konsistenz und Vermischungsstand.
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GEFAHR

Der Vorbereitungsvorgang kann wéhrend des Aufenthalts auf der Bihne fortgesetzt
werden, vorausgesetzt dass besondere Vorsicht beim Besteigen und Aufenthalt bewahrt
wird.

Probenentnahme zur Auswertung des Vermischungs- und Zerkleinerungsstands des
Futtersatzes soll bei abgestelltem Antrieb des Schnecken-Ruhrwerks erfolgen.

4.5 FUTTERUNG

Futterung soll direkt nach Erstellung des Futters erfolgen. Der Futtermischwagen ist mit
einem Riegel ausgestattet, der schrdg gegentber der Langs-Oberflache des Behélters
angeordnet ist. FUtterung erfolgt nur an der rechten Seite der Maschine.

Bei Futter-Verteilung die Antriebswelle betéatigen, an den Fitterungsstand anfahren und den
Riegel aufmachen. Offnungszustand des Riegels und Drehzahl des Schnecken-Riihrwerks
sowie Zusammensetzung und Konsistenz des Gemisches bestimmt die Geschwindigkeit der
Verteilung im hohen MalRe. Beim Rotieren des Futters in dem Behélter wird er auf untere
Abdeckung ausgeschuttet — Zeichnung (4.2) — aus der der Futter an die Fltterungsstande
geschuttet wird. Nach Abschluss der Fltterung den Riegel schlie3en. Am Ende der Futterung
kann der Futter auf der Oberflache der Schnecke verbleiben. Aus diesem Grund die
Drehzahl der Zapfwelle bis auf 540 U/min. steigern, damit der Futter aus dem Behalter

entleert wird.

Parameter des Antriebssystems der Schnecke sind so ausgelegt, dass der Leistungsbedarf
bei der Drehzahl der Zapfwelle von 540 U/min. moglichst gering zur sachgemalen
Vorbereitung der Futterzutaten gehalten werden kann. Die Parameter lassen auch den
Behalter sorgfaltig zum Ende der Futterung entleeren. Trotzdem kdnnen auf Oberflachen des
Schnecken-Ruhrwerks Futter-Rickstdnde verbleiben, die von Hand beseitigt werden

mussen.
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ZEICHNUNG 4.2 Dosierriegel

(1) Schnecken-Ruhrwerk, (2) Untere Schiitt-Schutzabdeckung, (3) Riegel

4.6 AUSRICHTUNG DER ZERKLEINERUNGSMESSER

Zerkleinerung von leichten und trockenen Stoffen setzt Einschieben der Zerkleinerungsesser
in den Behélter voraus — Zeichnung (4.4). Sonst wird der Futtersatz mit derselben Drehzahl
wie die Schnecke rotieren. Die Gegenmesser sind an gegenuberliegenden Seiten des
Behalters mittels einer Schraubenverbindung (3) und eines Splints (2) befestigt.
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ZEICHNUNG 4.3 Ausrichtungsvorgehen fur Zerkleinerungsmesser
(1) Zerkleinerungsmesser, (2) Splint, (3) Befestigungsschraube

Zum Ausschwenken des Messers in den Behalter den Splint (2) entsperren und das Messer
in gewunschte Lage bringen. Nach Einbau des Splints die Tatigkeit an der sonstigen Seite
des Behalters durchfihren. Entsprechende Ausrichtung der Messer setzt eine gewisse
Erfahrung bei Vorbereitung des Futters voraus und wird auch durch den zu messenden Satz
— seine GroRe, Feuchtigkeit usw. bedingt. Die Zerkleinerungsmesser bendtigen keiner

Scharfung.

ACHTUNG
Ausrichtung der Gegenmesser ist nur dann erforderlich, wenn die Schnecke beim

Antreiben nicht rotiert.
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4.7 REINIGUNG

Nach Abschluss der Futterverteilung ist grindliche Reinigung des Futtermischwagens aus

Futterriickstanden erforderlich. Es wird empfohlen dabei Druck-Waschanlagen einzusetzen.

Zu diesem Zweck:

» den Dosierriegel aufmachen,
®» Schleppermotor ausschalten und den Zindungsschliissel entfernen,
» den Schlepper mit Hilfe der Feststelloremse feststellen,

®» den Futtermischwagen mit einem starken Warmwasserstrahl reinigen und

trocknen lassen.

Wahrend der Wintersaison soll die Reinigung in einem Raum erfolgen, in dem Temperatur

uber 0° C betragt. Gefrorenes Wasser kann Beschadigung des Lackanstriches oder Bauteile

der Maschine bewirken. Nichteinhaltung der Reinigungshinweise kann Entwicklung von

Organismen verursachen, die Erkrankung der Tiere herbeifihren kénnen.

ACHTUNG

Die Maschine muss erneut nach Stillstand von Gber 3 Tagen vollstidndig gereinigt werden.

Nach jeweiligem Abschluss der Arbeiten ist der Futtermischwagen aus Riickstdnden des
Futters zu reinigen.

4.8 BEREIFUNGS-BETRIEBSHINWEISE

Bei den Montage- und Demontagearbeiten an der Bereifung den
Futtermischwagen gegen unerwinschtes Abrollen durch Einlegen von 2 Keilen

unter ein Rad absichern.

Instandsetzung oder Austausch der Bereifung soll durch eingewiesene Personen

mit Einsatz von geeigneten Werkzeugen durchgefihrt werden.

Prifung des Mutteranzugs soll nach erster Inbetriebnahme des

Futtermischwagens, nach erstem Betriebstag mit Belastung und anschlielRend
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alle 6 Betriebsmonate erfolgen. Die Prifungstatigkeiten sind zu wiederholen,

wenn ein Rad eines Futtermischwagens abgebaut wurde.

e Regelmalig entsprechenden Luftdruck in der Bereifung prufen und
aufrechterhalten.

e Die Ventile der Bereifung sind mit Hilfe von entsprechenden Kappen gegen

Verunreinigung abzusichern.

e Zulassige  Konstruktionsgeschwindigkeit des  Futtermischwagens  nicht

uberschreiten.
e Beim Ganztag-Betrieb Temperatur der Bereifung Gberwachen.

e Locher, ruckartiges und veranderliches Rangieren und hohe Geschwindigkeit

beim Abbiegen vermeiden.

4.17



Pronar VMP-5S KAPITEL 4

4.18



KAPITEL

O

TECHNISCHE
BEDIENUNG



Pronar VMP-5S KAPITEL 5

5.1  EINLEITUNG

Wahrend der Betriebszeit des Futtermischwagens ist regelmafige Prufung des technischen
Zustands und Ausfuhrung der Wartungsarbeiten erforderlich, damit die Maschine in gutem
technischen Zustand verbleibt. In diesem Zusammenhang ist der Benutzer des
Futtermischwagens verpflichtet, alle durch den Hersteller bestimmten Wartungs- und

Ausrichtungsarbeiten auszufihren.

Instandsetzungsarbeiten dirfen wahrend der Garantiezeit ausschlie3lich durch autorisierte

Service-Stellen ausgefuhrt werden.

In dem vorliegenden Kapitel wurden die Vorgehen und Umfang der Arbeiten ausfihrlich
beschrieben, die der Benutzer auf eigene Hand auszufihren verpflichtet ist. Bei
eigenmachtiger Instandsetzung, Anderung der Werkseinstelungen oder Tatigkeiten, die nicht

als dem Benutzer zugelassen bestimmt wurden, erléscht die Garantie.

5.2 BEDIENUNG DER FAHRACHSE

5.2.1 EINLEITUNG

Mit den Arbeiten, die mit Instandsetzung, Austausch oder Aufbereitung der
Fahrachsenelemente verbunden sind, sind spezialisierte Werkstatte zu beauftragen, die

entsprechende technische Einrichtungen besitzen und zu solchen Arbeiten qualifiziert sind.
Der Benutzer ist verpflichtet lediglich zu:

e Prifung und Regelung des Laufradlagerspiels,

¢ Montage und Demontage eines Rades, Prifung des Radanzugs,

e Luftdruckprifung, Beurteilung des technischen Zustands der Réader und der
Bereifung.

Tatigkeiten im Rahmen von:
e Austausch des Schmiermittels in den Achsenlagern,
e Austausch der Lager und Abdichtungen der Nabe,
e Instandsetzung der Fahrachse

durfen durch spezialisierte Werkstétte ausgefuhrt werden.
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5.2.2 PRUFUNG DES FAHRACHSE-LAGERSPIELS

ZEICHNUNG 5.1 Anordnung des Hebewerkzeugs

(1) Fahrachse, (2) Befestigungsplatte der Achse

Vorbereitung

®» Den Futtermischwagen mit dem Schlepper verbinden, den Schlepper mit der

Feststellbremse feststellen.

®» Den Schlepper und den Futtermischwagen auf einen harten und ebenen

Boden aufstellen.
= Den Schlepper zur Vorwartsfahrt aufstellen.

®» Unter das Rad des Futtermischwagens Radkeile einstecken. Sicherstellen,

dass die Maschine bei der Prufung nicht abrollen kann.

®» Das Rad anheben (das Rad, das auf der gegenlber liegenden Seite im

Verhaltnis zu den Radkeilen liegt).

= Den Heber an die durch den Pfeil bestimmte Stelle anbringen (5.1).
Das Hebewerkzeug muss an das Eigengewicht des

Futtermischwagens angepasst sein.
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Prifung des Fahrachse-Lagerspiels

®» Indem das Rad in beide Richtungen gedreht wird prifen, ob die Bewegung

flieRend ist und das Rad ohne UberméaRigen Widerstand dreht.

®» Das Rad drehen, so dass es sehr schnell rotiert und priifen, ob an dem Lager
keine ungewdhnlichen Gerausche entstehen.

®» Indem das Rad von oben und unten angehalten wird, versuchen das Spiel

aufzuspdren.

= Man kann sich einer Hebel bedienen, die unter das Rad eingesteckt

wird, wobei das sonstige Ende an den Boden angelehnt wird.

®» Das Hebewerkzeug absenken, die Keile umsetzen und Prufungstatigkeiten an

anderem Rad ausfiihren.

HINWEIS

Beschédigung oder Nichtvorhandensein des Nabendeckels fiihrt zu Eindringen der
Feuchte in die Nabe, was den Verschleil der Lager und Abdichtungen der Nabe deutlich
beschleunigt.

Die Lebensdauer der Lager wird durch Betriebsbedingungen, Belastung, Geschwindigkeit
des Futtermischwagens und Schmierung bestimmt.

Ist das Spiel zu spiren, so sind die Lager zu regeln. Ungewohnliche Gerdausche an dem
Lager konnen auf einen UbermalRigen Verschleil3, Verunreinigung und Beschadigung
hinweisen. In solchem Fall ist das Lager mit den Dichtungsringen zu erneuern bzw. zu

reinigen und wiederholt zu schmieren.

Prifung des Fahrachse-Lagerspiels:
e nach erstem Betriebsmonat,

e alle 6 Betriebsmonate.

Den Nabendeckel auf technischen Zustands priifen und beim Bedarf erneuern. Die Prufung
des Lagerspiels darf nur beim an den Schlepper angeschlossenen Futtermischwagen

erfolgen. Die Maschine darf nicht beladen sein.
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GEFAHR

Vor Beginn der Arbeiten lesen sie die Betriebsanleitung des Hebewerkzeugs und
befolgen Sie die Anweisungen des Herstellers.
Der Heber muss stabil an den Boden und die Fahrachse angelehnt werden.

Sicherstellen, dass der Futtermischwagen bei der Prifung des Fahrachse-Lagerspiels
nicht abrollt.

5.2.3 REGELUNG DES FAHRACHSE-LAGERSPIELS

Vorbereitung

®» Den Schlepper und den Futtermischwagen fiir Ausrichtungsarbeiten nach

Beschreibung im Kapitel 5.2.2 vorbereiten.

Regelung des Fahrachsenlagerspiels

ZEICHNUNG 5.2 Ausrichtung des Lagers der Fahr-Halbachse

(1) Naben-Deckel, (2) Kronenmutter, (3) Splint

®» Den Nabendeckel (1) abbauen — Zeichnung (5.2).

®» den Splint (3) der Kronenmutter (2) entfernen,
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®» Die Kronenmutter zur Beseitigung des Spiels anziehen.
= Das Rad soll bei geringem Widerstand drehen.

®» Die Mutter abdrehen — (nicht weniger als um 1/3 Umdrehung) bis die néachste
Rille mit Offnung an dem Zapfen der Fahrachse lbereinstimmt. Das Rad soll

ohne Ubermaligen Widerstand drehen.

= Die Mutter darf nicht zu eng angezogen werden. Erstellung eines
Ubermafiigen Anzugs vermeiden, da die Betriebsbedingungen der

Lager beeintrachtigt werden.

®» Die Kronenmutter durch einen Federsplint absichern und Naben-Deckel

einbauen.
®» Die Nabe mit einem Gummi- oder Holzhammer leicht beklopfen.

Das Rad soll flieBend ohne Verklemmung und spirbaren Widerstand drehen. Die
Ausrichtung des Lagerspiels darf nur beim an den Schlepper angeschlossenen
Futtermischwagen und leerem Behalter des Wagens erfolgen.

HINWEIS
Das Lagerspiel ist einfacher auszurichten und zu priifen, wenn das Rad abgebaut ist.

5.2.4 MONTAGE UND DEMONTAGE EINES RADES, PRUFUNG DER MUTTERN
AUF ANZUG

Abbau eines Rads
» Unter das Rad, das nicht zum Abbau vorgesehen ist, Keile einstecken.

®» Sicherstellen, dass der Futtermischwagen sachgemafd abgesichert ist und

nicht beim Abbau des Rades abrollen kann.
®» Die Muttern nach der in der Zeichnung (5.3) angegebenen Reihenfolge l6sen.
®» Das Hebewerkzeug aufstellen und den Futtermischwagen anheben.

®» Das Rad abbauen.
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Montage eines Rads
®» Schrauben der Fahrachse und die Muttern reinigen.
= Das Gewinde der Mutter und der Schraube nicht abschmieren.

®» Technischen Zustand der Schrauben und Muttern prufen, beim Bedarf
erneuern.

®» Das Rad auf die Nabe aufsetzen, die Muttern anziehen, so dass die Felge

dicht an die Nabe anliegt.

®» Den Futtermischwagen absenken, die Muttern mit vorgeschriebenem
Anzugsmoment und nach angegebener Reihenfolge anziehen.

Anzug der Muttern

Die Muttern allmahlich schrdg gegenuber (in einigen Schritten, bis Feststellung des
erforderlichen Anzugsmoments) mit Einsatz eines Drehmomentschliissels anziehen. Falls
kein Drehmomentschlissel vorhanden ist, darf ein herkdmmlicher Schlissel eingesetzt
werden. Der Schlusselarm (L), Zeichnung (5.3), soll an Gewicht des Bedieners (F) angepasst
werden. Dabei ist zu beachten, dass dieses Vorgehen solche Genauigkeit wie im Falle des
Drehmomentschlissels nicht verspricht.

ZEICHNUNG 5.3 Reihenfolge beim Anziehen der Muttern

(1) — (6) Reihenfolge beim Anziehen der Muttern, (L) Lange des Schlussels, (F) Gewicht des
Bedieners
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HINWEIS
@ Die Muttern des Rads sollen bei Anzugsmoment von 270 Nm — Mutter M18x1.5 angezogen

werden.

Prifung der Muttern der Fahrachse-Rader auf entsprechenden Anzug:
e nach erstem Betrieb des Futtermischwagens,
¢ nach erster Fahrt mit Belastung,

e alle 6 Betriebsmonate.

Die Prifungstéatigkeiten sind zu wiederholen, wenn ein Rad eines Futtermischwagens
abgebaut wurde.

TABELLE 5.1 Auswahl des Schlisselarms

ANZUGSMOMENT DES RADS KORPERGEWICHT LANGE DES ARMS (L)

(F)

[Nm] [kg] [m]
90 0,30
77 0,35

270
67 0,40
60 0,45

ACHTUNG

Einsatz eines Schlagschliissels beim Anziehen ist untersagt, da Gefahr an Uberschreitung
des zulassigen Anzugsmoments besteht, was zum Gewindebruch an der Verbindung oder
Bruch der Nabenschraube fiihren kann.

Die grofite Genauigkeit beim Anziehen bietet der Drehmomentschlissel an. Vor Beginn
der Arbeit sicherstellen, dass ein richtiger Anzugswert eingestellt wurde.

5.8




KAPITEL 5 Pronar VMP-5S

5.2.5 LUFTDRUCK-PRUFUNG , BEURTEILUNG DER BEREIFUNG UND
STAHLFELGEN AUF TECHNISCHEN ZUSTAND

Prifung des Bereifungsdrucks soll jeweils nach Austausch des Rads und nicht seltener als
einmal monatlich erfolgen. Beim intensiven Betrieb wird es empfohlen, den Luftdruck
haufiger zu prifen. Der Futtermischwagen muss dabei leer sein. Prifung soll vor der Fahrt

oder nach langerem Stillstand erfolgen, wenn die Reifen nicht erwarmt sind.

HINWEIS
@ Der Luftdruckwert ist auf dem Informationsaufkleber bestimmt, der an der Felge oder dem

Rahmen Uber dem Rad der Maschine angeordnet ist.

GEFAHR
Beschadigung der Bereifung oder der Felge kann einen ernsten Unfall verursachen.

Bei der Luftdruck-Prifung ist dartber hinaus auf technischen Zustand der Felgen und der
Reifen zu achten. Die Seitenflachen und Laufflachen der Reifen sind genau sichtlich zu

prufen.

Bei mechanischen Beschadigungen setzen Sie sich mit der ortsnahen Bereifung-Service-

Stelle in Verbindung und sicherstellen, ob die Beschadigung einen Ersatz voraussetzt.

Die Felgen sind auf Verformungen, Werkstoffbriiche, Schweil3nahtbriiche, Korrosion vor

allem im Bereich der Schweil3nahten und Berihrung mit der Reifen zu prifen.

Entsprechender technischer Zustand und sachgemafRe Wartung der R&der lassen die
Lebensdauer der Elemente verlangern und entsprechende Sicherheit den Bedienern

versichern.

Luftdruck-Prifung und Sichtpriifung der Stahlfelgen
e jeden Betriebsmonat,
e jede Woche bei intensivem Betrieb,

e beim Bedarf.
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5.3 BEDIENUNG DER HYDRAULIKANLAGE

5.3.1 EINLEITUNG

Mit den Arbeiten, die mit Instandsetzung, Austausch oder Aufbereitung der Hydraulik-Anlage-
Elemente verbunden sind, sind spezialisierte Werkstatte zu beauftragen, die entsprechende

technische Einrichtungen besitzen und zu solchen Arbeiten qualifiziert sind.

HINWEIS
@ Die Hydraulikanlage bendtigt keiner Entliftung bei einem normalen Betrieb des

Futtermischwagens.

Die Pflichten des Benutzers im Rahmen der Bedienung der Hydraulikanlage umfassen:
e Prifung der Anlage auf Dichtheit und Sichtprifung der Anlage,

e Priufung der Hydraulikanschliisse auf technischen Zustand.

5.3.2 PRUFUNG DER HYDRAULIKANLAGE AUF DICHTHEIT

Umfang der Bedienungstatigkeiten
®» Den Futtermischwagen an den Schlepper anschliel3en.

» Alle Leitungen der Hydraulikanlage gemaln Vorgaben der

Bedienungsanleitung anschlieRen.
» Hydraulikanschliisse und Zylinder reinigen.
®» Ein Paar Mal den Riegel des Behélter aufmachen und schliel3en.
®» Hydraulikzylinder und Leitungen auf Dichtheit prifen.

Bei Verdlung an dem Hydraulikzylinder-Kérper sind die Eigenschaften der Undichtigkeit zu
bestimmen. Bei vollstandig ausgeschobenem Hydraulikzylinder Abdichtungsstellen prufen.
Geringere Undichtigkeiten mit Merkmalen von ,Schwitzen“ sind zulassig. Dagegen bei
Leckstellen mit ,tropfenformigen® Merkmalen ist die Maschine bis Beseitigung der Mangel
aulRer Betrieb zu setzen. Falls die Undichtigkeit an einer Verbindungsstelle auftaucht, die

Verbindung anziehen.
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Dichtheitsprufung
e nach erster Betriebswoche,

e alle 12 Betriebsmonate.

5.3.3 PRUFUNG DER HYDRAULIKANSCHLUSSE UND KUPPLUNGEN AUF
TECHNISCHEN ZUSTAND.

Die Hydraulikanschliisse mussen in einwandfreiem Zustand und rein gehalten werden. Vor
jedem Anschluss sicherstellen, dass die Kupplungen an dem Schlepper einen richtigen
technischen Zustand aufweisen. Die Hydraulikanlage des Schleppers und des
Futtermischwagens ist gegen Anwesenheit von Festkérper-Verunreinigung empfindlich.

Solche Verunreinigung kann Beschéadigung der Fein-Bauteile der Anlage bewirken.

Priifung der Hydraulik-Anschltsse und der Kupplungen:
o jeweils vor Anschluss des Futtermischwagens an den Schlepper.

5.3.4 AUSTAUSCH VON HYDRAULIKLEITUNGEN

Hydraulische Gummischlauche sind unbedingt alle 4 Jahre unabhangig von ihrem
technischen Zustand zu erneuern. Mit dem Austausch ist ein spezialisierter Werkstatt zu
beauftragen.

Austausch von Hydraulikleitungen:
e Alle 4 Jahre.

5.4 SCHMIEREN DES FUTTERMISCHWAGENS

Schmierung des Futtermischwagens soll mit einer Hand- oder Ful3fettpresse mit einem
empfohlenen Festschmiermittel erfolgen. Vor der Arbeit moglichst genau das Altfett und
sonstige Verunreinigungen beseitigen. Nach Abschluss der Arbeit Uberschissigen

Schmiermittel abwischen.
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Die mit Maschinendl zu schmierenden Bauteile mussen mit einem trockenen und sauberen
Waschlappen abzuwischen. AnschlieBend ist eine geringe Olmenge auf die zu schmierenden

Oberflachen aufzubringen (mit einem Oler oder Pinsel). Uberschiissiges Ol abwischen.

Mit Austausch des Ols in Nabenlagern der Fahrachsen sind spezialisierte Service-Stellen zu
beauftragen, die entsprechende Ausriustung besitzen. Gemal3 Vorgaben des Herstellers der
Fahrachsen die ganze Nabe abbauen, die Lager und jeweilige Abdichtungsringe
herausnehmen. Nach sorgfaltigem Waschen und Sichtprifung geschmierte Elemente
einbauen. Beim Bedarf die Lager und Abdichtungen erneuern. Schmieren der Fahrachse-

Lager soll mindestens alle 2 Jahre erfolgen.

Leere Schmiermittel- oder Olverpackungen sind nach Vorgaben des Schmiermittel-

Herstellers zu entsorgen.

TABELLE 5.2 Schmierplan des Futtermischwagens

i 2
o = oo E
o | Rt | ¥
0oz SCHMIERSTELLE T @ S E O
NER = 5
z = == <L
< T 5 L
? %)
1 | Nabenlager 4 A 24M
2 | Deichsel-Zugstange-Auge 1 B 14D
3 | Getriebe-Vielkeilwelle 1 B 30H
4 | Vielkeilwelle des Zapfwelle-Verbinders 2 B 30H
5 | Fihrungsschienen des Schittfensters 4 C 3M
6 | Osen der Zylinder der Riegel-Offnungsvorrichtung 4 A 1M
7 | Dreh-Zugstange 1 B 1M

Schmierfristen — M Monat, D — Tag, H — Stunde
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ZEICHNUNG 5.4 Schmierstellen des Futtermischwagens
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TABELLE 5.3 Empfohlene Schmiermittel

KENNZEICHNUNG
AUS DER TAB. BESCHREIBUNG
(5.3)
A Allgemeines Schmierfett (Lithium, Kalzium),
B Schmierfett fir Hochbelastungselemente mit Zusatz von MOS; oder
Graphit
C Biologisch abbaubares Ol

Beim Abschmieren des Futterwagens sind auch Teleskop-Gelenkwellen nach Vorgaben des
Herstellers der Bauteile zu schmieren. Ausfihrliche Angaben an Wartung der Wellen sind der

mitgelieferten Bedienungsanleitung zu entnehmen.

Wahrend der Betriebszeit ist der Benutzer verpflichtet, die Schmieranweisungen nach
dem bestimmten Schmierplan zu beachten.

5.5 VERBRAUCHSSTOFFE

5.5.1 HYDRAULIKOL

TABELLE 5.4 Merkmale des Hydraulikéls L-HL 32 Lotos

OZ. BEZEICHNUNG ME WERT
1 Viskositatsstufe nach 1SO 3448 VG - 32
2 | Kinematische Viskositét bei 40°C mm?/s 28,8 — 35,2
3 Qualitatsklassifizierung nach 1SO 6743/99 - HL
4 Qualitatsklassifizierung nach DIN 51502 - HL
5 Brennpunkt C 230

Unbedingt sicherstellen, dass das Ol in der Hydraulikanlage des Futtermischwagens und in
der Hydraulikanlage des Schleppers derselben Art ist. Bei Einsatz von verschiedenen
Olarten sicherstellen, dass beide Hydraulikstoffe miteinander vermischt werden kénnen.

Einsatz von verschiedenen Olarten kann zur Beschadigung des Futtermischwagens oder des
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Ackerschleppers fuhren. An einer neuen Maschine ist die Anlage mit Hydraulikbl L HL32

Lotos befullt.

Falls Austausch des Ols auf sonstige Art notwendig ist, sich mit den Herstellervorgaben
sorgfaltig anvertraut machen. Falls Abspllung der Anlage mit einer entsprechenden
Zubereitung notwendig ist, ist die Vorgabe zu befolgen. Dabei darauf achten, dass die
chemischen Mittel keine aggressive Auswirkung gegen Werkstoffe der Hydraulikanlage
aufweisen. Beim normalen Betrieb des Futtermischwagens ist kein Austausch des
Hydraulik6ls notwendig. Beim Bedarf mit Olaustausch eine spezialisierte Service-Stelle

beauftragen.

Das eingesetzte Ol bildet hinsichtlich seiner Zusammensetzung keinen Gefahrstoff, jedoch
langzeitiger Haut- und Augenkontakt kann Reizungen bewirken. Nach Hautkontakt ist die
betroffene Stelle mit Wasser und Seife zu spilen. Keine organischen Lésungsmittel
verwenden (Benzin, Erdol). Verunreinigte Bekleidung entfernen, damit Eindringen von Ol
unter die Haut vermieden wird. Nach Augenkontakt mit dem OI, die Augen reichlich mit
Wasser spulen und bei Reizungen arztlichen Rat einholen. Bei
Standardbetriebsbedingungen weist das Hydraulikdl keine schadliche Auswirkung gegen die
Atemwege auf. Die Gefahr besteht nur bei stark gespriihtem Ol (Olnebel) oder beim Brand,

bei dem giftige Stoffe freigesetzt werden kdnnen.

GEFAHR
Im Brandfall das Ol mit Hilfe von Kohlendioxid, Schaum oder Léschdampf léschen. Bei

Brandbekampfung kein Wasser verwenden.

5.5.2 SCHMIERMITTEL

Fur Hochbelastungs-Bauteile wird es empfohlen, Lithium-Schmiermittel mit Zusatz von
Molybdandisulfid (MOS,) oder Graphit einzusetzen. Fur weniger belastete Bauteile wird es
empfohlen, allgemeine Maschinen-Schmiermittel einzusetzen, die Korrosionsschutz-Zusatze
beinhalten und in hohem MaRe gegen Auswaschung mit Wasser bestandig sind. Ahnliche
Eigenschaften sollen die Aerosol-Mittel aufweisen (Silikon-Schmiermittel, Korrosionsschutz-

Schmiermittel).

Vor Einsatz eines Schmiermittels sich mit Inhalt des Merkblatts fiir das Produkt anvertraut zu

machen. Besonders wichtig sind Sicherheitsprinzipien, Umgangsweise mit dem jeweiligen
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Schmiermittel und Entsorgungsvorgang fiir die Abfalle (verbrauchte Behalter, verunreinigte
Waschlappen usw.). Das Merkblatt (Produkt-Datenblatt) soll gemeinsam mit dem

Schmiermittel aufbewahrt werden.

5.6 TECHNISCHE BEDIENUNG DES GETRIEBES

Bedienung des Reduktionsgetriebes umfasst allgemeine Prifung, Austausch oder Nachfillen
des Getriebedls. Bei Beschadigung des Reduktors setzen Sie sich mit einer autorisierten

Service-Stelle zur Instandsetzung in Verbindung.

Der erste Olwechsel muss nach ersten 100 Betriebsstunden erfolgen. AnschlieBend ist der
Olwechsel alle 2000 Betriebsstunden des Futtermischwagens oder einmal jahrlich

durchzufihren.

ACHTUNG

Wenn die Olmenge bei Nachfiillung des Getriebedls bis zum Normalstand (nach ersten
100 Betriebsstunden) bei tber 1,5 Liter liegt, deutet es auf eine Olleckage aus dem
Getriebe hin. Setzen Sie sich mit einer autorisierten Service-Stelle zur Instandsetzung in
Verbindung.

Olwechsel

®» Das Verschlussstopfen der Entluftungsleitung (1) — Zeichnung (5.5) — und des
Ausgleichbehélters (2) abdrehen.

®» Das Ablassstopfen (3) abdrehen.

» Das Ol in einen dichten Behalter aus einem o&lbestandigen Werkstoff

ablassen. Inhalt des Behaélters soll bei ungeféahr 20 Liter liegen.
®» Das Ablassstopfen reinigen, die Abdichtung austauschen.
= Das Ablassstopfen beinhaltet einen Magnetfilter.

» Falls der Ol-Hersteller Abspiilen des Getriebes mit einem Waschmittel
empfiehlt, befolgen Sie diese Vorgabe mit Einhaltung der Bestimmungen des
Ol-Herstellers.

®» Das Ablassstopfen (3) abdrehen.
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®» Die Entluftungsleitung (5) abbauen und unterhalb des Behélterbodens

einlegen, so dass das in der Leitung befindliche Ol frei abflieRen kann.

ZEICHNUNG 5.5 Olwechsel

(1) Entluftungsstopfen, (2) Mutter des Ausgleichbehalters, (3) Ablassstopfen des Getriebes,
(4) Entluftungsleitung, (5) Versorgungsleitung, (6) Ausgleichbehalter, (A) Olstand in dem
Ausgleichbehalter

» Das Ol in das Getriebe nachfiilllen, bis das Ol in der Entliftungsleitung
auftaucht.

» Die Entluftungsleitung in die Aufnahme befestigen.

®» Das Ol bist den Stand (A) in dem Ausgleichbehalter nachfillen.

» Den Stopfen des Ol-Ausgleichbehalters (2) und das Entliftungsstopfen (1)

zuziehen.

Bei dem Olwechsel sind auch Abdichtungs-Unterlagen unter das Stopfen zu ersetzen.
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HINWEIS
@ Olinhalt des Getriebes liegt bei ungefahr 12,5 L.

TABELLE 5.5 Anforderungen an das Schmierdl des Getriebes

VISKOSITATSSTUFEN NACH KINEMATISCHE )
AGMA VISKOSITAT BEI 40°C | VISKOSITATSSTUFEN
2 1SO 3448
R&O EP [mm*/s]
5 5 EP 108 — 242 VG 220

Vor jeweiliger Inbetriebsetzung der Maschine Olstand in der Anlage prufen. Bei
unausreichender Olmenge nachfllen. Durchlassigkeit der Entliftungs-Offnung an der
Mutter des Olbehélters (2) prifen.

ACHTUNG
Temperatur des Getriebegehduses darf 80°C nicht tiberschreiten. Falls der Getriebekorper

eine zu starke Erwérmung aufweist, setzen Sie sich mit einer Service-Stelle in Verbindung.

5./  ABBAU UND MONTAGE DER SCHNEIDEMESSER

Im Zusammenhang mit der Betriebsweise des Futtermischwagens, ist nach einer gewissen
Zeit Scharfung oder Austausch der Messer erforderlich. Die Lebensdauer der Messer wird
bei Anwesenheit von Fremdkoérpern in dem zubereiteten Futter (Sand, Steine usw.)

herabgesetzt.

Die in den Behalter eingedrungenen Steine konnen solche Beschéadigung der Messer
verursachen, bei der Austausch der Messer erforderlich ist (Verbiegung, Briiche, Abbriche).
Anwesenheit von Sand in dem Futtergemisch fuhrt zu einem deutlich beschleunigten
Verschleil der Messer, bei dem eine Aufbereitung der Schneiden vor erneuter

Inbetriebnahme erforderlich ist.

5.18




KAPITEL 5 Pronar VMP-5S

Bei Abbau oder Montage der Schneidemesser ist Eingang in den Behalter des

Futtermischwagens notwendig.

Abbau der Messer

ZEICHNUNG 5.6 Abbau der Schneidemesser
(1) Schneidemesser 1, (2) Schneidemesser Il, (3) Messertrager, (4), (7), (10) Senkschraube,
(5), (8), (11) Selbstsichernde Mutter, (6), (9), (12) flache Unterlegscheibe
®» Vor Eingang in den Behélter des Futtermischwagens entsprechende
Vorbereitungen treffen.
= Sich mit dem Inhalt des Kapitels (5.9) anvertraut machen.

» 3 Muttern (5) abdrehen, die Unterlegscheiben (6) entfernen und Schrauben (4)

herausnehmen — Zeichnung (5.13).
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®» Die Schraubenverbindung des Messers | (1) abdrehen und das Messer |

abbauen.

®» Die Schraubenverbindung des Messers Il (2) abdrehen und das Messer I

abbauen.

Montage erfolgt in umgekehrter Reihenfolge mit Erneuerung der Unterlegscheiben. Die

Schraubenverbindung mit entsprechendem Anzugsmoment anziehen.

GEFAHR

Da die Schneidemesser sehr scharf sind, ist besondere Vorsicht bei Montage und
Demontage geboten.

Montage der Messer durch das geoffnete Fenster des Dosierriegels ist verboten -
Schnittgefahr flr den ganzen Korper.

HINWEIS

@ Demontage der Schneiden setzt kein Abdrehen des Messertrégers (3) voraus — Zeichnung
(5.13). Vollstandige Demontage erfolgt ausschlieBlich zu Wartungs- und
Instandsetzungszwecken.

5.8 SCHARFEN DER SCHNEIDEMESSER

Mit Scharfung der Schneidemesser sind Schleifbetriebe zu beauftragen, die Uber
entsprechende Ausrustung zur Ausfuhrung der Arbeiten verflgt. Scharfung erfolgt durch
Schleifen mit dem Schleifstein der im Werk bearbeiteten Oberflache auf solche Art und
Weise, dass der Winkel von 22-23° bewahrt wird. Beim Schérfen ist eine sehr intensive
Abkiihlung des Messers erforderlich. Nach Uberhitzung eines Bauteils ist er wegen
herabgesetzter Harte der Schneidekante aul3er Betrieb zu nehmen.

Scharfen der Messer mit Hilfe einer Winkelschleifmaschine ist zuldssig. In solchem Falle
Pausen zur Abkihlung der Bauteile vorsehen. Bei der Arbeit auf Farbung des Messers

achten, die auf Anlassen der Stahl hinweist.
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Prifung der Schneidekante soll mindestens alle zwei Betriebswochen erfolgen.

ZEICHNUNG 5.7 Messerscharfungs-Prinzipien
(1) Schneidemesser I, (2) Schneidemesser Il, (A) Oberflache des Messers
Beim Scharfen ist besondere Vorsicht wegen scharfen Kanten der Bauteile geboten. Bei

Ausfuhrung der Arbeiten sind entsprechend starke Handschuhe und Schutzbrillen unbedingt

zu tragen.

HINWEIS
@ Bei sachgemaRer Scharfung der Messer wird die Vorbereitungszeit des Futtergemisches

und Brennstoff-Verbrauch bei der Vorbereitung herabgesetzt.

5.21




Pronar VMP-5S KAPITEL 5

5.9  EINGANG IN DEN BEHALTER

Beim Betrieb des Futtermischwagens besteht manchmal der Bedarf in den Behélter
einzusteigen, damit Kontrolle, Ausrichtung oder Reinigung des Behalters und des
Schnecken-Ruhrwerks durchgefihrt wird. Bei dem Vorgang ist besondere Vorsicht wegen
hoher Gefahr und Unfallrisiko geboten. Zu diesem Zweck:

®» den Schlepper mit der Feststelloremse feststellen, an ein Rad des

Futtermischwagens Radkeile einlegen,

Unter ein Rad des Futtermischwagens Radkeile einstecken,

den Dosierriegel aufmachen,

Schleppermotor ausschalten und den Zindungsschliissel entfernen,

Der Schlepper soll vor dem Zugang unbefugter Personen gesperrt werden,

$¥ & 3 3 3

Leitungen der Hydraulikanlage des Riegels und die den Schlepper mit dem

Futtermischwagen verbindende Teleskop-Gelenkwelle abtrennen,

$

2 Leiter von entsprechender Hohe vorbereiten,

®» eine Leiter an den oberen Behalterrand anlehnen, sonstige Leiter in den
Behélter einsetzen; sicherstellen, dass die Leiter stabil aufgestellt wurden und

beim Besteigen nicht versetzt werden,

®» mit besonderer Vorsicht in den Behalter einsteigen und auf scharfe und

vorstehende Gegenstande (Schneidemesser) achten.

GEFAHR

Vor Eintritt in den Behalter den Schlepper gegen Zugang Unbefugter absperren, die
Teleskop-Gelenkwelle abtrennen, den Riegel 6ffnen und Leitungen der Hydraulikanlage

von dem Schlepper abtrennen.

Beim Einsteigen auf Verwendung der Bihne des Fensters des Futtermischwagens
verzichten, da die Elemente dazu nicht geeignet sind. Beim Eingang in den Behalter darauf

achten, dass auf kein Messer getreten wird.
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GEFAHR

Beim Einsteigen in den Behélter ist besondere Vorsicht geboten.

Eingang in den Behélter ist ausschlielflich bei Verwendung von zwei Leitern moglich.
Verwendung der Biihne und des Schiittfensters ist verboten.

Einsteigen in den Behalter ist ausschlieBlich beim vollstandigen Stillstand der Maschine
zugelassen.

5.10 REINIGEN DES FUTTERMISCHWAGENS

Behalter des Futtermischwagens gleich mit dem Schnecken-Ruhrwerk und Schuittschacht-

Abdeckung

en missen nach jedem Einsatz und nach langerem Stillstand (ein Paar Tage)

gereinigt werden. Sonstige Bauteile sind nach Bedarf zu reinigen. Einsatz einer Druck-

Waschanlage setzt voraus, dass sich der Benutzer mit der Funktionsprinzip und Vorgaben im

Bereich der Betriebssicherheit des Gerats anvertraut macht.

Vorgaben an Reinigung des Futtermischwagens

Vor Reinigung des Futtermischwagens sind die Riegel des Behalters zu 6ffnen.
Das Schnecken-Ruhrwerk sorgfaltig von Futter-Riuckstanden reinigen (z.B. mit
Druckluft abblasen).

Zum Waschen des inneren Teils des Schnecke-Ruhrwerks und Schuttschacht-
Abdeckungen ist ausschlie3lich reines laufendes Wasser einzusetzen; in
sonstigen Féllen ist Einsatz von Wasser mit Waschmittel von neutralen pH-Wert

zulassig.

Beim Einsatz von Druck-Waschanlagen steigt die Reinigungsleistung, aber bei
dem Vorgang ist besondere Vorsicht geboten. Beim Waschen muss ein
Sicherheitsabstand zwischen der Dise der Waschanlage und der zu reinigenden

Oberflache von mindestens 50 cm aufbewahrt werden.
Wassertemperatur soll nicht 55°C tiberschreiten.

Keinen Wasserstrahl direkt auf Bauteile der Anlage und Ausristungselemente
des Futtermischwagens, d.h. Steuerungsventil, Bremskraftregler, Bremszylinder,

Hydraulikzylinder, Druckluft-, Elektro-, Hydraulikanschlisse, Leuchten, elektrische
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Verbindungen, Typenschild, Verbindungsstellen der Leitungen, Schmierstellen
des Futtermischwagens wusw. richten. Hoher Wasserdruck kann zur

mechanischen Beschéadigung der Bauteile fuhren.

Zur Reinigung und Wartung der Kunststoff-Oberflachen reines Wasser oder

entsprechende Zubereitungen einsetzen.

Keine organischen Ld&sungsmittel, Zubereitungen unbekannter Herkunft und
Substanzen, die zur Beschadigung des Lackanstriches, der Gummi- und
Kunststoffoberflachen beitragen konnen verwenden. Es wird empfohlen, bei

Zweifeln einen Versuch auf unsichtbarer Oberflache auszufiihren.

Vertlte oder mit Schmierfett verunreinigte Oberflachen sind mit Hilfe von
Extraktionsbenzin oder Entfettungsmitteln zu reinigen und anschlieBend mit
reinem Wasser mit Waschmittel-Zusatz zu waschen. Vorgaben des
Reinigungsmittel-Herstellers beachten.

Waschmittel sind in Originalbehéaltern, ev. in deutlich gekennzeichneten
Ersatzbehdltern aufzubewahren. Die Zubereitungen durfen nicht in zur

Aufbewahrung von Lebensmitteln und Getranken Behéltern aufbewahrt werden.

GEFAHR
Sich mit der Gebrauchsanweisung der Waschmittel und Wartungsmittel anvertraut zu
machen.

Beim Waschen mit Einsatz von Waschanlagen ist entsprechende Schutzbekleidung und
Splitterschutzbrillen zu tragen.

Schldauche und Abdichtungen rein halten. Die Herstellungswerkstoffe kénnen
empfindlich gegen organische Stoffe und einige Waschmittel sein. Durch
langfristige Auswirkung verschiedener Stoffe wird der Alterungsvorgang
beschleunigt und Beschadigungsrisiko gesteigert. Gummi-Bauteile sollen mit Hilfe
von entsprechenden Zubereitungen nach sorgfaltigem Waschen gewartet

werden.

Umweltschutz-Prinzipien beachten, den Futtermischwagen nur in bestimmten

Stellen waschen.
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e Waschen und Trocknen des Futtermischwagens muss bei der

Umgebungstemperatur von tiber 0°C erfolgen.

5.11 AUFBEWAHRUNG

Es wird empfohlen, den Futtermischwagen in geschlossenem bzw. bedecktem

Raum aufzubewahren.

e Falls ein langerer Stillstand vorgesehen ist, soll der Futtermischwagen gegen
Witterungsfaktoren abgesichert werden, vor allem vor solchen, die Stahlkorrosion
bewirken und Alterung der Reifen beschleunigen. In dieser Zeit muss die
Maschine leer sein. Der Futtermischwagen muss sorgfaltig gereinigt und

getrocknet werden.

e Rost aus Roststellen beseitigen, entfetten und mit Grundfarbe absichern und

anschlieBend mit entsprechender Oberflachenfarbe streichen.

e Bei langerem Stillstand unbedingt alle Bauteile unabhéngig von dem letzten

Eingriff schmieren.

e Felgen und Reifen sollen sorgfaltig gewaschen und getrocknet werden. Bei
langerer Lagerung des Futtermischwagens wird es empfohlen die Maschine alle 2
— 3 Wochen umzustellen, damit die Kontaktstelle zwischen der Reife und dem
Boden in andere Lage versetzt wird. Dadurch wird Entformung der Bereifung
vermieden und richtige Geometrie aufbewahrt. Ab und zu ist der Luftdruck in der

Bereifung zu prifen und beim Bedarf nachfillen.

e Teleskop-Gelenkwellen in vertikale Lage aufbewahren.

5.12 ANZUGSMOMENTE DER SCHRAUBENVERBINDUNGEN

Im Rahmen der Wartung und Instandsetzung sind entsprechende Anzugsmomente der
Schraubenverbindungen zu beachten (es sei denn fir jeweilige Verbindung sonstige
Parameter vorgegeben sind). Empfohlene Anzugsmomente der meistens eingesetzten
Schraubenverbindungen wurden in der folgenden Tabelle angegeben. Angegebene Werte

beziehen sich auf nicht geschmierte Stahlschrauben.
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TABELLE 5.6 Anzugsmomente der Schraubenverbindungen

GEWINDE 5.8% 8.8 10.9®

METRISCH AM [NM]
M10 37 49 72
M12 64 85 125
M14 100 135 200
M16 160 210 310
M20 300 425 610
M24 530 730 1050
M27 820 1150 1650
M30 1050 1450 2100

@) _ Festigkeitsklasse nach DIN 1SO 898

ZEICHNUNG 5.8 Schraube mit metrischem Gewinde

(1) Festigkeitsklasse, (d) Gewinde-Durchmesser
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HINWEIS

Hydraulikleitungen sind mit dem Anzugsmoment von 50 — 70 Nm anzuziehen.

5.13 STORUNGSBEHEBUNG

TABELLE 5.7 Fehler und AbhilfemalRnahmen

FEHLER

URSACHE

BEHEBUNG

Gerausche an der Nabe
der Fahrachse

Uberschussiges Spiel an
den Lagern

Das Spiel prifen und beim Bedarf
nachstellen

Lager beschadigt

Lager austauschen

Beschadigte
Nabenelemente

Erneuern

Fehlerhafte Arbeit der
Hydraulikanlage

Ungeeignete Viskositat des
Hydraulikdls

Ol-Qualitat prifen und
sicherstellen, dass das Ol in
beiden Maschinen gleicher Art
sind. Beim Bedarf Ol in dem
Schlepper und/oder dem
Futtermischwagen wechseln

Zu geringe Leistung der
Hydraulikpumpe des
Schleppers, beschadigte
Hydraulikpumpe des
Schleppers.

Hydraulikpumpe des Schleppers
prufen.

Beschadigter oder
verunreinigter Zylinder

Zustand der Zylinder-
Kolbenstange prufen (Verbiegung,
Korrosion), Zylinder auf Dichtheit
prufen (Abdichtung der
Kolbenstange), beim Bedarf den
Zylinder instandsetzen oder
prufen.

Zu grol3e Belastung des
Zylinders

Zustand des Zylinders prufen und
beim Bedarf Belastung des
Zylinders herabsetzen.
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FEHLER

URSACHE

BEHEBUNG

Beschadigung der
Hydraulikleitungen

Prufen und sicherstellen, dass die

Hydraulikleitungen dicht sind,
keine Briiche aufweisen und
entsprechend angezogen sind.
Beim Bedarf erneuern oder
anziehen.

Aufwarmen des
Reduktionsgetriebes

Zu geringer Olstand in dem
Getriebe

Olstand in dem Ausgleich-
Behalter und in dem Getriebe
prufen. Olstand bis den
erforderlichen Stand nachfillen.

Zu grof3e Belastung des
Schecken-Ruhrwerks

Kleinere Satze in den Behalter
einsetzen

Mechanische Beschadigung

Getriebe instandsetzen.

Zu geringe Drehzahl des
Schecken-Ruhrwerks

Zu grol3e Belastung des
Schecken-Ruhrwerks

Kleinere Sétze in den Behalter
einsetzen

Beschadigung der
Uberlastungskupplung in
dem Antriebssystem des
Futtermischwagens

Kupplung instandsetzen und
Welle erneuern.

Beschadigtes
Planetengetriebe oder
Zweigang-
Reduktionsgetriebe

Getriebe instandsetzen.

Ungeeignete Einstellung der
Geschwindigkeit des
Zweigang-Getriebes

Einstellung des Schalthebels des
Getriebes
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ANHANG A

Fahrachsen-Rader

BEREIFUNG

SCHEIBENRAD

10.0/75-15.3 10PR

9.00x15.3”
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