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РИСУНОК 5.4 Точки смазки кормораздатчика 
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ТАБЛИЦА 5.3 Рекомендуемые смазочные средства 

ОБОЗНАЧЕНИЕ 
В СООТВ. С 
ТАБЛИЦЕЙ 

(5.3) 

ОПИСАНИЕ 

A универсальная густая машинная смазка (литиевая, кальциевая), 

B густая смазка для сильно нагруженных элементов с добавкой MOS2 
или графита 

C биоразлагаемое масло 

В ходе эксплуатации кормораздатчика необходимо также осуществлять смазку 

телескопических карданных валов в соответствии с указаниями производителя этих 

элементов. Больше информации на тему консервации валов содержится в 

приложенной инструкции по побслуживанию. 

 

 

В ходе эксплуатации кормораздатчика пользователь обязан соблюдать указания, 
изложенные в руководстве по смазке в соответствии с приведенным в нем 
графиком. 

 

5.5 ЭКСПЛУАТАЦИОННЫЕ МАТЕРИАЛЫ 

5.5.1 ГИДРАВЛИЧЕСКОЕ МАСЛО 

ТАБЛИЦА 5.4 Характеристика гидравлического масла L-HL 32 Lotos 

№ 
П/П НАИМЕНОВАНИЕ ЕД. 

ИЗМ. ВЕЛИЧИНА 

1 Вязкостная классификация согл.  ISO 3448VG - 32 

2 Кинематическая вязкость при 400C мм2/сек 28.8 – 35.2 

3 Качественная классификация согл.  ISO 6743/99 - HL 

4 Качественная классификация согл.  DIN 51502 - HL 

5 Температура воспламенения C 230 
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Необходимо обязательно следить за тем, чтобы масло в гидравлической системе 

кормораздатчика и гидравлической системе трактора было одного и того же сорта. В 

случае использования масел различных сортов необходимо убедиться в том, что оба 

гидравлических масла можно смешивать. Использование масел различных сортов 

может привести к повреждению кормораздатчика или трактора. В новой машине в 

систему закачено гидравлическое масло L HL32 Lotos. 

В случае необходимости в замене гидравлического масла другим необходимо 

внимательно ознакомиться с рекомендациями производителя масла. Если 

производитель рекомендует промывку системы соответствующим препаратом, 

необходимо выполнить эту рекомендацию. При этом необходимо обращать внимание 

на то, чтобы химические вещества, используемые для этой цели, не влияли агрессивно 

на материал, из которого изготовлена гидравлическая система. При нормальной 

эксплуатации кормораздатчика нет необходимости в замене гидравлического масла, 

однако в случае, если появится такая необходимость, замена возможна только в 

специализированном сервисном центре. 

Используемое масло по своему составу не классифицируется как опасное вещество, 

однако длительное воздействие на кожу или глаза может вызывать раздражение. В 

случае попадания масла на кожу необходимо промыть загрязненный участок кожи 

водой с мылом. Запрещается использовать органические растворители (бензин, 

керосин). Загрязненную одежду необходимо снять, чтобы масло не попало на кожу. В 

случае попадания масла в глаза необходимо промыть их большим количеством воды. 

Если появится раздражение – обратиться к врачу. В нормальных условиях 

гидравлическое масло не является вредным для дыхательных путей. Опасность 

появляется только в случае, когда масло сильно распылено (масляный туман), или в 

случае пожара, в ходе которого могут образоваться токсичные соединения.  

 

ОПАСНОСТЬ 

 
Масло следует тушить при помощи двуокиси углерода, пеной или огнетушительным 
паром. Запрещается использовать для тушения пожара воду. 
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5.5.2 СМАЗОЧНЫЕ СРЕДСТВА 

Для смазки высоконагруженных элементов рекомендуются литиевые смазки с 

добавлением двусернистого молибдена (MOS2) или графита. Для менее нагруженных 

узлов рекомендуются универсальные машинные смазки с содержанием 

противокоррозионных присадок и в большой степени стойкие к вымыванию водой. 

Такими же свойствами должны обладать аэрозольные препараты (силиконовые 

смазки, противокоррозионные смазочные средства). 

Перед началом использования смазки необходимо ознакомиться в информационным 

листком, приложенным к выбранному продукту.  Особенно важными являются правила 

техники безопасности и способ применения данного смазочного средства, а также 

утилизация его отходов (пустых упаковок, загрязненной ветоши и т.п.). Вместе со 

смазкой всегда нужно хранить информационный листок-вкладыш (паспорт продукта). 

5.6 ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ ПЕРЕДАЧИ 

Обслуживание редукторной передачи сводится к общему контролю, замене или 

доливке трансмиссионного масла.  По вопросу ремонта поврежденного редуктора 

необходимо обратиться в центр сервисного обслуживания. 

Первая замена масла производится после первых 100 часов работы. Очередные 

замены масла нужно производить через каждые 2 000 часов работы кормораздатчика 

или один раз в год.  

 

ВНИМАНИЕ 

 

Если количество трансмиссионного масла, доливаемого до нормального рабочего 
уровня (после 100 часов работы), составляет более 1.5 литров, то это указывает на 
вытекание масла из передачи. Необходимо обратиться в сервисный пункт с целью 
проведения ремонта. 

 

Замена масла 

� Oтвинтить пробку с воздухоотвода (1) – рисунок (5.5) и пробку с 

уравнительного резервуара (2). 

� Отвинтить сливную пробку (3). 
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� Слить масло в герметичную емкость вместимостью около 20 литров,  

изготовленную из маслостойкого материала. 

� Oчистить сливную пробку, заменить уплотнение. 

� В сливной пробкой имеется фильтр с магнитной вставкой. 

� Если производитель масла рекомендует промыть передачу детергентом, 

необходимо это сделать, соблюдая указания производителя масла. 

� Завинтить сливную пробку (3). 

� Снять воздухоотводной провод (5) и опустить ниже уровня дна 

резервуара таким образом, чтобы оставшееся в нем масло могло 

свободно слиться. 

 

РИСУНОК 5.5 Замена масла 

(1) пробка воздухоотвода, (2) пробка уравнительного резервуара, (3) сливная пробка 

передачи, (4) воздухоотвод, (5) питающий провод, (6) уравнительный резервуар, (A) 

уровень масла в уравнительном резервуаре 
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� Залить масло в передачу до момента появления масла в 

воздухоотводном проводе  

� Закрепить воздухоотводной провод в держателе. 

� Залить масло до уровня (A) в уравнительном резервуаре. 

� Завинтить пробку уравнительного масляного резервуара (2) и 

воздухоотводящую пробку (1). 

Во время замены масла необходимо также заменить уплотнительные прокладки под 

пробки. 

 

ВНИМАНИЕ 

 
Объем масла в передаче составляет 12.5 литров. 

 
ТАБЛИЦА 5.5 Требования к трансмиссионному маслу 

КЛАССЫ ВЯЗКОСТИ СОГЛ. 
AGMA 

R&O EP 

КИНЕМАТИЧЕСКАЯ 
ВЯЗКОСТЬ ПРИ ТЕМП. 

400C, 

[мм2/сек] 

КЛАССЫ ВЯЗКОСТИ 
СОГЛ. ISO 3448 

5 5 EP 198 – 242 VG 220 

 

 

 

Необходимо перед каждым началом работы проверять уровень масла в системе. 
Если масла недостаточно - восполнить недостаток. Проверять проходимость 
воздухоотводящего отверстия на пробке резервуара (2). 

 
 

ВНИМАНИЕ 

 
Температура корпуса передачи не может превышать 800 C. Если корпус передачи 
слишком сильно нагревается, то необходимо обратиться в сервисный пункт. 
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5.7 ДЕМОНТАЖ И МОНТАЖ РЕЖУЩИХ НОЖЕЙ 

В зависимости от способа эксплуатации кормораздатчика режущие ножи через 

некоторое время требуют заточки или замены. Срок службы режущих ножей 

значительно сокращается в случае попадания в приготовляемый корм посторонних 

предметов (песка, камней и т.п.) 

Камни, которые случайно попали в бункер, могут привести к таким повреждениям 

ножей, при которых возможна только их замена (изгиб лезвия, поломка, трещины). 

Попадание в кормовую смесь  песка приводит к более быстрому износу (в несколько 

раз) лезвий ножей. Нож можно надлежащим способом регенерировать и использовать 

повторно.  

В случае необходимости демонтажа или монтажа режущих ножей необходимо войти в 

бункер кормораздатчика. 

Демонтаж ножей 
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РИСУНОК 5.6 Демонтаж режущих ножей 

(1) режущий нож I, (2) режущий нож II, (3) основание ножа, (4), (7), (10) винт с 

потайной головкой, (5), (8), (11) контргайка, (6) , (9), (12) плоская шайба 

� Подготовить кормораздатчик к вхождению в бункер. 

� Ознакомиться с текстом раздела (5.9). 

� Oтвинтить 3 гайки (5), снять шайбы (6) и вынуть винты (4) – рисунок 

(5.13), 

� Oтвинтить крепежное соединение ножа I (1) и демонтировать нож I. 

� Oтвинтить крепежное соединение ножа II (2) и демонтировать нож II. 
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Монтаж производится в обратной очередности, заменяя гайки новыми. При 

завинчивании крепежного соединения необходимо использовать соответствующие 

моменты затяжки. 

 

ОПАСНОСТЬ 

 

Режущие ножи очень острые, поэтому в ходе монтажа и демонтажа необходимо 
соблюдать особую осторожность. 

Во избежание тяжких телесных повреждений запрещается демонтировать ножи 
через раздаточное окно заслонки. 

 
 

 

ВНИМАНИЕ 

 
Демонтаж самих ножевых лезвий не требует отвинчивания основания ножа (3) – 
рисунок (5.13). Комплексный демонтаж производится только в случае консервации 
всего элемента или его ремонта. 

 

5.8 ЗАТОЧКА РЕЖУЩИХ НОЖЕЙ 

Заточку ножей следует доверить специализированным фирмам, оказывающим 

шлифовальные услуги, располагающим соответствующим оборудованием для 

выполнения такого рода работ. Заточка ножей сводится к прошлифовке 

шлифовальным камнем поверхности лезвия, которая была обработана на заводе, 

таким образом, чтобы сохранить угол 22-230. Во  время заточки требуется очень 

интенсивное охлаждение ножа. Перегрев элемента дисквалифицирует его для 

дальнейшей работы по причине снижения твердости режущего лезвия. 

Допускается заточка ножей при помощи угловой шлифовальной машины. В таком 

случае необходимо делать перерывы для охлаждения элемента. Во время работы 

необходимо обращать внимание на цвет лезвия, который указывает на начало 

процесса отпуска стали. 
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Необходимо своевременно контролировать лезвия ножей - не реже, чем через 
каждые две недели эксплуатации кормораздатчика.  

 

 

РИСУНОК 5.7 Правило заточки ножей 

(1) режущий нож I, (2) режущий нож II, (A) внешняя поверхность ножа 

Лезвия ножей очень острые, во время заточки ножей необходимо соблюдать особые 

меры предосторожности. Во время выполнения этой операции необходимо 

использовать соответствующие защитные перчатки и защитные очки. 

 

ВНИМАНИЕ 

 
Правильно заточенный нож снижает время подготовки кормовой смеси и расход 
топлива при приготовлении корма. 
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5.9 ВХОЖДЕНИЕ В БУНКЕР 

В ходе эксплуатации кормораздатчика неоднократно появляется необходимость войти 

в бункер с целью проведения проверки,  регулировки и очистки шнековой мешалки и 

бункера. При вхождении необходимо соблюдать особые меры предосторожности в 

связи с опасностью  и высоким риском травмирования. Для этого необходимо: 

� поставить трактор на стояночный тормоз и подложить под колесо 

кормораздатчика упорные клинья, 

� подложить под колесо кормораздатчика упорные клинья, 

� oткрыть раздаточную заслонку, 

� выключить двигатель трактора и вынуть ключ из замка зажигания, 

� предохранить трактор от доступа неуполномоченных лиц, 

� oтсоединить гидропровода системы управления заслонкой, отсоединить 

телескопический карданный вал, соединяющий трактор с 

кормораздатчиком, 

� приготовить 2 лестницы соответствующей высоты, 

� oдну лестницу поставить снаружи, опирая о край бункера, а вторую 

внутри бункера; убедиться, что лестницы стоят стабильно и не 

передвинутся во время вхождения и схождения по ним, 

� войти в бункер с соблюдением всех мер предосторожностии, обращая 

внимание на выступающие и острые элементы (режущие ножи). 

 

ОПАСНОСТЬ 

 
Перед тем, как войти в бункер, необходимо позаботиться о предохранении трактора 
от доступа посторонних лиц, отсоединить телескопический карданный вал, открыть 
заслонку и отсоединить от трактора гидропровода. 

 
Во время вхождения запрещается пользоваться площадкой кормораздатчика и окном 

для раздачи корма, которые не приспособлены для этой цели. Во время вхождения в 

бункер необходимо следить за тем, чтобы не вставать на ножи. 
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ОПАСНОСТЬ 

 

При вхождении в бункер необходимо соблюдать особую осторожность. 

Разрешается входить в бункер только с помощью 2 лестниц. Запрещается 
использовать для этого площадку и раздаточные окна.  

Разрешается входить в бункер только если машина будет удерживаться в 
абсолютно неподвижном состоянии. 

 

5.10 ОЧИСТКА КОРМОРАЗДАТЧИКА 

Бункер кормораздатчика, шнек и раздаточные заслонки необходимо очищать после 

каждого использования и в случае длительного (несколько дней) простоя 

кормораздатчика. Остальные элементы следует очищать по мере необходимости. В 

случае использования для очистки напорных моющих установок пользователь обязан 

ознакомиться с принципом действия и рекомендациями, касающимися безопасной 

эксплуатации данного устройства.  

Указания по очистке кормораздатчика 

• Прежде чем приступить к мытью кормораздатчика, необходимо открыть 

заслонки бункера. Тщательно очистить шнек от остатков корма (напр., 

продуть сжатым воздухом).  

• Для мытья внутренней поверхности бункера, шнека и заслонок 

рекомендуется использовать чистую проточную воду, в остальных случаях 

разрешается использовать воду с добавлением чистящих средств с 

нейтральным pH.  

• Использование напорных моющих установок повышает эффективность 

мытья, но во время работы следует соблюдать особую осторожность. 

Форсунки напорной моющей установки должны располагаться не ближе, чем 

в 50 cм oт очищаемой поверхности. 

• Teмпература воды не должна превышать 55 0C. 

• Во время мытья нельзя направлять сильную струю воды непосредственно 

на элементы систем и кормораздатчика, т.е. на управляющий клапан, 

регулятор силы торможения, тормозные цилиндры, гидроцилиндры, 
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пневматические, электрические и гидравлические соединения, элементы 

освещения, электрические разъемы, информационные и предупреждающие 

наклейки, заводской щиток, соединения гидро- и пневмопроводов, точки 

смазки кормораздатчика и т.п. Сильная струя воды может привести к 

механическому повреждению данных элементов.  

• Для очистки и консервации поверхностей из искусственных материалов  

рекомендуется использовать чистую воду или специальные, 

предназначенные для этой цели препараты.  

• Запрещается использовать органические растворители, препараты 

неизвестного происхождения или другие вещества, которые могут вызвать 

повреждение  окрашенных, резиновых и пластиковых  поверхностей. В 

случае каких-либо сомнений рекомендуется попробовать препарат в 

незаметном месте. 

• Загрязненные маслом или смазкой поверхности необходимо очистить при 

помощи экстракционного бензина или какого-либо другого обезжиривающего 

средства, а  затем вымыть чистой водой с добавлением детергента.  

Выполнять рекомендации производителя чистящего средства. 

• Предназначенные для мытья детергенты необходимо хранить в 

оригинальных или в других тщательно обозначенных емкостях. 

Запрещается хранить препараты в  емкостях, предназначенных для 

хранения продуктов питания и напитков.   

 

ОПАСНОСТЬ 

 

Ознакомьтесь с инструкцией по применению моющих средств и консервирующих 
препаратов.  

Во время мытья с использованием детергентов необходимо носить 
соответствующую защитную одежду и очки, предохраняющие от брызг. 

 
• Необходимо следить за чистотой гибких проводов и уплотнений.  

Материалы, из которых изготовлены данные элементы, могут вступать в 

реакцию с некоторыми органическими веществами и  детергентами.  

Длительное воздействие различных веществ ускоряет процесс старения и 

повышает риск повреждения. Элементы, изготовленные из резины, 
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рекомендуется консервировать при помощи специальных препаратов, 

предварительно тщательно их промывая.  

• Соблюдайте правила по охране окружающей среды, мойте кормораздатчик 

в предназначенных для этой цели местах.  

• Разрешается мыть и сушить кормораздатчик при температуре окружающего 

воздуха выше 0 oC. 

5.11 ХРАНЕНИЕ 

• Рекомендуется хранить кормораздатчик в закрытых помещениях или под 

навесом.  

• В случае, если машина не будет эксплуатироваться длительное время, 

необходимо обязательно предохранять ее от воздействия атмосферных 

факторов, особенно таких, которые вызывают коррозию стали и ускоряют 

старение шин. На это время машина должна быть разгружена.  

Кормораздатчик нужно очень тщательно вымыть и просушить.  

• В случае появления коррозии поврежденные участки следует очистить от 

ржавчины, обезжирить и окрасить сначала подкладочной краской, а затем 

покровной краской, однородной по цвету.  

• В случае длительного простоя нужно обязательно смазать все элементы 

независимо от  срока последней смазки. 

• Колесные диски и шины необходимо тщательно промыть и просушить.  Во 

время хранения кормораздатчика рекомендуется раз в 2-3 недели 

переставить кормораздатчик таким образом, чтобы изменить место контакта 

шин с поверхностью. Шины не деформируются и сохранят надлежащую 

форму. Также необходимо время от времени контролировать давление в 

шинах и в случае необходимости накачать до требуемого давления. 

• Телескопические карданные валы необходимо хранить в горизонтальном 

положении. 
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5.12 МОМЕНТЫ ЗАТЯЖКИ БОЛТОВЫХ СОЕДИНЕНИЙ 

В ходе консервации и ремонтных работ необходимо использовать соответствующие 

моменты затяжки болтовых соединений, разве что предусмотрены другие параметры 

затяжки. Рекомендуемые моменты затяжки наиболее часто применяемых болтовых 

соединений представлены в ниже таблице. Указанные величины касаются стальных, 

не смазываемых  болтов.  

ТАБЛИЦА 5.6 Моменты затяжки болтовых соединений 

5.8(1) 8.8(1) 10.9(1) МЕТРИЧЕСКАЯ 

РЕЗЬБА Md [Нм] 

M10 37 49 72 

M12 64 85 125 

M14 100 135 200 

M16 160 210 310 

M20 300 425 610 

M24 530 730 1 050 

M27 820 1 150 1 650 

M30 1 050 1 450 2 100 

(1) – класс прочности согл. норме DIN ISO 898 
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РИСУНОК 5.8 Болт с метрической резьбой 

(1) класс прочности, (d) диаметр резьбы 

 

ВНИМАНИЕ 

 
Соединения гидропроводов следует затягивать моментом 50 – 70 Нм. 

 

5.13 НЕПОЛАДКИ И СПОСОБЫ ИХ УСТРАНЕНИЯ 

ТАБЛИЦА 5.7 Неполадки и способы их устранения 

НЕПОЛАДКА ПРИЧИНА СПОСОБ УСТРАНЕНИЯ 

Чрезмерный зазор в 
подшипниках 

Проверить зазор и 
отрегулировать в случае 
надобности 

Повреждены подшипники Заменить подшипники 
Шум в ступице ходового 
колеса  

Повреждены элементы 
ступицы 

Заменить 
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НЕПОЛАДКА ПРИЧИНА СПОСОБ УСТРАНЕНИЯ 

Ненадлежащая вязкость 
гидравлического масла 

Проверить качество масла, 
убедиться, что в обе машины 
залито масло одного и того же 
сорта. В случае надобности 
заменить масло в тракторе 
и/или кормораздатчике 

Недостаточная 
производительность 
гидронасоса трактора, 
повреждение гидронасоса 
трактора. 

Проверить гидронасос трактора 

Повреждение или 
загрязнение 
гидроцилиндра 

Проверить шток поршня 
гидроцилиндра (деформация, 
коррозия), проверить 
герметичность гидроцилиндра 
(уплотнение штока поршня), в 
случае необходимости 
отремонтировать или заменить 
гидроцилиндр. 

Слишком высокая 
нагрузка гидроцилиндра 

Проверить и в случае 
надобности  уменьшить нагрузку 
на цилиндр. 

Неправильная работа 
гидравлической 
системы 

Повреждение 
гидравлических проводов 

Проверить и убедиться, что  
гидропровода герметичны, не 
согнуты и правильно 
подсоединены. В случае 
необходимости заменить или 
привинтить. 

Недостаточное 
количество масла в 
передаче 

Проверить уровень масла в 
уравнительном резервуаре и в 
передаче. Долить масло до 
требуемого уровня. 

Слишком высокая 
нагрузка шнека 

Загружать в бункер меньшие 
порции компонентов корма 

Нагревание 
редукторной передачи 

Механическое 
повреждение 

Отремонтировать передачу. 
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НЕПОЛАДКА ПРИЧИНА СПОСОБ УСТРАНЕНИЯ 

Слишком высокая 
нагрузка шнека 

Загружать в бункер меньшие 
порции компонентов корма 

Повреждение  
предохранительной 
муфты в приводной 
системе кормораздатчика 

Отремонтировать муфту или 
заменить вал. 

Повреждение 
планетарной передачи 
или редукторной 
двухскоростной передачи 

Отремонтировать передачу. 

Слишком низкие 
обороты шнека 

Неправильно выбрана 
скорость двухскоростной 
передачи 

Проверить положение рукоятки 
изменения скорости передачи 
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ПРИЛОЖЕНИЕ A 

Колеса ходовых осей 

ШИНЫ КОЛЕСНЫЙ ДИСК 

10.0/75-15.3 10PR 9.00x15.3’’ 

 


