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Deklaracja zgodnosci WE maszyny

PRONAR Sp. z 0.0. deklaruje z petng odpowiedzialnoscia, ze maszyna:

Opis i dane identyfikacyjne maszyny

Ogoine okreslenie i funkcja: | Kosiarka dyskowa
Typ: PDD1050 PDD1050C
Model - s |
Numer seryjny: [
Nazwa handlowa: Kosiarka dyskowa PRONAR PDD1050
Kosiarka dyskowa PRONAR PDD1050C

do ktérej odnosi sie ta deklaracja, spetnia wszystkie odpowiednie przepisy dyrektywy
2006/42/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 17 maja 2006 r. w sprawie
maszyn, zmieniajgcej dyrektywe 95/16/WE (Dz. Urz. UE L 157 z 09.06.2006, str. 24).

Osoba upowazniong do udostepnienia dokumentacji technicznej jest Kierownik
Wydziatu Wdrozen w PRONAR Sp. z 0.0., 17-210 Narew, ul. Mickiewicza 101A.

Deklaracja ta odnosi sie wytgcznie do maszyny w stanie, w jakim zostata wprowadzona
do obrotu i nie obejmuje czesci sktadowych dodanych przez uzytkownika korcowego
lub przeprowadzonych przez niego pozniejszych dziatan.
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WSTEP

Informacje zawarte w publikacji sg ak-
tualne na dzien opracowania. Na skutek
udoskonalania niektére wielkosci, ilustracje
oraz kompletacja (wyposazenie stan-
dardowe, dodatkowe i opcjonalne) zawarte
w niniejszej publikacji mogg nie odpowiadac
stanowi faktycznemu maszyny dostarczone;
uzytkownikowi.

Rysunki zawarte w niniejszej publikacji majg
na celu wyjasnienie zasady dziatania ma-
szyny i moga roznic sie od stanu faktycznego.
Nie moze to by¢ powodem do jakichkolwiek
roszczen z tego tytutu.

Producent zastrzega sobie prawo wprowa-
dzania w produkowanych maszynach zmian
konstrukcyjnych utatwiajgcych obstuge oraz
poprawiajgcych jakos¢ ich pracy, nie doko-
nujgc biezgcych zmian w niniejszej publikacii.
Instrukcja obstugi stanowi podstawowe wy-
posazenie maszyny. Przed przystgpieniem

do eksploatacji uzytkownik musi zapoznac

(" . . . . )
Instrukcja obstugi przeznaczona jest dla uzytkowni-
ka koricowego. Z tego wzgledu niektére wymagane
czynno$ci konserwacyjne zostaty wyszczegdlnione
w tabelach przegladéw ale procedura postepowa-
nia nie zostata opisana w niniejszej publikacji. Do
wykonania ich nalezy wezwa¢ autoryzowany serwis

\producenta. y

sie z trescig niniejszej instrukcji i przestrzegaé
wszystkich zawartych w niej zalecen. Zagwa-
rantuje to bezpieczng obstuge oraz zapewni
bezawaryjng prace maszyny. Maszyne
skonstruowano zgodnie z obowigzujgcymi
normami, dokumentami i aktualnymi prze-
pisami prawnymi.

Jezeli informacje zawarte w instrukcji ob-
stugi okazg sie nie w petni zrozumiate nalezy
zwrdcic sie o pomoc do punktu sprzedazy,
w ktérym maszyna zostata zakupiona lub
bezposrednio do Producenta.

Po zakupieniu maszyny nalezy zapisa¢ w po-
nizsze pola numery seryjne maszyny i naj-

wazniejszych podzespotow.

Numer seryjny maszyny DDDDDD

I rrrrrrrrrrrrrl

u.01.2.PL
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GRUPADOCELOWA

Instrukcja obstugi przeznaczona jest
dla personelu obstugujgcego maszyne
zwanego dalej uzytkownikami koncowymi,
oraz 0sOb wykwalifikowanych (elektryk,
mechanik, hydraulik). Szczegotowe infor-
macje na temat kompetencji oraz odpo-
wiedzialnosci uzytkownikdéw koncowych
i personelu wykwalifikowanego znajdziesz
w dalszej czesci niniejszego rozdziatu.
UZYTKOWNIK KONCOWY (UZYT-
KOWNIK, UZYTKOWNIK UPRAWNIONY,
OPERATOR)
Uzytkownikiem koncowym, inaczej
zwanym uzytkownikiem albo opera-
torem nazywamy osobe dopuszczong do
obstugi maszyny.
Uzytkownik moze by¢ dopuszczony do
obstugi maszyny jezeli zostaty spetnione
ponizsze warunki.

» Uzytkownik zostat przeszkolony w za-
kresie obstugi maszyny oraz w za-
kresie bezpieczenstwa i przepisow
lokalnych oraz zaktadowych.

« Uzytkownik zapoznat sie z trescig
~instrukcji obstugi”.

Wiedza nabyta przez uzytkownika po-
zwala na bezpieczng obstuge maszyny.
W przypadkach nieprzewidzianych uzyt-
kownik powinien kierowac sie rozsgdnym

postepowaniem i zadbaC w pierwszej

kolejnosci o bezpieczenhstwo swoje i 0séb
znajdujgcych sie w poblizu pracujgcej
maszyny.
Posiadana wiedza oraz umiejetnosci
uprawniajg uzytkownika koncowego
do obstugi maszyny, przeprowadzenia
zabiegow konserwacyjnych i wykonania
napraw lub regulacji w zakresie okre-
Slonym przez producenta.
OSOBA WYKWALIFIKOWANA (PER-
SONEL WYKWALIFIKOWANY)
Osobg wykwalifikowang nazywamy
osobe dopuszczong do wykonywania
niektérych prac obstugowych, napraw-
czych lub regulacyjnych w zakresie okre-
Slonym przez producenta maszyny oraz
ktora zdobyta odpowiednie wyksztatcenie
techniczne w okreslonym zawodzie po-
twierdzone stosownym dokumentem,

ukonczyta szkolenie przeprowadzone
przez uprawniony personel producenta
lub sprzedawcy, potrafi dostrzegaé za-
grozenia i przeciwdziata¢ im. Nabyte do-
Swiadczenie zawodowe oraz umiejetnosci
zawodowe uprawniajg osobe wykwalifi-
kowang do przeprowadzenia niektorych
napraw maszyny oraz wykonania pod-
stawowych zabiegow konserwacyjnych
w zakresie przewidzianym przez produ-

centa. Osoba wykwalifikowana oprocz

PRONAR PDD1050 PDD1050C 3



Wistep

niezbednej wiedzy posiada umiejet-
nosci postugiwania sie specjalistycznym
osprzetem, niezbednym do wykonania
stawianych obowigzkéw. Do oséb wy-
kwalifikowanych zalicza sie nastepujgce
osoby:

+ wykwalifikowany mechanik,

» wykwalifikowany elektryk,

» wykwalifikowany hydraulik.

PERSONEL SERWISOWY

Personel serwisowy, inaczej zwany ser-
wisem producenta lub serwisem jest to
osoba lub grupa osob wykwalifikowanych
posiadajgcg znacznie wieksze doswiad-
czenie oraz wiedze do wykonania okre-
Slonych czynnosci naprawczych i konser-
wacyjnych niz personel wykwalifikowany.
Dysponuje odpowiednimi narzedziami
niezbednymi do przeprowadzenia prac.
Serwis producenta posiada wymagane
uprawnienia i jest przedstawicielem pro-
ducenta maszyny, silnika Iub innego
osprzetu.

UZYTKOWNIK NIEUPRAWNIONY
Uzytkownik  nieuprawniony zwany
rowniez osobg postronng jest to osoba,
ktora nie zostata przeszkolona przez
producenta lub uprawnionego sprze-
dawce, nie zostata zapoznana z podsta-
wowymi zagadnieniami bezpieczenstwa,
znajomosci maszyny, nie zapoznata sie

Z catg trescig instrukcji obstugi, nie zostata

przeszkolona przez producenta w zakresie

obowigzujgcych  lokalnych  przepisow
i w zwigzku z tym nie ma uprawnien do
obstugi maszyny.

Osoba postronna nie moze by¢ dopusz-
czona do pracy z maszyna.

Osoby postronne, ktore z racji wykony-
wanego zawodu przebywajg w poblizu
miejscu postoju maszyny muszg odbyé¢

instruktaz.

4 PRONAR PDD1050 PDD1050C
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SYMBOLE | OZNACZENIAWYKORZYSTANE W INSTRUKCJI

NIEBEZPIECZENSTWO

Informacje, opisy zagrozen i srodkéw

& NIEBEZPIECZENSTWO

ostroznosci oraz polecenia i nakazy
zwigzane z bezpieczenstwem uzytko-

wania w tresci instrukcji sg wyrdznione

ramkgznapisem NIEBEZPIECZENSTWO. Nie-
przestrzeganie opisanych zalecen stwarza
zagrozenie dla zdrowia lub zycia osob ob-
stugujgcych maszyne lub postronnych.
UWAGA

Szczegodlnie wazne informacje i zalecenia,

ktorych Przestrzeganie jest bezwzglednie A UWAGA
konieczne, sg wyrdznione w tekscie ramkag

Z napisem UWAGA. Nieprzestrzeganie

opisanych zalecen stwarza zagrozenie

uszkodzenia maszyny wskutek nieprawi-

dtowego wykonania obstugi, regulacji lub

uzytkowania.

WSKAZOWKA

Dodatkowe wskazowki zawarte w in-

strukcji opisujg przydatne informacje doty-

czgce obstugi maszyny i wyrdznione sg

ramkg z napisem WSKAZOWKA.

W celu zwrécenia uwagi uzytkownika @
na koniecznos¢ wykonania okresowej ob-
stugi technicznej, tres¢ w instrukcji zostata

wyrézniona znakiem zegara.

PRONAR PDD1050 PDD1050C 5
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PIKTOGRAMY SPRZETU OCHRONY INDYWIDUALNEJ

buty robocze

kamizelka odblaskowa

kask przemystowy

ubranie robocze

ochrona drég oddechowych

okulary ochronne

rekawice ochronne

ochronniki stuchu

O = O VN =

U.02.3.PL
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OKRESLENIE STRON | KIERUNKOW W INSTRUKCJI

Strona lewa — strona po lewej rece ob-
serwatora zwroconego twarzg w kierunku
jazdy maszyny do przodu.
Strona prawa — strona po prawej rece ob-
serwatora zwroconego twarzg w kierunku
jazdy maszyny do przodu.

Obrot w prawo — obrét mechanizmu

zgodnie z kierunkiem ruchu wskazéwek
zegara (operator zwrocony przodem do
mechanizmu).

Obrét w lewo — obrét mechanizmu prze-
ciwnie do kierunku ruchu wskazéwek
zegara (operator zwrocony przodem do

mechanizmu).

A

\ )
©

Rysunek 1.1

(A) przod, (B) tyt, (C) strona lewa,

597-U.01-1

Okreslenie kierunkdw na maszynie
(D) strona prawa

U.03.1.PL
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KONTROLA MASZYNY PO DOSTAWIE

Producent zapewnia, ze maszyna jest
sprawna technicznie, zostata sprawdzona
zgodnie z procedurami kontroli i dopusz-
czona do uzytkowania. Nie zwalnia to
jednak uzytkownika z obowigzku spraw-
dzenia maszyny po dostawie i przed
pierwszym uzyciem. Szczegodtowe infor-
macje dotyczgce przekazania znajdujg sie

w KARCIE GWARANCYJNEJ.

Przed podtgczeniem maszyny do ciggnika

sprawdzi¢ jego przydatnos¢ do tego celu

(patrz Wymagania nosnika narzedzi).

ZALECENIA KONTROLNE
» Sprawdzi¢ kompletacje maszyny
zgodnie z zamowieniem (wyposa-
zenie standardowe i dodatkowe).

» Skontrolowa¢ maszyne pod katem
brakujgcych czesci lub uszkodzen
wynikajgcych z  nieprawidtowego

transportowania maszyny do miejsca

przeznaczenia (wgniecenia, prze-
bicie, zgiecia lub ztamania detali itp.).

* Sprawdzi¢ stan techniczny oston,
urzgdzen zabezpieczajgcych.

« Sprawdzi¢ stan powtoki malarskiej,

WSKAZOWKA

Przekazanie maszyny obejmuje szczegétowe ogle-
dziny i sprawdzenie jej dziatania, oraz pouczenie
nabywcy o podstawowych zasadach uzytkowania.
Pierwsze uruchomienie odbywa sie w obecnosci
\Sprzedawcy.

J

sprawdzi¢ czy nie pojawity sie slady
koroziji.

« Sprawdzi¢ stan techniczny zawie-
szenia nosnego i poprawnosc¢ jego
zamocowania.

« Sprawdzi¢ stan techniczny prze-
wodow hydraulicznych.

» Upewnic¢ sie, ze nie ma zadnych wy-
ciekow oleju hydraulicznego.

» Sprawdzi¢ stan uktadu oswietlenia
i sygnalizaciji.

» Sprawdzi¢ stan techniczny watow
przegubowo-teleskopowych, oston

| tancuszkow zabezpieczajgcych.
* Sprawdzi¢ sitowniki pod katem wy-
ciekow oleju hydraulicznego.

W przypadku wykrytych nieprawidtowosci

zgtosi¢c je bezposrednio do sprzedawcy

w celu usuniecia powstatych wad.
U.11.3.PL
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PIERWSZE URUCHOMIENIE MASZYNY

/N uwaca

Pierwsze uruchomienie polega na sprawdzeniu ma-
szyny w obecno$ci sprzedawcy. Sprzedawca zobo-
wigzany jest do przeprowadzenia szkolenia w zakre-
sie bezpiecznej i prawidtowej obstugi maszyny.
Przeszkolenie przez sprzedawce nie zwalnia uzyt-
kownika z obowigzku zapoznania si¢ z trescig ni-
niejszej instrukcji oraz instrukcji obstugi watu prze-
gubowo-teleskopowego dofaczonej do maszyny |
stosowania si¢ do zalecen w nich zawartych.

Przed uruchomieniem maszyny uzyt-
kownik zostanie zapoznany z jej budowa,
zasadg dziatania, dostepnym wyposa-
zeniem i obstugg, a przede wszystkim
z zasadami bezpieczenstwa.

ZAKRES CZYNNOSCI

« Zapoznac sie z trescig niniejszej IN-
STRUKCJI OBStUGI i postepowac
wg zalecen w niej zawartych.

* Wykonac¢ przeglad codzienny
maszyny zgodnie z wytycznymi
zawartymi w harmonogramie
przegladow.

« Sprawdzi¢ wszystkie punkty smarne
maszyny, W razie koniecznosci
przesmarowa¢ zgodnie z zalece-
niami zawartymi w harmonogramie
smarowania.

» Sprawdzi¢ poprawnos¢ mocowania
i dokrecenia potgczen sSrubowych

(w szczegdlnosci nozy tngcych,

listwy tnacej, uktadu zawieszenia,
oston ochronnych).

Sprawdzi¢ poziom oleju w prze-
ktadniach katowych oraz w listwach
tngcych.

Sprawdzi¢ stan techniczny watéw
przegubowo-teleskopowych, oston
i tancuszkow zabezpieczajgcych.
Sprawdzi¢ stan techniczny sworzni
uktadu zaczepowego i zawleczek
zabezpieczajgcych.

UpewniC sie, ze przytgcza hydrau-
liczne oraz elektryczne w ciggniku
rolniczym sg zgodne z wymaganiami,
w przeciwnym przypadku nie nalezy
podtgcza¢ maszyny.

Upewni¢ sie ze olej hydrauliczny
w maszynie i w ciggniku jest tego
samego rodzaju i gatunku lub jest
mieszalny z olejem wypetniajgcym
uktad maszyny.

UpewniC sie ze dotgczony wat prze-
gubowo-teleskopowy do fgczenia
z ciggnikiem mozna podtgczy¢ do
ciggnika (wat przegubowy powinien
by¢ dostosowany do ciggnika — patrz
INSTRUKCJA OBStUGI WALU).

Sprawdzi¢ dtugosc watu

przegubowo-teleskopowego

w najlzejszych | najciezszych

PRONAR PDD1050 PDD1050C 9
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/N uwacGa

Pokrycie sie profili rurowych watu musi wystapi¢ na
minimum 1/2 dtugo$ci w normalnych warunkach pra-
cy i przynajmniej 1/3 dtugosci we wszystkich warun-
kach pracy.

Przy dopasowywaniu watu przegubowo-telesko-
powego przestrzega¢ wskazéowek z wydanej przez
producenta instrukcji obstugi watu przegubowo-tele-
skopowego.

Przy skrecaniu lub jezdzie po nierbwnym terenie wat
moze ulec uszkodzeniu i / albo zniszczeniu gdy na-
pycha sie lub roztacza ze wzgledu na nieumiejetne
dopasowanie.

Dopasowanie watka przegubowo-teleskopowego do-

tyczy tylko konkretnego typu ciggnika. Jesli maszyne
agreguje sie z innym ciggnikiem, nalezy ewentualnie
powtorzy¢ dopasowanie watu do tego ciggnika.

warunkach pracy, sprawdzic¢
czy przy najszerszym kgcie
ustawienia jest wystarczajgcy
stopien pokrycia rur, sprawdzi¢
czy przy najmniejszym kacie
(zakret)

mozna go zsuwac, sprawdzic

ustawienia nadal

zgodnosc obrotow watu

przegubowo-teleskopowego.

Jezeli wszystkie powyzsze czynnosci zo-
staty wykonane i stan techniczny maszyny
nie budzi zadnych zastrzezen nalezy pod-
tagczy¢ maszyne do ciggnika (patrz tA-
CZENIE Z CIAGNIKIEM).

Uruchomi¢ ciggnik, dokona¢ kontroli po-

szczegolnych uktadow i przeprowadzic

A NIEBEZPIECZENSTWO

Nieostrozne i niewtasciwe uzytkowanie oraz obstu-
ga maszyny, a takze nieprzestrzeganie zalecen za-
wartych w instrukcji obstugi, stwarza zagrozenie dla
zdrowia i zycia.

Zabrania sie uzytkowania maszyny przez osoby nie-
uprawnione, dzieci, osoby nietrzezwe oraz bedace
pod wptywem innych substancji odurzajacych.
Nieprzestrzeganie zasad bezpiecznego uzytkowania
stwarza zagrozenie dla zdrowia 0sob obstugujacych

\i postronnych.

J

rozruch prébny maszyny na postoju bez
obcigzenia. Zaleca sie, aby ogledziny prze-
prowadzaty dwie osoby, przy czym jedna
z nich powinna stale przebywac¢ w kabinie
operatora ciggnika rolniczego. Rozruch
prébny nalezy przeprowadzi¢ zgodnie
z kolejnoscig przedstawiong ponizej.
» Podtgczy¢é maszyne do ciggnika
rolniczego.
* Podtgczyc¢ wat przegubowo-
-teleskopowy i prawidlowo go
zabezpieczyc.
« Podfgczy¢ przewody instalacji hy-
draulicznej i elektryczne,;.
* Przestawi¢ maszyne do pozycji
robocze;.
« Sprawdzi¢ poprawnos¢ dziatania
uktadu oswietlenia.
« Uruchomic ciggnik rolniczy.
dziatania

» Sprawdzi¢ poprawnosc

uktadoéw hydraulicznych kosiarki.

Uruchomic poszczegolne cy-

lindry hydrauliczne. Sprawdzic¢
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prawidtowosc podtgczenia
/N uwaca
przewodow.

* Przy wolnych obrotach uruchomié Przed kazdym uzyciem kosiarki nalezy sprawdzi¢
jej stan techniczny. W szczegdlnosci sprawdzic stan

napgd WOM w ciggniku (urucho- techniczny uktadu tnacego, kompletnos¢ osfon za-
mienie napedu przektadni zespotéw tbne:c%liﬁ,zajqcy(;h’ poprawnosc zamocowania nozy
tngcych) i pozostawi¢ przez kilka
minut. wypadty pomysinie. Jezeli w trakcie roz-
Sprawdzi¢ czy z uktadu nape- ruchu probnego wystgpig niepokojgce
dowego, oraz z przektadni ze- objawy typu:
spotu tngcego nie dochodzg * nadmierny hatas i nienaturalne od-
stuki oraz szumy powstafe gtosy pochodzgce z ocierania ru-
Z ocierania elementow meta- chomych elementow,
lowych. Sprawdzi¢ czy dyski » wyciek oleju hydraulicznego,
na listwie tngcej obracajg sie * nieprawidlowa praca sitownikow
ptynnie i bez Zzadnych zaciec, hydraulicznych,
czy w zespole tngcym nie wy- * inne usterki,
stepujg nadmierne wibracje. nalezy natychmiast odcig¢ doptyw oleju,

Sprawdzi¢ zgodno$c¢ obrotow wytgczy¢ naped WOM w ciggniku i za-

zespotu tngcego. przestaC uzytkowania maszyny do czasu

 Praca kosiarki bez obcigzenia po- usuniecia awarii. Jezeli usterki nie da sie
winna by¢ ptynna, niedopuszczalnesg  usung¢ lub usuniecie jej grozi utratg gwa-
drgania uktadu przeniesienia napedu, rancji, nalezy skontaktowac sie z punktem
zespotu tngcego, zmiennych tonowo  sprzedazy w celu wyjasnienia problemu

odgtosow i wibracji pochodzgcych od  lub zgtoszenia wykonania naprawy.

poluzowanych potgczen srubowych.
+ Wytgczy¢ naped WOM, wylgczyc A UWAGA
silnik  ciggnika rolniczego, unie- | Sprawdzi¢ zgodnos¢ potaczen hydraulicznych.

Ewentualnie wymieni¢ wtyczki przewodow.
Niezastosowanie si¢ do zalecen zawartych w in-
stojowym i odfgczy¢ maszyne od strukcji lub niepoprawne uruchomienie maszyny
moze by¢ przyczyng uszkodzen maszyny.

Stan techniczny przed uruchomieniem maszyny nie
Maszyna moze by¢ uzytkowana wtedy | moze budzi¢ zadnych zastrzezen.

ruchomi¢ ciggnik hamulcem po-

ciggnika.

gdy wszystkie czynnosci przygotowawcze
U.12.5.PL
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Rozdziat 1

Informacje podstawowe

1.1 IDENTYFIKACJA

Kosiarka dyskowa dwustronna ozna-
kowana zostata przy pomocy tabliczki
znamionowej (1), umieszczonej po lewej
stronie zaczepu maszyny. Przy zakupie
kosiarki nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ nu-
meréw  fabrycznych  umieszczonych
na maszynie z numerem wpisanym
w Karcie gwarancyjnej, w dokumentach
sprzedazy oraz w Instrukcji obstugi.
Znaczenie poszczegolnych pol umiesz-
czonych na tabliczce znamionowej ry-
sunek - (1.1) przedstawia ponizsze
zestawienie:

A - nazwa maszyny,

B - typ/symbol maszyny

C - rok produkciji,

D - masa catkowita [kg],

E - numer seryjny,

F - znak Kontroli Jakosci.

( )
T e |

PRONAR

|

/.
7l
é

S TR ST
[IRok orodl__ " n .

e 0

597-E.01-1

Rysunek 1.1 Miejsce umieszczenia

tabliczki znamionowe;.

E.1.1.597.01.1.PL
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Informacje podstawowe

Rozdziat 1

1.2 PRZEZNACZENIE

Kosiarka dyskowa dwustronna jest kom-
binowang konstrukcja dwodch kosiarek
dyskowych o szerokosci roboczej 3,9m
kazda, zamontowanych na wspolnym za-
czepie. Przeznaczona jest do wspotpracy
w zestawie z kosiarkami czotowymi o sze-
rokosci roboczej od 2,6m do 3,4m. Sze-
rokos¢ koszenia takim zestawem (3,4m)
to 10,5m.

Przeznaczona jest do koszenia traw
i zielonek niskotodygowych na trwatych
uzytkach zielonych (tgki) oraz na nieza-
kamienionych polach uprawnych o rownej
powierzchni. Kosiarka jest podstawowg
maszyng w produkcji siana i kiszonek.
Wykorzystanie maszyny w inny sposob
jest zabronione.

Transport ludzi, zwierzat oraz innych ma-
teriatow jest zabroniony i traktowany jako
niezgodny z przeznaczeniem. W trakcie
eksploatacji maszyny nalezy stosowac sie
do przepiséw ruchu drogowego oraz prze-
pisdbw transportowych obowigzujgcych
w danym kraju, a kazde naruszenie tych
przepisow jest traktowane przez Pro-
ducenta jako uzytkowanie niezgodnie
Z przeznaczeniem.

Do uzytkowaniazgodnie zprzeznaczeniem
zalicza sie rowniez wszystkie czynnosci

zwigzane z prawidlowg i bezpieczng

/N uwaGa

Maszyny nie wolno uzywa¢ niezgodnie z przezna-
czeniem, a w szczegdlnoSci:

- do przewozu ludzi, zwierzat,

- do przewozu jakichkolwiek materiatow lub przed-
miotow.

obstugg oraz konserwacjg maszyny.
W zwigzku z powyzszym uzytkownik zo-
bowigzany jest do:

* zapoznania sie z trescig niniejszej
INSTRUKCJI OBStUGI, KARTY
GWARANCYJNEJ oraz trescig IN-
STRUKCJI OBStUGI WALU PRZE-
GUBOWO - TELESKOPOWEGO
i stosowania sie do zalecen za-
wartych w tych opracowaniach,

e zrozumienia zasady dziatania ma-
szyny oraz bezpiecznej i prawidtowe]
eksploatacji,

* przestrzegania ustalonych planow
konserwaciji i regulacji,

* przestrzegania ogoélnych przepisow
bezpieczenstwa w czasie pracy,

» zapobiegania wypadkom,

» stosowania sie do przepisow

ruchu drogowego oraz przepisow
transportowych obowigzujgcych
w kraju, w ktérym maszyna jest
eksploatowana,

» zapoznaniasie ztrescig INSTRUKCJI/

PRONAR PDD1050 PDD1050C 1.3



Rozdziat 1 Informacje podstawowe
Tabela1.1. Wymagania nosnika narzedzi (ciggnika).
Tres¢ J.M Wymagania
Uktad zawieszenia
TUZ tylny - Il kategorii wg ISO 730-1
Tylny wat odbioru mocy (WOM)
Typ - typ 1 wg I1ISO 500
(Srednica nominalna 35 mm, 6 wypustow)
Predkos¢ obrotowa (max) obr/min 1000
Instalacja hydrauliczna
Olej hydrauliczny - AGROL U™
Cisnienie nominalne instalacji bar / MPa 160/ 16
Gniazda hydrauliczne - jedna sekcja jednostronnego dziatania oraz
wolny sptyw
Instalacja elektryczna
Napiecie instalacji elektrycznej V 12

Gniazdo przytaczeniowe -

7-biegunowe, ISO 1724

Pozostate wymagania

Minimalne zapotrzebowanie mocy:
- dla PDD1050

- dla PDD1050C

Ciggnik wyposazony w kabine
operatora

kW /KM

125/170®@
160/ 220@

TAK

(1) — dopuszcza sie stosowanie innego oleju, pod warunkiem ze mozna go mieszac z olejem zalanym

w maszynie. Szczegétowe informacje mozna znalezé w karcie informacyjnej produktu.

2) — dla zestawu z kosiarkg czotowg o szerokosci roboczej min. 3,4m.

OBStUGI CIAGNIKA ROLNICZEGO
i stosowania sie do jej zalecen,

« agregowania maszyny tylko z takim
ciggnikiem rolniczym, ktéry spenia
wszystkie wymagania stawiane przez
Producenta maszyny.

Maszyna moze byC uzytkowana tylko
przez osoby, ktore:

* zapoznaty sie z trescig niniejszej
publikacji oraz dokumentami dota-

czonymido maszyny, a takze z trescig

instrukcji obstugi ciggnika rolniczego
i kosiarki czotowej (jezeli wystepuje
w zestawie),

« zostaty przeszkolone w zakresie ob-
stugi maszyny oraz bezpieczenstwa
pracy,

» posiadajg wymagane uprawnienia do
kierowania pojazdem i zapoznaly sie
Z przepisami ruchu drogowego oraz

przepisami transportowymi.

E.1.1.597.02.2.PL
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Informacje podstawowe Rozdziat 1

1.3 WYPOSAZENIE

Tabela 1.2. Wyposazenie maszyny

[«})

o | @

AR

Tl 2|8

Wyposazenie S|l%|S

c| B | ©

© o o

»|°|°
Instrukcja obstugi °
Karta gwarancyjna °
Przewdd przytgczeniowy instalacji oswietleniowej °
Wat przegubowo-teleskopowy °
Panel sterujgcy °
Tuba na dokumenty °
Klucz do wymiany nozy °

Zalecany wat do taczenia maszyny z ciggnikiem:
T601010ENC12RF6 Comer

E.1.1.597.03.1.PL

PRONAR PDD1050 PDD1050C 1.5



Rozdziat 1

Informacje podstawowe

14 WARUNKI GWARANCJI

WSKAZOWKA

Nalezy zadac¢ od sprzedawcy doktadnego wypetnie-
nia Karty Gwarancyjnej i kupondw reklamacyj-
nych. Brak np. daty sprzedazy lub pieczatki punk-
tu sprzedazy naraza uzytkownika na nie uznanie

ewentualnych reklamacii.
g J

PRONAR Sp. z o.0. w Narwi gwarantuje
sprawne dziatanie maszyny przy uzytko-
waniu jej zgodnie z warunkami techniczno-
-eksploatacyjnymi opisanymi w Instrukcji
Obstugi. Usterki ujawnione w okresie gwa-
rancyjnym bedg usuwane przez Serwis
Gwarancyjny. Termin wykonania naprawy
okreslony jest w Karcie Gwarancyjnej.
Gwarancjg nie sg objete czesci i podze-
spoty maszyny, ktére ulegajg zuzyciu
w normalnych warunkach eksploata-
cyjnych niezaleznie od okresu gwarancji.
Swiadczenia gwarancyjne dotyczg tylko
takich przypadkéw jak: uszkodzenia me-
chaniczne nie wynikajgce z winy uzyt-
kownika, wady fabryczne czesci itp.
W przypadku, kiedy szkody powstaty
w wyniku:

* uszkodzen  mechanicznych  po-

wstatych  z  winy uzytkownika,

wypadku drogowego,

» z niewfasciwej eksploatacji, regulacji
I konserwacji, uzytkowania maszyny
niezgodnie z przeznaczeniem,

» uzytkowania uszkodzonej maszyny

* wykonywania napraw przez osoby
nieuprawnione, nieprawidtowe wyko-
nanie napraw,

« wykonania samowolnych  zmian

w konstrukcji maszyny,

uzytkownik traci Swiadczenia gwarancyjne.
Uzytkownik zobowigzany jest do natych-
miastowego zgtoszenia wszystkich zauwa-
zonych uszkodzen, niezaleznie od tego,
czy uszkodzenia sg objete gwarancjg czy
tez nie. Szczegotowe warunki gwaranciji
podane sg w Karcie Gwarancyjnej dotg-
czonej do nowo zakupionej maszyny.

Modyfikacje maszyny bez pisemnej zgody

Producenta sg zabronione. W szczegdl-

nosci niedopuszczalne jest spawanie, roz-

wiercanie, wycinanie oraz podgrzewanie
gtbwnych elementow konstrukcyjnych
maszyny, ktore bezposrednio wptywajg

na bezpieczenstwo pracy z maszyna.

E.1.7.578.04.1.PL
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Rozdziat 1

1.5 TRANSPORT

Maszyna jest przygotowana do sprzedazy
w stanie kompletnie zmontowanym i nie
wymaga pakowania. Pakowaniu podlega
jedynie dokumentacja techniczna ma-
szyny i ewentualnie elementy wyposa-
zenia (np. wigzka).

Dostawa do uzytkownika odbywa sie trans-
portem samochodowym lub transportem
samodzielnym agregujac jg z ciggnikiem
rolniczym. W czasie transportu samo-
dzielnego podczas przejazdu po drogach
maszyne zawsze nalezy przestawic w po-
tozenie transportowe i odpowiednio za-
bezpieczyé - patrz rozdziat PRZEJAZD
TRANSPORTOWY. Stosowaé¢ sie do
zasad bezpieczenstwa podczas agrego-
wania i transportu po drogach publicznych
oraz przepisow Kodeksu Drogowego.
Przy zatadunku i roztadunku maszyny
nalezy stosowac sie do ogolnych zasad
BHP przy pracach przetadunkowych.
Osoby obstugujgce sprzet przetadunkowy
muszg mie¢ wymagane uprawnienia
do uzywania tych urzgdzen. Stosowac
tylko urzgdzenia podnoszace o udzwigu
wiekszym niz masa maszyny wraz z uzy-
wanymi do przetadunku linami, pasami lub
tancuchami.
Maszyna

powinna by¢é podczepiana

do urzadzen dzwigowych w miejscach

/N uwaca

Przy transporcie samodzielnym, operator no$nika
powinien zapoznac si¢ z trescig niniejszej instrukcji i
przestrzegac zawartych w niej zalecen.

Przy transporcie samochodowym maszyna musi by¢
zamocowana na platformie zgodnie z wymagania-
mi bezpieczenstwa podczas transportu. Kierowca
samochodu, w czasie jazdy, powinien zachowacC
szczegolng ostrozno$¢. Wynika to z faktu przesunie-
cia do gory $rodka ciezkosci pojazdu z zatadowang
maszyna.

Podczas zatadunku kosiarka powinna by¢ roztozona
do pozycji roboczej i zablokowana.

Podpory postojowe powinny by¢ opuszczone i za-
bezpieczone sworzniami.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Niewtasciwe zastosowanie $rodkow mocujgcych
moze by¢ przyczyng wypadku.

Nikt nie moze przebywac w strefie manewru podczas
przemieszczania maszyny na inny srodek transportu.

specjalnie do tego przeznaczonych (patrz
rysunek: Migjsca podwieszania maszyny).
Miejsca mocowania zostaty oznaczone
naklejkg informacyjna.

W trakcie podnoszenia maszyny nalezy
zachowaé szczegolng ostroznosé ze
wzgledu na mozliwos¢ przechylenia sie
maszyny oraz ryzyko doznania obrazen
od wystajgcych czesci maszyny. W celu
utrzymania maszyny we witasciwym kie-
runku zaleca sie zastosowanie dodat-
kowego odciggu.

Maszyna powinna by¢ zamocowana

pewnie na platformie $rodka transportu

PRONAR PDD1050 PDD1050C 1.7
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597-E.02-1

Rysunek 1.2 Miejsca podwieszania maszyny
(1) ucho transportowe (2) sworzeri mocowania tgcznika centralnego

przy pomocy pasow lub fancuchéw wy-
posazonych w mechanizm napinajgcy. &UWAGA

Srodki mocujace muszg mieé aktualny Stosowaé tylko atestowane i sprawne technicznie
_ . _ srodku mocujace. Zapoznac sie z trescig Instrukcji
atest bezpieczenstwa. W trakcie prac prze- Obstugi producenta $rodkéw mocujacych.

tadunkowych nalezy zwrécié szczegolng Zabrania si¢ mocowania zawiesi i wszelkiego ro-

_ 3 ] dzaju elementow mocujacych fadunek za elemen-
uwage, aby nie uszkodzi€ elementow wy- | ty inne niz wskazane (np. instalacji hydraulicznej
posazenia maszyny oraz powloki lakier- | | Elekiryezne))
niczej. Masa witasna kosiarki w stanie go-
towym do jazdy podana zostata w tabeli A UWAGA

(Podstawowe dane techniczne w wyposa- Na czas transportu waty przegubowo-teleskopowe

Zeniu standardowym). nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

E.1.1.597.05.1.PL
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Rozdziat 1

1.6 ZAGROZENIE DLA SRODOWISKA

Wyciek oleju hydraulicznego stanowi
bezposrednie zagrozenia dla srodowiska
naturalnego ze wzgledu na ograniczong
biodegradowalnos¢. W czasie wykony-
wania prac konserwujgco naprawczych,
przy ktérych istnieje ryzyko wycieku oleju,
nalezy prace te wykonywa¢ w pomiesz-
czeniach z nawierzchnig olejoodporng.
W przypadku wycieku oleju do srodo-
wiska nalezy w pierwszej kolejnosci za-
bezpieczy¢ zrédto wycieku, a nastepnie
zebra¢ rozlany olej przy pomocy do-
stepnych srodkéw. Resztki oleju zebraé
przy pomocy sorbentéw lub wymieszacé
olej z piaskiem, trocinami lub innymi ma-
teriatami absorpcyjnymi. Zebrane zanie-
czyszczenia olejowe nalezy przechowac
w szczelnym i oznaczonym pojemniku,
odpornym na dziatanie weglowodorow,
a nastepnie przekazac¢ do punktu zajmu-
jacego sie utylizacjg odpaddéw olejowych.

Pojemnik nalezy przechowa¢ z dala od

A NIEBEZPIECZENSTWO

Zuzyty olej hydrauliczny lub zebrane resztki zmie-
szane z materiatem absorpcyjnym nalezy przecho-
wywa¢ w doktadnie oznaczonym pojemniku. Nie
stosowa¢ do tego celu opakowan po produktach
spozywczych.

(& J

/N uwacGa

Odpady olejowe moga by¢ oddane tylko do punktu
zajmujacego sie utylizacjq lub regeneracjg olejow.
Zabrania sie wyrzucania lub wylewania oleju do ka-
nalizacji lub zbiornikdw wodnych..

zrédet ciepta, materiatow tatwopalnych
oraz zywnosci.

Olej zuzyty lub nie nadajgcy sie do po-
nownego uzycia ze wzgledu na utrate
swoich witasciwosci zaleca sie przecho-
wywa¢ w oryginalnych opakowaniach
w takich samych warunkach jak opisano
powyzej. Szczegdtowe informacje doty-
czgce olejow mozna znalez¢ w kartach
bezpieczenstwa produktu.

E.1.1.597.06.2.PL
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Informacje podstawowe

1.7 KASACJA

W przypadku podjecia przez uzytkownika
decyzji o kasacji maszyny nalezy za-
stosowaC sie do przepisow obowigzu-
jacych w danym kraju dotyczgcych ka-
sacji oraz recyklingu maszyn wycofanych
z uzytkowania.

Przed przystgpieniem do demontazu ma-
szyny nalezy catkowicie usungc olej z in-
stalacji hydraulicznej i przektadni.
Elementy zuzyte lub uszkodzone nie na-
dajgce sie do regeneracji lub naprawy

nalezy przekaza¢ do skupu surowcow

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

W trakcie demontazu nalezy uzywac odpowiednich
narzedzi, urzadzen (suwnice, dzwigi, podno$niki
itp.), stosowac Srodki ochrony osobistej, tj. odziez
ochronng, obuwie, rekawice, okulary itp.
Unikac kontaktu oleju ze skorg. Nie dopuszczac do
wycieku oleju.

\\ J

wtornych. Olej hydrauliczny, a takze ele-
menty gumowe lub z tworzyw sztucznych
nalezy przekaza¢ do zaktadow zajmu-

jacych sie utylizacjg tego typu odpadow.

E.1.1.597.07.1.PL
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Rozdziat 2

Bezpieczenstwo uzytkowania

MASZYNY

* Przed przystgpieniem do eksplo-

atacji maszyny uzytkownik powinien
doktadnie zapoznaC sie z treScig
niniejszej publikacji, instrukcjg do-
tagczong do watu przegubowo-tele-
skopowego oraz z Kartg Gwaran-
cyjng. W czasie eksploatacji nalezy
przestrzega¢ wszystkich zawartych
w nich zalecen.

Uzytkowanie oraz obstuga maszyny
moze byC wykonywana tylko przez
osoby uprawnione do kierowania no-
Snikami narzedzi (ciggnikami) oraz
przeszkolonymi w zakresie obstugi
maszyny. Obstuga maszyny jest
jednoosobowa.

Nieostrozne i niewtasciwe uzytko-
wanie oraz obstuga maszyny, nie-
przestrzeganie zalecen zawartych
w niniejszej instrukcji, stwarza zagro-
zenie dla zdrowia osobom obstugu-
jacym i postronnym.

Ostrzega sie o istnieniu ryzyka
szczgtkowego zagrozen, dlatego sto-
sowanie zasad bezpiecznego uzytko-
wania oraz rozsgdne postepowanie
powinno by¢ podstawowg zasadag

korzystania z maszyny.

2.1 ZASADY BEZPIECZENSTWA PODCZAS UZYTKOWANIA

/N uwaca

Jezeli informacje zawarte w instrukcji sq niezrozu-
miate nalezy skontaktowac sie ze sprzedawcg pro-
wadzacym w imieniu Producenta autoryzowany ser-
wis techniczny lub bezposrednio z Producentem

przez osoby nieuprawnione do kie-
rowania nosnikami narzedzi (cig-
gnikami), w tym przez dzieci, osoby
nietrzezwe i bedgce pod wptywem
narkotykdw lub innych substancji
odurzajgcych.

« Zabrania sie uzytkowania maszyny
niezgodnie z jej przeznaczeniem.
Kazdy, kto wykorzystuje maszyne
W sSposob niezgodny z przezna-
czeniem, bierze na siebie petng od-
powiedzialnos¢ za wszelkie konse-
kwencje wynikte z jej uzytkowania.
Wykorzystanie maszyny do innych
celdw niz przewiduje Producent jest
niezgodne z przeznaczeniem ma-
szyny i moze byC przyczyng unie-
waznienia gwarancji.

* Maszyna moze byc¢ uzytkowana tylko
wtedy, kiedy wszystkie elementy bez-
pieczenstwa (np. ostony, sworznie,

zawleczki, nalepki ostrzegawcze) sg

« Zabrania sie uzytkowania maszyny sprawne technicznie i umieszczone

2.2 PRONAR PDD1050 PDD1050C
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we wiasciwym miejscu. W przypadku
zniszczenia lub zagubienia ele-
mentoéw zabezpieczajgcych nalezy je
zastgpi¢ nowymi.

« Zabrania sie uzytkowania nie-
sprawnej maszyny.

» Jakiekolwiek modyfikacje maszyny
zwalniajg firme PRONAR Narew
od odpowiedzialnosci za powstate
szkody lub uszczerbek na zdrowiu.

F.1.7.578.01.1.PL
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Bezpieczenstwo uzytkowania

Maszyne tgczyc i transportowac tylko
z takim nosnikiem (ciggnikiem), ktory
spetnia wymagania stawiane przez
Producenta (minimalne zapotrze-
bowanie mocy ciggnika, wymagana
kategoria TUZ itp.) — porownaj
tabela WYMAGANIA CIAGNIKA
ROLNICZEGO.

Przed przystgpieniem do podtgczenia
maszyny nalezy sprawdzi¢ stan tech-
niczny uktadu zaczepowego kosiarki
oraz ciggnika.

Zabrania sie podtgczenia maszyny
do nosnika (ciggnika), jezeli zasto-
sowane oleje hydrauliczne w obydwu
maszynach nie sg mieszalne.

Do tgczenia maszyny z nosnikiem
(ciggnikiem) nalezy uzywac tylko ory-
ginalnych sworzni i zabezpieczen.
Nosnik (ciggnik rolniczy), do ktérego
bedzie podtgczana maszyna musi
by¢ sprawny technicznie oraz musi
spetniaC wymagania stawiane przez
Producenta maszyny.

Podczas podtgczania i  odia-

czania maszyny nalezy zachowac

2.2 BEZPIECZENSTWO PRZY AGREGOWANIU MASZYNY

szczegolng ostroznosc.

W trakcie tgczenia nikt nie moze
przebywa¢ pomiedzy maszyna,
a nosnikiem.

Po zakonczeniu agregowania
sprawdzi¢ zabezpieczenia.

Przed kazdym uzyciem maszyny
nalezy sprawdzic jej stan techniczny,
zwlaszcza pod wzgledem bezpie-
czenstwa. W szczegolnoscisprawdzic
stan techniczny uktadu zawieszenia,
uktadu tngcego, elementy przytgcze-
niowe instalacji hydraulicznej, prawi-
dtowos¢ zamocowania nozy tngcych
oraz oston zabezpieczajgcych.
Sprzeganie i rozprzeganie moze od-
bywac sie tylko przy wytgczonej ma-
szynie i nosniku narzedzi (ciggniku).
Maszyna odtgczona od nosnika musi
byé ustawiona na poziomym, od-
powiednio twardym podtozu w taki
sposob, aby mozliwe byto jej po-
nowne podtgczenie.

Maszyna odtgczona od ciggnika musi
by¢ podparta przy pomocy podpor
zabezpieczonych sworzniami.

F.1.1.597.02.1.PL
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23 ZASADY BEZPIECZENSTWA PRZY
INSTALACJI HYDRAULICZNEJ

OBStUDZE

Instalacja hydrauliczna w trakcie
pracy znajduje sie pod wysokim
ciSnieniem.

Stosowac olej hydrauliczny zalecany
przez Producenta. Nigdy nie mieszac
dwaoch rodzajow oleju.

Regularnie kontrolowacC stan tech-
niczny potgczen oraz przewodow
hydraulicznych. Przecieki oleju sg
niedopuszczalne.

W przypadku awarii instalacji hydrau-
licznej, maszyne nalezy wytgczyc¢
z eksploatacji do czasu usuniecia
awarii.

W trakcie podtgczania przewodow
hydraulicznych do nosnika, nalezy
zwrdci¢c uwage, aby instalacja hy-
drauliczna nie byta pod ci$nieniem.
W razie koniecznosci zredukowac ci-
$nienie resztkowe instalacji.

W przypadku zranienia silnym stru-
mieniem oleju hydraulicznego nalezy

niezwtocznie zwrdcic¢ sie do lekarza.

Olej hydrauliczny moze wnikngé
pod skore i byé przyczyng infekcji.
Jezeli olej dostanie sie do oczu,
nalezy przemyc¢ je duzg iloscig wody
i jezeli wystgpig podraznienia — skon-
taktowacC sie z lekarzem. W przy-
padku kontaktu oleju ze skorg, nalezy
miejsce zabrudzenia przemy¢ woda
z mydtem. Nie stosowaé rozpusz-
czalnikbw organicznych (benzyna,

nafta).

« Zabrania sie przechowywania oleju

hydraulicznego w opakowaniach
przeznaczonych do magazynowania
Zywnosci.

Przewody hydrauliczne gumowe
nalezy koniecznie wymienia¢ co 4 lata

bez wzgledu na ich stan techniczny.

* Naprawy i wymiany elementow insta-

lacji hydraulicznej nalezy powierzy¢
odpowiednio wykwalifikowanym

osobom.

F.1.7.578.03.1.PL
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24 BEZPIECZENSTWO

TRANSPORTOWEGO

Przed rozpoczeciem jazdy nalezy:

1. UpewniC sie, ze maszyna jest pra-

widtowo podtgczona do nosnika
(ciggnika) i sprawdzi¢ prawidtowosc¢
dziatania oswietlenia.

. Ztozy¢ maszyne do pozycji transpor-
towej i podnies¢ do odpowiedniej wy-
sokosci przy pomocy tylnego uktadu
zawieszenia.

. Sprawdzi¢ prawidtowos¢ dziatania

oswietlenia.

A ponad to:

 Podczas jazdy po drogach pu-

blicznych nalezy dostosowac sie do
przepisow o ruchu drogowym obo-
wigzujgcych w kraju, w ktéorym ma-
szyna jest eksploatowana.

Nie nalezy przekracza¢c pred-
kosci dopuszczalnej wynikajgcej
z ograniczen warunkéw panujgcych
na drodze oraz ograniczen konstruk-
cyjnych (max.40km/h). Dostosowaé
predkos¢ do panujgcych warunkéw
drogowych, oraz ograniczen wyni-

kajgcych z przepisow prawa o ruchu

PODCZAS PRZEJAZDU

& NIEBEZPIECZENSTWO

Podczas przejazdu transportowego bezwzglednie
odtgczy¢ wat .od ciggnika. Odtaczony wat przegubo-
wo-teleskopowy nalezy utozy¢ w przewidzianym do
tego celu migjscu.

drogowym.

« Zabrania sie pozostawiania podnie-
sionej i nie zabezpieczonej maszyny
w czasie postoju nosnika. Na czas
postoju maszyne nalezy opuscic.

« Zabrania sie przewozu 0s6b
na maszynie oraz transportowania
materiatow.

» Zabrania sie opuszczania stanowiska
operatora ciggnika w trakcie jazdy.

« Na czas jazdy po drogach pu-
blicznych, operator ciggnika musi
zadbac¢, aby na wyposazeniu ma-
szyny i ciggnika znajdowat sie ate-
stowany lub homologowany ostrze-
gawczy tréjkat odblaskowy.

« Brawurowa jazda i nadmierna
predkos¢ moze by¢ przyczyng
wypadku.

F.1.1.597.04.1.PL
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* Regularnie

KONSERWACYJNYCH

« W okresie gwarancyjnym, wszelkie

naprawy mogg by¢ wykonywane
tylko przez uprawniony przez Pro-
ducenta serwis gwarancyjny. Zaleca
sie, aby ewentualne naprawy wyko-
nywane byty przez wyspecjalizowane
warsztaty.

W przypadku stwierdzenia jakich-
kolwiek usterek w dziataniu lub uszko-
dzenia, maszyne nalezy wylgczy¢
z eksploatacji do czasu naprawy.

W trakcie prac nalezy uzywacé od-
powiedniej, Scisle dopasowanej
odziezy ochronnej, rekawic oraz
witasciwych narzedzi. W przypadku
prac zwigzanych z instalacjg hy-
drauliczng zaleca sie stosowanie re-
kawic olejoodpornych oraz okularéw
ochronnych.

Jakiekolwiek modyfikacje maszyny
zwalniajg firme PRONAR Narew
od odpowiedzialno$ci za powstate
szkody lub uszczerbek na zdrowiu.
Zanim zostang podjete jakiekolwiek
prace przy maszynie nalezy wy-
taczy¢ silnik nosnika narzedzi (cig-
gnika) i odczekaé, az zatrzymajg sie
wszystkie obracajgce sie czesci.

kontrolowac stan

2.5 BEZPIECZENSTWO PODCZAS PRAC

techniczny zabezpieczen oraz pra-
widtowosS¢  dokrecania  potgczen
Srubowych.

Regularnie wykonywacC przeglady
maszyny zgodnie z zakresem okre-
Slonym przez Producenta.

Zabrania sie wykonywania prac
obstugowych  lub  naprawczych
pod podniesiong i niezabezpieczong
maszynag.

Przed rozpoczeciem prac napraw-
czych w instalacji hydraulicznej
nalezy zredukowac cisnienie oleju.
Czynnosci  obstugowo-naprawcze
wykonywac stosujgc ogodlne zasady
bezpieczenstwa i higieny pracy.
W razie skaleczenia rane nalezy na-
tychmiast przemy¢ i zdezynfekowad.
W przypadku doznania powazniej-
szych obrazen nalezy zasiegnaé
porady lekarskiej.

Prace naprawcze, konserwacyjne
i czyszczgce nalezy wykonywac tylko
przy wytgczonym silniku nosnika na-
rzedzi (ciggnika) i wyjetym kluczyku
zaptonowym ze stacyjki. Nosnik na-
rzedzi (ciggnik) nalezy zabezpieczy¢
przy pomocy hamulca postojowego.

Kabine nosnika narzedzi (ciggnika)

PRONAR PDD1050 PDD1050C 2.7
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zabezpieczyC przed dostepem osob
niepowotanych.

W przypadku koniecznosci wymiany
poszczegolnych elementéw nalezy
wykorzysta¢ tylko elementy orygi-
nalne. Niezastosowanie sie do tych
wymagan moze stworzy¢ zagrozenie
zdrowia lub zycia os6b postronnych
lub obstugujgcych, przyczynic sie do
uszkodzenia maszyny i stanowi pod-
stawe do cofniecia gwaranciji.

Przed pracami spawalniczymi Ilub
elektrycznymi, maszyne nalezy
odtgczy¢ od statego doptywu pradu.
Przed rozpoczeciem prac spawal-
niczych powtoke malarskg nalezy
oczysci¢. Opary palgcej sie farby
sg trujgce dla cziowieka i zwierzat.
Prace spawalnicze nalezy wyko-
nywac¢ w dobrze oswietlonym i wen-
tylowanym pomieszczeniu.

W trakcie prac spawalniczych
nalezy zwroci¢ uwage na elementy
tatwopalne lub tatwo topliwe (ele-
menty instalacji, elektrycznej, hy-
draulicznej, elementy wykonane
z tworzyw sztucznych). Jezeli istnieje
zagrozenie zapalenia sie Ilub ich
uszkodzenia, przed przystgpieniem

do prac spawalniczych nalezy je

zdemontowac lub ostoni¢ niepalnym
materiatem. Przed przystgpieniem do
pracy przygotowac gasnice CO, lub
gasnice pianowa.
Kontrolowac stan elementow
ochronnych, ich stan techniczny oraz
prawidtowos¢ zamocowania.

W przypadku prac wymagajgcych
podniesienia maszyny, nalezy wyko-
rzystac do tego celu odpowiednie ate-
stowane podnosniki hydrauliczne lub
mechaniczne. Po podniesieniu ma-
szyny nalezy zastosowac dodatkowo
stabilne i wytrzymate podpory.
Zabrania sie podpierania maszyny
przy pomocy elementow kruchych
(cegty, pustaki, bloczki betonowe).
Po zakonczeniu prac zwigzanych ze
smarowaniem, nadmiar smaru lub
oleju usungc.

Wykonywa¢ codzienng kontrole
wzrokowg i kontrole dziatania, aby
wykrywac uszkodzenia nawczesnych
etapach lub zapobiega¢ wypadkom.
W celu zmniejszenia zagrozenia
pozarowego maszyne nalezy utrzy-

mywac w czystosci.

Przestrzega¢ zasad zawartych
w  rozdziale ,Czyszczenie

maszyny”.

F.1.1.597.05.1.PL
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2.6 BEZPIECZENSTWO PODCZAS PRACY MASZYNA

* Przed uruchomieniem maszyny

nalezy upewnic¢ sie, ze w strefie za-
grozenia nie znajdujg sie osoby
postronne (zwtaszcza dzieci) Iub

zwierzeta.

Zatrzymac¢ maszyne gdy osoby
postronne znajdg sie w strefie

zagrozenia.

Operator maszyny ma obowigzek
zadba¢ o prawidtowg widocznosc¢
maszyny oraz obszaru pracy.

Nie wchodzi¢ w obreb pracy i skta-
dania maszyny.

Przed kazdorazowym urucho-
mieniem maszyny nalezy upewnic
sie, ze wszystkie ostony sg sprawne
oraz  prawidtowo  umieszczone.
Uszkodzone Ilub niekompletne po-
dzespoty muszg by¢é wymienione
na nowe oryginalne.

Zawsze przed rozpoczeciem pracy
sprawdzi¢ stan i poprawnos¢ zamo-
cowania nozy tngcych, listwy tngcej,

ramion nosnych.

* W czasie koszenia stosowacéwiasciwe

ustawienie pozycji robocze.
Koszenie nalezy rozpoczg¢ po osia-
gnieciu przez WOM nominalnych
obrotow.

Przed podniesieniem i opuszczeniem
zespotow tngcych maszyny, upewnic
sie czy w poblizu nie znajdujg sie
osoby postronne.

Przed uruchomieniem ciggnika z za-
gregowang maszyng nalezy upewnic
sie czy nie jest zatgczony WOM -
w przeciwnym razie moze dojs¢ do
niekontrolowanego uruchomienia
maszyny.

W czasie pracy maszyng zabrania sie
zajmowania innej pozycji niz stano-
wisko operatora w kabinie pojazdu.
Zabrania sie wychodzenia z kabiny
operatora w trakcie pracy maszyny.
Zabrania sie przebywania w poblizu
maszyny zanim nie zatrzymajg sie
elementy wirujgce.

Zabrania sie pracowa¢ maszyng
w czasie jazdy do tytu. W czasie co-
fania maszyne nalezy podnies¢.

F.1.1.597.06.1.PL
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TELESKOPOWEGO

Maszyna moze byC¢ podtgczona do
noénika narzedzi (ciggnika) tylko
i wylgcznie przy pomocy odpo-
wiednio dobranego watu przegubowo
teleskopowego, zalecanego przez
Producenta.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy za-
poznac sie z instrukcjg obstugi watu
napedowego wydanej przez produ-
centa watu i stosowac sie do zalecen
w niej zawartych.

Dopasowa¢ dtugos¢ watu prze-
gubowo teleskopowego do wspdtpra-
cujgcego nosnika narzedzi (ciggnika)
zgodnie z instrukcjg obstugi watu.
Wat przegubowo teleskopowy po-
siada na obudowie oznaczenia,
wskazujgce, ktéry koniec watu nalezy
podtgczy¢ do nosnika narzedzi
(ciggnika).

Nigdy nie uzywac uszkodzonego
watu przegubowo teleskopowego,
gdyz grozi to wypadkiem. Uszko-
dzony wat nalezy naprawicC lub wy-
mieni¢ na nowy.

Odtgcza¢ naped watu za kazdym
razem, kiedy nie ma potrzeby nape-
dzania maszyny lub kiedy nosnik na-

rzedzi (ciggnik) i maszyna znajdujg

2.7 BEZPIECZNA EKSPLOATACJA WArU PRZEGUBOWO

& NIEBEZPIECZENSTWO

Przed podtaczeniem, odtaczeniem watu, nalezy:
- wytaczy¢ naped WOM,

- wytgczy€ silnik nosnika narzedzi (ciagnika),

- uruchomi¢ hamulec postojowy,

- wyjac kluczyk ze stacyjki.

sie wzgledem siebie w niekorzystnym
potozeniu kgtowym.

» Podczas transportu wat nalezy prze-
chowywacw pozycjipoziomej, tak,aby
unikng¢ uszkodzenia oston i innych
elementow zabezpieczajgcych.

« Odfgczony wat przegubowo-tele-
skopowy nalezy utozy¢é w przewi-
dzianym do tego celu uchwycie.

* Przed uruchomieniem WOM nalezy
upewni¢ sie ze kierunek i wybrana
liczba obrotbw WOM sg zgodne
z dopuszczalng liczbg obrotow i kie-
runkiem w maszynie.

« W trakcie uzytkowania watu i ma-
szyny, nie nalezy przekracza¢ do-
puszczalnej predkosci obrotowej
watu. Zabrania sie przecigzania watu
I maszyny oraz gwattownego zata-
czania sprzegta.

« tancuszek zabezpieczajgcy ostony
watu przed obracaniem sie w trakcie

pracy watu nalezy zamocowaé¢ do

210  PRONAR PDD1050 PDD1050C
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statego elementu konstrukcyjnego
maszyny.

Zabrania sie uzywania tancuszkow
zabezpieczajgcych do podtrzymy-
wania watu w trakcie postoju lub
transportu maszyny.

Wat napedowy musi by¢ wyposazony
w ostony. Zabrania sie uzytkowania
watu z uszkodzonymi elementami za-
bezpieczajgcymi lub ich brakiem.

Po zainstalowaniu watu nalezy
upewnic¢ sie, czy jest on prawidtowo
I bezpiecznie podtgczony do nosnika
narzedzi (ciggnika) oraz maszyny.
Przed podtgczeniem watu prze-

gubowo teleskopowego nalezy

upewni¢ sie czy kierunek obrotu
WOM jest wtasciwy.

Zabrania sie noszenia luznej odziezy,
luznych paskow lub czegokolwiek, co
mogtoby wkreci¢ sie w obracajgcy
wat. Kontakt z obracajgcym watem
przegubowo teleskopowym moze
spowodowac¢ powazne obrazenia.
Zabrania sie przechodzenia nad
i pod watem oraz stawania na nim za-
rowno podczas pracy jak i w trakcie
postoju maszyny.

Przed uruchomieniem watu prze-
gubowo teleskopowego zespot thgecy

opusci¢ do pozycji roboczej.

F.1.1.597.07.1.PL
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2.8 OPIS RYZYKA SZCZATKOWEGO

Firma Pronar Sp. z o. o.

tozyta wszelkich staran,

w Narwi do-

aby wyelimi-

nowac ryzyko nieszczesliwego wypadku.

Istnieje jednak pewne ryzyko szczatkowe,

ktore moze doprowadzi¢ do wypadku,

a zwigzane jest przede wszystkim z czyn-

nosciami opisanymi ponizej:

uzywanie  maszyny  niezgodnie
Z przeznaczeniem,

przebywanie pomiedzy nosnikiem
narzedzi (ciggnikiem), a maszyng
podczas pracy silnika oraz w trakcie
tgczenia maszyny,

przebywanie na maszynie podczas
pracy silnika,

praca maszyng ze zdjetymi lub nie-
sprawnymi ostonami,
niezachowanie bezpiecznej odle-
gtosci od stref niebezpiecznych lub
zajmowanie miejsca w tych strefach
podczas pracy maszyny,

obstuga maszyny przez osoby nie-
uprawnione i nie zdolne do obstugi
maszyny, a w szczegolnosci dzieci,
osoby nietrzezwe, osoby bedgce
pod wptywem narkotykow lub innych
Srodkdéw odurzajacych itp.,

kon-

czyszczenie, konserwacja i

trola techniczna przy podtgczonym

I uruchomionym nosniku narzedzi
(ciggniku),

wprowadzanie zmian w maszynie
bez zgody Producenta,

watu

uzytkowanie niesprawnego

przegubowo teleskopowego.

Ryzyko szczgtkowe moze zosta¢ zmniej-

szone do minimum, stosujgc ponizsze

zalecenia:

rozwazna i bez pospiechu obstuga
maszyny,

rozsgdne stosowanie uwag i zalecen
zawartych w instrukcjach obstugi,
wykonywanie prac konserwujgco na-
prawczych zgodnie z zasadami bez-
pieczenstwa obstugi,

wykonywanie prac konserwujgco na-
prawczych przez osoby przeszkolone,
stosowanie  SciSle  dopasowanej
odziezy ochronnej,

zabezpieczenie maszyny przed do-
stepem o0sob nieuprawnionych do
obstugi, a zwtaszcza dzieci,

odle-

zachowanie bezpiecznej

gtosci od miejsc zabronionych
I niebezpiecznych,
zakaz przebywania na maszynie

w trakcie jej pracy lub transportu.

F.1.7.578.08.1.PL
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2.9 NAKLEJKI INFORMACYJNE | OSTRZEGAWCZE

Maszyna jest oznakowana naklejkami in-
formacyjnymi i ostrzegawczymi wymie-
nionymi w tabeli Naklejki informacyjne

i ostrzegawcze. Uzytkownik maszyny zo-
bowigzany jest dbac¢ w catym okresie uzyt-
kowania o czytelnos¢ napiséw, symboli
ostrzegawczych i informacyjnych umiesz-

czonych na maszynie. W przypadku ich

Tabela 2.1.

zniszczenia nalezy wymienic¢ je na nowe.
Nowe zespoty, wymienione podczas na-
prawy muszg zosta¢ ponownie oznaczone
odpowiednimi znakami bezpieczenstwa.
Podczas czyszczenia maszyny nie sto-
sowacC rozpuszczalnikow ktére mogg
uszkodzi¢ powtoke etykiet oraz nie kie-

rowac na nie silnego strumienia wody.

Naklejki informacyjne i ostrzegawcze

LP. Naklejka

Znaczenie

Nie siegaC w obszar zgniatania jezeli ele-

menty mogq sie poruszad. Istnieje niebez-

pieczenstwo zmiazdzenia palcéw lub dtoni.
178N-00000005

Wyrzucane lub wylatujgce przedmioty, za-
grozenie catego ciata.
Zachowac¢ bezpieczng odlegtosc.
178N-00000006

Oznaczenie uchwytéw transportowych.
178N-00000009

PRONAR PDD1050 PDD1050C  2.13
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LP.

Naklejka

Znaczenie

>

1]

Uwaga. Przed rozpoczeciem uzytkowania
zapoznac sie z trescig Instrukcji Obstugi.
185N-00000001

>

O

i

Niebezpieczenstwo nieoczekiwanego uru-
chomienia, przetoczenia maszyny.
Przed rozpoczeciem czynnosci obstugo-
wych lub naprawczych wytgczy¢ silnik
ciggnika i wyjgc¢ kluczyk ze stacyjki.
185N-00000002

>

Uwaga. Niebezpieczenstwo zwigzane z
obracajgcym sie watem przegubowo-tele-
skopowym.
185N-00000003

>

e

Uwaga - noze tngce. Nie zbliza¢ sie do
pracujgcej kosiarki.
185N-00000005

&>

T
L

Zachowac¢ bezpieczng odlegtos¢ od strefy
nozy kosiarki, jesli silnik ciggnika jest w
ruchu i wigczony jest wat przesytu.
185N-00000006

>
%

Niebezpieczenstwo uderzenia spowodowa-
ne przestawieniem zespotow maszyny w
potozenie transportowe lub robocze.
185N-00000007
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LP.

Naklejka

Znaczenie

10

Nie stawac bezposrednio za ciggnikiem
podczas sterowania podnosnikiem.
185N-00000008

11

Zachowac bezpieczng odlegtos¢ od linii
energetycznych.
185N-00000009

12

Nie dotykac elementow maszyny zanim
wszystkie zespoty nie zatrzymajg sie.
185N-00000010

13

Smarowac¢ maszyne zgodnie z harmono-
gramem zawartym w Instrukcji Obstugi.
185N-00000011

14

A max
hd 1000/min

Dopuszczalna predkosc¢
obrotowa WOM wynosi 1000
obr/min
188N-00000002

15

Uwaga - przektadnia pasowa.
Zachowac¢ szczegolng ostroznosc.
206N-00000004

16

Uwaga - wirnik. Zachowac szczegolng
ostroznosc.
228N-00000002

PRONAR PDD1050 PDD1050C  2.15
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Bezpieczenstwo uzytkowania

LP. Naklejka Znaczenie
Symbol maszyny PDD1050.
X PRONAR PDDIOS0O 597N-08000001
17
JL PRONAR PDDI0O50C Symbol maszyny PDD1050C.
597N-11000001
Symbol maszyny PDD1050.
JL PRONAR PDDIO50 597N-08000002
18
X PRONAR PDDI050C Symbol maszyny PDD1050C.
597N-11000002
19 V l I ‘ Folia samoprzylepna ostrzegawcza lewa
597N-09000001
20 . “‘ Folia samoprzylepna ostrzegawcza prawa
597N-09000002
216  PRONAR PDD1050 PDD1050C
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Rysunek 2.1 Rozmieszczenie naklejek informacyjnych i ostrzegawczych.
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Rozdziat 3 Budowa i zasada dziatania

3.1 CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA

Tabela 3.1. Podstawowe dane techniczne w wyposazeniu standardowym

Tresé J.M. PDD1050 PDD1050C
Wymiary w pozycji transportowej
Dtugos$c¢ catkowita mm 2400
Szerokos¢ catkowita mm 3 000
\é\gzcé)\ljvci)tsgk(.:;’fzkg:qul]tqe; (ztozone ostony boczne, nm 4000
Wymiary w pozycji roboczej
Dtugo$¢ catkowita mm 2 400
Szerokos$c¢ catkowita mm 11 000™
Wysokosc¢ catkowita mm 1 700™
Parametry uzytkowe
Szerokos¢ koszenia mm 9700 — 10 500@
Szerokos¢ pokosu min / max mm 2x(1300/1 | 2x (1450/

600) 2200)

Wydajnosc¢ (dla zalecanej predkosci roboczej) | ha/h 9,7-10,5
Masa wiasna kg 2900 3420
Minimalne zapotrzebowanie mocy kW / KM 125/170 160 / 220
Maksymalna predkos¢ WOM obr / min 1 000
Ukfad zawieszenia - kat. Ill wg ISO 730-1
Liczba dyskow szt. 18
Liczba nozy tngcych:
lewe szt. 20
prawe szt. 16
Wymiary nozy tngcych mm 120x49x4 @21
Predkos¢ obrotowa dyskow obr / min 3 000
Zalecana predkosc¢ robocza km/h 10
Szybka wymiana nozy tngcych - Tak
Pozostate informacje
Poziom emitowanego hatasu dB(A) 99
Napiecie instalacji elektryczne; \Y 12

3.2 PRONAR PDD1050 PDD1050C
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Rozdziat 3

Tres¢

J.M.

PDD1050 PDD1050C

Pozycja transportowa

Ustawiana hydraulicznie

™ - przy ustawionej maksymalnej szerokosci koszenia

obszaréw koszenia

@ - w zaleznosci od wspotpracujgcej kosiarki czotowej (od 2,6 do 3,4 m) i ustawionej warto$ci zachodzenia

G.1.1.597.01.1.PL
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Rozdziat 3

V4

3.2 BUDOWA OGOLNA

597-G.01-1

PDD1050

Budowa kosiarki

Rysunek 3.1

(3) rama gtéwna

(2) listwa tngca

(1) rama zawieszenia

(6) przektadnia kgtowa

(5) przektadnia centralna

(4) ostona unoszona

(8) wat przegubowo-teleskopowy Il (9) wat przegubowo-teleskopowy Il

(7) wat przegubowo-teleskopowy |

(10) linka blokady

(12) zgarniacz pokosow

(11) instalacja hydrauliczna

(15) tuba na dokumenty

(14) belka oswietleniowa

(13) stopa podporowa

PRONAR PDD1050 PDD1050C

3.4



Budowa i zasada dziatania Rozdziat 3

597-G.02-1

Rysunek 3.2 Budowa kosiarki PDD1050C

(1) rama zawieszenia (2) listwa tngca (3) rama gtéwna

(4) ostona unoszona (5) przektadnia centralna (6) przektadnia katowa

(7) wat przegubowo-teleskopowy | (8) wat przegubowo-teleskopowy Il (9) wat przegubowo-teleskopowy Il
(10) linka blokady (11) instalacja hydrauliczna (13) stopa podporowa

(14) belka o$wietleniowa (15) tuba na dokumenty (16) spulchniacz pokosow

Kosiarka PDD1050 i PDD1050C przezna- na rysunku (3.1, 3.2).
czona jest do zawieszania na tylnym trzy-  Kosiarka dyskowa sktada sie zramy zawie-
punktowym uktadzie zawieszenia ciggnika.  szenia (1), potgczonej za pomocg ciegien

Budowa kosiarki zostata przedstawiona i sworzni z lewg i prawg ramg gtéwng (3).

PRONAR PDD1050 PDD1050C 3.5
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Budowa i zasada dziatania

Do ram gtownych przymocowane sg
unoszone ostony boczne (4) oraz prze-
suwne zgarniacze pokosow (12). Prze-
kazanie napedu z ciggnika na listwy
tngce (2) odbywa sie za posrednictwem
watu przegubowo-teleskopowego do ta-
czenia z ciggnikiem (7), przektadni (5)
watow

umieszczone;j centralnie,

przegubowo-teleskopowych (8) (9) oraz
przektadni (6). Ponadto w kosiarce dys-
kowej PDD1050C naped z WOM ciggnika
poprzez przekfadnie centralng (5), waty
przegubowo-teleskopowe (8) (9) oraz
przektadnie kagtowe (6) przekazywany jest

na spulchniacze pokosu (16).

G.1.1.597.02.1.PL
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3.3 UKLAD ZAWIESZENIA

Rysunek 3.3 Budowa ukfadu zawieszenia
(1) zaczep
(4) ramie ruchome (5) ramie nosne

(7) stopa podporowa tylna

uktadu

szenia jest zaczep (1) wyposazony w dwa

Gtéwnym elementem zawie-
sworznie dolne (2) i sworzeh gérny (3)
stuzgce do tgczenia z trzypunktowym

uktadem zawieszenia ciggnika. Ramiona

(2) sworzen ciegien dolnych

(8) blokada ramion

597-G.03-1

(3) sworzen tgcznika centralnego
(6) stopa podporowa przednia
(9) linka blokady

ruchome (4) umozliwiajg odchylenie
uktadu tngcego do tytu w chwili najechania
na przeszkode. Ramiona nosne (5) stuzg

do podnoszenia zespotu tngcego.

G.1.1.597.03.1.PL
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3.4 UKLAD PRZENIESIENIANAPEDU

PDD1050C %
3 X

PDD1050

597-G.04-1
Rysunek 3.4 Budowa ukfadu przeniesienia napedu
(1) przektadnia centralna (2) przektadnia kgtowa (3) wat przegubowo teleskopowy do
tgczenia z ciggnikiem (4) wat przegubowo teleskopowy | (5) watek napedowy
(6) wat przegubowo teleskopowy Il (7) listwa tngca (8) tacznik z podwojnym przegubem
(9) wat spulchniacza pokosu (10) pas klinowy (11) napinacz

3.8 PRONAR PDD1050 PDD1050C
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Kosiarka dyskowa przeznaczona jest do
pracy z predkosciag WOM 1000 obr/min
i nadaje sie do tgczenia z ciggnikami,
ktorych kierunek obrotéw jest zgodny
z ruchem wskazéwek zegara patrzac
na tyt ciggnika.

Moment obrotowy z WOM ciggnika jest
przenoszony za pomocg watu przegubowo
teleskopowego ze sprzegtem jednokierun-
kowymciernym (3)naprzektadniecentralng
kosiarki (1). Z przektadni centralnej naped
za posrednictwem watow (4,5,6) przeka-

zywany jest na przektadnie katowg (2).

/N uwaca

Nie nalezy przekracza¢ predkosci obrotowej WOM
1000 obr / min.

Do napedu uktadu stosowaé wytgcznie waty przegu-
bowo-teleskopowe zalecane przez producenta.

Nastepnie za posrednictwem tgcznika
z podwojnym przegubem (8) naped trafia
na dysk napedowy listwy tngcej (7). Po-
nadto w kosiarce dyskowej PDD1050C
naped z WOM ciggnika poprzez prze-
ktadnie centralng (1), waty (4,5,6) oraz
przektadnie katowe (2) przekazywany jest
na wat spulchniacza pokosu (9).

G.1.1.597.04.1.PL
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Budowa i zasada dziatania

3.5 ZESPOL TNACY

Rysunek 3.5 Zespot tngey

(1) listwa tngca (2) dysk tngcy

Kosiarka dyskowa dwustronna zostata
wyposazona w dwa zespoty thgce o sze-
rokosci roboczej 3,9m. Taki zespot skfada
sie z listwy tngcej (1), na ktérej zamon-
towano 9 dyskow tngcych (2). Listwa tngca
do ramy zamontowana jest za pomocg
stopy (4). Na kazdym z dyskéw tngcych
zamocowane sg po dwa noze tngce (3)

prawe lub lewe w zaleznos$ci od kierunku

597-G.05-1

(3) no6z

(4) stopa

obrotu dysku.
dyski

z ruchem wskazéwek zegara montuje sie

Jezeli obracajg sie zgodnie
na nich noze prawe, a jezeli przeciwnie
to noze lewe. Na rysunku (Zespot tngcy)
strzatkami pokazano kierunki obrotow po-
szczegolnych dyskow tngcych oraz kie-

runek koszenia.

G.1.1.597.05.1.PL
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3.6

Rysunek 3.6 Budowa instalacji hydraulicznej
(1) sitownik podnoszenia
(5) sitownik bezpiecznika
(8) skrzynka

(11) zawdr bezpieczenstwa

(9) blok zaworowy

(14) sitownik teleskopu

Instalacja hydrauliczna kosiarki zasilana
jest z uktadu hydrauliki zewnetrznej cig-
gnika. Potgczenia instalacji dokonuje sie
za pomocg dwoch przewodéw (2) podia-

czonychdosekcijiciggnika(jednostronnego

(2) przewod (3) szybkoztgcze
(6) sitownik blokady transportowej

(12) zawér hydrauliczny ON-OFF
(15) sitownik odcigzenia

INSTALACJA HYDRAULICZNA

597-G.06-1

(4) blok odcigzenia hydraulicznego
(7) hydroakumulator membranowy
(10) manometr kontrolny

(13) filtr wysokocisnieniowy

WSKAZOWKA

OZNACZENIE PRZEWODOW:

czerwony ,+” zasilanie — podpinac pod sekcje w cig-
gniku

niebieski ,+” powro6t — podpina¢ pod wolny sptyw w
ciggniku

\ J
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Budowa i zasada dziatania

dziatania oraz wolny sptyw). Kosiarka
wyposazona jest w odcigzenie hydro-p-
neumatyczne. Pozwala to regulowac site
nacisku maszyny na podioze poprzez
zmiane cisnienia oleju w sitownikach hy-
draulicznych (15).

Uktad odcigzenia hydro-pnematycznego
wyposazony jest w dwa zawory hydrau-
liczne typu ON-OFF (12). Zawory odpo-
wiadajg za wtgczanie lub wylgczanie pty-
wania na prawym/lewym ramieniu.
Sitowniki podnoszenia (1) stuzg do pod-
noszenia i opuszczania zespotow tngcych
kosiarki.

Sitowniki bezpiecznikdéw (5) spetniajg role
ktore

zabezpieczenia hydraulicznego,

chroni maszyne przed uszkodzeniem
wskutek najechania na przeszkode.

Sitowniki blokady transportowej (6) blokujg
zespot koszacy w trakcie transportu,

podczas koszenia sg w pozycji ptywajace.

/N uwaca

Po podfaczeniu przewodu hydraulicznego nalezy go
catkowicie odpowietrzy¢. Prace przy instalacjach z
hydroakumulatorami (naprawy, podtaczanie mano-
metrow i inne) mozna wykonywac dopiero po spusz-
czeniu cinienia cieczy.

Korpus hydroakumulatora moze by¢ goracy, niebez-
pieczenstwo poparzenia.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Hydroakumulatory mozna napetnia¢ tylko azotem,

nie wolno napetniac ich tienem ani powietrzem, nie-

bezpieczenstwo wybuchu! Niebezpieczenstwo pek-

nigcia i utraty dopuszczenia do pracy przy obrobce

mechanicznej lub przy pracach spawalniczych i lu-
\towniczych!

J

Sitowniki teleskopow (14) stuzg do rozsu-
wania bgdz zsuwania zespotow koszgcych
ustawiajgc w ten sposob szerokos¢ ko-
szenia oraz zachodzenie listew tngcych
na siebie.

Sitowniki odcigzenia (15) stuzg do odcig-
zania hydraulicznego zespotu koszgcego
oraz do sktadania kosiarki.

G.1.1.597.06.1.PL
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3.7 INSTALACJA OSWIETLENIOWA

i

597-G.07-1

Rysunek 3.7 Rozmieszczenie elementow instalacji elektrycznejoraz elementow odblaskowych
(1) przewodd przytgczeniowy (2) lampa zespolona tylna (3) trojkat odblaskowy
(4) gniazdo 7-biegunowe (5) wigzka centralna (6) wigzka tylna

Instalacja elektryczna maszyny przysto- odpowiednim przewodem  przylgcze-
sowana jest do zasilania ze zrédta prgdu  niowym (1), ktéry znajduje sie na wyposa-
statego 12V. tagczenia instalacji elek- zeniu maszyny.

trycznej z ciggnikiem nalezy dokonywaé

PRONAR PDD1050 PDD1050C  3.13
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1L Tabela 3.2. Oznaczenia potgczen gniazda
przytgczeniowego
o /§ | 254G Oznaczenie | Funkcja (kolor przewodu)
/ \é\% \\)/ 1/L Kierunkowskaz lewy (zotty)
{ \
71581 /lv@@{ ))\ 2/54 | Nie uzywany
X \ /ﬁ{\g%)\ 3/31  |Masa (biaty)
1 5/58R @ 3/31 4R Kierunkowskaz prawy

przytgczeniowego
Oznaczenia zgodnie z tabelg (3.2)
(1) gniazdo (2) widok od strony wigzki

(zielony)

Tylne Swiatto pozycyjne prawe

597-G.08-1
Rysunek 3.8 Oznaczenia potgczen gniazda

S/58R (brgzowy)
6/54 Swiatto STOP (czerwony)
581 Tylne Swiatto pozycyjne lewe

(czarny)

G.1.1.597.07.1.PL
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INSTALACJA ELEKTRYCZNA STEROWANIA

3.8

L mEEEEES

597-G.09-1

Instalacja elektryczna sterowania

Rysunek 3.9

(3) czujnik indukcyjny

(2) modut ECU

(1) panel sterowania

(6) wigzka sterowania

(5) przewodd przytgczeniowy

(4) przetwornik potozenia

(9) wigzka czujnika sitownika
(12) bezpiecznik 20A

(8) wigzka czujnika kata

(7) wigzka panelu

(11) wigzka czujnika indukcyjnego

(10) gniazdo 3-polowe

G.1.1.597.08.1.PL
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3.9 SILOWNIKIT CZUJNIKI

597-G.10-1

Rysunek 3.10 Sitowniki i czujniki

316  PRONAR PDD1050 PDD1050C
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Tabela 3.3.  Sitowniki i czujniki

Sitlownik Funkcja Czujnik Funkcja

a1 | Sttownik blokady transportowej F1 | Czujnik bezpiecznika prawy
prawy

A2 Sitownik blokady transportowej F2 Czujnik bezpiecznika lewy
lewy

B1 Sitownik teleskopu prawy G1 Czujnik kagta prawy

B2 Sitownik teleskopu lewy G2 Czujnik kata lewy

C1 Sitownik podnoszenia prawy H1 Czujnik sitownika prawy

C2 Sitownik podnoszenia lewy H2 Czujnik sitownika lewy

D1 Sitownik odcigzenia prawy

D2 Sitownik odcigzenia lewy

E1 Sitownik bezpiecznika prawy

E2 Sitownik bezpiecznika lewy

Sitowniki A1 i A2 blokujg zesp6t koszgcy w trakcie transportu, podczas koszenia sg w pozycji
ptywajgce;.

Sitowniki B1 i B2 stuzg do rozsuwania bgdz zsuwania zespotdéw koszgcych ustawiajgc w ten
sposob szerokos¢ koszenia oraz zachodzenie listew thgcych na siebie.

Sitowniki C1 i C2 stuzg do skfadania oraz rozktadania kosiarki.

Sitowniki D1 i D2 stuzg do odcigzania hydraulicznego zespotu koszgcego oraz do sktadania
kosiarki.

Sitowniki E1 i E2 utrzymujg ramiona kosiarki wyprostowane. W momencie kolizji kosiarki z
przeszkodg cisnienie w sitowniku wzrasta powodujgc otwarcie sie zaworu przelewowego i
odptyw cieczy z sitownika. Sitownik skfada sie a ramie kosiarki odchyla w tyt jednoczes$nie
unoszgc sie do gory.

Czujniki F1 i F2 wykrywajg odchylenie sie ramienia kosiarki spowodowane przez kolizje.

Czujniki G1 i G2 kontrolujg potozenie kagtowe ramion kosiarki.
Czujniki H1 i H2 kontrolujg rozsuniecie ramion teleskopowych kosiarki.

G.1.1.597.09.1.PL
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Rozdziat 4

Panel sterowania

4.1 PANEL STEROWANIA

Sterowanie  kosiarkg  odbywa

sie
za pomocg panelu sterowania umiesz-
czonego w kabinie ciggnika. Panel ste-
rowania sklada sie z wyswietlacza (1),
na ktéorym wyswietlane sg informacije

dotyczgce parametrow pracy maszyny,

stany alarmowe i ostrzegawcze. Wybor
dostepnych funkcji sterowania lub paneli
informacyjnych realizowany jest po naci-
Snieciu przypisanego do tej funkcji przy-
cisku (2). Aktywna funkcja jest podswie-
tlona odpowiednig dioda.

H.1.1.597.01.1.PL

|
+

F1
JWPRONAR —
? Q@ @ 9 9
MENU|| Esc W\(}/lﬂl | !
? 9@ @ ©¢ ¢ ¢
BRI

Rysunek 4.1
(1) wyswietlacz LCD
(4) blokada uchwytu

Budowa panelu sterowania

(2) przyciski funkcyjne

597-H.01-1

(3) uchwyt panelu
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4.2 FUNKCJE PANELU STEROWANIA

STOP STOP

E F1 + C
— F PRONAR .
PR

10— MENU| | Esc \&7/ E_.:,— EQ,
® @ © @ 9 ¢ 1
=)= Ze=

597-H.02-2

Rysunek 4.2 Funkcje panelu sterowania
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Rozdziat 4 Panel sterowania
Tabela 4.1. Funkcje panelu sterowania
Oznaczenie Funkcja
A wigcz / wytgcz panel
B [STOP] awaryjne zatrzymanie funkcji kosiarki
C [+]zwieksz wartos¢ (szerokos¢ koszenia / szerokos¢ kosiarki przedniej)
D [-] zmniejsz wartosc¢ (szerokos¢ koszenia / szerokosc¢ kosiarki przedniej)
E [F1]pokaz stan bezpiecznika lewego / prawego
- [F2] Pokaz wartos¢ zachodzenia obszarow koszenia kosiarki przedniej i tylne;j.
Pokaz wysuniecie ramienia lewego / prawego.
1 sktadanie kosiarki / podnoszenie kosiarki
2 rozktadanie kosiarki / opuszczanie kosiarki
3 napinanie uktadu zabezpieczajgcego kosiarke w razie kolizji
4 zmiana szerokosci roboczej kosiarki przedniej
5 przejazd nad pokosami kosiarki lewej i prawe;j
6 przejazd nad pokosami kosiarki lewej
7 przejazd nad pokosami kosiarki prawej
8 wyréwnanie cisnienia uktadu odcigzajgcego kosiarke lewg i prawg
9 zmiana szerokosci roboczej
10 [MENU] wejscie do menu
11 [Esc] cofnij / anuluj
12 [OK] zatwierdz
13 wskaznik ptywania kosiarki lewej
14 wskaznik ptywania kosiarki prawej
15 dioda sygnalizujgca aktywnos¢ funkciji

H.1.1.597.02.2.PL
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4.3 OPIS FUNKCJI PANELU STEROWANIA

SKLADANIE KOSIARKI DO
TRANSPORTU

/N uwaca

Przed ztozeniem kosiarki do transportu nalezy zto-
zy¢ ostony ruchome. Ziozenie oston ruchomych
zapewni wysoko$¢ transportowg ponizej 4 m przy
zachowaniu przeswitu 20 cm. Niezlozenie wewnetrz-
nych oston moze takze doprowadzi¢ do ich kolizji z
zaczepem kosiarki w trakcie sktadania.

« Ztozy¢ ostony ruchome.

* Uruchomic sekcje hydrauliki
w ciggniku oraz wcisngc i trzymac

przycisk (1).

Kosiarka ztozy sie wykonujgc
nastepujgcg sekwencje: pod-
niesienie obu ramion kosiarki do
pozycji przejazdu nad pokosami
=> catkowite zsuniecie ramion
kosiarki => catkowite podnie-
sienie obu ramion kosiarki (ra-
miona  powinny  zatrzasngc
sie za mechaniczne blokady

transportowe).

/\\ uwaca

Proces sktadania powinien by¢ wzrokowo kontrolo-
wany przez operatora celem wyfapania ewentual-
nych kolizji poruszajacych sie elementow kosiarki z
podtozem lub innymi obiektami.

/N uwaca

Jesli ramiona kosiarki mimo uruchomionej sekcji hy-
drauliki i wcisnigtego przycisku sktadania nie chcg
sie do korica ztozy¢ (sq uniesione ale nie zatrza$nie-
te blokadami mechanicznymi) to najpewniej cinie-
nie w uktadzie odcigzenia kosiarki jest zbyt niskie
aby samoczynnie dociggna¢ ramiona kosiarki do po-
zycji transportowej. W takim przypadku nalezy przy
uruchomionej sekcji hydrauliki w ciggniku wcisnag i
przytrzymac przycisk (8). Ramiona kosiarki powinny
zostac¢ dociggniete do pozycji transportowej i zablo-
kowane blokadami mechanicznymi.

Funkcja skftadania moze by¢ uzywana do bezstop-
niowego unoszenia kosiarki.

ROZKLADANIE KOSIARKI DO PRACY

« Zwolni¢ blokady ramion za pomocg
linki (jesli ciggnac linke nie dasz rady
zwolni¢ blokad ramion, sprébuj uru-
chomi¢ funkcje sktadania kosiarki
w celu zluzowania blokad).

* Uruchomic sekcje hydrauliki

w ciggniku oraz wcisng€ i trzymac

przycisk (2).

Kosiarka roztozy sie wykonujgc
nastepujgcg sekwencje: opusz-
czenie obu ramion kosiarki
do pozycji przejazdu nad po-
kosami => rozsuniecie ramion

kosiarki do zapisanej w panelu

PRONAR PDD1050 PDD1050C 4.5
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SzerokoSci roboczej => opusz-
czenie kosiarki na podfoze / wig-

czenie ptywania dla obu stron.

/N uwaGa

Po samoczynnym uruchomieniu sie ptywania w trak-
cie rozkfadania, kosiarka opada bardzo dynamicznie
| puszczenie przycisku rozktadania nie zatrzyma
procesu opadania zespotdw koszacych. Podczas
rozktadania nikt nie moze przebywac¢ w poblizu opa-
dajacych ramion z zespotami koszacymi.

/N uwaca

Po roziozeniu kosiarki do pozycji roboczej nalezy
roztozy¢ ostony ruchome. Uruchomienie listwy tna-
cej ze ztozonymi ostonami ruchomymi moze dopro-
wadzi¢ do ich uszkodzenia.

/\\ uwaca

Przed rozpoczeciem koszenia pamietaj o skontrolo-
waniu cisnienia w uktadzie odcigzenia kosiarki. Jesli
W pozycji roboczej cisnienie odczytane z manometru
rozni sie znaczaco od ustawionego na zaworze na-
lezy uzy¢ funkgji nr. 8 (wyrdwnanie cisnienia uktadu
odcigZajacego).

/N uwaca

Jesli ramiona kosiarki mimo uruchomionej sekcji
hydrauliki i wcisnietego przycisku rozktadania nie
chca sie do korica opusci¢ (sq uniesione i nie chcg
swobodnie opas¢ na podfoze) to najpewniej ci$nie-
nie w uktadzie odcigzenia kosiarki jest zbyt duze. W
takim przypadku nalezy bez uruchomionej sekcji hy-
drauliki w ciggniku (powr6t hydrauliki powinien byé
podtaczony pod wolny sptyw) pojedynczo wcisngé
przycisk (8). Dioda funkcji nr. 8 zacznie migac i roz-
pocznie sie proces wyrdwnania cisnienia w uktadzie
odcigzenia do ustawionej na zaworze wartosci. Po
wyréwnaniu ciSnienia w uktadzie i opadnieciu ramion
na podtoze mozna wytaczy¢ funkcje ponownie wci-
skajac przycisk (8) (dioda funkcji powinna przesta¢
migac).

« Po opadnieciu obu zespotow ko-
szgcych napodtoze nalezy zapomocag
tylnego TUZ w ciggniku ustawic¢ po-

zycje roboczg kosiarki.

Kat lewy i kat prawy powinny
byc¢ bliskie 5°.

 Po roztozeniu kosiarki do pozyciji

roboczej nalezy roztozy¢ ostony

ruchome.

/N uwacGa

Proces rozktadania powinien by¢ wzrokowo kontro-
lowany przez operatora celem wytapania ewentual-
nych kolizji poruszajacych sie elementéw kosiarki z
podtozem lub innymi obiektami.

NAPINANIE UKLADU ZABEZPIECZA-
JACEGO KOSIARKE W RAZIE KOLIZJI.
Kosiarka wyposazona jest w bezpiecznik
najazdowy chronigcy elementy konstruk-
cyjne maszyny w razie kolizji z przeszkodg
podczas koszenia. W momencie kolizji
zespotu koszgcego z przeszkodg ramie
wraz z zespotem koszgcym cofa sie do
tytu z jednoczesnym uniesieniem do gory.
Ruch ten pozwala przeskoczy¢ nad ni-
skimi przeszkodami moggcymi znajdowac
sie na fgce. Po zadziataniu bezpiecznika
konieczne jest przeprowadzenie napi-
nania uktadu zabezpieczajgcego:

» Wocisngc przycisk funkcji nr. 3 (sekcja

w ciggniku musi by¢ uruchomiona).

Wecisniecie przycisku (3) spo-

woduje podniesienie ramion
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kosiarki do  pozycji
Jjazdu nad pokosami z jedno-

uktadu

prze-

czesnym  napieciem
zabezpieczajgcego.

 Po

mozna opusci¢ kosiarke funkcjg nr. 2.

/\\ uwaca

Procedure napiecia uktadu zabezpieczajacego na-
lezy przeprowadzi¢ nawet wtedy gdy ramig kosiarki
po odchyleniu wskutek kolizji wréci z powrotem do
swojej pierwotnej pozyciji.

przeprowadzeniu  procedury

Stan bezpiecznikdw (lewy/prawy) wyswietlany jest
na panelu maszyny.

Powyzej pozycji przejazdu nad pokosami funkcja
nr. 3 napina uktad zabezpieczajacy kosiarke bez do-
datkowego unoszenia.

/N uwaca

Czutos¢ uktadu zabezpieczajacego mozna regulo-
wac poprzez Srube w zaworze zwrotnym. Wykreca-
jac Srube zwiekszamy czuto$¢ bezpiecznika. Wkre-
cajac $rube usztywniamy uktad.

ZMIANA SZEROKOSCI ROBOCZEJ KO-

SIARKI PRZEDNIEJ.
przy-
okno

* Po

ciskiem (4)

uruchomieniu  funkgciji
otworzy sie
w ktérym manipulujgc przyciskami

(C, D) [-/+] nalezy podaC szerokos$c¢

roboczg kosiarki przedniej wyrazong
w metrach.

» Zatwierdzic przyciskiem (12) [OK].

/N uwaca

Na podstawie wybranej szeroko$ci roboczej kosiarki
przedniej i tylnej panel oblicza teoretyczne zacho-
dzenie obszardw ich koszenia. Nie zaleca sie pracy
z zachodzeniem obszarow koszenia ponizej 0,25 m.

PRZEJAZD NAD POKOSAMI KOSIARKI
LEWEJ | PRAWEJ
ciggniku

* Uruchomi¢ sekcie w

i wcisngc przycisk funkcji nr. 5.

Kosiarka podniesie ramie prawe
i lewe do pozycji przejazd nad

pokosami.

/N uwaca

Kosiarke mozna ponownie opusci¢ uzywajac funkcji
nr. 2.

PRZEJAZD NAD POKOSAMI KOSIARKI
LEWEJ
ciggniku

* Uruchomi¢ sekcje w

i wcisngc przycisk funkcji nr. 6.

Kosiarka podniesie ramie lewe
do pozycji przejazd nad po-
kosami, ramie prawe pozostanie
w pozycji roboczej z aktywnym

ptywaniem.

/N uwaca

Kosiarke lewg mozna ponownie opusci¢ uzywajac
funkcji nr. 2.
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PRZEJAZD NAD POKOSAMI KOSIARKI
PRAWEJ
* Uruchomi¢ sekcje w ciggniku

i weisngc¢ przycisk funkcji nr. 7.

Kosiarka podniesie ramie prawe
do pozycji przejazd nad po-
kosami, ramie lewe pozostanie
w pozycji roboczej z aktywnym

ptywaniem.

/N uwaca

Kosiarke prawg mozna ponownie opusci¢ uzywajac
funkcji nr. 2.

WYROWNANIE CISNIENIA UKLADU
ODCIAZAJACEGO KOSIARKE LEWA
| PRAWA
Wyréwnanie cisnienia uktadu odcigza-
jacego wykonuje sie gdy w pozycji ro-
boczej kosiarki cisnienie rzeczywiste
uktadu (odczytane z manometru) rézni sie
znaczgco od ustawionego na bloku odcia-
zenia. Niezgodnos¢ cisnienia rzeczywi-
stego uktadu z ustawionym na bloku moze
wynikac np. z:

» przeciekow (spadek cisnienia rzeczy-
wistego wzgledem ustawionego),

» uzycia funkcji nr. 8 z pominieciem
etapu wyréwnania cisnienia (wzrost
cisnienia rzeczywistego wzgledem
ustawionego),

« po awaryjnym  sktadaniu  ko-

siarki  funkcjg nr. 8  (wzrost

/I uwaca

Na etapie wyrownywania cisnienia (dioda funkcii
nr. 8 miga) sekcja hydrauliki powinna by¢ wytaczona.
Wiaczona sekcja hydrauliki nie pozwoli na catkowite
zbicie ciSnienia w uktadzie do ustawionego na zawo-
rze bloku odcigzenia.

/N uwaca

Powrot kosiarki powinien by¢ wpiety w wolny sptyw
w ciggniku.

cisnienia rzeczywistego wzgledem

ustawionego).

Jesli cisnienie odczytane jest nizsze niz

ustawione na bloku odcigzenia to nalezy:

» Uruchomic sekcje hydrauliczng w cia-
gniku, a nastepnie wcisng¢ i przy-

trzymac przycisk funkcji nr. 8.

CiSnienie w ukfadzie zobra-
zowane na manometrze zacznie

rosngc.

 Jesli strzatka manometru przekroczy
ustawiong na zaworze wartos¢ ci-
Snienia mozna wylgczy¢ sekcje
hydrauliczng oraz pusci¢ przycisk

funkciji nr. 8.

Dioda funkcji nr. 8 zacznie migac
I rozpocznie sie etap wyrowny-
wania podczas ktérego nadmiar
ciSnienia  zostanie  zrzucony
z powrotem do ciggnika. Ukfad
powinien  ustabilizowac  sie
na ustawionym na bloku odcig-

zenia cisSnieniu.
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« Po wyréwnaniu cisnienia w uktadzie
odcigzenia mozna wytgczy¢ funkcje

ponownie wciskajgc przycisk (8).

Dioda funkcji zgasnie i wigczy
sie ptywanie dla obu stron

kosiarki.

Jesli cisnienie odczytane jest wyzsze niz
ustawione na bloku odcigzenia to nalezy:

« Bez uruchomionej sekcji hydrau-
licznejw ciggniku pojedynczo wcisngc¢
przycisk funkcji nr. 8 (powrét z ko-
siarki powinien by¢ wpiety w wolny

sptyw w ciggniku).

Dioda funkcji nr. 8 zacznie migac
I rozpocznie sie etap wyrowny-
wania podczas ktorego nadmiar
ciSnienia  zostanie  zrzucony
Z powrotem do ciggnika. Uktad
powinien  ustabilizowac¢  sie
na ustawionym na bloku odcig-

zenia cisSnieniu.

» Po wyréwnaniu cisnienia w uktadzie
odcigzenia mozna wytgczy¢ funkcje

ponownie wciskajgc przycisk (8).

Dioda funkcji zgasnie i wigczy
sie ptywanie dla obu stron
kosiarki.
REGULACJA UKLADU ODCIAZENIA
KOSIARKI

Kosiarka wyposazona jest w uktad odcia-

zenia hydraulicznego, ktéry umozliwia do-

stosowanie nacisku zespotow koszgcych

/N uwaca

Dokonujac regulacji ukfadu cisnienia nalezy za-
chowa¢ szczegdlng ostroznos¢, zmiana cisnienia
W ukfadzie odcigzenia kosiarki moze wywotac lekki
ruch ramionami kosiarki. Czesci ciata nie powinny
znajdowac sie w miejscach w ktorych mogty by by¢
przygniecione przez ruch ramion maszyny.

Zalecane cisnienie uktadu odcigzenia dla kosiarki

PDD1050 65-75 BAR.
Zalecane cisnienie uktadu odcigzenia dla kosiarki
PDD1050C  80-90 BAR.

do koszonego terenu. Sita odcigzenia wy-
razona jest w jednostce cisnienia i mozna
ja odczyta¢C z manometru znajdujgcego

sie na bloku odcigzenia hydraulicznego.

Sposoby regulacji uktadu odcigzenia:

1. Nieprecyzyjny

Kosiarka w pozycji roboczej,

ciggnik zgaszony, hydraulika
wytgczona, hamulec reczny
zaciggniety.

» Lekko obracajgc pokretto w kierunku
zgodnym z ruchem wskazéwek
zegara zwiekszamy site odcigzenia.

* Lekko obracajgc pokretto w kierunku
przeciwvnym do ruchu wskazéwek
zegara zmniejszamy site odcigzenia.

+ Efekt zmiany sity odcigzenia bedzie
widoczny dopiero po wykonaniu wy-
rébwnania cisnienia uktadu odcigza-

jacego (funkcja nr. 8).

PRONAR PDD1050 PDD1050C 4.9



Rozdziat 4

Panel sterowania

2. Precyzyjny

Kosiarka w pozycji roboczej,
ciggnik zgaszony, hydraulika

wytgczona, hamulec reczny
zaciggniety, powrot z kosiarki
musi byc wpiety w wolny sptyw

ciggnika.

« W celu precyzyjnego zmniejszenia
ciSnienia w uktadzie odcigzenia ko-
siarki nalezy pojedynczo wcisngc

przycisk funkcji nr. 8.

Dioda funkcji nr.8 zacznie migac
I rozpocznie sie proces Wwy-
rownania ciSnienia w uktadzie

odcigzenia.

« Na etapie wykonywania wyrow-
nania cisnienia (dioda funkcji nr. 8
miga) nalezy obserwujgc manometr
ostroznie obracaC pokretto regula-
cyjne w kierunku odwrotnym do ruchu

wskazowek zegara.

Cisnienie na manometrze po-

winno zaczgc¢ spadac.

» Po ustawieniu pozgdanego cisnienia
mozna ponownie wcisng¢ przycisk
funkcji nr. 8 w celu jej wylgczenia
(dioda funkcji przestanie migac).

« W celu precyzyjnego zwiekszenia
cisnienia w uktadzie odcigzenia ko-
siarki nalezy obroci¢ pokretto regula-
cyjne zgodnie z ruchem wskazéwek

zegara.

« Wykona¢ wyroéwnanie cisnienia

uktadu odcigzajgcego (funkcja nr. 8).

« Nadmiar cisnienia w celu uzy-

skania pozadanej wartosci nalezy
zmniejszy¢ zgodnie z instrukcjg pre-
cyzyjnego zmniejszenia cisnienia

w uktadzie odcigzenia.

/N uwaca

Do regulacji uktadu odcigzajacego stuzy zawor w
bloku odcigzenia. Obrot pokrettem zgodnie ze wska-
zbwkami zegara powoduje zwiekszenie nastawy ci-
$nienia w uktadzie, obrot odwrotny do wskazéwek
zegara zmniejsza nastawy cisnienia w uktadzie. Ma-
nipulacja nastawg zaworu nie zmienia natychmiasto-
Wo ciSnienia w ukfadzie.

/N uwaca

Po kazdej zmianie ustawien cisnienia w ukfadzie od-
cigzenia (zmniejszenie/zwigkszenie sity odcigzenia)
nalezy przeprowadzi¢ wyrownanie cisnienia w ukia-
dzie odcigzajacym (funkcja nr. 8), w celu sprawdze-
nia efektéw regulacji.

/N uwaca

Poprzez zmiane ci$nienia w ukfadzie odcigzenia
mozna przystosowac kosiarke do pracy po réznym
terenie. Przyktadowo jesli teren jest grzaski i niesta-
bilny mozna zwigkszy¢ cisnienie w ukfadzie tak aby
kosiarka Izej sunefa sie po podtozu.

Zbyt wysokie cisnienie w uktadzie odcigzenia moze
powodowac ze zespoty koszace bedg podskakiwaé
na nierbwnym terenie zostawiajac nierdwno skoszo-
ng trawe.

Zbyt niskie cisnienie w ukfadzie odcigzenia spowo-
duje ze zespoty koszace bedg ciezko sunaé sie po
podiozu niszczac darfi i stawiajgc dodatkowy opor
dla ciggnika powodujac wieksza konsumpcje paliwa.
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/N uwaca

Regulacje ukfadu odcigzenia nalezy przeprowadzac
Z kosiarka w pozycji roboczej z ramionami swobod-
nie opuszczonymi na podtoze.

/N uwaca

Przed czynno$ciami serwisowymi nalezy bezwzgled-
nie catkowicie zbi¢ ciSnienie w uktadzie odcigzenia
kosiarki.

ZBICIE CISNIENIA W UKLADZIE DO
CZYNNOSCI SERWISOWYCH

/N uwaca

Wykonujac czynno$¢ nalezy zachowaé szczegoing
ostrozno$¢, zbicie ciSnienia w uktadzie odcigzenia
kosiarki moze wywofac lekki ruch ramionami kosiar-
ki. Czesci ciata nie powinny znajdowac sie w miej-
scach w ktorych mogty by by¢ przygniecione przez
ruch ramion maszyny.

Czynno$¢ nalezy wykonywac przy wytgczonym cig-
gniku, zaciagnietym hamulcu postojowym, przewdd
powrotny z kosiarki powinien by¢ wpiety w wolny
zlew ciggnika.

» Wecisng¢ pojedynczo przycisk funkcji

nr. 8.

Dioda funkcji nr.8 zacznie migac
I rozpocznie sie proces wy-
rownania ciSnienia w ukfadzie

odcigzenia.

* Na etapie wykonywania wyrownania
ci$nienia (dioda funkcji nr. 8 miga)
nalezy wcisng¢ zawor odcigzajgcy
na bloku odcigzenia hydraulicznego

kosiarki.

Rysunek 4.3 Blok

597-H.03-1

odcigzenia
hydraulicznego

(1) zawor odcigzajgcy (2) pokretto requlacji
(3) manometr

Ci$nienie na manometrze po-

winno spasc do 0 BAR.

ZMIANA SZEROKOSCI ROBOCZEJ
» Po uruchomieniu funkcji nr. 9 otworzy
sie okno w ktérym manipulujgc przy-
ciskami (C, D) [-/+] nalezy podac¢ sze-
rokos¢ roboczg kosiarki wyrazong

w metrach.

/N uwaca

Kosiarka zmieni swojg szerokoS¢ roboczg dopiero
przy prébie opuszczenia jej na ziemie funkcjg nr. 2.
Szeroko$¢ robocza kosiarki tylnej nalezy dostosowac
do szerokosci roboczej kosiarki przedniej. Zacho-
dzenie obszardw koszenia kosiarki przedniej i tylnej
powinno wynosi¢ minimum 0.25 m, zalecane 0,35 m
lub wiecej. Zachodzenie obszarow koszenia kosiarki
przedniej i tylnej mozna sprawdzi¢ funkcjg F2.

» Zatwierdzi¢ przyciskiem OK.

Jesli ramiona kosiarki nie

znajdujg sie w pozycji przejazdu

PRONAR PDD1050 PDD1050C 4.1
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Panel sterowania

nad pokosami Ilub wyzej to
po zatwierdzeniu szerokoSci ro-
boczej przyciskiem OK ramiona
kosiarki zostang uniesione do

pozycji przejazdu nad pokosami.

STEROWANIE AWARYJNE
Celem uruchomienia trybu awaryjnego
wcisnij przycisk (10) [MENU] i zatwierdz
przyciskiem (12) [OK]. W trybie awaryjnym
mozesz sterowac kosiarkg niezaleznie od
czujnikow i powigzanej z nimi automatyki.
Tryb awaryjny zmienia przypisane do przy-
ciskow funkcje.
1 — zsuwanie prawego ramienia
2 — wysuwanie prawego ramienia
4 — opuszczanie lewego ramienia

5 — podnoszenie lewego ramienia

/I uwaca

Uzywajac trybu awaryjnego nalezy zachowac szcze-
goIng ostroznosc.

Sterowanie awaryjne stuzy do sterowania kosiarkg
w przypadku awarii czujnikow skutkujacej unierucho-
mieniem automatyki kosiarki.

WSKAZOWKA

OZNACZENIE PRZEWODOW:
czerwony ,+" zasilanie - podpina¢ pod sekcje w cia-
gniku.
niebieski ,+" powrdt - podpina¢ pod wolny sptyw w
ciggniku.

g

J

6 — opuszczanie prawego ramienia

7 — podnoszenie prawego ramienia

8 - zsuwanie lewego ramienia

9 - wysuwanie lewego ramienia

Aby wyjs¢ z trybu awaryjnego nalezy dwu-

krotnie wcisngé przycisk (11) [Esc].

H.1.1.597.03.2.PL
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Rozdziat 5

Zasady uzytkowania

5.1 PRZYGOTOWANIE DO PRACY

Przed przystapieniem do eksploatacji maszyny uzyt-
kownik powinien doktadnie zapoznaC sie z trescig
niniejsze;j instrukcii.

Nieostrozne i niewtasciwe uzytkowanie i obstuga
maszyny, oraz nieprzestrzeganie zalecen zawartych
W niniejszej instrukcji, stwarza zagrozenie dla zycia

i zdrowia.
\\ J

Producent zapewnia, ze maszyna jest
catkowicie sprawna, zostata sprawdzona
zgodnie z procedurami kontroli i dopusz-
czona do uzytkowania. Nie zwalnia to
jednak uzytkownika z obowigzku spraw-
dzenia maszyny po dostawie i przed
pierwszym uzyciem. Maszyna dostar-
czona jest do uzytkownika w stanie kom-
pletnie zmontowanym i nie wymaga
dodatkowych operacji montazu podze-
spotow za wyjgtkiem panelu sterowania,

ktory nalezy poditgczy¢ do maszyny. Przed

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Zabrania si¢ uzytkowania maszyny przez osoby

nieuprawnione do kierowania ciggnikami rolniczymi

(no$nikami), w tym przez dzieci i osoby nietrzezwe.

Nieprzestrzeganie zasad bezpiecznego uzytkowa-

nia, stwarza zagrozenie dla zdrowia 0sob obstugu-
\jqcych I postronnych.

J

A NIEBEZPIECZENSTWO

Przed uruchomieniem maszyny nalezy upewnic sie,
czy w strefie niebezpiecznej nie znajdujq sie osoby
postronne.

/N uwaca

Przed kazdym uzyciem maszyny nalezy sprawdzi¢
jej stan techniczny. W szczegdlnosci sprawdzic stan
techniczny uktadu zaczepowego, zespotu tnacego,
uktadu napedowego, kompletno$¢ oston zabezpie-
czajacych oraz o$wietlenia.

/N uwaca

Przed przystapieniem do pracy sprawdzi¢ wszystkie
punkty smarne, w razie konieczno$ci przesmarowac
maszyne.

podtgczeniem do nosnika (ciggnika), ope-
rator maszyny musi przeprowadzi¢ kon-
trole stanu technicznego maszyny.
W tym celu nalezy:
» zapoznac sie z trescig niniejszej in-
strukcji i stosowac sie do zalecen
w niej zawartych, poznaé¢ budowe
I zrozumie¢ zasade dziatania
maszyny,
+ sprawdzi¢ stan powtoki malarskiej,
* przeprowadzic ogledziny po-
szczegolnych elementow  kosiarki
pod wzgledem uszkodzen mecha-
nicznych wynikajgcych min. z powodu
nieprawidtowego  transportowania

maszyny (wgniecenia, przebicie,
zgiecia lub ztamania detali),

« sprawdzi¢ wszystkie punkty smarne

koniecznosci

maszyny, Ww razie

przesmarowac zgodnie z zaleceniami

5.2 PRONAR PDD1050 PDD1050C
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Rozdziat 5

zawartymi w harmonogramie
smarowania.

» sprawdzi¢ poprawnos¢ zamocowania
nozy tngcych, listwy tngcej, ramion
nosnych, oston zabezpieczajgcych,

« sprawdzi¢ zgodnos¢ zaczepu ma-
szyny z zaczepem nosnika (cig-
gnika), z ktérym ma by¢ agregowana,

» sprawdzi¢ zgodnos¢ parametrow
watu odbioru mocy np. rodzaj kon-
coéwki WOM, predkos¢ obrotowa, kie-
runek obrotow,

* upewnicsie, ze dotgczony wat przegu-
bowo-teleskopowy mozna podtgczy¢
do ciggnika (wat powinien by¢ dosto-
sowany do nosnika pod wzgledem
dtugoséci, rodzaju, wytrzymatosci itp
- patrz instrukcja obstugi producenta
watu),

« sprawdzi¢ stan techniczny sworzni
uktadu zaczepowego i zawleczek
zabezpieczajgcych,

» skontrolowaé poziom oleju smarnego
w przektadniach katowych i listwie
tngce.

Jezeli wszystkie wczesniej opisane czyn-
nosci zostaty wykonane i stan techniczny
maszyny nie budzi zadnych zastrzezen
nalezy podtgczy¢ jg do nosnika, uru-
chomi¢, dokonac kontroli poszczegolnych
uktadow i przeprowadzi¢ rozruch probny

kosiarki na postoju.

W tym celu nalezy:

podtgczy¢ maszyne do nosnika (patrz
rozdziat £ ACZENIE Z NOSNIKIEM”),
podigczy¢ wat przegubowo-tele-
skopowy do ciggnika i kosiarki,
podtgczy¢ przewody instalacji elek-
trycznej, panelu sterowania oraz in-
stalacji hydraulicznej, a nastepnie
nalezy sprawdzi¢ poprawnos¢ dzia-
tania poszczegdlnych uktadow ma-
szyny oraz skontrolowacC insta-
lacje hydrauliczng pod wzgledem
szczelnosci.

przestawi¢c kosiarke do pozyciji
roboczej,

przy wolnych obrotach uruchomic
naped WOM.

Pozostawi¢ na wolnych obrotach przez

kilka minut, podczas czego nalezy

sprawdzi¢:

czy z uktadu napedowego nie do-
chodzg stuki oraz szumy powstate
z ocierania elementéw metalowych,
czy w zespole thgcym nie wystepujg
nadmierne wibracje,

czy dyski na listwie thgcej obracajg
sie ptynnie i bez zadnych zaciec,

zgodnos¢ obrotow zespotu tngcego.

Praca kosiarki bez obcigzenia powinna

by¢ ptynna, niedopuszczalne sg drgania

zespotu tngcego i catej maszyny, zmienne

tonowo odgtosy i wibracje pochodzgce od

PRONAR PDD1050 PDD1050C 5.3
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Zasady uzytkowania

poluzowanych potgczen srubowych. Po za-
trzymaniu kosiarki nalezy skontrolowac
mocowania nozy tngcych. Sprawdzi¢ czy
z przektadni redukcyjnych i listwy tngcej
nie wycieka olej przektadniowy.

W przypadku zakitécen w pracy nalezy
natychmiast

zaprzesta¢ uzytkowania,

zlokalizowa¢ i usungC usterke. Jezeli
usterki nie da sie usungC lub usuniecie
jej grozi utratg gwarancji, nalezy skon-
taktowaC sie ze sprzedawca lub bezpo-
Srednio z Producentem w celu wyjasnienia

problemu.

H.1.1.597.01.1.PL
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Rozdziat 5

5.2 DOCIAZENIE NOSNIKA NARZEDZI

Rysunek 5.1 Docigzenie ciggnika

Przed zawieszeniem maszyny na cia-
gniku sprawdzi¢ przydatnosc¢ swojego cig-
gnika do tego celu. Zawieszenie narzedzi
w trzypunktowym uktadzie zawieszenia

z przodu lub z tytu nie moze spowodowac

T

597-1.11-1

/N uwaGa

Niezgodne z przeznaczeniem uzycie ciggnika moze
spowodowac ztamanie, niedostateczng stabilnosc
oraz zdolnoS¢ kierowania i hamowania ciggnikiem.

PRONAR PDD1050 PDD1050C 5.5



Rozdziat 5

Zasady uzytkowania

przekroczenia dopuszczalnej masy catko-
witej, dopuszczalnego obcigzenia osi oraz
nosnosci opon ciggnika. Przednia os cig-
gnika musi by¢ zawsze obcigzona przez
co najmniej 20% masy wiasnej ciggnika.

Aby upewni¢ sie, czy te warunki sg spet-
nione nalezy wykonac ponizsze obliczenia:
OBLICZENIE MINIMALNEGO BALASTU

CZOLOWEGO G

VMIN

G, *(ctd)—T,*b+0,2+T b

Vmin_

OBLICZENIE MINIMALNEGO BALASTU
TYLNEGO G

HMIN

G,*a-T,*b+0,45-T b
b+c+d

Hmin

Obliczenie wymaganego minimalnego
balastu czotowego oraz tylnego zaktada,
ze wszystkie parametry sg znane.

Jezeli parametry nie sg znane i nie mozna

a+b ich ustali¢ nalezy dokonac¢ pomiarow przy
uzyciu wagi.
Tabela 5.1.  Docigzenie ciggnika
Symbol /', 4 Opis
wymiar
T, kg Masa witasna ciggnika
T, kg Nacisk na przednig os ciggnika bez maszyny
T, kg Nacisk na tylng os ciggnika bez maszyny
t kg Nacisk na osie ciggnika z maszyng
t, kg Nacisk na przednig os ciggnika z maszyng
t, kg Nacisk na tylng os ciggnika z maszyng
G, kg Catkowita masa dotgczonej z tylu maszyny lub obcigznika tylnego
G K Catkowita masa dotgczonej z przodu maszyny lub obcigznika przed-
v g niego
a m Odlegtos¢ miedzy srodkiem ciezkosci maszyny zawieszonej z przodu /
obcigzenia z przodu, a srodkiem osi przedniej
b m Rozstaw osi ciggnika
C m Odlegtosc¢ od srodka tylnej osi do srodka ciegiet dolnych ciggnika
q - Odlegtosc od srodka ciegiet dolnych ciggnika do srodka ciezkosci ma-
szyny dotgczonej z tytu lub obcigznika tylnego
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POMIAR DOPUSZCZALNYCH NA- é UWAGA
CISKOW 0OSI PRZY UZYCIU WAGI

. Zmierzyé mase wiasna ciagnika (T)). Obcigzenie przedniej osi ciagnika musi wynosié¢ mi-

nimum 20% jego masy wiasnej.
* Podczepic maszyne do ciggnika

i zmierzy¢ nacisk na przednig os (t,).
Jezeli nacisk jest mniejszy niz 20%
masy samego ciggnika (T ), dodac
obcigzniki, aby nacisk przekroczyt
wartos$¢ minimalng (t,220%T).

« Zmierzy¢ mase catkowitg (t) ciggnika
Z maszyng i obcigznikami. Sprawdzi¢
w instrukcji obstugi ciggnika, czy
zmierzona wartos¢ jest mniejsza od
Wartoéci Sredniej Masy Brutto.

« Zmierzy¢ nacisk na tylng os (t,)
I sprawdzi¢ w instrukcji obstugi cia-
gnika, czy zmierzona warto$¢ jest
mniejsza od dopuszczalnej maksy-
malnej wartosci nacisku na tylng os
ciggnika (tH__ ).

H.1.1.597.02.1.PL
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Zasady uzytkowania

5.3 LACZENIE MASZYNY Z NOSNIKIEM NARZEDZI

/N uwaca

Przed przystapieniem do podfgczenia maszyny na-
lezy sprawdzi¢ stan techniczny uktadu zaczepowego
maszyny i ciggnika, oraz elementy przytaczeniowe
instalacji hydraulicznej i elektryczne;.

Zwrdci¢ uwage na zgodnos¢ olejow w uktadzie hy-
draulicznym ciggnika i w uktadzie hydraulicznym
maszyny.

Kosiarke mozna tgczy¢ tylko z cia-
gnikiem spetniajgcym wymagania zawarte
w tabeli ,WYMAGANIA CIAGNIKA ROL-
NICZEGQO”. W trakcie sprzegania zadbac
o odpowiednig widocznos¢.
W celu potaczenia maszyny z ciggnikiem
nalezy stosowa¢ sie do ponizszych
zalecen:

+ Podtgczanie maszyny powinno od-

bywac sie na rownym podtozu.
» Podjechac¢ ciggnikiem pod zaczep

kosiarki.

Cofajgc  ciggnikiem,  zblizy¢
ciegta dolne TUZ ciggnika do

sworzni (1) maszyny.

» UstawicC ciegta dolne ciggnika na od-
powiedniej wysokosci.
* Wylaczy¢ silnik ciggnika i zamkngc¢

kabine zabezpieczajgc jg przed

A NIEBEZPIECZENSTWO

Do fgczenia maszyny z nosnikiem (ciggnikiem) na-
lezy uzywac tylko oryginalnych sworzni i zabezpie-
czen.

& NIEBEZPIECZENSTWO

W czasie sprzegania nie wolno przebywac¢ osobom
postronnym pomiedzy maszynq a ciggnikiem. Ope-
rator ciggnika rolniczego podtaczajac maszyne po-
winien zachowaC szczegdlng ostroznosé¢ podczas
pracy i upewnic sie, ze w trakcie sprzegania osoby
postronne nie znajdujg sie w strefie niebezpiecznej.
\\ J

dostepem osob niepowotanych.

* Potgczy¢ dolne sworznie (1) z cie-
gtami ciggnika i zabezpieczy¢ przy
pomocy zawleczek (7).

* tacznik centralny ciggnika potgczy¢
ze sworzniem (2) kosiarki i zabez-
pieczy¢ zawleczka.

* Unies¢ maszyne za pomocg TUZ
ciggnika.

 Wyregulowaé¢ ustawienie Kkosiarki
za pomocg ciegna gornego (tgcznika
centralnego).

» Podnie$¢ podpory postojowe (3, 4)

oraz zabezpieczy¢ je sworzniem

/N uwaca

Przed podtaczeniem przewodow instalacji hydrau-
licznej i elektrycznej nalezy zapoznac sie z trescig
instrukcji nosnika i stosowac sie do zalecen produ-
centa

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Podczas podigczania przewoddéw hydraulicznych
do ciggnika, nalezy zwrdci¢ uwage aby instalacja
hydrauliczna ciagnika i kosiarki nie byta pod cinie-
niem.
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597-1.01-1

Rysunek 5.2 t3czenie z ciggnikiem

(1) dolny sworzen uktadu zawieszenia (2) sworzen mocowania tgcznika centralnego (3) podpora
przednia (4) podpora tylna (5) wat przegubowo teleskopowy (WPT) do tgczenia z ciggnikiem

(6) sworzen z zawleczkg (7) zawleczka (8) zawleczka

i zawleczkami (6, 8). A UWAGA

Ciegfa dolne TUZ ciggnika
Przewody hydrauliczne i elektryczne powinny by¢

muszq byc¢ ustawione na jedna- tak poprowadzone, aby nie wplatywaty si¢ w rucho-
me elementy maszyny i nosnika i nie byty narazone
na zatamanie lub przyciecie podczas skretu.

» Potgczy¢ z ciggnikiem przewody in- | Wtyczki i gniazda elekiryczne powinny by¢ czyste i
suche.

kowej wysokoSci.

stalacji hydrauliczne;j.

Obwod hydrauliczny musi byc¢ /_\ NIEBEZPIECZENSTWO
wyposazony w tzw. ,sekcje

hwaiaca” Przed przystapieniem do podtaczenia watu przegu-
plywajacq - bowo-teleskopowego nalezy bezwzglednie zapo-
« Podtaczy¢ wtyk przewodu zasi- znac sie z treScig instrukcji dotaczonej przez produ-
_ _ _ centa walu i przestrzega¢ wszystkich zalecen w niej
lajgcego  instalacje  elektryczng zawartych.
Przed podtaczeniem do no$nika nalezy sprawdzi¢
stan techniczny oston watu, kompletnos¢ i stan tan-
» Podtgczy¢ wat przegubowo - tele- cuszkow zabezpieczajacych.

\ J
skopowy (5) (WPT) do WOM nosnika

oswietleniows.
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(ciggnika) i zabezpieczy¢ za pomocg

tancuszkéw zabezpieczajgcych.

Zwrocic  uwage, aby kon-
cowki watu od strony ciggnika
I maszyny byty dobrze spa-
sowane i zaczep byt prawidtowo

umocowany.

» Podtgczy¢ panel sterujgcy do skrzynki

sterujgcej na kosiarce.

Podtgczony  panel  nalezy

umiescic w ciggniku.

/I uwaca

Przed pierwszym uruchomieniem nalezy dopasowac
dtugos¢ watu wg wytycznych w instrukcji obstugi pro-
ducenta watu.

& NIEBEZPIECZENSTWO

Przed podtaczeniem watu przegubowo-teleskopo-
wego nalezy wytaczy¢ silnik ciggnika i wyja¢ kluczyk
ze stacyjki. Ciagnik nalezy zabezpieczy¢ przed do-
stepem 0s6b niepowotanych.

Dopasowanie watka przegubowo-teleskopowego do-
tyczy tylko konkretnego typu ciggnika. Jesli maszyne
agreguje sie z innym ciggnikiem, nalezy ewentualnie
powtorzy¢ dopasowanie watu do tego ciggnika.

Wspotosiowo$¢ watka WOM nosnika narzedzi (cia-
gnika) z watem uktadu napedowego maszyny w
znaczacy sposob przedtuza zywotno$¢ watu nape-
dowego.

/N uwaca

Zabrania si¢ uruchamiania maszyny z predko$cig
obrotowg WOM wieksza niz dopuszczalna.

H.1.1.597.03.1.PL
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54 PRZEJAZD TRANSPORTOWY
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Rysunek 5.3 Pozycje kosiarki
(A) pozycja robocza (B) pozycja transportowa
A\ NIEBEZPIECZENSTWO /N uwaca
Podczas przestawiania maszyny do pozycji robocze; W trakcie pracy i przejazdu maszyny ppdpory posto-
lub transportowej upewnic sie Ze nikt nie znajduje sie jowe musza by¢ maksymalnie podniesione do gory.

W obszarze zagrozenia.

maszyne do pozycji transportowe,.

& NIEBEZPIECZENSTWO W celu przestawienia maszyny z pozycji
roboczej (A) do pozycji transportowej (B)

Transport maszyny mozliwy jest tylko z odtgczonym
walem teleskopowym. - rysunek (5.3), nalezy wykonaé¢ naste-

pujgce czynnosci:
Do przejazdu transportowego na miejsce  Podnies¢ kosiarke na ciegtach

pracy i z powrotem nalezy przestawic dolnych ciggnika za pomocg TUZ.
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Rysunek 5.4 Podnoszenie oston do transportu
(A) ostona lewa w pozycji transportowej (B) ostona prawa w pozycji transportowej
(1) ostona lewa (2) ostona prawa (3) zawleczka

Ciegtfa dolne ciggnika powinny (ll) Zabezpieczy¢ ostony w po-

znajdowac sie na wysokoSci zycji transportowej za pomocg
okoto 30 cm nad podtozem. zawleczek (3). Ztozenie oston
Podpory postojowe powinny by¢ bocznych  zweza  kosiarke

podniesione i zabezpieczone o 600mm.

zawleczkami. » Podnies¢ zespdt thgcy w potozenie

* Podnies¢ ostony boczne z pozyciji pionowe do zamkniecia zapadki.

roboczej do pozycji transportowej
w celu zmniejszenia catkowitej wyso-

kosci transportowej - rysunek (5.4).

() Odbezpieczy¢ i wyciggngc¢
zawleczki (3), nastepnie ztozy¢

ostony (1)(2) do pozycji A i B.

Patrz rozdziat ,OPIS FUNKCJI
PANELU STEROWANIA - Skfa-

danie kosiarki do transportu’.

Sprawdzi¢, czy blokada w petni
trzyma.

Ustawi¢ wysoko$¢ transportowg
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na ciegnach ciggnika, tak aby nie
przekraczata 4 m.

* Przed rozpoczeciem jazdy sprawdzi¢
dziatanie oswietlenia.

Ponizej zostaty przedstawione najistot-
niejsze wskazowki kierowania ciggnikiem
z podtgczong kosiarka.

« Transport po drogach publicznych
| poza polami zawsze musi odbywac
sie z podniesiong maszyna.

* Przed ruszeniem nalezy upewni¢
sie, ze w poblizu kosiarki i ciggnika
nie znajdujg sie osoby postronne,
zwlaszcza dzieci. Zadba¢ o odpo-
wiednig widocznos¢.

* Upewni¢ sie ze kosiarka jest prawi-
dtowo podtgczona do ciggnika, a wat
przegubowo-teleskopowy jest prawi-
dtowo zabezpieczony.

» Nie wolno przekracza¢ dopuszczalnej

/\\ uwaca

Zabrania sie przejazdu po drogach publicznych z
niesprawnym uktadem hamulcowym, o$wietlenia i
sygnalizacji ciggnika.

predkosci konstrukcyjnej i predkosci
wynikajgcej z ograniczen prawa
ruchu drogowego. Predkosc¢ prze-
jazdu nalezy dostosowac¢ do panu-
jacych warunkéw drogowych.
Predkos¢ jazdy nalezy zmniejszyC
odpowiednio wczesnie przed do-
jazdem do zakretow, w trakcie jazdy
po nieréwnosciach lub pochytosciach
terenu.

Kontrolowac zachowanie ko-
siarki i ciggnika podczas jazdy
po nierdwnym terenie i dostosowac
predkos¢ do warunkéw terenowych
i drogowych.

H.1.1.597.04.1.PL
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5.5 PRACAMASZYNA

Sterowanie zespotami roboczymi odbywa
sie po nacisnieciu przypisanego do danej
funkcji przycisku na panelu sterowania.
Aktywna funkcja jest podswietlona odpo-
wiednig diodg (patrz rozdziat 4. ,PANEL
STEROWANIA”).
USTAWIENIE POZYCJI ROBOCZEJ
Po przetransportowaniu maszyny
na miejsce pracy nalezy zmienic jej kon-
figuracje z transportowej na robocza.
Przystosowanie maszyny do pracy moze
odbywac sie tylko i wytgcznie na rownym,
stabilnym podtozu. Aby przestawi¢ ma-
szyne do pozycji roboczej nalezy:
» Odblokowac¢ zapadki blokady ramion
nosnych poprzez naciggniecie linek
i sterujgc obwodem hydraulicznym
w ciggniku opusci¢ ramiona nosne
z zespotem tngcym tak, aby listwy
tngce oparty sie swobodnie o podtoze.
Patrz rozdziat ,OPIS FUNKCJI
PANELU STEROWANIA - Roz-

ktadanie kosiarki

do pracy”.
Ustawic¢ ciegfa dolne TUZ cig-
gnika na wysokosci 630-640mm

nad podtozem.

* Wylaczy¢ silnik ciggnika i wyjac

kluczyk ze stacyjki, unieruchomic

ciggnik hamulcem postojowym oraz

& NIEBEZPIECZENSTWO

Podczas przestawiania maszyny do pozycji robocze;
lub transportowej upewnic sie Ze nikt nie znajduje sie
w obszarze zagrozenia.

& NIEBEZPIECZENSTWO

W czasie pracy maszynq zabrania si¢ zajmowania

innej pozycji niz stanowisko operatora w kabinie po-

jazdu. Zabrania si¢ wychodzenia z kabiny operatora

w trakcie pracy maszyny.

Zabrania sie przebywania pomiedzy nosSnikiem a
_maszyna,

J

O WYSOKI POZIOM HALASU

W zalezno$ci od warunkéw pracy, ciggnik (no$nik
narzedzi) z maszyng moze generowac hatas prze-
kraczajacy poziom 85dB na stanowisku operatora.
W takich warunkach operator powinien stosowac
srodki ochrony indywidualnej (stuchawki ochronne).
W celu zredukowania poziomu hatasu w czasie pra-
cy okna i drzwi kabiny operatora powinny by¢ za-
_Mkniete.

J

zabezpieczy¢ przed dostepem o0sob
niepowotanych.
* Przestawi¢ ostony boczne z pozycji
transportowej do pozycji roboczej.
REGULACJA WYSOKOSCI KOSZENIA
Regulacje wysokosci koszenia nalezy

wykonaé po opuszczeniu maszyny
na podtoze. Zmiany ustawienia wykonuje
sie poprzez skrécenie lub wydtuzenie
tgcznika centralnego (2) w taki sposéb, aby

kat (B) pochylenia listwy tngcej wynosit od

5.14  PRONAR PDD1050 PDD1050C
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597-1.04-1

Rysunek 5.5 Ustawienie
koszenia

(A) odlegtosc¢ ciegiet dolnych od podfoza -

630+640mm (B) kat pochylenia listwy tngcej -

WYysOoKkOSCi

4+5° (1) listwa tngca

/N uwaca

Optymalny kat pochylenia listwy tnacej do przodu
wynosi od 4° do 5°. Pochylenie do tytu spowoduje
szybsze zuzycie powierzchni slizgdw listwy tnacej.

(2) tgcznik centralny

4° do 5°. Wydtuzenie fgcznika powoduje
zwiekszenie wysokosci koszenia, a skro-
cenie zmniejszenie wysokosci koszenia.
USTAWIENIE SZEROKOSCI POKOSU
KOSIARKI PDD1050
Szerokos¢ pokosu mozna regulowac
ptynnie w zakresie 1 200 + 1 600 mm
poprzez odpowiednie ustawienie obu
zgarniaczy.
W celu przeprowadzenia regulacji ze-
spotu zgarniaczy w ptaszczyznie poziomej
nalezy:
» Poluzowacé nakretki kontrujgce i Sruby

regulacyjne (7).

A NIEBEZPIECZENSTWO

Podczas regulacji zgarniaczy zachowa¢ szczegding
ostroznos¢ ze wzgledu na mozliwos¢ zmiazdzenia
palcow mechanizmami kosiarki napinanymi za po-
mocg, sprezyn.

Po skoficzeniu regulacji upewni¢ sie czy wszystkie
potgczenia $rubowe sg odpowiednio dokrecone a
zakres ruchu zgarniaczy jest prawidtowy. Kosiarke
mozna uruchomic tylko wtedy gdy wszystkie ostony i
fartuchy sg opuszczone.

. J

* Przesungé odpowiednio ramie (3),
dokreci¢ sruby (7) i zabezpieczy¢ na-
kretkami kontrujgcymi.

W celu regulacji potozenia kgtowego ze-
spotu zgarniaczy nalezy ustawi¢ odpo-
wiednig dtugos¢ fancuszka ogranicza-
jacego
na odpowiedniej dtugosci w otworze mo-

(9) poprzez zamocowanie go

cujgcym gtowicy (4). Po zamocowaniu
tancuszek nalezy zabezpieczy¢ przed wy-
sunieciem z otworu gtowicy.
W ten sam sposéb nalezy wyregulowaé
drugi zgarniacz pokosu dla tej listwy, oraz
zgarniacze dla drugiej listwy tngcej. Gdy
dojdzie do zatoru, nalezy ustawi¢ naj-
szerszy pokos.

USTAWIENIE SZEROKOSCI POKOSU

KOSIARKI PDD1050C

Do regulacji szerokosci pokosu stuzg dwa
zgarniacze pokosu zamocowane na ramie
nos$nej zespotu spulchniajgcego.
Szerokos¢ pokosu mozna regulowac
ptynnie w zakresie 1 450 + 2 200 mm

poprzez odpowiednie ustawienie obu

PRONAR PDD1050 PDD1050C  5.15
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597-1.06-1

Rysunek 5.6

Ustawienie szerokosci pokosu kosiarki PDD1050

(1) zgarniacz pokosu lewy (2) zgarniacz pokosu prawy (3) ramie zgarniacza (4) gtowica
(5) sprezyna amortyzujgca zespot zgarniaczy w ptaszczyznie pionowej (6) sprezyna amortyzujgca
zespot zgarniaczy w ptaszczyznie poziomej (7) Sruba regulacji ramienia (8) Sruba do regulacji napiecia

sprezyny w ptaszczyznie pionowej (9) taricuszek ograniczajgcy

zgarniaczy (1). Aby przeprowadzi¢ regu-
lacje zgarniacza nalezy:
» Poluzowaé $rube regulacyjng (3)
w otworze fasolkowym pokrywy
gornej (4) przy zgarniaczu (1).

» Obréci¢ zgarniacz (1) ustawiajgc

odpowiednig  szeroko$¢ pokosu

i dokreci¢ S$rube regulacyjng (3)
w otworze fasolkowym.

Nastepnie nalezy dostosowacé ustawienie

kierownicy pokosu (2) do ustawienia zgar-

niacza pokosu (1).

5.16  PRONAR PDD1050 PDD1050C
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Rysunek 5.7 Ustawienie szerokosci pokosu kosiarki PDD1050C
(1) zgarniacz pokosu (2) kierownica pokosu (3) Sruba regulacyjna zgarniacza pokosu,
(4) pokrywa goérna (5) nakretka regulacyjna kierownicy pokosu (6) przedtuzenie zgarniacza

W tym celu nalezy:

» Poluzowaé nakretke regulacyjng (5)
w otworze fasolkowym.

« Ustawi¢ odpowiednio kierownice
pokosu (2) i dokreci¢ nakretke regu-
lacyjng (3) w otworze fasolkowym.

W ten sam sposob wyregulowac drugi
zgarniacz i pozostate kierownice pokosu.
Wszystkie czynnosci regulacyjne nalezy

powtdrzyc¢ dla drugiej listwy tngcej.

USTAWIENIE INTENSYWNOSCI
SPULCHNIANIA POKOSU KOSIARKI
PDD1050C

Do ustawienia intensywnosci spulch-
niania pokosu stuzy dzwignia (1) na obu-
dowie zespotu spulchniajgcego potgczona
z przestong ttumigcyg (4). Wtasciwe usta-
wienie przestony ttumigcej nalezy dobraé
tak, aby nie nastepowato dtawienie sie
skoszonego materiatu pomiedzy listwg

tngca, a watem spulchniacza.
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597-1.07-2
Rysunek 5.8 Ustawienie intensywnosci
spulchniania pokosu kosiarki

PDD1050C
(1) dzwignia regulacyjna spulchniacza pokosu
(2) zawleczka
(MAX) zwigkszenie szczeliny (przestona -
spulchniacz)
(MIN) zmniejszenie szczeliny (przestona -
spulchniacz)

Aby przeprowadzi¢ regulacje intensyw-
nosci spulchniania nalezy:

» Odbezpieczy¢ i wyjg¢ zawleczke za-
bezpieczajgcy (2).

* Przesung¢ odpowiednio dzwignie re-
gulacyjng (1) w gére w celu uzyskania
wiekszego stopnia spulchnienia ko-
szonego materiatu (MAX) lub do dotu
w celu zmniejszenia intensywnosci
spulchniania (MIN).

+ Ustawi¢ dzwignie tak aby otwor
w dzwigni pokrywat sie z otworem we
wsporniku obudowy.

+ Wiozy¢ w otwér zawleczke (2) i za-

bezpieczyC¢ ja.

KOSZENIE
Po przestawieniu kosiarki do pozycji ro-
boczej i ustawieniu kgta pochylenia listwy
tngcej nalezy przestrzegaC nastepujgcej
procedury:
 Przy wolnych obrotach silnika
wigczyé naped WOM.
« Stopniowo zwigkszac¢ obroty az do
osiggniecia 1000 obr/min dla WOM.
+ Wiaczy¢ odpowiedni bieg ciggnika
I wjechaC w koszony tan.
Predkos¢ koszenia nalezy dostosowac
do istniejgcych warunkow tzn. do ilosci
koszonego materiatu, rodzaju podtoza,
na jakim kosimy. Kierowca przez caty
czas musi mie¢ ciggnik pod kontrolg i by¢
w stanie unika¢ nieréwnosci i ciat obcych
znajdujgcych sie przed ciggnikiem i ma-
szyng. W terenie pagérkowatym predkos¢

robocza powinna zosta¢ zredukowana,

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Przed uruchomieniem silnika nosnika upewni¢ sie
czy naped WOM jest wytaczony. W przeciwnym
wypadku moze doj$¢ do niekontrolowanego urucho-
mienia maszyny zagrazajgcego zyciu i zdrowiu 0s6b
postronnych.
Naped maszyny mozna uruchomic¢ tylko wtedy, gdy
wszystkie ostony zabezpieczajace s poprawnie za-
mocowane.
Przed wiaczeniem napedu WOM nalezy upewni¢
sie, czy w poblizu maszyny nie znajdujg sie osoby
postronne, a zwlaszcza dzieci. Zadbac o odpowied-
nig widoczno$¢ maszyny w trakcie pracy.
Nigdy nie uruchamia¢ napedu WOM gdy maszyna
jest w pozycji podniesionej do gory.

\

J
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a kierowca musi zwracac¢ uwage na ruchy
maszyny w stosunku do podtoza.
Podczas przejezdzania kosiarkg nad po-
kosami i podczas nawrotow zespoty tngce
kosiarki muszg by¢ najpierw podniesione
za pomocg sitownikow hydraulicznych
podnoszenia ramion nosnych, a liczba
obrotow i predkos¢ jazdy zmniejszona.
Predkos¢ jazdy nalezy zmniejszac, jezeli:

» koszony teren jest nierowny,

« koszony materiat jest wylegty, lub
bardzo wysoki i gesty,

« istnieje duze ryzyko najechania
na ciata obce np. kamienie, gatezie,
zwalty ziemi.

Jezeli podczas koszenia zadziata sprzegto
przecigzeniowe watu napedowego to
nalezy wytgczy¢ naped WOM w ciggniku
i sprawdzi¢ przyczyne przecigzenia.
Sprzegto przecigzeniowe moze zadziata¢
na skutek zapchania sie maszyny, lub
zbyt niskiej predkosci obrotowej zespotu
tngcego.

W celu usuniecia przyczyny zapchania
maszyny nalezy opusci¢ zespot tngcy
na podtoze, wytgczy¢é naped WOM, silnik
ciggnika, wyja¢ kluczyk ze stacyjki i za-
chowac szczegolng ostroznosc.

Kosiarka wyposazona jest w bez-
piecznik najazdowy (patrz rozdziat ,OPIS
FUNKCJI PANELU STEROWANIA - Na-

piecie uktadu zabezpieczajgcego kosiarke

A NIEBEZPIECZENSTWO

Wzdtuz skarp, rowow i bruzd zawsze zachowaé
szczegolna ostroznos¢ i zredukowac predkos¢ jaz-
dy ze wzgledu na mozliwos$¢ wystepowania ciat ob-
cych, oraz ze wzgledu na roznice glebowe na grani-
cy skarp i rowow. Nie zmniejszenie predkosci moze
doprowadzi¢ do osuniecia sie gleby i wywrdcenia sie
ciggnika z maszyna.

.
/\\ uwaca

Konstrukcja maszyny nie pozwala na jazde do tytu z
maszyng W pozycji robocze;.

Podczas koszenia zawsze utrzymywac statg pred-
ko$¢ obrotowg 1000 obr/min wtedy narzedzia tnace
pracujg optymalnie. Gdy spadnie liczba obrotéw ob-
cigzenie napedu znacznie wzrasta i moze si¢ zda-
rzy¢, ze aby chroni¢ uktad zadziata sprzegto cierne.
W takiej sytuacji nalezy zawsze wytgczy¢ naped i
sprawdziC przyczyne przecigzenia.

Zwroci¢ szczegolng uwage na nagte ruchy i ude-
rzenia w zespot tnacy. Po mocnym uderzeniu w
przeszkode zawsze nalezy sprawdzi¢ maszyne pod
wzgledem ewentualnych uszkodzen. Uszkodzone
elementy wymieni¢ na nowe.

/N uwaca

Jesli maszyna jest w pozycji roboczej i kosi to sekcja
powinna by¢ ustawiona w pozycji ptywajacej tak, aby
zespoty tngce mogty swobodnie sie poruszac kopiu-
jac teren w sposdb optymalny.

Na glebach nierdwnych ryzykuje sie najechanie ma-
szyng na zwaty ziemi lub na ciata obce i kierowca
musi minimalizowac ryzyko uszkodzenia maszyny.

J

w razie kolizji”), ktéry chroni maszyne
przed uszkodzeniem wskutek najechania
na przeszkode. Przy najechaniu na prze-
szkode ramie nosne z zespotem thgcym

unosi sie i odchyla do tytu.
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AWARYJNE ZATRZYMANIE FUNKCJI
MASZYNY
Awaryjne zatrzymanie funkcji kosiarki
stosuje sie w przypadku zagrozenia zycia
lub zdrowia os6b znajdujgcych sie w po-
blizu pracujgcej maszyny lub w sytuacji
ryzyka powaznego uszkodzenia maszyny.
Aby zatrzymac funkcje maszyny w trybie
awaryjnym nalezy nacisngC przycisk
»o 10OP” (1) na panelu sterowania.
Aby wytgczy¢ tryb awaryjny nalezy zre-
startowa¢ panel sterowania przyciskiem
~Wiaczenie / wytgczenie panelu” (2).
Przed ponownym uruchomieniem ma-
szyny nalezy upewnic sie, czy wznowienie
pracy nie zagraza osobom postronnym
oraz czy ewentualne problemy zostaty

usuniete.

? 9 ¢ ¢ 9 ¢
*«g_@géga

2 597-1.10-1

Rysunek 5.9 Zatrzymanie maszyny
(1) zatrzymanie funkcji kosiarki ,STOP”
(2) wigczenie / wytgczenie panelu

/N uwaca

Przycisk ,STOP” nie zatrzyma napedu maszyny.
W przypadku powaznej awarii zatrzyma¢ naped ma-
szyny, wytaczy¢ silnik ciggnika i wyja¢ kluczyk ze
stacyjki. Nastepnie skontaktowac sie z serwisem, a
w razie wypadku postepowac zgodnie z zasadami
pierwszej pomocy i wezwac odpowiednie stuzby.

1.1.1.597.05.1.PL
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5.6 ODLACZANIE OD NOSNIKA

& NIEBEZPIECZENSTWO

Przed odtgczeniem maszyny od nosnika wytaczy¢
silnik, wigczy¢ hamulec postojowy i zabezpieczy¢
kabine przed dostepem oséb niepowotanych.

W czasie odtaczania maszyny od nosnika nalezy za-
chowac szczegoing ostroznos¢. Nikt nie moze prze-
bywac¢ pomiedzy kosiarkq a ciggnikiem.

Przed opuszczaniem lub podnoszeniem zespotow

do pozycji catkowitego oparcia sie
podpdr o podtoze.

Odtgczy¢ koniec watu przegubowo-
-teleskopowego z WOM ciggnika
lub zdemontowac¢ caty wat i zatozy¢

na odpowiedni wspornik.

tnacych upewnic sie, Ze nikogo nie ma

w poblizu maszyny i nikt nie wykonuje zadnych czyn-
nosSci.

Przed odtaczeniem ciggnika od kosiarki sprawdzi¢
czy maszyna jest dobrze zabezpieczona przed wy-
wrdceniem sie.

Przed odtaczeniem instalacji hydraulicznej nalezy
zredukowac cinienie w uktadzie.

Zabrania sie uzywania tancuszkoéw zabezpieczaja-
cych do podtrzymywania watu w trakcie postoju lub

transportu maszyny.
\ J

 Wylgczy¢ silnik ciggnika, wyjac

kluczyk ze  stacyjki, wigczyc
hamulec postojowy.

* ZredukowacC ciSnienie resztkowe
w uktadzie hydraulicznym przez ruchy

odpowiednig dzwignig sterowania

obwodem hydraulicznym w nosniku.

* Odtgczy¢ od nosnika przewody hy-

Maszyna odtgczana od nosnika musi byc drauliczne oraz elektryczne i umiesci¢

ustawiona na poziomym, odpowiednio je w odpowiednich gniazdach
twardym podtozu w taki sposbéb, aby na maszynie.
mozliwe bylto jej ponowne podtgczenie. » (Odtgczy¢ panel sterujgcy do skrzynki
W celu odtgczenia maszyny od nosnika sterujgcej na kosiarce.
nalezy wykonac nastepujgce czynnosci: » Odtgczy¢ gorny tgcznik TUZ.

* Opuscic podpory postojowe » Odtgczy¢ dolne sworznie uktadu za-

oraz zabezpieczyC je sworzniem wieszenia maszyny i odjechac cia-

| zawleczkami. gnikiem od maszyny.
» Opusci¢ kosiarke przy pomocy TUZ

1.1.1.597.06.1.PL
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5.7 CZYSZCZENIE MASZYNY

Maszyna powinna by¢ czyszczona w za-
leznosci od zapotrzebowania oraz przed
okresem dtuzszego postoju. Wykorzy-
stanie myjki cisnieniowej zobowigzuje
uzytkownika do zapoznania sie z zasadg
dziatania oraz zaleceniami dotyczacymi
bezpiecznej eksploatacji tego urzadzenia.
WYTYCZNE DOTYCZACE CZYSZ-
CZENIA MASZYNY
* Do mycia maszyny uzywac wytgcznie
czystej biezgcej wody lub wody z do-
datkiem detergentu czyszczgcego
o neutralnym odczynie ph.
* Wykorzystanie myjek cisnieniowych
zwieksza skutecznosc¢ mycia,
ale nalezy zachowaC szczegodlng
ostroznos¢ podczas pracy. W trakcie
mycia dysza agregatu czyszczgcego
nie moze zblizy¢ sie na odlegtosc
mniejszg niz 50 cm od czyszczonej
powierzchni.
» Temperatura wody nie powinna prze-
kracza¢ 55 °C.
 Nie kierowa¢ strumienia wody
bezposrednio na elementy insta-
lacji i wyposazenie maszyny tj.
zawory, sitowniki  hydrauliczne,
wtyki elektryczne oraz hydrauliczne,

Swiatta, zlgcza elektryczne, naklejki

informacyjne i ostrzegawcze, ta-
bliczke znamionowg, ztgcza prze-
wodow, punkty smarne maszyny itd.
Duze cisnienie strumienia wody
moze spowodowac uszkodzenie me-
chaniczne tych elementow.

Do czyszczenia i konserwacji po-
wierzchni wykonanych z tworzywa
sztucznego zaleca sie uzywac czystej
wody lub specjalistycznych prepa-
ratow przeznaczonych do tego celu.
Nie stosowaé rozpuszczalnikdéw or-
ganicznych, preparatow nieznanego
pochodzenia ani innych substancji,
ktére mogg spowodowaé uszko-
dzenie powierzchni lakierowanej,
gumowej lub wykonanej z tworzywa
sztucznego. Zaleca sie wykonanie
préby na niewidocznej powierzchni
w przypadku watpliwosci.
Powierzchnie zaolejone Ilub za-
ttuszczone przez smar nalezy oczysc
przy pomocy benzyny ekstrakcyjnej
lub srodkéw przeznaczonych do od-
ttuszczania, a nastepnie umyc¢ czystg
wodg z dodatkiem detergentu. Sto-
sowa¢ sie do zalecen producenta

preparatow czyszczgcych.

» Detergenty przeznaczone do mycia
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& NIEBEZPIECZENSTWO

oddziatywania réznych substanciji,

Zapozna¢ sie z instrukcjg stosowania detergentow przyspiesza sig proces starzenia oraz

myjacych i preparatow konserwujacych.

Podczas mycia z uzyciem detergentow nalezy sto-
sowa¢ odpowiednig odziez ochronng oraz okulary
chronigce przed odpryskami.

Podczas czyszczenia maszyny silnik ciagnika musi
by¢ wytaczony i wat przegubowo teleskopowy musi

by¢ roztaczony.
\ J

zwieksza sie ryzyko uszkodzenia. Ele-
menty wykonane z gumy zaleca sie
konserwowac przy pomocy specjali-

stycznych preparatow po uprzednim

doktadnym umyciu.

nalezy przechowywac w oryginalnych
pojemnikach, ewentualnie w pojem-
nikach zastepczych, ale bardzo do-
ktadnie oznaczonych. Preparaty nie
mogg by¢ przechowywane w pojem-
nikach przeznaczonych do magazy-
nowania zywnosci i hapojow.

Dba¢ o

elastycznych oraz uszczelek. Two-

czystos¢  przewodow
rzywa, z ktérych wykonane zostaty
te elementy mogg by¢ podatne
na substancje organiczne i niektére

detergenty. W wyniku dtugotrwatego

Przestrzegac¢ zasad ochrony
srodowiska, maszyne my¢ w prze-
znaczonych do tego miejscach.
Mycie oraz suszenie maszyny musi
odbywac sie przy temperaturze oto-
czenia wyzszej od 0 °C.

Po zakonczeniu mycia odczekac
az maszyna wyschnie a nastepnie
przesmarowaC¢ wszystkie punkty
kontrolne zgodnie z zaleceniami.
Nadmiar smaru lub oleju wytrze¢

suchg szmatka.

1.1.1.597.07.1.PL
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5.8 PRZECHOWYWANIE

Po oczyszczeniu nalezy skontro-
lowac¢ catg maszyne, przeprowadzic
ogledziny stanu technicznego po-
szczegoOlnych elementow. Zuzyte
lub uszkodzone elementy nalezy na-
prawic lub wymieni¢ na nowe.
Zaleca sie aby maszyna byla prze-
chowywana w pomieszczeniu za-
mknietym lub zadaszonym, nie-
dostepnym dla o0s6b postronnych
i zwierzat.

Po odfgczeniu od nosnika narzedzi
(ciggnika), maszyna powinna byc¢
ustawiona na poziomym, odpo-
wiednio twardym podtozu w taki
sposob, aby mozliwe byto ponowne
jej podtaczenie.

Jezeli maszyna nie bedzie uzyt-

kowana przez diuzszy okres czasu,

nalezy koniecznie zabezpieczyC jg
przed wpltywem czynnikow atmosfe-
rycznych, zwtaszcza tych ktore wy-
wotujg korozje stali i przyspieszajg
starzenie opon. Maszyne nalezy
bardzo starannie umyc¢ i wysuszyc.
Miejsca skorodowane nalezy oczyscic
z rdzy, odttuscic i zabezpieczyC przy
pomocy farby podkfadowej, a na-
stepnie pomalowac farbg nawierzch-
niowg zgodnie z kolorystyka.

W  przypadku dluzszego postoju,
nalezy koniecznie przesmarowac
wszystkie elementy bez wzgledu
na okres ostatniego zabiegu.

Waty  przegubowo teleskopowe
nalezy przechowywaé¢ w pozycji

poziome;j.

1.1.1.597.08.1.PL
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Przeglady okresowe, obstuga techniczna

6.1 PODSTAWOWE INFORMACJE

W trakcie uzytkowania maszyny niezbedna
jest stata kontrola stanu technicznego
oraz wykonywanie zabiegow konserwa-
cyjnych, ktoére pozwolg na utrzymanie
maszyny w dobrym stanie technicznym.
Wykonywanie wszelkich czynnosci kon-
serwacyjnych i regulacyjnych okreslonych
przez Producenta zgodnie z zatozonym
harmonogramem jest obowigzkowe.
Naprawy w trakcie trwania okresu gwaran-
cyjnego moga by¢ wykonywane jedynie
przez autoryzowane punkty serwisowe.
W  przypadku samowolnych napraw,
zmiany nastaw fabrycznych Ilub czyn-
nosci, ktore nie zostaty uwzglednione jako
mozliwe do wykonania przez operatora
maszyny, uzytkownik ten traci gwarancje.
Szczegotowe informacje na temat prze-
gladow znajdujg sie w tabelach:

» ,Czestotliwosc przegladéw maszyny”

« ,Harmonogram przeglgdow i czyn-

nosci obstugowych maszyny”.
PRZEGLADY GWARANCYJNE

Przeglady gwarancyjne wykonuje autory-
zowany punkt serwisowy producenta lub
dealera.
Pierwszy przeglad powinien by¢ wykonany
po przepracowaniu 50 godzin. Kolejne
przeglady powinny by¢ wykonane co 250

godzin pracy, tzn. po przepracowaniu 250,

/N uwaca

Zabrania sie uzytkowania uszkodzonej maszyny.
Naprawy w trakcie trwania okresu gwarancyjnego
moga by¢ wykonywane jedynie przez autoryzowane
punkty serwisowe.

/N uwaca

W przypadku koniecznosci wymiany poszczegol-
nych elementow nalezy wykorzystac tylko elementy
oryginalne lub wskazane przez Producenta. Nieza-
stosowanie sie do tych wymagan moze stworzyc
zagrozenie zdrowia lub zycia 0s6b postronnych lub
obstugujacych, a takze przyczynic sie do uszkodze-
nia maszyny.

500, 750 godzin, itd. Dopuszczalne opdz-
nienie wykonania przegladu nie moze byc¢
dtuzsze niz 50 godzin od zatozonego in-
terwatu. Nie wykonanie zatozonego prze-
gladu powoduje utrate gwarancji.
Po uptywie gwaranciji zaleca sie aby prze-
glady wykonywane byty przez wyspecjali-
zowane warsztaty naprawcze.
ZABEZPIECZENIE MASZYNY PRZED
PRZYPADKOWYM LUB NIEAUTORYZO-
WANYM URUCHOMIENIEM
Czynnoscizabezpieczajgce maszyne majg
na celu uniemozliwienie uruchomienia ma-
szyny przez osoby trzecie. W tym czasie
mogq trwac prace naprawcze lub konser-
wacyjne, ktére podczas pracy maszyny sg
niemozliwe do wykonania lub sg skrajnie

niebezpiecznie.

6.2 PRONAR PDD1050 PDD1050C
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& NIEBEZPIECZENSTWO

Upewnic sie, czy maszyna jest zabezpieczona przed
nieupowaznionym wigczeniem.

Wywieszana tabliczka powinna by¢ tak wykonana,
aby nie ulegta uszkodzeniu pod wptywem wilgoci.

1. Zatrzymac napedy maszyny.

2. Wytgczy¢ silnik nosnika (ciggnika),
wyjackluczyk ze stacyjkiizahamowac
ciggnik hamulcem postojowym.

3. Zamkng¢ drzwi kabiny na klucz.

4. Kluczyki nalezy przechowa¢ w bez-

piecznym miejscu.

Ciggnik zabezpieczy¢ przed do-
stepem 0sOb niepowotanych.
Dostep do klucza powinna po-

siadac wytgcznie jedna osoba.

5. Wywiesi¢ tabliczke
z napisem ,NIE URUCHAMIAC,
TRWA NAPRAWA” lub z podobnym

napisem ostrzegawczym.

informacyjng

Tabliczka powinna byc¢ wywie-
szona w widocznym miejscu
oraz musi byc¢ tak zatozona, aby
nie mogfa samoczynnie zerwac
sie np. pod wptywem podmuchu

wiaftru.

Oczywiscie mogg wydarzyé sie rowniez
inne okolicznosci, ktore wymagajg szcze-

golnego zabezpieczenia maszyny.

Operator i osoby odpowiedzialne za bez-
pieczenstwo pracy powinni uwzgledniac
ryzyko wypadku i odpowiednio przeciw-
dziata¢ takim sytuacjom.
ODBEZPIECZENIE MASZYNY
1. Upewnic sie, czy w strefie zagrozenia nie
znajdujg sie osoby postronne (zwtaszcza
dzieci) lub zwierzeta.
2. Skontrolowa¢ kompletnos¢ oston za-
bezpieczajgcych, ich stan techniczny i po-
prawnos¢ zamocowania.
3. Sprawdzi¢, czy po naprawach w ma-
szynie nie zostaty zadne narzedzia.
4. Zdjac¢ tabliczke z napisem ,NIE URU-
CHAMIAC, TRWA NAPRAWA”,
PRZEBYWANIE W MIEJSCACH WYSO-
KIEGO RYZYKA
W trakcie eksploatacji maszyny przeby-
wanie w miejscach wysokiego ryzyka
moze spowodowaC powazne obrazenia
ciata lub smier¢. Sytuacje, ktére wymagajg
przebywania w takich obszarach to:
* prace konserwacyjne,
* prace naprawcze,
* przeglady okresowe i kontrolne,
* usuwanie zapchan, zacie€
mechanizmow,
* Czyszczenie maszyny.
Osoby, ktore muszg wykonaé powyzsze
czynnosci zobowigzane sg scisle do prze-
strzegania ponizszych wymagan, ktorych

spetnienie jest bezwzglednie koniecznie

PRONAR PDD1050 PDD1050C 6.3
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z uwagi na wysokie ryzyko wypadku,
w przypadku ich lekcewazenia.

* Przed wejsciem do miejsc wysokiego
ryzyka zabezpieczy¢ maszyne przed
nieautoryzowanym lub  przypad-
kowym uruchomieniem.

» Poinformowaé  wspotpracownikow
o planowanych pracach.

» Stosowac sie do lokalnych przepisow

prawa pracy.

W zaleznosci od rodzaju wykonywanej pracy stoso-
wac odpowiednig odziez oraz wyposazenie ochrony
osobiste;.

J.1.1.597.01.1.PL
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6.2 HARMONOGRAM PRZEGLADOW OKRESOWYCH

Tabela 6.1.

Czestotliwos¢ przeglgddéw maszyny

Kategoria

Opis

Wykonuje

Czestotliwos¢

Przeglad
codzienny

Operator

Codziennie przed pierwszym uruchomieniem lub
co 10 godzin ciggtej pracy w trybie zmianowym.

Konserwacyjny

Operator

Przeglad wykonywany kazdorazowo co 50 godzin
pracy. Przed rozpoczeciem pracy nalezy wykonac¢
rowniez wszystkie czynnosci zwigzane z przegla-
dem codziennym.

Konserwacyjny

Operator

Przeglad wykonywany kazdorazowo co 250 go-
dzin pracy lub co 6 miesiecy w zaleznosci co na-
stapi pierwsze. Przed rozpoczeciem pracy nalezy
wykonac réwniez wszystkie czynnosci zwigzane
z przegladem co 50 godzin pracy.

Konserwacyjny

Operator

Przeglad wykonywany kazdorazowo co 500 go-
dzin pracy lub co12 miesiecy w zaleznosci co na-
stgpi pierwsze. Przed rozpoczeciem pracy nalezy
wykonac réwniez wszystkie czynnosci zwigzane
z przeglagdem co 250 godzin pracy.

Konserwacyjny

Serwis ("

Przeglad wykonywany co 4 lata uzytkowania ma-
szyny

(1) - serwis pogwarancyjny

PRONAR PDD1050 PDD1050C 6.5
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Tabela 6.2. Harmonogram przeglgddw i czynnosci obstugowych maszyny

Opis czynnosci

A B

Cc

Kontrola podtgczenia kosiarki do uktadu zawieszenia cig-
gnika

Kontrola dziatania maszyny

Kontrola wtykow i gniazd przytgczy

Kontrola oston zabezpieczajgcych

Kontrola stanu technicznego watu przegubowo teleskopo-
wego(!

Kontrola nozy tngcych

Kontrola palcéw spulchniacza (PDD1050C)

Kontrola poziomu oleju w przektadniach kgtowych

Kontrola poziomu oleju w listwie tngcej

Kontrola uktadu oswietlenia i sygnalizacji

Kontrola szczelno$ci instalacji hydraulicznej

Wymiana wktadu filtra ciSnieniowego

o(2)

Wymiana oleju przektadniowego

o(2)

Wymiana przewodow hydraulicznych

Smarowanie

Patrz tabela: Harmonogram

Smarowania

Kontrola potgczen srubowych

Patrz rozdziat: Dokrecanie pota-

czen Srubowych

(2) pierwsza wymiana

(1) zgodnie z instrukcjg obstugi producenta watu przegubowo teleskopowego

J.1.1.597.02.1.PL
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Zabezpieczy¢ maszyne przed przy-
padkowym lub nieautoryzowanym
uruchomieniem.

Przeprowadzi¢ codzienng kontrole
wzrokowg maszyny i w razie potrzeby
wykona¢ natychmiast wymagane
naprawy.

Sprawdzi¢ kompletnoscipoprawnosé
zamkniecia urzadzen zabezpiecza-
jacych oraz kompletnos¢ naklejek in-
formacyjnych i ostrzegawczych.
Sprawdzi¢ dziatanie funkcji ele-
mentow obstugowych.

Maszyna musi by¢ czyszczona

codziennie.

6.3 KONTROLADZIALANIAMASZYNY

/N uwaca

Przed kazdym uruchomieniem operator musi spraw-
dzi¢, czy stan maszyny pozwala na jej bezpieczne
uzywanie.

/N uwaca

Prace serwisowe na maszynie wolno wykonywac
tylko w odpowiedniej odziezy roboczej, rekawicach
roboczych i obuwiu antyposlizgowym.

Podczas pracy przy instalacji hydraulicznej stoso-
wac¢ zawsze okulary ochronne. Unika¢ kontaktu z
olejem hydraulicznym. Odczeka¢ do schtodzenia
oleju przed przystapieniem do pracy.

J.1.1.597.03.1.PL
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6.4 KONTROLAWTYKOW I GNIAZD PRZYLACZY

Uszkodzony korpus ztgcza lub gniazda
kwalifikuje je do wymiany. W przypadku
uszkodzenia przykrywki lub uszczelki,
nalezy wymieni¢ te elementy na nowe,
sprawne.

Jezeli maszyna jest odtgczona od cig-
gnika, przytgcza nalezy zabezpieczycC
przykrywkami lub umiesci¢ je w przezna-
czonych do tego celu gniazdach. Przed
okresem zimowym zaleca sie zakonser-
wowac uszczelke przy pomocy prepa-
ratbw przeznaczonych do tego celu (np.
smary silikonowe do elementow wyko-
nanych z gumy).

Kazdorazowo przed podtgczeniem ma-

szyny nalezy skontrolowac stan techniczny

578-1.02-1

Rysunek 6.1

Przytgcza maszyny
(2) wtyk elektryczny

(3) wtyk hydrauliczny

i stopien czystosci przytaczy a takze
gniazd w ciggniku rolniczym. W razie ko-
niecznosci oczysci¢ lub naprawi¢ gniazda
ciggnika.

1.1.7.578.05.1.PL
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6.5 KONTROLA OStON ZABEZPIECZAJACYCH

Ostony stanowig zabezpieczenie uzyt-
kownika maszyny przed utratg zdrowia
lub zycia lub stanowig element ochronny
podzespotow maszyny. Z tego wzgledu
ich stan techniczny przed rozpoczeciem
pracy musi by¢ sprawdzony. Uszkodzone
lub zagubione elementy nalezy naprawic
lub zastgpi¢ nowymi.
ZAKRES CZYNNOSCI
« Skontrolowa¢ kompletnos¢ oston za-
bezpieczajgcych i prawidtowos¢ ich

zamocowania.

AN NIEBEZPIECZENSTWO

Zabrania sie uzytkowania maszyny z uszkodzonymi
lub niekompletnymi ostonami.

* Oceni¢c wzrokowo stan techniczny
i kompletnos¢ watéw przegubowo te-
leskopowych oraz oston watow.

* W razie koniecznosci dokreci¢ pota-

czenia Srubowe mocowania oston.

1.1.7.578.06.1.PL
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6.6 KONTROLA|WYMIANANOZY TNACYCH

_min.15mm

5 A"

Rysunek 6.2 Wymiana nozy tngcych

597-J.01-1

(1) néz tngcy (2) trzymak noza (3) klucz do wymiany nozy
(A) przyktadowe uszkodzenia trzpieni mocujgcych noza tngcego (B) przyktadowe uszkodzenia nozy

tngcych (C) przyktadowe uszkodzenia trzymaka nozy

Noze tngce oraz ich mocowanie nalezy
kontrolowa€¢ na biezgco w trackie eks-
ploatacji kosiarki. Kontrola sprowadza
sie do oceny wzrokowej nozy i trzpieni,
oraz sprawdzania momentu dokrecania
nakretek trzpieni. W szczegdlnosci jest
to wazne po najechaniu, lub uderzeniu
w ciato obce, zatozeniu nowych nozy
tngcych i po pierwszym uruchomieniu

maszyny.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Przed rozpoczeciem wymiany nalezy wytaczyc silnik
ciggnika, wyjac kluczyk ze stacyjki, zahamowac cia-
gnik hamulcem postojowym i zdja¢ wat przegubowo
teleskopowy. Ciagnik zabezpieczy¢ przed dostepem

0s6b niepowotanych.
. J

Noze tngce nalezy wymienic, jezeli:
* natym samym dysku majg rozne dtu-
gosci i rézne masy,
» sg zdeformowane,

* S3 mocno zuzyte.

6.10  PRONAR PDD1050 PDD1050C
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WYMIANA NOZY TNACYCH

* Wiozy¢ klucz (3) pomiedzy trzymak
noza (2) a dysk tngcy, nastepnie
nacisng¢ na klucz (3) do momentu

az wyjecie noza (1) bedzie mozliwe.

Listwa tngca musi byc¢ oparta

0 podfoze.

* Wymieni¢ n6z na nowy i wyjgc klucz.

Sprawdzi¢  kierunki  obrotu

dyskéw. Noze dwustronne,
ktére nie sg zdeformowane
mozna ponownie zamontowac
obracajgc je o 180° pamietajgc
0 zasadzie, aby noz po Scieciu

trawy podbijat jg do gory.

* Przy wymianie nozy nalezy zwroci¢
uwage na stan trzpienia mocujgcego

noz do dysku tngcego oraz trzymaka

/N uwaca

Brak noza lub jego fragmentu powoduje nadmierne
wibracje dysku tnacego i moze doprowadzi¢ do
uszkodzenia listwy tnace;.

Uszkodzone lub zuzyte noze nalezy wymienia¢
na nowe parami aby zachowac¢ wywazenie dysku
tnacego.

/N uwacGa

Nalezy stosowac tylko noze posiadajace deklaracje
CE na zgodnos¢ z normg ISO 5718.

noza.

Nadmiernie zuzyty Ilub uszko-
dzony trzpien lub trzymak nalezy
wymieniC na nowy. Nakretki trz-

pienia dokrecic z sitg 50 Nm.

Tabela 6.3.  Charakterystyka nozy tngcych
Oznaczenie Wymiary Kierunek llos¢
noza [mm] obrotéw [listwa tnaca]
a9 1 O
BRZW | | | caw 3
120/49/4 P i prawy
120 -
BRzW 49 l C lew 10
120/49/4 L . y
_ 120
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Rysunek 6.3 Kierunki obrotu dyskéw tngcych
(1) néz tngcy prawy (2) néz tngcy lewy

Trzpienie mocujgce nalezy wymienic,
jezeli:

* sg mocno zuzyte i ich $rednica jest

mniejsza niz 15 mm,

* sg zdeformowane.
Listwa tngca ze wzgledu na rézny Kkie-
runek obrotéw dyskoéw tngcych (patrz ry-
sunek ,Kierunki obrotu dyskéw tngcych”) wy-
posazona jest w noze prawe (A) i lewe (B).

Kierunek obrotéw jest podany na nozu.

597-J.07-1

/N uwaca

Kontrole stanu technicznego nozy nalezy przepro-
wadzi¢ kazdorazowo po najechaniu na przeszkode
stafg tzn. kamien, kawatek drewna, metal itp.

&

Przed rozpoczeciem pracy kosiarkg nalezy skontro-
lowac stan potgczen nozy tnacych.

J.1.1.597.06.1.PL
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6.7 KONTROLA |

WYMIANA PALCOW BIJAKOWYCH

SPULCHNIACZA POKOSU PDD1050C

A NIEBEZPIECZENSTWO

Kontrole palcow bijakowych nalezy prze-

prowadza¢  systematycznie.  Kontrola
polega na wzrokowym sprawdzeniu stanu
palcow bijakowych, ich mocowania oraz
kostek gumowych. Zuzyte kostki gumowe,
wykrzywiony lub uszkodzony palec nalezy
wymieni¢ na nowy.
WYMIANA PALCOW BIJAKOWYCH
» Odkreci¢ nakretke samozabezpie-
czajaca (6),
* Wyjac¢ srube mocujacy (5),
» Wyjac pare palcéw (1) z blokady (2).
* Przy wymianie palcéw nalezy zwréci¢
uwage na stan sruby mocujgcej (5)

palce oraz kostki gumowej (3).
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podporach postojowych.
.

Podczas kontroli i wymiany palcow bijakowych na-
lezy wytaczy¢ silnik ciggnika, wyjac kluczyk ze sta-
cyjki, zahamowac ciggnik hamulcem postojowym
| zdja¢ wat przegubowo teleskopowy. Ciggnik za-
bezpieczy¢ przed dostepem osdb niepowotanych.
Zespdt spulchniacza musi by¢ oparty o podfoze na

Uszkodzone lub zuzyte palce nalezy wymieniac
na nowe parami aby zachowac jednakowg
mase.

Nadmiernie zuzyta, uszkodzong

Srube mocujgcg Iub kostke
gumowg  nalezy  wymienic
na nowa.

\_ J
597-J.02-1
Rysunek 6.4 Wymiana palcéw bijakowych spulchniacza pokoséw (PDD1500C)
(1) palce bijakowe (2) blokada palca (3) kostka gumowa (4) mocowanie palcow (5) Sruba mocujgca
M12x55 (6) nakretka samozabezpieczajgca M12 (7) podktadka sprezysta
PRONAR PDD1050 PDD1050C  6.13
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 Montaz nowych palcow bijakowych @

nalezy przeprowadzi¢ w odwrotnej Przed rozpoczeciem pracy kosiarkg nalezy skontro-
kolejnosci. lowac stan pofgczen palcow bijakowych.

Nakretke (6) Sruby mocujgcej
nalezy dokrecic tak, aby palce bi-
Jjakowe (1) miaty mozliwosc swo-
bodnego poruszania sie w blo-

kadzie palcow (2).

J.1.1.597.07.1.PL
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6.8 OBSLUGA UKLADU NAPEDOWEGO

OBSLUGA PRZEKLADNI
Obstuga uktadu napedowego sprowadza
sie do ogolnej kontroli przektadni ka-
towych, wymiany lub dolewania ubytkow
oleju przektadniowego. W przypadku
uszkodzenia przektadni nalezy skontak-
towac sie z autoryzowanym punktem ser-

wisowym w celu dokonania naprawy.

&

Kontrole poziomu oleju w przekfadniach katowych
nalezy przeprowadza¢ przed kazdorazowym uru-
chomieniem maszyny.

KONTROLA POZIOMU OLEJU
* Ustawi¢ maszyne na twardym, po-

ziomym podtozu.

* Odkrecic¢ korek kontrolny (2).

597-J.03-1

Rysunek 6.5 Umiejscowienie i punkty kontrolne przektadni kgtowych
(1) korek wlewowy z odpowietrznikiem (2) korek kontrolny (3) korek spustowy

PRONAR PDD1050 PDD1050C  6.15
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Poziom oleju powinien siegac¢
dolnej krawedzi otworu korka
kontrolnego (2). W prze-
ktadni centralnej poziom oleju
korku

trolnym (2) znajdujgcym sie

sprawdza¢ na kon-

nizey.

c W

korek (1) i uzupemic¢ olej do wyma-

razie koniecznosci odkrecic

ganego poziomu. Dokrecic korek.
WYMIANA OLEJU

« Ustawi¢ maszyne na twardym, po-
ziomym podtozu.

* Odkreci¢ korek wlewowy (1) i korek
kontrolny (2).

» Odkreci¢ korek spustowy (3) i spusci¢
olej do wczesniej przygotowanego
naczynia.

» Jezeli producent oleju zaleca prze-
ptukanie przektadni, nalezy wykonac
te czynnos¢ stosujgc sie do uwag

producenta oleju.

Uwagi takie mogag byc wyszcze-

golnione na opakowaniu oleju.

» Dokreci¢ korek spustowy (3).
* Napemic¢ przektadnie olejem do wy-

maganego poziomul.

Poziom oleju powinien siegac
dolnej krawedzi otworu korka

kontrolnego (2).

* Dokreci¢ korek wlewowy (1) i kon-
trolny (2).

A NIEBEZPIECZENSTWO

W przypadku maszyny podtaczonej do noénika, przed
przystapieniem do kontroli, nalezy wytaczy¢ WOM i
silnik, wyja¢ kluczyk ze stacyjki i unieruchomic pojazd
hamulcem postojowym.

Zabrania sie wykonywania prac obstugowo-napraw-
czych pod podniesiong i niezabezpieczong maszyna.

.
/N uwaca

Podczas kontroli przektadnia musi by¢ wytgczona, a
olej ostudzony.

Nalezy unika¢ wlewania nadmiernej iloci oleju.
Zbyt duza ilo$¢ oleju moze spowodowac nadmierny
wzrost temperatury przektadni.

W przypadku zauwazenia wycieku, nalezy doktadnie
skontrolowac uszczelnienie i sprawdzi¢ poziom ole-
ju. Praca przektadni z niskim poziomem lub brakiem
oleju moze doprowadzi¢ do trwatego uszkodzenia jej

mechanizmow.
g J

&

Olej w przektadniach katowych nalezy wymieni¢ po
pierwszych 50 godzinach pracy. Kolejne wymiany
oleju przeprowadza¢ co 500 godzin pracy lub po
roku w zalezno$ci od tego co nastagpi wczesnie).

J

WSKAZOWKA

Do smarowania przekfadni katowych zgrabiarki sto-
suje sie olej przektadniowy SAE 90 EP (APl GL-5
SAE 80W/90) w iloSci:

-1.7 litra - przektadnia centralna,

-1.5 litra - kazda przektadnia boczna.
g J

Zuzyty olej nalezy przekaza¢ do punktu
zajmujgcego sie utylizacjg, lub regene-

racjg olejow.
REGULACJA NAPIECIA PRZEKLADNI
PASOWEJ (PDD1050C)

W kosiarkach ze spulchniaczem pokosow

6.16  PRONAR PDD1050 PDD1050C
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Nie dotyka¢ przektadni po zatrzymaniu
maszyny! Z powodu wysokiej temperatury oleju
powierzchnie przekfadni mogg osiggac wysokie i
niebezpieczne temperatury.

Podczas prac zwigzanych z kontrolg i uzupetnianiem
oleju nalezy stosowa¢ odpowiednie $rodki ochrony
osobistej tj. odziez ochronng, obuwie, rekawice, oku-

Przed przystapieniem do kontroli lub regulacji paséw
ukfadu przeniesienia napedu nalezy wytaczy¢ silnik
ciggnika, wyjac kluczyk ze stacyjki i zdja¢ wat przegu-
bowo teleskopowy.

\Iary. Unikac kontaktu oleju ze skora.

/N uwaca

Naprawa przektadni w okresie gwarancyjnym moze
by¢ wykonywana jedynie przez wyspecjalizowane
warsztaty mechaniczne.

J

pasa (3) mierzone w srodkowym
miejscu pomiedzy kotem pa-
sowym na przektadni kgtowey,
a kofem pasowym watu spulch-
niacza nie powinno przekraczac

20 mm pod naciskiem 75N.

W przypadku braku mozliwosci regulacji
oprocz obstugi przektadni katowych, prze- napiecia pasoéw nalezy wymieni¢ pasy

prowadza sie okresowg kontrole napiecia  na nowe.

paséw przektadni pasowej spulchniacza
pokosow.
ZAKRES CZYNNOSCI
« Zdemontowac ostone napedu prze-
ktadni (1).

W tym celu nalezy wykreci¢

Srube (2), oraz nakretki (5).

» Wyregulowaé napiecie pasow
za pomocg nakretki regulacyjnej (6)

Sruby napinacza (8).

Wtym celu nalezy odkrecic prze-
ciwnakretke (7) i dokreci¢ na-
kretke regulacyjng (6) na Srubie
(8) do momentu w ktorym
sprezyna

napinacza uzyska

wymagany nacigg. Ugiecie

WYMIANA PASOW PRZEKLADNI

« ZdemontowaC ostone napedu (1),
nastepnie poluzowaé napinacz spre-
zynowy (4) za pomocg sruby regula-

cyjnej (6) i zdjgc pasy z kot pasowych

przektadni.
W  ukfadzie przeniesienia
napedu znajdujg sie trzy pasy
XPB 1700.

* Po uptywie 2 godzin pracy kosiarki
nalezy sprawdzi¢ napiecie paséw ze-

spotu spulchniajgcego.

W razie koniecznosci na-
ciggngc pasy wg powyzszych

wytycznych.
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597-J.04-1

Rysunek 6.6 Regulacja napiecia przektadni pasowe;j
(1) ostona napedu (2) sruba (3) pas przektadni (4) napinacz (5) sprezyna napinacza (6) nakretka
requlacyjna (7) przeciwnakretka (8) sruba napinacza

J.1.1.597.08.1.PL
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6.9 OBSLUGALISTWY TNACEJ

Obstuga listwy tngcej sprowadza sie do @

ogolnej kontroli stanu listwy oraz kontroli
oziomu | wymianie oleiu w listwie tnacei Kontrole poziomu oleju w listwie tnacej nalezy prze-
P y ) acel. prowadzac przed kazdym uzyciem kosiarki.

W przypadku uszkodzenia listwy nalezy

skontaktowa¢ sie z autoryzowanym wlewowy (1).
punktem serwisowym w celu dokonania Poziom oleju powinien wynosic
naprawy. 6-8 mm od dna listwy. Podczas
KONTROLA POZIOMU OLEJU kontroli przy zimnym oleju
+ Listwe thgcg nalezy opuscic i ustawic nalezy odczekac 15 minut i po-
na twardym, poziomym podtozu. nownie dokonac kontroli.
* Odkreci¢ korek kontrolno « W razie koniecznosci uzupetni¢ olej
(" )

597-J.05-1

Rysunek 6.7 Punkty kontroli i wymiany oleju w listwie thgcej
(1) korek kontrolno wlewowy (2) korek spustowy (A) prawidtowy poziom oleju 6+8mm od dna listwy
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do wymaganego poziomu i dokreci¢
korek.
WYMIANA OLEJU

* Wymiane oleju nalezy przeprowadzac
w temperaturze roboczej, gdy ma-
szyna przez kilka minut popracuje,
wowczas ewentualne zanieczysz-
czenia, ktore znajdujg sie w listwie
wymieszajg sie z olejem, a nastepnie
wraz z nim zostang spuszczone.

* Odkreci¢ korek kontrolno
wlewowy (1).

* Uniesc listwe.

* Odkrecic¢ korek spustowy (2) i spusci¢
olej do wczesniej przygotowanego
naczynia.

» Dokreci¢ korek spustowy (2).

* Opusci¢c listwe tngcg do pozycji
poziome;.

* Napetni¢ listwe olejem do wyma-
ganego poziomu i zakreci¢ korek

kontrolno wlewowy (1).

Poziom oleju powinien wynosi¢

6-8 mm od dna listwy.

W przypadku zauwazenia wycieku, nalezy
dokfadnie skontrolowa¢ uszczelnienie
i sprawdzi¢ poziom oleju. Praca kosiarki
Z niskim poziomem oleju moze dopro-
wadzi¢ do trwatego jej uszkodzenia.

W celu prawidtowej pracy kosiarki nalezy
regularnie czysci¢ i smarowacC ftgcznik

przegubowy dysku napedowego (1)

/N uwaca

Nigdy nie wlewa¢ mniej ani wiecej oleju, niz to jest
zalecane. Nieodpowiednia ilo$¢ oleju prowadzi do
przegrzania si¢ listwy i w nastepstwie do zniszcze-
nia tozysk.

Stosowac wytacznie olej zalecany przez producenta.
. J

&

Olej w listwie thacej nalezy wymieni¢ po pierwszych
50 godzinach pracy. Kolejne wymiany oleju przepro-
wadzac co 500 godzin pracy lub po roku w zalezno-
sci od tego co nastapi wczesniej.

Do smarowania listwy tnacej kosiarki stosuje sie olej
przektadniowy SAE 90 EP (API GL-5 SAE 80W/90)
w ilosci 4 litry na kazdg sztuke.

— patrz rysunek (,Czyszczenie i smarowanie

dysku napedowego”). Brak regularnego

czyszczenia i smarowania tgcznika prze-

gubowego (2) moze prowadzi¢ do za-

blokowania przegubu i powaznej awarii
maszyny.

CZYSZCZENIE | SMAROWANIE

L ACZNIKA PRZEGUBOWEGO

» Odkreci¢ sruby (4) i zdjg¢ obie po-

krywy (3).
* Oczysci¢ i przesmarowaé tgcznik

przegubowy (2) oraz oczyScic

&

Prace konserwacyjne dysku napedowego przepro-
wadzi¢ przynajmniej dwa razy w ciggu sezonu ko-
szenia traw | zawsze po jego zakonczeniu.

620 PRONAR PDD1050 PDD1050C
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597-J.06-1

Rysunek 6.8 Czyszczenie i smarowanie dysku napedowego
(1) ostona napedu (2) tacznik przequbowy (3) pokrywa (4) Sruba M8x25

wewnetrzne powierzchnie pokryw. —

Nagromadzone zanieczyszczenia wewnatrz dysku
napedowego w postaci resztek traw, piasku itp. moga
prowadzi¢ do zablokowania tacznika przegubowego.
Unieruchomienie przegubu moze by¢ przyczyng

uszkodzenia przektadni kosiarki.
g Y,

« Zatozyc¢ porywy i wkrecic sruby.

1.1.1.597.09.1.PL
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6.10 OBStUGA INSTALACJI ELEKTRYCZNEJ I
ELEMENTOW OSTRZEGAWCZYCH

Do obowigzkéw uzytkownika zalicza sie & NIEBEZPIECZENSTWO

kontrola techniczna instalacji elektrycznej
I elementéw ostrzegawczych
ZAKRES CZYNNOSCI
 Podtgczy¢ maszyne do cig-
gnika odpowiednim  przewodem

przytgczeniowym.

Upewni¢ sie, czy przewod
przytgczeniowy jest sprawny.
Sprawdzi¢  gniazda  przytg-
czeniowe w ciggniku oraz

w maszynie.

» Podtgczy¢ panel sterujgcy do skrzynki
sterujgcej na maszynie.

* Sprawdzi¢ dziatanie poszczegolnych
funkcji sterowania.

» Sprawdzi¢ kompletnos$é, stan tech-

niczny i poprawnos¢ dziatania
oswietlenia.
» Skontrolowaé kompletnosc¢

wszystkich swiatet odblaskowych.

\\ J

Zabrania sie samodzielnego wykonywania napraw
instalacji elektrycznej za wyjatkiem czynnosci opisa-
nych w tym rozdziale. Naprawy instalacji elektrycz-
nej mogq by¢ wykonywane jedynie przez odpowied-
nio wykwalifikowane osoby.

/N uwaca

Jazda z niesprawng instalacjq oSwietleniowg jest
zabroniona. Uszkodzone lampy nalezy natychmiast
wymieni¢ na nowe przed rozpoczeciem jazdy. Za-
gubione lub zniszczone $wiatta odblaskowe nalezy

zastapi¢ nowymi.
\ J

Przed wyjazdem upewni¢ sie, ze wszystkie lampy
oraz Swiatfa odblaskowe sg czyste.

* Przed wyjazdem na droge publiczng
upewni¢ sie, czy na wyposazeniu
ciggnika znajduje sie ostrzegawczy

trojkat odblaskowy.

1.1.1.597.10.1.PL
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6.11

/N uwaca

Przed rozpoczeciem pracy nalezy dokona¢ kontroli
wzrokowej elementow instalacji hydraulicznej.

Do obowigzkow uzytkownika, zwigzanych
z obstugg instalacji hydraulicznej zalicza
sie:
» kontrola szczelnos$ci sitownikéw i po-
tgczen hydraulicznych,
» kontrola stanu technicznego
przewodow,
» okresowa wymiana wktadu filtra
wysokocisnieniowego.
W nowej maszynie instalacja hydrauliczna
jest fabrycznie napetniona olejem hydrau-
licznym AGROL U. Stosowany olej ze
wzgledu na swdj sktad nie klasyfikuje sie
jako substancja niebezpieczna, jednakze
dtugotrwate oddziatywanie na skére lub
oczy moze wywota¢ podraznienia.
W przypadku kontaktu oleju ze skérg
nalezy miejsce kontaktu przemy¢ wodg
z mydtem. Nie nalezy stosowac rozpusz-
czalnikdow organicznych (benzyna, nafta).
Zabrudzone ubranie nalezy zdjgc¢, aby za-
pobiec przedostania sie oleju na skore.
Jezeli olej dostanie sie do oczu, nalezy
przemyC je bardzo duzg iloscig wody,
a w przypadku wystgpienia podraz-

nienia skontaktowac¢ sie z lekarzem. Olgj

OBStUGA INSTALACJI HYDRAULICZNEJ

A NIEBEZPIECZENSTWO

Uzytkowanie maszyny z nieszczelnym uktadem hy-
draulicznym jest zabronione.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Podczas prac przy instalacji hydraulicznej nalezy
stosowa¢ odpowiednie $rodki ochrony osobistej {j.
odziez ochronna, obuwie, rekawice, okulary. Unika¢
kontaktu oleju ze skora.

A NIEBEZPIECZENSTWO

W przypadku pozaru olej nalezy gasic przy pomocy
dwutlenku wegla (CO,), piang lub parg gasnicza.
Do gaszenia nie uzywac¢ wody!

&

Stan techniczny instalacji hydraulicznej powinien
by¢ kontrolowany na biezaco podczas uzytkowania
maszyny.

Instalacja hydrauliczna maszyny wypetniona jest
olejem AGROL U (10 litrow).

hydrauliczny w normalnych warunkach
nie dziata szkodliwie na drogi oddechowe.
Zagrozenie wystepuje tylko wtedy, kiedy
olej jest silnie rozpylony (mgta olejowa),
lub w przypadku pozaru, w trakcie ktérego
mogg uwolni¢ sie trujgce zwigzki.

Instalacja hydrauliczna powinna by¢ cat-
kowicie szczelna. Przy catkowitym roz-

sunieciu cylindrow hydraulicznych nalezy

PRONAR PDD1050 PDD1050C  6.23
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Tabela 6.4. Charakterystyka oleju hydraulicznego AGROL U
Lp Nazwa Wartosé
1 Lepkosc¢ kinematyczna w temp. 100°C 10,0 — 11,5 mm2/s
2 Wskaznik lepkosci, min >95
3 Temperatura ptyniecia, max [°C] <-24
4 Liczba zasadowa mgKOH/g 9,9
5 Temperatura zaptonu, [°C] >230
Tabela 6.5. Momenty dokrecania elementéw hydraulicznych
. . Srednica przewodu Moment
Gwint nakretki DN (2:al) dokrecania [Nm]
M10x1 | M12x1,5 | M14x1,5 6 (1/4”) 30+50
M16x1,5 | M18x1,5 8 (5/16”7) 30+50
M18x1,5 | M20x1,5 | M22x1,5 10 (3/8”) 50+70
M22x1,5 | M24x1,5 | M26x1,5 13 (1/27) 50+70
M26x1,5 | M27x1,5 | M27x2 16 (5/8”) 70+100
M30x1,5 | M30x2 | M33x1,5 20 (3/4”) 70+100
M38x1,5 | M36x2 25(17) 100+150
M45x1,5 32 (1.1/4”) 150+200

skontrolowac miejsca uszczelnien.
W  przypadku stwierdzenia zaolejenia
na korpusie sitownika hydraulicznego
nalezy sprawdzi¢ charakter nieszczel-
nosci. Dopuszczalne sg niewielkie niesz-
czelno$ci z objawami ,pocenia sie”, nato-
miast w przypadku zauwazenia wyciekow
typu ,kropelkowego” nalezy zaprzestac
eksploatacji maszyny do czasu usuniecia
usterki.

W przypadku stwierdzenia wycieku oleju
na potgczeniach przewodow hydrau-
licznych nalezy ztgcze dokrecic, jesli nie
spowoduje to usuniecia usterki nalezy
wymieni¢ przewdd lub elementy zigcza

na nowe. Wymiany podzespotu na nowy

wymaga réwniez kazde uszkodzenie go

o charakterze mechanicznym.

W

uktadzie hydraulicznym maszyny

znajduje sie cisnieniowy filtr oleju wypo-

sazo

ny w wymienny wkitad filtrujgcy.

WYMIANA WKLADU FILTRA
CISNIENIOWEGO

Zdemontowac prawg pokrywe

skrzynki (1)

Doktadnie oczysci¢ korpus (2) oraz

obudowe (3) filtra.

Odkrecic

filtracyjnego.

obudowe wkiadu

3)
Zla¢ olej hydrauliczny do odpowied-
niego pojemnika (w sposéb nie-

szkodliwy dla srodowiska), oczysci¢
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obudowe wktadu.

« Sprawdzi¢ uszczelnienie nowego
wkfadu filtracyjnego i wiozyé go do
obudowy.

» Przykreci¢ obudowe (3) wktadu filtra-
cyjnego do korpusu.

W przypadku koniecznosci wymiany oleju

hydraulicznego na inny, nalezy zapoznac

sie bardzo doktadnie z zaleceniami pro-
ducenta oleju. Jezeli zaleca on przeptu-
kanie instalacji odpowiednim preparatem,
nalezy dostosowac sie do tych zalecen.

Nalezy przy tym zwroci¢ uwage, aby

srodki chemiczne stuzgce do tego celu nie

dziataty agresywnie na materiaty uktadu
hydraulicznego.

Rozlany olej nalezy natychmiast zebrac

i umiesciC w oznakowanym, szczelnym

pojemniku. Zuzyty olej nalezy przekazacé

do punktu zajmujgcego sie utylizacjg lub

regeneracjg olejow.

Rysunek 6.9 Filtr wysokocisnieniowy
(1) pokrywa skrzynki
(3) obudowa wktadu

/\\ uwaca

Przy odkrecaniu zuzytego filtra nie wolno postugiwac
sie miotkiem, przecinakiem itp., gdyz moze nastapic
uszkodzenie korpusu filtra. Uzywac filtrow zaleca-
nych przez producenta

Filtr dokrecac reka, bez uzycia innych narzedzi.

&

Wktad filtrujgcy cisnieniowego filtra oleju nalezy wy-
mienia¢c co 500 godzin pracy lub raz w roku, w
zaleznosci co nastapi wezesniej. Wskazana jest wy-
miana wktadu filtra przed rozpoczeciem sezonu.

(2) korpus

J.1.1.597.11.2.PL
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6.12 WYMIANA PRZEWODOW HYDRAULICZNYCH

Przewody hydrauliczne gumowe nalezy & UWAGA

wymieniac co 4 lata, bez wzgledu na ich Elastyczne przewody hydrauliczne ze wzgledu na
charakter pracy i materiat (starzenie, wysokie ci$nie-
nie, zmienno$¢ obcigzen) musza by¢ wymieniane co
wierzyC¢ wyspecjalizowanym warsztatom. 4 |ata.

stan techniczny. Czynno$¢ te nalezy po-

1.11.7.578.11.1.PL
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6.13 SMAROWANIE

Smarowanie maszyny nalezy wykonywac
zgodnie z okreslonym harmonogramem
lub kazdorazowo po myciu maszyny bez
wzgledu na czas ostatniego zabiegu sma-
rowania. Punkty smarne nalezy utrzy-
mywacC w czystosci, poniewaz nadmiar
srodka smarnego przyczynia sie do osia-
dania zanieczyszczen. Smarowanie ma-
szyny nalezy wykonywacC przy pomocy
ogolnodostepnych narzedzi takich jak
smarownice reczne, nozne, z napedem
pneumatycznym itp., ktére wypetnione sg
zalecanym $rodkiem smarnym.

Przed przystgpieniem do smarowania
nalezy oczysci¢ punkty smarne. Skontro-
lowa¢ smarowniczki i w razie koniecznosci
uzupetni¢ brakujgce elementy. Po za-
kohczeniu pracy, nadmiar smaru nalezy
wytrzec.

Olej

nalezy wymienia¢ zgodnie z zalece-

przektadniowy w listwie tngcej

niami zawartymi w rozdziale ,OBStUGA

A NIEBEZPIECZENSTWO

Przed rozpoczeciem pracy nalezy wytaczy¢ silnik
ciggnika, wyjac kluczyk ze stacyjki i zahamowac cig-
gnik hamulcem postojowym. Ciggnik zabezpieczy¢
przed dostepem 0sob niepowotanych.

/N uwaca

Puste opakowania po smarze lub oleju nalezy uty-
lizowa¢ zgodnie z zaleceniami producenta $rodka
smarnego.

WSKAZOWKA

W trakcie uzytkowania maszyny, uzytkownik jest zo-
bowigzany do przestrzegania instrukcji smarowania
zgodnie z wytyczonym harmonogramem. Nadmiar
srodka smarnego spowoduje osadzanie si¢ dodatko-
wych zanieczyszczen na migjscach wymagajacych
smarowania, dlatego niezbedne jest utrzymanie w
czystosci poszczegdlnych elementéw maszyny..
\

przedstawiony jest w rozdziale ,OBSt UGA
UKtADU NAPEDOWEGOQO”.

Dodatkowo smarowaniu podlegajg waty
napedowe zgodnie z instrukcjg obstugi

watu dotgczong przez producenta watu

LISTWY TNACEJ”. Szczegdétowy opis napedowego.
wymiany oleju w przektadniach kgtowych
Tabela 6.6.  Srodki smarne
LP. | Symbol Opis
1 A smar staly maszynowy ogolnego przeznaczenia (litowy, wapniowy),
2 B olej przektadniowy SAE 90EP (80W90 GL-5)
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Tabela 6.7. Harmonogram smarowania

5 i3

= Punkt smarny §- E‘ b %

S| © 0 S

= 14 (&)
1 Sworzen podnoszenia ramienia nosnego 2 A 20H
2 Sworzen ramienia ruchomego 2 A 20H
3 Sworzen ramy gtdbwnej 2 A 20H
4 Os tarczy zgarniacza (PDD1050) 4 A 50H
5 Sworzen sitownika wychytu ramienia 4 A 50H
6 Sworzen sitownika podnoszenia ramienia 4 A 50H
7 Sworzen sitownika blokady transportowej 4 A 50H
8 Sworzen sitownika bezpiecznika 4 A 50H
9 Wielowypust watka napedowego 2 A 20H

10 Waty przegubowo teleskopowe * * * *
11 Przektadnia centralna ** 1 B 500H
12 Przektadnia kgtowa boczna ** 2 B 500H
13 Listwa tngca 2 B 500H
14 Przeguby fgcznika listwy tngcej 6 A 50H
15 Wktadka slizgowa ramion nosnych (blok smarowy) 8 A 50H
16 Wktadka slizgowa ramion nosnych 8 A 50H
17 tozyska watu spulchniacza pokoséw (PDD1050C) A 50H

H - godzina | D - dzien | M - miesigc | PU - kazdorazowo przed uzyciem

waftu

* Szczegotowe informacje na temat obstugi i konserwacji znajdujg sie w instrukcji obstugi producenta

** Pierwsza wymiana po 50 godzinach pracy

6.28
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%
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16 597-J.08-1

Rysunek 6.10 Punkty smarne kosiarki
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6.14

Kazdorazowo przed rozpoczeciem uzytko-
wania maszyny oraz podczas prac konser-
wacyjno naprawczych nalezy sprawdzi¢
stan dokrecenia wszystkich potgczen sru-
bowych. W przypadku wystgpienia jakich-
kolwiek luzow w potgczeniach skrecanych
nalezy dokreci¢ pofgczenie srubowe od-
powiednim momentem (tabela Momenty
dokrecania potgczenn Srubowych), chyba
ze podano inne parametry dokrecania. Za-
lecane momenty dotyczg srub stalowych

nie smarowanych.

DOKRECANIE POtACZEN SRUBOWYCH

\
m ;

t

/8.8

1
569-1.09-1

Rysunek 6.11 Sruba z gwintem metrycznym
(1) klasa wytrzymatosci  (d) Srednica gwintu

Tabela 6.8. Momenty dokrecania potgczen Srubowych z gwintem metrycznym standardowym
OZNACZENIE 8.8 10.9 12.9
GWINTU [mm] MOMENT DOKRECENIA [Nm]

M6 10 15 18
M8 25 36 43
M10 49 72 84
M12 85 125 145
M14 135 200 235
M16 210 310 365
M20 425 610 710
M22 571 832 972
M24 730 1 050 1220
M27 1100 1550 1 800
M30 1450 2100 2450
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Tabela 6.9. Momenty dokrecania potgczen sSrubowych z gwintem metrycznym

drobnozwojowym
OZNACZENIE 8.8 10.9 12.9
GWINTU [mm] MOMENT DOKRECENIA [Nm]
M12x1,5 88 130 152
M14x1,5 145 213 249
M16x1,5 222 327 382
M18x1,5 368 525 614
M20x1,5 465 662 775
M24x2 787 1121 1312
M27x2 1148 1635 1914

J.1.1.597.14.1.PL

PRONAR PDD1050 PDD1050C  6.31



Rozdziat 6

Przeglady okresowe, obstuga techniczna

6.15

Tabela 6.10. Usterki i sposoby ich usuwania

USTERKI | SPOSOBY ICH USUWANIA

Usterka

Mozliwa przyczyna

Rozwiazanie

Nadmierne wibracje
W czasie pracy

Uszkodzony noz lub brak noza

Sprawdzi¢ noze, w razie
koniecznosci wymieni¢

Uszkodzony wat przegubowo-te-
leskopowy

Sprawdzi¢ waty, w razie koniecz-
nosci wymieni¢

Uszkodzone fozyska listwy tng-
cej

Wykona¢ naprawe przez serwis

Wygiety wat spulchniacza

Wykonaé naprawe przez serwis

Uszkodzona przektadnia

Wykonaé naprawe przez serwis

Nadmierne
nagrzewanie sie
przekfadni katowych
lub listwy tngcej

Nieprawidtowy poziom oleju.

Sprawdzi¢ poziom oleju i uzupetnic
ubytki.

Nieprawidtowy typ oleju.

Wymienic olej na zalecany przez
producenta.

Uszkodzone tozyska.

Wykonaé naprawe przez serwis

Zatrzymanie sie
napedow kosiarki w
trakcie koszenia

Zadziatato sprzegto
przecigzeniowe watu wskutek
zablokowania dyskéw tngcych

Wytgczy¢ kosiarke, usungc
nagromadzong trawe lub ciato
obce z zespotu tngcego

Uszkodzone kota zebate w
listwie thgcej

Wykonaé naprawe przez serwis

Uszkodzona przektadnia kgtowa

Wymienic, lub wykona¢ naprawe
przez serwis

Zespot thgey kosiar-
ki nie podnosi sie
lub nie opuszcza

Nieprawidtowo podtgczone lub
uszkodzone szybkoztgcza

Sprawdzi¢ szybkozigcza i sposob
podfgczenia lub wymieni¢ elemen-
ty ztgczne

Zablokowana zapadka sitownika

Odblokowa¢ zapadke pociggajac
za linke

Niesprawny uktad hydrauliczny
ciggnika

Sprawdzi¢ stan uktadu hydraulicz-
nego w ciggniku

Sciernisko jest nie-
rowne

Za niska predkosc obrotowa
WOM ciggnika

Utrzymywac prawidtowa, statg
predkos¢ WOM

Zespot tngcey jest zbyt odcigzony

Ustawi¢ odpowiednio odcigzenie
hydro-pneumatyczne.

Zuzyte noze tngce

Obrdci¢ noze na drugg strone lub
wymieni¢ na nowe

Nieprawidtowy kat ciecia

Ustawi¢ odpowiednie pochylenie
listwy tngcej przez regulacje taczni-
ka gérnego
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Bezpiecznik dziata
zbyt czesto

Nieprawidtowo wyregulowany
lub uszkodzony zawor hydrau-
liczny sitownika bezpiecznika

Wykonaé naprawe przez serwis

Wyciek oleju z prze-
ktadni lub grzanie
sie przektadni

Rozszczelnienie uktadu

Sprawdzi¢ uszczelnienia, skontro-
lowac¢ dokrecenie srub.

Zbyt duza ilos¢ oleju
w przektadni

Skontrolowac poziom oleju, nad-
miar spuscic.

Wyciek oleju z
listwy tngce;j

Rozszczelnienie uktadu

Sprawdzi¢ uszczelnienie korkow i
w razie koniecznosci odpowiednio
dokrecic

Zbyt duza ilos¢ oleju
w listwie

Skontrolowac poziom oleju, nad-
miar spuscic.

Gtosna praca prze-
ktadni

Brak oleju w przektadni

Uzupetnic olej zgodnie z instrukcjg
obstugi

Nieprawidtowo wyregulowany
(skrocony) wat

Wykonaé naprawe przez serwis

Kosiarka blokuje sie

Zgarniacze pokosu sg za wagsko
ustawione

Ustawi¢ odpowiednio zgarniacze
pokosu

Zbyt mata predkosc¢ koszenia

Zalecana predkos¢ koszenia -
10km/h

Uszkodzone kota zebate w
listwie tngcej

Wykona¢ naprawe przez serwis

Zbyt waski przeswit miedzy
watem spulchniacza, a ostong
kosiarki

Wyregulowac przestone spulchnia-
cza

1.11.1.597.15.1.PL
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