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WSTEP

Informacje zawarte w publikacji sg aktualne na dzien opracowania. Na skutek udoskonalania
niektére wielkosci oraz ilustracje zawarte w niniejszej publikacji moga nie odpowiada¢ stanowi
faktycznemu maszyny dostarczonej uzytkownikowi. Producent =zastrzega sobie prawo
wprowadzania w produkowanych maszynach zmian konstrukcyjnych utatwiajgcych obstuge
oraz poprawiajgcych jakosc¢ ich pracy, nie dokonujgc biezacych zmian w niniejszej publikacii.
Instrukcja obstugi stanowi podstawowe wyposazenie maszyny. Przed przystgpieniem do
eksploatacji uzytkownik musi zapozna¢ sie z trescig niniejszej instrukcji iprzestrzegac
wszystkich zawartych w niej zalecen. Zagwarantuje to bezpieczng obstuge oraz zapewni
bezawaryjng prace maszyny. Maszyne skonstruowano zgodnie z obowigzujgcymi normami,
dokumentami i aktualnymi przepisami prawnymi.

Instrukcja opisuje podstawowe zasady bezpiecznego uzytkowania i obstugi tadowacza
czotowego LC3. Jezeli informacje zawarte w instrukcji obstugi okazg sie nie w petni zrozumiate
nalezy zwrdci¢ sie 0 pomoc do punktu sprzedazy w ktérym maszyna zostata zakupiona lub do
Producenta.
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SYMBOLE WYKORZYSTANE W INSTRUKCJI

Informacje, opisy zagrozen i sSrodkow ostroznosci oraz polecenia inakazy zwigzane
z bezpieczenstwem uzytkowania w tresci instrukcji sa wyrdznione znakiem:

oraz poprzedzone stowem ,,NIEBEZPIECZENSTWO?”. Nieprzestrzeganie opisanych zalecen
stwarza zagrozenie dla zdrowia lub zycia os6b obstugujgcych maszyne lub os6b postronnych.

Szczegolnie wazne informacje i zalecenia, ktérych przestrzeganie jest bezwzglednie konieczne,

oraz poprzedzone stowem ,UWAGA". Nieprzestrzeganie opisanych zalecen zagraza

sg wyréznione w tekscie znakiem:

uszkodzeniu maszyny wskutek nieprawidtowego wykonania obstugi, regulacji lub uzytkowania.

W celu zwrécenia uwagi uzytkownika na koniecznos¢ wykonania okresowej obstugi technicznej

tre$¢ w instrukcji zostata wyrdézniona znakiem:

Dodatkowe wskazowki zawarte w instrukcji opisujg przydatne informacje dotyczace obstugi

.

oraz poprzedzone stowem ,,WSKAZOWKA”.

maszyny i wyréznione sa znakiem:

OKRESLENIE KIERUNKOW W INSTRUKCJI

Strona lewa — strona po lewej rece obserwatora zwroconego twarzg w kierunku jazdy maszyny
do przodu.

Strona prawa — strona po prawej rece obserwatora zwroconego twarzg w kierunku jazdy
maszyny do przodu.
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17-210 Narew, Polska

tel./fax (+48 85) 681 63 29, 681 63 81, 681 63 82,
681 63 84, 681 64 29

fax (+48 85) 681 63 83

http://www.pronar.pl
e-mail: pronar@pronar.pl

Deklaracja zgodnosci WE maszyny

PRONAR Sp. z 0.0. deklaruje z petng odpowiedzialnoscig, ze maszyna:

Opis i dane identyfikacyjne maszyny

Ogolne okreslenie i funkcja: |Ladowacz czotowy
Typ: LC3
Model: -

Numer seryjny:

Nazwa handlowa: -

do ktérej odnosi sie ta deklaracja, spetnia wszystkie odpowiednie przepisy dyrektywy
2006/42/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 17 maja 2006 r. w sprawie
maszyn, zmieniajgcej dyrektywe 95/16/WE (Dz. Urz. UE L 157 z 09.06.2006, str. 24)

Osobg upowazniong do udostepnienia dokumentacji technicznej jest Kierownik
Wydziatu Wdrozen w PRONAR Sp. z 0.0., 17-210 Narew, ul. Mickiewicza 101A.

Deklaracja ta odnosi sie wytacznie do maszyny w stanie, w jakim zostata wprowadzona
do obrotu i nie obejmuje czesci sktadowych dodanych przez uzytkownika koricowego
lub przeprowadzonych przez niego pozniejszych dziatan.
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1.1 DANE IDENTYFIKACYJNE

OJN) PRONARSp.zo0. O
g;gaN@ ; L?ck?eufgs: Cé
Nazwa |
™ | INrseranv_
Rok prod. | I:I
Mpasa [ (E) kg &
Ol @

RYSUNEK 1.1 A Miejsce umieszczenia tabliczki znamionowej
Znaczenie poszczegolnych pol tabliczki znamionowej (RYSUNEK 1.1 A):

A —nazwa maszyny

B—typ

C — numer seryjny

D — rok produkcii

E — masa wtasna maszyny [kg]
F —znak Kontroli Jakosci

G — pole niewypetnione lub cigg dalszy nazwy (pola A)
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Numer fabryczny jest wybity na tabliczce znamionowej oraz na ramie obok tabliczki.
Tabliczka znamionowa znajduje sie na prawym uchwycie wysiegnika. Przy zakupie
osprzetu nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢é numerdw fabrycznych umieszczonych na osprzecie z
numerem wpisanym w KARCIE GWARANCYJNEJ, w dokumentach sprzedazy i w
INSTRUKCJI OBSLUGI.

1.2 PRZEZNACZENIE

tadowacz jest urzadzeniem przeznaczonym do prac zatadunkowych i wytadunkowych
réznorodnych materiatow. Zaletg tadowacza jest szybko wymienne wyposazenie
decydujgce o charakterze jego wykorzystywania a takze szybki montaz i demontaz

tadowacza z ciggnika.

tadowacz LC3 w zaleznosci od ramy nosnej moze wspotpracowac z ciggnikami rolniczymi
PRONAR 5115/5135; 5110/5130; 5112/5122; 82A/82SA/82TSA: ZEFIR 85/85K oraz
KIOTI DK751C/DK901C, w zakresie mocy od 50 KM do 105 KM.

Wysiegnik tadowacza LC3 jest wyposazony ramke szybkomocujacg ktora umozliwia
zawieszanie osprzetu z mocowaniem EURO. Do tadowacza LC3 nalezy stosowaé¢ osprzet
przewidziany przez producenta.

tadowacz czotowy LC3 moze by¢ wykorzystywany tylko do prac zatadunkowych i
wytadunkowych w rolnictwie, lesnictwie i gospodarce komunalnej. Wykorzystywanie w
innych celach nalezy uzna¢ za niezgodne z przeznaczeniem.

1.3 WYPOSAZENIE

W sktad wyposazenia tadowacza czotowego LC3 wchodzi:
e Wysiegnik fadowacza kompletny (z instalacjg hydrauliczng i elektryczng)

e Elementy mocowane na ciggniku (rama nos$na, elementy sterowania, elementy
instalacji hydraulicznej i elektrycznej, elementy ztgczne)

e Klucz do regulacji zamkéw szybkosprzegow
¢ Instrukcja obstugi

e Karta gwarancyjna
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TABELA 1.1 OSPRZET DODATKOWY DO tADOWACZA LC3

NAZWA OSPRZETU MODEL

Czerpak do materiatéw sypkich:
— pojemnos¢ 0,6 m*;szeroko$é robocza 1 540 mm 35C15E
— pojemno$é 0,7 m*;szeroko$¢ robocza 1 840 mm 35C18E
— pojemnos¢ 0,8 m*;szeroko$é robocza 2 040 mm 35C20E

Widty do obornika:
— szerokos¢ 1 420 mm 35W02
— szerokos¢ 1 840 mm 35W03
Chwytak do obornika:

— szerokos¢ 1 420 mm; dwa cylindry hydrauliczne 35C03
—szerokos¢ 1 420 mm; jeden cylinder hydrauliczny 35C05
Widly do palet 35WP1
35CBt

Chwytak do bel
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NAZWA OSPRZETU MODEL
Chwytak do balotow 168CBE
Woycinak kiszonki:
— objetos$é 0,85 m®; szeroko$¢ ciecia 1 250 mm WK125E
— objetosé 1,0 m®; szeroko$¢ ciecia 1 490 mm WK15E
Chwytak do ktéd CKE
Inne wg oferty producenta

1.4 WARUNKI GWARANCJI

PRONAR Sp. z 0.0. w Narwi gwarantuje sprawne dziatanie maszyny przy uzytkowaniu jej
zgodnie z warunkami techniczno-eksploatacyjnymi opisanymi w INSTRUKCJI OBStUGI.
Usterki ujawnione w okresie gwarancyjnym beda usuwane przez Serwis Gwarancyjny.
Termin wykonania naprawy okreslony jest w KARCIE GWARANCYJNEJ.

Nie sg objete gwarancjg czesci i podzespoty maszyn, ktére ulegajg zuzyciu w normalnych
warunkach eksploatacyjnych przed uptywem okresu gwarancji a takze uszkodzenia
mechaniczne, uszkodzenia wynikte z niewtasciwej eksploataciji, regulacji i konserwacii.

Pojecie ,naprawa gwarancyjna” nie obejmuje czynnosci przewidzianych w instrukcji
obstugi, do ktérych wykonania zobowigzany jest uzytkownik we wlasnym zakresie.
Szczegdbtowe warunki gwarancji podane sg w karcie gwarancyjnej dotagczonej do nowo

zakupionego wyrobu.
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1.5 TRANSPORT

Dostawa tadowacza czotowego do uzytkownika moze odbywac¢ sie dowolnym Srodkiem
transportu z zachowaniem warunkéw bezpieczenstwa podczas transportu.

Przy zatadunku i roztadunku nalezy stosowac sie do ogdlnych zasad BHP przy pracach
przetadunkowych. Osoby obstugujgce wozki widtowe lub Zzurawie uzywane do tych prac
powinny posiada¢ wymagane uprawnienia.

Wysiegnik tadowacza

Wysiegnik jest w stanie kompletnie zmontowanym i nie wymaga pakowania. Podczas
zatadunku i roztadunku wysiegnik nalezy podwiesza¢ w srodku ciezkosci oznaczonym
nastepujacym znakiem:

Punkty podwieszania znajdujg sie w przedniej czesci kazdego z ramion.

Przy ftransporcie samochodowym wysiegnik nalezy mocowa¢ zgodnie z wymogami
bezpieczenstwa podczas transportu samochodowego.

UWAGA
Zabrania si¢ mocowania zawiesi i wszelkiego rodzaju elementow mocujacych tadunek

za cylindry hydrauliczne wysiegnika.

W trakcie roztadunku i zatadunku na $rodek transportowy podpory spoczynkowe
wysiegnika powinny by¢ ztozone. Wysiegnik nalezy zamocowa¢ w pozycji poziomej na
platformie tadunkowej srodka transportu.

Rama nosna i elementy ztaczne

Elementy ramy nosnej, elementy instalacji hydraulicznej i elekirycznej a takze elementy
ztagczne pakowane sa w drewnianych skrzyniach.
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1.6 ZAGROZENIE DLA SRODOWISKA

Zagrozeniem dla srodowiska sa wycieki oleju z instalacji hydraulicznej. W czasie
eksploatacji i przechowywania nie moga wystepowaé¢ zadne wycieki oleju. Prace
obstugowe lub konserwacyjno-naprawcze przy ktérych istnieje niebezpieczenstwo wycieku
oleju nalezy wykonywa¢ w pomieszczeniach z nawierzchnig olejoodporng. Olej ktory
wyciekt z uktadu hydraulicznego nalezy natychmiast zebra¢ i zneutralizowac.

1.7 KASACJA

Przed przystgpieniem do demontazu nalezy catkowicie usunaé¢ olej z instalacji
hydrauliczne;.

NIEBEZPIECZENSTWO

W trakcie demontazu nalezy uzywa¢ odpowiednich narzedzi a takze stosowac srodki
ochrony osobistej tj. odziez ochronna, obuwie, rekawice, okulary itp.

Unikac kontaktu oleju ze skora. Nie dopuszczac do rozlania sie zuzytego oleju.

Czesci metalowe, zuzyte i pozostate po naprawach nie nadajgce sie do regeneracji nalezy
ztomowac¢. Zuzyty olej a takze elementy gumowe lub z tworzyw sztucznych nalezy
przekazac do zaktaddédw zajmujacych sie utylizacjg takich materiatow.
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2.1 PODSTAWOWE ZASADY BEZPIECZENSTWA

e Przed przystapieniem do eksploatacji uzytkownik powinien doktadnie zapoznaé sie
z trescig niniejszej instrukcji. W czasie eksploatacji nalezy przestrzega¢ wszystkich
zawartych w niej zalecen.

e Jezeli informacje zawarte w instrukcji sg niezrozumiate nalezy skontaktowac sie ze
sprzedawcag prowadzacym w imieniu producenta autoryzowany serwis techniczny
lub bezposrednio z producentem.

e Zabrania sie uzytkowania maszyny przez osoby nieuprawnione do kierowania
ciggnikami rolniczymi, w tym przez dzieci i osoby nietrzezwe.

e Zabrania sie uzytkowania osprzetu niezgodnie z jego przeznaczeniem. Kazdy, kto
wykorzystuje osprzet w spos6b niezgodny z przeznaczeniem, bierze w ten sposéb
na siebie petng odpowiedzialnosé¢ za wszelkie konsekwencje wynikle z jego
uzytkowania.

e Zabrania sie sterowania fadowaczem lub osprzetem z pozycji innej niz pozycja
operatora w kabinie ciggnika.

e Jakiekolwiek modyfikacje w tadowaczu przez uzytkownika zwalniajg firme PRONAR
od odpowiedzialnosci za powstate szkody lub uszczerbek na zdrowiu.

e Zabrania sie transportowania ludzi w osprzecie tadowacza.

e Przed kazdym uzyciem tadowacza nalezy sprawdzi¢ jego stan techniczny i
kompletnosc.

e W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek usterek w dziataniu lub uszkodzenia
tadowacza badz osprzetu, urzadzenie nalezy wytaczyé z eksploatacji do czasu
naprawy.

e Zabrania sie przekraczania dopuszczalnej tadownosci fadowacza.

e Nie wolno pozostawia¢ unieruchomionego tadowacza z uniesionym do gory
wysiegnikiem. Wysiegnik przed unieruchomieniem silnika musi by¢ oparty o
podioze lub zabezpieczony przed opuszczaniem za pomoca blokad serwisowych
zaktadanych na tloczyska cylindréw hydraulicznych a dzwignia sterowania
wysiegnikiem powinna by¢ zablokowana. Nieprzestrzeganie tego zalecenia moze
by¢ przyczyng samoczynnego opadniecia wysiegnika na osobe znajdujgcy si¢ w
poblizu, w wyniku czego moze doznac¢ uszczerbku na zdrowiu lub $mierci.

e Podczas fgczenia wysiegnika tadowacza z ciggnikiem zachowac¢ szczegoblng
ostroznose.

e W trakcie taczenia nikt nie moze przebywac¢ pomiedzy ciagnikiem a wysiegnikiem.

e Po podigczeniu wysiegnika nalezy zawsze sprawdzi¢ poprawnos$¢ zablokowania
zamkow szybkosprzegow i w razie potrzeby wyregulowac.

e Przed przystapieniem do pracy nalezy zapoznac sie miejscem pracy i otoczeniem
(tzn. przeszkody znajdujgce sie w obrebie wykonywanych prac, obecnos¢ osaéb,
nosnosc¢ poditoza i niezbedne zabezpieczenia placu wzgledem ogdélnodostepnego
ruchu drogowego).

e Zabrania sie przejazdéw z tadunkiem uniesionym do gory.
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Nie wolno uzywac¢ tadowacza do pracy na pochytach wiekszych niz 10° wzdiu z
stoku i 6°w poprzek stoku.

Zmiana rozstawu kot ciggnika moze poprawi¢ statecznos¢ agregatu.

Zabrania sie transportowania lub prac zatadunkowo-roztadunkowych materiatow do
ktorych osprzet tadowacza nie jest przeznaczony.

Wszelkie przejazdy i dojazdy podczas przetadunku powinny odbywaé sie z
elementem roboczym opuszczonym w dét tak aby element roboczy nie zastaniat
widocznosci i jednoczesnie nie ocierat o podfoze.

tadowacz i osprzet nie moze by¢é wyposazony w zawiesie ani uzywany do prac
zatadunkowych, wytadunkowych i montazowych z takim wyposazeniem gdyz nie
gwarantuje bezpieczenstwa pracownikom znajdujgcym sie w zasiegu pracy.

W czasie pracy z uniesionym wysiegnikiem zachowa¢ bezpieczng odlegtos¢ od linii
elektrycznych.

Nie przekraczac¢ dopuszczalnej predkosci jazdy z tadunkiem, ktéra wynosi 6 km/h.

Nie przekracza¢ dopuszczalnej predkosci jazdy bez tadunku, ktéra wynosi 15 km/h.
Dzwignia sterowania tadowaczem powinna by¢ zablokowana w pozycji neutralnej
przed przypadkowym uzyciem

kadunek na lub w osprzecie powinien by¢ roztozony rownomiernie.

Nie pracowa¢ tadowaczem (zgarnianie, réwnanie) z osprzetem ustawionym
pionowo w dét.

Zabrania sie podnoszenia fadunku do skrajnych wysokosci na pochyleniach lub
stoku. Zwrdci¢ uwage na nierownosci terenu i jego wytrzymatosc.

Podczas jazdy z tadunkiem nie nalezy wykonywac ostrych skretow ani gwattownie
hamowac.

Przy jezdzie z tadunkiem wydtuza sie droga hamowania, dlatego nalezy zachowac
szczegolna ostroznosé przy jezdzie na pochyleniach lub po $liskiej nawierzchni.

Nie sterowac tadowaczem przy wytgczonym silniku ciggnika.

W tadowaczu nalezy czesto sprawdzac stan uktadu hydraulicznego, przecieki oleju
sg niedopuszczalne.

Przed odfgczeniem instalacji hydraulicznej nalezy zredukowac cisnienie w uktadzie.

W trakcie podtgczania przewoddéw hydraulicznych, nalezy zwrécic uwage, aby
instalacja hydrauliczna nie byta pod ci$nieniem.

Zabrania sie modyfikacji cisnienia w ukltadzie hydraulicznym pod grozba utraty praw
gwarancyjnych na tadowacz i ciggnik.

W przypadku awarii instalacji hydraulicznej, fadowacz nalezy wylaczyé z
eksploatacji do czasu usuniecia usterki.

Wszelkie prace zwigzane z obstugg ciggnika, gdzie zachodzi koniecznosc
uniesienia wysiegnika tadowacza dozwolone sg tylko i wytgcznie po zablokowaniu
sitownikdw wysiegnika za pomocag blokad serwisowych i zablokowaniu dzwigni
sterowania.
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Prace naprawcze, konserwacyjne i czyszczace nalezy wykonywacé tylko przy
wytaczonym silniku ciggnika, opuszczonym wysiegniku i wyjetym kluczyku ze
stacyjki lub po odtgczeniu wysiegnika od ciagnika.

Zabrania sie wykonywania prac obstugowo-naprawczych pod obcigzonym lub
podniesionym i nie zabezpieczonym wysiegnikiem.

Przy pracach konserwacyjnych i naprawczych nalezy uzywac rekawic ochronnych i
odpowiednich narzedzi.

Kontrolowa¢ stan potaczen srubowych.

W okresie gwarancyjnym, wszelkie naprawy moga by¢ wykonywane tylko przez
uprawniony przez Producenta serwis gwarancyjny.

W przypadku koniecznosci wymiany poszczegolnych elementow nalezy
wykorzystac tylko elementy oryginalne Iub wskazane przez Producenta.
Niezastosowanie sie do tych wymagan moze stworzy¢ zagrozenie zdrowia lub zycia
oséb postronnych lub obstugujgcych, a takze przyczyni¢ sie do uszkodzenia
sprzetu.

2.2 PORUSZANIE SIE PO DROGACH PUBLICZNYCH

Przejazdy po drogach publicznych mogg odbywac sie tylko po zdemontowaniu
osprzetu z fadowacza.

W trakcie przejazdéw ciggnika z tadowaczem po drogach publicznych nalezy
stosowac sie do przepiséw ruch drogowego.

Nie przekracza¢ maksymalnej predkosci transportowej — 15 km/h

2.3 OPIS RYZYKA SZCZATKOWEGO

Firma Pronar Sp. z 0. o. w Narwi dotozyta wszelkich staran, aby wyeliminowac ryzyko

nieszczesliwego wypadku. Istnieje jednak pewne ryzyko szczatkowe, kidre moze

doprowadzi¢ do wypadku, a zwigzane jest przede wszystkim z czynnosciami opisanymi

ponizej:

uzywanie wyrobu do innych celéw niz opisano w instrukcji;

przebywanie pomiedzy nosnikiem a osprzetem podczas pracy silnika;
obstuga przez osoby nieuprawnione lub bedace pod wptywem alkoholu;
przebywanie na maszynie podczas pracy;

czyszczenie, konserwacja i kontrola przy wtgczonym silniku;

Ryzyko szczatkowe moze zosta¢ zmniejszone do minimum, stosujgc ponizsze zalecenia:

rozwazna i bez pospiechu obstuga maszyny;
stosowanie uwag zawartych w instrukcji obstugi;

zachowanie bezpiecznej odlegtosci od stref niebezpiecznych;
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e zakaz przebywania na maszynie;

e wykonywanie prac konserwujgco naprawczych zgodnie z  zasadami
bezpieczenstwa obstugi;

e stosowanie odziezy ochronnej;

e zabezpieczenie maszyny przed dostepem osob nieuprawnionych do obstugi, a
zwlaszcza dzieci.

2.4 NALEPKI INFORMACYJNE | OSTRZEGAWCZE

e Wszystkie znaki powinny by¢ zawsze czytelne i czyste, widoczne dla obstugi jak i
dla oséb, ktére moga znalez¢ sie w poblizu pracujacej maszyny.

e W przypadku braku czytelnosci jakiegokolwiek znaku bezpieczenstwa Ilub
zagubienia nalezy zastgpi¢ go nowym.

e Wszystkie elementy posiadajace znaki bezpieczenstwa wymieniane w trakcie
naprawy na nowe powinny by¢ zaopatrzone w te znaki.

e Znaki bezpieczenstwa mozna naby¢ u producenta.

TABELA 2.1 NALEPKI INFORMACYJNE | OSTRZEGAWCZE

MIEJSCE ZNACZENIE

SYMBOL BEZPIECZENSTWA STOSOWANIA | SYMBOLU (ZNAKU)

Na wysiegniku z Przed rozpoczeciem
prawej i lewej uzytkowania zapoznaj
strony sie z instrukcjg obstugi

Zachowac bezpieczng
odlegto$¢ od
uniesionego wysiegnika

Na wysiegniku z lub osprzetu.
prawej i lewej Niebezpieczenstwo
strony zmiazdzenia

Zachowac bezpieczng
odlegtos¢ od linii
energetycznych.

Nie siega¢ w obszar

Na cylindrach zgniatania, jeSli
d hydraulicznych elementy moga sie
*& wychylu z prawej i poruszac.
lewej strony Niebezpieczenstwo
wysiegnika. zmiazdzenia dfoni lub
palcow.
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¥ MIEJSCE ZNACZENIE
SYMBOL BEZPIECZENSTWA STOSOWANIA | SYMBOLU (ZNAKU)
. Przed wejSciem w
Na cylindrach N
&~ hydraulicznych s’trefe zagrozenia
podnoszenia z cylinder hyt;lrauhg;zny
A prawe i lewej rzaazenion
strony wysiegnika. blokujacym
| Zabrania sie

Na ramce
szybkomocujacej z
prawej i lewej
strony.

przewozenia 0sob w
osprzecie fadowacza,
niebezpieczenstwo
upadku

2132

Na wysiegniku z
prawej i z lewej
strony.

Niebezpieczenstwo
zmiazdzenia
wysiegnikiem.

PRZEBYWANIE W ZASIEGU
WYSIEGNIKA WZBRONIONE

Na wysiegniku z
prawej i lewej
strony.

jak w tresci

-

NIEBEZPIECZENSTWO
{ i % DANGER
AKUMULATOR HYDRAULICZNY
HYDRAULIC ACCUMULATOR

AZOT POD CISNIENIEN
NITROGEN UNDIER PRESSURE bar

PRZED PRZEGLADEM TECHNICZNYM
INSTALACJE ROZLADOWAL 2
PANLLIACEGO W NIEJ CISKIENIA.

UNLOAD THE PRESSURE IN HYDRAUUIC
¥V BEFDAE TRIIMACAL AT

Na akumulatorach
hydraulicznych z
prawej i lewej
strony wysiegnika

,Niebezpieczenstwo.
Akumulator
hydrauliczny. Azot pod
ci$nieniem ..... bar.
Przed przegladem
technicznym instalacje
roztadowac z
panujacego w niej
cisnienia”

Podlgczenie wysiegnika x\

1. Gdryglowsé dawigniy urnlca -rys. 1

2. Podj il wezyt przewody
' na

Uwaga! Nie b i i wychytu
dopdkl d:wlgnia zamka nie znajduje sie w pozycji odryglowane] -

1. Steruje narzedzia o0 Lstawid
zamka trafity na gniazda hakow.

4. Uniesé narzpdzie robocze na

5. Zaryglowat diwignie zamka - rys. 2.

Uwaga! zamka w czasu

| w razie kenlecznogci regulowad wg. INSTRUKC.JI OBSEUGH

Odtaczanie wysiegnika
Uwagal Zabrania sig odlqcunia wysl@gmka od konstruke)l wspor
"4 czej bez ed:
1, ik wraz z iam rob opuscié na pedioén.
2. Diwignie sterowanks iadowaczem ustawlé w pozycil prywajace)
3. Opuscic podpory postojows oraz odryglowas dxw:! lg zamka - rys 1,
4. Starujac narzpdzia wypi i = griiazd hakdw,
5. Cofnaé clagnikiem ok. znsn ©M, MBSk WE przewody . J

tak, aby sworznie

&c ok. 10 cm nad gruntu,

Przy dzwigniach
zamkow
szybkosprzegow z
prawej i lewej
strony wysiegnika

Opis sposobu
podtaczania i
odigczania wysiegnika

Na tylnej Scianie
przeciwciezaru
tzw. skrzyni
balastowej

Maksymalna predkosc¢
transportowa (predkosc
Jjazdy bez tadunku)

Z prawej i z lewej
strony wysiegnika.
Z prawej i lewej
strony tylnej Sciany
skrzyni balastowe;.

Oznakowanie
obrysowe wysiegnika
Oznakowanie
obrysowe skrzyni
balastowe;.
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SYMBOL BEZPIECZENSTWA

MIEJSCE
STOSOWANIA

ZNACZENIE
SYMBOLU (ZNAKU)

Na prawej i lewej
dzwigni
prostowodu.

Punkt podwieszenia w
srodku cigzkosci
wysiegnika.

PRONAR LC3

Na wysiegniku z
prawej i lewej
strony

Model tadowacza

Udzwig 1820 kg

Na wysiegniku z

Maksymalny udzwig

< . tadowacza
lub prawej i lewej ( w zaleznosci od
. stron ; :
Udzwig 1200 kg Y ciagnika)
SCHEMAT STEROWANIA LADOWACZEM Wewnqtrz kabiny
e
przy dzwigni

" o
&= [Sl=-[7] (D

sterowania lub na
przedniej szybie w
prawym dolnym
rogu

Schemat sterowania
tadowaczem.

Wewnatrz kabiny
operatora na
przednim prawym
stupku

Zagrozenia operatora
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BUDOWA | ZASADA
3 DZIALANIA

CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA
BUDOWA | ZASADA DZIAELANIA
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3.1 CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA

Tabela 1. Podstawowe dane techniczne tadowacza LC3
82A/SA/TSA
82AIlI/SAII/TSAI
1025A/1025Al1

Model ciagnika PRONAR 5110/5130 5115 5112 :
wspotpracujgcego z tadowaczem LC3 KIOTI 5135 5122 Zefir 85/85K

DK751C/DK901C

BELARUS

seria 800/900/1025
Udzwig:
- maksymalny [kg]*: 1820 1720 1 600 1 650
- w calym zakresie [kg]: 1220 1150 1070 1100

Sposob mocowania ramy nosnej

do péitram i tylnej osi ciggnika

Sposob mocowania osprzetu

mechaniczny, szybkomocujgcy system EURO

3- sekcyjne, elektrohydrauliczne, za pomocg dzwigni w

Sterowanie kabinie operatora
Zasilanie:

— hydrauliczne uktad hydrauliki zewnetrznej ciggnika,
— elektryczne 12 V z gniazda zapalniczki
Maksymalne ciSnienie robocze oleju 18,5 MPa
Wysokos¢ podnoszenia 3 480 mm
Wysokos¢ zatadunku czerpaka 3215 mm
Wysokos¢ wytadunku czerpaka 2 445 mm
S;g?;:sasé opuszczania dolnej krawedzi 150 mm

Masa wysiegnika bez osprzetu 406 kg

Obstuga 1- osobowa
Zakres mocy ciagnika wspodipracujgcego 70—110 KM
Maksymalna predkosc¢ pracy 6 km/h
Maksymalna predkosc transportowa 15 km/h

Masa przeciwciezaru bez balastu 210 kg

Masa przeciwciezaru napetnionego
balastem

1,000 — 1 200 kg

* - udzwig maksymalny okre$lony w Srodku ciezkoS$ci czerpaka TYP 35C15 na wysokosci 300 mm

od podioza dla maksymalnego ciSnienia roboczego 18,5 MPa

Poziom hatasu emitowanego przez tadowacz czotowy LC3 nie przekracza 70 dB(A)
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3.2 BUDOWA | ZASADA DZIALANIA

RYSUNEK 3.1A Budowa ogélna tadowacza LC3

(1)- wysiegnik; (2)- rama nosna; (3)- dzwignia sterowania; (4)- instalacja hydrauliczna;
(6)- ramka  szybkomocujgca; (6)- dzwignia  mechanizmu  szybkomocujgcego;
(7)- zamek szybkosprzegu; (8)- podpora postojowa; (9)- wskaznik pozycji osprzetu;

(10)- przeciwciezar (opcja); (11)- osprzet tadowacza (opcja)

tadowacz montuje sie na ramie ciagnika za posrednictwem specjalnej ramy nosnej.
Rodzaj ramy nosnej i sposob jej mocowania jest uzalezniony od typu ciggnika. Wysiegnik i
rama tadowacza wykonana jest ze stalowych elementéw zapewniajacych duzg
wytrzymatosc przy stosunkowo matej masie wtasnej. Gléwnym elementem tadowacza jest
wysiegnik podnoszony i opuszczany za pomocg dwoch cylindrow hydraulicznych
zasilanych z ukfadu hydrauliki zewnetrznej ciggnika. Do mocowania narzedzi roboczych
stuzy ramka szybkomocujaca umieszczona na koncu wysiegnika, ktéra ma mozliwosc
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wychylania za pomoca cylindréw hydraulicznych. Zaletg tadowacza jest sztywna i odporna

na przecigzenia konstrukcja, tatwe tgczenie i roztagczanie z ciggnikiem, oraz prosta obstuga
codzienna.

&
RYSUNEK 3.2A Budowa instalacji hydraulicznej tadowacza LC3

(1)- rozdzielacz hydrauliczny; (2)- cylindry hydrauliczne podnoszenia; (3)- cylindry
hydrauliczne wychytu; (4)- hydroakumulator; (5)- zawor hydroakumulatora;
(6)- elektrozawor instalacji hydraulicznej osprzetu; (7)- szybkoztgcza zasilania osprzetu

fadowacza; (8)- przewody gietkie; (9)- przewody metalowe;
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RYSUNEK 3.3A Schemat ideowy instalacji hydraulicznej wysiegnika LC3

(1)- elektrozawor; (2)- zawor przelewowy krzyzowy; (3)- szybkoztgcza zasilania osprzetu;
(4)- cylindry  hydrauliczne  wychytu;  (5)- cylindry  hydrauliczne  podnoszenia;
(6)- szybkoztgcza zasilania wysiegnika z rozdzielacza hydraulicznego,

(7)- hydroakumulator poj. 0,5 I; (8)- zawdr odcinajgcy; (9)- hydroakumulator poj. 0,7 |
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RYSUNEK 3.4A  Schemat ideowy instalacji hydr. rozdzielacza LC3 (5110/5130;
5112/5122; 5115/5135; 82A/82SA/82TSA)
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RYSUNEK 3.5A Schemat ideowy instalacji hydr. rozdzielacza LC3 (Zefir 85/85K)

(A)- zasilanie z instalacji hydr. ciggnika; (B)- powrdt oleju do instalacji hydr. ciggnika;

(C)- do rozdzielacza ciggnika; (D)- ztgcza do podtgczenia instalacji hydr. Wysiegnika
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RYSUNEK 3.6A Schemat ideowy instalacji elektrycznej tadowacza LC3
(1)- wtyk gniazda zapalniczki; (2)- przetgcznik dzwigni sterowania joysticka”;

(3)- ztgcze 3-pinowe; (4)- elekirozawor; (5)- wigzka elektrozaworu; (6)- wigzka kabiny

Oznaczenia koloréw na schemacie elektrycznym: c- czarny; k- czerwony
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ROZDZIAL

ZASADY
4 UZYTKOWANIA

MONTAZ LADOWACZA NA CIAGNIKU
PRACA LADOWACZEM
PRZEJAZD TRANSPORTOWY
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4.1 MONTAZ LADOWACZA NA CIAGNIKU

4.1.1 MONTAZ RAMY NOSNEJ

Aby umozliwi¢ tgczenie ciggnika z tadowaczem nalezy ciggnik wyposazy¢ w specjalng
rame nosng. Rodzaj ramy nosnej uzalezniony jest od typu ciggnika. Zaleca sie $ruby
mocujace rame nosng do ramy ciggnika zabezpieczy¢ specjalnym preparatem przed
odkrecaniem. Czynnosci montazowe powinna wykona¢ osoba posiadajaca odpowiednie
kwalifikacje. Przed montazem ramy nosnej nalezy w ciggniku zdemontowac¢ obcigzniki
przedniej osi.

MONTAZ RAMY NOSNEJ NA CIAGNIKACH PRONAR 5115/5135

W ciggnikach Pronar 5115/5135; przed rozpoczeciem montazu ramy nosnej nalezy
zdemontowac plyty (A) (RYSUNEK 4.1A). Srubami (B) istniejgcymi w ciggniku, przykrecié
wsporniki (1) i (2). Przednig czes¢ wspornikow (1) i (2) przykreci¢ do wspornika przedniej
osi za pomocg $rub (23) z podktadkami (28) i (26). W ciggnikach bez przedniego TUZ
nalezy zastosowac tulejki (9). Wspornik podciggu (4) zamontowaé¢ do mostu napedowego
za pomoca $rub (24), podktadek (29) i (26). Do wspornika (4), $rubami (22) z nakretkami
(18) przykreci¢ podciagi (7), ktére przewiazka (14) poprzez tulejki (15) nalezy potaczy¢ ze
wspornikami (1) i (2) za pomoca nakretek (21) i podktadek (13) i (30). Nalezy zwrdcié
uwage czy sruby rzymskie (12) sg jednakowo wykrecone z podciggu (7) i ucha podciggu
(5). Gérng przewiagzke (8) nalezy zamocowac za pomoca nakretek (719) i podkladek (25)
tak aby uzyska¢ pomiedzy powierzchniami bocznymi hakéw wspornikéw (1) i (2) wymiar C
= 914 mm. Wyeliminowac¢ luz ramy nosnej wykrecajgc sruby rzymskie (12) z podciagéw
(7) i ucha podciagu (5), dokreci¢ nakretki kontrujgce (20).
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RYSUNEK 4.1A Montaz ramy nosnej na ciagnikach Pronar 5115/5135

(1)- wspornik prawy; (2)- wspornik lewy; (4)- wspornik podciggu; (5)- ucho podciggu;
(7)-podciag; (8)- przewigzka goérna; (9)- tulejka; (12)- Sruba rzymska; (13)- podkiadka
specjalna; (14)- przewigzka; (15)- tulejka; (18)- nakretka M16; (19)- nakretka M24;
(20)- nakretka M27x2; (21)- nakretka M20; (22)- Sruba M16x80; (23)- sruba M16x70;
(24)- Sruba M14x35; (25)-podktadka 24-100HV; (26)- podktadka 14-100HV;
(28)- podktadka sprezysta Z 16,3; (29)- podktadka sprezysta Z 14,2; (30)- podktadka
sprezysta Z 20,5; (A)- ptyty boczne (istniejgce w ciggniku); (B)- Sruby (istniejgce w
ciggniku), (C)- prawidfowa odlegfoS¢ pomiedzy powierzchniami bocznymi hakow

wspornikow (~ 914 mm)
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MONTAZ RAMY NOSNEJ NA CIAGNIKACH PRONAR 5110/5130

RYSUNEK 4.2A Montaz ramy nosnej na ciagnikach Pronar 5110/5130

(1)- wspornik prawy; (2)- wspornik lewy; (4)- wspornik podciggu; (5)- ucho podciggu;
(7)-podciag; (8)- przewigzka gorna; (9)- tulejka; (10)-ptyta posSrednia P; (11)- plyta
posrednia L; (12)- Sruba rzymska; (13)- podktadka specjalna; (14)- przewigzka;
(15)- tuleja; (17)- nakretka M16; (18)- nakretka M24; (19)- nakretka M27x2; (20)- nakretka
M20; (21)- sruba M16x65; (22)- sruba M16x80; (23)- Sruba M16x70; (24)- sruba M14x35;
(25)- sSruba M16x45; (26)- podktadka 24-100HV; (27)- podktadka 16-100HV;
(28)- podkiadka sprezysta 10-100HV; (29)- podktadka sprezysta Z 16,3; (30)- podktadka
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sprezysta Z 14,2; (31)- podktadka 20,5; (C)- prawidfowa odlegtos¢ pomiedzy

powierzchniami bocznymi hakow wspornikow (~ 914 mm)

W ciggnikach Pronar 5110/5130 (RYSUNEK 4.2A) przednig czes¢ wspornikow (1) i (2)
przykreci¢ do wspornika przedniej osi za pomoca $rub (23) z podktadkami (29) i (27). W
ciggnikach bez przedniego TUZ nalezy zastosowac tulejki (9), pfyte posrednig prawg (10) i
lewg (11). Wspornik podciagu (4) zamontowa¢ do mostu napedowego za pomocg $rub
(24), podktadek (30) i (28). Do wspornika (4), srubami (22) z nakretkami (17) przykrecic
podciagi (7), ktére przewiazka (14) poprzez tulejki (15) nalezy potaczy¢ ze wspornikami (1)
i (2) za pomoca nakretek (20) i podkladek (713) i (30). Nalezy zwrdci¢ uwage czy $ruby
rzymskie (712) sg jednakowo wykrecone z podciggu (7) i ucha podciagu (5). Gérng
przewigzke (8) nalezy zamocowacé¢ za pomocg nakretek (719) i podktadek (25) tak aby
uzyska¢ pomiedzy powierzchniami bocznymi hakéw wspornikéw (7) i (2) wymiar C—
914 mm. Wyeliminowac luz ramy nosnej wykrecajac sruby rzymskie (712) z podciagoéw (7)
i ucha podciagu (5), dokreci¢ nakretki kontrujgce (79).

MONTAZ RAMY NOSNEJ NA CIAGNIKACH PRONAR 5112/5122

W ciagnikach 5112/5122 (RYSUNEK 4.3A) kolanko wydechowe (C) nalezy wyprowadzi¢
przez otwér w prawym wsporniku (7). Zdemontowac¢ z ciagnika wsporniki (B) skrzynki
akumulatora i zbiornika paliwa. Przednig czes¢ wspornikow (1) i (2) przykreci¢ do ramy
ciggnika srubami (23). Tylng czes¢ wspornikow (1) i (2) przykreci¢ pomiedzy wspornikami
(B) a wspornikami kabiny (A) za pomoca istniejacych $rub (D). Lewy wspornik (2)
zamocowac srubami (24) z podktadkami (29), prawy srubami (79) z podktadkami (29). W
ciggnikach bez przedniego TUZ nalezy zastosowac tulejki (77). Wsporniki podciagu (4)
zamontowa¢ do mostu napedowego ciggnika. Do wspornikéw podciggu (3) przykrecic
podciagi (4) za pomocg srub (22) z nakretkami (15) i podktadkami (26). Do wspornikow
podciagu (3), Srubami (22) z nakretkami (15) i podkiadkami (26) wstepnie przykrecié
podciagi (4), ktére przewigzka (5) nalezy potaczy¢ ze wspornikami (1) i (2) za pomoca
srub (20), nakretek (15) i podkiadek (26). Nalezy zwrdci¢ uwage czy sruby rzymskie (12)
sg jednakowo wykrecone z podciagu (4) i kostki (13). Wyeliminowaé¢ luz ramy nosnej
wykrecajac sruby rzymskie (712) z podciagu (4) i kostki (13), dokreci¢ nakretki kontrujace
(21). Dokrecié¢ nakretki srub (22) i (20).
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RYSUNEK 4.3A Montaz ramy nosnej na ciggnikach 5112/5122

(1)- wspornik prawy; (2)- wspornik lewy; (3)- wspornik podciggu (4)- podcigg;
(5)- przewigzka; (11)- tulejka; (12)- Sruba rzymska; (13)- kostka; (15)- nakretka M16;
(17)- nakretka M27x2; (18)- nakretka M24; (19)- sruba M14x110; (20)- Sruba M16x110;
(22)- sruba M16x80; (23)- sruba M16x70; (24)- sruba M14x45; (25)- Sruba M16x45;
(26)- podkiadka 16-100HV; (29)- podktadka sprezysta Z 14,2; (30)- podktadka sprezysta Z
14,2; (A)- wsporniki kabiny; (B)- wspornik zbiornika paliwa | wspornik skrzynki

akumulatora; (C)- kolanko wydechowe; (D)- sruby istniejgce w ciggniku
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MONTAZ RAMY NOSNEJ NA CIAGNIKACH ZEFIR 85/85K

RYSUNEK 4.4A Montaz ramy nosnej na ciagnikach Zefir 85/85K
(1)- wspornik prawy; (2)- wspornik lewy; (4)- wspornik podciggu; (5)- ucho podciggu;
(7)-podciag; (9)- tulejka; (12)- sruba rzymska; (13)- podktadka specjalna; (14)- przewigzka;
(18)- nakretka M16; (21)- nakretka M20; (23)- sruba M16x70; (26)- podktadka 14-100HV;
(27)-sruba M16x1,5x60; (28)- podktadka sprezysta Z 16,3; (30)- podktadka sprezysta Z
20,5; (31)- nakretka specjalna;

W ciagnikach Zefir 85/85K bez przedniego TUZ nalezy zdemontowac istniejgce w ciggniku
tulejki (A) (RYSUNEK 4.4A). Wsporniki (1) i (2) w przedniej czesci przykreci¢ za pomocg
srub (27) z podktadkami (27) i (28), w ciagnikach bez przedniego TUZ zastosowaé tulejki
(9). Tylng czes¢ wspornikbw (1) i (2) przykreci¢ istniejgcymi w ciggniku srubami (B).
Wsporniki (4) podciggu przykreci¢ do mostu napedowego stosujac nakretki specjalne (37)
w miejsce istniejacych. Do wspornikdw podciagu (4) przykreci¢ podciagi (7) za pomoca
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srub (23) z nakretkami (18). Za pomoca przewigzki (14) poprzez tulejki (15) potaczyé
wsporniki (1) i (2) i zabezpieczy¢ nakretkami (21) z podkiadkami (73) i (30). Nalezy
zwrdci¢ uwage czy sruby rzymskie (712) sg jednakowo wykrecone z podciggu (7) i ucha
podciggu (5). Wyeliminowa¢ luz ramy nosnej wykrecajac sruby rzymskie (712) z podciagu
(7) i ucha podciagu (), dokreci¢ nakretki kontrujace (20).

MONTAZ RAMY NOSNEJ NA CIAGNIKACH 82A/82SA/82TSA; 82AIlI/SAIITSAII

RYSUNEK 4.5A Montaz ramy nos$nej na ciggnikach 82A/82SA/82TSA;
82AlI/82SAll/82TSAll

(1)- wspornik prawy; (2)- wspornik lewy; (4)- wspornik podciggu; (5)- belka krotka;
(7)- podcigg; (12)- sruba rzymska; (13)- podktadka specjalna; (14)- przewigzka;
(18)- nakretka M16; (20)- nakretka M27x2; (21)- nakretka M20; (22)- sruba M16x80;
(23)- sruba M16x70; (24)- sSruba M14x35; (28)- podktadka sprezysta Z16,3; (32)- Sruba
M16x210; (33)- Sruba M16x60; (33a)- sSruba M16x80 tylko w 82AIlI/SAIl/TSAIl ;
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(33b)- w ciggnikach 82AIll/SAIl/TSAIl wykorzystac Sruby mocowania wspornika zbiornika

paliwa; (34)- Sruba M16x60 z gniazdem szesciokgtnym

W ciggnikach 82A/SA/TSA wsporniki (1) i (2) (RYSUNEK 4.5A) przykreci¢ do ramy
ciggnika $rubami (33) z podkltadkami (28) a takze $rubami (34) z nakretkami (18) i
podktadkami (28). Pozostawi¢ listwy wzmacniajace pétrame ciggnika. W wersjach
ciggnikébw bez listew nalezy je zamontowac¢ uprzednio przerabiajgc wedlug szkicu
(RYSUNEK 4.20A). Wsporniki podciagu (4) zamontowa¢ do mostu napedowego za
pomocg srub (32) i nakretek (18). Do wspornikéw (4) wstepnie przykreci¢ srubami (22) i
nakretkami (18), podciagi (7), ktérych drugi koniec potaczyé z wspornikami (1) i (2) przy
uzyciu $rub (22) i nakretek (18). W ciggnikach z przednim TUZ podciagi (7) zamocowac w
dolnych otworach wspornikéw (4), w ciagnikach bez przedniego TUZ— w srodkowych.
Nalezy zwroci¢ uwage czy sruby rzymskie (72) sa jednakowo wykrecone z podciggu (7) i
belki (5). Zamontowac¢ przewiazke (14) we wspornikach (1) i (2) za pomocg nakretek (27)
z podkiadkami (74). Wyeliminowac luz ramy nosnej wykrecajac sruby rzymskie (712) z
podciagu (7) i belki (5), dokreci¢ nakretki kontrujgce (20). Dokreci¢ nakretki srub (22)
mocujacych podciagi (7) do wspornikéw (4),(1),(2).
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MONTAZ RAMY NOSNEJ NA CIAGNIKACH KIOTI
DK751C(DK753C)/DK901C(DK903C)

RYSUNEK 4.6A Montaz ramy nosnej na ciggnikach
KIOTI DK751C(DK753C)/DK901C(DK903C)

(1)- wspornik prawy ; (2)- wspornik lewy ; (3)- przewigzka ; (4)- belka podciggu ; (5)- belka
krétka; (6)- podciag; (9)- tulejka; (12)- Sruba rzymska; (15)- Sruba M16x80; (16)- sruba
M16x100; (17)- Sruba M14x1.5x45; (18)- sruba M16x1.5x50; (19)- Sruba M16x1.5x60;
(20)- nakretka M16; (21)- nakretka M27x2; (22)- podktadka 14-100HV; (23)- podktadka
16-100HV; (24)- podkiadka sprezysta Z 14,2; (25)- podktadka sprezysta Z 16,3
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W ciggnikach KIOTI DK751C(DK753C), DK901C(DK903C) tylng czes¢ wspornikow (1) i
(2) (RYSUNEK 4.6A) przykreci¢c do potramy sSrubami (17) z podktadkami (24) i (25)
natomiast przednig czes¢ srubami (79) z podktadkami (23) i (25), w lewym wsporniku
zastosowac tuleki (9). Wspornik podciagu (4) zamontowa¢ do mostu napedowego za
pomoca $rub (18), podkiadek (32) i (25). Do wspornika (4), Srubami (15) z nakretkami (20)
i podktadkami (23) wstepnie przykreci¢ podciagi (6), ktore przewiazka (3) nalezy potaczyc
ze wspornikami (1) i (2) za pomocg srub (716), nakretek (20) i podktadek (23). Nalezy
zwrdcic uwage czy sruby rzymskie (12) sg jednakowo wykrecone z podciggu (6) i belki (5).
Wyeliminowac luz ramy nosnej wykrecajac $ruby rzymskie (72) z podciagu (6) i belki (5),
dokreci¢ nakretki kontrujgce (217). Dokreci¢ nakretki srub (15) i (16).

TABELA 41 ZALECANE MOMENTY DOKRECANIA SRUB

Srednica Momenty dokrecania srub [Nm]
gwintu
metrycznego 8.8 10,9 12,9
[mm]
14 128 181 217
16 197 277 333
18 275 386 463
20 385 541 649
22 518 728 874
24 665 935 1120
12x1,25 98 139 164
14x1,5 157 219 261
16x1,5 233 333 394
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4.1.2 MONTAZ INSTALACJI HYDRAULICZNEJ

MONTAZ ROZDZIELACZA HYDRAULICZNEGO.

Montaz elementéw instalacji hydraulicznej powinien by¢ przeprowadzony przez
odpowiednio wykwalifikowane osoby.
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RYSUNEK 4.7A Montaz wspornika rozdzielacza hydraulicznego
(5115/5135; 5110/5130; 82A/SA/TSA; 82AIl/SAII/TSAII)

(1)- wspornik rozdzielacza; (2)- wsporik gniazda elektrycznego, (3)- tulejka; (4)- Sruba
M12x25; (5)- Sruba M12x45; (6)- sruba M8x16; (7)- podktadka sprezysta Z12,2;
(8)- podktadka sprezysta Z8,2; (9)- podkiadka 8-100HV;

Rozdzielacz hydrauliczny zamocowaé do wspornika (7), nastepnie cato$¢ przykrecic¢
odpowiednim miejscu z prawej strony do ramy nosnej tadowacza tacznie ze wspornikiem
gniazda elektrycznego (RYSUNEK 4.7A).
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W ciggnikach Pronar 82A/SA/TSA; 82AlI/SAII/TSAIl; 5115/5122; 5115/5135; 5110/5130;
Zefir 85/85K rozdzielacz nalezy odpowiednio zmontowa¢ (RYSUNEK 4.8A) (jezeli nie
zostal wczesniej zmontowany przez producenta). Ciggniki KIOTI DK751C(DK753C),
DK901C(DK903C) nie wymagajg montowania rozdzielacza sterowania ladowaczem

czotowym.

Pronar 5115/5135; 5110/5130; 5112/5122; _
82A/SA/TSA; 82AIl/SAII/TSAI Zefir 85/85K

RYSUNEK 4.8A Montaz rozdzielacza hydraulicznego (5110/5130; 5115/5135;
5112/5122; 82A/SAITSA; 82AIll/SAII/TSAIl; ZEFIR 85/85K)

(1)- rozdzielacz; (2)- zawor przelewowy- w 5115/6135 i 5110/56130, nie wystepuje;
(3)- zawor zwrotny UZZR-32-10A; (4)- zawor 35N-06010000; (4.1)- korpus; (4.2)- plytka;
(4.3)- pierscien uszczelniajgcy; (4.4)- ztaczka; (5)- korpus ztgczki GE15LR3/4EDOMDCF;
(6)- korpus ztgczki GE15LREDOMDCF; (7)- korpus ztgczki GE15LM22x1,5CFX;
(8)- korpus ztgczki 8HMK4S; (9)- szybkozigczka NV 12 GAS M; (10)- uszczelka PP45-
D G1/2”; (11)- uszczelka PPM22; (12)- pierscien uszczelniajgcy 19,3x2,4; (13)- zatyczka
czerwona TF12; (14)- zatyczka zielona TF12; (15)- zatyczka czarna TF12; (16)- zatyczka
niebieska TF12; (17)- kréciec HAPCO CPL CV400/452;
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MONTAZ INSTALACJI HYDRAULICZNEJ DO CIAGNIKOW PRONAR 5112/5122;
5115/5135; 5110/5130; 82A/82SA/82TSA; 82AIl/SAITSAI/

Rozdzielacz podigczy¢ za pomocg przewodow gietkich do odpowiednich szybkozlgczy (E)
i (F) (RYSUNEK 4.9A) instalacji hydraulicznej ciggnika. Instalacje hydrauliczng wysiegnika
laczy sie z rozdzielaczem za pomocg szybkozigczy (A), (B), (C), (D), oznaczonych
odpowiednimi kolorami zatyczek.

W ciagnikach 82AllI/SAII/TSAIl do podiaczania rozdzielacza nalezy uzy¢ przewodow (A)
przedniej prawej pary szybkoztgczy ciggnika.

82A/SA/TSA; 5112/5122; 5115/5135; 5110/5130 T

~— —

RYSUNEK 4.9A Podtaczenie rozdzielacza do instalacji hydraulicznej (5112/5122;
5110/5130; 5115/5135; 82A/SA/TSA; 82AIlI/SAII/TSAII)

(1)- przewoéd 149N-01020100- w ciggnikach 5112/5122; 5110/5130; 5115/5135;
82A/SA/TSA; przewod 35RPN-31.01.00.00- w ciggnikach 82A/SA/TSA; (2)- szybkozigczka
wtyczka ISO NV12GAS M; (3)- korpus ztgczki GE15LREDOMDCF; (4)- facznik
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49RPN-04.18.00; (5)- uszczelka PPMZ22; (6)- Sruba tgcznika 49RPN-04.00.06; (A)-
przewody przedniej prawej pary szybkoztgczy- tylko w ciggnikach 82AIll/SAIl/TSAII; (B)-
zasilanie olejem z szybkoztgczy ciggnika; (C)- powrdt oleju do instalacji ciggnika; (D)-

ztgcze czerwone; (E)- ztgcze zielone; (F)- ztgcze niebieskie; (G)- ztgcze czarne;

MONTAZ INSTALACJI HYDRAULICZNEJ DO CIAGNIKOW ZEFIR 82/85K
Rozdzielacz kompletny razem ze wspornikiem nalezy zamontowaé¢ z prawej strony na

ramie nosnej tadowacza.

W ciagnikach Zefir 85/85K do numeru fabr. 77 (RYSUNEK 4.10A). nalezy wymieni¢
przewod hydrauliczny (1) taczacy pompe oleju (E) z rozdzielaczem ciagnika, na dwa
przewody: (2)-przewdéd 145N-01020400 i (3)-przewdd 145N-01020500. Przewodem
gietkim (4) potaczy¢ kréciec zasilania rozdzielacza z przewodem metalowym (2) przy
pompie. Przewdd gietki (6) podtaczy¢é do bocznego krééca rozdzielacza i do przewodu
metalowego (3) rozdzielacza ciggnika. W miejsce sruby otworowej mocujacej przewod
powrotu oleju z rozdzielacza do zbiornika nalezy wkreci¢ Srube otworowa (7). Poprzez
kolanko nastawne (9), zamocowac przewod (8). Przewdd gietki (5) powrotu obiegu oleju z
rozdzielacza nalezy podtaczyé poprzez kolanko nastawne (70) z przewodem (8). Instalacje
hydrauliczng wysiegnika faczy sie za pomocg szybkoztaczy (A), (B), (C), (D), oznaczonych
odpowiednimi kolorami.

W ciggnikach Zefir 85/85K od numeru fabr. 72 (RYSUNEK 4.11A) nalezy wymienic¢
przewod hydrauliczny (1) taczacy pompe oleju (E) z rozdzielaczem ciagnika, na dwa
przewody: (2)-przewdéd 145N-01020400 i (3)-przewdd 145N-01020500. Przewodem
gietkim (4) potaczy¢ kréciec zasilania rozdzielacza z przewodem metalowym (2) przy
pompie. Przewdd gietki (6) podtaczy¢ do bocznego krééca rozdzielacza i do przewodu
metalowego (3) rozdzielacza ciagnika. Przewdd gietki (5) powrotu obiegu oleju z
rozdzielacza nalezy podtgczy¢ poprzez trojnik (8) za zaworem dtawigcym (7) do obiegu
powrotu oleju z orbitrola uktadu kierowniczego. Instalacje hydrauliczng wysiegnika taczy
sie z rozdzielaczem za pomoca szybkoztaczy (A), (B), (C), (D), oznaczonych
odpowiednimi kolorami.
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RYSUNEK 4.10A Podiaczenie rozdzielacza do instalacji hydraulicznej (ZEFIR
85/85K do nr fabr. 71)

(1)—- przewoéd metalowy istniejgcy w ciggniku; (2)— przewdéd metalowy 145N-01020400;
(3)- przewéd metalowy 145N-01020500; (4)- przewod gietki 145N-01020200;
(6)— przewod gietki 145N-01020300; (6)—- przewod gietki 145N-01020100; (7)- Sruba
otworowa 128RPN-38.00.00.02; (8)— przewod metalowy 128RPN-38.00.02.00;
(9)— kolanko nastawne W15LCFX; (10)— kolanko nastawne EW15LOMCDF; (A)- ztgcze
czerwone; (B)— zlgcze zielone; (C)— ztgcze niebieskie; (D)— ztgcze czarne; (E)— pompa
oleju w ciggniku; (F)— powrot oleju z rozdzielacza w ciggniku; (G)— powrdt oleju do

zbiornika; (H)— zasilanie olejem rozdzielacza hydraulicznego w ciggniku
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RYSUNEK 4.11A Podtaczenie rozdzielacza do instalacji hydraulicznej (ZEFIR
85/85K od nr fabrycznego 72)

(1)— przewod metalowy istniejgcy w ciggniku; (2)— przewoéd metalowy 145N-01020400;
(3)- przewod metalowy 145N-01020500; (4)- przewod gietki 145N-01020200;
(6)— przewdd gietki 145N-01020300; (6)— przewod gietki 145N-01020100; (7)- zawor
dtawigcy istniejgcy w ciggniku; (8)— trojnik EL15LOMD; (A)— ztgcze czerwone; (B)— ztgcze
zielone; (C)— zlgcze niebieskie; (D)— zigcze czarne; (E)- pompa oleju w ciggniku;
(F)— powrdt oleju z orbitrola uktadu kierowniczego; (G)— powrdt oleju do zbiornika;

(H)— zasilanie olejem rozdzielacza hydraulicznego w ciggniku
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MONTAZ INSTALACJI HYDRAULICZNEJ DO CIAGNIKOW KIOTI DK751C(DK753C),
DK901C(DK903C)

RYSUNEK 4.12A Podli3aczenie do instalacji hydraulicznej ciggnika KIOTI
DK751C(DK753C), DK901C(DK903C)

(A)— zigcze czerwone; (B)— zlgcze zielone; (C)— ztgcze niebieskie; (D)— ztgcze czarne;
(E)— do szybkozigczy przednich w ciggniku;
Ciagniki KIOTI DK751C(DK753C), DK901C(DK903C) sg fabrycznie wyposazone w

rozdzielacz hydrauliczny do sterowania tadowaczem.

Wiyki przewodow razem ze wspornikiem zamontowaé z prawej strony na ramie nosnej
tadowacza. Przewody instalacji hydraulicznej fadowacza (RYSUNEK 4.12A) podtaczy¢ do
przednich szybkoztaczy ciggnika znajdujacych sie z prawej strony przy kabinie.
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4.1.3 DODATKOWE MODYFIKACJE

MODYFIKACJE W CIAGNIKACH (5115/5135; 5110/5130)

W ciggnikach 5115/5135; 5110/5130 przed zatozeniem konstrukcji wsporczej nalezy
sprawdzi¢ czy ciggnik posiada specjalne wyciecie w ostonie uktadu wydechowego. Jezeli
nie, to nalezy ostone podda¢ modyfikacji, polegajacej na wycieciu fragmentu ostony
(RYSUNEK 4.13A).
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RYSUNEK 4.13A Modyfikacja ostony uktadu wydechowego (5115/5135; 5110/5130)
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MODYFIKACJE W CIAGNIKACH PRONAR 5112/5122

RYSUNEK 4.14A Modyfikacja dzwigni sterowania hydraulika zewnetrzng (5112/5122)

(1)- tulejka zatrzasku 146N-01000001; (2)- prowadnica dzwigni

W ciagnikach w ktérych dzwignia sterowania hydraulikag zewnetrzng ciggnika nie posiada
zatrzasku w pozycji ,wlaczona” nalezy zastosowac tulejke (1) (RYSUNEK 4.14A), kiérg
umieszcza sie na odpowiedniej dzwigni sterowania. Modyfikacji nalezy poddac¢ prowadnice
dzwigni (2) w ktérej nalezy wykona¢ otwor srednicy 28 mm, po wczesniejszym ustaleniu
wymaganej pozycji dzwigni ,wtgczona”. Przy pracy z tadowaczem dzwignie blokuje sie w
pozycji ,wtaczona” opuszczajac tulejke (1) w otwér w prowadnicy. Aby wytaczy¢ dzwignie
sterowania nalezy unies¢ tulejke (1) do gory i przesunaé dzwignie do przodu w pozycje
neutralng -,wylaczona”.

MODYFIKACJE W CIAGNIKACH ZEFIR 85/85K

W ciagnikach Zefir (do nr. fabrycznego 118) nalezy wymieni¢ kolektor wydechowy na (nr.
katalogowy 4RCT4.230001) a takze kolanko ttumika na (nr. katalogowy 4RCT4.230004),
na ktére nalezy zatozy¢ tuleje dystansowsg (nr. katalogowy 145N-01000010).

W ukladzie pneumatycznym nalezy wymieni¢ przewdd metalowy (RYSUNEK 4.15A),
taczacy sprezarke z regulatorem cisnienia na przewod (2) nr. katal. 145N-01020600.
Regulator cisnienia powietrza (1) nalezy zamontowac¢ na prawym wsporniku ramy nosnej.
Po wykonaniu powyzszych czynnosci sprawdzi¢ szczelnos¢ instalacji pneumatyczne;.
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RYSUNEK 4.15A Modyfikacja instalacji pneumatycznej (ZEFIR 85/85K)

(1)- regulator cisnienia powietrza zamocowany na ramie nosnej wysiegnika; (2)- przewod

145N-01020600 fgczgcy regulator i sprezarke;

RYSUNEK 4.16A Zmiana miejsca mocowania wstepnego filtra paliwa (ZEFIR 85/85K)

(1)- wspornik filtra nr. katalogowy 145N-01000001; (A)- filtr paliwa zamocowany na
wsporniku link sterowania dawkg paliwa; (B)- filtr paliwa zamocowany na pokrywie

kolektora ssgcego;

Jezeli w ciagniku Zefir 85/85K filtr wstepnego oczyszczania paliwa znajdujacy sie z lewej
strony ciggnika jest umieszczony na wsporniku linki sterowania dawkg paliwa (A) to nalezy
go zamocowac na pokrywie kolektora ssacego (B) za pomocg wspornika (1) (RYSUNEK
4.16A)
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RYSUNEK 4.17A Montaz ogranicznikow na przedniej osi (ZEFIR 85/85K)
(1)- ogranicznik wykrzyzu lewy 128RPN-28.03.00.00L; (2)- ogranicznik wykrzyzu prawy
128RPN-28.03.00.00P; (3)- sruba M12x1,25x45-8.8; (4)- podktadka 12-100HV

Do pracy z tadowaczem czotowym ciggniki Zefir 85/85K nalezy wyposazy¢ (jezeli nie
posiadajg) w ograniczniki wykrzyzu montowane na przedniej osi napedowej (RYSUNEK

4.17A)

RYSUNEK 4.18A Zmiana miejsca mocowania filtra powietrza (ZEFIR 85/85K)

(1)- wspornik 145N-02010000; (2)- {gcznik 145N-02000001; (3)- rura dolotowa
128RPN-23.00.00.02; (4)- przewod 40RPN-02.00.03; (5)- sruba M10x30-8.8-A2J;
(6)-podktadka 10-100HV; (7)- nakretka M10; (8)- opaska Bs 60-80
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W ciaggnikach Zefir 85/85K wyposazonych w ,mokry” filir powietrza (RYSUNEK 4.18)
nalezy zastosowac ,zestaw przejsciowy 128N-02000000" przeznaczony do zmiany
miejsca mocowania filtra. Po uprzednim zdemontowaniu filtra powietrza nalezy za pomoca
srub (5), podktadek (6) i nakretek (7), zamocowac¢ wspornik (7). Do wspornika zamocowac
filtr powietrza i potaczy¢ rurami (3) i (4) poprzez tacznik (2) i opaski (8) z kolektorem
dolotowym silnika. Rure (4) docig¢ na odpowiednig diugos¢ w trakcie montazu.

MODYFIKACJE W CIAGNIKACH 82A/82SA/82TSA

RYSUNEK 4.19A Modyfikacja instalacji pneumatycznej w ciggnikach 82A/SA/TSA

(1)- przewdd nr. katal. 13RPN-35.00.00.03; (2)- przewod nr. katal. 13RPN-35.00.00.03;
(3)- prze 'waod nr. katal. 13RPN-35.00.00.03

W ciagnikach 82A/82SA/82TSA zbiornik powietrza instalacji pneumatycznej umieszczony
na prawej poétramie ciggnika wraz ze wspornikiem nalezy zamontowa¢ na prawym
podciagu konstrukcji wsporczej . Przewody przy zbiorniku nalezy wymieni¢ na: przewoéd
(1) nr katal. 13RPN-35.00.00.01, przewdd (2) nr katal. 13RPN-35.00.00.03 oraz przewdd
metalowy (3) nr katal. 13RPN-35.00.00.03 (RYSUNEK 4.19A).Po zamontowaniu zbiornika
i przewodow nalezy sprawdzi¢ szczelnos¢ instalacji pneumatycznej.
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RYSUNEK 4.20A Modyfikacja listew wzmacniajacych poirame ciagnikéw BELARUS

Fabryczne listwy wzmacniajace (nr. katalogowy 80-4235028 i 80-4235028-01) produkciji
MTZ, dostosowane do ciagnikow Belarus serii ,800” i ,900” nalezy poddac¢ przerdbce
polegajacej na odcieciu przedniej czeSci w odlegtosci 1 200 mm mierzonej od konca
listwy. Po przerobieniu listwy zamocowac do pétramy ciggnika. Rame nosng tadowacza
mocuje sie na listwy wzmacniajace.

MODYFIKACJE W CIAGNIKACH KIOTI DK751C(DK753C), DK901C(DK903C)

RYSUNEK 4.21A Modyfikacja dzwigni sterowania KIOTI DK751C(DK753C),
DK901C(DK903C)

(1)- osfona gumowa; (2)- nakretka kontrujgca; (3)- dzwignia z rekojeScig istniejgca w
ciggniku KIOTI; (4)- dzwignia zmodyfikowana nr. katal. 155N-01030000; (5)- rekojesc z

wilgcznikiem nr. katal. 3665; (6)- przewod elektryczny sterowania elektrozaworem
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W ciggnikach KIOTI DK751C(DK753C), DK901C(DK903C) w miejsce fabrycznej dzwigni
sterowania (3) z rekojescig nalezy zamontowaé dzwignie (4) i rekojes¢ (5) z wigcznikiem
(RYSUNEK 4.21A), w tym celu nalezy:

zdja¢ ostone gumowa (1) i poluzowaé nakretke kontrujaca (2);
wykreci¢ dzwignie (3) z rekojescig a w jej miejsce wkreci¢ dzwignie (4);

przewod (6) podigczony do wigcznika w rekojesci (5) przeprowadzi¢ od gory przez
dzwignie (4) i boczny otwér a nastepnie przez pionowy otwér w obudowie
wyprowadzi¢ na zewnatrz;

zamontowa¢ rekojes¢, ustawi¢ odpowiednio dzwignie uwzgledniajac pozycje
przewodu elektrycznego, dokreci¢ nakretke kontrujgcg (2), zalozy¢ ostone
gumowa (1);

4.1.4 MONTAZ DZWIGNI STEROWANIA LADOWACZEM (5115/5135;

5110/5130; 5112/5122; 82A/82SA/82TSA; ZEFIR 85/85K)

Wewnatrz kabiny za pomoca srub, nakretek i tulejek dystansowych (3) zamocowac
wspornik (2) z dzwignig sterowania (1) do prawego nadkola (RYSUNEK 4.22A). Przelotki

gumowe (4) umiesci¢ w otworach w podiodze kabiny i poprowadzi¢ przez nie ciegta

Bowdena (linki) sterowania. Za pomocag ciegiet potaczyé dzwignie sterowania z
odpowiednimi sekcjami rozdzielacza tadowacza. Ciagniki KIOTI DK751C(DK753C),
DK901C(DK903C) sg fabrycznie wyposazone w dzwignie sterujaca.

RYSUNEK 4.22A Montaz dzwigni sterowania w kabinie ciggnika

(1)- dzwignia sterowania fadowaczem; (2)- wspornik dzwigni; (3)- tulejki dystansowe;

(4)- przelotki gumowe w podfodze kabiny;
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RYSUNEK 4.23A Podiaczenie ciegiet do dzwigni sterujacej i do rozdzielacza

Wiagzke elektryczng podtaczong do dzwigni sterowania, zasilang z gniazda zapalniczki
podtaczy¢ do gniazda elektrycznego i zamocowaé do wspornika (2) (RYSUNEK 4.7A) na
ramie nosnej tadowacza. Obwdd elektryczny stuzy do sterowania elektrozaworem
hydraulicznym znajdujacym sie z przodu na ramie wysiegnika.

4.2 PRACA LADOWACZEM

Przed pierwszy uzyciem nalezy zapoznac sie z instrukcja obstugi fadowacza i osprzetu z
ktérym bedzie wspoipracowat. Upewni¢ sie czy tadowacz czotlowy moze wspotpracowac z

danym osprzetem.

.ﬁ NIEBEZPIECZENSTWO
Nie sterowa¢ tadowaczem z pozycji innej niz pozycja operatora w kabinie ciggnika.

.ﬁ UWAGA
Nie opuszczac wysiegnika przy wytaczonym silniku ciggnika.
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Przed przystgpieniem do pracy nalezy sprawdzic¢:

e kompletnos¢ tadowacza i osprzetu;

e stan potaczen $rubowych osprzetu i konstrukcji nosnej tadowacza (w razie
koniecznosci dokrecic);

e stan napinaczy podciggu (w razie koniecznosci wyregulowac)
e ustawienie zamkow szybkosprzegow (w razie koniecznosci wyregulowac)
e stan elementow mocujacych osprzet na fadowaczu;
e staninstalacji hydraulicznej i uktadu sterowania;
W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek usterek w dziataniu lub uszkodzenia, tadowacz

nalezy wytaczy¢ z eksploatacji do czasu naprawy.

/@ 8 7 [/=0 [AE
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RYSUNEK 4.24A Schemat sterowania tadowaczem

Ll

(A)- opuszczanie wysiegnika; (B)- podnoszenie wysiegnika;, (C)- pozycja ,pfywajgca’
wysiegnika; (D)- wychylenie narzedzia do przodu; (E)- wychylenie narzedzia do tytu;

(F)- otwieranie narzedzia: (G)- zamykanie narzedzia

Na powyzszym schemacie (RYSUNEK 4.24A) przedstawiono sposob sterowania dzwignig
tadowacza. Pozycja (F) i (G) jest stosowana przy osprzecie wyposazonym w instalacje
hydrauliczng (np. chwytak obornika, chwytak do bel, wycinak kiszonki itp.) podiaczong z
przodu do szybkozigczy wysiegnika. Aby otworzy¢ narzedzie robocze nalez przestawié
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dzwignie w skrajne prawe potozenie i dodatkowo wcisnaé przycisk w rekojesci dzwigni.
Aby zamkna¢ narzedzie wcisng¢ przycisk i dzwignie sterowania przestawi¢ w lewe
potozenie.

Blokada dzwigni sterowania (RYSUNEK 4.25A) w pozycji neutralnej ($rodkowej)
uniemozliwia sterowanie fadowaczem zabezpieczajgc w ten sposob instalacje
hydrauliczng przed przypadkowym wigczeniem. Aby odblokowaé dzwignie sterowania
nalezy blokade (A) przesunaé¢ w skrajne lewe potozenie (patrzgc z pozycji operatora), aby
zablokowac blokade przesung¢ w prawo.

RYSUNEK 4.25A Blokada dzwigni sterowania w pozycji neutralnej

(A)- blokada dzwigni sterowania; (l)- dzwignia odblokowana; (0)- dzwignia zablokowana

Praca fadowaczem czotlowym polega na wykonywaniu okreslonych czynnosci (cykli):
e dojazd do miejsca zatadunku, odpowiednie ustawienie osprzetu (narzedzia
roboczego);
e napetnienie i uniesienie narzedzia roboczego;
e dojechanie do miejsca wytadunku (np. srodka transportu) i wytladowanie materiatu;
e przejazd do miejsca zatadunku;
Cykl pracy tadowacza jest uzalezniony od zastosowanego osprzetu. W trakcie zatadunku
materiat nalezy nabiera¢ calg szerokoscig narzedzia roboczego. W trakcie przejazdu z

tadunkiem nie nalezy gwattownie skreca¢ ani hamowac.

Podczas pracy tadowaczem z osprzetem, nalezy zwréci¢ uwage na najbardziej korzystne
ustawienie srodka transportowego (miejsca wytadunku) w stosunku do miejsca zatadunku.
Odlegtos¢ powinna by¢ tak dobrana, aby manewrowanie ciggnika z tadowaczem odbyto
sie po jak najkrotszej drodze.
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Podczas nabierania materialu | jazdy =z zaladowanym osprzetem dozwolona jest
maksymalna szybkos¢ jazdy 6 km/h i najnizsza mozliwa pozycja osprzetu roboczego.
Ograniczenie predkosci jest podykiowane koniecznoscig zmniejszenia obcigzen
dynamicznych. Podniesienie osprzetu do Zzgdanej wysokosci i dokonczenie czynnosci

roboczej mozna wykonac¢ dopiero w miejscu roztadowania.

Wskaznik pozycji osprzetu

Elementem utatwiajgcym prace tadowaczem jest wskaznik poziomu osprzetu (RYSUNEK
4.26A). Wskaznik posiada dwa wygiecia pozwalajgce ustawi¢ dane narzedzie poziomo w
stosunku do podtoza:

e widly i chwytak do obornika, chwytak do bel, widly do palet, wycinak kiszonki — gdy
wygiecie dolne pokrywa sie z pierscieniem,

e czerpak do materialéw sypkich (tyzka)- gdy wygiecie gérne pokrywa sie z
pierscieniem

RYSUNEK 4.26A Wskaznik pozycji osprzetu
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NIEBEZPIECZENSTWO

Zabrania sie przewozenia osob w osprzecie.

Zabrania sie przebywania w zasiegu pracujacego tadowacza.

UWAGA

Nie nalezy przekracza¢ dopuszczalnej fadownosci fadowacza czolowego, ani
dopuszczalnych naciskow na o$ przednig ciggnika.

UWAGA

il =

Nie przekracza¢ maksymalnej predkosci pracy — 6 km/h

Amortyzator hydrauliczny

tadowacz czotowy LC3 wyposazono w dwukierunkowg amortyzacje hydrauliczng w celu
zmniejszenia drgan przenoszonych na ciggnik z tadowacza szczegdlnie podczas jazdy po
nierownosciach.

RYSUNEK 4.27A Wiaczanie amortyzacji hydraulicznej

(1)- zawor amortyzatora hydraulicznego; (2)- amortyzator hydrauliczny; (0)- zawor w

pozycji zamknietej; (1)- zawor w pozycji otwartej
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Amortyzator hydrauliczny mozna wylgczy¢ ustawiajgc dzwignie zaworu (1), (RYSUNEK
4.27A) w pionie. Zaleca sie wylgczenie amortyzatora przy pracach wymagajacych
znacznej precyzji ustawienia wysiegnika (np. praca z widtami do palet).

RYSUNEK 4.28A Praca z amortyzatorem hydraulicznym

(A)- praca bez amortyzatora; (B)- praca z amortyzatorem hydraulicznym

NIEBEZPIECZENSTWO

A Otwieranie zaworu amortyzatora hydraulicznego (wlaczanie amortyzacji) nalezy
przeprowadza¢ powoli przy narzedziu roboczym opartym o podtoze, zwracajac uwage

czy osoby postronne nie znajduja sie w zasiegu fadowacza.
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4.2.1 LACZENIE WYSIEGNIKA Z RAMA NOSNA
W celu potgczenia wysiegnika fadowacza z ramg nosng zamontowang na ciggniku nalezy:

podjecha¢ ciggnikiem do wysiegnika
ustawionego na podporach w pozycji
spoczynkowej,

podigczy¢ odpowiednio  przewody
hydrauliczne tadowacza do
rozdzielacza hydraulicznego,

sprawdzi¢ czy obie dzwignie (1) zamka
szybkosprzegu sg w pozycji otwartej
(do tytu)

sterujgc  wychyleniem narzedzia
roboczego ustawi¢ wysiegnik tak aby
sworznie zamka trafity na gniazda
konstrukcji wsporczej

dzwignie (1) zamka przestawi¢ do
przodu (pozycja zamknieta)

zabezpieczyc¢ obie dzwignie
zawleczkami (2)

unies¢ wysiegnik na wysokos¢ ok. 10
cm nad powierzchnie gruntu

podiaczyc przewod zasilania
elektrycznego

podnies¢ podpory spoczynkowe i
zablokowac w pozycji gérnej

po wykonaniu petnego zakresu ruchéw
wysiegnika — sprawdzi¢ poziom oleju w
instalacji hydraulicznej ciagnika i
ewentualnie uzupeti¢ wg. wskazan
producenta ciggnika

zawiesi¢ przeciwciezar na tylnym TUZ
i napetni¢ balastem

RYSUNEK 4.29A kaczenie wysiegnika z ramg nosng

(1)- dzwignie zamkow szybkosprzegu; (2)- zawleczki zabezpieczajgca
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Przeciwciezar nalezy dodatkowo napetni¢ balastem:

e Obcigzniki przednie + piasek — okofo 1 200 kg
e Beton—okoto 1 100 kg
e Zwir gruboziarnisty— okoto 1 000 kg

UWAGA
Zabrania sie uzytkowania tadowacza czotowego bez przeciwcigezaru zawieszonego na

tylnym TUZ ciagnika.

4.2.2 WYMIANA OSPRZETU ROBOCZEGO

Obréci¢ dzwignie przeciwnie do
ruchu wskazoéwek zegara

Odciagna¢ dzwignie do siebie do
momentu gdy kotek
zabezpieczajacy znajdzie sie poza
otworem ramki.

Obréci¢c dzwignie do dotu tak aby
kotek pewnie zablokowat dzwignie
uniemozliwiajac jej powrot.

W tej pozycji mechanizm jest
odblokowany. Zablokowanie
mechanizmu odbywa sie
automatycznie po zawieszeniu
narzedzia roboczego i wychyleniu
ramki szybkomocujgcej do tytu

RYSUNEK 4.30A Zasada dziatania mechanizmu szybkomocujgcego

(A)- mechanizm zablokowany; (B)- mechanizm odblokowany
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RYSUNEK 4.31A Montaz osprzetu roboczego

Na powyzszym przykiadzie przedstawiono sposob zawieszania czerpaka do materiatow

sypkich na wysiegniku tadowacza.

W celu zamocowania osprzetu na wysiegniku fadowacza czotowego LC3 nalezy:

odblokowaé¢ mechanizm szybkomocujacy w ramce tadowacza;

opuscic wysiegnik i obroci¢ ramke do przodu tak aby punkty mocowania na ramce
szybkomocujgcej znajdowaly sie ponizej punkidw mocowania w osprzecie; (A,
RYSUNEK 4.31A)

podjecha¢ tadowaczem do osprzetu tak aby punkty w precie ramki
szybkomocujgce] znalazty sie bezposrednio pod hakami mocujacymi osprzetu;

unies¢ wysiegnik wprowadzajac punkty ramki wysiegnika w haki osprzetu;
(B, RYSUNEK 4.31A)

sterujgc dzwignig w kabinie wychyli¢ ramke do tylu powodujac zablokowanie sie
mechanizmu szybkomocujgcego; (C, RYSUNEK 4.31A)
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sprawdzi¢ poprawnos¢ mocowania;

w przypadku faczenia osprzetu z instalacjg hydrauliczng (np. chwytak do obornika,
chwytak do bel, wycinak kiszonki itp.) wylgczyé silnik, opusci¢ osprzet do momentu
oparcia o podioze i zredukowac cisnienie w obwodzie hydraulicznym sterowania
osprzetem przez ruchy dzwignig sterowania na boki z wcisnietym przyciskiem
uruchamiajgcym 3-cig sekcje rozdzielacza;

za pomocya szybkoztaczy podtaczyé osprzet do uktadu hydraulicznego tadowacza;
(RYSUNEK 4.32A)

|\ (e A

RYSUNEK 4.32A Podiaczanie instalacji hydraulicznej osprzetu do wysiegnika

(1)- szybkoztgcze hydrauliczne ,gniazdo”; (2)- szybkoztgcze hydrauliczne ,wtyk”

Demontaz osprzetu roboczego

Przed odtaczeniem osprzetu nalezy go oprézni¢ i zamknac. Osprzet powinien by¢

odtgczony i ustawiony w takim miejscu aby mozliwe bylo jego ponowne podigczenie.

Przed opuszczeniem osprzetu na podtoze nalezy ustawi¢ go w poziomie. Przed wyjsciem

z kabiny operatora nalezy ciggnik unieruchomi¢ wytaczajac silnik 1 wtaczajac hamulec
postojowy.

Aby zdemontowac osprzet z fadowacza nalezy:

odryglowac¢ mechanizm szybkomocujacy tadowacza;

w przypadku osprzetu z instalacjg hydrauliczng (np. chwytak do obornika, chwytak
do bel, wycinak kiszonki itp.) wytaczy¢ silnik, opusci¢ osprzet do momentu oparcia o
podtoze i zredukowac cisnienie w obwodzie hydraulicznym sterowania osprzetem
przez ruchy dzwignig sterowania na boki z wcisnietym przyciskiem uruchamiajgcym
3-cig sekcje rozdzielacza nastepnie odigczy¢ przewody hydrauliczne;

wychyli¢ osprzet do przodu i opuscié do momentu catkowitego oparcia o podtoze i
wyjscia pretéw ramki z hakow osprzetu, odjecha¢ tadowaczem od osprzetu.
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odjechac tadowaczem od osprzetu;

Po odtgczeniu od tadowacza osprzet nie powinien by¢ przesuwany lub przenoszony za

pomocg innego osprzetu tadowacza za wyjgtkiem widet do palet gdy osprzet jest

zamocowany na palecie.

4.2.3 ODLACZANIE WYSIEGNIKA OD RAMY NOSNEJ
Jezeli fadowacz nie jest uzywany to zaleca sie aby zdemontowaé¢ wysiegnik z ramy

nosnej.

Rozktadanie podpor postojowych:

wysiegnik wraz z zamontowanym narzedziem roboczym opusci¢ na poziome
twarde podtoze;

dzwignie sterowania tadowaczem ustawi¢ w pozycji ,ptywajace;j”;
odciagnac¢ blokady stopek (1) (RYSUNEK 4.33A);
opusci¢ podpory postojowe (2) wraz z zapadkami (3), na podioze;

minimalnie wychyli¢ narzedzie robocze do przodu tak aby zapadki zajely te same
otwory w obu podporach spoczynkowych;

RYSUNEK 4.33A Podpory postojowe
(1)- blokada stopki; (2)- podpory postojowe; (3)- zapadki;
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Odtaczanie wysiegnika od ramy nos$nej

RYSUNEK 4.34A Odtaczanie wysiegnika od ramy nos$nej

(1)- dzwignia zamka szybkosprzegu; (2)- zawleczka zabezpieczajgca;

e wyjac zawleczke zabezpieczajaca (2), (RYSUNEK 4.34A);
e odchyli¢ dzwignie (1) zamka i przestawic jg do tylu w potozenie otwarte;

e sterujgc wychyleniem narzedzia roboczego wypigé wysiegnik z gniazd hakow
konstrukcji wsporczej;

e cofnaé ciggnikiem ok. 20+30 cm po roztgczeniu tadowacza od konstrukcji wsporczej
sterujgc wychyleniem narzedzia roboczego ustawi¢ je poziomo do podtoza;

e wylgczyc¢ silnik ciggnika, przed wyjsciem z kabiny wigczy¢ hamulec postojowy;

e dzwignig sterowania fadowaczem wykonac¢ ruchy we wszystkie mozliwe pozycje
aby zredukowac cisnienie w przewodach hydraulicznych;

e odigczy¢ przewody hydrauliczne sterowania rozdzielaczem hydraulicznym oraz
przewod elekiryczny sterowania rozdzielaczem elektromagnetycznym;

e uruchomi¢ silnik i odjechac ciaggnikiem od wysiegnika;

NIEBEZPIECZENSTWO

Zabrania si¢ odiaczania wysiegnika od ramy nosnej bez zamontowanego narzedzia
roboczego. Zdemontowane narzedzie wptywa negatywnie na stabilnos¢ odfaczonego
wysiegnika.
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4.3 PRZEJAZD TRANSPORTOWY

e Nie nalezy przekracza¢ maksymalnej predkosci transportowej 15 km/h (tzn.
predkosc jazdy bez tadunku). Dostosowac predkosc jazdy do warunkéw na drodze.

o W trakcje przejazdow transportowych wysiegnik tadowacza nalezy ustawi¢ tak aby
nie zastaniat widocznosci z pozycji operatora.

Podczas jazdy po drogach publicznych nalezy dostosowac sie do przepiséw o ruchu
drogowym.

.i UWAGA
Nie przekracza¢ maksymalnej predkosci transportowej — 15 km/h
C NIEBEZPIECZENSTWO
Zabrania sie jazdy po drogach publicznych z osprzetem zawieszonym na tadowaczu.
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5.1 REGULACJA ZAMKOW SZYBKOSPRZEGOW

NIEBEZPIECZENSTWO
Przed rozpoczeciem pracy tadowaczem nalezy przeprowadzi¢ kontrole zamkow

szybkosprzegow i w razie koniecznosci wyregulowac.

Jezeli po zagregowaniu wysiegnika na konstrukcji wsporczej luz na dzwigni (1) w pozyciji
zamknietej jest wyczuwalny nalezy przystapi¢ do regulacji zamkow. Kontrole i regulacje
przeprowadzi¢ dla obu zamkéw przy zawieszonym wysiegniku na ramie nosne;j.

RYSUNEK 5.1A Regulacja zamkoéw szybkosprzegow

(1)- dzwignia; (2)- nakretka kontrujgca; (3)— Sruba regulacyjna; (4)— sprezyny talerzowe;
(6)— hak ramy nosnej; (6)— ptyty wysiegnika; (7)- klin

Wykreci¢ srube (3) do chwili calkowitego zacisniecia sprezyn talerzowych (4) widocznych
od gory haka (5) pomiedzy ptytami (6). Sprawdzi¢ czy mozliwe jest po odblokowaniu
dzwigni (1), ponowne jej zablokowanie. Jezeli nie to nalezy wkreci¢ srube (3) o "2 obrotu.
Powtorzy¢ probe blokowania. Jezeli jest mozliwe zablokowanie dzwigni (1) i sprezyny sg
zacisniete, nalezy odtgczy¢ wysiegnik od konstrukcji wsporczej i dokreci¢ nakretke
kontrujgca (2) do klina (7). Zawiesi¢ wysiegnik na konstrukcji wsporczej, zablokowaé
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dzwignie (1) w pozycji zamknietej i zabezpieczy¢ zawleczka. Jezeli sprezyny talerzowe nie
sq zacisniete to nalezy powtorzy¢ regulacje.

5.2 OBSLUGA INSTALACJI HYDRAULICZNEJ

NIEBEZPIECZENSTWO

Zabrania sie¢ wykonywania prac obstugowo-naprawczych pod obcigzonym lub

podniesionym tadowaczem.
A Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac przy instalacji hydraulicznej nalezy
zredukowac cisnienie w ukifadzie.

W trakcie prac przy instalacji hydraulicznej stosowa¢ odpowiednie srodki ochrony
osobistej tj. odziez ochronng, obuwie, rekawice, okulary. Unika¢c kontaktu oleju ze
skora.

UWAGA
Stan techniczny instalacji hydraulicznej powinien by¢ kontrolowany na biezaco

podczas uzytkowania.

Nalezy bezwzglednie przestrzegac zasady, aby olej w uktadzie hydraulicznym tadowacza,
osprzetu i olej w instalacji hydraulicznej ciagnika byt jednakowego gatunku. Stosowanie
roznych gatunkéw oleju jest niedopuszczalne. Instalacja hydrauliczna w nowym tadowaczu

czotowym jest napetniona olejem hydraulicznym HL32.

Instalacja hydrauliczna powinna by¢ catkowicie szczelna. W przypadku stwierdzenia
wycieku oleju na potgczeniach przewoddéw hydraulicznych nalezy ztacze dokrecic, jesli nie
spowoduje to usuniecia usterki— nalezy wymieni¢ przewdd lub elementy ztagcza na nowe.
Jesli wyciek oleju wystepuje poza zigczem, nieszczelny przewdd instalacji nalezy
wymieni¢ na nowy. Wymiany podzespotu na nowy wymaga réwniez kazde uszkodzenie go

o charakterze mechanicznym.

Przy catkowitym rozsunieciu cylindrow hydraulicznych nalezy skontrolowaé¢ miejsca
uszczelnien. W przypadku stwierdzenia zaolejenia na korpusie sitownika hydraulicznego
nalezy sprawdzi¢ charakter nieszczelnosci. Dopuszczalne sg niewielkie nieszczelnosci z
objawami "pocenia sig", natomiast w przypadku zauwazenia wyciekow typu
"kropelkowego" nalezy zaprzestac¢ eksploatacji osprzetu do czasu usuniecia usterki.
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UWAGA

W przypadku koniecznosci wymiany poszczegolnych elementow nalezy wykorzystac
tylko elementy oryginalne lub wskazane przez Producenta. Niezastosowanie si¢ do
tych wymagan moze stworzy¢ zagrozenie zdrowia lub zycia oséb postronnych lub
obstugujacych, a takze przyczynic si¢ do uszkodzenia osprzetu.

Co 4 lata gietkie przewody hydrauliczne nalezy wymieni¢ na nowe.

5.3 SMAROWANIE

Przed przystgpieniem do smarowania fadowacz nalezy oczyscic. Smarowanie we
wlasciwym czasie i stosowanie odpowiedniego smaru w znacznym stopniu zmniejsza
mozliwos¢ powstania uszkodzen lub przedwczesnego zuzycia poszczegoélnych czesci..

RYSUNEK 5.2A  Punkty smarowania
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TABELA 51 WYKAZ PUNKTOW SMAROWANIA

LICZBA -
OZNACZENIE H CZESTOTLIWOSC
MIEJSCE SMAROWANIA PUNKTOW
(RYSUNEK 5.2A) SMARNYCH* SMAROWANIA
A Sworzen obrotu wysiegnika 2 co 25 godzin pracy
B Sworzen obrotu ramki 2 co 25 godzin pracy
C Sworzen ramienia gérnego 4 co 25 godzin pracy
D Sworzen plyt prostowodu 2 co 25 godzin pracy
E Sworzen facznika 2 co 25 godzin pracy
F Sworzen ciegta przedniego 2 co 25 godzin pracy
G Sworzen tloczyska sitownika > co 25 godzin pracy
podnoszenia
H Sworzen cylindra sitownika 5 co 25 godzin pracy
podnoszenia
| Sworzen tloczyska sitownika 5 co 25 godzin pracy
wychytu
J Sworzen cylindra sifownika 5 co 25 godzin pracy
wychytu

* — punkty smarowania znajdujg sie po obu stronach wysiegnika

NIEBEZPIECZENSTWO

Smarowanie mozna przeprowadzac tylko gdy fadowacz jest opuszczony, gdy osprzet
jest oparty o podtoze.

Przed rozpoczeciem smarowania wylaczyc silnik, wyjac kluczyk ze stacyijki i wiaczy¢
hamulec postojowy w ciagniku.

UWAGA

=

Zabrania si¢ smarowania zamkoéw szybkosprzegow!

Smarowanie przeprowadzac co 25 godzin pracy lub po kazdej przerwie powyzej 1
miesiagca. Do smarowania zaleca sie stosowanie smaru statego £ T-42, L T-43.
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5.4 PRZECHOWYWANIE

Zaleca sie przechowywanie wysiegnika fadowacza 1 osprzetu w pomieszczeniu
zamknietym lub zadaszonym. Przy dtugotrwatym przechowywaniu na zewnatrz
pomieszczenia nalezy koniecznie zabezpieczy¢ tadowacz przed wplywem czynnikow
atmosferycznych; zwtaszcza czynnikéw wywotujgcych korozje. Wysiegnik nalezy ustawié¢
na poziomym, twardym i suchym podiozu. Ztgcza hydrauliczne zabezpieczy¢ przed
zanieczyszczeniem. Wszystkie czesci nie zabezpieczone powtokg ochronng powinny by¢
dla ochrony przed korozjg pokryte smarem statym. W przypadku uszkodzenia powtoki
lakierniczej uszkodzone miejsca trzeba oczyscié, odttusci¢, a nastepnie pomalowac farbg
zachowujac jednolity kolor i rownomierng grubos¢ powtoki ochronne;.

Jezeli tadowacz nie byt uzywany przez dtuzszy czas to przed rozpoczeciem pracy nalezy
sprawdzic:

e czytelnos¢é oznaczen informacyjnych i ostrzegawczych,

e kompletnosc¢ i poprawnos¢ zamocowania elementéw zabezpieczajacych,
e stan potagczen srubowych, w razie koniecznosci dokrecic,

e stan techniczny elementdw sterowania i instalacji elektrycznej,

e stan techniczny przewodow i zlgczy instalacji hydraulicznej

e 0golny stan techniczny tadowacza
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5.5 USTERKI | SPOSOBY ICH USUWANIA

TABELA 5.2 USTERKIISPOSOBY ICH USUWANIA

Usterka

Przyczyna

Sposob usuniecia

Wysiegnik nie podnosi
sie do gory

— Woylaczona pompa olejowa w
ciggniku

— Wiaczyé pompe w ciggniku

— Nie wigczona dzwignia sterowania
hydraulika zewnetrzng

— Wiaczy¢ odpowiedni obwod
hydrauliki zewnetrznej

— Za niski poziom oleju w ciggniku

— Uzupelnié olej

— Wadliwe potaczenia zigczy
hydraulicznych w ciagniku lub w
tadowaczu

— Sprawdzi¢ potaczenia, w razie
uszkodzenia zlgczy wymieni¢ na
nowe

— Uszkodzenie przewodow
hydraulicznych

— Sprawdzi¢ stan przewodow,
uszkodzone wymienié¢ na nowe

Wysiegnik opada
samoczynnie

— Nie wigczona dzwignia sterowania
hydraulika zewnetrzng

— Wiaczy¢ odpowiedni obwod
hydrauliki zewnetrznej

— Uszkodzenie przewodow
hydraulicznych

— Sprawdzi¢ stan przewodow,
uszkodzone wymienié¢ na nowe

— Uszkodzone uszczelnienia cylindra
hydraulicznego lub uszkodzona
powierzchnia gltadzi ttoczyska

— Wymieni¢ uszczelnienia, w
przypadku uszkodzen ttoczyska
wymienié cylinder hydrauliczny

Ruch dzwignig
sterowania tadowaczem
jest niemozliwy

— Wiaczona blokada dzwigni
sterowania w pozycji neutralnej

— Wylgczy¢ blokade dzwigni (patrz:
instrukcja obslugi tadowacza)

— Zapieczony mechanizm sterujacy

— Przesmarowaé mechanizm,
sprawdzi¢ stan ciegiet sterowania

tadowacz nie reaguje na
ruchy dzwignig sterujaca

— Nie podiaczona instalacja
elekiryczna

— Podigczy¢ instalacje elekiryczng

— Uszkodzone ciegta sterowania lub
wadliwie podiaczone

— Wymienié ciegta, sprawdzié
potaczenie

Elementy robocze
osprzetu opadaja
samoczynnie

— Nieprawidtowo podigczone lub nie
podtaczone ztacza hydrauliczne
osprzetu

— Sprawdzi¢ podtaczenie ztacz, w
razie uszkodzenia wymienié na nowe

— Uszkodzenie przewodow
hydraulicznych

— Sprawdzi¢ stan przewodow, w
razie uszkodzen wymienié na nowe

— Uszkodzone uszczelnienia cylindra
hydraulicznego lub uszkodzona
powierzchnia gtadzi ttoczyska

— Wymieni¢ uszczelnienia, w
przypadku uszkodzen ttoczyska
wymieni¢ cylinder hydrauliczny

— Uszkodzony elektrozawor

— Sprawdzi¢ styki i uszczelnienia
elektrozaworu lub wymienié¢ na nowy

Elementy robocze
osprzetu nie otwierajg
sie lub nie zamykaja sie

— Nie podtaczone lub nieprawidtowo
podtaczone ztacza hydrauliczne
osprzetu

— Sprawdzi¢ poditgczenie, w razie
uszkodzenia ztgcza wymienié¢ na
nowe

— Nieprawidiowo poditaczone lub
uszkodzone ziacza elektryczne
tadowacza

— Sprawdzi¢ podiaczenie, w
przypadku uszkodzer wymienié¢ na
nowe

— Uszkodzony elektrozawor

— Sprawdzi¢ styki i uszczelnienia
elektrozaworu lub wymienié¢ na nowy

— Przepalony bezpiecznik we wtyczce
gniazda zapalniczki

— Wymieni¢ bezpiecznik
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NOTATKI:




