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Dziekujemy za zakup naszej przyczepy. W trosce o twoje bez-
pieczenstwo oraz dbatos¢ o niezawodnosc i trwatoS¢ maszyny
prosimy abys zapoznat sie z trescig niniejszej instrukcji obstugi.
Zapamietaj!!!

Przed pierwszym uzyciem przyczepy skontroluj po-
prawnos$¢ dokrecenia ko6t jezdnych!!! Regularnie kon-
troluj stan techniczny maszyny zgodnie z zalgczonym
harmonogramem.
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Wistep

WSTEP

Informacje zawarte w publikacji sg ak-
tualne na dzien opracowania. Na skutek
udoskonalania niektére wielkosci oraz
ilustracje zawarte w niniejszej publi-
kacji mogg nie odpowiadaé¢ stanowi fak-
tycznemu maszyny dostarczonej uzyt-
kownikowi. Producent zastrzega sobie
prawo wprowadzania w produkowanych
maszynach zmian konstrukcyjnych uta-
twiajgcych obstuge oraz poprawiajgcych
jakosc ich pracy, nie dokonujgc biezgcych
zmian w niniejszej publikacji.

Instrukcja obstugi stanowi podstawowe
wyposazenie maszyny. Przed przysta-

pieniem do eksploatacji uzytkownik musi

zapoznac sie z trescig niniejszej instrukcji
i przestrzegac wszystkich zawartych w niej
zalecen. Zagwarantuje to bezpieczng ob-
stuge oraz zapewni bezawaryjng prace ma-
szyny. Maszyne skonstruowano zgodnie
z obowigzujgcymi normami, dokumentami
i aktualnymi przepisami prawnymi.

Jezeli informacje zawarte w instrukcji ob-
stugi okazg sie nie w petni zrozumiate
nalezy zwroci¢c sie o pomoc do punktu
sprzedazy w ktérym maszyna zostata za-
kupiona lub bezposrednio do Producenta.
Po zakupieniu maszyny zalecamy zapisac¢
W ponizsze pola numery seryjne maszyny

i najwazniejszych podzespotow.

Numer senyiny maszyny [ | [ ] L L DT
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Wistep

SYMBOLE WYKORZYSTANE W INSTRUKCJI

NIEBEZPIECZENSTWO

Informacje, opisy zagrozen i srodkéw
ostroznosci oraz polecenia i nakazy A NIEBEZPIECZENSTWO
zwigzane z bezpieczenstwem uzytko-

wania w tresci instrukcji sg wyrdznione

ramkg z napisem NIEBEZPIECZENSTWO. Nie-

przestrzeganie opisanych zalecen stwarza

zagrozenie dla zdrowia lub zycia osob ob-

stugujgcych maszyne lub postronnych.

UWAGA

Szczegolnie wazne informacje i zalecenia,

ktorych Przestrzeganie jest bezwzglednie A UWAGA

konieczne, sg wyrdznione w tekscie ramkag

z napisem UWAGA. Nieprzestrzeganie

opisanych zalecen stwarza zagrozenie
uszkodzenia maszyny wskutek nieprawi-
dtowego wykonania obstugi, regulacji lub
uzytkowania.

WSKAZOWKA

Dodatkowe wskazowki zawarte w in-

(@) WSKAZOWKA

strukcji opisujg przydatne informacje doty-

czgce obstugi maszyny i wyrdznione sg

ramkg z napisem WSKAZOWKA.

B.1.6.567.02.1.PL
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Wistep

OKRESLENIE KIERUNKOW W INSTRUKCJI

Strona lewa — strona po lewej rece ob-
serwatora zwroconego twarzg w kierunku
jazdy maszyny do przodu.
Strona prawa — strona po prawej rece ob-
serwatora zwroconego twarzg w kierunku
jazdy maszyny do przodu.

Obrot w prawo — obrét mechanizmu

zgodnie z kierunkiem ruchu wskazéwek
zegara (operator zwrdcony przodem do
mechanizmu).

Obrét w lewo — obrét mechanizmu prze-
ciwnie do kierunku ruchu wskazéwek
zegara (operator zwrdocony przodem do

mechanizmu).
B.1.6.567.03.1.PL
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PRONAR Sp. z o.0.

ul. Mickiewicza 101 A

17-210 Narew, Polska

tel./fax (+48 85) 681 63 29, 681 63 81, 681 63 82,
681 63 84, 681 64 29

fax (+48 85) 681 63 83

http://www.pronar.pl

e-mail: pronar@pronar.pl

Deklaracja zgodnosci WE maszyny

PRONAR Sp. z 0.0. deklaruje z petng odpowiedzialnoscig, ze maszyna:

Opis i dane identyfikacyjne maszyny

Ogodlne Woéz paszowy
okreslenie i
funkcja:
Typ: DVMP-12 DVMP-14 DVMP-16 DVMP-18
Model: = -
Numer seryjny:
Nazwa W6z paszowy PRONAR DVMP-12
handlowa: W6z paszowy PRONAR DVMP-14

Woz paszowy PRONAR DVMP-16

Woz paszowy PRONAR DVMP-18

do ktorej odnosi sie ta deklaracja, spetnia wszystkie odpowiednie przepisy dyrektywy
2006/42/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 17 maja 2006 r. w sprawie
maszyn, zmieniajgcej dyrektywe 95/16/WE (Dz. Urz. UE L 157 z 09.06.2006, str. 24).

Osobg upowazniong do udostepnienia dokumentacji technicznej jest Kierownik
Wydziatu Wdrozenn w PRONAR Sp. z 0.0., 17-210 Narew, ul. Mickiewicza 101A.

Deklaracja ta odnosi sie wytgcznie do maszyny w stanie, w jakim zostata wprowadzona
do obrotu i nie obejmuje czesci sktadowych dodanych przez uzytkownika koncowego
lub przeprowadzonych przez niego pozniejszych dziatan. )

Narew, dnia 2018-12-06

Miejsce i data wystawienia Imie, nazwisko osoby upowaznionef
stanowisko, podpis
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Rozdziat 1

Informacje podstawowe

1.1 IDENTYFIKACJA
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Rysunek 1.1
(1) tabliczka znamionowa (2) numer seryjny

Wéz paszowy Pronar DVMP oznakowany
zostat przy pomocy tabliczki znamionowe]
oraz numeru seryjnego umieszczonego

na prawej podtuznicy ramy. Tabliczka

e-mail: pronar@pronar.pl
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Umiejscowienie tabliczki znamionowej i numeru seryjnego

Znamionowa umieszczona jest na tgczniku
dyszla z prawej strony- Rysunek 1.1
Znaczenie poszczegolnych pol umiesz-

tabliczce  znamionowej

czonych na
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Informacje podstawowe

Rozdziat 1

przedstawia ponizsze zestawienie:

A- Ogodlne okreslenie i funkcja

B- Symbol / typ maszyny

C- Rok produkcji maszyny

D- Numer seryjny (VIN)

E- Numer swiadectwa homologacji (nie
dotyczy)

F- Masa wiasna maszyny

G- Dopuszczalna masa catkowita

H- tadownosc¢

|- Dopuszczalne obcigzenie na urzgdzenie
sprzegajgce

J- Dopuszczalne obcigzenie osi przedniej
K- Dopuszczalne obcigzenie osi tylnej (nie
dotyczy)

Przy zakupie maszyny nalezy sprawdzi¢
zgodnos¢ numerdw fabrycznych umiesz-
czonych na

maszynie Z numerem

Tabela 1.1 Wykaz numerdw seryjnych

g
& UWAGA

Maszyny nie wolno uzywac niezgodnie z jego prze-
znaczeniem, a w szczegolnosci:

do przewozenia ludzi i zwierzat,

do mieszania i przewozu materiatow toksycznych i
fatwopalnych,

do przygotowywania zywnosci dla ludzi lub do jej
przechowywania,

do rozprowadzania ptynow, piasku lub substancji
wioknistych,

do transportu tadunkéw masowych, pojedynczych
przedmiotéw lub jakichkolwiek materiatéw i sub-
stancji, ktore nie wehodza w zakres przeznaczenia
WOZU paszowego.

wpisanym w Karcie Gwarancyjnej, w do-
kumentach sprzedazy oraz w Instrukcji
Obstugi.

Numer seryjny osi jezdnej oraz jej typ
wybity jest na tabliczce znamionowej przy-
mocowanej do belki osi jezdnej

E.1.6.567.01.1.PL

Numer VIN maszyny

Numer seryjny osi jezdnej

4 A

@ WSKAZOWKA

W przypadku koniecznosci zamawiania czesci za-
miennych lub w przypadku pojawienia sie proble-
mow bardzo czesto istnieje konieczno$¢ podania
numeru seryjnego wozu paszowego lub numeru
seryjnego osi jezdnej, dlatego zaleca sie aby nu-

mery te wpisa¢ w tabeli (1.2).

4 )

@ WSKAZOWKA

Nalezy zada¢ od sprzedawcy doktadnego wypet-
nienia Karty Gwarancyjnej i kuponéw rekla-
macyjnych. Brak np. daty sprzedazy lub pieczatki
punktu sprzedazy naraza uzytkownika na nie uzna-
nie ewentualnych reklamacii.

PRONAR DVMP-12/14/16/18 1.3



Rozdziat 1 Informacje podstawowe
1.2 PRZEZNACZENIE
Tabela 1.2 Wymagania nosnika

Tres¢ J.M Wymagania
Instalacja hydrauliczna
Olej hydrauliczny - L HL 32*
Cisnienie nominalne instalacji MPa 16
Zapotrzebowanie oleju I 5

Ztgcza hydrauliczne

- dwa gniazda ISO 7241-1 jed-
nej sekcji hydraulicznej dwu-
stronnego dziatania

Instalacja elektryczna

Napiecie instalacji elektrycznej \% 12
Gniazdo przytgczeniowe instalacji oswietleniowej - 7 biegunowe I1ISO 1724
Gniazdo przytgczeniowe wagi - 3 pinowe
Minimalne zapotrzebowanie mocy **:

DVMP-12 kW/KM 55/75
DVMP-14 kW/KM 60/82
DVMP-16 kW/KM 65/88
DVMP-18 kW/KM 70/95
Pozostate wymagania

Minimalny udzwig zaczepu ciggnika kg 1 300
Predkos¢ obrotowa WOM obr/min 540

*- dopuszcza sie stosowanie innego oleju, pod warunkiem ze mozna go mieszac z olejem stosowanym
w wozie paszowym. Szczegotowe informacje mozna znalez¢ w karcie informacyjnej produktu.

**- orientacyjna, najmniejsza warto$c¢ zapotrzebowania mocy na WOM-ie ciggnika, uzalezniona

od wfasciwosci fizycznych zastosowanych sktadnikéw mieszanki.

Wozy paszowe DVMP skonstruowane
zostaty specjalnie dla nowoczesnych go-
spodarstw rolnych zajmujgcych sie ho-
dowlg bydta. Maszyny przeznaczone sg
do przygotowywania paszy w systemach
karmienia zwierzat typu TMR (Total Mixed
Ration - catkowicie wymieszana dawka),
PMR (Partially Mixed Ration — czesciowo
wymieszana dawka) lub im podobnych.

Sktadniki paszy dozowane sg do zbiornika

wozu paszowego, w ktérym nastepuje ich
rozdrabnianie oraz doktadne wymieszanie.
Tworzenie tresciwej paszy zalezy od wielu
czynnikéw, dlatego zaleca sie aby prawi-
dtowy dobor sktadnikdw pokarmowych
odbywat sie przy pomocy doradcy zywie-
niowego, ktéry w sposodb fachowy bedzie
potrafit okresli¢ kilka receptur zywienia.

Wozy paszowe przystosowane sg do

przygotowywania mieszanki zywieniowej

1.4 PRONAR DVMP-12/14/16/18



Informacje podstawowe

Rozdziat 1

sktadajgcej sie ze wszystkich rodzajow

pasz objetosciowych (kiszonki, siana,
stomy, maczki z ro$lin zielonych) i tre-
sciwych, produktow paszowych wytwa-
rzanych przez przemyst spozywczy
w postaci sproszkowanej lub granulatu,
preparatéw zywieniowych zwiekszajgcych
wydajnosc¢ produkcji mleka, witaminowych
lub mineralnych.

Wozy paszowe mogg by¢ uzytkowane
z predkoscig dopuszczalng maksymalnie
25 km/h.

Do uzytkowania zgodnie z przezna-
czeniem zalicza sie rowniez wszystkie
czynnosci zwigzane z  prawidtowg
i bezpieczng obstugg oraz konserwacjg
maszyn. W zwigzku z tym uzytkownik zo-
bowigzany jest do:

« zapoznaniasie ztrescig INSTRUKCJI
OBSLUGI, KARTA GWARANCYJNA,
instrukcjg obstugi watka przegubowo
teleskopowego, instrukcjg obstugi

ciggnika rolniczego i stosowania

sie do zalecen zawartych w tych
opracowaniach,
dziatania

* Zzrozumienia zasady

maszyny oraz bezpiecznej i prawi-
dtowej eksploataciji,

* przestrzegania ustalonych planow
konserwaciji i regulacji,

* przestrzegania ogoélnych przepisow
bezpieczenstwa w czasie pracy,

» zapobiegania wypadkom,

» stosowania sie do przepisow ruchu
drogowego obowigzujgcych w kraju,
w ktorym woz jest eksploatowany,

« agregowania maszyny tylko z takim
ciggnikiem rolniczym, ktory spetnia
wszystkie wymagania stawiane przez
Producenta wozu paszowego.

Maszyna moze by¢ uzytkowana tylko
przez osoby ktore:

« zapoznaty sie trescig publikacji i do-
kumentow dotgczonych do maszyny
oraz z trescig instrukcji obstugi cig-
gnika rolniczego,

» zostaly przeszkolone w zakresie ob-
stugi maszyny oraz bezpieczenstwa
pracy,

» posiadajg wymagane uprawnienia do

kierowania nosnikiem.

E.1.6.567.02.1.PL
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Rozdziat 1

Informacje podstawowe

1.3 WYPOSAZENIE

Tabela 1.3 Wyposazenie

Wyposazenie

Instrukcja Obstugi

Karta Gwarancyjna

Ciegno obrotowe z okiem 50mm

Hydrauliczne otwieranie okiem wysypowych

Wat przegubowo teleskopowy T801010ENC12B05 (sprzegto 3500Nm)

Kliny do kot

Kota jezdne 215/75 R17,5 (blizniak)

Kota jezdne 435/50 R19,5

Podpora mechaniczna

Przeciwnoze sterowane mechanicznie

Dzwignia przeciwnoza

Przeciwnoze sterowane hydraulicznie

System wagowy z wyswietlaczem LCD

Obrecz przeciwwysypowa

Nadstawa

Ostrzegawczy tréjkat odblaskowy

Tylna belka oswietleniowa

Instalacja elektryczna oswietleniowa

Zbiornik z oknem w przedniej Scianie

Noz katowy

Slimaki mieszajgce z magnesem

OO0l 0|0 0w o 0Ol v v 0l nu nun nu| nu| n w

Wyposazenie: Standardowe; Opcjonalne; Dodatkowe

E.1.6.567.03.1.PL
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Informacje podstawowe

Rozdziat 1

14 WARUNKI GWARANCJI

PRONAR Sp. z o.0. w Narwi gwarantuje
sprawne dziatanie maszyny przy uzyt-
kowaniu jej zgodnie z warunkami tech-
niczno-eksploatacyjnymi
w INSTRUKCJI OBSLUGI. Termin wyko-
nania naprawy okreslony jest w KARCIE
GWARANCYJNEJ.

Gwarancjg nie sg objete czesci i podze-

opisanymi

spoty maszyny, ktore ulegajg zuzyciu
w normalnych warunkach eksploata-
cyjnych niezaleznie od okresu gwarancji.
Do grupy tych elementow zalicza sie min.
nastepujgce czesci/podzespoty:

« ciegno dyszla,

* ogumienie,

e uszczelki,

» fozyska,

* noze tngce.
Swiadczenia gwarancyjne dotyczg tylko
takich przypadkow jak: uszkodzenia me-
chaniczne nie wynikajgce z winy uzyt-
kownika, wady fabryczne czesci itp.
W  przypadku, kiedy szkody powstaty
w wyniku:

» uszkodzen  mechanicznych  po-
wstatych z winy uzytkownika, wy-
padku drogowego,

» z niewfasciwej eksploatacji, regulacji

i konserwacji, uzytkowania nie-
zgodnie z przeznaczeniem,

» uzytkowania uszkodzonej maszyny,

* wykonywania napraw przez osoby
nieuprawnione, nieprawidtowe wyko-
nanie napraw,

* wykonania samowolnych  zmian

w konstrukcji maszyny,

uzytkownik traci Swiadczenia gwarancyjne.

Uzytkownik zobowigzany jest do natych-
miastowego zgtoszenia wszystkich za-
uwazonych ubytkow powtok malarskich
lub sladdéw korozji, oraz zlecenia usuniecia
usterek niezaleznie od tego, czy uszko-
dzenia sg objete gwarancjg czy tez nie.
Szczegdtowe warunki gwarancji podane
sg w KARCIE GWARANCYJNEJ dota-
czonej do nowo zakupionej maszyny.

Modyfikacje maszyny bez pisemnej zgody
Producenta sg zabronione. W szczegdl-
nosci niedopuszczalne jest spawanie, roz-
wiercanie, wycinanie oraz podgrzewanie
gtbwnych elementéw konstrukcyjnych
maszyny, ktére bezposrednio wptywajg

na bezpieczenstwo podczas uzytkowania.

E.1.6.567.04.1.PL
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Rozdziat 1

Informacje podstawowe

1.5 TRANSPORT

Maszyna jest przygotowana do sprzedazy
w stanie kompletnie zmontowanym i nie
wymaga pakowania. Pakowaniu podlega
jedynie dokumentacja techniczno - ru-
chowa maszyny, i ewentualnie elementy
wyposazenia dodatkowego. Dostawa
do uzytkownika odbywa sie transportem
samochodowym.
Zatadunek oraz roztadunek maszyny
z samochodu nalezy przeprowadzi¢ ko-
rzystajgc z rampy przetadunkowej przy
pomocy ciggnika rolniczego, suwnicy lub
dzwigu. Podczas pracy nalezy stosowac
sie do ogolnych zasad BHP przy pracach
przetadunkowych. Osoby obstugujgce
sprzet przetadunkowy muszg mie¢ wy-
magane uprawnienia do uzywania tych
urzadzen.

Przenoszenie maszyny przy pomocy
urzgdzen dzwigowych moze odbywac sie
wytgcznie przy wykorzystaniu statych ele-
mentow konstrukcyjnych. Zalicza sie do
nich przede wszystkim rame, dyszel oraz

o$ jezdna.

.
& UWAGA

Zabrania si¢ mocowania zawiesi i wszelkiego ro-
dzaju elementéw mocujacych tadunek za waly,
elementy instalacji hydraulicznej, elektrycznej oraz
wiotkie elementy maszyny (np. ostony, przewody)

\§ J

Maszyna powinna by¢ zamocowana
pewnie na platformie $rodka transportu
przy pomocy pasow, tancuchdéw, od-
ciggéw lub innych srodkow mocujgcych
wyposazonych w mechanizm napinajgcy.
W celu poprawnego zamocowania ma-
szyny zaleca sie opasac osie jezdne, po-
dtuznice ramy oraz ewentualnie dyszel.
Dodatkowo, pod dyszel nalezy podtozy¢
drewniang podpore o takiej wysokosci,
aby rama wozu byta ustawiona rownolegle
wzgledem platformy tadunkowej. Pod kota
maszyny nalezy podtozyc¢ kliny, belki drew-
niane lub inne elementy bez ostrych kra-
wedzi, zabezpieczajgc woz przed przeto-
czeniem. Blokady kot muszg by¢ przybite
do desek platformy tadunkowej samo-
chodu lub zamocowane w inny sposob
uniemozliwiajgcy ich przesuwanie sie.

Nalezy stosowac atestowane i sprawne
technicznie $rodki mocujgce. Przetarcie
pasow, popekane uchwyty mocujgce,
rozgiete lub skorodowane haki lub inne
uszkodzenia mogg dyskwalifikowaé dany
Srodek do uzycia. Nalezy zapoznac sie
z informacjami zawartymi w instrukcji ob-
stugi producenta stosowanego $rodka
mocujgcego. llos¢ elementdédw mocujgcych
(liny, pasy, tancuchy, odciggi itp.) oraz sita

potrzebna do ich napiecia zalezna jest

1.8 PRONAR DVMP-12/14/16/18



Informacje podstawowe

Rozdziat 1

miedzy innymi od masy wtasnej maszyny,
konstrukcji samochodu, predkosci prze-
jazdu oraz innych uwarunkowan. Z tego
wzgledu nie jest mozliwe szczegotowe
okreslenie planu mocowania.

Poprawnie zamocowana maszyna nie
zmieni swojego potozenia wzgledem po-
jazdu przewozgcego. Srodki mocujgce
muszg by¢ dobrane zgodnie z wytycznymi
producenta tych elementow. W przypadku

watpliwosci nalezy zastosowaC wiekszg

ilos¢ punktéw mocowania i zabezpieczenia
maszyny. Jezeli jest to konieczne, nalezy
ochroni¢ ostre krawedzie maszyny zabez-
pieczajgc tym samym sSrodki mocujgce
przed zniszczeniem podczas transportu.

W trakcie prac przetadunkowych nalezy
zwréci¢  szczegdlng uwage, aby nie
uszkodzi¢ elementéw wyposazenia ma-

szyny oraz powioki lakierniczej.

3700 mm

Rysunek 1.2 Potozenie srodka ciezkosci

567-E.02-1

A NIEBEZPIECZENSTWO

Podczas transportu drogowego woz paszowy musi
by¢ zamocowany na platformie $rodka transpor-
tu zgodnie z wymaganiami bezpieczenstwa oraz
przepisami.

W czasie jazdy kierowca samochodu powinien za-
chowa¢ szczegdlng ostrozno$¢. Wynika to z faktu
przesuniecia do gory Srodka ciezkosci pojazdu z
zatadowang maszyna.

Stosuj tylko atestowane i sprawne technicznie
srodku mocujace. Zapoznaj sie z trescig instrukcji
obstugi producenta $rodkdéw mocujacych.

4 )

A UWAGA

Potozenie srodka mezkosm w zaleznosci od wer-
sji kompletacyjnych moze zmienia¢ si¢ w zakresie
+ 100 mm.

\ J

4 N\

A NIEBEZPIECZENSTWO

Niewfasciwe zastosowanie $rodkow mocujgcych
moze by¢ przyczyng wypadku.

\ J

PRONAR DVMP-12/14/16/18 1.9
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567-E.03-1

Rysunek 1.3 Punkty mocowania do platformy fadunkowej

Punkty mocowania do platformy tadun-

-

kowej znajduja sie pod rama, symetrycznie A UWAGA

po obu stronach po maszyny. Zabrania si¢ wykorzystania elementow zbiornika
paszy do mocowania pasow, tancuchow i odcia-
gow, poniewaz grozi to uszkodzeniem uktadu po-
miarowego (wagi).

\ J

E.1.6.567.05.1.PL
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Informacje podstawowe

Rozdziat 1

16 ZAGROZENIE DLA SRODOWISKA

Wyciek oleju hydraulicznego stanowi
bezposrednie zagrozenia dla srodowiska
naturalnego ze wzgledu na ograniczong
biodegradowalnos¢. W czasie wykony-
wania prac konserwujgco naprawczych,
przy ktorych istnieje ryzyko wycieku oleju,
nalezy prace te wykonywa¢ w pomiesz-
czeniach z nawierzchnig olejoodporng.
W przypadku wycieku oleju do srodo-
wiska nalezy w pierwszej kolejnosci za-
bezpieczy¢ zrédto wycieku, a nastepnie
zebra¢ rozlany olej przy pomocy do-
stepnych srodkow. Resztki oleju zebrac
przy pomocy sorbentéw lub wymieszac
olej z piaskiem, trocinami lub innymi ma-
teriatami absorpcyjnymi. Zebrane zanie-

czyszczenia olejowe nalezy przechowac

w szczelnym i oznaczonym pojemniku,
odpornym na dziatanie weglowodorow,
a nastepnie przekaza¢ do punktu zajmu-
jacego sie utylizacjg odpadow olejowych.
Pojemnik nalezy przechowacC z dala od
zrodet ciepta, materiatdw tatwopalnych
oraz zywnosci.

Olej zuzyty lub nie nadajgcy sie do po-
nownego uzycia ze wzgledu na utrate
swoich wtasciwosci zaleca sie przecho-
wywaC¢ w oryginalnych opakowaniach
w takich samych warunkach jak opisano
powyzej. Kod odpaddéw 13 01 10 (olej hy-
drauliczny). Szczegotowe informacje do-
tyczace olejow mozna znalez¢ w kartach

bezpieczenstwa produktu.

4 N\

A NIEBEZPIECZENSTWO

W trakcie demontazu uzywaj odpowiednich narze-
dzi, urzadzen (suwnice, dzwigi, podnosniki itp.),
stosuj Srodki ochrony osobistej, tj. odziez ochronna,
obuwie, rekawice, okulary itp.

\ J

E.1.6.567.06.1.PL
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Informacje podstawowe

1.7 KASACJA

W przypadku podjecia przez uzytkownika
decyzji o kasacji maszyny, nalezy za-
stosowaC sie do przepisow obowigzu-
jacych w danym kraju dotyczgcych ka-
sacji oraz recyklingu maszyn wycofanych
z uzytkowania.

Przed przystgpieniem do demontazu
maszyny nalezy catkowicie usungcC olej
z instalaciji

hydraulicznej i przektadni.

Umiejscowienie korkéw spustowych oraz

sposbéb usuwania oleju opisano w Roz-
dziale 5.

W przypadku wymiany czesci, elementy
zuzyte lub uszkodzone nalezy przekazac
do skupu surowcow wtdrnych. Zuzyty olej
a takze elementy gumowe lub z tworzyw
sztucznych nalezy przekaza¢ do za-
ktadow zajmujgcych sie utylizacjg tego

typu odpaddw.

E.1.6.567.07.1.PL
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Rozdziat 3

Budowa i zasada dziatania

3.1 CHARAKTERYSTYKATECHNICZNA
Tabela 3.1 Podstawowe dane techniczne
Tres¢ J.M. |DVMP-12 | DVMP-14 | DVMP-16 | DVMP-18

Wymiary gabarytowe

Dtugosc¢ catkowita mm 6 280 6 380
Szerokos¢ catkowita mm 2370 2460
Wysokos¢ catkowita mm 2 400 2 600 2750 2950
Wymiary zbiornika

Diugos¢ mm 4 830 5030
Szerokosé mm 2370 2460
Wysokos¢ mm 1460 1810
Wysokos¢ Slimaka mm 970 1150
Masa i pojemnos¢

Masa wiasna kg 5650 5930 6 180 6 350
Masa catkowita kg 10 450 11 350
Pojemnosc¢ zbiornika m3 12 14 16 18
Pozostate informacje

System zadawania paszy - 2 okna dozujgce sterowane hydraulicznie
System wagowy - 4-punktowy z wyswietlaczem LCD
Liczba mieszadet szt 2

Liczba nozy mieszadta szt 7 8

Naped mieszadet - mechaniczny, WOM 540 obr/min
Predkos¢ obrotowa mieszadet

(WOM 540 obr/min):

I-bieg obr/min 18

II-bieg obr/min 33

Napiecie instalacji elektrycznej V 12

Obcigzenie oka dyszla kg 1300 1400
Dopuszczalna predkosc jazdy km/h 25

Rozstaw kot mm 1475

Poziom hatasu emitowanego przez maszyne nie przekracza 70 dB(A)

G.1.6.567.01.1.PL
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Budowa i zasada dziatania Rozdziat 3

3.2 BUDOWA OGOLNA

By

Nk

e ——
g “
===

567-G.01-1
Rysunek 3.1 Budowa ogolna
(1) rama (2) zbiornik (3) przednie okno dozujgce
(4) tylne okno dozujgce (5) przeciwnéz (6) system wagowy
(7) instalacja hydrauliczna (8) podest (9) nadstawa
(10) obrecz przeciwwysypowa (11) belka oswietleniowa (12) kota jezdne
(13) dyszel (14) uktad napedu mieszadet (15) uktad smarowania
(16) okno podglgdowe (17) podpora postojowa (18) dzwignie sterowania

(19) wskaznik otwarcia zasuwy

G.1.6.567.02.1.PL
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Rozdziat 3

Budowa i zasada dziatania

3.3 NAPED MIESZADEL

Rysunek 3.2 Naped mieszadet
(1) przektadnia planetarna tylna
(4) noz

(7) wat posSredni

Naped przekazywany jest z WOM ciggnika
przez wat przegubowo-teleskopowy (6)
na przektadnie (5), nastepnie poprzez waty
posrednie (7) do przekftadni planetarnych,
na ktérych zamocowane sg mieszadta sli-

makowe. Zmniejszenie lub zwiekszenie

(2) przektadnia planetarna przednia
(5) przektadnia dwustopniowa
(8) magnes (opcja)

567-G.02-1

(3) mieszadto $limakowe
(6) wat napedowy

predkosci obrotowej mieszadet odbywa
sie przy pomocy dwubiegowej przektadni
(5). Mieszadta slimakowe mogg by¢ do-
datkowo wyposazone w magnesy (8) wy-

chwytujgce metalowe ciata obce w paszy .

G.1.6.567.03.1.PL
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Budowa i zasada dziatania Rozdziat 3

3.4 INSTALACJAHYDRAULICZNA
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Rysunek 3.3 Instalacja hydrauliczna
(1) rozdzielacz hydrauliczny (2) sitownik przedniej zasuwy (3) sitownik tylnej zasuwy
(4) sitownik przeciwnoza (opcja) (5) dzielnik strumienia (opcja) (6) szybkoztgcze

(7) dzwignie sterowania

G.1.6.567.04.1.PL
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Rozdziat 3 Budowa i zasada dziatania

3.5 UKtAD SMAROWANIA PRZEKEADNI PLANETARNYCH

567-G.04-1

Rysunek 3.4 Uktad smarowania przekfadni
(1) zbiornik wyréwnawczy (2) odpowietrznik (3) przewdd hydrauliczny
(4) smarowniczka (5) przewdd smarowy

Zbiorniki wyréwnawcze (1) oleju przekta-  przektadni utrzymujgc prawidtowy poziom.
dniowego, umieszczone sg z lewej strony  Gdrne fozyska przekfadni smarowane sg
maszyny na wysokosci prawidlowego smarem statym poprzez smarowniczki (4)
poziomu oleju w przekfadniach plane- i przewody smarowe (5).

tarnych. Olej samoczynnie sptywa do

G.1.6.567.05.1.PL
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Budowa i zasada dziatania Rozdziat 3

3.6 UKLAD WAZENIA

567-G.05-1
Rysunek 3.5 Uklad wazenia
(1) wyswietlacz wagi (2) ogniwo wagi (3) skrzynka przytgczeniowa
(4) wtyczka 3-pinowa (5) gniazdo 3-piniowe (do zamontowania w ciggniku)

Zbiornik wozu paszowego osadzony jest (3) z wySwietlaczem elektronicznym (1),
na ramie przy pomocy czterech ogniw  ktérego zadaniem jest analiza sygnatow
obcigznikowych (2). Ogniwa potgczone elektrycznych pochodzgcych z punktéw
sg poprzez skrzynke przytgczeniowg pomiarowych i obliczenie masy tadunku.

G.1.6.567.06.1.PL
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Rozdziat 3

Budowa i zasada dziatania

3.7 INSTALACJA ELEKTRYCZNA OSWIETLENIOWA
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Rysunek 3.6

(1) lampa tylna lewa
(4) przewdd przytaczeniowy

Instalacja elektryczna wozu paszowego
przystosowana jest do zasilania ze zrodta
pradu statego 12V. tagczenia instalacji
elektrycznej wozu paszowego z cig-

gnikiem nalezy dokonywa¢ odpowiednim

(2) lampa tylna prawa

567-G.06-1

Instalacja elektryczna oswietleniowa (wyposazenie dodatkowe)

(3) gniazdo 7-biegunowe

przewodem przytgczeniowym (4). Lampy
(1)1 (2) mocowane sg do tylnej belki oswie-
tleniowej. Gniazdo przytgczeniowe 7-bie-
gunowe (2) usytuowane jest w przedniej
czesci wozu paszowego, pod podestem.

G.1.6.567.07.1.PL
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Rozdziat 2

Bezpieczenstwo uzytkowania

BEZPIECZENSTWO UZYTKOWANIA MASZYNY

Przed przystgpieniem do eksplo-
atacji wozu paszowego, uzytkownik
powinien doktadnie zapoznacC sie
z trescig niniejszej instrukcji oraz
instrukcjg dotgczong do watu prze-
gubowo teleskopowego. W czasie
eksploatacji nalezy przestrzegac
wszystkich zalecen zawartych w tych
opracowaniach. Zabrania sie urucha-
miania wozu paszowego bez znajo-
mosci funkcji maszyny.

Uzytkownik zobowigzany jest do za-
poznania sie z budowg, dziataniem
i zasadami bezpiecznej eksploatacji
maszyny.

Przed kazdym uruchomieniem
wozu nalezy sprawdzi¢, czy jest
przygotowany  odpowiednio  do
pracy, zwlaszcza pod wzgledem
bezpieczenstwa.

Jezeli informacje zawarte w instrukciji
sg niezrozumiate nalezy skontak-
towaC sie ze sprzedawcyg, prowa-
dzgcym w imieniu Producenta au-
toryzowany serwis techniczny lub
bezposrednio z Producentem.
Nieostrozne i niewlasciwe uzytko-
wanie i obstuga wozu paszowego,
oraz nieprzestrzeganie zalecen za-

wartych w niniejszej instrukcji obstugi,

stwarza zagrozenie dla zdrowia
i zycia 0sob postronnych i/lub obstu-
gujgcych maszyne.

Ostrzega sie o istnieniu ryzyka
szczagtkowego zagrozen, dlatego
stosowanie zasad bezpiecznego
uzytkowania powinno by¢ pod-
stawowg zasadg korzystania z wozu
paszowego.

Zabrania sie uzytkowania maszyny
przez osoby nieuprawnione do kiero-
wania ciggnikami rolniczymi oraz nie
przeszkolonymi w zakresie bezpie-
czenstwa i obstugi maszyny, w tym
przez dzieci i osoby nietrzezwe.
Zabrania sie uzytkowania wozu pa-
szowego niezgodnie z jego przezna-
czeniem. Kazdy kto wykorzystuje
maszyne w sposdb niezgodny z prze-
znaczeniem, bierze w ten sposob
na siebie petng odpowiedzialnosc
za wszelkie konsekwencje wynikte
z jej uzytkowania. Wykorzystanie
maszyny do innych celdw niz prze-
widuje Producent jest traktowane
jako uzycie niezgodne z przezna-
czeniem maszyny i moze by¢ przy-
Czyng uniewaznienia gwarancji.
Stosowa¢  dopasowang  odziez

ochronna.
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Bezpieczenstwo uzytkowania

Rozdziat 2

» Jakiekolwiek modyfikacje wozu pa-

szowego sg zabronione i zwalniajg
firme PRONAR Narew od odpowie-
dzialnosci za powstate szkody lub
uszczerbek na zdrowiu.

Przed kazdym uzyciem maszyny
nalezy sprawdzic jej stan techniczny,
a w szczegolnosci: stan techniczny
dyszla, instalacji hydraulicznej, oston
zabezpieczajgcych oraz cisnienia po-

wietrza w ogumieniu.

« Uzytkownik zobowigzany jest do

zapoznania sie¢ z zasadami bez-
piecznej obstugi maszyny, sposobami
regulacji i punktami kontrolnymi wozu
paszowego oraz z zagrozeniami
wynikajgcymi z obstugg maszyny
i konserwacji.

Zabrania sie przewozenia ludzi,
zwierzat oraz jakichkolwiek
przedmiotow.

Wbz paszowy moze by¢ obstugiwany

wytgcznie przez jedna osobe.

F.1.6.567.01.1.PL
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Rozdziat 2

Bezpieczenstwo uzytkowania

« Podczas tgczenia i odtgczania

maszyny zachowaC szczegolng
ostroznosc.

W6z paszowy agregowac wytgcznie
z ciggnikiem rolniczym wyposazonym
w lusterka boczne zapewniajgce wi-
docznosc¢ po obu stronach maszyny.
W trakcie tgczenia wozu paszowego
nalezy korzysta¢ z odpowiedniego
zaczepu ciggnika (dolny zaczep
transportowy). Po  zakonczeniu
sprzegania maszyn sprawdzi¢ za-
bezpieczenie zaczepu. Zapoznaé
sie z trescig instrukcji obstugi cig-
gnika. Jezeli ciggnik wyposazony
jest w zaczep automatyczny, nalezy
upewnic¢ sie czy operacja sprzegania
zostata zakonczona.

W trakcie tgczenia nikt nie moze
przebywa¢ pomiedzy ciggnikiem
a wozem paszowym.

Zabrania sie podtgczenia maszyny,
jezeli ciggnik rolniczy nie spetnia wy-
magan stawianych przez Producenta
(minimalne zapotrzebowanie mocy
ciggnika, nieodpowiednie przytgcza

itp.) Przed podtgczeniem maszyny

2.2 BEZPIECZENSTWO PRZY AGREGOWANIU MASZYNY

nalezy upewni¢ sie czy olej w ze-
wnetrznej instalacji hydraulicznej cia-
gnika moze by¢ mieszany z olejem
hydraulicznym maszyny.

W trakcie poditgczania przewodow
hydraulicznych do ciggnika, nalezy
zwroci¢c uwage, aby instalacja hy-
drauliczna ciggnika oraz wozu pa-
szowego nie byta pod cisnieniem.
W razie koniecznosci zredukowac ci-
Snienie resztkowe instalacji.

Przed podigczeniem wozu pasz-
owego nalezy upewni¢ sie czy
obydwie maszyny sg sprawne tech-
nicznie. W szczegolnosci sprawdzi¢
stan uktadu zaczepowego oraz wtyki
| gniazda instalacji hydraulicznej
w ciggniku i wozie paszowym.
Maszyna odtgczona od ciggnika musi
sta¢ na rownym podtozu i by¢ pod-
parta za pomocg podpory oraz za-
bezpieczona przed przetoczeniem
przy pomocy klindbw. Koncéwki prze-
wodow hydraulicznych oraz elek-
trycznych powinny by¢ zabezpie-

czone przed zanieczyszczeniem.

F.1.6.567.02.1.PL
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Bezpieczenstwo uzytkowania Rozdziat 2

2.3 ZAYADUNEK WOZU PASZOWEGO | MIESZANIE PASZY

Przed przystgpieniem do zatadunku
nalezy zapewni¢ sobie odpowiednig
widocznos¢ wozu paszowego oraz
strefy niebezpiecznej. Sprawdzi¢
czy w poblizu maszyny w strefie za-
tadunku nie znajdujg sie osoby po-
stronne lub przeszkody uniemozli-
wiajgce poprawng prace maszyny.
Zadbac o odpowiednig ilos¢ miejsca,
aby zatadunek beli do zbiornika od-
bywat sie bez utrudnien.

Upewni¢ sie, czy tadowane bele
nie zawierajg resztek sznurka wig-
zgcego, siatki lub folii.

Upewnic¢ sig, czy zasuwy sg catko-
wicie zamkniete.

Zabrania sie przekraczania dopusz-
czalnej tadownosci wozu paszowego.
Zabrania sie usuwania zapchania
paszy w trakcie pracy Slimaka.
W celu usuniecia zapchanego mate-
rialu nalezy zatrzymaé naped wozu
paszowego, zatrzymac silnik i wyjgc
kluczyk ze stacyjki.

W trakcie zatadunku ciegno dyszla
i zaczep ciggnika poddawane sg
duzym obcigzeniem pionowym.
Podczas zatadunku surowo zabro-
nione jest zajmowanie miejsca na po-

descie oraz w okolicach zbiornika.

Przebywanie na podescie jest do-
zwolone, kiedy porcja wsadu pasz-
owego jest wstepnie rozdrobniona
I wymieszana.

Zajmowanie miejsca powyzej gornej
krawedzi nadstawy w trakcie pracy
WOM jest surowo wzbronione.

W trakcie zatadunku dyszel wozu
paszowego moze unosi¢ sie w gore
pod wptywem chwilowego obcia-
zenia, dlatego nalezy zwrdéci¢ szcze-
golng uwage na poprawne podia-
czenie i zabezpieczenie ciegnha wozu
paszowego.

W przypadku zajmowania miejsca
na podescie w czasie pracy mie-
szadta slimakowego nalezy zwrdcic
uwage na unoszacy sie kurz i pyt —
chroni¢ oczy.

W trakcie pracy mieszadta slima-
kowego (podczas procesu mieszania
irozdrabniania), zabrania sie siegania
do wnetrza zbiornika konczynami lub
przedmiotami.

W trakcie mieszania paszy utrzy-
mywacC statg predkos¢ obrotowg
Slimakdw.

Nie przekraczac¢ dopuszczalnej pred-
kosci obrotowej watka napedowego.
zatadunku

Podczas recznego
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zabrania sie stawania na silosie lub zbiornika wozu paszowego.
stercie z sianem powyzej krawedzi

F.1.6.567.03.1.PL
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2.4 BEZPIECZENSTWO OBSLUGI INSTALACJI HYDRAULICZNEJ

Instalacja hydrauliczna w trakcie
pracy maszyny znajduje sie pod wy-
sokim cisnieniem.

Regularnie kontrolowa¢ stan po-
tgczen oraz przewodow hydrau-
licznych. Niedopuszczalne sg prze-
cieki oleju.

W przypadku awarii instalacji hydrau-
licznej, maszyne nalezy wytgczyc¢
z eksploatacji do czasu usuniecia
awarii.

Przed przystgpieniem do prac kon-
serwacyjno-naprawczych nalezy
upewnic¢ sie, czy instalacja hydrau-
liczna nie jest pod cisnieniem.
Przewody hydrauliczne gumowe
nalezy co 4 lata wymieniaC na nowe
bez wzgledu na ich stan techniczny.

Stosowac olej hydrauliczny zalecany

przez Producenta.

Po wymianie oleju hydraulicznego
zuzyty olej nalezy utylizowac. Olej
zuzyty lub taki, ktory utracit swoje
wiasciwosci nalezy przechowywac
w oryginalnych pojemnikach lub
w opakowaniach zastepczych od-
pornych na dziatanie weglowodorow.
Pojemniki zastepcze muszg bycC
doktadnie opisane i odpowiednio
przechowywane.

Zabrania sie przechowywania oleju
hydraulicznego w opakowaniach
przeznaczonych do magazynowania

Zywnosci

* Naprawy i wymiany elementow insta-

lacji hydraulicznej nalezy powierzy¢
odpowiednio wykwalifikowanym
osobom.

F.1.6.567.04.1.PL
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* Prace konserwacyjno-naprawcze

mogag by¢ wykonywane po potgczeniu
wozu paszowego z ciggnikiem.
W takim przypadku nalezy wytgczyc¢
silnik ciaggnika, wyjg¢ kluczyk za-
ptonowy i unieruchomi¢ ciggnik ha-
mulcem postojowym. Kabine cia-
gnika zabezpieczy¢ przed dostepem
oséb  niepowotanych.  Maszyne
nalezy zabezpieczy¢ przed przeto-
czeniem podktadajgc pod kota kliny
blokujgce. Wejscie do zbiornika
wozu wymaga odtgczenia watu prze-
gubowo teleskopowego od ciggnika.
W przypadku prac nie wymaga-
jacych podtgczenia ciggnika, woz pa-
szowy nalezy ustawi¢ na poziomym
twardym podtozu, podeprze¢ przy
pomocy podpory postojowej i za-
bezpieczy¢ maszyne przed przeto-
czeniem za pomocg klinébw. Miejsce
pracy powinno by¢ suche, czyste
i dobrze oswietlone.

Regularnie kontrolowa¢ stan po-
tgczen srubowych.

W okresie gwarancyjnym, wszelkie
naprawy moga by¢ wykonywane tylko
przez uprawniony przez Producenta
Serwis Gwarancyjny. Po zakonczeniu

okresu gwarancyjnego zaleca sie,

2.5 CZYSZCZENIE, KONSERWACJA I REGULACJA

aby ewentualne naprawy maszyny
wykonywane byly przez wyspecijali-
zowane warsztaty.

W trakcie pracy nalezy uzywac odpo-
wiedniegj, scisle dopasowanej odziezy
ochronnej, rekawic, butéw, okularow
oraz wtasciwych narzedzi.

W przypadku stwierdzenia jakich-
kolwiek usterek w dziataniu lub uszko-
dzenia, maszyne nalezy wylgczy¢
z eksploatacji do czasu naprawy.
Czynnosci  obstugowo-naprawcze
wykonywac stosujgc ogolne zasady
bezpieczenstwa i higieny pracy.
W razie skaleczenia rane nalezy na-
tychmiast przemyc¢ i zdezynfekowac.
W przypadku doznania powazniej-
szych obrazen nalezy zasiegngé
porady lekarskie;.

Przeglady wozu paszowego wyko-
nywa¢ zgodnie z czestotliwoscig
okreslong w niniejszej instrukcji.
Prace spawalnicze mogg wykonywac
jedynie osoby posiadajgce odpo-
wiednie uprawnienia do przeprowa-
dzenia tego typu prac.

Przed pracami spawalniczymi lub
elektrycznymi, wéz paszowy nalezy
odtgczy¢ od statego doptywu pradu,

jezeli maszyna podtgczona jest do

2.8 PRONAR DVMP-12/14/16/18
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ciggnika (odtgczy¢ biegun masy (-)
od akumulatora ciggnika, roztgczyc¢
przewod przytgczeniowy). Powtoke
malarskg nalezy oczysci¢. Opary pa-
Igcej sie farby sg trujgce dla cztowieka
| zwierzat. Prace spawalnicze nalezy
wykonywa¢ w dobrze oswietlonym
| wentylowanym pomieszczeniu.

W celu zmniejszenia zagrozenia
pozarowego, przed przystgpieniem
do prac spawalniczych maszyne
nalezy oczyscic z pozostatosci
paszy. Podczas spawania nalezy za-
chowac szczegolng ostroznosc¢, oraz
uwaza¢ na elementy fatwopalne lub
tatwo topliwe (przewody instalacji
hydraulicznej, przewody instalacji
elektrycznej oraz pozostate elementy
konstrukcyjne wykonane z tworzyw
sztucznych). Jezeli istnieje zagro-
zenie zapalenia sie lub ich uszko-
dzenia, przed przystgpieniem do
spawania nalezy je zdemontowac lub
ostoni¢ niepalnym materiatem. Przed
przystgpieniem do pracy zaleca sie
przygotowanie gasnicy CO2 lub ga-
Snicy pianowej.

W przypadku prac wymagajgcych
podniesienie maszyny, nalezy wy-
korzystaC do tego celu odpowiednie
atestowane podnosniki hydrauliczne

lub mechaniczne. Po podniesieniu

maszyny nalezy zastosowacC do-

datkowo stabilne i wytrzymate
podpory. Zabrania sie wykonywania
prac pod maszyng podniesiong tylko
za pomocg podnosnika.

Zabrania sie podpierania maszyny
przy pomocy elementow kruchych
(cegty, pustaki, bloczki betonowe).
Po zakonczeniu prac zwigzanych ze
smarowaniem, nadmiar smaru lub
oleju nalezy usung¢. Maszyne nalezy
utrzymywac w czystosci.

Zabrania sie wykonywania samo-
dzielnych napraw sitownikow hydrau-
licznych. W przypadku uszkodzenia
tych elementow naprawe nalezy po-
wierzyé autoryzowanym punktom
naprawy lub wymieni¢ elementy
na nowe.

Zabrania sie wykonywania naprawy
ciegna dyszla (prostowanie, na-

pawanie, spawanie). Uszkodzone

ciegno dyszla nalezy wymieni¢
na nowe.

Zabrania sie montazu dodatkowych
urzgdzen lub osprzetu niezgodnego
ze specyfikacjg okreslong przez
Producenta.

Dopuszcza sie holowanie wozu pa-
szowego tylko w przypadku, kiedy
uktad jezdny jest sprawny.
elementéw

Kontrolowac stan
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ochronnych, ich stan techniczny, pra-
widtowos$¢ zamocowania.

W przypadku koniecznosci wymiany
poszczegolnych elementéw nalezy
wykorzysta¢ tylko elementy orygi-
nalne lub wskazane przez Produ-
centa. Niezastosowanie sie do tych
wymagan moze stworzyC zagrozenie
zdrowia 0s6b postronnych lub obstu-
gujgcych woéz paszowy, a takze przy-
czyni¢ sie do uszkodzenia maszyny.
W przypadku zranienia silnym stru-
mieniem oleju hydraulicznego nalezy
niezwtocznie zwrdcic sie do lekarza.
Olej hydrauliczny moze wnikngé
pod skore i by¢é przyczyng infekcji.
Jezeli olej dostanie sie do oczu,
nalezy przemyc¢ je duzg iloscig wody
i jezeli wystgpig podraznienia — skon-
taktowacC sie z lekarzem. W przy-
padku kontaktu oleju ze skoérg, nalezy
miejsce zabrudzenia przemy¢ wodg
z mydtem. Nie stosowac rozpusz-
czalnikbw organicznych (benzyna,
nafta).

Po zakonczeniu pracy upewnic sie,
czy zadne narzedzia nie pozostaty we
wnetrzu zbiornika wozu paszowego.
Wchodzenie na maszyne jest
mozliwe tylko przy absolutnym bez-
ruchu wozu paszowego i wytgczonym

silniku ciggnika. Dozwolone jest tylko

wchodzenie na podest podczas pracy
wozu paszowego w celu kontroli
procesu mieszania i rozdrabniania,
przy zachowaniu nalezytej ostroz-
nosci i uwagi.

Regulacje bocznych nozy rozdrab-
niajgcych mozna wykonywac tylko
wtedy, kiedy mieszadto slimakowe
nie obraca sie.

Przed wejsciem do zbiornika nalezy
wytgczy¢ silnik  ciggnika, wyjac
kluczyk ze stacyjki, unieruchomic
ciggnik hamulcem postojowym, za-
bezpieczy¢ ciggnik przed dostepem
osob niepowotanych, zdemon-
towa¢ wat przegubowo teleskopowy,
otworzy¢ zasuwe boczng lub tylng
i odigczyC przewody instalacji hy-
draulicznej od ciggnika. Podczas
wchodzenia do zbiornika nalezy za-
chowac szczegblng ostroznosé.
Wchodzenie do zbiornika jest
mozliwe tylko przy catkowitym bez-
ruchu maszyny. Do wchodzenia
nalezy postuzyc¢ sie odpowiedniej wy-
sokosci dwoma drabinami. Zabrania
sie korzystania z podestu oraz okna
Zsypowego.

Noze tngce sg bardzo ostre, dlatego
nalezy zachowac ostroznos¢
podczas montazu, demontazu lub

regulacji oraz w trakcie przebywania
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w zbiorniku.

Po kazdorazowym  zakonczeniu
pracy woz paszowy nalezy oczysci¢
z resztek paszy.

Uzywanie wozu paszowego na kilku
gospodarstwach  stwarza zagro-
zenie rozprzestrzeniania sie drobno-
ustrojow oraz choréb w Srodowisku.
Niebezpieczenstwo to moze by¢ zmi-
nimalizowane przez staranne czysz-
czenie maszyny.

W przypadku, kiedy woz paszowy
byt uzyty do mieszania skazonej
paszy, nalezy go zdezynfekowac

W sposob zgodny z zaleceniami

wiadz sanitarnych.

Maszyna musi by¢ ponownie catko-
wicie wyczyszczona, w przypadku
kiedy nie byta uzywana przez okres
dtuzszy niz 3 dni.

Rozwdj flory bakteryjnej jest zjawi-
skiem normalnym, ktore jest bar-
dziej intensywne w przypadku sto-
sowania preparatdw zywnosciowych
do produkcji mieszanki paszowe,.
Utrzymanie nalezytej czystosci wozu
paszowego jest wiec warunkiem
zachowania zdrowia karmionych

zwierzat.

F.1.6.567.05.1.PL
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26 ZASADY BEZPIECZNEJ JAZDY

Przejazd po drogach publicznych
moze odbywac sie tylko gdy maszyna
jest wyposazona w belke oswietle-
niowg i instalacje elektryczng (wypo-
sazenie dodatkowe).

Przed rozpoczeciem jazdy upewnic
sie ze maszyna jest prawidtowo pod-
tgczona do ciggnika.

Podczas jazdy po drogach pu-
blicznych nalezy stosowac sie do
przepisow o ruchu drogowym oraz
przepisow transportowych obowia-
zujgcych w kraju, w ktérym maszyna
jest eksploatowana.

Podczas jazdy nalezy dostosowac
predkos¢ jazdy do panujgcych wa-

runkow drogowych oraz ograniczen

e
W

wynikajgcych z przepiséw prawa
o ruchu drogowym.

Jezeli to mozliwe, unikac przejazddéw
po nierdbwnym terenie oraz niespo-
dziewanych zakretow.

Zabrania sie przekraczania dopusz-
czalnej predkosci transportowej 25
km/h. Nadmierna szybkos¢ moze
spowodowac utrate kontroli zestawu,
uszkodzenie wozu paszowego i/lub
ciggnika oraz ograniczenie skutecz-
nosci hamowania zestawu.
Naczasjazdypodrogachpublicznych,
operator ciggnika musi zadbac, aby
na wyposazeniu maszyny i ciggnika
znajdowat sie atestowany lub ho-

mologowany ostrzegawczy trojkat

567-F.01-1

Rysunek 2.1 Sposéb ustawienia klindow do kot
(1) klin (2) kieszen klina.
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odblaskowy.

Obcigzenie pionowe przenoszone
przez ciegno Wwozu paszowego
wptywa na sterownosS¢ ciggnika
rolniczego.

Zabrania sie pozostawiania nie za-
bezpieczonejmaszyny. Wz paszowy
odtgczony od ciggnika musi by¢ za-

bezpieczony przed przetoczeniem

przy pomocy hamulca postojowego
oraz klinow podtozonych pod koto
pojazdu (Rysunek 2.1). Kliny nalezy
podktada¢ na jednej osi, z przodu

i tytu kota.

« Zabrania sie wchodzenia na woz pa-

szowy podczas jazdy.

« Zabrania sie postoju wozu pasz-

owego na spadku.

F.1.6.567.06.1.PL
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2.7 PRACAZWALEM PRZEGUBOWO-TELESKOPOWYM

« ZapoznaC sie z instrukcjg obstugi spowodowac powazne obrazenia.

watu  napedowego dostarczonej
przez producenta watu i stosowac sie
do zalecen w niej zawartych.
Maszyna moze by¢ podigczona do
nosnika narzedzi (ciggnika) tylko
i wytgcznie przy pomocy odpo-
wiednio dobranego watu przegubowo
teleskopowego, =zalecanego przez
Producenta.

Watek napedowy musi by¢ wypo-
sazony w ostony. Zabrania sie uzyt-
kowania watu z uszkodzonymi ele-
mentami  zabezpieczajgcymi lub
ich brakiem. Przed kazdorazowym
uruchomieniem maszyny nalezy
upewnic¢ sie, ze wszystkie ostony sg
sprawne oraz prawidtowo umiesz-
czone. Uszkodzone lub niekompletne
podzespoty muszg by¢ wymienione
na nowe oryginalne.

Po zainstalowaniu watu nalezy
upewnic sie, czy jest on prawidtowo
i bezpiecznie podtgczony do ciggnika
oraz do maszyny.

Zabrania sie noszenia luznej odziezy,
luznych paskow lub czegokolwiek, co
mogtoby wkreci¢ sie w obracajacy
wat. Kontakt z obracajgcym sie watem

przegubowo teleskopowym moze

Przed odtgczeniem lub podtgczeniem
watu, nalezy wytgczy¢ silnik cig-
gnika oraz wyjac¢ kluczyk ze stacyjki.
Ciggnik unieruchomi¢ przed prze-
toczeniem przy pomocy hamulca
postojowego

W trakcie pracy w warunkach ograni-
czonejwidocznosci, wat oraz jego oto-
czenie nalezy oswietli¢ przy pomocy
reflektoréw roboczych ciggnika.
Podczas transportu wat nalezy prze-
chowywaC w pozycji poziomej, aby
unikng¢ uszkodzenia oston i innych
elementow zabezpieczajgcych.

Rury teleskopowe w trakcie pracy
watu muszg zachodzi¢ na siebie co
najmniej w 1/3 ich dtugosci.

W trakcie uzytkowania watu i wozu
paszowego, nie wolno uzywac innej
predkosci obrotowej WOM niz 540
obr/min. Zabrania sie przecigzania
watu i wozu paszowego oraz gwat-
townego zatgczania sprzegta.

Przed uruchomieniem watu prze-
gubowo  teleskopowego nalezy
upewni¢ sie czy kierunek obrotow
WOM jest wtasciwy.

tancuszek zabezpieczajgcy ostony

watu przed obracaniem sie w trakcie
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Bezpieczenstwo uzytkowania

Rozdziat 2

pracy watu, nalezy zamocowac¢ do
statego elementu konstrukcyjnego
maszyny.

Zabrania sie uzywania tancuszkow
zabezpieczajgcych do podtrzymy-
wania watu w trakcie postoju lub
transportu maszyny.

Zabrania sie przechodzenia nad
| pod watem oraz stawania na nim za-
rowno podczas pracy jak i w trakcie
postoju maszyny.

Nigdy nie uzywac¢ uszkodzonego
watu przegubowo teleskopowego,
gdyz grozi to wypadkiem. Uszko-
dzony wat nalezy naprawicC lub wy-
mieni¢ na nowy.

Naped watu nalezy wytgczac
za kazdym razem, kiedy nie ma po-
trzeby napedzania maszyny, lub
kiedy ciggnik i w6z paszowy znajdujg
sie wzgledem siebie w niekorzystnym
potozeniu kgtowym.

Podczas jazdy do tytu oraz w trakcie
nawrotéw, naped WOM musi byc
wytgczony.

Sprawdzic¢ i ewentualnie dopasowaé

dtugos¢ watu przegubowo-telesko-
powego do wspotpracujgcego no-
Snika narzedzi (ciggnika) zgodnie
z instrukcjg obstugi watu.

Sprawdzi¢ minimalng dtugos¢ watu
podczas skretu w prawo i lewo oraz
przy przejazdach przez zagtebienia.
Wat przegubowo teleskopowy po-
siada na obudowie oznaczenia,
wskazujgce ktory koniec watu nalezy
podtgczy¢ do nosnika narzedzi
(ciggnika).

Odtgcza¢ naped watu za kazdym
razem, kiedy nie ma potrzeby nape-
dzania maszyny lub kiedy nosnik na-
rzedzi (ciggnik) i maszyna znajdujg
sie wzgledem siebie w niekorzystnym
potozeniu katowym.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy za-
poznac sie z instrukcjg obstugi watu
napedowego dostarczonej przez pro-
ducenta i stosowac sie do zalecen
w niej zawartych.

Wat odtgczony od nosnika nalezy

umiesci¢ we wsporniku na dyszlu.

F.1.6.567.07.1.PL
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2.8 OGUMIENIE

* Przy pracach zwigzanych z ogu- po pierwszym dniu pracy z obcig-

mieniem, maszyne nalezy zabez-
pieczy¢ przed przetoczeniem przy
pomocy klindbw podtozonych pod koto.
Demontaz kota mozna przepro-
wadzi¢ tylko w przypadku, kiedy ma-
szyna nie jest zatadowana.

Prace naprawcze przy kotach Ilub
ogumieniu powinny by¢ wykonywane
przez osoby w tym celu przeszkolone
i uprawnione. Prace te powinny byc¢
wykonane przy pomocy odpowiednio
dobranych narzedzi.
Kontrola dokrecenia nakretek
powinna by¢ przeprowadzona

po pierwszym uzyciu maszyny,

zeniem i nastepnie co 6 miesiecy
uzytkowania. Kazdorazowo czyn-
nosci kontrolne nalezy powtorzyc,
jezeli koto byto demontowane.
Nalezy unika¢ uszkodzonej na-
wierzchni, nagtych i zmiennych ma-
newrow oraz nadmiernej predkosci
podczas skrecania.

Regularnie kontrolowac¢ cisnienie
ogumienia.

Zawory ogumienia nalezy zabez-
pieczy¢ przy pomocy odpowiednich
kapturkdéw, aby unikng¢ przenikania

zanieczyszczen.

F.1.6.567.08.1.PL
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2.9 OPIS RYZYKA SZCZATKOWEGO

Firma Pronar Sp. z 0. 0. w Narwi dotozyta

wszelkich

ryzyko nieszczesliwego wypadku.

staran, aby wyeliminowac

Ist-

nieje jednak pewne ryzyko szczatkowe,

ktére moze doprowadzi¢ do wypadku,

a zwigzane jest przede wszystkim z czyn-

nos$ciami opisanymi ponizej:

uzywanie  maszyny  niezgodnie
Z przeznaczeniem,

przebywanie pomiedzy nosnikiem
narzedzi (ciggnikiem) a maszyng
podczas pracy silnika oraz w trakcie
tgczenia maszyny,

przebywanie na maszynie podczas
pracy silnika,

praca maszyng ze zdjetymi lub nie-
sprawnymi ostonami,
niezachowanie bezpiecznej odle-
gtosci od stref niebezpiecznych lub
zajmowanie miejsca w tych strefach
podczas pracy maszyny,

obstuga maszyny przez osoby nie
uprawnione lub bedgce pod wptywem
alkoholu,

czyszczenie, konserwacja

i kontrola techniczna przy podta-
czonym i uruchomionym nosniku na-

rzedzi (ciggniku).

Ryzyko szczgtkowe moze zostaé zmniej-

szone do minimum, stosujgc ponizsze

zalecenia:

rozwazna i bez pospiechu obstuga
maszyny,

rozsgdne stosowanie uwag i zalecen
zawartych w instrukcjach obstugi,
wykonywanie prac konserwujgco na-
prawczych zgodnie z zasadami bez-
pieczenstwa obstugi,

wykonywanie prac konserwujgco na-
prawczych przez osoby przeszkolone,
stosowanie  sciSle dopasowanej
odziezy ochronnej,

zabezpieczenie maszyny przed do-
stepem o0s6b nieuprawnionych do
obstugi, a zwlaszcza dzieci.

odle-

zachowanie bezpiecznej

gtosci od miejsc zabronionych
I niebezpiecznych
zakaz przebywania na maszynie
w trakcie jej pracy

F.1.6.567.09.1.PL
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Bezpieczenstwo uzytkowania

210

Maszyna jest oznakowana nalepkami in-
formacyjnymi i ostrzegawczymi wymie-
nionymi w Tabeli 2.1. Uzytkownik maszyny
zobowigzany jest dba¢ w catym okresie
uzytkowania o czytelnoS¢ napisow,
symboli ostrzegawczych i informacyjnych
umieszczonych na maszynie. W przy-
padku ich zniszczenia nalezy wymienic je

na nowe. Nalepki z napisami i symbolami

NAKLEJKI INFORMACYJNE | OSTRZEGAWCZE

sg do nabycia u Producenta lub w miejscu
w ktérym maszyna zostata zakupiona.
Nowe zespoty, wymienione podczas na-
prawy muszg zosta¢ ponownie oznaczone
odpowiednimi znakami bezpieczenstwa.
Podczas czyszczenia maszyny nie sto-
sowacC rozpuszczalnikow ktére mogg
uszkodzi¢ powtoke etykiety oraz nie kie-

rowac silnego strumienia wody.

Tabela 2.1 Naklejki informacyjne i ostrzegawcze
LP. Symbol Znaczenie
Przed rozpoczeciem czynnosci obstugo-
1 wych lub naprawczych wytgcz silnik i wyjmij
kluczyk ze stacyjki
A Uwaga.
2 Przed rozpoczeciem pracy zapoznaj sie z
II sie z trescig Instrukcji Obstugi
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LP. Symbol Znaczenie
Zagrozenie mechaniczne zmiazdzenia
3 palcow lub dtoni. Nie dotykaé elemen-
N\ téw maszyny przed zatrzymaniem si¢ jej
L ° 7’ wszystkich zespotow.
N A
STOP
o Przed wejsciem na drabinke w celu wyko-
nania czynno$ci obstugowo-naprawczych
wewnatrz zbiornika wytgczy¢ silnik i wyjgé
4 o :
STOP kluczyk zaptonowy ze stacyjki. Zabezpie-
— czyc¢ ciggnik prze dostepem oséb niepowo-
@}=0 tanych.
oS
5 ‘ Kierunek i dopuszczalna predkosé¢ obroto-
wa WOM.
n=540
DVMP-12 PRONAR
6 DVMP-14 PRONAR Typ maszyny
DVMP-16 PRONAR
DVMP-18 PRONAR
I |_!_| I |_!_| Sterowanie hydrauliczne zasuw.
FRONT DOOR REAR DOOR
7

Ich

FRONT DOOR

)|

COUNTER KNIFE REAR DOOR

Sterowanie hydrauliczne zasuw i prze-
ciwnozy (opcja)

PRONAR DVMP-12/14/16/18 2.19
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LP. Symbol Znaczenie
J'?"i Smarowac zgodnie z wytyczonym har-
8 \_Fﬂu monogramem zawartym w INSTRUKCJI
Tl OBStUGI
Regularnie kontrolowac stopien dokrecenia
9 nakretek kot jezdnych oraz pozostatych
o 5siom potgczen srubowych
10 Dopuszczalna predkosc¢ konstrukcyjna
Uwaga.
1 Niebezpieczenstwo wkrecenia czesci lub
catego ciata przez wirujgce elementy ma-
szyny.
Va2 L
12 * N é Sterowanie przektadnig dwubiegowg

Numeracja kolumny ,LP” jest zgodna z oznaczeniami naklejek (RYSUNEK 2.2)

F.1.6.567.10.1.PL
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Bezpieczenstwo uzytkowania Rozdziat 2
7 6 10 3
Hllm M| || DVMP-12 PRONAR
rom] i Twoen DVMP-14 PRONAR
Ili‘l Ili‘l DVMP-16 PRONAR
o] Tovomn DVMP-18 PRONAR =N

567-F.02-1

Rysunek 2.2 Rozmieszczenie naklejek informacyjnych i ostrzegawczych.

Opis znaczenia symboli (TABELA 2.1)
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Rozdziat 4

Zasady uzytkowania

4.1 PRZYGOTOWANIE DO PRACY

INFORMACJE WSTEPNE
W6z paszowy dostarczony do uzyt-
kownika jest w stanie kompletnie zmon-
towanym i nie wymaga dodatkowych
operacji montazu podzespotéw maszyny.
Producent zapewnia, ze maszyna jest
catkowicie sprawna, zostata sprawdzona
zgodnie z procedurami kontroli i do-
puszczona do uzytkowania. Nie zwalnia
to jednak uzytkownika z obowigzku
sprawdzenia maszyny przed zakupem

| pierwszym uruchomieniem.

PRZEKAZANIE MASZYNY
Po dostarczeniu maszyny do odbiorcy
uzytkownik zobowigzany jest sprawdzi¢
stan techniczny wozu paszowego (kon-
trola jednorazowa). W trakcie zakupu uzyt-
kownik musi by¢ poinformowany przez
sprzedawce o sposobie uzytkowania
wozu paszowego, zagrozeniach wynika-
jacych z uzytkowania maszyny niezgodnie
Z przeznaczeniem, sposobie podfgczania
WOzU paszowego oraz z zasadg dziatania
i budowg maszyny. Szczegdtowe infor-
macje dotyczgce przekazania znajdujg sie
w KARCIE GWARANCYJNEJ.

KONTROLA MASZYNY PO DOSTAWIE
Sprawdzi¢ kompletacje wozu pasz-
owego zgodnie z zamdwieniem.
Skontrolowaé elementy instalaciji

elektrycznej i wagi.

Sprawdzi¢ stan techniczny oston

zabezpieczajgcych.

Sprawdzi¢ stan powtoki malarskiej,

Sladéw korozji lub uszkodzeh me-

chanicznych (wgniecenia, przebicie,

zgiecia lub ztamania detali).

Sprawdzi¢ stan techniczny watdw

przegubowo teleskopowych, stan

techniczny ich oston i kompletnos¢
tych elementow.

Sprawdzi¢ stan techniczny i po-

prawnos¢zamocowania nozy umiesz-

czonych na Slimaku i nozy rozdrab-
niajgcych usytuowanych w zbiorniku.

Sprawdzi¢ cisnienie powietrza w ogu-

mieniu oraz poprawnos¢ dokrecenia

nakretek kot jezdnych.

Sprawdzi¢ stan techniczny dyszla,

ciegna dyszla i poprawnos$¢ zamoco-

wania tych elementdéw.

Upewnic sie, ze dotgczony wat prze-

gubowo teleskopowy mozna pod-

tgczy¢ do ciggnika, sprawdzi¢ kie-

runek obrotéw WOM ciggnika.
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Zasady uzytkowania

Rozdziat 4

W  przypadku nieprawidtowosci wyni-

kajagcych np. z uszkodzenia maszyny
w trakcie transportu, niewtasciwej komple-

tacji itp. nalezy zwrdcic sie do sprzedawcy.

g
A UWAGA

Sprzedawca zobowigzany jest do pierwszego uru-
chomienia wozu paszowego w obecnosci uzytkow-
nika.

Przeszkolenie przez sprzedawce nie zwalnia uzyt-
kownika z obowigzku zapoznania sie z trescig ni-
niejszej instrukcji.

~

( )

(@) wskazowka

CzynnoSci obstugowe: podtaczanie/odtgczanie od
ciggnika, regulacja itd. opisane sg szczegotowo w
L dalszej czesci instrukcji.

J

PRZYGOTOWANIE DO PIERWSZEGO
URUCHOMIENIA

« Zapoznac sie z tre$cig INSTRUKCJI
OBStLUGI

strukcjg watu przegubowo-telesko-

wozu paszowego, in-

powego, wagi i stosowac sie do za-
lecen zawartych w tych publikacjach.

* Przeprowadzi¢ ogledziny wozu pa-
szowego zgodnie z wytycznymi za-
wartymi w punkcie PRZYGOTO-
WANIE WOZU PASZOWEGO DO
CODZIENNEJ PRACY.

» Dostosowa¢ wysokos¢ dyszla wozu
paszowego do zaczepu ciggnika.

» Podtgczyé woz paszowy do ciggnika.
UpewniC sie, czy kierunek obrotu

WOM jest wiasciwy. Unieruchomic¢

ciggnik hamulcem postojowym.

» Sprawdzi¢ poziom oleju przekiadni
dwubiegowe;j.

» Sprawdzi¢ poziom oleju w zbiorniczku
wyrownawczym instalacji smaro-
wania przektadni planetarnych.

* Nasmarowa¢ mechanizm podpory

postojowe;.

ROZRUCH PROBNY
Przystepujgc do rozruchu probnego
nalezy:

» Sprawdzi¢ czy w zbiorniku wozu pa-
Szowego nie znajdujg sie jakiekolwiek
przedmioty lub istoty zywe.

» Otworzy¢ okna dozujgce. Obracajgc
Slimakiem zgodnie 2z kierunkiem
ruchu wskazéwek zegara, sprawdzic,
czy praca tego elementu jest ptynna,
bez zacieC i nie budzi zastrzezen co
do przysztego uzytkowania. Zamkngc¢
okna dozujgce.

* Uruchomi¢ naped WOM. Zatrzymaé
naped WOM po czasie 3 minut.

» Sprawdzi¢ dziatanie instalacji oswie-
tleniowej (jezeliwystepuje), sprawdzic
dziatanie uktadu wagowego.

* Ruszajgc z miejsca sprawdzi¢ dzia-
tanie instalaciji
wystepuje).

Jezeli w trakcie rozruchu probnego wy-

hamulcowej (jezeli

stgpig niepokojgce objawy np. hatas

PRONAR DVMP-12/14/16/18 4.3
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Zasady uzytkowania

i nienaturalne odgtosy pochodzgce z ocie-
rania ruchomych elementéw o konstrukcje
maszyny, wyciek oleju hydraulicznego,
nieprawidtowa praca sitownikow hydrau-
licznych, inne podejrzane usterki to nalezy
bezzwiocznie wytgczy¢ naped WOM
I silnik ciggnika. Jezeli usterki nie da sie
usungc¢ lub usuniecie jej grozi utratg gwa-
rancji, nalezy skontaktowac sie z punktem
sprzedazy w celu wyjasnienia problemu

lub dokonania naprawy.

PRZYGOTOWANIE WOZU PASZOWEGO

DO CODZIENNEJ PRACY

W ramach przygotowania maszyny do co-
dziennej pracy nalezy:

* Oceni¢ wzrokowo stan napompo-
wania kot jezdnych. W przypadku
watpliwosci skontrolowa¢ doktadnie
cisnienie powietrza.

« Sprawdzi¢ poziom oleju smaro-

wania przektadni w zbiorniczku

wyréwnawczym.

* Oceni¢ stan techniczny ciegna

dyszla.
dziatanie

* Sprawdzic¢ instalaciji

elektrycznej.

» Oceni¢ stan techniczny i kompletnos$é
oston zabezpieczajgcych.

« Skontrolowa¢ stan nozy tngcych
I rozdrabniajgcych oraz sposéb ich
zamocowania.

« Sprawdzi¢ stan techniczny watu
przegubowo teleskopowego, oston
| tancuszkow zabezpieczajgcych.

Powyzsze czynnoéci nalezy wykonywac

przed kazdym uruchomieniem wozu pa-

szowego. Szczegdétowe informacje do-
tyczgce pozostatych czynnosci, okresu
kontroli i sposobie postepowania zo-

staly zawarte w rozdziale OBSLUGA

( N\

A NIEBEZPIECZENSTWO

Nieostrozne i niewtasciwe uzytkowanie i obstuga
WOZU paszowego, oraz nieprzestrzeganie zalecen
zawartych w niniejszej instrukcji, stwarza zagroze-
nie dla zdrowia.

Zabrania si¢ uzytkowania wozu paszowego przez
0soby nieuprawnione do kierowania ciggnikami rol-
niczymi, w tym przez dzieci i osoby nietrzezwe.
Nieprzestrzeganie zasad bezpiecznego uzytkowa-
nia, stwarza zagrozenie dla zdrowia 0sob obstugu-

L jacych i postronnych. )

TECHNICZNA.

H.1.6.567.01.1.PL
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4.2 tACZENIE | ODLACZANIE WOZU PASZOWEGO

LACZENIE ZNOSNIKIEM z nos$nikiem nalezy wykonaé¢ ponizsze

Wéz paszowy moze by¢ podigczony  czynnosci zachowujgc ich kolejnosc:

do nosnika (ciggnika rolniczego), jezeli » Ustawic¢ ciggnik rolniczy na wprost
wszystkie przytgcza oraz zaczep s3 przed ciegnem wozu paszowego.

zgodne z wymaganiami Producenta * Regulujgc wysokos¢ stopy podpory
maszyny. postojowej (Rysunek 4.2) ustawi¢
W celu potaczenia wozu paszowego oko ciegna dyszla na wiasciwej

1 567-H.01-1

Rysunek 4.1 taczenie z nosnikiem
(1) ciegno dyszla (2) wat przegubowo-teleskopowy (3) szybkoztgcza hydrauliczne
(4) dzwignie sterowania zasuwami i przeciwnozami (opcja)

PRONAR DVMP-12/14/16/18 4.5
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Rysunek 4.2 Podpora postojowa
(1) stopa (2) korba regulacji wysokosci

WYSOKOSCi.

Cofng¢ ciggnik, podtgczy¢é wbz
paszowy do zaczepu ciggnika,
sprawdzi¢ zabezpieczenie sprzegu
chronigce maszyne przed przypad-
kowym roztgczeniem.

Jezeli w ciggniku zastosowany
jest sprzeg automatyczny, nalezy
upewni¢ sie, ze operacja agrego-
wania zostata zakonczona i ciegno
dyszla jest zabezpieczone.

Wytgczy¢€ silnik ciggnika i zabez-
pieczy¢ kabine przed dostepem oséb

niepowotanych.

567-H.02-1

(3) sworzen zabezpieczajgcy

Podtgczy¢ szybkoztgcza (3) instalacji
hydraulicznej (Rysunek 4.1) stero-
wania zasuwami i nozami (opcja) do
instalacji hydraulicznej ciggnika.
Potgczy¢ przewod elektryczny zasi-
lania wagi i przewdd instalacji oswie-
tleniowej (jezeli wystepuje).
Podtaczy¢ przewody instalacji ha-
mulcowej pneumatycznej (jezeli
wystepuje) zachowujgc zgodnosc
kolorystyki przewodow w maszynie
z kolorem gniazd przytgczeniowych
w ciggniku. Jako pierwszy nalezny
przewod

poditgczyc oznaczony
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kolorem zottym.

* Podtgczy¢ wat przegubowo-tele-
skopowy (2), zabezpieczy¢ ostony
(Rysunek 4.1)

* Podnies¢ stope podpory postojowej
| zabezpieczy¢ w gérnym potozeniu.

» Sprawdzi¢ i w razie koniecznosci
zabezpieczyC przewody przytgcze-

lub

zniszczeniem mechanicznym.

niowe przed otarciem innym

» Dzwignie sterowania (4) umiesci¢
w kabinie operatora (Rysunek 4.1).

» Bezposrednio przed rozpoczeciem
jazdy wyjg¢ kliny umieszczone

pod kotami i umiescic je w uchwytach

na maszynie.

Ve

A NIEBEZPIECZENSTWO

W czasie sprzegania nie wolno przebywac 0so-
bom postronnym pomigdzy wozem paszowym a
ciggnikiem. Operator ciggnika rolniczego podta-
Czajgc maszyne powinien zachowaC szczegdlng
ostroznos¢ podczas pracy i upewnic sie ze w trak-
cie sprzegania osoby postronne nie znajdujg sie w
strefie niebezpiecznej.

W trakcie podtgczania i odtgczanie przewoddw hy-
draulicznych nalezy zwroci¢ uwage, aby instalacja
hydrauliczna ciggnika oraz maszyny nie byta pod
ciSnieniem.

ODLACZANIE OD NOSNIKA

W celu odfgczenia wozu paszowego od

ciggnika nalezy wykonac¢ ponizsze czyn-

nosci zachowujgc ich kolejnosc.

* Unieruchomi¢ ciggnik hamulcem po-
stojowym, wytgczy¢ silnik ciggnika.
Kabine pojazdu zabezpieczy¢ przed
dostepem osob niepowotanych.

« Pod koto wozu paszowego pod-
tozy¢ kliny (wyposazenie maszyny),
zabezpieczajgc maszyne  przed
przetoczeniem.

* Opuscic¢ stope podpory postojowe;.

* Regulujgc wysokosé podpory (Ry-
sunek 4.2) ustawi¢ ciegno dyszla
na takiej wysokosci aby mozliwe byto
odbezpieczenie i odigczenie ciegna
WOZU paszowego.

* Odtgczy¢ wat przegubowo-tele-
skopowy od ciggnika i umiesci we
wsporniku na dyszlu maszyny.

» Odtgczy¢ od ciggnika przewody in-
stalacji hydraulicznej.

» Szybkoztgcza hydrauliczne zabez-

pieczy¢ zatyczkami i umiesci¢ we

Ve

\_

A UWAGA

Zabrania si¢ uzytkowania niesprawnego wozu pa-
SZOWego.

Podczas pacy maszyng przewody przytaczeniowe
muszg by¢ tak poprowadzone, aby nie wplatywaty
sie w ruchome elementy maszyny i no$nika.

W trakcie przejazdu i pracy wozu paszowego, sto-

pa podpory musi by¢ podniesiona. )

Ve

~

A NIEBEZPIECZENSTWO

Zabrania sie odtgczania wozu paszowego od Cig-
gnika, jezeli zbiornik jest zatadowany.

W trakcie odtgczania wozu paszowego od ciggni-
ka nalezy zachowaC szczegolng ostroznosc. Za-
pewni¢ sobie dobrg widocznos¢. Jezeli nie jest to
konieczne, nie przebywaC pomiedzy maszyng a
ciagnikiem.

J
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wsporniku na podescie.

Odtgczy¢ przewdd zasilania wagi
oraz przewod instalacji oswietle-
niowej (jezeli wystepuje).

Odtgczy¢é przewody instalacji ha-
mulcowej pneumatycznej (jezeli
wystepuje). W pierwszej kolej-

nosci odtgczy¢ przewodd oznaczony

kolorem czerwonym.

Dzwignie sterowania instalacji hy-
drauliczng umiescic na wsporniku
pod podestem wozu paszowego.
Odbezpieczy¢é zaczep ciaggnika,
odtgczyc¢ ciegno wozu paszowego od

zaczepu ciggnika.

H.1.6.567.02.1.PL
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4.3 NAPELNIANIE ZBIORNIKA | TWORZENIE PASZY

Do zatadunku zbiornika zaleca sie uzywac

urzgdzen mechanicznych: tadowacza,
chwytaka do bel, widet itp. W przypadku
zatadunku recznego nalezy wykorzystac
do tego celu pomosty lub inne podwyz-
szenia. Ze wzgledow bezpieczenstwa i er-
gonomii pracy, wysoko$¢ stanowisk stu-
zgcych do zatadunku recznego powinna
by¢ nizsza od krawedzi nadstawy co naj-
mniej o 1.4 metra.

Przed rozpoczeciem zatadunku nalezy
potgczy¢ woOz paszowy z ciggnikiem
i ustawi¢ sie na poziomym i stabilnym
podtozu. Ciggnik unieruchomié¢ hamulcem
postojowym. Ustawi¢ odpowiednig po-
zycje przeciwnozy. Upewnic sie, ze obie

zasuwy sg zamkniete .Uruchomi¢ ciggnik

g
A UWAGA

W trakcie dodawania kolejnych sktadnikow paszy,
nalezy zwracic szczegdlng uwage, aby do zbiornika
L nie przedostaty sie obce obiekty.

~

J
4 )

A NIEBEZPIECZENSTWO

W trakcie obstugi WOM nalezy zachowa¢ szczegdl-
na ostroznos¢ i stosowac sie do zalecen zawartych
w instrukcjach obstugi ciggnika i wozu paszowego.
W trakcie eksploatacji wozu paszowego nalezy
zwroci¢ szczegolng uwage aby noze tnace byly
zawsze ostre. Stosowanie wysokich predkosci
obrotowych mieszadet $limakowych jest nieeko-
nomiczne. Uwzglednienie tych uwag skroci czas
rozdrabniania paszy i pozwoli zaoszczedzi¢ paliwo
oraz przedtuzy zywotno$¢ maszyny.

oraz, wigczy¢ wage wozu paszowedo.
Obstuga wagi i wyswietlacza opisana zo-
stata w osobnej instrukcji producenta tych
urzgdzen.

Tworzenie tresciwej paszy zalezy od

wielu czynnikéw, dlatego zaleca sie aby

prawidtowy dobdr sktadnikdw pokar-

mowych oraz ich ilosci odbywat sie przy

pomocy doradcy zywieniowego, ktory

w sposob fachowy bedzie potrafit okreslic
kilka receptur zywienia. Nalezy pamietac
ze stopien rozdrobnienia paszy zalezy
nie tylko od predkosci mieszadta slima-
kowego, ale rowniez od ustawienia nozy
tngcych w odpowiedniej pozyciji i stopnia

ich zuzycia oraz czasu trwania procesu

.
A UWAGA

Zabrania sie przekraczania dopuszczalnej predko-
sci obrotowej WOM 540 obr/min.
Przed zatadunkiem nalezy oczysci¢ sktadniki po-
karmowe sktadowane w postaci prasowanych bel
lub kostek ze sznurka, folii, siatki lub innych mate-
riatow opakunkowych.
Zabrania sie przekraczania dopuszczalnej tadow-
nosci wozu paszowego. W przypadku zamonto-
wania dodatkowych nadstaw, nieprzewidzianych w
standardowej kompletacji, nie dopuszcza sie przy-
gotowywania paszy w iloSci przekraczajacej obje-
tos¢ zbiornika.
Niektore sktadniki stuzace do przygotowania mie-
szanki mogg w znacznym stopniu zwiekszy¢ swo-
ja objetos¢ w kontakcie z wodg - np. prasowane
wystodki buraczane, dlatego nalezy zwroci¢ uwage
aby nie przekroczy¢ dopuszczalnej objetosci zbior-
L nika w trakcie przygotowywania paszy.

~N

J
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mieszania i rozdrabniania.

W pierwszej kolejnosci do zbiornika po-
winny by¢ dozowane pasze objetosciowe
wymagajgce doktadnego rozdrobnienia
(stoma, siano, lucerna, sianokiszonka).
W trakcie zatadunku nalezy korzystaé
z wagi w celu okreslenia prawidtowej iloSci
dodawanych sktadnikéw.

Siano lub stoma mogg obracac sie razem
ze Slimakiem, dlatego nalezy odpowiednio
wyregulowacé przeciwnoze rozdrabniajgce,
aby proces mieszania i ciecia odbywat
sie prawidtowo. Kolejny sktadnik mozna
podawacC dopiero wtedy, kiedy pierwsza
porcja jest

prawidtowo wymieszana

i rozdrobniona. Stosowanie przeciwnozy

4 )

A NIEBEZPIECZENSTWO

Podczas zatadunku zabronione jest zajmowanie
miejsca na podescie oraz w okolicach zbiornika.
Przebywanie na pode$cie jest dozwolone, kiedy
porcja wsadu paszowego jest wstepnie rozdrobnio-
na i wymieszana.

Zajmowanie miejsca powyzej gornej krawedzi nad-
stawy w trakcie pracy WOM jest surowo wzbronio-
ne.

W trakcie zatadunku dyszel wozu paszowego moze
unosic sie w gore pod wptywem chwilowego obcia-
zenia, dlatego nalezy zwrdci¢ szczegoélng uwage
na poprawne podigczenie i zabezpieczenie ciggna
WOZU paszowego.

W przypadku zajmowania miejsca na podescie w
czasie pracy mieszadta Slimakowego nalezy zwro-
ci¢ uwage na unoszacy sie kurz i pyt - chronic oczy.
W trakcie pracy mieszadta $limakowego (podczas
procesu mieszania i rozdrabniania), zabrania sie
siegania do wnetrza zbiornika konczynami lub
przedmiotami.

znacznie skraca czas przygotowania su-
chego wsadu paszy.

W nastepnej kolejnosci nalezy bogatg
W energie pasze objetosciowg w postaci
kiszonki z kukurydzy, a takze pasze tre-
Sciwe: Sruty zbozowe (pszenica, owies),
poekstrakcyjne sruty sojowe, rzepakowe.
Proces mieszania i rozdrabniania musi
trwaC do momentu uzyskania jednolitej
konsystencji paszy.

W ostatnim etapie tworzenia paszy dodaje
sie sktadniki uzupetniajgce (wystodki bura-
czane, midta browarnicza) i ptynne (woda,
melasa).

Predkos¢ mieszadta mozna stopniowo
zwiekszac, jezeli sktadniki paszy sg po-
siekane na wtasciwg dtugosc i wstepnie

wymieszane. Nalezy przy tym pamietac,

( )

A NIEBEZPIECZENSTWO

Proces przygotowania mozna kontrolowac stojac
na podescie, z zachowaniem szczegolnej ostrozno-
Sci w trakcie schodzenia/wchodzenia i przebywania
na nim.

Pobieranie probek w celu dokonania analizy jako-
Sci wymieszania i rozdrobnienia wsady paszowego
nalezy wykonywac przy wytgczonym napedzie mie-
L szadta $limakowego

J

4 )

@ WSKAZOWKA

Mniejsza predko$¢ obrotowa (regulowana obrotami
ciggnika ilub przez zmiane przetozenia przektadni
dwubiegowej) skraca czas przygotowania (posie-
kanie i prawidtowe wymieszanie) paszy suchej oraz
zwieksza zywotnos¢ nozy tnacych mieszadta.
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ze maksymalna predkosc¢ obrotowa WOM
nie moze by¢ wieksza niz 540 obr/min.
Przed zatadowaniem kolejnej porcji paszy,
nalezy ponownie zmniejszy¢ predkosc
obrotowg mieszadta slimakowego i stop-
niowo zwiekszac¢ obroty, kiedy pasza jest
prawidtowo wymieszana i bez zaktocen
krgzy wewnatrz zbiornika. Predkos¢ ob-
rotowg mieszadet mozna zmieni¢ przy
pomocy przektadni dwubiegowej (tylko
po zatrzymaniu napedu WOM)

Obce obiekty, ktére dostang sie do

mieszanej paszy skracajg zywotnos$¢ nozy
tngcych i rozdrabniajgcych, a takze moga
by¢ przyczyng zachorowania bydfa. Ma-
szyna moze by¢ wyposazona dodatkowo
w magnesy mieszadet wychwytujgce me-
talowe ciata obce w paszy.

Dodanie wszystkich sktadnikow mieszanki
w jednym wsadzie moze utrudni¢ lub
wrecz uniemozliwi¢ prawidtowe przygoto-
wanie paszy i ponadto moze przyczyni¢
sie do przecigzenia ukltadu napedu mie-
szadet wozu paszowego.

H.1.6.567.03.1.PL
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44 ANALIZA MIESZANKI PASZOWEJ

Prawidtowy stopien wymieszania
I rozdrobnienia sktadnikdw pokarmowych
nalezy kontrolowa¢ kazdorazowo przed
dodaniem kolejnego skftadnika. Ope-
rator wozu paszowego powinien pobrac
kilka probek tworzonej paszy i wizualnie
okreslic konsystencje mieszaniny. Jezel
poszczegolne probki sg podobne do siebie
oznacza to ze sktadniki sg prawidtowo po-
siekane i wymieszane. W przeciwnym wy-
padku, nalezy kontynuowaé proces przed
dodaniem kolejnej porcji wsadu. Proces
przygotowania mozna kontrolowac stojgc

na podescie, z zachowaniem szczegodlnej

ostroznosci w trakcie schodzenia/wcho-
dzenia i przebywania na nim.

Jezeli zostata opracowana receptura zy-
wienia bydta, zaleca sie aby w poczat-
kowych tygodniach uzytkowania wozu
prowadzi¢ notatki, zawierajgce ilos¢ doda-
wanego sktadnika, czas po ktorym zostat
prawidtowo przygotowany i przyblizony
stopien wilgotnosci. Ocena poréwnawcza
przygotowanej

gotowej paszy z zapi-

sanymi wynikami obserwacji umozliwi
wydajne tworzenie tresciwej paszy o wy-
sokiej jakosci, prawidtowej konsystencii
i stopniu wymieszania.

H.1.6.567.04.1.PL
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4.5 WYLADUNEK MIESZANKI PASZOWEJ

Rysunek 4.3 Zasuwa prawa (przednia)
(1) zasuwa prawa (2) ostona

(4) zsyp
przeciwnozami -standard

Karmienie bydta powinno rozpocza¢ sie
bezposrednio po przygotowaniu paszy.
W06z paszowy wyposazony jest w dwie
zasuwy, usytuowane skosnie w stosunku
do ptaszczyzny podtuznej zbiornika, ktore
umozliwiajg karmienie po lewej i prawe;j
stronie maszyny.

W trakcie zadawania karmy, nalezy uru-

chomi¢ wat napedowy, podjechaC¢ do

(3) wskaznik potozenia zasuwy
(5) dzwignia sterowania prawg zasuwg (A) mechaniczne sterowanie
(B) hydrauliczne sterowanie przeciwnozami -opcja

stanowiska i otworzy¢ zasuwe z lewej lub
prawej strony wozu paszowego (w zalez-
nosciod potrzeb). Stopien otwarcia zasuwy
oraz predkosc¢ obrotowa mieszadta Slima-
kowego, a takze sktad i konsystencja mie-
szanki ma decydujgcy wptyw na szybkos¢
zadawania paszy. Dla ufatwienia pracy
maszyne wyposazono we wskazniki poto-

zenia prawej i lewej zasuwy.
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Rysunek 4.4 Zasuwa lewa (tylna)
(1) zasuwa lewa (2) osfona

(4) zsyp
przeciwnozami -standard

Krgzenie mieszanki w zbiorniku powoduje
wysypywanie sie jej na zsyp, z ktérego
z kolei pasza przesypuje sie do karmidet.
Po zakonhczeniu karmienia, nalezy za-
mkng¢ odpowiednig zasuwe. Pod koniec
karmienia pasza moze zalegaé¢ na po-
wierzchni slimaka, dlatego aby temu za-
pobiec nalezy zwiekszy¢ predkosc ob-
rotowg WOM w celu maksymalnego
opréznienia zbiornika z przygotowanej
paszy.

Parametry uktadu napedu Slimaka sg tak
dobrane, zeby zapotrzebowanie mocy
przy obrotach WOM 540 obr/min byto

)
94/4

567-H.04-1

(3) wskaznik potozenia zasuwy

(5) dzwignia sterowania lewg zasuwg A) mechaniczne sterowanie
(B) hydrauliczne sterowanie przeciwnozami -opcja

minimalne dla prawidtowego wymieszania
sktadnikow paszy. Parametry te po-
zwalajg rowniez na doktadne oprdznienie
zbiornika w koncowej fazie karmienia.
Mimo to na powierzchniach mieszadta sli-
makowego mogqg pozostac resztki paszy,
ktére koniecznie nalezy usungC recznie

po wytgczeniu maszyny.

( )

@ WSKAZOWKA

Hydrauliczne sterowanie zasuwami wymaga podta-
czenia i uruchomienia obwodu hydrauliki zewnetrz-

L nej w ciggniku. )

H.1.6.567.05.1.PL
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46 REGULACJAPRZECIWNOZY

lekkich

i suchych wymaga wsuniecia do wnetrza

Rozdrabnianie materiatow
zbiornika przeciwnozy. W przeciwnym
wypadku wsad paszowy bedzie obracat
sie z takg samg predkoscig obrotowg jak
slimak. Przeciwnoze zamontowane sg
po przeciwnych stronach zbiornika.

W maszynie wyposazonej w mechaniczne
sterowane przeciwnoze (Rysunek 4.5)
nalezy odbezpieczy¢ zawleczke (3), wyjgcé
sworzen (2) i przesungc przeciwnéz (1)
na wybrang pozycje pracy. Po zatozeniu

sworznia i zawleczki czynnos¢ nalezy po-

wtdrzy¢ po drugiej stronie zbiornika.

567-H.05-1

Rysunek 4.5 Przeciwnoze
mechanicznie

(1) przeciwnoz

ustalajgcy

regulowane

(2) sworzen
(3) zawleczka

567-H.06-1

Rysunek 4.6 Przeciwnoze regulowane hydraulicznie (opcja)

(1) przeciwnéz

(2) sitownik hydrauliczny

(3) dzwignia sterowania

PRONAR DVMP-12/14/16/18  4.15
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& UWAGA

Regulacje przeciwnozy wykonywac tylko przy wyta-
czonym napedzie mieszadet..

W maszynach wyposazonych w hydrau-

(Ry-
sunek 4.6) zmiana ustawienia odbywa sie

liczne sterowanie przeciwnozami

przy pomocg dzwigni (3) rozdzielacza.

Poprawne ustawienie przeciwnozy

e A
@ WSKAZOWKA

Podczas wytadunku mieszanki paszowej zaleca
sie maksymalne wysuniecie przeciwnozy. Utatwi to
swobodne krazenie mieszanki paszowej w zbiorni-
ku.

@ WSKAZOWKA
Przeciwnoze nie wymagajq ostrzenia.

wymaga doswiadczenia przy przygo-
towaniu paszy, a takze zalezy od mie-
Szanego W zbiorniku wsadu — jego wiel-

kosci, stopnia wilgotnosci itp.

( )

@ WSKAZOWKA

Hydrauliczne sterowanie przeciwnozami (opcja)
wymaga podtgczenia i uruchomienia obwodu hy-

\ J

L drauliki zewnetrznej w ciggniku. )

H.1.6.567.06.1.PL
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4.7 ZMIANA PRZErOZEN W PRZEKLADNI DWUBIEGOWEJ

W zaleznosci od rodzaju przygotowywania
paszy moze wystgpi¢ koniecznos¢ zmiany
predkosci obrotowej mieszadta slima-
kowego. Czynnos¢ te mozna zrealizowac
przy pomocy zmiany predkosci obrotowe;j
WOM lub zmiane przetozenia przektadni
dwubiegowej (Rysunek 4.7). Do zmiany
przetozenia przekfadni stuzy dzwignia (2),

ktéra posiada trzy potozenia (1)-bieg wolny,

(I1)-bieg szybki i (N)-pozycja neutralna.

Po przestawieniu dzwigni (2) w potozenie
(1) ,zajac” mieszadta slimakowe bedg ob-
racac sie z predkoscig 33obr/min a w poto-
zeniu (I) ,,z6tw”-18 obr/min (przy predkosci
WOM 5400br/min)

4 N\

A NIEBEZPIECZENSTWO

Zmiang przetozenia przektadni dwubiegowej moz-
na dokonywac jedynie przy wytaczonym napedzie
\WOM.

J

Rysunek 4.7 Zmiana predkosci napedu mieszadet slimakowych

(1) przektadnia dwubiegowa

(2) dzwignia zmiany przetozenia (l) bieg wolny ,z6tw” 18obr/min

(1) bieg szybki ,,zajgc” 33obr/min (N) potozenie neutralne

H.1.6.567.07.1.PL
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4.8 USUWANIE RESZTEK PASZY

Po zakonczeniu wydawania paszy ko-
nieczne jest doktadne oczyszczenie wozu
paszowego z resztek pokarmu. Zaleca sie
do tego celu wykorzystanie myjek cisnie-
niowych. W tym celu nalezy:

» odchylic zsypy i otworzy¢ zasuwy

po lewej i prawej stronie wozu
paszowego,
* wylgczy¢ silnik ciggnika, wyjac

kluczyk ze stacyjki, kabine zabez-
pieczyC przed dostepem innych oséb.
+ unieruchomic¢ ciggnik za pomocg ha-
mulca postojowego,
* oczyscic maszyne silnym stru-
mieniem cieptej wody i pozostawi¢ do

wyschniecia.

W okresie zimowym suszenie maszyny
powinno odbywac sie w pomieszczeniu,
w ktérym temperatura jest wyzsza niz 00
C. Zamarznieta woda moze spowodowac
uszkodzenia powtoki lakierniczej lub ele-
mentow maszyny. Nieprzestrzeganie za-
lecen dotyczacych czyszczenia wozu
paszowego, stwarza realne zagrozenie
rozwoju drobnoustrojow, ktére mogg by¢

przyczyng chorob zwierzat.

g
A UWAGA

Maszyna musi by¢ ponownie catkowicie wyczysz-
czona, w przypadku kiedy nie byta uzywana przez
okres dtuzszy niz 3 dni.

Po kazdorazowym zakonczeniu pracy woz paszo-
wy nalezy oczyscic z resztek paszy.

\ J

H.1.6.567.08.1.PL
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4.9 ZASADY UZYTKOWANIA OGUMIENIA

 Podczas prac zwigzanych z mon-

tazem i demontazem ogumienia
nalezy zabezpieczy¢ woOz paszowy
przed samoczynnym przemiesz-
czeniem sie, przez podtozenie
pod koto 2 klindw.

Naprawa lub wymiana ogumienia
powinna by¢ przeprowadzona przez
osoby w tym celu przeszkolone

| przy uzyciu odpowiednich urzgdzen

i narzedzi.
Kontrola dokrecenia nakretek
powinna by¢ przeprowadzona

po pierwszym uzyciu wozu pasz-
owego, po pierwszym dniu pracy
z obcigzeniem i nastepnie co 6 mie-

siecy uzytkowania. Kazdorazowo

czynnosci  kontrolne nalezy po-
wtorzyc, jezeli koto wozu paszowego
byto demontowane.

Regularnie kontrolowac i utrzymywac
odpowiednie cisnienie w oponach.
Zawory nalezy zabezpieczyC przy
pomocy odpowiednich kapturkow, aby
unikngc¢ przenikania zanieczyszczen.
Nie przekracza¢ dopuszczalnej
predkosci  konstrukcyjnej  wozu
paszowego.

Nalezy unika¢ dziur, nagtych
i zmiennych manewrow oraz nad-
miernej predkosci podczas skrecania.
Ogumienie nalezy chroni¢ przed pro-
mieniowaniem stonecznym w trakcie

dtuzszego postoju.

H.1.6.567.09.1.PL
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4.10

Przejazd po drogach publicznych moze
odbywac sie tylko wozem paszowym wy-
posazonym w instalacje oswietleniowg
(opcja). W trakcie przejazdu po drogach
publicznych nalezy dostosowac sie do
przepisbw ruch drogowego w kraju,
w ktorym maszyna jest eksploatowana.
Predkos¢ jazdy dostosowaé do warunkow
drogowych. Zabrania sie przekraczania
dopuszczalnej predkosci (25 km/h) oraz
predkosci

dopuszczalnej  wynikajacej

Z ograniczen przepiséw ruchu drogowego

PRZEJAZD TRANSPORTOWY

w danym Kraju.

Przed rozpoczeciem jazdy nalezy upewnic
sie, ze w poblizu maszyny i ciggnika nie
znajdujg sie osoby postronne, zwtaszcza
dzieci. Zadbac o odpowiednig widocznos¢.
Podczas jazdy po drogach publicznych
zabrania sie przewozenia jakiegokolwiek
tadunku. W6z paszowy nie jest maszyng
przeznaczong do transportu ftadunkdw.
Przed wyjazdem na droge publiczng
woOz paszowy nalezy oczysci¢ z zanie-

czyszczen powstatych min. z eksploatacji

567-H.08-1

Rysunek 4.8 Tablica wyrdzniajgca pojazdy wolno poruszajace sie i instalacja oswietleniowa

(1) tablica wyrdzniajgca pojazdy wolno poruszajgce sie

(2) lampy instalacji oswietleniowej
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urzgdzenia, np. siana, stomy itp., ktore

moga
drogi. W trakcie przejazdu po drogach

spowodowacC zanieczyszczenie
publicznych wéz paszowy musi by¢ ozna-
kowany przy pomocy tablicy wyrdzniajgce;j
pojazdy wolno poruszajgce sie (Rysunek
4.8).

W trakcie jazdy nalezy sygnalizowac przy
pomocy kierunkowskazow zmiane kie-
runku jazdy, utrzymywac w czystosciidbac
o stan techniczny instalacji oswietleniowej
i sygnalizacyjnej. Uszkodzone Ilub zagu-
bione elementy oswietlenia i sygnalizacji
natychmiast nalezy naprawi¢ lub zastgpic
nowymi.

Obcigzenie pionowe przenoszone przez
ciegno dyszla maszyny wptywa na ste-
rownosc ciggnika rolniczego.

Nalezy unika¢ kolein, zagtebien, rowéw
lub jazdy przy zboczach drogi. Przejazd
przez tego typu przeszkody moze byc¢
przyczyng gwattownego przechylenia sie
wozu paszowego i ciggnika. Przejazd

w poblizu krawedzi rowow lub kanatéw

jest niebezpieczny ze wzgledu na ryzyko
osuniecia sie ziemi pod kotami pojazdow.
Predkosc¢ jazdy nalezy zmniejszy¢ odpo-
wiednio wczesnie przed dojazdem do za-
kretow, w trakcie jazdy po nierownosciach
lub pochytosciach terenu.

W trakcie jazdy unika¢ ostrych zakretow,
zwtaszcza na pochytosciach terenu.
Nalezy pamietaCc o tym, ze droga hamo-
wania zestawu znacznie sie zwieksza
wraz ze wzrostem predkosci.

Kontrolowac zachowanie maszyny
podczas jazdy po nierobwnym terenie
i dostosowacé predkosc¢ do warunkow tere-
nowych i drogowych.

W przypadku awarii maszyny lub ciggnika
nalezy zatrzymacC sie na poboczu, nie
stwarzajgc zagrozenia dla innych uczest-
nikow ruchu i oznakowac¢ miejsce postoju
zgodnie z przepisami ruchu drogowego.
Na wyposazeniu powinien znajdowac sie
atestowany lub homologowany ostrze-

gawczy tréjkat odblaskowy.

4 )

A NIEBEZPIECZENSTWO

Niedopuszczalny jest przejazd transportowy po
drogach publicznych z niesprawnym uktadem
oSwietlenia i sygnalizacji.

Jezeli w ciggniku rolniczym zastosowany jest
sprzeg automatyczny, nalezy upewnic¢ sie czy cie-
_9no dyszla jest prawidtowo zabezpieczone.

H.1.6.567.10.1.PL
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Rozdziat 5

Obstuga techniczna

5.1 INFORMACJE WSTEPNE

W trakcie uzytkowania wozu paszowego
niezbedna jest stata kontrola stanu tech-
nicznego oraz wykonywanie zabiegow
konserwacyjnych, ktére pozwolg na utrzy-
manie maszyny w dobrym stanie tech-
nicznym. W zwigzku z tym uzytkownik
wozu paszowego ma obowigzek wyko-
nywania wszelkich czynnosci konserwa-
cyjnych i regulacyjnych okreslonych przez
Producenta.

Naprawy w trakcie trwania okresu gwaran-
cyjnego mogg by¢ wykonywane jedynie
przez autoryzowane punkty serwisowe.
W niniejszym rozdziale opisano szcze-
gotowo procedury i zakres czynnosci, ktore
uzytkownik moze wykona¢ we wiasnym
zakresie. W przypadku samowolnych
napraw, zmiany nastaw fabrycznych lub
czynnosci, ktore nie zostaty uwzglednione
jako mozliwe do wykonania przez ope-
ratora wozu paszowego, uzytkownik ten

traci gwarancje.

OBSLUGA OSI JEZDNEJ

Prace zwigzane z naprawg, wymiang lub
regeneracjg elementow osi jezdnej nalezy
powierzy¢ wyspecjalizowanym warsz-
tatom, ktére posiadajg odpowiednie tech-
nologie i kwalifikacie do wykonywania

tego typu prac.

Do obowigzkow uzytkownika zalicza sie
jedynie:
» kontrola i regulacja luzu fozysk osi
jezdnych,
« montaz i demontaz kota, kontrola
dokrecenia kot,
* kontrola ciSnienia powietrza,
ocena stanu technicznego kot oraz
ogumienia.
* regulacja hamulcow
wystepuja),
Czynnosci zwigzane z:

(jezeli

* wymiang smaru w tozyskach osi,
* wymiang tozysk, uszczelnien piasty,
* naprawa osi jezdnej,

mogg byC wykonywane przez specjali-

styczne warsztaty.

KONTROLA LUZU £OZYSK OSI
JEZDNYCH
Czynnosci przygotowawcze

» Potaczy¢ woz paszowy z ciggnikiem
i ustawi¢ do jazdy na wprost.

« Ciggnik i woz paszowy powinien byc¢
ustawiony na twardym i poziomym
podtozu.

* Unieruchomi¢ ciggnik hamulcem

postojowym.

« Pod koto wozu paszowego pod-

tozy¢ kliny blokujgce (Rysunek 5.1).
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UpewnicC sie, czy maszyna nie prze-
toczy sie podczas kontroli.

» Podnies¢ koto znajdujgce sie po prze-
ciwnej stronie utozonych klindw.

« Podnosnik nalezy podstawi¢ pod os
jezdng w miejscu wskazanym przez
strzatke (Rysunek 5.1). Podnosnik

musi by¢ dopasowany do masy

wtasnej wozu paszowego.

567-1.01-1

Rysunek 5.1 Punkty podparcia podnosnika

567-1.02-1
Rysunek 5.2 Kontrola luzu fozysk két jezdnych

Kontrola luzu tozysk osi jezdnej

» Obracajgc powoli kotem w dwdch
kierunkach sprawdzi¢, czy ruch jest
ptynny a koto obraca sie bez nad-
miernego oporu i zaciec.

* Rozkreci¢ koto aby obracato sie
bardzo szybko, sprawdzi¢ czy z to-
zyska nie wydobywajg sie nienatu-
ralne dzwieki.

* Przytrzymujgc koto u goéry i u dotu,

sprébowac wyczuc luz.

Mozna postuzyC sie dzwignig pod-
tozong pod koto, opierajgc drugi
koniec o podtoze.
* Opusci¢ podnosnik, przetozy¢ kliny
i powtdrzy¢ czynnosci kontrolne dla
drugiego kota.
Jezeli luz jest wyczuwalny nalezy prze-
prowadzi¢ regulacje tozysk. Nienaturalne
dzwieki wydobywajgce sie z tozyska
mogg by¢ objawami jego nadmiernego zu-
zycia, zanieczyszczenia lub uszkodzenia.
W takim przypadku tozysko, razem z pier-
Scieniami uszczelniajgcymi nalezy wy-
mieni¢ na nowe, lub oczysci¢ i ponownie
przesmarowac.
Sprawdzi¢ stan techniczny pokrywy piasty,
w razie koniecznosci wymieni¢ na nowa.
Kontrole luzu tozysk mozna przeprowadzic
tylko i wytgcznie, kiedy woz jest podig-
czony do ciggnika. Maszyna nie moze by¢

zatadowana.
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REGULACJA LUZU LOZYSK OSI
JEZDNYCH

Przygotowac ciggnik oraz woz paszowy
do czynnosci regulacyjnych zgodnie
z opisem (Kontrola luzu tozysk osi jezdnej)

« Zdemontowac pokrywe piasty (1, Ry-
sunek 5.3).

« Wyjg¢ zawleczke (3) zabezpie-

czajgcg nakretke koronowg (2).

» Dokreci¢ nakretke koronowg w celu
usuniecia luzu.
+ Koto powinno obraca¢ sie z nie-

Znacznym oporem.

» Odkreci¢ nakretke (nie mniej niz 1/3
obrotu) do pokrycia najblizszego
rowka nakretki z otworem w czopie
osi jezdnej. Koto powinno obracac

sie bez nadmiernego oporu.

* Nakretka nie moze by¢ zbyt mocno
dokrecona. Nie zaleca sie stoso-
wania zbyt silnego docisku z uwagi
na pogorszenie sie warunkéw pracy
tozysk.

» Zabezpieczy¢ nakretke koronowg za-
wleczkg sprezystg i zamontowac po-
krywe piasty.

» Ostukac delikatnie piaste gumowym
lub drewnianym mtotkiem.

Koto powinno obracacC sie ptynnie, bez
zacie¢ i wyczuwalnych oporéw. Regu-
lacje luzu tozysk mozna przeprowadzic

tylko i wytgcznie, kiedy woz paszowy jest

Ve

J

@ WSKAZOWKA
Kontrola luzu fozysk osi jezdnych:
* PO pierwszym miesigcu uzytkowania,
| kazdorazowo co 6 miesiecy uzytkowania.

567-1.03-1

Rysunek 5.3 Regulacja luzu tozysk osi jezdnej

(1) pokrywa piasty
(3) zawleczka zabezpieczajgca

(2) nakretka koronowa

( N\

(@) wskazowka

Uszkodzona pokrywa piasty lub jej brak spowoduje
przenikanie zanieczyszczen oraz wilgoci do piasty,
co w efekcie spowoduje znacznie szybsze zuzycie
sig fozysk oraz uszczelnien piasty.

Zywotnos¢ tozysk zalezy od warunkow pracy wozu
paszowego, obcigzenia, predkosci pojazdu oraz
warunkéw smarowania.

- J

podtgczony do ciggnika, i zbiornik ma-

szyny jest pusty.
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MONTAZ | DEMONTAZ KOLA, DOKRE-
CANIE NAKRETEK KOL
Demontaz kota

* Pod koto, ktére nie bedzie demon-
towane podtozyc Kliny.

* Upewni¢ sie czy woz paszowy jest
prawidtowo zabezpieczony i nie prze-
toczy sie podczas demontazu kota.

» Poluzowaé nakretki kota. Podstawi¢
podnosnik i podniesc¢ koto na takg wy-
sokos¢ aby nie opierato sie o podtoze.
Odkreci¢ nakretki kot i zdemontowac
koto.

Montaz kota

* Oczysci¢ szpilki osi jezdnej oraz na-
kretki z zanieczyszczen.

* Nie
i szpilki.

smarowaC¢ gwintu nakretki

« Sprawdzi¢ stan techniczny szpilek
i nakretek, w razie koniecznosci
wymienic.

» Zatozy¢ koto na piaste, dokreci¢ na-
kretki w taki sposob, aby felga do-
ktadnie przylegata do piasty.

* Opuscic woz paszowy, dokrecié

nakretki zgodnie z zalecanym mo-
mentem oraz podang kolejnosciag.

Dokrecanie nakretek

Nakretki

poprzekatnej(wkilkuetapach,douzyskania

nalezy dokrecaC stopniowo

wymaganego momentu  dokrecenia),

przy uzyciu klucza dynamometrycznego.

Kontrole dokrecenia nakretek nalezy prze-

prowadzac¢ okresowo.

4 )

@ WSKAZOWKA

Kontrola dokrecenia kot osi jezdnej:

* Po pierwszym uzyciu maszyny (kontrola jednora-
zowa).

* Po pierwszym przejezdzie z tadunkiem.

* Co 6 miesiecy uzytkowania

Wszystkie czynnosci nalezy powtdrzy¢, jezeli koto
byto demontowane.

Nakretki kot powinny by¢ dokrecone momentem
450 Nm (nakretki M22x1.5)

\§ J

.
A UWAGA

Nakretki kot jezdnych nie moga by¢ dokrecane
kluczami udarowymi, ze wzgledu na niebezpie-
czenstwo przekroczenia dopuszczalnego momentu
dokrecania, skutkiem czego moze by¢ zerwanie
gwintu potgczenia lub urwanie szpilki piasty.

Najwiekszq doktadno$¢ dokrecenia uzyskuje sie
przy pomocy klucza dynamometrycznego. Przed
rozpoczeciem pracy nalezy upewnic¢ sie, czy usta-
wiona zostata wtasciwa warto§¢ momentu dokrece-

nia.
\_ J

~

KONTROLA KOL
Kontrole ci$nienia ogumienia nalezy prze-
prowadzi¢ kazdorazowo po zmianie kota
oraz nie rzadziej niz raz na miesigc. W przy-
padku intensywnej eksploatacji zaleca
sie czestsze kontrolowanie cisnienia po-
wietrza. W6z paszowy w tym czasie musi
by¢ roztadowany. Sprawdzenie powinno
by¢ przeprowadzone przed rozpoczeciem
jazdy, kiedy opony nie sg rozgrzane, lub
po dtuzszym postoju maszyny.

W trakcie kontroli ciSnienia nalezy rowniez

PRONAR DVMP 5.5
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zwréci¢ uwage na stan techniczny felg oraz
opon. Nalezy szczegdtowo przyjrzecC sie
powierzchniom bocznym opon, sprawdzi¢
stan bieznika.

W przypadku uszkodzen mechanicznych
nalezy skonsultowa¢ sie z najblizszym
serwisem ogumienia i upewni¢ sie czy
defekt opony kwalifikuje jg do wymiany.
Felgi nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem

deformacji, peknie¢ materiatu, pekniec

A NIEBEZPIECZENSTWO

Uszkodzone ogumienie lub felgi moga by¢ przyczy-
ng powaznego wypadku.

spawow, korozji, zwtaszcza w okolicach
spawow oraz kontaktu z opona.

Stan techniczny oraz odpowiednia kon-
serwacja kot znacznie wydtuza zywotnosc¢
tych elementéw oraz zapewnia odpo-
wiedni poziom bezpieczenstwa uzytkow-

nikom wozu paszowego.

( )

@ WSKAZOWKA

Wartos¢ ciSnienia ogumienia okreslona jest na na-
klejce informacyjnej, umieszczonej na feldze lub
nad kotem maszyny.

@ WSKAZOWKA

Kontrola cisnienia oraz ogledziny felg stalowych:

* co 1 miesigc uzytkowania,

* co tydzien w przypadku intensywnej eksploatacii,
W razie koniecznosci.

1.1.6.567.01.1.PL
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5.2 OBSLUGA INSTALACJI HYDRAULICZNEJ

Prace zwigzane z naprawg, wymiang lub
regeneracjg elementdéw instalacji hydrau-
licznej nalezy powierzy¢ wyspecjalizo-
wanym warsztatom, ktére posiadajg od-
powiednie technologie i kwalifikacje do
wykonywania tego typu prac
Do obowigzkoéw uzytkownika, zwigzanych
z obstugg instalacji hydraulicznej zalicza
sie jedynie:

» kontrola szczelnosci instalacji oraz

ogledziny wzrokowe instalacji,
» kontrola stanu technicznego wtykow

hydraulicznych.

p
& UWAGA

Przewody hydrauliczne gumowe nalezy wymie-
nia co 4 lata, bez wzgledu na ich stan techniczny.
Czynno$¢ te nalezy powierzy¢ wyspecjalizowanym
L warsztatom.

J

( )

@ WSKAZOWKA

Instalacja hydrauliczna nie wymaga odpowietrzania
L podczas normalnej eksploatacji maszyny.

J

Kontrole szczelnosci nalezny przepro-
wadzi¢ w nastepujgcy sposob:
« Podigczy¢ woz paszowy do ciggnika.
» Podtgczy¢ przewody instalacji hy-
draulicznej zgodnie z zaleceniami in-
strukcji obstugi.
sitowniki

* Oczysci¢  ztgczki i

hydrauliczne.

» Otworzy¢ i zamkng¢ kilka razy obie
zasuwy zbiornika.

« Wysungc¢ i schowac kilka razy prze-
ciwnoze sterowane
(jezeli wystepujg)

« Skontrolowa¢ sitowniki i przewody

hydrauliczne

hydrauliczne pod wzgledem
nieszczelnosci.
W  przypadku stwierdzenia zaolejenia
na korpusie sitownika hydraulicznego
nalezy sprawdzi¢ charakter nieszczel-
nosci. Przy catkowitym wysunieciu cylindra
nalezy skontrolowac¢ miejsca uszczelnien.
Dopuszczalne sg niewielkie nieszczel-
nosci z objawami ,pocenia sie”, natomiast
w przypadku zauwazenia wyciekéw typu
.Kropelkowego” nalezy zaprzestac¢ eksplo-
atacji wozu paszowego do czasu usuniecia

usterki. Jezeli nieszczelnos¢ pojawita sie

na ztgczach nalezy dokreci¢ ztgcze.

4 N\

@ WSKAZOWKA

Kontrola szczelno$ci instalacji hydraulicznej:
¢ po pierwszym tygodniu uzytkowania,

|- co 12 miesiecy uzytkowania. )

Ztgcza hydrauliczne muszg by¢ sprawne
technicznie oraz utrzymane w czystosci.
Kazdorazowo przed podtgczeniem nalezy

upewni¢ sie czy gniazda w ciggniku sg

PRONAR DVMP 5.7
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utrzymane w nalezytym stanie. Uktady hy-  statych, ktére moga byc¢ przyczyng uszko-
drauliczne ciggnika oraz wozu paszowego  dzenia precyzyjnych elementéw instalacji.

sg wrazliwe na obecnos¢ zanieczyszczen

( N
@ WSKAZOWKA @ WSKAZOWKA
Przewody hydrauliczne nalezy dokrecaé momen- Kontrola wtykc')yv oraz gniazd hydraulicznych nalgzy
tem 50 — 70 Nm przeprowadza¢ kazdorazowo przed podtaczeniem
' L maszyny do ciggnika. )

1.1.6.567.02.1.PL
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53 SMAROWANIE

Smarowanie maszyny nalezy wykonywac
przy pomocy smarownicy recznej lub
noznej, wypetnionej zalecanym srodkiem
smarnym. Przed rozpoczeciem pracy
nalezy w miare mozliwosci usungc¢ stary
smar oraz inne zanieczyszczenia. Po za-
konczeniu pracy, nadmiar smaru nalezy
wytrzec.

Czesci, ktore powinny by¢é smarowane

przy uzyciu oleju maszynowego nalezy

Rysunek 5.4 Punkty smarne

przetrze¢ suchg czystg szmatka,
a nastepnie nanosi¢ na smarowane po-
wierzchnie niewielkg ilos¢ oleju (oliwiarkg
lub pedzelkiem). Nadmiar oleju wytrzec.

Wymiane smaru w tozyskach piast osi
jezdnych nalezy powierzy¢ wyspecjalizo-
wanym punktom serwisowym, wyposa-
zonym w odpowiednie narzedzia. Zgodnie
z zaleceniami producenta osi jezdnych,

nalezy zdemontowac catg piaste, wyjac

567-1.04-1

Informacje dotyczgce punktow smarnych przedstawia Tabela 5.1
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Rozdziat 5

Obstuga techniczna

tozyska oraz poszczegodlne pierscienie
uszczelniajgce. Po doktadnym umyciu
oraz przeprowadzeniu ogledzin zamon-
towaC nasmarowane elementy. W razie
koniecznosci tozyska oraz uszczelnienia
nalezy wymieni¢ na nowe. Smarowanie
tozysk osi jezdnych powinno zostac prze-
prowadzone nie rzadziej niz raz na 2 lata.

Puste opakowania po srodkach smarnych

nalezy utylizowa¢ zgodnie z zaleceniami
producenta srodka smarnego.

W trakcie uzytkowania wozu paszowego
nalezy rowniez smarowacC waty przegu-
bowo-teleskopowe zgodnie z zaleceniami
producenta tych elementéw. Szczegdtowe
informacje na temat konserwacji watow
znajdujg sie w instrukcji obstugi produ-

centa waltu.

Tabela 5.1 Harmonogram smarowania
. Czestotliwos¢ sma-
LP Nazwa punktu smarnego Rodzaj smaru .
rowania
1 |Lozyska piast osi jezdnej smar staty 24 miesigce
2 | Oko ciegna dyszla smar staty 2 tygodnie
3 | Walki wielowypustowe przektadni smar staty 30 godzin
4 | Prowadnice okna zsypowego olej biodegradowalny 3 miesigce
5 [Ucha sitownikéw otwierania zasuw smar staty 1 miesigc
6 |Ucha sitownikéw przeciwnozy (opcja) smar staty 1 miesigc
7 | Ciegno obrotowe dyszla smar staty 1 miesigc
8 | Mechanizm podpory postojowe;j smar staty przed pierwszym
uzyciem, nastepnie
raz w roku
9 | Suwaki rozdzielacza hydraulicznego smar staty 30 godzin
10 | Waty przegubowo teleskopowe zgodnie z zaleceniami producenta watu
11 [Lozyska gbrne przektadni planetarnych smar EP-2 raz w roku
lub 2000 godzin
co nastgpi wczesniegj

1.1.6.567.03.1.PL
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54 MATERIALY EKSPLOATACYJNE

OLEJ HYDRAULICZNY
| PRZEKLADNIOWY
Nalezy bezwzglednie przestrzegac
zasady, aby olej w uktadzie hydraulicznym
wozu paszowego oraz w instalacji hy-
draulicznej ciggnika byt jednakowego ga-
tunku. W przypadku stosowania réznych
rodzajow oleju nalezy upewniC sie czy
obydwa Srodki hydrauliczne mozna
mieszac ze sobg. Stosowanie réznych ga-
tunkow oleju moze by¢ przyczyng uszko-
dzenia wozu paszowego lub ciggnika rol-
niczego. W nowej maszynie instalacja jest
napetniona olejem hydraulicznym L HL32 .
W przypadku koniecznosci wymiany oleju
hydraulicznego na inny, nalezy zapoznac
sie bardzo doktadnie z zaleceniami pro-
ducenta oleju. Jezeli zaleca on przeptu-
kanie instalacji odpowiednim preparatem,
nalezy dostosowac sie do tych zalecen.
Nalezy przy tym zwrocic uwage, aby
srodki chemiczne stuzgce do tego celu nie
dziataty agresywnie na materiaty uktadu
hydraulicznego.
Podczas normalnej eksploatacji wozu pa-
szowego wymiana oleju hydraulicznego
nie jest konieczna, jednak w przypadku
takiej sytuacji, czynno$¢ te nalezy po-
specjalistycznym

wierzy¢ punktom

serwisowym.

Stosowane oleje ze wzgledu na swoj sktad
nie klasyfikuje sie jako substancja niebez-
pieczna, jednakze dtugotrwate oddziaty-
wanie na skére lub oczy moze wywotac
podraznienia. W przypadku kontaktu oleju
ze skorg nalezy miejsce kontaktu przemy¢
wodg z mydtem. Nie nalezy stosowac roz-
puszczalnikbw organicznych (benzyna,
nafta). Zabrudzone ubranie nalezy zdjgc¢
aby zapobiec przedostania sie oleju
na skore. Jezeli olej dostanie sie do oczu,
nalezy przemy¢ je bardzo duzg iloscig
wody a w przypadku wystgpienia podraz-
nienia skontaktowac sie z lekarzem. Olgj
w normalnych warunkach nie dziata szko-
dliwie na drogi oddechowe. Zagrozenie
wystepuje tylko wtedy, kiedy olej jest silnie
rozpylony (mgta olejowa), lub w przypadku
pozaru, w trakcie ktérego mogg uwolni¢

sie trujgce zwigzki.

4 )

A NIEBEZPIECZENSTWO
Olej nalezy gasi¢ przy pomocy dwutlenku wegla,
piang lub parg gasnicza. Do gaszenia pozaru nie
L uzywac wody!

J
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Tabela 5.2 Charakterystyka oleju hydraulicznego

LP Nazwa JM Wartos¢
1 [Klasyfikacja lepkosciowa wg ISO 3448VG - 32
2 |Lepkos¢ kinematyczna w 40°C mm2/s 28.8-35.2
3 | Klasyfikacja jakosciowa wg ISO 6743/99 - HL
4 | Klasyfikacja jakosciowa wg DIN 51502 - HL
5 | Temperatura zaptonu C 230
SRODKI SMARNE )

Do smarowania gornych tozysk prze-
ktadni planetarnych stosuje sie smar pla-
styczny EP-2. W przypadku podzespotow
mniej obcigzonych zaleca sie stosowanie
smarow maszynowych ogolnego prze-
znaczenia, ktére zawierajg dodatki prze-
ciwkorozyjne i sg w duzym stopniu od-
porne na wymywanie wodg. Podobne
wiasciwosci powinny cechowac preparaty
w aerozolu (smary silikonowe, S$rodki
antykorozyjno-smarujgce).

Przed

smarow nalezy zapoznac sie trescig ulotki

rozpoczeciem Kkorzystania ze

informacyjnej dotyczacej wybranego pro-

duktu. W szczegodlnosci istotne sg zasady

A UWAGA

W trakcie uzytkowania maszyny, uzytkownik jest
zobowigzany do przestrzegania instrukcji smaro-
wania zgodnie z wytyczonym harmonogramem.
Nadmiar Srodka smarnego spowoduje osadzanie
sie dodatkowych zanieczyszczen na miejscach wy-
magajacych smarowania, dlatego niezbedne jest
utrzymanie w czystosci poszczegolnych elementow
maszyny.

\ J

bezpieczenstwa oraz sposob obcho-
dzenia sie z danym srodkiem smarnym
oraz sposobem utylizacji odpadow (zuzyte
pojemniki, zanieczyszczone szmaty itp.).
Ulotka informacyjna (karta produktu) po-
winna byC¢ przechowywana razem ze

smarem.

1.1.6.567.04.1.PL
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5.5 OBSLUGA TECHNICZNA PRZEKLADNI PLANETARNEJ

Obstuga przektadni planetarnej spro-
wadza sie do ogolnej kontroli, wymiany lub
dolewania ubytkow oleju przektadniowego
oraz smarowania gornych tozysk prze-
ktadni. W przypadku uszkodzenia prze-
ktadni nalezy skontaktowac sie z autory-
zowanym punktem serwisowym w celu
dokonania naprawy.

Smarowanie gornych tozysk przekfadni
(Rysunek 5.5)

na wttoczeniu smaru do smarowniczek

planetarnych polega

(1) do momentu wydostania sie nadmiaru
przez przewod powrotny (2).

Olej w przektadniach planetarnych na-
lezny wymieni¢ po przepracowaniu 2000
godzin pracy maszyny lub raz do roku

(w zaleznosci co nastgpi wczesniegj).

4 )

@ WSKAZOWKA

Przed kazdorazowym uruchomieniem maszyny na-
lezy sprawdzi¢ poziom oleju w uktadzie smarowa-
nia przektadni. Jezeli ilos¢ oleju jest niewystarcza-
jaca uzupetic braki. Kontrolowa¢ droznos¢ otworu

L odpowietrzajacego na nakretce zbiornika oleju )

Rysunek 5.5 Smarowanie gornych tozysk przektadni planetarnych

(1) smarowniczka

(2) przewdd smarny

(3) przewdd powrotny
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Rysunek 5.6
(1) zbiornik wyréwnawczy oleju
(4) korek spustowy

Aby wymieni¢ olej w przektadni plane-

tarnej (Rysunek 5.6) nalezy:

Odkreci¢ korek (3) przewodu odpo-
wietrzajgcego i korek wlewowy (2)

zbiornika wyréwnawczego.

Odkreci¢  korek  spustowy (4)
w przektadni.
Spusci¢ olej do wczesniej

567-1.06-1

Wymiana oleju w przekfadniach planetarnych
(2) korek wlewowy
(A) prawidtowy poziom oleju

(3) korek odpowietrzajgcy

przygotowanego naczynia.

Oczysci€ i zakreci¢ korek spustowy
(4).

Jezeli producent oleju zaleca prze-
ptukanie przektadni nalezy wykonac¢
te czynnosc¢ stosujgc sie do uwag
producenta oleju.

Przewod odpowietrzajgcy umiescic

5.14 PRONAR DVMP
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ponizej dna zbiornika w taki sposob,
aby olej zalegajgcy w tym przewodzie
mogt swobodnie wyptyngc.

Dolewac¢ olej do przektadni do mo-
mentu pojawienia sie oleju w prze-
wodzie odpowietrzajgcym.
Zamocowac odpowietrzajgcy
przewod w uchwycie.

Dola¢ olej do poziomu dolnej kra-

wedzi opaski (A) w zbiorniku
wyrownawczym.

Zakreci¢ korek (2) zbiornika wy-
rbwnawczego oleju oraz korek

odpowietrzajgcy.

Ve

.

(@) wskazowka

Catkowita ilo$¢ oleju do napetnienia obu przektadni
planetarnych wynosi okoto 40 (L) litréw.

Do smarowania przektadni katowych stosuje sie
olej klasy VG220 wg ISO 3448

J

s

~N

& UWAGA

Jezeli ilos¢ dolewanego oleju przektadniowego do
normalnego poziomu (po przepracowaniu 100 go-
dzin) jest wieksza niz 1.5 litra, jest to oznaka wy-
cieku oleju z przektadni. Nalezy skontaktowac sie
z punktem serwisowym w celu dokonania naprawy. )

s

\

~N

A UWAGA

Temperatura obudowy przektadni nie moze prze-
kroczy¢ 800C. Jezeli korpus przektadni nagrzewa
sie zbyt mocno nalezy skontaktowac sie z punktem
serwisowym.

J

1.1.6.567.05.1.PL
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5.6 OBSLUGA PRZEKLADNI DWUBIEGOWEJ

Obstuga przektadni dwubiegowej polega
na okresowej kontroli i wymianie oleju.
Prawidtowy poziom oleju w przektadni
dwubiegowej powinien siegaC potowy
okna wziernika kontrolnego.
Aby wymieni¢ olej w przektadni dwubie-
gowej (Rysunek 5.6) nalezy:

* Odkreci¢

z odpowietrznikiem.

korek  wlewowy

(1)

» Odkrecic¢ korek spustowy (3) i spusci¢
olej do wczesniej przygotowanego
naczynia i zakreci¢ korek spustowy.

« Zala¢ Swiezy olej przez otwér (1)

Rysunek 5.7

odpowietrznika do momentu uka-
zanie sie oleju w oknie wziernika kon-

trolnego (2) i zakrecic¢ korek wlewowy.

Ve

-

~

@ WSKAZOWKA

Przed kazdorazowym uruchomieniem maszyny
nalezy sprawdzi¢ poziom oleju w przektadni dwu-
biegowej. Jezeli ilos¢ oleju jest niewystarczajaca
uzupetnic braki.

J
N

-

L SAE90 w ilosci okoto 10(L) litrow.

@ WSKAZOWKA

Wymiane oleju w przekfadni dwubiegowej nalezy
przeprowadzi¢ po pierwszych 50 godzinach pracy
a nastepne kazdorazowo co 500 godzin. Do sma-
rowania przekfadni stosuje sie olej przektadniowy

J

567-1.07-1

Wymiana oleju w przektadni dwubiegowej
(1) korek wlewowy z odpowietrznikiem (2) wziernik kontrolny

(3) korek spustowy

1.1.6.567.06.1.PL
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5.7 DOSTOSOWANIE DYSZLA DO ZACZEPU CIAGNIKA

Wysokos¢ dyszla wozu paszowego
mozna dostosowac do zaczepu ciggnika
(Rysunek 5.8). Dyszel maszyny powinien
by¢ tak ustawiony aby po potgczeniu
z ciggnikiem zbiornik maszyny znajdowat
sie w poziomie. W przeciwnym wypadku
nalezy zmienic¢ potozenie dyszla maszyny.

W tym celu nalezy:

« Ustawi¢ wdz paszowy na ptaskim

Rysunek 5.8 Regulacja wysokosci dyszla
(1) dyszel (2) sruby mocujgce

podtozu, podtozy¢ pod koto Kliny
blokujace.

Odkreci¢ nakretki srub mocujgcych
(2) dyszel i wyjgc Sruby.

Przestawi¢ dyszel do nowej pozycji
lub obréci¢ o 180° i zamocowa¢ do
ramy.

Potgczenia srubowe dokreci¢ odpo-

wiednim momentem.

567-1.08-1

1.1.6.567.07.1.PL
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5.8 KONTROLA, WYMIANA | OSTRZENIE NOZY TNACYCH

WYMIANA NOZY TNACYCH
W zaleznosci od sposobu eksploatacii
WOZzU paszowego, noze tngce po pewnym
czasie uzytkowania wymagajg ostrzenia
lub wymiany.
Zywotnosé nozy tngcych znacznie sie
skraca w przypadku obecnosci ciat obcych
w przygotowywanej paszy (piasek, ka-

mienie itp.)

4 )

(@) wskazowka

Kontrole krawedzi tnacej nozy nalezy wykonac co
najmniej co dwa tygodnie uzytkowania wozu pasz-
_owego.

J

Przypadkowe kamienie, ktore dostaty sie
do zbiornika mogg spowodowac takie
uszkodzenie nozy, kwalifikujgce je tylko do

wymiany (pogiecia, pekniecia, odtamania).

( )

NIEBEZPIECZENSTWO

Noze tnace sg bardzo ostre, dlatego nalezy zacho-

wac ostroznos¢ podczas montazu lub demontazu.
g J

( )

@ WSKAZOWKA

Prawidtowo naostrzone noze zmniejszajg czas
przygotowania mieszanki paszowej, oraz zmniej-
szajg zuzycie paliwa podczas przygotowywania

| paszy. )

Rysunek 5.9
(1) néz tngcy |

Wymiana nozy tngcych
(2) n6z tngcy Il

567-1.09-1

(3) sruby mocujgce
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Tabela 5.4 Noze tngce
. lloS¢ [szt]
Oznaczenie Nazwa Nr katalogow DVMP-12 DVMP-16
(Rysunek 5.9) gowy - -
DVMP-14 DVMP-18
1 Noz tngcy | 245N-06000002 6 7
2 N6z tngcy 245N-06000003 7 8
Obecnosc¢ piasku w mieszance paszowej OSTRZENIE NOZY TNACYCH

jest przyczyng kilkukrotnie szybszego

zuzycia ostrzy nozy, ktére nadajg sie do

ponownego uzycia pod warunkiem prawi-
dtowej regeneracji noza.

W przypadku koniecznosci demontazu

lub montazu nozy thgcych wymagane jest

wejscie do zbiornika wozu paszowego.
Aby wymieni¢ noze tngce (Rysunek 5.9)
nalezy:
« Zapozna¢ sie z rozdziatem ,5.9
WCHODZENIE DO ZBIORNIKA”.

» Odkreci¢ nakretki $rub (3) mocujgce
noze (1) i (2).

* Montaz nalezy przeprowadzi¢
w Kkolejnosci odwrotnej, zastepujac
nakretki nowymi.

Potaczenie srubowe nalezy dokreci¢ od-

powiednim momentem.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Noze tnace sq bardzo ostre, dlatego nalezy zacho-
wac ostrozno$¢ podczas regulacji.

Ostrzenie nozy zaleca sie powierzy¢ za-
ktadom szlifierskim, ktore dysponujg
odpowiednimi narzedziami do wykony-
wania tego typu prac. Ostrzenie polega
na zeszlifowaniu kamieniem szlifierskim
powierzchni, ktéra byta obrobiona fa-
brycznie, tak aby zachowa¢ kgt 22-230
W trakcie ostrzenia wymagane jest inten-
sywne chtodzenie noza. Przegrzanie ele-
mentu dyskwalifikuje go do dalszej pracy
z powodu zmniejszenia twardosci kra-
wedzi thgcej.

Dopuszcza sie ostrzenie nozy przy pomocy
szlifierki katowej. W takim przypadku
nalezy wykonywac przerwy na chtodzenie
czesci. Podczas pracy nalezy zwrdcic
uwage na zabarwienie ostrza, ktore
Swiadczy o zachodzgcym procesie od-

puszczania stali.

4 )

A NIEBEZPIECZENSTWO

Podczas ostrzenia nozy nalezy zachowac szcze-
going ostrozno$¢ ze wzgledu na ostrg krawedz tna-
cq elementu. Podczas wykonywania tej czynnosci
konieczne jest stosowanie odpowiednich rekawic

L oraz okularéw ochronnych.
J
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REGULACJA NOZNY TNACYCH
Stopien rozdrobnienia paszy zalezy nie
tylko od predkosci obrotowej slimaka,
ale rowniez od ustawienia nozy w odpo-
wiedniej pozycji. Noze mozna ustawic
w dwoch pozycjach pracy (Rysunek 5.10).
Pozycja (A) jest pozycjg standardowa,
przy ktorej stopien rozdrobnienia jest
najmniejszy. W pozycji (B) stopieh roz-
drobnienia i stopien zuzycia noza jest

najwiekszy.

Aby zmieni potozenie nozy (Rysunek 5.10)

nalezy:
* Wykonac¢ zalecenia zawarte
w rozdziale ,5.9 WCHODZENIE DO
ZBIORNIKA”

* Odkreci¢ nakretki srub (1) i wyjgc
Sruby.

ZamocowacC noz w wybranym poto-
zeniu (A) lub (B).

Potgczenie srubowe dokreci¢ odpo-

wiednim momentem.

Rysunek 5.10 Regulacja potozenia nozy tngcych
(1) Sruby mocujgce (2) noze tngce
rozdrobnienia paszy

567-1.10-1

(A) mniejszy stopien

(B) wiekszy stopien rozdrobnienia paszy

1.1.6.567.07.1.PL
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5.9 WCHODZENIE DO ZBIORNIKA

W czasie eksploatacji wozu paszowego
niejednokrotnie istnieje potrzeba wejscia
do zbiornika w celu kontroli, przeprowa-
dzenia regulacji lub czyszczenia zbiornika
i mieszadta sSlimakowego. Czynnos$¢ te
nalezy wykonac¢ przy zachowaniu szcze-
golnej ostroznosci ze wzgledu na wysokie
niebezpieczenstwo i ryzyko wypadku.
W tym celu nalezy:

* Ciggnik unieruchomi¢ hamulcem
postojowym.

* Pod koto wozu paszowego umiesci¢

kliny.

* Otworzy¢ zasuwy z obu stron
maszyny.

« Wylaczy¢ silnik ciggnika i wyjac

kluczyk ze stacyjki.

« Zabezpieczy¢ ciggnik przed do-
stepem oso6b niepowotanych.

» Odtgczy¢

szybkoztgcza instalacji

hydraulicznej zasuw, odigczy¢é wat

przegubowo teleskopowy tgczacy
ciggnik z wozem paszowym,

* Przygotowac¢ 2 drabiny odpowiedniej
WYySOKOSCi.

* Oprzec jedng drabine o krawedz nad-
stawy a drugg wstawi¢ do zbiornika;
upewni¢ sie ze drabiny stojg
pewnie i nie przesung sie w trakcie
wchodzenia/schodzenia.

» Wejs¢ do zbiornika przy zachowaniu
nalezytej ostroznosci zwracajgc

uwage na elementy wystajgce i ostre
(noze tnace).

Dostep do kilku nozy tngcych przymoco-

wanych w dolnej czesci mieszadta slima-

kowego jest mozliwy rowniez przez okno
zsypowe z lewej lub prawej strony wozu

paszowego.

1.1.6.567.08.1.PL
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5.10

Zbiornik wozu paszowego razem z mie-
szadtem slimakowym oraz ostonami zsy-
powymi muszg by¢ czyszczone po kazdym
uzyciu oraz w przypadku dtuzszego (kilku-
dniowego) okresu przestoju wozu. Pozo-
state elementy nalezy czysci¢ w zaleznosci
od zapotrzebowania. Wykorzystanie myjki
ciSnieniowej zobowigzuje uzytkownika do
zapoznania sie z zasadg dziatania oraz
zaleceniami  dotyczgcymi  bezpiecznej
eksploatacji tego urzadzenia.
Wytyczne dotyczgce czyszczenia wozu
paszowego:
* Przed przystgpieniem do mycia wozu
paszowego nalezy otworzyC zasuwy
zbiornika. Doktadnie oczyscic mie-

szadlo Slimakowe z resztek paszy

(np. przedmuchac sprezonym
powietrzem).
« Do mycia wewnetrznej czesci

zbiornika, mieszadta slimakowego

oraz oston zsypowych nalezy uzywac

wylacznie czystej biezgcej wody,
w pozostatych przypadkach do-
puszcza sie stosowanie wody z do-
datkiem detergentu czyszczgcego
0 neutralnym odczynie pH.

* Wykorzystanie myjek cisnieniowych

skutecznosc¢

zwieksza mycia,

ale nalezy zachowacC szczegoélng

CZYSZCZENIE MASZYNY

ostroznos¢ podczas pracy. W trakcie
mycia dysza agregatu czyszczgcego
nie moze zblizy¢ sie na odlegtos¢
mniejszg niz 50cm od czyszczonej
powierzchni.

« Temperatura wody nie powinna prze-
kracza¢ 550C.

* Nie kierowac strumienia wody bezpo-
Srednio na elementy instalacji i wypo-
sazenie wozu maszyny tj. rozdzielacz
hydrauliczny, sitowniki hydrauliczne,
wtyki elektryczne oraz hydrauliczne,
Swiatta, ztgcza elektryczne, naklejki
informacyjne i ostrzegawcze, ta-

bliczke znamionowg, zigcza prze-

wodoéw, punkty smarne itd. Duze

ciSnienie strumienia wody moze

( )

A NIEBEZPIECZENSTWO

Podczas wchodzenia do zbiornika nalezy zacho-
wac szczegolng ostroznosc.

Wchodzenie do zbiornika jest mozliwe tylko przy
wykorzystaniu 2 drabin, zabrania sie korzystania z
podestu oraz okna zsypowego.

Wchodzenie do zbiornika jest mozliwe tylko przy
catkowitym bezruchu maszyny. Nalezny uwazac
aby nie stawa¢ na nozach.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Przed wejsciem do zbiornika zabezpieczy¢ ciagnik
przed dostepem 0sdb niepowotanych, odtaczy¢ wat
przegubowo teleskopowy, otworzy¢ zasuwy, i odta-

L czy¢ przewody instalacji hydraulicznej od ciggnika. )
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spowodowacC uszkodzenie mecha-
niczne tych elementow.

« Do czyszczenie i konserwacji po-
wierzchni wykonanych z tworzywa
sztucznego zaleca sie uzywac czystej
wody lub specjalistycznych prepa-
ratdéw przeznaczonych do tego celu.

» Nie stosowac rozpuszczalnikow or-
ganicznych, preparatow nieznanego
pochodzenia ani innych substancji,
ktore mogg spowodowacC uszko-
dzenie powierzchni lakierowanej,
gumowej lub wykonanej z tworzywa
sztucznego. Zaleca sie wykonanie
préby na niewidocznej powierzchni
w przypadku watpliwosci.

* Powierzchnie zaolejone Ilub za-
ttuszczoneprzezsmarnalezyoczyscic
przy pomocy benzyny ekstrakcyjnej
lub srodkéw przeznaczonych do od-
ttuszczania, a nastepnie umyc¢ czystg
wodg z dodatkiem detergentu. Sto-
sowac sie do zalecen producenta
preparatow czyszczacych.

» Detergenty przeznaczone do mycia

nalezy przechowywac w oryginalnych

( )

A NIEBEZPIECZENSTWO

Zapoznac¢ sie z instrukcjg stosowania detergentow
myjacych i preparatow konserwujacych.

Podczas mycia z uzyciem detergentéw nalezy sto-
L sowac odpowiednig odziez ochronng oraz okulary. )

pojemnikach, ewentualnie w pojem-
nikach zastepczych, ale doktadnie
oznaczonych. Preparaty nie mogg
by¢ przechowywane w pojemnikach
przeznaczonych do magazynowania
zywnosci i napojéw.

« Dba¢ o czystos¢ przewodow ela-
stycznych oraz uszczelek. Tworzywa
z ktorych wykonane zostaty te ele-
menty moga by¢ podatne na sub-
stancje organiczne i niektore de-
tergenty. W wyniku dtugotrwatego
oddziatywania réznych substanciji,
przyspiesza sie proces starzenia oraz
zwieksza sie ryzyko uszkodzenia. Ele-
menty wykonane z gumy zaleca sie
konserwowac przy pomocy specjali-
stycznych preparatow po uprzednim
doktadnym umyciu.

* Przestrzega¢ zasad ochrony srodo-
wiska, woz paszowy my¢ w przezna-
czonych do tego miejscach.

* Mycie oraz suszenie wozu pa-

szowego musi odbywac sie przy

g
A UWAGA

W przypadku koniecznosci wymiany poszczegol-
nych elementow nalezy wykorzystac tylko elementy
oryginalne lub wskazane przez Producenta. Nieza-
stosowanie si¢ do tych wymagan moze stworzy¢
zagrozenie zdrowia lub zycia 0sob postronnych lub
obstugujacych, a takze przyczynic sie do uszkodze-
nia maszyny.

~
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temperaturze otoczenia wyzszej od
00C.
Mieszadta $limakowe (Rysunek 5.11)
mogg by¢ dodatkowo wyposazone w ma-
gnesy, ktére majg za zadanie wychwyty-

wanie metalowych ciat obcych w zbiorniku

< NT

Rysunek 5.11 Magnesy mieszadet slimakowych
(1) magnes neodymowy

z paszg. Okresowo nalezy kontrolowac
i w razie koniecznosci oczysciC ma-
gnesy. Dostep do magneséw jest mozliwy
po otwarciu okna dozujgcego i ustawieniu

mieszadet slimakowych w odpowiednim

potozeniu.
2 @
\ =
S
(<)
oo =
=20
@

567-1.11-1

(2) mieszadto Slimakowe

1.1.6.567.09.1.PL
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5.11 OBSLUGA INSTALACJI ELEKTRYCZNEJ

Prace zwigzane z naprawg, wymiang lub
regeneracjg elementow instalacji elek-
trycznej nalezy powierzy¢ wyspecjali-
zowanym warsztatom, ktére posiadajg
odpowiednie technologie i kwalifikacje
do wykonywania tego typu prac. Do obo-
wigzkow uzytkownika zalicza sie jedynie:
» kontrola techniczna instalaciji
elektrycznej.
* wymiana zaréwek
Kontrole techniczng instalacji elektrycznej
nalezy  przeprowadza  kazdorazowo
podczas tgczenia wozu paszowego z cig-
gnikiem w tym celu nalezy:
* Podtgczy¢ woz paszowy do cig-
gnika

odpowiednim  przewodem

przytaczeniowym.

Tabela 5.5 Wykaz zaréwek w lampach tylnych

* Upewni¢ sie, czy przewod przyta-
czeniowy jest sprawny. Sprawdzié
gniazda przytgczeniowe w ciggniku
oraz w wozie paszowym.

» Sprawdzi¢ kompletnos$é, stan tech-
niczny i poprawnos¢ dziatania oswie-
tlenia wozu paszowego.

* Przed wyjazdem na droge publiczng
upewni¢ sie, czy na wyposazeniu
ciggnika znajduje sie ostrzegawczy
trojkat odblaskowy.

Zestawienie zarowek przedstawia tabela
5.5. Klosze lamp oswietlenia mocowane
sg przy pomocy wkretdéw i nie ma koniecz-
nosci demontazu catej lampy lub podze-

spotéw wozu paszowego.

Nazwa lampy Typ lampy Rodzaj zaréwki
L tyl W21P
ampa tyina prawa R10W - $wiatlo pozycyjne
R21W - Swiatto kierunku jazd
Lampa tylna lewa W21L W eTUniEd Jazdy

1.1.6.567.10.1.PL
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5.12 MOMENTY DOKRECANIA POt ACZEN SRUBOWYCH

Tabela 5.6 Momenty dokrecania potgczenh srubowych

SREDNICA GWINTU 5.8 8.8 10.9
[mm] MOMENT DOKRECENIA [Nm]
M6 8 10 15
M8 18 25 36
M10 37 49 72
M12 64 85 125
M14 100 135 200
M16 160 210 310
M20 300 425 610
M24 530 730 1 050
M27 820 1150 1 650
M30 1050 1450 2100
M32 1050 1 450 2100

Podczas prac konserwacyjno-napraw-
czych nalezy stosowac¢ odpowiednie mo-
menty dokrecania potgczen srubowych,
chyba ze podano inne parametry dokre-

cania. Zalecane momenty dokrecania

najczesciej stosowanych potgczen Sru-
bowych przedstawia tabela 5.6. Podane
wartosci dotyczg sSrub stalowych nie

smarowanych.

@ WSKAZOWKA

Przewody hydrauliczne nalezy dokreca¢ momen-
tem 50 - 70 Nm.

1.1.6.567.11.1.PL
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5.13 PRZECHOWYWANIE

« Zaleca sie aby woOz paszowy byt ostatniego zabiegu.

przechowywany w pomieszczeniu
zamknietym lub zadaszonym.

Jezeli maszyna nie bedzie uzyt-
kowana przez dtuzszy okres, nalezy
koniecznie zabezpieczyC jg przed
wptywem czynnikow atmosfe-
rycznych, zwiaszcza tych ktére wy-
wotujg korozje stali i przyspieszajg
starzenie opon. W tym czasie ma-
szyna musi by¢ roztadowana. Wéz
paszowy nalezy starannie umycC
| wysuszyc.

Miejsca skorodowane nalezy oczysci¢
z rdzy, odttusci¢ i zabezpieczyC przy
pomocy farby podkfadowej, a na-
stepnie pomalowac farbg nawierzch-
niowg zgodnie z kolorystyka.

W  przypadku dtuzszego postoju,
nalezy przesmarowa¢ wszystkie

elementy bez wzgledu na okres

Felgi oraz opony powinny by¢ sta-
rannie umyte i osuszone. W trakcie
dtuzszego przechowywania nieuzy-
wanego wozu paszowego zaleca
sie raz na 2 — 3 tygodnie przestawic
maszyne w taki sposéb, aby miejsce
kontaktu opony z podtozem znalazto
sie w innej pozycji. Ogumienie nie
zdeformuje sie i zachowa witasciwg
geometrie. Nalezy tez co pewien czas
kontrolowac cisnienie w oponach,
i jezeli jest to konieczne, dopom-
powac kota do wtasciwej wartosci.
Po odigczeniu od ciggnika wat
przegubowo-teleskopowy nalezy
umiescic na wsporniku na dyszlu
WOZU paszowego.

Wityki ztgcz hydraulicznych zabez-
pieczy¢ zatyczkami i umiesci we
wsporniku na podescie maszyny.

1.1.6.567.12.1.PL
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Tabela 5.7 Usterki i sposoby ich usuwania

USTERKI | SPOSOBY ICH USUWANIA

USTERKA

PRZYCZYNA

SPOSOB USUNIECIA

Hatas w piascie osi
jezdnej

Nadmierny luz tozysk

Sprawdzi¢ i w razie potrzeby wyregulowac

Uszkodzone fozyska lub
elementy piasty

Wykonaé naprawe przez serwis

Nieprawidtowa
praca instalaciji
hydraulicznej

Niewfasciwa lepkos$c¢ oleju
hydraulicznego

Sprawdz jakosc oleju, upewnic sie ze oleje
w obydwu maszynach sg jednakowego
gatunku.

Za mata wydajnos¢ insta-
lacji hydraulicznej ciggni-
ka, uszkodzona pompa
hydrauliczna ciggnika.

Sprawdzi¢ pompe hydrauliczng w ciggniku.

Uszkodzony lub zanie-
czyszczony sitownik hy-
drauliczny

Sprawdzi¢ ttoczysko sitownika (zgiecie,
korozja), skontrolowac sitownik pod wzgle-
dem szczelnosci (uszczelnienie ttoczyska),
w razie koniecznosci wymieni¢ lub wykonac

naprawe przez serwis.

Uszkodzony rozdzielacz
hydrauliczny

Wykonaé naprawe przez serwis

Uszkodzone przewody
hydrauliczne

Sprawdzi¢ szczelnos¢ przewodow. W razie
koniecznosci dokreci¢ lub wymieni¢ przez

serwis.
Zbyt niski poziom oleju w | Sprawdzi¢ i uzupetni¢ poziom oleju w prze-

przektadni. ktadni.

Brak smaru w przektadni Uzupetni¢ smar do momentu wyptyniecia
.. planetarne;j. nadmiaru.
Nagrzewanie sie — T . :
. . e Zmieni¢ przetozenie przektadni dwubiego-
przektadni Za duze obcigzenie mie- wej

szadta slimakowego

tadowac¢ mniejsze porcje wsadu

Uszkodzenie mechanicz-
ne przektadni

Wymienic¢ lub wykona¢ naprawe przez
serwis

Za niskie obroty
mieszadta Slimako-
wego

Za duze obcigzenie mie-
szadta slimakowego

Zmieni¢ przetozenie przektadni dwubiego-
wej.

t adowaé mniejsze porcje wsadu do zbior-
nika.

Uszkodzona przektadnia
planetarna, lub przektad-
nia dwubiegowa

Wymienic¢ lub wykonac naprawe przez
serwis

1.1.6.567.13.1.PL
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