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WSTEP

Informacje zawarte w publikacji sg aktualne na dzien opracowania. Na skutek udoskonalania
niektére wielkosci oraz ilustracje zawarte w niniejszej publikacji mogg nie odpowiada¢ stanowi
faktycznemu maszyny dostarczonej uzytkownikowi. Producent zastrzega sobie prawo
wprowadzania w produkowanych maszynach zmian konstrukcyjnych utatwiajgcych obstuge
oraz poprawiajgcych jakosc ich pracy, nie dokonujgc biezgcych zmian w niniejszej publikaciji.
Instrukcja obstugi stanowi podstawowe wyposazenie maszyny. Przed przystgpieniem do
eksploatacji uzytkownik musi zapoznaé¢ sie z trescig niniejsze] instrukcji i przestrzegaé
wszystkich zawartych w niej zalecen. Zagwarantuje to bezpieczng obstuge oraz zapewni
bezawaryjng prace maszyny. Maszyne skonstruowano zgodnie z obowigzujgcymi normami,
dokumentami i aktualnymi przepisami prawnymi.

Instrukcja opisuje podstawowe zasady bezpiecznego uzytkowania i obstugi maszyny. Jezeli
informacje zawarte w instrukcji obstugi okazg sie nie w petni zrozumiate nalezy zwrdci¢ sie o

pomoc do punktu sprzedazy, w ktébrym maszyna zostata zakupiona lub do Producenta.
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PRONAR Sp. z o0.0.
ul. Mickiewicza 101A
17-210 Narew

TELEFONY KONTAKTOWE

+48 085 681 63 29 +48 085 681 64 29
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SYMBOLE WYKORZYSTANE W INSTRUKCJI

Informacje, opisy zagrozen i $rodkdédw ostroznosci oraz polecenia inakazy zwigzane

z bezpieczenstwem uzytkowania w tresci instrukcji sg wyréznione znakiem:

oraz poprzedzone stowem ,NIEBEZPIECZE NSTWO”. Nieprzestrzeganie opisanych zalecen

stwarza zagrozenie dla zdrowia lub zycia oséb obstugujgcych maszyne lub oséb postronnych.

Szczegolnie wazne informacje i zalecenia, ktérych przestrzeganie jest bezwzglednie konieczne,

oraz poprzedzone stowem UWAGA". Nieprzestrzeganie opisanych zalecen grozi

sg wyrdznione w tekscie znakiem:

uszkodzeniem maszyny wskutek nieprawidlowego wykonania obstugi, regulacji lub

uzytkowania.

W celu zwrdcenia uwagi uzytkownika na konieczno$¢ wykonania okresowej obstugi technicznej

tre$¢ w instrukcji zostata wyrézniona znakiem:

Dodatkowe wskazéwki zawarte w instrukcji opisujg przydatne informacje dotyczgce obstugi

maszyny i wyrdznione sg znakiem:

oraz poprzedzone stowem ,WSKAZOWKA”.

OKRESLENIE KIERUNKOW W INSTRUKCJI

Strona lewa — strona po lewej rece obserwatora zwréconego twarzg w kierunku jazdy maszyny
do przodu.
Strona prawa — strona po prawej rece obserwatora zwrdconego twarzg w kierunku jazdy

maszyny do przodu.
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Deklaracja zgodnosci WE maszyny

PRONAR Sp. z 0.0. deklaruje z petng odpowiedzialnoscig, ze maszyna:

Opis i dane identyfikacyjne maszyny

Ogolne okreslenie i funkcja: |Zamiatarka ciggniona

Typ: ZMC3.0

Model: -

Numer seryjny:

Nazwa handlowa: Zamiatarka ciggniona PRONAR ZMC3.0

do ktorej odnosi sie ta deklaracja, spetnia wszystkie odpowiednie przepisy dyrektywy
2006/42/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 17 maja 2006 r. w sprawie
maszyn, zmieniajacej dyrektywe 95/16/WE (Dz. Urz. UE L 157 z 09.06.2006, str. 24).

Osobg upowazniong do udostepnienia dokumentacji technicznej jest Kierownik
Wydziatu Wdrozen w PRONAR Sp. z 0.0., 17-210 Narew, ul. Mickiewicza 101A.

Deklaracja ta odnosi sie wytgcznie do maszyny w stanie, w jakim zostata wprowadzona
do obrotu i nie obejmuje czesci sktadowych dodanych przez uzytkownika koricowego
lub przeprowadzonych przez niego pdzniejszych dziatan.

21 CZE. 2012

Narew, dnia

Migjsce i data wystawienia Imie, nazwisko ;)%y upowaznionej
“stanowisko, podpis
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PRONAR ZMC3.0

ROZDZIAL 1

1.1 IDENTYFIKACJA

RYSUNEK 1.1 Miejsce umieszczenia tabliczki znamiono
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(1) - tabliczka znamionowa; (2) - numer fabryczny wybity na ramie

TABELA 1.1 Oznaczenia tabliczki znamionowej

wej i numeru fabrycznego

LP. OZNACZENIE
A | Ogolne okreslenie i funkcja

B Symbol / typ maszyny

C Rok produkcji przyczepy

D Siedemnastoznakowy numer fabryczny (VIN)

E Numer swiadectwa homologaciji

F Masa witasna maszyny

G Dopuszczalna masa catkowita

H tadownosc¢

I Dopuszczalne obcigzenie na urzgdzenie sprzegajgce

Dopuszczalne obcigzenie osi 1
K Dopuszczalne obcigzenie osi 2 - nie wystepuje

1.2




ROZDZIAL 1 PRONAR ZMC3.0

Maszyna oznakowana zostata przy pomocy tabliczki znamionowej (1), oraz numeru
fabrycznego (2) umieszczonego na prostokatnym polu pod tabliczkg (RYSUNEK 1.1).
Tabliczka znamionowa i numer fabryczny znajdujg sie na belce Sciany przedniej z prawej
strony maszyny (RYSUNEK 1.1). Przy zakupie maszyny nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢
numerow fabrycznych umieszczonych na maszynie z numerem wpisanym W KARCIE
GWARANCYJNEJ, w dokumentach sprzedazy oraz w INSTRUKCJI OBSLUGI. Znaczenie
poszczegolnych pél umieszczonych na tabliczce znamionowej przedstawia TABELA 1.1.

1.2 PRZEZNACZENIE

Zamiatarka PRONAR ZMC3.0 stuzy do oczyszczania utwardzonych powierzchni (kostka
brukowa, asfalt, beton) ulic i duzych powierzchni, takich jak place, parkingi, magazyny.

Wykorzystywanie w innych celach nalezy uznac¢ za niezgodne z przeznaczeniem.

Zamiatarka przystosowana jest do wspotpracy z ciggnikami rolniczymi lub innymi nosnikami

spetniajgcymi wymagania zawarte w tabeli 1.2

Do uzytkowania zgodnie z przeznaczeniem zalicza sie rowniez wszystkie czynnosci
zwigzane z prawidtowg i bezpieczng obstugg oraz konserwacjg maszyny. W zwigzku z
powyzszym uzytkownik zobowigzany jest do:

* zapoznania sie z trescig INSTRUKCJI OBStLUGI i stosowania sie do jej zalecen,
» zrozumienia zasady dziatania maszyny oraz bezpiecznej i prawidtowej eksploatacii,
» przestrzeganie ogolnych przepisow bezpieczenstwa w czasie pracy,
» zapobiegania wypadkom,
» stosowania sie do przepiséw ruchu drogowego.
Maszyna moze by¢ uzytkowana tylko przez osoby ktére:
* zapoznaly sie trescig niniejszej publikacji oraz z trescig instrukcji obstugi ciggnika
» zostaly przeszkolone w zakresie obstugi oraz bezpieczenstwa pracy,

* posiadajg wymagane uprawnienia do kierowania pojazdem i zapoznaly sie z
przepisami ruchu drogowego oraz przepisami transportowymi.
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ROZDZIAL 1

UWAGA

przewozu ludzi i zwierzat.

Zamiatarki nie wolno uzywa¢ niezgodnie z jej przeznaczeniem a w szczegolnosci do

TABELA 1.2 Wymagania no snika (ci agnika)
JM WYMAGANIA
Instalacja hamulcowa *
Instalacja pneumatyczna i gniazda zgodne z PN-ISO 1728:2007
dwuprzewodowa
Cisnienie znamionowe w instalaciji kPa 600
Instalacja elektryczna
Gniazdo instalacji oswietleniowej - 7 biegunowe zgodnie z ISO 1724
Napiecie instalacji elektrycznej \% 12
Wat odbioru mocy
Rodzaj watka - Typ 1 wg ISO 500
@35 mm, 6 wypustow
Nominalna predkos¢ obrotowa WOM obr/min 540
Kierunek obrotéw WOM - zgodny z ruchem wskazéwek zegara
(patrzgc na czoto watka w nosniku)

Zapotrzebowanie mocy na watku WOM | kW / KM 35/47,5
Zaczep
Rodzaj zaczepu - dolny zaczep transportowy

nieobrotowy, typ widetkowy, Piton Fix

lub hak
(umieszczony pod watkiem WOM)

Srednica oka dyszla mm @ 50
Nosnos¢ pionowa zaczepu kg 1700

* - Opcjonalnie zamiatarka moze

by¢ wyposazona w

instalacje pneumatyczng

jednoprzewodowg lub w instalacje hamulcowa hydrauliczng.

1.4




ROZDZIAL 1 PRONAR ZMC3.0

1.3 WYPOSAZENIE

W sktad wyposazenia zamiatarki wchodzi:
* instrukcja obstugi,
e karta gwarancyjna,
* panel sterowania,

» przewdd przytgczeniowy 7-biegunowy

Wyposazenie dodatkowe (opcjonalne):
« ukfad wibratora (utatwia opr6znianie zbiornika zanieczyszczen)
» oswietlenie robocze (oswietla strefe pracy szczotek bocznych)

* Dbelka kpl. (dodatkowe $wiatta ostrzegawcze montowane z tytlu zamiatarki oraz znak

nakazu C9/C10)

» dodatkowa lampa ostrzegawcza (dodatkowa lampa ostrzegawcza montowana z

prawej strony maszyny)
« tablice obrysowe (montowane z tylu zamiatarki)

« hydrauliczne pochylanie szczotki lewej (sterowanie lewg szczotkg za pomocg panelu

sterowania z kabiny operatora)

« wspornik tablicy kpl (mocowanie tablicy rejestracyjnej wraz z jej oswietleniem)

o zestaw klindw do kot

1.4 WARUNKI GWARANCJI

PRONAR Sp. z 0.0. w Narwi gwarantuje sprawne dziatanie maszyny przy uzytkowaniu jej
zgodnie z warunkami techniczno-eksploatacyjnymi opisanymi w INSTRUKCJI OBSLUGI.
Usterki ujawnione w okresie gwarancyjnym bedg usuwane przez Serwis Gwarancyjny.
Termin wykonania naprawy okreslony jest w KARCIE GWARANCYJNEJ.

1.5



PRONAR ZMC3.0 ROZDZIAL 1

Gwarancjg nie sg objete czesci i podzespoty maszyny, ktore ulegajg zuzyciu w normalnych

warunkach eksploatacyjnych niezaleznie od okresu gwarancji. Do tych elementow zalicza sie

min. nastepujgce czesci/podzespoty:

* szczotki zamiatajgce;

» $lizgi, zgarniaki, ostony gumowe

* kofa napinajgce i napedowe przenosnika

* lozyska;

. filtry,

zarowki, bezpieczniki

Swiadczenia gwarancyjne dotyczg tylko takich przypadkéw jak: uszkodzenia mechaniczne

nie wynikajgce z winy uzytkownika, wady fabryczne czesci itp.

W przypadku, kiedy szkody powstaty w wyniku:

uszkodzen mechanicznych powstatych z winy uzytkownika, wypadku drogowego,

z niewlasciwe] eksploatacji, regulacji i konserwacji, uzytkowania maszyny

niezgodnie z przeznaczeniem,
uzytkowania uszkodzonej lub niesprawnej maszyny,

wykonywania napraw przez osoby nieuprawnione, nieprawidiowe wykonanie

napraw,

wykonania samowolnych zmian w konstrukcji maszyny,

uzytkownik traci swiadczenia gwarancyjne.

i

WSKAZOWKA

Nalezy zada¢ od sprzedawcy doktadnego wypetnienia KARTY GWARANCYJNEJ
i kuponow reklamacyjnych. Brak np. daty sprzedazy lub pieczatki punktu sprzedazy
naraza uzytkownika na nieuznanie ewentualnych reklamaciji.

Szczegotowe warunki gwarancji podane sg w KARCIE GWARANCYJNEJ dotgczonej do

nowo zakupionej maszyny.

Modyfikacje maszyny bez pisemnej zgody Producenta sg zabronione. W szczegolnosci

niedopuszczalne jest spawanie, rozwiercanie, wycinanie oraz podgrzewanie gtdwnych
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ROZDZIAL 1 PRONAR ZMC3.0

elementow konstrukcyjnych, ktére bezposrednio wplywajg na bezpieczenstwo pracy z

maszyna.

1.5 TRANSPORT

NIEBEZPIECZENSTWO

Przy transporcie samodzielnym, operator powinien zapozna¢ si¢ z treScig niniejszej
instrukcji obstugi i przestrzega¢ zawartych w niej zalecen. Przy transporcie
samochodowym maszyne zamocowa¢ na platformie Srodka transportu zgodnie z
wymaganiami bezpieczefistwa podczas transportu. Kierowca samochodu, w czasie
transportowania maszyny, powinien zachowa¢ szczegdlng ostroznosé. Wynika to z faktu

przesunigcia do gory srodka ciezkosci pojazdu z zatadowana maszyna.

Maszyna jest przygotowana do sprzedazy w stanie kompletnie zmontowanym i nie wymaga
pakowania. Pakowaniu podlega jedynie dokumentacja techniczno-ruchowa maszyny oraz

elementy instalacji elektrycznej.

Dostawa do uzytkownika moze odbywac sie transportem samochodowym lub transportem
samodzielnym. Dopuszcza sie transport maszyny po podtgczeniu do ciggnika pod warunkiem
zapoznania sie przez kierowce z instrukcjg obstugi, a zwtaszcza z informacjami dotyczgcymi

bezpieczenstwa oraz z zasadami poditgczania i transportu po drogach publicznych.

Przy transporcie samochodowym maszyna powinna by¢ zamocowana w sposob pewny na
platformie fadunkowej za pomocg atestowanych paséw lub tancuchéw wyposazonych w

mechanizm napinajacy.

Pokrywy oston bocznych powinny by¢ dodatkowo zabezpieczone przed otwarciem za

pomocg opasek zaciskowych.

Przy zatadunku i roztadunku nalezy stosowac sie do ogolnych zasad BHP przy pracach
przetadunkowych. Osoby obstugujgce sprzet przetadunkowy powinny posiada¢ wymagane

uprawnienia do uzywania tych urzgdzen.

W trakcie prac przetadunkowych nalezy zwrdci¢ szczegllng uwage, aby nie uszkodzi¢
elementow wyposazenia i powtoki lakierniczej. Pod kota jezdne nalezy podtozy¢ kliny lub
inne elementy bez ostrych krawedzi, zabezpieczajgc maszyne przed przetoczeniem. Kliny
zamocowac do platformy tadunkowej. Zamiatarka posiada cztery punkty do mocowania jej do
platformy tadunkowej (RYSUNEK 1.2)
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RYSUNEK 1.2 Punkty mocowanie do transportu

UWAGA

Zabrania sie¢ mocowania zawiesi i wszelkiego rodzaju elementéw mocujacych tadunek za

cylindry hydrauliczne.
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1.6 ZAGROZENIE DLA SRODOWISKA

Wyciek oleju stanowi bezposrednie zagrozenia dla srodowiska naturalnego ze wzgledu na
ograniczong biodegradowalnos¢é. Prace konserwujgco-naprawcze, przy Kktorych istnieje
ryzyko wycieku, nalezy wykonywa¢ w pomieszczeniach z nawierzchnig olejoodporng. W
przypadku wycieku srodka smarnego do srodowiska nalezy w pierwsze] kolejnosci
zabezpieczy¢ zrodio wycieku, a nastepnie zebra¢ go przy pomocy dostepnych srodkow.
Resztki $rodka smarnego zebra¢ przy pomocy sorbentéw lub wymiesza¢ z piaskiem,
trocinami lub innymi materiatami absorpcyjnymi. Zebrane zanieczyszczenia nalezy
przechowa¢ w szczelnym i oznaczonym pojemniku, odpornym na dziatanie weglowodorow, a
nastepnie przekaza¢ do punktu zajmujgcego sie utylizacjg odpaddw olejowych. Pojemnik
nalezy przechowac¢ z dala od zrédet ciepta, materiatow tatwopalnych oraz zywnosci.

Olej zuzyty lub nie nadajgcy sie do ponownego uzycia ze wzgledu na utrate swoich
wiasciwosci zaleca sie przechowywa¢ w oryginalnych opakowaniach w takich samych

warunkach jak opisano powyzej.
1.7 KASACJA

W przypadku podjecia przez uzytkownika decyzji o kasacji maszyny, nalezy zastosowac sie
do przepisbw obowigzujgcych w danych kraju dotyczacych kasacji oraz recyklingu maszyn

wycofanych z uzytkowania.

Przed przystgpieniem do demontazu maszyny nalezy catkowicie usungc¢ olej z instalacji

hydrauliczne;.

W przypadku wymiany czesci, elementy zuzyte lub uszkodzone nalezy przekazac¢ do skupu
surowcow wtornych. Zuzyty olej, przewody hydrauliczne, elementy instalacji elektrycznej a
takze elementy z tworzyw sztucznych nalezy przekaza¢ do zakiadéw zajmujgcych sie
utylizacjg tego typu odpadow.

UWAGA

W trakcie demontazu nalezy uzywac¢ odpowiednich narzedzi, a takze stosowaé srodki
ochrony osobistej, tj. odziez ochronng, obuwie, rekawice, okulary itp.

Unika¢ kontaktu oleju ze skora. Nie dopuszczac do rozlania si¢ Srodkéw smarnych.
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2.1 OGOLNE ZASADY BEZPIECZENSTWA

2.1.1 UZYTKOWANIE MASZYNY

* Przed przystgpieniem do eksploatacji maszyny uzytkownik powinien dokiadnie
zapoznac¢ sie z trescig niniejszej publikacji oraz z KARTA GWARANCYJNA.

W czasie eksploatacji nalezy przestrzegac¢ wszystkich zawartych w nich zalecenh.

» Uzytkowanie oraz obstuga maszyny moze by¢é wykonywana tylko przez osoby
uprawnione do kierowania ciggnikami rolniczymi i maszynami rolniczymi oraz

przeszkolonymi w zakresie obstugi maszyny.

» Jezeli informacje zawarte w instrukcji sg niezrozumiate nalezy skontaktowac sie
ze sprzedawcg prowadzgcym w imieniu Producenta autoryzowany serwis

techniczny lub bezposrednio z Producentem.

» Ostrzega sie o istnieniu ryzyka szczgtkowego zagrozen, dlatego stosowanie
zasad bezpiecznego uzytkowania oraz rozsgdne postepowanie powinno byé
podstawowg zasadg korzystania z maszyny.

» Zabrania sie uzytkowania maszyny przez osoby nieuprawnione do kierowania
ciggnikami rolniczymi, w tym przez dzieci, osoby nietrzezwe i bedace pod
wptywem narkotykow lub innych substancji odurzajgcych.

* Nieprzestrzeganie zasad bezpiecznego uzytkowania stwarza zagrozenie dla

zdrowia 0s6b obstugujgcych i postronnych.

» Zabrania sie uzytkowania maszyny niezgodnie z jej przeznaczeniem. Kazdy kto
wykorzystuje maszyne w sposéb niezgodny z przeznaczeniem, bierze na siebie
peing odpowiedzialnos¢ za wszelkie konsekwencje wynikie z jej uzytkowania.
Wykorzystanie maszyny do innych celéw niz przewiduje Producent jest

niezgodne z przeznaczeniem i moze by¢ przyczyng uniewaznienia gwarancji.

* Maszyna moze by¢ uzytkowana tylko wtedy, jezeli wszystkie elementy
zabezpieczajgce (np. ostony, sworznie, zawleczki) sg sprawne technicznie |
umieszczone we wiasciwym miejscu. W przypadku zniszczenia lub zagubienia

elementow zabezpieczajgcych nalezy je zastgpi¢ nowymi.
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Przed kazdym poditgczeniem maszyny nalezy sprawdzi¢ stan techniczny ukiadu
zaczepowego, elementdow przylgczeniowych instalacji hamulcowej oraz

elektrycznej zaréwno nosnika jak i maszyny

2.1.2 PODLACZANIE | ODL ACZANIE MASZYNY

Zapoznac¢ sie z trescig instrukcji obstugi nosnika z ktérym ma wspétpracowac

zamiatarka.

Do fgczenia maszyny z nosnikiem nalezy uzywac tylko oryginalnych sworzni i

zabezpieczen.

Ciggnik rolniczy, do ktérego bedzie podigczana maszyna musi by¢ sprawny

technicznie oraz musi spetnia¢ wymagania stawiane przez Producenta maszyny.

Podczas fgczenia maszyny z ciggnikiem nalezy zachowaé szczegodlng

ostroznosc.
Po zakonczeniu sprzegania sprawdzi¢ zabezpieczenia.

W czasie odigczania maszyny od nosnika nalezy zachowa¢ szczegolng

ostroznoseé.

Nie odigcza¢ zamiatarki od ciggnika jezeli zbiornik zanieczyszczen jest otwarty

lub uniesiony.

Maszyna odtgczona od nosnika musi by¢ unieruchomiona hamulcem
postojowym. Jezeli maszyna stoi na spadku lub wzniesieniu to nalezy jg
dodatkowo zabezpieczyc¢ przed przetoczeniem podkiadajgc kliny pod kota.

2.1.3 PRZEJAZD TRANSPORTOWY

Przed wyjazdem na drogi publiczne nalezy sprawdzi¢ dziatanie sygnalizacji

Swietlnej.

Podczas jazdy po drogach publicznych nalezy z tylu maszyny umiesci¢ tablice

wyrdzniajgcg pojazdy wolno poruszajgce sie.

Podczas jazdy po drogach publicznych nalezy dostosowaé sie do przepiséw
oruchu drogowym obowigzujgcych w kraju, w ktérym maszyna jest
eksploatowana.
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Nie nalezy przekracza¢ predkosci dopuszczalnej wynikajgcej z ograniczen
warunkow panujgcych na drodze oraz ograniczen konstrukcyjnych. Dostosowac
predkos¢ do panujgcych warunkéw drogowych oraz ograniczen wynikajacych z
przepisOw prawa o ruchu drogowym.

Nie przekracza¢ dopuszczalnej predkosci transportowe;.

Zabrania sie pozostawiania podniesionej i nie zabezpieczonej maszyny w czasie

postoju ciggnika.

Zabrania sie przejazdéw z podniesionym lub otwartym zbiornikiem

zanieczyszczen.
Zabrania sie przewozu ludzi, zwierzat i innych przedmiotéw na maszynie

Brawurowa jazda i nadmierna predko$¢ moze byc¢ przyczyng wypadku.

2.1.4 KONSERWACJA

W okresie gwarancyjnym, wszelkie naprawy mogg by¢ wykonywane tylko przez
uprawniony przez Producenta serwis gwarancyjny. Zaleca sie, aby ewentualne

naprawy wykonywane byly przez wyspecjalizowane warsztaty.

W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek usterek w dziataniu lub uszkodzenia,
maszyne nalezy wytgczyc z eksploatacji do czasu naprawy.

W trakcie prac przy maszynie nalezy uzywac¢ odpowiedniej odziezy ochronnej,

rekawic oraz wtasciwych narzedzi.

Jakiekolwiek  modyfikacje = maszyny zwalniajg firme PRONAR od

odpowiedzialnosci za powstate szkody lub uszczerbek na zdrowiu.

Regularnie kontrolowa¢ stan techniczny zabezpieczen oraz prawidiowosc

dokrecania potgczen srubowych.

Regularne wykonywac¢ przeglagdy maszyny zgodnie z zakresem okreslonym przez
Producenta.

Zabrania sie wykonywania prac obstugowych lub naprawczych pod podniesiong i

niezabezpieczong maszyna.

Czynnosci  obstugowo-naprawcze wykonywa¢ stosujgc ogoélne zasady
bezpieczenstwa i higieny pracy. W razie skaleczenia rane nalezy natychmiast
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przemy¢ i zdezynfekowa¢. W przypadku doznania powazniejszych obrazen

nalezy zasiegngc¢ porady lekarskie;.

* Prace naprawcze, konserwacyjne i czyszczace nalezy wykonywac tylko przy
wytgczonym silniku nosnika i wyjetym kluczyku zaptonowym ze stacyjki. Maszyne
nalezy zabezpieczyé przy pomocy hamulca postojowego. Pojazd zabezpieczy¢
przed dostepem os6b niepowotanych.

* Wszelkie czynnosci konserwacyjne, regulacyjne Ilub naprawcze w obrebie
uniesionego zbiornika zanieczyszczen mogg by¢ wykonywane tylko przy

wytgczonej maszynie i zalozonych podporach i zabezpieczeniach serwisowych.

* W przypadku koniecznosci wymiany poszczegoélnych elementow nalezy
wykorzystac¢ tylko elementy oryginalne. Niezastosowanie sie do tych wymagan
moze stworzy¢ zagrozenie zdrowia lub zycia o0s6b postronnych lub
obstugujacych, przyczyni¢ sie do uszkodzenia maszyny i stanowi podstawe do

cofniecia gwaranciji.

* Zabrania sie spawania, rozwiercania, wycinania oraz podgrzewania gtéwnych
elementow konstrukcyjnych, ktére bezposrednio wplywajg na bezpieczenstwo

pracy z maszyna.

* W przypadku prac wymagajgcych podniesienia maszyny, nalezy wykorzysta¢ do
tego celu odpowiednie atestowane podnosniki hydrauliczne lub mechaniczne. Po
podniesieniu maszyny nalezy zastosowac¢ dodatkowo stabilne i wytrzymate
podpory. Zabrania sie wykonywania prac pod maszyng podniesiong tylko za
pomocg podnosnika.

» Zabrania sie modyfikacji ciSnienia w ukladach maszyny pod grozbg utraty praw

gwarancyjnych.

e Zabrania sie podpierania maszyny przy pomocy elementow kruchych (cegty,

pustaki, bloczki betonowe).

* Po zakonczeniu prac zwigzanych ze smarowaniem, nadmiar smaru lub oleju

nalezy usungc.

* W celu zmniejszenia zagrozenia pozarowego maszyne nalezy utrzymywac¢ w

czystosci.
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2.1.5 PRACA MASZYN A

Przed uruchomieniem nosnika z poditgczong maszyng nalezy upewni¢ sie czy
naped WOM nie jest wilgczony, w przeciwnym razie moze dojs¢ do

niekontrolowanego uruchomienia maszyny.

Przed kazdorazowym uruchomieniem nalezy upewnic sie, ze wszystkie ostony sg

sprawne oraz prawidtowo zamocowane.

Przed uruchomieniem maszyny nalezy upewni¢ sie, ze w strefie zagrozenia i
wewnagtrz maszyny nie znajdujg sie osoby postronne (zwiaszcza dzieci) lub
zwierzeta. Operator maszyny ma obowigzek zadbac¢ o prawidiowg widocznosé

maszyny oraz obszaru pracy.

W czasie pracy maszyng zabrania sie zajmowania innej pozycji niz stanowisko
operatora w kabinie pojazdu. Zabrania sie wychodzenia z kabiny operatora w

trakcie pracy maszyny.

Zabrania sie przebywania os6b w obrebie pracy a takze pomiedzy nosnikiem a

maszyng przy pracujgcym silniku.
Nie zbliza¢ sie do obracajgcych sie szczotek.

Oproznianie zbiornika zanieczyszczen przeprowadza¢ na rownym, odpowiednio
twardym podtozu przy zastosowaniu podpor stabilizujgcych, w przeciwnym razie
moze dojs¢ do przewrdcenia sie maszyny.

Przed podniesieniem zbiornika maszyny upewni¢ sie, czy w poblizu nie znajdujg

sie osoby postronne.
Zbiornik zanieczyszczeh mozna podnosic tylko w czasie postoju.

W przypadku oprézniania zbiornika zanieczyszczeh nalezy zachowac bezpieczng

odlegtosc¢ od linii elektrycznych.

Zabrania sie pozostawiania uniesionego zbiornika zanieczyszczen bez

zatozonych blokad serwisowych.

2.2 OPIS RYZYKA SZCZATKOWEGO

Firma Pronar Sp.z o0.0. w Narwi dotozyta wszelkich staran, aby wyeliminowac¢ ryzyko

nieszczesliwego wypadku. Istnieje jednak pewne ryzyko szczatkowe, ktére moze
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doprowadzi¢ do wypadku, a zwigzane jest przede wszystkim z czynnos$ciami opisanymi

ponizej:

uzywanie maszyny niezgodnie z przeznaczeniem;

przebywanie pomiedzy maszyng a ciggnikiem podczas pracy silnika oraz w

trakcie tgczenia maszyny;

obstuga przez osoby nieuprawnione, dzieci lub bedace pod wptywem alkoholu;
przebywanie na maszynie podczas pracy;

przebywanie w poblizu poruszajgcych sie elementow;

praca maszyng ze zdjetymi lub niesprawnymi ostonami;

czyszczenie, konserwacja i kontrola techniczna przy podigczonym i

uruchomionym ciggniku;

wprowadzanie zmian w maszynie bez zgody Producenta;

wyciek oleju i nagty ruch elementow na skutek pekniecia przewodow;
mozliwos¢ zamkniecia 0sob lub zwierzat w zbiorniku na zanieczyszczenia;
obecnos¢ osob lub zwierzat w strefach niewidocznych z pozycji operatora;
przew6z 0sob lub zwierzat na lub w maszynie;

przekraczanie dopuszczalnej predkosci.

Ryzyko szczgtkowe moze zosta¢ zmniejszone do minimum, stosujgc ponizsze zalecenia:

rozwazna i bez pospiechu obstuga maszyny;
stosowanie uwag zawartych w instrukcji obstugi;
zachowanie bezpiecznej odlegtosci od stref niebezpiecznych;

pomoc 0s6b trzecich ze wzgledu na ograniczong widocznos¢ z pozycji operatora

W czasie manewrowania maszyna;

wykonywanie prac konserwujgco naprawczych zgodnie z zasadami
bezpieczenstwa obstugi;

stosowanie odziezy ochronnej;

zabezpieczenie maszyny przed dostepem oséb nieuprawnionych do obstugi, a

zwlaszcza dzieci;
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» zakaz przebywania na maszynie.

2.3 NAKLEJKI INFORMACYJNE | OSTRZEGAWCZE

Wszystkie znaki powinny by¢ zawsze czytelne i czyste, widoczne dla uzytkownika jak i1 dla
os6b, ktére mogag znalez¢ sie w poblizu pracujgcej maszyny. W przypadku braku
jakiegokolwiek znaku bezpieczenstwa lub zniszczenia nalezy zastgpi¢ go nowym. Wszystkie
elementy posiadajgce znaki bezpieczenstwa wymieniane w trakcie naprawy na nowe
powinny by¢ zaopatrzone w te znaki. Znaki bezpieczenstwa mozna naby¢ u Producenta lub

w punkcie sprzedazy.

TABELA 2.1  Naklejki informacyjne i ostrzegawcze

LP. SYMBOL OPIS
Niebezpieczehstwo ze strony wyrzucanych
1 przez maszyne materiatow.
Zachowac¢ bezpieczng odlegtos¢ od pracujgcej
maszyny.
> Ciecz pod wysokim cisnieniem. Zachowac
bezpieczng odlegtos¢ od pracujgcej maszyny.
3 Przed rozpoczeciem uzytkowania zapoznaj sie z
trescig instrukcji obstugi
4 Nie siegacC w obszar zgniatania jezeli elementy
mogg by¢ w ruchu.
5 Punkty mocowania do transportu
Niebezpieczehstwo zmiazdzenia stopy.
6 Zachowac bezpieczng odlegtos¢ od pracujgcej
maszyny
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LP. SYMBOL OPIS

Przednie oznakowanie obrysowe
Tylne oznakowanie obrysowe (opcja)
Boczne oznakowanie obrysowe (opcja)

7,8

] Oznaczenie funkcji dzwigni rozdzielacza

10

5400br/min Predkos¢ obrotowa watka WOM

11 [ﬁJ Skala wskaznika pochylenia szczotek

12 Tylne oznakowanie. Znak C9/C10 (opcja)
13 WODA Oznaczenie wlewu oraz zaworu spustowego
WATER wody
N : . .
14 Wymagany kierunek obrotow watu przyjecia
mocy w maszynie
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5400br/min

/DT wm |-

RYSUNEK 2.1 Rozmieszczenie naklejek informacyjnych i ostrzegawczych

Opis znaczenia symboli (TABELA 2.1)
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ROZDZIAL 3

3.1 CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA

TABELA 3.1 PODSTAWOWE DANE TECHNICZNE ZAMIATARKI ZM C 3.0
J.M
Parametry u zytkowe
Szeroko$¢ zamiatania mm %rggglgviazg())
Predkosc¢ robocza km/h o 1-200 ,
(w zaleznosci od ilosci zanieczyszczen)
Pojemnosc¢ zbiornika zanieczyszczen m? 3
Masa wiasna (bez wody) kg 3150
Uktad hydrauliczny
Pojemnosc¢ zbiornika oleju L (dm?®) 190
Cisnienie nominalne w ukiadzie MPa 16
Rodzaj oleju - hydrauliczny, L-HL32
Zespot zamiataj gcy
Szczotki talerzowe - 2 szt. D=1100mm, d=760mm; H=260mm
Szczotka walcowa - 1 szt. D=750mm, L=1100mm
Uktad zraszaj acy
Pojemnos¢ zbiornika wody L (dm?®) 1150
Maksymalne cisnienie wody MPa (bar) 0,3(3)
Wymiary
Dilugosc¢ mm 4730 - 4 850
(w zaleznosci od ustawienia dyszla)
Szerokosc¢ mm 2 060
Wysokos¢ mm 2480
Wysokos¢ oprézniania mm 2 200
Wysokos¢ z podniesionym zbiornikiem mm 4 420
Ogumienie
Opony - 235/75R17,5 143/141J
Kota tarczowe - 6.75X17.5
161/205/6 OTW., ET=0
Pozostate informacje
Predkos¢ transportowa (maksymalna) / km/h 25/40
konstrukcyjna
Obstuga - jednoosobowa
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3.2 INSTALACJA HYDRAULICZNA

RYSUNEK 3.1 Budowa instalacji hydraulicznej

(1) - zbiornik oleju; (2) - multiplikator z pompg oleju; (3) - rozdzielacz; (4) - cisnieniowy filtr
oleju; (5) - powrotny filtr oleju; (6)- silnik hydrauliczny; (7) - podpory hydrauliczne;
(8) - cylinder hydrauliczny

3.3



PRONAR ZMC3.0 ROZDZIAL 3

4
J L |
mﬂ Qf e |
(9) . = =
oo IR o B I N
L3 | — L8
I o ir'_'_'_c;;;j_'}
I B i M7
o " 'N_V_{__m'
SfjcI=
i ; !___A __B__!___A __B_T__A __B__!___A _B__!_,_A _B__!
. O I O O
. IR || BRAREPR | i
I T e P | P P i P
gy ey e el
; _«?.LI (nz L_}_j : L_}_J I L_E_J I FL_E_J I FL_E_J | ‘
L g 1| | SO O O | O A
i i I? __P_.L_ _____ e e e e —
@)
: - D 0EE &
ol . iy
mc ‘r._A_S__ ____________ cs1) . Cs2f _cB| . 1|
124 ! ® ] 3 I
T! H e |
% ' 30 | 30 |
i |
LLE . |
i |
i |

RYSUNEK 3.2 Schemat ideowy instalacji hydraulicznej

(1) - zbiornik oleju; (2) - silnik hydrauliczny szczotki talerzowej; (3) - silnik hydr. pompy wody;

(4) - silnik hydr. szczotki walcowej; (5) - silnik hydr. przenosnika; (6) - sitownik dyszla;

(7) - podpora hydr.; (8) - stownik zasuwy; (9) - sitownik pokrywy zbiornika; (10) - sitownik
3.4



ROZDZIAL 3 PRONAR ZMC3.0

podnoszenia prawej szczotki; (11) - silownik podnoszenia lewej szczotki; (12) - sitownik
podnoszenia przenosdnika; (13) - sitownik podnoszenia zbiornika; (14) - silownik szczotki
walcowej; (15) - sitownik pochylenia prawej szczotki; (16) - rozdzielacz; (17)- sitownik

pochylenia lewej szczotki

3.3 PNEUMATYCZNA INSTALACJA HAMULCOWA

W zaleznos$ci od wersji kompletacyjnej zamiatarka ZMC3.0 moze by¢ wyposazona w jeden z
dwdch typow pneumatycznej instalacji hamulcowej (RYSUNEK 3.4):

* instalacja pneumatyczna dwuprzewodowa (A),
» instalacja pneumatyczna jednoprzewodowa (B)

Hamulec zasadniczy uruchamiany jest z pozycji operatora ciggnika poprzez nacisniecie
pedatu hamulca. Zawor sterujgcy (2) uruchamia pneumatyczny ukiad hamulcowy zamiatarki
réownoczesnie z wigczeniem hamulca w ciggniku. Dodatkowo w chwili przypadkowego
roztgczenia przewodu pneumatycznego pomiedzy ciggnikiem a zamiatarkg, zawor
hamulcowy automatycznie uruchamia hamulec w maszynie. Zawoér hamulcowy wyposazony
jest w uktad zwalniajgcy hamulec, wykorzystywany w przypadku, kiedy zamiatarka odtgczona
jest od ciggnika. W celu wylgczenia hamulcow pneumatycznych nalezy odciggng¢ rekojesc

przy zaworze sterujgcym (2).

Po podigczeniu przewodu zasilajgcego do ciggnika, ukiad zwalniajgcy samoczynnie

przestawia sie do potozenia umozliwiajgcego normalng prace hamulcow.
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nej dwuprzewodowej

RYSUNEK 3.3 Budowa hamulcowej instalacji pneumatycz

(A) - instalacja dwuprzewodowa; (B) - instalacja jednoprzewodowa;(1) - zbiornik powietrza;

(2) -

(5) - zigcze

terujgcy; (3)- sitownik pneumatyczny; (4)- zigcze ,zékte”,

7

Zawor s
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.czerwone”; (6) - zigcze ,czarne”; (7)- filtr powietrza; (8) - zlgcze kontrolne zbiornika;
(9) - ztgcze kontrolne sitownika; (10) - zawor odwadniajgcy;

» 1o

e
e T 2-1(V) 10 X

132 > #:
Z)

2
4(Zm)
3

m\f1<>2 8

] 2(2)

RYSUNEK 3.4 Schemat instalacji pneumatycznej

4(Zm)

(A) - instalacja dwuprzewodowa; (B) - instalacja jednoprzewodowa; (1) - zbiornik powietrza;
(2) - zawér sterujgcy; (3) - sitownik pneumatyczny; (4) - zlgcze ,czerwone”; (5) - zlgcze
.20kte”; (6) - ztlgcze ,czarne”; (7) - filtr powietrza; (8) - ztgcze kontrolne zbiornika; (9) - ztgcze
kontrolne sitownika; (10) - zawér odwadniajgcy
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ate

RYSUNEK 3.5 Budowa hydraulicznej instalacji hamulco  wej (opcja)

(2) - sitownik hydrauliczny; (2) - szybkozigcze; (3) - przewdd hydrauliczny

Opcjonalnie zamiatarka moze by¢ wyposazona w hydrauliczng instalacje hamulcowg
(RYSUNEK 3.5) skiadajgca sie z sitownika (1),

szybkoztgcza (3) oraz przewodu
hydraulicznego (3).
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3.4 HAMULEC POSTOJOWY

Mechanizm sterowania hamulcem postojowym (RYSUNEK 3.6) znajduje sie z przodu
zamiatarki i stuzy do unieruchomienia maszyny w trakcie postoju. Hamulec uruchamia sie
obracajgc mechanizm korbowy (1) zgodnie z ruchem wskazéwek zegara. Mechanizm,
naciggajgc linke stalowg (2) powoduje wychylenie dzwigni rozpieraczy i rozchylenie szczek
hamulcowych unieruchamiajgc w ten sposob maszyne. Aby wylgczy¢ hamulec nalezy korbe

mechanizmu hamulca obracaé przeciwnie do ruchu wskazowek.

~

RYSUNEK 3.6 Hamulec postojowy

(1) - mechanizm korbowy hamulca; (2) - linka; (3) - rolki prowadzgce
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3.5 UKLAD ZRASZANIA

Uktad zraszania (RYSUNEK 3.7) zapobiega tworzeniu sie kurzu podczas pracy maszyny.
Gtownymi elementami uktadu sg zbiornik wody (1) i pompa (2). Dysze zraszajgce (6) i belka
zraszajgca (9) rozmieszczone sg przed szczotkami i nad przenosnikiem. Za pomocag
zaworéw (7) mozna wylgczy¢ czes¢ zraszaczy. Wigczanie i wytgczanie uktadu zraszania

odbywa sie z panelu sterowania poprzez zawor elektromagnetyczny (4).

RYSUNEK 3.7 Budowa uktadu zraszania
(1) - zbiornik wody; (2) - pompa wodna; (3) - filtr; (4) - zawor elektromagnetyczny; (5) - zawor
spustowy ze zlgczem do napetiania; (6) - dysze zraszajgce; (7)- zawor; (8)- korek

wlewowy; (9) - belka zraszajgca
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RYSUNEK 3.8 Budowa uktadu zraszania
(1) - zbiornik wody; (2) - pompa wodna; (3) - filtr; (4) - zawor elektromagnetyczny; (5) - zawor
spustowy ze zigczem do napetniania; (6) - dysze zraszajgce; (7) -zawor
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3.6 INSTALACJA ELEKTRYCZNA

RYSUNEK 3.9 Budowa instalacji elektrycznej

(1) - panel sterowania; (2) - zlgcze sterowania; (3) - gniazdo 7-biegunowe; (4) - lampy
instalacji oswietleniowej; (5)- ostrzegawcza lampa Dblyskowa; (6)- sterownik;
(7) - przewdd przytgczeniowy gniazda 7-biegunowego
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3.7 UKLAD ZAMIATAJACY

RYSUNEK 3.10 Uktad zamiataj gcy

(1) - szczotka talerzowa; (2)- szczotka walcowa; (3)- ramie szczotki talerzowey;
(4) - wspornik szczotki walcowej

Uktad zamiatajgcy (RYSUNEK 3.10) sktada sie z dwoch szczotek talerzowych (1), ktore

kierujg zanieczyszczenia do srodka maszyny, nastepnie szczotka walcowa (2) podmiata je
do przenosnika (RYSUNEK 3.11).
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3.8 PRZENOSNIK | ZBIORNIK ZANIECZYSZCZEN

RYSUNEK 3.11 Przeno snik i zbiornik zanieczyszcze n
(1) - zbiornik zanieczyszczen; (2) - pokrywa; (3)- klapa; (4)- zasuwa; (5)- zgarniak;
(6) - pas; (7) - ptyta slizgowa; (8) - wibrator (opcja)

Zanieczyszczenia sg transportowane za pomocg zgarniakow (5) po ptycie slizgowej (7)
przenosnika do zbiornika (1). Wytadunek zbiornika odbywa sie hydraulicznie na prawa strong
maszyny. Opcjonalnie maszyna moze by¢é wyposazona w wibrator (8) ufatwiajgcy
wysypywanie sie zanieczyszczen podczas wytadunku.
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4.1 PRZYGOTOWANIE DO PRACY PRZED PIERWSZYM
URUCHOMIENIEM

Zamiatarka ZMC3.0 jest dostarczona do uzytkownika w stanie kompletnie zmontowanym i
nie wymaga dodatkowych operacji montazu podzespotdw maszyny za wyjgtkiem panelu
sterowania, ktéry nalezy podigczy¢ do gniazda na dyszlu zaczepu i do akumulatora nosnika.
Producent zapewnia, ze maszyna jest sprawna i zostata sprawdzona zgodnie z procedurami
kontroli i dopuszczona do uzytkowania. Nie zwalnia to jednak uzytkownika z obowigzku

sprawdzenia maszyny przed zakupem i pierwszym uruchomieniem.

Przed podigczeniem do ciggnika, operator maszyny musi przeprowadzi¢ kontrole stanu
technicznego zamiatarki. W tym celu nalezy:

* zapoznac sie z trescig niniejszej instrukcji i stosowac sie do zalecen zawartych w

tych publikacjach,
* unieruchomi¢ maszyne hamulcem postojowym,

* sprawdzi¢ stan techniczny oston zabezpieczajgcych oraz poprawnos¢ ich

zamocowania,

* sprawdzi¢ stan powtoki malarskiej, slady korozji lub uszkodzen mechanicznych

(wgniecenia, przebicie, zgiecie lub ztamania detali),
» sprawdzi¢ stan techniczny szczotek i wyregulowanie maszyny,
» sprawdzi¢ stan techniczny opon i cisnienie powietrza w ogumieniu,
» sprawdzi¢ i dostosowac¢ wysokosc¢ dyszla do zaczepu ciggnika,

* sprawdzi¢ poziom oleju w zbiorniku ukiadu hydraulicznego maszyny i w

multiplikatorze.

» Sprawdzi¢ czy zawér instalacji hydraulicznej jest otwarty (RYSUNEK 4.8)

UWAGA

Niezastosowanie sie¢ do zalecen zawartych w instrukcji lub niepoprawne uruchomienie
moze by¢ przyczyna uszkodzen maszyny.

Stan techniczny przed uruchomieniem maszyny nie moze budzié¢ zadnych zastrzezen.
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NIEBEZPIECZENSTWO

Przed uruchomieniem ciagnika z podtaczona maszyna nalezy upewni¢ sie czy naped
WOM nie jest wiaczony, w przeciwnym razie moze dojs¢ do niekontrolowanego
uruchomienia maszyny.

Jezeli wszystkie czynnosci zostaly wykonane i maszyna jest sprawna nalezy poditgczyc¢ jg do
ciggnika (patrz: ,LACZENIE Z CIAGNIKIEM”). Po podigczeniu panelu sterowania,

przewodow instalacji hamulcowej oraz, nalezy uruchomi¢ maszyne i sprawdzi¢ poprawnos¢

dziatania poszczegolnych systeméw oraz skontrolowac instalacje i sitowniki pod wzgledem

szczelnosci. W przypadku zaktdcen w pracy nalezy natychmiast wytgczy¢ naped WOM w

ciggniku i zlokalizowac¢ usterke. Jezeli usterki nie da sie usungc¢ lub usuniecie jej grozi utratg

gwarancji, nalezy skontaktowac sie ze sprzedawcg lub bezposrednio z Producentem w celu

wyjasnienia problemu.

4.2 PRZYGOTOWANIE DO NORMALNEJ RACY

NIEBEZPIECZENSTWO

Przed przystapieniem do eksploatacji maszyny uzytkownik powinien doktadnie zapoznaé
sie z trescia niniejszej instrukcii.

Nieostrozne i niewlasciwe uzytkowanie i obstuga maszyny, oraz nieprzestrzeganie
zalecen zawartych w niniejszej instrukcji, stwarza zagrozenie dla zdrowia.

Zabrania sie uzytkowania maszyny przez osoby nieuprawnione do kierowania ciggnikami
rolniczymi, w tym przez dzieci i osoby nietrzezwe.

W ramach przygotowania maszyny do pracy nalezy sprawdzic:

» stan opon két jezdnych i ciSnienie powietrza w ogumieniu,

» dokrecenie nakretek mocujgcych kota jezdne, dyszel,

* stan pozostatych potgczen srubowych,

* sprawnosc¢ uktadu oswietlenia i sygnalizaciji,

» dziatanie uktadu hamulcowego,

* poziom oleju w zbiorniku uktadu hydraulicznego,

* poziom wody w zbiorniku uktadu zraszajgcego,
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UWAGA

Przed kazdym uzyciem maszyny nalezy sprawdzi¢ jej stan techniczny.

Zabrania sie uzytkowania niesprawnej lub niekompletnej maszyny.

4.3 Lt ACZENIE Z CIAGNIKIEM

4.3.1 £t ACZENIE MASZYNY Z ZACZEPEM CIAGNIKA

NIEBEZPIECZENSTWO

Przed przystapieniem do taczenia zamiatarki z ciggnikiem nalezy upewnic¢ sie czy jest
ona unieruchomiona hamulcem postojowym.

Zamiatarke ZMC3.0 mozna tgczy¢ z ciggnikiem rolniczym lub innym nosnikiem spetniajgcym
wymagania zawarte w tabeli 1.1 WYMAGANIA NOSNIKA.

W celu optymalnej eksploatacji nalezy ustawi¢ rame zamiatarki, w czasie pracy powinna byc¢
ustawiona w poziomie. W tym celu nalezy odpowiednio ustawi¢ dyszel maszyny. W celu
zmiany wysokosci dyszla (RYSUNEK 4.1) nalezy zmieni¢ otwory mocowania ciegna (1). Aby
zmieni¢ diugos¢ zaczepu nalezy poluzowa¢ srube dociskowg (4) wyjgé sworzen (3)
odpowiednio wsungc¢ lub wysungé¢ dyszel (2) i ponownie zablokowac¢ srubg dociskowg (4)

oraz sworzniem (3).

Po wysunieciu z prowadnicy zaczep mozna obroci¢ uzyskujgc wiekszy zakres regulacii
wysokosci ciegna dyszla.

Wysokosc¢ ciegna dyszla (mierzona od podtoza) mozna zmienia¢ w zakresie 285 - 505 mm,

skokowo co 60 mm.
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RYSUNEK 4.1 Regulacja zaczepu zamiatarki
(1) - ciegno dyszla; (2) - dyszel; (3) - sworzen; (4) - sruba dociskowa; (5) - Sruba M20x80;
(6) - nakretka M20; (7) - podktadka 20-100HV; (8) - zawleczka 6,3x60

W celu potgczenia zamiatarki z ciggnikiem nalezy wykona¢ nastepujgce czynnosci:

* za pomocg regulowanej podpory (RYSUNEK 4.2) ustawi¢ oko dyszla na odpowiedniej
wysokosci,

» cofajgc ciggnik potgczy¢ oko dyszla z zaczepem ciggnika i sprawdzi¢ jego
zabezpieczenie,

* korba (1) unies¢ podpore postojowa,

» obracajgc korbg (2) zwolnic hamulec postojowy.

.ﬁ NIEBEZPIECZENSTWO
W czasie agregowania nie wolno przebywa¢ pomigdzy zamiatarka a ciagnikiem.
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RYSUNEK 4.2 Podpora i hamulec postojowy
(1) - korba podnoszenia/opuszczania podpory postojowej; (2) - korba mechanizmu hamulca

postojowego

NIEBEZPIECZENSTWO
W trakcie pracy maszyng i przejazdu transportowego podpora postojowa musi by¢

maksymalnie podniesiona.

RYSUNEK 4.3 Blokada skr etu dyszla
(A) - skret dyszla zablokowany (B) - skret dyszla odblokowany

4.6




ROZDZIAL 4 PRONAR ZMC3.0

Przed rozpoczeciem pracy zamiatarkg nalezy sprawdzi¢ czy skret dyszla jest odblokowany
(B) (RYSUNEK 4.3). Blokade skretu dyszla stosuje sie podczas przejazdu transportowego

lub postoju maszyny.

.C UWAGA
W trakcie pracy zamiatarka skret dyszla powinien by¢ odblokowany (B, RYSUNEK 4.3)

4.3.2 PODLACZANIE INSTALACJI ELEKTRYCZNEJ

(6] ’ S

I N\

.
P

RYSUNEK 4.4 Podtgczenie instalacji elektrycznej
(1) - panel sterowania; (2) - przyssawka mocujgca; (3) - wtyczka; (4) - bezpiecznik 50A;
(5) - przewdd tgczeniowy; (6) - gniazdo 7-biegunowe; (7) - gniazdo sterowania
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Panel sterowania (1) nalezy umiesci¢ w kabinie operatora w dostepnym miejscu (RYSUNEK
4.4). Panel wyposazony jest w przyssawke (2) stuzgcg do mocowania na szybie kabiny
operatora. Przewdd zasilajacy koloru czerwonego wigzki zasilajgcej podigczy¢ do bieguna
dodatniego (+) akumulatora ciggnika a przewdd czarny do bieguna ujemnego (-). Wigzka
zasilajgca posiada bezpiecznik (4) 50A umieszczony na przewodzie zasilajgcym (+). Wtyczke
(3) podigczy¢ do gniazda (7) na zaczepie zamiatarki. Przewdd przytgczeniowy (5) podigczyc
do gniazda 7-biegunowego (6) maszyny i ciggnika.

UWAGA
Przewody przylaczeniowe nalezy utozy¢ tak, aby uniemozliwi¢ ich uszkodzenie w czasie

pracy maszyna.

RYSUNEK 4.5 Podtgczanie instalacji hamulcowej pneumatycznej
(A) - instalacja dwuprzewodowa; (B) - instalacja jednoprzewodowa; (1) - zlgcze ,zélte”

(2) - ztgcze ,czerwone”; (3) - zigcze ,czarne” instalacji jednoprzewodowej

4.8




ROZDZIAL 4 PRONAR ZMC3.0

NIEBEZPIECZENSTWO
Przed podiaczeniem przewodéw poszczegolnych instalacji nalezy zapozna¢ sie z trescia

instrukcji nosnika i stosowac sie do zalecen producenta.

Przytgcza i przewody przytgczeniowe pneumatycznej instalacji hamulcowej (RYSUNEK 4.5)
wykonane sg z barwionego tworzywa sztucznego. Kolory tych elementow odpowiadajg

barwom gniazd przytgczeniowych w nosniku.

UWAGA
Zabrania si¢ przejazdu po drogach publicznych z niesprawnym ukiadem hamulcowym,

oswietlenia i sygnalizaciji.

RYSUNEK 4.6 Podtgczanie hydraulicznej instalacji hamulcowej (opcja)

(1) - szybkozlgcze hydraulicznej instalacji hamulcowej
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W przypadku gdy zamiatarka zostata wyposazona w hydrauliczng instalacje hamulcows,
(RYSUNEK 4.6) szybkoztgcze hydrauliczne (1) nalezy podtgczy¢ do odpowiedniego gniazda

W nosniku.

4.3.4 PODLACZANIE MULTIPLIKATORA Z POMP A OLEJU

NIEBEZPIECZENSTWO

Przed podtaczeniem multiplikatora do WOM ciagnika nalezy wytaczy¢ silnik pojazdu i
wyja¢ kluczyk ze stacyjki. Ciagnik nalezy zabezpieczy¢ przed dostepem os6b

niepowotanych.

o o oo

o

oo o o

RYSUNEK 4.7 Podtaczenie multiplikatora do WOM no  $nika

(1) - pompa oleju z multiplikatorem; (2) - wspornik mocujgcy; (3) - watek WOM nosnika

Jezeli multiplikator zamocowany jest na dyszlu zamiatarki to nalezy go zdemontowac.
Wsuna¢ multiplikator (1) z pompag oleju na watek WOM nos$nika (3) az do zatrzasniecia sie
tulei blokujgcej. Multiplikator unieruchomi¢ mocujgc regulowany wspornik (2) w widetkach
zaczepu nosnika. Ze wzgledu na rézne rozwigzania zaczepOw nosnika moze wystgpié

koniecznos$¢ wykonania indywidualnej blokady multiplikatora przed obrotem.
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UWAGA

Przewody hydrauliczne nalezy utozy¢ tak aby uniemozliwi¢ ich uszkodzenie w czasie
pracy maszyna.

Zawor na hydraulicznym przewodzie zasilajacym w czasie pracy maszyng powinien by¢
otwarty (RYSUNEK 4.8).

/

RYSUNEK 4.8 Zawor instalacji hydraulicznej

(A) - zawor otwarty; (B) - zawor zamkniety

Przed uruchomieniem nalezy sprawdzi¢ czy zawodr instalacji hydraulicznej (RYSUNEK 4.8)
jest otwarty (pozycja A). Zawoér nalezy zamykaé tylko w przypadku wymiany pompy

zasilajgcej, multiplikatora lub przewoddéw hydraulicznych.

411
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4.4 PRACA ZAMIATARKA

4.4.1 NAPELNIANIE WOD A UKLADU ZRASZAJ ACEGO

Zbiornik wody (1) ukfadu zraszajgcego mozna napetni¢ przez otwor wlewowy zabezpieczony
korkiem (2) umieszczonym w gornej czesci zbiornika wody (RYSUNEK 4.9). Napetnienie
moze odbywac sie tez z sieci wodociggowej za pomocg ztgcza kiowego z zaworem (3) . W
trakcie pracy maszyng nalezy kontrolowa¢ poziom wody w zbiorniku. W przypadku braku

wody w zbiorniku nalezy wytgczy¢ uktad zraszania.

RYSUNEK 4.9 Zbiornik uktadu zraszaj gcego

(1) - zbiornik wody; (2) - korek wlewowy; (3) - ztgcze ktowe z zaworem

UWAGA
W przypadku zaistnienia ryzyka wystapienia ujemnych temperatur nalezy spusci¢ wode

ze zbiornika, przewododw, filtra i pompy.
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4.4.2 PANEL STEROWANIA
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RYSUNEK 4.10  Opis panelu sterowania

TABELA 4.1 Opis znaczenia funkcji panelu sterowania (RYSUNEK 4.10)

LP OZNACZENIE OPIS
1 Wigczanie / wytgczanie zasilania panelu sterowania
) START Wigczanie i opuszczenie szczotek zespotu zamiatajgcego /
,ﬁ,;,%m Wytgczenie i podniesienie szczotek
3 A Wigczanie / wylgczanie ukfadu zraszajgcego
L . . . . .
4 ﬁ Regulacja pochylenia poprzecznego lewej szczotki (opcja)
R . . . .
5 //%T/’m Regulacja pochylenia poprzecznego prawej szczotki
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LP OZNACZENIE OPIS
6 (//;D Wigczanie / wylgczenie wstecznego ruchu przenosnika
7 1T Wigczanie / wytgcznie swiatta ostrzegawczego
8 PN Wigczanie / wylgczanie oswietlenia strefy roboczej (opcja)
9,10 - Zaslepka
1 ("ﬁ Wytadunek (podnoszenie) / opuszczanie zbiornika
zanieczyszczen
12 éﬁ” Wigcznik wibratora zbiornika zanieczyszczen (opcja)
DRAWBAR

13 <> ,fﬁ\ Przetgcznik zmiany wychylenia dyszla w prawo / lewo
14 EMERGENCY STOP Przycisk awaryjnego zatrzymania

R/ . . . .
15 Pokretto regulacji docisku prawej szczotki

TR e guiacy p J
16 Pokretto regulacji docisku lewej szczotki

e e guiacy J
17 ,ﬁ‘n—%\\ Pokretto regulacji predkosci obrotowej szczotek
18 RESET Przycisk resetu
19 STOP lampka ostrzegawcza wigczonego przycisku (14) awaryjnego

zatrzymania
20 z:;’:" lampka ostrzegawcza otwarcia bocznych oston maszyny
ELEVATOR |/ . .
21 RN lampka ostrzegawcza zablokowania przenosnika
|
22 Low B lampka ostrzegawcza niskiego poziomu oleju
L .. .

23 oI Mﬂ lampka ostrzegawcza wysokiej temperatury oleju
24 - Sygnat dzwiekowy (buzzer)
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4.4.3 ZAMIATANIE
Aby uruchomi¢ zamiatarke i rozpoczg¢ zamiatanie nalezy (RYSUNEK 4.10):

* Wigcznikiem (1) wigczy¢ zasilanie panelu sterowania.
* Uruchomic i ustali¢ odpowiednie obroty WOM nosnika.

* Wigczy¢ ostrzegawczg lampe blyskowg przetgcznikiem (7), uruchomi¢ zespot
zamiatajgcy wigcznikiem (2) i naped przenosnika - wigcznikiem (6).

» Za pomoca pokretta (17) ustali¢ predkos¢ obrotowg szczotek oraz ich nacisk na
poditoze pokrettami (15) i (16).

UWAGA
Ustawienie zbyt duzego nacisku szczotek na podioze moze doprowadzi¢ do ich

przedwczesnego zuzycia.

WSKAZOWKA

W zaleznosci od stopnia zanieczyszczenia powierzchni nalezy dostosowac predkosé
jazdy w czasie zamiatania a takze ustawi¢ odpowiednia predkos¢ obrotowg szczotek.

Wraz ze wzrostem ilosci zanieczyszczen nalezy zredukowaé predko$¢ zamiatania
Nacisk szczotek dobra¢ w zaleznosci od stopnia zespolenia zanieczyszczen do podtoza.

.C UWAGA
Zabrania sie jazdy do tytu z opuszczonymi szczotkami.

4.4.4 STEROWANIE WYCHYLNYM DYSZLEM ZAMIATARKI

Sterowanie wychylnym dyszlem zamiatarki odbywa sie z pozycji operatora za pomocg
wigcznika (1) (RYSUNEK 4.11). Zaczep w pozycji wychylonej stosuje sie gdy wymagane jest
zamiatanie blisko $cian budynkow, kraweznikow itp. Takie ustawienie zaczepu powoduje ze
tor jazdy zamiatarki moze by¢ przesuniety w prawo wzgledem toru jazdy ciggnika. Dzieki
mozliwosci regulacji wychylenia dyszla zamiatarka moze podgza¢ doktadnie za ciggnikiem

przede wszystkim na zakretach, wokét kolumn, stupow i tawek.

UWAGA
Aby umozliwi¢ sterowanie wychylnym dyszlem zamiatarki powinien by¢ on odblokowany

(B, RYSUNEK 4.11)
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RYSUNEK 4.11  Sterowanie wychylnym dyszlem zamiatark i

(1) - przetgcznik sterowania dyszlem; (2) - dyszel wychylny; (A) - dyszel zablokowany;
(B) - dyszel odblokowany

4.4.5 PRACA Z UKLADEM ZRASZANIA

W przypadku silnego zapylenia nalezy wigczy¢ uktad zraszania wigcznikiem (1) na panelu
sterowania (RYSUNEK 4.12). Uklad zraszania mozna wigczy¢ po uruchomieniu zespotu
zamiatajgcego. Uklad zraszajgcy posiada mozliwosS¢ wytgczenia czesci zraszaczy za
pomocg zaworéw (2).

UWAGA
Nie wiaczaé uktadu zraszania jezeli zbiornik wody jest pusty. Praca uktadu zraszania bez

wody w zbiorniku moze doprowadzi¢ do uszkodzenia pompy wodne;.
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RYSUNEK 4.12 Sterowanie ukladem zraszania

(1) - wigcznik ukfadu zraszania; (2) - zawor

4.4.6 WYLADUNEK ZBIORNIKA ZANIECZYSZCZE N

NIEBEZPIECZENSTWO

Zabrania si¢ przebywania pod uniesionym zbiornikiem w trakcie pracy maszyny.

Czyszczenie i kontrola uniesionego zbiornika zanieczyszczen moze by¢ wykonywane
tylko przy wytaczonej maszynie i zatozonych zabezpieczeniach serwisowych.

Przed wyladunkiem zanieczyszczen zaleca sie spusci wode nagromadzong wewngtrz
zbiornika zanieczyszczen. Do spuszczania wody ze zbiornika zanieczyszczen stuzy zawor
(RYSUNEK 4.13) na dnie zbiornika zanieczyszczen z lewej strony maszyny. Jezeli po

otwarciu zaworu woda ze zbiornika nie wyptywa to nalezy sprawdzic jego droznosc.
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RYSUNEK 4.13  Zawor spustowy wody w zbiorniku zaniec  zyszcze h

(A) - zawdr spustowy otwarty; (B) - zawor spustowy zamkniety

Zamiatarka umozliwia wytadunek bezposrednio na skrzynie tadunkowa przyczepy.
Whytadunek zbiornika mozna przeprowadzac¢ tylko po catkowitym zatrzymaniu ciggnika. Do
podnoszenia i opuszczania zbiornika zanieczyszczen (1) stuzy wigcznik (3) (RYSUNEK 4.14)

na panelu sterowania.

Podczas wytadunku zbiornika (RYSUNEK 4.14) zostang opuszczone podpory hydrauliczne
(2) i1 uruchomiony ostrzegawczy sygnat dzwiekowy. Aby utatwic wysypywanie sie
zanieczyszczen ze zbiornika mozna uzy¢ wibratora (opcja) uruchamianego wigcznikiem (4)
na panelu sterowania. Po wytadunku zanieczyszczen wibrator zbiornika nalezy wytgczyc. Po
opuszczeniu zbiornika zanieczyszczen upewnié sie czy podpory hydrauliczne (2) zostaly

uniesione.

NIEBEZPIECZENSTWO
W trakcie wyladunku zbiornik zachowa¢ bezpieczna odlegtos¢ od napowietrznych linii

energetycznych.
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S
RYSUNEK 4.14  Wyladunek zbiornika zanieczyszcze n

(1) - zbiornik  zanieczyszczen; (2)- podpory hydrauliczne;  (3)-  wigcznik
wytadunku / opuszczania zbiornika zanieczyszczen; (4) - wigcznik wibratora zbiornika (opcja)

4.4.7 PRACA Z WALEM PRZEGUBOWO TELESKOPOWYM (OPCJA)

UWAGA

Dopuszczalny kat pracy watu przegubowo teleskopowego z przegubami pojedynczymi
wynosi (dla watu SIPMA, WEASLER):

250 - dla pracy ciagtej

450 - dla pracy chwilowej

Uwaga: Waly innych producentéw moga mie¢ inne zlecane katy pracy, ktére podaje
instrukcja obstugi dotaczona do watu.

Przy agregowaniu maszyny (napedzanej z watka WOM) z ciggnikiem i w czasie pracy
uzytkownik powinien by¢ swiadomy przedstawionych nizej ryzyk i zaleznosci oraz
zobowigzany jest przestrzega¢ podanych zasad. Zbyt duze lub nierowne katy potgczenia
watu przegubowo teleskopowego z nosnikiem i maszyng (rézne na dwoch krzyzakach)
powodujg zwiekszony hatas, drgania, co z kolei moze doprowadzi¢ do uszkodzenia watu lub

maszyny.
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Zalecenia:

Regulacja dtugos¢ zaczepu ciggnika (jesli jest taka mozliwosc).

Ustawienie WPM i WOM na jak najbardziej zblizonych wysokosciach (jesli jest

taka mozliwos¢).

Unikanie ostrych zakretow w czasie pracy maszyng. Zmniejszenie predkosci
obrotowej watu przy wykonywaniu manewréw po tukach. Wylgczenie naped

WOM podczas nawracania.

Odtgczanie napedu walu za kazdym razem, kiedy nie ma potrzeby napedzania
maszyny, lub kiedy ciggnik i maszyna znajdujg sie wzgledem siebie w
niekorzystnym potozeniu kagtowym.

Zachowanie powyzszych wytycznych w znaczacy sposob przediuza zywotnosé

watu przegubowo teleskopowego oraz uktadu napedowego maszyny.

WSKAZOWKA

W maszynach ciagnionych rézne katy pracy dwoch krzyzakéw watu przegubowo
teleskopowego wynikaja z réznych (nie jednakowych) odlegtosci miedzy okiem dyszla i
WOM a okiem dyszla i WPM.

4.5 PRZEJAZD PO DROGACH PUBLICZNYCH

W trakcie jazdy nalezy dostosowac sie do przepisow o ruchu drogowym, kierowac sie

rozwagag i rozsgdnym postepowaniem. Jezeli zamiatanie odbywa sie przy chodnikach nalezy

zwréci¢ szczegllng uwage na osoby postronne moggce znalez¢ sie w poblizu pracujgcej

maszyny. Ponizej zostaty przedstawione najistotniejsze wskazowki kierowania zestawem.

UpewniC sie ze zamiatarka jest prawidiowo podigczona do ciggnika, a zaczep

ciggnika jest prawidtowo zabezpieczony.

Przed ruszeniem nalezy upewni¢ sie, ze w poblizu maszyny i ciggnika nie
znajdujg sie osoby postronne, zwlaszcza dzieci. Zadba¢ o odpowiednig

widocznose.

Nie wolno przekracza¢ dopuszczalnej predkosci transportowej i1 predkosci
wynikajgcej z ograniczen prawa ruchu drogowego. Predkos¢ przejazdu nalezy
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dostosowa¢ do panujgcych warunkéw drogowych, stanu obcigzenia maszyny,

stanu nawierzchni i innych uwarunkowan.

* W trakcie pracy zamiatarkg nalezy wigczy¢ pomaranczowg ostrzegawczg lampe

btyskowg (wyposazenie maszyny).

* Unika¢ kolein, zagtebien, rowéw lub jazdy przy zboczach drogi. Przejazd przez
tego typu przeszkody moze byC przyczyng gwattownego przechylenia sie
maszyny i ciggnika. Przejazd w poblizu krawedzi rowéw lub kanatow jest
niebezpieczny ze wzgledu na ryzyko osuniecia sie ziemi pod kotami pojazdow.

* W trakcie przejazdu transportowego wychylny dyszel zamiatarki powinien byc¢
ustawiony na wprost i zablokowany w tej pozyciji.

» W trakcie jazdy unika¢ ostrych zakretdéw, zwtaszcza na pochytosciach terenu.

* Nalezy pamieta¢ o tym, ze droga hamowania zestawu znacznie sie zwieksza

wraz ze wzrostem masy maszyny oraz wzrostem predkosci.

* Predkos¢ jazdy nalezy zmniejszy¢ odpowiednio wczesnie przed dojazdem do
zakretow, w trakcie jazdy po nierdwnosciach lub pochytosciach terenu.

* Po opréznieniu zbiornika zanieczyszczehn nalezy go opusci¢. Zabrania sie

przejazdu z uniesionym zbiornikiem zanieczyszczen.

 Zamiatarka odtgczona od ciggnika musi by¢ zabezpieczona przez
unieruchomienie jej hamulcem postojowym i ewentualnie podtozeniem pod kota
klinbw lub innych elementow bez ostrych krawedzi. Pozostawienie
niezabezpieczonej maszyny jest zabronione. W przypadku awarii maszyny nalezy
zatrzymac sie na poboczu, nie stwarzajgc zagrozenia dla innych uczestnikéw

ruchu i oznakowa¢ miejsce postoju zgodnie z przepisami ruchu drogowego.

* Operator ciggnika ma obowigzek wyposazy¢ zamiatarke w atestowany lub
homologowany ostrzegawczy trojkat odblaskowy. W trakcie jazdy nalezy
stosowa¢ sie do przepisbw ruchu drogowego, sygnalizowa¢ przy pomocy
kierunkowskazow zmiane kierunku jazdy, utrzymywac¢ w czystosci i dbac¢ o stan
techniczny instalacji oswietleniowej i sygnalizacyjnej. Uszkodzone lub zagubione
elementy oswietlenia i sygnalizacji natychmiast nalezy naprawi¢ lub zastgpi¢

nowymi.

» Jazda do tylu z opuszczonymi szczotkami jest zabroniona.
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RYSUNEK 4.15 Monta z tablicy wyrd zniajacej
(1) - tablica wyrézniajgca pojazdy wolnoporuszajgce sie (nie wchodzi w sklad wyposazenia);

(2) - wspornik tablicy

Na czas przejazdu po drogach publicznych nalezy z tylu maszyny umiesci¢ tablice
wyrdzniajgca (1) pojazdy wolnoporuszajace sie (RYSUNEK 4.15). Tablice mocuje sie w

specjalnym wsporniku (2) zamontowanym z tytu z lewej strony maszyny.

UWAGA
Przed rozpoczeciem pracy zamiatarka na drogach publicznych nalezy upewnié sie ze

instalacja sygnalizacyjna i osSwietleniowa nosnika i maszyny jest sprawna.

Opcjonalnie zamiatarka moze by¢ wyposazona w belke montowang z tylu maszyny

wyposazong w Swiatta ostrzegawcze, tablice obrysowe oraz w znak nakazu C9/C10.
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RYSUNEK 4.16 Dodatkowe s$wiatta ostrzegawcze i znak nakazu (opcja)

(1) - Swiatta ostrzegawcze; (2) - tablice obrysowe; (3) - znak nakazu C9/C10

UWAGA
W trakcie jazdy zamiatarka po drogach publicznych nalezy stosowaé si¢ do przepiséw o

ruchu drogowym.

4.6 ODLACZANIE OD CIAGNIKA

W celu odtgczenia zamiatarki od ciggnika (RYSUNEK 4.17) nalezy wykona¢ nastepujgce

czynnosci:
* Po zatrzymaniu ciggnika wytgczy¢ naped WOM.
*  Wylgczy¢€ wszystkie wigczone funkcje na panelu sterowania zamiatarka.
* Unieruchomi¢ maszyne recznym hamulcem postojowym (1).

» Odlgczy¢ przewdd panelu sterowania i przewdd instalacji oswietleniowe;.
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* Wityki gniazd pneumatycznych odigczy¢ od ciggnika i zamocowa¢ we
wspornikach (2) na dyszlu zamiatarki.

» Szybkoztgcze hydraulicznej instalacji hamulcowej odtgczy¢ od nosnika i umiescic

we wsporniku na dyszlu zamiatarki (w zamiatarkach z hydraulicznym hamulcem)
* Odtgczy¢ multiplikator i umiesci¢ na wsporniku (3) przy dyszlu zamiatarki.
* Opusci¢ podpore postojowg (4).

» Odigczyc¢ dyszel zamiatarki od zaczepu i odjecha¢ ciggnikiem.

.C NIEBEZPIECZENSTWO
Nie odtaczac zamiatarki od ciagnika jezeli zbiornik zanieczyszczen jest uniesiony!

NS

QU

RYSUNEK 4.17 Odtaczanie zamiatarki od ci ggnika
(1) - hamulec postojowy; (2)- wsporniki zigczy pneumatycznych; (3)- wspornik
multiplikatora; (4) - podpora postojowa
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4.7 ZASADY UZYTKOWANIA OGUMIENIA

* Przy pracach zwigzanych z ogumieniem, maszyne nalezy zabezpieczy¢ przed
przetoczeniem, podkfadajgc pod kota kliny. Demontaz kota mozna przeprowadzi¢

tylko w przypadku, kiedy zbiornik zanieczyszczen zamiatarki jest pusty.

* Prace naprawcze przy kotach lub ogumieniu powinny by¢ wykonywane przez
osoby wtym celu przeszkolone i uprawnione. Prace te powinny by¢ wykonane
przy pomocy odpowiednio dobranych narzedzi.

* Po kazdym zamontowaniu kota, nalezy sprawdzi¢ stopieh dokrecenia nakretek.
Kontrola powinna odby¢ sie kazdorazowo po pierwszym uzyciu, po pierwszym
przejezdzie z obcigzeniem i nastepnie co 6 miesiecy. W przypadku intensywnej
pracy kontrole dokrecenia nalezy przeprowadzac nie rzadziej niz raz na 100 km.
Kazdorazowo, powyzsze czynnosci nalezy powtorzyé, kiedy koto byto

demontowane z osi jezdnej.

* Regularnie kontrolowac cisnienie w oponach (zwlaszcza po diuzszej przerwie w

uzytkowaniu).

» Cisnienie powietrza w oponach powinno by¢ sprawdzane réwniez podczas
catodniowej intensywnej pracy. Nalezy bra¢ pod uwage fakt, ze wzrost
temperatury ogumienia moze podnies¢ cisnienie nawet o lbar. Przy takim

wzroscie temperatury i cisnienia nalezy zmniejszy¢ obcigzenie lub predkosé.

* Nigdy nie zmniejszac cisnienia przez odpowietrzenie w przypadku jego wzrostu

na skutek dziatania temperatury.

» Zawory nalezy zabezpieczy¢ przy pomocy odpowiednich nakretek, aby unikngc

ich zanieczyszczenia.
* Nie przekracza¢ maksymalnej predkosci transportowe;.

* Nalezy unika¢ dziur, nagtych i zmiennych manewréw oraz wysokiej predkosci
podczas skrecania.

UWAGA

Rodzaj i rozmiar opon: 235/75R17.5 T, TL, 143/141 J, TL.

Prawidtowe ciSnienie w ogumieniu: 7 1 bar.
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5.1 BLOKADA SERWISOWA

Blokad serwisowa (RYSUNEK 5.1) stuzy do zablokowania zbiornika zanieczyszczen w
pozycji podniesionej. Blokade nalezy stosowa¢ podczas obstugi technicznej, konserwacji lub

naprawy maszyny.

RYSUNEK 5.1 Blokada serwisowa

(1) - blokada serwisowa, (2) - zawleczka zabezpieczajgca
Blokada serwisowa jest na wyposazeniu zamiatarki i jest zamocowana do zbiornika
zanieczyszczen z prawej strony maszyny.
Aby zastosowac blokade serwisowg (RYSUNEK 5.1) nalezy:
* unies¢ maksymalnie zbiornik zanieczyszczen, unieruchomi¢ zamiatarke,
» zalozy¢ blokady (1) na ttoczysko sitownika podnoszenia zbiornika,

» Blokade zabezpieczy¢ zawleczkami (2).

NIEBEZPIECZENSTWO

Wszelkie czynnosci konserwacyjne, regulacyjne lub naprawcze w obrebie uniesionego
zbiornika zanieczyszczen moga by¢ wykonywane tylko przy wylaczonej maszynie i

zalozonej blokadzie serwisowe;.
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5.2 REGULACJA ZESPOLU ZAMIATAJACEGO | PRZENOSNIKA

5.2.1 REGULACJA SZCZOTEK TALERZOWYCH

NIEBEZPIECZENSTWO

Ze wzgledéw bezpieczenistwa przed rozpoczeciem prac regulacyjnych zaleca sie
catkowite wyltaczenie zamiatarki i ciagnika a takze wyjecie kluczyka ze stacyjki i

wiaczenie hamulca postojowego.

Prawidtowo ustawiona szczotka powinna stykac sie tylko czescig obwodu z podtozem w taki
sposOb, aby zanieczyszczenia byly kierowane do $rodka maszyny. Prawidlowe ustawienie
docisku szczotek jest zaznaczone ciemnym kolorem na schemacie (RYSUNEK 5.2). Na
prawidtowe ustawienie szczotek zamiatajgcych ma wptyw ustawienie pochylenia wzdtuznego
i poprzecznego. Nalezy zwrdci¢ uwage czy zanieczyszczenia nie sg wymiatane na zewnatrz.

W razie koniecznosci nalezy przeprowadzi¢ regulacje zespotu zamiatajgcego.

@

RYSUNEK 5.2 Schemat ustawienia szczotek talerzowych
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RYSUNEK 5.3 Hydrauliczna regulacja pochylenia poprz  ecznego szczotek

(1) - sterowanie pochyleniem prawej szczotki; (2) - sterowanie pochyleniem lewej szczotki
(opcja); (3) - wskazniki poprzecznego pochylenia szczotek

Regulacje pochylenia poprzecznego prawej i lewej (opcja) szczotki przeprowadza sie z
pozycji operatora za pomocg panelu sterowania (RYSUNEK 5.3). Do zmiany pochylenia
prawej szczotki stuzy przycisk (1). W zamiatarkach wyposazonych w hydrauliczng regulacje
lewej szczotki (opcja) pochylenie poprzeczne szczotki przeprowadza sie za pomocag
przycisku (2) na panelu sterowania. Wskazniki (3) umieszczone w przedniej czesci ramy
maszyny pokazujg aktualne poprzeczne pochylenie szczotek.
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RYSUNEK 5.4 Mechaniczna regulacja pochylenia poprze cznego lewej szczotki

(1) - napinacz; (2) - nakretka zabezpieczajgca

W zamiatarkach z mechaniczng regulacjg lewe] szczotki (RYSUNEK 5.4), pochylenie
poprzeczne zmienia sie za pomocg napinacza (1). Przed rozpoczeciem regulacji nalezy
poluzowac nakretke (2), nastepnie obracajgc napinaczem ustawi¢ odpowiednie pochylenie

szczotki. Po zakonczeniu regulacji dokreci¢ nakretke zabezpieczajgca (2).

RYSUNEK 5.5 Regulacja pochylenia wzdiu znego szczotek talerzowych

(A) - Sruby regulacji pochylenia wzdtuznego szczotek talerzowych
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Aby wyregulowac¢ pochylenie wzdtuzne (RYSUNEK 5.5) nalezy poluzowac nakretki srub (A)
(po 4 szt. dla prawej i lewej szczotki) a nastepnie przesung¢ do przodu lub do tytlu wspornik
mocujacy. Regulacje pochylenia wzdtuznego prawej i lewej szczotki wykonuje sie w ten sam

sposob. Po wykonanej regulaciji nalezy dokreci¢ nakretki srub (A).

RYSUNEK 5.6 Regulacja wychylenia bocznego szczotek  talerzowych
(1) - zderzak wychylenia bocznego; (2) - nakretka kontrujgca

W trakcie pracy szczotki talerzowe (RYSUNEK 5.6) prawa i lewa wychylajg sie na zewnatrz
maszyny. Zakres ruchu poziomego szczotek jest ograniczony za pomocg zderzakow (1). W
kazdej ze szczotek walcowych sg po dwa zderzaki ograniczajgce. Aby zmieni¢ ustawienie
zderzakow (1) nalezy poluzowaé¢ nakretke kontrujgca (2), a nastepnie odpowiednio wkrecic¢
lub wykreci¢ zderzak (1). Po zakonczeniu regulacji dokreci¢c nakretke kontrujgca (2).
Szczotke prawg i lewg mozna ustawi¢ w zaleznosci od szerokosci zamiatania jakg sie chce

uzyskad.
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5.2.2 REGULACJA SZCZOTKI WALCOWEJ

RYSUNEK 5.7 Regulacja docisku szczotki walcowej
(1) - nakretka napinajgca; (2) - sprezyna; (A) - powierzchnia docisku szczotki walcowej do
podtoza 100 — 150 mm

Powierzchnia docisku (A) szczotki walcowej do podtoza powinna zawiera¢ sie w przedziale
100 - 150 mm (RYSUNEK 5.7). Ustawienie docisku szczotki walcowej polega na regulaciji
napiecia sprezyny (2) i przeprowadza sie za pomocg nakretki (1). Zbyt duzy nacisk szczotki

na podtoze zwieksza jej zuzycie.
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RYSUNEK 5.8 Regulacja $lizgéw bocznych

(1) - Slizg; (2) - napinacz tancucha; (3) - sSruba rzymska

Po obu stronach szczotki walcowej znajdujg sie Slizgi (RYSUNEK 5.8). Okresowo nalezy
kontrolowaé ustawienie $lizgéw wzgledem podioza oraz ich stan techniczny. Slizg powinien
by¢ ustawiony tak, aby lekko dotykat czyszczonej powierzchni. Wysokos¢ zawieszenia slizgu

(1) ustala sie za pomocg napinacza (2) tancucha. Jezeli zakres napinacza (2) jest
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niewystarczajgcy to nalezy skréci¢ tancuch poprzez przepiecie szekli. Pochylenie $lizgu
(RYSUNEK 5.8) ustawia sie za pomocg $ruby rzymskiej (3). Slizg powinien byé¢ ustawiony
réwnolegle do czyszczonej powierzchni Ustawienie $lizgu z prawej i lewej strony szczotki

powinno by¢ jednakowe.

5.2.3 REGULACJA PASOW PRZENO SNIKA

RYSUNEK 5.9 Napinanie paséw przeno $nika
(1) - watek napinajgcy; (2) - nakretki tozyska watka; (3) - Sruba napinacza; (4) - nakretka

kontrujgca

Napinanie pasow (RYSUNEK 5.9) przeprowadza sie z obu stron przenosnika. Po
poluzowaniu 4 szt. srub (2) oraz nakretki (4), przesung¢ watek napinajgcy (1) za pomocag
Sruby napinacza (3). Czynnos¢ tg nalezy wykona¢ z obu stron przenosnika. Po wykonaniu
regulacji dokreci¢ nakretki kontrujgce (4) oraz nakretki (2) mocujgce tozysko watka

napinajgcego.
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5.3 WYMIANA SZCZOTEK | ELEMENTOW PRZENOSNIKA

5.3.1 WYMIANA SZCZOTEK TALERZOWYCH

NIEBEZPIECZENSTWO

Przed rozpoczeciem kontroli i wymiany szczotek nalezy wylaczy¢ naped maszyny,
wylaczy¢ silnik ciagnika oraz panel sterowania, zabezpieczy¢ kabine pojazdu przed

dostepem os6b niepowotanych.

RYSUNEK 5.10  Wymiana szczotek talerzowych
(1) - szczotka talerzowa; (2) - Sruba; (3) - nakretka; (4) - podkiadka

Okresowo nalezy kontrolowa¢ stan techniczny szczotek talerzowych. Jezeli szczotki sg
nadmiernie zuzyte, nalezy je wymieni¢ na nowe. Zamiatarka wyposazona jest dwie
jednakowe szczotki talerzowe. Wykaz elementow skladowych szczotki talerzowej

przedstawia (TABELA 5.1).
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Szczotki talerzowe (RYSUNEK 5.10) wymienia sie w nastepujacy sposob:
» odkreci¢ nakretki (3) Srub mocujgcych szczotke (8 szt),
* wymieni¢ zuzytg szczotke (1),
» zatozyc¢ Sruby (2) z podkiadkami i dokreci¢ nakretki (3).

TABELA 5.1 ELEMENTY SKLADOWE SZCZOTKI TALERZOWEJ

LP. NAZWA | NUMER KATALOGOWY ”ESZtS]C
1 Szczotka talerzowa 760x1100 100.A473 1
2 | Sruba M12x60-8.8-A2J  PN-EN ISO 4014 8
3 | Nakretka samokontrujaca M12-8-A2J  PN-EN ISO 7040 8
4 Podktadka 12-100HV-Fe//Zzn6//A PN-EN ISO 7091 16

Podane w tabeli ilosci dotyczg jednej szczotki talerzowej

5.3.2 WYMIANA SZCZOTKI WALCOWEJ

Okresowo nalezy kontrolowa¢ stan techniczny szczotki walcowej (RYSUNEK 5.11). Jezeli

szczotka jest nadmiernie zuzyta, nalezy jg wymienic.
Aby wymontowac szczotke walcowg nalezy:

* Zlewej strony szczotki odkreci¢ i wyjgé sruby (5) mocujgce tozysko do wspornika
szczotki (A, RYSUNEK 5.11)

» Z prawej strony szczotki odkreci¢ i wyjgC sruby (6) mocujgce 0s$ szczotki do
silnika hydraulicznego (B, RYSUNEK 5.11)

* Wysungc¢ do tylu szczotke ze wspornika (C, RYSUNEK 5.11)

» Zdjg¢ oprawe z tozyskiem (4), poluzowac i zdjg¢ blokade (3) a nastepnie wyjgc os
(2) ze szczotki (D, RYSUNEK 5.11). Zatozy¢ nowg szczotke i zmontowac catosc

w odwrotnej kolejnosci
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RYSUNEK 5.11  Wymiana szczotki walcowe]

(A), (B), (C), (D)- kolejne etapy wymiany szczotki; (1)- szczotka walcowa; (2)- o0S;
(3) - blokada; (4)- oprawa z tozyskiem; (5)- $ruba M10x45; (6)- Sruba M10x25;
(7) - nakretka M10; (8) - podktadka 10-100HV

5.12



ROZDZIAL 5 PRONAR ZMC3.0

TABELA 5.2 ELEMENTY SKLADOWE SZCZOTKI WALCOWEJ

LP. NAZWA / NUMER KATALOGOWY ”[5236
1 | Szczotka walcowa / 127.000 1
2 | O$ szczotki / 344N-06020000 1
3 | Blokada / 344N-06050000 1
4 | Oprawa z tozyskiem / FY 30 TF ECY 1
5 | Sruba M10x45-8.8-A2J / PN-EN 1SO 4017 4
6 | Sruba M10x35-8.8-A2J PN-EN ISO 4017 4
7 | Nakretka M10-8-A2J PN-EN ISO 7040 8
8 | Podkiadka 10-100HV Fe//Zn8//A PN-EN ISO 7091 8

5.3.3 WYMIANA ZGARNIAKOW PRZENO SNIKA

Okresowo nalezy kontrolowac¢ stan techniczny pasow i zgarniakéw przenosnika (RYSUNEK
5.12). Jezeli zgarniaki sg nadmiernie zuzyte lub uszkodzone to nalezy wymienic¢ je na nowe.

Wykaz elementdéw zgarniaka przenosnika przedstawia TABELA 5.3

RYSUNEK 5.12  Wymiana zgarniakOw przeno $nika
(1) - zgarniak; (2) - docisk; (3)- listwa; (4)- Sruba M60x30-8.8; (5)- nakretka M6;
(6) - podktadka 6-100HV
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TABELA 5.3 WYKAZ ELEMENTOW ZGARNIAKA

OZNACZENIE NAZWA ILOSC [SZT]
(RYSUNEK 5.12) NR KATALOGOWY (na 1 zgarniak)
1 Zgarniak 1
344N-05090003
5 Docisk 1
344N-05090004
3 Listwa 1
344N-05090002
4 Sruba M6x30-8.8-A2J .
PN-EN I1SO 4017
5 Nakretka samokontrujgca. M6-8-A2J y
PN-EN I1SO 7040
5 Podktadka 6-100HV-Fe//Zn6//A .

PN-EN ISO 7091

Podane ilosci cze$ci dotyczg jednego zgarniaka. Zamiatarka wyposazona jest w 13 szt. zgarniakdw

5.4 OBSLUGA UKLADU HYDRAULICZNEGO

NIEBEZPIECZENSTWO

W trakcie prac przy instalacji hydraulicznej stosowa¢ odpowiednie Srodki ochrony
osobistej tj. odziez ochronng, obuwie, rekawice, okulary. Unikaé kontaktu oleju ze skora.

Do obowigzkow uzytkownika, zwigzanych z obstugg instalacji hydraulicznej zalicza sie:

kontrola poziomu oleju w zbiorniku uktadu hydraulicznego,

kontrola szczelnosci sitownikow i potgczen hydraulicznych,

kontrola stanu technicznego przewodow,

okresowa wymiana filtrow,

okresowa wymiana oleju w zbiorniku instalacji hydraulicznej

NIEBEZPIECZENSTWO

Zabrania sie samodzielnego wykonywania napraw instalacji hydraulicznej. Wszelkie
naprawy instalacji moga by¢é wykonywane jedynie przez odpowiednio wykwalifikowane

osoby.
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UWAGA
Stan techniczny instalacji hydraulicznej powinien by¢ kontrolowany na biezaco podczas

uzytkowania.

Przewody hydrauliczne nalezy wymieni¢ na nowe po 4 latach eksploatacji maszyny.

Doktadna kontrole szczelnosci i stan techniczny instalacji hydraulicznej nalezy
przeprowadzi¢ co najmniej raz do roku.

Instalacja hydrauliczna zamiatarki powinna by¢ catkowicie szczelna. Sprawdzenie
szczelnosci ukfadu hydraulicznego polega na potgczeniu zamiatarki z ciggnikiem,
uruchomieniu instalacji hydraulicznej. W przypadku stwierdzenia wycieku oleju na
potgczeniach przewodow hydraulicznych nalezy ztgcze dokrecié, jesli nie spowoduje to
usuniecia usterki - nalezy wymienic¢ przewod lub elementy ztgcza na nowe. Jesli wyciek oleju
wystepuje poza ztgczem, nieszczelny przewod instalacji nalezy wymieni¢ na nowy. Wymiany
podzespotu na nowy wymaga rowniez kazde uszkodzenie go o charakterze mechanicznym.
W przypadku stwierdzenia uszkodzenia silnikbw hydraulicznych nalezy je naprawi¢ lub
wymienic. Prace zwigzane z naprawg instalacji hydraulicznej nalezy powierzy¢ odpowiednio

wykwalifikowanym osobom.

W nowej maszynie ukiad hydrauliczny jest fabrycznie napetniony olejem hydraulicznym
HL32.

Stosowany olej ze wzgledu na swdj skiad nie klasyfikuje sie jako substancja niebezpieczna,
jednakze dtugotrwale oddziatywanie na skére lub oczy moze wywotaé podraznienia. W
przypadku kontaktu oleju ze skérg nalezy miejsce kontaktu przemy¢ wodg z mydiem. Nie
nalezy stosowaé¢ rozpuszczalnikbw organicznych (benzyna, nafta). Zabrudzone ubranie
nalezy zdjg¢ aby zapobiec przedostania sie oleju na skore. Jezeli olej dostanie sie do oczu,
nalezy przemy¢ je bardzo duzg ilosciag wody a w przypadku wystgpienia podraznienia
skontaktowa¢ sie z lekarzem. Olej hydrauliczny w normalnych warunkach nie dziata
szkodliwie na drogi oddechowe. Zagrozenie wystepuje tylko wtedy, kiedy olej jest silnie
rozpylony (mgta olejowa), lub w przypadku pozaru, w trakcie ktérego mogg uwolni¢ sie

trujgce zwigzki.
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NIEBEZPIECZENSTWO

W przypadku pozaru, olej nalezy gasi¢ przy pomocy dwutlenku wegla (CO2), piang lub
parg gasnicza. Do gaszenia nie uzywac wody!

Rozlany olej nalezy natychmiast zebra¢ i umiesci¢ w oznakowanym, szczelnym pojemniku.

Zuzyty olej nalezy przekazac¢ do punktu zajmujgcego sie utylizacjg lub regeneracijg olejow.

TABELA 5.4 CHARAKTERYSTYKA OLEJU HYDRAULICZNEGO HL3 2

LP. NAZWA WARTO SC
1 | Klasyfikacja lepkosciowa wg ISO 3448VG 32
2 | Lepko$¢ kinematyczna w 40°C 28.8 — 35.2 mm?/s
3 | Klasyfikacja jakosciowa wg ISO 6743/99 HL
4 | Klasyfikacja jakosciowa wg DIN 51502 HL
5 | Temperatura zaptonu, °C powyzej 210
6 | Maksymalna temperatura pracy, °C 80

UWAGA

Uzytkowanie maszyny z nieszczelnym uktadem hydraulicznym jest zabronione.

uzytkowania maszyny.

Stan instalacji hydraulicznej powinien by¢ kontrolowany na biezaco podczas

Instalacja hydrauliczna w trakcie pracy znajduje si¢ pod wysokim ciSnieniem.

Regularnie kontrolowac¢ stan techniczny potaczen oraz przewodéw hydraulicznych.

Stosowaé olej hydrauliczny zalecany przez Producenta. Nigdy nie miesza¢ dwoch

rodzajow oleju.

W przypadku koniecznosci wymiany oleju hydraulicznego na inny, nalezy zapoznac sie z

zaleceniami producenta oleju. Jezeli zaleca on przeptukanie instalacji odpowiednim

preparatem, nalezy dostosowac sie do tych zalecen. Nalezy przy tym zwréci¢ uwage, aby

Srodki chemiczne stuzgce do tego celu nie dzialaly agresywnie na materiaty uktadu

hydraulicznego.
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NIEBEZPIECZENSTWO
Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac przy instalacji hydraulicznej nalezy zredukowac

ciSnienie resztkowe w uktadzie.

NIEBEZPIECZENSTWO

Czynnosci zwiagzane z obstuga techniczng uktadu hydraulicznego tj. kontrola, wymiana i
uzupetnianie oleju, wymiana filtrow nalezy wykonywac tylko przy wylaczonej maszynie.
Podczas prac obstugowych przy maszynie przycisk awaryjnego zatrzymania
»EMERGENCY STOP” na panelu sterowania powinien by¢ wci$niety.

RYSUNEK 5.13 Filtr ci $nieniowy oleju

(1) - wskaznik zanieczyszczenia filtra; (2) - wkiad filtrujgcy

Filtr cisnieniowy oleju (RYSUNEK 5.13) wyposazony jest we wskaznik (1). W przypadku
zanieczyszczenia wktadu filtra wskaznik zmieni kolor na czerwony. W ramach obstugi uktadu
hydraulicznego nalezy kontrolowa¢ wskaznik (1) i razie koniecznosci wymieni¢ wktad (2).
Dostep do cisnieniowego filtra oleju mozliwy jest po otwarciu przedniej prawej ostony.

Aby wymieni¢ wkiad filtra ciSnieniowego (RYSUNEK 5.13) nalezy:
» odkreci¢ dolng czes¢ obudowy filtra,
* wymieni¢ wkiad (2) na nowy,
» zakreci¢ dolng czes¢ obudowy filtra.

Uktad hydrauliczny odpowietrza sie samoczynnie w czasie pracy maszyny.
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WSKAZOWKA

Filtr ciSnieniowy instalacji hydraulicznej wyposazony jest w wymienny wkitad filtrujacy
nr. katalogowy 944431Q

@ Wkiad filtrujgcy cisnieniowego filtra oleju wymieni¢ gdy po osiagnieciu przez olej

temperatury roboczej wskaznik umieszczony na filtrze wskazuje zanieczyszczenie.

) -)’

ez

RYSUNEK 5.14 Filtr powrotny oleju

(1) - wskaznik zanieczyszczenia filtra; (2) - filtr

Filtr powrotny (RYSUNEK 5.14) uktadu hydraulicznego wyposazony jest we wskaznik (1). W
przypadku zanieczyszczenia filtra wskaznik zmieni kolor na czerwony. W ramach obstugi
uktadu hydraulicznego nalezy kontrolowa¢ wskaznik i razie koniecznosci wymienic filtr (2).
Przed zamontowaniem nowego filtra powierzchnie uszczelki posmarowac olejem. Dostep do

filtra powrotnego mozliwy jest po otwarciu tylnej prawej ostony.

Uktad hydrauliczny odpowietrza sie samoczynnie w czasie pracy maszyny.

WSKAZOWKA
@ W ukifadzie hydraulicznym znajduje sie wymienny filtr powrotny oleju o nr katalogowym

926503. Filtr nalezy dokrecac reka.
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Filtr powrotny oleju (RYSUNEK 5.14) nalezy wymieni¢ gdy po osiagnieciu przez olej
temperatury roboczej wskaznik (1) umieszczony na filtrze wskazuje zanieczyszczenie.

Filtr wlewowy (2) umieszczony jest w otworze wlewowym i podlega okresowej kontroli i
czyszczeniu. Dostep do filtra wlewowego (RYSUNEK 5.15) mozliwy jest po otwarciu tylnej
lewej ostony. Po odkreceniu korka (1), wyjgC wkiad siatkowy (2) i oczysci¢ w srodku

myjgcym.

RYSUNEK 5.15 Filtr wlewowy

(1) - korek wlewu oleju; (2) - filtr wlewowy siatkowy

Filtr wlewowy (RYSUNEK 5.15) nalezy czysci¢ przy kazdej wymianie lub uzupetnianiu
poziomu oleju.

Zbiornik oleju (1) ukladu hydraulicznego miesci 190 litrow oleju hydraulicznego HL-32.
Okresowo nalezy kontrolowa¢ pozom oleju na wskazniku oleju (4) (RYSUNEK 5.16). Dostep

do wskaznika poziomu oleju (4) mozliwy jest po otwarciu tylnej lewej ostony.

Przed wymiang oleju nalezy uruchomi¢ maszyne i poczekac az olej nieco sie ogrzeje.

.ﬁ NIEBEZPIECZENSTWO
Rozgrzany olej moze spowodowac powazne oparzenia skory.
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Aby wymienic¢ olej w zbiorniku uktadu hydraulicznego (RYSUNEK 5.16) nalezy:

 odkreci¢ korek wlewowy (3);

» odkreci¢ korki spustowe (2) na dnie zbiornika i spusci¢ olej do wczesniej
przygotowanego naczynia;

zakreci¢ korki spustowe (2), napetni¢ zbiornik olejem i zakreci¢ korek wlewowy (3)

RYSUNEK 5.16  Zbiornik oleju uktadu hydraulicznego

(1) - zbiornik oleju hydraulicznego; (2) - korki spustowe; (3) - korek wlewowy; (4) - wskaznik
poziomu oleju z termometrem;

Przy wymianie oleju nalezy wymienic filtr cisSnieniowy (RYSUNEK 5.13) oraz powrotny
(RYSUNEK 5.14). Ukiad hydrauliczny odpowietrza sie samoczynnie w trakcie pracy
maszyny.

WSKAZOWKA
@ W uktadzie hydraulicznym zastosowano olej hydrauliczny L-HL32 w ilo$ci 190L (litrow)

5.20



ROZDZIAL 5 PRONAR ZMC3.0

Olej w zbiorniku uktadu hydraulicznego nalezy wymienié¢ co 500 mth (motogodzin) lub
raz w roku, w zaleznosci co nastapi wczesnie;j.

Rozlany olej nalezy natychmiast zebra¢ i umiesci¢ w oznakowanym, szczelnym pojemniku.

Zuzyty olej nalezy przekaza¢ do punktu zajmujgcego sie utylizacjg lub regeneracijg olejow.

Instalacja hydrauliczna powinna by¢ catkowicie szczelna. Dopuszczalne sg niewielkie
nieszczelnosci z objawami "pocenia sie", natomiast w przypadku zauwazenia wyciekow typu

"kropelkowego" nalezy zaprzestac eksploatacji maszyny do czasu usuniecia usterki.

RYSUNEK 5.17 Dzwignie rozdzielacza elektrohydraulicznego

(1) - sterowanie pochyleniem szczotek talerzowych; (2) - sterowanie wychylenie dyszla;
(3) - sterowanie kierunkiem obrotu przenosnika i szczotki walcowej; (4)- sterowanie
uruchomieniem i podniesieniem szczotek talerzowych; (5) - sterowanie wywrotem zbiornika

zanieczyszczen

Rozdzielacz elektrohydrauliczny (RYSUNEK 5.17) umozliwia reczne uruchomienie

poszczegolnych funkcji zamiatarki z pominieciem panelu sterowania. Sterowanie dzwigniami

rozdzielacza moze odbywaé sie tylko w czasie postoju maszyny przy zachowaniu

szczegOblnej ostroznosci. Sterowanie reczne stosuje sie w przypadku awarii panelu

sterowania lub w przypadku prac serwisowych do kontroli dziatania poszczegdélnych funkciji
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maszyny. Kazda z dzwigni rozdzielacza posiada dwie funkcje (I i Il) oraz pozycje neutralng
(srodkowg). Aby uzy¢ funkcji ,I” nalezy odpowiednig dzwignie przesung¢ do przodu ,od
siebie” natomiast po pociggnieciu dzwigni ,do siebie” uruchomiona zostanie funkcja ,II".
Dostep do dzwigni rozdzielacza elektrohydraulicznego mozliwy jest po otwarciu przedniej

prawej ostony.

TABELA 5.5 Opis funkcji d zwigni rozdzielacza elektrohydraulicznego

OZN,ACZENIE OPIS FUNKCJI DZWIGNI ROZDZIELACZA
DZWIGNI
(RYSUNEK 5.17) FUNKCJA | FUNKCJA I
1 Pochylenie szczek talerzowych w Pochylenie szczek talerzowych
lewo W prawo

2 Wychylenie dyszla w lewo Wychylenie dyszla w prawo
e . . Wsteczny ruch przenosnika i

3 Ruch przenos_nlkal szczotki walcowej szczotki walcowej (stosuie sie

w kierunku pracy .
np. w celu odblokowania)

4 Wigczenie napedu szczotek Podniesienie szczotek
talerzowych talerzowych

5 Uruchomienie wywrotu zbiornika Opuszczanie zbiornika

zanieczyszczen (opréznianie) zanieczyszczen

NIEBEZPIECZENSTWO

W trakcie sterowania dzwigniami rozdzielacza elektrohydraulicznego (RYSUNEK 5.17)
nalezy zachowaé ostroznos¢. Sterowanie dzwignia (5) moze odbywac sie tylko jezeli
zbiornik zanieczyszczen jest pusty.

Kazdorazowo przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ poziom oleju w multiplikatorze
(RYSUNEK 5.18). W tym celu nalezy ustawi¢ korpus multiplikatora w pionie tak, aby korek z
odpowietrznikiem (1) znajdowat sie u gory i sprawdzi¢ pozom w okienku kontrolnym (3).

Prawidtowy poziom oleju powinien siegac¢ potowy okienka (3).

Olej w multiplikatorze (RYSUNEK 5.18) nalezy wymienia¢ co 500 godzin pracy lub raz w
roku, w zaleznosci co nastapi wczesnie;j.
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RYSUNEK 5.18 Multiplikator

(1) - korek wlewowy z odpowietrznikiem; (2) - korek spustowy; (3)- okienko kontrolne
poziomu oleju

Aby wymieni¢ olej w multiplikatorze (RYSUNEK 5.18) nalezy:
* wykreci¢ korek wlewowy z odpowietrznikiem (1),

* wykreci¢ korek spustowy (2), zla¢ olej do wczesniej przygotowanego naczynia i
wkreci¢ korek spustowy,

* przez otwor korka (1) zala¢ swiezy olej do widocznego poziomu w okienku
kontrolnym (3),

» wkreci¢ korek wlewowy z odpowietrznikiem (1)

WSKAZOWKA
@ Do smarowania multiplikatora stosowany jest olej klasy SAE 90 w ilosci 0.5 L
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5.5 OBSLUGA UKLADU ZRASZAJACEGO

Obstuga uktadu zraszajgcego polega na okresowym przegladzie instalacji wodnej, a takze na

czyszczeniu filtrow wodnych i kontroli poziomu oleju w pompie wodne;.

Przed pierwszym uruchomieniem nalezy sprawdzi¢ dzialanie zraszaczy a w szczegolnosci
ustawienie dysz rozpylajgcych. Dysze wodne powinny byc¢ tak ustawione aby w czasie pracy
zamiatarki rozpylaty wode w przed szczotkami.

RYSUNEK 5.19 Filtry zraszaczy
(1) - uchwyt; (2) - filtr ; (3) - rozpylacz; (4) - nakretka

W instalacji zraszania nalezy okresowo kontrolowa¢ droznos¢ rozpylaczy i czystos¢ filtréw
(RYSUNEK 5.19). W zraszaczu znajduje sie filtr siatkowy (2). W celu oczyszczenia filtra
nalezy zdemontowac nakretke (4) wraz z rozpylaczem (3). Filtr (2) przemy¢ lub przedmuchaé
sprezonym powietrzem. Sprawdzi¢ droznos¢ rozpylacza (3). Sprawdzi¢ stan techniczny
zraszaczy i w razie koniecznosci wymieni¢ uszkodzone elementy. Wykaz elementow

zraszaczy przedstawia TABELA 5.6

TABELA 5.6 Wykaz elementow zraszaczy

(F\?YZSNLf\I\CI:EZIE E,I]I_Eg) NAZWA NR KATALOGOWY
1+4 Uchwyt 1/2” z nakretka 8230012
2 Filtr 8139004
3 Rozpylacz TP11006VP
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RYSUNEK 5.20 Filtr wody
(1) - filtr wody; (2) - obudowa; (3) - wktad siatkowy

W ukiadzie zraszajgcym znajduje sie filtr (RYSUNEK 5.20), ktory wychwytuje
zanieczyszczenia mechaniczne. Dostep do filtra wody jest mozliwy po otwarciu tylnej prawej
ostony. Aby wyczyscic filtry wody nalezy odkreci¢ obudowe (2) i wyjg¢ wktad siatkowy (3), a
nastepnie umy¢ pod cisnieniem lub oczysci¢ sprezonym powietrzem. Po zatozeniu wktadu i

dokreceniu obudowy nalezy sprawdzi¢ szczelnosc potgczenia.

WSKAZOWKA
@ Filtr wody ukfadu zraszajacego wyposazony jest we wkiad siatkowy wielokrotnego uzytku

nr. katal. C00100005. W przypadku uszkodzenia wktadu nalezy go zastapi¢ nowym.

Filtry wody zaleca si¢ czysSci¢ przynajmniej raz w roku. Czestotliwos¢ czyszczenia filtra
zalezy od ilosci i wielkosci zanieczyszczen w wodzie.
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RYSUNEK 5.21  Zbiornik oleju pompy wody

(A) - poziom oleju w zbiorniku pompy wody

W uktadzie zraszajgcym zastosowano pompe wody posiadajgcg wkasny uktad smarowania.

NIEBEZPIECZENSTWO
Kontrole poziomu oleju w ukladzie smarowania oraz zmiany ustawien pracy pompy wody

przeprowadzac tylko przy wylaczonej maszynie.

Okresowo nalezy kontrolowa¢ poziom oleju w pompie wody. Przy wytgczonej maszynie
poziom oleju (A) w pompie wody powinien zawiera¢ sie pomiedzy znakiem ,min” a ,max”

widocznym na gardzieli wlewowej (RYSUNEK 5.21).

WSKAZOWKA
@ W ukladzie smarowania pompy wodnej stosuje si¢ mineralny si¢ olej do silnikdw

benzynowych klasy SAE 10W40 lub 15W30.

UWAGA
Maksymalne ci$nienie wody w trakcie pracy uktadu zraszajacego nie moze przekraczaé

0,3 MPa (3 bar)
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5.6 OBSLUGA INSTALACJI ELEKTRYCZNEJ

NIEBEZPIECZENSTWO

Zabrania si¢ samodzielnego wykonywania napraw instalacji elektrycznej za wyjatkiem
czynnosci opisanych w rozdziale OBSLUGA INSTALACJI ELEKTRYCZNEJ. Naprawy
instalacji elektrycznej moga by¢é wykonywaé jedynie przez odpowiednio
wykwalifikowane osoby.

Obstuga instalacji elektrycznej sprowadza sie do okresowej kontroli dziatania ukladu

sterowania a takze instalacji oswietleniowe;.
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RYSUNEK 5.22 Bezpieczniki i przeka zniki instalacji elektrycznej

Opis bezpiecznikow i przekaznikow przedstawia TABELA 5.7

Bezpiecznik (RYSUNEK 5.22) instalacji elektrycznej znajdujg sie w obudowie sterownika.

Dostep do obudowy sterownika mozliwy jest po otwarciu przedniej prawej ostony. Opis

bezpiecznikow przedstawia TABELA 5.7

I+
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TABELA 5.7 Opis bezpiecznikdéw i przeka znikow instalacji elektrycznej

BEZPIECZNIKI
OZNACZENIE . <z
(RYSUNEK 5.22) ZABEZPIECZANY OBWOD WARTO SC [A]
1 Zabezpieczenie wejs¢ sterownika 3
2 Zabezpieczenie wyjs¢ sterownika (wyjscia 0-7) 5
3 Zabezpieczenie wyj$¢ sterownika (wyjscia 8-12) 5
4 Kamera wideo (opcja); 3
5 Wigcznik zasilania sterownika 10
Zasilanie elektrozaworéw (zamiatanie; podnoszenie
6 szc_zotek; pompa wody, pochylenie’ s_zczotki 20
lewej/prawej, ruch wsteczny przenosnika; ruch
dyszla prawo/lewo)
Zasilanie przekaznika C 10
Zasilanie przekaznika A 7,5
Lampy robocze (opcja) 10
10 Wibrator zbiornika (opcja) 25
PRZEKAZNIKI
OZNACZENIE OPIS

(RYSUNEK 5.22)

Przekaznik aktywowany przez sterownik, zatgczajgcy zasilanie na
nastepujgce obwody:

- wigcznik ostrzegawczej lampy blyskowej;

A - wigcznik podnoszenia/opuszczenia zbiornika;

- wigcznik wibratora zbiornika;

- zasilanie czujnikow otwarcia oston bocznych;

- zasilanie czujnikow podniesienia zbiornika;

- zasilanie czujnika cisnienia oleju (sygnalizacja zablokowania przenosnika);
- zasilanie czujnika niskiego poziomu oleju

B przekaznik podnoszenia zbiornika
C przekaznik zasilania ostrzegawczej lampy blyskowej
D przekaznik otwarcia oston bocznych

W uktadzie elektrycznym zastosowano przekazniki typu 561-12V/30A
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RYSUNEK 5.23 Bezpiecznik zasilania zamiatarki
(1) - bezpiecznik MIDIVAL 50A,; (2) - obudowa bezpiecznika

W obudowie (2), na przewodzie zasilajgcym podigczanym do dodatniego bieguna
akumulatora ciggnika znajduje sie bezpiecznik (1) MIDIVAL 50A (RYSUNEK 5.23)

5.7 REGULACJA HAMULCOW

5.7.1 REGULACJA HAMULCA ZASADNICZEGO
Regulacje hamulcéw nalezy przeprowadza¢ wowczas, gdy:

* na skutek zuzywania sie okitadzin szczek hamulcowych pomiedzy okiadzing, a

bebnem powstaje nadmierny luz i skutecznos¢ hamowania maleje,
* hamulce kot hamujg nieréwnomiernie i nieréwnoczesnie.

Przy prawidiowo wyregulowanych hamulcach hamowanie ko6t jezdnych maszyny musi

nastepowac w tym samym momencie.
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RYSUNEK 5.24  Regulacja hamulca zasadniczego

(1) - ramie rozpieracza; (2) - watek rozpieracza, (3) - Sruba zaciskowa

Regulacja hamulcow (RYSUNEK 5.24) polega na zmianie potozenia ramienia rozpieracza (1)
wzgledem waitka rozpieracza (2). W tym celu nalezy, zluzowac¢ nakretke sruby (3), a
nastepnie przestawi¢ ramie rozpieracza (1) na koncéwce wielorowkowej watka (2) we

wiasciwym kierunku, to znaczy:
e w kierunku do sitownika - jesli hamulec hamuje zbyt p6zno,
* w kierunku od sitownika - jesli hamowanie nastepuje za wczesnie.

Regulacje nalezy przeprowadzac¢ oddzielnie dla kazdego kota. Po prawidtowej regulacji
hamulcéw, przy peinym zahamowaniu ramiona rozpieraczy powinny tworzy¢ kgt 90° z

ttoczyskiem sitownika pneumatycznego.

Raz do roku nalezy przeprowadzi¢ kontrole ukladu hamulca zasadniczego i w razie
koniecznosci przeprowadzi¢ regulacje.

5.7.2 REGULACJA HAMULCA POSTOJOWEGO

Regulacje hamulca postojowego nalezy przeprowadzi¢ w przypadku:
» rozciggniecia linki,
* poluzowania zaciskéw linki hamulca postojowego,

* po wykonaniu regulacji hamulca zasadniczego,
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» po wykonaniu napraw w uktadzie hamulca zasadniczego,
* po wykonaniu napraw w uktadzie hamulca postojowego.

Przed rozpoczeciem regulacji nalezy upewni¢ sie, ze hamulec zasadniczy funkcjonuje
prawidtowo. Diugos¢ linki hamulca postojowego powinna by¢ tak dobrana aby przy

catkowitym zwolnieniu hamulca roboczego i postojowego linka byta luzna.

5.8 OBSLUGA INSTALACJI PNEUMATYCZNEJ

UWAGA
Naprawa, wymiana lub regeneracja elementow uktadu pneumatycznego moze by¢

wykonana jedynie w wyspecjalizowanym warsztacie.

Do obowigzkow uzytkownika, zwigzanych z obstugg instalacji pneumatycznej zalicza sie:
» czyszczenie filtrow powietrza,
* czyszczenie i konserwacja ztgcz przewoddw pneumatycznych,
* odwadnianie zbiornika powietrza i czyszczenie zaworu;
* kontrola szczelnosci instalaciji.

Prace zwigzane z naprawg, wymiang lub regeneracjg elementow instalacji (sitownika,
przewodow, zaworu sterujgcego itp.) nalezy powierzy¢ wyspecjalizowanym zaktadom, ktore
posiadajg odpowiednie technologie i kwalifikacje do wykonywania tego typu prac.

W ramach obstugi zamiatarki, nalezy przeprowadzi¢ kontrole szczelnosci instalacji
pneumatycznej, zwracajgc szczegblng uwage na miejsca wszystkich potgczen. Szczelnosé

uktadu nalezy sprawdzaé przy nominalnym cisnieniu w uktadzie.

Jezeli przewody, uszczelki i inne elementy ukiadu sg uszkodzone, sprezone powietrze
bedzie przedostawa¢ sie w miejscach uszkodzeh na zewnatrz z charakterystycznym
syczeniem. Zaleca sie stosowanie preparatow dostepnych w handlu przeznaczonych do
wykrywania nieszczelnosci. Niewielkie nieszczelnosci mozna wykry¢ powlekajgc sprawdzane
elementy ptynem do mycia lub innym preparatem pienigcym sie, ktéry nie bedzie oddziatywat
agresywnie na elementy instalacji. Elementy uszkodzone nalezy wymieni¢ na nowe lub
przekaza¢ do naprawy. Jezeli nieszczelnos¢ pojawita sie w okolicach potgczen, uzytkownik
moze we witasnym zakresie dokrecic¢ ztgcze. Jezeli powietrze nadal wyptywa nalezy wymienié
elementy ztgcza lub uszczelnienia na nowe.
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Kontrole szczelno$ci instalacji przeprowadzi¢:
* po przejechaniu pierwszego 1 000 km,
» kazdorazowo po wykonaniu naprawy lub wymianie elementdow instalacij,

e razdo roku.

Podczas kontroli szczelnosci nalezy dodatkowo zwrécié uwage na stan techniczny oraz
stopien czystosci elementéw ukfadu. Kontakt przewodéw pneumatycznych, uszczelnien itp.
z olejem, smarem, benzyng itp. moze przyczyni¢ sie do ich uszkodzenia Iub przyspieszyé¢
proces starzenia. Przewody zagiete, trwale zdeformowane, naciete lub przetarte kwalifikujg

sie tylko do wymiany.

Okresowo nalezy usung¢ ze zbiornika powietrza kondensat gromadzgcej sie w nim wody
(RYSUNEK 5.25). W tym celu nalezy wychyli¢ trzpien zaworu odwadniajgcego (2)
umieszczonego w dolnej czesci zbiornika (1). Znajdujgce sie w zbiorniku sprezone powietrze
spowoduje usuniecie wody na zewnagtrz. Po zwolnieniu trzpienia zawér (2) powinien
samoczynnie zamkngc¢ sie i przerwa¢ wyptyw powietrza ze zbiornika. W przypadku, kiedy
trzpieh zaworu nie chce powréci¢ do swojego potozenia, nalezy caly zawor odwadniajgcy

wykrecic i przeczyscic, lub wymieni¢ na nowy (jezeli jest uszkodzony).

RYSUNEK 5.25 Odwadnianie zbiornika powietrza

(1) - zbiornik powietrza; (2) - zawdér odwadniajgcy
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Przed okresem zimowym nalezy wykreci¢ i oczysci¢ zawér odwadniajacy zbiornika
powietrza (RYSUNEK 5.25), Miedziang uszczelke wymieni¢ na nowa

NIEBEZPIECZENSTWO

Przed demontazem zaworu odwadniajacego nalezy zredukowac ci$nienie w zbiorniku
powietrza.

RYSUNEK 5.26 Filtry powietrza

(1) - zasuwa zabezpieczajgca; (2) - pokrywa filtra

W zaleznosci od warunkow pracy maszyny, ale nie rzadziej niz raz na trzy miesigce nalezy
wyja¢ i oczysci¢ wkilady filtrow powietrza (RYSUNEK 5.26), ktore sg umieszczone na
przewodach przytgczeniowych instalacji pneumatycznej. Wkiady sg wielokrotnego uzytku i
nie podlegajg wymianie, chyba ze zostang uszkodzone w spos6b mechaniczny. W celu
oczyszczenie wkiadu nalezy w pierwszej kolejnosci zredukowaé cisnienie w przewodzie
zasilajgcym. Nastepnie wysungC zasuwe zabezpieczajgcg (1), pokrywe filtra nalezy
przytrzymywac¢ drugg reka. Po wyjeciu zasuwy (1), pokrywa zostanie wypchnieta przez
sprezyne, znajdujgcg sie w obudowie filtra. Wkiad oraz korpus filtra nalezy doktadnie wymyc¢ i

przedmuchac¢ sprezonym powietrzem. Montaz nalezy przeprowadzi¢ w odwrotnej kolejnosci.

Wkiad oraz korpus filtra powietrza (RYSUNEK 5.26) nalezy oczysci¢ co najmniej raz na 3
miesiace uzytkowania maszyny.
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NIEBEZPIECZENSTWO

Przed przystapieniem do demontazu filtra (RYSUNEK 5.26), zredukowaé cisnienie w
przewodzie zasilajacym. W trakcie demontazu zasuwy filtra, pokrywe przytrzymywaé

druga reka. Pokrywe filtra skierowa¢ od siebie.

RYSUNEK 5.27  Zigcze przewodow

(1) - uszczelka gumowa,; (2) - przykrywka zabezpieczajgca

Ztgcza instalacji pneumatycznej (RYSUNEK 5.27) nalezy kontrolowa¢ na biezgco w trakcie
eksploatacji maszyny i w razie potrzeby oczysci¢ z zanieczyszczen. Szczegllng uwage
nalezy zwroci¢ na stan techniczny przykrywek zabezpieczajgcych (2) i uszczelek gumowych
(). Jezeli elementy te zostaty uszkodzone nalezy je wymieni¢ na nowe. Kontakt uszczelki z
paliwem, smarami bedgcymi produktami ropy naftowej, farbami itp., powoduje bardzo
szybkie starzenie sie materiatu z ktérego zostata wykonana. Przed okresem zimowym zaleca
sie zakonserwowac uszczelke (1) przy pomocy preparatow przeznaczonych do tego celu.
(np. preparaty silikonowe). Kazdorazowo przed podtgczeniem maszyny nalezy skontrolowaé
stan techniczny i stopien czystosci przylaczy a takze gniazd w nosniku. W razie koniecznosci

oczyscic¢ lub naprawi¢ gniazda przytgczeniowe.

Kontrola przylaczy powinna odbywac sie kazdorazowo przed podiaczeniem maszyny do
nosnika. W trakcie podiaczania upewnic¢ si¢ ze gniazdo nie jest uszkodzone oraz jest
utrzymane w nalezytej czystosci.
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5.9 KONTROLA | REGULACJA LOZYSK 0S| JEZDNEJ

W nowo zakupione]j maszynie, po przejechaniu pierwszych 100 km, natomiast w trakcie

dalszego uzytkowania — po 6 miesigcach uzytkowania nalezy sprawdzi¢ i w razie potrzeby

wyregulowac luz tozysk kot jezdnych. Zuzyte lub uszkodzone tozyska nalezy wymienic.

Kontrole tych elementow nalezy przeprowadzi¢ wg ponizszych zalecen.

RYSUNEK 5.28  Regulacja to zysk kot jezdnych
(1) - pokrywa piasty; (2) - zawleczka; (3) - nakretka koronowa

Potgczy¢ zamiatarke z ciggnikiem, zahamowac ciggnik, podtozy¢ kliny blokujgce pod kota
zamiatarki, podnosic kolejno kota za pomocg odpowiedniego podnosnika. Podnosnik nalezy
podstawi¢ pod 0s z jednej strony na przemian dla kazdego kota (RYSUNEK 5.29). Sprawdzi¢
luz tozysk. Regulacje tozysk kot jezdnych (RYSUNEK 5.28) przeprowadza sie w nastepujacy
sposob:

Jezeli koto wykazuje nadmierny luz, zdjg¢ pokrywe piasty (1), oraz wyjgcé
zawleczke (2).

Obracajgc kotem, jednoczesnie dokreci¢ nakretke koronowg (3) do catkowitego

zahamowania kota. Odkreci¢ nakretke o 1/3 obrotu, do pokrycia sie najblizszego
rowka na zawleczke (2) z otworem czopu.

Zabezpieczy¢ nakretke koronowg (3) zawleczka (2) i zamontowac pokrywe piasty
(1). Koto powinno obracac¢ sie ptynnie, bez zacie¢ i wyczuwalnych oporow
niepochodzacych z ocierania szczek hamulcowych o beben

Kontrole i regulacje tozysk két mozna wykonac tylko z pustym zbiornikiem zanieczyszczen.
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Wymiane tozysk, smarowanie oraz naprawy zwigzane z uktadem hamulcowym i jezdnym osi,

nalezy powierzy¢ wyspecjalizowanym punktom serwisowym.

Kontrole luzu i stan techniczny tozysk osi jezdnej nalezy koniecznie przeprowadzi¢ po
przejechaniu pierwszych 100km, a nastepnie co 6 miesiecy dalszej eksploataciji.

RYSUNEK 5.29  Punkt podparcia podno $nika
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5.10 SMAROWANIE

L \ff@m\\'é

RYSUNEK 5.30 Punkty smarowania szczotki walcowe]

Opis punktow smarnych przedstawia TABELA 5.8

TABELA 5.8 Punkty smarneicz estotliwo $ci smarowania szczotki walcowej

LICZBA RODZAJ 2 A
LP NAZWA PUNKTOW SRODKA CéIE/ISATROOTVI;/IXY\ICI): c
SMARNYCH | SMARNEGO
1 Tulejki wspornika ostony 4
szczotki
2 | Tuleje ramy szczotki 2 smar staty 25h
3 | Lozysko szczotki walcowej 1

Punkty smarne przenosnika przedstawia RYSUNEK 5.30
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RYSUNEK 5.31 Punkty smarowania szczotek talerzowych

(1), (2), - sworznie mechanizmu podnoszenia; (3) - sworzern obrotu ramienia szczotki

TABELA 5.9 Punkty smarneicz estotliwo $ci smarowania szczotki talerzowe;j

LICZBA RODZAJ 2 A
LP NAZWA PUNKTOW SRODKA Céﬁns,A\TROOTVIQIXYV?E ¢
SMARNYCH | SMARNEGO

1 Przedni sworzen mechanizmu 2

podnoszenia szczotki

Tylny sworzen mechanizmu
2 podnoszenia szczotki 2 smar staty 25h
3 Sworzen wychytu ramienia 2

szczotki

Wyzej podane ilosci punktow smarnych dotyczg jednej szczotki talerzowej. Punkty smarne

szczotki talerzowej przedstawia RYSUNEK 5.31
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RYSUNEK 5.32

Punkty smarowania przeno snika

Opis punktow smarnych przedstawia TABELA 5.10

TABELA 5.10 Punkty smarne icz estotliwo $ci smarowania przeno snika

N oo, | ESoE | carsrorumose
SMARNYCH SMARNEGO
1 | Lozysko waltka gornego 2 25h
2 | Lozysko watka napedowego 1 25h
3 | Sitownik przenosnika 2 smar staty 50 h
4 Sitownik podnoszenia 2 50 h

szczotki walcowej

Punkty smarne przenosnika przedstawia RYSUNEK 5.32
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RYSUNEK 5.33 Punkty smarowania zbiornika zanieczysz czen

Opis punktow smarnych przedstawia TABELA 5.11

TABELA 5.11 Punkty smarne icz estotliwo $¢ smarowania zbiornika zanieczyszcze n

LICZBA RODZAJ 2 A
LP NAZWA PUNKTOW SRODKA CéIIE/ISATROOTVI;/IX\II\ICI): ¢
SMARNYCH | SMARNEGO
1 | Sitownik wywrotu zbiornika 4
2 | Sitownik klapy 2
3 | Sitownik zasuwy 2 smar staly 25 h
4 | Sworzen wywrotu zbiornika 2
5 Dolny sworzen sitownika 2
wywrotu zbiornika

Punkty smarne zbiornika zanieczyszczen przedstawia RYSUNEK 5.33
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RYSUNEK 5.34

Punkty smarowania dyszla

Opis punktow smarnych przedstawia TABELA 5.12

TABELA 5.12 Punkty smarne i cz estotliwo $ci smarowania dyszla

LICZBA RODZAJ 4 A

LP NAZWA PUNKTOW SRODKA Céﬁ/lirROOTVI;/IXY\IOI: c
SMARNYCH | SMARNEGO
1 | Tuleja obrotu ciegna dyszla 1
2 | Ucho dyszla 1
smar staty 50h

3 | Tuleja skretu dyszla 1
4 | Sitownik skretu dyszla 2

Punkty smarne dyszla przedstawia RYSUNEK 5.34
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RYSUNEK 5.35

Opis punktow smarnych przedstawia TABELA 5.13

Punkty smarne hamulcéw i zawieszenia

TABELA 5.13 Punkty smarne i cz estotliwo $ci smarowania hamulcow i zawieszenia

LICZBA RODZAJ £ A
LP NAZWA PUNKTOW SRODKA CEE/I?ATROOTVII/I,\A/\Y\IOIE ¢
SMARNYCH | SMARNEGO
Mechanizm hamulca i
1 postojowego 1 Smar staty 6 miesiecy
2 | Tuleje watka rozpieracza 4 Smar staty 3 miesigce
3 | Sworzen resoru 2 Smar staty 3 miesigce
Preparat
4 | Pi6ro resoru 2 antykorozyjny 3 miesigce
w aerozolu
5 | Powierzchnia slizgowa resoru 2 Smar staty 3 miesigce
6 | Lozyska kot 2 Smar staly Wymieni¢ co 2 lata
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Smarowanie maszyny nalezy wykonywacC przy pomocy smarownicy recznej lub noznej,

wypetnionej zalecanym srodkiem smarnym.
Po przesmarowaniu zgodnie z zaleceniami, nadmiar smaru nalezy wytrzec.

Przed rozpoczeciem smarowania resorow, nalezy oczyscic je z zanieczyszczen, umy¢ wodg i
pozostawi¢ do wyschniecia. Do smarowania przestrzeni pomiedzy piérami nalezy
wykorzysta¢ ogolnodostepne preparaty w aerozolu, ktére posiadajg wkasciwosci smarne oraz
antykorozyjne, powierzchnie zewnetrzng zaleca sie posmarowac bardzo cienkg warstwag

smaru litowego lub wapniowego.

Wymiane smaru w tozyskach piast osi jezdnych nalezy powierzy¢ punktom serwisowym

wyposazonym w odpowiednie narzedzia.

W trakcie uzytkowania maszyny, uzytkownik jest zobowiazany do przestrzegania
instrukcji smarowania zgodnie z wytyczonym harmonogramem. Nadmiar S$rodka
smarnego spowoduje osadzanie sie dodatkowych zanieczyszczen na miejscach
wymagajacych smarowania, dlatego niezbedne jest utrzymanie w czystosci
poszczegoinych elementéw maszyny.
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5.11 PRZECHOWYWANIE

Po zakonczeniu pracy maszyne starannie oczysci¢ i wymy¢ strumieniem wody. W trakcie
mycia nie nalezy kierowa¢ silnego strumienia na nalepki informacyjne i ostrzegawcze,
sitowniki hydrauliczne i pneumatyczne, elementy wyposazenia elektrycznego. W przypadku
uszkodzenia powitoki lakierniczej uszkodzone miejsca trzeba oczysci¢ z rdzy i kurzu,
odtlusci¢, a nastepnie pomalowac¢ farbg zachowujgc jednolity kolor i rownomierng grubosé
powtoki ochronnej. Do czasu pomalowania uszkodzone miejsca nalezy pokry¢é cienkg
warstwg smaru lub antykorozyjnego preparatu. Ogumienie nalezy konserwowac co najmniej
dwa razy do roku przy pomocy odpowiednich preparatéw przeznaczonych do tego celu. Kota
tarczowe oraz opony powinny by¢ przedtem starannie umyte i osuszone. W trakcie
przechowywania maszyny zaleca sie raz na 2 - 3 tygodnie przestawi¢ maszyne w taki

sposbb, aby miejsce kontaktu opony z podtozem znalazto sie w innej pozyciji.
Zaleca sie przechowywanie maszyny w pomieszczeniu zamknietym lub zadaszonym.

W przypadku zaistnienia ryzyka wystgpienia ujemnych temperatur nalezy spusci¢ wode z

uktadu zraszajgcego.

Jezeli maszyna nie bedzie uzytkowana przez diuzszy okres, nalezy zabezpieczy¢ jg przed

wplywem czynnikow atmosferycznych. Panel sterowania odtgczy¢ od maszyny.

Zbiornik zanieczyszczen zamiatarki powinien by¢ oprézniony.

RYSUNEK 5.37  Zabezpieczenie maszyny przed nieuprawn ionym u zyciem
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5.12 MOMENTY DOKRECANIA POLACZEN SRUBOWYCH

Podczas prac konserwacyjno naprawczych nalezy stosowa¢ odpowiednie momenty potgczen
Srubowych, chyba Zze podano inne parametry dokrecania. Zalecane momenty (TABELA 5.14)

dotyczg srub stalowych nie smarowanych.

TABELA 5.14 MOMENTY DOKR ECANIA POt ACZEN SRUBOWYCH

SREDNICA 5.8 8.8 10.9
GWINTU
[mm] MOMENT DOKRECENIA [Nm]
M6 8 10 15
M8 18 o5 36
M10 37 49 79
M12 64 85 195
M14 100 135 200
M16 160 210 310
M20 300 425 610
M24 530 730 1050
M27 820 1150 1650
M32 1050 1450 2100
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