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' PRONAR Sp. z 0.0.
ul. Mickiewicza 101 A
17-210 Narew, Polska
tel./fax (+48 85) 681 63 29,
| fax (+48 85) 681 63 83
http://www.pronar.pl; https://pronar-recycling.com

PRONAR e-mail: pronar@pronar.pl; komunalny@pronar.pl

Deklaracja zgodnosci WE maszyny

PRONAR Sp. z 0.0. deklaruje z petng odpowiedzialnoscig, ze maszyna:

Opis i dane identyfikacyjne maszyny

Ogbdlne okreslenie i funkcja: | Zamiatarka

Typ: ZM-22H

Model: -

Numer seryjny:

Nazwa handlowa: Zamiatarka PRONAR ZM-22H

do ktérej odnosi sig ta deklaracja, spetnia wszystkie odpowiednie wymagania dyrektyw:

- 2006/42/WE- MD - Dyrektywa dotyczgca maszyn,

- 2014/30/UE- EMC - Dyrektywa dotyczgca kompatybilnosci elektromagnetyczne;j,

- 2014/35/UE- LVD - Dyrektywa dotyczaca sprzetu elektrycznego,

- 2016/1628 zmieniona przez 2020/1040 - Rozporzadzenie Parlamentu Europejskiego i Rady
(UE) z dnia 14 wrzesnia 2016r. w sprawie wymogéw dotyczacych silnikéw spalinowych.

Maszyna zostata zaprojektowana i spetnia wymagania norm:

PN-EN ISO 12100; PN-EN ISO 4413; PN-EN 60204-1; PN-EN 13021; PN-EN ISO 4254-1;
PN-EN ISO 13524+A1; PN-EN 953+A1

Deklaracja ta odnosi si¢ wytgcznie do maszyny w stanie, w jakim zostata wprowadzona do obrotu
i nie obejmuje czesci sktadowych dodanych przez uzytkownika koricowego lub przeprowadzonych
przez niego pozniejszych dziatan.

Instrukcja obstugi jest integralng czescig maszyny.

Osobg upowazniong do udostepnienia dokumentacji technicznej jest Kierownik Wydziatu Wdrozen
w PRONAR Sp. z 0.0, 17-210 Narew, ul. Mickiewicza 101A.

Narew, dnia 2023-01-20
Miejsce | data wystawienia Imie akwisko osoby upowaznionej
stanowisko, podpis
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Rozdziat 1 - Wstep

1.1 SZANOWNY UZYTKOWNIKU

f Instrukcja obstugi przeznaczona jest dla uzytkownika korco- A
wego. Z tego wzgledu niektore wymagane czynnosci konser-
wacyjne zostaty wyszczegdlnione w tabelach przegladéw ale
procedura postepowania nie zostata opisana w niniejszej publi-
kacji. Do wykonania ich nalezy wezwa¢ autoryzowany serwis
\producenta. P

Zanim samodzielnie uruchomisz maszyne zostaniesz
zapoznany z jej budowa, przeznaczeniem, zasadg
dziatania, dostepnym wyposazeniem | obstugg
a przede wszystkim z zasadami bezpieczenstwa.
Operator oraz personel wykwalifikowany powinien
by¢ przeszkolony podczas odbioru koncowego.
Zapamietaj!!! Maszyne mozesz uruchomi¢ wytgcznie
wtedy, kiedy zapoznates sie z trescig niniejszej ,In-
strukcji obstugi”, zostates przeszkolony oraz po-
trafisz bezpiecznie jg obstuzy¢. W razie watpliwosci
skontaktuj sie ze sprzedawcg w celu wyjasnienia
problemu.

Najwazniejszg sprawg podczas pracy jest Twoje
bezpieczenstwo, dlatego bez wzgledu na wszystko
nalezy przestrzegaC wszystkich zalecen zawartych
w ,Instrukcji obstugi’ oraz kierowac sie rozsgdnym
postepowaniem. Pamietaj ze prawidtowa obstuga,
zgodna z zaleceniami producenta zmniejsza do mi-
nimum ryzyko wystgpienia wypadku, a praca z ma-
szyng jest bardziej efektywna i mniej awaryjna.

1.2
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Rozdziat 1 - Wstep

Przy zakupie maszyny sprawdz zgodnos¢ numerow
seryjnych umieszczonych na maszynie z numerem
wpisanym w ,Karcie gwarancyjnej”, oraz w doku-
mentach sprzedazy. Informacje na temat identyfikacji
maszyny znajdziesz w rozdziale ,Informacje pod-
stawowe”. Zalecamy abys numer seryjny maszyny
wpisat w pole ponize;.

Numer fabryczny maszyny:

WST.3.B-001.01.PL
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1.2 ZASADY KORZYSTANIA Z INSTRUKCJI OBSLUGI

Informacje zawarte w publikacji sg aktualne na dzien
opracowania. Na skutek udoskonalania niektére wiel-
kosci oraz ilustracje zawarte w niniejszej publikacji
mogg nie odpowiadac¢ stanowi faktycznemu maszyny
dostarczonej uzytkownikowi.

Rysunki zawarte w niniejszej publikacji majg na celu
wyjasnienie zasady dziatania maszyny i mogg roznic
sie od stanu faktycznego. Nie moze to by¢ powodem
do jakichkolwiek roszczen z tego tytutu. Producent
zastrzega sobie prawo wprowadzania w produko-
wanych maszynach zmian konstrukcyjnych utatwia-
jacych obstuge oraz poprawiajgcych jakosc ich pracy,
nie dokonujgc biezgcych zmian w niniejszej publikacii.
Instrukcja obstugi stanowi podstawowe wyposazenie
maszyny. Jezeli informacje zawarte w tym opraco-
waniu okazg sie nie w petni zrozumiate zwrdé sie
0 pomoc do punktu sprzedazy, w ktérym maszyna
zostata zakupiona lub bezposrednio do producenta.
Maszyne skonstruowano zgodnie z obowigzujgcymi
normami, dokumentami i aktualnymi przepisami
prawnymi.

Do niniejszej instrukcji mogg by¢ dotgczone od-
dzielne opracowania, ktére znajdziesz w rozdziale
LZatgczniki i materiaty dodatkowe”.

WST.3.B-002.01.PL
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1.3 GRUPA DOCELOWA

Instrukcja obstugi przeznaczona jest dla personelu ob-
stugujgcego maszyne zwanego dalej uzytkownikami
koncowymi, oraz osob wykwalifikowanych (elektryk,
mechanik, hydraulik). Szczegdtowe informacje na
temat kompetencji oraz odpowiedzialnosci uzytkow-
nikébw koncowych i personelu wykwalifikowanego
znajdziesz w dalszej czesci niniejszego rozdziatu.

1.3.1 Uzytkownik koncowy (uzytkownik, uzytkownik uprawniony, operator)

Kim jest uzytkownik koncowy?
Uzytkownikiem koncowym, inaczej zwany uzytkow-
nikiem albo operatorem nazywamy osobg dopusz-
czong do obstugi maszyny. Uzytkownik moze byc¢
dopuszczony do obstugi maszyny, jezeli zostaty spet-
nione ponizsze warunki.

» Uzytkownik zapoznat sie z trescig ,Instrukcji Ob-
stugi” maszyny.

« Zapoznat sie z trescig instrukcji obstugi nosnika
i przestrzega jej zalecen.

» Stosuje sie do przepiséw ruchu drogowego
oraz przepisow transportowych obowigzujgcych
w kraju, w ktorym maszyna jest eksploatowana.

« Zostat przeszkolony w zakresie przestrzegania
ustalonych planéw konserwacji i regulaciji.

* Posiada uprawnienia do kierowania pojazdami
(zespotami pojazdéw) wymaganymi w Kkraju
uzytkowania.

Obowiazki i uprawnienia
Wiedza nabyta przez uzytkownika pozwala na bez-
pieczng obstuge maszyny. W przypadkach nie-
przewidzianych uzytkownik powinien kierowac sie
rozsgdnym postepowaniem i zadba¢ w pierwszej ko-
lejnosci o bezpieczenstwo swoje, oséb znajdujgcych
sie w poblizu pracujgcej maszyny oraz innych uzyt-
kownikow ruchu drogowego.

274.01.UM.1A.PL
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Posiadana wiedza oraz umiejetnosci uprawniajg
uzytkownika koncowego do obstugi maszyny, prze-
prowadzenia zabiegow konserwacyjnych i wyko-
nania napraw lub regulacji w zakresie okreslonym
przez producenta. Czynnosci, ktére moze wykonac
operator, oznaczone sg piktogramem:

\

1.3.2 Osoba wykwalifikowana (personel wykwalifikowany)
Kim jest osoba wykwalifikowana?

Osobg wykwalifikowang nazywamy osobe dopusz-
czong do wykonywania niektérych prac obstu-
gowych, naprawczych lub regulacyjnych w zakresie
okreslonym przez producenta maszyny oraz zdobyta
odpowiednie wyksztatcenie techniczne w okreslonym
zawodzie i potwierdzone stosownym dokumentem,
ukonczyta szkolenie przeprowadzone przez upraw-
niony personel producenta lub sprzedawcy, potrafi
dostrzegaC zagrozenia i przeciwdziataC¢ im. Nabyte
doswiadczenie zawodowe oraz umiejetnosci za-
wodowe uprawniajg osobe wykwalifikowang do prze-
prowadzenia niektorych napraw maszyny oraz wy-
konania podstawowych zabiegéw konserwacyjnych
w zakresie przewidzianym przez producenta. Osoba
wykwalifikowana oprocz niezbednej wiedzy posiada
umiejetnosci postugiwania sie specjalistycznym
osprzetem, niezbednym do wykonania stawianych
obowigzkow. Do os6b wykwalifikowanych zalicza sie
nastepujgce osoby:

+ wykwalifikowany mechanik,

» wykwalifikowany elektryk,

» wykwalifikowany hydraulik.

1.6 Pronar ZM-H22 274.01.UM.1A.PL
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Czynnosci, ktére moze wykonaé wykwalifikowany
mechanik zostaty oznaczone piktogramem:

Czynnosci, ktére moze wykonac¢ wykwalifikowany

elektryk zostaty oznaczone piktogramem:

Czynnosci, ktére moze wykona¢ wykwalifikowany hy-

draulik zostaty oznaczone piktogramem:

1.3.3 Personel serwisowy

Kim jest personel serwisowy?
Personel serwisowy, inaczej zwany serwisem produ-
centa lub serwisem jest to osoba lub grupa oséb wy-
kwalifikowanych posiadajgcg znacznie wieksze do-
Swiadczenie oraz wiedze do wykonania okreslonych
czynnosci naprawczych i konserwacyjnych niz per-
sonel wykwalifikowany. Dysponuje odpowiednimi
narzedziami niezbednymi do przeprowadzenia prac.
Serwis producenta posiada wymagane uprawnienia
i jest przedstawicielem producenta maszyny lub
innego osprzetu.

1.3.4 Uzytkownik nieuprawniony

Kim jest uzytkownik nieuprawniony?
Uzytkownik nieuprawniony zwany rowniez osobg po-
stronng jest to osoba, ktéra nie zostata przeszkolona
przez producenta lub uprawnionego sprzedawce, nie
zostata zapoznana z podstawowymi zagadnieniami
bezpieczenstwa, znajomosci maszyny, nie zapo-
znata sie z cafg trescig instrukcji obstugi, i w zwigzku
z tym nie ma uprawnien do obstugi maszyny. Osoba

274.01.UM.1A.PL Pronar ZM-H22 1.7
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postronna nie moze byC¢ dopuszczona do pracy
Z maszyna.

WST.2.6-003.01.PL
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1.4 SYMBOLE | OZNACZENIA WYKORZYSTANE W INSTRUKCJI

1.4.1 Niebezpieczenstwo

& NIEBEZPIECZENSTWO

1.4.2 Uwaga

& UWAGA

1.4.3 Wskazowka

Informacje, opisy zagrozen i srodkéw ostroznosci
oraz polecenia i nakazy zwigzane z bezpieczen-
stwem uzytkowania w tresci instrukcji sg wyréznione
ramkg z napisem NIEBEZPIECZENSTWO. Nieprze-
strzeganie opisanych zalecen stwarza zagrozenie
dla zdrowia lub zycia osob obstugujgcych maszyne
lub postronnych.

Szczegdlnie wazne informacje i zalecenia, ktorych
przestrzeganie jest bezwzglednie konieczne, sg wy-
réznione w tekscie ramkg z napisem UWAGA. Nie-
przestrzeganie opisanych zalecen stwarza zagrozenie
uszkodzenia maszyny wskutek nieprawidtowego wy-
konania obstugi, regulacji lub uzytkowania.

Dodatkowe wskazowki zawarte w instrukcji opisujg
przydatne informacje dotyczgce obstugi maszyny
i wyréznione sg ramka z napisem WSKAZOWKA.

274.01.UM.1A.PL
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1.4.4 Piktogramy sprzetu ochrony indywidualnej

buty robocze

kamizelka odblaskowa

kask przemystowy

ubranie robocze

ochrona drég oddechowych

okulary ochronne

rekawice ochronne

ochronniki stuchu

1.4.5 Piktogramy kwalifikacji

operator

wykwalifikowany mechanik

wykwalifikowany hydraulik

@ ®©C0®06

wykwalifikowany elektryk

1.10 Pronar ZM-H22 274.01.UM.1A.PL
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1.4.6 Typografia instrukcji

Lista wypunktowana

Lista wypunktowana przedstawia czynnosci do wyko-
nania, ktérych kolejnos¢ wykonania nie jest istotna.

Przyklad zastosowania listy wypunktowanej

* Regularnie kontroluj stan potaczen oraz prze-
wodow hydraulicznych i pneumatycznych. Nie-
dopuszczalne sg przecieki oleju hydraulicznego
oraz ubytki powietrza z nieszczelnej instalacji.

« W przypadku awarii instalacji hydraulicznej
lub pneumatycznej, maszyne nalezy wytgczyc
z eksploatacji do czasu usuniecia awarii.

Komentarz do tekstu

Komentarz stanowi najczesciej uzupetnienie i do-

datkowe wyjasnienie nakazania wykonania okreslonej

czynnosci. W komentarzu mogg byc¢ tez zawarte do-
datkowe informacje.

Przykitad komentarza do tekstu

Wymagane cisnienie powietrza opisan
jest na naklejce umieszczonej na ramie ma
szyny, nad kotem.

274.01.UM.1A.PL
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Lista wyliczona
Lista wyliczona przedstawia czynnosci do wykonania,
ktorych kolejnos¢ wykonania jest istotna.
Przykitad zastosowania listy wyliczonej

1.

2. Odkre¢ uchwyty (2) mocujgce korbe (1).

3. Wt6z korbe w kwadratowy watek przektadni
I obracajgc korbg przeciwnie do kierunku ruchu
wskazowek zegara opusc koto.

4. ...

Odnosnik do strony

Odnosnik do rozdziatu (miejsca w instrukcji) zwig-
zanego tematycznie

Przyklad zastosowania odnosnika

[ strona 9@
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1.5 SLOWNIK POJEC

ciagnik rolniczy
Pojazd silnikowy skonstruowany do uzywania tgcznie
ze sprzetem do prac rolnych, lesnych lub ogrodni-
czych; ciggnik taki moze by¢ rowniez przystosowany
do ciggniecia przyczep oraz do prac ziemnych.
ciagnik samochodowy
Pojazd samochodowy przeznaczony konstrukcyjnie
wytgcznie do ciggniecia przyczepy; okreslenie to
obejmuje ciggnik siodtowy i ciggnik balastowy.
nosnik
Pojazd silnikowy wykonany w specjalny sposéb tak,
ze nie tylko ciggnie narzedzia lecz przenosi je rowniez
na sobie, moze pracowaé narzedziami doczepianymi
lub zawieszanymi z tytu lub z przodu pojazdu.
odbiér koncowy
Zespot czynnosci zwigzany z przygotowaniem i fak-
tycznym przekazaniem gotowego produktu do uzyt-
kowania. Odbiér koncowy zawiera przekazanie
dokumentacji, szkolenie podstawowe, odbiér pod
transporcie i pierwsze uruchomienie maszyny.
osoba postronna
patrz - uzytkownik nieuprawniony
osoba wykwalifikowana
Osobe dopuszczona do wykonywanie niektorych
prac obstugowych, naprawczych lub regulacyjnych
w zakresie okreslonym przez producenta maszyny
oraz ktéra zdobyta odpowiednie wyksztatcenie tech-
niczne w okreslonym zawodzie i potwierdzone sto-
sownym dokumentem a takze ukonczyta szkolenie
przeprowadzone przez uprawniony personel produ-
centa lub sprzedawcy, potrafi dostrzegac¢ zagrozenia
| przeciwdziatac im.

274.01.UM.1A.PL
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samochéd ciezarowy
Pojazd samochodowy przeznaczony konstrukcyjnie
do przewozu tadunkéw; okreslenie to obejmuje
rébwniez samochod ciezarowo-osobowy przezna-
czony konstrukcyjnie do przewozu tadunkow i oséb
w liczbie od 4 do 9 tgcznie z kierowca.
strefa niebezpieczna
Strefa niebezpieczna jest to obszar dookota maszyny,
w ktorej osoby znajdujgce sie narazone sg na ryzyko
utraty zdrowia lub zycia.
TUZ
TUZ - Trzypunktowy Uktad Zawieszenia - uktad dzwi-
gniowy stosowany w ciggnikach rolniczych do agre-
gowania maszyn i urzgdzen zawieszanych na podno-
Sniku hydraulicznym.
uzytkownik koncowy
Inaczej zwany uzytkownikiem, uzytkownikiem upraw-
nionym albo operatorem nazywamy osobg dopusz-
czong do obstugi maszyny.
uzytkownik nieuprawniony
Zwany tez osoba postronng jest to osoba, ktéra nie
zostata przeszkolona i nie zostata dopuszczona do
obstugi maszyny.
WOM
WOM - Wat Odbioru Mocy - wat przekazujgcy naped
Z pojazdu do poruszanej maszyny.

WST.3.B-005.02.PL
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1.6 OKRESLENIE KIERUNKOW W INSTRUKCJI

Q

[2x]

?@:'@mez W
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&8 @ 274-1.01-1

Rysunek 1.1 Okreslenie kierunkéw na maszynie

(A) przéd
(D) strona prawa

(B) tyt (C) strona lewa

Strona lewa — strona po lewej rece obserwatora zwro-
conego twarzg w kierunku jazdy maszyny do przodu.
Strona prawa — strona po prawej rece obserwatora
zwréconego twarzg w kierunku jazdy maszyny do
przodu.

Obrét w prawo — obrét mechanizmu zgodnie z kie-
runkiem ruchu wskazéwek zegara (operator zwrécony
przodem do mechanizmu).

Obrét w lewo — obrét mechanizmu przeciwnie do kie-
runku ruchu wskazéwek zegara (operator zwrécony

przodem do mechanizmu).
WST.2.6-001.01.PL
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1.7 ODBIOR KONCOWY

1.71

1.7.2

Informacje wstepne

Odbidér koncowy realizowany jest po dostarczeniu

maszyny. Odbiér obejmuje nastepujgce zagadnienia:

* przekazanie wymaganych dokumentow,

w tym ,Instrukcji Obstugr’, ,Karty Gwarancyjnej’
i innych,

informacja od sprzedajgcego o sposobie uzyt-
kowania, zagrozeniach wynikajgcych z uzytko-
wania maszyny niezgodnie z przeznaczeniem
oraz O agregowaniu maszyny z nosnikiem
| pracy nia.

kontrola maszyny po dostawie,

pierwsze uruchomienie maszyny oraz omo-
wienie uzytkowania i obstugi maszyny.

Kontrola maszyny po dostawie

Zakres kontroli
Sprawdz kompletacje maszyny zgodnie
z zamowieniem.
Sprawdz stan techniczny oston
zabezpieczajgcych.
Sprawdz stan powtoki malarskiej, sprawdzic¢ czy
nie pojawity sie slady korozji.
Skontroluj maszyne pod wzgledem uszkodzen
wynikajgcych z nieprawidtowego transpor-
towania maszyny do miejsca przeznaczenia
(wgniecenia, przebicie, zgiecia lub ztamania
detali itp.).
Sprawdz stan techniczny przewoddéw ela-
stycznych instalacji hydraulicznej. Upewnij sie,
ze uktady sg szczelne.
Skontroluj sitowniki hydrauliczne pod kgtem wy-
ciekow i nieszczelnosci oraz ich ttoczyska ze
wzgledu na mozliwos¢ uszkodzenia powierzchni.

Pronar ZM-H22
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1.7.3 Pierwsze uruchomienie maszyny

Rozruch musi by¢ poprzedzony szkoleniem przepro-
wadzonym przed Sprzedawce lub uprawionych pra-
cownikéw Sprzedawcy.

Zakres czynnosci pierwszego uruchomienia

* Upewnij sie, ze przytgcza hydrauliczne i elek-
tryczne w nosniku sg zgodne z wymaganiami
producenta.

* Upewnij sie, ze uklad mocowania osprzetu
z uktadem mocowania w nosniku, z ktérym ma
by¢ agregowany sg zgodne,

» Sprawdz wszystkie punkty smarne, w razie ko-
niecznosci przesmaruj.

Jezeli stan maszyny nie budzi zastrzezen przejdz do
jazdy probne;j:

* Podlagcz maszyne do odpowiedniego zaczepu
nosnika (wysiegnik czotowy umozliwiajgcy pod-
niesienie i wywrot zamiatarki)

 Podlacz przewody instalacji hydraulicznej
i elektryczne.

* Uruchom poszczegolne Swiatta, sprawdz po-
prawnos¢ dziatania instalacji elektryczne;.

» Sterujgc odpowiednimi obwodami rozdzielacza
hydraulicznego nosnika sprawdz poprawnosc
dziatania instalacji hydraulicznej.

» Wykonaj przejazd prébny.

Jezeli w trakcie przejazdu prébnego wystgpig niepo-
kojgce objawy typu:

 Hatas i nienaturalne odgtosy pochodzgce
z ocierania ruchomych elementéw o konstrukcje
maszyny,

* Woycieki oleju hydraulicznego,

* Nieprawidtowa praca sitownikow hydraulicznych,
lub inne usterki, zdiagnozuj problem. Jezeli usterki
nie da sie usungc¢ lub usuniecie jej grozi utratg gwa-
rancji, skontaktuj sie z punktem sprzedazy w celu wy-
jasnienia problemu lub dokonania naprawy.

274.01.UM.1A.PL
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Po zakonczeniu przejazdu prébnego skontroluj
stopien dokrecenia nakretek uktadu zawieszeia.

WST.2.6-002.01.PL
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1.8 ZAGROZENIE DLA SRODOWISKA

A NIEBEZPIECZENSTWO

Zuzyty olej lub zebrane resztki zmie-
szane z materialem absorpcyjnym
przechowuj w doktadnie oznaczonym
pojemniku. Nie stosuj do tego celu
opakowan po produktach spozyw-
_czych.

& UWAGA

Odpady olejowe mozesz oddac tylko
do punktu zajmujacego sie utylizacjq
lub regeneracjg olejow. Pod Zzadnym
pozorem nie wolno wylewac olejéw do
kanalizacji lub zbiornikow wodnych.

Wyciek oleju hydraulicznego, smarujgcego lub nape-
dowego stanowi bezposrednie zagrozenia dla Srodo-
wiska naturalnego ze wzgledu na ograniczong biode-
gradowalnos¢ substanciji.

W czasie wykonywania prac konserwujgco napraw-
czych, przy ktorych istnieje ryzyko wycieku, prace
te wykonuj w pomieszczeniach z nawierzchnig ole-
joodporng. W przypadku wycieku substancji do sro-
dowiska w pierwszej kolejnosci zabezpiecz zrédto
wycieku, a nastepnie zbierz rozlang substancje przy
pomocy dostepnych srodkdéw. Resztki oleju zbierz
przy pomocy sorbentow lub wymieszaj je z piaskiem,
trocinami lub innymi materiatami absorpcyjnymi. Ze-
brane zanieczyszczenia przechowuj w szczelnym
I oznaczonym pojemniku, odpornym na dziatanie we-
glowodoréw a nastepnie przekaz odpady do punktu
utylizacji. Pojemnik przechowuj z dala od Zrodet
ciepta, materiatow tatwopalnych oraz zywnosci.
Oleje zuzyte lub nienadajgce sie do ponownego
uzycia ze wzgledu na utrate swoich wiasciwosci
przechowuj w oryginalnych opakowaniach w takich
samych warunkach jak opisano wczesniej.

WST.3.B-008.01.PL
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1.9 SPRZET OCHRONY INDYWIDUALNEJ

1.9.1 Informacje podstawowe

A UWAGA

Srodki ochrony osobistej nalezy sto-
sowac¢ zgodnie z zaleceniami produ-
centa zabezpieczen.

Stosuj sie do przepiséw lokalnych do-
tyczacych srodkow ochrony indywidu-
alnej.

1.9.2 Odziez robocza

1.9.3 Ochronniki stuchu

Wyszczegolniony ponizej sprzet ochrony indywidu-
alnej stanowi minimalne zabezpieczenie operatora
przed skutkiem dziatania niekorzystnych czyn-
nikow zewnetrznych i stanowig jedynie zalecenia
stosowania.

Zalecamy przeprowadzenie oceny zagrozen
W miejscu pracy maszyny i dostosowacC Srodki
ochrony osobistej operatora w zaleznosci od rzeczy-
wistych warunkow pracy.

@

Odziez robocza powinna by¢ prawidlowo dopa-

sowana do ciata operatora. Materiat z ktérego wy-
konana jest odziez powinien charakteryzowac sie
wysokg wytrzymatoscig na rozrywanie. Odziez nie
moze posiadaé odstajgcych elementéw, ktére moga
by¢ przypadkowo pochwycone przez mechanizmy
maszyny.

®

Do ochrony stuchu zaleca sie stosowanie ochronnikdw

typu nausznikowego do stosowania z ochronnym
hetmem przemystowym. Dobdr wartosci ttumienia
nalezy dobra¢ indywidualnie w zaleznosci od po-
ziomu hatasu w miejscu pracy maszyny, ktéry jest
wypadkowg roznych zrodet (np. fadowarka, przeno-
$niki tasmowe, otoczenie itp.).

Pamietaj o prawidtowym przechowywaniu i konser-
wacji ochronnikéw stuchu. Zle przechowywane i kon-
serwowane ochronniki stuchu tracg z czasem swoje

1.20 Pronar ZM-H22 274.01.UM.1A.PL
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1.9.4 Buty robocze

1.9.5 Kamizelka ostrzegawcza

1.9.6 Rekawice ochronne

wiasciwosci ochronne. Okresowo wymieniaj poduszki
wygtuszajgce zgodnie z zaleceniami producenta.

e

Buty robocze powinny cechowac sie nastepujgcymi

wiasciwosciami:

* podeszwa antyposlizgowa,

* materiat podeszwy wykonany z materiatu od-
pornego na oleje, benzyne oraz inne rozpusz-
czalniki organiczne.

* podnosek wytrzymaty na uderzenia z energig
200 J,

+ wkifadka zabezpieczajgca stope przed prze-
ktuciem podeszwy.

Powyzsze wtasciwosci odpowiadajg kategorii butéw
S3 wg normy PN-EN ISO 20345.

O

Kamizelka ostrzegawcza (odblaskowa) ma na celu

zwiekszenie widocznosci operatora dla innych uzyt-
kownikow. Zamiast kamizelki odblaskowej dopuszcza
sie noszenie ubrania roboczego, ktére spetnia wy-
magania normy EN471. Zaleca sie, aby kamizelka
ostrzegawcza (lub ubranie robocze) byly wykonane
w klasie 2.

O

Rekawice ochronne nalezy dobra¢ w zaleznosci od

aktualnie wykonywanej pracy.

274.01.UM.1A.PL
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Mocne rekawice ochronne
Mocne rekawice ochronne do ochrony rgk stuzg
do ochrony przy wykonywaniu prac ciezkich tak
jak czyszczenie maszyny, usuwanie zapchan i po-
dobnych, w ktérych istniej ryzyko uszkodzenia dfoni.
Rekawice ochronne powinny zabezpieczy¢ dtonie
przed przecieciem skéry, zadrapaniami, obtarciami,
przektuciami i podobnymi obrazeniami skory oraz
przed lekkimi oparzeniami w kontakcie z gorgcymi
powierzchniami.

Lekkie rekawice ochronne
Do prac lekkich (ogdlna obstuga, drobne prace kon-
serwacyjne itp.) zalecamy stosowac lekkie rekawice
ochronne do pracy w srodowisku suchym lub lekko
zaolejonym. Powierzchnia robocza rekawic (czes¢
wewnetrzna powinna byC¢ pokryta materiatem nie-
przepuszczalnym np. nitrylem.

Rekawice nitrylowe

Rekawice nitrylowe przeznaczone do pracy z mocz-
nikiem, paliwem lub smarami. Przeznaczone sg do
prac lekkich, w ktorych istniej ryzyko kontaktu skory
dtoni ze smarami, paliwem, mocznikiem, olejem prze-
ktadniowym i olejem hydraulicznym.

1.9.7 Okulary ochronne z bocznymi ostonami

©

Okulary ochronne do ochrony oczu przed kontaktem

z niebezpiecznymi substancjami, pryskajgcymi
ptynami lub kurzem i pylem unoszgacym sie w po-
wietrzu podczas pracy maszyny. Okulary ochronne
z bocznymi ostonkami zwiekszajg poziom ochrony.

1.9.8 Przemystowy hetm ochronny

@

1.22
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& UWAGA

Pamietaj, aby sprzet ochrony osobi-
stej byt regularnie konserwowany i
uzytkowany zgodnie z zaleceniami
producenta wyrobu. Stosowanie sie
do tych uwag zapewni bezpieczne
uzytkowanie i najlepsza ochrone.

1.9.9 Péitmaska przeciwpytowa

Przemystowy hetm ochronny przeznaczony jest do
ochrony gtowy przed urazami zwigzanymi z upadkiem
wyrzucanych przedmiotow, czesci lub materiatow.
Wykonanie hetmu powinno by¢ zgodne z normg
EN397.

Hetm ochronny musi by¢ prawidtowo dopasowany do
ksztattu anatomicznego czaszki. Do tego celu stuzg
paski regulacyjne. Hetm posiada okreslony czas
przydatnosci do uzytkowania. Po tym terminie ma-
teriat z ktorego zostat wykonany traci swoje wtasci-
woSci i nie spetnia zatozonego zadania. Hetm nalezy
wymienic.

W trakcie obstugi maszyny w powietrzu moze unosic
sie pyt. Do ochrony drég oddechowych zaleca sie
uzywanie jednorazowych pétmasek przeciwpytowych

z zaworkiem wydechowym.

Rozmiar maski powinien by¢ dobrany do twarzy ope-
ratora. Maska powinna by¢ dopasowana i przylegac¢
do skéry. Czesc przynosowg nalezy dopasowac przy
uzyciu blaszki regulacyjnej. Pamietaj, ze zarost twarzy
moze utrudni¢ uszczelnienie potmaski do twarzy.
Minimalne zalecenia potmaski:

* typ FFP1, zgodna z normg  EN-
149:2001+A1:2009, ochrona przez nietok-
sycznymi aerozolami w stanie ptynnym lub
statym,

+ klasa P1.

WST.3.C-004.02.PL
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21 IDENTYFIKACJA

2.1.1 Identyfikacja maszyny

WSKAZOWKA

Nalezy zadac od sprzedawcy dokfad-
nego wypetnienia ,Karty Gwaran-
cyjnej” i kuponow reklamacyjnych.
Brak np. daty sprzedazy lub pieczatki
punktu sprzedazy naraza uzytkownika
na nieuznanie ewentualnych reklama-
Cji.

\

274-2.01-1

Rysunek 2.1 Identyfikacja maszyny
(1) numer seryjny (2) tabliczka znamionowa

Maszyne oznakowano przy pomocy tabliczki zna-
mionowej (2) oraz numeru fabrycznego (1) umiesz-
czonego na wyrdznionym prostokgtnym polu na
ramie maszyny.

Przy zakupie zamiatarki sprawdz zgodnos¢ numeréw
fabrycznych umieszczonych na maszynie z numerem
wpisanym w ,Karcie gwarancyjnej”, w dokumentach
sprzedazy oraz w ,Instrukcji obstugi”.
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Rysunek 2.2 Tabliczka znamionowa
1 — nazwa maszyny

2—typ

3 — numer seryjny

4 — rok produkcji

5 — masa wtasna maszyny [kg]

6 — znak Kontroli JakoSci

7 — pole niewypetnione lub cigg dalszy nazwy (pola 1)

INF.2.6-001.01.PL
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2.3 PRZEZNACZENIE MASZYNY

2.3.1 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

NIEBEZPIECZENSTWO

Maszyny nie wolno uzywac¢ niezgod-
nie z jej przeznaczeniem.

Zamiatarka zawieszana ZM-22H stuzy do zbierania
zanieczyszczen i $niegu z drog komunikacyjnych,
placow, parkingdw, duzych powierzchni magazy-
nowych, zewnetrznych otoczen obiektow o utwar-
dzonej nawierzchni takiej jak asfalt, kostka betonowa,
brukowa, beton. Zamiatarka moze by¢ uzywana do
technologicznego oczyszczania podtoza przed po-
tozeniem dywanu asfaltowego remontowanych od-
cinkéw droég.
Zamiatarka przeznaczona jest do wspotpracy z no-
Snikami wyposazonymi w wysiegnik (urzgdzenie)
umozliwiajgcy podniesienie i wywrot zamiatarki (ta-
dowarki, fadowacze) spetniajgcych wymagania za-
warte w Tabeli ,Wymagania noSnika wyposazonego
w wysiegnik czotowy”.
W trakcie eksploatacji maszyny nalezy stosowac
sie do przepisow ruchu drogowego oraz przepisow
transportowych obowigzujgcych w danym kraju,
a kazde naruszenie tych przepisow jest traktowane
przez Producenta jako uzytkowanie niezgodnie
Z przeznaczeniem.
Do uzytkowania zgodnie z przeznaczeniem zalicza sie
rowniez wszystkie czynnosci zwigzane z prawidtowg
i bezpieczng obstugg oraz konserwacjg maszyny.
W zwigzku z powyzszym uzytkownik zobowigzany
jest do:
» zapoznania sie z trescig INSTRUKCJI OBSLUGI
| stosowania sie do jej zalecen,
* poznania zasady dziatania maszyny oraz bez-
piecznej i prawidtowej eksploatacii,
» przestrzegania ogoélnych przepisow bezpie-
czenstwa w czasie pracy,
« zapobiegania wypadkom,
+ stosowania sie do przepiséw ruchu drogowego.
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Maszyna moze by¢ uzytkowana tylko przez osoby,
ktore:
* zapoznaty sie z trescig niniejszej publikacji oraz
z trescig instrukcji obstugi nosnika,
+ zostaty przeszkolone w zakresie obstugi oraz
bezpieczenstwa pracy,
* posiadajg wymagane uprawnienia do kierowania
pojazdem i zapoznaty sie z przepisami ruchu
drogowego oraz przepisami transportowymi.

2.3.2 Przewidywane nieodpowiednie uzycie

Zamiatarki ZM-22H nie wolno uzywac¢ niezgodnie
Z jej przeznaczeniem, a w szczegolnosci:
» uzytkowania maszyny przez osoby nieupraw-
nione w tym dzieci i osoby nietrzezwe;
» przewozenia jakichkolwiek tadunkéw,
* wykonywania prac budowlanych i ziemnych;
* przewozenia ludzi i zwierzat,
* pracy uszkodzong maszyng;
* pracy bez oston;
» pracy w otoczeniu os6b postronnych;
* pracy niezalecanym nosnikiem i na niezale-
canych parametrach;
* pracy z nadmiernie zuzytg szczotka;

Pracownik, ktory nie zostat przeszkolony w zakresie
obstugi i bezpieczenstwa pracy, nie posiada odpo-
wiednich kwalifikacji oraz wymaganych umiejetnosci
nie moze by¢ dopuszczony do obstugi maszyny.

Podczas obstugi maszyny kategorycznie zabrania

sie:

przebywania w strefie niebezpiecznej,

« wchodzenia na maszyne podczas jej pracy,

* dokonywania samowolnych zmian narusza-
jacych konstrukcje maszyny,

* naprawy oraz obstugi przez nieuprawniony i nie-

wykwalifikowany personel.
INF.2.6-002.01.PL
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2.4 WYMAGANIA NOSNIKA (LADOWARKI CZOLOWEJ)

Tabela 2.1. Wymagania nosnika wyposazonego w wysiegnik czotowy

Wymagania
Tresé JM
PL
Instalacja hydrauliczna
Olej hydrauliczny - L-HL 46 ™
Cisnienie maksymalne instalacji bar/MPa 250/ 25
Wydatek oleju hydraulicznego [/min 50-70
gniazda 12,5 ISO 7241-1 Typ A
Wymagane wyjscia hydrauliczne | pgra sz.ybkosza%czy’—.grzyt.>kowe. do pra-
cy ciggtej z mozliwoscig zmiany kierunku
przeptywu oleju hydraulicznego
Instalacja elektryczna
Napiecie instalacji elektrycznej \% 12 lub 24
Gniazdo elektryczne - gniazdo 3-pinowe zgodne z DIN 9680,
Uktad mocowania narzedzi
u.k’ra.d ztaV\{leszen'la umozliwiajgcy pod- i ryglowany EURO @
niesienie i wywrot
Minimalny udzwig wysiegnika kg 2500
Pozostate wymagania

(1) — dopuszcza sie stosowanie innego oleju, pod
warunkiem ze mozna go mieszac z olejem zalanym
w maszynie. Szczegotowe informacje mozna znalezc
w karcie informacyjnej produktu, zamieszczonej w

zatgczniku.

(2) — Inne zawieszenie zamiatarki na zamowienie

INF.2.6-003.01.PL
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2.5 WYPOSAZENIE MASZYNY

Tabela 2.2. Wyposazenie

[
3 s | £
B 2 e
Tresé ) ® o
2 o o
& o o
b (m] (@)
Instrukcja obstugi °
Karta gwarancyjna °
Ukfad zawieszenia EURO °
Przewdd przytgczeniowy instalacji elektrycznej °
Instalacja elektryczna oswietleniowa 12V / 24V °
Instalacja elektryczna oswietleniowa dla instalacji zraszania .
12V [ 24V
Zraszanie 12V °
Pompa wody 24V °
Szczotka twarda °
Szczotka miekka °
Rolki podporowe °
Kota podporowe °

(1) Niektére elementy wyposazenia standardowego,

ktore zostaty wyszczegdlnione w tabeli, mogg nie
wystepowac w dostarczonej maszynie. Wynika to z
mozliwo$ci zamawiania nowej maszyny z inng kompletacjg
— wyposazenie opcjonalne, zastepujgce wyposazenie
standardowe.

INF.2.6-004.01.PL
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2.6 TRANSPORT

A UWAGA

Zabrania si¢ mocowania zawiesi i
wszelkiego rodzaju elementow mo-
cujgcych za elementy instalacji hy-
draulicznej, elektrycznej oraz wiotkie
elementy maszyny (np. ostony, prze-
wody).

A UWAGA

Przy transporcie samodzielnym jako
operator zapoznaj sie z trescig niniej-
szej Instrukcji Obstugi i przestrzegaj
zawartych w niej zalecen.

Maszyna jest przygotowana do sprzedazy w stanie
kompletnie zmontowanym i nie wymaga pakowania.
Pakowaniu podlega jedynie dokumentacja techniczna
maszyny i ewentualnie elementy wyposazenia (np.
wigzka).

Dostawa do uzytkownika odbywa sie transportem
samochodowym |lub transportem samodzielnym.
Dopuszcza sie transport po podtgczeniu do nosnika
pod warunkiem zapoznania sie przez kierowce no-
Snika z instrukcjg obstugi maszyny, a zwiaszcza
z informacjami dotyczgcymi bezpieczenstwa oraz
z zasadami podtgczania i transportu po drogach
publicznych.

Przy zatadunku i roztadunku maszyny nalezy sto-
sowac sie do ogolnych zasad BHP przy pracach
przetadunkowych. Osoby obstugujgce sprzet

el

[E]
=
31
2l

- |

U= W

SR

T 0

274-2.04-1

Rysunek 2.3 Potozenie srodka ciezkosci maszyny
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A UWAGA

Przy transporcie samodzielnym za-
gregowana maszyna nie moze zasta-
niaC oswietlenia drogowego nosnika.

274-2.05-1

Rysunek 2.4 Punkty mocowania

przetadunkowy muszg mie¢ wymagane uprawnienia
do uzywania tych urzgdzen. Maszyna powinna by¢
podczepiana do urzgdzen dzwigowych w miejscach
specjalnie do tego przeznaczonych i oznakowanych
(Rysunek ,Punkty mocowania”).

Zamiatarka powinna by¢ pewnie zamocowana na
platformie $rodka transportu przy pomocy paséw
lub tarncuchow wyposazonych w mechanizmy napi-
najgce. Srodki mocujgce muszg mieé aktualny atest
bezpieczenstwa. W trakcie podnoszenia maszyny
nalezy zachowac¢ szczegdlng ostroznosé. W trakcie
prac przetadunkowych nalezy zwrdci¢ szczegdlng
uwage, aby nie uszkodzi¢ powtoki lakiernicze;.

INF.2.6-005.01.PL
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2.7 WARUNKI GWARANCJI

WSKAZOWKA

Zadaj od sprzedawcy doktadnego
wypetnienia Karty Gwarancyjnej i ku-
pondw reklamacyjnych. Brak np. daty
sprzedazy lub pieczatki punktu sprze-
dazy naraza uzytkownika na nie uzna-
_nie ewentualnych reklamacji.

PRONAR Sp. z o.0. w Narwi gwarantuje sprawne
dziatanie maszyny przy uzytkowaniu jej zgodnie
z warunkami techniczno-eksploatacyjnymi opisanymi
w Instrukcji Obstugi. Usterki ujawnione w okresie
gwarancyjnym bedg usuwane przez Serwis Gwa-
rancyjny. Termin wykonania naprawy okreslony jest
w Karcie Gwarancyjnej.
Gwarancjg nie sg objete czesci i podzespoty maszyny,
ktore ulegajg zuzyciu w normalnych warunkach eks-
ploatacyjnych niezaleznie od okresu gwaranciji.
Swiadczenia gwarancyjne dotyczg tylko takich przy-
padkow jak: uszkodzenia mechaniczne nie wyni-
kajgce z winy uzytkownika, wady fabryczne czesci
itp.
W przypadku, kiedy szkody powstaty w wyniku:
» uszkodzen mechanicznych powstatych z winy
uzytkownika, wypadku drogowego,
s Z niewtasciwej eksploatacji, regulacji
I konserwacji, uzytkowania maszyny niezgodnie
Z przeznaczeniem,
» uzytkowania uszkodzonej maszyny
* wykonywania napraw przez o0soby nieupraw-
nione, nieprawidtowe wykonanie napraw,
* wykonania samowolnych zmian w konstrukgciji
maszyny,
uzytkownik traci Swiadczenia gwarancyjne.
Modyfikacje maszyny bez pisemnej zgody Produ-
centa sg zabronione. W szczegodlnosci niedopusz-
czalne jest spawanie, rozwiercanie, wycinanie oraz
podgrzewanie gtownych elementéw konstrukcyjnych
maszyny, ktére bezposrednio wptywajg na bezpie-
czenstwo pracy z maszynag.

INF.2.6-006.01.PL
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2.8 ZAGROZENIE DLA SRODOWISKA

& NIEBEZPIECZENSTWO

Zuzyty olej hydrauliczny lub zebrane
resztki zmieszane z materiatem ab-
sorpcyjnym nalezy przechowywac w
dokfadnie oznaczonym pojemniku.
Nie stosowac do tego celu opakowan
po produktach spozywczych.

.

J

A UWAGA

Odpady olejowe moga by¢ oddane tyl-
ko do punktu zajmujacego sie utyliza-
cjg lub regeneracjg olejow. Zabrania
sie wyrzucania lub wylewania oleju do
kanalizacji lub zbiornikéw wodnych..

Instalacja hydrauliczna maszyny wy-
petniona jest olejem L-HL 46 Lotos.

Wyciek oleju hydraulicznego stanowi bezposrednie
zagrozenia dla srodowiska naturalnego ze wzgledu
na ograniczong biodegradowalnosc. Prace konser-
wujgco naprawcze, przy ktorych istnieje ryzyko wy-
cieku oleju, nalezy wykonywa¢ w pomieszczeniach
Zz nawierzchnig olejoodporng. W przypadku wycieku
oleju do srodowiska nalezy w pierwszej kolejnosci
zabezpieczy¢ zrodto wycieku, a nastepnie zebrac
rozlany olej
Resztki oleju zebra¢ przy pomocy sorbentow lub wy-

przy pomocy dostepnych Srodkdw.

mieszac olej z piaskiem, trocinami lub innymi mate-
riatami absorpcyjnymi. Zebrane zanieczyszczenia
olejowe nalezy przechowa¢ w szczelnym i ozna-
czonym pojemniku, odpornym na dziatanie weglowo-
dordw, a nastepnie przekazac do punktu zajmujgcego
sie utylizacjg odpadow olejowych. Pojemnik nalezy
przechowac z dala od zrodet ciepta, materiatow ta-
twopalnych oraz zywnosci.

Olej zuzyty lub nie nadajgcy sie do ponownego uzycia
ze wzgledu na utrate swoich wiasciwosci zaleca
sie przechowywa¢ w oryginalnych opakowaniach
w takich samych warunkach jak opisano powyzej.

INF.2.6-007.01.PL
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29 KASACJA

) W przypadku podjecia przez uzytkownika decyzji
A NIEBEZPIECZENSTWO

o kasacji maszyny, zastosuj sie do przepisow doty-
Przed przystapieniem do demontazu czgcych kasacji oraz recyklingu maszyn wycofanych
zredukuj cisnienie resztkowe w insta- | z uzytkowania obowigzujgcych w danym kraju.

lacj hydraulicznej. Przed przystgpieniem do demontazu zredukuj ci-

; Snienie resztkowe w instalacji hydraulicznej, catko-
NIEBEZPIECZENSTWO . o
wicie usun olej.

W trakcie demontazu uzywaj odpo- | W przypadku wymiany czesci, elementy zuzyte lub

wiednich narzedzi, urzadzen (suw- | yszkodzone przekaz do skupu surowcow wtdrnych.
nice, dzwigi, podnosniki itp.), stosuj
srodki ochrony osobistej, tj. odziez _ ) o _
ochronna, obuwie, rekawice, okulary sztucznych przekaz do zaktadow zajmujgcych sie

itp. utylizacjg tego typu odpadow.

Zuzyty olej a takze elementy gumowe lub z tworzyw

0o . , . INF.2.6-008.01.PL
Unikaj kontaktu oleju ze skorg, Nie do-

_puszczaj do wycieku oleju.

J

Tabela 2.3. Kody odpadow powstajgcych przy demontazu maszyny

LP. Kod Znaczenie

1 07 0213 Odpady z tworzyw sztucznych

2 130110 Inne oleje hydrauliczne

3 13 02 04* Min(.aralr?e oIeje.siIn?kowe, przek’radni.owe i smarowe

zawierajgce zwigzki chlorowcoorganiczne

4 13 02 06* Syntetyczne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe
5 13 02 08* Inne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe

6 13 05 02* Szlamy z odwadniania olejéw w separatorach

- 13 05 08* Mieszanina odpaddw z piaskownikéw i z odwadniania

olejow w separatorach
Opakowania zawierajgce pozostatosci substancji nie-

8 1501 10* . . .
bezpiecznych lub nimi zanieczyszczone
. Sorbenty, materiaty filtracyjne i ubrania ochronne zanie-
9 1502 02 L . ,
czyszczone substancjami niebezpiecznymi
11 16 01 17 Metale zelazne
12 16 01 22 Inne niewymienione elementy

212 Pronar ZM-H22 274.01.UM.1A.PL
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Rozdziat 3 - Bezpieczenstwo uzytkowania

3.1 ZASADY BEZPIECZENSTWA PODCZAS UZYTKOWANIA MASZYNY

& UWAGA

Jezeli informacje zawarte w instrukcii
sq niezrozumiate nalezy skontakto-
wac sie ze sprzedawca prowadzacym
w imieniu Producenta autoryzowany
serwis techniczny lub bezposrednio z
Producentem.

Przed przystgpieniem do eksploatacji maszyny
uzytkownik powinien doktadnie zapoznac sie
z trescig niniejszej publikacji, oraz z Kartg Gwa-
rancyjng. W czasie eksploatacji nalezy prze-
strzegac wszystkich zawartych w nich zalecen.
Uzytkowanie oraz obstuga maszyny moze byc¢
wykonywana tylko przez osoby uprawnione do
kierowania nosnikami narzedzi oraz przeszko-
lonymi w zakresie obstugi maszyny. Obstuga
zamiatarki jest jednoosobowa.

Nieostrozne i niewlasciwe uzytkowanie oraz
obstuga maszyny, nieprzestrzeganie zalecen
zawartych w niniejszej instrukcji, stwarza za-
grozenie dla zdrowia osobom obstugujgcym
| postronnym.

Ostrzega sie o istnieniu ryzyka szczatkowego
zagrozen, dlatego stosowanie zasad bez-
piecznego uzytkowania oraz rozsgdne postepo-
wanie powinno by¢ podstawowg zasadg korzy-
stania z maszyny.

Zabrania sie uzytkowania maszyny przez osoby
nieuprawnione do kierowania nosnikami na-
rzedzi, w tym przez dzieci, osoby nietrzezwe
i bedace pod wptywem narkotykéw lub innych
substanciji odurzajgcych.

Zabrania sie uzytkowania maszyny niezgodnie
Zz jej przeznaczeniem. Kazdy, kto wykorzy-
stuje maszyne w sposob niezgodny z prze-
znaczeniem, bierze na siebie petng odpowie-
dzialnos¢ za wszelkie konsekwencje wynikte
Z jej uzytkowania.

Wykorzystanie maszyny do innych celéw niz
przewiduje Producent jest niezgodne z przezna-
czeniem maszyny i moze by¢ przyczyng unie-
waznienia gwarancji.

3.2 Pronar ZM-H22
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* Maszyna moze by¢ uzytkowana tylko wtedy,
kiedy wszystkie elementy bezpieczenstwa (np.
ostony, sworznie, zawleczki, nalepki ostrze-
gawcze) sg sprawne technicznie i umieszczone
we witasciwym miejscu. W przypadku znisz-
czenia lub zagubienia elementow zabezpiecza-

jacych nalezy je zastgpi¢ nowymi.
BHP.2.6-001.01.PL
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3.2 BEZPIECZENSTWO PRZY AGREGOWANIU MASZYNY

Maszyne facz i transportuj tylko z takim no-
Snikiem, ktéry spetnia wymagania stawiane
przez Producenta — pordwnaj tabela ,Wyma-
gania nosnika wyposazonego w wysieghik
czotowy”.

Zabrania sie podtgczenia maszyny do nosnika,
jezeli zastosowane oleje hydrauliczne w obydwu
maszynach nie sg mieszalne,

Po zakonczeniu  agregowania  sprawdz
zabezpieczenia.

Nosnik, do ktérego bedziesz poditgczat maszyne
musi by¢ sprawny technicznie.

Podczas podtaczania i odtgczania maszyny za-
chowaj szczegdblng ostroznosc.

W trakcie tgczenia nikt nie moze przebywac po-
miedzy maszyng, a nosnikiem.

Przed odtgczeniem osprzetu od nosnika tyzke
oproznij oraz maksymalnie opusc¢ szczotke.
Podnie$ szczotke na srubach aby nie defor-
mowac wtosia

Maszyne odtgczaj od nosnika w takim miejscu
aby byta ustawiona na poziomym, odpowiednio
twardym podtozu, aby mozliwe byto jej ponowne
podtgczenie.

BHP.2.6-002.01.PL
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3.3 ZASADY BEZPIECZENSTWA PRZY OBSLUDZE INSTALACJI HY-

DRAULICZNEJ

Instalacja hydrauliczna w trakcie pracy znajduje
sie pod wysokim cisnieniem.

Regularnie kontroluj stan techniczny potgczen
oraz przewodow hydraulicznych. Przecieki oleju
sg niedopuszczalne.

W przypadku awarii instalacji hydraulicznej, ma-
szyne wytgcz z eksploatacji do czasu usuniecia
awarii.

W trakcie podtgczania przewodow hydrau-
licznych do nosnika, zwrd¢ uwage, aby instalacja
hydrauliczna nie byta pod cisnieniem. W razie
koniecznosci zredukuj cisnienie resztkowe
instalacji.

W  przypadku zranienia silnym strumieniem
oleju hydraulicznego niezwtocznie zwrd¢ sie
do lekarza. Olej hydrauliczny moze wnikngé
pod skore i by¢ przyczyng infekcji. Jezeli olej
dostanie sie do oczu, przemyj je duzg iloscig
wody i jezeli wystgpig podraznienia — skontaktu;
sie z lekarzem. W przypadku kontaktu oleju
ze skorg, miejsce zabrudzenia przemyj woda
z mydtem. Nie stosuj rozpuszczalnikéw orga-
nicznych (benzyna, nafta).

Nigdy nie przechowuj oleju hydraulicznego
w opakowaniach przeznaczonych do magazy-
nowania Zywnosci.

Przewody hydrauliczne gumowe koniecznie
wymieniaj co 4 lata bez wzgledu na ich stan
techniczny.

Naprawy i wymiany elementow instalacji hydrau-
licznej zlecaj odpowiednio wykwalifikowanym
osobom.

BHP.2.6-003.01.PL
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3.4 BEZPIECZENSTWO PODCZAS PRZEJAZDU TRANSPORTOWEGO
Przed rozpoczeciem jazdy nalezy:

1. Upewnij sie, Zze maszyna jest prawidtowo

sprzezona z nosnikiem,

2. Wszelkie przejazdy i dojazdy podczas przeta-

dunku powinny odbywac sie z osprzetem opusz-
czonym w dot tak aby nie zastaniat widocznosci
i jednoczesnie nie ocierat o podtoze.

3. Sprawdz prawidtowo$¢ dziatania oswietlenia.

A ponad to:

Podczas jazdy po drogach publicznych prze-
strzegaj przepisow o ruchu drogowym obo-
wigzujgcych w kraju, w ktérym maszyna jest
eksploatowana.

Nie przekraczaj predkosci dopuszczalnej wyni-
kajgcej z ograniczen warunkéw panujgcych na
drodze oraz ograniczen konstrukcyjnych (mak-
symalnie 25 km/h). Dostosuj predkos¢ do panu-
jacych warunkow drogowych.

Zabrania sie przewozu oséb na maszynie oraz
transportowania materiatow.

Przed kazdym uzyciem maszyny nalezy
sprawdzi¢ jej stan techniczny, zwlaszcza pod
wzgledem bezpieczenstwa. W szczegolnosci
sprawdzi¢ stan techniczny uktadu zawie-
szenia oraz elementy przytgczeniowe instalacji
hydraulicznej.

Brawurowa jazda i nadmierna predkos¢ moze
by¢ przyczyng wypadku.

Podczas jazdy maszyng po nieréwnym terenie
nalezy zachowac szczegolna ostroznosc i zre-
dukowac predkosc¢ jazdy ze wzgledu na moz-
liwos¢ uszkodzenia i/lub wywrécenia sie nosnika
Z maszyna.

BHP.2.6-004.01.PL
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3.5 KONSERWACJAICZYSZCZENIE

W okresie gwarancyjnym, wszelkie naprawy
moga by¢ wykonywane tylko przez uprawniony
przez Producenta serwis gwarancyjny. Zaleca
sie, aby ewentualne naprawy wykonywane byty
przez wyspecjalizowane warsztaty.

W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek usterek
w dziataniu lub uszkodzenia, maszyne wytgcz
z eksploatacji do czasu naprawy.

W trakcie prac nalezy uzywaj odpowiedniej,
Scisle dopasowanej odziezy ochronnej, rekawic
oraz wtasciwych narzedzi. W przypadku prac
zwigzanych z instalacjg hydrauliczng stosuj re-
kawice olejoodporne oraz okulary ochronne.
Jakiekolwiek modyfikacje maszyny zwalniajg
firme PRONAR Narew od odpowiedzialno$ci za
powstate szkody lub uszczerbek na zdrowiu.
Zanim podejmiesz jakiekolwiek prace przy ma-
szynie wytgcz silnik nosnika narzedzi i odczekaj,
az zatrzymajg sie wszystkie obracajgce sie
Czesci.

Regularnie kontroluj stan techniczny zabez-
pieczen oraz prawidtowos¢ dokrecania potgczen
Srubowych.

Regularne wykonuj przeglady maszyny zgodnie
z zakresem okreslonym przez Producenta.

Nie wykonuj prac obstugowych lub naprawczych
pod podniesiong i niezabezpieczong maszyna.
Zredukuj cisnienie oleju przed rozpoczeciem
prac naprawczych w instalacji hydraulicznej.
Czynnosci obstugowo-naprawcze wykonuj sto-
sujgc ogolne zasady bezpieczenstwa i higieny
pracy. W razie skaleczenia rane natychmiast
przemyj i zdezynfekuj. W przypadku doznania
powazniejszych obrazen nalezy zasiegngc
porady lekarskie;j.

3.8
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Prace naprawcze, konserwacyjne i czyszczace
nalezy wykonuj tylko przy wytgczonym silniku
nosnika narzedzi i wyjetym kluczyku zapto-
nowym ze stacyjki. Nosnik narzedzi zabezpiecz
przy pomocy hamulca postojowego. Kabine no-
Snika narzedzi (ciggnika) zabezpiecz przed do-
stepem o0so6b niepowotanych.

W przypadku koniecznosci wymiany poszcze-
golnych elementow nalezy wykorzystuj tylko
elementy oryginalne. Niezastosowanie sie
do tych wymagan moze stworzyC zagrozenie
zdrowia lub zycia oséb postronnych lub obstugu-
jacych, przyczyni¢ sie do uszkodzenia maszyny
i stanowi podstawe do cofnigecia gwarancji.
Kontroluj stan elementéw ochronnych, ich stan
techniczny oraz prawidtowo$¢é zamocowania.

W przypadku prac wymagajgcych podniesienia
maszyny, wykorzystaj do tego celu odpowiednie
atestowane podnosniki hydrauliczne lub me-
chaniczne. Po podniesieniu maszyny stosuj do-
datkowo stabilne i wytrzymate podpory.

Nie podpieraj maszyny przy pomocy elementow
kruchych (cegty, pustaki, bloczki betonowe).

Po zakonczeniu prac zwigzanych ze smaro-
waniem, nadmiar smaru lub oleju usun.

W celu zmniejszenia zagrozenia pozarowego
maszyne utrzymuj w czystosci.

Przed wykorzystaniem myijki cisnieniowej za-
poznaj sie z zasadg dziatania oraz zaleceniami
dotyczacymi bezpiecznej eksploatacji tego
urzgdzenia.

Do mycia uzywaj wytgcznie czystej biezgcej
wody. Mozliwe jest stosowanie detergentow
czyszczgcych o neutralnym odczynie pH, ktore
nie dziatajg agresywnie na elementy konstruk-
cyjne maszyny.

Wykorzystanie myjek cisnieniowych zwieksza

274.01.UM.1A.PL
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A NIEBEZPIECZENSTWO .

Zapoznaj sie z instrukcjg stosowania
detergentéw myjacych i preparatow .
konserwujgcych.

Podczas mycia z uzyciem deter-
gentow stosuj odpowiednig odziez
ochronng oraz okulary chronigce
_przed odpryskami.

skutecznos¢ mycia, ale zachowaj ostroznosc¢
podczas pracy. W trakcie mycia nie zblizaj dyszy
agregatu czyszczgcego na odlegtos¢ mniejszg
niz 50 cm od czyszczonej powierzchni.
Temperatura wody nie powinna przekraczac
55 °C.

Nie kieruj strumienia wody bezposrednio na
elementy instalacji i wyposazenie tj. zawory
sterujgce, tozyska, wtyki elektryczne oraz hy-
drauliczne Swiatta, ztgcza elektryczne, naklejki
informacyjne i ostrzegawcze, tabliczke zna-
mionowg, ztgcza przewodow, punkty smarne,
panele sterujgce, wytgczniki bezpieczenstwa
itp. Duze cisnienie strumienia wody moze spo-
wodowac przenikniecie wody i w efekcie uszko-
dzenie mechaniczne lub korozje.

Nie stosuj rozpuszczalnikow organicznych, pre-
paratow nieznanego pochodzenia ani innych
substancji, ktore mogg spowodowac uszko-
dzenie powierzchni lakierowanej, gumowe;j lub
wykonanej z tworzywa sztucznego. Zaleca sie
wykonanie préby na niewidocznej powierzchni
w przypadku watpliwosci.

Powierzchnie zaolejone lub zattuszczone przez
smar oczysc¢ przy pomocy benzyny ekstrakcyjnej
lub srodkéw przeznaczonych do odttuszczania,
a nastepnie umyj czystg wodg z dodatkiem de-
tergentu. Stosuj sie do zalecen producenta pre-
paratéw czyszczgcych.

Detergenty przeznaczone do mycia przechowu;
w oryginalnych pojemnikach, ewentualnie w po-
jemnikach zastepczych, ale bardzo doktadnie
oznaczonych. Preparaty nie mogg byC¢ prze-
chowywane w pojemnikach przeznaczonych do
magazynowania zywnosci i napojow lub nieopi-
sanych pojemnikach.

Przestrzegaj zasad ochrony srodowiska,

3.10 Pronar ZM-H22
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maszyne myj W miejscach do tego
przeznaczonych.

* Mycie oraz suszenie musi odbywac sie przy
temperaturze otoczenia powyzej 0 °C.

+ Kazdorazowo, po myciu maszyny wykonaj jej

smarowanie.
BHP.2.6-005.01.PL

274.01.UM.1A.PL Pronar ZM-H22 3.1



Rozdziat 3 - Bezpieczenstwo uzytkowania

3.6 BEZPIECZENSTWO PODCZAS PRACY MASZYNA

A NIEBEZPIECZENSTWO

Maszyna podczas pracy moze wznie-
cac kurz iflub wyrzuca¢ przedmioty na
znaczng odlegto$¢. Strefa razenia wy-
nosi okoto 10m.

Zatrzymaj maszyne gdy osoby po-
_stronne znajda sig w strefie razenia. )

Przed uruchomieniem maszyny upewnij sie, ze
w strefie zagrozenia nie znajdujg sie osoby po-
stronne (zwtaszcza dzieci) lub zwierzeta. Ope-
rator maszyny ma obowigzek zadbacC o prawi-
dtowg widocznos¢ maszyny oraz obszaru pracy.
Przed przystgpieniem do pracy zapoznaj sie
z otoczeniem i miejscem pracy

Przed podniesieniem i opuszczeniem osprzetu
zawieszonego na fadowarce, upewnij sie czy
w poblizu nie znajdujg sie osoby postronne.

W czasie pracy osprzetem nie zajmuj innej po-
zycji niz stanowisko operatora w kabinie po-
jazdu. Zabrania sie wychodzenia z kabiny ope-
ratora w trakcie pracy maszyny.

Zabrania sie przebywania w strefie pracy
osprzetu.

tadowarka i osprzet nie moze by¢ wyposazany
w zawiesie ani by¢ uzywany do prac zatadun-
kowych, wytadunkowych i montazowych z takim
wyposazeniem gdyz nie gwarantuje bezpie-
czenstwa pracownikom znajdujgcym sie w za-
siegu pracy i spowoduje uszkodzenie maszyny.
W czasie pracyzuniesionymosprzetemzachowuj
bezpieczng odlegtos¢ od linii elektrycznych.

Nie przekraczaj dopuszczalnej predkosci pracy
osprzetem, ktéra wynosi 6 km/h.

Nie podno$ zamiatarki do skrajnych wysokosci
na pochyleniach lub stoku. Zwréci¢ uwage na
nierownosci terenu i jego wytrzymatosc.
Podczas jazdy z tadunkiem nie wykonuj ostrych
skretow i gwattownie hamowac.

Przy jezdzie z tadunkiem wydluza sie droga
hamowania, dlatego zachowaj szczegding
ostroznosc¢ przy jezdzie na pochyleniach lub po
Sliskiej nawierzchni.

3.12 Pronar ZM-H22
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Nie pozostawiaj podniesionego i nie zabez-
pieczonego osprzetu. Na czas postoju osprzet
nalezy opuscic.

Przed kazdym uzyciem osprzetu sprawdz jego
stan techniczny, zwtaszcza pod wzgledem bez-
pieczenstwa. W szczegdlnosci sprawdz stan
techniczny elementdw mocujgcych oraz insta-
lacji hydrauliczne;.

Zabrania sie przebywania pomiedzy nosnikiem
a maszyna.

Zabrania sie przebywania w poblizu maszyny
zanim nie zatrzymajg sie elementy wirujgce.

BHP.2.6-006.01.PL
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3.7 OPIS RYZYKA SZCZATKOWEGO
Firma Pronar Sp. z 0. 0. w Narwi dotozyta wszelkich

staran, aby wyeliminowac ryzyko nieszczesliwego

wypadku. Istnieje jednak pewne ryzyko szczgtkowe,

ktére moze doprowadzi¢ do wypadku, a zwigzane jest

przede wszystkim z czynnosciami opisanymi ponizej:

uzywanie maszyny niezgodnie z przezna-
czeniem,

przebywanie pomiedzy nosnikiem narzedzi
a maszyng podczas pracy silnika oraz w trakcie
tgczenia maszyny,

przebywanie na maszynie podczas pracy silnika,
praca maszyng ze zdjetymi lub niesprawnymi
ostonami,

niezachowanie bezpiecznej odlegtosci od stref
niebezpiecznych lub zajmowanie miejsca w tych
strefach podczas pracy maszyny,

obstuga maszyny przez osoby nie uprawnione
lub bedgce pod wptywem alkoholu, srodkéw
psychoaktywnych,

czyszczenie, konserwacja i kontrola techniczna
przy podtgczonym i uruchomionym nosniku
narzedzi.

zamiatania powierzchni, na ktorych mogg wy-
stepowac dtugie elementy (drut, liny, przewody)
zamiatania powierzchni z wystajgcymi ele-
mentami  (ryzyko napotkania niewidocznej
przeszkody);

nadmierna predkosc jazdy,

nieostrozna konserwacja i wymiana ostrych ele-
mentow szczotki.

Ryzyko szczgtkowe moze zostac zmniejszone do mi-

nimum, stosujgc ponizsze zalecenia:

rozwazna i bez pospiechu obstuga maszyny,
rozsadne stosowanie uwag i zalecen zawartych
w instrukcjach obstugi,
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wykonywanie prac konserwujgco naprawczych
zgodnie z zasadami bezpieczenstwa obstugi,
wykonywanie prac konserwujgco naprawczych
przez osoby przeszkolone,

stosowanie  Scisle dopasowanej odziezy
ochronnej,

zabezpieczenie maszyny przed dostepem o0sob
nieuprawnionych do obstugi, a zwtaszcza dzieci,
zachowanie bezpiecznej odlegtosci od miejsc
zabronionych i niebezpiecznych,

zakaz przebywania na maszynie w trakcie jej
pracy lub transportu.

BHP.2.6-008.01.PL
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3.8 NAKLEJKI INFORMACYJNE | OSTRZEGAWCZE

Maszyna jest oznakowana nalepkami informacyjnymi
i ostrzegawczymi wymienionymi w tabeli 2.1. Uzyt-
kownik maszyny zobowigzany jest dbaC¢ w catym
okresie uzytkowania o czytelnosS¢ napisow, symboli
ostrzegawczych i informacyjnych umieszczonych
na maszynie. W przypadku ich zniszczenia nalezy
wymieni¢ je na nowe. Nowe zespoty, wymienione
podczas haprawy muszg zosta¢ ponownie oznaczone
odpowiednimi znakami bezpieczenstwa. Podczas
czyszczenia maszyny nie stosowac rozpuszczal-
nikdw ktoére mogg uszkodzi¢ powtoke etykiet oraz nie
kierowacC na nie silnego strumienia wody.

Tabela 3.1. Nalepki informacyjne i ostrzegawcze

LP.

Naklejka

Znaczenie

Obstuga zaworu podnoszenia szczotki
Pozycja ,otwarty”- ,zamkniety”
274N-00000025

Wyrzucane lub wylatujgce przedmioty,

= zagrozenie catego ciata.
'H‘(')D Zachowaé bezpieczng odlegtosé.

12N-00000008

Strumien cieczy pod wysokim cisnie-

- niem.
'H‘(—)[I Zachowac¢ bezpieczng odlegtosc.

12N-00000009

3.16
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LP. Naklejka Znaczenie

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia lub

-~ przeciecia konczyn.
4 %’ Zachowac bezpieczng odlegtosé.

178N-00000005

Przed rozpoczeciem uzytkowania
5 ‘.l‘ zapoznaj sie z trescig instrukcji obstugi
= 35N-27000007

Miejsce mocowania pasow lub tancu-
chow transportowych

6 35N-27000009
- Nalepka PRONAR
566N-97000000-03

: W ZIM-Hee
PR()!\JAR 274N-00000018
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@ysunek 3.1 Rozmieszczenie nalepek informacyjnych i ostrzegawczych
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41 CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA
Tresé J.M. ZM-H22

Wymiary
Szerokosc¢ mm 2545
Wysokosc¢ bez zbiornika na wode mm 1220
Wysokosc¢ ze zbiornikiem na wode mm 1370
Diugosé mm 2140
Parametry uzytkowe
Szerokos¢ zamiatania mm 2200
Pojemnos¢ geometryczna zbiornika I 1300
Masa wtasna kg 995 (w wersji podstawowej)
Sposdb mocowania do nosnika Przedni wysiegnik nosnikow
Uktad zawieszenia EURO*
Srednica szczotki mm 910
Predkos¢ obrotowa szczotki (max) obr/min 280
Predkos¢ pracy km/h (0-6)**
Dopuszczalna predkosc¢ transportowa ** km/h 25
Cisnienie nominalne w instalaciji MPa
hydraulicznej (sprzetowo ograniczone do 16-21 (160-210)
21MPa (bar)
Szybkozigcze hydrauliczne wtyk CNV082/1615 M
Wydatek oleju l/min 50-70
Poziom emitowanego cisnienia akustycznego 4B 86.75 +/-3
Lyasr
Pozostate informacje - obstuga jednoosobowa

*) - standard, inne rodzaje zawieszern na zamdowienie.
**) - predkos$¢ pracy dostosowac do rodzaju i ilosci zbieranego materiatu oraz uksztattowania terenu

& UWAGA

W zaleznosci od wyposazenia dodat-
kowego maszyny niektore parametry

techniczne moga ulec zmianie. BIZ.2.6-001.01.PL
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4.2 BUDOWA OGOLNA | ZASADA DZIALANIA

274-3.01-1

Rysunek 4.1 Budowa maszyny

(1) Zbiornik zamiatarki
(4) Zbiornik na wode

(7) Rama

(3) Ramie szczotki

(6) Rolka

(2) Szczotka

(5) Instalacja zraszania

(9) Instalacja o$wietlenia

(8) Uktad zawieszenia

(11) Ostona szczotki

(10) Instalacja hydrauliczna

4.3
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Zamiatarka ZM-22H jest maszyng zawieszang na
przednie wysiegniki nosnikow (takich jak tadowarki
kotowe i ciggniki rolnicze z tadowaczami czotowymi)
za pomocg ukfadu zawieszenia (8) dostosowanego
do konkretnego nosnika.

Maszyna sktada sie z metalowego zbiornika zanie-
czyszczen (1) wyposazonego w wymienny lemiesz
ze stali trudnoscieralnej. W tylnej czesci zbiornika
zanieczyszczen umieszczony jest adapter z funkcjg
ptywania (7), do ktérego przykrecany jest uktad za-
wieszenia (8). Przed zbiornikiem, na podnoszonych
za pomocg dwoch sitownikow hydraulicznych ra-
mionach (3), znajduje sie szczotka walcowa (2) na-
pedzana dwoma silnikami hydraulicznymi. Szczotka
sktada sie z watu, na ktory naktadane sg wymienne
wience szczotki z wtosiem wykonanym z tworzywa
sztucznego lub drutu.

W przypadku maksymalnego opuszczenia maszyny,
zamiatarka oprze sie na spodzie zbiornika (1) opcjo-
nalnie na rolkach (6) lub kotach podporowych usytu-
owanych z tytu zamiatarki.

W celu ochrony przed wyrzucanymi elementami ze
zbiornika (1) zastosowano ostony (11).

Maszyna moze byC wyposazona w oswietlenie
obrysowe (9) oraz w instalacje zraszajgcg (5) wraz

ze zbiornikiem na wode (4).
B1Z.2.6-002.01.PL
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4.3 INSTALACJA HYDRAULICZNA

274-3.04-1
Rysunek 4.2 Budowa instalacji hydraulicznej zamiatarki ZM-22H
(1)przytacza hydrauliczne (2) zawor bezpieczenstwa (3) cylinder
(4) trzy-drogowy regulator przeptywu(5) korpus (6) silnik hydrauliczny

(7) zawor zwrotny

BIZ.2.6-004.01.PL
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4.4 INSTALACJA ELEKTRYCZNA

1
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274-3.05-1 o
Rysunek 4.3 Budowa instalacji elektrycznej zamiatarki ZM-2H
(A) Schemat instalacji elektrycznej osSwietlenie i pompa wody
(B) Schemat instalacji elektrycznej o$wietlenie
1) lampy obrysowe, (2) pompa wody (3) przewdd przytgczeniowy
wersja B (4) przewdd przytgczeniowy wersja A (5) wigzka zamiatarki

BIZ.2.6-005.01.PL
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4.5 UKLAD ZRASZAIA

274-3.03-1

Rysunek 4.4 Budowa ukfadu zraszania

(1) zbiornik wody (2) pompa wody (3) dysze zraszajgce szczotki
walcowej (4) wskaznik poziomu wody (5) filtr wody

(6) boczne dysze zraszajgce szczotki

B1Z.2.6-006.01.PL
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5.1 PRZYGOTOWANIE DO PRACY

A NIEBEZPIECZENSTWO

Przed przystapieniem do eksploatacji
maszyny uzytkownik powinien doktad-
nie zapoznac sie z trescig niniejszej
instrukiji.

Nieostrozne i niewlasciwe uzytkowa-

nie i obstuga maszyny, oraz nieprze-

strzeganie zalecen zawartych w ni-

niejszej instrukcji, stwarza zagrozenie
_dla zycia i zdrowia.

& NIEBEZPIECZENSTWO

Zabrania sie uzytkowania maszyny
przez osoby nieuprawnione do kiero-
wania nosnikami, w tym przez dzieci i
0soby nietrzezwe.

Nieprzestrzeganie zasad bezpieczne-

go uzytkowania, stwarza zagrozenie

dla zdrowia 0sob obstugujacych i po-
_stronnych.

\

A UWAGA

Przed kazdym uzyciem maszyny na-
lezy sprawdzi€ jej stan techniczny. W
szczegolnosci sprawdzi¢ stan tech-
niczny uktadu zawieszenia, uktadu
napedowego, kompletnos¢ oston za-
bezpieczajgcych oraz oSwietlenia.

A UWAGA

Przed przystapieniem do pracy
przesmarowac¢ wszystkie punkty smar-
ne.

Producent zapewnia, ze maszyna jest catkowicie
sprawna, zostata sprawdzona zgodnie z procedurami
kontroli i dopuszczona do uzytkowania. Nie zwalnia
to jednak uzytkownika z obowigzku sprawdzenia
maszyny po dostawie i przed pierwszym uzyciem.
Maszyna dostarczona jest do uzytkownika w stanie
kompletnie zmontowanym. Przed podtgczeniem do
nosnika (ciggnika), operator maszyny musi przepro-
wadzi¢ kontrole stanu technicznego maszyny.

W tym celu nalezy:

« zapoznac sie z trescig niniejszej instrukcji i sto-
sowac sie do zalecen w niej zawartych, poznac¢
budowe i zrozumieé zasade dziatania maszyny,

« sprawdzi¢ zgodnos¢ uktadu zawieszenia ma-
szyny z uktadem zawieszenia nosnika, z ktorym
ma by¢ agregowana,

* sprawdzi¢ zgodnos¢ i stan techniczny instalacji
hydraulicznej i elektrycznej, w tym zgodnosc¢
ztgczy hydraulicznych,

* przeprowadzi¢ ogledziny poszczegodlnych ele-
mentdw maszyny pod wzgledem uszkodzen
mechanicznych wynikajgcych min. z powodu
nieprawidtowego transportowania maszyny

(wgniecenia, przebicie, zgiecia lub ztamania

detali),

« sprawdzi¢ stan techniczny szczotki, (zuzycie,
uszkodzenia, nawiniecia ciat obcych)

* sprawdzi¢ stan techniczny oston i sworzni
zabezpieczajgcych oraz  poprawnos¢ ich

zamocowania.

Jezeli wszystkie wczesniej opisane czynnosci zo-

staty wykonane i stan techniczny maszyny nie budzi

zadnych zastrzezen nalezy podtgczy¢ jg do no-

$nika, uruchomic¢ i dokonac¢ kontroli poszczegdlnych

uktadow. W tym celu nalezy:

5.2 Pronar ZM-H22
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& NIEBEZPIECZENSTWO

Przed uruchomieniem maszyny na-
lezy upewni¢ sie, czy w strefie nie-
bezpiecznej nie znajdujq sie osoby
postronne.

& NIEBEZPIECZENSTWO .

Przy pierwszym uruchomieniu jak row-

niez po obstudze serwisowej ukfadu

hydraulicznego maszyny nalezy zacho-

wac szczegolng ostrozno$¢ poniewaz

zapowietrzony uktad hydrauliczny po-

woduje przyspieszone ruchy elemen-
_tow roboczych uktadu.

podtgczy¢ maszyne do nosnika (patrz Rozdziat:
JLACZENIE Z NOSNIKIEM”),

po podtgczeniu przewodow instalacji hydrau-
licznej i elektrycznej, nalezy sprawdzi¢ po-
prawnos¢ dziatania poszczegolnych uktadow
zamiatarki oraz skontrolowac instalacje hydrau-
liczng pod wzgledem szczelnoéci,

W przypadku zaktécen w pracy nalezy natych-
miast zaprzestaC uzytkowania, zlokalizowac
i usung¢ usterke. Jezeli usterki nie da sie usungc¢
lub usuniecie jej grozi utratg gwarancji, nalezy
skontaktowa¢ sie ze sprzedawcag lub bezpo-
Srednio z Producentem w celu wyjasnienia
problemu.

0BS.2.6-001.01.PL
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5.2 LACZENIE ZAMIATARKI 2 NOSNIKIEM NARZEDZI
Osprzet mozna fgczy¢ z nosnikiem spetniajgcym wy-
magania zawarte w Tabeli ,Wymagania nos$nika wy-

Do taczenia maszyny z noénikiem | posazonego w wysiegnik czotowy”.
(ciagnikiem) nalezy uzywac tylko ory-
ginalnych sworzni i zabezpieczen.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Przed potaczeniem osprzetu z nosnikiem nalezy

sprawdzi¢ zgodnos¢ ukfadu mocowania osprzetu
A L Ssiordg SevAS B Ol 7 | ktadem mocowania w wysiegniku.
W czasie sprzegania nie wolno prze- taczac osprzet z nosnikiem wyposazonym w ukfad

bywa¢ osobom postronnym pomigdzy | mocowania narzedzi EURO nalezy:

maszyng a nosnikiem. Operator pod- « odblokowaé mechanizm mocujacy narzedzie
taczajac maszyne powinien zachowac

szCzegoIng ostrozno$¢ podczas pracy

w ramce tadowacza (zalezy od typu tadowacza),

i upewnié S|Q ze w trakcie Sprzegania ® OpUéCK’; WyS|egn|k i obrocicé ramke ku dotowi (A)
0soby postronne nie znajdujg sie w tak, aby punkty mocowania na ramce mocu-
 strefie niebezpiecznej. y jacej znajdowaly sie ponizej hakéw mocowania

274-5.04-1

Rysunek 5.1 Laczenie z wysiegnikiem (fadowaczem czotowym)
(A), (B), (C) - kolejne etapy tgczenia

5.4 Pronar ZM-H22 274.01.UM.1A.PL




Rozdziat 5 - Zasady uzytkowania

& NIEBEZPIECZENSTWO

Przed podigczeniem maszyny do in-
stalacji hydraulicznej nalezy zreduko-
wac cisnienie w uktadzie nosnika.

& UWAGA

Przed przystapieniem do fgczenia
osprzetu z nosnikiem nalezy zapo-
znac sie z trescig instrukcji obstugi.

& UWAGA

Zwrocic uwage na zgodnos¢ olejow
w ukfadzie hydraulicznym nosnika i w

W osprzecie,

podjecha¢ tadowaczem do osprzetu i wpro-
wadzi¢ punkty mocujgce do odpowiednich
miejsc w ramce tadowacza,

uniesc¢ wysiegnik (B) tak, aby gérne punkty mo-
cowania znalazty sie hakach osprzetu,

sterujgc wysiegnikiem wychyli¢ ramke do tytu
(C) powodujgc zablokowanie sie mechanizmu
mocujgcego (zalezy od typu fadowacza),
sprawdzi¢ poprawnos$¢ mocowania, zablokowaé
mechanizm szybko-mocujgcy (zalezy od typu
tadowacza).

podigczy¢ przewody instalacji hydraulicznej
i elektryczne.

ukfadzie hydraulicznym zamkiatark. Opisany sposob taczenia ma charakter orientacyjny

&UWAGA
instrukcja obstugi tadowacza czotowego nosnika
Przewody hydrauliczne i elekiryczne | narzedzi;

i moze réznic sie w zaleznosci od modelu tadowacza.
Opis sposobu mocowania narzedzi roboczych podaje

powinny by¢ tak poprowadzone, aby
nie wplatywaty sie w ruchome ele-
menty maszyny i no$nika i nie byty na-
razone na zatamanie lub przyciecie. .

0BS.2.6-002.01.PL

274.01.UM.1A.PL
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5.3 PODLACZANIE | ODLACZANIE INSTALACJI HYDRAULICZNEJ
Wymagania

) 1. Podtgcz uktad mocowania narzedzi nosnika do
& NIEBEZPIECZENSTWO . )
zamiatarki;

Uzytkowanie niesprawnej maszyny- 2. Zredukuj cisnienie w ukfadzie hydraulicznym
jest zabronione. nosnika;
Zachowaj szczegolng  ostroznosc, 3. Unieruchom maszyne przed przetoczeniem.
instalacja hydrauliczna moze znajdo- 4. Wylgcz silnik.
| wac sie pod wysokim cisnieniem.

Podtaczanie instalacji

1. Sprawdz stan techniczny i czysto$¢ wtykow prze-
& UWAGA wodow i rozdzielacza hydraulicznego nosnika.

Odtgczone przewody zabezpiecz za
pomocg zatyczek wtyku i umiesc je na
wsporniku przewodow.

274-5.01-1

Rysunek 5.2 Przytgcze instalacji hydraulicznej
(1) wtyk hydrauliczny (2) barwiona zatyczka

2. Podtgcz wtyki instalacji hydraulicznej (1) do od-
powiednich gniazd rozdzielacza hydrauliki ze-
wnetrznej nosnika.

Odtaczanie instalacji

1. Zredukuj cisnienie resztkowe instalacji hydrau-
licznej maszyny za pomocg instalacji hydrau-
licznej nosnika.

Ze wzgledu na réznorodnosé¢ ukiadow hy-
draulicznych nosnikéw Producent maszyny
nie jest w stanie okresli¢ uniwersalnego
sposobu redukcji ciSnienia w ukfadzie hy-
draulicznym. Zapoznaj sie z instrukcjg ob-
stugi nosnika.

5.6 Pronar ZM-H22 274.01.UM.1A.PL
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& UWAGA

Nie otwieraj zaworow bezpieczenistwa
gdy szczotka jest uniesiona, a maszy-
na jest odtaczona od nosnika.

& NIEBEZPIECZENSTWO

Luzujac ztacza zachowaj szczegding
ostrozno$¢ poniewaz olej jest pod ci-
Snieniem.

2. Odtgcz wtyki przewodéw instalacji hydrauli-
cznych (1) od gniazd rozdzielacza nosnika.
3. Wtyki przewodow (1) umies¢ na wsporniku
przewodow.
Redukcja cisnienia resztkowego
Instalacja hydrauliczna jest tak skonstruowana, ze
przy prawidtowej eksploatacji maszyny cisnienie
resztkowe nie wystepuje. Jednak w trakcie uzytko-
wania maszyny mogg pojawic sie sytuacje, w ktérych
pojawi sie cidnienie w uktadzie hydraulicznym. Taka
sytuacja zachodzi gdy jednoczesnie:
* maszyna jest odtgczona od nosnika,
» szczotka zamiatarki jest podniesiona,
» zostanie otwarty zawor bezpieczenstwa.
Aby zlikwidowac cisnienie w takim przypadku nalezy:
» zamkng¢ zawor bezpieczenstwa
» sprobowac wcisngc¢ grzybek szybko-ztgcza lub
delikatnie poluzowac ztgcze hydrauliczne.

0BS.2.6-004.01.PL
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5.8 PODLACZANIE | ODLACZANIE INSTALACJI ELEKTRYCZNEJ
Wymagania
1. Unieruchom maszyne przed przetoczeniem.
f i 5 UWAGA , . .
2. Ciegno maszyny podfgcz do zaczepu ciggnika.

Przed rozpoczgciem jady sprawdz 3. Wytgcz silnik ciggnika.
dziatanie i kompletnos¢ instalacii elek-
trycznej.

Zabrania sie jazdy z niesprawng insta-
lacjg oswietleniowa.

274-5.08-1

Rysunek 5.3 Przytgcze instalacji elektrycznej
(1) przewod 3-pin (2) gniazdo 3-pin

Podiaczenie

1. Podtgcz gtowny przewodd (1) zasilajagcy insta-
lacje elektryczng oswietleniowg (3-pin).

2. Jezeli nosnik nie posiada odpowiednich gniazd
lub gniazda sg innego typu, wéwczas montaz
zle¢ wykwalifikowanym osobom.

Odtaczenie

1. Odtgcz przewdd zasilajgcy.

2. Gniazda nosnika i maszyny zabezpiecz za
pomocg pokrywek.

0OBS.2.6-005.12.PL
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5.5 PRACA ZAMIATARKA

& NIEBEZPIECZENSTWO

W czasie czynnosci obstugowych
osoby postronne nie moga zbliza¢ sie
do maszyny.

& NIEBEZPIECZENSTWO

Podczas jazdy maszyng w pozycji
transportowej po nierownym terenie
nalezy zachowac szczegdlng ostroz-
no$¢ i zredukowac predko$¢ jazdy ze
wzgledu na mozliwos¢ uszkodzenia i/
lub wywrdcenia sie nosnika z maszy-

& J

& NIEBEZPIECZENSTWO

W czasie pracy zamiatarki zakaz prze-
bywania ludzi i zwierzat w promieniu
10 m od maszyny.

Obstuga tylko z no$nika.

Zamiatarka sktada sie z metalowego zbiornika za-
nieczyszczen, napedzanej i podnoszonej hydrau-
licznie szczotki walcowej, W tylnej czesci zbiornika
zanieczyszczen umieszczony jest adapter z funkcjg
ptywania, do ktérego przykrecany jest uktad zawie-
szenia dostosowany do konkretnego nosnika. Insta-
lacja hydrauliczna posiada regulator pozwalajgcy na
reczne ustawienie predkosci obrotowej szczotki oraz
zabezpieczajgcy przed wydatkiem oleju wigkszym od
dopuszczalnego.
Do napedu zamiatarki wymagana jest jedna para
szybko-ztgczy.
Cykl roboczy pracy tadowarki (no$nika) z zamiatarkg
przedstawia sie nastepujgco:
* dojazd do miejsca pracy, opuszczenie zamia-
tarki na podtoze do pozycji roboczej,
Jesli w kompletacji nie ma kétek lub rolek
kosz zamiatarki opiera sie lemieszem
o podfoze (unikaj tarcia tytem zbiornika ze
wzgledu na zuzywanie sie niewymienialnych
Slizgéw). Sworznie uktadu ptywania ustawi¢
w pofowie dfugosci podituznych otworow.

274-5.10-1
Rysunek 5.4 Ustawienie pochylenia zamiatarki
A- prawidtowe ustawienie zbiornika B- nie prawidtowe ustawienie zbiornika
274.01.UM.1A.PL Pronar ZM-H22 5.9
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Jesli sa koétka/rolki, kosz ustawia sie do-
A A wolnie, mozna lemiesz lekko uniesé tak aby
Nie przekracza¢ maksymalnej pred- nie stykaf sie z podfozem. Sworznie ukfadu
kosci pracy — 6 km/h plywania ustawi¢ w polowie dlugosci po-

dfuznych otworow.

A NIEBEZPIECZENSTWO » ustawienie docisku szczotki przy pomocy Ssrub

: S regulacji ramienia tak aby szczotka byta opusz-
W czasie pracy maszynq zabrania sie

zajmowania innej pozycji niz stanowi- czona okoto 2 cm ponizej jej obrysu.

sko operatora w kabinie pojazdu. Za- Zbyt duzy docisk szczotki (nadmierne
brania si¢ wychodzenia z kabiny ope-

ratora w trakcie pracy maszyny.

Zabrania sie przebywania pomigdzy zuzywanie sie wiosia.

nosnikiem a maszyna.

Zabrania sie przebywania operatora

w poblizu maszyny zanim si¢ nie za-
_frzyma walec zamiatajacy.

& UWAGA

Maszyna przeznaczona jest do pra-
cy na réwnych powierzchniach bez
przeszkdd typu progi zwalniajace,
wystajace studzienki, strome podjaz-
dy. Zachowac szczegolng ostroznosé ‘
przy przejezdzaniu przez tego typu 274-5.09-1
przeszkody. Zaleca sie zmniejszenie
predkosci, a nawet podniesienie ma- | Rysunek 5.5 Ustawienie docisku szczotki

szyny. (1) ramie szczotki (2) $ruba regulacji docisku

szczotki

opuszczenie szczotki) spowoduje szybkie

J

» podanie oleju w pierwszym kierunku uruchamia
szczotke, ramiona szczotki opadajg, nastepuje
tryb zamiatania;

* po podaniu oleju w drugim kierunku podnoszg
sie ramiona szczotki, szczotka zatrzymuje sie
nastepuje gotowosc¢ do trybu wytadunku,

» dojechanie do miejsca wytadunku z zamiatarkg
uniesiong na minimalng wysokosc;

* uniesienie zamiatarki na wymagang wysokosc¢
umozliwiajgcg wytadunek i umieszczenie nad
miejscem wytadunku;

5.10 Pronar ZM-H22 274.01.UM.1A.PL
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* wyladunek nieczystosci przez wychylenie do
przodu;

* obrocenie zamiatarki do poziomu w celu unik-
niecia kolizji ze $ciana tadunkowg srodka trans-
portu, w trakcie wycofywania nosnika;

» wycofanie nosnika na odlegto$¢ umozliwiajgca
opuszczenie zamiatarki i jej zamkniecie;

* przejazd do miejsca pracy

Sterowanie osprzetem tadowacza moze odbywac sie
tylko z kabiny operatora.

Maszyna podczas jazdy ,w przod” moze zostawiac
drobne nieczystosci dostajgce sie pod lemiesz tyzki
zamiatarki, znacznie lepsze efekty zamiatania uzy-
skuje sie podczas jazdy ,w tyt".

Podczas pracy nosnikiem z zamiatarkg, nalezy co
jakis czas przechyli¢ zamiatarke ,na siebie” aby prze-
sungc nieczystosci w gigb tyzki i zwiekszy¢ efek-
tywnos¢é zamiatania oraz czestotliwo$¢ wytadunku.
Podczas jazdy z zatadowang zamiatarkg dozwolona
jest maksymalna predkos$¢ jazdy 6 km/h i najnizsza
mozliwa pozycja osprzetu roboczego.

Podniesienie zamiatarki do zgdanej wysokosci i do-
kohczenie czynnosci roboczej nalezy wykonacC do-
piero w miejscu wytadunku.

Nalezy unikac kolein, zagtebien, rowow lub jazdy przy
zboczach drogi. Przejazd przez tego typu przeszkody
moze byC przyczyng gwattownego przechylenia sie
nosnika z tadowaczem.

Przejazd w poblizu krawedzi rowow lub kanatoéw jest
niebezpieczny ze wzgledu na ryzyko osuniecia sie
ziemi pod kotami pojazdu. Predkos¢ jazdy nalezy
zmniejszy¢ odpowiednio wczesnie przed dojazdem
do zakretéw, w trakcie jazdy po nieréwnosciach lub
pochytosciach terenu.

274.01.UM.1A.PL
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Regulacja obrotéw szczotki

274-5.11-1

Rysunek 5.6 Regulator przeptywu
(1) Pokretto regulatora przeptywu

W zaleznosci od rodzaju powierzchni zamiatanej i ro-
dzaju zanieczyszczen jest mozliwos¢ regulacji pred-

Zbyt duze obroty szczotki spowodujg |  KOSci obrotowej szczotki w zakresie O - 280 obr/min.

wyrzucanie zanieczyszczen spod za- | Regulacje wykonuje sie przy pomocy pokretta regu-

miatarki. latora przeptywu (1).

0BS.2.6-003.01.PL

5.12 Pronar ZM-H22 274.01.UM.1A.PL



Rozdziat 5 - Zasady uzytkowania

5.6 UKLAD ZRASZANIA

Po wyczerpaniu zapasu wody w zbior-
niku nalezy wytaczy¢ ukfad zraszaja-

cy.

W przypadku zaistnienia ryzyka wy-
stapienia ujemnych temperatur nalezy
spusci¢ wode z ukfadu zraszajacego,
wyjac filtry ze zraszaczy oraz urucho-
mi¢ pompe wody ,na sucho” na czas
. okoto 15 sekund.

J

274-5.01-1

Rysunek 5.7 Zbiornik wody uktadu zraszania
(1) zbiornik wody (2) korek wlewowy
(3) Instalacja zraszaczy

Napetnianie zbiornika (1) wodg odbywa sie przez
otwor wlewowy, po odkreceniu korka (2) (Rysunek:
LZbiornik wody ukfadu zraszania”). Pojemnosc¢
zbiornika wody wynosi 310 litrow.

Aby sterowaé uktadem zraszania nalezy wtyczke (2)

N
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274-5.05-1
Rysunek 5.8 Sterowanie uktadem zraszania
(1) wigcznik uktadu zraszania (2) wtyczka gniazda
3-biegunowego
274.01.UM.1A.PL Pronar ZM-H22 5.13
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274-5.071

Rysunek 5.9 Panel sterujgcy
(1) Przycisk wtgczania/ wytgczania Swiatet obrysowych
(2) Przycisk wtgczania/ wytgczania pompy zraszania

instalacji elektrycznej podigczy¢ do gniazda 3-bie-
gunowego 12V w nosniku. Wiaczenie i wytgczenie
Swiatet obrysowych odbywa sie za pomocg wigcznika
(1) umieszczonego na panelu sterujgcym (Rysunek:
~Sterowanie uktadem zraszania”). \Wigczenie zra-
szania (przycisk 2) jest mozliwe tylko wtedy, gdy
przycisk 1 jest aktywny (wtgczony).

Przetgcznik nalezy umiesci¢ w kabinie operatora
w dostepnym miejscu.

0OBS.2.6-011.01.PL
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5.7 PRZEJAZD PO DROGACH PUBLICZNYCH
W trakcie jazdy przestrzegaj przepisbw o ruchu

drogowym, kieruj sie rozwagg i rozsgdnym poste-

powaniem. Ponizej zostaty przedstawione najistot-

niejsze wskazowki.

Przed ruszeniem upewnij sie, ze w poblizu ma-
szyny i nosnika (ciggnika) nie znajdujg sie osoby
postronne, zwilaszcza dzieci. Zadbaj o odpo-
wiednig widocznosc.

Upewnij sie, ze maszyna jest prawidtowo podta-
czona do no$nika, a uktad zawieszenia jest pra-
widtowo zabezpieczony.

W trakcie przejazdu z podniesiong maszyng
ustaw jg tak, aby nie zastania¢ swiatet i nie ogra-
nicza¢ widocznosci z pozycji operatora.

Stosuj oswietlenie obrysowe.

Nie przekraczaj dopuszczalnej predkosci wyni-
kajagcej z ograniczeh prawa ruchu drogowego
oraz niniejszej instrukcji. Predkos¢ przejazdu
dostosuj do warunkéw drogowych, stanu na-
wierzchni i innych uwarunkowan.

W trakcie jazdy zmaszyng wtgcz pomaranczowg
ostrzegawczg lampe btyskowg w nosniku.

Na czas przejazdu po drogach publicznych
umies¢ z tylu maszyny tablice wyrdzniajgca:
,pojazdy wolno poruszajgce sie”.

Predkos¢ jazdy nalezy zmniejszy¢ odpowiednio
wczesnie przed dojazdem do zakretow, w trakcie
jazdy po nierownosciach lub pochytosciach
terenu.

W trakcie przejazdu po nierbwnosciach nalezy
odpowiednio zmniejszy¢ predkos¢ ze wzgledu
na wystepujgce obcigzenia dynamiczne i ryzyko

uszkodzenia maszyny lub nosnika.
0BS.2.6-006.01.PL

274.01.UM.1A.PL

Pronar ZM-H22 5.15



Rozdziat 5 - Zasady uzytkowania

5.8 CZYSZCZENIE

Codziennie, po zakonhczeniu pracy doktadnie oczy$é
& NIEBEZPIECZENSTWO zamiatarke z resztek zanieczyszczen. Jezeli wyko-
Zapoznaj sie z instrukcjg stosowania | zystasz myjke cisnieniowg zapoznaj si¢ z zasada

detergentow myjacych i preparatow | dziatania oraz zaleceniami dotyczgcymi bezpiecznej
konserwujacych.

eksploatacji tego urzgdzenia.

Podczas mycia z uzyciem deter- Wytyczne dotyczace czyszczenia maszyny
gentéw stosuj odpowiednig odziez
ochronng oraz okulary chronigce _ _
 przed odpryskami. powierzchni.

J
* Podnies$ szczotke;

; » Whytgcz silnik nosnika i wyjmij kluczyk ze stacyijki;
A NIEBEZPIECZENSTWO . -
« Zabezpiecz nosnik za pomocg hamulca
Gdy zamiatarka jest podigczona do postojowego;

nosnika, przebywanie w poblizu ma- « Zabezpiecz no$nik przed dostepem innych oséb.
szyny jest mozliwe wytacznie gdy:

Zatrzymaj nodnik z maszyng na pfaskiej, réwnej

« Zamknij zawory na sitownikach;

- siinik nosnika jest wylaczony, « Usun zanieczyszczenia z powierzchni maszyny,

- szczotka opuszczona, « W razie potrzeby odetnij nieczystosci nawiniete
- zamiatarka spoczywa na podfozu, na szczotke;
- szczotka podniesiona i zabezpieczo- « Oczy$¢ i umyj zamiatarke silnym strumieniem

A - Zawory zamkniete. J wody i pozostaw do wyschniecia w miejscu

suchym i przewiewnym.

A UWAGA Wykorzystanie myjek cisnieniowych
. S . . iek k S¢ ja, al lez

W trakcie mycia nie nalezy kierowac zwie sza’ S utec2{1osc my c.la ’a’e halezy
siinego strumienia wody lub pary na zachowac szczegdlng ostroznosc¢ podczas

naklejki informacyjne i ostrzegawcze, prac. W trakcie mycia dysza agregatu
fozyska, przewody instalacji elektrycz-

nej i przewody hydrauliczne. czyszczacego nie moze zblizyé sie na od-

legto$¢é mniejszg niz 50 cm od czyszczonej
powierzchni.
Temperatura wody nie powinna przekraczaé
55°C.
Przy myciu z zastosowaniem zbyt wyso-
kiego ci$nienia moggq powstac¢ uszkodzenia
lakieru.
Nie kieruj strumienia wody bezposrednio na elementy
instalacji i wyposazenia maszyny tj. zaworow, sitow-
nikow, pompy wody, tozyska, wtykéw elektrycznych

5.16 Pronar ZM-H22 274.01.UM.1A.PL



Rozdziat 5 - Zasady uzytkowania

& UWAGA

Po kazdorazowym zakoriczeniu pracy
zamiatarke oczys¢ z resztek zbierane-
go materiatu.

Po zakonczeniu mycia odczekaj
az maszyna wyschnie a nastepnie
przesmaruj wszystkie punkty smarne
zgodnie z zaleceniami. Nadmiar sma-
ru lub oleju wytrzyj suchg szmatka.

W trakcie prac uzywaj odpowiedniej,
SciSle dopasowanej odziezy ochron-
nej, rekawic oraz wiasciwych narzedzi.

Po zakonczeniu mycia i wysuszeniu
maszyny nanie$ warstwe oleju na
ttoczyska sitownikow w celu zabezpie-
czenia przed korozja.

oraz hydraulicznych, swiatet, ztgcza elektrycznego,
naklejek informacyjnych i ostrzegawczych, tabliczke

znamionowg, ztgcza przewodow, punktow smarnych

itd. Duze cisnienie strumienia wody moze spowo-

dowac uszkodzenie tych elementow.

Do czyszczenia i konserwacji powierzchni wyko-
nanych z tworzywa sztucznego uzywaj czystej
wody lub specjalistycznych preparatow prze-
znaczonych do tego celu.
Nie stosuj rozpuszczalnikow organicznych, pre-
paratow nieznanego pochodzenia ani innych
substancji, ktére moga spowodowaC uszko-
dzenie powierzchni lakierowanej, gumowe;j lub
wykonanej z tworzywa sztucznego. Wykonaj
probe na niewidocznej powierzchni w przypadku
watpliwosci.
Powierzchnie zaolejone lub zattuszczone przez
smar oczysc przy pomocy benzyny ekstrakcyjnej
lub srodkéw przeznaczonych do odttuszczania,
a nastepnie umyj czystg wodg z dodatkiem de-
tergentu. Stosuj sie do zalecen producenta pre-
paratow czyszczacych.
Detergenty przeznaczone do mycia prze-
chowuj w oryginalnych pojemnikach. Preparaty
nie mogg by¢ przechowywane w pojemnikach
przeznaczonych do magazynowania zZywnosci
i napojow.
Przestrzegaj zasad ochrony s$rodowiska, ma-
szyne myj w przeznaczonych do tego miejscach.
Mycie oraz suszenie maszyny musi odbywac sie
przy temperaturze otoczenia powyzszej 0 °C.
W okresie zimowym zamarzajgca woda
moze spowodowac uszkodzenia powfoki la-
kierniczej lub elementéw maszyny.

0BS.2.6-007.01.PL
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5.9 ODLACZANIE MASZYNY OD NOSNIKA
Przed opuszczeniem osprzetu na podtoze nalezy

A NIEBEZPIECZENSTWO ustawi¢ go w poziomie. Przed odtgczeniem zamia-
tarki od tadowacza nalezy:

Przed odtgczeniem maszyny od no-
$nika wytaczy¢ silnik, wiaczy¢ hamu-
lec postojowy i zabezpieczy¢ kabine
przed dostepem os6b niepowotanych. wtosie szczotki nie miato kontaktu z podtozem

* podnies¢ szczotke,
* wysung¢ ograniczniki ramion szczotki (1), by

W czasie odiaczania maszyny od no- * opusci¢ szczotke,

snika nalezy zachowaC szczegolng | Jezeli zamiatarka opiera sie o podioze na szczotce
_0stroznosc.

~/  walcowej wiosie szczotki moze ule¢ deformacii.

Odtgczany osprzet powinien by¢ ustawiony w takim

& NIEBEZPIECZENSTWO miejscu aby mozliwe byto jego ponowne podtgczenie.
Aby zdemontowaé osprzet z tadowacza wyposa-

Podczas odtgczania maszyny, w po- . .
blizu nie moga przebywaé postronne | 20nego w ztgcze EURO nalezy:

osoby ze wzgledu na mozliwos¢ przy- « opuscié wysiegnik do momentu oparcia czerpaka
gniecenia.

o podtoze, wytgczyc silnik nosnika,

» zredukowac cisnienie w obwodzie hydraulicznym
NlEBEZPlECZENSTWO sterowania osprzetem przez ruchy dzwignig

sterowania odpowiednig sekcjg rozdzielacza

Zachowaj wystarczajacq przestrzen
wokot narzedzia, aby unikng¢ kontaktu
z budynkami lub napowietrznymi linia-
mi energetycznymi.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Przed odtaczeniem instalacji hydrau-
licznej nalezy zredukowac cisnienie w
uktadzie.

& UWAGA

Zaleca sie oprézni¢ zbiornik przed
odtgczeniem zamiatarki od no$nika.

274-5.06-1

Rysunek 5.1 Ustawienie szczotki
(1) Ogranicznik ramienia szczotki ~ (2) Ramie szczotki
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& UWAGA

Procedura roztaczenia nosnika od za-
miatarki moze sie rozni¢ w zaleznoSci
od typu ztacza.

Rozigcza¢ zgodnie z instrukcjg obstu-
gi nosnika.

(zalezy od typu fadowacza);

odblokowa¢ mechanizm mocujgcy narzedzie
w ramce fadowacza (zalezy od typu i wyposa-
zenia tadowacza);

odtgczy¢ przewody hydrauliczne osprzetu od
instalacji tadowacza zabezpieczy¢ zatyczkami
i umiesci¢ we wsporniku;

odtgczy¢ przewdd elektryczny jezeli wystepuje,
uruchomic¢ nosnik i wychyli¢ ramke wysiegnika
do przodu do momentu wyjscia pretéw ramki
z hakow osprzetu, odjecha¢ tadowaczem od
osprzetu.

Po odfgczeniu od nosnika osprzet nie powinien
by¢ przesuwany lub przenoszony za pomocag
innego osprzetu tadowacza za wyjgtkiem widet
do palet gdy osprzet jest zamocowany na

palecie.
0BS.2.6-008.01.PL
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5.10 PRZECHOWYWANIE

Po zakonczeniu pracy zamiatarke nalezy starannie
oczyscic¢ i wymy¢ strumieniem wody.

Po oczyszczeniu nalezy skontrolowac catg maszyne,
przeprowadzi¢ ogledziny stanu technicznego po-
szczegolnych elementéw. Zuzyte lub uszkodzone
elementy nalezy naprawic lub wymieni¢ na nowe.

W przypadku uszkodzenia powtoki lakierniczej uszko-
dzone miejsca trzeba oczysci¢ z rdzy i kurzu, prze-
szlifowa¢, odttusci¢, a nastepnie pomalowac farbg
podktadowg, a po jej wyschnieciu farbg nawierzch-
niowg zachowujgc jednolity kolor i réwnomierng
grubos¢ powtoki ochronnej. Do czasu pomalowania
uszkodzone miejsca mozna pokry¢ cienkg warstwg
smaru lub antykorozyjnego preparatu.

Jezeli maszyna nie bedzie uzytkowana przez dtuzszy
okres czasu, nalezy koniecznie zabezpieczyC jg
przed wptywem czynnikow atmosferycznych. Za-
miatarke nalezy przesmarowac¢ zgodnie z podanymi
zaleceniami bez wzgledu na okres ostatniego za-
biegu. Nalezy zabezpieczy¢ przed korozjg wszystkie
elementy wspotpracujgce ze sobg, czyli sworznie,
przeguby, elementy zawieszenia, ttoczyska sitow-
nikow. Nalezy je pokryC cienkg warstwg smaru
statego.

Wtyki hydrauliczne zabezpieczone i odwieszone we
wsporniku.

Jezeli panel uktadu sterowania jest zdemontowany
z nosnika narzedzi nalezy go przechowywacd tak,
aby byt zabezpieczony przed wptywem czynnikow
atmosferycznych.

Zaleca sig, aby zamiatarka byta przechowywana w po-
mieszczeniu zadaszonym, niedostepnym dla osob
postronnych i zwierzat. Po odtgczeniu od nosnika na-
rzedzi (ciggnika), maszyna powinna by¢ ustawiona
na poziomym, odpowiednio twardym podtozu w taki

5.20 Pronar ZM-H22 274.01.UM.1A.PL
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sposob, aby mozliwe byto ponowne jej podtgczenie.
Witosie szczotki nie powinno sie stykac z podtozem.

0OBS.2.6-009.01.PL
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Rozdziat 6 - Przeglgdy okresowe i obstuga techniczna

6.1 PODSTAWOWE INFORMACJE

A UWAGA

Zabrania si¢ uzytkowania uszkodzo-
nej maszyny.

Naprawy w trakcie trwania okresu
gwarancyjnego mogg by¢ wykonywa-
ne jedynie przez autoryzowane punk-
ty serwisowe.

W trakcie uzytkowania zamiatarki niezbedna jest
stata kontrola stanu technicznego oraz wykony-
wanie zabiegdw konserwacyjnych, ktére pozwolg na
utrzymanie maszyny w dobrym stanie technicznym.
Obowigzkowo wykonuj wszelkie czynnosci konser-
wacyjne i regulacyjne okreslone przez Producenta
zgodnie z zatozonym harmonogramem.

Naprawy w trakcie trwania okresu gwarancyjnego
mogg by¢ wykonywane jedynie przez Autoryzowane
Punkty Sprzedazy i Obstugi (APSiO). Przeglad gwa-
rancyjny maszyny wykonywany jest wytgcznie przez
uprawiony serwis.

W przypadku samowolnych napraw, zmiany nastaw
fabrycznych lub czynnosci, ktore nie zostaty uwzgled-
nione jako mozliwe do wykonania przez operatora
maszyny (nie zostaty opisane w niniejszej instrukciji),
uzytkownik traci gwarancje.

Szczegotowe informacje na temat harmonogramu
przeglagdow znajdziesz sie w rozdziale pt. ,Harmo-
nogram konserwacji i przeglgdow’.

Po uptywie gwarancji zaleca sie, aby przeglady wy-
konywane byty przez wyspecjalizowane warsztaty
naprawcze.

Przystepujgc do pracy stosuj odpowiednig do wy-
magan odziez i wyposazenie ochronne.

SER.2.6-001.01.PL
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6.2 HARMONOGRAM KONSERWACJI | PRZEGLADOW
Tabela 6.1. Kategorie przeglgddéw

8 S 2,

S ey z o

8 E E; % Czestotliwosé

©

N a =

A Codzienny Operator Cod2|enln|elprze.d pierwszym yruch.omlenlem lub co
10 godzin ciggtej pracy w trybie zmianowym.
Przeglad wykonywany okresowo co miesigc pracy

B Konserwacyjny | Operator | maszyny. Kazdorazowo przed wykonaniem niniejsze-
go przegladu nalezy wykonac przeglad codzienny.
Przeglad wykonywany okresowo co 3 miesigce. Kaz-

C Konserwacyjny | Operator dora_zowo prze(lj wykonaniem n'|n|ejszego przegladu
nalezy wykonac przeglad codzienny oraz przeglad co
1 miesigc uzytkowania maszyny.
Przeglad wykonywany okresowo co 6 miesiecy. Kaz-
dorazowo przed wykonaniem niniejszego przegladu

D Konserwacyjny | Operator | nalezy wykonac przeglad codzienny, przeglad co
1 miesigc uzytkowania maszyny oraz przeglad co 3
miesigce.
Przeglad wykonywany okresowo co 12 miesiecy.
Kazdorazowo przed wykonaniem niniejszego przegla-

E Konserwacyjny | Operator | du nalezy wykonac przeglad codzienny, przeglad co
1 miesigc uzytkowania maszyny oraz przeglad co 3
miesigce.
Przeglad wykonywany odptatnie po pierwszych 12

F Gwarancyjny APSIO™ | miesigcach uzytkowania maszyny, po zgtoszeniu
wiasciciela.

G Konserwacyjny | Serwis @ | Przeglad wykonywany co 4 lata uzytkowania maszyny

(1) - Autoryzowany Punkt Sprzedazy i Obstugi
(2) - serwis pogwarancyjny

274.01.UM.1A.PL
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Tabela 6.2. Harmonogram przeglgdow

Opis czynnosci

Stan oston ochronnych, nalepek ostrzegaw-
czych

Stan lemiesza, slizgéw tyzki, tozysk, biezni
kot podporowych,

Poprawnos¢ zamocowania walca zamiata-
jacego i stan zuzycia wienca szczotki, stan
sprzegta szczotki

Kontrola wtykow i gniazd przytgczy

Sprawnos¢ uktadu oswietlenia i sygnalizacji
(jezeli wystepuje).

Kontrola maszyny przed rozpoczeciem jazdy

Kontrola dokrecenia poftaczen srubowych w
sprzegle szczotki (przeprowadzi¢ zawsze
przy wymianie szczotki)

Stan dokrecenia najwazniejszych
potgczen srubowych

Kontrola instalacji hydraulicznej

Wymiana przewoddéw hydraulicznych

Smarowanie

Patrz tabela: Harmonogram smarowania

SER.2.6-002.01.PL
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6.3 SMAROWANIE

(1) A 906G 0O

* Smarowanie maszyny wykonuj przy pomocy
smarownicy, wypetnionej zalecanym srodkiem

: : smarnym. Przed rozpoczeciem smarowania
CzestotliwoS¢ smarowania (tabela , _ _ _
Harmonogram smarowania maszy- usun stary smar oraz inne zanieczyszczenia. Po
ny): zakonczeniu pracy wytrzyj nadmiar smaru.

D - dzien roboczy (8 godzin pracy ma- » Czesci, ktore powinny by¢ smarowane przy
szyny), uzyciu oleju maszynowego przetrzyj suchg
(M - miesiac y i czystg szmatkg. Olej nano$ na powierzchnie
pedzelkiem lub oliwiarkg. Nadmiar oleju wytrzy;.
* Puste opakowania po smarze lub oleju uty-
lizuj zgodnie z zaleceniami producenta srodka
smarnego.
Tabela 6.3. Srodki smarne
LP. | Symbol Opis
1 A smar staty maszynowy ogolnego przeznaczenia (litowy, wapniowy),
2 B smar staty do elementow mocno obcigzonych z dodatkiem MoS, lub grafitu
3 C preparat antykorozyjny w aerozolu
4 D olej maszynowy zwykty, smar silikonowy w aerozolu

274.01.UM.1A.PL Pronar ZM-H22 6.5
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Tabela 6.4. Harmonogram smarowania maszyny

3 ) Q0
LY ‘w
NS ® o
x £ s
Nazwa g n =
punktu smarnego 2 < 2
uw '5 q,-l
o o N
= (14 (&)
Sworznie sitownikéw 4 A 5D
Sworznie ramion szczotki 2 A 1D
Sruba ogranicznika ramie-
ruba ograr 2 | A | 1D
nia szczotki
274-6.10-1
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tozysko rolki podporowej 4 A 5D

tozysko kotka podporowe-

2 A 1D
go
274-6.14-1
%%;
Syvorznle ramki zawiesze- 4 A 5D
nia
Slizgi sworzni ramki zawie- 4 A 1D

szenia

274-6.18-1

SER.2.6-007.01.PL
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6.7 MOMENTY DOKRECANIA POLACZEN SRUBOWYCH

090 OO0

Podczas prac konserwacyjno naprawczych nalezy
stosowa¢ odpowiednie momenty dokrecania po-
tgczen srubowych. Zalecane momenty dokrecania
najczesciej stosowanych potgczen srubowych przed-
stawia Tabela ,Momenty dokrecania potgczen Sru-
bowych”. Podane wartosci dotyczg srub stalowych
niesmarowanych.

Przewody hydrauliczne oraz inne elementy hydrau-
liczne z uszczelnieniami gumowymi nalezy dokrecacé
momentem wg Tabeli ,Momenty dokrecania ele-
mentow hydraulicznych”.

Kontrole momentu dokrecenia nalezy przeprowadzic
przy uzyciu klucza dynamometrycznego. Podczas co-
dziennego przeglgdu maszyny zwroci¢ uwage na po-
luzowane potgczenia i w razie koniecznosci dokreci¢
ztgcze. Zagubione elementy zastgp nowymi.

— \ 4

d

— t

~\l\ss

_ 589-1.10-1

Rysunek 6.3 Sruba z gwintem metrycznym
(1) klasa wytrzymatosci, (d) $rednica gwintu

6.8
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Tabela 6.3. Momenty dokrecania potgczen Srubowych

Gwint

8.80 10.90
M8 25 36
M10 49 72
M12 85 125
M14 135 200
M16 210 310
M20 425 610
M24 730 1050
M27 1150 1650
M30 1450 2100

(*) — klasa wytrzymatosci wg normy DIN ISO 898

Tabela 6.4. Momenty dokrecania elementéw hydraulicznych

Gwint nakretki Srednica przewodu Momt_ant
DN (cal) dokrecania [Nm]
M10x1 | M12x1,5 | M14x1,5 6 (1/4”) 30+50
M16x1,5 | M18x1,5 8 (5/16") 30+50
M18x1,5 | M20x1,5 | M22x1,5 10 (3/8") 50+70
M22x1,5 | M24x1,5 | M26x1,5 13 (1/2") 50+70
M26x1,5 | M27x1,5 | M27x2 16 (5/8”) 70+100
M30x1,5 | M30x2 | M33x1,5 20 (3/4") 70+100
M38x1,5 | M36x2 25 (17) 100+150
M45x1,5 32 (1.1/4") 150+200

SER.3.G-011.01.PL
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6.5 OBSLUGA UKLADU ZRASZANIA

090 ©06

WSKAZOWKA

Stan techniczny instalacji zraszania
powinien by¢ kontrolowany na bie-
Zgco podczas uzytkowania maszyny.
Czestotliwos¢ czyszczenia filtrdw za-
lezy od ilosci i wielkosci zanieczysz-

czenw wodzie. )

W zamiatarkach wyposazonych w instalacje zra-
szania nalezy okresowo kontrolowa¢ droznosc¢ rozpy-
laczy i czysto$¢ ich filtréw oraz filtra na zasilaniu. Pod
zbiornikiem wody znajduje sie filtr z wktadem siat-
kowym (2), ktory podlega okresowej kontroli i czysz-
czeniu (Rysunek Filtry w uktadzie zraszajgcym). Aby
wyczysci¢ wkiad siatkowy (2) nalezy spusci¢ wode,

-~

~

274-6.07-1
Rysunek 6.2 Filtry w uktadzie zraszajgcym
(1) - obudowa filtra; (2) - wkiad siatkowy; (3) - pokrywa
(4) - obudowa zraszacza; (5) - nakretka; (6) - zawor krocea;

(7) - rozpylacz szczelinowy
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Nieszczelnos¢ w uktadzie zraszaja-
cym powoduje nieprawidtowe rozpy-
lanie wody.

WSKAZOWKA

W przypadku wystapienia ujemnych
temperatur nalezy maszyne przecho-
wywac W pomieszczeniu o tempera-
turze dodatniej, gdyz istnieje ryzyko
powstania lodu w pompie wody i w
konsekwencji jej uszkodzenie. Nie
uruchamia¢  zamarznigtej pompy
_wody. y

Filtry wody zaleca sig czysci¢ przynaj-
mniej raz na tydzien. Czestotliwos¢
czyszczenia filtrow zalezy od ilosci i
wielkosci zanieczyszczen w wodzie.

odkreci¢ pokrywe (3) i wyjg¢ wktad (2) z obudowy
(1), a nastepnie umy¢ pod cisnieniem lub oczyscic
sprezonym powietrzem. Po zatozeniu wktadu skreci¢
obudowe filtra i sprawdzi¢ szczelnosS¢ potgczenia.
Wewnatrz kazdego zraszacza znajduje sie filtr. Aby
oczyscié filtr (6) zraszacza nalezy rozkreci¢ obudowe
nastepnie filtr przemy¢ lub przedmuchacé sprezonym
powietrzem. Przed montazem sprawdzi¢ droznosc¢
rozpylacza. Sprawdzi¢ stan techniczny zraszaczy
i w razie koniecznosci wymienié¢. Wykaz elementéw
zraszaczy przedstawia Tabela Wykaz elementow
zraszaczy.

SER.2.6-003.12.PL
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6.6 OBSLUGA SZCZOTKI WALCOWEJ

090 ©06

Stan techniczny szczotki zamiatarki
powinien by¢ kontrolowany na bieza-
Co podczas uzytkowania maszyny.

& NIEBEZPIECZENSTWO

Whosie szczotki moze by¢ splatane i
bardzo ostre, dlatego nalezy zacho-
wac ostrozno$¢ podczas montazu lub
demontazu.

274-6.17-1

Rysunek 6.3 Budowa szczotki
(1) (2)- segment szczotki walcowej, (3) - wat szczotki;

Jezeli szczotka jest nadmiernie zuzyta lub uszko-
dzona nalezy jg wymienié. Przed rozpoczeciem wy-
miany upewnij sie, czy zamiatarka odtgczona jest od
zasilania hydraulicznego.

Walec zamiatajgcy sktada sie z segmentow (1),
(2) tzw. szczotek wiencowych umieszczonych na
wspolnym wale (3) (Rysunek Budowa szczotki).

W zaleznosci od zapotrzebowania klienta dostepne
sg cztery rodzaje szczotek walcowych roznigce sie
twardoscig i sposobem wypetnienia.

6.12 Pronar ZM-H22 274.01.UM.1A.PL
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Rysunek 6.4 Wymiana szczotki

(1) - szczotka walcowa, (2) - ostona silnika hydraulicznego;
(3)- silnik hydrauliczny, (4) - pierscien ustalajgcy,
(5) - sprzegto watu szczotki,

274.01.UM.1A.PL Pronar ZM-H22 6.13



Rozdziat 6 - Przeglgdy okresowe i obstuga techniczna

Aby wymontowac walec zamiatajgcy:

« zdemontuj ostony silnikow hydraulicznych (2)

« zdemontu; silniki hydrauliczne (3) z ramienia szczotki
i wysun z gniazd trzpienia szczotki.

» zdemontuj pierscien ustalajgcy (4).

Ramie mozna podniesc¢ i zabezpieczy¢ przed opusz-
czeniem. Wyciggngé walec, zsung¢ segmenty
szczotki i wymieni¢ na nowe. Aby zamontowac walec
zamiatajgcy nalezy wykonywaC wczesniej wymie-
nione czynnosci w odwrotnej kolejnosci.

Podczas wymiany szczotki nalezy sprawdzi¢ stan
sprzegta gumowego oraz dokrecenie srub sprzegta.
W razie koniecznosci sprzegto wymienic.

Wykaz szczotek oraz sposoby kompetacji opisano
w rozdziale ,Kompletacja szczotki walcowey”.

SER.2.6-004.01.PL
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6.7 KOMPLETACJA SZCZOTKI WALCOWEJ

090 ©06

6.7.1 Kompletacja szczotki walcowej z segmentéw prostych
Szczotka walcowa sktada sie z pojedynczych seg-

NIEBEZPIECZENSTWO mentow, ktore w odpowiedni sposob nalezy za-
montowa¢ na wale przed zamontowaniem na ma-

Wiosie szczotki moze by¢ splatane i
bardzo ostre, dlatego nalezy zacho-
wac ostroznosé podczas montazu lub | Z segmentow prostych”). W przypadku komple-

demontazu. tacji szczotki twardej i bardzo twardej, montaz seg-

szynie (Rysunek ,Kompletacja szczotki walcowej

mentéw na wale nalezy zaczgcC i zakonczy¢ na seg-
mencie zewnetrznym (D). Montujgc szczotke twardg
nalezy segmenty (A) i (C) montowac¢ na wat naprze-
miennie. Pomiedzy kazdym segmentem prostym
szczotki nalezy zastosowac pierscienie dystansowe

274-6.20-1

Rysunek 6.5 Kompletacja szczotki walcowej z segmentow prostych
(1) - wat, (2) - pierscien dystansowy; (3) - pierscierr zamykajgcy;
(A),(B),(C) - segmenty szczotki w zalezno$ci od twardosci;
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Tabela 6.2.

(2). Po zatozeniu wszystkich segmentéw na koncu
watu nalezy zamontowac pierscien zamykajgcy (3).
W zaleznosci od zapotrzebowania klienta dostepne
sg szczotki o réznych parametrach i przeznaczeniu.

Wykaz rodzajow segmentow prostych przedstawia
(Tabela Wykaz elementéw szczotki walcowej z seg-
mentow prostych) .

Wykaz elementow szczotki walcowej z segmentow prostych

Twardos¢ szczotki walcowej Segment_y llos¢ Nr katalogowy
szczotki segmentu
Twarda (drut) A 48 274N-00000019
2 57 ---
Miekka (PPN) B 48 274N-00000020
2 57 --—-

6.7.2 Kompletacja szczotki walcowej z segmentéw wygietych

Tabela 6.3.

W przypadku kompletacji szczotki walcowej sktada-
jacej sie z wygietych segmentéw (Rysunek ,Komple-
tacja szczotki walcowej tzw. plaster miodu”) montaz
na wat nalezy rozpoczgc¢ i zakonczy¢ segmentem ze-
wnetrznym prostym (D). Montujgc segmenty wygiete
(A,B,C) nalezy je tak ustawié, aby tworzyty plaster
miodu. W przypadku szczotki twardej nalezy seg-
menty (A) i (C) montowac naprzemiennie.

Pomiedzy segmentami szczotki nie stosowac pier-
Scieni dystansowych. Po zatozeniu wszystkich seg-
mentow na koncu watu zamontowac pierscien zamy-
kajacy (2). Wykaz rodzajow segmentow wygietych
przedstawia (Tabela Wykaz elementow szczotki wal-
cowej z segmentow wygietych)

Wykaz elementdéw szczotki walcowej z segmentow wygietych

Twardos¢ szczotki walcowej Segment_y llos¢ Nr katalogowy
szczotki segmentu
Miekka (tworzywo sztuczne) A 48 274N-00000022
D 4 274N-00000020
Twarda (drut) B 48 274N-00000021
D 4 274N-00000019
6.16 Pronar ZM-H22 274.01.UM.1A.PL
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274-6.19-1

Rysunek 6.6 Kompletacja szczotki walcowej tzw. ,plaster miodu”
(1) - wat, (2) - pierscien zamykajgcy; (A),(B),(C) - wygiete segmenty szczotki,
(D) - segmenty zewnetrzne proste

SER.2.6-009.01.PL
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6.8 OBSLUGA SPRZEGLA

090 ©06

274-6.21-1

Rysunek 6.7 Sprzegto szczotki
(1) - piasta, (2) - sprzegto (3) - wat szczotki;
(4) - wktadka gumowa
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Sprzegta szczotki walcowej podlegajg duzym obcig-
zeniom i wymagajg systematycznej kontroli. Kazdego
dnia, przed rozpoczeciem pracy, nalezy oceni¢ czy
guma sprzegta nie jest zuzyta, czy Sruby sprzegta sg
poprawnie zamontowane.

W przypadku prac serwisowych szczotki np wymiany
wilosia, nalezy sprawdzi¢ moment dokrecenia $rub
mocujgcych sprzegta, w razie koniecznosci - dokrecic.
Gumowg wkfadke sprzegta wymieni¢ w przypadku
widocznych $ladéw zuzycia nie rzadziej niz raz na 4
lata.

Tabela 6.4. Wykaz zuzywajgcych sie sprzegto szczotki

Nazwa elementu llosé Nr katalogowy
segmentu
Wktadka sprzegta 2 585N-09000001 (303-710-000085)

SER.2.6-010.01.PL
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6.9 OBSLUGA ZBIORNIKA ZANIECZYSZCZEN

090 ©06

274-6.22-1
Rysunek 6.8 Zbiornik zanieczyszczen
(1) - tyzka, (2) - rolka jezdna (3) - $lizg tyzki;
(4) - lemiesz tyzki (5) - ostona gérna (6) - ostona boczna

Obstuga lemiesza
W czasie pracy zamiatarkg lemiesz moze trzec
o podtoze. W przypadku zuzycia elementu nalezy
wymieni¢ go na nowy. Za element zuzyty przyjmuje
sie taki, ktérego grubosc¢ przy krawedzi roboczej jest
mniejsza niz Smm.
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Obstuga slizgéw tyzki
Istnieje  mozliwos¢ .pracy zamiatarkg bez rolek
jezdnych lub kot, wtedy bardzo czesto nastepuje zu-
zycie slizgow tyzki - wycieranie elementu. Nalezy sys-
tematycznie kontrolowac stopien zuzycia elementow.
W razie koniecznosci nalezy przyspawac¢ nowe ele-
menty z blachy trudnoscielalne;j.
Obstuga oston
Ostony zabezpieczajg operatora i osoby postronne
i mienie przed wyrzucaniem nieczystosci z wnetrza
tyzki. Nalezy zawsze dbac¢ o ich kompletnos¢ i ich
dobry stan techniczny. W razie koniecznosci nalezy
wymienic je na nowe.
Obstuga rolek jezdnych
Przy pracy zamiatarkg wyposazong w rolki jezdne
nalezy zwréci¢é uwage podczas pokonywania za-
kretow. W trakcie wykonywania gwattownych, ostrych
skretéw nastepuje tarcie rolek o podtoze, rolki moga
uszkadza¢ oczyszczang powierzchnie, nastepuje
rowniez szybsze zuzycie biezni rolki.
Zaleca sie aby podczas manewrdw skrecania pod-
nosic tyt zbiornika aby zapobiega¢ uszkodzeniu po-
wierzchni terenu oraz rolki.

Tabela 6.5. Wykaz zuzywajgcych sie elementdéw zbiornika zanieczyszczen

L.p. Nazwa elementu llosé Nr katalogowy
elementu
1 Lemiesz 2 274N-00000001
Ostona goérna 1 274N-00000005
Ostona boczna 2 274N-00000024
SER.2.6-011.01.PL
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6.6 WYMIANA PRZEWODOW HYDRAULICZNYCH

C09Q ©06

Przewody hydrauliczne gumowe wymieniaj co 4 lata,
bez wzgledu na ich stan techniczny. Czynnos¢ te
nalezy powierzy¢ wyspecjalizowanym warsztatom.

SER.3.8-020.01.PL
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6.11 OBSLUGA INSTALACJI ELEKTRYCZNEJ | ELEMENTOW OSTRZE-

GAWCZYCH

A @0 ©06

A UWAGA

Jazda z niesprawng instalacjg o$wie-
tleniowa jest zabroniona. Uszkodzone
lampy nalezy natychmiast wymieni¢
na nowe przed rozpoczeciem jazdy.

Przed wyjazdem upewnij sie, ze
wszystkie lampy sg czyste.

Prace zwigzane z naprawg, wymiang lub regeneracjg
elementow instalacji elektrycznej zle¢ wyspecjalizo-
wanym warsztatom, ktore posiadajg odpowiednie
technologie i kwalifikacje do wykonywania tego typu
prac.
Do Twoich obowigzkdéw zalicza sie jedynie kontrola
techniczna instalacji elektryczne.
Zakres czynnosci
1. Podtgcz zamiatarke do nosnika odpowiednim
przewodem przytgczeniowym.
2. Upewnij sie, czy przewod przytgczeniowy jest
sprawny. Sprawdz gniazda przytgczeniowe
w nosniku oraz w maszynie.
3. Sprawdz kompletnos¢, stan techniczny i po-
prawnos$¢ dziatania oswietlenia maszyny.
4. Skontroluj wigzki przewoddéw elektrycznych pod
katem uszkodzen (przetarcie izolacji, przerwanie
przewodow itd.). Sprawdz kompletnos¢ lamp.

SER.2.6-006.01.PL
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6.12 MATERIALY EKSPLOATACYJNE

6.12.1 Olej hydrauliczny

W ukfadzie hydraulicznym maszyny
zastosowano olej L-HL 46 Lotos.

O 90000

Bezwzglednie przestrzegajzasady, aby olej w ukfadzie
hydraulicznym maszyny oraz w instalacji hydrau-
licznej ciggnika byt jednakowego gatunku. W przy-
padku stosowania réznych rodzajow oleju upewnij
sie czy obydwa srodki hydrauliczne mozna mieszac
ze sobg. Stosowanie réznych gatunkéw oleju moze
by¢ przyczyng uszkodzenia maszyny lub nosnika.
W nowej maszynie instalacja jest napetniona olejem
hydraulicznym L-HL46.

W przypadku koniecznosci wymiany oleju hydrau-
licznego na inny, zapoznaj sie doktadnie z zalece-
niami producenta oleju. Jezeli zaleca on przeptukanie
instalacji odpowiednim preparatem, dostosuj sie do
tych zalecen. Zwro¢ uwage, aby srodki chemiczne
stuzgce do tego celu nie dziataty agresywnie na ma-
teriaty uktadu hydraulicznego. Podczas normalnej
eksploatacji maszyny wymiana oleju hydraulicznego
nie jest konieczna, jednak w przypadku takiej ko-
niecznosci, czynnosc te nalezy powierzy¢ specjali-
stycznym punktom serwisowym.

Stosowany olej ze wzgledu na swoj sktad nie klasy-
fikuje sie, jako substancja niebezpieczna, jednakze

Tabela 6.7. Charakterystyka oleju L-HL 46

LP. Nazwa JM.
1 | Klasyfikacja lepkosciowa wg ISO 3448VG - 46
2 | Lepkos¢ kinematyczna w 40°C mm?/s 41.4 -50.6
3 | Klasyfikacja jakosciowa wg ISO 6743/99 - HL
4 | Klasyfikacja jakosciowa wg DIN 51502 - HL
5 | Temperatura zaptonu C 190

6.24
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& NIEBEZPIECZENSTWO

Do gaszenia pozaru oleju nie
uzywaj wody!

6.12.2 Srodki smarne

Czestotliwos¢ smarowania (tabela
Harmonogram smarowania).

dtugotrwate oddziatywanie na skore lub oczy moze
wywota¢ podraznienia. W przypadku kontaktu oleju
ze skorg miejsce kontaktu przemyj wodg z mydtem.
Nie stosuj rozpuszczalnikow organicznych (benzyna,
nafta). Zabrudzone ubranie zdejmij, aby zapobiec
przedostaniu sie oleju na skore. Jezeli olej dostanie
sie do oczu, przemyj je bardzo duzg iloscig wody
a w przypadku wystgpienia podraznienia skontaktuj
sie z lekarzem.

Olej hydrauliczny w normalnych warunkach nie
dziata szkodliwie na drogi oddechowe. Zagrozenie
wystepuje tylko wtedy, kiedy olej jest silnie rozpylony
(mgta olejowa), lub w przypadku pozaru, w trakcie
ktorego mogg uwolni¢ sie trujgce zwigzki. W przy-
padku zaptonu oleju nalezy gasi¢c go przy pomocy
dwutlenku wegla, piang lub parg gasniczg

Do czes$ci wysoko obcigzonych zaleca sie stosowanie
smaroéw litowych z dodatkiem dwusiarczku molibdenu
(MoS,) lub grafitu. W przypadku podzespotéw mnie;
obcigzonych zaleca sie stosowanie smaréw maszy-
nowych ogolnego przeznaczenia, ktore zawierajg do-
datki przeciwkorozyjne i sg w duzym stopniu odporne
na wymywanie wodg. Podobne wtasciwosci powinny
cechowac preparaty w aerozolu (smary silikonowe,
srodki antykorozyjno smarujgce).

Przed rozpoczeciem korzystania ze smarow za-
poznaj sie z trescig ulotki informacyjnej dotyczgcej
wybranego produktu. W szczegolnosci istotne sg
zasady bezpieczenstwa oraz sposéb obchodzenia
sie z danym srodkiem smarnym oraz sposobem uty-
lizacji odpadéw (zuzyte pojemniki, zanieczyszczone
szmaty itp.). Ulotke informacyjng (karta produktu)
przechowuj razem ze smarem.

SER.3.G-016.02.PL
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6.13 USTERKI I SPOSOBY ICH USUWANIA

Tabela 6.8. Usterki i sposoby ich usuwania

Problem Mozliwa przyczyna Rozwiagzanie
Materiat nie jest | Nadmierna predkos¢ jazdy Zmniejszy¢ predkos¢ jazdy.
zbierany Zbyt niskie obroty szczotki Zwigkszyc¢ obroty regulatorem

Nieprawidtowo ustawiony docisk
szczotki walcowej

Wyregulowac zgodnie z instrukcjg

Nieprawidtowo ustawiona wyso-
kos¢ zbiornika

Wyregulowac zgodnie z instrukcjg

Nadmiernie zuzyte szczotki

Wymienic

Uktad zraszania
nie dziata

Wytgczony uktad zraszania

Wiacznik uktadu zraszania ustawic
w potozenie ,wtgczony”

Nie poditgczona instalacja elek-
tryczna zasilania pompy wody

Sprawdzi¢ podtgczenie wtyczki
zasilania.

Sprawdzi¢ podtgczenie wtgcznika
uktadu zraszania

Brak wody w zbiorniku

Uzupetni¢ wode

Uszkodzona pompa wody

Zgtosi¢ do punku serwisowego

Szczotka nie
podnosi sie
(opuszcza)

Zamkniety zawor bezpieczenstwa

ustawi¢ w pozycji ,otwarty”

Nie podtgczone ztgcza hydraulicz-
ne

Podtgczy¢ ztgcza hydrauliczne do
instalacji sterowania osprzetem

Niesprawna instalacja sterowania
osprzetem tadowacza

Zdiagnozowac i usung¢ usterke

Szczotka opada
samoczynnie

Uszkodzenie przewodéw
hydraulicznych

Sprawdzi¢ stan przewoddéw w razie
koniecznosci wykonac naprawe
przez serwis

Niesprawna instalacja sterowania
osprzetem tadowacza

Zdiagnozowac i usungc usterke

Uszkodzenie uszczelnien cylindra
hydraulicznego lub gtadzi ttoczy-
ska

Wykona¢ naprawe przez serwis

Zraszacz nie
rozpyla (leje)

Nieszczelnos¢ w uktadzie zrasza-
nia

Usung¢ nieszczelnosci

SER.2.6-008.01.PL
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