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Deklaracja zgodnosci WE maszyny

PRONAR Sp. z 0.0. deklaruje z petng odpowiedzialnoscig, ze maszyna:

Opis i dane identyfikacyjne maszyny
Ogodlne okreslenie i funkcja: |Zamiatarka zawieszana
Typ: ZM-1500Plus ZM-1800Plus ZM-2300Plus
Model: - - -
Numer seryjny:
Nazwa handlowa: Zarqiatarka Zamiatarka Zamiatarka
zawieszana zawieszana zawieszana
PRONAR PRONAR PRONAR
ZM-1500Plus ZM-1800Plus ZM-2300Plus

do ktérej odnosi sie ta deklaracja, spetnia wszystkie odpowiednie przepisy dyrektywy
2006/42/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 17 maja 2006 r. w sprawie
maszyn, zmieniajgcej dyrektywe 95/16/WE (Dz. Urz. UE L 157 z 09.06.2006, str. 24).

Osoba upowazniong do udostepnienia dokumentacji technicznej jest Kierownik
Wydziatu Wdrozern w PRONAR Sp. z 0.0., 17-210 Narew, ul. Mickiewicza 101A.

Deklaracja ta odnosi sie wytacznie do maszyny w stanie, w jakim zostata wprowadzona
do obrotu i nie obejmuje czesci sktadowych dodanych przez uzytkownika koncowego
lub przeprowadzonych przez niego p6zniejszych dziatan.

Narew, dnia 2024-03-20

Imie, nazwisko osoby\Lpowaz'nionej
stanowisko, podpis

Miejsce i data wystawienia

PRONAR Sp.zo.0.
17-210 Narew, ul. Mickiewicza 101A
tel. 85 681 63 29, 682 72 54
Fax: 85 681 63 83
NIP 543-02-00-939, KRS 0000139188
BRDO NNNNT4169
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Rozdziat 1 - Wstep

1.1 SZANOWNY UZYTKOWNIKU

/ Instrukcja obstugi przeznaczona jest dla uzytkownika korico- A
wego. Z tego wzgledu niektore wymagane czynnosci konser-
wacyjne zostaty wyszczegdlnione w tabelach przegladéw ale
procedura postepowania nie zostata opisana w niniejszej publi-
kacji. Do wykonania ich nalezy wezwa¢ autoryzowany serwis
\producenta. P

Zanim samodzielnie uruchomisz maszyne zostaniesz
zapoznany z jej budowa, przeznaczeniem, zasadg
dziatania, dostepnym wyposazeniem i obstugg
a przede wszystkim z zasadami bezpieczenstwa.
Operator oraz personel wykwalifikowany powinien
by¢ przeszkolony podczas odbioru koncowego.
Zapamietaj!!! Maszyne mozesz uruchomi¢ wytgcznie
wtedy, kiedy zapoznates sie z trescig niniejszej ,In-
strukcji obstugi”, zostates przeszkolony oraz po-
trafisz bezpiecznie jg obstuzy¢. W razie watpliwosci
skontaktuj sie ze sprzedawcg w celu wyjasnienia
problemu.

Najwazniejszg sprawg podczas pracy jest Twoje
bezpieczenstwo, dlatego bez wzgledu na wszystko
nalezy przestrzega¢ wszystkich zalecen zawartych
w ,Instrukcji obstugi’ oraz kierowac sie rozsgdnym
postepowaniem. Pamietaj ze prawidiowa obstuga,
zgodna z zaleceniami producenta zmniejsza do mi-
nimum ryzyko wystgpienia wypadku, a praca z ma-
szyng jest bardziej efektywna i mniej awaryjna.

1.2 Pronar ZM-1500 / 1800 / 2300Plus 685.01.UM.1A.PL



Rozdziat 1 - Wstep

Przy zakupie maszyny sprawdz zgodnos¢ numerow
seryjnych umieszczonych na maszynie z numerem
wpisanym w ,Karcie gwarancyjnej”, oraz w doku-
mentach sprzedazy. Informacje na temat identyfikacji
maszyny znajdziesz w rozdziale ,Informacje pod-
stawowe”. Zalecamy abys numer seryjny maszyny
wpisat w pole ponize;.

Numer fabryczny maszyny:

WST.3.B-001.01.PL
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Rozdziat 1 - Wstep

1.2 ZASADY KORZYSTANIA Z INSTRUKCJI OBSLUGI

Informacje zawarte w publikacji sg aktualne na dzien
opracowania. Na skutek udoskonalania niektére wiel-
kosci oraz ilustracje zawarte w niniejszej publikacji
mogg nie odpowiadac¢ stanowi faktycznemu maszyny
dostarczonej uzytkownikowi.

Rysunki zawarte w niniejszej publikacji majg na celu
wyjasnienie zasady dziatania maszyny i mogg réznic
sie od stanu faktycznego. Nie moze to by¢ powodem
do jakichkolwiek roszczen z tego tytutu. Producent
zastrzega sobie prawo wprowadzania w produko-
wanych maszynach zmian konstrukcyjnych utatwia-
jacych obstuge oraz poprawiajgcych jakos¢ ich pracy,
nie dokonujgc biezgcych zmian w niniejszej publikaciji.
Instrukcja obstugi stanowi podstawowe wyposazenie
maszyny. Jezeli informacje zawarte w tym opraco-
waniu okazg sie nie w petni zrozumiate zwrdo¢ sie
o pomoc do punktu sprzedazy, w ktérym maszyna
zostata zakupiona lub bezposrednio do producenta.
Maszyne skonstruowano zgodnie z obowigzujgcymi
normami, dokumentami i aktualnymi przepisami
prawnymi.

Do niniejszej instrukcji moga by¢ dotgczone od-
dzielne opracowania, ktére znajdziesz w rozdziale
LZatgczniki i materiaty dodatkowe”.

WST.3.B-002.01.PL
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Rozdziat 1 - Wstep

1.3 GRUPA DOCELOWA

Instrukcja obstugi przeznaczona jest dla personelu ob-
stugujgcego maszyne zwanego dalej uzytkownikami
koncowymi oraz oséb wykwalifikowanych (elektryk,
mechanik, hydraulik). Szczegdtowe informacje na
temat kompetencji oraz odpowiedzialnosci uzytkow-
nikébw koncowych i personelu wykwalifikowanego
znajdziesz w dalszej czesci niniejszego rozdziatu.

1.3.1 Uzytkownik koncowy (uzytkownik, uzytkownik uprawniony, operator)

Kim jest uzytkownik koncowy?
Uzytkownikiem koncowym, inaczej zwany uzytkow-
nikiem albo operatorem nazywamy osobg dopusz-
czong do obstugi maszyny. Uzytkownik moze byc¢
dopuszczony do obstugi maszyny jezeli zostaty spet-
nione ponizsze warunki.

» Uzytkownik zapoznat sie z trescig ,Instrukcji Ob-
stugi” maszyny.

» Zapoznat sie z trescig instrukcji obstugi ciggnika
rolniczego i przestrzega jej zalecen.

» Zostat przeszkolony w zakresie przestrzegania
ustalonych planéw konserwaciji i regulaciji.

* Posiada uprawnienia do kierowania pojazdami
(zespotami pojazdow) wymaganymi w kraju
uzytkowania.

Obowiazki i uprawnienia
Wiedza nabyta przez uzytkownika pozwala na bez-
pieczng obstuge maszyny. W przypadkach nie-
przewidzianych uzytkownik powinien kierowac sie
rozsgdnym postepowaniem i zadba¢ w pierwszej ko-
lejnosci o bezpieczenstwo swoje, oséb znajdujgcych
sie w poblizu pracujgcej maszyny oraz innych uzyt-
kownikéw ruchu drogowego.
Posiadana wiedza oraz umiejetnosci uprawniajg
uzytkownika koncowego do obstugi maszyny, prze-
prowadzenia zabiegow konserwacyjnych i wyko-
nania napraw lub regulacji w zakresie okreslonym

685.01.UM.1A.PL
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Rozdziat 1 - Wstep

przez producenta. Czynnosci, ktére moze wykonaé
operator, oznaczone sg piktogramem:

1.3.2 Osoba wykwalifikowana (personel wykwalifikowany)
Kim jest osoba wykwalifikowana?

\

Osobg wykwalifikowang nazywamy osobe dopusz-

czong do wykonywania niektérych prac obstu-
gowych, naprawczych lub regulacyjnych w zakresie
okreslonym przez producenta maszyny oraz zdobyta
odpowiednie wyksztatcenie techniczne w okreslonym
zawodzie i potwierdzone stosownym dokumentem,
ukonhczyta szkolenie przeprowadzone przez upraw-
niony personel producenta lub sprzedawcy, potrafi
dostrzegaC zagrozenia i przeciwdziataC¢ im. Nabyte
doswiadczenie zawodowe oraz umiejetnosci za-
wodowe uprawniajg osobe wykwalifikowang do prze-
prowadzenia niektorych napraw maszyny oraz wy-
konania podstawowych zabiegéw konserwacyjnych
w zakresie przewidzianym przez producenta. Osoba
wykwalifikowana oprocz niezbednej wiedzy posiada
umiejetnosci  postugiwania sie specjalistycznym
osprzetem, niezbednym do wykonania stawianych
obowigzkow. Do os6b wykwalifikowanych zalicza sie
nastepujgce osoby:

+ wykwalifikowany mechanik,

« wykwalifikowany elektryk,

» wykwalifikowany hydraulik.
Czynnosci, ktore moze wykonac¢ wykwalifikowany
mechanik zostaty oznaczone piktogramem:

1.6 Pronar ZM-1500 / 1800 / 2300Plus 685.01.UM.1A.PL




Rozdziat 1 - Wstep

1.3.3 Personel serwisowy

Czynnosci, ktére moze wykonaé wykwalifikowany
elektryk zostaty oznaczone piktogramem:

Czynnosci, ktére moze wykona¢ wykwalifikowany hy-

draulik zostaty oznaczone piktogramem:

Kim jest personel serwisowy?
Personel serwisowy, inaczej zwany serwisem produ-
centa lub serwisem jest to osoba lub grupa oséb wy-
kwalifikowanych posiadajgcg znacznie wieksze do-
Swiadczenie oraz wiedze do wykonania okreslonych
czynnosci naprawczych i konserwacyjnych niz per-
sonel wykwalifikowany. Dysponuje odpowiednimi
narzedziami niezbednymi do przeprowadzenia prac.
Serwis producenta posiada wymagane uprawnienia
i jest przedstawicielem producenta maszyny lub
innego osprzetu.

1.3.4 Uzytkownik nieuprawniony

Kim jest uzytkownik nieuprawniony?
Uzytkownik nieuprawniony zwany rowniez osobg po-
stronng jest to osoba, ktéra nie zostata przeszkolona
przez producenta lub uprawnionego sprzedawce, nie
zostata zapoznana z podstawowymi zagadnieniami
bezpieczenstwa, znajomo$ci maszyny, nie zapo-
znata sie z cafg trescig instrukcji obstugi, i w zwigzku
z tym nie ma uprawnien do obstugi maszyny. Osoba
postronna nie moze by¢ dopuszczona do pracy

Z maszyna.
WST.3.C-002.02.PL

685.01.UM.1A.PL
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1.4 SYMBOLE | OZNACZENIA WYKORZYSTANE W INSTRUKCJI

1.4.1 Niebezpieczenstwo

A NIEBEZPIECZENSTWO

1.4.2 Uwaga

A UWAGA

1.4.3 Wskazowka

Informacje, opisy zagrozen i srodkéw ostroznosci
oraz polecenia i nakazy zwigzane z bezpieczen-
stwem uzytkowania w tresci instrukcji sg wyréznione
ramka z napisem NIEBEZPIECZENSTWO. Nieprze-
strzeganie opisanych zaleceh stwarza zagrozenie
dla zdrowia lub zycia osob obstugujgcych maszyne
lub postronnych.

Szczegdlnie wazne informacje i zalecenia, ktorych
przestrzeganie jest bezwzglednie konieczne, sg wy-
réznione w tekscie ramkg z napisem UWAGA. Nie-
przestrzeganie opisanych zalecen stwarza zagrozenie
uszkodzenia maszyny wskutek nieprawidtowego wy-
konania obstugi, regulacji lub uzytkowania.

Dodatkowe wskazowki zawarte w instrukcji opisujg
przydatne informacje dotyczgce obstugi maszyny
i wyréznione sg ramkg z napisem WSKAZOWKA.

1.8 Pronar ZM-1500 / 1800 / 2300Plus 685.01.UM.1A.PL
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1.4.4 Piktogramy sprzetu ochrony indywidualnej

buty robocze

kamizelka odblaskowa

kask przemystowy

ubranie robocze

ochrona drég oddechowych

okulary ochronne

rekawice ochronne

ochronniki stuchu

1.4.5 Piktogramy kwalifikacji

operator

wykwalifikowany mechanik

wykwalifikowany hydraulik

wykwalifikowany elektryk

Do ®Q09®0
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1.4.6 Typografia instrukciji
Lista wypunktowana
Lista wypunktowana przedstawia czynnosci do wyko-
nania, ktorych kolejnos¢ wykonania nie jest istotna.
Przykiad zastosowania listy wypunktowanej

» Regularnie kontroluj stan potagczen oraz prze-
wodow hydraulicznych i pneumatycznych. Nie-
dopuszczalne sg przecieki oleju hydraulicznego
oraz ubytki powietrza z nieszczelnej instalacji.

« W przypadku awarii instalacji hydraulicznej
lub pneumatycznej, maszyne nalezy wytgczyc¢
z eksploatacji do czasu usuniecia awarii.

Komentarz do tekstu

Komentarz stanowi najczes$ciej uzupetnienie i do-

datkowe wyjasnienie nakazania wykonania okreslonej

czynnosci. W komentarzu mogg byc¢ tez zawarte do-
datkowe informacje.

Przykiad komentarza do tekstu

Wymagane cisnienie powietrza opisane
jest na naklejce umieszczonej na ramie ma
szyny, nad kofem.

1.10 Pronar ZM-1500 / 1800 / 2300Plus 685.01.UM.1A.PL
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Lista wyliczona

Lista wyliczona przedstawia czynnosci do wykonania,
ktorych kolejnos¢ wykonania jest istotna.

Przyktad zastosowania listy wyliczonej

1.

2. Odkre¢ uchwyty (2) mocujgce korbe (1).

3. Wt6z korbe w kwadratowy watek przektadni
i obracajgc korbg przeciwnie do kierunku ruchu
wskazdéwek zegara opus¢ koto.

4. ...

Odnosnik do strony

Odnosnik do rozdziatu (miejsca w instrukcji) zwia-
zanego tematycznie

Przyktad zastosowania odnosnika

[ strona 93

WST.3.B-004.02.PL
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1.5 SLOWNIK POJEC

ciagnik rolniczy
Pojazd silnikowy skonstruowany do uzywania tgcznie
ze sprzetem do prac rolnych, lesnych lub ogrodni-
czych; ciggnik taki moze by¢ rowniez przystosowany
do ciggniecia przyczep oraz do prac ziemnych.
ciagnik samochodowy
Pojazd samochodowy przeznaczony konstrukcyjnie
wytgcznie do ciggniecia przyczepy; okreslenie to
obejmuje ciggnik siodtowy i ciggnik balastowy.
nosnik
Pojazd silnikowy wykonany w specjalny sposob tak,
ze nie tylko ciggnie narzedzia lecz przenosi je rowniez
na sobie, moze pracowac narzedziami doczepianymi
lub zawieszanymi z tytu lub z przodu pojazdu.
odbiér koncowy
Zespot czynnosci zwigzany z przygotowaniem i fak-
tycznym przekazaniem gotowego produktu do uzyt-
kowania. Odbiér koncowy zawiera przekazanie
dokumentacji, szkolenie podstawowe, odbidér pod
transporcie i pierwsze uruchomienie maszyny.
osoba postronna
patrz - uzytkownik nieuprawniony
osoba wykwalifikowana
Osoba dopuszczona do wykonywanie niektorych
prac obstugowych, naprawczych lub regulacyjnych
w zakresie okreslonym przez producenta maszyny
oraz ktora zdobyta odpowiednie wyksztatcenie tech-
niczne w okreslonym zawodzie i potwierdzone sto-
sownym dokumentem a takze ukonczyta szkolenie
przeprowadzone przez uprawniony personel produ-
centa lub sprzedawcy, potrafi dostrzega¢ zagrozenia
i przeciwdziata€ im.
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samochéd ciezarowy
Pojazd samochodowy przeznaczony konstrukcyjnie
do przewozu tadunkdéw; okreslenie to obejmuje
rowniez samochod ciezarowo-osobowy przezna-
czony konstrukcyjnie do przewozu tadunkow i oséb
w liczbie od 4 do 9 tgcznie z kierowca.
strefa niebezpieczna
Strefa niebezpieczna jest to obszar dookota maszyny,
w ktorej osoby znajdujgce sie narazone sg na ryzyko
utraty zdrowia lub zycia.
TUZ
TUZ - Trzypunktowy Uktad Zawieszenia - uktad dzwi-
gniowy stosowany w ciggnikach rolniczych do agre-
gowania maszyn i urzgdzen zawieszanych na podno-
Sniku hydraulicznym.
uzytkownik koncowy
Inaczej zwany uzytkownikiem, uzytkownikiem upraw-
nionym albo operatorem, jest to osoba dopuszczona
do obstugi maszyny.
uzytkownik nieuprawniony
Zwany tez osoba postronng, jest to osoba, ktora nie
zostata przeszkolona i nie zostata dopuszczona do
obstugi maszyny.
WOM
WOM - Wat Odbioru Mocy - uktad przekazujgcy naped
z no$nika (ciggnika) do wspotpracujgcej maszyny.
Naped przekazywany jest najczesciej za posred-
nictwem watu przegubowo-teleskopowego (WPT)
I pobierany przez maszyne przez wat przyjecia mocy
(WPM).

WST.2.3-002.01.PL
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1.6 OKRESLENIE KIERUNKOW W INSTRUKCJI

A

=

L

685-1.01-1

Rysunek 1.1 Okreslenie kierunkéw na maszynie (w konfiguracjach na przod i tyt nosnika)

(A) przod (B) tyt
(D) strona prawa

(C) strona lewa

Strona lewa — strona po lewej rece obserwatora zwroé-
conego twarzg w kierunku jazdy maszyny do przodu.
Strona prawa — strona po prawej rece obserwatora
zwroconego twarzg w kierunku jazdy maszyny do
przodu.

Obrot w prawo — obrét mechanizmu zgodnie z kie-
runkiem ruchu wskazéwek zegara (operator zwrécony
przodem do mechanizmu).

Obrot w lewo — obrét mechanizmu przeciwnie do kie-
runku ruchu wskazowek zegara (operator zwrécony

przodem do mechanizmu).
WST.2.6-001.11.PL
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1.7 ODBIOR KONCOWY

1.7.1 Informacje wstepne

Odbidr koncowy realizowany jest po dostarczeniu
maszyny do klienta. Odbior obejmuje nastepujgce
zagadnienia:

* przekazanie wymaganych dokumentow,

w tym ,Instrukcji Obstugr’, ,Karty Gwarancyjnej’
i innych,

informacja od sprzedajgcego o sposobie uzyt-
kowania, zagrozeniach wynikajgcych z uzytko-
wania maszyny niezgodnie z przeznaczeniem
oraz O agregowaniu maszyny z nosnikiem
I pracy nig,

kontrola maszyny po dostawie,

pierwsze uruchomienie maszyny oraz omo-
wienie obstugi maszyny.

1.7.2 Kontrola maszyny po dostawie

Zakres kontroli
Sprawdz kompletacje maszyny zgodnie
Z zamowieniem.
Sprawdz stan techniczny oston
zabezpieczajgcych.
Sprawdz stan powtoki malarskiej, sprawdzic¢ czy
nie pojawity sie slady koroz;ji.
Skontroluj maszyne pod wzgledem uszkodzen
wynikajgcych z nieprawidtowego transpor-
towania maszyny do miejsca przeznaczenia
(wgniecenia, przebicie, zgiecia lub ztamania
detali itp.).

1.7.3 Pierwsze uruchomienie maszyny

Musi by¢ poprzedzone szkoleniem przeprowadzonym
przez Sprzedawce lub uprawionych pracownikéw
Sprzedawcy.

685.01.UM.1A.PL
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Zakres czynnosci pierwszego uruchomienia

Rozruch musi by¢ poprzedzony szkoleniem przepro-

wadzonym przed Sprzedawce lub uprawionych pra-

cownikéw Sprzedawcy.

Upewnij sie, ze przytgcza hydrauliczne i elek-
tryczne w nosniku sg zgodne z tymi w maszynie.
Sprawdz stan techniczny przewodow ela-
stycznych instalacji hydraulicznej. Upewnij sie,
ze uktady sg szczelne.

Skontroluj sitowniki hydrauliczne pod kgtem wy-
ciekdw i nieszczelnosci.

Sprawdz wszystkie punkty smarne, w razie ko-
niecznosci przesmaru.

Jezeli stan maszyny nie budzi zastrzezen przejdz do

uruchomienia prébnego:

Podtgcz maszyne do odpowiedniego ukfadu za-
wieszenia nosnika.

Podtacz przewody instalacji hydraulicznej i elek-
trycznej (opcja).

Sprawdz poprawnosc¢ dziatania instalacji elek-
trycznej (opcja).

Sterujgc odpowiednim obwodem rozdzielacza
hydraulicznego nosnika sprawdz poprawnosc
dziatania instalacji hydraulicznej maszyny.
Wykonaj przejazd prébny.

Jezeli w trakcie uruchomienia probnego wystgpig

niepokojgce objawy typu:

hatas i nienaturalne odgtosy pochodzgce
z ocierania ruchomych elementoéw o konstrukcje
maszyny,

wycieki oleju,

nieprawidtowa praca sitownikow hydraulicznych,

lub inne usterki, zdiagnozuj problem. Jezeli usterki

nie da sie usungc¢ lub usuniecie jej grozi utratg gwa-
rancji, skontaktuj sie z punktem sprzedazy w celu wy-

jasnienia problemu lub dokonania naprawy.

WST.2.6-004.01.PL
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1.8 SPRZET OCHRONY INDYWIDUALNEJ

1.8.1 Informacje podstawowe

& UWAGA

Srodki ochrony osobistej nalezy sto-
sowac¢ zgodnie z zaleceniami produ-
centa zabezpieczen.

Stosuj sie do przepisow lokalnych do-
tyczacych srodkow ochrony indywidu-

1.8.2 Odziez robocza

1.8.3 Ochronniki stuchu

Wyszczegolniony ponizej sprzet ochrony indywidu-
alnej stanowi minimalne zabezpieczenie operatora
przed skutkiem dziatania niekorzystnych czynnikow
zewnetrznych i stanowi jedynie zalecenia stosowania.
Zalecamy przeprowadzenie oceny zagrozen
W miejscu pracy maszyny i dostosowaé sSrodki
ochrony osobistej operatora w zaleznosci od rzeczy-
wistych warunkow pracy.

@

Odziez robocza powinna by¢ prawidtowo dopa-

sowana do ciata operatora. Materiat z ktorego wy-
konana jest odziez powinien charakteryzowac sie
wysokg wytrzymatoscig na rozrywanie. Odziez nie
moze posiadac¢ odstajgcych elementow, ktore moga
by¢ przypadkowo pochwycone przez mechanizmy
maszyny.

®

Do ochrony stuchu zaleca sie stosowanie ochronnikéw

typu nausznikowego do stosowania z ochronnym
hetmem przemystowym. Dobdr wartosci ttumienia
nalezy dobracC indywidualnie w zaleznosci od po-
ziomu hatasu w miejscu ustawienia maszyny, ktory
jest wypadkowg réznych zrodet (np. ciggnik, tado-
warka, przenosniki tasmowe itp.).

Pamietaj o prawidtowym przechowywaniu i konser-
wagcji ochronnikéw stuchu. Zle przechowywane i kon-
serwowane ochronniki stuchu tracg z czasem swoje

685.01.UM.1A.PL

Pronar ZM-1500 / 1800 / 2300Plus 1.17



Rozdziat 1 - Wstep

1.8.4 Buty robocze

1.8.5 Kamizelka ostrzegawcza

1.8.6 Rekawice ochronne

wiasciwosci ochronne. Okresowo wymieniaj poduszki
wygtuszajgce zgodnie z zaleceniami producenta.

e

Buty robocze powinny cechowac sie nastepujgcymi

wiasciwosciami:

» podeszwa antyposlizgowa,

* materiat podeszwy wykonany z materiatu od-
pornego na oleje, benzyne oraz inne rozpusz-
czalniki organiczne.

* podnosek wytrzymaty na uderzenia z energig
200 J,

+ wktadka zabezpieczajgca stope przed prze-
ktuciem podeszwy.

Powyzsze wtasciwosci odpowiadajg kategorii butéw
S3 wg normy PN-EN ISO 20345.

O

Kamizelka ostrzegawcza (odblaskowa) ma na celu

zwiekszenie widocznosci operatora dla innych uzyt-
kownikow. Zamiast kamizelki odblaskowej dopuszcza
sie noszenie ubrania roboczego, ktore spetnia wy-
magania normy EN471. Zaleca sie, aby kamizelka
ostrzegawcza (lub ubranie robocze) byty wykonane
w klasie 2.

O

Rekawice ochronne nalezy dobra¢ w zaleznosci od

aktualnie wykonywanej pracy.
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Mocne rekawice ochronne
Mocne rekawice ochronne do ochrony rgk stuzg
do ochrony przy wykonywaniu prac ciezkich tak
jak czyszczenie maszyny, usuwanie zapchan i po-
dobnych, w ktérych istniej ryzyko uszkodzenia dtoni.
Rekawice ochronne powinny zabezpieczy¢ dtonie
przed przecieciem skoéry, zadrapaniami, obtarciami,
przektuciami i podobnymi obrazeniami skéry oraz
przed lekkimi oparzeniami w kontakcie z gorgcymi
powierzchniami.

Lekkie rekawice ochronne
Do prac lekkich (ogélna obstuga, drobne prace kon-
serwacyjne itp.) zalecamy stosowac lekkie rekawice
ochronne do pracy w srodowisku suchym lub lekko
zaolejonym. Powierzchnia robocza rekawic (czesc¢
wewnetrzna powinna by¢ pokryta materiatem nie-
przepuszczalnym np. nitrylem.

Rekawice nitrylowe

Rekawice nitrylowe przeznaczone do pracy z mocz-
nikiem, paliwem lub smarami. Przeznaczone sg do
prac lekkich, w ktorych istniej ryzyko kontaktu skory
dtoni ze smarami, paliwem, mocznikiem, olejem prze-
ktadniowym i olejem hydraulicznym.

1.8.7 Okulary ochronne z bocznymi ostonami

©

Okulary ochronne do ochrony oczu przed kontaktem

Z niebezpiecznymi substancjami, pryskajgcymi
ptynami lub kurzem i pytem unoszgcym sie w po-
wietrzu podczas pracy maszyny. Okulary ochronne
z bocznymi ostonkami zwiekszajg poziom ochrony.

685.01.UM.1A.PL
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1.8.8 Przemystowy hetm ochronny

A UWAGA

Pamietaj, aby sprzet ochrony osobi-
stej byt regularnie konserwowany i
uzytkowany zgodnie z zaleceniami
producenta wyrobu. Stosowanie sie
do tych uwag zapewni bezpieczne
uzytkowanie i najlepszg ochrone.

1.8.9 Podtmaska przeciwpytowa

@

Przemystowy hetm ochronny przeznaczony jest do

ochrony gtowy przed urazami zwigzanymi z upadkiem
wyrzucanych przedmiotow, czesci lub materiatow.
Wykonanie hetmu powinno by¢ zgodne z normg
EN397. Podczas normalnej pracy maszyny noszenie
lekkich hetmoéw przemystowych nie zabezpieczy
uzytkownika przed urazami, dlatego nie zaleca sie
ich stosowania.

Hetm ochronny musi by¢ prawidtowo dopasowany do
ksztattu anatomicznego czaszki. Do tego celu stuzg
paski regulacyjne. Hetm posiada okreslony czas
przydatnosci do uzytkowania. Po tym terminie ma-
teriat z ktorego zostat wykonany traci swoje wtasci-
WOSCi i nie spetnia zatozonego zadania. Hetm nalezy
wymienic.

W trakcie obstugi maszyny w powietrzu moze unosi¢

sie pyt. Do ochrony drég oddechowych zaleca sie
uzywanie jednorazowych pétmasek przeciwpytowych
z zaworkiem wydechowym.

Rozmiar maski powinien by¢ dobrany do twarzy ope-
ratora. Maska powinna by¢ dopasowana i przylegac¢
do skéry. Czesc przynosowg nalezy dopasowacé przy
uzyciu blaszki regulacyjnej. Pamiegtaj, ze zarost twarzy
moze utrudni¢ uszczelnienie potmaski do twarzy.
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Minimalne zalecenia potmaski:

* typ FFP1, zgodna z normg  EN-
149:2001+A1:2009, ochrona przez nietok-
sycznymi aerozolami w stanie ptynnym lub
statym,

+ klasa P1.

WST.3.C-004.01.PL

685.01.UM.1A.PL Pronar ZM-1500 / 1800 / 2300Plus 1.21



Rozdziat 1 - Wstep

1.22 Pronar ZM-1500 / 1800 / 2300Plus 685.01.UM.1A.PL



ROZDZIAL 2.

INFORMACJE PODSTAWOWE

Pronar ZM-1500 / 1800 / 2300PIlus

685.01.UM.1A.PL



Rozdziat 2 - Informacje podstawowe

21 IDENTYFIKACJA

2.1.1 Identyfikacja maszyny

O/ PRONR Sp. 2 00 \( 1
e

;Eg& et
hazwa ]
T VILL
Rok prod|
e
\

XX001¢
\

2

587-2.01-1

Rysunek 2.1 Identyfikacja maszyny
(1) tabliczka znamionowa (2) numer seryjny

Maszyne oznakowano przy pomocy tabliczki znamio-

nowej (1) oraz numeru seryjnego (2) umieszczonego
Nalezy zadac od sprzedawcy doktad-
nego wypetnienia ,Karty Gwaran-
cyjnej” i kupondw reklamacyjnych.

Brak np. daty sprzedazy lub pieczatki seryjnych umieszczonych na maszynie z numerem

punktu sprzedazy naraza uzytkownika | wpisanym w ,Karcie gwarancyjnej’, w dokumentach
na nieuznanie ewentualnych reklama-

Cji.

pod tabliczkg na ramie maszyny.
Przy zakupie maszyny sprawdz zgodnos¢ numeréw

sprzedazy oraz w ,Instrukcji obstugi”.

\ J
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OJNJ) PRONAR Sp. 2 00, @
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\

Rysunek 2.2 Tabliczka znamionowa
1 Nazwa maszyny

2 Typ / symbol

3 Numer seryjny

4 Rok produkcji

5 Masa catkowita [kg]

6 Znak Kontroli JakosSci KJ

7 Informacje dodatkowe

INF.2.3-001.11.PL
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2.2 PRZEZNACZENIE MASZYNY

2.2.1 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

NIEBEZPIECZENSTWO

Maszyny nie wolno uzywac¢ niezgod-
nie z jej przeznaczeniem.

Zamiatarka przeznaczona jest do oczyszczania drog
komunikacyjnych, parkingow, placéw, zewnetrznych
otoczen obiektéw o utwardzonej nawierzchni takiej
jak asfalt, kostka betonowa, brukowa, beton.
Zamiatarka mozne by¢ uzywana do technologicznego
oczyszczania podtoza przed potozeniem dywanu
asfaltowego.
Z uniesionym zbiornikiem zanieczyszczen lub
bez zbiornika moze stuzy¢ do podmiatania zanie-
czyszczen lub cienkiej, Swiezej warstwy sniegu na
prawg lub lewg strone bez ich zbierania.
W trakcie eksploatacji maszyny nalezy stosowac
sie do przepiséw ruchu drogowego oraz przepisow
transportowych obowigzujgcych w danym kraju,
a kazde naruszenie tych przepisow jest traktowane
przez Producenta jako uzytkowanie niezgodnie
Z przeznaczeniem.
Maszyna moze by¢ agregowana z przodu lub z tytu
ciggnika rolniczego lub innego nosnika spetniajgcego
wymagania zawarte w tabeli ,WWymagania noSnika”
Do uzytkowania zgodnie z przeznaczeniem zalicza sie
réowniez wszystkie czynnosci zwigzane z prawidtowg
i bezpieczng obstugg oraz konserwacjg maszyny.
W zwigzku z powyzszym uzytkownik zobowigzany
jest do:
» zapoznania sie z trescig ,Instrukcji obstugi” i sto-
sowania sie do jej zalecen,
* zrozumienia zasady dziatania maszyny oraz
bezpiecznej i prawidtowe] eksploatacii,
* przestrzegania ogoélnych przepisow bezpie-
czenstwa w czasie pracy,
« Zzapobiegania wypadkom,
+ stosowania sie do przepiséw ruchu drogowego.
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Maszyna moze by¢ uzytkowana tylko przez osoby,
ktore:

zapoznaty sie z trescig niniejszej publikacji oraz
dokumentéw dotgczonych do maszyny oraz
z trescig instrukcji obstugi nosnika,

zostaty przeszkolone w zakresie obstugi oraz
bezpieczenstwa pracy,

posiadajg wymagane uprawnienia do kierowania
pojazdem i zapoznaty sie z przepisami ruchu
drogowego oraz przepisami transportowymi.

2.2.2 Przewidywane nieodpowiednie uzycie

Zamiatarki nie wolno uzywac niezgodnie z jego prze-

znaczeniem, a w szczegolnosci:

jako ptuga do zgarniania sniegu bez wigczonego
napedu,

do przewozenia ludzi i zwierzat,

do transportu jakichkolwiek fadunkow,

pracy z otwartymi ostonami lub bez oston,
pracy w otoczeniu oséb postronnych,

pracy z niekompletng lub uszkodzong maszyna.
pracy niezalecanym nosnikiem i na niezale-
canych parametrach,

pracy z nadmiernie zuzytg szczotka.

Pracownik, ktéry nie zostat przeszkolony w zakresie
obstugi i bezpieczenstwa pracy, nie posiada odpo-
wiednich kwalifikacji oraz wymaganych umiejetnosci

nie moze by¢ dopuszczony do obstugi maszyny.

Podczas obstugi maszyny kategorycznie zabrania

sie:

przebywania w strefie niebezpiecznej,
wchodzenia na maszyne podczas jej pracy,
dokonywania samowolnych zmian
konstrukcyjnych,

naprawy oraz obstugi przez nieuprawniony i nie-

wykwalifikowany personel.
INF.2.6-009.01.PL
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2.3 WYMAGANIA NOSNIKA

Tabela 2.1. Wymagania nosnika

Tresé JM Wymagania
Uktad zawieszenia nosnika
- tylny lub przedni TUZ kat. I, Il wg ISO 730-1
- Wdzek widtowy
Rodzaj - EURO
(w zaleznosci od wersji maszyny) - GIANT / TOBROCO
- SCHAFFER HYDRO(SMALL)
- WEIDEMANN HYDRO
Instalacja hydrauliczna
Wymagane ztgcza hydrauliczne:
- wersja podstawowa ) 1 para szybkoztaczy-gniazdo, rozmiar 12
- wersia opcionalng ) seria A, ISO 7241-1
ja opc] 1 para szybkoztgczy-gniazdo, rozmiar 20
seria A, 1ISO 7241-1
. 2 pary szybkozitgczy-gniazdo, rozmiar 12
ze skretem hydraulicznym seria A, 1SO 7241-1
Cisnienie w instalacji MPa 16 - 20
Ny . . 60 (wersja podstawowa)
Maksymalna wydajnosé pompy oleju | I/min 150 1 (wersja opcjonalna)
Olej hydrauliczny - L-HL-46
Instalacja elektryczna
Napiecie instalacji elektrycznej \% 12 lub24

(w zaleznosci od wersji maszyny)

Ztgcze instalacji oswietleniowej

gniazdo 3-pinowe zgodne z DIN9680

Pozostate wymagania

Udzwig

minimum 2x masa maszyny

Ostrzegawcza lampa btyskowa

Swiatto koloru pomaranczowego

(1) - dla maszyny z instalacjg hydrauliczng do nos$nikéw z duzym wydatkiem pompy oleju powyzej

60l/min (do 150//min)

(2) - dopuszcza sie stosowanie innego oleju, pod warunkiem ze mozna go mieszac z olejem zala-

nym w maszynie.

INF.2.6-010.01.PL
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2.4 WYPOSAZENIE MASZYNY
Tabela 2.2. Wyposazenie

Tresé § S
)
Instrukcja obstugi °
Karta gwarancyjna °
Uktad zraszania °
Oswietlenie obrysowe °
Instalacja hydrauliczna do duzych przeptywdéw °
Bez zbiornika zanieczyszczen °
Szczotka walcowa ($rednia) °
Szczotka walcowa (miekka, twarda, bardzo twarda) °
Szczotka wiehcowa (miekka, srednia, twarda) °
Szczotka boczna prawa lub lewa (miekka, srednia, twarda, bardzo twarda) )
Przednie kétko podporowe (petne) °
Przednie kétko podporowe (pneumatyczne) °
Hydrauliczny skret uktadu zawieszenia °
Wahaczowy uktad zawieszenia (bez elementéw mocujgcych) °
Elementy mocujgce TUZ kat. I/1l °
Zawieszenie sztywne TUZ kat. /Il °
Zawieszenie wahliwe bez mocowania °
Mocowanie EURO °
Mocowanie GIANT / TOBROCO U
Mocowanie SCHAFFER HYDRO (SMALL) °
Mocowanie WEDEMANN HYDRO °
Mocowanie na wozek widtowy °
Wskazniki srodkowego potozenia wahliwego uktadu zawieszenia. °

(1) Niektdre elementy wyposazenia standardowego, ktdre zostaty wyszczegdlnione w tabeli, moga
nie wystepowacl w dostarczonej maszynie. Wynika to z mozliwosci zamawiania nowej maszyny z

inng kompletacjg — wyposazenie opcjonalne, zastepujgce wyposazenie standardowe.

INF.2.6-012.01.PL
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2.5 TRANSPORT

2.5.1 Transport samochodowy

A NIEBEZPIECZENSTWO

Podczas transportu drogowego ma-
szyna musi by¢ zamocowana na plat-
formie $rodka transportu zgodnie z
wymaganiami bezpieczenstwa oraz
przepisami.

W czasie jazdy kierowca samocho-
du powinien zachowa¢ szczegoling
ostroznos¢. Wynika to z faktu przesu-
nigcia do géry $rodka cigzko$ci pojaz-
du z zatadowang maszyna.

Stosowac tylko atestowane i sprawne
technicznie $rodki mocujace. Zapo-
znac sie z trescig Instrukcji Obstugi
producenta srodkéw mocujacych.

Niewlasciwe zastosowanie Srodkow
mocujacych moze by¢ przyczyng wy-
padku.

.

J

A UWAGA

Zabrania si¢ mocowania zawiesi i
wszelkiego rodzaju elementow mo-
cujgcych za elementy instalacji hy-
draulicznej, elektrycznej oraz wiotkie
elementy maszyny (np. ostony, prze-
wody).

Maszyna jest przygotowana do sprzedazy w stanie
kompletnie zmontowanym i nie wymaga pakowania.
Pakowaniu podlega jedynie dokumentacja maszyny
i ewentualnie niektore elementy wyposazenia. Do-
stawa do uzytkownika odbywa sie transportem sa-
mochodowym lub transportem samodzielnym przy
pomocy nosnika.

Przy zatadunku i roztadunku maszyny stosuj sie do
ogolnych zasad BHP przy pracach przetadunkowych.
Osoby obstugujgce sprzet przetadunkowy muszg
mie¢ wymagane uprawnienia do uzywania tych
urzadzen.

Maszyne zamocuj pewnie na platformie srodka trans-
portu przy pomocy pasoéw, tancuchdéw, odciggow
lub innych $rodkdbw mocujgcych wyposazonych
w mechanizm napinajgcy. Elementy mocujgce mocuj
w przeznaczonych do tego celu uchwytach transpor-
towych (sita maksymalna - 400 kg na uchwyt).
Stosuj atestowane i sprawne technicznie srodki mo-
cujgce. Przetarte pasy, popekane uchwyty mocujgce,
rozgiete lub skorodowane haki lub inne uszkodzenia
dyskwalifikujg dany srodek do uzycia. Zapoznaj sie
z informacjami zawartymi w instrukcji obstugi produ-
centa stosowanego srodka mocujgcego. llos¢ ele-
mentéw mocujgcych (liny, pasy, fancuchy, odciggi
itp.) oraz sita potrzebna do ich napiecia zalezna jest
miedzy innymi od masy wtasnej maszyny, konstrukgji
predkosci
oraz innych uwarunkowan. Z tego wzgledu nie jest

samochodu przewozgcego, przejazdu
mozliwe szczegdtowe okreslenie planu mocowania.

Srodki mocujgce muszg byé¢ dobrane zgodnie z wy-
tycznymi producenta tych elementéw. W przypadku
watpliwosci zastosuj wiekszg ilosC punktow mo-
cowania i zabezpieczenia maszyny. Jezeli jest to

2.8 Pronar ZM-1500 / 1800 / 2300Plus
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4 N
& UWAGA

Podczas transportu zamiatarki na plat-
formie fadunkowej oraz magazynowa-
nia nalezy ustawi¢ maszyne tak, aby
nie opierafa sie na szczotce walcowej.

Potozenie Srodka ciezkosci maszyny

w zaleznosci od wersji kompletacyj- g ' 587-2.02-1
nej mozne zmieniaC sie¢ w zakresie
+- 50mm

Rysunek 2.3 Punkty mocowania

konieczne, ochron ostre krawedzie maszyny zabez-
pieczajgc tym samym srodki mocujgce przed znisz-
czeniem podczas transportu.

W trakcie prac przetadunkowych zwr6¢ szczegdlng
uwage, aby nie uszkodzi¢ elementéw wyposazenia

| i ]
3 I R
B iy AT
Tttt LN g
© \_|

\ 685-2.04-1

Rysunek 2.4 Potozenie srodka ciezkosci maszyny
wymiary na rysunku podano w milimetrach [mm]

685.01.UM.1A.PL Pronar ZM-1500 / 1800 / 2300Plus 2.9
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685-2.03-1

Rysunek 2.5 Ustawienie maszyny podczas transportu na platformie tadunkowe;j

2.5.2 Transport samodzielny

A UWAGA

Przy transporcie samodzielnym jako
operator zapoznaj sie z trescig niniej-
szej Instrukcji Obstugi i przestrzegaj
zawartych w niej zalecen.

maszyny oraz powtoki lakierniczej.

W czasie transportu na platformie fadunkowej ma-
szyna powinna by¢ oparta na kotkach i podporach
postojowych.

Transport samodzielny po drogach publicznych po
podfgczeniu do nosnika mozna stosowac, jezeli ma-
szyna nie zastania Swiatet nosnika.

W przypadku transportu samodzielnego zapozna;j sie
z trescig Instrukcji Obstugi i stosuj sie do jej zalecen.
W trakcie jazdy dostosuj predkos¢ jazdy do panu-
jacych warunkéw drogowych, przy czym nie moze
by¢ ona wieksza niz dopuszczalna predko$¢ trans-
portowa 25km/h.

INF.2.6-011.01.PL
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2.6 WARUNKI GWARANCJI

WSKAZOWKA

Zadaj od sprzedawcy doktadnego
wypetnienia Karty Gwarancyjnej i ku-
pondw reklamacyjnych. Brak np. daty
sprzedazy lub pieczatki punktu sprze-
dazy naraza uzytkownika na nie uzna-

nie ewentualnych reklamacii.
N\ J

PRONAR Sp. z 0.0. w Narwi gwarantuje sprawne
dziatanie maszyny przy uzytkowaniu jej zgodnie
z warunkami techniczno-eksploatacyjnymi opisanymi
w “Instrukcji obstugi”. Termin wykonania naprawy
okreslony jest w “Karcie gwarancyjnej”.
Gwarancjg nie sg objete czescii podzespoty maszyny,
ktére ulegajg zuzyciu w normalnych warunkach eks-
ploatacyjnych niezaleznie od okresu gwarancji.
Swiadczenia gwarancyjne dotyczg tylko takich przy-
padkow jak: uszkodzenia mechaniczne nie wyni-
kajgce z winy uzytkownika, wady fabryczne czesci
itp.
W przypadku, kiedy szkody powstaty w wyniku:
* uszkodzen mechanicznych powstatych z winy
uzytkownika, wypadku drogowego,
* z niewfasciwej eksploatacji, regulacji i konser-
wacji,uzytkowanianiezgodniezprzeznaczeniem,
+ uzytkowania uszkodzonej maszyny,
* wykonywania napraw przez osoby nieupraw-
nione, nieprawidtowe wykonanie napraw,
* wykonania samowolnych zmian w konstrukcji
maszyny,
uzytkownik traci Swiadczenia gwarancyjne.
Modyfikacje maszyny bez pisemnej zgody Produ-
centa sg zabronione. W szczegolnosci niedopusz-
czalne jest spawanie, rozwiercanie, wycinanie oraz
podgrzewanie gtownych elementow konstrukcyjnych
maszyny, ktére bezposrednio wptywajg na bezpie-
czenstwo podczas uzytkowania.
Szczegotowe warunki gwarancji podane sg w “Karcie
gwarancyjnej” dotgczonej do nowo zakupionej

maszyny.
INF.3.B-006.02.PL
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2.7 ZAGROZENIE DLA SRODOWISKA

A NIEBEZPIECZENSTWO

Zuzyty olej hydrauliczny lub zebrane
resztki zmieszane z materiatem ab-
sorpcyjnym nalezy przechowywac w
dokfadnie oznaczonym pojemniku.
Nie stosowac do tego celu opakowar
po produktach spozywczych.

A UWAGA

Odpady olejowe moga by¢ oddane tyl-
ko do punktu zajmujacego sie utyliza-
cjg lub regeneracjg olejow. Zabrania
sie wyrzucania lub wylewania oleju do
kanalizacji lub zbiornikéw wodnych..

Instalacja hydrauliczna maszyny wy-
petniona jest olejem L-HL 46.

Wyciek oleju hydraulicznego stanowi bezposrednie
zagrozenia dla srodowiska naturalnego ze wzgledu
na ograniczong biodegradowalnosc. Prace konser-
wujgco naprawcze, przy ktorych istnieje ryzyko wy-
cieku oleju, nalezy wykonywa¢ w pomieszczeniach
Zz nawierzchnig olejoodporng. W przypadku wycieku
oleju do srodowiska nalezy w pierwszej kolejnosci
zabezpieczy¢ zrodto wycieku, a nastepnie zebrac
rozlany olej przy pomocy dostepnych sSrodkéw.
Resztki oleju zebra¢ przy pomocy sorbentow lub wy-
mieszac olej z piaskiem, trocinami lub innymi mate-
riatami absorpcyjnymi. Zebrane zanieczyszczenia
olejowe nalezy przechowaC¢ w szczelnym i ozna-
czonym pojemniku, odpornym na dziatanie weglowo-
dordw, a nastepnie przekazac do punktu zajmujgcego
sie utylizacjg odpaddéw olejowych. Pojemnik nalezy
przechowac z dala od zrodet ciepta, materiatow ta-
twopalnych oraz zywnosci.

Olej zuzyty lub nie nadajgcy sie do ponownego uzycia
ze wzgledu na utrate swoich wiasciwosci zaleca
sie przechowywa¢ w oryginalnych opakowaniach
w takich samych warunkach jak opisano powyze,.

INF.2.6-007.01.PL
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2.8 KASACJA

& NIEBEZPIECZENSTWO

Prace zwigzane z demontazem insta-

lacji hydraulicznej powinny by¢ wyko-

nywane przez odpowiednio wykwalifi-

kowany personel. Przed demontazem

akumulatora gazowego, zredukuj ci-

$nienie w akumulatorze zaréwno po
_stronie piynu jak i gazu!

J

& NIEBEZPIECZENSTWO

W trakcie demontazu uzywaj odpo-
wiednich narzedzi, urzadzen (suw-
nice, dzwigi, podnosniki itp.), stosu
srodki ochrony osobistej, tj. odziez
ochronng, obuwie, rekawice, okulary
itp. Unikaj kontaktu oleju ze skora,. Nie
_dopuszczaj do wycieku oleju.

J

W przypadku podjecia przez uzytkownika decyzji
o kasacji maszyny, zastosuj sie do przepisow doty-
czacych kasacji oraz recyklingu maszyn wycofanych
z uzytkowania obowigzujgcych w danym kraju.
Przed przystgpieniem do demontazu zredukuj ci-
Snienie resztkowe w instalacji hydraulicznej, cat-
kowicie usun olej z instalacji oraz z przektadni.
W przypadku wymiany czesci, elementy zuzyte lub
uszkodzone przekaz do skupu surowcéw wtérnych.
Zuzyty olej a takze elementy gumowe lub z tworzyw
sztucznych przekaz do zaktaddéw zajmujgcych sie
utylizacjg tego typu odpaddw.

Tabela 2.3. Kody odpadow powstajgcych przy demontazu maszyny

LP. Kod Znaczenie
1 07 02 13 Odpady z tworzyw sztucznych
2 13 01 10* Inne oleje hydrauliczne
. Mineralne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe zawierajgce
3 13 02 04 N .
zwigzki chlorowcoorganiczne
4 13 02 06* Syntetyczne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe
5 13 02 08* Inne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe
6 13 05 02* Szlamy z odwadniania olejéw w separatorach
- 13 05 08* Mieszanina odpadow z piaskownikow i z odwadniania olejéw w
separatorach
. Opakowania zawierajgce pozostatosci substancji niebezpiecz-
8 150110 oy .
nych lub nimi zanieczyszczone
. Sorbenty, materiaty filtracyjne i ubrania ochronne zanieczyszczo-
9 1502 02 o . .
ne substancjami niebezpiecznymi
10 16 01 03 Zuzyte opony
11 16 01 17 Metale zelazne
12 16 01 22 Inne niewymienione elementy

INF.2.3-008.01.PL
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Rozdziat 3 - Bezpieczenstwo uzytkowania

3.1 PODSTAWOWE ZASADY BEZPIECZENSTWA

& UWAGA

Jezeli informacje zawarte w instrukcii
sq niezrozumiate nalezy skontakto-
wac sie ze sprzedawca prowadzacym
w imieniu Producenta autoryzowany
serwis techniczny lub bezposrednio z
Producentem.

Przed przystgpieniem do eksploatacji maszyny
doktadnie zapoznaj sie z trescig niniejszej publi-
kacji oraz z ,Kartg Gwarancyjng”. W czasie eks-
ploatacji przestrzegaj wszystkich zalecen.
Instrukcja obstugi powinna by¢ caty czas do-
stepna dla operatora. Chron instrukcje przed
zniszczeniem.

Jezeli informacje zawarte w instrukcji sg nie-
zrozumiate skontaktuj sie ze sprzedawcg
prowadzgcym w imieniu Producenta autory-
zowany serwis techniczny lub bezposrednio
z Producentem.

Jezeli zignorujesz zalecenia zawarte w niniejszej
instrukcji, stworzysz zagrozenie dla zdrowia
I zycia osoOb postronnych i/lub obstugujgcych
maszyne.

Uzytkuj i obstuguj maszyne ostroznie! Nie-
ostrozng pracg stworzysz zagrozenie dla
zdrowia i zycia osob postronnych i/lub obstugu-
jacych maszyne.
Zobowigzany jeste$ do zapoznania sie zbudowa,
zasadami dziatania i bezpiecznej eksploatacii
maszyny.

Przed rozpoczeciem pracy zapoznaj sie ze
wszystkimi elementami sterowania maszyny.
Nie uruchamiaj maszyny bez znajomosSci jej
funkciji.

Istnieje szczatkowe ryzyko zagrozen, dlatego
stosowanie zasad bezpiecznego uzytko-
wania oraz rozsgdne postepowanie powinno
by¢ podstawowg zasadg korzystania z ma-
szyny. Pamietaj, ze najwazniejsze jest Twoje
bezpieczenstwo.

Zabronione  jest uzytkowanie = maszyny
przez osoby nieuprawnione do kierowania

3.2 Pronar ZM-1500 / 1800 / 2300Plus 685.01.UM.1A.PL
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& UWAGA

Uzytkowanie oraz obstuga maszyny
moze by¢ wykonywana tylko przez
osoby uprawnione do kierowania no-
$nikiem.

nosnikiem,w tym przez dzieci, osoby nietrzezwe
i bedgce pod wptywem narkotykow lub innych
substanciji odurzajgcych itp.

Zabronione jest uzytkowanie maszyny nie-
zgodnie z jej przeznaczeniem. Kazdy, kto
wykorzystuje maszyne w sposéb niezgodny
Z przeznaczeniem, bierze na siebie petng odpo-
wiedzialnos¢ za wszelkie konsekwencje wynikte
Z jej eksploatacji.

Wykorzystanie maszyny do innych celdw niz
przewiduje Producent jest niezgodne z przezna-
czeniem maszyny i moze byC przyczyng unie-
waznienia gwarancji.

Maszyna moze by¢ uzytkowana tylko wtedy,
kiedy wszystkie elementy bezpieczenstwa (np.
ostony, sworznie, zawleczki, nalepki ostrze-
gawcze) sg sprawne technicznie i umieszczone
we witasciwym miejscu. W przypadku znisz-
czenia lub zagubienia elementow zabezpiecza-

jacych nalezy je zastgpi¢ nowymi.
BHP.2.9-001.01.PL
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3.2 BEZPIECZENSTWO PRZY AGREGOWANIU MASZYNY
* Nie podtgczaj maszyny do nosnika (ciggnika),
A NIEBEZPIECZENSTWO jezeli nie spetnia on wymagan stawianych przez
Producenta (minimalne zapotrzebowanie mocy

Podczas agregowania maszyny za-
chowaj szczegdlng ostroznosc.

nosnika,nieodpowiednie przylgcza itp.) — patrz

punkt ,Wymagania nosnika”.

* Przed podtgczeniem maszyny upewnij sie czy
olej w zewnetrznej instalacji hydraulicznej no-
Snika moze byC mieszany z olejem hydrau-
licznym maszyny.

* Przed podtgczeniem upewnij sie czy nosnik
I maszyna sg sprawne technicznie.

« Zapoznaj sie z trescig instrukcji obstugi nosnika.

* Do tgczenia maszyny z nosnikiem uzywaj tylko
oryginalnych sworzni i zabezpieczen.

« Po zakonczeniu agregowania  sprawdz
zabezpieczenia.

* Podczas tgczenia maszyny zachowaj szcze-
golng ostroznosc.

« W trakcie tgczenia nikt nie moze przebywac po-
miedzy maszyng a nosnikiem.

« Sprzegac i rozprzega¢ maszyne mozesz tylko
gdy nosnik jest unieruchomiony.

* Maszyna odtgczona od nosnika musi by¢ usta-
wiona na poziomym, odpowiednio twardym
podtozu w taki sposob, aby mozliwe byto jej po-
nowne podtgczenie.

BHP.2.3-002.01.PL
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3.3 BEZPIECZENSTWO PODCZAS PRZEJAZDU TRANSPORTOWEGO
Przed rozpoczeciem jazdy:

& UWAGA 1. Upewnij sie, ze maszyna jest prawidtowo podta-
Podczas jazdy po drogach publicz- czona do nosnika.

nych maszyna powinna by¢ wyposa- 2. Na czas jazdy po drogach publicznych zadbaj,
zona w oSwietlenie obrysowe (wypo-

enie dodatk aby na wyposazeniu maszyny i ciggnika znaj-
sazenie dodatkowe
= "o dowat si¢ atestowany lub homologowany ostrze-

gawczy tréjkat odblaskowy.
& LWAGA 3. Sprawdz prawidtowos¢ dziatania o$wietlenia.

Nie przekraczaj predkosci dopusz- | A ponad to:
czalnej wynikajacej z ograniczen wa- « Podczas jazdy po drogach publicznych stosuj sie
runkdw panujacych na drodze oraz

ograniczen konstrukcyjnych (maksy- _ ] _
malnie 25 km/h) w Kraju, w ktorym maszyna jest eksploatowana.

do przepisow o ruchu drogowym obowigzujgcych

.

* Dostosuj predkos¢ do panujgcych warunkow
drogowych.

& NIEBEZPIECZENSTWO

* Przed kazdym uzyciem maszyny sprawdz jej
Zabrania sig przewozu 0sob na ma- stan techniczny, zwtaszcza pod wzgledem bez-
szynie oraz transportowania materia-

ow pieczenstwa. W szczegdlnosci sprawdz stan

techniczny elementéw mocowania do uktadu
zawieszenia, elementy przytgczeniowe instalaciji
hydraulicznej i elektrycznej.

* Podczas jazdy maszyng po nierownym terenie
zachowaj szczegodlng ostroznos¢ i zredukuj
predkosc jazdy ze wzgledu na mozliwos¢ uszko-
dzenia i/lub wywrdcenia sie nosnika z maszyna.

* Brawurowa jazda i nadmierna predkos¢ moze
by¢ przyczyng wypadku.

* Na czas przejazdu z podniesiong maszyng za-
blokuj uktad zawieszenia nosnika w gérnym po-
tozeniu przed przypadkowym opuszczeniem

» Zabrania sie pozostawiania podniesionej i nie-
zabezpieczonej maszyny w czasie postoju no-
Snika. Na czas postoju opus¢ maszyne.

BHP.2.6-010.01.PL
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3.4 KONSERWACJAICZYSZCZENIE

W okresie gwarancyjnym, wszelkie naprawy
moga by¢ wykonywane tylko przez uprawniony
przez Producenta serwis gwarancyjny. Zaleca
sie, aby ewentualne naprawy wykonywane byty
przez wyspecjalizowane warsztaty.

Gdy stwierdzisz jakiekolwiek usterki w dziataniu
lub uszkodzenia maszyny, zaprzestan jej uzyt-
kowania do czasu naprawy.

W trakcie prac uzywaj odpowiedniej, dopaso-
wanej odziezy ochronnej, rekawic oraz wia-
Sciwych narzedzi. W przypadku prac zwig-
zanych z instalacjg hydrauliczng stosuj rekawice
olejoodporne oraz okulary ochronne.
Jakiekolwiek modyfikacje maszyny zwalniajg
firme PRONAR Narew od odpowiedzialnosci za
powstate szkody lub uszczerbek na zdrowiu.
Zanim zostang podjete jakiekolwiek prace przy
maszynie wytgcz silnik nosnika (ciggnika) i od-
czekaj az zatrzymajg sie wszystkie obracajgce
sie czesci.

Regularnie kontroluj stan techniczny zabez-
pieczen oraz prawidtowos¢ dokrecenia potgczen
Srubowych.

Regularne wykonuj przeglady maszyny zgodnie
z zakresem okreslonym przez Producenta.
Przed rozpoczeciem prac naprawczych w insta-
lacji hydraulicznej catkowicie zredukuj cisnienie
resztkowe oleju.

Prace naprawcze, konserwacyjne i czyszczgce
wykonuj tylko przy wytgczonym silniku nosnika
I wyjetym kluczyku zaptonowym ze stacyjki.
Nosnik zabezpiecz przy pomocy hamulca po-
stojowego. Kabine ciggnika zabezpiecz przed
dostepem o0sob niepowotanych.

W przypadku koniecznosci wymiany

3.6 Pronar ZM-1500 / 1800 / 2300Plus 685.01.UM.1A.PL
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poszczegolnych elementow wykorzystuj tylko
czesci zalecane przez Producenta. Jezeli nie
zastosujesz sie do tych wymagan mozesz
stworzy¢ zagrozenie zdrowia lub zycia osob po-
stronnych lub obstugujgcych, przyczyni¢ sie do
uszkodzenia maszyny. Stanowi to podstawe do
cofniecia gwaranciji.

Kontroluj stan elementéw ochronnych, ich stan
techniczny oraz prawidtowos¢ zamocowania.

W przypadku prac wymagajgcych podniesienia
maszyny, wykorzystuj do tego celu odpowiednie
atestowane podnosniki hydrauliczne lub mecha-
niczne. Po podniesieniu maszyny koniecznie
zastosuj dodatkowe, stabilne i wytrzymate
podpory. Nie mozesz wykonywac¢ zadnych prac
pod maszyng, podniesiong tylko za pomocag
podnosnika (bez podpor).

Nie podpieraj maszyny przy pomocy elementéw
kruchych (cegty, pustaki, bloczki betonowe).

Po zakonczeniu prac zwigzanych ze smaro-
waniem, usun nadmiar smaru lub oleju. Ma-
szyne utrzymuj w czystosci.

Nie mozesz wykonywac¢ samodzielnych napraw
elementow instalacji hydraulicznej. W przypadku
uszkodzenia tych elementéw naprawe zle¢ au-
toryzowanym punktom naprawy.

W celu zmniejszenia zagrozenia pozarowego
maszyne utrzymuj w czystosci.

Czy$¢ maszyne w  zaleznosci od
zapotrzebowania.

Przed wykorzystaniem myjki ciSnieniowej za-
poznaj sie z zasadg dziatania oraz zaleceniami
dotyczgcymi bezpiecznej eksploatacji tego
urzadzenia.

Do mycia uzywaj wytgcznie czystej biezacej
wody. Mozliwe jest stosowanie detergentéw
czyszczgcych o neutralnym odczynie pH, ktore

685.01.UM.1A.PL
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A NIEBEZPIECZENSTWO

Zapoznaj sie z instrukcjg stosowania .
detergentéw myjacych i preparatow
konserwujgcych.

Podczas mycia z uzyciem deter-
gentow stosuj odpowiednig odziez
ochronng oraz okulary chronigce
przed odpryskami. .

& UWAGA .

Duze cisnienie strumienia wody moze
spowodowaC uszkodzenie mecha-
niczne lub korozje maszyny.

-

nie dziatajg agresywnie na elementy konstruk-
cyjne maszyny.

Wykorzystanie myjek cisnieniowych zwieksza
skutecznos¢ mycia, ale zachowaj ostroznosc¢
podczas pracy. W trakcie mycia nie zblizaj dyszy
agregatu czyszczgcego na odlegtos¢ mniejszg
niz 50 cm od czyszczonej powierzchni.
Temperatura wody nie powinna przekraczac
55 °C.

Nie kieruj strumienia wody bezposrednio na
elementy instalacji i wyposazenie tj. zawory
sterujgce, tozyska, wtyki elektryczne oraz hy-
drauliczne, swiatta, ztgcza elektryczne, naklejki
informacyjne i ostrzegawcze, tabliczke zna-
mionowa, ztgcza przewodow, punkty smarne
itp. Duze cisnienie strumienia wody moze spo-
wodowac przenikniecie wody i w efekcie uszko-
dzenie mechaniczne lub korozje.

Nie stosuj rozpuszczalnikdw organicznych, pre-
paratdw nieznanego pochodzenia ani innych
substancji, ktore mogg spowodowac uszko-
dzenie powierzchni lakierowanej, gumowej lub
wykonanej z tworzywa sztucznego. Zaleca sie
wykonanie proby na niewidocznej powierzchni
w przypadku watpliwosci.

Powierzchnie zaolejone lub zattuszczone przez
smar oczysc¢ przy pomocy benzyny ekstrakcyjnej
lub srodkéw przeznaczonych do odttuszczania,
a nastepnie umyj czystg wodg z dodatkiem de-
tergentu. Stosuj sie do zalecen producenta pre-
paratow czyszczgcych.

Detergenty przeznaczone do mycia przechowu;
w oryginalnych pojemnikach, ewentualnie w po-
jemnikach zastepczych, ale bardzo doktadnie
oznaczonych. Preparaty nie mogg byC prze-
chowywane w pojemnikach przeznaczonych
do magazynowania zywnosci i napojow lub
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nieopisanych pojemnikach.
Przestrzegaj zasad ochrony srodowiska, ma-
szyne myj w miejscach do tego przeznaczonych.
Mycie oraz suszenie musi odbywac sie przy
temperaturze otoczenia powyzej 0 °C.
Kazdorazowo, po myciu maszyny wykonaj jej
smarowanie.
Czynnosci obstugowo-naprawcze wykonuj sto-
sujgc ogodlne zasady bezpieczenstwa i higieny
pracy.

Postepowanie w razie wypadku
W razie skaleczenia rane natychmiast przemyj
i zdezynfeku.
W przypadku doznania powazniejszych obrazen

natychmiast zasiegnij porady lekarskiej.
BHP.2.9-005.01.PL
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3.5 ZASADY BEZPIECZENSTWA PRZY OBSLUDZE INSTALACJI

HYDRAULICZNEJ

A NIEBEZPIECZENSTWO

Instalacja hydrauliczna w trakcie pracy

znajduje sie pod wysokim cisnieniem.

Prace zwigzane z demontazem insta-

lacji hydraulicznej powinny by¢ wyko-

nane przez odpowiednio wykwalifiko-
_wany personel.

A UWAGA

Instalacja hydrauliczna odpowietrza
sie samoczynnie podczas pracy ma-
szyny.

Regularnie kontroluj stan techniczny
potaczen oraz przewoddw hydraulicz-
nych.

Stosuj oleje zalecane przez Produ-
centa.

Praca maszyny z nieszczelng instalacjg jest
niedopuszczalna.
W przypadku awarii instalacji hydraulicznej, ma-
szyne nalezy wytgczy¢ z eksploatacji do czasu
usuniecia awarii.
W trakcie podtgczania przewodow hydrau-
licznych do nosnika, zwré¢ uwage, aby insta-
lacja hydrauliczna ciggnika oraz maszyny nie
byty pod cisnieniem. W razie koniecznosci zre-
dukuj cisnienie resztkowe instalacji.
Po wymianie zuzyty olej nalezy utylizowac. Olej
zuzyty lub taki, ktory utracit swoje whasciwosci,
przechowuj w oryginalnych pojemnikach lub
w opakowaniach zastepczych odpornych na
dziatanie weglowodorow. Pojemniki zastepcze
muszg byC¢ doktadnie opisane i odpowiednio
przechowywane.
Nie przechowuj oleju w opakowaniach przezna-
czonych do magazynowania zywnosci.
Przewody hydrauliczne elastyczne wymieniaj co
4 lata bez wzgledu na ich stan techniczny.
Postepowanie w razie wypadku
W  przypadku zranienia silnym strumieniem
oleju hydraulicznego niezwtocznie zwrd¢ sie do
lekarza. Olej hydrauliczny moze wnikng¢ pod
skore i by¢ przyczyng infekcji.
Jezeli olej dostanie sie do oczu, przemyj je duzg
iloscig wody, jezeli wystgpig podraznienia —
skontaktuj sie z lekarzem.
W przypadku kontaktu oleju ze skorg miejsce
zabrudzenia przemyj wodg z mydtem. Nie stosuj

rozpuszczalnikow organicznych (benzyna,nafta).
BHP.2.6-014.01.PL
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3.6 BEZPIECZENSTWO PODCZAS PRACY MASZYNA
* Przed uruchomieniem maszyny upewnij sie, ze

& NIEBEZPIECZENSTWO

w strefie zagrozenia nie znajdujg sie osoby po-

Maszyna podczas pracy moze wyrzu- stronne (zwtaszcza dzieci) lub zwierzeta.
cac przedmioty na odlegios¢. Zatrzy- « Operator maszyny ma obowigzek zadbaé
maj maszyne, gdy osoby postronne

Znajda, sie w strefie pracy. o prawidtowg widoczno$¢ maszyny oraz ob-

Szaru pracy.
* Przed kazdorazowym uruchomieniem maszyny
upewnij sie, ze wszystkie ostony sg sprawne
oraz prawidtowo umieszczone. Uszkodzone lub
niekompletne podzespoty nalezy wymieni¢ na
nowe oryginalne.
* Przed uruchomieniem nosnika z agregowang

maszyng upewnij sie, czy nie jest zatgczony
& NIEBEZPIECZENSTWO uktad hydrauliczny - w przeciwnym razie moze

W czasie pracy maszyng zabrania dOJéé do niekontr0|owanego uruchomienia
sie zajmowania innej pozycji niz sta- maszyny.
nowisko operatora w kabinie pojazdu. .

o ; ) Przed podniesieniem i opuszczeniem maszyny
Zabrania sie wychodzenia z kabiny

| operatora w trakcie pracy maszyny upewnij sie czy w poblizu nie znajdujg sie osoby

postronne.

J

* Podczas nawrotow i cofania zawsze podno$ ma-
szyne do potozenia transportowego i wytgczaj
naped.

» W czasie pracy maszyng stosuj wtasciwe usta-
wienia i parametry.

* Podnoszenie, opuszczanie i sterowanie ma-

& UWAGA szyng wykonuj tagodnie bez szarpnigd.

Gwaltowne opuszczanie moze skut- » Zabrania sie wchodzenia w obreb pracy oraz

kowaC uszkodzeniem maszyny (ko- ruchu elementow maszyny.

fek) przy kontakcie z podiozem. « Zabrania sie przebywania oséb pomiedzy no-
Snikiem a maszyng w czasie pracy.

« Zabrania sie zblizania sie do maszyny zanim nie
zatrzymajg sie elementy wirujgce.

» W trakcie przerwy w pracy lub postoju wytgcz

naped i opus¢ maszyne na podtoze.
BHP.2.6-011.01.PL
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3.7 OPIS RYZYKA SZCZATKOWEGO
Firma Pronar Sp. z 0. 0. w Narwi dotozyta wszelkich

staran, aby wyeliminowac ryzyko nieszczesliwego

wypadku. Istnieje jednak pewne ryzyko szczgtkowe,

ktére moze doprowadzi¢ do wypadku, a zwigzane jest

przede wszystkim z czynnosciami opisanymi ponizej:

uzywanie  maszyny niezgodnie <z  jej
przeznaczeniem,

przebywanie pomiedzy nosnikiem (ciggnikiem)
a maszyng podczas pracy silnika oraz w trakcie
tgczenia maszyny,

przebywanie na maszynie podczas pracy silnika,
praca maszyng ze zdjetymi lub niesprawnymi
ostonami,

niezachowanie bezpiecznej odlegtosci od stref
niebezpiecznych lub zajmowanie miejsca w tych
strefach podczas pracy maszyny,

obstuga maszyny przez osoby nieuprawnione
lub bedace pod wptywem alkoholu, Srodkow
psychoaktywnych,

czyszczenie, konserwacja i kontrola techniczna
przy podtgczonym i uruchomionym nosniku,
wprowadzenie zmian konstrukcyjnych bez
zgody Producenta,

obecnos¢ osob, zwierzat Ilub przeszkdd
w strefach niewidocznych z pozycji operatora.
zamiatania powierzchni, na ktéorych mogg wy-
stepowac dtugie elementy (drut, liny, przewody),
napotkanie niewidocznej przeszkody,
nieostrozna konserwacja i wymiana ostrych
elementéw szczotki.

niezachowanie wymaganych paramentow pracy.

Ryzyko szczatkowe moze zosta€ zmniejszone do mi-

nimum, stosujgc ponizsze zalecenia:

rozwazna i bez pospiechu obstuga maszyny,
rozsgdne stosowanie uwag i zalecen zawartych
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w instrukcjach obstugi,

wykonywanie prac konserwacyjno-naprawczych
zgodnie z zasadami bezpieczenstwa obstugi,
wykonywanie prac konserwacyjno-naprawczych
przez osoby przeszkolone,

stosowanie odpowiedniej odziezy ochronnej,
zabezpieczenie maszyny przed dostepem osob
nieuprawnionych do obstugi, a zwtaszcza dzieci,
zachowanie bezpiecznej odlegtosci od miejsc
zabronionych i niebezpiecznych,

zakaz przebywania na maszynie w trakcie jej

pracy lub transportu,
BHP.2.6-012.01.PL
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3.8 NAKLEJKI INFORMACYJNE | OSTRZEGAWCZE

Maszyna jest oznakowana nalepkami informacyjnymi
i ostrzegawczymi wymienionymi w tabeli 3.1. Uzyt-
kownik maszyny zobowigzany jest dbaC¢ w catym
okresie uzytkowania o czytelnos¢ napisow, symboli
ostrzegawczych i informacyjnych umieszczonych
na maszynie. W przypadku ich zniszczenia nalezy
wymieni¢ je na nowe. Nowe zespoty, wymienione
podczas naprawy muszg zosta¢ ponownie oznaczone
odpowiednimi znakami bezpieczenstwa. Podczas
czyszczenia maszyny nie stosowac rozpuszczal-
nikdw ktoére mogg uszkodzi¢ powtoke etykiet oraz nie

kierowac na nie silnego strumienia wody.

Tabela 3.1. Nalepki informacyjne i ostrzegawcze

LP. Naklejka Znaczenie
. Wyrzucane lub wylatujgce przedmioty, zagro-
1 zenie catego ciata.
Dﬁ'n‘ Zachowac¢ bezpieczng odlegtosc.
12N-15000008
Strumien cieczy pod wysokim cisnieniem.
2 'n'(_)[l Zachowac¢ bezpieczng odlegtosc.
12N-15000009
M’%’ Nie zbliza¢ sig i nie dotyka¢ do wirujgcych
3 szczotek.
® Zachowac¢ bezpieczng odlegtosc.
|H| o] 12N-15000007
Przed rozpoczeciem uzytkowania zapoznaj
4 ‘ .l ‘ sie z trescig instrukcji obstugi.
- 35N-27000007
3.14 Pronar ZM-1500 / 1800 / 2300Plus 685.01.UM.1A.PL
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LP. Naklejka Znaczenie

Miejsce mocowania pasow lub tancuchow
5 transportowych.
35N-27000009

. Xy
ZIM-15(
Model maszyny

6 ﬁmuj “; b;‘,(i jj E ‘UH 684N-95000001-01

685N-95000001-01
S D=200 Pl ne=
Zin-2300 E——U@@

)0 Plus

686N-95000001-01

Logo Producenta

! 685N-95000002

8 Oznakowanie obrysowe
12N-150000L 12N-150000P

9 Oznakowanie obrysowe zbiornika

12N-150005L 12N-150005P

685.01.UM.1A.PL Pronar ZM-1500 / 1800 / 2300Plus 3.15
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685-2.05-1

Rysunek 3.1 Rozmieszczenie nalepek informacyjnych i ostrzegawczych

BHP.2.6-013.01.PL
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Tabela 4.1. Charakterystyka techniczna

Tresé J.M. ZM-1500 ZM-1800 ZM-2300
Sposéb mocowania na nosniku:
- przedni lub tylny TUZ - 3-punktowy ukfad zawieszenia wg ISO
730-1 kategorii I/1l, sztywny lub wahliwy-
-wahaczowy

- inne - Wdzek widtowy

- EURO

- GIANT/TOBROCO

- SCHAFFER HYDRO(SMALL)

- WEIDEMANN HYDRO
Szerokos¢ robocza:
- bez szczotki bocznej A mm 1500 1 800 2 300
- ze szczotka boczng B mm 2000 2 300 2800
Predkos¢ robocza km/h 6 (wartosc zalecana)
Wydajnos¢ (dla predkosci 6 km/h) m?/h 9 000 10 800 13 800
Masa @:
- bez szczotki bocznej kg 422 445 480
- bez szczotki bocznej i zbiornika za- kg 357 380 405
nieczyszczen
- ze szczotkg boczng kg 482 505 540
Pojemnosc¢ zbiornika zanieczyszczen mm 170 200 250
Szerokos¢:
- bez szczotki bocznej C mm 1910 2210 2710
- ze szczotkg boczng D mm 1970 2270 2770
Dtugosé:
- montaz z przodu nosnika mm 2100 M /2200
- montaz z tytu nos$nika mm 1 895
Wysoko$¢:
- z uktadem zraszania mm 1440
- bez uktadu zraszania mm 950
Predkos¢ obrotowa szczotek @
- szczotka walcowa obr/min 180
- szczotka boczna obr/min 180

Zasilanie o$wietlenia obrysowego i
uktadu zraszania

12V lub 24V z gniazda 3 pinowego
(w zaleznosci od wersji)

4.2 Pronar ZM-1500 / 1800 / 2300Plus

685.01.UM.1A.PL



Rozdziat 4 - Budowa i zasada dziatania

Tres¢ J.M. ZM-1500 ZM-1800 ZM-2300

Instalacja hydrauliczna:

- zasilanie i sterowanie - hydraulika zewnetrzna nosnika
- ciS$nienie optymalne MPa 16 - 20
- zapotrzebowanie oleju [/min do 60

Ukfad zraszania:

- pojemnos$¢ zbiornika wody dm? 200

- sterowanie - panel sterowania
- ciSnienie w uktadzie bar 3-4

- wydajnos¢ [/min 11
Predkos¢ transportowa km/h 25 (maksymalna)
Obstuga - jednoosobowa
Poziom emitowanego hatasu dB <70

(1) - bez szczotki bocznej
(2) - bez uktadu zraszania
(3) - dla instalacji o wydatku oleju do 60l/min

685.01.UM.1A.PL Pronar ZM-1500 / 1800 / 2300Plus 4.3
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Rysunek 4.1 Podstawowe wymiary
Wymiary na rysunku podano w milimetrach [mm]. (A,B,C,D) szerokos$¢ w zaleznosci od modelu i wersji
kompletacyjnej (tabela 4.1 Charakterystyka techniczna)

B1Z.2.6-007.01.PL
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BUDOWA OGOLNA

4.1
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Rysunek 4.2 Budowa maszyny

(1) rama

(3) szczotka walcowa

(2) zbiornik zanieczyszczen

(6) instalacja hydrauliczna
(9) uktad zraszajgcy

(5) przednie kétko podporowe

(8) kétko jezdne

(4) uktad zawieszenia

(7) podpora postojowa

(10) szczotka boczna

BIZ.2.6-008.01.PL
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4.2 INSTALACJA HYDRAULICZNA

685-4.03-1
.

Rysunek 4.3 Budowa instalacji hydraulicznej (standard)

(1) silnik hydrauliczny szczotki walcowej (3) sitownik zbiornika zanieczyszczen
(6) zawor przelewowy-krzyzowy (8) zawor blokady zbiornika zanieczyszczen
(11) zawor zwrotny (12) szybkoztgcza
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685-4.04-1
/

Rysunek 4.4 Budowa instalacji hydraulicznej (ze szczotkg boczng)

(1) silnik hydrauliczny szczotki walcowej (2) silnik hydrauliczny szczotki bocznej

(3) sitownik zbiornika zanieczyszczen (6) zawor przelewowy-krzyzowy

(7) zawor odcinajgcy szczotki bocznej (8) zawor zbiornika zanieczyszczen

(9) zawor dtawigco-zwrotny (11) zawér zwrotny (12) szybkoztgcza

685.01.UM.1A.PL Pronar ZM-1500 / 1800 / 2300Plus 4.7
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685-4.05-1
-

Rysunek 4.5 Budowa instalacji hydraulicznej (ze szczotkg boczng i skretem hydraulicznym)
(1) silnik hydrauliczny szczotki walcowej (2) silnik hydrauliczny szczotki bocznej

(3) sitownik zbiornika zanieczyszczen (4) sitownik skretu (5) elektrozawoér

(6) zawor przelewowy krzyzowy (7) zawor odcinajgcy szczotki bocznej

(8) zawor blokady zbiornika zanieczyszczen (9) zawor dtawigco-zwrotny
(11) zawor zwrotny (12) szybkoztgcza
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685-4.06-1
\_ /

Rysunek 4.6 Budowa instalacji hydraulicznej (ze szczotkg boczng, instalacja do duzych przeptywow)
(1) silnik hydrauliczny szczotki walcowej (2) silnik hydrauliczny szczotki bocznej

(3) sitownik zbiornika zanieczyszczen (6) zawor przelewowy krzyzowy

(7) zawor odcinajgcy szczotki bocznej (8) zawor blokady zbiornika zanieczyszczen
(9) zawor dtawigco-zwrotny (10) regulator przeptywu

(11) zawor zwrotny (12) szybkoztgcza

685.01.UM.1A.PL Pronar ZM-1500 / 1800 / 2300Plus 4.9
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685-4.07-1

Rysunek 4.7 Schemat ideowy instalacji hydraulicznej

(1) silnik hydrauliczny szczotki walcowej
(3) sitownik zbiornika zanieczyszczen
(6) zawor przelewowy krzyzowy

(8) zawor blokady zbiornika zanieczyszczen

(10) regulator przeptywu

(11) zawor zwrotny

(2) silnik hydrauliczny szczotki bocznej
(4) sitownik skretu
(7) zawor odcinajgcy szczotki bocznej

(5) elektrozawor

(9) zawor dtawigco-zwrotny
(12) szybkoztgcza

B1Z.2.6-009.01.PL
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4.3 INSTALACJA ELEKTRYCZNA

587-4.10-1

Rysunek 4.8 Budowa instalacji elektrycznej
(1) panel sterowania (2) wigzka sterowania (3) wigzka zasilania (4) lampa obrysowa
(5) pompa wody (6) elektrozawér hydrauliczny

BIZ.2.6-010.01.PL
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44 UKLAD ZRASZANIA

587-4.08-1

Rysunek 4.9 Budowa ukfadu zraszania (bez szczotki bocznej)
(1) zbiornik wody (2) pompa wody (3) dysze zraszajgce szczotki
walcowej (5) filtr wody
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587-4.09-1
L

Rysunek 4.10 Budowa uktadu zraszania (ze szczotkg boczng)

(1) zbiornik wody (2) pompa wody (3) dysze zraszajgce szczotki walcowej
(4) dysza zraszajgca szczotki bocznej (5) filtr wody

(6) zawor odcinajgcy zraszacz szczotki bocznej

B1Z.2.6-011.01.PL
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Rozdziat 5 - Zasady uzytkowania

5.1 PRZYGOTOWANIE DO PRACY

A NIEBEZPIECZENSTWO

Przed przystapieniem do eksploatacji
maszyny uzytkownik powinien doktad-
nie zapoznac sie z trescig niniejszej
instrukii.

Nieostrozne i niewlasciwe uzytkowa-

nie i obstuga maszyny, oraz nieprze-

strzeganie zalecen zawartych w ni-

niejszej instrukcji, stwarza zagrozenie
_dla zycia i zdrowia.

& NIEBEZPIECZENSTWO

Zabrania sie uzytkowania maszyny
przez osoby nieuprawnione do kiero-
wania nosnikami, w tym przez dzieci i
0soby nietrzezwe.

Nieprzestrzeganie zasad bezpieczne-
go uzytkowania, stwarza zagrozenie
dla zdrowia 0sob obstugujacych i po-
stronnych.

Vs

& UWAGA

Przed kazdym uzyciem maszyny na-
lezy sprawdzi€ jej stan techniczny. W
szczegolnosci sprawdzi¢ stan tech-
niczny uktadu zawieszenia, uktadu
napedowego, kompletnos¢ oston za-
bezpieczajgcych oraz oSwietlenia.

Producent zapewnia, ze maszyna jest catkowicie
sprawna, zostata sprawdzona zgodnie z procedurami
kontroli i dopuszczona do uzytkowania. Nie zwalnia
to jednak uzytkownika z obowigzku sprawdzenia
maszyny po dostawie i przed pierwszym uzyciem.
Maszyna dostarczona jest do uzytkownika w stanie
kompletnie zmontowanym. Przed podtagczeniem do
nosnika, przeszkolony operator maszyny musi prze-
prowadzi¢ kontrole stanu technicznego maszyny.
Zakres czynnosci:

« Zapoznaj sie z trescig niniejszej instrukciji i stosuj
sie do zalecen w niej zawartych, poznaj budowe
| zrozum zasade dziatania maszyny.

« Sprawdz zgodnos¢ uktadu zawieszenia ma-
szyny z uktadem zawieszenia nosnika, z ktérym
ma by¢ agregowana.

+ Sprawdz zgodnos¢ i stan techniczny instalacji
hydraulicznej i elektrycznej, w tym zgodnosc
ztgczy hydraulicznych.

* Przeprowadz ogledziny poszczegolnych ele-
mentow maszyny pod wzgledem uszkodzen
mechanicznych wynikajgcych min. z powodu
nieprawidtowego transportowania maszyny

(wgniecenia, przebicie, zgiecia lub ztamania

detali).

» Sprawdzi¢ stan techniczny elementéw robo-
czych (zuzycie, uszkodzenia).

« Sprawdzi¢ stan techniczny oston i elementéw
zabezpieczajgcych oraz  poprawno$¢ ich

zamocowania.

Jezeli wszystkie wczesniej opisane czynnosci zo-

staty wykonane i stan techniczny maszyny nie budzi

zadnych zastrzezen, nalezy podtgczy¢ jg do no-

Snika, uruchomic i dokonac¢ kontroli poszczegolnych

uktadow.

5.2 Pronar ZM-1500 / 1800 / 2300Plus

685.01.UM.1A.PL



Rozdziat 5 - Zasady uzytkowania

& NIEBEZPIECZENSTWO

Przed uruchomieniem maszyny na-

lezy upewni¢ sie, czy w strefie nie- .
bezpiecznej nie znajdujq sie osoby
postronne.

& NIEBEZPIECZENSTWO

Przy pierwszym uruchomieniu jak
rowniez po obstudze serwisowe] ukfa-
du hydraulicznego maszyny nalezy
zachowac szczeg6Ing ostroznos¢ po-
niewaz zapowietrzony uktad hydrau-
liczny powoduje przyspieszone ruchy
_elementow roboczych uktadu.

& UWAGA

Prace zwigzane z naprawa, wymiang
lub regeneracjg elementow instalacii
elekirycznej i hydraulicznej zle¢ wy-
specjalizowanym warsztatom, ktore
posiadajg odpowiednie technologie
i kwalifikacje do wykonywania tego
typu prac.

Zakres czynnosci:
Podtacz maszyne do nosnika (patrz Rozdziat:
JLACZENIE Z NOSNIKIEM”).
Po podtgczeniu przewoddéw instalacji hydrau-
licznej i elektrycznej, sprawdz poprawnosc¢ dzia-
tania poszczegolnych uktadéw maszyny oraz
skontroluj instalacje hydrauliczng pod wzgledem
szczelno$ci.
W przypadku zaktécen w pracy natychmiast za-
przestan uzytkowania, zlokalizuj i usun usterke.
Jezeli usterki nie da sie usung¢ lub usuniecie jej
grozi utratg gwarancji, skontaktuj sie ze sprze-
dawcg lub bezposrednio z Producentem w celu

wyjasnienia problemu.
0BS.2.6-020.01.PL
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5.2 DOCIAZENIE NOSNIKA

T

597-1.11-1

Rysunek 5.1 Docigzenie ciggnika

C UWAGA Przed zawieszeniem maszyny na ciggniku sprawdzi¢

przydatnos¢ swojego ciggnika do tego celu. Zawie-
Obcigzenie przedniej osi ciagnka | szenie narzedzi w trzypunktowym uktadzie zawie-
musi wynosi¢ minimum 20% jego
masy Wiasnej i obcigzenia zagrego-
wanej maszyny.

szenia z przodu lub z tylu nie moze spowodowac
przekroczenia dopuszczalnej masy catkowitej,

5.4 Pronar ZM-1500 / 1800 / 2300Plus 685.01.UM.1A.PL



Rozdziat 5 - Zasady uzytkowania

& UWAGA

dopuszczalnego obcigzenia osi oraz nosnosci opon
ciggnika. Przednia os ciggnika musi by¢ zawsze ob-

Niezgodne z przeznaczeniem uzycie | cigzona przez co najmniej 20% masy witasnej cig-
ciagnika moze spowodowac uszko- | gnjka i obcigZzenia zagregowanej maszyny.

dzenie, niedostateczng stabilno$¢
oraz zdolno$¢ kierowania i hamowa-

nia ciggnikiem.

Aby upewni¢ sie, czy te warunki sg spetnione nalezy
wykonac ponizsze obliczenia:

Obliczenie minimalnego balastu czotowego G, .

G, *(ctd)—T,*b+02+T *b

Vmin_

a+b

Tabela 5.1. Docigzanie nosnika

Symbol/ J.M Opis
wymiar
T, kg Masa wiasna ciggnika
T, kg Nacisk na przednig os ciggnika bez maszyny
T, kg Nacisk na tylng os$ ciggnika bez maszyny
t kg Nacisk na osie ciggnika z maszyng
t, kg Nacisk na przednig os ciggnika z maszynag
t, kg Nacisk na tylng os ciggnika z maszyng
H kg Catkowita masa dotgczonej z tylu maszyny lub obcigznika tylnego
v kg Catkowita masa dotgczonej z przodu maszyny lub obcigznika
przedniego
a m Odlegto$¢ miedzy srodkiem ciezkosci maszyny zawieszonej z przo-
du / obcigzenia z przodu, a srodkiem osi przedniej
b m Rozstaw osi ciggnika
C m Odlegtosc od srodka tylnej osi do srodka ciegiet dolnych ciggnika
d m Odlegtosc¢ od srodka ciegiet dolnych ciggnika do srodka ciezkosci
maszyny dotgczonej z tytu lub obcigznika tylnego

685.01.UM.1A.PL

Pronar ZM-1500 / 1800 / 2300Plus 5.5



Rozdziat 5 - Zasady uzytkowania

Obliczenie minimalnego balastu tylnego G, .

G,ra-T,+b+0,45-T +b

i b+c+d
Obliczenie wymaganego minimalnego balastu czo-
towego oraz tylnego zaktada, ze wszystkie parametry
sg znane.
Jezeli parametry nie sg znane i nie mozna ich ustali¢
nalezy dokona¢ pomiarow przy uzyciu wagi.

Pomiar dopuszczalnych naciskéw osi przy uzyciu
wagi

Zmierzy¢ mase wiasng ciggnika (T ).

Podczepi¢ maszyne do ciggnika i zmierzy¢ nacisk na
przednig o$ (t,). Jezeli nacisk jest mniejszy niz 20%
masy samego ciggnika (T ), doda¢ obcigzniki, aby
nacisk przekroczyt wartos¢ minimalng (t,220%T ).
Zmierzy¢ mase catkowitg (t) ciagnika z maszyng i ob-
cigznikami. Sprawdzi¢ w instrukcji obstugi ciggnika,
czy zmierzona wartos¢ jest mniejsza od wartosci
Sredniej masy brutto.

Zmierzy¢ nacisk na tylng os (t,) i sprawdzi¢ w in-
strukcji obstugi ciggnika, czy zmierzona wartosc jest
mniejsza od dopuszczalnej maksymalnej wartosci
nacisku na tylng os ciggnika (t, ).

0BS.2.9-002.01.PL
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5.3 LACZENIE MASZYNY Z NOSNIKIEM

& UWAGA

Maszyng mozna pracowac tylko pod-
czas jazdy do przodu.

Maszyne mozesz podtgczy¢ do nosnika, jezel
wszystkie przytgcza (elektryczne, hydrauliczne), oraz
uktad zawieszenia w nosniku sg zgodne z wymaga-
niami Producenta maszyny podanymi w tabeli ,Wy-
magania nosnika”:

5.3.1 Dostosowanie sztywnego ukiadu zawieszenia TUZ kat I/l

685-5.01-1

Rysunek 5.2 Dostosowanie uktadu zawieszenia do pracy z przody lub z tytu nosnika
(1) uktad zawieszenia (2) sworzen gtéwny (3) Sruba blokujgca
(4) zawleczka (5) sworzen (6) tgcznik

Maszyna wyposazona w sztywny uktad zawieszenia
kategorii I/ll posiada mozliwos¢ podtgczenie jej
Z przodu lub z tytu nosnika.

Aby zmieni¢ sposdb mocowania maszyny na nosniku
nalezy zmienic¢ potozenie uktadu zawieszenia w ramie

685.01.UM.1A.PL
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& UWAGA

Uktad zawieszenia TUZ sztywny kat.
I/l maszyny mozna taczy¢ z tylnym
ukfadem zawieszenia narzedzi ciagni-
ka jezeli maszyna pracuje bez skretu
ukfadu zawieszenia. W przeciwnym
razie moze doj$¢ do kolizji szczotki
bocznej maszyny z kotami nosnika
oraz zbiornika zanieczyszczen i ukta-
du zawieszenia.

A UWAGA

Ukfady zawieszenia wahliwe (waha-
czowe) maszyny mozna tgczyc tylko z
przodu no$nika.

maszyny w nastepujgcy sposéb (Rysunek 5.2):

1

.Wsun uktad zawieszenia z drugiej

. Zdemontuj sruby blokujgce (3) i wyjmij sworzen

gtéwny (2).

. Zdemontuj tgcznik (6).
. Zdemontuj przewody hydrauliczne z uktadu

zawieszenia.

. Wysun catkowicie uktad zawieszenia (1) z ramy

maszyny.
strony
maszyny.

. Zatdz sworzen gtéwny (2) i zabezpiecz Srubami.
. Zamontuj i zabezpiecz tgcznik (6).
. Dokre¢ obejmy przewoddéw hydraulicznych do

ramy uktadu zawieszenia.

5.3.2 kaczenie maszyny z TUZ (ciggnikiem)

A NIEBEZPIECZENSTWO

W czasie sprzegania nie wolno prze-
bywac osobom postronnym pomiedzy
maszyng a no$nikiem. Operator no-
Snika podtaczajac maszyne powinien
zachowaC szczegblng ostroznosc
podczas pracy i upewnic sie ze w trak-
cie sprzegania osoby postronne nie
znajduijq sie w strefie niebezpiecznej.

W trakcie sprzegania zadbaj o odpo-
wiednig widoczno$c¢.

Po zakonczeniu sprzegania sprawdz
_zabezpieczenia.

J

A NIEBEZPIECZENSTWO

Do faczenia maszyny z no$nikiem
uzywaj tylko oryginalnych sworzni i
zabezpieczen.

Kolejnosé¢ tagczenia (Rysunek 5.3 i 5.4):

. Ustaw nosnik na wprost przed uktadem zawie-

szenia maszyny.

Podjezdzajgc nosnikiem, zbliz ciegta dolne
uktadu zawieszenia do dolnych punktéw moco-
wania w maszynie.

Sterujgc ukltadem zawieszenia nosnika ustaw
dolne ciegta na odpowiedniej wysokosci.
Potgcz ciegta dolne z dolnymi punktami moco-
wania w maszynie i zabezpiecz.

W przypadku ciegiet hakowych zatéz kule na
czopy ukfadu zawieszenia maszyny i zabez-
piecz zawleczkami z nastepnie unies ciegta do
momentu zablokowania kul w hakach.

Wytgcz silnik nosnika, unieruchom hamulcem
postojowym. Kabine zabezpiecz przed do-
stepem os6b niepowotanych.

tgcznik centralny potgcz z gornym punktem mo-
cowania w maszynie oraz nosniku, zabezpiecz
| wypoziomuj maszyne.

5.8
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8. Podtgcz przewody instalacji hydraulicznej
i elektryczne.

@ 685-5.03-1

o /
Rysunek 5.3 tgczenie sztywnego ukladu zawieszenia TUZ kat. /Il

(A) punkty mocowania ciegiet dolnych kat. |

(B) punkty mocowania ciggiet dolnych kat. Il

(C) punkt mocowania tgcznika centralnego (staty) tylko dla wersji bez przedniego kétka podporowego
(D) punkt mocowania tgcznika centralnego (przesuwny) tylko dla wersji z przednim koétkiem

3
@ 685-5.05-1 )

Rysunek 5.4 £gczenie wahliwego uktadu zawieszenia TUZ kat. /Il (z przodu no$nika)
(A) punkty mocowania kat. | (B) punkty mocowania kat. I

685.01.UM.1A.PL Pronar ZM-1500 / 1800 / 2300Plus 5.9
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5.3.3 Laczenie maszyny z uktadem zawieszenia EURO (fadowaczem)

Opisany sposob taczenie ma charak-
ter orientacyjny i moze rézni¢ sie w
zaleznosci od modelu nosnika.

A UWAGA

Maszyna pracujgca z wahliwym ukfa-
dem zawieszenia powinna by¢ wypo-
sazona w przednie kotko podporowe.

A UWAGA

Podczas pracy maszyng ustaw wy-
siegnik w poziomie w pofowie zakresu
pracy uktadu zawieszenia maszyny
,aby umozliwi¢ kopiowanie terenu.

Kolejnos¢ taczenia (Rysunek 5.5):

. Odblokuj mechanizm mocujgcy narzedzie

w ramce tadowacza (zalezy od typu nosnika).

. Opusc¢ wysiegnik i obroci¢ ramke ku dotowi (A)

tak, aby punkty mocowania na ramce mocu-
jacej znajdowaty sie ponizej hakow mocowania
W maszynie,

. Podjedz tadowaczem do maszyny i wprowadz

punkty mocujgce do odpowiednich miejsc
w ramce ftadowacza,

. Unies wysiegnik (B) tak, aby gorne punkty mo-

cowania znalazty sie w hakach uktadu zawie-
Szenia maszyny.

. Sterujgc wysiegnikiem wychyl ramke do tytu (C)

powodujgc zablokowanie sie mechanizmu mo-
cujgcego (zalezy od typu nosnika),

. Sprawdz poprawnos¢ mocowania, zablokuj

Z 685-5.06-1

Rysunek 5.5 tgczenie maszyny z tadowaczem czotowym

(A), (B), (C) kolejne etapy tgczenia

5.10 Pronar ZM-1500 / 1800 / 2300Plus
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7.

mechanizm mocujacy (zalezy od typu nosnika).
Podtacz przewody instalacji hydraulicznej
i elektryczne.
W przypadku faczenia maszyny z innym
ukfadem zawieszenia stosuj sie do zalecen
producenta nosnika.

5.3.4 Laczenie maszyny z wozkiem widtowym.

Podczas pracy maszyng ustaw widty
w poziomie w potowie zakresu pracy
ukfadu zawieszenia maszyny, aby

umozliwi¢ kopiowanie terenu. 4.

Kolejnosé¢ taczenia (Rysunek 5.6):

. Ustaw odpowiednig szerokos¢ widet w nosniku.

& UWAGA 2.

. Poluzuj nakretki kontrujgce (1) i wykre¢ sruby

Wyjmij zawleczki (3) i zdemontuj jarzmo (4).

dociskowe (2) tak, aby umozliwi¢ wprowadzenie
widet.
Podjedz nosnikiem i wprowadz widty do uktadu

685-5.04-1

Rysunek 5.6 L.gczenie z wbozkiem widtowym

(1) nakretka kontrujgca (2) $ruba dociskowa (3) zawleczka (4) jarzmo

(5) suwak

685.01.UM.1A.PL
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zawieszenia maszyny (do oporu).

5. Dokre¢ obie sruby dociskowe (2) i zabezpiecz
nakretkami kontrujgcymi (1).

6. Odblokuj zawleczki mocujgce i dostosuj dtugos¢
suwakow (5) do dtugosci widet.

7. Potacz suwaki jarzmem (4) za widtami aby za-
bezpieczy¢ przed wysunieciem.

8. Suwaki i jarzmo zabezpiecz zawleczkami.

9. Podtgcz przewody instalacji hydraulicznej
| elektryczne.

5.3.5 Podnoszenie podpoér postojowych
Zamiatarka jest wyposazona w dwie podpory po-
stojowe. Po zawieszeniu maszyny na nosniku podnie$
podpory postojowe w nastepujgcy sposob:
1. Unie$ maszyne na niewielka wysokosc¢, wytgcz
silnik, nosnik zabezpiecz hamulcem postojowym.
2. Wyjmij zawleczke (3).
3. Przytrzymaj podpore za uchwyt (1) i wyjmij prze-
tyczke (2).
4. Podnies podpore w goérne skrajne potozenie,

e 685-5.09-1 )

Rysunek 5.7 Podnoszenie podpér postojowych
(1) uchwyt podpory (2) przetyczka (3) zawleczka
(A) podpora opuszczona (B) podpora podniesiona
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zablokuj przetyczkg (2) i zabezpiecz zawleczka.
5. Powtorz czynnosci z drugiej strony maszyny.

5.3.6 Dostosowanie instalacji elektrycznej

& UWAGA

Przewody hydrauliczne i elektryczne
powinny by¢ tak poprowadzone, aby
nie wplatywaty sie w ruchome ele-
menty maszyny i nosnika i nie byty
narazone na uszkodzenia. .

Instalacja elektryczna maszyny przystosowana jest
do tgczenia z gniazdem 3-pinowym DIN 9680 w no-
Sniku. Jezeli no$nik nie posiada gniazda lub gniazdo
jest innego typu, zainstaluj przewdd zasilajgcy
z gniazdem wedtug schematu (Rysunek 5.8). W za-
leznosci od wersji kompletacyjnej maszyna mozne
byé wyposazona w instalacje 12V lub 24V. Prace
zwigzane z instalacja elektryczng zle¢ osobom po-
siadajgcym odpowiednie kwalifikacje.

685-5.02-1

Rysunek 5.8 Dostosowanie zasilania instalacji elektryczne;j
(1) wtyczka 3-pinowa (2) gniazdo 3-pinowe

0BS.2.6-012.01.PL
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5.4 PRACA MASZYNA

5.4.1 Ustawienie wysokosci pracy

-

685-5.23-1

Rysunek 5.9 Ustawienie wysokosci pracy
(A) zamiatarka z tytu nosnika (B) zamiatarka z przodu no$nika

& UWAGA

Podczas uzytkowana maszyny z wa-
hliwym uktadem zawieszenia nalezy
zawsze stosowac przednie kotko pod-
porowe.

A UWAGA

W czasie pracy maszyna uktad zawie-
szenia musi umozliwiaC kopiowanie
nierdwnosci terenu. W przeciwnym
razie masa nosnika moze obcigza¢
maszyne i moze to doprowadzi¢ do jej
uszkodzenia.

Zamiatarka ustawiona z wahliwym uktadem zawie-
szenia powinna by¢ wyposazona w dodatkowe,
przednie kotko podporowe. Wysokos¢ przedniego
kétka powinna by¢ tak ustawiona, aby odlegtos¢
zbiornika zanieczyszczen od powierzchni gruntu wy-
nosita okoto 60mm (Rysunek 5.9).

W zaleznosci od wersji (Rysunek 5.10) regulacja wy-
sokosci przedniego kétka polega na zmianie pofo-
zenia przetyczki w otworze kolumny kotfa lub przez
przetozenie pierscieni dystansowych (5).

W zamiatarce ustawionej do pracy z tytu nosnika (bez
dodatkowego kotka), wyposazonej w sztywny TUZ
kat. I/ll regulacja wysokosci pracy odbywa sie po-
przez regulacje dtugosci fgcznika centralnego (ciegta
gornego TUZ). Jezeli maszyna jest wyposazona
w sztywny uktad zawieszenia TUZ kat.l/ll, to uktad
zawieszenia nosnika w czasie pracy powinien byc¢

5.14 Pronar ZM-1500 / 1800 / 2300Plus 685.01.UM.1A.PL
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g N
685-5.24-1

-

Rysunek 5.10 Regulacja wysokosci przedniego kotka podporowego w zaleznosci od wersji

(1) kotko petne (2) kotko pneumatyczne (opcja) (3) zawleczka

(4) przetyczka (5) pierscien dystansowy

ustawiony w pozycji tzw. ,ptywajgcej”’, aby umozliwi¢
kopiowanie terenu.

Jezelimaszyna jest wyposazona w uktad zawieszenia
wahliwy (wahaczowy), to uktad zawieszenia nosnika
w czasie pracy powinien by¢ ustawiony w pozycji

f NP0 e
O /71 |\685-5.08-1

Rysunek 5.11 Wskazniki wahliwego uktadu zawieszenia

(opcja)
(1) uktad zawieszenia (2) znacznik

685.01.UM.1A.PL Pronar ZM-1500 / 1800 / 2300Plus 5.15
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ustalonej, sztywnej poniewaz specjalna konstrukcja
maszyny umozliwia kopiowanie terenu. W takim przy-
padku uktad zawieszenia nosnika powinien byc¢ usta-
wiony w potowie zakresu ruchu uktadu wahaczowego
maszyny.

Jezeli maszyna jest wyposazona we wskazniki (wy-
posazenie dodatkowe) uktad zawieszenia powinien
by¢ ustawiony tak, aby znaczniki na koncach znaj-
dowaty sie na tym samym poziomie i rownolegle do
siebie (Rysunek 5.11).

5.4.2 Ustawienie docisku szczotki walcowej

Docisk szczotki nalezy ustawi¢ w za-

leznosci od stopnia jej zuzycia.

Prawidtowe ustawienie docisku szczotki walcowej do
podtoza wptywa na efektywnos¢ zamiatania i trwatos¢
elementow roboczych.

Szczotka walcowa (Rysunek 5.12) powinna byc¢
ustawiona tak, aby powierzchnia styku zawierata sie
w przedziale 80-120mm (patrzgc z boku szczotki).

N

~

685-5.07-1 /

Rysunek 5.12 Ustawienie docisku szczotki walcowej
(1) dzwignia regulacyjna (2) sworzen (3) zawleczka

(A) powierzchnia docisku szczotki
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Zakres czynnosci:
&UWAGA 1. Opus¢ maszyne na podtoze, unieruchom

Rdzne ustawienie docisku z prawe;j i i zabezpiecz nosnik przed dostepem o0séb
rownomierne zuzycie szczotki i moze

doprowadzi¢ do uszkodzenia maszy-
ny. 3. Przy pomocy dzwigni (1) opusé szczotke, aby

2. Wyjmij zawleczke (3) i przetyczke (2).

uzyskac¢ odpowiedni docisk.

4. Wybrane potozenie zablokuj przetyczka (2) i za-
wleczkg (3).

5. W ten sam sposob ustaw docisk z drugiej strony
maszyny. Docisk szczotki z prawej i lewej strony
powinien by¢ jednakowy.

5.4.3 Zamiatanie

Po dojechaniu do miejsca pracy powoli opus¢ ma-

& NIEBEZPIECZENSTWO szyne do momentu catkowitego oparcia sie o podioze.
Ustaw potozenie uktadu zawieszenia w taki sposob,

Przed uruchomieniem silnika nosnika
upewnij sie, czy uktad hydrauliczny nie

jest wiaczony. W przeciwnym wypad- i masa nosnika nie obcigzata maszyny.
ku moze doj$¢ do niekontrolowanego | Uruchom naped maszyny za pomocg hydrauliki

aby mozliwe byto kopiowanie terenu podczas pracy

 Uruchomienia maszyny. ) zewnetrznej nosnika. Sprawdz kierunek obrotéw

szczotki walcowe;.
Szczotka powinna obraca¢ sie prze-

& NIEBEZPIECZENSTWO

ko wtedy, gdy wszystkie ostony zabez- szczotka nie bedzie si¢ obracaé a zbiornik
pieczajace sa poprawnie zamocowane.

zanieczyszczen sie wywraca zmien kierunek
przepfywu oleju.
NIEBEZPIECZENSTWO Predkos¢ jazdy dostosuj do ilosci i rodzaju zanie-

czyszczen. W razie koniecznosci uruchom zraszanie

W czasie pracy zwro¢ uwage, czy _ _
osoby postronne nie znajdujg sie w | OPisane w punkcie:

odlegtosci mniejszej niz 10m od ma- N 5.9 Uktad zraszania
Szyny. Podczas zamiatania i przejezdzania przez progi zwal-

niajgce, wystajgce studzienki, strome podjazdy lub
& UWAGA inne przeszkody zmniejsz predkosc, a nawet podnie$
maszyne. Aby oprozni¢ zbiornik zanieczyszczen wy-
Pracujac maszyng okresowo kontroluj

stan techniczny elementdw roboczych

i oston. N 5.10 Zbiornik zanieczyszczen
0BS.2.6-013.01.PL

konaj czynnosci opisane w punkcie:
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5.5 ZMIANA POZYCJI ROBOCZEJ
Ustawienie zamiatarki pod kgtem stosuje sie podczas
podmiatania na bok, bez zbierania zanieczyszczen
do zbiornika.
W zaleznosci od wersji maszyny zmiana pozycji
moze odbywac sie w sposéb mechaniczny (reczny)
lub hydrauliczny.

5.5.1 Skret mechaniczny
Zamiatarka wyposazona w skret mechaniczny umoz-
liwia ustawienie trzech ustalonych katow pracy
-15%/0%/+15°,
Zakres czynnosci (Rysunek 5.13)
1. Wyjmij zawleczke zabezpieczajgca (2).
2. Zdejmij fgcznik (1) z czopu (3).

Rysunek 5.13 Zmiana pozycji roboczej (skret mechaniczny)
(1) tgcznik (2) zawleczka (3) czop
(A) ustawienie na wprost (B) (C) wychylenie 15° w prawg lub lewg strone
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5.5.2 Skret hydrauliczny

& UWAGA

W maszynie wyposazonej w sztywny
uktad zawieszenia TUZ kat. I/l zawie-
szonej z tylu nodnika wyposazonej w
szczotke boczng zaleca sie pracowac
bez skretu ukfadu zawieszenia. W
przeciwnym razie moze doj$¢ do koli-
Zji szczotki bocznej maszyny z kotami
no$nika lub zbiornika zanieczyszczen
z uktadem zawieszenia.

3. Recznie przestaw kgt zamiatarki tak aby odpo-
wiedni otwor (A,B lub C) w tgczniku (1) pokryt sie
czopem (3).

4. Zatdz tgcznik (1) na czop (3) i zabezpiecz za-
wleczkg (2).

Zamiatarka wyposazona w skret hydrauliczny (opcja)
umozliwia ptynne ustawienie kata pracy w zakresie
15° w prawg i wlewg strone.

Zakres czynnosci (Rysunek 5.14)

1. Wigcznik gtéwny (A) panelu sterowania ustaw

w potozenie "1” (wigczony).

2. Przefgcznik (B) przestaw w skrajne prawe poto-

zenie (zasilanie elektrozaworu hydraulicznego).

3. Sterujgc obwodem hydrauliki zewnetrznej no-

Snika zmien pozycje roboczg zamiatarki.

4. Przestaw przetgcznik (B) w srodkowe potozenie.
Opcjonalnie zamiatarka moze by¢é w skret hy-
drauliczny sterowany przez dodatkowy obwdd hy-
drauliki zewnetrznej nosnika niezaleznie od panelu
sterowania.

@35-5.15-1

Rysunek 5.14 Zmiana pozycji roboczej (skret sterowany elektrohydraulicznie)
(A) wigcznik gtéwny (B) przetgcznik skretu hydraulicznego i zraszania

0BS.2.6-021.01.PL
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5.6 PODLACZANIE | ODLACZANIE INSTALACJI ELEKTRYCZNEJ

A UWAGA

Przed rozpoczeciem jady sprawdz
dziatanie i kompletno$¢ instalacji elek-
tryczne;.

Zabrania sie uzytkowania maszyny z
niesprawng, instalacjg oSwietleniowa.

A UWAGA

Przewody przylaczeniowe instalacji
elektrycznej poprowadz tak, aby nie
wplatywaty sie w ruchome elementy
maszyny i no$nika oraz nie byty nara-
zone na zatamanie lub przyciecie.

274-5.08-1

Rysunek 5.15Przytgcze instalacji elektrycznej
(1) wtyk 3-pin

(2) gniazdo 3-pin

Wymagania

. Zabezpiecz maszyne przed przetoczeniem.
. Potgcz maszyne z nosnikiem.
. Wytgcz silnik nosnika. Nosnik zabezpiecz ha-

mulcem postojowym.
Podigczenie

. Podtgcz wtyk przewodu zasilajgcego z gniazdem

3-pinowym w nosniku.

. Sprawdz dziatanie instalacji.
. Jezeli nosnik nie posiada odpowiednich gniazd

lub gniazda sg innego typu, wowczas montaz
gniazda 3-pinowego zle¢ wykwalifikowanym
osobom.

Odtaczenie

. Odfgcz przewaod zasilajgey.
. Gniazda no$nika i maszyny zabezpiecz za

pomocg pokrywek.

0OBS.2.6-005.12.PL
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5.7 PODLACZANIE | ODLACZANIE INSTALACJI HYDRAULICZNEJ

& NIEBEZPIECZENSTWO Wymagania
1. Podtgcz uktad mocowania narzedzi nosnika do

Uzytkowanie niesprawnej maszyn jest zamiatarki;

zabronione. 2. Zredukuj cisnienie w uktadzie hydraulicznym

Zachowaj szczegllng ostroznosc, nosnika;

instalacja hydrauliczna moze znajdo- 3. Unieruchom maszyne przed przetoczeniem.
_wac sig pod wysokim cisnieniem.

J 4. Wytgcz silnik.

685-5.25-1

Rysunek 5.16 Przytgcze instalacji hydraulicznej
(1) wtyk hydrauliczny (2) zatyczka (3) wspornik przewodoéw

Podiaczanie instalacji

1. Sprawdz stan techniczny i czystos¢ wtykow prze-
wodow i gniazd rozdzielacza hydraulicznego
nosnika.

2. Podtgcz wtyki instalacji hydraulicznej (1) do od-
powiednich gniazd rozdzielacza hydrauliki ze-
wnetrznej nosnika.

Odtaczanie instalacji

1. Zredukuj cisnienie resztkowe instalacji hydrau-
& UWAGA . . iy
licznej maszyny za pomocg instalacji hydrau-
Odtaczone przewody zabezpiecz za licznej nosnika.

pomoca zatyczek wtyku i umiesSc je na

. ; Ze wzgledu na réznorodnosé¢ uktadow hy-
wsporniku przewoddw.

draulicznych nosnikéw Producent maszyny
nie jest w stanie okresli¢ uniwersalnego
sposobu redukcji cisnienia w ukfadzie
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hydraulicznym. Zapoznaj sie z instrukcja ob-
& ——— stugi nosnika.
Nie otwieraj zaworu Odcinajqcego 2. OCHQCZ Wtykl przewodéw instaIaCji hydrau-
zbiornika gdy jest uniesiony a maszy- licznych (1) od gniazd rozdzielacza nosnika.

na nie jest oataczona od nosnika. 3. Wtyki przewodow (1) zabezpiecz zatyczkami

(2) i umies$¢ na wsporniku przewoddw.

& NIEBEZPIECZENSTWO Redukcja cisnienia resztkowego
Instalacja hydrauliczna jest tak skonstruowana, ze
przy prawidtowej eksploatacji maszyny cisnienie
resztkowe nie wystepuje. Jednak w trakcie uzytko-

Luzujac ztacza zachowaj szczegding
ostrozno$¢ poniewaz olej moze by¢
pod cisnieniem pod cisnieniem.

wania maszyny mogqg pojawic sie sytuacje, w ktérych
pojawi sie cisnienie w uktadzie hydraulicznym. Taka
sytuacja zachodzi gdy jednoczesnie:
* maszyna jest odtgczona od nosnika,
 zbiornik pozostat podniesiony,
Aby zlikwidowac cisnienie w takim przypadku nalezy:
» zamkng¢ zawér odcinajgcy zbiornika,
« sprobowacé wcisngc¢ grzybek szybkoztgcza lub
delikatnie poluzowac ztgcze hydrauliczne.

0BS.2.6-022.01.PL
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5.8 SZCZOTKA BOCZNA
W zaleznosci od wersji zamiatarka moze by¢ wypo-
sazona dodatkowo w szczotke boczng z prawej lub
lewej strony.

5.8.1 Sterowanie napedem szczotki bocznej

/ N

685-5.16-1

Rysunek 5.17 Sterowanie napedem szczotki bocznej
(1) zawdr odcinajgcy (2) pokretto regulacji predkosci obrotowej szczotki

Naped szczotki bocznej uruchamiany jest razem z na-
pedem szczotki walcowej. Szczotka (Rysunek 5.17)
boczna ma mozliwos¢ wytgczenia jej napedu przy
pomocy zaworu odcinajgcego (1). Do regulacji pred-
kosci obrotowej szczotki stuzy pokretto (2) zaworu
dtawigcego (zakres regulacji od 0 do maksimum)

5.8.2 Podnoszenie i opuszczanie szczotki bocznej
Jezeli szczotka boczna nie bedzie uzywana w czasie
pracy to istnieje mozliwos¢ jej podniesienia i zabloko-
wania w nastepujgcy sposob:
1. Zamknij zawdr odcinajgcy naped szczotki
bocznej.
2. Zamknij zawor odcinajgcy zraszacz szczotki
bocznej (jezeli wystepuje).
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685-5.17-1

Rysunek 5.18 Podnoszenie i opuszczanie szczotki bocznej
(1) ramie szczotki (2) uchwyt (3) zapadka

3. Trzymajac za uchwyt (2) unies recznie ramie (1)
A NIEBEZPIECZENSTWO szczotki bocznej do momentu zablokowania sie
zapadki (3).
Podczas podnoszenia i opuszczania | ADY przewrocic ustawienie szczotki bocznej do po-

szczotki bocznej zachowaj ostroznos¢ | zycji pracy odblokuj zapadke (3) i trzymajgc za uchwyt
z powodu znacznego ciezaru i mozli-
wosci powstania urazow.

(2) opusc¢ ramie szczotki.

0BS.2.6-017.01.PL
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5.9 UKLAD ZRASZANIA

Zamiatarka z uktadem zraszania jest
wyposazona w zbiornik wody o po-
jemnosci 200 litrow.

& UWAGA

W przypadku zaistnienia ryzyka wy-
stapienia ujemnych temperatur nalezy
spusci¢ wode z uktadu zraszajacego,
wyjac filtry ze zraszaczy oraz urucho-
mi¢ pompe wody ,na sucho” na czas
okoto 15 sekund.

A UWAGA

Po wyczerpaniu zapasu wody w zbior-
niku nalezy wytaczy¢ uktad zraszaja-

cy.

685-5.10-1

Rysunek 5.19 Napetnianie zbiornika wody uktadu zraszania
(1) zbiornik wody (2) korek wlewowy

Napetnianie zbiornika (1) wodg odbywa sie przez
otwor wlewowy, po odkreceniu korka (2) z odpo-
wietrznikiem (Rysunek 5.19).
Sterowanie uktadem zraszania wymaga podtgczenia
zasilania uktadu do gniazda 3-pinowego 12V (lub
24V w zaleznosci od wersji) nosnika.

5.5 Podtaczenie i odtaczenie instalacji

elektrycznej

Po podtgczeniu zasilania panel sterowania (Rysunek
5.22) umies¢ w kabinie operatora w dostepnym
miejscu.
Wigcznik (A) stuzy jako wigcznik gtéwny panelu stero-
wania oraz witgcznik swiatet obrysowych. Wigczenie
zraszania jest mozliwe tylko wtedy, gdy wigcznik (A)
znajduje sie w potozeniu | (wigczony).

685.01.UM.1A.PL
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/ N

685-5.11-1 )

Rysunek 5.20 Sterowanie uktadem zraszania

(A) wigcznik gtowny oraz Swiatet obrysowych (B) przetgcznik uktadu zraszania i elektrozaworu
skretu hydraulicznego (1) listwa zraszajgca

(2) zawor odcinajgcy zraszacz szczotki bocznej (3) zraszacz szczotki bocznej

Wigczenie zraszania odbywa sie za pomocg prze-
tacznika (B) po przestawieniu go w skrajne lewe

potozenie.
0BS.2.6-015.01.PL
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5.10 ZBIORNIK ZANIECZYSZCZEN

5.10.1 Oproéznianie zbiornika zanieczyszczen.
Podjedz nosnikiem z maszyng do miejsca wytadunku,
a nastepnie oproznij zbiornik w nastepujgcy sposob:

1. Unies maszyne na wysokos¢ co najmniej 0,5m

Stopien wypetnienia zbiornika zalezy
od rodzaju zanieczyszczen.

nad podtoze.
2. Uruchom obwdd hydrauliki zewnetrznej no-
A UWAGA $nika z obiegiem oleju w przeciwng strong niz
zamiatanie.

Nie pozostawiaj nagromadzonych za-
nieczyszczen w zbiorniku przy ujem-
nych temperaturach otoczenia. runek obieg oleju w instalacji aby opusci¢

A UWAGA

Opuszczaniu  zbiornika towarzyszy
uruchomienie szczotek.

3. Po oproznieniu zbiornika zmien ponownie Kie-

zbiornik.

O

685-5.18-1

Rysunek 5.21 Opréznianie zbiornika zanieczyszczen
(A) zamiatanie (B) opréznianie zbiornika
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5.10.2 Blokada zbiornika zanieczyszczen

A UWAGA

Jezeli zawor blokady zbiornika jest
zamkniety, to nie ma mozliwosci ste-
rowania zbiornikiem zanieczyszczen.

Zamiatarka moze pracowacé z podniesionym zbior-
nikiem w trybie podmiatania na prawg lub lewg strone
bez zbierania zanieczyszczen. Aby zablokowac
zbiornik w gérnym potozeniu:

1. Wytgcz naped szczotki bocznej (jezeli wy-

stepuje), podnies i zablokuj jg w goérnym
potozeniu.
5.8 Szczotka boczna

. Przestaw zamiatarke w prawe lub lewe poto-

zenie robocze.
5.5 Zmiana pozycji roboczej

. Podnies zbiornik zanieczyszczen tak, jak

podczas oprdzniania.

4. Zamknij zawor (1) blokady zbiornika.

685-5.19-1

Rysunek 5.22 Blokada zbiornika zanieczyszczenh
(A) zbiornik odblokowany (B) zbiornik zablokowany

(1) zawor odcinajgcy (blokady zbiornika)

(2) zbiornik zanieczyszczen

0BS.2.6-018.01.PL
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5.11 PRZEJAZD PO DROGACH PUBLICZNYCH

& NIEBEZPIECZENSTWO

Podczas jazdy maszyng w pozycji
transportowej po nierownym terenie
zachowaj szczegblng ostroznosc¢ i
zredukuj predkos¢ jazdy ze wzgledu
na mozliwos¢ uszkodzenia i/lub wy-
_Wrcenia sig nosnika z maszyna.

J

& UWAGA

Podczas jazdy po drogach publicz-
nych maszyna powinna by¢ wyposa-
zona w instalacje oswietlenia obryso-
wego (wyposazenie dodatkowe) oraz
nie moze zastaniaC Swiatet nosnika.

W trakcie jazdy po drogach dostosuj sie do przepiséw

o ruchu drogowym, Kieruj sie rozwagg i rozsgdnym

postepowaniem. Ponizej zostaty przedstawione naj-

istotniejsze wskazowki kierowania nosnikiem z pod-

lgczong maszyna.

Przed rozpoczeciem jazdy upewnij sie, ze w po-
blizu maszyny i nosnika nie znajdujg sie osoby
postronne, zwtaszcza dzieci. Zadbaj o odpo-
wiednig widocznosc.

Upewnij sie, ze maszyna jest prawidtowo podta-
czona do no$nika, a uktad zawieszenia jest pra-
widtowo zabezpieczony.

Ciezar maszyny wptywa na sterownos$¢ nosnika
oraz na dtugosc¢ drogi hamowania.

Nie przekraczaj dopuszczalnej predkosci
transportowej 25 km/h i predkosci wynikajgcej
z ograniczen prawa ruchu drogowego. Predkos¢
przejazdu dostosuj do panujgcych warunkow
drogowych i innych uwarunkowan.

W trakcie jazdy stosuj sie do przepiséow ruchu
drogowego, sygnalizuj przy pomocy kierun-
kowskazow zmiane kierunku jazdy, utrzymuj
w czystosci i dbaj o stan techniczny instalacji
oswietleniowej (wyposazenie dodatkowe).

W trakcie przejazdu z podniesiong maszyng
ustaw jg tak, aby nie zastania¢ swiatet i nie ogra-
nicza¢ widocznos$ci z pozycji operatora.
Zmniejsz predkosc¢ przed dojazdem do zakre-
téw,w trakcie jazdy po nieréwnosciach lub po-
chytosciach terenu.

W trakcie jazdy zmaszyng stosuj pomaranczowa,
ostrzegawczg lampe btyskowg w nosniku.

Na czas przejazdu po drogach publicznych z tytu
pojazdu umies¢ tablice wyrdzniajgcg pojazdy

wolno poruszajgce sie.
0BS.2.6-014.01.PL
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5.12 CZYSZCZENIE

& NIEBEZPIECZENSTWO

Zapoznaj sie z instrukcjg stosowania
detergentdw myjacych i preparatow
konserwujacych.

Podczas mycia z uzyciem deter-
gentéw stosuj odpowiednig odziez
ochronng oraz okulary chronigce
\przed odpryskami.

J

& NIEBEZPIECZENSTWO

Gdy maszyna jest podtaczona do no-
$nika, przebywanie w poblizu maszy-
ny jest mozliwe wytacznie gdy:

- silnik no$nika jest wytaczony,

- maszyna jest opuszczona i spoczy-
wa na podiozu.

A UWAGA

W ftrakcie mycia nie nalezy kierowac
silnego strumienia wody lub pary na
naklejki informacyjne i ostrzegawcze,
fozyska, przewody hydrauliczne i elek-
tryczne.

J

Codziennie, po zakonhczeniu pracy doktadnie oczy$é

maszyne z resztek zanieczyszczen. Jezeli wykorzy-

stasz myjke cisnieniowg zapoznaj sie z zasadg dzia-
tania oraz zaleceniami dotyczgcymi bezpiecznej eks-
ploatacji tego urzadzenia.

Wytyczne dotyczace czyszczenia maszyny

Zatrzymaj nosnik z na ptaskiej, rownej powierzchni.

* Opusc¢ maszyne na podtoze;

* Whytgcz silnik nosnika i wyjmij kluczyk ze stacyijki;
« Zabezpiecz nosnik za pomocg hamulca
postojowego;

» Zabezpiecz no$nik przed dostepem innych oséb.

« Usun zanieczyszczenia z powierzchni maszyny,

» W razie potrzeby odetnij nieczystosci nawiniete
na obrotowe czesci maszyny;

* Oczy$¢ i umyj maszyne silnym strumieniem
wody i pozostaw do wyschniecia w miejscu
suchym i przewiewnym.

Wykorzystanie myjek cisnieniowych
zwieksza skutecznos¢ mycia, ale nalezy
zachowaé szczegdblng ostroznosé¢ podczas
prac. W trakcie mycia dysza agregatu
czyszczgcego nie moze zblizy¢ sie na od-
legtosé mniejszg niz 50 cm od czyszczonej
powierzchni.

Temperatura wody nie powinna przekraczaé
55°C.

Przy myciu z zastosowaniem zbyt wyso-
kiego cisnienia moggq powstac¢ uszkodzenia
lakieru.

Nie kieruj strumienia wody bezposrednio na elementy

instalacji i wyposazenia maszyny tj. zaworow, sitow-

nikdw, pompy wody, tozyska, wtykéw elektrycznych
oraz hydraulicznych, swiatet, ztgcza elektrycznego,
naklejek informacyjnych i ostrzegawczych, tabliczke

5.30
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& UWAGA

Po kazdorazowym zakonczeniu pra-
cy maszyne oczySc¢ z resztek zanie-
czyszczen.

Po zakonczeniu mycia odczekaj
az maszyna wyschnie, a nastepnie
przesmaruj wszystkie punkty smarne
zgodnie z zaleceniami. Nadmiar sma-
ru lub oleju wytrzyj suchg szmatka.

W trakcie prac uzywaj odpowiedniej,
dopasowanej odziezy ochronnej, re-
kawic oraz wiasciwych narzedzi.

Po zakoniczeniu mycia i wysuszeniu
maszyny nanie$ warstwe oleju na tto-
czyska sitownikow (jezeli wystepuja)
w celu zabezpieczenia przed korozja.

znamionowa, ztgcza przewodow, punktow smarnych

itd. Duze cisnienie strumienia wody moze spowo-

dowac uszkodzenie tych elementow.

Do czyszczenia i konserwacji powierzchni wyko-
nanych z tworzywa sztucznego uzywaj czystej
wody lub specjalistycznych preparatéw prze-
znaczonych do tego celu.
Nie stosuj rozpuszczalnikbw organicznych, pre-
paratow nieznanego pochodzenia ani innych
substancji, ktére mogg spowodowacC uszko-
dzenie powierzchni lakierowanej, gumowej lub
wykonanej z tworzywa sztucznego. Wykonaj
probe na niewidocznej powierzchni w przypadku
watpliwosci.
Powierzchnie zaolejone lub zattuszczone przez
smar oczysc przy pomocy benzyny ekstrakcyjnej
lub srodkdéw przeznaczonych do odttuszczania,
a nastepnie umyj czystg wodg z dodatkiem de-
tergentu. Stosuj sie do zalecen producenta pre-
paratow czyszczacych.
Detergenty przeznaczone do mycia prze-
chowuj w oryginalnych pojemnikach. Preparaty
nie mogg byé przechowywane w pojemnikach
przeznaczonych do magazynowania zywnosci
i napojow.
Przestrzegaj zasad ochrony $rodowiska, ma-
szyne myj w przeznaczonych do tego miejscach.
Mycie oraz suszenie maszyny musi odbywac sie
przy temperaturze otoczenia powyzszej 0 °C.
W okresie zimowym zamarzajgca woda
moze spowodowaé uszkodzenia powloki la-

kierniczej lub elementéw maszyny.
0BS.2.6-023.01.PL
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5.13 ODLACZANIE MASZYNY OD NOSNIKA

5.13.1 Opuszczanie podpor postojowych

A NIEBEZPIECZENSTWO

Zakres czynnosci:

1. Ustaw nosnik z maszyng w miejscu postojowym.
Przed odtaczeniem maszyny od no- 2. Unie$ maszyne na niewielka wysoko$¢, wytgcz
Snika wylacz silnik, wiacz_hamulec silnik, no$nik zabezpiecz hamulcem postojowym.
postojowy i nge;mecz kabine przed 3. Wyjmij zawleczke (3).
dostepem osob niepowotanych. 4 Provt - ood vt (1) | i
. Przytrzymaj podpore za uc mij prze-
W czasie odtaczania maszyny od no- zytrzymaj podpore za uchwyt (1)1 wyjmij prze
énika nalezy zachowaé szczegélng tyczke (2).
\ostrOZnoéé. ) 5. Opusé podpore w dolne skrajne potozenie, za-
blokuj przetyczkag (2) i zabezpiecz zawleczka.
& UWAGA 6. Powtorz te same czynnosci dla podpory z drugiej
Jezeli zamiatarka opiera sie o podtoze strony maszyny.
na szczotce walcowej, wiosie szczot- 7. Opusc¢ catkowicie maszyne na podtoze.
ki moze ule¢ deformacii, diatego tez 8. Odtgcz wyki instalacji hydraulicznej, zabezpiecz
zaleca. sig posadowienie maszyny na zatyczkami i umies¢ we wsporniku.
wysunietych podporach postojowych o o .
lup opuszczonym przednim (trzecim ) L 5.6 Podigczanie i odigczanie instalacji
kotku podporowym. hydraulicznej
9. Odfgcz wtyk instalacji elektrycznej i zabezpiecz

1

AN
I
e

==

3

685-5.20-1

Rysunek 5.23 Opuszczanie podpér postojowych

(1) uchwyt podpory
(A) podpora podniesiona

(2) przetyczka
(B) podpora opuszczona

(3) zawleczka

5.32
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zatyczka.

A NIEBEZPIECZENSTWO

[ 5.5 Podiagczanie i odfaczanie instalacji

Przed odtaczeniem instalacji hydrau- elektrycznej.
licznej zredukuj cisnienie w uktadzie.

Maszyna powinna byC¢ odtgczona i ustawiona na
poziomym, odpowiednio twardym podtozu w taki
sposob, aby mozliwe byto jej ponowne, bezpieczne
podtgczenie.

5.13.2 Odtaczanie maszyny od TUZ (ciggnika)
Zakres czynnosci:

& UWAGA 1. Odbezpiecz i odtgcz ciegto gérne (tgcznik
Zaleca sie oprozni¢ zbiornik zanie- centralny).
czyszezen przed odigczeniem zamia- 2. Odbezpiecz i roztgcz ciegta dolne TUZ.

tarki od nosnika. 3. Odjedz ciggnikiem od maszyny.

5.13.3 Odtaczanie maszyny od zawieszenia EURO (fadowacza)
Zakres czynnosci:
1. Odblokuj mechanizm mocujgcy narzedzie

& UWAGA w ramce tadowacza (zalezy od typu nosnika).

o 2. Sterujgc wysiegnikiem wychyl i opus¢ ramke mo-
Procedura roztgczenia nosnika od za-

miatarki moze sie rozni¢ w zaleznosci
od typu ztacza. punktow mocowania maszyny.
Stosuj sie do zalecer zawartych w in- 3. Odjedz nosnikiem od maszyny
strukcji obstugi nosnika.

cujgcg nosnika do momentu wyjscia z gérnych

685-5.21-1

Rysunek 5.24 Odigczanie maszyny od fadowacza EURO
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5.13.4 Odtaczanie maszyny od wozka widtowego.

1. Wyjmij zawleczki (2) i zdemontuj jarzmo (1).
A NIEBEZPIECZENSTWO 2. Poluzuj nakretki kontrujgce (4) i wykre¢ sruby
dociskowe (3) tak aby umozliwi¢ wyjecie widet.

Podczas odtgczania maszyny, w po-

blizu nie moga przebywaé postronne 3. Wyjmlj Wld’fy z uktadu zawieszenia maszyny od-
osoby ze wzgledu na mozliwos¢ przy- jezdzajac ostroznie nosnikiem od maszyny.
gniecenia.

4. Zamocuj jarzmo (1) i zabezpiecz zawleczkami.

685-5.22-1

Rysunek 5.25 Odtgczanie maszyny od wozka widtowego
(1) jarzmo (2) zawleczka (3) Sruba dociskowa
(4) nakretka kontrujgca

0BS.2.6-019.01.PL
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5.14 PRZECHOWYWANIE

685-5.12-1

Rysunek 5.26 Pozycja magazynowa (w zaleznosci od wersji maszyny)
(A) bez przedniego kétka podporowego
(B) z przednim kotkiem podporowym

Po zakonczeniu pracy maszyne starannie oczysc.
WSKAZOWKA Po umyciu maszyne przesmaruj. Zaleca sie, aby
Na czas postoju maszyna powinna maszyna byfa przechowywana w pomieszczeniu za-

opierac sie o podioze na kdtkach jezd- | mknigtym lub zadaszonym.

nych oraz podporach postojowych W | Przy diugotrwatym przechowywaniu na zewnatrz po-
taki sposob, aby wiosie szczotki nie

_stykato sie z podiozem.

mieszczenia nalezy koniecznie zabezpieczyc jg przed
J

wptywem czynnikdw atmosferycznych, zwtaszcza
czynnikow wywotujgcych korozje stali.

& Sl lalC W przypadku uszkodzenia powtoki lakierniczej
Nie uzywaj ukladu zraszania przy | uszkodzone miejsca oczys¢ z rdzy i kurzu, odttusc,
ujemnych temperaturach. a nastepnie pomaluj farbg zachowujac jednolity kolor
I rownomierng grubos¢ powtoki ochronnej. Do czasu
pomalowania uszkodzone miejsca pokryj cienkag
warstwg smaru, preparatu antykorozyjnego, lub farby
podktadowej.

Po postoju maszyny powyzej 1 miesigca przesmaruj
wszystkie punkty bez wzgledu na okres ostatniego
zabiegu oraz poddaj maszyne kompleksowemu
sprawdzeniu.

Panel sterowania (opcja) odtgcz od maszyny i prze-
chowuj w pomieszczeniu.

W  przypadku ryzyka wystgpienia ujemnych

685.01.UM.1A.PL Pronar ZM-1500 / 1800 / 2300Plus 5.35
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temperatur maszyne przechowuj w pomieszczeniu
o temperaturze dodatniej, gdyz istnieje ryzyko uszko-
dzenia pompy wody (dotyczy maszyn wyposazonych
w uktad zraszania).

Jezeli zachodzi koniecznos¢ przechowywania ma-
szyny w temperaturze ponizej zera, spus¢ wode
ze zbiornika, kroccow i przewodow. Pompe wody

przedmuchaj sprezonym powietrzem.
0BS.2.6-016.01.PL
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6.1 PODSTAWOWE INFORMACJE

& UWAGA

Zabrania si¢ uzytkowania uszkodzo-
nej maszyny.

Naprawy w trakcie trwania okresu
gwarancyjnego mogg by¢ wykonywa-
ne jedynie przez autoryzowane punk-

W trakcie uzytkowania zamiatarki niezbedna jest
stata kontrola stanu technicznego oraz wykony-
wanie zabiegdw konserwacyjnych, ktére pozwolg na
utrzymanie maszyny w dobrym stanie technicznym.
Obowigzkowo wykonuj wszelkie czynnosci konser-
wacyjne i regulacyjne okreslone przez Producenta
zgodnie z zatozonym harmonogramem.

Naprawy w trakcie trwania okresu gwarancyjnego
mogg by¢ wykonywane jedynie przez Autoryzowane
Punkty Sprzedazy i Obstugi (APSIO). Przeglad gwa-
rancyjny maszyny wykonywany jest wytgcznie przez
uprawiony serwis.

W przypadku samowolnych napraw, zmiany nastaw
fabrycznych lub czynnosci, ktore nie zostaty uwzgled-
nione jako mozliwe do wykonania przez operatora
maszyny (nie zostaty opisane w niniejszej instrukciji),
uzytkownik traci gwarancje.

Szczegodtowe informacje na temat harmonogramu
przegladow znajdziesz sie w rozdziale pt. ,Harmo-
nogram konserwacji i przeglgdow’.

Po uptywie gwarancji zaleca sie, aby przeglady wy-
konywane byty przez wyspecjalizowane warsztaty
naprawcze.

Przystepujgc do pracy stosuj odpowiednig do wy-
magan odziez i wyposazenie ochronne.

SER.2.6-001.01.PL
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6.7 HARMONOGRAM KONSERWACJI | PRZEGLADOW

Tabela 6.1. Kategorie przeglgddéw

Kategoria Opis Wykonuje Czestotliwosé

Codziennie przed pierwszym uruchomieniem
Operator |lub co 8 godzin ciggtej pracy w trybie zmiano-
wym.

Przeglad
codzienny

Przeglad wykonywany okresowo co 6 miesiecy.
B Konserwacyjny | Operator | Kazdorazowo przed wykonaniem niniejszego
przeglagdu nalezy wykonac przeglad codzienny.

Przeglad wykonywany okresowo co 12 miesiecy
lub 500 godzin pracy maszyny (w zaleznosci co
C Konserwacyjny | Operator | nastgpi wczesniej). Kazdorazowo przed wyko-
naniem niniejszego przegladu nalezy wykonaé
przeglad codzienny i przeglad co 6 miesiecy.

Przeglad wykonywany co 4 lata uzytkowania

D Konserwacyjny | Serwis ("
maszyny

(1) - serwis pogwarancyjny
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Tabela 6.2. Harmonogram przeglgdéw

Opis czynnosci A B C D Strona

Stan techniczny szczotki walcowej i szczotki . 6.12
bocznej (opcja) '

Stan techniczny kotek podporowych o -

Kontrola wtykow i gniazd przytgczy o 6.5
Sprawnos$¢ instalacji elektryczne;j . 6.10
oswietleniowej (opcja). '

Kontrola dokrecenia potgczen srubowych® o 6.8
Kontrola instalacji hydraulicznej o 6.7
Wymiana przewodow hydraulicznych . 6.6
Smarowanie Tabela: Harmonogram smarowania 6.24

(1) - zgodnie z tabelg ,Momenty dokrecania potgczen Srubowych’.

SER.2.6-012.01.PL
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6.8 KONTROLA WTYKOW | GNIAZD PRZYLACZY

] Uszkodzony korpus ztgcza lub gniazda przewodu
N'EBEZP'ECZENSTWO hydraulicznego lub elektrycznego kwalifikuje je do

Instalacja hydrauliczna maszyny i cig- | Wymiany. W przypadku uszkodzenia przykrywki lub
gnika podczas pracy znajduje sig pod | uszczelki, wymien te elementy na nowe, sprawne.

wysokim cisnieniem. Jezeli maszyna jest odtaczona od nosnika, wtyki

Zabrania sig uzytkowania niesprawnej |  elektryczne i hydrauliczne  zabezpiecz  przy-
maszyny.
N\

~  krywkami i umies¢ je w przeznaczonych do tego celu
wspornikach.

Ztgcza hydrauliczne do fgczenia z ciggnikiem muszg
by¢ sprawne technicznie oraz utrzymane w czystosci.
Kazdorazowo przed podtgczeniem maszyny skon-
troluj stan techniczny i stopieh czystosci przytgczy
a takze gniazd w nosniku.

W razie koniecznosci oczysc¢ lub napraw gniazda
nosnika.

Ukfady hydrauliczne no$nika oraz maszyny sg
wrazliwe na obecnos¢ zanieczyszczen statych, ktore
moga by¢ przyczyng uszkodzenia precyzyjnych ele-
mentow instalacji (zaciecia zaworéw hydraulicznych,
zarysowania powierzchni sitownikow itp.)

® ©

685-6.03-1

Rysunek 6.1 Przytgcza maszyny
(A) wtyk hydrauliczny (B) wtyk elektryczny 7-pinowy (C) wtyk elektryczny 3-pinowy
(D) ztgcze 6-pinowe

SER.2.6-021.01.PL
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6.9 WYMIANA PRZEWODOW HYDRAULICZNYCH

0090 ©O06

Przewody hydrauliczne gumowe wymieniaj co 4 lata,
bez wzgledu na ich stan techniczny. Czynnos¢ te
nalezy powierzy¢ wyspecjalizowanym warsztatom.

SER.3.8-020.01.PL
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6.10 KONTROLA INSTALACJI HYDRAULICZNEJ

(1) O 90660

Kontrola szczelnosci instalacji hydraulicznej
1. Poditgcz maszyne do nosnika.
2. Podtgcz wszystkie przewody instalacji hydrau-

A NIEBEZPIECZENSTWO

Instalacja hydrauliczna w czasie pracy licznej zgodnie z zaleceniami ,Instrukcji obstugi”.
znajduije sie pod wysokim cisnieniem. 3. Oczy$¢ elementy instalacji.

4. Uruchom kolejno wszystkie uktady hydrauliczne
& UWAGA wysuwajgc i chowajgc ttoczyska sitownikow,

o : uruchom silniki hydrauliczne napedu szczotek.
Zabrania si¢ uzytkowania maszyny z

niesprawna instalacja hydrauliczng, 5. Powtorz wszystkie czynnosci 3-4 razy.

6. Sitowniki hydrauliczne pozostaw w pozycji mak-
symalnie wysunietej.
7. Skontroluj wszystkie elementy hydrauliczne pod
wzgledem nieszczelnosci.
8. Po zakonczeniu kontroli zt6z wszystkie sitowniki
do pozycji spoczynkowej.
Przy catkowitym wysunieciu cylindra skontroluj
miejsca uszczelnien. W przypadku stwierdzenia
zaolejenia na korpusie sitownika hydraulicznego
sprawdz charakter nieszczelnosci.
Dopuszczalne sg niewielkie nieszczelnosci z ob-
jawami ,pocenia sie”. Gdy zauwazysz wycieki typu
,kropelkowego” nie uzywaj maszyny do czasu usu-

& NIEBEZPIECZENSTWO

niecia usterki.

Prace zwigzane z naprawa lubwymia- |  Jezeli na ztgczach przewoddw pojawig sie widoczne
ng elementow instalacji hydrauliczne
powinny by¢ wykonywane przez od-
powiednio wykwalifikowany personel.

zawilgocenia dokre¢ ztgcze z okreslonym momentem
i ponownie przeprowadz probe. Jezeli problem nie

ustepuje zle¢ wymiane nieszczelnego elementu.
Kontrola stanu technicznego ztacz hydraulicznych
Wykonaj czynnosci opisane w punkcie:

6.4 Kontrola wtykow i gniazd przytaczy.

SER.2.6-022.01.PL
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6.11 MOMENTY DOKRECANIA POLACZEN SRUBOWYCH

090 ©0

Podczas prac konserwacyjno naprawczych nalezy
stosowa¢ odpowiednie momenty dokrecania po-
tgczen srubowych. Zalecane momenty dokrecania
najczesciej stosowanych potgczen srubowych przed-
stawia Tabela ,Momenty dokrecania potgczen Sru-
bowych”. Podane wartosci dotyczg $rub stalowych
ocynkowanych, niesmarowanych.

Przewody hydrauliczne oraz inne elementy hydrau-
liczne z uszczelnieniami gumowymi nalezy dokrecac
momentem wg Tabeli ,Momenty dokrecania ele-
mentow hydraulicznych”.

Kontrole momentu dokrecenia nalezy przeprowadzi¢
przy uzyciu klucza dynamometrycznego. Podczas co-
dziennego przeglagdu maszyny zwrdci¢ uwage na po-
luzowane potgczenia i w razie koniecznosci dokreci¢
ztgcze. Zagubione elementy zastgpi¢ nowymi.

— 4

— t

~\las

589-1.10-1

Rysunek 6.2 Sruba z gwintem metrycznym
(1) klasa wytrzymatosci, (d) $rednica gwintu

6.8
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Tabela 6.3. Momenty dokrecania potgczen Srubowych

Gwint
8.80 10.90
M8 25 36
M10 49 72
M10x1,25 53 77
M12 85 125
M14 135 200
M16 210 310
M20 425 610
M24 730 1 050
M27 1150 1 650
M30 1450 2100
(*) — klasa wytrzymato$ci wg normy DIN ISO 898
Tabela 6.4. Momenty dokrecania elementéw hydraulicznych
M10x1 | M12x1,5 | M14x1,5 6 (1/4”) 30+50
M16x1,5 | M18x1,5 8 (5/16”) 30+50
M18x1,5 | M20x1,5 | M22x1,5 10 (3/8”) 50+70
M22x1,5 | M24x1,5 | M26x1,5 13 (1/27) 50+70
M26x1,5 | M27x1,5 | M27x2 16 (5/8”) 70+100
M30x1,5 | M30x2 | M33x1,5 20 (3/47) 70+100
M38x1,5 | M36x2 25(17) 100+150
M45x1,5 32 (1.1/4”) 150+200

SER.2.6-023.01.PL
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6.12 OBSLUGA INSTALACJI ELEKTRYCZNEJ | ELEMENTOW OSTRZE-

GAWCZYCH

O @0 ©0

A UWAGA

Jazda z niesprawng instalacjq o$wie-
tleniowa jest zabroniona. Uszkodzone
lampy nalezy natychmiast wymieni¢
na nowe przed rozpoczeciem jazdy.

Przed wyjazdem upewnij sie, ze
wszystkie lampy sg czyste.

WSKAZOWKA

Zrodtem $wiatla w lampach sq diody
LED i w przypadku uszkodzenia pod-
legajg wymianie wytgcznie jako lampa
kompletna bez mozliwoSci naprawy
_lub regeneracji.

J

Prace zwigzane z naprawg, wymiang lub regeneracjg
elementow instalacji elektrycznej zle¢ wyspecjalizo-
wanym warsztatom, ktore posiadajg odpowiednie
technologie i kwalifikacje do wykonywania tego typu
prac.
Do Twoich obowigzkéw zalicza sie jedynie kontrola
techniczna instalacji elektryczne i ewentualnie wy-
miana bezpiecznikow.
Zakres czynnosci
1. Podtagcz maszyne do nosnika odpowiednim
przewodem przytgczeniowym.
2. Upewnij sie, czy przewdd przytgczeniowy jest
sprawny. SprawdzZz gniazda przytgczeniowe
w nosniku oraz w maszynie.
3. Sprawdz kompletnos¢, stan techniczny i po-
prawnos¢ dziatania oswietlenia maszyny.
4. Sprawdz dziatanie pompy uktadu zraszania.
5. Skontroluj wigzki przewodow elektrycznych pod
katem uszkodzen (przetarcie izolacji, przerwanie
przewododw itd.).

6.12.1 Wymiana bezpiecznika zasilania

We wigzce zasilania instalacje elektryczng (Rysunek
6.3) znajduje sie bezpiecznik (1) UNIVAL 20A. Aby
wymieni¢ bezpiecznik zdejmij pokrywe (2) a na-
stepnie wyciggnij bezpiecznik z obudowy (3) i zastgp
nowym.

6.10 Pronar ZM-1500 / 1800 / 2300Plus 685.01.UM.1A.PL
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685-6.12-1

Rysunek 6.3 Wymiana bezpiecznika zasilania instalacji elektrycznej
(1) bezpiecznik UNIVAL 20A (2) pokrywa (3) obudowa

685-6.13-1

Rysunek 6.4 Wymiana bezpiecznika panelu sterowania
(1) bezpiecznik UNIVAL 15A (2) pokrywa (3) obudowa

6.12.2Wymiana bezpiecznika panelu sterowania
Instalacja elektryczna sterowania maszyng (Rysunek
6.4) jest wyposazona w bezpiecznik (1) UNIVAL 15A
umieszczony wewnatrz obudowy panelu sterowania.
Aby wymieni¢ bezpiecznik panelu sterowania otworz
obudowe, zdejmij pokrywe (2) i wyciggnij bezpiecznik
(1) z obudowy (3).

SER.2.6-018.01.PL
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6.13 OBSLUGA SZCZOTKI WALCOWEJ

O @0 ©0

6.13.1 Wymiana szczotki walcowej petnej (standard)

A UWAGA

Codziennie przed rozpoczeciem pracy
maszyna przeprowadz kontrole stanu
szczotki walcowej i w razie konieczno-
$ci dokonaj regulacji docisku.

W przypadku braku zakresu regulacii
wymien szczotke na nowa.

& NIEBEZPIECZENSTWO

W przypadku prac wymagajacych
podniesienia maszyny, wykorzystuj
do tego celu odpowiednie atestowa-
ne podnosniki hydrauliczne lub me-
chaniczne. Po podniesieniu maszyny
zastosuj dodatkowe, stabilne i wytrzy-
mate podpory. Nie wykonuj zadnych
prac pod maszyng, podniesiong tylko

_Za pomocg podnosnika. )

A UWAGA

Podczas wymiany szczotki sprawdz
stan sprzegta elastycznego zamon-
towanego na wale po stronie silnika
hydraulicznego. Sprawdz moment
dokrecenia srub sprzegta W razie ko-
niecznosci wymien sprzegto.

Jezeli szczotka jest nadmiernie zuzyta lub uszko-

dzona wymien jg na nowqg. Standardowa szczotka

walcowa sktada sie z dwoch segmentdw umiesz-

czonych na wspolnym wale. W zaleznosci od zapo-

trzebowania klienta dostepne sg cztery rodzaje twar-

dosci szczotki:

o O A W

miekka (PPN1,6)
Srednia (PPN2x3)
twarda (PPN1,6+drut 0,5)
bardzo twarda (PPN2x3+drut 0,5)
Zakres czynnosci:

. Opusémaszyne na podtozeioprzyjnapodporach

postojowych w najwyzszym potozeniu. Zreduku;j
cisnienie resztkowe w instalacji hydraulicznej.

. Odkre¢ nakretki mocujgce i zdemontuj ostone

(1) i tozysko (2) z watu (Uwaga-istnieje moz-
liwo$¢ opadniecia watu)

. Sciggnij wat z czopu silnika.

. Wyciaggnij wat kompletny spod maszyny.

. Zdemontuj blokade (5) z watu.

. Zdejmij z watu poszczegolne segmenty (6)

| zastgp nowymi.

. Oczys¢ czop watu oraz otwdr na czop silnika

hydraulicznego, tozysko wahliwe i czop silnika.
Nasmaruj czop watu, czop silnika i tozysko

wahliwe.
8. Sprawdz stan sprzegta elastycznego (3) umiesz-
czonego na wale. Sprawdz dokrecenie Srub

Prawidtowy moment dokrecenia na- sprzegta.
kretek sprzegta watu powinien wyno- 9. Montaz przeprowadz w odwrotnej kolejnosci.

si¢ 38 Nm.

Podczas montazu zwr6¢ uwage na wpust na
czopie watu.

6.12
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685-6.04-1

Rysunek 6.5 Wymiana szczotki walcowej petnej
(1) ostona tozyska (2) tozysko wahliwe (3) sprzegto elastyczne
(4) blokada (5) segment szczotki (6) wat

Tabela 6.5. Wykaz segmentéw szczotki walcowej petnej (standard) ZM-1500Plus

Charakterystyka Nr katalogowy llos¢ sztuk
Miekka 650/750 (PPN 1,6mm) 684N-00000009 2
Srednia 650/750 (PPN 2x3mm) 684N-00000009-01 2
Twarda 650/750 (PPN 1,6+drut 0,5mm) 684N-00000009-02 2
Bardzo twarda 650/750 (PPN 2x3+drut 0,5mm) 684N-00000009-03 2

685.01.UM.1A.PL Pronar ZM-1500 / 1800 / 2300Plus 6.13
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Tabela 6.6. Wykaz segmentéw szczotki walcowej petnej (standard) ZM-1800Plus

Charakterystyka Nr katalogowy llos¢ sztuk
Miekka 650/900 (PPN 1,6mm) 685N-00000009 2
Srednia 650/900 (PPN 2x3mm) 685N-00000009-01 2
Twarda 650/900 (PPN 1,6+drut 0,5mm) 685N-00000009-02 2
Bardzo twarda 650/900 (PPN 2x3+drut 0,5mm) 685N-00000009-03 2

Tabela 6.7. Wykaz segmentéw szczotki walcowej petnej (standard) ZM-2300Plus

Charakterystyka Nr katalogowy llos¢ sztuk
Miekka 650/1150 (PPN 1,6mm) 686N-00000009 2
Srednia 650/1150 (PPN 2x3mm) 686N-00000009-01 2
Twarda 650/1150 (PPN 1,6+drut 0,5mm) 686N-00000009-02 2
Bardzo twarda 650/1150 (PPN 2x3+drut 0,5mm) 686N-00000009-03 2

6.14 Pronar ZM-1500 / 1800 / 2300PIus
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6.13.2Wymiana szczotki wiencowej wygietej (opcja)

Wymiana szczotki wiencowej odbywa sie w podobny
sposob ja w przypadku szczotki walcowe;.

6.8.1 Wymiana szczotki walcowej petnej

Szczotka wiencowa skradajgcg sie z pojedynczych
segmentéw (Rysunek 6.6), ktore w odpowiedni
sposob montuje sie na wale. llos¢ i rodzaj segmentow
zalezy od twardosci i szerokosci szczotki.
Montaz segmentow rozpocznij i zakoncz segmentem
zewnetrznym prostym (D) lub (E) w zaleznosci od
twardosci szczotki. Montujgc segmenty wygiete
obok siebie ustaw je tak, aby tworzyty plaster miodu.
W przypadku szczotki twardej segmenty (A) i (C) po-
winny by¢ montowane naprzemiennie. Po zatozeniu
wszystkich segmentéw na koncu watu (1) zamontu;
blokade (2).

685-6.05-1

Rysunek 6.6 Wymiana szczotki wiencowej wygietej (opcja)
(1) wat (2) blokada

(A) (B) (C) segmenty szczotki wygietej
(D) (E) segment prosty (PPN2x3mm)

685.01.UM.1A.PL
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Tabela 6.8. Wykaz segmentéw szczotki wiencowej wygietej (opcja) ZM-1500Plus

Charakterystyka Segment Nr katalogowy llosé
B (PPN 2x3mm) 531N-00000012-01 39
Miekka 220/650
D (PPN 2x3mm) 531N-00000010-01 2
B (PPN 2x3mm) 531N-00000012-01 20
Srednia 220/650 A (drut 0,7mm) 531N-00000012-02 19
D (PPN 2x3mm) 531N-00000010-01 2
A (drut 0,7mm) 531N-00000012-02 39
Twarda 220/650
E (drut 0,7mm) 531N-00000010-02 2

Tabela 6.9. Wykaz segmentow szczotki wiencowej wygietej (opcja) ZM-1800Plus

Charakterystyka Segment Nr katalogowy llos¢
B (PPN 2x3mm) 531N-00000012-01 47
Miekka 220/650
D (PPN 2x3mm) 531N-00000010-01 2
B (PPN 2x3mm) 531N-00000012-01 24
Srednia 220/650 A (drut 0,7mm) 531N-00000012-02 23
D (PPN 2x3mm) 531N-00000010-01 2
A (drut 0,7mm) 531N-00000012-02 47
Twarda 220/650
E (drut 0,7mm) 531N-00000010-02 2

6.16 Pronar ZM-1500 / 1800 / 2300Plus 685.01.UM.1A.PL
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Tabela 6.10. Wykaz segmentdéw szczotki wiencowej wygietej (opcja) ZM-2300Plus

Charakterystyka Segment Nr katalogowy llos¢
B (PPN 2x3mm) 531N-00000012-01 60
Miekka 220/650
D (PPN 2x3mm) 531N-00000010-01 2
B (PPN 2x3mm) 531N-00000012-01 30
Srednia 220/650 A (drut 0,7mm) 531N-00000012-02 30
D (PPN 2x3mm) 531N-00000010-01 2
A (drut 0,7mm) 531N-00000012-02 60
Twarda 220/650
E (drut 0,7mm) 531N-00000010-02 2

SER.2.6-015.01.PL

685.01.UM.1A.PL Pronar ZM-1500 / 1800 / 2300Plus 6.17



Rozdziat 6 - Przeglgdy okresowe i obstuga techniczna

6.14 OBSLUGA SZCZOTKI BOCZNEJ

O @0 ©0

6.14.1 Regulacja szczotki bocznej

A NIEBEZPIECZENSTWO

Regulacje szczotki bocznej przepro-
wadzaj tylko przy wytaczonym i za-
bezpieczonym nosniku.

A UWAGA

Codziennie przed rozpoczeciem pracy
maszyna przeprowadz kontrole stanu
szczotki bocznej i w razie konieczno-
Sci dokonaj regulacji.

Prawidtowo ustawiona gtowica szczotki powinna
stykac sie tylko czescig obwodu z podtozem w taki
sposob, aby zanieczyszczenia byty kierowane do
srodka maszyny, przed szczotke walcowg. Prawi-
dtowe ustawienie docisku szczotki jest zaznaczone
ciemnym kolorem na schemacie (Rysunek 6.7).
Na prawidiowe ustawienie szczotki bocznej majg
wptyw nastepujgce parametry:

* Regulacja ogranicznika docisku.

* Regulacja pochylenia wzdtuznego.

» Regulacja pochylenia poprzecznego.

* Regulacja wychylenia bocznego.

685-6.06-1

Rysunek 6.7 Schemat prawidtowego ustawienia szczotki
bocznej

Ciemnym kolorem oznaczono czeSc powierzchni szczotki,

ktéra powinna stykac sie z podfozem.

6.18 Pronar ZM-1500 / 1800 / 2300PIus
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685-6.07-1

Rysunek 6.8 Regulacja ogranicznika docisku

(1) $ruba ogranicznika

(2) nakretka kontrujgca

Regulacja ogranicznika docisku (Rysunek 6.8)
W czasie pracy docisk szczotki bocznej jest ograni-
czony za pomocg sruby ogranicznika. Aby wyregu-
lowac docisk szczotki poluzuj nakretke kontrujaca (2)
i odpowiednio wykrec lub wkrec¢ srube ogranicznika
(1). Sprawdz efekt regulacji i dokre¢ nakretke kon-
trujgcg (2). Ogranicznik docisku wymaga regulacji
w miare zuzywania sie szczotki.
Regulacja pochylenia wzdtuznego (Rysunek 6.9)
Regulacja pochylenia wzdtuznego szczotki boczne;

685-6.08-1

Rysunek 6.9 Regulacja pochylenia wzdtuznego

(1) Sruba ustalajgca

(2) wspornik gtowicy

685.01.UM.1A.PL
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polega na zmianie potozenia $ruby ustalajgcej (1)
w otworach wspornika (2). Dostepne jest piec¢ stopni
regulacji.

Regulacja pochylenia poprzecznego (Rysunek 6.10)

Aby zmieni¢ kat pochylenia poprzecznego odkrec
srube ustalajgcg (1), obr6¢ odpowiednio wspornik
(2) i zamocuj srube (1) w odpowiednim otworze
wspornika. Dostepne sg cztery stopnie regulaciji.

685-6.09-1

Rysunek 6.10 Regulacja pochylenia poprzecznego

(1) Sruba ustalajgca

(2) wspornik gtowicy

Regulacja wychylenia bocznego (Rysunek 6.11)

Jezeli zamiatarka jest uniesiona to rame szczotki
bocznej sktada sie do wewnatrz maszyny dzieki spre-
zynie naciggowej, a w czasie pracy szczotka odchyla
sie na zewnatrz.
Prawidtowo ustawiona szczotka boczna powinna
odchyla¢ sie poza obrys maszyny na odlegto$¢
A=320mm (dla niezuzytej szczotki), mierzong od
brzegu szczotki do ramienia. Zakres ruchu poziomego
szczotki bocznej jest ograniczony za pomocg Sruby
(1) zabezpieczonej nakretkg kontrujaca (2).

6.20 Pronar ZM-1500 / 1800 / 2300Plus 685.01.UM.1A.PL
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685-6.10-1

Rysunek 6.11 Regulacja wychylenia bocznego
(1) Sruba ogranicznika (2) nakretka kontrujgca
(A) maksymalne wychylenie boczne 320mm

6.14.2 Wymiana szczotki bocznej

A NIEBEZPIECZENSTWO

Wymiane szczotki bocznej przepro-
wadzaj tylko przy wytaczonym i za-
bezpieczonym nosniku.

2 685-6.22-1

/

Rysunek 6.12 \Wymiana szczotki bocznej
(1) szczotka talerzowa (2) Sruba M10x50-8.8
(3) nakretka M10-8 (4) podktadka 10

685.01.UM.1A.PL Pronar ZM-1500 / 1800 / 2300Plus 6.21
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Jezeli szczotka jest nadmiernie zuzyta lub uszko-
dzona wymien jg na nowg. W zaleznosci od zapo-
trzebowania klienta dostepne sg trzy rodzaje twar-
dosci szczotki bocznej:

* miekka (tworzywo sztuczne)

» S$rednia (tworzywo sztuczne+drut)

» twarda (drut)

Tabela 6.11. Rodzaje szczotek bocznych

Charakterystyka Nr katalogowy Rodzaj tarczy
Szczotka miekka (PPN 2x3mm) 531N-14000006 drewniana
Szczotka miekka (PPN 2x3mm) 685N-09000001 plastikowa
Szczotka srednia (PPN 2x3+drut 3,3x0,6mm) 531N-14000006-01 drewniana
Szczotka twarda (drut 3,3x0,6mm) 531N-14000006-02 drewniana
Szczotka twarda (drut 3,3x0,6mm) 685N-09000001-02 plastikowa
Szczotka $rednia (PPN 2x3+drut 3,3x0,6mm) 685N-09000001-01 plastikowa

SER.2.6-016.01.PL
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6.15 SMAROWANIE

(1) O 90660

« Smarowanie maszyny wykonuj przy pomocy
smarownicy, wypetnionej zalecanym srodkiem

T : smarnym. Przed rozpoczeciem smarowania
CzestotliwoS¢ smarowania (tabela , _ _ _
Harmonogram smarowania maszy- usun stary smar oraz inne zanieczyszczenia. Po
ny): zakonczeniu pracy wytrzyj nadmiar smaru.

D - dzien roboczy (8 godzin pracy ma- » Czesci, ktore powinny by¢ smarowane przy
szyny), uzyciu oleju maszynowego przetrzyj suchg
(M - miesiac ) i czystg szmatkg. Olej nano$ na powierzchnie
pedzelkiem lub oliwiarkg. Nadmiar oleju wytrzy;j.
* Puste opakowania po smarze lub oleju uty-
lizuj zgodnie z zaleceniami producenta srodka
smarnego.
Tabela 6.12. Srodki smarne
LP. | Symbol Opis
1 A smar staly maszynowy ogolnego przeznaczenia (litowy, wapniowy),
2 B smar staty do elementow mocno obcigzonych z dodatkiem MoS, lub grafitu
3 C preparat antykorozyjny w aerozolu
4 D olej maszynowy zwykty, smar silikonowy w aerozolu

685.01.UM.1A.PL Pronar ZM-1500 / 1800 / 2300Plus 6.23
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Tabela 6.13. Harmonogram smarowania maszyny

O

AR
hd

£ g | 3

Nazwa S 4 =

punktu smarnego % ] %

7)) 'U Q-

o o N

= x (&)

Ucho sitownika zbiornika
zanieczyszczen

685-6.14-1

Ucho sitownika skretu
hydraulicznego (opcja)

685-6.15-1

Sworzen ramienia szczotki
bocznej (opcja)

O 685-6.16-1

Sworzen wychytu szczotki
bocznej (opcja)

685-6.17-1
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Przednie kétko podporowe A 2D
Sworzen centralny A 5D
Tuleje zawieszenia wahliwego
A 1™
(wahaczowego)
ZaV\./las zblornllfa A M
zanieczyszczen
685-6.21-1
D-dzien, M-miesigc
SER.2.6-013.01.PL
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6.16 OBSLUGA UKLADU ZRASZANIA

O @0 ©0

685-6.01-1

Rysunek 6.13 Filtry w ukfadzie zraszajgcym
(1) obudowa filtra (2) wkiad siatkowy (3) pokrywa
(4) obudowa zraszacza (5) nakretka (6) filtr z zaworem zwrotnym

(7) rozpylacz szczelinowy

WSKAZOWKA

Stan techniczny instalacji zraszania
powinien by¢ kontrolowany na bie-
Zgco podczas uzytkowania maszyny.
Czestotliwos¢ czyszczenia filtrdw za-
lezy od ilosci i wielko$ci zanieczysz-
czen w wodzie.

Filtry wody zaleca sie czysci¢ przynaj-
mniej raz na tydzien.

.

W zamiatarce wyposazonej w instalacje zraszania
nalezy okresowo kontrolowa¢ droznos¢ rozpylaczy
i czystosc¢ ich filtréw oraz filtra ssgcego. Wewnatrz
zbiornika na przewodzie ssgcym znajduje sie filtr
z wktadem siatkowym (2), ktory podlega okresowej
kontroli i czyszczeniu.

Aby wyczysci¢ wkiad siatkowy (2) wyjmij przewod
ssgcy ze zbiornika, odkre¢ pokrywe (3) i wyjmij wktad
siatkowy (2) z obudowy (1), a nastepnie umyj pod
cisnieniem lub oczysS¢ sprezonym powietrzem. Po

6.26 Pronar ZM-1500 / 1800 / 2300Plus 685.01.UM.1A.PL
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A UWAGA

Nieszczelnos¢ w ukfadzie zraszaja-
cym powoduje nieprawidtowe rozpy-
lanie wody.

WSKAZOWKA

W przypadku wystgpienia ujemnych
temperatur maszyne przechowuj w
pomieszczeniu o temperaturze dodat-
niej, gdyz istnieje ryzyko powstania
lodu w pompie wody i w konsekwencji
jej uszkodzenie. Nie uruchamiaj za-
_Mmarznigtej pompy wody.

Filtry wody zaleca sie czyScic przynaj-
mniej raz na tydzien. Czestotliwos¢
czyszczenia filtrow zalezy od ilosci i

_Wielkosci zanieczyszczen w wodzie.

zatozeniu wktadu skre¢ obudowe filtra.

Wewnatrz kazdego zraszacza znajduje sie filtr (Ry-
sunek 6.13). Aby oczyscic filtr (6) zraszacza rozkre¢
obudowe wyjmij filtr i przemyj lub przedmuchaj
sprezonym powietrzem. Przed montazem sprawdz
droznos¢ rozpylacza (7).

Sprawdz stan techniczny wszystkich zraszaczy
I W razie koniecznosci napraw lub wymien.

Po naprawie lub wymianie zraszaczy moze zachodzi¢
koniecznosc¢ ich regulacji. Dysze szczotki walcowe]
powinny byc¢ tak ustawione (Rysunek 6.14), aby roz-
pylaty wode szczeling prostopadle do kierunku za-
miatania (stycznie do szczotki walcowej). Regulacja
kata pracy zraszaczy szczotki walcowej polega na
poluzowaniu mocowania (2) i obroceniu rury (1).
Regulacja zraszacza szczotki bocznej polega na
poluzowaniu $rub mocujgcych i odpowiednim usta-
wieniu wspornika (5).

685-6.02-1

Rysunek 6.14 Filtry w uktadzie zraszajgcym
(1) rura (2) mocowanie (3) nakretka
(4) rozpylacz szczelinowy (5) wspornik zraszacza

Wraz z zuzyciem szczotki mozne za-
chodzi¢ konieczno$¢ korekt w usta-

wieniu katow pracy zraszaczy.

SER.2.6-014.12.PL
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6.17 REGULATOR PRZEPLYWU (OPCJA)

O @0 ©0

N

685-6.11-1

Rysunek 6.15 Regulator przeptywu w instalacji hydraulicznej do duzych przeptywow
(1) regulator przeptywu (2) Sruba regulacyjna

& UWAGA

Zabrania sie wykrecania pokretta re-
gulatora przeptywu, co zwigksza wy-
datek i grozi uszkodzeniami silnikow
hydraulicznych.

Wkrecenie, czyli zmniejszenie wydat-
ku , np. w celu ograniczenia obrotow
szczotek jest dozwolone.

W maszynach opcjonalnie wyposazonych w insta-
lacje hydrauliczng do nosnikéw z wydatkiem pompy
oleju powyzej 60 I/min (do 150 I/min) regulator prze-
ptywu ustawiony jest na 70% do 78% zakresu ustaw-

czego, co daje przeptyw max 60I/min.
SER.2.6-017.01.PL

6.28 Pronar ZM-1500 / 1800 / 2300Plus 685.01.UM.1A.PL



Rozdziat 6 - Przeglgdy okresowe i obstuga techniczna

6.18 MATERIALY EKSPLOATACYJNE

6.18.1 Olej hydrauliczny

W uktadzie hydraulicznym maszyny
zastosowano olej L-HL 46 Lotos.

O 90000

Bezwzglednie przestrzegajzasady, aby olej w uktadzie
hydraulicznym maszyny oraz w instalacji hydrau-
licznej ciggnika byt jednakowego gatunku. W przy-
padku stosowania roznych rodzajéw oleju upewnij
sie czy obydwa srodki hydrauliczne mozna mieszac
ze sobg. Stosowanie réznych gatunkéw oleju moze
by¢ przyczyng uszkodzenia maszyny lub nosnika.
W nowej maszynie instalacja jest napetniona olejem
hydraulicznym L-HL46.

W przypadku koniecznosci wymiany oleju hydrau-
licznego na inny, zapoznaj sie doktadnie z zalece-
niami producenta oleju. Jezeli zaleca on przeptukanie
instalacji odpowiednim preparatem, dostosuj sie do
tych zalecen. Zwro¢ uwage, aby srodki chemiczne
stuzgce do tego celu nie dziataty agresywnie na ma-
teriaty uktadu hydraulicznego. Podczas normalne;j
eksploatacji maszyny wymiana oleju hydraulicznego
nie jest konieczna, jednak w przypadku takiej ko-
niecznosci, czynnos¢ te nalezy powierzyé specjali-
stycznym punktom serwisowym.

Stosowany olej ze wzgledu na swoj skfad nie klasy-
fikuje sie, jako substancja niebezpieczna, jednakze

Tabela 6.14. Charakterystyka oleju L-HL 46

LP. Nazwa JM.
1 | Klasyfikacja lepkosciowa wg ISO 3448VG - 46
2 | Lepkos¢ kinematyczna w 40°C mm?/s 41.4 -50.6
3 |Klasyfikacja jakosciowa wg ISO 6743/99 - HL
4 | Klasyfikacja jakosciowa wg DIN 51502 - HL
5 | Temperatura zaptonu C 190
685.01.UM.1A.PL Pronar ZM-1500 / 1800 / 2300Plus 6.29
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A NIEBEZPIECZENSTWO

Do gaszenia pozaru oleju nie
uzywaj wody!

6.18.2 Srodki smarne

Czestotliwos¢ smarowania (tabela
Harmonogram smarowania).

dtugotrwate oddziatywanie na skoére lub oczy moze
wywotaé podraznienia. W przypadku kontaktu oleju
ze skorg miejsce kontaktu przemyj wodg z mydtem.
Nie stosuj rozpuszczalnikdéw organicznych (benzyna,
nafta). Zabrudzone ubranie zdejmij, aby zapobiec
przedostaniu sie oleju na skore. Jezeli olej dostanie
sie do oczu, przemyj je bardzo duzg iloscig wody
a w przypadku wystgpienia podraznienia skontaktuj
sie z lekarzem.

Olej hydrauliczny w normalnych warunkach nie
dziata szkodliwie na drogi oddechowe. Zagrozenie
wystepuje tylko wtedy, kiedy olej jest silnie rozpylony
(mgta olejowa), lub w przypadku pozaru, w trakcie
ktorego mogg uwolni¢ sie trujgce zwigzki. W przy-
padku zaptonu oleju nalezy gasi¢ go przy pomocy
dwutlenku wegla, piang lub parg gasniczg

Do czesci wysoko obcigzonych zaleca sie stosowanie
smarow litowych z dodatkiem dwusiarczku molibdenu
(MoS,) lub grafitu. W przypadku podzespotéw mniej
obcigzonych zaleca sie stosowanie smaréw maszy-
nowych ogolnego przeznaczenia, ktore zawierajg do-
datki przeciwkorozyjne i sg w duzym stopniu odporne
na wymywanie wodg. Podobne wtasciwosci powinny
cechowac preparaty w aerozolu (smary silikonowe,
Srodki antykorozyjno smarujgce).

Przed rozpoczeciem korzystania ze smaréw za-
poznaj sie z trescig ulotki informacyjnej dotyczgcej
wybranego produktu. W szczegodlnosci istotne sg
zasady bezpieczenstwa oraz sposéb obchodzenia
sie z danym srodkiem smarnym oraz sposobem uty-
lizacji odpadéw (zuzyte pojemniki, zanieczyszczone
szmaty itp.). Ulotke informacyjng (karta produktu)
przechowuj razem ze smarem.

SER.3.G-016.02.PL
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6.19 USTERKI I SPOSOBY ICH USUWANIA

Tabela 6.15. Usterki i sposoby ich usuwania

Problem

Mozliwa przyczyna

Rozwigzanie

Szczotka walcowa
nie obraca sie lub
obraca sie w niepra-
widtowym kierunku.

Nie podfgczona lub nieprawidto-
wo podtgczona instalacja hy-
drauliczna.

Sprawdz podtgczenie.

Nieprawidtowy kierunek przepty-
wu oleju w instalacji hydraulicz-
nej.

Zmieh kierunek przeptywu oleju.

Uszkodzony ukfad hydrauliczny.

Wykonaj naprawe przez serwis.

Szczotka boczna nie
obraca sie.

Zdtawiony zawor dtawigco-zwrot-
ny.

Rozkre¢ zawor dtawigco-zwrotny
szczotki bocznej.

Zamkniety zawor odcinajgcy
naped szczotki.

Otworz zawor szczotki boczne).

Szczotka obraca sie
w ztym kierunku.

Nieprawidtowo podtgczone prze-
wody hydrauliczne.

Sprawdz podtgczenie.

Nieprawidtowo ustawiony regula-
tor przeptywu (jezeli wystepuje)

Ustaw regulator zgodnie z zale-
ceniami.

Zbiornik
zanieczyszczen nie
otwiera sie lub nie
zamyka sie

Nie podfgczona lub nieprawidto-
wo podtgczona instalacja hy-
drauliczna.

Sprawdz podtgczenie.

Zamkniety zawor odcinajgcy
sterowanie zbiornikiem.

Otworz zawodr zbiornika.

Uktad zraszania nie
dziata.

Brak wody w zbiorniku.

Uzupetnij wode.

Wyltaczony uktad zraszania.

Wigcz zraszanie przetgcznikiem
na panelu sterowania

Nie podfgczona lub niesprawna
instalacja elektryczna.

Sprawdz podtgczenie instalacji.
Sprawdz bezpiecznik na przewo-
dzie zasilajgcym oraz w panelu
sterowania.

Uszkodzona pompa wody

Wykonaj naprawe przez serwis.

Zraszacze nie roz-
pylajg prawidtowo.

Podwieszone zaworki zwrotne w
zraszaczach.

Oczysc¢ uktad zraszania.

685.01.UM.1A.PL
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Problem

Mozliwa przyczyna

Rozwigzanie

Zamiatarka nie
zbiera dokfadnie
zanieczyszczen

Zbyt mata predkos¢ obrotowa
szczotki.

Zmien nastawy regulatora.

Zbyt duza predkosc jazdy.

Zmniejsz predkosc jazdy.

Nieprawidtowy docisk szczotki.

Wyreguluj zgodnie z instrukcja.

Nadmiernie zuzyte szczotki.

Wymien.

SER.2.6-019.01.PL
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