PRONAR SP. Z O.0.

@Q@ 17-210 NAREW, UL. MICKIEWICZA 101A, WOJ. PODLASKIE

TEL.: +48 085 681 63 29 +48 085 681 64 29
+48 085 681 63 81 +48 085 681 63 82
FAX: +48 085 681 63 83 +48 085682 71 10

PRONAR

INSTRUKCJA OBStLUGI
ZGRABIARKA KARUZELOWA
PRONAR ZKP460

INSTRUKCJA ORYGINALNA

S L\ N) 94
S>> {
& ,\,,\ \ =
&7 N e
)
s \ <
QN Z ~
Z < — TR
///, z 1\‘\\\‘i\\$‘\'\ﬂﬂl\)
% Y -
/ N ) <
v 3 <
“ 7 A58 \ -
- oA
v N\\2g >
o — Lo\, U
)'l s P9 S~ S 5 e, T
Z S > &
LE,6) - ‘ TN i N
\ < / SN : \
i > R =
g ST ’ < N 7
V.7, J q AN < N
N > 3 Q \ Tl ....&‘:;‘\ 4
N2 % e Y AN N2
) 7 \ y/)?:)j \ <
iy '
<4

(e Rty

7

1

N ("«1
S P

WYDANIE 1A
10-2024
NR PUBLIKACJI 710.01.UM.1A.PL



Adres producenta
PRONAR Sp. z o.0.
ul. Mickiewicza 101A
17-210 Narew

Telefony kontaktowe
+48 085 681 63 29
+48 085 681 64 29
+48 085 681 63 81
+48 085 681 63 82

Strona internetowa
www.pronar.pl
https://pronar-recycling.com/pl/

Pogotowie serwisowe
+48 085 682 71 14

+48 085 682 71 93

+48 085 682 71 20
serwis@pronar.pl

Niniejsza instrukcja zawiera istotne wskazania dotyczgce bezpieczenstwa oraz zasad obstugi maszyny. Instrukcje nalezy
przechowywac w poblizu maszyny, aby byta dostepna dla 0oséb uprawnionych do jej obstugi.

Niniejszg instrukcje zachowaj do wykorzystania w przysztosci. W przypadku zagubienia lub zniszczenia instrukcji skontaktuj sie ze
sprzedawcg lub z producentem w celu wydania duplikatu.

Copyright © PRONAR Sp. z 0.0. Wszelkie prawa zastrzezone.
Cafosc¢ niniejszego opracowania stanowi witasno$é PRONAR Sp. z o.0. i jest utworem w rozumieniu ustawy o prawie autorskim i
prawach pokrewnych.

Zadna cze$cé tego dokumentu nie moze byé rozpowszechniana lub kopiowana w jakikolwiek sposéb (elektroniczny, mechaniczny
lub inny) bez pisemnej zgody PRONAR Sp. z o.o.
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PRONAR Sp. z o.0.

ul. Mickiewicza 101 A

17-210 Narew, Polska

tel./fax (+48 85) 681 63 29, 681 63 81, 681 63 82,
681 63 84, 681 64 29

fax (+48 85) 681 63 83

http://www.pronar.pl
e-mail: pronar@pronar.pl

Deklaracja zgodnosci WE maszyny

PRONAR Sp. z 0.0. deklaruje z petng odpowiedzialnoscig, ze maszyna:

Opis i dane identyfikacyjne maszyny

Ogolne okreslenie i funkcja: |Zgrabiarka karuzelowa

Typ: ZKP460

Model: -

Numer seryjny:

Nazwa handlowa: Zgrabiarka karuzelowa PRONAR ZKP460

do ktérej odnosi sie ta deklaracja, spetnia wszystkie odpowiednie przepisy dyrektywy
2006/42/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 17 maja 2006 r. w sprawie
maszyn, zmieniajgcej dyrektywe 95/16/WE (Dz. Urz. UE L 157 z 09.06.2006, str. 24).

Osobg upowazniong do udostepnienia dokumentacji technicznej jest Kierownik
Wydziatu Wdrozern w PRONAR Sp. z 0.0., 17-210 Narew, ul. Mickiewicza 101A.

Deklaracja ta odnosi sie wytacznie do maszyny w stanie, w jakim zostata wprowadzona
do obrotu i nie obejmuje czesci sktadowych dodanych przez uzytkownika koncowego
lub przeprowadzonych przez niego pozniejszych dziatan.

PRONAR Sp.zo.0.

17-210 Narew, ul. Mickiewicza 101A
tel. 85 681 63 29, 682 72 54
Fax: 85 681 63 83
NIP 543-02-00-939, KRS 0000139188
BRDO ONNN14169

Narew, dnia 2025-02-27

Miejsce i data wystawienia Imie, nazwisko osoby u;!!waz‘nionej
stanowisko, podpis
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Rozdziat 1 - Wstep

1.1

SZANOWNY UZYTKOWNIKU

( Instrukcja obstugi przeznaczona jest dla uzytkowni-
ka koncowego. Z tego wzgledu niektére wymagane
czynnos$ci konserwacyjne zostaty wyszczegolnione
w tabelach przegladdw, ale procedura postepowa-
nia nie zostata opisana w niniejszej publikacji. Do
wykonania ich nalezy wezwac autoryzowany serwis

\producenta. )

Zanim samodzielnie uruchomisz maszyne zostaniesz
zapoznany z jej budowag, przeznaczeniem, zasadg
dziatania, dostepnym wyposazeniem i obstuga,
a przede wszystkim z zasadami bezpieczenstwa.
Operator oraz personel wykwalifikowany powinien
by¢ przeszkolony podczas odbioru korncowego.
Zapamietaj!!! Maszyne mozesz uruchomic¢ wytgcznie
wtedy, kiedy zapoznate$ sie z trescig niniejszej ,In-
strukcji obstugi”, zostates przeszkolony oraz po-
trafisz bezpiecznie jg obstuzy¢. W razie watpliwosci
skontaktuj sie ze sprzedawcg w celu wyjasnienia
problemu.

Najwazniejszg sprawg podczas pracy jest Twoje
bezpieczenstwo, dlatego bez wzgledu na wszystko
nalezy przestrzega¢ wszystkich zalecen zawartych
w ,Instrukcji obstugi’ oraz kierowac sie rozsgdnym
postepowaniem. Pamietaj ze prawidiowa obstuga,
zgodna z zaleceniami producenta zmniejsza do mi-
nimum ryzyko wystgpienia wypadku, a praca z ma-
szyng jest bardziej efektywna i mniej awaryjna.

1.2
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Rozdziat 1 - Wstep

Przy zakupie maszyny sprawdz zgodnos¢ numerow
seryjnych umieszczonych na maszynie z numerem
wpisanym w ,Karcie gwarancyjnej”, oraz w doku-
mentach sprzedazy. Informacje na temat identyfikacji
maszyny znajdziesz w rozdziale ,Informacje pod-
stawowe”. Zalecamy abys numer seryjny maszyny
wpisat w pole ponize;.

Numer fabryczny maszyny:

WST.3.B-001.01.PL
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Rozdziat 1 - Wstep

1.2 ZASADY KORZYSTANIA Z INSTRUKCJI OBSLUGI

Informacje zawarte w publikacji sg aktualne na dzien
opracowania. Na skutek udoskonalania niektére wiel-
kosci oraz ilustracje zawarte w niniejszej publikacji
mogg nie odpowiadac¢ stanowi faktycznemu maszyny
dostarczonej uzytkownikowi.
Rysunki zawarte w niniejszej publikacji majg na celu
wyjasnienie zasady dziatania maszyny i mogg roznic
sie od stanu faktycznego. Nie moze to by¢ powodem
do jakichkolwiek roszczen z tego tytutu. Producent
zastrzega sobie prawo wprowadzania w produko-
wanych maszynach zmian konstrukcyjnych utatwia-
jacych obstuge oraz poprawiajgcych jakosc ich pracy,
nie dokonujgc biezgcych zmian w niniejszej publikacii.
Instrukcja obstugi stanowi podstawowe wyposazenie
maszyny. Jezeli informacje zawarte w tym opraco-
waniu okazg sie nie w petni zrozumiate, zwrd¢ sie
0 pomoc do punktu sprzedazy, w ktérym maszyna
zostata zakupiona lub bezposrednio do producenta.
Maszyne skonstruowano zgodnie z obowigzujgcymi
normami, dokumentami i aktualnymi przepisami
prawnymi.
Do niniejszej instrukcji mogg by¢ dotgczone od-
dzielne opracowania, ktére znajdziesz w rozdziale
LZatgczniki i materiaty dodatkowe”.

WST.3.B-002.01.PL

1.4
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Rozdziat 1 - Wstep

1.3 GRUPA DOCELOWA

Instrukcja obstugi przeznaczona jest dla personelu ob-
stugujgcego maszyne zwanego dalej uzytkownikami
koncowymi oraz oséb wykwalifikowanych (elektryk,
mechanik, hydraulik). Szczegdtowe informacje na
temat kompetencji oraz odpowiedzialnosci uzytkow-
nikébw koncowych i personelu wykwalifikowanego
znajdziesz w dalszej czesci niniejszego rozdziatu.

1.3.1 Uzytkownik koncowy (uzytkownik, uzytkownik uprawniony, operator)

Kim jest uzytkownik koncowy?
Uzytkownikiem koncowym, inaczej zwany uzytkow-
nikiem albo operatorem nazywamy osobg dopusz-
czong do obstugi maszyny. Uzytkownik moze byc¢
dopuszczony do obstugi maszyny jezeli zostaty spet-
nione ponizsze warunki.

* Uzytkownik zapoznat sie z trescig ,/nstrukcji
Obstugi” maszyny.

« Zapoznat sie z trescig instrukcji obstugi cig-
gnika rolniczego (nosnika narzedzi) i prze-
strzega jej zalecen.

» Zostat przeszkolony w zakresie przestrzegania
ustalonych planow konserwaciji i regulacji.

« Posiada uprawnienia do kierowania pojazdami
(zespotami pojazdéw) wymaganymi w Kkraju
uzytkowania.

Obowiazki i uprawnienia
Wiedza nabyta przez uzytkownika pozwala na bez-
pieczng obstuge maszyny. W przypadkach nie-
przewidzianych uzytkownik powinien kierowac sie
rozsgdnym postepowaniem i zadba¢ w pierwszej ko-
lejnosci o bezpieczenstwo swoje, oséb znajdujgcych
sie w poblizu pracujgcej maszyny oraz innych uzyt-
kownikow ruchu drogowego.
Posiadana wiedza oraz umiejetnos$ci uprawniajg

710N.01.UM.TA.PL

PRONAR ZKP460 1.5



Rozdziat 1 - Wstep

uzytkownika koncowego do obstugi maszyny, prze-
prowadzenia zabiegow konserwacyjnych i wyko-
nania napraw lub regulacji w zakresie okreslonym
przez producenta. Czynnosci, ktére moze wykonaé
operator, oznaczone sg piktogramem:

[ |

1.3.2 Osoba wykwalifikowana (personel wykwalifikowany)

Kim jest osoba wykwalifikowana?

Osobg wykwalifikowang nazywamy osobe dopusz-
czong do wykonywania niektorych prac obstu-
gowych, naprawczych lub regulacyjnych w zakresie
okreslonym przez producenta maszyny oraz zdobyta
odpowiednie wyksztatcenie techniczne w okreslonym
zawodzie potwierdzone stosownym dokumentem,
ukonhczyta szkolenie przeprowadzone przez upraw-
niony personel producenta lub sprzedawcy, potrafi
dostrzegaC zagrozenia i przeciwdziata¢ im. Nabyte
doswiadczenie zawodowe oraz umiejetnosci za-
wodowe uprawniajg osobe wykwalifikowang do prze-
prowadzenia niektorych napraw maszyny oraz wy-
konania podstawowych zabiegéw konserwacyjnych
w zakresie przewidzianym przez producenta. Osoba
wykwalifikowana oprdocz niezbednej wiedzy posiada
umiejetnosci  postugiwania sie specjalistycznym
osprzetem, niezbednym do wykonania stawianych
obowigzkow. Do os6b wykwalifikowanych zalicza sie
nastepujgce osoby:

+ wykwalifikowany mechanik,

» wykwalifikowany elektryk,

» wykwalifikowany hydraulik.
Czynnosci, ktore moze wykona¢ wykwalifikowany
mechanik zostaty oznaczone piktogramem:

[ |

1.6
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Rozdziat 1 - Wstep

1.3.3 Personel serwisowy

Czynnosci, ktére moze wykonaé wykwalifikowany
elektryk zostaty oznaczone piktogramem:

[ |

Czynnosci, ktére moze wykonac¢ wykwalifikowany hy-

draulik zostaty oznaczone piktogramem:

[ |

Kim jest personel serwisowy?
Personel serwisowy, inaczej zwany serwisem produ-
centa lub serwisem jest to osoba lub grupa osob wy-
kwalifikowanych posiadajgcg znacznie wieksze do-
Swiadczenie oraz wiedze do wykonania okreslonych
czynnosci naprawczych i konserwacyjnych niz per-
sonel wykwalifikowany. Dysponuje odpowiednimi
narzedziami niezbednymi do przeprowadzenia prac.
Serwis producenta posiada wymagane uprawnienia
i jest przedstawicielem producenta maszyny lub
innego osprzetu.

1.3.4 Uzytkownik nieuprawniony

Kim jest uzytkownik nieuprawniony?
Uzytkownik nieuprawniony zwany rowniez osobg po-
stronng jest to osoba, ktdra nie zostata przeszkolona
przez producenta lub uprawnionego sprzedawce, nie
zostata zapoznana z podstawowymi zagadnieniami
bezpieczenstwa, znajomosci maszyny, nie zapo-
znata sie z catg trescig instrukcji obstugi, i w zwigzku
z tym nie ma uprawnien do obstugi maszyny. Osoba
postronna nie moze by¢ dopuszczona do pracy
Z maszyna.
WST.3.C-002.02.PL

710N.01.UM.TA.PL
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Rozdziat 1 - Wstep

1.4 SYMBOLE | OZNACZENIA WYKORZYSTANE W INSTRUKCJI

1.4.1 Niebezpieczenstwo

A NIEBEZPIECZENSTWO

1.4.2 Uwaga

& UWAGA

1.4.3 Wskazowka

Informacje, opisy zagrozen i srodkéw ostroznosci
oraz polecenia i nakazy zwigzane z bezpieczen-
stwem uzytkowania w tresci instrukcji sg wyréznione
ramka z napisem NIEBEZPIECZENSTWO. Nieprze-
strzeganie opisanych zaleceh stwarza zagrozenie
dla zdrowia lub zycia osob obstugujgcych maszyne
lub postronnych.

Szczegdlnie wazne informacje i zalecenia, ktorych
przestrzeganie jest bezwzglednie konieczne, sg wy-
réznione w tekscie ramkg z napisem UWAGA. Nie-
przestrzeganie opisanych zalecen stwarza zagrozenie
uszkodzenia maszyny wskutek nieprawidtowego wy-
konania obstugi, regulacji lub uzytkowania.

Dodatkowe wskazowki zawarte w instrukcji opisujgce
przydatne informacje dotyczgce obstugi maszyny wy-
réznione sg ramka z napisem WSKAZOWKA.

1.8
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Rozdziat 1 - Wstep

1.4.4 Piktogramy sprzetu ochrony indywidualnej

buty robocze

kamizelka odblaskowa

kask przemystowy

ubranie robocze

ochrona drég oddechowych

okulary ochronne

rekawice ochronne

ochronniki stuchu

1.4.5 Piktogramy kwalifikacji

operator

wykwalifikowany mechanik

wykwalifikowany hydraulik

wykwalifikowany elektryk

e ®C09®0
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Rozdziat 1 - Wstep

1.4.6 Typografia instrukcji

Lista wypunktowana
Lista wypunktowana przedstawia czynnosci do wyko-
nania, ktorych kolejnos¢ wykonania nie jest istotna.

Przyktad zastosowania listy wypunktowanej
4 N

» Regularnie kontroluj stan potgczen oraz prze-
wodow hydraulicznych i pneumatycznych. Nie-
dopuszczalne sg przecieki oleju hydraulicznego
oraz ubytki powietrza z nieszczelnej instalacji.

« W przypadku awarii instalacji hydraulicznej
lub pneumatycznej, maszyne nalezy wytgczyc¢
z eksploatacji do czasu usuniecia awarii.

(S /

Komentarz do tekstu
Komentarz stanowi najczesciej uzupetnienie i do-
datkowe wyjasnienie nakazania wykonania okreslone;j
czynnos$ci. W komentarzu mogg by¢ tez zawarte do-
datkowe informacje.

Przykiad komentarza do tekstu

Wymagane cisnienie powietrza opisane
jest na naklejce umieszczonej na ramie ma-
szyny, nad kofem.

1.10
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Rozdziat 1 - Wstep

Lista wyliczona

Lista wyliczona przedstawia czynnosci do wykonania,
ktorych kolejnos¢ wykonania jest istotna.

Przykitad zastosowania listy wyliczonej

s A
1. ...

2. Odkrec¢ uchwyty (2) mocujgce korbe (1).

3. Wt6z korbe w kwadratowy watek przektadni
I obracajgc korbg przeciwnie do kierunku ruchu
wskazdéwek zegara opusc¢ koto.

4. ...

\_ /

Odnosnik do strony
Odnosnik do rozdziatu (miejsca w instrukcji) zwig-
zanego tematycznie

[ strona 9.%

Przyktad zastosowania odnosnika

WST.3.B-004.02.PL
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1.5 SLOWNIK POJEC

ciagnik rolniczy
Pojazd silnikowy skonstruowany do uzywania tgcznie
ze sprzetem do prac rolnych, lesnych lub ogrodni-
czych; ciggnik taki moze byc¢ réwniez przystosowany
do ciggniecia przyczep oraz do prac ziemnych.

ciagnik samochodowy
Pojazd samochodowy przeznaczony konstrukcyjnie
wylgcznie do ciggniecia przyczepy; okreslenie to
obejmuje ciggnik siodtowy i ciggnik balastowy.

nosnik
Pojazd silnikowy wykonany w specjalny sposob tak,
ze nie tylko ciggnie narzedzia lecz przenosi je rowniez
na sobie, moze pracowac narzedziami doczepianymi
lub zawieszanymi z tytu lub z przodu pojazdu.

odbiér koncowy
Zespot czynnosci zwigzany z przygotowaniem i fak-
tycznym przekazaniem gotowego produktu do uzyt-
kowania. Odbiér koncowy zawiera przekazanie
dokumentacji, szkolenie podstawowe, odbior po
transporcie i pierwsze uruchomienie maszyny.

osoba postronna
patrz - uzytkownik nieuprawniony

osoba wykwalifikowana
Osoba dopuszczona do wykonywania niektérych
prac obstugowych, naprawczych lub regulacyjnych
w zakresie okreslonym przez producenta maszyny,
ktéra zdobyta odpowiednie wyksztatcenie techniczne
w okreslonym zawodzie, co potwierdzone zostato sto-
sownym dokumentem, a takze ukonczyta szkolenie

1.12
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przeprowadzone przez uprawniony personel produ-
centa lub sprzedawcy, potrafi dostrzegac¢ zagrozenia
| przeciwdziatac im.

samochéd ciezarowy
Pojazd samochodowy przeznaczony konstrukcyjnie
do przewozu tadunkéw; okreslenie to obejmuje
rowniez samochdd ciezarowo-osobowy przezna-
czony konstrukcyjnie do przewozu tadunkow i oséb
w liczbie od 4 do 9 tgcznie z kierowca.

strefa niebezpieczna
Strefa niebezpieczna jest to obszar dookota maszyny,
w ktorej osoby znajdujgce sie narazone sg na ryzyko
utraty zdrowia lub zycia.

TUZ
TUZ - Trzypunktowy Uktad Zawieszenia - uktad dzwi-
gniowy stosowany w ciggnikach rolniczych do agre-
gowania maszyn i urzgdzen zawieszanych na podno-
Sniku hydraulicznym.

uzytkownik koncowy
Inaczej zwany uzytkownikiem, uzytkownikiem upraw-
nionym albo operatorem nazywamy osobg dopusz-
czong do obstugi maszyny.

uzytkownik nieuprawniony
Zwany tez osobg postronng jest to osoba, ktéra nie
zostata przeszkolona i nie zostata dopuszczona do
obstugi maszyny.

WOM
WOM - Wat Odbioru Mocy - wat przekazujgcy naped
Z pojazdu do poruszanej maszyny.

710N.01.UM.TA.PL
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ALB
Automatyczny regulator sity hamowania zalezny od
obcigzenia, w skrocie ALB (niem. Automatischer La-
stabhangiger Bremskraftregle).

WST.3.B-005.03.PL
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1.6 OKRESLENIE KIERUNKOW W INSTRUKCJI

-

N

------------------

710-1.01-1/

Rysunek 1.1 Okreslenie kierunkdw na maszynie

(A) przéd
(D) strona prawa

(B) tyt (C) strona lewa

Strona lewa — strona po lewej rece obserwatora zwro-
conego twarzg w kierunku jazdy maszyny do przodu.
Strona prawa — strona po prawej rece obserwatora
zwroconego twarzg w kierunku jazdy maszyny do
przodu.
Obroét w prawo — obrot mechanizmu zgodnie z kie-
runkiem ruchu wskazéwek zegara (operator zwrécony
przodem do mechanizmu).
Obrot w lewo — obrét mechanizmu przeciwnie do kie-
runku ruchu wskazéwek zegara (operator zwrécony
przodem do mechanizmu).

WST.1.7-001.01.PL

710N.01.UM.TA.PL
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1.7 ODBIOR KONCOWY

1.7.1 Informacje wstepne

Odbior koncowy realizowany jest po dostarczeniu

maszyny. Odbiér obejmuje nastepujgce zagadnienia:

1.7.2 Kontrola maszyny po dostawie

przekazanie wymaganych dokumentow, w tym
JInstrukcji  Obstugri’, ,Karty Gwarancyjnej’
i innych,

informacja od sprzedajgcego o sposobie uzyt-
kowania, zagrozeniach wynikajgcych z uzytko-
wania maszyny niezgodnie z przeznaczeniem
oraz o agregowaniu maszyny z ciggnikiem
| pracy nia,

kontrola maszyny po dostawie,

pierwsze uruchomienie maszyny oraz omo-
wienie obstugi maszyny.

Zakres kontroli
Sprawdz kompletacje maszyny zgodnie
z zamowieniem.
Sprawdz stan techniczny oston
zabezpieczajgcych.
Sprawdz stan powtoki malarskiej, sprawdzi¢
czy nie pojawity sie slady koroziji.
Skontroluj maszyne pod wzgledem uszkodzen
wynikajgcych z nieprawidtowego transpor-
towania maszyny do miejsca przeznaczenia
(wgniecenia, przebicie, zgiecia lub ztamania
detali itp.).
Sprawdz stan opon két jezdnych i ci$nienie po-
wietrza w ogumieniu. Skontroluj poprawnosc
dokrecenia kot jezdnych.

1.7.3 Pierwsze uruchomienie maszyny

Rozruch musi by¢ poprzedzony szkoleniem prze-

prowadzonym przez Sprzedawce lub uprawionych

1.16 PRONAR ZKP460
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A UWAGA

Przeszkolenie przez sprze-
dawce nie zwalnia uzytkow-
nika z obowigzku zapoznania
sie z trescig niniejszej instruk-
cji oraz instrukcji obstugi watu
przegubowo-teleskopowego
dotgczonej do maszyny i sto-
sowania sie do zalecen w nich
zawartych.

WSKAZOWKA

Dopasowanie watka przegu-
bowo-teleskopowego dotyczy
tylko konkretnego typu ciggni-
ka. Je$li maszyne agreguje
sie z innym ciggnikiem, nalezy
ewentualnie powtorzy¢ dopa-

\sowanie watu do tego ciagnika.)

& UWAGA

Pokrycie sie profili rurowych
watu musi wystgpic na mi-
nimum 1/2 dtugosci w nor-
malnych warunkach pracy i
przynajmniej 1/3 dtugosci we
wszystkich warunkach pra-
cy. Przy dopasowywaniu watu
przegubowo-teleskopowego
przestrzega¢ wskazéwek z
instrukcji obstugi producenta
watu przegubowo-teleskopo-
wego.

pracownikéw Sprzedawcy.

Zakres czynnosci pierwszego uruchomienia
« Upewnij sie, ze przytgcze elektryczne w cig-
gniku rolniczym jest zgodne z wymaganiami
producenta.
» Sprawdz wszystkie punkty smarne, w razie
koniecznosci przesmaru;.
Jezeli stan maszyny nie budzi zastrzezen przejdz do
uruchomienia prébnego:
» Podtgcz maszyne do odpowiedniego zaczepu
ciggnika.
 Podigcz odpowiednio dopasowany wat
przegubowo-teleskopowy.
» Podigcz przewdd instalacji elektrycznej (wy-
posazenie dodatkowe).
* Przestaw maszyne do pozycji roboczej.
» Sprawdz poprawno$¢ dziatania instalacji elek-
trycznej (wyposazenie dodatkowe).
* Uruchom WOM i sprawdz dziatanie nape-
dzanego ukfadu.
» Wykonaj przejazd prébny.
Jezeli w trakcie uruchomienia probnego wystgpig
niepokojgce objawy typu:
* hatas i nienaturalne odgtosy pochodzace
z ocierania ruchomych elementéw o kon-
strukcje maszyny,
lub inne usterki, zdiagnozuj problem. Jezeli usterki
nie da sie usungc¢ lub usuniecie jej grozi utratg gwa-
rancji, skontaktuj sie z punktem sprzedazy w celu wy-
jasnienia problemu lub dokonania naprawy.
Po zakonhczeniu przejazdu prébnego skontrolu;

stopien dokrecenia nakretek kot jezdnych.

WST.1.7-002.01.PL
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1.8 ZAGROZENIE DLA SRODOWISKA

A NIEBEZPIECZENSTWO

Zuzyty olej lub zebrane reszt-
ki zmieszane z materiatem
absorpcyjnym przechowuj w
doktadnie oznaczonym pojem-
niku. Nie stosuj do tego celu
opakowan po produktach spo-

_Zywczych. )

A UWAGA

Odpady olejowe mozesz od-
da¢ tylko do punktu zajmujg-
cego sie utylizacjg lub rege-
neracjg olejéw. Pod Zadnym
pozorem nie wolno wylewac
olejow do kanalizacji lub zbior-
nikow wodnych.

Wyciek oleju hydraulicznego Iub smarujgcego
stanowi bezposrednie zagrozenia dla Srodowiska
naturalnego ze wzgledu na ograniczong biodegrado-
walnosc¢ substancji.
W czasie wykonywania prac konserwujgco napraw-
czych, przy ktorych istnieje ryzyko wycieku, prace
te wykonuj w pomieszczeniach z nawierzchnig ole-
joodporng. W przypadku wycieku substancji do sro-
dowiska w pierwszej kolejnosci zabezpiecz zrodto
wycieku, a nastepnie zbierz rozlang substancje przy
pomocy dostepnych srodkéw. Resztki oleju zbierz
przy pomocy sorbentow lub wymieszaj je z piaskiem,
trocinami lub innymi materiatami absorpcyjnymi. Ze-
brane zanieczyszczenia przechowuj w szczelnym
i oznaczonym pojemniku, odpornym na dziatanie we-
glowodoréw, a nastepnie przekaz odpady do punktu
utylizacji. Pojemnik przechowuj z dala od Zrodet
ciepta, materiatéw tatwopalnych oraz zywnosci.
Oleje zuzyte lub nienadajgce sie do ponownego
uzycia ze wzgledu na utrate swoich wiasciwosci
przechowuj w oryginalnych opakowaniach w takich
samych warunkach jak opisano wczesniej.
WST.3.B-008.01.PL
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1.9 SPRZET OCHRONY INDYWIDUALNEJ

1.9.1 Informacje podstawowe

& UWAGA

Srodki ochrony osobistej na-
lezy stosowac zgodnie z zale-
ceniami producenta zabezpie-
czen.

Stosuj sie do przepisow lokal-
nych dotyczgcych $rodkow
ochrony indywidualnej.

1.9.2 Odziez robocza

1.9.3 Ochronniki stuchu

Wyszczegolniony ponizej sprzet ochrony indywidu-
alnej stanowi minimalne zabezpieczenie operatora
przed skutkiem dziatania niekorzystnych czynnikow
zewnetrznych i stanowi jedynie zalecenia stosowania.
Zalecamy przeprowadzenie oceny zagrozen
W miejscu pracy maszyny i dostosowaé sSrodki
ochrony osobistej operatora w zaleznosci od rzeczy-
wistych warunkow pracy.

[ (1, |

Odziez robocza powinna by¢ prawidtowo dopa-

sowana do ciata operatora. Materiat z ktérego wy-
konana jest odziez powinien charakteryzowac sie
wysokg wytrzymatoscig na rozrywanie. Odziez nie
moze posiadac¢ odstajgcych elementow, ktére mogag
by¢ przypadkowo pochwycone przez mechanizmy
maszyny.

[ ® |

Do ochrony stuchu zaleca sie stosowanie ochronnikdw

typu nausznikowego do stosowania z ochronnym
hetmem przemystowym. Dobdr wartosci ttumienia
nalezy dobra¢ indywidualnie w zaleznosci od po-
ziomu hatasu w miejscu ustawienia maszyny, ktory
jest wypadkowg roznych zrédet (np. ciggnik, tado-
warka, przenosniki tasmowe itp.).

Pamietaj o prawidlowym przechowywaniu i konser-
wacji ochronnikéw stuchu. Zle przechowywane i kon-
serwowane ochronniki stuchu tracg z czasem swoje

710N.01.UM.TA.PL
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1.9.4 Buty robocze

1.9.5 Kamizelka ostrzegawcza

1.9.6 Rekawice ochronne

wiasciwosci ochronne. Okresowo wymieniaj poduszki
wygtuszajgce zgodnie z zaleceniami producenta.

[ e |

Buty robocze powinny cechowac sie nastepujgcymi

wiasciwosciami:

* podeszwa antyposlizgowa,

* materiat podeszwy wykonany z materiatu od-
pornego na oleje, benzyne oraz inne rozpusz-
czalniki organiczne.

* podnosek wytrzymaty na uderzenia z energig
200 J,

+ wkfadka zabezpieczajgca stope przed prze-
ktuciem podeszwy.

Powyzsze wtasciwosci odpowiadajg kategorii butdéw
S3 wg normy PN-EN ISO 20345.

[ (o |

Kamizelka ostrzegawcza (odblaskowa) ma na celu

zwiekszenie widocznosci operatora dla innych uzyt-
kownikow. Zamiast kamizelki odblaskowej dopuszcza
sie noszenie ubrania roboczego, ktore spetnia wy-
magania normy EN471. Zaleca sie, aby kamizelka
ostrzegawcza (lub ubranie robocze) byly wykonane
w klasie 2.

( O J

Rekawice ochronne nalezy dobra¢ w zaleznosci od

aktualnie wykonywanej pracy.

1.20
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Mocne rekawice ochronne
Mocne rekawice ochronne do ochrony rgk stuzg
do ochrony przy wykonywaniu prac ciezkich tak
jak czyszczenie maszyny, usuwanie zapchan i po-
dobnych, w ktérych istniej ryzyko uszkodzenia dtoni.
Rekawice ochronne powinny zabezpieczy¢ dtonie
przed przecieciem skéry, zadrapaniami, obtarciami,
przektuciami i podobnymi obrazeniami skoéry oraz
przed lekkimi oparzeniami w kontakcie z gorgcymi
powierzchniami.

Lekkie rekawice ochronne
Do prac lekkich (ogdlna obstuga, drobne prace kon-
serwacyjne itp.) zalecamy stosowac lekkie rekawice
ochronne do pracy w srodowisku suchym lub lekko
zaolejonym. Powierzchnia robocza rekawic (czesc
wewnetrzna powinna byC pokryta materiatem nie-
przepuszczalnym np. nitrylem.

Rekawice nitrylowe
Rekawice nitrylowe przeznaczone do pracy z mocz-
nikiem, paliwem lub smarami. Przeznaczone sg do
prac lekkich, w ktorych istniej ryzyko kontaktu skéry
dtoni ze smarami, paliwem, mocznikiem, olejem prze-
ktadniowym i olejem hydraulicznym.

1.9.7 Okulary ochronne z bocznymi ostonami

[ © |

Okulary ochronne do ochrony oczu przed kontaktem

Z niebezpiecznymi substancjami, pryskajgcymi
ptynami lub kurzem i pytlem unoszacym sie w po-
wietrzu podczas pracy maszyny. Okulary ochronne
z bocznymi ostonkami zwiekszajg poziom ochrony.

710N.01.UM.TA.PL
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1.9.8 Przemystowy hetm ochronny

& UWAGA

Pamietaj, aby sprzet ochrony
osobistej byt regularnie konser-
wowany i uzytkowany zgodnie
z zaleceniami producenta wy-
robu. Stosowanie sie do tych
uwag zapewni bezpieczne
uzytkowanie i najlepszg ochro-

ne.

1.9.9 Podtmaska przeciwpytowa

[ @ |

Przemystowy hetm ochronny przeznaczony jest do

ochrony gtowy przed urazami zwigzanymi z upadkiem
wyrzucanych przedmiotow, czesci lub materiatow.
Wykonanie hetmu powinno by¢ zgodne z normg
EN397. Podczas normalnej pracy maszyny noszenie
lekkich hetmow przemystowych nie zabezpieczy
uzytkownika przed urazami, dlatego nie zaleca sie
ich stosowania.

Hetm ochronny musi by¢ prawidtowo dopasowany do
ksztattu anatomicznego czaszki. Do tego celu stuzg
paski regulacyjne. Hetm posiada okreslony czas
przydatnosci do uzytkowania. Po tym terminie ma-
teriat z ktorego zostat wykonany traci swoje wtasci-
WOSCi i nie spetnia zatozonego zadania. Hetm nalezy
wymienic.

[ |

W trakcie obstugi maszyny w powietrzu moze unosi¢

sie pyt. Do ochrony drég oddechowych zaleca sie
uzywanie jednorazowych pétmasek przeciwpytowych
z zaworkiem wydechowym.

Rozmiar maski powinien by¢ dobrany do twarzy ope-
ratora. Maska powinna by¢ dopasowana i przylegacé
do skory. Czesc przynosowg nalezy dopasowac przy
uzyciu blaszkiregulacyjnej. Pamietaj, ze zarost twarzy
moze utrudni¢ uszczelnienie potmaski do twarzy.

1.22 PRONAR ZKP460
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Minimalne zalecenia potmaski:

- typ FFP1, zgodna z normg EN-
149:2001+A1:2009, ochrona przez nietok-
sycznymi aerozolami w stanie ptynnym lub
statym,

+ klasa P1.

WST.3.C-004.01.PL
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2.1 IDENTYFIKACJA

€ e
& 41’/’/ /17 LGP
Nalezy zgda¢ od sprzedawcy @“’\%W((!((((({([.‘((} ‘
'(

doktadnego wypelnienia ,Kar- D = ’
ty Gwarancyjnej” i kuponow \ % mﬁx

reklamacyjnych. Brak np. daty

sprzedazy lub pieczatki punktu

sprzedazy naraza uzytkownika

na nieuznanie ewentualnych
_reklamacji.

Rysunek 2.1 Identyfikacja maszyny

(1) tabliczka znamionowa

Maszyne oznakowano przy pomocy tabliczki znamio-
nowej (1) umieszczonej na ramie maszyny.

Przy zakupie maszyny sprawdz zgodnos¢ numeréw
fabrycznych umieszczonych na maszynie z numerem
wpisanym w ,Karcie gwarancyjnej”, w dokumentach
sprzedazy oraz w ,Instrukcji obstugi”.

2.2 PRONAR ZKP460 710N.01.UM.1A.PL
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N PRONAR Sp. z oo O
D, meee, - (C &
PRO

A 1
Zwul /3
4 { : Vi Mesenyin____
5 Rok prod]| | "
7®i kg ¢ 4
[@) O

189-2.04-1
(Rysunek 2.2  Tabliczka znamionowa h
\ J

1 — nazwa maszyny

2-typ

3 — numer seryjny

4 — rok produkcji

5 — masa wtasna maszyny [kg]

6 — znak Kontroli Jakosci

7 — pole niewypetnione lub cigg dalszy nazwy (pola 1)

INF.1.4-006.11.PL
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2.2 PRZEZNACZENIE MASZYNY

2.2.1 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem
Zgrabiarka karuzelowa stosowana jest do prac w go-

NIEBEZPIECZENSTWO

spodarstwach rolnych. Maszyna przeznaczona jest

Maszyny nie wolno uzywacé | wylgcznie do zgrabiania Scietego pokosu (stoma,

niezgodnie z jej przeznacze- | trawa, siano) i formowania go w watek na nieza-

niem. kamienionych uzytkach zielonych o rdéwnej po-

wierzchni. Wykorzystanie maszyny do innych celéw
jest zabronione.

W trakcie eksploatacji maszyny nalezy stosowac
sie do przepiséw ruchu drogowego oraz przepisow
transportowych obowigzujgcych w danym kraju,
a kazde naruszenie tych przepisow jest traktowane
przez Producenta jako uzytkowanie niezgodnie
Z przeznaczeniem.

Zgrabiarka karuzelowa moze by¢ agregowana z cig-
gnikiem spetniajgcym wymagania zawarte w tabeli
Wymagania ciggnika rolniczego.

Do uzytkowania zgodnie z przeznaczeniem zalicza sie
rowniez wszystkie czynnosci zwigzane z prawidtowg
i bezpieczng obstugg oraz konserwacjg maszyny.

W zwigzku z powyzszym uzytkownik zobowigzany
jest do:

* zapoznania sie z trescig Instrukcji obstugi,
Karty gwarancyjnej oraz trescig Instrukcji
obstugi watu przegubowo - teleskopowego
i stosowania sie do zalecen zawartych w tych
opracowaniach,

e zrozumienia zasady dziatania maszyny oraz
bezpiecznej i prawidtowej eksploatacji,

* przestrzegania ustalonych planéw konser-
wacji i regulacji,

* przestrzegania ogoélnych przepisow bezpie-
czenhstwa w czasie pracy,

» Zzapobiegania wypadkom,

+ stosowania sie do przepiséw ruchu

24 PRONAR ZKP460 710N.01.UM.1A.PL
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drogowego oraz przepisow transportowych
obowigzujgcych w kraju, w ktérym maszyna
jest eksploatowana.

Maszyna moze by¢ uzytkowana tylko przez osoby,

ktore:

zapoznaty sie z trescig niniejszej publikacji
i dokumentéw dotgczonych do maszyny oraz
z trescig instrukcji obstugi ciggnika rolniczego
(nosnika),

zostaty przeszkolone w zakresie obstugi oraz
bezpieczenstwa pracy,

posiadajg wymagane uprawnienia do kie-
rowania pojazdem i zapoznaty sie z prze-
pisami ruchu drogowego oraz przepisami
transportowymi.

2.2.2 Przewidywane nieodpowiednie uzycie

Zgrabiarki karuzelowej nie wolno uzywac niezgodnie

Z jej przeznaczeniem, a w szczegolnosci do:

przewozenia ludzi i zwierzat,

przewozenia jakichkolwiek tadunkéw,
wszelkiego rodzaju obrébki gruntu,

pracy bez oston,

pracy w otoczeniu osdb postronnych,

pracy z niekompletnym Iub uszkodzonym
watem roboczym,

pracy niezalecanym nosnikiem i na niezale-
canych parametrach.

Pracownik, ktory nie zostat przeszkolony w zakresie

obstugi i bezpieczenstwa pracy, nie posiada odpo-

wiednich kwalifikacji oraz wymaganych umiejetnosci

nie moze by¢ dopuszczony do obstugi maszyny.

Podczas obstugi maszyny kategorycznie zabrania

sie:

przebywania w strefie niebezpiecznej,
wchodzenia na maszyne podczas jej pracy,
dokonywania samowolnych zmian

710N.01.UM.TA.PL
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konstrukcyjnych,
* naprawy oraz obstugi przez nieuprawniony
i niewykwalifikowany personel.

INF.1.7-001.01.PL
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2.3 WYMAGANIA CIAGNIKA ROLNICZEGO

Tabela 2.1 Wymagania ciggnika rolniczego
Tres¢ JM Wymagania
Tylny wat odbioru mocy WOM
. . Typ 1 wg ISO 730-1
Typ i rodzaj watka - 13/, z=6
Predkos¢ obrotowa (max) obr/ min 540

Kierunek obrotow -

zgodnie z ruchem wskazowek zegara
(patrzac na czoto watka)

Instalacja elektryczna (wyposazenie dodatkowe)

Napiecie instalacji elektrycznej Vv

12

Gniazdo oswietleniowe -

7 biegunowe zgodne z ISO 1724

Uklad zawieszenia ciggnika

Rodzaj

tylny TUZ kat. I i Il wg 1SO 730-1

Pozostate wymagania

Minimalna moc ciggnika

kW / KM

22 /30

710N.01.UM.TA.PL
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2.3.1 Minimalne obcigzenie przedniej osi ciggnika

Przednia o$ ciggnika rolniczego musi by¢ zawsze
A UWAGA obcigzona przez co najmniej 20% masy wiasnej cig-
Obcigzenie przedniej osi cig- | 9nikaiobcigzenia zagregowanej maszyny. Patrz roz-
gnika musi wynosi¢ minimum dziat ,Zasady uzytkowania”
20% jego masy wtasnej i ob-
cigzenia zagregowanej maszy- | (~ I h
ny. Jesli warunek ten nie jest

spetniony, dodatkowo obcigz
oS przednig.

NIEBEZPIECZENSTWO

Nieodpowiednie  docigzenie
przedniej osi ciggnika moze
spowodowac uszkodzenie,
niedostateczng stabilnos¢ oraz
zdoInos¢ kierowania i hamo-
| wania ciggnika.

68-2.06-1

Rysunek 2.3 Minimalne obcigzenie przedniej osi
ciggnika

INF.1.7-002.01.PL
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24 WYPOSAZENIE MASZYNY

Tabela 2.2 Wyposazenie

Trescé

Standardowe
Dodatkowe
Opcjonalne

Instrukcja obstugi

Karta gwarancyjna

Wat przegubowo-teleskopowy.

Zalecane waty przegubowo teleskopowe:
- 7102086CE007136 B&P °
- 1620-6200-086-03 Weasler
- T200860ENC12U34 Comer

Koto kopiujgce °
Belka oswietleniowa °
Tuba na dokumenty °

(1) Niektdre elementy wyposazenia standardowego, ktdre zostaty wyszczegdlnione w tabeli, moga
nie wystepowac w dostarczonej maszynie. Wynika to z mozliwosci zamawiania nowej maszyny z

inng kompletacjg - wyposazenie opcjonalne, zastepujgce wyposazenie standardowe.

INF.1.7-003.01.PL
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2.5 TRANSPORT

2.5.1 Transport samochodowy

Podczas zatadunku maszyna
powinna by¢ ztozona do pozy-
cji transportowe;.

Maszyna jest przygotowana do sprzedazy w stanie
kompletnie zmontowanym i nie wymaga pakowania.
Pakowaniu podlega jedynie dokumentacja techniczno
- ruchowa maszyny i ewentualnie niektore elementy
wyposazenia. Dostawa do uzytkownika odbywa sie
transportem samochodowym lub transportem samo-
dzielnym przy pomocy ciggnika rolniczego (nosnika).

Przy zatadunku i roztadunku maszyny stosuj sie do
ogolnych zasad BHP przy pracach przetadunkowych.
Osoby obstugujgce sprzet przetadunkowy muszg
mie¢ wymagane uprawnienia do uzywania tych
urzadzen.

Przy zatadunku i roztadunku maszyny za pomocag
urzgdzen dzwigowych stosuj tylko urzgdzenia podno-
szgce o0 udzwigu wiekszym niz masa maszyny wraz
z uzywanymi do przetadunku linami, pasami lub fan-
cuchami. Masa wtasna maszyny podana jest w tabeli
(Podstawowe dane techniczne). W przypadku, kiedy
liny lub pasy urzadzen przetadunkowych mogg za-
haczy¢ o wystajgce elementy maszyny umieszczone

. A
[E=an S T2
‘ - rlrwi i — ‘
< A >
L 710-2.02-1)
Rysunek 2.4 Potozenie srodka ciezkosci maszyny
A=1650 B =870 C= 800
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N

~

710-2.03-1
)

Rysunek 2.5 Punkty mocowania

Zabrania sie mocowania za-
wiesi i wszelkiego rodzaju ele-
mentdw mocujgcych za ele-
menty instalacji hydraulicznej,
elektrycznej oraz wiotkie ele-
menty maszyny (np. ostony,
. przewody).

J

Na czas transportu wat przegu-
bowo-teleskopowy zabezpiecz
przed uszkodzeniem.

w pozyciji transportowej, nalezy je zdemontowac.
Maszyne zamocuj pewnie na platformie srodka trans-
portu przy pomocy pasow, fancuchdéw, odciggow
lub innych $rodkéw mocujgcych wyposazonych
w mechanizm napinajgcy. Elementy mocujgce mocu;
w przeznaczonych do tego celu uchwytach transpor-
towych (patrz rysunek: Punkty mocowania) ozna-
czonych za pomocg nalepek.

Pod kota maszyny podtdz kliny lub inne elementy bez
ostrych krawedzi, zabezpieczajgc maszyne przed
przetoczeniem. Blokady kot muszg by¢ utwierdzone
do platformy tadunkowej samochodu w sposoéb unie-
mozliwiajgcy ich przesuwanie sie.

710N.01.UM.1A.PL
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& NIEBEZPIECZENSTWO

Podczas transportu drogowe-
go maszyna musi by¢ zamo-
cowana na platformie Srodka
transportu zgodnie z wyma-
ganiami bezpieczenstwa oraz
przepisami.

W czasie jazdy kierowca sa-
mochodu powinien zachowac
szczegolng ostroznos¢. Wyni-
ka to z faktu przesuniecia do
gory srodka ciezkosci pojazdu
z zatadowang maszyna.

Stosowac tylko atestowane i
sprawne technicznie Srodku
mocujgce. Zapoznac sie z tre-
8cig Instrukcji Obstugi produ-
centa srodkéw mocujgcych.

Niewtasciwe zastosowanie

srodkdw mocujgcych moze
| by€ przyczyng wypadku.

2.5.2 Transport samodzielny

A UWAGA

Przy transporcie samodziel-
nym jako operator zapoznaj
sie z trescig niniejszej Instrukciji
Obstugi i przestrzegaj zawar-
tych w niej zalecen.

Stosuj atestowane i sprawne technicznie sSrodki
mocujgce. Przetarcie pasow, popekane uchwyty
mocujgce, rozgiete lub skorodowane haki lub inne
uszkodzenia mogg dyskwalifikowaé dany srodek do
uzycia. Zapoznaj sie z informacjami zawartymi w in-
strukcji obstugi producenta stosowanego srodka mo-
cujgcego. llos¢ elementéw mocujgcych (liny, pasy,
tancuchy, odciggi itp.) oraz sita potrzebna do ich na-
piecia zalezna jest miedzy innymi od masy wiasnej
maszyny,
predkosci
Z tego wzgledu nie jest mozliwe szczegotowe okre-

konstrukcji samochodu przewozgcego,

przejazdu oraz innych uwarunkowan.

Slenie planu mocowania.

Srodki mocujgce muszg byé dobrane zgodnie z wy-
tycznymi producenta tych elementéw. W przypadku
watpliwosci zastosuj wiekszg ilosC punktow mo-
cowania i zabezpieczenia maszyny. Jezeli jest to
konieczne, ochron ostre krawedzie maszyny za-
bezpieczajgc tym samym sSrodki mocujgce przed
zniszczeniem podczas transportu.

W trakcie prac przetadunkowych zwrdo¢ szczegodlng
uwage, aby nie uszkodzi¢ elementow wyposazenia
maszyny oraz powtoki lakierniczej.

W czasie transportu maszyna powinna by¢ oparta na
podporze postojowe;.

Transport samodzielny po podtgczeniu do ciggnika
rolniczego (nosnika) mozna stosowac jezeli ma-
szyna nie zastania tylnych swiatet ciggnika. W innym
przypadku nalezy maszyne wyposazy¢ w instalacje
oswietleniowg (wyposazenie dodatkowe).

W przypadku transportu samodzielnego zapoznaj
sie z trescig Instrukcji Obstugi i stosuj sie do jej za-
lecen. W trakcie jazdy dostosuj predkos¢ jazdy do
panujgcych warunkow drogowych, oraz przepisow
o ruchu drogowym obowigzujgcych w kraju, w ktoérym

212 PRONAR ZKP460
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maszyna jest eksploatowana.
Na czas przejazdu transportowego odtgcz wat prze-
gubowo-teleskopowy od ciggnika oraz maszyny i za-
bezpiecz przed uszkodzeniem.

INF.1.7-004.01.PL
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2.6 WARUNKI GWARANCJI

WSKAZOWKA

Zgdaj od sprzedawcy do-
kladnego wypetnienia Karty
Gwarancyjnej i kuponow re-
klamacyjnych. Brak np. daty
sprzedazy lub pieczatki punktu
sprzedazy naraza uzytkownika
na nie uznanie ewentualnych
_reklamacji.

PRONAR Sp. z o.0. w Narwi gwarantuje sprawne
dziatanie maszyny przy uzytkowaniu jej zgodnie
z warunkami techniczno-eksploatacyjnymi opisanymi
w Instrukcji Obstugi. Usterki ujawnione w okresie
gwarancyjnym bedg usuwane przez Serwis Gwa-
rancyjny. Termin wykonania naprawy okreslony jest
w Karcie Gwarancyjnej.
Gwarancjg nie sg objete czesci i podzespoty maszyny,
ktore ulegajg zuzyciu w normalnych warunkach eks-
ploatacyjnych niezaleznie od okresu gwaranciji.
Swiadczenia gwarancyjne dotyczg tylko takich przy-
padkow jak: uszkodzenia mechaniczne nie wyni-
kajgce z winy uzytkownika, wady fabryczne czesci
itp.
W przypadku, kiedy szkody powstaty w wyniku:
» uszkodzen mechanicznych powstatych z winy
uzytkownika, wypadku drogowego,
* z niewlasciwej eksploatacji, regulacji i kon-
serwacji, uzytkowania maszyny niezgodnie
Z przeznaczeniem,
» uzytkowania uszkodzonej maszyny
* wykonywania napraw przez osoby nieupraw-
nione, nieprawidtowe wykonanie napraw,
* wykonania samowolnych zmian w konstrukgcji
maszyny,
uzytkownik traci Swiadczenia gwarancyjne.
Uzytkownik zobowigzany jest do natychmiastowego
zgtoszenia wszystkich zauwazonych uszkodzen, nie-
zaleznie od tego, czy uszkodzenia sg objete gwa-
rancjg czy tez nie. Szczegoétowe warunki gwarancji
podane sg w Karcie Gwarancyjnej dotgczonej do
nowo zakupionej maszyny.
Modyfikacje maszyny bez pisemnej zgody Produ-
centa sg zabronione. W szczegodlnosci niedopusz-
czalne jest spawanie, rozwiercanie, wycinanie oraz
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podgrzewanie gtownych elementéw konstrukcyjnych
maszyny, ktére bezposrednio wptywajg na bezpie-
czenstwo pracy z maszyna.

INF.1.1-006.01.PL
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2.7 ZAGROZENIE DLA SRODOWISKA

& NIEBEZPIECZENSTWO

Zuzyty olej hydrauliczny lub ze-
brane resztki zmieszane z ma-
teriatem absorpcyjnym nalezy
przechowywa¢ w doktadnie
oznaczonym pojemniku. Nie
stosowac do tego celu opako-
wan po produktach spozyw-
_czych.

A UWAGA

Odpady olejowe moga byc¢ od-
dane tylko do punktu zajmu-
jacego sie utylizacjg lub rege-
neracjg olejow. Zabrania sie
wyrzucania lub wylewania ole-
ju do kanalizacji lub zbiornikow
wodnych.

Wyciek oleju hydraulicznego stanowi bezposrednie
zagrozenia dla srodowiska naturalnego ze wzgledu
na ograniczong biodegradowalnosc. Prace konser-
wujgco naprawcze, przy ktorych istnieje ryzyko wy-
cieku oleju, nalezy wykonywa¢ w pomieszczeniach
Zz nawierzchnig olejoodporng. W przypadku wycieku
oleju do srodowiska nalezy w pierwszej kolejnosci
zabezpieczy¢ zrodto wycieku, a nastepnie zebrac
rozlany olej przy pomocy dostepnych srodkéow.
Resztki oleju zebrac przy pomocy sorbentow lub wy-
mieszac olej z piaskiem, trocinami lub innymi mate-
riatami absorpcyjnymi. Zebrane zanieczyszczenia
olejowe nalezy przechowa¢ w szczelnym i ozna-
czonym pojemniku, odpornym na dziatanie weglowo-
dordw, a nastepnie przekazac do punktu zajmujgcego
sie utylizacjg odpaddéw olejowych. Pojemnik nalezy
przechowac z dala od zrodet ciepta, materiatow ta-
twopalnych oraz zywnosci.

Olej zuzyty lub nie nadajgcy sie do ponownego uzycia
ze wzgledu na utrate swoich wiasciwosci zaleca
sie przechowywaC w oryginalnych opakowaniach
w takich samych warunkach jak opisano powyzej.

INF.1.1-007.02.PL
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2.8 KASACJA

& NIEBEZPIECZENSTWO

W trakcie demontazu uzywaj
odpowiednich narzedzi, urza-
dzen (suwnice, dzwigi, podno-
$niki itp.), stosuj srodki ochrony
osobistej, tj. odziez ochronng,
obuwie, rekawice, okulary itp.

Unikaj kontaktu oleju ze sko-
rg. Nie dopuszczaj do wycieku
Loleju.

J

W przypadku podjecia przez uzytkownika decyzji
o kasacji maszyny, zastosuj sie do przepisow doty-
czacych kasacji oraz recyklingu maszyn wycofanych
z uzytkowania obowigzujgcych w danym kraju.
Przed przystgpieniem do demontazu catkowicie usun
olej z przektadni.

W przypadku wymiany czesci, elementy zuzyte lub
uszkodzone przekaz do skupu surowcow wtérnych.
Zuzyty olej a takze elementy gumowe lub z tworzyw
sztucznych przekaz do zaktadow zajmujgcych sie
utylizacjg tego typu odpadow.

Tabela 2.3 Kody odpadow powstajgcych przy demontazu maszyny

LP. Kod Znaczenie
1 07 02 13 Odpady z tworzyw sztucznych
2 130110 Inne oleje hydrauliczne
. Mineralne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe
3 13 02 04 . S :
zawierajgce zwigzki chlorowcoorganiczne
4 13 02 06* Syntetyczne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe
5 13 02 08* Inne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe
6 13 05 02* Szlamy z odwadniania olejéw w separatorach
v 13 05 08* Mmezanma odpadow z piaskownikow i z odwadniania
olejow w separatorach
N Opakowania zawierajgce pozostatosci substancji nie-
8 150110 . e :
bezpiecznych lub nimi zanieczyszczone
" Sorbenty, materiaty filtracyjne i ubrania ochronne zanie-
9 15 02 02 . : .
czyszczone substancjami niebezpiecznymi
10 16 01 03 Zuzyte opony
11 16 01 17 Metale zelazne
12 16 01 22 Inne niewymienione elementy
INF.1.7-005.01.PL
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3.1 PODSTAWOWE ZASADY BEZPIECZENSTWA

& UWAGA

Jezeli informacje zawarte w in-
strukcji sg niezrozumiate nale-
zy skontaktowac sie ze sprze-
dawcg prowadzgcym w imieniu
Producenta autoryzowany ser-
wis techniczny lub bezposred-
nio z Producentem.

Przed przystgpieniem do eksploatacji maszyny
dokfadnie zapoznaj sie z trescig niniejszej pu-
blikacji oraz z ,Kartg Gwarancyjng”. W czasie
eksploatacji przestrzegaj wszystkich zalecen.
Instrukcja obstugi powinna by¢ caty czas do-
stepna dla operatora. Chron instrukcje przed
zniszczeniem.

Jezeli informacje zawarte w instrukcji sg nie-
zrozumiate, skontaktuj sie ze sprzedawcg
prowadzgcym w imieniu Producenta autory-
zowany serwis techniczny lub bezposrednio
z Producentem.

Jezeli zignorujesz zalecenia zawarte w ni-
niejszej instrukcji, stworzysz zagrozenie dla
zdrowia i zycia 0os6b postronnych i/lub obstu-
gujgcych maszyne.

Uzytkuj i obstuguj maszyne ostroznie! Nie-
ostrozng pracg stworzysz zagrozenie dla
zdrowia i zycia 0os6b postronnych i/lub obstu-
gujgcych maszyne.

Zobowigzany jesteS do zapoznania sie
z budowsg, zasadami dziatania i bezpieczne;j
eksploatacji maszyny.

Przed rozpoczeciem pracy zapoznaj sie ze
wszystkimi elementami sterowania maszyny.

Nie uruchamiaj maszyny bez znajomosci jej
funkciji.

Istnieje szczatkowe ryzyko zagrozen, dlatego
stosowanie zasad bezpiecznego uzytko-
wania oraz rozsgdne postepowanie powinno
by¢ podstawowg zasadg korzystania z ma-
szyny. Pamietaj, ze najwazniejsze jest Twoje
bezpieczenstwo.

Zabronione jest uzytkowanie maszyny
przez osoby nieuprawnione do kierowania

3.2 PRONAR ZKP460
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& UWAGA

Uzytkowanie oraz obstuga ma-
szyny moze by¢ wykonywana
tylko przez osoby uprawnione
do kierowania nosnikiem.

nosnikiem,w tym przez dzieci, osoby nie-
trzezwe i bedgce pod wptywem narkotykdw
lub innych substancji odurzajgcych itp.
Zabronione jest uzytkowanie maszyny nie-
zgodnie z jej przeznaczeniem. Kazdy, kto
wykorzystuje maszyne w sposob niezgodny
Z przeznaczeniem, bierze na siebie petng od-
powiedzialnos¢ za wszelkie konsekwencje
wynikte z jej eksploatacji.
Wykorzystanie maszyny do innych celéw niz
przewiduje Producent jest niezgodne z prze-
znaczeniem maszyny i moze by¢ przyczyng
uniewaznienia gwaranciji.
Maszyna moze by¢ uzytkowana tylko wtedy,
kiedy wszystkie elementy bezpieczenstwa (np.
ostony, sworznie, zawleczki, nalepki ostrze-
gawcze) sg sprawne technicznie i umiesz-
czone we wiasciwym miejscu. W przypadku
zniszczenia lub zagubienia elementéw zabez-
pieczajgcych nalezy je zastgpi¢ nowymi.
BHP.2.9-001.01.PL
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3.2 BEZPIECZENSTWO PRZY AGREGOWANIU MASZYNY

A NIEBEZPIECZENSTWO

Podczas agregowania ma-
szyny zachowaj szczegolng
ostroznosc.

Nie podtgczaj maszyny do ciggnika, jezeli nie
spetnia on wymagan stawianych przez Produ-
centa (minimalne zapotrzebowanie mocy cig-
gnika,nieodpowiednie przytgcza itp.) — patrz
punkt ,Wymagania ciggnika rolniczego”.
Zapoznaj sie z trescig instrukcji obstugi
ciggnika.

Przed podtgczeniem maszyny upewnij sie czy
obydwie maszyny sg sprawne technicznie.

Do tgczenia maszyny z nosnikiem (cig-
gnikiem) uzywaj tylko oryginalnych sworzni
| zabezpieczen.

Podczas agregowania maszyny zachowaj
szczegolng ostroznosc.

W trakcie tgczenia nikt nie moze przebywac
pomiedzy maszyng a ciggnikiem.

Sprzegac i rozprzega¢ maszyne mozesz tylko
gdy nosnik jest unieruchomiony.

Po zakonczeniu agregowania sprawdz
zabezpieczenia.

Podtgczanie i odtgczanie moze odbywac sie
tylko przy wylaczonym napedzie maszyny
| wytgczonym oraz unieruchomionym ciggniku.
Maszyna odtgczona od nosnika musi byc¢ usta-
wiona na poziomym, odpowiednio twardym
podtozu w taki sposob, aby mozliwe bylo jej
ponowne podtgczenie.

Maszyna odtgczona od ciggnika musi by¢
podparta przy pomocy podpory oraz zabez-
pieczona przed przetoczeniem przy uzyciu
Klinow do két lub innych elementow bez
ostrych krawedzi.

BHP.1.7-001.01.PL

3.4 PRONAR ZKP460

710N.01.UM.1A.PL



Rozdziat 3 - Bezpieczenstwo uzytkowania

3.3 BEZPIECZENSTWO PODCZAS PRZEJAZDU TRANSPORTOWEGO

& NIEBEZPIECZENSTWO

Na czas przejazdu transporto-
wego odtgcz wat przegubowo
teleskopowy od ciggnika oraz
maszyny i zabezpiecz przed
uszkodzeniem.

Przypadkowe  uruchomienie
maszyny w pozycji transpor-
towe] moze spowodowac za-
grazajgce zyciu obrazenia, jak

\réwniez uszkodzenie maszyny. )

Przed rozpoczeciem jazdy:

1.

Upewnij sie, ze maszyna jest prawidtowo pod-

tgczona do ciggnika.

Z16z maszyne do pozycji transportowe;.
Sprawdz przed zftozeniem maszyny do
pozycji transportowej czy wszystkie ob-
racajgce sie elementy maszyny zostaly
zatrzymane.

W tylnej czesci ciggnika umiesc¢ trojkatng ta-

blice wyrdzniajgcg pojazdy wolno poruszajgce

sie.

Sprawdz prawidtowos¢ dziatania oswietlenia

(wyposazenie dodatkowe).

A ponad to:

Podczas jazdy po drogach publicznych stosuj
sie do przepisbw o ruchu drogowym obo-
wigzujgcych w kraju, w ktorym maszyna jest
eksploatowana.

Nie przekraczaj predkosci dopuszczalnej wy-
nikajgcej z ograniczen warunkoéw panujgcych
na drodze oraz ograniczen konstrukcyjnych.
Dostosuj predkos¢ do panujgcych warunkow
drogowych.

Zabrania sie przewozu osob na maszynie oraz
transportowania materiatow.

Przed kazdym uzyciem maszyny sprawdz jej
stan techniczny, zwtaszcza pod wzgledem
bezpieczenstwa. W szczegolnosci sprawdz
stan techniczny uktadu zawieszenia, prawi-
dtowos¢ zamocowania ramion grabigcych.
Brawurowa jazda i nadmierna predkos¢ moze
by¢ przyczyng wypadku.

Podczas jazdy maszyng po nierbwnym te-
renie nalezy zachowaj szczegdlng ostroznosé
i zredukuj predkos$¢ jazdy ze wzgledu na

710N.01.UM.TA.PL
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mozliwos¢ uszkodzenia i/lub wywrdcenia sie
nosnika z maszyng.
« Zabrania sie opuszczania stanowiska ope-
ratora ciggnika w trakcie jazdy.
BHP.1.7-002.01.PL
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3.4 KONSERWACJAICZYSZCZENIE

« W okresie gwarancyjnym, wszelkie naprawy

mogag by¢ wykonywane tylko przez uprawniony
przez Producenta serwis gwarancyjny. Zaleca
sie, aby ewentualne naprawy wykonywane
byty przez wyspecjalizowane warsztaty.

Gdy stwierdzisz jakiekolwiek usterki w dzia-
taniu lub uszkodzenia maszyny, zaprzestan jej
uzytkowania do czasu naprawy.

W trakcie prac uzywaj odpowiedniej, dopaso-
wanej odziezy ochronnej, rekawic oraz wia-
sciwych narzedzi.

Jakiekolwiek modyfikacje maszyny zwalniajg
firme PRONAR Narew od odpowiedzial-
nosci za powstate szkody lub uszczerbek na
zdrowiu.

Zanim zostang podijete jakiekolwiek prace
przy maszynie wytgcz silnik nosnika (ciggnika)
i odczekaj az zatrzymajg sie wszystkie obra-
cajgce sie czesci.

Regularnie kontroluj stan techniczny zabez-
pieczen oraz prawidtowos¢ dokrecenia po-
tgczen srubowych.

Regularne  wykonuj przeglady maszyny
zgodnie z zakresem okreslonym przez
Producenta.

Prace naprawcze, konserwacyjne i czysz-
czgce wykonuj tylko przy wytgczonym silniku
nosnika i wyjetym kluczyku zaptonowym ze
stacyjki. Nosnik zabezpiecz przy pomocy ha-
mulca postojowego. Kabine ciggnika zabez-
piecz przed dostepem osob niepowotanych.
W  przypadku koniecznosci wymiany po-
szczegolnych elementéw wykorzystuj tylko
czesci zalecane przez Producenta. Jezeli nie
zastosujesz sie do tych wymagahn mozesz

710N.01.UM.TA.PL
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stworzyC zagrozenie zdrowia lub zycia osob
postronnych lub obstugujgcych, przyczyni¢
sie do uszkodzenia maszyny. Stanowi to pod-
stawe do cofniecia gwaranciji.

+ Kontroluj stan elementéw ochronnych, ich stan
techniczny oraz prawidtowos¢ zamocowania.

« W przypadku prac wymagajgcych podnie-
sienia maszyny, wykorzystuj do tego celu
odpowiednie atestowane podnosniki hydrau-
liczne lub mechaniczne. Po podniesieniu ma-
szyny koniecznie zastosuj dodatkowe, stabilne
I wytrzymate podpory. Nie mozesz wykonywac
zadnych prac pod maszyng, podniesiong tylko
za pomocg podnosnika.

* Nie podpieraj maszyny przy pomocy ele-
mentow kruchych (cegty, pustaki, bloczki
betonowe).

* Po zakonczeniu prac zwigzanych ze smaro-
waniem, usun nadmiar smaru lub oleju. Ma-
szyne utrzymuj w czystosci.

* Przy pracach zwigzanych z ogumieniem, za-
bezpiecz maszyne przed przetoczeniem, pod-
ktadajgc pod kota kliny lub inne elementy bez
ostrych krawedzi.

* W celu zmniejszenia zagrozenia pozarowego
maszyne utrzymuj w czystosci.

* Czy$¢ maszyne w  zaleznosci od
zapotrzebowania.

* Przed wykorzystaniem myjki cisnieniowej za-
poznaj sie z zasadg dziatania oraz zalece-
niami dotyczgcymi bezpiecznej eksploatacii
tego urzadzenia.

Do mycia uzywaj wylgcznie czystej biezgcej
wody. Mozliwe jest stosowanie detergentéw
czyszczgcych o neutralnym odczynie pH,
ktére nie dziatajg agresywnie na elementy
konstrukcyjne maszyny.

3.8 PRONAR ZKP460 710N.01.UM.1A.PL
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) + Wykorzystanie myjek cisnieniowych zwieksza

& NIEBEZPIECZENSTWO s : . s
skutecznos¢ mycia, ale zachowaj ostroznosc

Zapoznaj sie z instrukcjg stoso- podczas pracy. W trakcie mycia nie zblizaj

wania detergentéw myjacych i dyszy agregatu czyszczacego na odle-
preparatow konserwujgcych.

gtos¢ mniejszg niz 50 cm od czyszczonej
Podczas mycia z uzyciem de-
tergentéw stosuj odpowiednig
odziez ochronng oraz okulary
_chronigce przed odpryskami. 55 °C.

* Nie kieruj strumienia wody bezposrednio na

powierzchni.
» Temperatura wody nie powinna przekraczaé

elementy instalacji i wyposazenie tj. zawory
sterujgce, tozyska, wtyki elektryczne oraz hy-
drauliczne swiatta, ztgcza elektryczne, naklejki
informacyjne i ostrzegawcze, tabliczke zna-
mionowa, ztgcza przewodow, punkty smarne,
panele sterujgce, wytgczniki bezpieczenstwa
itp. Duze cisnienie strumienia wody moze
spowodowac przenikniecie wody i w efekcie
uszkodzenie mechaniczne lub korozje.

* Nie stosuj rozpuszczalnikéw organicznych,
preparatbw nieznanego pochodzenia ani
innych substancji, ktére mogg spowodowaé
uszkodzenie powierzchni lakierowanej, gu-
mowej lub wykonanej z tworzywa sztucznego.
Zaleca sie wykonanie proby na niewidocznej
powierzchni w przypadku watpliwosci.

* Powierzchnie zaolejone Iub zattuszczone
przez smar oczys¢ przy pomocy benzyny eks-
trakcyjnej lub Srodkéw przeznaczonych do
odttuszczania, a nastepnie umyj czystg wodg
z dodatkiem detergentu. Stosuj sie do zalecen
producenta preparatow czyszczgcych.

* Detergenty przeznaczone do mycia prze-
chowuj w oryginalnych pojemnikach, ewentu-
alnie w pojemnikach zastepczych, ale bardzo
doktadnie oznaczonych. Preparaty nie mogg
by¢ przechowywane w pojemnikach prze-
znaczonych do magazynowania Zywnosci

710N.01.UM.TA.PL PRONAR ZKP460 3.9
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I napojow lub nieopisanych pojemnikach.
Przestrzegaj zasad ochrony Srodo-
wiska, maszyne myj w miejscach do tego
przeznaczonych.

Mycie oraz suszenie musi odbywac sie przy
temperaturze otoczenia powyzej 0 °C.
Kazdorazowo, po myciu maszyny wykonaj jej
smarowanie.

Czynnosci obstugowo-naprawcze wykonuj
stosujgc ogolne zasady bezpieczenstwa i hi-

gieny pracy.

Postepowanie w razie wypadku

W razie skaleczenia rane natychmiast przemyj
i zdezynfeku.

W przypadku doznania powazniejszych ob-

razen natychmiast zasiegnij porady lekarskie;.

BHP.1.7-003.01.PL
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3.5 BEZPIECZENSTWO PODCZAS PRACY MASZYNA

& NIEBEZPIECZENSTWO

Maszyna podczas pracy moze

wyrzucac¢ przedmioty na odle-

gtos¢. Zatrzymaj maszyne gdy

osoby postronne znajdg sie w
_strefie pracy.

J

Przed uruchomieniem maszyny upewnij sie,
ze w strefie zagrozenia nie znajdujg sie osoby
postronne (zwtaszcza dzieci) lub zwierzeta.
Operator maszyny ma obowigzek zadbac
o prawidtowg widocznos¢ maszyny oraz ob-
szaru pracy.

Przed kazdorazowym uruchomieniem ma-
szyny nalezy upewnic sie, ze wszystkie ostony
Sg sprawne oraz prawidiowo umieszczone.
Uszkodzone Ilub niekompletne podzespoty
nalezy wymieni¢ na nowe oryginalne.

Przed rozpoczeciem pracy sprawdz stan i po-
prawno$¢ zamocowania palcéw grabigcych
do ramion.

W czasie pracy maszyng stosuj wiasciwe
ustawienia pozycji robocze,.

W czasie pracy maszyng stosuj zalecang
predkos¢ robocza.

Przed podniesieniem i opuszczeniem ma-
szyny, upewnic¢ sie czy w poblizu nie znajdujg
sie osoby postronne.

Przed uruchomieniem ciggnika z agregowang
maszyng upewnij sie czy nie jest zatgczony
WOM - w przeciwnym razie moze dojs¢ do
niekontrolowanego uruchomienia maszyny.
W czasie pracy maszyng zabrania sie zajmo-
wania innej pozycji niz stanowisko operatora
w kabinie pojazdu. Zabrania sie wychodzenia
z kabiny operatora w trakcie pracy maszyny.
Zabrania sie wchodzenia w obreb pracy oraz
ruchu elementéw maszyny.

Zabrania sie przebywania oséb w strefie
rozrzutu.

Zabrania sie przebywania oséb pomiedzy no-
Snikiem a maszyng w czasie pracy.

710N.01.UM.TA.PL
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« Zabrania sie zblizania sie do maszyny zanim
nie zatrzymajg sie elementy wirujgce.

» Zabrania sie pracy maszyng podczas jazdy do
tytu. Podczas jazdy do tytu oraz w trakcie na-
wrotow, maszyna powinna by¢ podniesiona za
pomocg uktadu zawieszenia ciggnika, a naped
maszyny musi by¢ wytgczony.

BHP.1.7-004.01.PL
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3.6 BEZPIECZNA EKSPLOATACJA WALU PRZEGUBOWO TELESKOPO-

WEGO

& UWAGA

Przed rozpoczeciem pracy za-
poznaj sie z instrukcjg obstugi
producenta watu.

Przed rozpoczeciem pracy zapoznaj sie
z instrukcjg obstugi watu przegubowo telesko-
powego dostarczonej przez producenta watu
i stosuj sie do zalecen w niej zawartych.
Jezeli zachodzi taka potrzeba dopasuj dlugosc¢
watu do wspétpracujgcego ciggnika zgodnie
z instrukcjg obstugi watu.

Maszyne mozesz podtgczy¢ do ciggnika tylko
i wylgcznie przy pomocy odpowiednio do-
branego watu przegubowo teleskopowego,
zalecanego przez Producenta.

Wat napedowy musi by¢é wyposazony w ostony.
Zabrania sie uzytkowania watu z uszko-
dzonymi elementami zabezpieczajgcymi lub
ich brakiem.

Niektore elementy watu przegubowo telesko-
powego (zwtaszcza sprzegta) mogg sie silnie
nagrzewac. Nie dotykaj gorgcych elementéw.
Po zainstalowaniu watu upewnij sie, czy jest
on prawidtowo i bezpiecznie podtgczony do
ciggnika i maszyny.

Zabrania sie noszenia luznej odziezy, luznych
paskéw lub czegokolwiek, co mogtoby wkreci¢
sie w obracajgcy wat. Kontakt z obracajgcym
watem przegubowo teleskopowym moze spo-
wodowac¢ powazne obrazenia.

Przed odtgczeniem watu wytgcz silnik ciggnika
oraz wyjmij kluczyk ze stacyjki. Ciggnik zabez-
pieczy hamulcem postojowym.

W trakcie pracy w warunkach ograniczonej wi-
docznosci, wat przegubowo teleskopowy oraz
jego otoczenie oswietl przy pomocy reflek-
torow roboczych ciggnika.

Podczas transportu wat nalezy przechowywac

710N.01.UM.TA.PL

PRONAR ZKP460 3.13



Rozdziat 3 - Bezpieczenstwo uzytkowania

; w pozycji poziomej, tak aby unikngc
A NIEBEZPIECZENSTWO . . .
uszkodzenia oston i innych elementow

Przed odtgczeniem watu, nale- zabezpieczajgcych.

zy: » W trakcie uzytkowania watu i maszyny, nie
- wylgczy¢ napgd WOM, uzywaj innej predkosci obrotowej WOM niz
- wylgczy¢ silnik nosnika na- dopuszczalna. Nie przecigzaj watu i maszyny,
rzgdzi (ciggnika) nie zatgczaj gwattownie sprzegta. Przed uru-
- wyjac kluczyk ze stacyjki. ) chomieniem watu przegubowo teleskopowego

upewnij sie czy kierunek obrotu WOM jest
wiasciwy.

* Nie przechodz nad i pod watem oraz nie stawaj
na nim zaréwno podczas pracy jak i w trakcie
postoju maszyny.

» Wat przegubowo teleskopowy posiada na obu-
dowie oznaczenia, wskazujgce, ktory koniec
watu nalezy podtgczy¢ do ciggnika.

* Nigdy nie uzywaj uszkodzonego watu prze-
gubowo teleskopowego, gdyz grozi to wy-
padkiem. Uszkodzony wat napraw lub wymien
na nowy.

* Nie uzywaj przedtuzaczy / adapterow watka
przegubowego.

* Odtacz naped watu za kazdym razem, kiedy
nie ma potrzeby napedzania maszyny, lub
kiedy ciggnik i maszyna znajdujg sie wzgledem
siebie w niekorzystnym potozeniu kgtowym.

* tancuszek zabezpieczajgcy ostony watu za-
bezpiecz przed obracaniem sie w trakcie
pracy watu, zamocuj go do statego elementu
konstrukcyjnego maszyny.

* Nie uzywaj fancuszkdéw zabezpieczajgcych
do podtrzymywania watu w trakcie postoju
lub transportu maszyny, wykorzystaj do tego
wspornik na ramie maszyny.

BHP.2.9-007.01.PL
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3.7 ZAGROZENIE POZAROWE

Zadbaj o czystos¢ maszyny, co pozwoli ci
zmniejszy¢ ryzyko uszkodzen, oraz zmniejszy
ryzyko wystgpienia pozaru np. z powodu wy-
cieku oleju.
Pamietaj, wycieki oleju, nadmiar smaru i inne
zanieczyszczenia zwiekszajg ryzyko wysta-
pienia pozaru.
W przypadku zauwazenia ognia lub dymu,
natychmiast zatrzymaj maszyne. Powiadom
straz pozarng i jak najszybciej zlokalizuj zrédto
ognia lub dymu i przystgp do gaszenia pozaru
stosujgc odpowiednie srodki gasnicze w za-
leznosci od palgcego sie materiatu. Zachowaj
szczegolng ostroznosc.
Zapoznaj sie z trescig ulotek informacyjnych
dostepnych srodkéw gasniczych.
Nie blokuj drogi pozarowe;j.

BHP.1.4-007.01.PL
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3.8 OPIS RYZYKA SZCZATKOWEGO
Firma Pronar Sp. z 0. 0. w Narwi dotozyta wszelkich

staran, aby wyeliminowac ryzyko nieszczesliwego

wypadku. Istnieje jednak pewne ryzyko szczgtkowe,

ktére moze doprowadzi¢ do wypadku, a zwigzane jest

przede wszystkim z czynnosciami opisanymi ponizej:

uzywanie maszyny niezgodnie z przezna-
czeniem,

przebywanie pomiedzy nosnikiem (cig-
gnikiem) a maszyng podczas pracy silnika
oraz w trakcie tgczenia maszyny,
przebywanie na maszynie podczas pracy
silnika,

praca maszyng ze zdjetymi lub niesprawnymi
ostonami,

niezachowanie bezpiecznej odlegtosci od
stref niebezpiecznych lub zajmowanie miejsca
w tych strefach podczas pracy maszyny,
obstuga maszyny przez osoby nie uprawnione
lub bedgce pod wptywem alkoholu, srodkow
psychoaktywnych

czyszczenie, konserwacja i kontrola tech-
niczna przy podtgczonym i uruchomionym no-
Sniku (ciggniku).

wprowadzenie zmian konstrukcyjnych bez
zgody Producenta,

obecnos¢ o0sob, zwierzat Ilub przeszkdd
w strefach niewidocznych z pozycji operatora.

Ryzyko szczgtkowe moze zostac zmniejszone do mi-

nimum, stosujgc ponizsze zalecenia:

rozwazna i bez pospiechu obstuga maszyny,
rozsgdne stosowanie uwag i zaleceh za-
wartych w instrukcjach obstugi,

wykonywanie prac konserwujgco napraw-
czych zgodnie z zasadami bezpieczenstwa
obstugi,

3.16 PRONAR ZKP460
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wykonywanie prac konserwujgco napraw-
czych przez osoby przeszkolone,

stosowanie odpowiedniej odziezy ochronnej,
zabezpieczenie maszyny przed dostepem
0sOb nieuprawnionych do obstugi, a zwtaszcza
dzieci,

zachowanie bezpiecznej odlegtosci od miejsc
zabronionych i niebezpiecznych,

zakaz przebywania na maszynie w trakcie jej
pracy lub transportu.

BHP.1.4-008.01.PL
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3.9 NAKLEJKIINFORMACYJNE | OSTRZEGAWCZE

Maszyna jest oznakowana nalepkami informacyjnymi
i ostrzegawczymi wymienionymi w Tabeli 3.1. Uzyt-
kownik maszyny zobowigzany jest dbaC¢ w catym
okresie uzytkowania o czytelnosS¢ napisow, symboli
ostrzegawczych i informacyjnych umieszczonych
na maszynie. W przypadku ich zniszczenia nalezy
wymieni¢ je na nowe. Nowe zespoty, wymienione
podczas haprawy muszg zosta¢ ponownie oznaczone
odpowiednimi znakami bezpieczenstwa. Podczas
czyszczenia maszyny nie stosowac rozpuszczal-
nikdw ktoére mogg uszkodzi¢ powtoke etykiet oraz nie
kierowacC na nie silnego strumienia wody.

Tabela 3.1 Nalepki informacyjne i ostrzegawcze

LP. Naklejka Znaczenie

Przed rozpoczeciem uzytkowania
zapoznaj sie z trescig instrukcji obstugi.
178N-00000001

Przed rozpoczeciem czynnosci obstu-
gowych lub naprawczych wytgcz silnik

2 ciggnika i wyjmij kluczyki ze stacyjki.
178N-00000002
Niebezpieczenstwo zwigzane
3 z obracajgcym sie watem przegubowo

teleskopowym.
178N-00000003

v > 01> B>
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LP.

Naklejka

Znaczenie

Nie przekracza¢ maksymalnej ilosci
obrotow WOM.
178N-00000004

Nie siega¢ w obszar zgniatania jezeli
elementy mogg by¢ w ruchu. Niebezpie-
czenstwo zmiazdzenia dtoni lub palcow.

178N-00000005

Wyrzucane lub wylatujgce przedmioty,
zagrozenie catego ciata.
Zachowacé bezpieczng odlegtosc.
178N-00000006

Miejsce mocowania paséw lub tancu-
chéw transportowych.
178N-00000009

Smarowac¢ maszyne zgodnie z harmono-
gramem zawartym
w INSTRUKCJI OBSLUGI.
185N-00000011

Punkt podparcia podnos$nika.
443N-00000007

10

(

L min

N
At
-
1

,\/7?

Nalepka WOM.
284N-00000004

710N.01.UM.1A.PL
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LP. Naklejka Znaczenie
Model maszyny.
1| PRONAR 28450 710N-00000001
Block only in

transport position B .
Nalepka ,Blokowac¢ tylko w pozycji trans-

12 portowej.
710N-00000003

T Oznakowanie obrysowe wg DIN 11030
13 282x282
‘ k (wyposazenie dodatkowe)
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Rysunek 3.1 Rozmieszczenie nalepek informacyjnych i ostrzegawczych
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Rozdziat 4 - Budowa i zasada dziatania

41 CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA

Tabela 4.1 Podstawowe dane techniczne*

Tres¢ J.M. ZKP460
Wymiary
Szerokos¢ w potozeniu roboczym mm 4050 - 4650
Szerokos¢ w potozeniu transportowym mm 2037
Wysokos¢ w potozeniu roboczym mm 1380
Wysokos¢ w potozeniu transportowym mm 2150
Dtugos¢ catkowita mm 4175

Parametry uzytkowe

Szerokos¢ pracy mm 4000 - 4600
Masa wtasna ™ kg 680
Minimalne zapotrzebowanie mocy kW/KM 22 /30

Liczba karuzel szt. 1

Liczba ramion roboczych na karuzeli szt. 12

Rodzaj zawieszenia - aktywne, amortyzowane
Uktad zawieszenia - kat. l'i Il wg ISO 730-1
Maksymalna predkos¢ WOM obr/min 540
Wydajnos¢ robocza ha/h 4,6
Predkos$¢ robocza @ km/h 10
Regulacja wysokosci roboczej - Recznie

Pozostate informacje

Poziom emitowanego cisnienia akustycznego dB ponizej 70
Ogumienie - 16x6.5-8(10PR)
Obstuga - jednoosobowa

*- w zaleznosci od ograniczen prawnych w kraju sprzedazy oraz od kompletacji maszyny, powyz-
sze dane moga rozni¢ sie od podanych

(1) - zaleznie od wyposazenia opcjonalnego

(2) - predkos¢ pracy dostosowac do rodzaju i ilosci rozdrobnionego materiatu oraz uksztattowania

terenu

4.2 PRONAR ZKP460 710N.01.UM.1A.PL
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& UWAGA

W zaleznosci od wyposazenia
dodatkowego maszyny niekto-
re parametry techniczne mogag
ulec zmianie.

B1Z.1.7-001.01.PL
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4.2 BUDOWA OGOLNA

4 R

710-4.01-1

N /

Rysunek 4.1 Budowa maszyny

(1) rama nosna (2) ukfad zawieszenia (3) zespot roboczy
(4) ostona formujgca (5) ostona prawa (6) ostona lewa
(7) podpora postojowa (8) wat przegubowo teleskopowy

(9) belka o$wietleniowa (wyposazenie dodatkowe)
(10) koto kopiujgce (wyposazenie dodatkowe)

(11) tuba na dokumenty (wyposazenie dodatkowe)
BIZ.1.7-002.01.PL
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4.3 UKLAD ZAWIESZENIA

a A

d,=19mm

710-4.02-1
\ Wy
Rysunek 4.2 Uktad zawieszenia
(1), (2) sworzer mocowania dolny (TUZ — Il kategorii)
(3), (4) sworzer mocowania dolny (TUZ — | kategorii) (5) sworzenn mocowania goérny
(6), (7) zawleczki zabezpieczajgce (8) trzpienn amortyzatora

(9) sprezyna amortyzatora (10) przegub kulowy (11) sworzen blokady
(12) przeguby amortyzatora  (A), (B) gniazda mocowania sworznia gérnego

B1Z.1.7-003.01.PL
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44 ZESPOL ROBOCZY

4 N

AP
“\,\’\?'\”\’) / 3

gD

TR

& 710-4.03-1/

Rysunek 4.3 Budowa zespotu roboczego

(1) przektadnia napedowa (2) ramie grabigce (3) palec grabigcy
(4) uktad jezdny (5) koto jezdne
(6) zabezpieczenie palcow grabigcych

4.6 PRONAR ZKP460 710N.01.UM.1A.PL
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-

~

710-4.04-1)

Rysunek 4.4 Zasada dziatania zgrabiarki

(A) faza zgrabiania pokosu

B1Z.1.7-004.01.PL
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4.5 INSTALACJA ELEKTRYCZNA - OSWIETLENIE (WYPOSAZENIE DO-
DATKOWE)
4 N\
ZP
t Y=
WT7 k —Z(E 54
= 0 o
L] z
[5/58R]|— 0
(3758l J|= c
[6/54 | k @
0331 = b @ ZL
b (=
¢ —S(csaL
k —Z(c=s4
710-4.05-1
- J

Rysunek 4.5 Budowa instalacji elektrycznej oswietlenia
(1) wtyk elektryczny 7-pin (2) wigzka centralna

(3) lampy tylne zespolone

4.8 PRONAR ZKP460
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Tabela 4.2 Oznaczenie potgczen wtyku
przytaczeniowego
Oznacze- Funkcja
nie
3/31 Masa
2/54 nie uzywany
1/L Kierunkowskaz lewy
6/54 Swiatto STOP
7/58L Tylne Swiatto pozycyjne lewe
5/58R Tylne Swiatto pozycyjne prawe
4/R Kierunkowskaz prawy
Tabela 4.3 Oznaczenie barw przewodow
Oznacze-
nie Barwa
b Biaty
C Czarny
f Fioletowy
k Czerwony
I Lazuryt
n Niebieski
o] Bragzowy
p Pomaranczowy
r Rézowy
S Szary
t Zielony
z Zoty
Tabela 4.4 Oznaczenie elementdw elektrycznych
Oznacze- Funkcja
nie
WT7 Wtyk 7-pin
ZP Lampa zespolona tylna prawa
ZL Lampa zespolona tylna lewa

B1Z.1.7-005.01.PL

710N.01.UM.1A.PL
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Rozdziat 5 - Zasady uzytkowania

5.1 PRZYGOTOWANIE DO PRACY

A NIEBEZPIECZENSTWO

Przed przystgpieniem do eks-
ploatacji maszyny doktadnie
zapoznaj sie z trescig niniej-
szej instrukcji.

Nieostrozne i niewfasciwe
uzytkowanie i obstuga maszy-
ny, oraz nieprzestrzeganie za-
lecen zawartych w niniejszej
instrukcji, stwarza zagrozenie
 dla zycia i zdrowia.

J

& NIEBEZPIECZENSTWO

Zabronione jest uzytkowanie
maszyny przez osoby nie-
uprawnione do kierowania cig-
gnikami rolniczymi  (nosnika-
mi), w tym przez dzieci i osoby
nietrzezwe.

Nieprzestrzeganie zasad bez-
piecznego uzytkowania, stwa-
rza zagrozenie dla zdrowia
0sOb obstugujgcych i postron-
nych.

A UWAGA

Przed kazdym uzyciem maszy-
ny sprawdz jej stan techniczny.
W szczegolnosci sprawdz stan
techniczny uktadu zawiesze-
nia, uktadu przeniesienia na-
pedu, kompletnos¢ oston za-
bezpieczajgcych, oswietlenia,
stan i kompletnosc¢ palcow gra-
bigcych oraz ich zamocowanie.

Producent zapewnia, ze maszyna jest catkowicie
sprawna, zostata sprawdzona zgodnie z procedurami
kontroli i dopuszczona do uzytkowania. Nie zwalnia
to jednak uzytkownika z obowigzku sprawdzenia
maszyny po dostawie i przed pierwszym uzyciem.
Maszyna dostarczona jest do uzytkownika w stanie
kompletnie zmontowanym. Przed podtgczeniem do
nosnika (ciggnika), operator maszyny musi przepro-
wadzi¢ kontrole stanu technicznego maszyny.

W tym celu:

* zapoznaj sie z trescig niniejszej instrukciji
i stosuj sie do zalecen w niej zawartych, poznaj
budowe i zrozum zasade dziatania maszyny,

* sprawdz zgodnos$¢ uktadu zawieszenia ma-
szyny z ukfadem zawieszenia nosnika (cig-
gnika), z ktérym ma by¢ agregowana,

* sprawdz zgodnos¢ parametrow watu odbioru
mocy (WOM) np. rodzaj koncéwki, predkosé
obrotowa, kierunek obrotow,

* upewnij sie, ze wat przegubowo-teleskopowy
(WPT) mozna podtgczy¢ do ciggnika (wat
powinien by¢ dostosowany do ciggnika pod
wzgledem dtugosci, rodzaju, wytrzymatosci
itp- patrz instrukcja obstugi producenta watu),

» sprawdz zgodnos$¢ i stan techniczny instalaciji
elektrycznej (wyposazenie dodatkowe),

* przeprowadz ogledziny poszczegodlnych ele-
mentow maszyny pod wzgledem uszkodzen
mechanicznych wynikajgcych min. z powodu
nieprawidtowego transportowania maszyny
(wgniecenia, przebicie, zgiecia lub ztamania
detali),

» sprawdz stan opon koét jezdnych, cisnienie po-
wietrza w ogumieniu oraz poprawnos¢ zamo-
cowania kot jezdnych,

5.2 PRONAR ZKP460
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Rozdziat 5 - Zasady uzytkowania

« sprawdz kompletnos¢ i stan techniczny
A MR palcow grabigcych, ramion grabigcych, oston
Przed przystgpieniem do pracy zabezpieczajgcych oraz poprawnos¢ ich
przesmaruj wszystkie punkty zamocowania,
smarne.

« sprawdz stan techniczny elementéw uktadu
zawieszenia, oston i sworzni zabezpiecza-

A NIEBEZPIECZENSTWO

jacych oraz poprawnos¢ ich zamocowania,

Przed uruchomieniem maszy- Jezeli wszystkie wczesniej opisane czynnosci zo-

ny upewnij sie, czy w strefie | staty wykonane i stan techniczny maszyny nie budzi

niebezpiecznej nie znajdujg si¢ | adnych zastrzezen podtacz ja do nosnika, uruchom
osoby postronne.

i dokonaj kontroli poszczegodinych uktadow.
W tym celu:

» podtacz maszyne do nosnika (patrz Rozdziat:

,Lgczenie maszyny z ciggnikiem (nosnikiem)”),
Przestaw zgrabiarke do pozycji roboczej,
wypoziomuj za pomoca ukfadu TUZ tak,
aby palce sprezyste nie dotykaly podfoza.
Uruchom naped WOM.

» sprawdz poprawno$¢ dziatania poszcze-
golnych uktadow, zgodnos¢ obrotow zespotu
roboczego,

* w przypadku zaktdcen w pracy natychmiast
zaprzestan uzytkowania, zlokalizuj i usun
usterke. Jezeli usterki nie da sie usungc¢ lub
usuniecie jej grozi utratg gwarancji, skontaktuj
sie ze sprzedawcg lub bezposrednio z Produ-
centem w celu wyjasnienia problemu.

0BS.1.7-001.01.PL
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5.2 DOPASOWANIE WALU PRZEGUBOWO-TELESKOPOWEGO (WPT)

& NIEBEZPIECZENSTWO

Przed dopasowywaniem watu
wytgcz silnik ciggnika, wyj-
mij kluczyk ze stacyjki i zaha-
muj ciggnik hamulcem posto-
jowym. Ciggnik zabezpiecz
przed dostepem oséb niepo-
_ wotanych.

A UWAGA

Przy dopasowywaniu watu
przegubowo-teleskopowego w
pierwszej kolejnosci przestrze-
gaj i korzystaj ze wskazowek
zawartych w instrukcji obstugi
watu  przegubowo-teleskopo-
wego.

& UWAGA

Przy kazdorazowej zmianie
ciggnika sprawdz i ewentualnie
skoryguj dtugos¢ watu przegu-
bowo-teleskopowego  zgod-
nie z zaleceniami producenta
watu. W przeciwnym wypadku
moze dojs¢ do uszkodzenia
watu, maszyny lub WOM cig-
gnika.

& UWAGA

Jezeli wat przegubowo-te-
leskopowy wyposazony jest
W sprzegto przecigzeniowe,
zwrd¢ uwage w trakcie monta-
zu watu, aby sprzegto przecia-
zeniowe byto zamontowane po
stronie maszyny.

%} / 20 mm'" \
2 5
198-5.12-1

\ J
Rysunek 5.1 Zasada dopasowania watu
przegubowo-teleskopowego przy

najkrotszym ustawieniu roboczym.
(1) rura wewnetrzna osfony (2) rura zewnetrzna ostony
(3) rura zewnetrzna profilowa watu
(4) rura wewnetrzna profilowa watu
(5) ostony stozkowe przegubow krzyzowych

Przed pierwszym uruchomieniem dopasuj dtugosc
watu przegubowo-teleskopowego.
W tym celu:

1. Podczep maszyne do ukfadu zawieszenia
ciggnika.

2. Ustaw maszyne tak aby znajdowata sie
W pozycji, przy ktorej odlegtosé pomiedzy kon-
céwkami odbioru mocy (WOM) ciggnika i ma-
szyny byta najmniejsza.

3. Rozsun ostone walu przegubowo-telesko-
powego na dwie czesci (1) i (2).

4. Zamontujjedng czesc¢ watu na koncowce WOM
ciggnika.

5. Zamontuj drugg czes¢ watu na koncowce
WOM maszyny.

Sposob montazu waftu okresla szczegéfowo
instrukcja obstugi producenta watu.

6. Utdzobie czesciostony watu (1)i(2) rdwnolegle

54 PRONAR ZKP460

710N.01.UM.1A.PL



Rozdziat 5 - Zasady uzytkowania

Do skracania oston watu i rur
profilowych uzywaj recznej pity
do metalu.

10.

11.

12.

13.

obok siebie.
Zaznacz miejsce, w ktérym nalezy skréci¢ rury
oston zachowujgc odstep min. 20 mm od oston
stozkowych (5) przegubdéw krzyzowych watu.
Skré¢rury oston (1)i(2) w miejscu zaznaczenia.
Skro¢ rury profilowe (3) i (4) o takg samg
dtugo$¢ jak rury oston (1) i (2).
Ostre krawedzie rur profilowych (3) i (4) de-
likatnie step pilnikiem i usun wszelkie opitki
metalu.
Zewnetrzng powierzchnie wewnetrznej rury
profilowej (4) pokryj smarem.
Zsun rury profilowe (3) (4) i rury ostony (1) (2)
watu.
Sprawdz czy pokrycie sie rur profilowych (3)
i (4) przy najwiekszej odlegtosci pomiedzy
koncowkami WOM ciggnika i maszyny jest
wystarczajgce.
Szczegofowe informacje na temat dopa-
sowywania oraz kontroli watu znajduja sie
w instrukcji obstugi producenta watu.

0BS.1.4-026.01.PL
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5.3 MONTAZ WALU PRZEGUBOWO-TELESKOPOWEGO (WPT)

A NIEBEZPIECZENSTWO

Przed potgczeniem tylnego
WOM ciggnika z watem prze-
gubowo-teleskopowym nalezy
wytgczy¢ silnik ciggnika i wy-
jac kluczyk ze stacyjki. Ciggnik
nalezy zabezpieczy¢ przed do-
_stepem osdb niepowotanych.

J

A

NIEBEZPIECZENSTWO

Przed przystgpieniem do pod-
taczenia watu przegubowo-te-
leskopowego zapoznaj sie z
trescig instrukcji dotgczonej
przez producenta watu i prze-
strzegac wszystkich zalecen w
niej zawartych.

Przed podtgczeniem do cig-
gnika nalezy sprawdzi¢ stan
techniczny oston watu, kom-
pletnos¢ i stan tancuszkow za-
| bezpieczajacych.

J

& NIEBEZPIECZENSTWO

Przy kazdorazowej zmianie
ciggnika nalezy sprawdziC i
ewentualnie skorygowac dtu-
gos¢ watu przegubowo-tele-
skopowego zgodnie z zalece-
niami producenta watu.

W przeciwnym wypadku moze
dojs¢ do uszkodzenia maszy-
Ny lub ciggnika.

A UWAGA

Zmiana nastawy sprzegta
przecigzeniowego watu grozi
utratg gwaranciji.

Ve

710-5.01-/

1

Rysunek 5.2

Wat przegubowo-teleskopowy ze
sprzegtem przecigzeniowym

(1) wat przegubowo-teleskopowy
(2) sprzegto przecigzeniowe
Maszyna wyposazona jest w odpowiednio dobrany
wat przegubowo-teleskopowy ze sprzegtem przecia-
zeniowym, ktore zapobiega uszkodzeniu maszyny
lub ciggnika.
Wartos¢ momentu na sprzegle watu ustawiona jest
fabrycznie przez producenta i nie mozna jej samo-
dzielnie zmieniac.
Przed pierwszym uruchomieniem nalezy dopasowac
dtugos¢ watu przegubowo-teleskopowego (patrz roz-
dziat ,Dopasowywanie watu przegubowo-telesko-
powego (WPT)’).
W razie potrzeby skréo¢ wal zgodnie
Z instrukcja.
W trakcie montazu watu nalezy zwréci¢ uwage, aby
sprzegto przecigzeniowe byto zamontowane po
stronie maszyny.
Koncowki wielowypustowe watu sg odpo-
wiednio oznaczone i opisane, ktora strona
powinna byé podfaczona do ciggnika.

5.6 PRONAR ZKP460
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& UWAGA

Zwro¢ uwage na swobode
ruchow watu przegubowo-te-
leskopowego podczas pracy
maszyny. Wat nie moze sie
ocieraC o elementy ciggnika
lub maszyny.

Po nasunieciu watu na koncowki WOM ciggnika i ma-
szyny, nalezy zwréci¢ uwage czy zabezpieczenia watu
na koncéwkach WOM sg odpowiednio zablokowane.
Po podtagczeniu watu przegubowo-teleskopowego do
koncowki WOM ciggnika i maszyny nalezy zabez-
pieczy¢ ostone watu przed obracaniem sie za pomocag
tancuszkéw mocujgcych.

0BS.1.4-012.11.PL

710N.01.UM.TA.PL
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5.4 DOCIAZENIE NOSNIKA

4 N\

T

597-1.11-1

N

Rysunek 5.3 Docigzenie ciggnika

C UWAGA Przed zawieszeniem maszyny na ciggniku sprawdzic
przydatnos¢ swojego ciggnika do tego celu. Zawie-
Obcigzenie przedniej osi cig- = szenie narzedzi w trzypunktowym uktadzie zawie-

gnika musi wynosi¢ minimum | o enia 7 przodu Iub z tylu nie moze spowodowaé
20% jego masy wiasnej i obcig-

Jenia zagregowanej maszyny. przekroczenia dopuszczalnej masy catkowitej,

5.8 PRONAR ZKP460 710N.01.UM.1A.PL
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& UWAGA

dopuszczalnego obcigzenia osi oraz nosnosci opon
ciggnika. Przednia os ciggnika musi by¢ zawsze ob-

Niezgodne z przeznaczeniem | cigzona przez co najmniej 20% masy wiasnej cig-
uzycie ciggnika moze spowo- | gnika i obcigzenia zagregowanej maszyny.

dowac¢ uszkodzenie, niedosta-
teczng stabilnos¢ oraz zdol-

Aby upewni¢ sie, czy te warunki sg spetnione nalezy

no$é kierowania i hamowania | Wykonac ponizsze obliczenia:

ciggnikiem.

G+ (ctd)—T,*b+02+T b

Vmin_

a+b

Obliczenie minimalnego balastu czolowego G

Vmin

Tabela 5.1 Docigzanie nosnika

Symbol /| Opis
wymiar
T, kg Masa wiasna ciggnika
T, kg Nacisk na przednig os ciggnika bez maszyny
T, kg Nacisk na tylng os ciggnika bez maszyny
t kg Nacisk na osie ciggnika z maszyng
t, kg Nacisk na przednig os ciggnika z maszyng
t, kg Nacisk na tylng os ciggnika z maszyng
G, kg Catkowita masa dotgczonej z tytu maszyny lub obcigznika tylnego
G, kg Catkowita masa dotgczonej z przodu maszyny lub obcigznika
przedniego
a m Odlegto$¢ miedzy srodkiem ciezkosci maszyny zawieszonej z przo-
du / obcigzenia z przodu, a srodkiem osi przedniej
b m Rozstaw osi ciggnika
C m Odlegtosc¢ od srodka tylnej osi do srodka ciegiet dolnych ciggnika
d m Odlegtosc od srodka ciegiet dolnych ciggnika do srodka ciezkosci
maszyny dotgczonej z tytu lub obcigznika tylnego
710N.01.UM.1A.PL PRONAR ZKP460 5.9
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Obliczenie minimalnego balastu tylnego G, .

G,ra-T,+b+0,45-T b

i b+c+d
Obliczenie wymaganego minimalnego balastu czo-
towego oraz tylnego zaktada, ze wszystkie parametry
sg znane.
Jezeli parametry nie sg znane i nie mozna ich ustali¢
nalezy dokona¢ pomiarow przy uzyciu wagi.

Pomiar dopuszczalnych naciskéw osi przy uzyciu
wagi

Zmierzy¢ mase wtasng ciggnika (T ).

Podczepi¢ maszyne do ciggnika i zmierzy¢ nacisk na
przednig o$ (t,). Jezeli nacisk jest mniejszy niz 20%
masy samego ciggnika (T ), doda¢ obcigzniki, aby
nacisk przekroczyt wartos¢ minimalng (t,220%T ).
Zmierzy¢ mase catkowitg (t) ciagnika z maszyng i ob-
cigznikami. Sprawdzi¢ w instrukcji obstugi ciagnika,
czy zmierzona wartos¢ jest mniejsza od wartosci
Sredniej masy brutto.

Zmierzy¢ nacisk na tylng os (t,) i sprawdzi¢ w in-
strukcji obstugi ciggnika, czy zmierzona wartosc jest
mniejsza od dopuszczalnej maksymalnej wartosci
nacisku na tylng os$ ciggnika (t

Hmax)'

0BS.2.9-002.01.PL
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Rozdziat 5 - Zasady uzytkowania

5.5 LACZENIE MASZYNY Z CIAGNIKIEM (NOSNIKIEM)
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Rysunek 5.4 t3aczenie maszyny z ciggnikiem (nosnikiem)

(A) ciegtfa dolne TUZ ciggnika (B) fgcznik gorny TUZ ciggnika

(1) dolne sworznie mocowania TUZ (2) gérny sworzeh mocowania
(3) podpory postojowe (4) zawleczka zabezpieczajgca

(5) wat przegubowo-teleskopowy

(6) wspornik watu przequbowo-teleskopowego.

Przed przystgpieniem do tgczenia maszyny

& NIEBEZPIECZENSTWO

z ciggnikiem zapoznaj sie z trescig instrukcji obstugi
Do tgczenia maszyny z nosni- | ciggnika.

kiem (ciggnikiem) uzywaj tylko |  Maszyne mozesz podtaczy¢ do ciagnika rolniczego,
oryginalnych sworzni i zabez-

pieczen. jezeli wszystkie przytgcza (elektryczne), oraz uktad

zawieszenia w ciggniku sg zgodne z wymaganiami
Producenta maszyny podanymi w tabeli ,Wymagania
ciggnika rolniczego”.

710N.01.UM.TA.PL PRONAR ZKP460 5.11
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A NIEBEZPIECZENSTWO

W czasie sprzegania nie wolno
przebywa¢ osobom postron-
nym pomiedzy maszyng a
ciggnikiem. Operator ciggnika
podtgczajgc maszyne powinien
zachowac¢ szczegolng ostroz-
nos¢ podczas pracy i upewnic
sie ze w trakcie sprzegania
osoby postronne nie znajdujg
sie w strefie niebezpiecznej.

W trakcie sprzegania zadbaj o
odpowiednig widocznosg¢.

Po zakonczeniu sprzegania
 sprawdz zabezpieczenia.

A UWAGA

Po podtaczeniu maszyny cie-
gla dolne TUZ ciggnika za-
blokuj aby uniemozliwi¢ ruchy
boczne maszyny.

& UWAGA

Przed podtgczeniem prze-
wodow instalacji elektrycznej
(wyposazenie dodatkowe) za-
poznaj sie z trescig instrukciji
nosnika i stosuj sie do zalecen
producenta

A UWAGA

Przewody elektryczne powinny
byc¢ tak poprowadzone, aby nie
wplatywaty sie w ruchome ele-
menty maszyny i nosnika i nie
byly narazone na uszkodzenia.

Podtaczanie maszyny do ukiadu zawieszenia
ciagnika:

Podtgczanie maszyny powinno odbywac sie
na rwnym podfozu.
Cofajgc ciggnikiem, zbliz ciegta dolne (A) TUZ
ciggnika do dolnych sworzni (1) maszyny.
Ustaw ciegta (A) ciggnika na odpowiedniej
WYSOKOSCI.
Ciegta dolne ciggnika muszg znajdowac sie
na jednakowej wysokosci. W przeciwnym
przypadku maszyna bedzie przechylona
na lewa lub prawa strone, co w efekcie
spowoduje zakiécenia w pracy maszyny.
Odpowiedniag regulacje wykonuje sie przy
pomocy wieszakéw ciegiet dolnych TUZ
ciggnika.
Wytgcz silnik ciggnika, unieruchom hamulcem
postojowym. Kabine zabezpiecz przed do-
stepem oso6b niepowotanych.
Potacz dolne sworznie (1) z ciegtami (A) i za-
bezpiecz przy pomocy zawleczek (4).
Odbezpiecz gérny fgcznik (B) ciggnika i potacz
ze sworzniem (2) maszyny. Sworzen zabez-
piecz zawleczka.
Sworzen (2) montujemy w jednym z dwoch
okraglych otworéw wspornika zaczepu
maszyny.
Podnie$ lewg i prawg podpore postojowg (3)
| zabezpiecz je zawleczkami.
Podtgcz przewadd instalacji elektrycznej oswie-
tleniowej (wyposazenie dodatkowe) i sprawdz
dziatanie swiatet.
Jezeli ciggnik nie posiada odpowiednich
gniazd lub gniazda sginnego typu, wowczas
montaz zle¢ wykwalifikowanym osobom.
Zdejmij wat przegubowo-teleskopowy (5) ze

5.12 PRONAR ZKP460
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wspornika (6), a nastepnie podtgcz go do kon-
cowki watka WOM ciggnika i zabezpiecz za
pomoca tancuszkow mocujgcych.

Sprawdz sterownos¢ ciggnika z podtgczong
maszyna.

0BS.1.7-002.01.PL

710N.01.UM.TA.PL
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5.6 OBSLUGA PODPOR POSTOJOWYCH

A UWAGA

Zabrania sie ruszania i jazdy z
opuszczonymi podporami po-
stojowymi.

Przed rozpoczeciem jazdy
upewnij sie, ze podpory posto-
jowe sg maksymalnie podnie-
sione. Bezwzglednie zabez-
piecz podpory zawleczkami
zabezpieczajgcymi.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Zachowaj szczego6lng ostroz-
nos¢ w trakcie obstugi podpo-
ry — dotyczy rowniez oséb po-
stronnych lub pomagajgcych,
niebezpieczenstwo zmiazdze-
_nia konczyn.

e
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Rysunek 5.5 Podpory postojowe
(A) pozycja postojowa
(1) podpora postojowa
(2) zawleczka zabezpieczajgca

(B) pozycja transportowa

5.14 PRONAR ZKP460
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. Podtgcz maszyne do uktadu zawieszenia

ciggnika.

Zabezpiecz maszyne przed przetoczeniem.
Wytacz silnik ciggnika.

Uruchom hamulec postojowy ciggnika.

Podnoszenie podpor

. Podnie$ nieznacznie maszyne do goéry za

pomocg uktadu zawieszenia ciggnika tak aby
mozliwe byto wyjecie zawleczek (2).

. Odbezpiecz i wyjmij zawleczki (2)
. Podnie$ podpory (1) maksymalnie do gory tak

aby mozliwe byto przetozenie zawleczki (2)
przez otwor we wsporniku mocowania podpory
| otwor w stopie podpory.

. Zabezpiecz podpory (1) zawleczkami (2).

Opuszczanie podpor

. Opus¢ maszyne tak aby opierata sie na kotach

jezdnych

. Odbezpiecz i wyjmij zawleczki (2).
. Opusc¢ nogi podpdr postojowych (1) do odpo-

wiedniej pozycji tak, aby stopy podpor opieraty
sie o podtoze.
Stopy podpér postojowych z obu stron
ukfadu zawieszenia maszyny powinny by¢
opuszczone na te samg wysokos¢.

. Zabezpiecz podpory (1) poprzez przetozenie

zawleczek (2) przez otwor we wsporniku mo-
cowania podpory i jeden z otworow w stopie
podpory.

0BS.1.4-013.11.PL
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5.7 MONTAZ | USTAWIENIE KOLA KOPIUJACEGO (WYPOSAZENIE DO-

DATKOWE)

I

N

710-5.04-1
)

Rysunek 5.6 Montaz i ustawienie kota kopiujgcego.

(1) koto kopiujgce

(2) ramie kota kopiujgcego
(4) uktad zawieszenia maszyny (5) sworzen kota

(3) obejma
(6) zawleczka zabezpieczajgca

(7) sworzen blokady ramienia (8) zawleczka zabezpieczajgca (9) Sruba (10) nakretka
(A) sworzen blokady ramienia w potozeniu A
(B) sworzen blokady ramienia w potozeniu B

& NIEBEZPIECZENSTWO

Montaz i ustawienie kofa ko-
piujgcego zgrabiarki musi od-
bywa¢ sie przy wylgczonym
silniku ciggnika. Kluczyk nale-
zy wyjac ze stacyjki, a ciggnik
zabezpieczy¢ przed dostepem
0sOb niepowotanych. Ciggnik
nalezy zahamowac¢ hamulcem
postojowym.

Vs

Jako wyposazenie dodatkowe maszyne mozna do-
posazy¢ w koto kopiujgce. Koto kopiujgce zapewnia
dobre odwzorowanie nieréwnosci terenu. Palce gra-
bigce zgrabiarki sg w ten sposéb optymalnie prowa-
dzone nad nierbwnosciami tgki i majg bardzo ograni-
czony kontakt z ziemig nie zanieczyszczajgc pokosu.

Montaz kota kopiujgcego
1. Podtgcz maszyne do uktadu zawieszenia
ciggnika.
2. Zabezpiecz maszyne przed przetoczeniem.
3. Wylacz silnik ciggnika.

5.16 PRONAR ZKP460
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A NIEBEZPIECZENSTWO

Zachowaj szczegodlng ostroz-
nos¢ w trakcie obstugi kofa ko-
piujgcego — dotyczy réwniez
0sOb postronnych lub poma-

gajgcych, niebezpieczenstwo
 Zmiazdzenia konczyn. )
& UWAGA

Przed rozpoczeciem jazdy

transportowej upewnij sie czy
koto kopiujgce jest maksymal-
nie podniesione i zabezpieczo-
ne za pomocyg sworznia z za-
wleczka..

A NIEBEZPIECZENSTWO

Nigdy nie nalezy odtgcza¢ ma-
szyny podpierajac jg na kole
kopiujgcym.

Do podpierania maszyny nale-

zy zawsze stosowac podpory
_postojowe.

J

s

10.

Uruchom hamulec postojowy ciggnika.

Ustaw ramie (2) wzgledem uktadu zawieszenia
maszyny (4) za pomocg obejmy (3) zabloko-
wanej sworzniem (7) w jednym z dwdch po-
tozen (A) lub (B).

Sworzen blokady ramienia (7) zabezpiecz za-
wleczkg (8).

Dokre¢ obejme (3) za pomocg srub (9) do ra-
mienia (2).

Wsun os kota kopiujgcego (1) w zamontowane
ramie (2).

Ustaw zgdane potozenie kota w ramieniu (2)
i zablokuj za pomocg sworznia (5).

Sworzen (5) zabezpiecz zawleczkg (6).

Ustawienie kota w pozycji transportowej

1. Delikatnie podnies maszyne do gory za pomocg

o s~ DN

o~ DN

uktadu zawieszenia ciggnika, tak aby maszyna
nie opierata sie na kole kopiujgcym.

Wytgcz silnik ciggnika.

Uruchom hamulec postojowy ciggnika.
Odbezpiecz i wyjmij sworzen (5).

Podnie$ koto kopiujgce (1) maksymalnie do
gory tak aby mozliwe byto przetozenie sworznia
(5) przez otwory w ramieniu (2) i w osi kota ko-
piujgcego (1).

Sworzen (5) zabezpiecz zawleczkg (6).

Ustawienie kota w pozycji roboczej

. Opus¢ maszyne tak aby opierata sie na kotach

jezdnych

Wytgcz silnik ciggnika.

Uruchom hamulec postojowy ciggnika.
Odbezpiecz i wyjmij sworzen (5).

Opusc koto kopiujgce (1) do odpowiedniej po-
zycji tak aby mozliwe byto przetozenie sworznia
(5) przez otwory w ramieniu (2) i w osi kota

710N.01.UM.TA.PL
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kopiujgcego (1).
Kofo kopiujace powinno styka¢ sie
z podfozem.

6. Sworzen (5) zabezpiecz zawleczkg (6).

7. Sprawdz wysokosc¢ roboczg palcéw zgrabiarki.
Odlegtos¢ palcow zgrabiarki od podifoza
nie powinna by¢ mniejsza niz 1 cm.

8. W razie potrzeby przeprowadz regulacje wyso-

kosci roboczej palcéw zgrabiarki.
0OBS.1.7-003.01.PL
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5.8 PRZESTAWIENIE MASZYNY W POLOZENIE ROBOCZE
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Rysunek 5.7 Pozycje zgrabiarki.

(A) pozycja transportowa (B) pozycja robocza
(1) ramiona grabigce (2) ostony ochronne (3) ostona formujgca
(4) sworzen blokujgcy (5) zawleczka

) Po przetransportowaniu maszyny na miejsce pracy
& MUIZ ST LS nalezy zmienic jej konfiguracje z transportowej na po-
Upewnij sie, ze w czasie czyn- | zycje pracy. W tym celu:
nosci obstugowych zadne oso- « Ustaw ciggnik z maszyng na ptaskiej po-
by postronne i zwierzeta nie . . : :
. . wierzchni i stabilnym podtozu.
znajdujg sie w poblizu maszy- _ ) _
_ny (minimum 50 metréw). « Zdemontuj sworzen blokujgcy (4) zgra-
biarke z pozycji transportowej i umies¢ go we

710N.01.UM.TA.PL PRONAR ZKP460 5.19
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A NIEBEZPIECZENSTWO

Przed uruchomieniem silni-
ka ciggnika upewnij sie czy
naped WOM jest wytgczo-
ny. W przeciwnym wypadku
moze dojS¢ do niekontrolo-
wanego uruchomienia ma-
szyny zagrazajgcego Zyciu
i zdrowiu 0sob postronnych.

Naped maszyny mozna uru-
chomi¢ tylko wtedy, gdy ma-
szyna znajduje sie w pozycji
_ robocze;.

wsporniku ramy zabezpieczajgc go zawleczkg

(5).

Opus¢ zgrabiarke na kota jezdne.

Unieruchom ciggnik hamulcem postojowym.

Wytgcz silnik ciggnika. Zamknij kabine cia-

gnika zabezpieczajgc jg przed dostepem osob

niepowotanych.

Przestaw amortyzatory drgan zgrabiarki w po-

tozenie robocze.

Zamontuj ramiona grabigce (1) zgrabiarki

W pozycji robocze;j.

Ustaw ostony ochronne (2) i ostone formujgcg

(3) w pozyciji roboczej.

Wysun ostone formujgcg (3) do Zzgdanej

pozyciji.

W wersji zgrabiarki z kotem kopiujgcym (wy-

posazenie dodatkowe) opus¢ koto kopiujgce

do pozycji robocze.

Wyreguluj pozycje zespotu roboczego zgra-

biarki za pomocg TUZ ciggnika lub za pomoca

kota kopiujgcego (wyposazenie dodatkowe)

w taki sposob, aby zespdt roboczy byt usta-

wiony poziomo wzgledem podtoza lub mini-

malnie nachylony do przodu.

Przeprowadz regulacje wysokosci roboczej

zgrabiarki.

Podtgcz uprzednio dopasowany wat WOM.
Przed przystapieniem do podfaczenia watu
przegubowo-teleskopowego zapoznaj sie
z trescig instrukcji dofaczonej przez pro-
ducenta waltu i przestrzegaj wszystkich za-
lecen w niej zawartych.

0BS.1.7-004.01.PL
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5.9 USTAWIENIE AMORTYZATOROW DRGAN

Al =l !

Bf* i

N

710-5.05-1 )

Rysunek 5.8 t3aczenie maszyny z ciggnikiem (nosnikiem)

(A) amortyzator drgan w pozycji roboczej (odblokowanej)

(B) amortyzator drgan w pozycji transportowej (zablokowanej)

(1) amortyzator drgan (2) zawleczka (3) rura wewnetrzna
(4) rura zewnetrzna (5) Sruby (6) wktadki cierne

A UWAGA

Nie nalezy zbyt mocno dokre-
cac srub (5) wkiadek ciernych.
Moze to spowodowac zabloko-
wanie amortyzatorow.

Podczas pracy maszyny mozemy ustali¢ wstepne
naprezenie amortyzatorow drgan.
Naprezenie amortyzatorow regulujemy poprzez
docisk wktadek ciernych (6) do rury wewnetrznej (3)
amortyzatora dokrecajgc sruby (5).
Naprezenie prawego i lewego amortyzatora
powinno by¢ takie same.

Potozenie robocze amortyzatorow (A)
Podczas pracy maszyny z ciggnikiem nalezy odblo-
kowa¢ amortyzatory drgan wyjmujgc zawleczki (2)
z otwordw blokujgcych rury (3) (4) i umieszczajgc je
w otworach przy wktadkach ciernych (6).

710N.01.UM.TA.PL
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Potozenie transportowe amortyzatoréw (B)
Podczas przejazdu transportowego maszyny z cig-
gnikiem nalezy zablokowa¢ amortyzatory drgan prze-
ktadajgc zawleczki (2) przez otwdr wewnetrznej
i zewnetrznej rury stabilizatora tak, aby zablokowac
przesuwanie sie rur wzgledem siebie. Zapobiega to
rozkotysaniu sie maszyny na nieréwnosciach.

0BS.1.4-015.11.PL
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5.10 USTAWIENIE RAMION GRABIACYCH

\_ 710-5.07-1)

Rysunek 5.9 Ustawienie ramion grabigcych

(A) pozycja transportowa (B) pozycja robocza
(1) ramie grabigce (2) wspornik ramion (3) mocowanie ramienia
(4) zawleczka zabezpieczajgca

. 1. Zabezpiecz maszyne przed przetoczeniem.
& NIEBEZPIECZENSTWO G
. Wylacz silnik ciggnika.

Demontaz i montaz ramion 3. Uruchom hamulec postojowy ciggnika.
grabigcych nalezy wykonywac
przy wytgczonym silniku cig-
gnika. Kluczyk nalezy wyjgc
ze stacyjki, a ciggnik zabez-
pieczyC przed dostepem osob
niepowotanych. Ciggnik nalezy

zahamowac¢ hamulcem posto- ) . L, .
| jowym. ) 3. Ramiona grabigce umiesci¢c w mocowaniach

N

Potozenie robocze ramion grabigcych
Wyja¢ zawleczki zabezpieczajgce (4)
Wyciggng¢ ramiona grabigce ze wspornikow
(2) znajdujgcych sie na ramie gtdbwnej

N —

ramion (3) zespotu grabigcego

710N.01.UM.TA.PL PRONAR ZKP460 5.23



Rozdziat 5 - Zasady uzytkowania

A UWAGA

Zabrania sie jazdy maszyny
po drogach publicznych z ra-
mionami grabigcymi w pozycji
robocze;.

Przed rozpoczeciem jazdy po
drogach publicznych upewnij
sie, ze ramiona grabigce s3g
ztozone do pozycji transporto-
wej. Bezwzglednie zabezpiecz
ramiona zawleczkami zabez-
pieczajgcymi.

A UWAGA

Ramiona zgrabiarki w pozycji
transportowej zabezpieczone
sg tylko przy pomocy zawle-
czek, ktore sg wykorzystywane
do mocowania ramion grabig-
cych w pozycji roboczej.

. Zabezpieczy¢ ramiona w mocowaniach przy

pomocy zawleczek (4).

Potozenie transportowe ramion grabigcych

. Wyja¢ zawleczki zabezpieczajgce (4)
. Wyciggna¢ ramiona grabigce (1) z mocowan

ramion (3) zespotu grabigcego

. Ramiona grabigce umiesci¢ we wspornikach

(2) znajdujgcych sie na ramie gtownej

. Zabezpieczy¢é ramiona we wspornikach przy

pomocy zawleczek (4).
0BS.1.7-005.01.PL
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5.11 USTAWIENIE OSLON OCHRONNYCH
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Rysunek 5.10 Ustawienie oston ochronnych

(A) pozycja transportowa (B) pozycja robocza
(1) ostony ochronne (2) ostona formujgca (3) blokada osfon
(4) uchwyt ostony formujgcej  (5) sworzen blokujgcy

A NIEBEZPIECZENSTWO

Zachowaj szczegdlng ostroz-
nos¢ w trakcie obstugi oston
ochronnych i ostony formujg-
cej — dotyczy rowniez osob po-
stronnych lub pomagajacych,
niebezpieczenstwo zmiazdze-
nia konczyn.

-

J

1.
2.
3.

Zabezpiecz maszyne przed przetoczeniem.
Wytacz silnik ciggnika.
Uruchom hamulec postojowy ciggnika.

Potozenie robocze oston ochronnych

. Trzymajgc za uchwyt ostony formujgcej (4),

chwyci¢ ramie mechanizmu blokady (3) i po-
ciggnij do momentu odblokowania oston.

710N.01.UM.TA.PL
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A UWAGA

Zabrania sie jazdy maszyny po
drogach publicznych z ostona-
mi ochronnymi w pozycji robo-
czej.

Przed rozpoczeciem jazdy
upewnij sie, ze ostony ochron-
ne i ostona formujgca sg pod-
niesione i zablokowane w po-
zycji transportowe;.

. Przytrzymujgc ramie mechanizmu blokady (3)

opusc ostone formujgca (2) wraz z ostonami
ochronnymi (1) do pozycji roboczej.

. Zwolnij blokade (3) i zablokuj ostony ochronne

W pozycji roboczej.
Sworzen blokady powinien znajdowac sie
w otworze blokujacym ramy zgrabiarki.

. Przytrzymujgc za uchwyt (4) ostony formujgce;j

(2) odciggnij sworzen blokujgcy (5).

. Obro¢ ostone formujgcg (2) do pozycji pio-

nowej do momentu zatrzasniecia sie sworznia
blokujgcego (5) w otworze zawiasu ostony.

Potozenie transportowe oston ochronnych

. Przytrzymujgc za uchwyt (4) ostony formujace;j

(2) odciggnij sworzenh blokujacy (5)

. Obro¢ ostone formujgca (2) do pozycji po-

ziomej do momentu zatrzasniecia sie sworznia
blokujgcego (5) w otworze zawiasu ostony.

. Trzymajac za uchwyt ostony formujacej (4),

chwyci¢ ramie mechanizmu blokady (3) i po-
ciggnij do momentu odblokowania oston.

. Przytrzymujgc ramie mechanizmu blokady (3)

podnie$ ostone formujgca (2) wraz z ostonami
ochronnymi (1) do pozycji transportowe;.

. Zwolnij blokade (3) i zablokuj ostony ochronne

W pozycji transportowe.
Sworzen blokady powinien znajdowac sie
w otworze blokujagcym ramy zgrabiarki.
0BS.1.7-006.01.PL
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5.12 USTAWIENIE OSLONY FORMUJACEJ
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Rysunek 5.11 Ustawienie ostony formujgcej

(1) ostona formujgca (2) zawleczka zabezpieczajgca
(3) ramie ostony (4) prowadnica ramienia

1. Zabezpiecz maszyne przed przetoczeniem.
— 2. Wytacz silnik ciggnika.
Przed ustawieniem oston 3. Uruchom hamulec postojowy ciggnika.
ochronnych do pozycji trans-

portowej, wsun maksymalnie
ramie do prowadnicy.

_ _ 1. Odbezpiecz i wyjmij zawleczki (2)
Bezwzglednie zabezpiecz ra-

mie (3) ostony w prowadnicy

Wysuwanie ostony formujacej

2. Chwyc¢ za uchwyt ostony formujgcej (1) i wysun
(4) zawleczkami zabezpiecza- rami¢ (3) z prowadnic (4) na zadang dtugos¢
_jacymi (2). ) tak, aby mozliwe bylo przetozenie zawleczki

(2) przez dwa otwory w prowadnicy (4) i otwory

w ramieniu (3) ostony.

3. Zabezpiecz potozenie ostony formujgcej (1)
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zawleczkami (2).

Wsuwanie ostony formujacej

1. Odbezpiecz i wyjmij zawleczki (2)

2. Chwy¢ za uchwyt ostony formujgcej (1) i wsun
maksymalnie ramie (3) do prowadnicy (4) tak,
aby mozliwe byto przetozenie zawleczki (2)
przez dwa otwory w prowadnicy (4) i otwory
w ramieniu (3) ostony.

3. Zabezpiecz potozenie ostony formujgcej (1)
zawleczkami (2).

0BS.1.7-007.01.PL
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5.13 USTAWIENIE WYSOKOSCI ROBOCZEJ
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Rysunek 5.12 Ustawienie wysokosci roboczej

(1) korba (2) przeciwnakretka (3) palce grabigce

(4) ciegto gérne TUZ (6) sworzen ramy (6) naktadka ogranicznika
(A) podnoszenie zespotu roboczego

(B) opuszczanie zespotu roboczego

) Dobdr wysokosci pracy palcéw grabigcych zalezy od
NIEBEZPIECZENSTWO o . . . o
ilosci skoszonej paszy, stopnia wilgotnosci, zakta-

Regulacja nastawy wysokosci | danej predkosci grabienia oraz podtoza po ktorym
roboc;ej _Zgrablarkl musi od- bedzie poruszata sie zgrabiarka.

bywacC sie przy wytgczonym o o )
§i|nikq cjagnika. Kluczyk nale- Przy zbyt wysokiej odleglosci palcow od
zy wyjac ze stacyjki, a ciagnik gruntu istnieje ryzyko, ze niecaly pokos zo-
zabezpieczy¢ przed dostepem . . .. —
0s6b niepowotanych. Ciagnik stanie zgrabiony. Przy niskim ustawieniu
nalezy zahamowa¢ hamulcem pokos moze zosta¢ zanieczyszczony wy-
\postOJowym. y, rwang ziemia, darnia, kamieniami itp. Po-

nadto zwieksza sie zagrozenie uszkodzenia
zgrabiarki, gidownie palcow grabiacych i ich
mocowania do ramienia.
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; Dobor wysokosci kontroluj na biezgco podczas pracy
A NIEBEZPIECZENSTWO . . . . o .
zespotu grabigcego i w razie koniecznosci skoryguj

Opuszczanie palcdw zgrabiarki poni- | nastawe.
zej 1cm nad podiozem moze spowo- | Regulacje wysokosci zgrabiania nalezy wykonaé po

dowac szybsze zuzywanie sie palcow,

uszkodzenie maszyny, zniszczenie
_podioza (dami) itp. 1. Ustaw ciggnik i zgrabiarke na ptaskim, po-

J
ziomym podtozu.

opuszczeniu maszyny na ziemie. W tym celu:

2. Opus¢ maszyne do pozycji roboczej.
. - ) 3. Wylacz silnik ciggnika.
Dobdér wysokosci nalezy kon- . S
trolowa¢ na biezaco podczas 4. Uruchom hamulec postojowy ciggnika.
pracy zespotu grabigcego i w 5. Zabezpiecz maszyne przed przetoczeniem.
razie koniecznosci skorygowac 6. Wyreguluj pozycje zespotu roboczego zgra-
\nastawe. J biarki za pomocg ciegta gornego (4) TUZ cia-

gnika w taki sposob, aby zespot roboczy byt
ustawiony poziomo wzgledem podtoza lub mi-
nimalnie nachylony do przodu.
Sworzen ramy (5) powinien znajdowa¢ sie
w srodkowej czesci podiuznego otworu na-
kiadki ogranicznika (6) ukfadu zawieszenia.
7. Sprawdz wysoko$¢ roboczg palcow (3)
zgrabiarki.
Odlegtosé palcow (3) zgrabiarki od podfoza
nie powinna by¢ mniejsza niz 1 cm.
8. Odkre¢ przeciwnakretke (2) w kierunku prze-
ciwnym do ruchu wskazéwek zegara.
9. Wyreguluj wysoko$¢ potozenia palcow
grabigcych.
Obrot korba (1) zgodnie z ruchem wska-
z0wek zegara (A) powoduje podnoszenie
zespofu grabigcego. Obrét korbg (1) w kie-
runku przeciwnym do ruchu wskazowek
zegara (B) powoduje opuszczanie zespofu
grabiagcego.
10. Dokrec przeciwnakretke (2).
11. W razie potrzeby skoryguj wypoziomowanie
zespotu roboczego.
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710-5.12-1
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Rysunek 5.13 Zwigkszenie wysokosci roboczej uktadu jezdnego.
(A) ustawienie standardowe  (B) ustawienie podwyzszone

(1) otwdr potozenia sworznia w ustawieniu standardowym

(ll) otwor potozenia sworznia w ustawieniu podwyzszonym

(1) ramie uktadu jezdnego (2) belka gtéwna uktadu jezdnego (3) sworzen ramienia
(4) Sruba ograniczajgca (5) Sruba zabezpieczajgca sworzen

Podczas pracy zgrabiarki na miekkich podtozach ist-
nieje mozliwos¢ podwyzszenia zakresu regulacji wy-
sokosci roboczej zgrabiarki o 3cm.
W tym celu:

1. Ustaw zgrabiarke do pozycji transportowe;.

710N.01.UM.TA.PL PRONAR ZKP460 5.31
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2. Unies maszyne za pomocg uktadu zawie-
szenia TUZ ciggnika na wysoko$¢ umozli-
wiajgcg przetozenie ramienia (1) i sworznia (3)
do otworu (Il) belki uktadu jezdnego.

3. Podeprzyj maszyne za pomocg odpowiednio

stabilnych i wytrzymatych podpdr w miejscach

oznaczonych nalepkg informujgcg o punktach
podparcia maszyny.

Zabezpiecz TUZ ciggnika przed opadaniem.

Whytgcz silnik ciggnika.

Uruchom hamulec postojowy ciggnika.

N o Ok

Zabezpiecz kabine przed dostepem o0sob

niepowotanych.

8. Zdemontuj sruby ograniczajgce (4) wraz
z tulejami

9. Zdemontuj sworzen (3), a nastepnie przetéz
ramie (1) i sworzen (3) do otworu (ll) belki (2)
uktadu jezdnego.

10. Zabezpiecz sworzeh (3) za pomocg Sruby
(5).

11.Zamontuj sruby ograniczajgce (4) wraz z tu-
lejami w gérnych otworach nad ramieniem (1)

12. Powtoérz zmiane punktu mocowania ra-
mienia (1) z otworu (1) do otworu (Il) belki (2)
po przeciwnej stronie zgrabiarki.

Ustawienie wysokos$ci ramienia (1) kot
jezdnych musi by¢ jednakowe po obu
stronach zespotu jezdnego zgrabiarki.

13. Unies maszyne za pomocg ukfadu zawie-
szenia TUZ ciggnika na wysokos¢ umozli-
wiajgcag usuniecie podpdr zabezpieczajgcych,
a nastepnie opus¢ maszyne na kota jezdne.

14. W razie potrzeby skoryguj wypoziomowanie

zespotu roboczego i wysoko$¢ roboczg kota

kopiujgcego (wyposazenie dodatkowe).
OBS.1.7-008.01.PL
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5.14 PRACA MASZYNA

& NIEBEZPIECZENSTWO

Upewnij sie, ze w czasie czyn-

nosci obstugowych zadne oso-

by postronne i zwierzeta nie

znajdujg sie w poblizu maszy-
Ny (minimum 50 metréw).

J

& NIEBEZPIECZENSTWO

Przed uruchomieniem silnika
nosnika upewnij sie czy na-
ped WOM jest wytgczony. W
przeciwnym wypadku moze
dojs¢ do niekontrolowanego
uruchomienia maszyny zagra-
zajgcego zyciu i zdrowiu osob
postronnych.

Naped maszyny mozna uru-
chomi¢ tylko wtedy, gdy
wszystkie ostony zabezpie-
czajgce sg poprawnie zamo-
cowane. Przed wigczeniem
napedu WOM nalezy upewnic
sie, czy w poblizu maszyny nie
znajdujg sie osoby postronne,
a zwitaszcza dzieci. Nalezy za-
dba¢ o odpowiednig widocz-

_N0SC maszyny w trakcie pracy.

& NIEBEZPIECZENSTWO

W czasie pracy jako operator
ciggnika masz obowigzek za-
dbac o prawidtowg widocznos¢
maszyny oraz obszaru pracy,
aby moéc zobaczy¢ przeszko-
dy i ewentualne zagrozenie na
 drodze pracujgcej zgrabiarki.

Po potgczeniu zgrabiarki karuzelowej z cia-
gnikiem i odpowiednim ustawieniu do pozycji
roboczej mozesz przystgpi¢ do uruchomienia
maszyny.
W trakcie pracy maszyny uktad zawieszenia
TUZ ciggnika nalezy przestawi¢ w tryb pracy
regulacji pozycyjnej.
Wiacz naped tylnego WOM w ciggniku przy
odpowiednio niskiej predkosci obrotowej
silnika, a nastepnie stopniowo zwiekszaj az
do uzyskania dopuszczalnej predkosci WOM.
Dopuszczalne obroty watu przegubowo te-
leskopowego wynoszg 540 obr/min jednak
zaleca sie tak dostosowac predkosc¢, aby
zgrabiana pasza nie byfa niepotrzebnie
rozrzucana.
Przy zgrabianiu bardziej suchego pokosu
zaleca sie ograniczenie predkosci obro-
towej WOM.
Po uzyskaniu odpowiednich obrotow watka
WOM ciggnika mozesz przystgpic¢ do pracy.
Zalecana predkosc¢ robocza powinna wynosic
do 10 km/h.
Zbyt duza predkos¢ robocza sprawia, ze
pokos jest nierbwnomiernie zgrabiany.
Wybrac taka predkosc¢ roboczg, aby pokos
byt czysto i w catosci zgrabiany.
Predkosc¢ obrotowa watka oraz predkosc prze-
jazdu uzalezniona jest od kilku czynnikéw, m.in.
wielkosci pokosu, stopnia wilgotnosci, dlugosci
pokosu, uksztattowania terenu, dlatego dobér
odpowiednich parametrow pracy spoczywa na
osobie obstugujgcej zgrabiarke.
Omijaj przeszkody odpowiednio wczesnie
i zachowujgc odpowiedni odstep.

710N.01.UM.TA.PL
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A NIEBEZPIECZENSTWO

W czasie pracy maszyng za-
brania sie zajmowania inne;
pozycji niz stanowisko opera-
tora w kabinie pojazdu. Zabra-
nia sie wychodzenia z kabiny
operatora w trakcie pracy ma-
szyny.

Zabrania sie przebywania po-
miedzy nosnikiem a maszyna.

Zabrania sie przebywania ope-

ratora w poblizu maszyny za-

nim sie nie zatrzymajg elemen-
_ty wirujgce.

.

& NIEBEZPIECZENSTWO

Zabrania sie pracy maszyng
podczas jazdy do tytu. Pod-
czas jazdy do tylu oraz w trak-
cie nawrotow, naped maszyny
musi by¢ wytgczony, a zgra-
biarka podniesiona do gory za
_pomocg TUZ ciggnika

\

& NIEBEZPIECZENSTWO

Nigdy nie przekraczaj dopusz-
czalnej predkosci obrotowej
WOM. W przeciwnym wypad-
ku moze doj$¢ do uszkodzenia
 uktadu napedowego maszyny.

J

& NIEBEZPIECZENSTWO

Zabrania sie usuwania zap-
chan i zacie¢ podczas pracy
maszyny. Naped maszyny
oraz ciggnik muszg by¢ bez-
| wzglednie wytgczone.

J

* Podczas nawrotéw lub cofania, naped watu

przegubowo-teleskopowego nalezy wytgczyc,

a maszyna podniesiona do gory za pomocg

TUZ ciggnika.

W przypadku zablokowania maszyny, wskutek

nawiniecia pokosu lub trawy, nagromadzony

materiat usun przy pomocy ostrego narzedzia.
Zastosuj srodki bezpieczenstwa w postaci
sprzetu ochrony indywidualnej np. rekawic
ochronnych. Aby uniknaé zapchan i zacieé
dostosuj predkosc¢ pracy do warunkow pa-
nujacych na polu.

0BS.1.7-009.01.PL
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5.15 ZAKONCZENIE PRACY

Po zakonczeniu pracy w terenie:

Wytgcz naped WOM ciggnika i odczekaj do
momentu zatrzymania sie elementow obro-
towych maszyny.

Zmien Kkonfiguracje maszyny na pozycje
transportowa.

Wytgcz silnik ciggnika, wyjmij kluczyk ze
stacyjki, wtgcz hamulec postojowy. Zamknij
kabine ciggnika zabezpieczajgc jg przed do-
stepem osb6b niepowotanych.

Aby odtgczy¢ maszyne od nosnika postepu;j
zgodnie z rozdziatem ,Odtgczanie maszyny
od ciggnika (nosnika)”.

Po kazdym uzyciu usun z maszyny wieksze
zabrudzenia i resztki pokosu.

0BS.1.4-043.01.PL
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5.16 PRZESTAWIENIE MASZYNY W POLOZENIE TRANSPORTOWE
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Rysunek 5.14 Pozycje zgrabiarki
(A) pozycja robocza (B) pozycja transportowa
(1) ramiona grabigce (2) ostony ochronne (3) ostona formujgca
(4) sworzen blokujgcy (5) zawleczka (6) sworzen ramy

Do przejazdu transportowego na miejsce pracy
i z powrotem nalezy ustawiC zgrabiarke w pozycje
transportowg tak, aby szerokos¢ zgrabiarki byta mi-
nimalna. W tym celu:
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& NIEBEZPIECZENSTWO

Upewnij sie, ze w czasie czyn-
nosci obstugowych zadne oso-
by postronne i zwierzeta nie
znajdujg sie w poblizu maszy-
Ny (minimum 50 metréw).

J

& NIEBEZPIECZENSTWO

Przed uruchomieniem silni-
ka ciggnika upewnij sie czy
naped WOM jest wytgczo-
ny. W przeciwnym wypadku
moze dojs¢ do niekontrolo-

wanego uruchomienia ma-
szyny zagrazajgcego Zyciu
i zdrowiu 0sob postronnych.

Naped maszyny mozna uru-
chomi¢ tylko wtedy, gdy ma-
szyna znajduje sie w pozycji
_robocze;.

.

A UWAGA

Zabrania sie witgczania nape-
du WOM ciggnika w potozeniu
transportowym maszyny.

A UWAGA

Podczas ustawienia maszyny
do pozycji transportowej nale-
zy zachowa¢ wymagang sze-
rokos¢ transportowg maszyny.

Ustaw ciggnik z maszyng na pfaskiej po-
wierzchni i stabilnym podtozu.

Zdemontuj sworzen blokujgcy (4) z uchwytu
na ramie zgrabiarki, a nastepnie umies¢ go
w otworze blokujgcym sworzen ramy (6) w po-
zycji transportowej i zabezpiecz go zawleczkag
(5).

Opusc¢ zgrabiarke na kota jezdne.
Unieruchom ciggnik hamulcem postojowym.
Wyltacz silnik ciggnika. Zamknij kabine cig-
gnika zabezpieczajac jg przed dostepem osob
niepowotanych.

Przestaw amortyzatory drgan zgrabiarki w po-
tozenie transportowe.

Zamontuj ramiona grabigce (1) zgrabiarki
W pozycji transportowe.

Ustaw ostony ochronne (2) i ostone formujgca
(3) w pozycji transportowe;j.

W wersji zgrabiarki z kotem kopiujgcym (wy-
posazenie dodatkowe) podnies koto kopiujgce
do pozycji transportowe;.

Podpory postojowe powinny by¢é w pozyciji
transportowe.

Na czas transportu zgrabiarki odtgcz wat prze-
gubowo-teleskopowy od watka WOM ciggnika
i maszyny.

Uruchom silnik ciggnika i podnies maszyne
za pomocg uktadu zawieszenia TUZ ciggnika
na odpowiednig wysokos¢ umozliwiajgca
transport.

0BS.1.7-010.01.PL
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5.17 PRZEJAZD TRANSPORTOWY

A NIEBEZPIECZENSTWO

Podczas jazdy maszyng w po-
zycji transportowej po nierow-
nym terenie zachowaj szcze-
golng ostroznos¢ i zredukuj
predkos¢ jazdy ze wzgledu na
mozliwos¢ uszkodzenia i/lub
wywrdcenia sie nosnika z ma-
Szyna.

A UWAGA

Jezeli podczas jazdy po dro-
gach publicznych maszyna
zastania tylne oswietlenie cig-
gnika, to powinna by¢ wyposa-
zona w instalacje oswietlenio-
w3 (wyposazenie dodatkowe).

& NIEBEZPIECZENSTWO

Przejazd transportowy mozliwy
jest tylko z odtgczonym watem
przegubowo teleskopowym.

W trakcie jazdy po drogach dostosuj sie do przepisow

o ruchu drogowym, Kieruj sie rozwagg i rozsgdnym

postepowaniem. Ponizej zostaty przedstawione naj-

istotniejsze wskazowki kierowania ciggnikiem z pod-

taczong maszyna.

Przejazd po drogach publicznych moze od-
bywac sie jezeli maszyna nie zastania tylnego
osSwietlenia ciggnika. W przeciwnym wypadku
maszyne nalezy wyposazy¢ w instalacje
oswietleniowg (wyposazenie dodatkowe).
Przed rozpoczeciem jazdy upewnij sie, ze
w poblizu maszyny i ciggnika nie znajdujg sie
osoby postronne, zwtaszcza dzieci. Zadbaj
0 odpowiednig widocznos¢.

Upewnij sie, ze maszyna jest prawidtowo pod-
tgczona do ciggnika, a uktad zaczepowy jest
prawidtowo zabezpieczony.

Ciezar maszyny wptywa na sterownosc¢
ciggnika.

Nie przekraczaj predkosci
transportowej 25 km/h i predkosci wynika-

dopuszczalnej

jacej z ograniczen prawa ruchu drogowego.
Predkosc¢ przejazdu dostosuj do panujgcych
warunkéw drogowych i innych uwarunkowan.
W trakcie jazdy stosuj sie do przepisdéw ruchu
drogowego, sygnalizuj przy pomocy Kierun-
kowskazoéw zmiane kierunku jazdy, utrzymuj
w czystosci i dbaj o stan techniczny instalacji
oswietleniowej (wyposazenie dodatkowe).
Uszkodzone lub zagubione elementy oswie-
tlenia i sygnalizacji natychmiast napraw lub
zastgp nowymi.

Unikaj kolein, zagtebien, rowow lub jazdy przy
zboczach drogi. Przejazd przez tego typu
przeszkody moze by¢ przyczyng gwattownego

5.38 PRONAR ZKP460
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przechylenia sie maszyny i ciggnika. Przejazd
w poblizu krawedzi rowow lub kanatow jest
niebezpieczny ze wzgledu na ryzyko osu-
niecia sie ziemi pod kotami ciggnika.
Zmniejsz predkosc¢ przed dojazdem do zakre-
tow,w trakcie jazdy po nieréwnosciach lub po-
chytosciach terenu.
W trakcie jazdy unikaj ostrych zakretow,
zwtaszcza na pochytosciach terenu.
Pamietaj, ze droga hamowania zestawu
znacznie sie zwieksza wraz ze wzrostem
masy oraz wzrostem predkosci.
Kontroluj zachowanie maszyny podczas jazdy
po nierownym terenie. Dostosuj predkos¢ do
warunkoéw terenowych i drogowych.
W trakcie jazdy z maszyng stosuj poma-
ranczowg, ostrzegawczg lampe btyskowg
w ciggniku.
Na czas przejazdu po drogach publicznych
z tytu pojazdu umiesc tablice wyrdzniajgca po-
jazdy wolnoporuszajgce sie.

0BS.1.7-013.01.PL
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5.18 ZASADY UZYTKOWANIA OGUMIENIA

Przy pracach zwigzanych z ogumieniem, ma-
szyne zabezpiecz przed przetoczeniem, pod-
ktadajgc pod koto Kliny.

Prace naprawcze przy kotach lub ogumieniu
powinny by¢ wykonywane przez osoby w tym
celu przeszkolone i uprawnione. Prace te
powinny by¢é wykonane przy pomocy odpo-
wiednio dobranych narzedzi.

Regularnie kontroluj i utrzymuj odpowiednie
ciSnienie w oponach zgodnie z zaleceniami
instrukcji (zwtaszcza po dtuzszej przerwie nie
uzytkowania maszyny).

Cisnienie opon sprawdzaj réwniez podczas ca-
todniowej intensywnej pracy. Wez pod uwage
fakt, ze wzrost temperatury ogumienia moze
podnies¢ cisnienie nawet o 1 bar. Przy takim
wzroscie temperatury i ciSnienia zmniejsz ob-
cigzenie lub predkos¢ maszyny.

Nigdy nie zmniejszaj cisnienia przez odpowie-
trzenie w przypadku jego wzrostu na skutek
dziatania temperatury.

Zawory zabezpiecz przy pomocy odpowiednich
nakretek, aby unikng¢ ich zanieczyszczenia.
Nie przekraczaj dopuszczalnej predkosci
maszyny.

Unikaj uszkodzonej nawierzchni, nagtych
I zmiennych manewrdw oraz wysokiej pred-
kosci podczas skrecania.

0BS.1.4-023.01.PL
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5.19 CZYSZCZENIE

& NIEBEZPIECZENSTWO

Zapoznaj sie z instrukcjg stoso-
wania detergentow myjgcych i
preparatow konserwujgcych.

Podczas mycia z uzyciem de-
tergentow stosuj odpowiednig
odziez ochronng oraz okulary
_chronigce przed odpryskami.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Gdy maszyna jest podtgczona
do nosnika, przebywanie w po-
blizu maszyny jest mozliwe wy-
tacznie gdy:

-silnik nosnika jest wytgczony,

-wat przegubowo teleskopowy
_jest rozigczony.

J

& UWAGA

Po kazdorazowym zakoncze-
niu pracy maszyne oczysc¢ z
resztek materiatu.

Po zakonczeniu mycia odcze-
kaj az maszyna wyschnie a na-
stepnie przesmaruj wszystkie
punkty smarne zgodnie z za-
leceniami. Nadmiar smaru lub
oleju wytrzyj suchg szmatka.

W trakcie prac uzywaj odpo-
wiedniej, dopasowanej odziezy
ochronnej, rekawic oraz wia-
Sciwych narzedzi.

Codziennie, po zakonhczeniu pracy doktadnie oczy$¢
maszyne z resztek przetwarzanego materiatu.
Jezeli wykorzystasz myjke cisnieniowg zapoznaj sie
z zasadg dziatania oraz zaleceniami dotyczgcymi
bezpiecznej eksploatacji tego urzadzenia.

Wytyczne dotyczace czyszczenia maszyny
Zatrzymaj nodnik z maszyng na ptaskiej, réwnej
powierzchni.

* Wytgcz silnik nosnika i wyjmij kluczyk ze
stacyjki.

« Zabezpiecz ciggnik za pomocg hamulca po-
stojowego oraz kabine przed dostepem innych
0SOb.

* Usun resztki roslin z powierzchni maszyny.

* Oczy$€¢ i umyj maszyne silnym strumieniem
wody i pozostaw do wyschniecia w miejscu
suchym i przewiewnym.

Wykorzystanie = myjek  cisnieniowych
zwieksza skutecznos¢ mycia, ale nalezy
zachowaé szczegoblng ostroznos$é podczas
prac. W trakcie mycia dysza agregatu
czyszczgcego nie moze zblizy¢ sie na od-
legto$¢ mniejszg niz 50 cm od czyszczonej
powierzchni.

Temperatura wody nie powinna prze-

kraczaé 55°C.

Przy myciu z zastosowaniem zbyt wyso-

kiego cisnienia mogg powstaé¢ uszkodzenia

lakieru.

* Nie kieruj strumienia wody bezposrednio na
elementy instalacji i wyposazenia maszyny {;.
zawordw, sitownikow, wtykow elektrycznych
oraz hydraulicznych, swiatet, ztgcza elek-
trycznego, naklejek informacyjnych i ostrze-
gawczych, tabliczke znamionowg, ztgcza
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przewodow, punktow smarnych itd. Duze ci-
Snienie strumienia wody moze spowodowac
uszkodzenie mechaniczne tych elementow.
Do czyszczenia i konserwacji powierzchni
wykonanych z tworzywa sztucznego uzywaj
czystej wody lub specjalistycznych preparatow
przeznaczonych do tego celu.
Nie stosuj rozpuszczalnikow organicznych,
preparatdw nieznanego pochodzenia ani
innych substancji, ktére mogg spowodowaé
uszkodzenie powierzchni lakierowanej, gu-
mowej lub wykonanej z tworzywa sztucznego.
Wykonaj probe na niewidocznej powierzchni
w przypadku watpliwosci.
Powierzchnie zaolejone Ilub zattuszczone
przez smar oczysc przy pomocy benzyny eks-
trakcyjnej lub srodkow przeznaczonych do
odttuszczania, a nastepnie umyj czystg wodg
z dodatkiem detergentu. Stosuj sie do zalecen
producenta preparatow czyszczgcych.
Detergenty przeznaczone do mycia prze-
chowuj w oryginalnych pojemnikach, ewentu-
alnie w pojemnikach zastepczych, ale bardzo
doktadnie oznaczonych. Preparaty nie mogg
by¢ przechowywane w pojemnikach prze-
znaczonych do magazynowania 2zywnosci
I napojow.
Przestrzegaj zasad ochrony Srodowiska,
maszyne myj w przeznaczonych do tego
miejscach.
Mycie oraz suszenie maszyny musi odbywac
sie przy temperaturze otoczenia powyzej 0°C.
W okresie zimowym zamarznieta woda
moze spowodowaé¢ uszkodzenia powfoki
lakierniczej lub elementow maszyny.
0BS.1.4-007.01.PL
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5.20 ODLACZANIE MASZYNY OD CIAGNIKA (NOSNIKA)
Przed odtgczeniem od ciggnika ustaw maszyne na

A NIEBEZPIECZENSTWO

Odtgczanie maszyny od cig-
gnika nalezy przeprowadzac
wytgcznie na ptaskim i stabil-
nym podtozu.

& NIEBEZPIECZENSTWO

Przed odtgczeniem maszyny
od ciggnika wytgcz silnik, wigcz
hamulec postojowy i zabez-
piecz kabine przed dostepem
0sOb niepowotanych.

W czasie odfgczania maszyny
od ciggnika zachowaj szcze-
_90Ing ostroznosc.

J

& NIEBEZPIECZENSTWO

Nigdy nie nalezy odtgcza¢ ma-
szyny podpierajgc jg na kole
kopiujgcym (wyposazenie do-
datkowe).

Do podpierania maszyny nale-

zy zawsze stosowac podpory
_postojowe.

J

poziomym, odpowiednio twardym podfozu w taki

sposob, aby mozliwe byto jej ponowne podtgczenie.
W celu odtgczenia maszyny od ciggnika wykonaj na-

stepujace czynnosci:

Opus¢ maszyne przy pomocy TUZ ciggnika
do pozycji spoczynkowej tak, aby maszyna
oparta sie na kétkach jezdnych.

Wytgcz silnik ciggnika, unieruchom hamulcem
postojowym. Kabine zabezpiecz przed do-
stepem oso6b niepowotanych.

Zabezpiecz maszyne przed przemiesz-
czeniem sie przy uzyciu klinbw do kot.

Opusc¢ podpory postojowe do potozenia posto-
jowego i zabezpiecz (patrz: ,,Obstuga podpdr
postojowych’).

W wersji zgrabiarki z kotem kopiujgcym (wy-
posazenie dodatkowe) podnies koto kopiujgce
do pozycji transportowe;.

Odepnij tancuszki zabezpieczajgce wat prze-
gubowo-teleskopowy, a nastepnie odtgcz wat
od ciggnika i odt6z go na wspornik na uktadzie
zawieszenia maszyny.

Koncowki WOM zabezpiecz ostonami.
Odtacz od ciggnika wtyk instalacji elektrycznej
(wyposazenie dodatkowe).

Odtgcz tgcznik gérny TUZ ciggnika od gérnego
sworznia mocowania uktadu zawieszenia
maszyny

Odtgcz dolne ciegta TUZ ciggnika od dolnych
sworzni mocowania ukladu zawieszenia
maszyny.

Uruchom ciggnik i odjedz od maszyny.

0BS.1.7-011.01.PL
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5.21 PRZECHOWYWANIE
Po zakonhczeniu pracy maszyne starannie oczysc¢

A NIEBEZPIECZENSTWO

i umyj.
Maszyna powinna by¢ prze- | Skontroluj catg maszyne, przeprowadz ogledziny
chowywana na pfaskim i stabil- | stanu technicznego poszczegéinych elementéw.

nym podiozu. Zuzyte lub uszkodzone elementy nalezy naprawic lub

wymienic na nowe.
W  przypadku uszkodzenia powtoki lakierniczej
uszkodzone miejsca oczysS¢ z rdzy i kurzu, odttusc,
a nastepnie pomaluj farbg zachowujgc jednolity kolor
i rbwnomierng grubos$¢ powtoki ochronnej. Do czasu
pomalowania uszkodzone miejsca pokryj cienkg
warstwg smaru, preparatu antykorozyjnego, lub farby
podktadowej.
Zaleca sie, aby maszyna byta przechowywana w po-
mieszczeniu zamknietym lub zadaszonym.
Przy dtugotrwatym przechowywaniu na zewnatrz po-
mieszczenia nalezy koniecznie zabezpieczyc jg przed
wptywem czynnikdw atmosferycznych, zwtaszcza
czynnikow wywotujgcych korozje stali i przyspiesza-
jacych starzenie opon.
W  przypadku dtuzszego postoju, przesmaruj
wszystkie punkty bez wzgledu na okres ostatniego
zabiegu. Dodatkowo przed okresem zimowym nalezy
posmarowac sworznie uktadu zaczepowego
Felgi oraz opony umyj i osusz. W trakcie diuzszego
przechowywania zaleca sie raz na 2 — 3 tygodnie
abys przestawit maszyne w taki sposob, aby miejsce
kontaktu opony z podtozem znalazto sie w innej po-
zycji. Ogumienie nie zdeformuje sie i zachowa wia-
$ciwg geometrie. Co pewien czas kontroluj cisnienie
w oponach, i jezeli jest to konieczne, dopompuj kota
do wiasciwej wartosci.
Wat przegubowo teleskopowy przechowuj w pozycji
poziomej w suchym miejscu.

0BS.1.7-012.01.PL
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6.1 PODSTAWOWE INFORMACJE

& UWAGA

Zabrania sie  uzytkowania
uszkodzonej maszyny.

Naprawy w trakcie trwania
okresu gwarancyjnego moga
by¢ wykonywane jedynie przez
autoryzowane punkty serwiso-
we.

W trakcie uzytkowania maszyny niezbedna jest stata
kontrola stanu technicznego oraz wykonywanie za-
biegow konserwacyjnych, ktére pozwolg na utrzy-
manie maszyny w dobrym stanie technicznym.
Obowigzkowo wykonuj wszelkie czynnosci konser-
wacyjne i regulacyjne okreslone przez Producenta
zgodnie z zatozonym harmonogramem.
Naprawy w trakcie trwania okresu gwarancyjnego
mogg by¢ wykonywane jedynie przez Autoryzowane
Punkty Sprzedazy i Obstugi (APSiO). Przeglad gwa-
rancyjny maszyny wykonywany jest wytgcznie przez
uprawiony serwis.
W przypadku samowolnych napraw, zmiany nastaw
fabrycznych lub czynnosci, ktore nie zostaty uwzgled-
nione jako mozliwe do wykonania przez operatora
(nie zostaly opisane w niniejszej instrukcji), uzyt-
kownik ten traci gwarancje.
Szczegotowe informacje na temat harmonogramu
przegladéw znajdziesz w Rozdziale: ,Harmonogram
konserwacji i przeglgdow”.
Po uptywie gwarancji zaleca sie, aby przeglady wy-
konywane byty przez wyspecjalizowane warsztaty
naprawcze.
Przystepujgc do pracy stosuj odpowiednig do wy-
magan odziez i wyposazenie ochronne.
SER.2.9-001.01.PL
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6.2 HARMONOGRAM KONSERWACJI | PRZEGLADOW

Tabela 6.1

Kategorie przeglgdow

Kategoria

Opis

Wykonuje

Czestotliwos¢

Przeglad
codzienny

Operator

Codziennie przed pierwszym uruchomieniem
lub co 10 godzin ciggtej pracy w trybie zmiano-
wym.

Konserwacyjny

Operator

Przeglad wykonywany okresowo co 1 miesigc
pracy maszyny. Kazdorazowo przed wykona-
niem niniejszego przegladu nalezy wykonac¢
przeglad codzienny.

Konserwacyjny

Operator

Przeglad wykonywany okresowo co 3 miesigce.
Kazdorazowo przed wykonaniem niniejszego
przegladu nalezy wykonac przeglad codzienny
oraz przeglad co 1 miesigc uzytkowania maszy-

ny.

Konserwacyjny

Operator

Przeglad wykonywany okresowo co 12 miesie-
cy. Kazdorazowo przed wykonaniem niniejszego
przegladu nalezy wykonac przeglad codzienny,
przeglad co 1 miesigc uzytkowania maszyny
oraz przeglad co 3 miesigce.

Gwarancyjny

APSIO

Przeglad wykonywany odptatnie po pierwszych
12 miesigcach uzytkowania maszyny, po zgto-
szeniu wiasciciela.

Konserwacyjny

Serwis @

Przeglad wykonywany co 4 lata uzytkowania
maszyny

(1) - Autoryzowany Punkt Sprzedazy i Obstugi

(2) - serwis pogwarancyjny

710N.01.UM.TA.PL
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Tabela 6.2 Harmonogram przegladow

Opis czynnosci

Poprawnos¢ zamocowania palcéw sprezystych do
ramion oraz ramion do wirnika przektadni

Stan techniczny watu przegubowo-teleskopowego,
oston i tancuszkéw zabezpieczajgcych

Pomiar cisnienia powietrza, kontrola ogumienia i felg

Kontrola oston zabezpieczajgcych

Kontrola i uzupetnianie oleju w przekfadni napedo-
wej zespotu roboczego

Sprawnos¢ instalacji elektrycznej oswietleniowe;j
(wyposazenie dodatkowe)

Kontrola dokrecenia i luzu tozysk kot jezdnych

o(2)

Wymiana oleju w przektadni napedowej zespotu
roboczego

o(3) °

Smarowanie

Patrz tabela: Harmonogram smarowa-
nia

Kontrola potgczen srubowych

Patrz rozdziat: Momenty dokrecania
potgczen Srubowych

(1) zgodnie z instrukcjg obstugi producenta watu przegubowo teleskopowego

(2) po pierwszym miesiqcu uzytkowania, kazdorazowo co 6 miesiecy uzytkowania

(3) pierwsza wymiana po 50 godzinach pracy, nastepne co 500 godzin pracy lub raz w roku w za-

leznosci co nastapi wczesniej

SER.1.7-001.01.PL

6.4 PRONAR ZKP460

710N.01.UM.1A.PL



Rozdziat 6 - Przeglady i obstuga techniczna

6.3 POMIAR CISNIENIA POWIETRZA, KONTROLA OGUMIENIA | FELG

(1)

W przypadku intensywnej eks-

ploatacji maszyny zalecamy
czestsze kontrole cisnienia.

C09® ©0

& UWAGA

Uzytkowanie maszyny, w ktorej
ogumienie nie jest prawidtowo
napompowane moze dopro-
wadzi¢ do trwatego uszkodze-
nia opony w wyniku rozwar-
stwienia materiatu.

Nieprawidtowe cisnienie w
oponie jest réwniez przyczyng
szybszego zuzycia eksploata-
cyjnego opony.

198-6.01-1
(S J

Rysunek 6.1 Koto maszyny

(1) zawor (2) manometr

Sprawdzenie powinno by¢ przeprowadzone przed
rozpoczeciem jazdy, kiedy opony nie sg rozgrzane,
lub po dtuzszym postoju maszyny.

Zakres czynnosci

1. Podtgcz manometr (2) do zaworu (1).

2. Sprawdz cisnienie powietrza.

3. W razie koniecznosci dopompuj koto do wyma-
ganego cisnienia.

4. Sprawdz gtebokos¢ bieznika.

5. Skontroluj powierzchnie boczng opony.

6. Skontroluj opone pod katem ubytkdw, przeciec,
deformacji, wybrzuszen $swiadczgcych o me-
chanicznym uszkodzeniu opony.

7. Sprawdz poprawnos¢ osadzenia opony na
obreczy.

8. Skontroluj wiek opony.

9. Felgi skontroluj pod wzgledem deformacji,
peknie¢ materiatu, peknie¢ spawow, korozji,
zwlaszcza w okolicach spawdw oraz kontaktu

710N.01.UM.TA.PL
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Z opong.

10. W przypadku uszkodzen mechanicznych skon-
sultuj sie z najblizszym serwisem ogumienia
i upewnij sie czy defekt opony/felgi kwalifikuje
ja do wymiany.

SER.1.4-017.01.PL

6.6 PRONAR ZKP460 710N.01.UM.1A.PL



Rozdziat 6 - Przeglady i obstuga techniczna

6.4 KONTROLA OSLON ZABEZPIECZAJACYCH

O @0 O

Ostony stanowig zabezpieczenie uzytkownika ma-

A NIEBEZPIECZENSTWO

szyny przed utratg zdrowia lub zycia lub stanowig

Zabrania sie uzytkowania ma- | €lement ochronny podzespotow maszyny. Z tego

szyny z uszkodzonymi lub nie- | wzgledu ich stan techniczny przed rozpoczeciem

kompletnymi ostonami. pracy musi byé sprawdzony. Uszkodzone lub zagu-

bione elementy nalezy naprawic lub zastgpi¢ nowymi.

Zakres czynnosci

1. Skontroluj kompletno$¢ oston zabezpiecza-
jacych i prawidtowosc¢ ich zamocowania.

2. Oceh wzrokowo stan techniczny i kompletnosé
watow przegubowo teleskopowych oraz oston
watow.

3. W razie koniecznosci dokre¢ potgczenia
Srubowe mocowania oston.

SER.1.4-004.01.PL
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6.5 OBSLUGA INSTALACJI ELEKTRYCZNEJ | ELEMENTOW OSTRZE-
GAWCZYCH (WYPOSAZENIE DODATKOWE)

O @0 ©0

A UWAGA

Jazda z niesprawng instalacjg
o$wietleniowg jest zabroniona.
Uszkodzone lampy nalezy na-
tychmiast wymieni¢ na nowe
przed rozpoczeciem jazdy. Za-
gubione lub zniszczone Swiatta
odblaskowe nalezy zastgpi¢
nowymi.

Przed wyjazdem upewnij sie,
ze wszystkie lampy oraz swia-
tta odblaskowe sg czyste.

Prace zwigzane z naprawg, wymiang lub regeneracjg
elementow instalacji elektrycznej zle¢ wyspecjalizo-
wanym warsztatom, ktore posiadajg odpowiednie
technologie i kwalifikacje do wykonywania tego typu
prac.

Do Twoich obowigzkoéw zalicza sie jedynie kon-
trola techniczna instalacji elektrycznej oraz swiatet
odblaskowych.

Zakres czynnosci

1. Podtgcz maszyne do ciggnika odpowiednim
przewodem.

Sprawdz gniazdo przytagczeniowe w cig-
gniku oraz wtyk przewodu w maszynie.

2. Sprawdz kompletnos¢, stan techniczny i po-
prawnosc¢ dziatania oswietlenia maszyny.

3. Skontroluj wigzki przewodow elektrycznych
pod katem uszkodzen (przetarcie izolacji,
przerwanie przewodoéw itd.).

4. Sprawdz poprawnos¢ zamontowania tablicy
trojkatnej pojazdoéw wolno poruszajgcych sie
I jej uchwytu.

5. Przed wyjazdem na droge publiczng upewnij
sie, czy na wyposazeniu ciggnika znajduje sie
ostrzegawczy trojkgt odblaskowy.

SER.1.4-018.01.PL
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6.6 MOMENTY DOKRECANIA POLACZEN SRUBOWYCH

9Oj

9099 9

Podczas prac konserwacyjno naprawczych nalezy
stosowa¢ odpowiednie momenty dokrecania po-
tgczen srubowych. Zalecane momenty dokrecania
najczesciej stosowanych potgczen srubowych przed-
stawia Tabela ,Momenty dokrecania potgczen Sru-
bowych”. Podane wartosci dotyczg $rub stalowych
niesmarowanych.

Przewody hydrauliczne oraz inne elementy hydrau-
liczne z uszczelnieniami gumowymi nalezy dokrecac
momentem wg Tabeli ,Momenty dokrecania ele-
mentow hydraulicznych”.

Kontrole momentu dokrecenia nalezy przeprowadzi¢
przy uzyciu klucza dynamometrycznego. Podczas co-
dziennego przeglagdu maszyny zwroci¢ uwage na po-
luzowane potgczenia i w razie koniecznosci dokreci¢
ztgcze. Zagubione elementy zastgpi¢ nowymi.

' : ‘ N\
d
— t
&
N
\kgs

Rysunek 6.2 Sruba z gwintem metrycznym
(1) klasa wytrzymatosci (d) srednica gwintu

710N.01.UM.TA.PL
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Tabela 6.3 Momenty dokrecania potgczen srubowych

Gwint
8.80 10.90
M8 25 36
M10 49 72
M12 85 125
M14 135 200
M16 210 310
M20 425 610
M24 730 1 050
M27 1150 1650
M30 1450 2100
(*) — klasa wytrzymatoSci wg normy DIN ISO 898
Tabela 6.4 Momenty dokrecania elementow hydraulicznych
M10x1 | M12x1,5 | M14x1,5 6 (1/4”) 30+50
M16x1,5 | M18x1,5 8 (5/16”) 30+50
M18x1,5 | M20x1,5 | M22x1,5 10 (3/8”) 50+70
M22x1,5 | M24x1,5 | M26x1,5 13 (1/27) 50+70
M26x1,5 | M27x1,5 | M27x2 16 (5/8”) 70+100
M30x1,5 | M30x2 | M33x1,5 20 (3/4”) 70+100
M38x1,5 | M36x2 25(17) 100+150
M45x1,5 32 (1.1/4”) 150+200

SER.3.G-011.01.PL
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6.7 KONTROLA KOL JEZDNYCH
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Rysunek 6.3 Punkty podparcia podnosnika

(1) nalepka informacyjna punktu podparcia

& NIEBEZPIECZENSTWO

Zabrania sie wykonywania
prac obstugowych lub napraw-
czych pod podniesiong i nieza-
bezpieczong maszyna.

Po podniesieniu maszyny na-
lezy zastosowaC dodatkowo
stabilne i wytrzymate podpory.

Zabrania sie wykonywania
prac pod maszyng podniesio-
ng tylko za pomocg trzypunk-
towego uktadu zawieszenia

Do obowigzkdéw uzytkownika zalicza sie:
« kontrola i regulacja luzu tozysk kot jezdnych,
* montaz i demontaz kota, kontrola dokrecenia
kot,
« kontrola cisnienia powietrza, ocena stanu
technicznego kot oraz ogumienia.
Czynnosci zwigzane z:
* wymiang smaru w tozyskach kot,
* wymiang tozysk,
mogg byC wykonywane przez specjalistyczne
warsztaty.

(TUZ) ciagnika.
Czynnosci przygotowawcze kontroli i regulacji
1. Potgcz maszyne z ciggnikiem.
2. Ustaw ciggnik i maszyne na twardym i po-
ziomym podtozu.
710N.01.UM.1A.PL PRONAR ZKP460 6.11
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Rysunek 6.4 Kontrola i regulacja luzu tozysk kot jezdnych

(1) koto jezdne

Przed rozpoczeciem pracy wy-
tacz silnik ciggnika, wyjmij klu-
czyk ze stacyjki i zahamuj cig-
gnik hamulcem postojowym.
Ciggnik zabezpiecz przed do-

(2) pokrywa tozysk

3.
A NIEBEZPIECZENSTWO

_stepem oso6b niepowotanych.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Upewnij sie czy ciggnik nie
przetoczy sie podczas kontroli
kot jezdnych maszyny.

Kontrole kot jezdnych maszyny
przeprowadzaj tylko i wytagcz-
nie, kiedy maszyna jest podig-

 czona do ciggnika.

(3) nakretka

Unies maszyne za pomocg uktadu zawie-
szenia TUZ ciggnika i podeprzy] za pomocg
odpowiednio stabilnych i wytrzymatych podpor
w miejscach oznaczonych nalepkg informa-
cyjna (1).

Zabezpiecz TUZ ciggnika przed opadaniem.
Whytgcz silnik ciggnika i unieruchom ciggnik ha-
mulcem postojowym. Zabezpiecz kabine przed
dostepem osob niepowotanych.

Kontrola luzu tozysk kot
Obracajgc powoli kotem w dwoch kierunkach
sprawdz, czy ruch jest ptynny, a koto obraca
sie bez nadmiernego oporu i zaciec.
Rozkre¢ koto aby obracato sie bardzo szybko,
sprawdz czy z tozyska nie wydobywaijg sie nie-
naturalne dzwieki.
Poruszajgc kotem sprébuj wyczué luz. Mozesz
postuzy¢ sie dzwignig podtozong pod koto,
opierajgc drugi koniec o podtoze.
Powtorz czynnosci dla kazdego kofa osobno.
Jezeli luz jest wyczuwalny przeprowadz

6.12 PRONAR ZKP460
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. regulacje tozysk.
WSKAZOWKA , T _ ,
6. Nienaturalne dzwieki wydobywajgce sie z to-

Uszkodzona pokrywa (2) lub zyska mogg by¢ objawami jego nadmiernego
jej brak spowoduje przenikanie
zanieczyszczen oraz wilgoci
do tozysk, co w efekcie spowo-

zuzycia, zanieczyszczenia lub uszkodzenia.
W takim przypadku tozysko wymien na nowe,

duje znacznie szybsze zuzycie lub oczys$cic i ponownie przesmaruj.
sig fozysk kofa. 7. Sprawdz stan techniczny pokrywy tozysk (2),
Zywotnos$¢ fozysk zalezy od w razie koniecznosci wymien na nows.

warunkéw pracy maszyny, ob-
cigzenia, predkosci jazdy, oraz
\Warunkéw smarowania.

Regulacja luzu tozysk két
1. Zdemontuj pokrywe tozysk (2).

WSKAZOWKA 2. Dokrec¢ nakretke (3) w celu usuniecia luzu.
Kofo powinno obracaé sie z nieznacznym

Kontrola luzu tozysk kot

J

oporem.

— po pierwszym miesigcu uzyt- Nie dokrecaj zbyt mocno nakretki (3). Zbyt

kowania, . . .. .
silny docisk nie jest zalecany z uwagi na po-

— Kazdorazowo co 6 miesiecy

e si ko tozysk. Kot
| uzytkowania. gorszenie si¢ warunkow pracy fozysk. Kofo

J

powinno obracaé¢ sie pfynnie, bez zacieé
i wyczuwalnych oporow.
3. Zamontuj pokrywe tozysk (2).
SER.1.7-002.01.PL
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6.8 OBSLUGA UKLADU PRZENIESIENIA NAPEDU

A NIEBEZPIECZENSTWO

W przypadku maszyny podta-
czonej do nosnika, przed przy-
stgpieniem do kontroli, obstugi
ukladu przeniesienia napedu
nalezy wytgczy¢ WOM i silnik,
wyjac kluczyk ze stacyijki i unie-
ruchomi¢ pojazd hamulcem
_postojowym.

J

A NIEBEZPIECZENSTWO

Nie dotykaj przektadni bezpo-
Srednio po zatrzymaniu ma-
szyny!

Z powodu wysokiej tempera-
tury oleju, powierzchnie prze-
kladni mogg osigga¢ wysokie
_temperatury.

A UWAGA

Naprawa przektadni w okresie
gwarancyjnym moze by¢ wy-
konywana jedynie przez wy-
specjalizowane warsztaty me-
chaniczne.

0o @0 60

Obstuga uktadu przeniesienia napedu polega na:
+ okresowej kontroli i wymianie oleju w prze-
ktadni napedowe;.
* smarowaniu watow teleskopowych zgodnie
z zaleceniami producenta watu.
Kontrole poziomu oleju nalezy przeprowadzaé wy-
tgcznie w potozeniu roboczym oraz przy poziomym
ustawieniu maszyny.
Wymiane oleju najlepiej wykonac tuz po pracy kiedy
przektadnia jest rozgrzana, a ewentualne zanieczysz-
czenia sg wymieszane z olejem. Wszystkie czynnosci
zwigzane z wymiang oleju wykonuj gdy maszyna jest
wypoziomowana, odtgczona od ciggnika, oparta na
podporze postojowe;.
W przypadku zauwazenia wycieku, doktadnie skon-
troluj uszczelnienie i sprawdzi¢ poziom oleju. Praca
przektadni z niskim poziomem lub brakiem oleju
moze doprowadzi¢ do trwatego uszkodzenia jej
mechanizmow.

Przektadnia napedowa
Prawidtowy poziom oleju w przektadni napedowej
powinien siegac dolnej krawedzi otworu kontrolnego
zabezpieczonego korkiem (2). Do uzupetniania oleju
stuzy otwoér wlewowy zabezpieczony korkiem (1).
Aby wymienic olej w przektadni napedowe;j:
1. Ustaw maszyne na twardym podtozu i i wypo-
ziomuj jg.
2. Przygotuj naczynie na zuzyty ole;.
3. Odkrec¢ korek wlewowy (1).
4. Odkre¢ korek spustowy (3) i zlej olej do
naczynia.

6.14 PRONAR ZKP460
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WSKAZOWKA

Pierwsze] wymiany oleju w
przektadni napedowej nalezy
dokonac po pierwszych 50 go-
dzinach pracy. Kolejne wymia-
ny oleju nalezy przeprowadzac
co 500 godzin lub raz w roku
(w zaleznosci co nastgpi wcze-
_Sniej).

J

Przektadnie napedowg zala¢
olejem przektadniowym SAE
90EP w ilosci 6,2 litra.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Nie dotykaj watdéw teleskopo-
wych tuz po zatrzymaniu ma-
szyny!

Waty wyposazone sg w sprze-

gta cierne, ktore podczas posli-

Zgu mogq rozgrzac sie do wy-
_sokiej temperatury.

J

L 710-6.02-1 )

Rysunek 6.5 Przektadnia napedowa

(1) korek wlewowy
(3) korek spustowy

(2) korek kontrolny

5. Jezeli producent oleju zaleca przeptukanie
przektadni, nalezy wykonac te czynnosc¢ sto-
sujgc sie do uwag producenta oleju.

Uwagi takie moga by¢ wyszczegadlnione na
opakowaniu oleju.

6. Zakrec korek spustowy (3).

7. Odkrec korek kontrolny (2)

8. Zalej nowy olej przez otwor korka wlewo-
wowego (1) do momentu pojawienia sie oleju
w otworze korka kontrolnego (2).

9. Zakre¢ korek kontrolny (2) i wlewowy (1).

Waly przegubowo teleskopowe

Obstuge techniczng watdéw przegubowo telesko-

powych wykonuj zgodnie z zaleceniami zawartymi
w dotgczonej instrukcji obstugi producenta watu.

SER.1.7-003.01.PL
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6.9 KONTROLA | WYMIANA PALCOW SPREZYSTYCH

090 ©O0

Przed rozpoczeciem pracy wy-
tacz silnik ciggnika, wyjmij klu-
czyk ze stacyjki i zahamuj cig-
gnik hamulcem postojowym.
Ciaggnik zabezpiecz przed do-

A NIEBEZPIECZENSTWO

_stepem os6b niepowotanych.

A UWAGA

Przy montazu palcow zwroc
uwage na kierunek obrotu wir-
nika przekfadni.

WSKAZOWKA

Przed rozpoczeciem pracy
nalezy skontrolowac¢ stan po-
taczen palcéw sprezystych do
ramienia oraz zawleczek za-
bezpieczajgcych ramie grabig-
ce przed wysunieciem z moco-
_ wania.

-

S 710-6.03-1 )

Rysunek 6.6 Wymiana palcow sprezystych

(1) palec sprezysty (2) katownik mocujgcy
(3) Sruba mocujgca (4) nakretka
(5) podktadka (6) tulejka palca

(7) zabezpieczenie palca

Palce sprezyste oraz ich mocowanie nalezy kontro-
lowaé na biezgco w trackie eksploatacji zgrabiarki.
Uszkodzone elementy nalezy wymieni¢ na nowe.
Palcéw sprezystych nie mozna naprawiac.

Wymiana palcéw sprezystych
1. Odkre¢ nakretke (4).
2. Zdemontuj katownik mocujgcy (2) z tulejka (6),
zabezpieczenie palca (7) oraz srube (3).
3. Zdejmij uszkodzony palec sprezysty (1) z ra-
mienia i zatdz nowy.
Stosuj wytacznie oryginalne palce zalecane
przez producenta maszyny.
4. Zatdz srube (5), kgtownik mocujacy (2) z tu-
lejkg (6) oraz zabezpieczenie palca (7).
5. Dokreé¢ nakretke (4) odpowiednim momentem

6.16 PRONAR ZKP460
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zgodnym z tabelg ,Momenty dokrecania po-
faczen Srubowych”.

SER.1.7-004.01.PL
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6.10 SMAROWANIE

WSKAZOWKA

Czestotliwos¢ konserwacji po-
dana w instrukcji obstugi odno-
si sie do normalnych warunkow
pracy. W ciezkich warunkach
pracy zaleca sie zwiekszyC
 czestotliwos¢ konserwacii.

J

WSKAZOWKA

Czestotliwos¢ smarowania (ta-
bela Harmonogram smarowa-
nia maszyny):

D - dzien roboczy (8 godzin
pracy maszyny),

M - miesigc.

O 90600

Smarowanie maszyny wykonuj przy pomocy
smarownicy recznej lub noznej, wypetnione;j
zalecanym srodkiem smarnym. Przed rozpo-
czeciem pracy usun stary smar oraz inne za-
nieczyszczenia. Po zakonczeniu pracy wytrzyj
nadmiar smaru.

Czesci, ktore powinny by¢ smarowane przy
uzyciu oleju maszynowego przetrzyj suchg
i czystg szmatkg. Olej nanos$ na powierzchnie
pedzelkiem lub oliwiarkg. Nadmiar oleju
wytrzy;j.

Puste opakowania po smarze lub oleju uty-
lizuj zgodnie z zaleceniami producenta srodka
smarnego.

Jezeli maszyna nie bedzie uzytkowana przez
dtuzszy czas nalezy przeprowadzi¢ sma-
rowanie bez wzgledu na okres ostatniego

zabiegu.
Tabela 6.5 Srodki smarne
LP. | Symbol Opis
1 A smar stalty maszynowy ogdolnego przeznaczenia (litowy, wapniowy)

2 B

olej przektadniowy SAE 90EP

6.18 PRONAR ZKP460
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Rysunek 6.1 Punkty smarne zgrabiarki
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710-6.05-1
Rysunek 6.2 Punkty smarne zgrabiarki

6.20 PRONAR ZKP460 710N.01.UM.1A.PL



Rozdziat 6 - Przeglady i obstuga techniczna

Tabela 6.7 Harmonogram smarowania maszyny.

3 ~ N
25|89 ¢
Punkt smarny S| @ s é
26 88 ¢
2 2 3
1 Przegub kulowy uktadu zawieszenia 1 A 1D
2 Sworzen uktadu zawieszenia 1 A 1D
3 Przeguby kuliste amortyzatorow drgan 4 A 5D
4 Wielowypust watka napedowego 1 A 5D
5 Przektadnia napedowa zespotu roboczego* 1 B *
6 Sruba regulacyjna (gwint) 1 A 5D
7 Tuleja prowadzgca ukfadu jezdnego 1 A 5D
8 Sworzen wahacza uktadu jezdnego 2 A 5D
9 Sworzen obrotu kofa jezdnego 4 A 5D
10 Os wahacza uktadu jezdnego 1 A 5D
11 t ozysko osi kota jezdnego 4 A 5D
12 Sworzen prowadnicy ostony formujgce;j 1 A 5D
13 Sworzen mechanizmu blokady zespotu oston 1 A 5D
14 Sworzen ramienia prowadzgcego zespotu oston 2 A 5D
15 Sworzen zawiasu ostony formujgcej 1 A 5D
16 tozysko przektadni napedowej 1 A 5D
17 Waty przegubowo teleskopowe ** * * *
18 Sworzen obrotu kofa kopiujgcego (wyposazenie dodatko- 1 A 5D
we)
19 tozysko osi kota kopiujgcego (wyposazenie dodatkowe) 1 A 5D
D - dzien | M - miesigc
* Pierwszej wymiany oleju w przektadni nalezy dokonac po 50 godzinach pracy. Kolejne wymiany
oleju nalezy przeprowadzac¢ co 500 godzin pracy lub raz w roku (w zalezno$ci co nastgpi wczes$nigj)
** Szczegotowe informacje na temat obstugi i konserwacji znajdujg sie w instrukcji obstugi
producenta watu

SER.1.7-005.01.PL
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6.11 MATERIALY EKSPLOATACYJNE

C09HPB®O0

6.11.1 Srodki smarne
Do czesci wysoko obcigzonych zaleca sie stosowanie
smarow litowych z dodatkiem dwusiarczku molibdenu

(MOS2) lub grafitu. W przypadku podzespotéw mniej

Czestotliwos¢ smarowania
(Tabela: Harmonogram smaro- | ©Obcigzonych zaleca sig¢ stosowanie smaréw maszy-

wania maszyny) nowych ogdlnego przeznaczenia, ktére zawierajg do-

datki przeciwkorozyjne i sg w duzym stopniu odporne
na wymywanie wodg. Podobne wtasciwosci powinny
cechowaé preparaty w aerozolu (smary silikonowe,
Srodki antykorozyjno smarujgce).

Przed rozpoczeciem korzystania ze smaréw za-
poznaj sie z trescig ulotki informacyjnej dotyczace;j
wybranego produktu. W szczegdlnosci istotne sg
zasady bezpieczenstwa oraz sposéb obchodzenia
sie z danym srodkiem smarnym oraz sposobem uty-
lizacji odpaddéw (zuzyte pojemniki, zanieczyszczone
szmaty itp.). Ulotke informacyjng (karta produktu)
przechowuj razem ze smarem.

SER.1.7-006.01.PL
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6.12 USTERKI I SPOSOBY ICH USUWANIA

Tabela 6.8 Usterki i sposoby ich usuwania

Problem

Mozliwa przyczyna

Rozwigzanie

Nadmierne wi-
bracje

Uszkodzona przektadnia napedo-
wa zespotu roboczego

Wykonaj naprawe przez Autoryzo-
wany Serwis

Uszkodzony wat przegubowo tele-
skopowy

Sprawdz wat, w razie koniecznosci
wymien

Zuzyte palce sprezyste lub ich brak

Wymien lub uzupetnij palce
sprezyste

Zatrzymanie sie
napedu maszyny
w trakcie pracy

Uszkodzony wat napedowy prze-
ktadni

Sprawdz wat, w razie koniecznosci
wymien

Uszkodzony wat przegubowo tele-
skopowy

Sprawdz wat, w razie koniecznosci
wymien

Uszkodzona przektadnia napedo-
wa zespotu roboczego

Wymien przektadnie

Przegrzanie

Nieprawidtowy poziom oleju

Sprawdz poziom oleju i uzupetnij

z przektadni

przekftadni ubytki lub spus¢ nadmiar
Nieprawidtowy typ oleju Wymien olej na zalecany przez
producenta
Uszkodzone tozyska Wymienh przektadnie lub uszkodzo-
ne fozysko
Wyciek Rozszczelnienie uktadu Sprawdzi¢ uszczelnienia, skontro-

lowac dokrecenie $rub oraz po-
ziom srodka smarnego i uzupetni¢
ubytki

Pozostawienie
czesci paszy
(zgrabiarka nie-
doktadnie grabi)

Za niska predko$¢ obrotowa WOM
ciggnika

Utrzymywac prawidtowa, statg
predkos¢ WOM

Nieprawidtowe pochylenie zespotu
grabigcego

UstawiC zespot grabigecy w pozio-
mie, lub minimalnie nachylony w
przod

Zuzyte palce sprezyste lub ich brak

Zatozy¢ lub wymieni¢ nowe palce
sprezyste

Nieprawidtowa wysoko$¢ grabienia

Ustaw prawidtiowg wysokos$¢

Uszkodzenie pal-
cOw sprezystych

Zbyt niskie ustawienie ramion gra-
bigcych

Ustaw prawidtiowg wysoko$¢

SER.1.7-007.01.PL
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6.13 OGUMIENIE

Tabela 6.9 Ogumienie maszyny

198-6.11-1)

LP.

Rozmiar ogumienia

Rozmiar kota
tarczowego

Cisnienie ogu-
mienia

16x6.50-8 10PR
(308-300-000411)

5.50X8

240 kPa

SER.1.4-015.01.PL
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