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Informacje zawarte w publikacji sg aktual-
ne na dzien opracowania. Na skutek udo-
skonalania niektére wielkoéci, ilustracje
oraz kompletacja (wyposazenie standar-
dowe, dodatkowe i opcjonalne) zawarte w
niniejszej publikacji mogg nie odpowiadac
stanowi faktycznemu maszyny dostarczo-
nej uzytkownikowi.

Rysunki zawarte w niniejszej publikaciji
majg na celu wyjasnienie zasady dziatania
maszyny i mogg rézni¢ sie od stanu fak-
tycznego. Nie moze to by¢ powodem do
jakichkolwiek roszczen z tego tytutu.
Producent zastrzega sobie prawo wpro-
wadzania w produkowanych maszynach
zmian

konstrukcyjnych utatwiajgcych obstuge
oraz poprawiajgcych jakos¢ ich pracy, nie
dokonujgc biezgcych zmian w niniejszej

Numer fabryczny maszyny:

publikacji. Instrukcja obstugi stanowi pod-
stawowe wyposazenie maszyny. Przed
przystgpieniem do eksploatacji uzytkow-
nik musi zapoznac sie z trescig niniejszej
instrukcji i przestrzega¢ wszystkich za-
wartych w niej zalecen. Zagwarantuje to
bezpieczng obstuge oraz zapewni beza-
waryjng prace maszyny. Maszyne skon-
struowano zgodnie z obowigzujgcymi
normami, dokumentami i aktualnymi prze-
pisami prawnymi.

Jezeli informacje zawarte w instrukcji
obstugi okazg sie nie w petni zrozumia-
te nalezy zwrdcic¢ sie o pomoc do punktu
sprzedazy w ktérym maszyna zostata za-
kupiona lub bezposrednio do Producenta.
Po zakupieniu maszyny nalezy zapisa¢ w
ponizsze pola numer VIN maszyny i naj-
wazniejszych podzespotdw.

(" Niniejsza instrukcja zawiera istotne wskazania dotyczgce bezpieczenstwa oraz zasad obstugi )
maszyny. Instrukcje nalezy przechowywac w poblizu maszyny, aby byta dostepna dla 0séb
uprawnionych do jej obstugi.

Niniejszg instrukcje zachowaj do wykorzystania w przysztoSci. W przypadku zagubienia lub
zniszczenia instrukcji skontaktuj sie ze sprzedawcg lub z producentem w celu wydania duplikatu.

Instrukcja obstugi przeznaczona jest dla uzytkownika koricowego. Z tego wzgledu niektore
wymagane czynnoSci konserwacyjne zostaty wyszczegdlnione w tabelach przeglgdow ale procedura
postepowania nie zostata opisana w niniejszej publikacji. Do wykonania ich nalezy wezwac
\_ autoryzowany serwis producenta. J
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1.2 SYMBOLE WYKORZYSTANE W INSTRUKCJI

NIEBEZPIECZENSTWO

Informacje, opisy zagrozen i Srodkéw
ostroznosci oraz polecenia i nakazy zwig-
zane z bezpieczenstwem uzytkowania
w tresci instrukcji sg wyrdznione ramkg
Z napisem NIEBEZPIECZENSTWO. Nieprze-
strzeganie opisanych zalecen stwarza za-
grozenie dla zdrowia lub zycia os6b obstu-
gujacych maszyne lub postronnych.
UWAGA
Szczegolnie wazne informacje i za-

lecenia, ktorych przestrzeganie jest

bezwzglednie konieczne, sg wyrdz-

nione w tekscie ramkg z napisem

UWAGA. Nieprzestrzeganie opisa-

nych zalecen stwarza zagrozenie

uszkodzenia maszyny wskutek nie-

prawidtowego wykonania obstugi,
regulacji lub uzytkowania.
WSKAZOWKA

Dodatkowe wskazowki zawarte w instruk-
cji opisujg przydatne informacje dotyczgce
obstugi maszyny i wyrdznione sg ramka z

napisem WSKAZOWKA.

W celu zwrdcenia uwagi uzytkownika na
koniecznos¢ wykonania okresowej obstu-
gi technicznej, treS¢ w instrukcji zostata

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

WSKAZOWKA

&

wyrozniona znakiem zegara.
U.2.2.PL
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1.3 OKRESLENIE KIERUNKOW W INSTRUKCJI

Strona lewa - strona po le-

wej rece obserwatora  zwrOcone-

go twarzg w Kkierunku jazdy maszyny

Obrét w prawo — obrét mechanizmu zgod-
nie z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara

(operator zwrécony przodem do mechani-

do przodu. zmu).
Strona prawa - strona po pra- Obrot w lewo — obrét mechanizmu prze-
wej rece obserwatora  zwrocone- ciwnie do kierunku ruchu wskazowek ze-

go twarzg w kierunku jazdy maszyny gara (operator zwrécony przodem do me-

do przodu. chanizmu).
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Rysunek 1.1 Okreslenie kierunkéw na maszynie
(A) przéd, - (B) tyt, - (C) strona lewa, - (D) strona prawa

U.03.1.PL
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1.4 KONTROLA MASZYNY PO DOSTAWIE

WSKAZOWKA

Producent zapewnia, ze zgrabiarka jest
sprawna, zostata sprawdzona zgodnie z
procedurami kontroli i dopuszczona do
uzytkowania. Nie zwalnia to jednak uzyt-
kownika z obowigzku sprawdzenia ma-
szyny po dostawie i przed pierwszym uzy-
ciem. Szczegdtowe informacje dotyczgce
przekazania znajdujg sie w KARCIE GWA-
RANCYJNEJ.

Do niniejszej instrukcji obstugi zostata

dotgczona INSTRUKCJA PIERWSZEGO

MONTAZU opisujgca czynnosci montazo-

we po dostawie.

Przed podtgczeniem maszyny do ciggnika

sprawdzi¢ jego przydatnos¢ do tego celu

(patrz Wymagania nosnika narzedzi).

ZALECENIA KONTROLNE
« Sprawdzi¢ kompletacje maszyny
zgodnie z zaméwieniem (wyposaze-
nie, standardowe i dodatkowe).

» Skontrolowa¢ maszyne pod katem
brakujgcych czesci lub uszkodzen
wynikajacych z  nieprawidtowego
transportowania maszyny do miejsca
przeznaczenia (wgniecenia, przebi-
cie, zgiecia lub ztamania detali itp.).

» Sprawdzi¢ stan techniczny oston,
urzgdzen zabezpieczajgcych.

« Sprawdzi¢ stan powtoki malarskiej,
sprawdzi¢ czy nie pojawity sie slady

Przekazanie maszyny obejmuje szczegdtowe
ogledziny i sprawdzenie dziatania maszyny,
oraz pouczenie nabywcy o podstawowych

zasadach uzytkowania. Pierwsze
uruchomienie odbywa sie w obecnosci
Sprzedawcy.
. J
korozji.

» Sprawdzi¢ stan opon kot jezdnych i
ciSnienie powietrza w ogumieniu.

» Sprawdzi¢ poprawnos¢ dokrecenia
kot jezdnych.

» Sprawdzi¢ stan techniczny zawie-
szenia nosnego i poprawnos¢ jego
zamocowania.

» Sprawdzi¢ stan techniczny przewo-
déw hydraulicznych i pneumatycz-
nych.

* Upewni¢ sie, ze nie ma zadnych wy-
ciekéw oleju hydraulicznego.

» Sprawdzi¢ stan uktadu oswietlenia i
sygnalizacji zgrabiarki.

» Sprawdzi¢ stan techniczny watow
przegubowo-teleskopowych, oston i
tancuszkéw zabezpieczajgcych.

» Sprawdzi¢ sitowniki pod katem wy-
ciekéw oleju hydraulicznego.

W przypadku wykrytych nieprawidtowosci
zgtosic je bezposrednio do sprzedawcy w
celu usuniecia powstatych wad

U.11.3.PL

PRONAR ZKP1400 5



Wistep

1.5 PIERWSZE URUCHOMIENIE MASZYNY

Przed uruchomieniem maszyny uzytkow-

nik zostanie zapoznany z jej budowa, za-

sadg dziatania, dostepnym wyposazeniem

| obstugg, a przede wszystkim z zasadami

bezpieczenstwa.
ZAKRES CZYNNOSCI

Zapoznac sie z trescig niniejszej IN-
STRUKCJI OBStUGI! i postepowac
wg zalecen w niej zawartych.
Wykonac przeglad codzienny maszy-
ny zgodnie z wytycznymi zawartymi
w harmonogramie przeglgddw.
Sprawdzi¢ wszystkie punkty smar-
ne maszyny, w razie koniecznosci
przesmarowaC zgodnie z zalece-
niami zawartymi w harmonogramie
smarowania.

Odwodni¢ zbiornik powietrza instala-
cji hamulcowe;.

Sprawdzi¢ poprawnos¢ dokrecenia
potgczen srubowych (w szczegdlno-
Sci ramiona grabigce, palce sprezy-
ste, kofa jezdne, ostony ochronne).
Sprawdzi¢ poziom oleju w przektad-
niach katowych.

Sprawdzi¢ stan techniczny watow
przegubowo-teleskopowych, oston i
tancuszkéw zabezpieczajgcych.
Sprawdzi¢ stan techniczny sworzni
uktadu zaczepowego i zawleczek za-
bezpieczajgcych.

Upewnic sie, ze przytgcza hydraulicz-
ne, pneumatyczne oraz elektryczne

/N uwaca

Pierwsze  uruchomienie  polega na
sprawdzeniu  maszyny w  obecnosci
sprzedawcy. Sprzedawca zobowigzany jest
do przeprowadzenia szkolenia w zakresie
bezpiecznej i prawidtowej obstugi maszyny.

Przeszkolenie przez sprzedawce nie zwalnia
uzytkownika z obowigzku zapoznania sie z
treScig niniejszej instrukcji oraz instrukcji
obstugi watu przegubowo-teleskopowego
dotgczonej do maszyny i stosowania sie do
zalecen w nich zawartych.

w ciggniku rolniczym sg zgodne z wy-
maganiami, w przeciwnym przypad-

ku nie nalezy podtgcza¢ maszyny.

* Upewni¢ sie ze olej hydrauliczny w
maszynie i w ciggniku jest tego sa-
mego rodzaju i gatunku lub jest mie-

szalny z olejem wypetniajgcym uktad
zgrabiarki.

» Upewni¢ sie ze dotgczony wat prze-
gubowo-teleskopowy do fgczenia z
ciggnikiem mozna podtgczyé do cig-
gnika (wat przegubowy powinien by¢
dostosowany do ciggnika — patrz IN-

STRUKCJA OBStUGI WALU).
Sprawdzi¢ dftugos¢ watu prze-

gubowo-teleskopowego w naj-
Izejszych i najciezszych warun-
kach pracy, sprawdzi¢ czy przy
najszerszym kacie ustawienia
Jjest wystarczajgcy stopien po-
krycia rur, sprawdzic¢ czy przy

6
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/N uwaca

Pokrycie sie profili rurowych watu musi
wystgpi¢ na minimum 1/2 dtugosci w
normalnych warunkach pracy i przynajmniej
1/3 dtugosci we wszystkich warunkach pracy.

Przy dopasowywaniu watu przegubowo-
teleskopowego przestrzega¢ wskazéwek z
wydanej przez producenta instrukcji obstugi
watu przegubowo-teleskopowego.

Przy skrecaniu lub jezdzie po nieréwnym
terenie wat moze ulec uszkodzeniu i / albo
zniszczeniu gdy napycha sie lub roztgcza ze
wzgledu na nieumiejetne dopasowanie.

WSKAZOWKA

Dopasowanie watka przegubowo-

teleskopowego dotyczy tylko konkretnego

typu ciggnika. Jesli maszyne agreguje sie

z innym ciggnikiem, nalezy ewentualnie

powtdrzyé dopasowanie watu do tego
L ciggnika.

najmniejszym kgcie ustawienia
(zakret) nadal mozna go zsu-
wac, sprawdzi¢ zgodnosc obro-
tow watu przegubowo-telesko-
powego.

Jezeli wszystkie powyzsze czynnosci zo-
staty wykonane i stan techniczny maszy-
ny nie budzi zadnych zastrzezen nalezy
podtgczy¢ maszyne do ciggnika (patrz £ A-
CZENIE Z CIAGNIKIEM).

Uruchomié ciggnik, dokonaé kontroli po-
szczegoblnych ukfadédw i przeprowadzié¢
rozruch proébny maszyny na postoju bez
obcigzenia. Zaleca sig, aby ogledziny prze-
prowadzaty dwie osoby, przy czym jedna z
nich powinna stale przebywac¢ w kabinie

& NIEBEZPIECZENSTWO

.

Nieostrozne i niewtasciwe uzytkowanie oraz
obstuga maszyny, a takze nieprzestrzeganie
zalecen zawartych w instrukcji obstugi,
stwarza zagrozenie dla zdrowia i zycia.

Zabrania sie uzytkowania maszyny przez
osoby
nietrzezwe oraz bedgce pod wptywem
innych substancji odurzajgcych.

Nieprzestrzeganie
uzytkowania stwarza zagrozenie dla zdrowia
0s6b obstugujgcych i postronnych.

nieuprawnione,  dzieci, osoby

zasad bezpiecznego

J

operatora ciggnika rolniczego. Rozruch

prébny nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z

kolejnoscig przedstawiong ponizej.

Podtaczy¢ maszyne do ciggnika rol-
niczego.

Podtaczy¢ wat przegubowo-telesko-
powy i prawidtowo go zabezpieczyc.
Podtaczy¢ przewody instalacji hy-
draulicznej, pneumatycznej i elek-
trycznej. Podtgczy¢ panel sterowania
i umiesci¢ go w kabinie ciggnika.
Sprawdzi¢ poprawnos¢ dziatania
uktadu hamulcowego i oswietlenio-
wego.

Zatozy¢ ramiona grabigce, podniesc
zespoty grabigce maksymalnie do
goéry przy pomocy korby, aby palce
sprezyste nie dotykaty podtoza.
Uruchomi¢ ciggnik rolniczy.
Sprawdzi¢ poprawnosc¢ dziatania na-
stepujgcych uktadow hydraulicznych:
uktadu podnoszenia / opuszczania
zespotow grabigcych, uktadu usta-
wiania szerokosci zgrabiania.

PRONAR ZKP1400 7
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Przy pomocy panelu sterowania
uruchomi¢ poszczegolne funk-
cje zgrabiarki. Sprawdzi¢ pra-
widfowoS¢ podigczenia przewo-
dow hydraulicznych.

* Przy wolnych obrotach uruchomi¢ na-
ped WOM w ciggniku (uruchomienie
napedu przektadni zespotow grabig-

/N uwaca

Przed  kazdym  uzyciem  zgrabiarki
nalezy sprawdzi¢ jej stan techniczny. W
szczegolnosci sprawdzi¢ stan techniczny
uktadu grabigcego, uktadu jezdnego, komplet
oston  zabezpieczajgcych,  poprawnosc
zamocowania palcow grabigcych.

Niezastosowanie sie do zalecehn zawartych

w instrukcji lub niepoprawne uruchomienie
zgrabiarki moze by¢ przyczyng uszkodzen
maszyny.

cych) i pozostawi¢ przez kilka minut.

Sprawdzi¢ czy z ukfadu nape-

dowego, oraz z przektadni ze- Stan techniczny maszyny przed

uruchomieniem nie moze budzi¢ Zzadnych
zastrzezen.

spotow grabigcych nie docho-
dzg stuki oraz szumy powstafte
z ocierania elementow meta- - s .
wypadty pomysinie. Jezeli w trakcie rozru-
lowych. Sprawdzi¢ zgodno$¢ . S . .
chu prébnego wystgpig niepokojgce obja-

wy typu:
* nadmierny hatas i nienaturalne od-

obrotow ukfadu grabigcego.
Sprawdzi¢ prawidtowo$¢ dzia-
fania mechanizmu krzywkowe-

gtosy pochodzace z ocierania rucho-

go przektadni zespotow grabig- mych elementéw

cych (palce sprezyste powinny + wyciek oleju hydraulicznego

opuszczac i podnosic¢ sie w za- : , : o
P P ° * nieprawidtowa praca sitownikow hy-

leznoSci od aktualnej pozycji ra- draulicznych / pneumatycznych,

mienia).

* nieszczelna instalacja hamulcowa,

* Wytgczy¢ naped WOM, wytgczyc sil- « inne usterki,

nik ciagnika rolniczego, unierucho- nalezy natychmiast odcig¢ doptyw oleju,

mi¢ ciggnik hamulcem postojowym. wytaczyé naped WOM w ciagniku | za-

Odczepic zgrabiarkg od ciagnika | przesta¢ uzytkowania maszyny do czasu

unieruchomi¢ hamulcem postojo- o . s . :
usuniecia awarii. Jezeli usterki nie da sie

wym, (pod koto jezdne podiozyc kliny usung¢ lub usuniecie jej grozi utratg gwa-

podporowe). rancji, nalezy skontaktowaé sie z punktem

Maszyna moze byc uzytkowana wtedy sprzedazy w celu wyjasnienia problemu

gdy wszystkie czynnosci przygotowawcze lub zgtoszenia wykonania naprawy.

U.31.1.PL
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ul. Mickiewicza 101 A

' 17-210 Narew, Polska
tel./fax (+48 85) 681 63 29, 681 63 81, 681 63 82,
681 63 84, 681 64 29

fax (+48 85) 681 63 B3
PRONAR http://www.pronar.pl
e-mail: pronar@pronar.pl

’ PRONAR Sp. z o.0.

Deklaracja zgodnosci WE maszyny

PRONAR Sp. z 0.0. deklaruje z peing odpowiedzialnoscig, ze maszyna:

N Opis i dane identyfikacyjne maszyny
Ogolne okreslenie i funkcja: ‘Zgrabiarka karuzelowa

Typ: ZKP1400

Model: -

Numer seryjny:

Nazwa handlowa:

Zgrabiarka karuzelowa PRONAR ZKP1400 ‘

do ktérej odnosi sie ta deklaracja, spetnia wszystkie odpowiednie przepisy dyrektywy
2006/42/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 17 maja 2006 r. w sprawie
maszyn, zmieniajgcej dyrektywe 95/16/WE (Dz. Urz. UE L 157 z 09.06.2006, str. 24).

Osoba upowazniong do udostepnienia dokumentacji technicznej jest Kierownik
Wydziatu Wdrozert w PRONAR Sp. z 0.0., 17-210 Narew, ul. Mickiewicza 101A.

Deklaracja ta odnosi sie wytacznie do maszyny w stanie, w jakim zostata wprowadzona
do obrotu i nie obejmuje czesci sktadowych dodanych przez uzytkownika kofcowego
lub przeprowadzonych przez niego pozniejszych dziatan.

Narew, dnia 2020-12-01

N '/

Miejsce | data wystawienia Imie, nazwisko osotf upowaznionej
stanowisko, podpis
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ODWODNIENIE ZBIORNIKA POWIETRZA

KONTROLA WTYKOW | GNIAZD PRZYLACZY

KONTROLA OSLON

KONTROLA MASZYNY PRZED ROZPOCZECIEM JAZDY

CZYSZCZENIE FILTROW POWIETRZA

KONTROLA ZUZYCIA OKLADZIN SZCZEK HAMULCOWYCH

KONTROLA LUZU £LOZYSK OSI JEZDNYCH

KONTROLA HAMULCOW MECHANICZNYCH

CZYSZCZENIE ZAWORU ODWADNIAJACEGO

KONTROLA NAPIECIA LINKI HAMULCA POSTOJOWEGO

KONTROLA INSTALACJI HYDRAULICZNEJ

KONTROLA INSTALACJI PNEUMATYCZNEJ

KONTROLA INSTALACJI ELEKTRYCZNEJ | ELEMENTOW SYGNALIZACJI

KONTROLA | WYMIANA PALCOW SPREZYSTYCH

OBSLUGA PRZEKLADNI

SMAROWANIE

KONTROLA POLACZEN SRUBOWYCH

USTERKI | SPOSOBY ICH USUWANIA

OBSLUGA TECHNICZNA

71
7.2
7.3
7.4
7.5
7.6

MONTAZ | DEMONTAZ KOLA

WYMIANA LINKI HAMULCA POSTOJOWEGO

REGULACJA LUZU LOZYSK 0S| JEZDNYCH

REGULACJA HAMULCA

OBSLUGA INSTALACJI ELEKTRYCZNEJ | ELEMENTOW OSTRZEGAWCZYCH
MATERIALY EKSPLOATACYJNE

KOMPLETACJA OGUMIENIA
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Rozdziat 1

Informacje podstawowe

1.1 IDENTYFIKACJA

599-E.05-1

Rysunek 1.1 l|dentyfikacja maszyny
(1) tabliczka znamionowa UE  (2) tabliczka CE
(3) numer VIN
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B-4
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661-E.02-1

Rysunek 1.2 Tabliczka znamionowa UE

Zgrabiarka karuzelowa oznakowana zo-
stata przy pomocy tabliczek znamio-
nowych (1) i (2) oraz numeru fabrycznego
VIN umieszczonego na wyrdznionym
polu po prawej stronie ramy nosnej Przy
zakupie  zgrabiarki nalezy sprawdzi¢
zgodnos¢ numeréw fabrycznych umiesz-
czonych na maszynie z numerami wpi-
sanymi w Karcie Gwarancyjnej, w do-
kumentach sprzedazy oraz w Instrukcji
Obstugi.

Znaczenie poszczegolnych pol umiesz-
czonych na tabliczkach znamionowych

przedstawiajg ponizsze tabele.

Tabela 1.1 Oznaczenia tabliczki
znamionowej UE
LP. Znaczenie
A Kategoria, podkategoria i wskaznik
predkosci pojazdu
B | Numer swiadectwa homologacji
C |[Numer VIN wyrobu
D | Dopuszczalna masa catkowita
E |Dopuszczalne obcigzenie na sprzeg
- Maksymalna dopuszczalna masa na
0$ 1
G Maksymalna dopuszczalna masa na
0s 2
H Maksymalna dopuszczalna masa na
0o$ 3
| Technicznie dopuszczalne masy cig-
gniete

1.2 PRONAR ZKP1400



Informacje podstawowe

Rozdziat 1

Tabela 1.2 Oznaczenia tabliczki

znamionowej CE

LP.

Znaczenie

Nazwa handlowa wyrobu lub ogdine
okreslenie i funkcja

Numer VIN wyrobu

Typ wyrobu (nadany w procesie ho-
mologacji EU)

Rok produkcji wyrobu

m| ol O ®W| >»

Model wyrobu

o W Fronarsp.zo.o. )
J Mickiewicza 101A
A v 17-210 Narew
PRONAR

R |

O ©)

E 661-E.03-1

Rysunek 1.3 Tabliczka znamionowa CE

E.1.7.599.01.1.PL
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Rozdziat 1 Informacje podstawowe

1.2 IDENTYFIKACJA OSI JEZDNEJ

Numer seryjny osi jezdnej oraz jej typ
wybity jest na tabliczce znamionowej (2),
przymocowanej do belki osi jezdnej (1). —
rysunek (1.2).

WSKAZOWKA

W przypadku koniecznosci zamawiania czesci za-
miennych lub w przypadku pojawienia si¢ proble-
mow bardzo czesto istnieje konieczno$¢ podania
numeru seryjnego maszyny lub numeru seryjnego
osi jezdnej, dlatego zaleca si¢ aby numery te wpisac
ponizej.

Rysunek 1.4 Miejsce umieszczenia tabliczki - J

Znamionowe;j.

599-E.02-1

(1) os jezdna (2) tabliczka osi

Numer fabryczny osi

E.1.7.599.01.2.PL
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Informacje podstawowe

Rozdziat 1

1.3 PRZEZNACZENIE

Zgrabiarka karuzelowa przeznaczona jest
do prac rolniczych: zgrabiania Scietego
pokosu (stoma, trawa, siano) i formo-
wania go w watek na niezakamienionych
uzytkach zielonych o rownej powierzchni.
Wykorzystanie maszyny w inny sposob
jest zabronione.

Transport ludzi, zwierzat oraz innych ma-
teriatéw jest zabroniony i traktowany jako
niezgodny z przeznaczeniem. W trakcie
eksploatacji maszyny nalezy stosowac sie
do przepiséw ruchu drogowego oraz prze-
pisdbw transportowych obowigzujgcych
w danym kraju, a kazde naruszenie tych
przepisow jest traktowane przez Pro-
ducenta jako uzytkowanie niezgodnie
Z przeznaczeniem.

Do uzytkowaniazgodnie zprzeznaczeniem
zalicza sie rowniez wszystkie czynnosci
zwigzane z prawidiowg i bezpieczng ob-
stugg oraz konserwacjg maszyny.

W zwigzku z powyzszym uzytkownik zo-
bowigzany jest do:

e zapoznania sie z trescig niniejszej
INSTRUKCJI OBStUGI, KARTY
GWARANCYJNEJ oraz trescig IN-
STRUKCJI OBStUGI WALU PRZE-
GUBOWO - TELESKOPOWEGO

i stosowania sie do zalecen za-

wartych w tych opracowaniach,

/N uwaca

Maszyny nie wolno uzywac¢ niezgodnie z przezna-
czeniem, a w szczegolnosci:

- do przewozu ludzi, zwierzat,

- do przewozu jakichkolwiek materiatow lub przed-
miotow.

e zrozumienia zasady dziatania ma-
szyny oraz bezpiecznej i prawidtowe;
eksploatacji,

* przestrzegania ustalonych planow
konserwaciji i regulacji,

* przestrzegania ogoélnych przepisow
bezpieczenstwa w czasie pracy,

» zapobiegania wypadkom,

» stosowania sie do przepisow

ruchu drogowego oraz przepisow

transportowych obowigzujgcych
w kraju, w ktérym maszyna jest
eksploatowana,

» zapoznaniasie ztrescig INSTRUKCJI
OBStUGI CIAGNIKA ROLNICZEGO
i stosowania sie do jej zalecen,

» agregowania maszyny tylko z takim
ciggnikiem rolniczym, ktory spetnia
wszystkie wymagania stawiane przez
Producenta maszyny.

Maszyna moze by¢ uzytkowana tylko

przez osoby, ktore:

» zapoznaty sie z trescig niniejszej

dokumentami

publikacji oraz

PRONAR ZKP1400 1.5



Rozdziat 1 Informacje podstawowe
Tabela 1.3 Wymagania nosnika narzedzi (ciggnika).
Tres¢ J.M Wymagania
TUZ tylny
Kategoria - Il wg ISO 730-1

Tylny wat odbioru mocy (WOM)
Typ -

Predkos$¢ obrotowa (max)

obr/min

typ 1 wg I1ISO 500
(Srednica nominalna 35 mm, 6 wypustow)
540

Uktad hamulcowy
Gniazda instalacji pneumatycznej -

zgodne z ISO 1728

Cisnienie nominalne instalacji bar 6.5

Instalacja hydrauliczna

Olej hydrauliczny - HL32(

Cisnienie nominalne instalaciji bar / MPa 160/ 16

Gniazda hydrauliczne - Jedna sekcja dwustronnego dziatania
Wydatek pompy oleju Itr./min

Instalacja elektryczna

Napiecie instalacji elektrycznej V 12

Gniazdo instalacji oswietleniowej - 7-biegunowe, ISO 1724
Przytacze elektryczne - 3-biegunowe
Pozostale wymagania

Minimalne zapotrzebowanie mocy | kW / KM 59/80
nosnika

Nacisk na sprzeg kg 615

(1) — dopuszcza sie stosowanie innego oleju, pod warunkiem ze mozna go mieszac z

olejem zalanym

w zgrabiarce. Szczegdotowe informacje mozna znalezé w karcie informacyjnej produktu.

dotgczonymi do maszyny, a takze
z trescig instrukcji obstugi ciggnika
rolniczego,

» zostaty przeszkolone w zakresie ob-

stugi maszyny oraz bezpieczenstwa

pracy,

» posiadajg wymagane uprawnienia do
kierowania pojazdem i zapoznaly sie
z przepisami ruchu drogowego oraz
przepisami transportowymi.

E.1.7.599.03.1.PL
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Informacje podstawowe

Rozdziat 1

14 WYPOSAZENIE

Tabela 1.4 Wyposazenie maszyny

Wyposazenie

Standardowe

Dodatkowe
Opcjonalne

Instrukcja obstugi

Karta gwarancyjna

Instalacja hamulcowa pneumatyczna dwuprzewodowa

Hamulec postojowy

Przewdd przytgczeniowy instalacji oswietleniowej

Kliny do kot

Wat szerokokatny do tgczenia zgrabiarki z ciggnikiem

Ostrzegawczy trojkat odblaskowy

Tuba na dokumenty

Zabezpieczenie palcow grabigcych

Zalecany wat szerokokatny do faczenia zgrabiarki z
ciggnikiem: DH7R146CEKR7K02.

E.1.7.599.04.1.PL

PRONAR ZKP1400

1.7



Rozdziat 1

Informacje podstawowe

1.5 WARUNKI GWARANCJI

PRONAR Sp. z 0.0. w Narwi gwarantuje
sprawne dziatanie maszyny przy uzytko-
waniu jej zgodnie z warunkami techniczno
-eksploatacyjnymi opisanymi w Instrukcji

Obstugi. Usterki ujawnione w okresie gwa-

rancyjnym bedg usuwane przez Serwis

Gwarancyjny. Termin wykonania naprawy

okreslony jest w Karcie Gwarancyjnej.

Gwarancjg nie sg objete czesci i podze-

spoty maszyny, ktore ulegajg zuzyciu

w normalnych warunkach eksploata-

cyjnych niezaleznie od okresu gwarancji.

Swiadczenia gwarancyjne dotyczg tylko

takich przypadkéw jak: uszkodzenia me-

chaniczne nie wynikajgce z winy uzyt-
kownika, wady fabryczne czesci itp.

W  przypadku, kiedy szkody powstaty

w wyniku:

» uszkodzen  mechanicznych  po-
wstatych z winy uzytkownika, wy-
padku drogowego,

* z niewtasciwej eksploatacji, regulaciji
I konserwacji, uzytkowania maszyny
niezgodnie z przeznaczeniem,

* uzytkowania uszkodzonej maszyny,

* wykonywania napraw przez osoby

WSKAZOWKA

Nalezy zadac¢ od sprzedawcy doktadnego wypetnie-
nia Karty Gwarancyjnej i kuponow reklamacyj-
nych. Brak np. daty sprzedazy lub pieczatki punk-
tu sprzedazy naraza uzytkownika na nie uznanie

ewentualnych reklamacii.
\§ J

nieuprawnione, nieprawidtowe wyko-

nanie napraw,
« wykonania samowolnych zmian

w konstrukcji maszyny,

uzytkownik traci Swiadczenia gwarancyjne.
Uzytkownik zobowigzany jest do natych-
miastowego zgtoszenia wszystkich zauwa-
zonych uszkodzen, niezaleznie od tego,
czy uszkodzenia sg objete gwarancjg czy
tez nie. Szczegotowe warunki gwaranciji
podane sg w Karcie Gwarancyjnej dotg-
czonej do nowo zakupionej maszyny.
Modyfikacje maszyny bez pisemnej zgody
Producenta sg zabronione. W szczegdl-
nosci niedopuszczalne jest spawanie, roz-
wiercanie, wycinanie oraz podgrzewanie
gtbwnych elementow konstrukcyjnych
maszyny, ktore bezposrednio wptywajg

na bezpieczenstwo pracy z maszyna.

E.1.7.578.04.1.PL
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Informacje podstawowe

Rozdziat 1

1.6 TRANSPORT

Do wysylki zgrabiarka ze wzgledu
na oszczednosS¢ miejsca jest czesciowo
zdemontowana. Przed pierwszym urucho-
mieniem nalezy jg zmontowac zgodnie
z zatgcznikiem A ,INSTRUKCJA PIERW-
SZEGO MONTAZU’ przygotowujgc do
normalnej pracy.

Dostawa do uzytkownika odbywa sie
transportem samochodowym. Dopuszcza
sie transport po podtgczeniu do nosnika
pod warunkiem zapoznania sie przez kie-
rowce nosnika z instrukcjg obstugi ma-
szyny, a zwlaszcza z informacjami doty-
czgcymi bezpieczenstwa oraz z zasadami
podtgczania i transportu po drogach
publicznych.

Przy zatadunku i roztadunku maszyny

nalezy stosowac sie do ogolnych zasad

7 /‘ \ ‘
YT =5 L

-

—i

——q
R

.

/N uwaGa

Przy transporcie samodzielnym, operator no$nika
powinien zapoznac sie z trescig niniejszej instrukcji i
przestrzega¢ zawartych w niej zalecen.

Przy transporcie samochodowym maszyna musi by¢
zamocowana na platformie zgodnie z wymagania-
mi bezpieczenstwa podczas transportu. Kierowca
samochodu, w czasie jazdy, powinien zachowaé
szczegolng ostrozno$¢. Wynika to z faktu przesunie-
cia do gory $rodka cigzkosci pojazdu z zatadowang
maszyna.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Niewtasciwe zastosowanie $rodkéw mocujacych
moze by¢ przyczyng wypadku.

Nikt nie moze przebywa¢ w strefie manewru pod-
czas przemieszczania zgrabiarki na inny $rodek

transportu.
\\ J

BHP przy pracach przetadunkowych.
Osoby obstugujgce sprzet przetadunkowy

muszg mie¢ wymagane uprawnienia do

599-E.03-1

i 3
e

:::::

Rysunek 1.5 Potozenie srodka ciezkosci maszyny

PRONAR ZKP1400 1.9
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Informacje podstawowe

uzywania tych urzadzen. Maszyna po-
winna by¢ podczepiana do urzgdzen dzwi-
gowych w miejscach specjalnie do tego
przeznaczonych - rysunek (7.4). Miejsca
mocowania zostalty oznaczone naklejkg
informacyjna.

Zaleca sie aby na czas przenoszenia
i transportu zgrabiarka byta ustawiona do
pozycji transportowej tzn. wszystkie ze-
spoty grabigce powinny by¢ podniesione,
a podpora postojowa powinna by¢ roz-
tozona. Zaleca sie aby na czas przeno-

szenia maszyny ramiona grabigce zostaty

Rysunek 1.6 Lokalizacja uchwytoéw transportowych

/N uwaca

Stosowaé tylko atestowane i sprawne technicznie
srodku mocujace. Zapoznac sie z trescig Instrukcji
Obstugi producenta $rodkéw mocujacych.

Zabrania sie mocowania zawiesi i wszelkiego ro-
dzaju elementow mocujacych fadunek za elemen-
ty inne niz wskazane (np. instalacji hydraulicznej
i elektrycznej).

Podczas zatadunku zgrabiarka powinna by¢ ztozona
do pozycji transportowej.

zdemontowane. W przypadku, kiedy liny

lub pasy urzadzen

przetadunkowych

599-E.04-1

(1) rama (2) zespot grabigcy przedni (3) zespdt grabigcey tylny (4) nalepka
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Informacje podstawowe

Rozdziat 1

mogg zahaczyC o wystajgce elementy
grabi umieszczonych w pozycji transpor-
towej, nalezy je rowniez zdemontowac.
W trakcie podnoszenia zgrabiarki nalezy
zachowaC szczegoOlng ostroznos¢ ze
wzgledu na mozliwos¢ przechylenia sie
maszyny oraz ryzyko doznania obrazen
od wystajgcych czesci maszyny.

Maszyna powinna by¢ zamocowana
pewnie na platformie srodka transportu
przy pomocy pasow lub tancuchow wy-
posazonych w mechanizm napinajgcy.
Srodki mocujgce muszg mieé¢ aktualny
atest bezpieczenstwa. Pod kota zgrabiarki
nalezy podtozy¢ kliny lub inne elementy

bez ostrych krawedzi, zabezpieczajgc

/N uwaca

Na czas transportu waty przegubowo-teleskopowe
nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.
Do mocowania i podczepiania maszyny nie wolno
wykorzystywa¢ ramion mechanizméw zgrabiania
oraz innych elementow konstrukcyjnych ktore nie sg
wystarczajaco wytrzymate do przeprowadzenia tego
typu operacji.
maszyne przed przetoczeniem. Kiliny
muszg by¢é przymocowane do platformy
srodka transportu. W trakcie prac prze-
tadunkowych nalezy zwrdci¢ szczegolng
uwage, aby nie uszkodzi¢ elementow wy-
posazenia zgrabiarki oraz powtoki lakier-
niczej. Masa wtasna zgrabiarki w stanie
gotowym do jazdy podana zostata w tabeli
(3.1).

E.1.7.599.05.1.PL
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Rozdziat 1

Informacje podstawowe

1.7 ZAGROZENIE DLA SRODOWISKA

Wyciek oleju hydraulicznego stanowi
bezposrednie zagrozenia dla srodowiska
naturalnego ze wzgledu na ograniczong
biodegradowalnos¢. W czasie wykony-
wania prac konserwujgco naprawczych,
przy ktorych istnieje ryzyko wycieku oleju,
nalezy prace te wykonywa¢ w pomiesz-
czeniach z nawierzchnig olejoodporng.
W przypadku wycieku oleju do srodo-
wiska nalezy w pierwszej kolejnosci za-
bezpieczy¢ zrédto wycieku, a nastepnie
zebra¢ rozlany olej przy pomocy do-
stepnych srodkow. Resztki oleju zebrac
przy pomocy sorbentéw lub wymieszac
olej z piaskiem, trocinami lub innymi ma-
teriatami absorpcyjnymi. Zebrane zanie-
czyszczenia olejowe nalezy przechowac
W szczelnym i oznaczonym pojemniku,
odpornym na dziatanie weglowodordw,
a nastepnie przekaza¢ do punktu zajmu-
jacego sie utylizacjg odpaddéw olejowych.
Pojemnik nalezy przechowa¢ z dala od
zrédet ciepta, materiatow tatwopalnych

oraz zywnosci.

& NIEBEZPIECZENSTWO

Zuzyty olej hydrauliczny lub zebrane resztki zmie-
szane z materiatem absorpcyjnym nalezy przecho-
wywa¢ w dokfadnie oznaczonym pojemniku. Nie
stosowa¢ do tego celu opakowan po produktach
spozywczych.

g
/N uwaca

Odpady olejowe moga by¢ oddane tylko do punktu
zajmujacego sie utylizacjg lub regeneracjg olejow.
Zabrania sie wyrzucania lub wylewania oleju do ka-
nalizacji lub zbiornikéw wodnych..

J

Instalacja hydrauliczna maszyny wypetniona jest
olejem Agrol U Lotos.

Olej zuzyty lub nie nadajgcy sie do po-
nownego uzycia ze wzgledu na utrate
swoich wtasciwosci zaleca sie przecho-
wywa¢ w oryginalnych opakowaniach
w takich samych warunkach jak opisano
powyzej. Szczegdtowe informacje doty-
czgce olejow mozna znalez¢ w kartach

bezpieczenstwa produktu.

E.1.7.578.07.1.PL
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Rozdziat 1

1.8 KASACJA

W przypadku podjecia przez uzytkownika
decyzji o kasacji maszyny, nalezy za-
stosowaC sie do przepisow obowigzu-
jacych w danym kraju dotyczacych ka-
sacji oraz recyklingu maszyn wycofanych
z uzytkowania.

Przed przystgpieniem do demontazu ma-
szyny nalezy catkowicie usungc¢ olej z in-
stalacji hydraulicznej.

W przypadku wymiany czesci, elementy

zuzyte lub uszkodzone nalezy przekazac

& NIEBEZPIECZENSTWO

W trakcie demontazu nalezy uzywac odpowiednich

narzedzi, urzadzen (suwnice, dzwigi, podno$niki

itp.), stosowac Srodki ochrony osobistej, tj. odziez

ochronng, obuwie, rekawice, okulary itp.

Unika¢ kontaktu oleju ze skéra. Nie dopuszczac do
| wycieku oleju.

J

do skupu surowcow wtornych. Zuzyty olej
a takze elementy gumowe lub z tworzyw
sztucznych nalezy przekaza¢ do za-
ktadow zajmujgcych sie utylizacjg tego
typu odpadow.

E.3.1.526.07.1.PL
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Rozdziat 2

Bezpieczenstwo uzytkowania

MASZYNY

* Przed przystgpieniem do eksplo-

atacji maszyny uzytkownik powinien
doktadnie zapoznaC sie z treScig
niniejszej publikacji, instrukcjg do-
tagczong do watu przegubowo-tele-
skopowego oraz z Kartg Gwaran-
cyjng. W czasie eksploatacji nalezy
przestrzega¢ wszystkich zawartych
w nich zalecen.

Uzytkowanie oraz obstuga maszyny
moze byC wykonywana tylko przez
osoby uprawnione do kierowania no-
Snikami narzedzi (ciggnikami) oraz
przeszkolonymi w zakresie obstugi
maszyny. Obstuga zgrabiarki jest
jednoosobowa.

Nieostrozne i niewtasciwe uzytko-
wanie oraz obstuga maszyny, nie-
przestrzeganie zalecen zawartych
w niniejszej instrukcji, stwarza zagro-
zenie dla zdrowia osobom obstugu-
jacym i postronnym.

Ostrzega sie o istnieniu ryzyka
szczgtkowego zagrozen, dlatego sto-
sowanie zasad bezpiecznego uzytko-
wania oraz rozsgdne postepowanie
powinno by¢ podstawowg zasadag

korzystania z maszyny.

« Zabrania sie uzytkowania maszyny

21 ZASADY BEZPIECZENSTWA PODCZAS UZYTKOWANIA

/\\ uwaca

Jezeli informacje zawarte w instrukcji sq niezrozu-
miate nalezy skontaktowac sie ze sprzedawcg pro-
wadzacym w imieniu Producenta autoryzowany ser-
wis techniczny lub bezpo$rednio z Producentem

przez osoby nieuprawnione do kie-
rowania nosnikami narzedzi (cia-
gnikami), w tym przez dzieci, osoby
nietrzezwe i bedgce pod wptywem
narkotykow lub innych substancji
odurzajgcych.

« Zabrania sie uzytkowania maszyny
niezgodnie z jej przeznaczeniem.
Kazdy, kto wykorzystuje maszyne
W Sposob niezgodny z przezna-
czeniem, bierze na siebie petng od-
powiedzialnos¢ za wszelkie konse-
kwencje wynikte z jej uzytkowania.
Wykorzystanie maszyny do innych
celéow niz przewiduje Producent jest
niezgodne z przeznaczeniem ma-
szyny i moze by¢ przyczyng unie-
waznienia gwarancji.

* Maszyna moze by¢ uzytkowana tylko
wtedy, kiedy wszystkie elementy bez-
pieczenstwa (np. ostony, sworznie,
zawleczki, nalepki ostrzegawcze) sg
sprawne technicznie i umieszczone

we wiasciwym miejscu. W przypadku
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Bezpieczenstwo uzytkowania

Rozdziat 2

zniszczenia lub zagubienia ele-
mentow zabezpieczajgcych nalezy je
zastgpi¢ nowymi.

Nalezy zwréci¢ uwage na odpo-
wiednie uzytkowanie oston, gdyz
stosowane ostony brezentowe s3g

tatwopalne.

« Zabrania sie uzytkowania nie-

sprawnej maszyny.

Jakiekolwiek modyfikacje maszyny
zwalniajg firme PRONAR Narew
od odpowiedzialnosci za powstate

szkody lub uszczerbek na zdrowiu.

F.1.7.578.01.1.PL

PRONAR ZKP1400 2.3



Rozdziat 2

Bezpieczenstwo uzytkowania

Maszyne tgczyc i transportowac tylko
z takim nosnikiem (ciggnikiem), ktory
spetnia wymagania stawiane przez
Producenta (minimalne zapotrze-
bowanie mocy ciggnika, wymagana
kategoria TUZ itp.) -
WYMAGANIA CIAGNIKA
ROLNICZEGO.

Przed przystgpieniem do podta-

poréwnaj

tabela

czenia maszyny nalezy sprawdzi¢
stan techniczny uktadu zaczepowego
zgrabiarki oraz ciggnika.

Zabrania sie podtgczenia maszyny
do nosnika (ciggnika), jezeli zasto-
sowane oleje hydrauliczne w obydwu
maszynach nie sg mieszalne.

Do tgczenia maszyny z nosnikiem
(ciggnikiem) nalezy uzywac tylko ory-
ginalnych sworzni i zabezpieczen.
Nosnik (ciggnik rolniczy), do ktérego
bedzie podtgczana maszyna musi
by¢ sprawny technicznie oraz musi
spetniaC wymagania stawiane przez
Producenta maszyny.

Podczas podtgczania i odtgczania
maszyny nalezy zachowac szcze-
golng ostroznosc.

W trakcie tgczenia nikt nie moze
przebywac

pomiedzy  maszyna,

a nosnikiem.

2.2 BEZPIECZENSTWO PRZY AGREGOWANIU MASZYNY

Po zakonczeniu agregowania
sprawdzi¢ zabezpieczenia.

Przed kazdym uzyciem zgrabiarki
nalezy sprawdzi¢ jej stan tech-
niczny, zwiaszcza pod wzgledem
bezpieczenstwa. W szczegolnosci
sprawdzi¢ stan techniczny uktadu
zawieszenia, uktadu jezdnego, ele-
mentéw instalacji hamulcowej, kon-
dycje instalacji hydraulicznej oraz
prawidtowos¢ zamocowania grabi
| oston zabezpieczajgcych.
Sprzeganie i rozprzeganie moze od-
bywac sie tylko przy wytgczonej ma-
szynie i nosniku narzedzi (ciggniku).
Maszyna odtgczona od nosnika musi
by¢ ustawiona na poziomym, od-
powiednio twardym podtozu w taki
sposob, aby mozliwe bylo jej po-
nowne podtgczenie.

Zgrabiarka odtgczona od ciggnika
musi by¢ podparta przy pomocy
podpory oraz zabezpieczona przed
przetoczeniem przy uzyciu klinow do
kot lub innych elementéw bez ostrych
krawedzi. Zabezpieczy¢ zgrabiarke
za pomocg hamulca postojowego.
Maszyna odtgczona od nosnika musi
by¢ zabezpieczona przed nieupraw-

nionym uzyciem za pomocg urzgdzen
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zabezpieczajgcych.

F.1.7.599.01.1.PL
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Rozdziat 2

Bezpieczenstwo uzytkowania

HYDRAULICZNEJ

Instalacja hydrauliczna w trakcie
pracy znajduje sie pod wysokim
cisnieniem.

Stosowac olej hydrauliczny zalecany
przez Producenta. Nigdy nie mieszac
dwdch rodzajow oleju.

Regularnie kontrolowac¢ stan tech-
niczny potgczen oraz przewodow
hydraulicznych. Przecieki oleju sag
niedopuszczalne.

W przypadku awarii instalacji hydrau-
licznej, maszyne nalezy wylgczyc
z eksploatacji do czasu usuniecia
awarii.

W trakcie podtgczania przewodow
hydraulicznych do nosnika, nalezy
zwroci¢c uwage, aby instalacja hy-
drauliczna nie byta pod cisnieniem.
W razie koniecznosci zredukowac ci-
Snienie resztkowe instalacji.

W przypadku zranienia silnym stru-
mieniem oleju hydraulicznego nalezy

niezwtocznie zwrdcic sie do lekarza.

2.3 ZASADY BEZPIECZENSTWA PRZY OBStUDZE INSTALACJI

Olej hydrauliczny moze wnikngé
pod skore i by¢ przyczyng infekcji.
Jezeli olej dostanie sie do oczu,
nalezy przemyc¢ je duzg iloscig wody
i jezeli wystgpig podraznienia — skon-
taktowacC sie z lekarzem. W przy-
padku kontaktu oleju ze skorg, nalezy
miejsce zabrudzenia przemy¢ wodg
z mydiem. Nie stosowac rozpusz-
czalnikbw organicznych (benzyna,
nafta).

Zabrania sie przechowywania oleju
hydraulicznego w opakowaniach
przeznaczonych do magazynowania
Zywnosci.

Przewody hydrauliczne gumowe
nalezy koniecznie wymieniac co 4 lata
bez wzgledu na ich stan techniczny.
Naprawy i wymiany elementow insta-
lacji hydraulicznej nalezy powierzy¢
odpowiednio wykwalifikowanym

osobom.

F.1.7.578.03.1.PL
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Rozdziat 2

PNEUMATYCZNEJ

* W przypadku uszkodzenia instalacji

hamulcowej zabrania sie uzytko-
wania maszyny do czasu usuniecia
awarii.

Regularnie kontrolowacC stan tech-
niczny potgczen oraz przewodow
pneumatycznych.

W przypadku koniecznosci wymiany
poszczegolnych elementdéw instalacji
pneumatycznej nalezy wykorzystac
tylko elementy oryginalne. Niezasto-
sowanie sie do tych wymagan moze
stworzy¢ zagrozenie zdrowia Ilub
zycia oséb postronnych lub obstugu-

jacych maszyne.

24 ZASADY BEZPIECZENSTWA PRZY OBStUDZE INSTALACJI

* Regularnie odwadnia¢ zbiornik po-

wietrza, w szczegolnosci przed
okresem zimowym. Zamarzajgca
woda moze by¢ przyczyna uszko-
dzenia elementéw instalacji ha-
mulcowej.  Sprawdzi¢  drozno$c¢
otworéw wentylacyjnych sitownika
hamulcowego.

Chroni¢ elastyczne przewody pneu-
matyczne, uszczelki, poKrywki
wtykdw przed dziataniem oleju,
smardw czy benzyny.

Cyklicznie sprawdzac skok sitownika

hamulcowego.

F.1.7.599.02.1.PL
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Bezpieczenstwo uzytkowania

25 BEZPIECZENSTWO PODCZAS PRZEJAZDU TRANSPORTO-

WEGO

Przed rozpoczeciem jazdy nalezy:
1. UpewniC sie, ze maszyna jest pra-
widtowo podtgczona do nosnika

(ciggnika) i sprawdzi¢ prawidtowosc¢

dziatania instalacji oswietleniowej
i hamulcowe;.
2. Ztozy¢  zgrabiarke do  pozyciji

transportowe;.

3. Ruchome czesci maszyny nalezy za-
bezpieczy¢, aby podczas jazdy nie
stanowity zadnego zagrozenia.

4. W tylnej czesci maszyny, w uchwycie
tablicy nalezy umiescic¢ tréjkatng ta-
blice wyrdzniajgcg pojazdy wolno po-
ruszajgce sie - rysunek (2.1).

A ponad to:
 Podczas jazdy po drogach pu-
blicznych nalezy dostosowac sie do
przepisow o ruchu drogowym obo-
wigzujgcych w kraju, w ktéorym ma-
szyna jest eksploatowana.

* Nie

kosci

nalezy przekraczac

pred-
dopuszczalnej wynikajgce;j
z ograniczen warunkéw panujgcych
na drodze oraz ograniczen konstruk-
cyjnych (max.30km/h). Dostosowaé
predkos¢ do panujgcych warunkéw
drogowych, oraz ograniczen wyni-

kajgcych z przepisow prawa o ruchu

& NIEBEZPIECZENSTWO

Podczas przejazdu transportowego bezwzglednie
odfaczy¢ wat od ciggnika. Odtaczony wat przegubo-
wo-teleskopowy nalezy utozy¢ w przewidzianym do
tego celu uchwycie.

Zabrania si¢ jazdy maszyng z niesprawng instalacjg
hamulcowa.
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Rysunek 2.1 Tablica wyrdzniajgca
(1) tablica wyrdzniajgca
drogowym.

« Zabrania sie przewozu o0séb
na maszynie oraz transportowania
materiatow.

« Zabrania sie opuszczania stanowiska
operatora ciggnika w trakcie jazdy.

» Naczasjazdypodrogachpublicznych,

2.8 PRONAR ZKP1400



Bezpieczenstwo uzytkowania

Rozdziat 2

operator ciggnika musi zadba¢, aby
na wyposazeniu zgrabiarki i ciggnika
znajdowat sie atestowany lub ho-
mologowany ostrzegawczy trojkat
odblaskowy.

Brawurowa jazda i nadmierna

predkos¢ moze by¢ przyczyng

wypadku.

Podczas jazdy maszyng po nie-
rownym terenie nalezy zachowac
szczegolna ostroznosc¢ i zredukowac
predkos¢ jazdy ze wzgledu na moz-
liwos¢ uszkodzenia i/lub wywrdcenia
sie nosnika z maszyna.

F.1.7.599.02.1.PL
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Bezpieczenstwo uzytkowania

* Regularnie

NYCH

« W okresie gwarancyjnym, wszelkie

naprawy mogg by¢ wykonywane
tylko przez uprawniony przez Pro-
ducenta serwis gwarancyjny. Zaleca
sie, aby ewentualne naprawy wyko-
nywane byty przez wyspecjalizowane
warsztaty.

W przypadku stwierdzenia jakich-
kolwiek usterek w dziataniu lub uszko-
dzenia, maszyne nalezy wylgczyc¢
z eksploatacji do czasu naprawy.

W trakcie prac nalezy uzywac od-
powiedniej, Scisle dopasowanej
odziezy ochronnej, rekawic oraz
witasciwych narzedzi. W przypadku
prac zwigzanych z instalacjg hy-
drauliczng zaleca sie stosowanie re-
kawic olejoodpornych oraz okularéw
ochronnych.

Jakiekolwiek modyfikacje maszyny
zwalniajg firme PRONAR Narew
od odpowiedzialnosci za powstate
szkody lub uszczerbek na zdrowiu.
Zanim zostang podjete jakiekolwiek
prace przy maszynie nalezy wy-
taczyC silnik nosnika narzedzi (cia-
gnika) i odczekac, az zatrzymajqg sie
wszystkie obracajgce sie czesci.

kontrolowac stan

26 BEZPIECZENSTWO PODCZAS PRAC KONSERWACYJ-

techniczny zabezpieczen oraz pra-
widtowosS¢  dokrecania  potgczen
Srubowych.

Regularnie wykonywacC przeglady
maszyny zgodnie z zakresem okre-
Slonym przez Producenta.

Zabrania sie wykonywania prac
obstugowych  lub  naprawczych
pod podniesiong i niezabezpieczong
maszyna.

Przed rozpoczeciem prac napraw-
czych w instalacjach hydraulicznej
I pneumatycznej nalezy zredukowac
cisnienie w odpowiednim uktadzie.
Czynnosci obstugowo-naprawcze
wykonywac stosujgc ogoélne zasady
bezpieczenstwa i higieny pracy.
W razie skaleczenia rane nalezy na-
tychmiast przemy¢ i zdezynfekowac.
W przypadku doznania powazniej-
szych obrazen nalezy zasiegngé
porady lekarskie;.

Prace naprawcze, konserwacyjne
i czyszczgce nalezy wykonywac tylko
przy wytgczonym silniku nosnika na-
rzedzi (ciggnika) i wyjetym kluczyku
zaptonowym ze stacyjki. Nosnik na-
rzedzi (ciggnik) nalezy zabezpieczyc

przy pomocy hamulca postojowego.
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Rozdziat 2

Kabine nosnika narzedzi (ciggnika)
zabezpieczy¢ przed dostepem osob
niepowotanych.

W przypadku koniecznosci wymiany
poszczegolnych elementow nalezy
wykorzystac tylko elementy orygi-
nalne. Niezastosowanie sie do tych
wymagan moze stworzyC zagrozenie
zdrowia lub zycia osob postronnych
lub obstugujgcych, przyczyni¢ sie do
uszkodzenia maszyny i stanowi pod-
stawe do cofniecia gwaranc;ji.

Przed pracami spawalniczymi lub
elektrycznymi, maszyne nalezy
odtgczy¢ od statego doptywu pradu.
Przed rozpoczeciem prac spawal-
niczych powtoke malarskg nalezy
oczysci¢. Opary palgcej sie farby
sg trujgce dla cziowieka i zwierzat.
Prace spawalnicze nalezy wyko-
nywa¢ w dobrze oswietlonym i wen-
tylowanym pomieszczeniu.

W trakcie prac spawalniczych nalezy
zwroci¢ uwage na elementy fatwo-
palne lub tatwo topliwe (elementy in-
stalacji, elektrycznej, hydraulicznej,
pneumatycznej, elementy wykonane
z tworzyw sztucznych). Jezeli ist-
nieje zagrozenie zapalenia sie lub ich
uszkodzenia, przed przystgpieniem

do prac spawalniczych nalezy je

zdemontowac lub ostoni¢ niepalnym
materiatem. Przed przystgpieniem do
pracy przygotowac gasnice CO, lub
gasnice pianowa.

Kontrolowac stan elementow
ochronnych, ich stan techniczny oraz

prawidtowos¢ zamocowania.

« W przypadku prac wymagajgcych

podniesienia maszyny, nalezy wyko-
rzystac do tego celu odpowiednie ate-
stowane podnosniki hydrauliczne lub
mechaniczne. Po podniesieniu ma-
szyny nalezy zastosowac¢ dodatkowo
stabilne i wytrzymate podpory.
Zabrania sie podpierania maszyny
przy pomocy elementow kruchych
(cegtly, pustaki, bloczki betonowe).
Podczas postoju maszyny uzywac
hamulca postojowego i klindw
podporowych.

Po zakonczeniu prac zwigzanych ze
smarowaniem, nadmiar smaru lub
oleju usungg.

Wykonywa¢ codzienng kontrole
wzrokowg i kontrole dziatania, aby
wykrywac uszkodzenia nawczesnych
etapach lub zapobiega¢ wypadkom.
W celu zmniejszenia zagrozenia
pozarowego maszyne nalezy utrzy-

mywac w czystosci.

F.1.7.599.03.1
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Bezpieczenstwo uzytkowania

* Przed

uruchomieniem  maszyny
nalezy upewnic sie, ze w strefie za-
grozenia nie znajdujg sie osoby
postronne (zwfaszcza dzieci) lub

zwierzeta.

Zatrzymac¢ maszyne gdy osoby
postronne znajdg sie w strefie

zagrozenia.

Operator maszyny ma obowigzek
zadba¢ o prawidtowg widocznosc¢
maszyny oraz obszaru pracy.

Nie wchodzi¢ w obreb pracy i skta-
dania maszyny.

Przed

mieniem maszyny nalezy upewnic

kazdorazowym urucho-
sie, ze wszystkie ostony sg sprawne

oraz  prawidtowo  umieszczone.
Uszkodzone Iub niekompletne po-
dzespoty muszg by¢ wymienione
na nowe oryginalne.

Zawsze przed rozpoczeciem pracy
sprawdzi¢ stan i poprawnos¢ za-
mocowania palcow sprezystych do
ramion grabigcych.

W czasie zgrabiania zastosowac wta-
Sciwe ustawienie pozycji roboczej.

i zalecang predkos¢ robocza.

* Przed podniesieniem i opuszczeniem

2.7 BEZPIECZENSTWO PODCZAS PRACY MASZYNA

& NIEBEZPIECZENSTWO

.

Przed podtaczeniem / odtaczeniem watu, nalezy:

- wytaczy¢ naped WOM,

- wytaczyc¢ silnik no$nika narzedzi (ciggnika),

- uruchomi¢ hamulec postojowy,

- Wyjac kluczyk ze stacyjki.

Kabine nosnika nalezy wyposazy¢ w gasnice i ap-
teczke pierwszej pomocy.

J

zespotow  grabigcych  maszyny,
upewnic sie czy w poblizu nie znajdujg
sie osoby postronne.

Zabrania sie pracowaC maszyng
jadac do tytu, jazda taka prowadzi do
uszkodzenia maszyny. Przed jazda
do tylu podniesc¢ ramiona grabigce.
Przed uruchomieniem ciggnika z za-
gregowang maszyng nalezy upewnic
sie czy nie jest zatgczony WOM -
w przeciwnym razie moze dojs¢ do
niekontrolowanego uruchomienia
maszyny.

W czasie pracy maszyng zabrania sie
zajmowania innej pozycji niz stano-
wisko operatora w kabinie pojazdu.
Zabrania sie wychodzenia z kabiny
operatora w trakcie pracy maszyny.
Zabrania sie przebywania w poblizu
maszyny zanim nie zatrzymajg sie
elementy wirujgce.

F.1.7.599.04.1.PL
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Rozdziat 2

SKOPOWEGO

Maszyna moze by¢ podtgczona do
nosnika narzedzi (ciggnika) tylko
I wylacznie przy pomocy odpo-
wiednio dobranego watu przegubowo
teleskopowego, zalecanego przez
Producenta.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy za-
poznac sie z instrukcjg obstugi watu
napedowego wydanej przez produ-
centa watu i stosowac sie do zalecen
W niej zawartych.

Dopasowaé dtugos¢ watu prze-
gubowo teleskopowego do wspdtpra-
cujgcego nosnika narzedzi (ciggnika)
zgodnie z instrukcjg obstugi watu.
Wat przegubowo teleskopowy po-
siada na obudowie oznaczenia,
wskazujgce, ktéry koniec watu nalezy
podtgczy¢ do nosnika narzedzi
(ciagnika).

Nigdy nie uzywa¢ uszkodzonego
watu przegubowo teleskopowego,
gdyz grozi to wypadkiem. Uszko-
dzony wat nalezy naprawic¢ lub wy-
mieni€ na nowy.

Odtgcza¢ naped watu za kazdym
razem, kiedy nie ma potrzeby nape-
dzania maszyny lub kiedy nosnik na-

rzedzi (ciggnik) i maszyna znajdujg

2.8 BEZPIECZNA EKSPLOATACJA WALU PRZEGUBOWO TELE-

Zalecany wat szerokokatny do faczenia zgrabiarki z
ciggnikiem: DH7R146CEKR7K02.

sie wzgledem siebie w niekorzystnym
potozeniu kgtowym.

Podczas transportu wat nalezy prze-
chowywacw pozycjipoziomej, tak,aby
unikng¢ uszkodzenia oston i innych
elementow zabezpieczajgcych.
Odtgczony wat przegubowo-tele-
skopowy nalezy utozy¢ w przewi-
dzianym do tego celu uchwycie.
Przed uruchomieniem WOM nalezy
upewni¢ sie ze kierunek i wybrana
liczba obrotéw (5400br./min) WOM
sg zgodne z dopuszczalng liczbg ob-
rotéw i kierunkiem w maszynie.

W trakcie uzytkowania watu i zgra-
biarki, nie nalezy przekracza¢ do-
puszczalnej predkosci obrotowej
watu. Zabrania sie przecigzania watu
i zgrabiarki oraz gwattownego zata-
czania sprzegta.

tancuszek zabezpieczajgcy ostony
watu przed obracaniem sie w trakcie
pracy watu nalezy zamocowac¢ do
statego elementu konstrukcyjnego

maszyny.
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Bezpieczenstwo uzytkowania

Zabrania sie uzywania tancuszkow
zabezpieczajgcych do podtrzymy-
wania watu w trakcie postoju lub
transportu maszyny.

Wat napedowy musi by¢ wyposazony
w ostony. Zabrania sie uzytkowania
watu z uszkodzonymi elementami za-
bezpieczajgcymi lub ich brakiem.

Po zainstalowaniu watu nalezy
upewnic¢ sie, czy jest on prawidtowo
i bezpiecznie podtgczony do nosnika
narzedzi (ciggnika) oraz maszyny.
Przed podtgczeniem watu prze-
gubowo  teleskopowego  nalezy
upewni¢ sie czy kierunek obrotu

WOM jest wtasciwy.

Zabrania sie noszenia luznej odziezy,
luznych paskow lub czegokolwiek, co
mogtoby wkreci¢ sie w obracajacy
wat. Kontakt z obracajgcym watem
przegubowo teleskopowym moze
spowodowac powazne obrazenia.
Zabrania sie przechodzenia nad
i pod watem oraz stawania na nim za-
rowno podczas pracy jak i w trakcie
postoju maszyny.

Elementy watka przegubowego
(zwhaszcza sprzegta) moga sie silnie
nagrzewac. Nie nalezy ich dotykac.
Nie wolno uzywacC przedtuzaczy /

adapteréw watka przegubowego.

F.1.7.599.05.1.PL
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29 OPIS RYZYKA SZCZATKOWEGO

Firma Pronar Sp. z o. o.

tozyta wszelkich staran,

w Narwi do-

aby wyelimi-

nowac ryzyko nieszczesliwego wypadku.

Istnieje jednak pewne ryzyko szczgtkowe,

ktére moze doprowadzi¢ do wypadku,

a zwigzane jest przede wszystkim z czyn-

nosciami opisanymi ponizej:

uzywanie  maszyny  niezgodnie
Z przeznaczeniem,

przebywanie pomiedzy nosnikiem
narzedzi (ciggnikiem), a maszyng
podczas pracy silnika oraz w trakcie
tgczenia maszyny,

przebywanie na maszynie podczas
pracy silnika,

praca maszyng ze zdjetymi lub nie-
sprawnymi ostonami,
niezachowanie bezpiecznej odle-
gtosci od stref niebezpiecznych lub
zajmowanie miejsca w tych strefach
podczas pracy maszyny,

obstuga maszyny przez osoby nie-
uprawnione i nie zdolne do obstugi
maszyny, a w szczegolnosci dzieci,
osoby nietrzezwe, osoby bedgce
pod wptywem narkotykow lub innych
Srodkéw odurzajgcych itp.,

kon-

czyszczenie, konserwacja i

trola techniczna przy podtgczonym

i uruchomionym nosniku narzedzi
(ciggniku),

wprowadzanie zmian w maszynie
bez zgody Producenta,

watu

uzytkowanie niesprawnego

przegubowo teleskopowego.

Ryzyko szczgtkowe moze zosta¢ zmniej-

szone do minimum, stosujgc ponizsze

zalecenia:

rozwazna i bez pospiechu obstuga
maszyny,

rozsgdne stosowanie uwag i zalecen
zawartych w instrukcjach obstugi,
wykonywanie prac konserwujgco na-
prawczych zgodnie z zasadami bez-
pieczenstwa obstugi,

wykonywanie prac konserwujgco na-
prawczych przez osoby przeszkolone,
stosowanie  sciSle  dopasowanej
odziezy ochronnej,

zabezpieczenie maszyny przed do-
stepem o0soOb nieuprawnionych do
obstugi, a zwlaszcza dzieci,

odle-

zachowanie bezpiecznej

gtosci od miejsc zabronionych
i niebezpiecznych,
zakaz przebywania na maszynie

w trakcie jej pracy lub transportu.

F.1.7.578.08.1.PL

PRONAR ZKP1400 2.15



Rozdziat 2

Bezpieczenstwo uzytkowania

210

Maszyna jest oznakowana naklejkami in-
formacyjnymi i ostrzegawczymi wymie-
nionymi w tabeli 2.1. Uzytkownik maszyny
zobowigzany jest dba¢ w catym okresie
uzytkowania o czytelnoS¢ napisow,
symboli ostrzegawczych i informacyjnych
umieszczonych na maszynie. W przy-

padku ich zniszczenia nalezy wymienic

Tabela 2.1

NALEPKI INFORMACYJNE | OSTRZEGAWCZE

je na nowe. Nowe zespoty, wymienione
podczas naprawy muszg zosta¢ ponownie
oznaczone odpowiednimi znakami bezpie-
czenstwa. Podczas czyszczenia maszyny
nie stosowacC rozpuszczalnikow ktére
mogg uszkodzi¢ powtoke etykiet oraz nie

kierowac na nie silnego strumienia wody..

Naklejki informacyjne i ostrzegawcze

LP. Naklejka

Znaczenie

Uwaga. Przed rozpoczeciem uzytkowania
zapoznac sie z trescig Instrukcji Obstugi.
178N-00000001

Niebezpieczenstwo nieoczekiwanego uru-
chomienia, przetoczenia maszyny.
Przed rozpoczeciem czynnosci obstugo-
wych lub naprawczych wytgczy¢ silnik
ciggnika i wyjgc kluczyk ze stacyjki.
178N-00000002

ZRSES

Nie siegaC w obszar zgniatania jezeli ele-
menty mogq sie poruszac. Istnieje niebez-
pieczenstwo zmiazdzenia palcéw lub dioni.

178N-00000005
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LP.

Naklejka

Znaczenie

/A1

Wyrzucane lub wylatujgce przedmioty, za-
grozenie catego ciata.
Zachowac¢ bezpieczng odlegtosc.
178N-00000006

5
==

Niebezpieczenstwo uderzenia przez obra-
cajgce sie elementy maszyny. Zachowaé
bezpieczng odlegtos¢ od zespotu grabigce-

go.
178N-00000007

Oznaczenie uchwytéw transportowych.
178N-00000009

Uwaga.
Niebezpieczenstwo zwigzane z obracaja-
cym sie watem przegubowo-teleskopowym.
185N-00000003

Uwaga.
Dopuszczalna predkos¢ obrotowa WOM
wynosi 540 obr/min.
185N-00000004

Niebezpieczenstwo uderzenia spowodowa-
ne przestawieniem zespotéw maszyny w
potozenie transportowe lub robocze.
185N-00000007

10

Nie stawac¢ bezposrednio za ciggnikiem
podczas sterowania podnosnikiem.
185N-00000008

PRONAR ZKP1400 217
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LP. Naklejka Znaczenie
Zachowac bezpieczng odlegtos¢ od linii
11 N energetycznych.
|:| 185N-00000009
. Smarowac¢ maszyne zgodnie z harmono-
12 \ s_.} gramem zawartym w Instrukcji Obstugi.
185N-00000011
pWAGAl
a1
L_Dfﬁmms Prawidtowe ustawienie watéw przegubowo
13 E . -teleskopowych.
SChTUNG | 231N-00000002
Richtige Montage
BHMMHMEI
i PIRON AR
.5 )y Model maszyny ZKP1400.
Z[K[2)H]o)O) 599N-10000001
16 Tablica ostrzegawcza DIN 11033.
324-950-000216
~ MIESIECY GWARANCJI
17 z MONATE GARANTIE Gwarancja.
£ MECSALEB TAPAHTUN 178N-00000013
2.18 PRONAR ZKP1400
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599-F.02-1

ZIBRISIOE)
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mox
540/min

AN AN [N | ANAS| | AN~
o=

Rysunek 2.2 Rozmieszczenie naklejek informacyjnych i ostrzegawczych.

F.1.7.599.06.1.PL
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Rozdziat 3

Budowa i zasada dziatania

3.1 CHARAKTERYSTYKATECHNICZNA

Tabela 3.1 Podstawowe dane techniczne*
Tres¢ J.M ZKP1400
Wymiary
Dtugos¢ catkowita mm 9 250
Szeroko$¢ w potozeniu transportowym mm 2990
Szerokos$¢ w potozeniu roboczym
- minimalna mm 11 960
- maksymalna mm 13 600
Wysokos$¢ w potozeniu transportowym (wyjete mm 3 990
grabie)
Wysokos¢ w potozeniu roboczym mm 1880
Parametry uzytkowe
Masa wtasna kg 6 030
Szerokos¢ robocza
- minimalna mm 11 300
- maksymalna mm 13 500
Liczba zgrabianych watkow szt 1
Liczba karuzel szt 4
Liczba palcéw grabigcych na ramieniu roboczym szt 4
Liczba ramion roboczych jednej karuzeli szt 13
Rodzaj przektadni karuzelowych - suche (smarowane smarem
statym)

Nacisk na os kg 5415
Predkos¢ obrotowa WOM obr/min 540
Nacisk na sprzeg kg 615
Pozostate informacje
Uktad zawieszenia - kat. Il wg ISO 730-1
Uktad jezdny ramy - dwa kota na osi hamowane]
Ukfad jezdny zespotu grabigcego - sze$¢ kot w uktadzie tandem
Rozmiar ogumienia
- 0$ jezdna - 500/45-22,5 142A8 FLO9

- ciSnienie ogumienia kPa 320
- zespot grabigcy - 16x6.5-8(6PR)
Regulacja szerokosci zgrabiania - hydrauliczne
Zapotrzebowanie mocy ciagnika KM/kW 59/80

*- w zalezno$ci od ograniczen prawnych w Kkraju sprzedazy oraz od kompletacji maszyny, dane mogg

sie rézni¢ od podanych.

G.1.7.599.01.1.PL
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3.2 BUDOWA OGOLNA

Rysunek 3.1 Budowa zgrabiarki
(1) rama gtéwna,

(4) ramie prawe tylne

(7) uktad jezdny

(10) uktad hamulcowy

(13) belka tylna

(11) podpora

Budowa zgrabiarki zostata przedstawiona
na rysunku (3.1). Podzespotem gtéwnym
W jej

przedniej czesci znajduje sie zawieszenie

maszyny jest rama gtowna (1).

nosne (6) stuzgce do tgczenia z trzy-
punktowym ukfadem zawieszenia (TUZ)
ciggnika. W tylnej czesci umieszczono
belke tylng (13). Na dyszlu umiejscowiona
skladng podpore (11). Po obu stronach

(2) ramie prawe przednie
(5) ramie lewe tylne
(8) uktad napedowy

599-G.01-1

(3) ramie lewe przednie
(6) uktad zaczepowy
(9) hamulec postojowy
(12) kliny podporowe

ramy gtdwnej zamontowano po dwa wy-
suwne ramiona, na ktérych osadzono ze-
spoty grabigce prawe i lewe. Wysuwanie
I podnoszenie ramion odbywa sie hydrau-
licznie a sterowanie za pomocg pilota
odbywa sie z kabiny operatora.

Przektadnie zespotéw grabigcych na-
pedzane sg przez uktad napedowy

(8) sktadajgcy sie z przektadni i watow

PRONAR ZKP1400 3.3
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przegubowo-teleskopowych. W tylnej

czesci zgrabiarki znajduje sie uktad
jezdny (7) sktadajgcy sie z osi z kotami

jezdnymi. Powyzej na ramie umieszczono

kliny podporowe (12).

Maszyna wyposazona jest w pneuma-
tyczny uktad hamulcowy i hamulec po-
stojowy (9).

G.1.7.599.02.1.PL
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3.3 UKLAD JEZDNY | ZACZEPOWY

Rysunek 3.2 Budowa maszyny

(1) zaczep (2) koto jezdne
(4) os jezdna (5) dyszel
(7) podpora postojowa

W $rodkowej czesci ramy (6) zamo-
cowano 0$ jezdng (4) na piastach, ktorej
osadzono dwa kota jezdne. Do przedniegj

czesci ramy zamontowano dyszel (5),

599-G.02-1

(3) klin podporowy
(6) rama

(8) ktédka zabezpieczajgca

na ktéorym osadzono wahliwy zaczep (1)
dostosowany do agregowania z tylnym
TUZ nosnika kategorii Il wg ISO 730-1

G.1.7.599.03.1.PL
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34 UKLAD PRZENIESIENIANAPEDU

1
@ /

Rysunek 3.3 Przeniesienie napedu
(1) wat szerokokatny

(4) wat przektadni przod

(7) wat karuzeli przéd

(10) przektadnia kgtowa |
(13) przektadnia karuzelowa

Naped przekazywany jest z watka odbioru
mocy (WOM) ciggnika poprzez szeroko-
katny wat przegubowo-teleskopowy (1)
na watek napedowy (2), ktéry napedza
przektadnie rozdzielajacg (12) przeka-
Zujgca naped na przednig i tylng pare ze-
spotow grabigcych.

karuzele trafia

Naped na przednie

(2) wat napedowy przedni
(5) wat przegubowy przod |
(8) wat karuzeli tyt

(11) przektadnia katowa Il

22\
>
N

599-G.03-1

(3) wat napedowy tylny

(6) wat przegubowy przod 1l
(9) przektadnia rozdzielajgca
(12) przektadnia rozdzielajgca

/N uwaca

Zabrania si¢ przekraczania predkosci obrotowe]
WOM 540 obr/min na watku ciggnika.

z przektadni (12) za pomocg watka (4)
na przektadnie rozdzielajgca (9) skad
za pomocg watkow (5), (6) i (7) po-

przez przektadnie katowe (10) i (11)
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przekazywany jest moment obrotowy
na przednia pare przektadni karuzelowych
(13).

Naped na tylne zespoty grabigce dostar-

czany jest za mocg watka napedowego (3)

tgczgcego przektadnie rozdzielajgcg (12)
z przektadnig tylng (9) skad watami (8)
trafia na tylng pare przektadni (13). Kie-
runek obrotow mechanizméw grabigcych
jest oznaczony na rysunku (3.3).

G.1.7.599.04.1.PL
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3.5 ZESPOt GRABIACY

1
Mﬁﬁ.@%ﬂ( .((/j((\ i

Rysunek 3.4 Budowa zespotu grabigcego
(1) przektadnia (2) wahacz
(4) ramie grabigce

(7) katownik mocujgcy

(8) zawleczka
Maszyne wyposazono w dwie pary ze-
spotéw grabigcych (przednie i tylne)
przy czym kazda z par zgrabia pokos
do srodka. Przektadnia (1) posiada 13
watkdw wyjsciowych, do ktorych mo-
cowane sg ramiona grabigce (4). Kazde
Z ramion wyposazone jest w 4 palce spre-
zyste (6) stuzgce do zgrabiania pokosu.
Palce sg zamontowane do wysiegnika
ramienia przy pomocy kgtownikdw mocu-

jacych (7), ktére zabezpieczajg je przed

(5) Sruba regulacyjna

J

578-G.03-1

(3) koto

(6) palec sprezysty
(9) zabezpieczenie palcow

przesuwaniem sie i obrotem. W zaleznosci
od kierunku obrotu zespotu grabigcego
wystepujg ramiona grabigce prawe i lewe.
Mocowane sg one do przektadni (1) i za-
bezpieczone przy pomocy zawleczek (8).
W  dolnej

umieszczony jest uktad jezdny ktory za-

czesSci zespotu grabigcego
pewnia dobre zgrabianie na nierownym
podtozu. Do ramy ukfadu jezdnego przy-
mocowane sg wahacze (2) wraz z kotami

jezdnymi (3). Wysokos¢ potozenia ramion

3.8 PRONAR ZKP1400
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Rozdziat 3

grabigcych od podtoza regulowana jest
przy pomocy sruby (5) i zabezpieczana
przy pomocy blokady.

Mechanizm  krzywkowy zastosowany
w przektadni (1) umozliwia obrét poszcze-
golnych ramion, dzieki czemu palce gra-
bigce opuszczajg sie lub podnoszgw zalez-
nosci od aktualnego potozenia. W czasie
grabienia palce sprezyste opuszczone
sg prawie pionowo. Zgarniany pokos jest

do $rodka dzieki czemu formowany jest

rownomierny watek. W pozostatych przy-
padkach palce grabigce sg podnoszone
do potozenia gornego.

W celu zapobiegania zagubieniu odta-
manej czesci palca do kazdego palca
sprezystego mozna zamontowacC zabez-
pieczenie (9) - wyposazenie dodatkowe.
Odtamane palce znajdujgce sie w pokosie
mogqg uszkodzi¢ inne maszyny rolnicze

uczestniczgce podczas prac polowych.

G.1.7.599.05.1.PL
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3.6 HAMULEC ZASADNICZY

Hamulec zasadniczy pneumatyczny uru-
chamiany jest z kabiny operatora poprzez
nacisniecie pedatu hamulca ciggnika. Za-
daniem zaworu sterujgcego (1) - rysunek
(3.6), jest uruchomienie hamulcow ma-
szyny réwnoczesnie z wigczeniem ha-
mulca ciggnika. Ponadto, w przypadku
nieprzewidzianego roztgczenia przewodu,
znajdujgcego sie pomiedzy zgrabiarkag
a ciggnikiem, zawor sterujgcy automa-
tycznie uruchamia hamulec maszyny.

Zastosowany zawor posiada przycisk (2)

CZERWONY

599-G.09-1

Rysunek 3.6 Zawor sterujgcy

(1) zawor sterujacy (2) przycisk zwalniajgcy

599-G.04-1

Rysunek 3.5 Budowa i schemat hamulcowej instalacji pneumatycznej dwuprzewodowej

(1) zbiornik powietrza
(5) przewdd Zotty

(2) zawor hamulcowy
(6) sitownik hamulcowy

(4) przewdd czerwony

3.10 PRONAR ZKP1400
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Tabela 3.2 Wykaz symboli stosowanych w schematach

Symbol

Opis

Przytgcze pneumatyczne, wtyk

Przytgcze pneumatyczne, gniazdo

Zawor odwadniajgcy

Gtowny zawor sterujgcy

Zawor przekaznikowy

Automatyczny regulator sity hamowania

Reczny regulator sity hamowania

Potgczenie przewodow

Zbiornik powietrza

Sitownik hamulcowy

*GD'Q{@W‘?@%‘O&R

Zawor (ztgcze) kontrolne

=

Filtr powietrza

zwalniajgcy hamulec, wykorzystywany
w przypadku, kiedy maszyna odtgczona A UWAGA

jest od ciggnika. Po podtgczeniu przewodu

Nie dopuszcza sig uzytkowania maszyny z uszko-

powietrza do ciggnika, urzadzenie zwal- | dzong lub niesprawng instalacjg hamulcowa,

niajgce samoczynnie przestawia sie do

potozenia umozliwiajgce normalng prace

hamulcow.

G.1.7.599.06.1.PL
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3.7 HAMULEC POSTOJOWY

Rysunek 3.8 Hamulec postojowy
(1) mechanizm hamulca

Hamulec postojowy - rysunek (3.8) - stuzy
do unieruchomienia maszyny w trakcie
postoju. Mechanizm korbowy hamulca (1),
znajdujacy sie z przodu, po prawej stronie
ramy, jest potgczony linkg stalowg (3)
z dzwigniami rozpierakéw (2) osi jezdnej.
Obracajgc korbg mechanizmu (1) zgodnie
z kierunkiem obrotu wskazéwek zegara,
linka stalowa napina sie powodujgc wy-

chylenie dzwigni rozpierakdw hamulca,

(2) dzwignia rozpieracza

599-G.05-1

(3) linka

(4) kotko prowadzgce

/\\ uwaca

Przed rozpoczeciem jazdy nalezy upewnic sie, czy
hamulec postojowy jest odblokowany.

ktore rozchylajgc szczeki hamulcowe po-
wodujg unieruchomienie zgrabiarki. Przed
rozpoczeciem jazdy hamulec postojowy
nalezy zwolnic¢ - linka stalowa musi zwisac

luzno.

G.1.7.599.07.1.PL
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3.8 INSTALACJAHYDRAULICZNA

599-G.06-1

Rysunek 3.9 Budowa instalacji hydraulicznej

(1) sitownik podnoszenia/opuszczania przednich ramion (2) sitownik podnoszenia/opuszczania
tylnych ramion  (3) sitownik wysuwu przednich ramion  (4) sitownik wysuwu tylnych ramion

(5) przewody przytagczeniowe
(8) panel sterowania

Instalacjahydrauliczna stuzy do sterowania
ramionami zgrabiarki, oraz do ustawiania
szerokoSci zgrabiania. Uktad zasilany
jest z uktadu hydrauliki zewnetrznej cig-
gnika poprzez szybkoztgcza hydrauliczne

(5). Poszczegdlne funkcje sterowania

(6) rozdzielacz elektrohydrauliczny

(7) filtr oleju

Instalacja hydrauliczna zostata napetniona olejem
hydraulicznym L-HL32 Lotos.

maszyng realizowane sg z kabiny ope-
ratora za pomocg pilota sterujgcego (8).

G.1.7.599.08.1.PL
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3.9 INSTALACJAELEKTRYCZNA

Rysunek 3.10 Instalacja elektryczna sterowania

ROZDZIELACZA

Cz8 Cz10

599-G.07-1

(1) pilot sterujgcy (2) modut sterujgcy (3) czujnik indukcyjny
(4) przewdd 3 pin (5) przewdd pilota (CZ...) oznaczenie czujnika
(S...) oznaczenie cewki (P...) oznaczenie przyciskow

Instalacja elektryczna rozdzielacza za-
silana jest prgdem statym 12 V za pomocg
przewodu 3 pin podtgczonego do cig-
gnika. Sterowanie poszczegolnymi funk-

cjami maszyny realizowane sg za pomocg

pilota (1), ktory wysyta sygnaty do cewek
rozdzielacza hydraulicznego. Prawidtowe
dziatanie zgrabiarki zapewniajg czujniki
umieszczone na ramionach grabigcych
maszyny.

G.3.2.585.07.1.PL
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3.10

INSTALACJA OSWIETLENIOWA

599-G.08-1

Rysunek 3.11 Instalacja oswietleniowa

(1) belka oswietleniowa (2) lampa tylna
(4) odblask zotty

(7) lampa tablicy rejestracyjnej

Tabela 3.3 Oznaczenia potgczen gniazda

przytgczeniowego

(5) gniazdo przytgczeniowe

Oznaczenie Funkcja

31 Masa

54+ Zasilanie +12V

L Kierunkowskaz lewy

R Kierunkowskaz prawy

54 Swiatlo STOP

58L Tylne Swiatto pozycyjne lewe

58R Tylne sSwiatto pozycyjne prawe

R Kierunkowskaz prawy

(3) tréjkat odblaskowy
(6) tablica ostrzegawcza

Instalacja elektryczna zgrabiarki przysto-
sowana jest do zasilania ze zrédta pradu
statego 12V. taczenia instalacji elek-
trycznej maszyny z ciggnikiem nalezy
dokonywa¢ odpowiednim przewodem
przytgczeniowym.
Rozmieszczenie elementow instalacji
elektrycznej zostato pokazane na rysunku

Instalacja oSwietleniowa.

G.1.7.5699.10.1.PL
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Rozdziat 4

Pilot sterujgcy

4.1 INFORMACJE OGOLNE

Rysunek 4.1 Elementy instalacji sterowania
(1) pilot sterujgcy, (2) modut sterujgcy,
(4) przewdd 3pin (5) przewdd pilota

(S...) oznaczenie cewki

Instalacja elektryczna rozdzielacza za-
silana jest prgdem statym 12 V za pomocg
przewodu 3 pin podtgczonego do cig-
gnika. Sterowanie poszczegolnymi funk-
cjami maszyny realizowane sg za pomocg
pilota (1), ktory wysyta sygnaty do cewek

rozdzielacza hydraulicznego. Rozdzielacz

Cz8 Cz10

599-G.07-1

(3) czujnik indukcyjny
(CZ...) oznaczenie czujnika

(P...) oznaczenie przyciskow

uruchamia odpowiednie sekcje hydrau-
liczne zgrabiarki. Prawidtowe dziatanie
zgrabiarki zapewniajg czujniki umiesz-

czone na ramionach grabigcych maszyny.

4.2 PRONAR ZKP1400



Pilot sterujgcy

Rozdziat 4

4.2 FUNKCJE PANELU STEROWANIA

R
\ %vg
7 &2
® & |
Inc=gi=
~0 &

599-L.01-1

Rysunek 4.2 Budowa pilota sterujgcego
(1) pilot (2) przycisk ON / OFF

(3) przycisk bezpieczenistwa  (4) sygnalizacja

Wcisniecie przycisku sygnalizowane jest
przez zaswiecenie diody umieszczonej
obok przycisku. Poszczegdlne funkcje
zgrabiarki przedstawiajg diody umiesz-

czone na diagramie (4).

AWARYJNE ZATRZYMANIE FUNKCJI
MASZYNY
Awaryjne zatrzymanie funkcji zgrabiarki
stosuje sie w przypadku zagrozenia zycia
lub zdrowia os6b znajdujgcych sie w po-
blizu pracujgcej maszyny lub w sytuacji
ryzyka powaznego uszkodzenia maszyny.
Aby zatrzymac funkcje maszyny w trybie
awaryjnym nalezy nacisngc¢ przycisk bez-
pieczenstwa (3) na pilocie.
Aby wytgczyC tryb awaryjny nalezy zre-
startowac pilota przyciskiem ,ON / OFF”.
Przed ponownym uruchomieniem ma-
szyny nalezy upewnic sie, czy wznowienie
pracy nie zagraza osobom postronnym
oraz czy ewentualne problemy zostaty

usuniete.

/N uwaGa

Przycisk bezpieczenstwa nie zatrzyma napedu ma-
szyny. W przypadku powaznej awarii zatrzymac na-
ped zgrabiarki, wytaczy¢ silnik ciagnika i wyjac klu-
czyk ze stacyjki.

Tabela 4.1 Przyciski pilota sterujgcego
Przycisk Piktogram Funkcja
P1 Podnoszenie / opuszczanie lewych ramion do pozycji nad poko-
sy / roboczej
o Podnoszenie / opuszczanie prawych ramion do pozycji nad
pokosy / roboczej

PRONAR ZKP1400 4.3



Rozdziat 4 Pilot sterujgcy

Przycisk Funkcja

P3 Podnoszenie wszystkich ramion do pozycji nad pokosy

Przytrzymanie

p3 Automatyczne sktadanie do pozyciji transportowe;j

P4 Opuszczanie wszystkich ramion do pozycji roboczej

Przytrzymanie Z pozycji transportowej automatycznie do pozycji nad pokosy

P4

P5 Regulacja szerokosci tylnych ramion
P6 Regulacja szerokosci przednich ramion
P7 Zsuwanie ramion

P8 Rozsuwanie ramion

P9 Przycisk nieaktywny

P10 Przycisk nieaktywny

e0dpegeegyg
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Pilot sterujgcy

Rozdziat 4

4.3 OPIS FUNKCJI PANELU STEROWANIA

ROZKLADANIE Z POZYCJI TRANS-
PORTOWEJ DO POZYCJI ROBOCZEJ
1. Uruchomi¢ sekcje hydrauliki w cia-

gniku oraz wcisngc i trzymac przycisk

P4 . Zgrabiarka roztozy sie auto-

matycznie z pozycji transportowej do

pozycji jazdy nad pokosami wyko-
nujgc nastepujgce sekwencje:

« Jako pierwsze rozktadajg sie ramiona
tylne do pozycji jazda nad pokosami
(za pomocg sitownikow gtéwnych
jednostronnego dziatania $ciggane
sg ramiona (powstaje luz miedzy
zapadkg, a ramieniem), woéwczas
sitownik wysuwu ramienia podnosi
zapadke i zwalnia gtéwny sitownik
jednostronnego dziatania).

* Nastepnie rozktadane sg ramiona
przednie do pozycji nad pokosami.

2. Wcisng¢ przycisk P4, aby opusci¢

/\\ uwaca

Proces automatycznego rozktadania / sktadania na-
stepuje podczas trzymania przycisku P4 / P3. Pusz-
czenie przycisku w dowolnym momencie przerywa
natychmiast operacje.

/N uwaca

Zaleca sie sprawdzenie wszystkich funkcji zgrabiarki
jeszcze przed rozpoczeciem pracy maszyna.

wszystkie ramiona z pozycji nad po-

kosami do pozycji robocze;.

UNOSZENIE WSZYSTKICH RAMION
DO POZYCJI PRZEJAZD NAD
POKOSAMI

1. Wcisniecie przycisku P3 (

(pierwsze unoszg Ssie przednie

ramiona a nastepnie ramiona

tylne).

OPUSZCZANIE WSZYSTKICH RAMION
DO POZYCJI ROBOCZEJ
» Wocisniecie przycisku P4

opuszczajg sie

(pierwsze
przednie ramiona a nastepnie

ramiona tylne)

UNOSZENIE PRAWYCH RAMION DO
POZYCJI PRZEJAZD NAD POKOSAMI
» Wocisniecie przycisku P2

(pierwsze  unosi

sie prawe
przednie ramie a nastepnie

ramie tylne prawe)

/N uwaca

Po roziozeniu zgrabiarki z pozycji transportowej do
pozycji nad pokosy bezposrednio przed rozpocze-
ciem pracy nalezy wiozy¢ palce grabiace i roziozy¢
ostony.

PRONAR ZKP1400 4.5



Rozdziat 4

Pilot sterujgcy

OPUSZCZANIE PRAWYCH RAMION DO
POZYCJI ROBOCZEJ

€ 5

- Weciéniecie przycisku P2 @ /p4

(pierwsze opuszcza sie przednie

prawe ramie nastepnie tylne

prawe)

UNOSZENIE LEWYCH RAMION DO PO-
ZYCJI PRZEJAZD NAD POKOSAMI
@,
» Wecisniecie przycisku P1

(pierwsze

unosi  sie lewe
przednie rame nastepnie tylne

lewe)

OPUSZCZANIE LEWYCH RAMION DO
POZYCJI ROBOCZEJ
» Wocisniecie przycisku P1 / P4

(pierwsze opuszcza sie przednie

lewe ramie nastepnie tylne lewe)

REGULACJA SZEROKOSCI ZGRA-
BIANIA PRZEDNICH KARUZEL
» Wocisniecie przycisku P6

(unoszg sie przednie ramiona

do pozycji nad pokosami i ak-

tywuje sie funkcja regulacji)

/N uwaca

Przed zlozeniem zgrabiarki do transportu nalezy zto-
zy¢ ostony i wyjac palce grabigce.

Przed rozpoczeciem jazdy sprawdzi¢ poprawnos$¢
ryglowania ramion tylnych.

» Wocisniecie przycisku P7 L

(zsuwanie przednich ramion
grabigcych)
» Wocisniecie przycisku P8 ™

(rozsuwanie przednich ramion

grabigcych)

REGULACJA SZEROKOSCI ZGRA-
BIANIA TYLNYCH KARUZEL
» Wocisniecie przycisku P5

(unoszg sie tylne ramiona do

pozycji nad pokosami i aktywuje

sie funkcja regulacji)

» Wocisniecie przycisku P7 [ _]

(zsuwanie  tylnych  ramion
grabigcych)

» Wocisniecie przycisku P8 e
(rozsuwanie tylnych  ramion
grabigcych)

SKLADNIE ZGRABIARKI DO POZYCJI
TRANSPORTOWEJ
1. Wcisngc¢ i trzymac przycisk P3 .
Zgrabiarka ztozy sie automatycznie
z pozycji nad pokosami do pozycji
transportowej wykonujgc  naste-
pujgce sekwencje:
* Uniesienie wszystkich ramion do
pozycji nad pokosy; nastepnie
ramion zostajg zsuniete (jezeli byty
rozsuniete).

» Trzymajgc dalej przycisk P3 ramiona
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Pilot sterujgcy Rozdziat 4

ztozg sig do pozycji transportowe;. A NIEBEZPIECZENSTWO

Proces sktadania i rozktadania powinien by¢ kontro-

lowany przez operatora ciggnika. Nalezy upewni¢

sie, ze w strefie roboczej jest wystarczajaco duzo

przestrzeni na roztozenie / ztozenie maszyny.

Zabrania sie rozktadania / sktadania maszyny pod i

w bezposredniej odlegtosci od napowietrznych linii
\energetycznych.
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Rozdziat 4

Pilot sterujgcy

44 CZUJINIKI INDUKCYJNE

9-12mm

—| [—=———

Rysunek 4.3 Elementy instalacji sterowania
(1) czujnik indukcyjny

/N uwaca

Odlegtos$¢ czujnikéw od elementéw zblizeniowych
ustawi¢ na odlegto$¢ 9 - 12mm.

Na  konstrukcji  zgrabiarki  zamon-
induk-

ramionach

towano czternascie czujnikdw

cyjnych umieszczonych na

cz8 Cz10
CZ4 714

CZ5
599-L.02-1

(CZ...) oznaczenie czujnika

Aktywnos¢ czujnikow tj. czytanie zblizanego elemen-
tu sygnalizowane jest Z6ttg diodg umieszczong przy
zlaczu M12.

monitorujgcych wychyt i rozsuwanie me-

chanizmow grabigcych.

J.1.7.599.02.1.PL
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Rozdziat 5

Zasady uzytkowania

5.1 DOPASOWANIE WALU PRZEGUBOWO TELESKOPOWEGO

(WPT)

AN NIEBEZPIECZENSTWO

Przed dopasowywaniem watu wytacz silnik ciggnika,
wyjmij kluczyk ze stacyjki i zahamuj ciggnik hamul-
cem postojowym. Ciggnik zabezpiecz przed doste-
pem 0sob niepowotanych.

/N uwaca

Przy dopasowywaniu watu przegubowo-teleskopo-
wego w pierwszej kolejnosci przestrzegaj i korzystaj
ze wskazowek zawartych w instrukcji obstugi watu
przegubowo-teleskopowego.

/N uwacGa

Przy kazdorazowej zmianie ciggnika sprawdz i
ewentualnie skoryguj diugo$¢ watu przegubowo-te-
leskopowego zgodnie z zaleceniami producenta
watu. W przeciwnym wypadku moze doj$¢ do uszko-
dzenia watu, maszyny lub WOM ciagnika.

/N uwaGa

Jezeli wat przegubowo-teleskopowy wyposazony
jest w sprzegto przecigzeniowe, zwrd¢ uwage w trak-
cie montazu watu, aby sprzegto przecigzeniowe byto
zamontowane po stronie maszyny.

Przed pierwszym uruchomieniem dopasuj
dtugosc¢ watu przegubowo-teleskopowego.
W tym celu:
* Podczepi¢ maszyne do uktadu za-
wieszenia ciggnika.

+ Ustawi¢ maszyne tak aby znajdowata

t >
% 20 mm \
2 5
198-5.12-1

Rysunek 5.1 Zasada dopasowania watu
przegubowo-teleskopowego przy
najkrétszym ustawieniu roboczym.
(1) rura wewnetrzna ostony (2) rura zewnetrzna ostony
(3) rura zewnetrzna profilowa watu
(4) rura wewnetrzna profilowa watu

(5) ostony stozkowe przegubdéw krzyzowych

sie w pozycji, przy ktérej odlegtosé
pomiedzy koncowkami odbioru mocy
(WOM) ciggnika i

najmniejsza.

maszyny byta

* Rozsung¢ ostone watu przegubowo
-teleskopowego na dwie czesci (1)
i (2).

« Zamontowa¢ jedng czesé¢ watu
na koncéwce WOM ciggnika.
« Zamontowa¢ drugg czes¢ watu

na koncéwce WOM maszyny.

Sposob montazu watu okre$la
Szczegotowo instrukcja obstugi

producenta watu.

« Utozy¢ obie czesci ostony watu (1)

5.2 PRONAR ZKP1400



Zasady uzytkowania

Rozdziat 5

i (2) rbwnolegle obok siebie.
Zaznaczy¢ miejsce, w ktorym nalezy
skrocic rury oston zachowujgc odstep
min. 20 mm od oston stozkowych (5)
przegubow krzyzowych watu.
Skréci¢ rury oston (1) i (2) w miejscu
zaznaczenia.

Skrocic rury profilowe (3) i (4) o taka
samg dtugos$¢ jak rury oston (1) i (2).
Ostre krawedzie rur profilowych
(3) i (4) delikatnie stepi¢ pilnikiem
| usungc wszelkie opitki metalu.

Zewnetrzng powierzchnie

wewnetrznej rury profilowej (4)
pokry¢ smarem.

Zsungc¢ rury profilowe (3) (4) i rury
ostony (1) (2) watu.

Sprawdzi¢ czy pokrycie sie rur pro-
filowych (3) i (4) przy najwieksze;
odlegtosci pomiedzy koncéwkami
WOM ciggnika i maszyny jest

wystarczajgce.

Szczegotowe informacje
na temat dopasowywania oraz
kontroli watu znajdujg sie w in-

strukcji obstugi producenta watu.

H.1.7.599.07.1.PL
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Rozdziat 5

Zasady uzytkowania

5.2 LACZENIE MASZYNY Z NOSNIKIEM NARZEDZI

ngHM']

Rysunek 5.2 Przytgcza maszyny
(1) wtyk hamulcowy pneumatyczny, (2) wtyk hydrauliczny,

(3) przewdd elektryczny (4) wtyk 3 pin

Zgrabiarka moze by¢ podigczona do

ciggnika rolniczego, jezeli wszystkie

przytacza  (elektryczne, hydrauliczne
i pneumatyczne), oraz uktad zawieszenia
w ciggniku rolniczym sg zgodne z wyma-
ganiami Producenta maszyny. Kota ma-
szyny muszg by¢ unieruchomione klinami.
W trakcie sprzegania zadbaé o odpo-
wiednig widocznosc.
W celu potgczenia zgrabiarki z ciggnikiem
nalezy stosowa¢ sie do ponizszych
zalecen:
» Cofajgc ciggnikiem, zblizy¢ ciegta
dolne (C) TUZ ciggnika do sworzni
(1) zgrabiarki.

A NIEBEZPIECZENSTWO

W czasie sprzegania nie wolno przebywa¢ osobom
postronnym pomiedzy maszynq a ciggnikiem. Ope-
rator ciggnika rolniczego podtgczajac maszyne po-
winien zachowaC szczegolng ostroznos¢ podczas
pracy i upewnic sie, ze w trakcie sprzegania osoby
postronne nie znajdujg sie w strefie niebezpiecznej.
Do fgczenia maszyny z no$nikiem (ciggnikiem) na-
lezy uzywac tylko oryginalnych sworzni i zabezpie-
czen.

Uzytkowanie niesprawnej maszyny jest zabronione.
. J

/\\ uwaca

Przed przystapieniem do podigczenia zgrabiarki na-
lezy sprawdzi¢ stan techniczny uktadu zaczepowego
maszyny i ciggnika, oraz elementy przytaczeniowe
instalacji pneumatycznej, hydraulicznej i elektrycz-
nej.

Zwréci¢ uwage na zgodnos¢ olejow w uktadzie hy-
draulicznym ciggnika i w ukladzie hydraulicznym
zgrabiarki.

Przed podtaczeniem przewodow instalacji hydrau-
licznej i elektrycznej nalezy zapoznac sie z trescig
instrukcji no$nika i stosowac sie do zalecen produ-
centa.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Podczas podtgczania przewodow hydraulicznych do
ciggnika, nalezy zwroci¢ uwage aby instalacja hy-
drauliczna ciggnika i zgrabiarki nie byta pod cinie-
niem.

» Ustawic ciegta (C) ciggnika na odpo-
wiedniej wysokosci.

* Wytgczy¢ silnik ciggnika i zamkngc¢
kabine zabezpieczajgc jg przed

dostepem  os6b  niepowotanych
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Zasady uzytkowania Rozdziat 5

599-H.02-1

Rysunek 5.3 Podpora sktadana

(1) sworzen uktadu zawieszenia (2) podpora (3) wat napedowy
(4) sworzen z zawleczkg (5) wspornik przewodoéw (6) wtyk hydrauliczny
(7) ztgcze hamulcowe (8) gniazdo elektryczne (9) urzgdzenie zabezpieczajgce

(A) punkty mocowania Il kategorii (B) ciegta dolne TUZ ciggnika

Zabezpieczy¢ ciggnik hamulcem

postojowym. & NIEBEZPIECZENSTWO

* Zdja¢ urzadzenie zabezpieczajace | preq przystapieniem do podiaczenia watu przegu-

(9). bowo-teleskopowego nalezy bezwzglednie zapo-

] _ _ znac sie z trescig instrukcji dotaczonej przez produ-

* Pofgczy¢ dolne sworznie (1) z cig- | centa walu i przestrzegaé wszystkich zalecen w niej
P . . zawartych.

gtami (C) i zabezpieczy¢ przy pomocy Przed podtaczeniem do nosnika nalezy sprawdzi¢

zawleczek. stan techniczny oston watu, kompletnosc i stan fan-

\cuszkc’)w zabezpieczajacych. )

« Podfgczyc¢ przewody instalacji

PRONAR ZKP1400 5.5
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Zasady uzytkowania

hamulcowej pneumatyczne.

Potgczy¢ przewdd pneuma-
tyczny  oznaczony  kolorem
Zoftym z gniazdem  zOftym
w ciggniku. Nastepnie pod-
fgczy¢ przewod pneumatyczny
oznaczony kolorem czerwonym

Z gniazdem czerwony w ciggniku

« Potgczy¢ z ciggnikiem przewody in-
stalacji hydraulicznej.

* Unies¢ zgrabiarke za pomocg TUZ
ciagnika.

* Podnies¢ podpore (2)

i zabezpieczy¢ za pomocg sworznia

z zawleczkami (4).

Ciegfa dolne TUZ ciggnika
muszg byc ustawione na jedna-

kowej wysokoSci.

» Podtgczyé przewdd oswietleniowy do
gniazda (8) przewodu zasilajgcego
instalacje elektryczng oswietleniowa.

» Podiagczyé przewody zasilajgcy i ko-
munikacyjny pilota sterujgcego.

» Poditaczyé wat przegubowo - tele-
skopowy (3) do WOM nosnika i za-
bezpieczy¢ za pomocg tancuszkoéw

zabezpieczajgcych.

Zwrécic  uwage, aby kon-

cOwki watu od strony ciggnika

/\\ uwaca

Po zakoriczeniu sprzegania zabezpieczy¢ przewody
instalacji hydraulicznej, hamulcowej oraz elektrycz-
nej w taki sposdb aby podczas jazdy nie wplataty sie
w ruchome elementy ciggnika rolniczego i nie byty
narazone na zatamanie lub przyciecie podczas skre-
tu.

Wspétosiowos¢ watka WOM nosnika narzedzi (cia-
gnika) z watem uktadu napedowego maszyny w
znaczacy sposob przediuza zywotnos¢ watu nape-
dowego.

/\\ uwaca

W przypadku diuzszego postoju maszyny, moze
okazaC sie, ze ciSnienie powietrza w instalacji ha-
mulcowej pneumatycznej jest niewystarczajace do
zwolnienia szczek hamulcowych. W takim przypad-
ku po uruchomieniu ciggnika i sprezarki powietrza
odczekaj do czasu uzupetnienia powietrza w zbiorni-
ku instalacji pneumatycznej.

I zgrabiarki byty dobrze spa-
sowane i zaczep byt prawidtowo

umocowany.

* Bezposrednio przed rozpoczeciem
jazdy wyjg¢ kliny spod kota oraz

zwolni¢ hamulec postojowy maszyny.

Korbe mechanizmu hamulca
obracac do oporu przeciwnie do

ruchu wskazowek zegara.

H.1.7.599.01.1.PL
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Zasady uzytkowania Rozdziat 5

5.3 PRZEJAZD TRANSPORTOWY

599-H.03-1

Rysunek 5.4 Podpora sktadana
(A) pozycja robocza (B) pozycja transportowa

Do przejazdu transportowego na miejsce
pracy i z powrotem nalezy ustawi¢ zgra- A NIEBEZPIECZENSTWO
biarke do pozycji transportowej. W celu Podczas przestawiania maszyny do pozycji robocze

. N _ lub transportowe] upewnic sie ze nikt nie znajduje sie
przestawienia maszyny z pozycji roboczej w obszarze zagrozenia.

(A) do pozycji transportowej (B), nalezy Transport maszyny mozliwy jest tylko z odtgczonym

walem teleskopowym.
wykonaé nastepujace czynnosci: \ /
* Przestawi¢ ostony ochronne z po-
zycji roboczej (1) do pozycji transpor- A UWAGA
towej (2) w celu zmniejszenia catko- | W trakcie pracy i przejazdu maszyny podpora posto-
o o _ jowa musi by¢ podniesione do gory.

witej wysokosci transportowe;j. Przed ruszeniem upewnié sie, ze hamulec postojowy

zostat zwolniony.

() Odbezpieczy¢ i wyciggngc¢

zawleczke (3), nastepnie

PRONAR ZKP1400 5.7
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578-H.03-1
Rysunek 5.5 Obstuga oston ochronnych
(1) ostona w pozycji roboczej (2) ostona w pozycji transportowej (3) zawleczka
ztozy¢ osfone do pozycji (2). « Zdemontowa¢ dwadzieScia ramion
(Il) Zabezpieczy¢ ostone w po- grabigcych umieszczonych od strony
zycji transportowej za pomocg zewnetrznej zespotow grabigcych.
zawleczki (3). Przy demontazu ramion

N
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Rysunek 5.6 Obstuga oston ochronnych
(1) ramie grabigce (2) zawleczka (3) rama gtowna
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Rozdziat 5

& NIEBEZPIECZENSTWO

Zabrania si¢ przewozenia ludzi i zwierzat.
W trakcie pracy zachowa¢ bezpieczng odlegto$¢ od
napowietrznych linii energetycznych.

grabigcych (1) nalezy wyjac za-
wleczke zabezpieczajgcg (2),
a nastepnie wyciggngC ramie
grabigce z mocowania ra-
mienia w przektadni zespotu
grabigcego. Ramiona grabigce
umiesci¢ w gniazdach znajdu-
Jjgcych sie na ramie gtownej (3)
i zabezpieczyc¢ przy pomocy za-
wleczek (2).

» Uruchomi¢ nosnik. Uruchomi¢ odpo-

wiedni sekcje hydrauliki zewnetrzne,.
« Uruchomic pilota sterujgcego.

» ZtozyC€ ramiona zespotdéw grabigcych

Przytrzymac przycisk P3 %

» Podnie$¢ ramiona nosne z zespotami
grabigcymi do pozycji transportowe;j -
pozycja (A).

» Sprawdzi¢ zabezpieczenie tylnych

ramion za pomocg zapadki.

WSKAZOWKA

Nalezy zwroci¢ uwage na kierunek obrotow zespo-
fow grabigcych i strone montazu ramion grabigcych.
Na maszynie zamontowano ramiona lewe i prawe,
montaz ich w odwrotnej orientacji jest niedopusz-
czalny i moze prowadzi¢ do uszkodzenia zgrabiarki.

J

\_
/N uwaca

Ramiona grabigce maszyny w pozyciji transportowe;
zabezpieczone sg jedynie przy pomocy zawleczek,
ktore sg wykorzystywane do mocowania ramion gra-
bigcych w pozycji robocze;.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Demontaz i montaz ramion grabigcych nalezy wy-
konywac przy wytaczonym silniku ciggnika. Kluczyk
nalezy wyja¢ ze stacyjki, a ciggnik zabezpieczy¢
przed dostepem o0séb niepowotanych. Ciggnik nale-
zy zahamowac¢ hamulcem postojowym.

Zachowa¢ szczegdlng ostrozno$¢, mozliwo$¢ zra-
nienia.

. J

599-H.08-1

Rysunek 5.7 Blokada tylnych ramion
(1) zapadka

(3) sitownik rozsuwania

(2) sitownik sktadania

(4) czujnik

H.1.7.599.02.1.PL
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54 PRACAMASZYNA

A NIEBEZPIECZENSTWO A NIEBEZPIECZENSTWO

W czasie pracy maszyng zabrania sie zajmowania
innej pozyciji niz stanowisko operatora w kabinie po-
jazdu. Zabrania sie wychodzenia z kabiny operatora
w trakcie pracy maszyny.
Zabrania sie przebywania pomiedzy no$nikiem a
maszyna.

\\ J

PRZESTAWIENIE ZGRABIARKI W PO-
LOZENIE ROBOCZE
Po przetransportowaniu maszyny
na miejsce pracy nalezy zmienic¢ jej kon-
figuracje z transportowej na robocza.
Przystosowanie maszyny do pracy moze
odbywac sie tylko i wytgcznie na réwnym,
stabilnym podtozu. Aby przestawi¢ ma-
szyne do pozycji roboczej nalezy:
* Uruchomi¢ odpowiedni sekcje hy-
drauliki zewnetrzne,.
* Uruchomic pilota sterujgcego.
* Na pilocie sterujgcym wybrac¢ opcje
rozktadania, opuscic przednie
i tylne ramiona nosne z zespotami

grabigcymi.

Z pozycji transportowej przy-
przycisk P4 f

Opuszczone zostang wszystkie

trzymac

mechanizmy.

* Wylaczy¢ silnik ciggnika i wyjac

kluczyk ze stacyjki, unieruchomic
ciggnik hamulcem postojowym oraz

zabezpieczyC przed dostepem osob

Podczas przestawiania maszyny do pozycji robocze;
lub transportowej upewnic sie Ze nikt nie znajduje sie
w obszarze zagrozenia.

Podczas pracy nalezy przechowywa¢ w tatwo do-
stepnym miejscu apteczke pierwszej pomocy i ga-

snice.

B
- Q

Rysunek 5.8 Montaz ramion grabigcych

(1) ramie grabigce (2) mocowanie ramienia

(3) zawleczka zabezpieczajgca

niepowotanych.

» Jezeli ramiona grabigce (1) byty zde-
montowane nalezy je zamontowac
wsuwajgc w mocowanie ramienia (2)
i zabezpieczajgc zawleczkg (3).

* Przestawi¢ ostony ochronne

z pozycji transportowej (2) do pozyciji

roboczej(1).

USTAWIENIE SZEROKOSCI
ZGRABIANIA

W zaleznosci od rodzajow paszy
i dopasowania do urzgdzen pracujgcych

na polu po zgrabiarce ustawi¢ odpowiednig

5.10 PRONAR ZKP1400
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szerokosS¢ roboczg. Zwiekszajgc sze-

rokos¢ zgrabiania zwieksza sie szerokos¢

Szerokos¢ robocza zgrabiarki miesci sie w zakresie
pokosu. 11 300mm do 13 500mm.

W celu zmiany szerokosci roboczej nalezy:

« Ustawi¢ zgrabiarke w potozeniu nad

pokosy.

Regulacji szeroko$ci zgrabiania za pomocg wysuwu
C ramion grabigcych mozna dokonac jedynie w pozycji

Z pofozenia pracy przycisngc P3

nad pokosami.

Z pofozenia transportowego

przytrzymac P4 Lo rozsuniecie ramion.

» Napanelusterujgcymwybrac przycisk
regulacji szerokosci przednich USTAWIENIE WYSOKOSCI
ramion P6 . Ustawi¢ odpowiednig ZGRABIANIA
szerokosC¢ ich wysuniecia; przycisk Regulacje wysokosci zgrabiania nalezy
P7 L zsuniecie ramion i P8 L wykonaé po opuszczeniu maszyny do po-
rozsuniecie ramion. zycji roboczej. W celu regulacji wysokosci

« Na panelu sterujgcym wybra¢ zgrabiania nalezy:

przycisk regulacji szerokosci tylnych » Ustawi¢c ciggnik i  zgrabiarke
ramion P5 . Ustawi¢ odpowiednig na ptaskim, poziomym terenie.
szerokosc ich wysuniecia ; przycisk * Tryb pracy tylnego TUZ ustawi¢ w po-
P7 L zsuniecie ramion i P8 L zycje regulacji pozycyjnej.

Rysunek 5.9 Ustawienie wysokosci zgrabiania
(A) podnoszenie zespotu grabigcego (B) opuszczanie zespotu grabigcego
(1) korba (2) przeciwnakretka

PRONAR ZKP1400 5.11
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 Wylagczy¢ silnik ciggnika i wyjac .
kluczyk ze stacyjki, unieruchomic
ciggnik hamulcem postojowym oraz
zabezpieczy¢ przed dostepem osob
niepowotanych.

* Ustawi¢ odpowiednig  wysokos¢
dolnych widetek TUZ.

WysokoSc¢ dolnych widetek TUZ

ciggnika ustawic tak aby zespoty

grabigce byty ustawione po-
ziomo lub minimalnie nachylone

w przod.

» Odkreci¢ przeciwnakretke (2) w kie- .

Wyregulowa¢ wysokos¢ potozenia
palcow sprezystych w taki sposéb
aby delikatnie dotykaty powierzchni
gruntu.

Obrét  korbg (1) zgodnie

z ruchem wskazowek zegara (A)

powoduje podnoszenie zespotu
grabigcego. Obrot korbg (1)
w  kierunku przeciwnym do
ruchu wskazowek zegara (B)
powoduje opuszczanie zespotu

grabigcego.

Dokreci¢ przeciwnakretke (2).

runku przeciwnym do ruchu wska- Dobor wysokosci grabienia zalezy od ilosci

zoéwek zegara. skoszonej paszy, stopnia wilgotnosci,

Rysunek 5.10 Regulacja faz zgrabiania
(A) ramiona w pozycji roboczej  (B) podnoszenie ramion

578-H.11-1

(C) ramiona podniesione

(D) opuszczanie ramion (1) dzwignia regulacji faz zgrabiania (2) ciegno dzwigni (3) zawleczka
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zaktadanej predkosci grabienia oraz
podtoza po ktérym bedzie poruszata sie
zgrabiarka. Przy zbyt duzej wysokosci
palcéw od ziemi istnieje ryzyko, ze niecaty
pokos zostanie zgrabiony. Przy niskim
ustawieniu pokos moze zostaé¢ zanie-
czyszczony wyrwang ziemig, darnig, ka-
mieniami itp. Ponadto zwieksza sie za-
grozenie uszkodzenia zgrabiarki, gtdwnie
palcéw grabigcych i ich mocowania do
ramienia. Dobor wysokosci nalezy kon-
trolowa¢ na biezgco podczas pracy ze-
spotow grabigcych i w razie koniecznosci

skorygowac nastawy.

REGULACJA FAZ ZGRABIANIA
Regulacja faz zgrabiania poprzez zmiane
potozenia dzwigni (1) gwarantuje for-
mowanie odpowiedniego watu przygo-
towanego do nastepnych prac. Po usta-
wieniu dzwigni (1) do zgdanego potozenia
ciegno dzwigni (2) nalezy zabezpieczy¢

za pomocg zawleczki (3).

ZGRABIANIE
Jezeli zgrabiarka zostata prawidtowo usta-
wiona, jest catkowicie sprawna i jej stan
techniczny nie budzi zadnych zastrzezen,
mozna przystgpic do pracy.
Sterowanie pracg maszyny realizowane
przez sitowniki hydrauliczne odbywa

sie za pomocg pilota sterujgcego

A NIEBEZPIECZENSTWO

Przed uruchomieniem silnika nosnika upewnic sie
czy naped WOM jest wytaczony. W przeciwnym
wypadku moze doj$¢ do niekontrolowanego urucho-
mienia maszyny zagrazajacego zyciu i zdrowiu 0sob
postronnych.

Naped maszyny mozna uruchomi¢ tylko wtedy, gdy
wszystkie ostony zabezpieczajace s poprawnie za-
mocowane.

Przed wigczeniem napedu WOM nalezy upewni¢
sie, czy w poblizu zgrabiarki nie znajdujg sie osoby
postronne, a zwlaszcza dzieci. Zadba¢ o odpowied-
nig widoczno$¢ maszyny w trakcie pracy.

Osoby postronne powinny znajdowac sie w bez-
piecznej odlegtosci od zgrabiarki w trakcie pracy ze
wzgledu na niebezpieczenstwo wyrzucania przed-
miotdw (kamienie, gatezie) spod palcow sprezy-
stych.

(& J

/N uwaGa

Zabrania si¢ uruchamiania maszyny z predkoscig
obrotowg WOM wigksza niz dopuszczalna.

Przed ruszeniem upewnic sie, ze podpora postojowa
jest ztozona i poprawnie zaryglowana a hamulec po-
stojowy zwolniony.

Podczas pracy czesto kontrolowa¢ wysokos¢ usta-
wienia ramion grabigcych.

umieszczonego Ww kabinie operatora
nosnika.

Predkosc jazdy reguluje sie podczas pracy.
Nalezy jg dostosowac tak aby pasza byta
czysto zgrabiona i watek byt formowany
prawidtowo. Dopuszczalne obroty watu
przegubowo teleskopowego wynoszg
540 obr/min jednak zaleca sie ustawienie

takiej predkosci aby zgrabiana pasza nie

PRONAR ZKP1400 5.13
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byta niepotrzebnie rozrzucana. Przy zgra-
bianiu bardziej suchego pokosu zaleca sie
ograniczenie predkosci obrotowej WOM.

Predkosc¢ obrotowa watka oraz predkosc
przejazdu uzalezniona jest od kilku czyn-
nikow, m.in. wielkosci pokosu, stopnia wil-
gotnosci, dtugosci pokosu, uksztattowania
terenu, dlatego dobdr odpowiednich pa-
rametrow pracy spoczywa na osobie ob-
stugujgcej zgrabiarke. W trakcie pracy
maszyny uktad zawieszenia nalezy prze-
stawi¢ w tryb pracy regulacji pozycyjne;.

Podczas nawrotéw lub cofania, naped
watu przegubowo teleskopowego nalezy
wytgczy¢. Ramiona nosne zespotéw gra-
bigcych podnies¢ do pozycji nad pokosy.

Podczas pracy zgrabiarkg istnieje moz-
liwos¢ ptynnego podnoszenia i opusz-
czania mechanizmdw grabigcych z pozyciji
nad pokosy do pozycjiroboczeji odwrotnie.

* przycisngc¢ P1 %; w zaleznosci od
stanu pracy nastepuje podniesienie
lewych ramion z pozycji roboczej do
pozycji nad pokosy lub opuszczenie
z pozycji nad pokosy do pozycji
roboczej.

* przycisngc¢ P2 &; w zaleznosci od
stanu pracy nastepuje podniesienie
prawych ramion z pozycji roboczej
do pozycji nad pokosy lub opusz-
czenie z pozycji nad pokosy do po-

zycji robocze;.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Podczas jazdy maszyng po nierdwnym terenie na-
lezy zachowac szczegdlna ostroznos¢ i zredukowac
predkos¢ jazdy ze wzgledu na mozliwo$¢ uszkodze-
nia illub wywrdcenia sie no$nika z maszyna.

* przycisng¢ P3 %; nastepuje pod-
niesienie wszystkich ramion z pozycji
roboczej do pozycji nad pokosy.

* przycisngc¢ P4 &; nastepuje opusz-
czenie wszystkich ramion z pozyciji

nad pokosy do pozyciji.

pg\\‘ ‘//P1O

R 599-H.07-1

Rysunek 5.11 Pilot sterujacy

(1) przycisk ON/OFF (2) wyswietlacz

PILOT STERUJACY
Instalacja elektryczna rozdzielacza za-
silana jest prgdem statym 12V za pomoca
przewodu 3pin podtgczonego do ciggnika.
zgrabiarki

Poszczegdlne funkcje
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Tabela 5.1 Pilot sterujgcy

Przycisk Opis dziatania
P1 Podnoszenie / opuszczanie lewych ramion do pozycji nad pokosy / roboczej
P2 Podnoszenie / opuszczanie prawych ramion do pozycji nad pokosy / roboczej
p3 Podnoszenie wszystkich ramion do pozycji nad pokosy

Przytrzymanie P3 -automatyczne sktadanie do pozycji transportowej
Opuszczenie wszystkich ramion do pozycji roboczej

P4 Przytrzymanie P4 -automatyczne rozktadanie z pozycji transportowej / nad
pokosy

P5 Aktywacja regulacji szerokosci tylnych ramion

P6 Aktywacja regulacji szerokosci przednich ramion

P7 Zsuwanie ramion

P8 Rozsuwanie ramion

P9 Przycisk nieaktywny

P10 Przycisk nieaktywny

realizowane sg za pomocag pilota (1),
ktérego opis znajduje sie w ponizszej
tabeli.

H.1.7.599.03.1.PL

PRONAR ZKP1400 5.15



Rozdziat 5 Zasady uzytkowania

5,5 ODLACZANIE OD NOSNIKA

Maszyna odfgczana od nosnika musi by¢ TUZ do pozycji catkowitego oparcia

ustawiona na poziomym, odpowiednio sie podpory (6) o podtoze.

twardym podtozu w taki sposob, aby )

o o _ A NIEBEZPIECZENSTWO
mozliwe byto jej ponowne podtgczenie.
Przed odtaczeniem maszyny od nosnika wytaczy¢

W celu odtgczenia zgrabiarki od nosnika - : S T
silnik, wigczy¢ hamulec postojowy i zabezpieczy¢

nalezy wykonac¢ nastepujgce czynnosci: kabine przed dostepem 0sob niepowotanych.
. _ _ W czasie odfgczania maszyny od nosnika nalezy za-
* Opusci¢ podpore postojowg (6) i za- | chowag szczegéing ostroznodé.

Przed odtgczeniem instalacji hydraulicznej nalezy

zredukowac cisnienie w uktadzie.

z zawleczkg (7). Zabrania si¢ uzywania fancuszkow zabezpieczaja-
cych do podtrzymywania watu w trakcie postoju lub
transportu maszyny.

\

bezpieczy¢ jg za pomocg sworznia

+ UstawiC¢ zgrabiarke przy pomocy

599-H.06-1
Rysunek 5.12 Odtgczenie od nosnika
(1) hamulec postojowy (2) wtyk pneumatyczny (3) wtyk hydrauliczny
(4) przewdd elektryczny (5) wtyk 3 pin (6) podpora postojowa
(7) zabezpieczenie (8) wspornik przewodoéw (9) wat napedowy

(10) urzgdzenie zabezpieczajgce
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* Wytgczy¢ silnik ciggnika, wyjac j NIEBEZPIECZENSTWO
kluczyk ze  stacyjki, wigczyc

Zapoznac sie z instrukcjg stosowania detergentow
myjacych i preparatow konserwujgcych.

* Pod koto zgrabiarki podtozy¢ kliny Podczas mycia z uzyciem detergentow nalezy sto-
sowa¢ odpowiednig odziez ochronng oraz okulary
chronigce przed odpryskami.

hamulec postojowy nosnika.

zabezpieczajgce.

Kliny do kéf musza byé tak pod- Podczas czyszczenia maszyny silnik ciggnika musi
by¢ wytaczony i wat przegubowo teleskopowy musi
fozone, aby jeden z nich znaj- byé rozigczony.
dowat sie z przodu kota, drugi S g
Z tytu kofta. nastepnie odtgczy¢ przewod
* Unieruchomic¢ zgrabiarke za pomocg Zofty.
hamulca postojowego (1). * Odtgczy¢é wat przegubowo tele-
Obracajgc korbg mechanizmu skopowy (9) od WOM nosnika.
zgodnie z kierunkiem obrotu » Odtgczy¢ dolne sworznie zgrabiarki
wskazowek zegara uruchomic i odjechac ciggnikiem od maszyny.
hamulec postojowy. » Zabezpieczy¢ maszyne przed nie-
« Zredukowaé cisnienie resztkowe uprawnionym uzyciem za pomocag
w uktadzie hydraulicznym przez ruchy urzgdzenia zabezpieczajgcego (10).

odpowiednig dzwignig sterowania  Odtgczenie watu przegubowo telesko-
obwodem hydraulicznym w nosniku. powego nie jest konieczne, ale zaleca sie
» QOdtgczy¢ od nosnika przewody hy- jego zdjecie. Pokonywanie ostrych za-
drauliczne (3), pneumatyczne (2), kretéw, zwtaszcza w warunkach polowych
przewdd zasilajgcy instalacje elek- moze by¢ztego powodu utrudnione. Jezeli
tryczng odwietleniowg (4). Roztgczy¢  wat nie zostat zdemontowany, koniecznie
przewdd 3 pin instalacji sterowania. nalezy pamieta¢, aby nie uruchamiac

Przewody umiescic¢ na wsporniku (8). napedu WOM w ciggniku w trakcie prze-

W pierwszej kolejnosci wypigc¢ jazdu transportowego.
przewod hamulcowy czerwony,

H.1.7.599.04.1.PL
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56 ZASADY UZYTKOWANIA OGUMIENIA

 Przy pracach zwigzanych z ogu- (zwhaszcza po diuzszej przerwie nie

mieniem, maszyne nalezy zabez-
pieczy¢ przed przetoczeniem, podkta-
dajgc pod koto kliny zabezpieczajgce.
Prace naprawcze przy kotach Ilub
ogumieniu powinny by¢ wykonywane
przez osoby w tym celu przeszkolone
i uprawnione. Prace te powinny byc¢
wykonane przy pomocy odpowiednio
dobranych narzedzi.

Kontrola dokrecenia nakretek
powinna by¢ przeprowadzona
PO pierwszym uzyciu, po pierwszym
dniu pracy, nastepnie w regularnych
odstepach czasu co 50 godzin
pracy. Kazdorazowo czynnosci kon-
trolne nalezy powtérzy¢, jezeli koto
maszyny byto demontowane. Na-
kretki kot jezdnych powinny byc¢
dokrecane zgodnie z zaleceniami
zawartymi w rozdziale 5. OBStUGA
TECHNICZNA.

Regularnie kontrolowaé i utrzymywac
odpowiednie cisnienie w oponach

zgodnie z zaleceniami instrukciji

uzytkowania maszyny).

Cisnienie opon powinno byé spraw-
dzane rowniez podczas catodniowej
intensywnej pracy. Nalezy brac
pod uwage fakt, ze wzrost tempe-
ratury ogumienia moze podniesc
cisnienie nawet o 1 bar. Przy takim
wzroscie temperatury i ciSnienia
nalezy zmniejszy¢ predkos¢ jazdy.
Nigdy nie zmniejszaC cisnienia
przez odpowietrzenie w przypadku
jego wzrostu na skutek dziatania
temperatury.

Zawory ogumienia zabezpieczy¢ przy
pomocy odpowiednich kapturkow,
aby unikngc¢ ich zanieczyszczenia.
Nie przekraczac dopuszczalnej pred-
kosci maszyny.

Podczas catodniowego cyklu pracy
kontrolowac temperature ogumienia.
Unika¢ uszkodzonej nawierzchni,
nagtych i zmiennych manewrdw
oraz wysokiej predkosci podczas
skrecania.

H.1.7.599.05.1.PL
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5.7 CZYSZCZENIE MASZYNY

Maszyna powinna by¢ czyszczona w za-
leznosci od zapotrzebowania oraz przed
okresem dtuzszego postoju. Wykorzy-
stanie myjki ciSnieniowej zobowigzuje
uzytkownika do zapoznania sie z zasadg
dziatania oraz zaleceniami dotyczgcymi
bezpiecznej eksploatacji tego urzgdzenia.

WYTYCZNE DOTYCZACE CZYSZ-

CZENIA MASZYN

* Do mycia maszyny uzywac wytgcznie
czystej biezgcej wody lub wody z do-
datkiem detergentu czyszczgcego
o neutralnym odczynie ph.

» Wykorzystanie myjek cisnieniowych
zwieksza skutecznosc mycia,
ale nalezy zachowac szczegolng
ostroznos¢ podczas pracy. W trakcie
mycia dysza agregatu czyszczgcego
nie moze zblizy¢ sie na odlegtosc
mniejszg niz 50 cm od czyszczonej
powierzchni.

» Temperatura wody nie powinna prze-
kraczac¢ 55 °C.

 Nie kierowa¢ strumienia wody
bezposrednio na elementy instalacji
| wyposazenie maszyny tj. zawory,
sitowniki hydrauliczne, wtyki elek-
tryczne oraz hydrauliczne, swiatta,
ztgcza elektryczne, naklejki infor-

macyjne i ostrzegawcze, tabliczke

znamionowg, zigcza przewodow,
punkty smarne maszyny itd. Duze
ciSnienie strumienia wody moze spo-
wodowac uszkodzenie mechaniczne
tych elementow.

Do czyszczenie i konserwacji po-
wierzchni wykonanych z tworzywa
sztucznego zaleca sie uzywac czystej
wody lub specjalistycznych prepa-
ratow przeznaczonych do tego celu.
Nie stosowac rozpuszczalnikdw or-
ganicznych, preparatow nieznanego
pochodzenia ani innych substancji,
ktore mogg spowodowacC uszko-
dzenie powierzchni lakierowanej,
gumowej lub wykonanej z tworzywa
sztucznego. Zaleca sie wykonanie
préby na niewidocznej powierzchni
w przypadku watpliwosci.
Powierzchnie zaolejone Iub za-
ttuszczone przez smar nalezy oczysé
przy pomocy benzyny ekstrakcyjnej
lub srodkéw przeznaczonych do od-
ttuszczania, a nastepnie umyc¢ czystg
wodg z dodatkiem detergentu. Sto-
sowacC sie do zalecen producenta
preparatow czyszczgcych.
Detergenty przeznaczone do mycia
nalezy przechowywa¢ w orygi-

nalnych pojemnikach, ewentualnie
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w pojemnikach zastepczych, ale
bardzo dokfadnie oznaczonych. Pre-
paraty nie mogg by¢ przechowywane
w pojemnikach przeznaczonych do
magazynowania Zywnosci i napojow.
Dba¢ o czystos¢ przewodow
elastycznych oraz uszczelek. Two-
rzywa, z ktérych wykonane zostaty
te elementy mogg byC¢ podatne
na substancje organiczne i nie-
ktére detergenty. W wyniku dtugo-
trwatego oddziatywania réznych
substancji, przyspiesza sie proces
starzenia oraz zwieksza sie ryzyko
uszkodzenia. Elementy wykonane

z gumy zaleca sie konserwowac

przy pomocy specjalistycznych pre-
paratobw po uprzednim doktadnym
umyciu.

Przestrzegacé zasad ochrony
srodowiska, maszyne my¢ w prze-
znaczonych do tego miejscach.
Mycie oraz suszenie maszyny
musi odbywacC sie przy tempe-
raturze  otoczenia wyzszej od
0 °C.

Po zakonczeniu mycia odczekac
az maszyna wyschnie a nastepnie
przesmarowaC¢ wszystkie punkty
kontrolne zgodnie z zaleceniami.
Nadmiar smaru lub oleju wytrzec
suchg szmatka.

H.1.7.578.06.1.PL
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5.8 PRZECHOWYWANIE

Zaleca sie, aby zgrabiarka byta przecho-
wywana w pomieszczeniu zamknietym lub
zadaszonym. Jezeli maszyna nie bedzie
uzytkowana przez dtuzszy okres czasu,
nalezy jg zabezpieczyC przed wptywem
czynnikdbw atmosferycznych (przed od-
dziatywaniem sfonca i deszczu), ktére
wywotujg korozje stali i przyspieszajg sta-
rzenie opon. Zabezpieczenie wykonac
zgodnie z ponizej podanymi instrukcjami.

* Maszyne nalezy gruntownie oczysci¢
z pozostatosci roslinnych gdyz ma-
teriat taki wchtania wilgo¢, co sprzyja
powstawaniu korozji.

« Po oczyszczeniu nalezy skontro-
lowac catg maszyne, przeprowadzi¢
ogledziny stanu technicznego po-
szczegolnych elementow. Zuzyte
lub uszkodzone elementy nalezy na-
prawi¢ lub wymieni¢ na nowe.

* Po odigczeniu od nosnika narzedzi
(ciggnika), maszyna powinna by¢
ustawiona na poziomym, odpo-
wiednio twardym podtozu w taki
sposob, aby mozliwe byto ponowne
jej podigczenie.

« Jezeli maszyna nie bedzie uzyt-
kowana przez dtuzszy okres czasu,
nalezy koniecznie zabezpieczyC

ja przed wplywem czynnikow

atmosferycznych, zwilaszcza tych
ktore wywotujg korozje stali i przy-
spieszajq starzenie opon.

Miejsca skorodowane nalezy oczysci¢
z rdzy, odttuscic i zabezpieczy¢ przy
pomocy farby podktadowej, a na-
stepnie pomalowac¢ farbg nawierzch-
niowg zgodnie z kolorystyka.

W przypadku dtuzszego postoju,
nalezy koniecznie przesmarowac
wszystkie elementy bez wzgledu
na okres ostatniego zabiegu.

Felgi oraz opony powinny byc sta-
rannie umyte i osuszone. W trakcie
dtuzszego przechowywania nieuzy-
wanej maszyny zaleca sie raz na 2 —
3 tygodnie przestawi¢ maszyne w taki
sposob, aby miejsce kontaktu opony
z podtozem znalazto sie w innej po-
zycji. Ogumienie nie zdeformuje
sie i zachowa wiasciwg geometrie.
Nalezy tez co pewien czas kontro-
lowac cisnienie w oponach, i jezeli
jest to konieczne, dopompowac kota
do wtasciwej wartosci.

Waty  przegubowo teleskopowe
nalezy przechowywa¢ w pozycji
poziomej.

Po zakonczonym sezonie nalezy

zdemontowac z kabiny ciggnika pilot
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sterujgcy wraz z okablowaniem warunkow atmosferycznych.
i zabezpieczy¢ je przed dziataniem

H.1.7.599.06.1.PL
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Harmonogram przeglgdow technicznych

6.1 PODSTAWOWE INFORMACJE

W trakcie uzytkowania maszyny nie-
zbedna jest stata kontrola stanu tech-
nicznego oraz wykonywanie zabiegow
konserwacyjnych, ktore pozwolg na utrzy-
manie maszyny w dobrym stanie tech-
nicznym. W zwigzku z tym uzytkownik ma-
szyny jest zobowigzany do wykonywania
wszelkich czynnosci konserwacyjnych
kontrolnych i regulacyjnych okreslonych
przez Producenta zgodnie z zatozonym
harmonogramem.

Naprawy w trakcie trwania okresu gwaran-
cyjnego mogg by¢ wykonywane jedynie
przez Autoryzowane Punkty Sprzedazy
i Obstugi (APSIO).

W przypadku

samowolnych napraw,

/N uwaca

Zabrania si¢ uzytkowania uszkodzonej maszny.
Naprawy w trakcie trwania okresu gwarancyjnego
moga by¢ wykonywane jedynie przez autoryzowane
punkty serwisowe.

zmiany nastaw fabrycznych lub czyn-
nosci, ktére nie zostaty uwzglednione jako
mozliwe do wykonania przez operatora
przyczepy (nie zostaty opisane w niniejszej
instrukciji), uzytkownik ten traci gwarancje.
Przeglad gwarancyjny maszyny wyko-
nywany jest wylgcznie przez uprawiony
serwis.

Po uptywie gwaranciji zaleca sie aby prze-
glady wykonywane byty przez wyspecjali-
zowane warsztaty naprawcze.

1.1.7.578.01.1.PL
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6.2 HARMONOGRAM PRZEGLADOW OKRESOWYCH

Tabela 6.1 Kategorie przeglgdow

Kategoria Opis

Wykonuje

Czestotliwosé

Przeglad co-
dzienny

Operator

Codziennie przed pierwszym uruchomieniem lub
co 10 godzin ciggtej pracy w trybie zmianowym.

B Konserwacyjny

Operator

Przeglad wykonywany kazdorazowo co 50 godzin
pracy. Przed rozpoczeciem pracy nalezy wykonaé
rowniez wszystkie czynnosci zwigzane z przegla-
dem codziennym.

C Konserwacyjny

Operator

Przeglad wykonywany kazdorazowo co 250 godzin
pracy lub co 6 miesiecy w zaleznosci co nastgpi
pierwsze. Przed rozpoczeciem pracy nalezy wy-
konac¢ rowniez wszystkie czynnosci zwigzane z
przegladem co 50 godzin pracy.

D Konserwacyjny

Operator

Przeglad wykonywany kazdorazowo co 500 godzin
pracy lub co12 miesiecy w zaleznosci co nastgpi
pierwsze. Przed rozpoczeciem pracy nalezy wy-
konac¢ rowniez wszystkie czynnos$ci zwigzane z
przeglagdem co 250 godzin pracy.

E Konserwacyjny

Serwis ("

Przeglad wykonywany co 4 lata uzytkowania ma-
szyny

(1) - serwis pogwarancyjny
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Tabela 6.2 Harmonogram przeglgdow

Opis czynnosci A B C D E Strona
Przygotowanie zgrabiarki o 6.6
Kontrola cisnienia powietrza o 6.7
Odwodnienie zbiornika powietrza o 6.8
Kontrola wtykow i gniazd przytgczy o 6.9
Kontrola oston J 6.10
Kontrola maszyny przed rozpoczeciem . 6.12
jazdy '
Czyszczenie filtréow powietrza . 6.13
Kontrola zuzycia oktadzin szczek hamulco- . 6.14
wych '
Kontrola luzu tozysk osi jezdnych o(2) 6.15
Kontrola hamulcéw mechanicznych o 6.17
Czyszczenie zaworu odwadniajgcego o 6.18
Kontrola napiecia linki hamulca postojowe- . 6.19
go '
Kontrola stanu technicznego watéw przegu- . i
bowo teleskopowych®
Kontrola instalacji hydraulicznej o 6.21
Kontrola instalacji pneumatyczne;j o 6.22
Kontrola instalacji elektrycznej i elementéw . 6.23
sygnalizaciji '
Kontrola zamocowania palcow sprezystych

. . o 6.24
do ramion grabigcych
Kontrola i uzupetnianie oleju przekfadnio- . 6.25
wego
Wymiana oleju przektadniowego o3 .
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Opis czynnosci A B C D E Strona

Smarowanie Patr.z tabela: Harmonogram smaro- 5 29
wania przyczepy

Kontrola potgczen srubowych Pgtr.z tabela: Harmon?qram dokreca- 5.33
nia istotnych potgczen srubowych

(1) zgodnie z instrukcjg obstugi producenta watu przegubowo teleskopowego

(2) po pierwszym miesigcu uzytkowania, kazdorazowo co 6 miesigcy uzytkowania

(3) pierwsza wymiana

Tabela 6.3 Parametry regulacyjne i nastawy
Opis Wartosé Uwagi

Uktad hamulcowy

Skok ttoczyska w uktadach pneumatycznych 25 -45 mm

Minimalna grubos$c¢ okfadziny hamulca 5 mm

Kat pomiedzy osig rozpieraka a widetkami 90° Przy wcisnietym hamulcu

Hamulec postojowy

Dopuszczalny luz linki hamulca postojowego 100 mm

1.1.7.599.01.1.PL
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6.3 PRZYGOTOWANIE ZGRABIARKI

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Zabezpieczy¢ kabine ciggnika przed dostepem 0sob
niepowotanych.

Przy pracach z podno$nikiem nalezy zapoznac sie z
trescig instrukcji tego urzadzenia i stosowac sie do
zalecen producenta. Podnos$nik musi sta¢ stabilnie
oparty o podtoze oraz elementy maszyny.

Przed przystapieniem do czynnosci konserwacyjno
naprawczych przy uniesionej zgrabiarce, upewni¢
sie czy maszyna jest prawidtowo zabezpieczona i
\nie przetoczy sie podczas pracy.

J
ZAKRES CZYNNOSCI

» Podtgczy¢ zgrabiarke do ciggnika.
* Ciggnik i zgrabiarke ustawié

na twardym i poziomym podtozu do

jazdy na wprost.

« Zaciggng¢ hamulec  postojowy
ciggnika.
* Wytgczy¢€ silnik ciggnika i wyjgcé

kluczyk zaptonowy ze stacyjki. Za-
mknag¢ kabine ciggnika zabezpie-
czajgc tym samym ciggnik przed do-
stepem oso6b niepowotanych.

* Pod koto zgrabiarki podtozy¢ kliny
blokujgce. Upewnic sie, czy maszyna
nie przetoczy sie podczas przegladu.

- W kiedy

przypadku, podczas

599-1.01-1

Rysunek 6.1

Zalecane punkty podstawienia
podnosnika

(1) 08 jezdna

przegladu wymagane bedzie podnie-

sienie kota, kliny blokujgce podktadaé

pod koto po przeciwnej stronie.
Podnosnik podstawi¢c w miejscach
oznaczonych strzatkg. Podnosnik
musi opieraC sie o twarde i stabilne
podtoze.

» Podnosnik musi by¢ dopasowany do
masy wtasnej maszyny.

+ W wyjatkowych przypadkach nalezy
zwolni¢ hamulec postojowy maszyny,
np. podczas pomiaru luzu tozysk osi
jezdnej. Zachowac wtedy szczegodlng
ostroznosc.

1.1.7.599.02.1.PL
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64 POMIAR CISNIENIA POWIETRZA, KONTROLA OGUMIENIA |

FELG

Kontrola pomiaru cisnienia powinna byc¢

przeprowadzona przed rozpoczeciem

jazdy, kiedy opony nie sg rozgrzane lub

po dtuzszym postoju maszyny.

WSKAZOWKA

W przypadku intensywnej eksploatacji maszyny za-
lecamy czestsze kontrole ci$nienia.
WartoS¢ cisnienia powietrza opony znajduje sie na
naklejce informacyjnej umieszczonej na obreczy
kota.

\

J

ZAKRES CZYNNOSCI

* Podtgczy¢ manometr do zaworu
| sprawdziC cisnienie powietrza. W razie
koniecznosci dopompowac koto do wy-
maganego cisnienia.

» Sprawdzi¢ stan techniczny opon (gte-
bokos¢ bieznika, powierzchnie boczng
opony).

 Skontrolowac¢opone podkatemubytkow,
przeciecia, deformacji, wybrzuszen

Swiadczgcych o mechanicznym uszko-

dzeniu opony. W przypadku uszkodzen

mechanicznych nalezy skonsultowac

sie z najblizszym serwisem ogumienia

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Uszkodzone ogumienie lub felgi moga by¢ przyczy-
ng powaznego wypadku.

599-1.02-1

Rysunek 6.2 Kota zgrabiarki

(1) naklejka informacyjna

/N uwaGa

Nieprawidtowe cisnienie w oponie moze doprowa-
dzi¢ do trwatego uszkodzenia opony w wyniku roz-
warstwienia materiatu i jest rowniez przyczyng szyb-
szego zuzycia eksploatacyjnego opony.

(2) zawor

i upewni¢ sie czy defekt opony kwali-

fikuje jg do wymiany.
» Sprawdzi¢ poprawnos¢ osadzenia

opony na obreczy.

+ Skontrolowaé wiek opony.
W trakcie kontroli cinienia zwrocic uwage
na stan techniczny felg. Felgi nalezy kontro-
lowac pod wzgledem deformaciji, peknie¢ ma-
teriatu, peknie¢ spawow, korozji, zwlaszcza
w okolicach spawdw oraz w miejscu kontaktu

Z opona.

1.1.7.599.03.1.PL
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6.5 ODWODNIENIE ZBIORNIKA POWIETRZA

ZAKRES CZYNNOSCI
* WecisngC trzpien zaworu odwadnia-
jacego (1) umieszczonego w dolnegj

czesci zbiornika (2).

Znajdujgce sie w zbiorniku
sprezone powietrze spowoduje

usuniecie wody na zewnatrz.

* Po zwolnieniu trzpienia zawor po-

winien samoczynnie zamkng¢ sie

_ ) _ 2 1 599-1.03-1
i przerwaC wyptyw powietrza ze
zbiornika. Rysunek 6.3 Zbiornik powietrza

.« W przypadku kiedy trzpieh zaworu (1) zawor odwadniajgcy (2) zbiornik powietrza
nie chce powroci¢ do swojego poto- i przeczysci¢ lub wymieni¢ zawor
zenia, nalezy odczekacC az zbiornik na nowy.

sie oprozni. Nastepnie wykrecic¢

1.3.2.589.05.1.PL
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6.6 KONTROLAWTYKOW | GNIAZD PRZYLACZY

& NIEBEZPIECZENSTWO

Niesprawne i zanieczyszczone przytgcza maszyny
mogq by¢ przyczyng niewfasciwej pracy poszcze-
golnych uktadéw zgrabiarki.

Uszkodzony korpus ztgcza lub gniazda

przewodu hydraulicznego lub pneu-
matycznego kwalifikuje je do wymiany.
W przypadku uszkodzenia przykrywki lub
uszczelki, nalezy wymieni¢ te elementy
na nowe, sprawne. Kontakt uszczelek
przytaczy pneumatycznych 2z olejami,
smarem, benzyng itp. moze przyczynic sie
do ich uszkodzenia i przyspieszy¢ proces
starzenia.

Jezeli maszyna jest odtgczona od cia-
gnika, przytacza nalezy zabezpieczyC
przykrywkami i umiesci¢ je w przezna-
czonych do tego celu gniazdach. Przed
okresem zimowym zaleca sie zakonser-
wowac uszczelke przy pomocy prepa-
ratdbw przeznaczonych do tego celu (np.
smary silikonowe do elementow wyko-

nanych z gumy).

4\

599 H.01-1

Rysunek 6.4 Przylgcza maszyny
(1) wtyk hamulcowy pneumatyczny, (2) wtyk hydrauliczny,

(3) przewdd elektryczny (4) wtyk 3 pin

Kazdorazowo przed poditgczeniem ma-
szyny nalezy skontrolowaé stan tech-
przytgczy
a takze gniazd w ciggniku rolniczym.

niczny i stopien czystosci

W razie koniecznoéci oczysci¢ lub na-

prawicC gniazda ciggnika.

1.1.7.599.04.1.PL
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6.7 KONTROLAOStON

Rysunek 6.5 Ostony
(1) kotpak kota
(4) belka tylna

Ostony stanowig zabezpieczenie uzyt-
kownika maszyny przed utratg zdrowia
lub zycia, stanowig element ochronny
podzespotow maszyny. Z tego wzgledu
ich stan techniczny przed rozpoczeciem
pracy musi by¢ sprawdzony. Uszkodzone
lub zagubione elementy nalezy naprawic
lub zastgpi¢ nowymi.
ZAKRES CZYNNOSCI

» Skontrolowac

kompletno$¢ oston

zabezpieczajgcych.

(2) wat napedowy

Sal

3 1

 599-1.04-1

(3) osfona ochronna

& NIEBEZPIECZENSTWO

Zabrania sie uzytkowania zgrabiarki z uszkodzonymi
lub niekompletnymi ostonami.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy roztozy¢ i prawi-
dtowo zaryglowac ostony zespotow grabigcych. Nie
dopuszcza sie pracy z ztozonymi lub uszkodzonymi
ostonami zespotow grabigcych.

Duza ilo$¢ zespotow wirujgcych stwarza niebezpie-
czenstwo powaznego wypadku, nie nalezy podcho-
dzi¢ do maszyny w trakcie pracy zespotéw grabia-
cych, zachowac szczegdlng ostroznos¢.

Ostony watdw przegubowo teleskopowych muszg
by¢ kompletne i prawidtowo zamocowane za pomo-
ca fancuszkow.

J
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» Sprawdzic¢ czy ostony sg prawidtowo

zamontowane, oceni¢ stan belki

tylnej (4) i oston ochronnych (3).

» Skontrolowaé poprawnos¢ zamo-
cowania fancuszkéw  zabezpie-
czajgcych i kompletnos¢ oston

wszystkich watow przegubowo tele-

skopowych (2).

» Sprawdzi¢ zabezpieczenie i kom-

pletnos¢ kotpakdw kot (1).

AM NIEBEZPIECZENSTWO

Zabrania sie noszenia luznej odziezy, luznych pa-
skow, rozpuszczonych diugich wioséw lub czego-
kolwiek, co mogtoby wkrecic sie w obracajacy wat.
Kontakt z obracajacym watem przegubowo telesko-
powym moze spowodowac powazne obrazenia.

\ J

* W razie koniecznosci dokreci¢ pota-
czenia Srubowe mocowania oston,

uzupetni¢ zawleczki.

1.1.7.599.05.1.PL
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Przed podtgczeniem maszyny do cig-
gnika upewnic sie czy przewody elek-
tryczne hydrauliczne oraz pneuma-
tyczne nie sg uszkodzone.
Skontrolowa¢ kompletnosé, stan tech-
niczny i poprawnosc¢ dziatania oswie-
tlenia maszyny i ciggnika.

Sprawdzi¢ stopien czystosci
wszystkich lamp elektrycznych oraz
Swiatet odblaskowych.

Sprawdzi¢ poprawnos$¢ zamontowania
uchwytu tablicy tréjkatnej pojazdow
wolno poruszajgcych sie i samej tablicy.
Upewnic sie, czy na wyposazeniu Cig-
gnika znajduije sie ostrzegawczy trojkat
odblaskowy.

Sprawdzi¢ czy otwory wentylacyjne si-
townika; nie sg zatkane zanieczyszcze-
niami i czy wewnatrz nie znajduje sie
woda lub l6d. Sprawdzi¢ poprawnosc

zamocowania sitownika.

W razie potrzeby oczyscic sifownik.
W okresie zimowym moze zaistniec
koniecznoSc rozmrozenia sitownika
I usuniecia nagromadzonej wody
przez udroznione otwory wentyla-
cyjne. W przypadku stwierdzenia

uszkodzen wymienic  sitownik.

6.8 KONTROLAMASZYNY PRZED ROZPOCZECIEM JAZDY

Rysunek 6.6 Sitownik hamulcowy

& NIEBEZPIECZENSTWO

Jazda z niesprawng instalacjgq hamulcowg jest za-
broniona.

W przypadku uszkodzenia maszyny nalezy zanie-
chac jej uzytkowania do czasu jej naprawy.

Podczas montazu sifownika nalezy
zachowac jego oryginalne pofo-

Zenie wzgledem wspornika.

* Ruszajgc z miejsca skontrolowac dzia-
tanie instalacji hamulca zasadniczego.
Nalezy pamietac, ze do prawidtowego
dziatania instalacji pneumatycznej
wymagany jest odpowiedni poziom
cisnienia powietrza w zbiorniku po-
wietrza maszyny.

» Prawidtowo$¢ dziatania pozostatych
uktadéw kontrolowa¢ na biezgco

podczas eksploatacji przyczepy.

1.1.7.599.05.1.PL
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Rozdziat 6

6.9 CZYSZCZENIE FILTROW POWIETRZA

Wktady filtrw powietrza sg umiesz-

czone na przewodach przytgczeniowych

instalacji pneumatycznej. Sg one wielo-

krotnego uzytku i nie podlegajg wymianie

chyba, ze zostang uszkodzone w sposob

mechaniczny.
ZAKRES CZYNNOSCI

Zredukowacé cisnienie w przewodzie

zasilajgcym.

Redukcje cisnienia w prze-
wodzie mozna wykonaC przez
wcisniecie do oporu grzybka

przytacza pneumatycznego.

Wysungé zasuwe zabezpieczajgcy
filtra (1).

Przytrzymac pokrywe filtra (2).
Pokrywe filtra (2) przytrzymac drugag

(1) zasuwa filtra

526-1.08-1

Rysunek 6.7 Filtr powietrza

(2) pokrywa

rekg. Po wyjeciu zasuwy, pokrywa
zostanie wypchnieta przez sprezyne,
znajdujgcg sie w obudowie filtra.
Wktad oraz korpus filtra doktadnie
umyéwodgiprzedmuchacsprezonym
powietrzem. Montaz nalezy przepro-
wadzi¢ w kolejnosci odwrotne;.

1.3.2.589.09.1.PL
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6.10
WYCH

WSKAZOWKA

Kontrola zuzycia oktadzin hamulcowych:
» zgodnie z harmonogramem przegladow,
* w przypadku przegrzewania si¢ hamulcow,
* w przypadku, kiedy znacznie wydtuzy sie skok
ttoczyska sitownika hamulcowego,
* w przypadku, kiedy wystapig nienaturaine od-
gtosy pochodzace z okolic bebna osi jezdne;j.

- J

W czasie uzytkowania maszyny oktadziny
cierne hamulcéw bebnowych ulegajg zu-
zyciu. W takim przypadku kompletne

szczeki hamulcowe nalezy wymienic
na nowe. Nadmierne zuzycie szczek ha-
mulcowych to stan w ktéorym grubosc¢
okfadzin hamulcowych przyklejonych lub
przynitowanych do stalowych konstrukciji

szczek przekracza wartos¢ minimalna.

ZAKRES CZYNNOSCI
* Odszukac otwor inspekeyjny (w za-
leznosci od wariantu wykonania osi
otwor

jezdnej inspekcyjny moze

znajdowacC sie w innym miejscu
niz pokazuje rysunek, ale zawsze
umieszczony bedzie na tarczy ostony
hamulca).

+ Zdjg¢ =zaslepke gdérng i dolng

a nastepnie skontrolowac¢ grubosc¢

oktadziny.

KONTROLA ZUZYCIA OKLADZIN SZCZEK HAMULCO-

526-1.09-1
oktadziny

Rysunek 6.8 Kontrola
hamulca

grubosci

(1) zaslepka (2) oktadzina hamulcowa

» Szczeki hamulcowe nalezy wymienic,
jezeli grubos¢ oktadziny hamulcowej
bedzie mniejsza niz 5 mm.

» SkontrolowaC pozostate okfadziny
pod wzgledem zuzycia.

1.1.7.599.06.1.PL
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6.11 KONTROLA LUZU £OZYSK OSI JEZDNYCH

ZAKRES CZYNNOSCI

* Potgczy¢ maszyne z ciggnikiem,

ciggnik  unieruchomi¢  hamulcem
postojowym.
« Ustawi¢ ciggnik i  zgrabiarke

na twardym i poziomym podtozu do
jazdy na wprost.

* Pod koto maszyny przeciwlegte do
kota podnoszonego nalezy podtozy¢
kliny blokujgce. UpewniC sie, czy
zgrabiarka nie przetoczy sie podczas
kontroli.

koto

* Podnies$é (znajdujgce  sie

po przeciwnej stronie utozonych
klinow). Podnosnik nalezy podstawic
pod ptyte resorowg mocujgcg oS
jezdng do resoru. Podnosnik musi
by¢é dopasowany do masy wiasnej
przyczepy.

» Obracac¢ powoli kotem w dwéch kie-
runkach. Sprawdzi¢, czy ruch jest
ptynny a koto obraca sie bez nad-
miernego oporu i zaciec.

* Rozkreci¢ koto aby obracato sie
bardzo szybko, sprawdzi¢ czy z to-
zyska nie wydobywajg sie nienatu-
ralne dzwigki.

» Poruszajgc kotem sprébowacé wyczué
luz.

» Powtorzy¢ czynnosci dla kazdego

526-1.10-1

Rysunek 6.9 Kontrola luzu tozysk

A NIEBEZPIECZENSTWO

Przed rozpoczeciem pracy nalezy zapoznac si¢ z
trescig instrukcji podnosnika i stosowac sie do zale-
cen producenta.

Podno$nik musi sta¢ stabilnie oparty o podtoze, oraz
ptyte resorowa.

Upewni¢ sie czy maszyna nie przetoczy sie podczas
kontroli luzu tozysk osi jezdnej.

Kontrole luzu tozysk mozna przeprowadzic tylko i
wytacznie, kiedy zgrabiarka jest podtaczona do cia-

\gnlka.

kota osobno, pamietajgc, ze pod-
no$nik musi znajdowac sie po prze-
ciwnej stronie klinéw.
» Jezeli luz jest wyczuwalny prze-
prowadzi¢ regulacje tozysk. Niena-
turalne dzwieki wydobywajgce sie
z tozyska mogg by¢ objawami jego
nadmiernego zuzycia, zanieczysz-

czenia lub uszkodzenia. W takim

PRONAR ZKP1400 6.15
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przypadku tozysko, razem z pier- na nowa.

Scieniami uszczelniajgcymi nalezy -

wymieni¢ na nowe, lub oczyscic i po-
nownie przesmarowac. Uszkodzona pokrywa piasty lub jej brak spowoduje

przenikanie zanieczyszczen oraz wilgoci do piasty,
* Sprawdzi¢ stan techniczny pokrywy | co w efekcie spowoduje znacznie szybsze zuzycie
sig fozysk oraz uszczelnien piasty.

Zywotno$¢ tozysk zalezy od warunkow pracy maszy-
ny, obcigzenia, predkosci pojazdu oraz warunkow

smarowania.
\§ J

piasty, w razie koniecznosci wymienic

1.1.7.599.07.1.PL
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Rozdziat 6

6.12

W prawidtowo wyregulowanym hamulcu,
skok ttoczyska (X-Y) sitownika powinien
miesci¢ sie w zakresie 25 - 40mm i za-
lezny jest od rodzaju zastosowanego si-
townika. Przy petnym zahamowaniu kota
optymalny kat pomiedzy dzwignig roz-
pieraka a ttoczyskiem powinien wynosic
ok. 90°. Przy takim ustawieniu sita hamo-
wania jest optymalna. Kontrola hamulcow
polega na pomiarze tego kgta oraz skoku
ttoczyska.
ZAKRES CZYNNOSCI
« Zmierzy¢ odlegtos¢ X przy zwol-
nionym pedale hamulca ciggnika.
« Zmierzy¢ odlegtos¢ Y przy naci-
Snietym pedale hamulca w ciggniku.
» Obliczy¢ réznice odlegtosci X-Y (skok
toczyska).
» Sprawdzi¢ kat pomiedzy osig tto-
czyska sitownika a  dzwignig
rozpieraka.
« Jezeli kat ramienia rozpieraka (2)
oraz  skok ttoczyska przekracza
zakres podany powyzej, nalezy prze-

prowadzi¢ regulacje hamulca.

KONTROLA HAMULCOW MECHANICZNYCH

\ A /

609 1.05-1

Rysunek 6.10 Kontrola hamulca zasadniczego
(1) ttoczysko sitownika (2) ramie rozpieraka
(3) $ruba regulacyjna (4) widetki sitownika
(5) pozycja sworznia

(A) potozenie ramienia w pozycji odhamowania

(B) potozenie ramienia w pozycji zahamowania

1.1.7.599.08.1.PL
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6.13 CZYSZCZENIE ZAWORU ODWADNIAJACEGO

A NIEBEZPIECZENSTWO

Przed demontazem zaworu odwadniajgcego odpo-
wietrzy¢ zbiornik powietrza.

ZAKRES CZYNNOSCI
 Zredukowa¢ catkowicie cisnienie

w zbiorniku powietrza (2).

Redukcje cisnienia w zbiorniku

mozna wykonaC¢ przez wy-

chylenie  trzpienia  zaworu

.. 526-1.12-1
odwadniajgcego.
» Wykreci¢ zawor (1). Rysunek 6.11 Zbiornik powietrza
. Przeczysci¢ zawér, przedmuchag (1) zaworodwadniajacy (2) zbiornik
sprezonym powietrzem. powietrzem, sprawdzi¢ szczelnosc
* Wymienic uszczelke. zbiornika.

« Wkreci¢ zawor, napetni¢ zbiornik

1.3.2.589.13.1.PL
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6.14 KONTROLA NAPIECIA LINKI HAMULCA POSTOJOWE-
GO

599-1.05-1
Rysunek 6.12 Kontrola napiecia linki hamulca postojowego
(1) linka (2) mechanizm hamulca (3) zacisk kabtgkowy (4) nakretka zacisku
KONTROLA NAPIECIA
Hamulec postojowy skontroluj » Obracajgc korbg mechanizmu ha-
po sprawdzeniu hamulca me- mulca (2) w kierunku (B) zaciggng¢
chanicznego osi jezdnej. hamulec postojowy.

« Podiaczy¢ maszyne do ciggnika. » Sprawdzi¢ napiecie linki (1).
Zgrabiarke oraz ciggnik ustawic * Przy catkowitym wykreceniu Sruby
na poziomym podtozu. mechanizmu, linka powinna zwisac

* Pod jedno koto maszyny podtozy¢ okoto 150 mm.

Kliny.

PRONAR ZKP1400 6.19
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REGULACJA NAPIECIA LINKI

* Wykreci¢ maksymalnie srube mecha-

& NIEBEZPIECZENSTWO

nizmu hamulca (2) obracajgc korbg
w kierunku (A).

* Poluzowaé nakretki (4) zaciskow

Zabrania sie uzytkowania przyczepy z niesprawng
instalacjq hamulcowa,.

kabtgkowych (3) na lince hamulca (w przyblizeniu) luz linki. Przy catko-

+ Zaciggnac

recznego (1).

Naciggngc¢ linke (1) i dokreci¢ na-
kretki (4) zaciskow.
hamulec  postojowy

i ponownie go zwolni¢. Sprawdzic¢

witym zwolnieniu hamulca roboczego
I postojowego linka powinna zwisac
okoto 150 mm. Dzwignie rozpieraka
osi powinny znajdowac sie w pozyciji
spoczynkowej.

1.3.2.589.14.1.PL
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6.15

KONTROLA SZCZELNOSCI INSTA-
LACJI HYDRAULICZNEJ

» Podigczy¢ maszyne do ciggnika. Pod-
taczy¢ wszystkie przewody instalacji hy-
draulicznej i elektrycznej (3 pin) zgodnie
z zaleceniami instrukcji obstugi.

» Oczysci¢ potgczenia przewoddw, si-
towniki hydrauliczne oraz ztgczki.

* Uruchomi¢ kolejno wszystkie uktady
hydrauliczne wysuwajgc i chowajgc tto-
czyska sitownikow. Powtorzy¢ wszystkie
czynnosci 3 - 4 razy.

+ Sitowniki hydrauliczne pozostawi¢ w po-
zycji maksymalnie wysunietej. Skontro-
lowa¢ wszystkie obwody hydrauliczne
pod wzgledem nieszczelnosci.

» Pozakonczeniukontroliztozyéwszystkie
sitowniki do pozycji spoczynkowej.

W przypadku stwierdzenia zaolejenia na kor-
pusie sitownika hydraulicznego sprawdzic¢
charakter nieszczelnosci. Przy catkowitym
wysunieciu cylindra skontrolowa¢ miejsca
uszczelnien. Dopuszczalne sg niewielkie
nieszczelnosci z objawami ,pocenia sie”, na-
tomiast w przypadku zauwazenia wyciekéw
typu ,kropelkowego” nalezy zaprzestacC eks-

ploatacji maszyny do czasu usuniecia usterki.

KONTROLA INSTALACJI HYDRAULICZNEJ

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Zabrania sie uzytkowania maszyny z niesprawng, in-
stalacjg hydrauliczna.

Jezeli na ztgczach przewoddw pojawig sie wi-
doczne zawilgocenia nalezy dokreci¢ zigcze
Z okreslonym momentem i ponownie prze-
prowadzic¢ probe. Jezeli problem nie ustepuje
wymieni¢ nieszczelny element. Przewody
hydrauliczne gumowe nalezy wymieniaC co
4 lata, bez wzgledu na ich stan techniczny.
Czynnos¢ te nalezy powierzy¢ wyspecjalizo-
wanym warsztatom.
KONTROLA STANU TECHNICZNEGO
Zt ACZ HYDRAULICZNYCH
Ztagcza hydrauliczne do tgczenia z ciggnikiem
muszg byC sprawne technicznie oraz
utrzymane w czystosci. Kazdorazowo
przed podtgczeniem nalezy upewni¢ sie czy
gniazda w ciggniku sg utrzymane w nale-
zytym stanie. Uktady hydrauliczne ciggnika
oraz przyczepy sg wrazliwe na obecnosc za-
nieczyszczen statych, ktére mogg by¢ przy-
czyng uszkodzenia precyzyjnych elementéw
instalacji (zaciecia zaworow hydraulicznych,

zarysowania powierzchni stownikow itp.)

1.1.7.599.09.1.PL
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6.16

ZAKRES CZYNNOSCI

* Podtgczy¢ maszyne do ciggnika.

» Ciggnik oraz maszyne nalezy unie-
ruchomi¢ hamulcem postojowym.
Dodatkowo pod tylne koto maszyny
podtozyc kliny.

* Uruchomic¢ ciggnik w celu uzupet-
nienia powietrza w zbiorniku insta-
lacji hamulcowej maszyny.

+ Wylaczyc¢ silnik ciggnika.

uktadu

przy zwolnionym pedale hamulca

+ Skontrolowaé elementy
w ciggniku.

» Zwrdci¢ szczegblng uwage namiejsca
potgczen przewoddw oraz na sitownik
hamulcowy.

» Powtérzy¢ kontrole uktadu przy wci-
Snietym pedale hamulca w ciggniku.

W przypadku pojawienia sie nieszczel-
nosci, sprezone powietrze bedzie przedo-
stawac sie w miejscach uszkodzen na ze-
wnatrz z charakterystycznym syczeniem.
Nieszczelnos$¢ uktadu mozna wykry¢ pow-
lekajgc sprawdzane elementy ptynem do

mycia lub preparatem pienigcym sie, ktéry

KONTROLA INSTALACJI PNEUMATYCZNEJ

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Zabrania sie uzytkowania maszyny z niesprawng in-
stalacjg hamulcowa,
Naprawa, wymiana lub regeneracja elementéw ukta-
du pneumatycznego moze by¢ wykonana jedynie w
wyspecjalizowanym warsztacie.

. J

nie bedzie oddziatywat agresywnie na ele-
menty instalacji. Elementy uszkodzone
nalezy wymieni¢ na nowe lub przekazac
do naprawy. Jezeli nieszczelnos¢ pojawita
sie w okolicach potgczen, nalezy dokreci¢
ztgcze. W przypadku gdy powietrze nadal
wyptywa nalezy wymieni¢ elementy ztgcza
lub uszczelnienia na nowe.

Podczas kontroli szczelnosci nalezy do-
datkowo zwrdci¢ uwage na stan techniczny
oraz stopien czystosci elementéw uktadu.
Kontakt przewodéw pneumatycznych,

uszczelnien itp. z olejem, smarem,
benzyng itp. moze przyczyni¢ sie do ich
uszkodzenia lub przyspieszy¢ proces sta-
rzenia. Przewody zagiete, trwale zdefor-
mowane, naciete lub przetarte kwalifikujg

sie tylko do wymiany.

1.1.7.599.10.1.PL
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6.17 KONTROLA INSTALACJI ELEKTRYCZNEJ | ELEMEN-
TOW SYGNALIZACJI

Do obowigzkow uzytkownika zalicza sie & UWAGA

kontrola techniczna instalacji elekirycznej | jazga z niesprawng instalacja oswietleniowa jest

i elementéw ostrzegawczych oraz ewen- | Zabroniona. Uszkodzone Klosze, oraz przepalone
zarowki przed rozpoczeciem jazdy nalezy natych-
tualna wymiana zaréwek. miast wymieni¢ na nowe. Zagubione lub zniszczone

elementy odblaskowe nalezy zastapi¢ nowymi.

ZAKRES CZYNNOSCI
« Podigczy¢ zgrabiarke do ciggnika
przewodem instalacji oswietleniowej

7 pin. Przed wyjazdem upewni¢ sie, ze wszystkie lampy
oraz elementy odblaskowe sg czyste.

Upewni¢ sie, czy przewod

przytgczeniowy jest sprawny.

Sprawdzi¢  gniazda  przyta- NIEBEZPIECZENSTWO

czeniowe w ciggniku oraz . : :
Zabrania sie samodzielnego wykonywania napraw
w zgrabiarce. instalacji elektrycznej za wyjatkiem czynnosci opisa-
~ ., nych w tym rozdziale. Naprawy instalacji elektrycz-
* Sprawdzi¢ kompletnos¢, stan tech- nej moga, by¢ wykonywane jedynie przez odpowied-
niczny i poprawno$¢ dziatania \”'0 wykwalifikowane osoby. )
oSwietlenia.
« Skontrolowac kompletnosc¢ upewni¢ sie, czy na wyposazeniu
wszystkichelementow odblaskowych. ciggnika znajduje sie ostrzegawczy
* Przed wyjazdem na droge publiczng trojkat odblaskowy.

1.1.7.599.10.1.PL
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6.18

& NIEBEZPIECZENSTWO

Przed rozpoczeciem prac kontrolnych nalezy wyta-
czyc silnik ciagnika, wyjac kluczyk ze stacyjki i za-
hamowa¢ ciggnik hamulcem postojowym. Kabine
ciagnika zabezpieczy¢ przed dostepem 0sdb niepo-

wotanych.
\ J

Palce sprezyste oraz ich mocowania
nalezy kontrolowacC na biezgco w trackie
eksploatacji zgrabiarki. Uszkodzone ele-
menty nalezy wymieni¢ na nowe. Palcow

sprezystych nie mozna naprawiac.

WYMIANA PALCOW SPREZYSTYCH
* Odkreci¢ nakretke (4).
+ Zdemontowac kgtownik mo-
cujgcy (2), zabezpieczenie palca gra-

bigcego (6) oraz srube (3).

Zabezpieczenie  palca gra-
bigcego wystepuje jako wypo-

sazenie dodatkowe maszyny.

» Zdjgc¢ uszkodzony palec sprezysty (1)

Z ramienia i zatozy¢ nowy.

Tabela 6.4 Palec sprezysty

KONTROLA | WYMIANA PALCOW SPREZYSTYCH

r/
/ / 578-1.04-1

Rysunek 6.13 Palce sprezyste

(1) palec sprezysty (2) katownik mocujgcy
(3) Sruba (4) nakretka
(5) podktadka (6) zabezpieczenie palca

» Zatozy¢ Srube, zabezpieczenie palca
i katownik. Nakretke dokreci¢ od-
powiednim momentem zgodnym

z tabelg Momenty dokrecania po-

fgczen srubowych.

Nazwa

Numer katalogowy llos¢

Palec sprezysty

178N-02010300-01 208

1.11.7.599.11.1.PL
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6.19 OBSLUGA PRZEKtADNI

Pierwszej wymiany oleju w przektadniach nalezy

dokonac po pierwszych 50 godzinach pracy. Kolejne
wymiany oleju nalezy przeprowadza¢ co 500 godzin
lub raz w roku (w zalezno$ci co nastapi wczesnie)).

Obstuga przekfadni zgrabiarki sprowadza
sie do ogolnej kontroli ich stanu, wymiany
lub dolewania ubytkéw oleju przektad-
niowego. W przypadku uszkodzenia prze-
ktadni nalezy skontaktowac¢ sie z autory-
zowanym punktem serwisowym w celu

dokonania naprawy.
PRZEKLADNIA GLOWNA

SPRAWDZENIE STANU OLEJU
» Ustawi¢ maszyne na twardym, po-
ziomym podtozu.

» Odkreci¢ korek kontrolny (2).

& NIEBEZPIECZENSTWO

W przypadku maszyny podtaczonej do nosnika, przed
przystapieniem do kontroli, nalezy wytaczy¢ WOM i
silnik, wyjac kluczyk ze stacyjki i unieruchomi¢ pojazd
hamulcem postojowym.

Zabrania sie¢ wykonywania prac obstugowo-napraw-
czych pod podniesiong i niezabezpieczong maszyna.
Nie dotyka¢ przektadni po zatrzymaniu maszyny! Z
powodu wysokiej temperatury oleju powierzchnie
przektadni mogq osiggaC wysokie i niebezpieczne
temperatury.

Podczas prac zwigzanych z kontrolg i uzupetnianiem
oleju nalezy stosowac odpowiednie srodki ochrony
osobistej tj. odziez ochronng, obuwie, rekawice, oku-

\Iary. Unikac kontaktu oleju ze skora.

J

599-1.06-1

Rysunek 6.14 Przektadnia gtéwna
(1) korek wlewowy (2) korek kontrolny

(3) korek spustowy

Do smarowania przektadni gtownej zgrabiarki stosu-

je sie olej przektadniowy SAE 90 EP (API GL-5 SAE
80W/90) w ilosci 0.8 litra.

Poziom oleju powinien siegac
dolnej krawedzi otworu korka

kontrolnego (2).

« W razie koniecznosci odkrecié¢
korek (1) i uzupetni¢ olej do wyma-

ganego poziomu. Dokrecic korek.

WYMIANA OLEJU
+ Ustawi¢ maszyne na twardym, po-
ziomym podtozu.

» Odkreci¢ korek wlewowy (1) i korek
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kontrolny (2).

* Odkreci¢ korek spustowy (3) i spusci¢
olej do wczesniej przygotowanego
naczynia.

« Jezeli producent oleju zaleca prze-
ptukanie przektadni, nalezy wykonac
te czynnos¢ stosujgc sie do uwag

producenta oleju.

Uwagi takie mogg by¢ wyszcze-

golnione na opakowaniu oleju.

» Dokreci¢ korek spustowy (3).
* Napetni¢ przektadnie olejem do wy-

maganego poziomu.

Poziom oleju powinien siegac
dolnej krawedzi otworu korka

kontrolnego (2).

PRZEKLADNIA ROZDZIELAJACA

SPRAWDZENIE STANU OLEJU
» Ustawi¢ maszyne na twardym, po-
ziomym podtozu.

* Odkreci¢ korek kontrolny (2).

Poziom oleju powinien siegac
dolnej krawedzi otworu korka

kontrolnego (2).

« W razie koniecznosci odkrecié

korek (1) i uzupetni¢ olej do wyma-

ganego poziomu. Dokrecic korek.

WYMIANA OLEJU

+ Ustawic maszyne na twardym,

IR

el ’ fv\{\\\\\\

\\) = j))l

: \\w
s (:/- illﬁilnl ?( [((1}(\\\?\;\&“
TS
)“%VV 1! i
Sl

A )
‘ i
"‘ ! %

599-1.07-1
Rysunek 6.15 Przektadnie rozdzielajgce

(1) korek wlewowy (2) korek kontrolny

(3) korek spustowy

Do smarowania przektadni rozdzielajacych zgrabiar-

ki stosuje sie olej przektadniowy SAE 90 EP (API
GL-5 SAE 80W/90) w ilosci 1.12 litra na kazdg z
przekfadni.

/N uwaca

Poziom oleju w przektadniach nalezy sprawdzac
przed kazdorazowym uruchomieniem maszyny.
Podczas kontroli przektadnia maszyna musi by¢ wy-
taczona, a olej ostudzony.

Nie nalezy wlewa¢ zbyt duzej ilosci oleju. Przekro-
czenie poziomu oleju przektadniowego moze spo-
wodowac nadmierny wzrost temperatury przektadni.
W przypadku zauwazenia wycieku, nalezy doktadnie
skontrolowac uszczelnienie i sprawdzi¢ poziom ole-
ju. Praca przektadni przy zbyt niskim poziomie lub
brakiem oleju moze doprowadzi¢ do trwatego uszko-
dzenia jej mechanizmow.

Naprawa przektadni w okresie gwarancyjnym moze
by¢ wykonywana jedynie przez wyspecjalizowane
warsztaty mechaniczne.
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poziomym podtozu.

Odkreci¢ korek wlewowy (1) i korek
kontrolny (2).

Odkrecic¢ korek spustowy (3) i spusci¢
olej do wczesniej przygotowanego
naczynia.

Jezeli producent oleju zaleca prze-
ptukanie przektadni, nalezy wykonac
te czynnosc¢ stosujgc sie do uwag

producenta oleju.

Uwagi takie mogg byc wyszcze-

golnione na opakowaniu oleju.

Dokreci¢ korek spustowy (3).
Napetni¢ przektadnie olejem do wy-

maganego poziomu.

Poziom oleju powinien siegac
dolnej krawedzi otworu korka

kontrolnego (2).

PRZEKLADNIE KATOWE

SPRAWDZENIE STANU OLEJU
Ustawi¢ maszyne na twardym, po-
ziomym podtozu.

Odkreci¢ korek kontrolny (2).

Poziom oleju powinien siegac
dolnej krawedzi otworu korka

kontrolnego (2).

W razie koniecznosci odkreci¢
korek (1) i uzupetni¢ olej do wyma-

ganego poziomu. Dokreci¢ korek.

599-1.08-1

Rysunek 6.16 Przektadnie kgtowe
(1) korek wlewowy (2) korek kontrolny
(3) korek spustowy

Do smarowania przektadni katowych zgrabiarki sto-

suje sie olej przektadniowy SAE 90 EP (API GL-5
SAE 80W/90) wilosci 1.12 litra na kazda z przektad-
ni.

WYMIANA OLEJU

» Ustawi¢ maszyne na twardym, po-
ziomym podtozu.

* Odkreci¢ korek wlewowy (1) i korek
kontrolny (2).

» Odkreci¢ korek spustowy (3) i spusci¢
olej do wczesniej przygotowanego
naczynia.

* Jezeli producent oleju zaleca prze-
ptukanie przektadni, nalezy wykonac¢

te czynnosc¢ stosujgc sie do uwag
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producenta oleju.

Uwagi takie mogg byc¢ wyszcze-

golnione na opakowaniu oleju.

» Dokreci¢ korek spustowy (3).
* Napeic¢ przektadnie olejem do wy-

maganego poziomu.

Poziom oleju powinien siegac¢
dolnej krawedzi otworu korka

kontrolnego (2).

Zuzyty olej nalezy przekaza¢ do punktu
zajmujgcego sie utylizacjg lub regeneracija

olejow.

PRZEKLADNIE KARUZELOWE

Przekfadnie karuzelowe zespotow

grabigcych sg wypetnione smarem
I po pierwszym napetnieniu nie wy-

magajg konserwacji. Obstuga przektadni

578-1.10-1

Rysunek 6.17 Przektadnia karuzelowa
(1) smarowniczka S$ruby regulacyjnej

(2) smarowniczka dzwigni zmiany fazy pracy

karuzelowych sprowadza sie do ogolnej
kontroli wzrokowej oraz przeprowadzenia
smarowania zgodnie z rozdziatem Sma-
rowanie. W przypadku uszkodzenia prze-
ktadni nalezy skontaktowac sie z autory-
zowanym punktem serwisowym w celu

dokonania naprawy.

1.1.7.599.12.1.P
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6.20 SMAROWANIE

Smarowanie maszyny nalezy wykonywac
zgodnie z okreslonym harmonogramem
lub kazdorazowo po myciu maszyny bez
wzgledu na czas ostatniego zabiegu sma-
rowania. Punkty smarne nalezy utrzy-
mywacC w czystosci, poniewaz nadmiar
srodka smarnego przyczynia sie do osia-
dania zanieczyszczen. Smarowanie ma-
szyny nalezy wykonywacC przy pomocy
ogolnodostepnych narzedzi takich jak
smarownice reczne, nozne, z napedem
pneumatycznym itp., ktére wypetnione sg
zalecanym $rodkiem smarnym.

Przed przystgpieniem do smarowania
nalezy oczysci¢ punkty smarne. Skontro-
lowa¢ smarowniczki i w razie koniecznosci
uzupetni¢ brakujgce elementy. Po za-
kohczeniu pracy, nadmiar smaru nalezy
wytrzec.

Dodatkowo smarowaniu podlegajg waty
napedowe zgodnie z instrukcjg obstugi
watu dotgczong przez producenta watu
napedowego.

Wymiane smaru w tozyskach piast osi
jezdnej nalezy powierzy¢ wyspecjalizo-
wanym punktom serwisowym, wyposa-
zonym w odpowiednie narzedzia. Zgodnie
z zaleceniami producenta osi jezdnej,
nalezy zdemontowacC catg piaste, wyjgc

tozyska oraz poszczegolne pierscienie

A NIEBEZPIECZENSTWO

Przed rozpoczeciem pracy nalezy wytaczy¢ silnik
ciggnika, wyjac kluczyk ze stacyjki i zahamowac cia-
gnik hamulcem postojowym. Ciggnik zabezpieczy¢
przed dostepem 0sob niepowotanych.

/N uwaGa

Puste opakowania po smarze lub oleju nalezy uty-
lizowa¢ zgodnie z zaleceniami producenta Srodka
smarnego.

WSKAZOWKA

W trakcie uzytkowania maszyny, uzytkownik jest zo-
bowigzany do przestrzegania instrukcji smarowania
zgodnie z wytyczonym harmonogramem. Nadmiar
srodka smarnego spowoduje osadzanie si¢ dodatko-
wych zanieczyszczen na miejscach wymagajacych
smarowania, dlatego niezbedne jest utrzymanie w
czystosci poszczegolnych elementéw maszyny.
\

uszczelniajgce. Po doktadnym umyciu
oraz przeprowadzeniu ogledzin zamon-
towa¢ nasmarowane elementy. W razie
koniecznosci tozyska oraz uszczelnienia
nalezy wymieni¢ na nowe. Smarowanie
tozysk osi jezdnej powinno zostac¢ prze-
prowadzone nie rzadziej niz raz na 2 lata
lub po przejechaniu 50 000 km. W przy-
padku intensywnej eksploatacji czynnosci

te nalezy wykonywac czescie;.
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Tabela 6.5 Harmonogram smarowania

3 3 b
LP. Punkt smarny §- % % % g
1 tozyska piasty 2 A 24M
2 Tulejka watka rozpieraka 2 A 3M
3 Mechanizm hamulca recznego 1 A 6M
4 Os kotka prowadzgcego linke hamulca 2 A 6M
5 Sworzeh poziomy ramy TUZ 1 A 8H
6 Sworzen pionowy ramy TUZ 1 A 8H
7 Czop watu ramienia przedniego 4 A 60H
8 Sworzen sitownika ramienia przedniego 4 A 8H
9 Wielowypust watka napedowego 2 A 20H
10 Sworzen wahacza uktadu jezdnego 24 A 60H
11 Os$ wahacza ukfadu jezdnego 12 A 60H
12 Sworzen zawieszenia zespotu grabigcego 8 A 60H
13 Sworzen sprezyn 4 A 60H
14 | Slizg prowadnicy 4 A 60H
15 Sworzen sitownika rozsuwu ramienia przedniego 4 A 60H
16 Sworzen sitownika rozsuwu ramienia tylnego 4 A 60H
17 Ptaszczyzna $lizgu ramion wysuwnych 32 A 60H
18 Krzyzak przektadni gtébwnej 1 A 60H
19 Sworzen ramienia tylnego 4 A 60H
21 | Sruba regulacyjna (gwint) 4 A 60H
22 Tuleja prowadzgca ukfadu jezdnego 4 A 60H
23 Sruba regulacyjna (dzwignia zmiany fazy pracy) 4 A 60H
26 Waty przegubowo teleskopowe * * * *
27 Przektadnia kgtowa ** 5 B 500H
28 Przekfadnia gtowna ** 5 B 500H

*k*

29 Przektadnia karuzelowa

*k%

*k%k

*k%k

30
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H - godzina | D - dzien | M - miesigc | PU - kazdorazowo przed uzyciem

* Szczegotowe informacje na temat obstugi i konserwacji znajdujg sie w instrukcji obstugi producenta
watu

** Pierwsza wymiana po 50 godzinach pracy

*** Przektadnia jest fabrycznie napetniona smarem GADUS S2 V220AD 2, po pierwszym napetnieniu
przektadnia nie wymaga konserwacji

Tabela 6.6 Srodki smarne

LP. | Symbol Opis

1 A smar stalty maszynowy ogolnego przeznaczenia (litowy, wapniowy),

2 B smar staty do elementow mocno obcigzonych z dodatkiem MoS, lub grafitu
3 C preparat antykorozyjny w aerozolu

4 D olej maszynowy zwykty, smar silikonowy w aerozolu

5 E olej przektadniowy SAE 90EP (80W90 GL-5)
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599-1.09-1

Rysunek 6.18 Punkty smarne zgrabiarki

1.1.7.599.13.1.PL
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6.21

Kazdorazowo przed rozpoczeciem uzytko-
wania maszyny oraz podczas prac konser-
wacyjno naprawczych nalezy sprawdzi¢
stan dokrecenia wszystkich potagczen sru-
bowych. W przypadku wystgpienia jakich-
kolwiek luzow w potgczeniach skrecanych
nalezy dokreci¢ potagczenie srubowe od-
powiednim momentem (tabela Momenty
dokrecania potgczen Srubowych), chyba
ze podano inne parametry dokrecania. Za-
lecane momenty dotyczg srub stalowych

nie smarowanych.

KONTROLA POtACZEN SRUBOWYCH

Tabela 6.7 Momenty dokrecania

B Moment dokrecania
5.80) 8.80 10.90
M8 18 25 36
M10 37 49 72
M12 64 85 125
M14 100 135 200
M16 160 210 310
M20 300 425 610
M24 530 730 1050
M27 820 1150 1650
M30 1 050 1450 2100

(*) — klasa wytrzymatosci wg normy DIN ISO 898

\

t

\\ss

589-1.10-1

Rysunek 6.19 Sruba z gwintem metrycznym.
(1) klasa wytrzymatoSci, (d) Srednica gwintu

1.1.7.578.13.1.PL
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Tabela 6.8 Usterki i sposoby ich usuwania

USTERKI' I SPOSOBY ICH USUWANIA

Usterka

Mozliwa przyczyna

Rozwiazanie

Nadmierne wibracje
W czasie pracy

Uszkodzony wat przegu-
bowo-teleskopowy

Sprawdzi¢ waty, w razie
koniecznosci wymienié

Uszkodzona przekfadnia
zespotu grabigcego

Wykonaé naprawe przez serwis

Nadmierne nagrze-
wanie sie przektadni

Nieprawidtowy poziom
oleju.

Sprawdzi¢ poziom oleju i uzupetnic
ubytki.

Nieprawidtowy typ oleju.

Wymienic¢ olej na zalecany przez produ-
centa.

Uszkodzone fozyska.

Wykonaé naprawe przez serwis

Gtosna praca prze-
ktadni

Brak oleju w przektadni

Uzupetnic olej zgodnie z instrukcjg obstu-
gi

Nieprawidtowo wyregulo-
wany (skrocony) wat

Wykonaé naprawe przez serwis

Wyciek
z przektadni

Rozszczelnienie uktadu

Sprawdzi¢ uszczelnienia, skontrolowac
dokrecenie srub oraz poziom srodka
smarnego.

Zatrzymanie sie na-
peddéw maszyny w
trakcie zgrabiania

Uszkodzona przekfadnia
zespotu grabigcego

Wykonaé naprawe przez serwis

Uszkodzona przektadnia
katowa

Wymienic¢, lub wykona¢ naprawe
przez serwis

Ramie zgrabiarki
nie podnosi sie lub
nie opuszcza

Nieprawidtowo podtgczo-
ne lub uszkodzone szyb-
koztgcza

Sprawdzi¢ szybkoztgcza i sposéb podig-
czenia

Zablokowana zapadka
sitownikow tylnych ramion

Odblokowaé¢ zapadke rozsuwajgc sitowni-
ki rozsuwania ramion tylnych

Niesprawny uktad hydrau-
liczny ciggnika

Sprawdzi¢ stan uktadu hydraulicznego w
ciggniku

Pozostawienie
czesci paszy (zgra-
biarka niedokfadnie
grabi)

Za niska predkosc¢ obroto-
wa WOM ciggnika

Utrzymywac¢ prawidtowa, statg predkosc
WOM

Nieprawidtowe pochylenie
zespotu grabigcego

UstawiC zespoty grabigce w poziomie, lub
minimalnie nachylone w przod

Zuzyte palce sprezyste
lub ich brak

Zatozy¢ lub wymieni¢ nowe palce sprezy-
ste

Nieprawidtowa wysokos¢
grabienia

Ustawi¢ zgodnie z rozdziatem Ustawienie
wysokosci zgrabiania

Uszkodzenia pal-
cOw sprezystych

Zbyt niskie ustawienie
ramion zespotéw grabig-
cych

Ustawi¢ zgodnie z rozdziatem Ustawienie
wysokosci zgrabiania

6.34
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Problem z rusza-
niem

Nie podfgczone przewody
instalacji hamulcowe;

Podtgczy¢ przewody hamulcowe (dotyczy
instalacji pneumatycznych)

Uruchomiony hamulec
postojowy

Zwolni¢ hamulec postojowy

Uszkodzone przewody
przytgczeniowe instalaciji
pneumatycznej

Wymienic

Nieszczelnos¢ potgczen

Dokreci¢, wymieni¢ podktadki lub komple-
ty uszczelniajgce, wymieni¢ przewody

Uszkodzony zawor ste-
rujgcy lub regulator sity
hamowania

Sprawdzi¢ zawor, naprawic lub wymienié

Hatas w piascie osi
jezdnej

Nadmierny luz na tozy-
skach

Sprawdzi¢ luz i w razie potrzeby wyregu-
lowac

Uszkodzone fozyska

Wymienic¢ tozyska

Uszkodzone elementy
piasty

Wymienic

Niska sprawnos¢
ukfadu hamulcowe-

go

Za niskie cisnienie w
instalacji

Sprawdzi¢ cisnienie na manometrze w
ciggniku, odczekac¢ az sprezarka napetni
zbiornik do wymaganego cisnienia.
Uszkodzona sprezarka powietrza w cig-
gniku. Naprawic lub wymienic.
Uszkodzony zawor hamowania w ciggni-
ku. Naprawi¢ lub wymienic.
Nieszczelnos¢ instalacji. Sprawdzi¢ insta-
lacje pod wzgledem szczelnosci

Nadmierne nagrze-
wanie sie piasty osi
jezdne

Nieprawidtowo wyregulo-
wany hamulec zasadniczy
lub postojowy

Wyregulowac potozenia ramion rozpiera-
kow

Zuzyte oktadziny hamul-
cowe

Wymieni¢ szczeki hamulcowe
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Nieprawidtowa pra-
ca instalacji hydrau-
licznej

Niewfasciwa lepkos$c¢ oleju
hydraulicznego

Sprawdz jakosc oleju, upewnic sie ze ole-
je w obydwu maszynach sg jednakowego
gatunku. W razie potrzeby wymienic olej
w ciggniku i/lub w przyczepie

Za mata wydajnos¢ pom-
py hydraulicznej ciggni-
ka, uszkodzona pompa
hydrauliczna ciggnika.

Sprawdzi¢ pompe hydrauliczng w ciggni-
ku.

Uszkodzony lub zanie-
czyszczony sitownik

Sprawdzic¢ ttoczysko sitownika (zgie-

cie, korozja), skontrolowac sitownik pod
wzgledem szczelnosci (uszczelnienie
ttoczyska), w razie koniecznosci naprawi¢
lub wymieni¢ sitownik

Uszkodzone przewody
hydrauliczne

Sprawdzi¢ i upewnic sie, ze przewody
hydrauliczne sg szczelne, nie zatamane i
prawidtowo dokrecone. W razie koniecz-
nosci wymienic¢ lub dokrecic.

Nieprawidtowa
praca pilota steruja-
cego

Uszkodzone przewody
elektryczne

Wymienic przewody

Nie podtgczone przewody
elektryczne

Podtgczy¢ przewody

Uszkodzony pilot

Wymieni¢ pilot

Nieprawidtowe napiecie
zasilania
ukfadu

Sprawdzi¢ napiecie w gniezdzie zasilajg-
cym ciggnika.
Naprawi¢ gniazdo lub obwdd ciggnika

1.1.7.578.13.1.PL
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Obstuga techniczna

7.1 MONTAZ | DEMONTAZ KOLA

DEMONTAZ KOLA
* Unieruchomi¢ maszyne hamulcem

postojowym.

* Pod koto przeciwlegte do kota de-
montowanego nalezy podtozy¢ kliny
blokujace.

* Upewnic€ sie czy maszyna jest prawi-
dtowo zabezpieczona i nie przetoczy
sie podczas demontazu kota.

* Poluzowa¢ nakretki kota zgodnie

z kolejnoscig podang na rysunku

obok.

» Podtozy¢ podnosnik i podnie$¢ ma-
szyne na takg wysokosc¢, aby wymie-
niane koto nie opierato sie o ziemie.
Stosowany podnosnik powinien mie¢
odpowiednig no$nosc¢, powinien byc¢
sprawny technicznie. Podnosnik

musi by¢ postawiony na rownym,

twardym podtozu, ktére uniemozliwi
zagtebienie, czy zeslizniecie sie go
podczas pracy. W razie potrzeby
stosowa¢ odpowiednio dobrane
podktady zmniejszajgce nacisk jed-
nostkowy podstawy podnosnika
na podtoze w celu zapobiezenia za-

gtebianiu sie w grunt.

599-J.01-1

Rysunek 7.1 Kolejnos$¢ odkrecania i dokrecania

nakretek
» Zdemontowacé koto.
MONTAZ KOLA
» Oczyscic¢ szpilki osi jezdnej oraz na-

kretki z zanieczyszczen.

Nie smarowac gwintu nakretki

i szpilki.

» Sprawdzi¢ stan techniczny szpilek
I nakretek, w razie koniecznosci
wymienic.

» ZatozyC koto na piaste, dokreci¢ na-
kretki w taki sposéb, aby felga do-
ktadnie przylegata do piasty.

» Opusci¢ maszyne, dokreci¢ nakretki
zgodnie z zalecanym momentem
oraz odpowiednig kolejnoscia.

J.1.7.599.01.1.PL
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7.2 WYMIANA LINKI HAMULCA POSTOJOWEGO

& 1

!

i

\_ 15 mm

Rysunek 7.2 Wymiana linki hamulca postojowego

599-J.02-1

(1) mechanizm hamulca, (2) linka hamulca, (3) zacisk, (4) szekla, (5) nakretka zacisku, (6) kausza

ZAKRES CZYNNOSCI

* Podtgczy¢ maszyne do ciggnika.
Zgrabiarke oraz ciggnik ustawic
na poziomym podtozu.

* Pod jedno koto maszyny podtozyc
kliny.

* Wykrecic maksymalnie Srube me-
chanizmu korbowego hamulca (1).

* Poluzowa¢ nakretki (5) zaciskow
kabtgkowych (3).

ZdemontowacC szekle (6), zaciski
oraz linke (2).

Oczyscic elementy hamulca
postojowego.

Przesmarowa¢ mechanizm korbowy
(1) hamulca postojowego oraz
sworznie koétek prowadzacych linke.
Na jeden koniec linki (2) zatozyé
szekle i zaciski kabtgkowe. Zwroci¢

uwage na poprawnosc zatozenia

PRONAR ZKP1400 7.3



Rozdziat 7

Obstuga techniczna

/N uwaca

Szczeki zaciskow musza by¢ umieszczone po stro-
nie linki przenoszacej obcigzenie.

Koncowki linki zabezpiecz przy pomocy rurki termo-
kurczliwej.

Odlegtos$¢ pomiedzy zaciskami powinna wynosi¢ 15
mm, przy czym pierwszy zacisk musi by¢ umiesz-
czony jak najblizej kauszy.

zaciskow.
« Zamontowac jeden koniec linki, za-

tozy¢ sworzen szekli i zabezpieczyc¢

go nowymi zawleczkami.
Przeciagna¢ drugi koniec linki przez
kotka prowadzgce i w podobny
sposob zamontowa¢ drugi koniec
linki.

Wyregulowac napiecie linki.
Dokreci¢ nakretki.

Naciggng¢ linke  mechanizmem
korbowym i ponownie poluzowac.
W razie koniecznosci poprawi¢ na-
piecie linki hamulca.

J.1.7.599.02.1.PL

7.4 PRONAR ZKP1400



Obstuga techniczna

Rozdziat 7

7.3 REGULACJALUZU £OZYSK OSI JEZDNYCH

/N uwaca

Regulacje luzu tozysk mozna przeprowadzic tylko i
wytacznie, kiedy maszyna jest podtgczona do ciggni-

ka.

ZAKRES CZYNNOSCI

Przygotowac ciggnik oraz maszyne
do czynnosci regulacyjnych.
Zdemontowac pokrywe piasty (1).
Wyjaé zawleczke (2) zabezpie-
czajacg nakretke koronowg (3).
Dokreci¢ nakretke koronowg w celu

usuniecia luzu.

Koto powinno obracac sie z nie-

Zznacznym oporem.

Odkreci¢ nakretke (3) (nie mniej niz
1/3 obrotu) do pokrycia najblizszego
rowka nakretki z otworem w czopie
osi jezdnej (otwor zawleczki ozna-
czono czarng strzatkg na rysunku).
Koto powinno obracac sie bez nad-

miernego oporu.

Nie dokrecaC zbyt mocno na-
kretki. Zbyt silny docisk nie
Jjest zalecany z uwagi na po-
gorszenie sie warunkow pracy

fozysk.

Zabezpieczy¢ nakretke koronowg

zawleczkg i zamontowaC pokrywe

(1) pokrywa piasty
(3) nakretka

4 526-1.16-1

Rysunek 7.3 Zasada regulacji luzu tozysk

(2) zawleczka

(4) tozysko stozkowe

piasty (1).

» Ostukac delikatnie piaste gumowym

lub drewnianym mtotkiem.

J.1.7.599.03.1.PL
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74 REGULACJAHAMULCA

)

w

599-J.03-1

Rysunek 7.4 Budowa hamulca pneumatycznego osi jezdnej
(1) ramie rozpieraka, (2) watek rozpieraka, (3) Sruba regulacyjna, (4) sitownik pneumatyczny, (5) ttoczysko
sitownika, (6) widetki sitownika, (7) sworzen sitownika, (8) orczyk

Prawidtowy skok ttoczyska powinien miesci¢ sie w
zakresie 25 — 45 mm.,

Znaczgce zuzycie oktadzin szczek hamul-
cowych powoduje zwiekszenie skoku tto-
czyska sitownika hamulcowego oraz po-
gorszenie skutecznosci hamowania.

Podczas hamowania skok ttoczyska po-

winien miesci¢ sie w podanym zakresie

pracy, a kgt zawarty pomiedzy ttoczyskiem
(1) a ramieniem rozpieraka (3) powinien
wynosi¢ w przyblizeniu 90°. Kota maszyny
muszg hamowac rownoczesnie.

Sita hamowania maleje réwniez przy nie
odpowiednim kgcie dziatania ttoczyska
cylindra hamulcowego (1), wzgledem ra-
mienia rozpieraka (3). Aby uzyskaé opty-
malny mechaniczny kat dziatania widetki

ttoczyska (5) muszg by¢ tak zamontowane
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na ramieniu rozpieraka (3), aby przy
petnym hamowaniu kat dziatania wynosit
ok. 90°.
Kontrola polega na pomiarze dtugosci wy-
suniecia kazdego ttoczyska podczas ha-
mowania na postoju. W przypadku kiedy
skok ttoczyska przekracza wartos¢ mak-
symalng (45mm), nalezy przeprowadzi¢
regulacje uktadu.
Podczas demontazu widetek sitownika (6)
nalezy zapamieta¢ lub zaznaczy¢ orygi-
nalne ustawienie orczyka (8) wzgledem
ramion rozpieraka (1). Pozycja moco-
wania zalezy od rodzaju uktadu hamul-
cowego i rozmiaru zastosowanego ogu-
mienia w maszynie, jest dobrana przez
Producenta i nie mozna jej zmieniad.
ZAKRES CZYNNOSCI
» Podtgczy¢é maszyne do ciggnika.
» Wytgczy¢ silnik ciggnika i wyjgc klu-
czyki ze stacyjki.
* Unieruchomi¢ ciggnik hamulcem
postojowym.
» Upewni¢ sie czy zgrabiarka nie jest
zahamowana.
» Zabezpieczy¢ maszyne przed prze-
toczeniem za pomocg klinébw do kot.
« Na tloczysku (1) - sitownika za-
znaczy¢ kreskg (A) pozycje maksy-
malnego cofniecia ttoczyska przy wy-
tgczonym hamulcu maszyny.

* Nacisng¢ pedat hamulca w ciggniku,

/N uwaca

Pozycje mocowania sitownika hamulcowego w otwo-
rach wspornika oraz orczyka w ramionach rozpiera-
ka sq ustalone przez Producenta i nie mozna ich
zmieniac.

Kazdorazowo podczas demontazu sworznia lub si-
fownika zaleca sie oznakowanie miejsca oryginalne-
g0 mocowania.

/N uwaGa

Nieprawidtowo wyregulowany hamulec moze powo-
dowac ocieranie sie szczek o beben co w efekcie
moze byC przyczyng szybszego zuzycia oktadzin ha-
mulcowych i/lub przegrzewania si¢ hamulca.

oznaczy¢ kreska (B) pozycje maksy-
malnego wysuniecia ttoczyska.

» Zmierzy¢ odlegtos¢ pomiedzy kre-
skami (A) oraz (B). Jezeli skok tto-
czyska nie miesci sie w prawidtowym
zakresie pracy (25 — 45mm) nalezy
przeprowadzi¢ regulacje ramienia
rozpieraka.

+ ZdemontowaC sworzen widetek si-
townika (7).

« ZapamietaC lub oznaczy¢ oryginalng
pozycje orczyka (8) w otworach
ramion rozpieraka (3).

* Sprawdzi¢ czy ttloczysko sitownika
porusza sie swobodnie i w petnym
nominalnym zakresie.

» Sprawdzi¢ czy otwory wentylacyjne
sitownika nie sg zatkane zanieczysz-

czeniami i czy wewnatrz nie znajduje
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25-45 mm

589-J.04-1

Rysunek 7.5 Zasada regulacji hamulca pneumatycznego

(1) ttoczysko sitownika, (2) membrana sitownika, (3) ramie rozpieraka, (4) Sruba, (5) widetki sitownika,
(6) sworzen widefek, (7) wspornik sitownika, (A) znacznik na ttoczysku w pozycji odhamowania, (B)
znacznik na ttoczysku w pozycji petnego zahamowania, (C) potozenie ramienia w pozycji odhamowania,
(D) potozenie ramienia w pozycji petnego zahamowania

sie woda lub 16d (sitownik pneuma- Podczas regulacji membrana (2)

tyczny). Sprawdzi¢ poprawnosc¢ za- musi opierac sie o tylng Scianke

mocowania sitownika. sitownika.

» Oczysci¢ sitownik, w razie koniecz- « Zamontowa¢ sworzen widetek tto-
nosci rozmrozic i usungc¢ wode przez czyska, podktadki i zabezpieczyé¢
udroznione otwory wentylacyjne sworzen zawleczkami.

(sitownik pneumatyczny). W razie  WytrzeC poprzednie oznaczenia,

stwierdzenia uszkodzen wymienic
sitownik na nowy. Podczas montazu
sitownika zachowac jego oryginalne
potozenie wzgledem wspornika (7).

Zdemontowac ramie i przestawi¢ do

odpowiedniej pozyciji.

i ponownie zmierzy¢ skok ttoczyska.
Jezeli skok ttoczyska nie znajduje
sie w poprawnym zakresie pracy po-

nowic¢ regulacje.
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SPRAWDZENIE DZIALANIA

Po zakonczonej regulacji przepro-
wadzi¢ jazde probna.

Wykonac kilka hamowan. Zatrzymac
maszyne i sprawdzi¢ temperature
bebnéw hamulcowych.

Jezeli  ktorykolwiek beben jest

/N uwaca

Nie nalezy rozkrecaC sitownika membranowego.

Membrana jest wklejona i moze stracic szczelnoSc.
za gorgcy nalezy skorygowac regu-
lacje hamulca i ponownie przepro-
wadzic jazde probna.

J.1.7.599.04.1.PL
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75 OBSLUGA INSTALACJI ELEKTRYCZNEJ | ELEMENTOW

OSTRZEGAWCZYCH

Prace zwigzane z naprawg, wymiang lub
regeneracjg elementow instalacji elek-
trycznej nalezy powierzy¢ wyspecjalizo-
wanym warsztatom, ktére posiadajg od-
powiednie technologie i kwalifikacje do
wykonywania tego typu prac.

Do obowigzkow uzytkownika zalicza sie
jedynie kontrola techniczna instalacji elek-
trycznej oraz swiatet odblaskowych.
ZAKRES CZYNNOSCI

 Podigczy¢é maszyne do cig-
gnika odpowiednim  przewodem
przytgczeniowym.

* Upewnié¢ sie, czy przewod przytg-
czeniowy jest sprawny. Sprawdzi¢
gniazda przytgczeniowe w ciggniku
oraz w maszynie.

» Sprawdzi¢ kompletnos$é, stan tech-
niczny i poprawnosc¢ dziatania oswie-
tlenia maszyny.

» Skontrolowac poszczegolne

funkcje maszyny za pomocg pilota

/\\ uwaca

Jazda z niesprawng instalacjg oSwietleniowg jest
zabroniona. Uszkodzone lampy nalezy natychmiast
wymieni¢ na nowe przed rozpoczeciem jazdy. Za-
gubione lub zniszczone Swiatfa odblaskowe nalezy
zastapi¢ nowymi.

Przed wyjazdem upewnij sie, ze wszystkie lampy
oraz Swiatta odblaskowe sg czyste.

Zrodkem $wiatta w lampach sg diody LED i w przy-

padku uszkodzenia podlegajg wymianie wytacznie
jako lampa kompletna bez mozliwosci naprawy lub
regeneraci.

sterujgcego.

» Sprawdzi¢ kompletno$¢ wszystkich
Swiatet odblaskowych.

» Sprawdzi¢ poprawnos¢ zamonto-
wania uchwytu tablicy trojkatnej po-
jazdéw wolno poruszajgcych sie.

* Przed wyjazdem na droge publiczng
upewni¢ sie, czy na wyposazeniu
ciggnika znajduje sie ostrzegawczy
trojkat odblaskowy.

J.1.7.589.05.1.PL
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7.6 MATERIALY EKSPLOATACYJNE

OLEJ HYDRAULICZNY
Nalezy = bezwzglednie przestrzegac
zasady, aby olej w uktadzie hydraulicznym
maszyny oraz w instalacji hydraulicznej
ciggnika bytjednakowego gatunku. W przy-
padku stosowania roznych rodzajow oleju
nalezy upewnic sie czy obydwa srodki hy-
drauliczne mozna mieszacC ze sobg. Sto-
sowanie roznych gatunkéw oleju moze
by¢ przyczyng uszkodzenia maszyny lub
ciggnika rolniczego. W nowej maszynie
instalacja jest napetniona olejem hydrau-
licznym L HL32 Lotos.
W przypadku koniecznosci wymiany oleju
hydraulicznego na inny, nalezy zapoznac
sie bardzo doktadnie z zaleceniami produ-
centa oleju. Jezeli zaleca on przeptukanie
instalacji odpowiednim preparatem, nalezy
dostosowac sie do tych zaleceh. Nalezy
przy tym zwrdci€¢ uwage, aby srodki che-

miczne stuzgce do tego celu nie dziataty

agresywnie na materiaty uktadu hydrau-
licznego. Podczas normalnej eksploatacii
maszyny wymiana oleju hydraulicznego
nie jest konieczna, jednak w przypadku
takiej koniecznosci, czynnos¢ te nalezy
powierzy¢ specjalistycznym  punktom
serwisowym.

Stosowany olej ze wzgledu na swd¢j sktad
nie klasyfikuje sie, jako substancja nie-
bezpieczna, jednakze dtugotrwate oddzia-
tywanie na skore lub oczy moze wywotac
podraznienia. W przypadku kontaktu oleju
ze skérg nalezy miejsce kontaktu przemyc¢
wodg z mydtem. Nie nalezy stosowac roz-
puszczalnikbw organicznych (benzyna,
nafta). Zabrudzone ubranie nalezy zdjac,
aby zapobiec przedostaniu sie oleju
na skoére. Jezeli olej dostanie sie do oczu,
nalezy przemy¢ je bardzo duzg iloscig
wody a w przypadku wystgpienia podraz-

nienia skontaktowaé sie z lekarzem. Olegj

Tabela 7.1 Charakterystyka oleju L-HL 32
LP. Nazwa JM.
1 | Klasyfikacja lepkosciowa wg ISO 3448VG - 32
2 | Lepkos¢ kinematyczna w 400C mm?/s 28.8 -35.2
3 |Klasyfikacja jakos$ciowa wg ISO 6743/99 - HL
4 |Klasyfikacja jakosciowa wg DIN 51502 - HL
5 | Temperatura zaptonu C 230
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hydrauliczny w normalnych warunkach
nie dziata szkodliwie na drogi oddechowe.
Zagrozenie wystepuje tylko wtedy, kiedy
olej jest silnie rozpylony (mgta olejowa),
lub w przypadku pozaru, w trakcie ktérego
mogg uwolni¢ sie trujgce zwigzki. Olej
nalezy gasi¢ przy pomocy dwutlenku
wegla, piang lub parg gasniczg. Do ga-

Szenia pozaru nie mozna uzywac wody.

SRODKI SMARNE
Do czesci wysoko obcigzonych zaleca sie
stosowanie smarow litowych z dodatkiem
dwusiarczku molibdenu (MQOS,) lub grafitu.
W przypadku podzespotdw mniej obcig-
zonych zaleca sie stosowanie smarow

maszynowych o0golnego przeznaczenia,

ktére zawierajg dodatki przeciwkorozyjne
i sg w duzym stopniu odporne na wymy-
wanie wodg. Podobne witasciwosci po-
winny cechowacé preparaty w aerozolu
(smary silikonowe, $rodki antykorozyjno
smarujgce).

Przed

smarow nalezy zapoznaC sie z trescig

rozpoczeciem korzystania ze

ulotki informacyjnej dotyczgcej wybranego
produktu. W szczegolnosci istotne sg
zasady bezpieczenstwa oraz sposéb ob-
chodzenia sie z danym srodkiem smarnym
oraz sposobem utylizacji odpadow (zuzyte
pojemniki, zanieczyszczone szmaty itp.).
Ulotka informacyjna (karta produktu) po-
winna byC przechowywana razem ze
smarem.

J.1.7.599.06.1.PL
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Rozdziat 8 Kompletacja ogumienia

U-K.01-1
Tabela 8.1 Ogumienie maszyny
. .. Rozmiar kota tarczowe- e e
LP. Rozmiar ogumienia go Cisnienie opony
1 |500/45- R22,5 142A8 FL0O9 16PR 16.00x22,5; 320 kPa
2
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