WSTEP

Informacje zawarte w publikacji sg aktualne na dzien opracowania. Na skutek udoskonalania
niektore wielkosci oraz ilustracje zawarte w niniejszej publikacji mogg nie odpowiada¢ stanowi
faktycznemu maszyny dostarczonej uzytkownikowi. Producent zastrzega sobie prawo
wprowadzania w produkowanych maszynach zmian konstrukcyjnych utatwiajgcych obstuge
oraz poprawiajgcych jakosc ich pracy, nie dokonujgc biezgcych zmian w niniejszej publikacii.
Instrukcja obstugi stanowi podstawowe wyposazenie maszyny. Przed przystgpieniem do
eksploatacji uzytkownik musi zapozna¢ sie z trescig niniejszej instrukcji i przestrzegac
wszystkich zawartych w niej zalecen. Zagwarantuje to bezpieczng obstuge oraz zapewni
bezawaryjng prace maszyny. Maszyne skonstruowano zgodnie z obowigzujgcymi normami,
dokumentami i aktualnymi przepisami prawnymi.

Instrukcja opisuje podstawowe zasady bezpiecznego uzytkowania i obstugi prasy belujgcej
Pronar Z500K.

Jezeli informacje zawarte w instrukcji obstugi okazg sie nie w petni zrozumiate nalezy zwrécié
sie 0 pomoc do punktu sprzedazy w ktorym maszyna zostata zakupiona lub bezposrednio do

Producenta.
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PRONAR Sp. z 0.0.
ul. Mickiewicza 101A
17-210 Narew

TELEFONY KONTAKTOWE

+48 085 681 63 29 +48 085 681 64 29
+48 085 681 63 81 +48 085 681 63 82



SYMBOLE WYKORZYSTANE W INSTRUKCJI

Informacje, opisy zagrozen i $rodkOw ostroznosci oraz polecenia inakazy zwigzane

Z bezpieczehstwem uzytkowania w tresci instrukcji sg wyrdznione znakiem:

oraz poprzedzone stowem ,NIEBEZPIECZE NSTWO”. Nieprzestrzeganie opisanych zalecen
stwarza zagrozenie dla zdrowia lub zycia oséb obstugujgcych maszyne lub oséb postronnych.

Szczegolnie wazne informacje i zalecenia, ktdrych przestrzeganie jest bezwzglednie konieczne,

oraz poprzedzone stowem ,UWAGA". Nieprzestrzeganie opisanych zalecen zagraza

sg wyréznione w tekscie znakiem:

uszkodzeniu maszyny wskutek nieprawidtowego wykonania obstugi, regulacji lub uzytkowania.

W celu zwrécenia uwagi uzytkownika na konieczno$¢ wykonania okresowej obstugi technicznej

tre$¢ w instrukcji zostata wyrozniona znakiem:

Dodatkowe wskazOwki zawarte w instrukcji opisujg przydatne informacje dotyczgce obstugi

maszyny i wyréznione sg znakiem:

oraz poprzedzone stowem ,WSKAZOWKA”.



OKRESLENIE KIERUNKOW W INSTRUKCJI

Strona lewa — strona po lewej rece obserwatora zwréconego twarzg w kierunku jazdy maszyny
do przodu.
Strona prawa — strona po prawej rece obserwatora zwréconego twarzg w kierunku jazdy

maszyny do przodu.

ZAKRES CZYNNOSCI OBSLUGOWYCH

Czynnosci obstugowe opisywane w instrukcji oznaczone sg znakiem: =

Rezultat wykonania czynnosci obstugowej / regulacyjnej lub uwagi dotyczgce wykonanych

czynnosci oznaczony jest znakiem: =
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1.1 IDENTYFIKACJA

1.1.1 IDENTYFIKACJA PRASY
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RYSUNEK 1.1 Miejsce umieszczenia tabliczki znamiono wej i wybicia numeru

seryjnego

(1) tabliczka znamionowa, (2) przyktadowy numer seryjny

Prasa belujgca Pronar Z500K oznakowana zostata przy pomocy tabliczki znamionowej (1),

oraz numeru seryjnego (2) umieszczonego na prostokgtnym polu malowanym w kolorze

1.2



ROZDZIAL 1 Pronar Z500K

zlotym. Numer seryjny oraz tabliczka znamionowa umieszczone sg ha belce
korpusu - rysunek (1.1). Przy zakupie maszyny nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ numerdéw
seryjnych umieszczonych na maszynie z numerem wpisanym w KARCIE GWARANCYJNEJ,
oraz w dokumentach sprzedazy. Znaczenie poszczegoélnych pél umieszczonych na tabliczce

znamionowej przedstawia ponizsza tabela.

TABELA 1.1 Oznaczenia tabliczki znamionowej

LP. OZNACZENIE
A Nazwa maszyny

B Numer seryjny

C Typ

D Rok produkcji

E Masa wiasna maszyny

F | Znak Kontroli Jakosci

G Pole niewypetnione lub cigg dalszy nazwy (pole A)

WSKAZOWKA

@ W przypadku koniecznosci zamawiania czesci zamiennych lub w przypadku pojawienia
sie probleméw bardzo czesto istnieje koniecznos¢ podania numeru seryjnego prasy

belujacej, dlatego zaleca sie aby numer ten wpisaé w ponizsze pola.

NUMER SERYJNY PRASY BELUJ ACEJ

P K

1.2 PRZEZNACZENIE

Prasa belujgca przeznaczona jest do formowania oraz owijania sznurkiem lub siatkg bel.
Formowane baloty majg ksztatt walca o $rednicy 1200 mm i szerokosci 1200 mm.
Materialem przeznaczonym do prasowania moze by¢ siano, stoma oraz kiszonka trawiasta.
Prasa moze by¢ obstugiwana wytgcznie przez jednego operatora znajdujgcego sie w kabinie

ciggnika rolniczego.

1.3
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Prasa belujgca sterowana jest przy pomocy rozdzielacza elektrohydraulicznego,
potgczonego ze sterownikiem elektronicznym. Maszyna jest dostosowana do wspoOtpracy
z ciggnikami rolniczymi wyposazonymi w hydrauliczng instalacje zewnetrzng wyposazong
w dwie pary wyjs¢ typu ISO lub ZSR.

UWAGA

Prasy nie wolno uzywaé niezgodnie z jej przeznaczeniem, a w szczegolnosci:

* do przewozenia ludzi i zwierzat,
» do transportu jakichkolwiek materiatow,
» prasowania innych roslin lub materiatéw niz te ktore okresla INSTRUKCJA

OBSLUGI,

» prasowania pokosu podczas ztej pogody (duza mgta, opady atmosferyczne).

Prasa zostala skonstruowana zgodnie z obowigzujgcymi wymogami bezpieczenstwa
I normami maszynowymi. Dopuszczalna predkos¢ prasy poruszajgcej sie po drogach
publicznych wynosi 25 km/h.

Do uzytkowania zgodnie z przeznaczeniem zalicza sie réwniez wszystkie czynnosci
zwigzane z prawidtowg i bezpieczng obstugg oraz konserwacjg maszyny. W zwigzku z tym

uzytkownik zobowigzany jest do:

* zapoznania sie z trescig INSTRUKCJI OBSLUGI prasy, KARTA
GWARANCYJNA, instrukcjg obstugi watka przegubowo teleskopowego

I stosowania sie do zalecen zawartych w tych opracowaniach,

e zrozumienia zasady dzialania maszyny oraz bezpiecznej i prawidiowej

eksploataciji prasy,
* przestrzegania ustalonych planow konserwacji i regulacji,
» przestrzegania ogolnych przepisdw bezpieczenstwa w czasie pracy,
» zapobiegania wypadkom,

» stosowania sie do przepisow ruchu drogowego obowigzujgcych w kraju, w ktorym

prasa jest eksploatowana,

1.4
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* zapoznania sie z trescig instrukcji obstugi ciggnika rolniczego i stosowania sie do

jej zalecen,

* agregowania maszyny tylko z takim ciggnikiem rolniczym, ktéry spetnia wszystkie

wymagania stawiane przez Producenta prasy belujgcej.

Prasa moze by¢ uzytkowana tylko przez osoby ktore:

» zapoznaly sie trescig publikacji i dokumentow dotgczonych do maszyny oraz

z trescig instrukcji obstugi ciggnika rolniczego,

» zostaly przeszkolone w zakresie obstugi prasy oraz bezpieczenstwa pracy,

* posiadajg wymagane uprawnienia do kierowania.

TABELA 1.2 Wymagania ci ggnika rolniczego

TRESC JM WYMAGANIA
Instalacja hydrauliczna
Olej hydrauliczny - L HL 32 Lotos @
Cignienie znamionowe instalacji bar / MPa 160/ 16
Zapotrzebowanie oleju I 5
Instalacja elektryczna
Napiecie instalacji elektrycznej \% 12
Gniazdo przylgczeniowe - 7 biegunowe zgodne z ISO 1724
Wymagany zaczep ci ggnika
Rodzaj - Zaczep do przyczep jednoosiowych

- Gorny zaczep transportowy

Pozostate wymagania
Moc minimalna kW / KM 41 /55

@ _ dopuszcza sie stosowanie innego oleju

, pod warunkiem Zze mozna go mieszac z olejem zalanym

w prasie belujgcej. Szczegbtowe informacje mozna znalez¢ w karcie informacyjnej produktu.

15
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1.3 WYPOSAZENIE

TABELA 1.3 Wyposa zenie prasy

s | w

213

WYPOSAZENIE x|

2 |5

= a)
INSTRUKCJA OBSLUGI .
KARTA GWARANCYJNA .
Licznik bel, karta gwarancyjna licznika bel .
Przewod przylgczeniowy instalacji elektrycznej .

Tablica wyr6zniajgca pojazdy wolno poruszajgce sie .
Wat przegubowo teleskopowy ) .
Klucz do otwierania oston bocznych .

Uktad owijania siatkg .

Ostrzegawczy tréjkgt odblaskowy .

Akustyczno-wizualna sygnalizacja napetnienia komory .
Kliny do kot .

Centralny uktad smarowania .

Automatyczny uktad smarowania .

Plandeka .

Informacje dotyczgce ogumienia zostaty umieszczone na koncu publikacji w ZALACZNIKU A.

@ _ wat przegubowo teleskopowy 71R4101CEWR7098, szerokokgtny, ze sprzegtem $cinanym,
1 700 Nm
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1.4 WARUNKI GWARANC/JI

PRONAR Sp. z 0.0. w Narwi gwarantuje sprawne dziatanie maszyny przy uzytkowaniu jej

zgodnie z warunkami techniczno-eksploatacyjnymi opisanymi w INSTRUKCJI OBSLUGI.
Termin wykonania naprawy okreslony jest w KARCIE GWARANCYJNEJ.

Gwarancjg nie sg objete czesci i podzespoty maszyny, ktore ulegajg zuzyciu w normalnych

warunkach eksploatacyjnych niezaleznie od okresu gwarancji. Do grupy tych elementéw

zalicza sie min. nastepujgce czesci/podzespoty:

ciegno dyszla,
tancuchy napedowe,
zeby motowidet,
sprezyny,
ogumienie,

zarowki,

uszczelki,

tozyska.

Swiadczenia gwarancyjne dotyczg tylko takich przypadkéw jak: uszkodzenia mechaniczne

nie wynikajgce z winy uzytkownika, wady fabryczne czesci itp.

W przypadku, kiedy szkody powstaty w wyniku:

uszkodzen mechanicznych powstatych z winy uzytkownika, wypadku drogowego,

z niewlasciwe] eksploatacji, regulacji i konserwacji, stosowania prasy belujgce]

niezgodnie z przeznaczeniem,
uzytkowania uszkodzonej maszyny,

wykonywania napraw przez osoby nieuprawnione, nieprawidiowe wykonanie

napraw,

wykonania samowolnych zmian w konstrukcji maszyny,

uzytkownik traci $wiadczenia gwarancyjne.

1.7



Pronar Z500K ROZDZIAL 1

WSKAZOWKA

@ Nalezy zada¢ od sprzedawcy doktadnego wypetnienia KARTY GWARANCYJNEJ
i kuponéw reklamacyjnych. Brak np. daty sprzedazy lub pieczatki punktu sprzedazy
naraza uzytkownika na nie uznanie ewentualnych reklamaciji.

Uzytkownik zobowigzany jest do natychmiastowego zgtoszenia wszystkich zauwazonych
ubytkow powtok malarskich lub $ladow korozji, oraz zlecenia usuniecia usterek niezaleznie
od tego, czy uszkodzenia sg objete gwarancjg czy tez nie. Szczegétowe warunki gwarancji
podane sg w KARCIE GWARANCYJNEJ dotgczonej do nowo zakupionej maszyny.

Modyfikacje maszyny bez pisemnej zgody Producenta sg zabronione. W szczegodlnosci
niedopuszczalne jest spawanie, rozwiercanie, wycinanie oraz podgrzewanie gtdbwnych
elementow konstrukcyjnych maszyny, ktore bezposrednio wptywajg na bezpieczenstwo

podczas uzytkowania.

1.5 TRANSPORT

Prasa belujgca jest przygotowana do sprzedazy w stanie kompletnie zmontowanym i nie
wymaga pakowania. Pakowaniu podlega jedynie dokumentacja techniczno - ruchowa
maszyny, i ewentualnie elementy wyposazenia dodatkowego i standardowego. Dostawa do
uzytkownika odbywa sie transportem samochodowym Ilub transportem samodzielnym

(holowanie prasy przy pomocy ciggnika rolniczego).

1.5.1 TRANSPORT SAMOCHODOWY

Zatadunek oraz roztadunek prasy z samochodu nalezy przeprowadzi¢ korzystajgc z rampy
przetadunkowej przy pomocy ciggnika rolniczego, suwnicy lub dzwigu. Podczas pracy nalezy
stosowac sie do ogollnych zasad BHP przy pracach przetadunkowych. Osoby obstugujgce

sprzet przetadunkowy muszg mie¢ wymagane uprawnienia do uzywania tych urzgdzen.

Przenoszenie prasy przy pomocy urzgdzen dzwigowych musi odbywac sie przy
wykorzystaniu uchwytow transportowych (1) — rysunek (1.2), oznaczonych naklejkami (2).
Uchwyty transportowe stanowig integralng czes$¢ korpusu prasy. W razie koniecznosci

dodatkowy element mocowania mozna umiesci¢ w okolicach korpusu dyszla.

1.8
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RYSUNEK 1.2 Miejsce mocowania prasy do podnoszenia

(1) uchwyty transportowe, (2) naklejka informacyjna

UWAGA
A Do mocowania i podczepiania prasy nie wykorzystywacé ciegna dyszla.

Prasa powinna by¢ zamocowana pewnie na platformie $rodka transportu przy pomocy
paséw, tancuchow, odciggow lub innych $rodkéw mocujgcych (3) — rysunek (1.3),
wyposazonych w mechanizm napinajgcy. W celu poprawnego zamocowania prasy zaleca sie
opasac potosie jezdne oraz dyszel. Dodatkowo, pod dyszel prasy nalezy podtozy¢ drewniang
podpore (1) o takiej wysokosci, aby zapobiec uderzeniom podbieraka o podtoge platformy.
Pod kota prasy nalezy podtozy¢ kliny (2), belki drewniane lub inne elementy bez ostrych
krawedzi, zabezpieczajgc maszyne przed przetoczeniem. Blokady két muszg by¢ przybite do
desek platformy tadunkowej samochodu lub zamocowane w inny sposéb uniemozliwiajgcy

ich przesuwanie sie.
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RYSUNEK 1.3 Przyktadowy plan mocowania prasy

(1) podpora dyszla, (2) kliny do két, (3) elementy napinajgce

Nalezy stosowaé atestowane i sprawne technicznie srodki mocujgce. Przetarcie pasow,
popekane uchwyty mocujgce, rozgiete lub skorodowane haki lub inne uszkodzenia mogag
dyskwalifikowa¢ dany srodek do uzycia. Nalezy zapoznac sie z informacjami zawartymi
w instrukcji obstugi producenta stosowanego srodka mocujgcego. llos¢ elementow
mocujgcych (liny, pasy, tancuchy, odciggi itp.) oraz sita potrzebna do ich napiecia zalezna
jest miedzy innymi od masy wiasnej maszyny, konstrukcji samochodu, predkosci przejazdu
oraz innych uwarunkowan. Z tego wzgledu nie jest mozliwe szczego6towe okreslenie planu
mocowania. Poprawnie zamocowana maszyna nie zmieni swojego potozenia wzgledem
pojazdu przewozgcego. Srodki mocujgce muszg byé dobrane zgodnie z wytycznymi
producenta tych elementéw. W przypadku watpliwosci nalezy zastosowaé wiekszg ilos¢

punktow mocowania i zabezpieczenia maszyny. Jezeli jest to konieczne, nalezy ochronic¢
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ostre krawedzie prasy zabezpieczajgc tym samym sSrodki mocujgce przed zniszczeniem

podczas transportu.

W trakcie prac przetadunkowych nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage, aby nie uszkodzi¢
elementow wyposazenia maszyny oraz powitoki lakierniczej. Masa wtasna prasy belujgcej

podana zostata w tabeli (3.1).

UWAGA

Podczas transportu drogowego prasa belujaca musi byé zamocowana na platformie
srodka transportu zgodnie z wymaganiami bezpieczenstwa oraz przepisami.

W czasie jazdy kierowca samochodu powinien zachowa¢ szczegding ostrozno$¢. Wynika
to z faktu przesuniecia do gory srodka ciezkos$ci pojazdu z zatadowang maszyna.

Stosuj tylko atestowane i sprawne technicznie Srodku mocujace. Zapoznaj si¢ z trescia
instrukcji obstugi producenta srodkéw mocujacych.

NIEBEZPIECZENSTWO
A Niewtasciwe zastosowanie srodkéw mocujacych moze by¢ przyczyna wypadku.

1.5.2 TRANSPORT SAMODZIELNY U ZYTKOWNIKA

W przypadku transportu samodzielnego przez uzytkownika, nalezy zapoznac sie z trescig
INSTRUKCJI OBSLUGI i stosowac sie do jej zalecen. Transport samodzielny polega na
holowaniu maszyny wlasnym ciggnikiem rolniczym do miejsca przeznaczenia. W trakcie
jazdy nalezy dostosowac predkos¢ jazdy do panujgcych warunkéw drogowych, przy czym nie

moze by¢ ona wieksza niz dopuszczalna predkos¢ konstrukcyjna.

UWAGA
Przy transporcie samodzielnym, operator ciggnika powinien zapoznaé si¢ z trescig

niniejszej instrukc;ji i przestrzega¢ zawartych w niej zalecen.
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1.6 ZAGROZENIE DLA SRODOWISKA

Wyciek oleju hydraulicznego stanowi bezposrednie zagrozenia dla srodowiska naturalnego
ze wzgledu na ograniczong biodegradowalnos¢ substancji. Znikoma rozpuszczalnos¢
w wodzie oleju hydraulicznego nie wywotuje ostrej toksycznosci organizmow zyjgcych
w srodowisku wodnym. Wytworzona warstwa oleju na wodzie moze byé powodem
bezposredniego fizycznego dziatania na organizmy, moze powodowac¢ zmiany zawartosci
tlenu w wodzie ze wzgledu na brak bezposredniego kontaktu powietrza z wodg. Wyciek oleju

do zbiornikbw wodnych moze jednak doprowadzi¢ do zmniejszenia zawartosci tlenu.

W czasie wykonywania prac konserwujgco naprawczych, przy ktorych istnieje ryzyko
wycieku, prace te nalezy wykonywa¢ w pomieszczeniach z nawierzchnig olejoodporna.
W przypadku wycieku oleju do srodowiska nalezy w pierwszej kolejnosci zabezpieczy¢ zrodto
wycieku, a nastepnie zebra¢ rozlany olej przy pomocy dostepnych srodkow. Resztki oleju
zebra¢ przy pomocy sorbentéw lub wymiesza¢ olej z piaskiem, trocinami lub innymi
materiatami absorpcyjnymi. Zebrane zanieczyszczenia olejowe nalezy przechowac
w szczelnym ioznaczonym pojemniku, odpornym na dziatanie weglowodorow. Pojemnik

nalezy przechowac z dala od zrodet ciepta, materiatéw tatwopalnych oraz zywnosci.

NIEBEZPIECZENSTWO

Zuzyty olej hydrauliczny lub zebrane resztki zmieszane z materiatem absorpcyjnym nalezy
przechowywa¢ w dokladnie oznaczonym pojemniku. Nie stosowa¢ do tego celu opakowan

po produktach spozywczych.

Olej zuzyty lub nie nadajgcy sie do ponownego uzycia ze wzgledu na utrate swoich
wiasciwosci zaleca sie przechowywaé¢ w oryginalnych opakowaniach w takich samych
warunkach jak opisano poprzednio. Odpady olejowe nalezy przekaza¢é do punktu
zajmujgcego sie utylizacjg lub regeneracjg olejow. Kod odpadow: 13 01 10. Szczego6towe
informacje dotyczgce oleju hydraulicznego mozna znalezé w karcie bezpieczenstwa

produktu.

WSKAZOWKA
@ Instalacja hydrauliczna prasy wypetniona jest olejem L-HL 32 Lotos.
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UWAGA

Odpady olejowe moga byé¢ oddane tylko do punktu zajmujacego sie utylizacja lub
regeneracjg olejow. Zabrania sie wyrzucania lub wylewania oleju do kanalizacji lub

zbiornikéw wodnych.

1.7 KASACJA

W przypadku podjecia przez uzytkownika decyzji o kasacji prasy belujgcej, nalezy
zastosowaé sie do przepiséw obowigzujgcych w danych kraju dotyczacych kasacji oraz
recyklingu maszyn wycofanych z uzytkowania. Przed przystgpieniem do demontazu nalezy

usung¢ catkowicie olej z instalacji hydraulicznej.

NIEBEZPIECZENSTWO

W trakcie demontazu nalezy uzywaé odpowiednich narzedzi, urzadzen (suwnice, dzwigi,
podnosniki itp.), stosowaé¢ Srodki ochrony osobistej, tj. odziez ochronna, obuwie,

rekawice, okulary itp.

Unika¢ kontaktu oleju ze skora. Nie dopuszcza¢ do wycieku oleju hydraulicznego.

Elementy zuzyte lub uszkodzone nie nadajgce sie do regeneracji lub naprawy nalezy
przekaza¢ do skupu surowcoéw wtdrnych. Olej hydrauliczny nalezy przekaza¢ do

odpowiedniego zaktadu zajmujgcego sie utylizacjg tego typu odpadow.
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2.1 OGOLNE ZASADY BEZPIECZENSTWA

2.1.1 PODSTAWOWE ZASADY BEZPIECZE NSTWA

* Przed przystgpieniem do eksploatacji prasy, uzytkownik powinien doktadnie
zapoznac sie z trescig niniejszej instrukcji oraz instrukcjg dotgczong do watu
przegubowo teleskopowego. W czasie eksploatacji nalezy przestrzegaé
wszystkich zalecen zawartych w tych opracowaniach. Zabrania sie uruchamiania

prasy bez znajomosci jej funkcji.

» Uzytkownik zobowigzany jest do zapoznania sie z budowa, dziataniem i zasadami

bezpiecznej eksploatacji maszyny.

* Przed kazdym uruchomieniem prasy nalezy sprawdzi¢, czy jest przygotowana

odpowiednio do pracy, zwtaszcza pod wzgledem bezpieczenstwa.

» Jezeli informacje zawarte w instrukcji sg niezrozumiate nalezy skontaktowac sie
ze sprzedawcag, prowadzacym w imieniu Producenta autoryzowany serwis

techniczny lub bezposrednio z Producentem.

* Nieostrozne i niewlasciwe uzytkowanie i obstuga prasy belujgcej, oraz
nieprzestrzeganie zalecen zawartych w niniejszej instrukcji obstugi, stwarza

zagrozenie dla zdrowia i zycia os6b postronnych i/lub obstugujgcych maszyne.

» Ostrzega sie o istnieniu ryzyka szczgtkowego zagrozen, dlatego stosowanie
zasad bezpiecznego uzytkowania powinno by¢ podstawowg zasadg korzystania

z prasy belujgce.

e Zabrania sie uzytkowania prasy belujgcej przez osoby nieuprawnione do
kierowania ciggnikami rolniczymi oraz nie przeszkolonymi w zakresie

bezpieczenstwa i obstugi maszyny, w tym przez dzieci i osoby nietrzezwe.

e Zabrania sie uzytkowania prasy niezgodnie z jej przeznaczeniem. Kazdy kto
wykorzystuje maszyne w sSposOb niezgodny z przeznaczeniem, bierze w ten
spos6b na siebie petng odpowiedzialno$¢ za wszelkie konsekwencje wynikte z jej
uzytkowania. Wykorzystanie maszyny do innych celéw niz przewiduje Producent
jest traktowane jako uzycie niezgodne z przeznaczeniem maszyny i moze byc¢

przyczyng uniewaznienia gwaranciji.
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Stosowac scisle dopasowang odziez ochronng oraz ochronniki stuchu.

Jakiekolwiek modyfikacje prasy sg zabronione i zwalniajg firme PRONAR Narew

od odpowiedzialnosci za powstate szkody lub uszczerbek na zdrowiu.

Przed kazdym uzyciem maszyny nalezy sprawdzi¢ jej stan techniczny,
a w szczegolnosci: stan techniczny dyszla, instalacji hydraulicznej, oston

zabezpieczajgcych oraz cisnienia powietrza w ogumieniu.

Uzytkownik obowigzany jest zapozna¢ sie z obstugg maszyny, elementami
regulacji i punktami kontrolnymi prasy oraz z zagrozeniami wynikajgcymi

z obstugg maszyny i jej konserwacja.

Zabrania sie przewozenia ludzi zwierzat oraz jakichkolwiek materiatow.

2.1.2 PODLACZANIE | ODL ACZANIE OD CIAGNIKA

Podczas tgczenia i odtgczania maszyny zachowac szczegdélng ostroznoseé.

W trakcie tgczenia prasy nalezy korzysta¢ z odpowiedniego zaczepu ciggnika
(goérny lub dolny zaczep transportowy). Po zakonczeniu sprzegania maszyn
sprawdzi¢ zabezpieczenie zaczepu. Zapozna¢ sie z trescig instrukcji obstugi
ciggnika. Jezeli ciggnik wyposazony jest w zaczep automatyczny, nalezy upewni¢

sie czy operacja sprzegania zostata zakohczona.
W trakcie tgczenia nikt nie moze przebywac pomiedzy ciggnikiem a prasa.

Zabrania sie podtgczenia prasy do ciggnika, jezeli nie spelnia on wymagan
stawianych przez Producenta (minimalne zapotrzebowanie mocy ciggnika,
nieodpowiednie przylgcza itp.) — poréwnaj tabela (1.2) WYMAGANIA CIAGNIKA
ROLNICZEGO. Przed podigczeniem maszyny nalezy upewniC¢ sie czy olej
w zewnetrznej instalacji hydraulicznej ciggnika moze by¢é mieszany z olejem

hydraulicznym maszyny.

W trakcie podigczania przewodow hydraulicznych do ciggnika, nalezy zwrdcié
uwage, aby instalacja hydrauliczna ciggnika oraz prasy nie byta pod cisnieniem.

W razie koniecznosci zredukowac cisnienie resztkowe instalacji.

Przed podigczeniem prasy nalezy upewnic¢ sie czy obydwie maszyny sg sprawne
technicznie. W szczegolnosci sprawdzi¢ stan ukladu zaczepowego oraz wtyki

I gniazda instalacji hydraulicznej w ciggniku i prasie.
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* Maszyna odtgczona od ciggnika musi sta¢ na réwnym podtozu i by¢ podparta za
pomocg podpory i zabezpieczona przed przetoczeniem przy pomocy Kklinow.
Koncéwki przewodéw hydraulicznych oraz elektrycznych powinny by¢

zabezpieczone przed zanieczyszczeniem.

2.1.3 ZBIOR | WYLADUNEK

* Przed przystgpieniem do pracy nalezy zapewni¢ sobie odpowiednig widocznos¢
prasy oraz strefy niebezpiecznej. Sprawdzi¢ czy w poblizu prasy nie znajdujg sie
osoby postronne lub przeszkody uniemozliwiajgce poprawng prace maszyny.

* Upewni¢ sie, czy wszystkie klapy zostaly poprawnie zamkniete a kluczyk zamkow
zostat wyjety.

e Zabrania sie przekraczania dopuszczalne] tadownosci prasy podczas zbioru

I prasowania pokosu.
* Nalezy przestrzegac¢ aby nikt nie przebywat w poblizu zasiegu pracy prasy.

* Podczas wytadunku nalezy zachowa¢ szczeg6lng uwage, aby odtaczajgca sie

bela nie przygniotta oséb postronnych.

* Podczas pracy na pochytosciach, wytadunek beli moze odbywac sie tylko w taki

sposob, aby balot nie staczat sie ze stoku po wytadunku.

e Zabrania sie usuwania zapchania podbieraka w trakcie pracy prasy. W celu
usuniecia zapchanego pokosu nalezy wytadowac bele, zatrzymac silnik i wyjgc
kluczyk ze stacyjki.

» Zabrania sie przebywania w poblizu otwieranej lub otwartej i nie zabezpieczonej
klapy.

* Prasa belujgca moze by¢ uruchomiona tylko wtedy, gdy wszystkie ostony i inne

elementy ochronne sg sprawne i umieszczone na wiasciwym miejscu.

* Predkos¢ jazdy podczas zbierania pokosu oraz belowania nalezy dostosowac do
wielkosci pokosu, uksztaltowania terenu oraz innych uwarunkowan, ktére mogag

wptyngé na bezpieczenstwo pracy.

* W trakcie roztadunku ciegno dyszla i zaczep ciggnika poddawane sg duzym

obcigzeniem pionowym.
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* Jazda z uniesiong klapg komory prasujgcej jest zabroniona.

« Zle przygotowany pokos (nieréwnomiernie roziozony) moze doprowadzi¢ do
zatkania podbieraka, co w efekcie moze by¢ przyczyng podgiecia koncowek

slimakdw, zgiecia grabi oraz uszkodzenia komory prasy.

2.1.4 INSTALACJA HYDRAULICZNA

» Instalacja hydrauliczna w trakcie pracy prasy znajduje sie pod wysokim
cisnieniem.
* Regularnie kontrolowa¢ stan polgczen oraz przewodéw hydraulicznych.

Niedopuszczalne sg przecieki oleju hydraulicznego.

* W przypadku awarii instalacji hydraulicznej, prase nalezy wytgczy¢ z eksploatacji

do czasu usuniecia awarii.

* Przed przystgpieniem do prac konserwacyjno naprawczych nalezy upewnic sie,
czy instalacja hydrauliczna nie jest pod cisnieniem.

* Przewody hydrauliczne gumowe nalezy koniecznie wymienia¢ co 4 lata bez

wzgledu na ich stan techniczny.
» Stosowac olej hydrauliczny zalecany przez Producenta.

* Po wymianie oleju hydraulicznego zuzyty olej nalezy utylizowac. Olej zuzyty lub
taki, ktory utracit swoje wihasciwosci nalezy przechowywa¢ w oryginalnych
pojemnikach Iub w opakowaniach zastepczych odpornych na dziatanie
weglowodordéw. Pojemniki zastepcze muszg by¢ dokladnie opisane i odpowiednio

przechowywane.

e Zabrania sie przechowywania oleju hydraulicznego w opakowaniach

przeznaczonych do magazynowania zywnosci.

e Zawor odcinajgcy stuzy do blokowania klapy w przypadku wykonywania napraw
lub czynnosci konserwacyjnych. Zaworu tego nie mozna uzywaé w trakcie
normalnego uzytkowania prasy i powinien znajdowac sie w pozycji OTWARTY.
W trakcie prac naprawczo konserwujgcych, przy ktorych wymagane jest
podniesienie tylnej klapy, nalezy dodatkowo zabezpieczyC jg przed opadnieciem
przy pomocy podpory serwisowej umieszczonej na lewej scianie korpusu prasy,

a zawor przestawi¢ w pozycje ZAMKNIETY.
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2.1.5 PRACA Z WALEM PRZEGUBOWO TELESKOPOWYM

 Zapozna¢ sie z instrukcjg obstugi walu napedowego dostarczonej przez

producenta watu i stosowac sie do zalecen w niej zawartych.

* Prasa belujgca moze by¢ podtgczona do ciggnika tylko i wytgcznie przy pomocy
odpowiednio dobranego watu przegubowo teleskopowego. Nalezy stosowac wat

przegubowo teleskopowy zalecany przez Producenta.

» Walek napedowy musi by¢ wyposazony w ostony. Zabrania sie uzytkowania watu

z uszkodzonymi elementami zabezpieczajgcymi lub ich brakiem.

* Przed kazdorazowym uruchomieniem prasy nalezy upewnic¢ sie, ze wszystkie
ostony sg sprawne oraz prawidtowo umieszczone. Uszkodzone lub niekompletne

podzespoty muszg by¢ wymienione na nowe oryginalne.

* Po zainstalowaniu watu nalezy upewnic sie, czy jest on prawidtowo i bezpiecznie

podigczony do ciggnika oraz do prasy.

» Zabrania sie noszenia luznej odziezy, luznych paskow lub czegokolwiek, co
mogtoby wkreci¢ sie w obracajgcy wat. Kontakt z obracajgcym sie watem

przegubowo teleskopowym moze spowodowaé powazne obrazenia.

* Przed odtgczeniem walu, nalezy wytgczy¢ silnik ciggnika oraz wyjgc¢ kluczyk ze
stacyjki.

* W trakcie pracy w warunkach ograniczonej widocznosci, wat oraz jego otoczenie

nalezy oswietli¢ przy pomocy reflektoréw roboczych ciggnika.

* Podczas transportu wat nalezy przechowywac¢ w pozycji poziomej, aby unikngc

uszkodzenia oston i innych elementéw zabezpieczajgcych.

* Rury teleskopowe w trakcie pracy walu muszg zachodzi¢ na siebie co najmniej

w 1/3 ich dtugosci.

* W trakcie uzytkowania watu i prasy, nie wolno uzywac innej predkosci obrotowe]
WOM niz 540 obr/min. Zabrania sie przecigzania watu i prasy oraz gwattownego
zalgczania sprzegta. Przed uruchomieniem watka nalezy upewni¢ sie czy

kierunek obrotéw WOM jest wiasciwy.

* tancuszek zabezpieczajgcy ostony watu przed obracaniem sie w trakcie pracy
watu, nalezy zamocowac do statego elementu konstrukcyjnego prasy.
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e Zabrania sie uzywania tancuszkow zabezpieczajgcych do podtrzymywania watu
w trakcie postoju lub transportu prasy. Do tego celu nalezy wykorzystac

odpowiedni uchwyt (2) — rysunek (2.1), znajdujgcy sie na dyszlu prasy.

RYSUNEK 2.1 Mocowanie watu przegubowo teleskopowego
(1) wat przegubowo teleskopowy, (2) wspornik watu
e Zabrania sie przechodzenia nad i pod walem oraz stawania na nim zaréwno
podczas pracy jak i w trakcie postoju prasy.

* Wal przegubowo teleskopowy posiada na obudowie oznaczenie ktére wskazuje

ktory koniec nalezy podtgczy¢ do ciggnika.

2.1.6 KONSERWACJA

* Prace konserwacyjno naprawcze mogg by¢ wykonywane po potgczeniu prasy
z ciggnikiem. W takim przypadku nalezy wytgczyc¢ silnik ciggnika, wyjgc¢ kluczyk
zaptonowy i unieruchomi¢ ciggnik hamulcem postojowym. Kabine ciggnika
zabezpieczy¢ przed dostepem o0sOb niepowotanych. Prase belujgcg nalezy

zabezpieczy¢ przed przetoczeniem podkiadajgc pod kota kliny blokujgce.
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W przypadku prac nie wymagajgcych podtgczenia ciggnika, prase nalezy ustawi¢
na poziomym twardym podiozu, podeprze¢ przy pomocy podpory postojowej
i zabezpieczy¢ maszyne przed przetoczeniem za pomocg klinbw. Miejsce pracy
powinno byc¢ suche, czyste i dobrze oswietlone.

* Regularnie kontrolowac¢ stan potgczen srubowych.

* W okresie gwarancyjnym, wszelkie naprawy mogg by¢ wykonywane tylko przez
uprawniony przez Producenta Serwis Gwarancyjny. Po zakonczeniu okresu
gwarancyjnego zaleca sie, aby ewentualne naprawy prasy wykonywane byty
przez wyspecjalizowane warsztaty.

« W trakcie pracy nalezy uzywacC odpowiedniej, $cisle dopasowanej odziezy

ochronnej, rekawic, butow, okularow oraz wlasciwych narzedzi.

W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek usterek w dziataniu lub uszkodzenia,

maszyne nalezy wytgczyc z eksploatacji do czasu naprawy.

 Czynnosci obstugowo-naprawcze wykonywa¢ stosujgc ogoélne zasady
bezpieczenstwa i higieny pracy. W razie skaleczenia rane nalezy natychmiast
przemy¢ i zdezynfekowac. W przypadku doznania powazniejszych obrazen

nalezy zasiegnagc¢ porady lekarskie;.

* Przeglady prasy wykonywacC zgodnie z czestotliwoscig okreslong w niniejsze]

instrukciji.

» Wejscie na prase jest mozliwe tylko przy absolutnym bezruchu maszyny,

wytgczonym silniku ciggnika i wyjetym kluczyku zaptonowym ze stacyjki.

* Przed pracami spawalniczymi lub elektrycznymi, prase belujgcg nalezy odtgczy¢
od statego doptywu pradu (odtgczyé biegun masy (-) od akumulatora ciggnika,
roztgczy¢ przewdd przytgczeniowy). Powtoke malarskg nalezy oczysci¢. Opary
palgcej sie farby sg trujgce dla cztowieka i zwierzat. Prace spawalnicze nalezy

wykonywaé w dobrze oswietlonym i wentylowanym pomieszczeniu.

* W celu zmniejszenia zagrozenia pozarowego, przed przystgpieniem do prac
spawalniczych prasa musi by¢ dokladnie oczyszczona =z pozostatosci
prasowanego pokosu. Podczas spawania nalezy zachowa¢ szczeg0lng
ostrozno$¢, oraz uwaza¢ na elementy tatwopalne lub tatwo topliwe (przewody

instalacji hydraulicznej, przewody instalacji elektrycznej, sznurki wigzgce, siatke,
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pozostate elementy konstrukcyjne wykonane z tworzyw sztucznych). Jezeli
istnieje zagrozenie zapalenia sie lub ich uszkodzenia, przed przystgpieniem do
spawania nalezy je zdemontowac¢ lub ostoni¢ niepalnym materiatem. Przed
przystgpieniem do pracy zaleca sie przygotowanie gasnicy CO, lub gasnicy

pianowej.

* W trakcie prac spawalniczych istnieje ryzyko przegrzania sprezyn naciggowych
lub uciskowych. Spowoduje to rozhartowanie tych elementow i utrate wiasciwosci

sprezystych.

* Elementy ktore muszg zosta¢ podniesione muszg by¢ zabezpieczone przed
opadaniem za pomocg odpowiednio dobranych podpor. Klape komory prasujgcej
nalezy zabezpieczy¢ zaworem odcinajgcym oraz podporg dostarczong razem

z prasa.

« W przypadku prac wymagajgcych podniesienia prasy belujgcej, nalezy
wykorzysta¢ do tego celu odpowiednie atestowane podnosniki hydrauliczne lub
mechaniczne. Po podniesieniu maszyny nalezy zastosowa¢ dodatkowo stabilne i
wytrzymate podpory. Zabrania sie wykonywania prac pod maszyng podniesiong

tylko za pomocg podnosnika.

» Zabrania sie podpierania prasy przy pomocy elementow kruchych (cegly, pustaki,
bloczki betonowe).

* Po zakonczeniu prac zwigzanych ze smarowaniem, nadmiar smaru lub oleju

nalezy usungc. Prase nalezy utrzymywac¢ w czystosSci.

e Zabrania sie wykonywania samodzielnych napraw zaworéw hydraulicznych,
rozdzielacza oraz sitownikbw. W przypadku uszkodzenia tych elementow
naprawe nalezy powierzy¢ autoryzowanym punktom naprawy lub wymieni¢

elementy na nowe.

» Zabrania sie wykonywania naprawy dyszla (prostowanie, napawanie, spawanie).

Uszkodzony dyszel nalezy wymieni¢ na nowy.

e Zabrania sie montazu dodatkowych urzadzen lub osprzetu niezgodnego ze
specyfikacjg okreslong przez Producenta.

* Dopuszcza sie holowanie prasy tylko w przypadku, kiedy uktad jezdny oraz

instalacja oswietleniowa sg sprawne.
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Kontrolowa¢ stan elementdéw ochronnych, ich stan techniczny, prawidtowos¢

zamocowania.

W przypadku koniecznosci wymiany poszczegoélnych elementéw nalezy
wykorzysta¢ tylko elementy oryginalne Ilub wskazane przez Producenta.
Niezastosowanie sie do tych wymagan moze stworzy¢ zagrozenie zdrowia oséb
postronnych lub obstugujacych prase belujacg, a takze przyczyni¢ sie do

uszkodzenia maszyny.

W przypadku zranienia silnym strumieniem oleju hydraulicznego nalezy
niezwtocznie zwrdci¢ sie do lekarza. Olej hydrauliczny moze wnikng¢ pod skore
i by¢ przyczyng infekcji. Jezeli olej dostanie sie do oczu, nalezy przemy¢ je duzg
iloscig wody i jezeli wystgpig podraznienia — skontaktowacC sie z lekarzem.
W przypadku kontaktu oleju ze skorg, nalezy miejsce zabrudzenia przemy¢ wodg

z mydtem. Nie stosowac rozpuszczalnikdw organicznych (benzyna, nafta).

Po zakonczeniu pracy upewni¢ sie, czy zadne narzedzia nie pozostaty we
wnetrzu prasy. Upewnic sie czy klapy boczne zostaty zamkniete prawidtowo przy

pomocy dotgczonego klucza.

2.1.7 ZALECENIA PRZECIWPO ZAROWE

W trakcie uzytkowania maszyny nalezy dbac o jej stan techniczny i utrzymywac jg

W czystosci.

Uzytkownika powinien zaopatrzy¢ sie w atestowang gasnice wodng lub

proszkows.

W przypadku pozaru nalezy natychmiast wytadowac¢ bele, odjechac¢ ciggnikiem na
bezpieczng odlegtosci ustawi¢ sie agregatem pod wiatr, w taki sposéb, aby ogieh
nie przenidst sie na ciggnik rolniczy. Jezeli jest to mozliwe, otworzyc¢ tylng klape
i zabezpieczy¢ jg przed opadaniem. Do gaszenia pozaru zaleca sie stosowanie
gasnicy wodnej, wody z innego ujecia lub gasnicy proszkowej, gasnicy COa,.

Jezeli jest to mozliwe odigczy¢ prase i odjechac ciggnikiem.
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2.1.8 ZASADY PORUSZANIA SI E PO DROGACH PUBLICZNYCH

up

Podczas jazdy nalezy dostosowac¢ predkosc¢ jazdy do warunkow drogowych.
Jezeli to mozliwe, unika¢ przejazdow po nierbwnym terenie oraz

niespodziewanych zakretow. Stosowacé sie do przepisoéw ruchu drogowego.

Zabrania sie przekraczania dopuszczalnej predkosci transportowej. Nadmierna
szybkos¢ moze spowodowac utrate kontroli zestawu, uszkodzenie prasy i/lub

ciggnika i ograniczenie skutecznosci hamowania.

Na sScianie tylnej nalezy umiescic¢ trojkgtng tablice wyrdzniajgcg pojazdy wolno

poruszajgce sie - rysunek (2.2).

;\‘

'\
\

B

RYSUNEK 2.2 Miejsce monta zu tablicy wyrd zniajacej pojazdy wolno poruszaj ace sie

(1) tablica wyrézniajgca , (2) uchwyt tablicy

Przed rozpoczeciem jazdy upewnic sie ze prasa jest prawidtowo podtgczona do

ciggnika (w szczegolnosci sprawdzi¢ zabezpieczenie sworznia zaczepu).
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Zabrania sie pozostawiania nie zabezpieczonej maszyny. Prasa odftgczona od
ciggnika musi by¢ zabezpieczona przed przetoczeniem przy pomocy klinéw lub
innych  elementéow bez ostrych  krawedzi podiozonych pod kota

pojazdu - rysunek (2.3). Kliny nalezy podkfada¢ na jednej potosi, z przodu i tylu

kota.

RYSUNEK 2.3 Sposd6b ustawiania klinéw

(1) Klin

Obcigzenie pionowe przenoszone przez ciegno prasy wpltywa na sterownoscé

ciggnika rolniczego.

Na czas jazdy po drogach publicznych prasa powinna byé wyposazona
w atestowany lub homologowany ostrzegawczy trojkat odblaskowy.

Elementy oswietleniowe instalacji elektrycznej oraz sygnalizacji muszg byc¢
utrzymywane w dobrym stanie technicznym. Uzytkownik jest obowigzany do
utrzymania tych elementdw w czystosci aby zapewni¢ dobrg widocznosé

agregatu na drogach publicznych dla pozostatych uzytkownikéw drog.
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* Uszkodzone elementy oswietlenia lub sygnalizacji muszg by¢ naprawione lub

zastgpione nowymi przed wyjazdem na droge publiczna.

* Podbierak prasy musi by¢é podniesiony i zabezpieczony przed rozpoczeciem

jazdy.
» Komora prasy musi by¢ pusta.
* Zabrania sie wchodzenia na prase podczas jazdy.

e Zabrania sie postoju prasy na spadku.

2.1.9 OGUMIENIE

* Przy pracach zwigzanych z ogumieniem, prase belujgcg nalezy zabezpieczy¢
przed przetoczeniem podkiadajgc pod kota kliny. Demontaz kota mozna

przeprowadzi¢ tylko w przypadku, kiedy maszyna nie jest zaladowana.

* Prace naprawcze przy kotach lub ogumieniu powinny by¢é wykonywane przez
osoby w tym celu przeszkolone i uprawnione. Prace te powinny by¢é wykonane

przy pomocy odpowiednio dobranych narzedzi.

» Kontrola dokrecenia nakretek powinna by¢ przeprowadzona po pierwszym uzyciu
prasy, po pierwszym przejezdzie z obcigzeniem i nastepnie co 6 miesiecy
uzytkowania lub co 25000 km. W przypadku intensywnej pracy kontrole
dokrecenia nalezy przeprowadzac¢ nie rzadziej niz raz na 100 kilometrow.
Kazdorazowo czynnosci kontrolne nalezy powtorzyé, jezeli koto prasy byto

demontowane.

* Nalezy unika¢ uszkodzonej nawierzchni drogi, nagtych i zmiennych manewréw

oraz wysokiej predkosci podczas skrecania.

* Regularnie kontrolowa¢ cisnienie ogumienia. Cisnienie opon powinno by¢
sprawdzane rowniez podczas catodniowej intensywnej pracy. Nalezy bra¢ pod
uwage fakt, ze wzrost temperatury ogumienia moze podnies¢ cisnienie nawet
o 1 bar. Przy takim wzroscie temperatury i ciSnienia nalezy zmniejszy¢ obcigzenie
lub predkos¢. Nigdy nie zmniejszac cisnienia przez odpowietrzenie w przypadku
jego wzrostu na skutek dziatania temperatury.

e Zawory ogumienia nalezy zabezpieczy¢ przy pomocy odpowiednich kapturkéw,

aby unikngc¢ przenikania zanieczyszczen.

2.13



Pronar Z500K ROZDZIAL 2

2.1.10 OPIS RYZYKA SZCZATKOWEGO

Firma Pronar Sp. z 0. 0. w Narwi dotozyta wszelkich staran, aby wyeliminowaé ryzyko
nieszczesliwego wypadku. Istnieje jednak pewne ryzyko szczgtkowe, ktére moze
doprowadzi¢ do wypadku, a zwigzane jest przede wszystkim z czynnosciami opisanymi
ponizej:

* uzywanie prasy do innych celéw niz opisano w instrukciji,

* przebywanie pomiedzy ciggnikiem a prasg podczas pracy silnika oraz w trakcie

tgczenia prasy,
* przebywanie na maszynie podczas pracy silnika,
* uzywanie niesprawnego watu przegubowo teleskopowego,
* praca prasy ze zdjetymi lub niesprawnymi ostonami,
* niezachowanie bezpiecznej odlegtosci podczas pracy prasy,
* niezachowanie bezpiecznej odlegtosci w trakcie prac roztadunkowych,
» obstuga prasy przez osoby nie uprawnione lub bedace pod wptywem alkoholu
* czyszczenie, konserwacja i kontrola techniczna prasy,
e praca maszyny na niestabilnym i pochytym podtozu.
Ryzyko szczgtkowe moze zosta¢ zmniejszone do minimum, stosujgc ponizsze zalecenia:
* rozwazna i bez pospiechu obstuga maszyny,

» stosowanie uwag i zaleceh zawartych w instrukcji obstugi prasy, oraz watu

przegubowo teleskopowego,
» zachowanie bezpiecznej odlegtosci od stref niebezpiecznych,
» zakaz przebywania na maszynie w trakcie jej pracy,

* wykonywanie prac konserwujgco haprawczych zgodnie z zasadami

bezpieczenstwa obstugi,
» stosowanie odpowiednio dopasowanej odziezy ochronnej,

» zabezpieczenie maszyny przed dostepem o0sOb nieuprawnionych do obstugi,

a zwlaszcza dzieci.
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2.2 NAKLEJKI INFORMACYJNE | OSTRZEGAWCZE

Prasa belujgca jest oznakowana nalepkami informacyjnymi i ostrzegawczymi wymienionymi
w tabeli (2.1). Rozmieszczenie symboli zostato przedstawione na rysunkach (2.4), (2.5) oraz
(2.6). Uzytkownik maszyny zobowigzany jest dba¢ w catym okresie uzytkowania o czytelno$¢
napisow, symboli ostrzegawczych i informacyjnych umieszczonych na prasie. W przypadku
ich zniszczenia nalezy wymieni¢ je na nowe. Nalepki z napisami i symbolami sg do nabycia
u Producenta lub w miejscu w ktérym maszyna zostala zakupiona. Nowe zespoty,
wymienione podczas naprawy muszg zostaé ponownie oznaczone odpowiednimi znakami
bezpieczenstwa. Podczas czyszczenia prasy hie nalezy stosowac rozpuszczalnikdw ktore

mogg uszkodzi¢ powtoke etykiety oraz nie kierowac silnego strumienia wody.

TABELA 2.1  Naklejki informacyjne i ostrzegawcze

LP. NAKLEJKA ZNACZENIE

Niebezpieczenstwo
zZmiazdzenia catego ciala.

Nie zajmowac miejsca pod
uniesiong pokrywa przed
zamocowaniem urzgdzenia
zabezpieczajgcego.

Niebezpieczenstwo
wciggniecia reki przez
podajnik slimakowy.

Nie otwierac i nie zdejmowac

oston bezpieczenstwa, jezeli
silnik jest w ruchu.

Nie siega¢ w obszar
obracajgcych sie elementow

prasy.
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LP.

NAKLEJKA

ZNACZENIE

Niebezpieczenstwo
zmiazdzenia palcéw lub
dtoni.

Nie siega¢ w obszar
zgniatania podczas
opuszczania klapy tylnej.

Niebezpieczenstwo
wciggniecia catego ciata
przez pracujgcy podbierak.

Nie siegac do obszaru
podbieraka jezeli ciggnik jest
w ruchu i wigczony jest
naped WOM.

540 min.

Uwaga.

Dopuszczalna predkosc
obrotowa WOM oraz
kierunek obrotéw watka.

Oznaczenie uchwytéw
transportowych.
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LP. NAKLEJKA ZNACZENIE
Nie otwierac i nie zdejmowac
oston bezpieczenstwa, jezeli
; silnik jest w ruchu.
Nie siegaC w obszar
obracajgcych sie
mechanizméw prasy.
. Nie zajmowaé miejsca w
poblizu otwartej i nie
8 o zabezpieczonej klapy.
H Zabezpieczy¢ klape przed
. zamknieciem przy pomocy
zaworu.
‘-"i Smarowac prase zgodnie
00
r_‘ z wytyczonym
? s:mwm 4 harmonogramem zawartym
Sehmierent w INSTRUKCJI OBSLUGI.
Regularnie kontrolowac
Néﬁ@\% stopien dokrecenia nakretek
10 & \f‘@f/} kot jezdnych oraz
R pozostatych potgczen
$rubowych.
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LP.

NAKLEJKA

ZNACZENIE

11

Uwaga.

Przed rozpoczeciem pracy
nalezy zapoznac¢ sie z trescig
INSTRUKCJI OBSLUGI.

12

Przed rozpoczeciem
czynnosci obstugowych lub
naprawczych wytgcz silnik
ciggnika i wyjmij kluczyk ze
stacyjki. Zabezpiecz kabine

ciggnika przed dostepem
0s6b niepowotanych.

13

Dopuszczalna predkos¢
konstrukcyjna prasy

14

PRONAR Z500K

Typ prasy belujgcej

15

Nalepka informacyjna
wskaznika zageszczenia
balotow.
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LP. NAKLEJKA ZNACZENIE
16 Sposob instalowania sznurka
owijajgcego.
17 Sposob jazdy podczas zbioru
waskiego pokosu
Sk ) r [zjﬁ—l &b ~20m
—J
18 Cisnienie powietrza w
ogumieniu
Uwaga.
Przed wejsciem pod
19 podniesiong klape komory
prasujgcej zabezpieczy¢
sitownik urzgdzeniem
blokujgcym.
Uwaga:
1. Czytaj instrukcje obstugi i uzytkowania.
20 2. Kluczyk jest jednym z elementdw wyposazenia prasy. Inform acje dodatkowe
3. W czasie uzytkowania prasy ostony musza byc zamkniete na klucz. )
4. W razie zgubienia klucz nalezy zakupi¢ u producenta lub w miejscu
zakupu prasy.
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PRONAR Z500K

5

4

mmmmmmmm
eeeee
nnnnnnnn

540 min.

RYSUNEK 2.4 Rozmieszczenie naklejek informacyjnych i ostrzegawczych, cz es$¢ 1
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Uwaga:
1. Czytaj instrukcje obstugi i uzytkowania.
2. Kluczyk jest jednym z elementdw wyposazenia prasy.
3. W czasle uzytkowania prasy ostony muszy byé zamkniete na klucz.
4. W razie zgubienia klucz nalezy zakupié u producenta lub w miejscu
zakupu prasy.

RYSUNEK 2.5 Rozmieszczenie naklejek informacyjnych i ostrzegawczych, cz eS¢ 2
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350kPa Q
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RYSUNEK 2.6 Rozmieszczenie naklejek informacyjnych i ostrzegawczych, cz e$¢ 3
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TABELA 3.1 Podstawowe dane techniczne

TRESC J. M. Z500K
Wymiary
Dlugos¢ catkowita mm 3490
Szerokos¢ catkowita mm 2 460
Wysokos¢ catkowita mm 2220
Rozstaw kot mm 2 065
Rozmiary komory (szerokos¢/wysokosc) mm 1 200/1 200
Podbierak
Szerokos$c¢ zbierania mm 1 800
Liczba palcow w rzedzie - 24
llos$¢ rzedow - 4
Wymagania ci ggnika
Zapotrzebowanie mocy kW / KM 41 /55
Predkos¢ obrotowa WOM obr/min 540
Zaczep (srednica oka ciegna) mm 0050 lub 040
Napiecie instalacji elektrycznej Vv 12
Rozdzielacz hydrauliczny - 2 sekcje dwustronnego

dziatania z pozycja
ptywajaca

Masy
Masa wilasna kg 2220
Dopuszczalna masa catkowita kg 3 400
Baloty
Szerokos¢ balotu mm 1200
Srednica balotu mm 1 200
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TRESC J. M. Z500K
Siatka rolnicza
Szerokos¢ siatki mm 1230
Dlugosé zwoju m 2 000
Szerokos¢ rolki mm 1250
Srednica rolki mm 75 - 80
Srednica zewnetrzna mm max. 260
Wat przegubowo teleskopowy
Typ - 71R4101CEWR7098
Obroty WOM obr/min 540
Typ sprzegta - ze srubg Scinang
Moment $cinajgcy Nm 1700
Licznik elektroniczny
Temperatura pracy i przechowywania C 0-50
Zasilanie \% 12
Wymiary mm 143x80x38
Pozostate informacje
Poziom mocy akustycznej dB 82
Dopuszczalne obcigzenie pionowe dyszla kg 700
Cisnienie znamionowe instalacji hydraulicznej bar / MPa 160/ 16
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3.2 BUDOWA PRASY

RYSUNEK 3.1 Budowa prasy beluj gcej, czesé 1

(1) korpus, (2) dyszel, (3) ciegno dyszla, (4) pojemnik sznurka, (5) ostony korpusu, (6) klapa

tylna, (7) fancuch rolujgcy, (8) ostona podbieraka, (9) mechanizm ryglowania klapy,

(10) wskaznik zageszczenia balotow
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RYSUNEK 3.2 Budowa prasy beluj acej, czesé 2

(1) podbierak, (2) uktad owijania sznurkiem, (3) uktad owijania siatkg, (4) podpora prosta,
(5) koto podbieraka, (6) koto jezdne
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Zapoznanie sie z budowg i zasadg dziatania prasy belujgcej jest obowigzkiem kazdego
uzytkownika. Ze wzgledu na duzy stopien skomplikowania poszczegolinych uktadow zaleca

sie aby poznawanie funkcjonowania maszyny odbywato sie przy prasie belujgcej.

Bardzo dobra znajomos$¢ budowy i dziatania prasy umozliwi jej efektywne wykorzystanie,
prawidtlowg regulacje i konserwacje oraz uzytkowanie z zachowaniem nalezytego

bezpieczenstwa.

3.2.1 UKLAD OWIJANIA SZNURKIEM

Konstrukcja ukfadu owijania sznurkiem zostata przedstawiona na rysunkach (3.3) oraz (3.4).
Prasa belujgca zostala wyposazona w system podwodjnego owijania. Elementy ukiladu
(z wyjatkiem prowadnicy (8) oraz kota reduktora (5)), montowane sg na Kkorpusie
mechanizmu. Calo$¢ potgczona jest z obudowg prasy i znajduje sie w przedniej czesci

maszyny pod pojemnikiem sznurka - poréwnaj rysunek (3.2).

Uruchomienie ukladu

Wigczenie uktadu odbywa sie z kabiny operatora, sterujgcego pracg cylindra hydraulicznego
(cylinder startera). Przesuniecie ttoczyska cylindra powoduje napiecie i przesuniecie linki

startowej (7) w kierunku pokazanym strzatkg - rysunek (3.3).

Dzwignia (6) podczas obrotu wychyla ramie, podparte o konstrukcje obudowy w punkcie (a).
Ramie ukfadu sterujgcego podnosi caty aparat do momentu zetkniecia sie kotka napedowego
(11) o koto reduktora (5). Koto reduktora (5), bedgce w ciggtym ruchu podczas procesu
prasowania, napedza koto (11), a te z kolei przekazuje naped na rolki (3) oraz (4) poprzez
przekfadnie katowa.

Dwie nitki sznurka owijajgcego, podawane z zasobnika przechodzg przez hamulec (12)
| kierowane sg przez rolke znajdujgcg sie pod hamulcem na koto napedowe (1), a nastepnie
przechodzg pomiedzy rolkami (3) oraz (4). Sznurek przesuwajgc sie do wnetrza komory
zostaje wciggniety razem z pokosem do komory prasujgcej w ostatniej fazie formowania
balotu.
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RYSUNEK 3.3 Ukfad owijania sznurkiem — widok z przo  du

(1) koto napedowe, (2) koto zebate, (3) rolka radetkowana, (4) rolki (dolna + goérna), (5) koto
reduktora, (6) dzwignia, (7) linka startowa, (8) prowadnica linki, (9) linka, (10) ostona
tancucha, (11) kétko napedowe, (12) hamulec sznurka, (13) wskaznik obrotow, (14) napinacz

taicucha, (a) punkt podparcia ramienia, (b) kierunek obrotéw kota zebatego
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RYSUNEK 3.4 Ukiad owijania sznurkiem — widok z tytu

(1) tancuch, (2) néz, (3) ogranicznik, (4) ptyta, (5) prowadnica lewa, (6) prowadnica prawa,

(7) zapadka, (8) sworzen, (9) sprezyna, (10) ramie prowadzgce, (a) kierunek ruchu fancucha
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Owijanie sznurkiem

Po weciggnieciu sznurka do zbieranego pokosu sznurek samoczynnie napreza sie, a sia
naciggu sznurka jest na tyle duza, ze umozliwia ona naped kota (2), zazebionego z kotem
napedowym (1). Mechanizm startowy powinien zostaé wytgczony (zwolniony cylinder
startera). Koto zebate (2) obraca sie zgodnie z obrotem wskazowek zegara w kierunku (b).
Wskaznik obrotow (13), naklejony na powierzchni kota informuje operatora prasy o pracy

uktadu owijania.

Koto zebate (2) — rysunek (3.3), przekazuje naped na fancuch (1) — rysunek (3.4), ktéry
porusza sie w kierunku (a). W poczgtkowej fazie owijania balotu, prowadnice sznurka (5)
oraz (6) znajdujg sie w centralnej czesci mechanizmu owijania. Sznurek owijany jest na bele
w jej srodkowej czesci. Po wykonaniu okoto jednego obrotu balotu prowadnice sznurka (lewa
i prawa) przesuwajg sie w kierunku zewnetrznym, popychane przez sworznie (8)
umieszczone na tancuchu napedowym. Ramiona prowadzgce (10) przesuwajg obie nitki
sznurka razem z prowadnicami owijajgc bele w kierunku zewnetrznym. Napiety sznurek
podnosi noze odcinajgce (2) do gory, ktére po przejsciu sznurka wracajg do pierwotnego
potozenia. W momencie, kiedy sworznie fancucha przesung sie w krancowe potozenie,
zahaczajg o zapadki prowadnic (7) i nastepuje ruch powrotny. Ograniczniki (3)
uniemozliwiajg zeslizgniecie sie sznurka z balotu z jego zewnetrznej krawedzi. W koncowej
fazie owijania sznurek przesuwa sie do sSrodka do momentu odciecia krawedzig nozy. Linka
(9), stuzy do odblokowania ukfadu owijania sznurkiem do prac naprawczych lub

konserwujgcych.

3.2.2 UKLAD OWIJANIA SIATK A

Budowa uktadu

W przedniej czesci prasy, bezposrednio pod zasobnikiem sznurka, zamontowany zostat
uktad mocowania (1), na ktory naktada sie bele z siatkg owijajgca. Po prawej stronie ramienia
obrotowego przykrecony jest zestaw zgbkowanych sprezyn blaszkowych (4) oraz tarcza
hamulca (7). W trakcie pracy prasy, sprezyny uniemozliwiajg swobodne obracanie sie rolki
z siatkg. Tarcza hamulca, na ktérg wywierany jest nacisk amortyzatora (6) zapewnia
optymalne napiecie siatki trakcie podawania jej do komory prasujgcej. Amortyzator (6)

wspOtpracuje z dzwignig startowg (2).
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RYSUNEK 3.5 Uktad mocowania siatki — widok z tytu

(1) uktad mocowania siatki, (2) dzwignia startowa, (3) rolka dZzwigni startowej, (4) sprezyny

blaszkowe, (5) sprezyna gtdwna, (6) amortyzator, (7) tarcza hamulca
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Ponizej ukladu mocowania siatki umieszczony jest korpus wewnagtrz ktérego znajduje sie
uktad obcinajgcy (3) — rysunek (3.6), rolka prowadzgca siatke — rolka gumowa (1) oraz rolka

aluminiowa dociskajgca (2).

(@
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o

RYSUNEK 3.6 Rolki prowadz ace i uktad obcinaj acy

(1) rolka gumowa, (2) rolka aluminiowa, (3) ukfad obcinajgcy, (4) n6z tngcy

Na prawej $cianie korpusu prasy — rysunek (3.7), pod ostonami bocznymi znajduje sie
mechanizm sterujgcy pracg uktadu siatkowego. Na watku mechanizmu napedowego
osadzono koto napedowe (3) oraz wkrecono srube stuzgcg do regulacji owinie¢ siatki (1).
Koto (3) napedza koto startowe (2), ktdre potgczone jest z rolkg gumowg. Ramie sprezyste
(5), wyposazone jest w zapadke (4), ktére podczas pracy uktadu przesuwa sie po
powierzchni gwintowanej $ruby regulacyjnej (1). Ramie (5) potgczone jest z dzwignig (6),
ptaskownikiem napinacza (8), korpusem ukfadu owijajgcego oraz ramieniem gtéwnym (10).
Ramie gtobwne (10) z kolei potgczone zostatlo z dzwignig startowg (zamocowang pod
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pojemnikiem sznurka) linkg stalowg. Jego zadaniem jest uruchomienie pracy catego uktadu

owijania siatka.
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RYSUNEK 3.7 Mechanizm steruj acy

(1) $ruba regulacji owiniec, (2) koto startowe, (3) koto napedowe, (4) zapadka, (5) ramie
noza, (6) dzwignia, (7) pret napinacza, (8) ptaskownik napinacza, (9) Sruba regulacyjna,

(10) ramie gtdbwne

Uruchamianie i zasada dziatania

Wigczenie uktadu owijania siatkg odbywa sie przy pomocy startera hydraulicznego (cylinder
startowy), podobnie jak w przypadku owijania sznurkiem. W momencie rozpoczecia pracy,

sitownik hydrauliczny potgczony z dzwignig sterujgcg (1) - rysunek (3.8), przesuwa ja
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w kierunku (a). Dzwignia poprzez rolke (2) naciska dzwignie startowg (3) i odchyla jg do dotu
w kierunku (b). Zmniejsza sie sita nacisku na tarcze hamulca, dzieki czemu rolka siatki moze
sie swobodniej obraca¢. Rolka siatki jest jednak nadal w minimalnym stopniu hamowana
w wyniku dziatania sprezyny pomocniczej (5).

Réwnoczesnie z przesunieciem dzwigni sterujgcej (1) linka sterujgca (6) obraca ramie
gtdbwne (7) w kierunku (d). Ramie startowe (niewidoczne na rysunku), znajdujgce sie za
kotem startowym (10) i potgczone z ramieniem gtéwnym (7) opiera sie o Srube (8), w wyniku
czego nastepuje przesuniecie catego korpusu (z rolkami prowadzgcymi oraz ukladem
odcinajgcym) w kierunku (e). Ramie sprezyste (9), ktore przed uruchomieniem uktadu

znajdowato sie pod $rubg (11) podnosi sie do gory.

Przesuniecie korpusu powoduje, ze koto napedowe (12) zaczyna napedzac koto startowe
(20). Rolka gumowa (13), potgczona z kotem (10) powoduje odwijanie sie siatki z bebna
i przesuwanie jej w kierunku komory prasowania. W momencie wciggniecia siatki do komory,
bela prasowanego pokosu zaczyna samoczynnie odwija¢ siatke. Moment ten operator prasy
moze rozpoznac¢ po szybszych obrotach szpuli siatki, widocznej z kabiny ciggnika. Sitownik
startera hydraulicznego nalezy wtedy zwolnic.

Korpus uktadu owijania siatkg wraca do potozenia pierwotnego, koto napedowe i startowe
roztgczajg sie. Ostrze ramienia sprezystego (9) opada na Srube (11) i przesuwa sie
w kierunku zewnetrznym po gwincie sruby. DzZzwignia startowa (3) w wyniku oddziatywania
sprezyny gtownej (4) obraca sie do potozenia poczatkowego. Nacisk sprezyny (4) wywotuje
silny docisk ramienia amortyzatora do tarczy hamulcowej. Odwijana siatka jest silnie

naciggana na bele pokosu.

Ostrze ramienia sprezystego po przesunieciu sie do konca sruby (11) opada wraz
z ramieniem do potozenia startowego. Razem z nim przesuwa sie rowniez ukiad tngcy
powodujgcy obciecie siatki. Wszystkie mechanizmy znajdujg sie w potozeniu startowym.

Proces owijania zostaje zakonczony.
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RYSUNEK 3.8 Zasad dziatania mechanizmu owijania sia tkag

(1) dzwignia sterujgca, (2) rolka, (3) dzwignia startowa, (4) sprezyna gtéwna, (5) sprezyna
pomocnicza, (6) linka sterujgca, (7) ramie gtébwne, (8) sruba, (9) ramie sprezyste, (10) koto
startowe, (11) sruba iloSci owiniec, (12) koto napedowe, (13) rolka gumowa, (a)...(e) kierunki

ruchu elementéw
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3.2.3 PRZENIESIENIE NAPEDU
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RYSUNEK 3.9 Naped mechanizmu roluj gcego i podbieraka

(1) reduktor, (2) tancuch napedowy ukiadu rolujgcego, (3) taricuch napedowy podbieraka,

(4) tancuch uktadu rolujgcego, (5) napinacz napedu uktadu rolujgcego

Prasa belujgca jest dostosowana do pracy z predkoscig obrotowg WOM 540 obr/min.
Realizacja napedu poszczegolnych ukladow przedstawiona zostatla na rysunku (3.9).
Maszyna podigczona jest do ciggnika za pomocg watu przegubowo teleskopowego, ktory

napedza reduktor (1). Naped z przektadni przekazywany jest do nastepujgcych uktadow:
e owijania,
* mechanizmu rolujgcego,

* podbieraka.
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Naped ukfadu owijania sznurkiem

Przekazanie napedu odbywa sie poprzez koto reduktora (5) - poréwnaj rysunek (3.3), ktore
umieszczone jest na prawym watku przektadni kgtowej. Koto reduktora przekazuje moment
obrotowy na koto napedowe (11), a te z kolei poprzez zebate kota stozkowe napedza rolki

podajgce sznurka.

Naped podbieraka i mechanizmu roluj gcego

Naped tych mechanizmoéw realizowany jest poprzez przeniesienie momentu obrotowego
z reduktora (1) — rysunek (3.9) oraz przektadnie tancuchowg (2) na tancuch rolujacy (4). Wat
przedni mechanizmu rolujgcego przekazuje z kolei naped na podbierak poprzez tancuch (3).

Przekfadnie tancuchowe wyposazone sg w mechanizmy napinania tancuchow.

3.2.4 PODBIERAK

Konstrukcja podbieraka zostata pokazana na rysunku (3.10). Uktad montowany jest w dolnej
czesci prasy. W przedniej czesci podbieraka umieszczony jest mechanizm podbierajgcy (1),
ktory za pomocg sprezystych zebdw przenosi pokos do wnetrza prasy. Naped catego ukiadu
przenoszony jest przez przektadnie tancuchowe. Do wspornikdw przyspawanych do korpusu
montowane sg kétka podporowe (6). W trakcie normalnej pracy prasy, podbierak styka sie
z podiozem za posrednictwem koétek podporowych. Kotka podporowe podnoszg mechanizm
w przypadku nierownosci terenu (kopiowanie terenu), umozliwiajgc tym samym zachowanie
statego odstepu podbieraka od ziemi. Podajniki slimakowe (4) rozmieszczone po obu
stronach podbieraka, przesuwajg zbierany pokos w kierunku srodka prasy, formujgc w ten
sposob pas zielonki o statej szerokosci, rownej szerokosci gardzieli komory rolujgcej.
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RYSUNEK 3.10 Podbierak

(1) mechanizm podbierajgcy, (2) koto napedowe, (3) beben tylny, (4) podajnik slimakowy,
(5) ostona przektadni, (6) kotko podporowe

3.2.5 ELEMENTY DOZUJACE

Dociskacz z blachg odbojowg mocowane sg przed podbierakiem — rysunek (3.11). W trakcie
pracy prasy, blacha odbojowa (1) powoduje rozgarnianie nagromadzonego pokosu.
Podebrany zbior przedostaje sie pomiedzy podbierakiem a dociskaczem (2), ktory sptaszcza
dostarczany zbior, dzieki czemu grubos¢ materiatu jest rownomierna. Dociskacz, oprocz
funkcji wyréwnania pokosu, ostania podrywane rosliny. Grabie dozujgce (7) umocowane sg
wabhliwie w korpusie prasy, nad podbierakiem. W trakcie podawania zbioru, grabie powodujg

rownomierny rozktad materialu podawanego do prasowania w komorze.
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RYSUNEK 3.11 Grabie i dociskacz

(1) blacha odbojowa, (2) dociskacz, (3) mechanizm regulacyjny, (4) sprezyna amortyzujgca,

(5) sprezyna regulujgca (6), listwa regulacyjna, (7) grabie dozujgce

3.2.6 WSKAZNIK ZAGESZCZENIA BALOTOW

Mechanizm wskazujgcy stopien zageszczenia balotow zamontowany jest po obu stronach
prasy po lewej i prawej stronie korpusu — rysunek (3.12). Mechanizm (1), uruchamiajgcy caty
uktad, wkrecony jest w ceownik korpusu. Sprezyna mechanizmu powoduje napinanie
stalowej linki (4), w trakcie podnoszenia klapy komory prasujgcej. Linka (4) potgczona za
pomocg dzwigni steruje ruchem wskaznika (3), ktorego strzatka wskazuje na naklejce
informacyjnej stopieh zageszczenia balotu podczas prasowania. Mechanizmy po prawej i
lewej stronie prasy dziatajg niezaleznie od siebie. Podczas nierdbwnomiernego zbioru pokosu,

wskazniki po obu stronach bedg informowaty o niesymetrycznym prasowaniu beli.
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RYSUNEK 3.12 Budowa mechanizmu wska znika zag eszczenia beli

(1) mechanizm, (2) sprezyna napinajgca, (3) wskaznik, (4) linka stalowa, (5) naklejka

informacyjna

3.2.7 MECHANIZM RYGLOWANIA KLAPY

Mechanizm ryglowania klapy sterowany jest przy pomocy sitownikdw jednostronnego
dziatania instalacji hydraulicznej. Konstrukcja uktadu zapewnia prawidtowe domkniecie
i docisk klapy. W koncowej fazie owijania, podczas prasowania beli, uklad zapewnia

prawidtowy ruch klapy, w wyniku zwiekszajgcej sie objetosci balotu.
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RYSUNEK 3.13 Budowa uktadu ryglowania klapy tylnej

(1) rygiel, (2) blokada rygla, (3) sprezyna napinajgca, (4) ciegno, (5) ramie rygla

3.2.8 INSTALACJA ELEKTRYCZNA

Instalacja elektryczna prasy przystosowana jest do zasilana ze zrédta prgdu stalego 12V.
Prasa z ciggnikiem poditgczana jest za pomocg przewodu przytgczeniowego dostarczanego
razem z maszyng, do gniazda siedmiostykowego prasy — rysunek (3.14).

Instalacja elektryczna prasy sktada sie z czterech gtéwnych obwoddw elektrycznych:
» obwdd sterowania — wyposazenie standardowe,
e obwdd oswietlenia — wyposazenie standardowe,
* sygnalizacji — wyposazenie dodatkowe,

» obwodu sterowania pompg oleju — wyposazenie dodatkowe.
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Obwody: sterowania, sygnalizacji oraz sterowania pompg oleju, podigczone sg do wigzki
centralnej. Napiecie do tych uktadow doprowadzone jest dopiero po wigczeniu Swiatet

pozycyjnych w ciggniku rolniczym.

RYSUNEK 3.14 Gniazdo przyt gczeniowe prasy

(L) kierunkowskaz lewy, (54+) zasilanie +12V, (31) masa, (R) kierunkowskaz prawy,

(58R) lampa prawa pozycyjna, (54) stop, (58L) lampa lewa pozycyjna

Widok podtgczenia od strony wkiadania przewodow.

TABELA 3.2 Oznaczenia barw przewodow stosowanych w schematach
BARWA PRZEWODU OZNACZENIE BARWA PRZEWODU OZNACZENIE

Biaty N Brgzowy @)
Czarny B Pomaranczowy P
Fioletowy C R6zowy R
Czerwony F Szary S
Lazuryt K Zielony T
Niebieski L Z06kty z
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RYSUNEK 3.15 Schemat instalacji elektrycznej

(1) adapter licznika, (2) licznik LP-10, (3) elektrozawér podbieraka, (4) elektrozawdr komory,
(5) gniazdo siedmiostykowe, (6) czujnik kontaktronowy, (7) lampa zespolona tylna prawa,

(8) lampa zespolona tylna lewa, (9) silnik napedu pompy oleju, (10) wytgcznik krarcowy,
(11) swiatto btyskowe sygnalizaciji
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RYSUNEK 3.16 Sterownik LP-10

(1) wigcznik / przetgcznik sekwencji, (2) przycisk RESET, (3) wskaznik zasilania
elektrozaworu komory, (4) wskaznik zasilania elektrozaworu podbieraka, (5) wskaznik

przetadowania komory, (6) pozycja neutralna, (7) wyswietlacz

Sterownik jest urzgdzeniem elektronicznym przeznaczonym do obstugi prasy belujgcej.
Urzadzenie poznaczone jest do zliczania wykonanych bel, przetgczania trybu pracy oraz

wskazywania aktualnego stanu pracy prasy:
e uruchomiony obwdd otwierania komory — dioda zielona (3) — rysunek (3.16),
* uruchomiony obwo6d podnoszenia podbieraka — dioda zielona (4),
» wskaznik informujacy o przetadowaniu komory — dioda czerwona (5),
* pozycja neutralna — dioda zétta (6).
Sterownik wyposazony jest w dwa przyciski sterujgce:
» przycisk RESET (2) — kasowania licznika dziennego,

» przycisk ON/OFF (1) — zatgczanie elektrozaworow.
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RYSUNEK 3.17 Sekwencja trybu pracy sterownika

Po wigczeniu $wiatet pozycyjnych sterownik wskazuje pozycje NEUTRAL, co oznacza, ze nie
jest mozliwe sterowanie zadnym podzespotem prasy. Po jednokrotnym wecisnieciu przycisku
ON/OFF nastepuje przejscie do trybu pracy sterowania podbierakiem. Cata sekwencja

zostata przedstawiona na rysunku (3.17).

WSKAZOWKA
@ Sterownik uruchamia sie automatycznie po wiaczeniu Swiatet pozycyjnych ciaggnika

rolniczego. Po doprowadzeniu zasilania sterownik wskazuje pozycje NEUTRAL.

Obwdd zasilania pompy olejowej

W przypadku, kiedy prasa belujgca wyposazona jest w automatyczny uktad smarowania, do
adaptera uktadu podigczony jest dodatkowy obwod sterowania pracg silnika elektrycznego
pompy. Silnik uruchamia sie samoczynnie w momencie otwarcia klapy tylnej. Przetgczenie

sterownika w pozycje otwierania klapy tylnej komory nie powoduje uruchomienia silnika.

Obwaod sygnalizaciji

Obwaoéd sygnalizacji przeznaczony jest do informowania operatora prasy o zakonczeniu
procesu belowania. Uktad ten montowany jest jako wyposazenie dodatkowe. Sygnalizacja
realizowana jest przez uruchomienie Swiatta btyskowego (11) — rysunek (3.15) oraz sygnatu

dzwiekowego umieszczonego w sterowniku LP-10.
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RYSUNEK 3.18 Schemat skrzynki przeka znikowej sterownika (wersja standardowa)

(1) licznik, (2) zasilanie 12V, (3) przekaznik 542 - 12V/30A, (4) elektrozawor podbieraka,

(5) elektrozawor komory, (6) czujnik otwarcia komory

3.2.9 INSTALACJA HYDRAULICZNA
Instalacja hydrauliczna prasy sktada sie z dwéch niezaleznych obwodéw:
» 0bwad sterujgcy pracg sitownikow (2) i (3) — rysunek (3.19),

» 0bwad sterujgcy starterem hydraulicznym — sitownik (6).
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RYSUNEK 3.19 Budowa i schemat instalacji hydraulicz

nej
(1) rozdzielacz elektrohydrauliczny, (2) sitownik podnoszenia klapy, (3) sitownik podnoszenia

podbieraka, (4) przewdd zasilajgcy sterowania sitownikami, (5) przewod zasilajgcy starterem
hydraulicznym, (6) starter hydrauliczny, (7) zawér odcinajgcy
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Ustawienie trybu pracy sitownikdw podnoszenia klapy (2) lub si#ownikéw podnoszenia
podbieraka (3) odbywa sie w kabinie operatora za pomocg sterownika LP-10, ktory przetgcza
zasilanie doprowadzone do elektrozaworéw rozdzielacza (1). Zawor odcinajagcy (7) zamyka
doptyw oleju hydraulicznego do sitownikdw klapy. Stosowany jest w trakcie prac
wymagajgcych podniesienia klapy komory prasujgcej i zabezpiecza klape przed opadaniem.

Budowe oraz schemat instalacji hydraulicznej przedstawia rysunek (3.19).

3.2.10 AUTOMATYCZNY UKLAD SMAROWANIA

RYSUNEK 3.20 Budowa i schemat automatycznego uktadu  smarowania

(1) pompa smarujgca, (2) zbiornik oleju, (3) adapter

Automatyczny ukitad sterowania jest wyposazeniem dodatkowym prasy. Pompa smarujgca
(1) - rysunek (3.20), oraz zbiornik oleju (2) montowane sg na lewej scianie korpusu prasy
pod ostonami bocznymi. Zbiornik o pojemnos$ci 2 litrbw umieszczony jest powyzej pompy.
Sterowanie pracg ukfadu odbywa sie automatycznie. W trakcie podnoszenia klapy tylnej

zamykany jest obwdd zasilajgcy pompy i nastepuje rozpoczecie pracy uktadu.
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Olej z pompy doprowadzony jest przewodami, zakonczonymi szczotkami, do nastepujgcych

punktéw smarnych prasy:

* lewy i prawy fancuch rolujgcy (1) — rysunek (3.21),

tancuch napedu podbieraka (2),
» ancuch napedu gtownego (3),
* lancuch napedu slimaka lewego i zagarniacza (4),

» ancuch napedu slimaka prawego (5),

» lancuch napedu bebna podbieraka (6).

RYSUNEK 3.21 Punkty doprowadzenia oleju smaruj acego

(1) lewy i prawy tanicuch rolujgcy, (2) tancuch napedu podbieraka, (3) taricuch napedu
gtébwnego, (4) fancuch napedu $limaka lewego i zagarniacza, (5) taricuch napedu Slimaka

prawego , (6) taricuch napedu bebna podbieraka
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3.2.11 CENTRALNY UKLAD SMARUJ ACY

RYSUNEK 3.22 Punkty doprowadzenia smaru
(1) prowadnice krzywek, (2) gtowne tozysko watu napedowego, (3) tozyska klapy

komory,(4) wspornik sprezyn zespotu napinajgcego uktadu napedowego

Centralny uktad smarujacy przeznaczony jest do smarowania najwazniejszych tozysk uktadu
napedowego przy pomocy smaru statego. Kostki ze smarowniczkami umieszczone sg na

profilu wzmacniajgcym z lewej strony korpusu prasy pod ostonami bocznymi.
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Smar doprowadzony przy pomocy przewodOw smaruje nastepujgce podzespoty prasy:
» prowadnice krzywek w podbieraku (1) — rysunek (3.22),
» gtowne tozysko watu napedowego (od strony tancucha napedowego), (2).
» lozyska klapy komory (3),

» lozyska napinacza tancucha rolujgcego (4),
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4.1 PRZEKAZANIE PRASY

4.1.1 PRZEKAZANIE PRASY, KONTROLA MASZYNY PO DOSTAW I|E

Producent zapewnia, ze prasa belujgca PRONAR Z500K jest sprawna, zostata sprawdzona
zgodnie z procedurami kontroli i dopuszczona do uzytkowania. Podczas sprzedazy maszyny
sprzedawca zobowigzany jest do przeszkolenia uzytkownika w zakresie zasad bezpiecznej
eksploatacji, zasady dziatania prasy, sposobu prawidtowej regulacji i dostosowania maszyny
do ciggnika oraz innych wymaganych czynnosci. Caly zakres obowigzkoéw sprzedawcy
podczas przekazania maszyny wyszczegolniony jest w formularzu pt. PROTOKOL
PRZEKAZANIA PRASY Z500K, ktory znajduje sie na koncu niniejszej publikacji. Protokot
wykonany jest w trzech kopiach, KOPIE A sprzedawca zobowigzany jest do przestania do
Producenta maszyny, KOPIE B otrzymuje sprzedawca prasy, KOPIE C otrzymuje uzytkownik

(wlasciciel prasy).

UWAGA

Sprzedawca zobowigzany jest do pierwszego uruchomienia prasy w obecnosci
uzytkownika.

Przeszkolenie przez sprzedawce nie zwalnia uzytkownika z obowigzku zapoznania sie
z trescig niniejszej instrukciji.

4.2 OGOLNE INFORMACJE DOTYCZACE PRZYGOTOWANIA
ZBIORU

Najlepsze efekty prasowania beli uzyskuje sie wtedy, kiedy szeroko$s¢ pokosu jest
w przyblizeniu rowna szerokoéci podbieraka lub nieznacznie mniejsza niz potowa szerokosci
podbieraka. Nierbwnomiernie roztozona szerokosc¢ Scietych roslin lub zbyt duza szerokos$é
spowoduje, ze prasa bedzie formowata bele w ksztaicie beczki (duze zageszczenie w srodku
balotu i mniejsze po bokach) lub w ksztaicie Scietego stozka (jedna strona o wiekszym
zageszczeniu, druga o mniejszym zageszczeniu roslin). Nieumiejetne przygotowanie pokosu
moze prowadzi¢ do czestego zapychania sie podbieraka, probleméw podczas owijania

sznurkiem lub siatkg oraz innych zaktocen w pracy prasy.
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Do $&cinania i przygotowania ro$lin zaleca sie stosowanie Kkosiarek, kosiarek ze

spulchniaczem oraz przetrzgsaczo zgrabiarek.

Wysokos¢ todygi roslin przeznaczona do prasowania powinna by¢ jak najwieksza.
Prasowanie materialu jest dzieki temu fatwiejsze, a tworzone bele sg rownomiernie
uformowane o podobnym stopniu zageszczenia w catej objetosci balotu. Rozdrobnienie
pokosu dla niektérych roslin ujemnie wptywa na jakos¢ paszy, dotyczy to szczegdlnie roslin
niskich i drobnych. Duze rozdrobnienie zaleca sie stosowa¢ w przypadku roslin o duzych
lisciach tj. trzcina lub kukurydza. W zaleznosci od przeznaczenia prasowanych bel nalezy
stosowac sie do technologii wytwarzania pasz, majgc na uwadze prawidtowg wilgotnos¢ oraz

stopien rozdrobnienia pokosu.

4.3 PRZYGOTOWANIE PRASY DO PRACY

W ramach przygotowania prasy do pracy nalezy sprawdzié¢:
e ciSnienie w ogumieniu,
» dokrecenie nakretek mocujgcych kota jezdne,
» dokrecenie dyszla i pozostatych potgczen srubowych,
» stan uktadu oswietlenia i sygnalizaciji,
* poprawnosc¢ dziatania i stan techniczny uktadu hydraulicznego i ryglujgcego,
» stan i kompletnos$¢ oston zabezpieczajgcych,

e stan techniczny watu przegubowo teleskopowego, oston i ‘tancuszkéw

zabezpieczajgcych,
* mocowanie zebéw motowidet,

e przesmarowac elementy zgodnie z wytycznymi zwartymi w rozdziale ,PUNKTY
SMARNE PRASY”.

4.4 Lt ACZENIE | ODLACZANIE PRASY

Prasa belujgca moze by¢ podtgczona do ciggnika rolniczego, jezeli wszystkie przylgcza

(elektryczne, hydrauliczne), oraz zaczep w ciggniku rolniczym sg zgodne z wymaganiami
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Producenta maszyny. W celu potgczenia prasy z ciggnikiem nalezy wykonaé ponizsze

czynnosci zachowujgc ich kolejnosc.

Podtaczanie

RYSUNEK 4.1 Podpora prasy beluj gcejw pozycji postojowej
(1) stopa podpory, (2) korba, (3) zawleczka zabezpieczajgca, (A) kierunek obrotu korby
podczas opuszczania stopy podpory

» Ustawic¢ ciggnik rolniczy na wprost przed ciegnem dyszla prasy.

®» Obracajgc korbg w kierunku (A) — rysunek (4.1), wysungc¢ stope podpory

i ustawi¢ oko dyszla na wlasciwej wysokosci.

» Cofajgc ciggnik potgczy¢ oko dyszla z dolnym lub gbérnym zaczepem

transportowym ciggnika, sprawdzi¢ zamocowanie i zabezpieczenie.
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= Mocowanie ciegna dyszla prasy uzaleznione jest od posiadanego

zaczepu w ciggniku oraz konfiguracji prasy.
» Umiesci¢ elektroniczny sterownik w kabinie operatora.

= Sterownik przymocowac do szyby przy pomocy przyssawki w miejscu
umozliwiajgcym bezproblemowg obstuge urzadzenia i zapewniajgce

dobrg widzialnos¢ sterownika.

» Wylgczy¢ silnik ciggnika. Zamkng¢ kabine ciggnika zabezpieczajgc jg przed
dostepem 0s6b niepowotanych.

RYSUNEK 4.2 Podpora postojowa w pozycji transportow €]

(1) zawleczka zabezpieczajgca

®» Potgczyc¢ z ciggnikiem przewody instalacji hydraulicznej.
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Potgczy¢ z ciggnikiem przewody instalacji elektryczne;j.
Podtgczy¢ wat przegubowo teleskopowy, zabezpieczy¢ ostony.

Podniesc¢ stope podpory przy pomocy korby.

$¥ & 3 3

Odbezpieczy¢ zawleczke (1) — rysunek (4.2), przesung¢ podpore do

najwyzszego mozliwego potozenia — potozenie transportowe.

®» Sprawdzi¢ i w razie koniecznosci zabezpieczy¢ przewody instalacji
elektrycznej i hydraulicznej przed otarciem Ilub innym zniszczeniem

mechanicznym.

®» Bezposrednio przed rozpoczeciem jazdy wyjaé kliny umieszczone pod kotami

i umiesci¢ je w przeznaczonych do tego uchwytach.

UWAGA

Niedopuszczalny jest przejazd transportowy po drogach publicznych z niesprawnym
uktadem oswietlenia i sygnalizacji.

Zabrania sie uzytkowania prasy z nieszczelng instalacja hydrauliczna.
Podczas skrecania przewody hydrauliczne oraz elektryczne musza wisie¢ luzno i nie
wplatywac sie w ruchome elementy prasy i ciggnika.

W trakcie przejazdu i pracy prasy, podpora musi znajdowaé si¢ w pozycji transportowe;.

Jezeli w ciagniku rolniczym zastosowany jest sprzeg automatyczny, nalezy upewni¢ sie,
ze operacja agregowania zostata zakonczona i ciegno dyszla jest zabezpieczone.

Przed pierwszym podigczeniem prasy nalezy dostosowaé¢ wysokos¢ mocowania dyszla do
posiadanego zaczepu ciggnika. Prawidlowo ustawiona prasa znajduje sie w pozycji
poziomej. Dopuszcza sie lekkie przechylenie maszyny do przodu. Ustawienie mocowania

dyszla opisane zostato w rozdziale 5.

WSKAZOWKA
@ Poprawnos¢ ustawienia dyszla musi by¢ szczegotowo opisana przez sprzedawce podczas

odbioru prasy.
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NIEBEZPIECZENSTWO

W czasie sprzegania nie wolno przebywaé osobom postronnym pomiedzy prasa
a ciagnikiem. Operator ciggnika rolniczego podiaczajac maszyne powinien zachowaé
szczegolng ostroznos¢é podczas pracy i upewni¢ sie ze w trakcie sprzegania osoby
postronne nie znajduja sie w strefie niebezpieczne;.

W trakcie podiaczania przewodow hydraulicznych do ciagnika, nalezy zwréci¢ uwage, aby
instalacja hydrauliczna ciagnika oraz prasy nie byfa pod ci$nieniem.

W trakcie sprzegania zadba¢ o odpowiednia widocznosé.

Zachowa¢ szczeg6lng ostroznos¢ podczas pracy z podpora - niebezpieczenstwo
przygniecenia konczyn.

Po zakonczeniu sprzegania sprawdzi¢ zabezpieczenie zaczepu sworznia.

Przewodd lgczgcy prase ze sterownikiem nalezy podigczy¢é przed rozpoczeciem pracy.

Prowadzac przewod do sterownika nalezy zadbac, aby nie byt on narazony na przypadkowe

uszkodzenia
przewod, co

uwazac, aby

mechaniczne. Czestym przypadkiem jest najechanie kotem ciggnika na
powoduje jego wyrwanie z obudowy itrwate zniszczenie. Nalezy rowniez

pociggniety przez koto ciggnika (lub w inny sposdb) przewdd nie spowodowat

wypadniecia sterownika z ciggnika na ziemie.

UWAGA

Upadek sterownika juz z niewielkiej wysokosci moze go trwale uszkodzic.

Odtagczanie prasy

W celu odigczenia prasy od ciggnika nalezy wykonaé ponizsze czynnosci zachowujgc ich

kolejnosc.

y¥ & 3 3

Unieruchomic¢ ciggnik hamulcem postojowym, wytgczy¢ silnik ciggnika.
Pod koto prasy podtozyc¢ kliny, zabezpieczajgc prase przed przetoczeniem.
Odtaczy¢ przewdd podigczony do sterownika.

Zamkng¢ kabine ciggnika zabezpieczajgc jg przed dostepem 0s6b

niepowotanych.
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®» Wyjg¢ zawleczke zabezpieczajgcg podpore i ustawi¢ podpore w wybranej
pozycji postojowej. Zatozy¢ zawleczke i sprawdzi¢ zabezpieczenie.

®» Obracajgc korbg opusci¢ stope podpory.

= Ustawi¢ ciegno dyszla na takiej wysokosci

odbezpieczenie i odtgczenie prasy.

aby mozliwe byto
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RYSUNEK 4.3 Wspornik watu przegubowo teleskopowego

(1) wat przegubowo teleskopowy, (2) wspornik watu, (3) zaczep przewoddw, (4) zaczep
szybkozigczy
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» QOdigczy¢ wat przegubowo teleskopowy od ciggnika.

= Umiesci¢ wat przegubowo teleskopowy w przeznaczonym uchwycie
(2) - rysunek (4.3).

®» QOdtgczyc od ciggnika przewody instalacji hydrauliczne,.
= Zabezpieczy¢ koncowki przewodow za pomocg oston.

= Przewody nalezy owing¢ wokot zaczepow (3) a szybkoztgcza umiescic

w dwdch gornych gniazdach zaczepu (4) — oznaczonych strzatkami.
» Odigczy¢ przewdd elektryczny.

» Odbezpieczy¢ zaczep ciggnika, odigczy¢ ciegno prasy od zaczepu ciggnika.

NIEBEZPIECZENSTWO

W trakcie odiaczania prasy od ciagnika nalezy zachowaé szczegolng ostroznos¢.

Zapewni¢ sobie dobrg widocznos$¢. Jezeli nie jest to konieczne, nie przebywaé pomiedzy
maszyna a ciagnikiem.

Przed odtaczeniem przewodow i ciegna, kabine ciaggnika nalezy zamknaé¢ zabezpieczajac
ja przed dostepem osdb niepowotanych. Silnik ciagnika nalezy wylaczy¢.

Zabrania sie odtaczania prasy, kiedy w komorze prasujacej znajduje sie bela.

4.5 INSTALOWANIE SZNURKA OBWIAZUJACEGO

4.5.1 USTAWIENIE UKLADU OWIJANIA SZNURKIEM

Po diuzszym okresie nie uzytkowania prasy lub po wykonanych przeglgdach maszyny nalezy
sprawdzi¢ ustawienie ukfadu owijajgcego przed uruchomieniem prasy. W tym celu nalezy
upewni¢ sie w jakiej pozycji zatrzymane zostaty prowadnice sznurka. Krecgc kotem
napedowym w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara, tancuch napedowy powoduje
przesuwanie sie prowadnic zgodnie z ich normalnym kierunkiem pracy. Prowadnice nalezy
ustawi¢ w takiej pozycji, aby znajdowaly sie one jak najblizej srodka uktadu owijania, tuz za
nozami odcinajgcymi. W takiej pozycji, podczas normalnej pracy prasy sznurek zostaje

odciety i nastepuje zakohczenie procesu owijania.
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4.5.2 INSTALOWANIE SZNURKA

Po otwarciu pokrywy nalezy oczysci¢ pojemnik i umiesci¢ w zasobniku sznurka szes¢ szpul
zgodnie z rozkladem przedstawionym na rysunku (4.4). Aby zapobiec przemieszczaniu
I przewracaniu sie szpul, nalezy ustawi¢ ramiona (8) ustawiaka (7), w sposéb podany jak na

rysunku. Poszczegolne szpule nalezy wigzac i przewlekac¢ w kolejnosci podanej ponizej:

» Wewnetrzny koniec szpuli (1) przewlec przez prowadnice (1') oraz otwor (B)

w dnie zasobnika — rysunek (4.4).

= Otwor prowadzacy (B) znajduje sie blizej tylnej $cianki zasobnika

sznurka niz otwor (A).

®» Wewnetrzny koniec szpuli (2) przewlec przez prowadnice (2') i potgczyc

z zewnetrznym koncem szpuli (1).

®» Wewnetrzny koniec szpuli (3) przewlec przez prowadnice (3’) i potgczyc

z zewnetrznym koncem szpuli (2).

» \Wewnetrzny koniec szpuli (4) przewlec przez prowadnice (4") i (4”) oraz otwor

(B) w dnie zasobnika.

= Otwér prowadzacy (A) znajduje sie blizej przedniej krawedzi

zasobnika.

®» Wewnetrzny koniec szpuli (5) przewlec przez prowadnice (5) i potgczyc

z zewnetrznym koncem szpuli (4).

®» Wewnetrzny koniec szpuli (6) przewlec przez prowadnice (6’) i potgczyc

z zewnetrznym koncem szpuli (5).
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RYSUNEK 4.4 Prowadzenie sznurka w zasobniku

(1) - (3) wewnetrzny rzgd szpul sznurka, (4) - (6) zewnetrzny rzgd szpul sznurka, (7) ustawiak
szpul, (8) ramiona ustawiaka, (1) — (6’) prowadnice przyspawane do klapy zasobnika,

(A) - (B) otwory prowadzgce sznurka w dnie zasobnika

411
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Konce sznurka nalezy wigza¢ weztem ptaskim, tak aby byt on jak najmniejszy, wystajgce

konce przycigc¢ jak najblizej wezta. Sposob wigzania przedstawia ponizszy schemat.

/\ l
F

RYSUNEK 4.5 Spos6b wi gzania sznurka

RYSUNEK 4.6 Prowadzenie sznurka w hamulcu

(1) Sruby dociskowe hamulca, (2) ptytka dociskowa hamulca, (A), (B) prowadnice sznurka
w hamulcu

Po wyprowadzeniu koncow sznurka z zasobnika nalezy przewlec go przez hamulec.

®» Nacisng¢ $ruby (1) hamulca w ten sposéb aby pilytka dociskowa (2)

przesuneta sie w dot — rysunek (4.6).
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®» Koniec sznurka z otworu (A) zasobnika przewlec przez otwér (A) hamulca,

koniec sznurka z otworu (B) zasobnika przewlec przez otwor (B) hamulca.

®» Przeciggng¢ sznurek pomiedzy piytkami hamulca w kierunku kota

napedowego.

W zaleznosci od gestosci owijania balotu, sznurek nalezy opasac¢ na wybranej srednicy kota
napedowego - patrz REGULACJA GESTOSCI OWIJANIA SZNURKIEM.

RYSUNEK 4.7 Prowadzenie sznurka w ukladzie steruj gcym
(1) koto napedowe, (2) dzwignia dolna, (3) dzwignia gorna, (A), (B) prowadnice sznurka

przednie w ukitadzie sterujgcym

» Wybra¢ odpowiednig Srednice opasania — rysunek (4.7). Sznurek z otworu (A)
hamulca owing¢ na zewnetrznym rowku kota napedowego (1) i przewlec przez

otwér (A) uktadu sterujgcego.

» Sznurek z otworu (B) hamulca owing¢ na wewnetrznym rowku kota i przewlec

przez otwor (B) uktadu sterujgcego.
®» (Odciggna¢ dzwignie (2) oraz (3) i przesung¢ sznurek pomiedzy rolkami.

®» Sznurek z prowadnicy przedniej (A) przewlec przez prowadnice tylng (A)

ukiadu sterujgcego - rysunek (4.8).
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®» Sznurek z prowadnicy przedniej (B) przewlec przez prowadnice tylng (B)

uktadu sterujgcego.
®» Pusci¢ dzwignie, delikatnie naprezy¢ sznurek.

®» Przy pomocy $rub regulacyjnych (1) hamulca - rysunek (4.6) wyregulowac

napiecie sznurka.

®» QOdczepic linke startowg uktadu owijania siatki od dzwigni startowej i podtgczyc

linke startowg uktadu owijania sznurkiem - patrz rozdziat WYBOR
MATERIALU OWIJAJACEGO.

RYSUNEK 4.8 Wyprowadzenie sznurka do wn etrza komory prasuj acej

(1) piyta, (A), (B) prowadnice sznurka tylne w ukiadzie sterujgcym

Prawidtowo zatozony sznurek nie bedzie sie krzyzowat. Wolne konce nie mogg zwisac zbyt
nisko, poniewaz istnieje niebezpieczenstwo zaplatania sie sznurka w ukladzie

podbierajgcym.
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UWAGA

Prawidtowo zatozony sznurek nie moze krzyzowac sie ze soba. Przed uruchomieniem
prasy nalezy jeszcze raz sprawdzi¢ poprawnos$¢ prowadzenia.

Site docisku hamulca nalezy dobra¢ doswiadczalnie, poniewaz uzalezniona jest ona od
rodzaju (materiatu) sznurka. Zbyt mocne doci$niecie hamulca moze powodowaé
blokowanie lub nawet jego zerwanie, w przypadku zbyt stabego docisku sznurek nie
bedzie prawidtowo napiety, co moze powodowaé platanie si¢ sznurka i zaktocenia w pracy
mechanizmu napedowego uktadu owijania (poslizg sznurka na kole napedowym)

4.5.3 REGULACJA G ESTOSCI OWIJANIA SZNURKIEM

Ze wzgledu na wielkos¢ oraz gesto$¢ zbieranego pokosu, nalezy dobraé odpowiednig

szerokos¢ owijania balotu. Prasa wyposazona jest w koto napedowe, umozliwiajgce

trzystopniowg regulacje. Najwieksze zageszczenie sznurka uzyskuje sie na | stopniu

regulacji (najwieksza srednica kota napedowego), i analogicznie, zageszczenie najmniejsze

uzyskuje sie poprzez natozenie sznurka na lll stopniu regulacji (najmniejsza $rednica kota

napedowego).

UWAGA

Podczas zaktadania sznurka, nalezy pamieta¢ o prawidtowym prowadzeniu obu koncéw
na wewnetrznym i zewnetrznym rowku danego stopnia regulacji (patrz rozdziat
sInstalowanie sznurka”). W przeciwnym przypadku moze dojs¢ do krzyzowania sie
sznurka i jego zaplatanie w elementy mechanizmu.

Sznurek moze by¢ zatozony tylko na jednej wybranej Srednicy. Zabrania opasania sznurka
na dwadch réznych stopniach kota napedowego
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RYSUNEK 4.9 Regulacja g esto s$ci owini ¢

(1) I stopien regulacji, (2) 1l stopien regulacji, (3) Il stopien regulacji, (4) rowek wewnetrzny,

(5) rowek zewnetrzny

4.6 INSTALOWANIE SIATKI

Przed instalacjg siatki, konieczne jest podniesienie mechanizmu tngcego siatki do potozenia
gornego i zablokowanie go przy pomocy ogranicznika. W tym celu nalezy otworzy¢ prawag
ostone prasy przy pomocy dotgczonego klucza. Obroci¢ ramie gtéwne (1) z pozycji (A) do
pozycji (B) pokazanej na rysunku (4.10). Ogranicznik (2), znajdujacy sie za kotem startowym
(3) obroci¢ z pozycji (C) do pozycji (D) w kierunku wskazanym przez strzalke. Ruch
ogranicznika jest utrudniony przez sprezyne mechanizmu ryglowania klapy (nie pokazanej na
rysunku), dlatego nalezy jg delikatnie podwazyé. Ramie sprezyste (4) przesunie sie nad

Srube (5) regulujagcy ilos¢ owiniec siatka.
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RYSUNEK 4.10  Przystosowanie prasy do owijania siatk g

(1) ramie gtdwne, (2) ogranicznik, (3) koto startowe, (4) ramie sprezyste, (5) Sruba regulacji

owiniec, A) — (D) pozycje nastaw ogranicznika i ramienia gtbwnego
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Rolke z siatkg zaktada sie na rolce oporowej (1) oraz piascie tarczy hamulcowej (2) - rysunek
(4.11).

RYSUNEK 4.11 Monta z siatki, etap 1

(1) rolka oporowa, (2) tarcza hamulcowa, (3) dzwignia

Zaktadanie siatki
» Przesung¢ dzwignie (3) do gory i pociggna¢ caty mechanizm do siebie.
®» Zdjgc tarcze hamulcows.

®» Wiozy¢ rolke siatki i dosung¢ jg do konca, do momentu oparcia sie rury

tekturowej o rolke (1).

®» ZalozyC tarcze hamulcowg - wsungc i obracac¢ przeciwnie do kierunku ruchu

wskazowek zegara — rysunek (4.12).

= Obrot w kierunku przeciwnym spowoduje, ze sprezyny zamontowane

na tarczy hamulcowej zablokujg sie w tekturowej rurze rolki siatki.

®» Docisngc¢ tarcze do siatki i zamkngé mechanizm.
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RYSUNEK 4.12  Monta z siatki, etap 2

(1) d2wignia startowa

Rolka siatki musi by¢ umieszczona symetrycznie w ukfadzie mocujgcym. Jezeli odlegtosci
bocznych krawedzi rolki od sScianek korpusu prasy sg rozne, nalezy przesungc bele
w odpowiednim kierunku. Nowa bela moze by¢ zabezpieczona przy pomocy tasmy klejgcej

lub innych srodkoéw, ktdre nalezy usungc¢ przed instalacjg siatki.

WSKAZOWKA

W trakcie ryglowania osi na ktérej umieszczona jest siatka, mozna przesunaé¢ dzwignie
startowa (1) w prawo aby utatwi¢ instalacje rolki — rysunek (4.12).

Poczatek siatki zbieramy do reki i przewlekamy pod rurg ukladu mocowania siatki
(4) - rysunek (4.13), a nastepnie nad rurg amortyzatora (3). Ostatecznie siatke podajemy
pomiedzy rolke gumowg (5) i rolke dociskowg aluminiowg (6). Obracajac kotem startowym
w kierunku zgodnym z ruchem wskazowek zegara wyciggamy okoto 10 — 15 cm brzeg siatki
ponizej krawedzi nozy tngcych. Siatka po zalozeniu jest zgarnieta w gruby ,warkocz”, ktéry
samoczynnie sie rozciggnie na rurach mechanizmu podczas owijania balotu. Nie nalezy tego
robi¢ samodzielnie. Po zatlozeniu nowej siatki, pierwsza bela musi by¢ owinieta dwa razy

w tym celu aby siatka sie wyprostowata.
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W trakcie przewlekania siatki, ruch beli moze by¢ utrudniony z powodu duzego docisku
hamulca na tarcze hamulcowg. W celu zmniejszenia oporéw, nalezy na czas naktadania
siatki odciggng¢é w prawo ramie gtébwne, ktére spowoduje zmniejszenie sity nacisku

hamowania — rysunek (4.10), lub przesung¢ dzwignie startowg (1) — rysunek (4.12).
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RYSUNEK 4.13  Monta z siatki, etap 3

(1) tarcza hamulcowa, (2) bela z siatkg, (3) rura amortyzatora, (4) rura prowadzgca ukitadu
mocowania siatki, (5) rolka dociskowa gumowa, (6) rolka dociskowa aluminiowa

Po zalozeniu i przewleczeniu siatki, ogranicznik (2) — rysunek (4.10) nalezy przestawic
w pozycje (C), a ramie sprezyste opusci¢ ponizej sruby regulacji owinie¢ (5). Zamkngc¢
pokrywe i wyja¢ klucz. Odigczy¢ linke startowg ukladu owijania sznurkiem i podtgczyé linke
startowg uktadu owijania siatkg do dzwigni startowe.
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4.7 WYBOR MATERIALU OWIJAJACEGO

RYSUNEK 4.14  Wybo6r materiatu owijaj acego

(1) linka startowa uktadu siatkowego, (2) linka startowa uktadu sznurkowego, (3) ciegno,

(4) dzwignia startowa

WSKAZOWKA

@ Odczepiona linka startowa uktadu siatkowego Ilub sznurkowego powinna by¢
zamocowana do kdtka umieszczonego z prawej strony pojemnika sznurka (w poblizu

dzwigni startowej).

Podczas prasowania i owijania balotow mozliwy jest tylko jeden rodzaj materiatu owijajgcego
(siatka lub sznurek). W przypadku owijania siatkg, sznurek musi by¢ zdemontowany z uktadu
owijania (szpule sznurka mogg znajdowa¢ sie w pojemniku). Linka startowa (2)
uruchamiajgca owijanie sznurkiem musi by¢ odczepiona od dzwigni startowej (4),
a podigczona powinna by¢ linka startowa (1). W przypadku owijania sznurkiem, nie mozna

instalowa¢ siatki w ukiadzie mocowania, linka startowa (1) musi by¢ odczepiona,
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a podigczona linka startowa (2) uruchamiajgca owijanie sznurkiem. Otwory mocowania linek
startowych w dzwigni wskazane sg na rysunku (4.14). Rysunek przedstawia dzwignie

startowg z poditgczeniem linek w widoku z dotu (patrzac na dno pojemnika sznurka).

UWAGA
Nie mozna zmieniaé potozenia mocowania poszczegéinych linek.

4.8 ZBIERANIE POKOSU, PRASOWANIE

NIEBEZPIECZENSTWO

Nalezy przestrzegac aby nikt nie przebywat w poblizu obszaru pracy prasy.

Zadbaé o odpowiednia widocznos$¢ podczas pracy

®» Prase wraz ciggnikiem nalezy ustawi¢ na wprost zbieranego materiatu.
» Sprawdzi¢, czy pokrywy boczne zostaly zamkniete i wyjeto kluczyk z zamkow.

» Podigczy¢ przewdd do sterownika. Wigczy¢ Swiatta pozycyjne ciggnika

a nastepnie sterownik prasy.

= Jezeli wskazania licznika pokazujg wartos¢ z ostatniego zbioru, licznik
nalezy wyzerowacC przyciskiem RESET - patrz rozdziat OBSLUGA
STEROWNIKA.

®» Ustawi¢ sterownik w pozycje umozliwiajgcg sterowanie pracg podbieraka.
Opuscic podbierak do pozycji roboczej.

®» Przelgczy¢ sterownik w pozycje umozliwiajgcg sterowanie podnoszeniem
komory.

» Dzwignie sterowania rozdzielacza w ciggniku ustawi¢ w pozycji ptywajgcej (w
przypadku rozdzielaczy z sekcjg dwustronnego dziatania) lub w pozycji

neutralnej (w przypadku rozdzielaczy z sekcjg jednostronnego dziatania).

= Podczas prasowania klapa komory nieznacznie podnosi sie, dlatego

przeptyw oleju nie moze by¢ zaktdcony aby mozliwy byt ruch cylindra.
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®» Uruchomié naped prasy przez zatgczenie WOM ciggnika i rozpoczac¢ prace.

WSKAZOWKA
@ Uklad sterowania prasy nie bedzie dziatal, jezeli $wiatla pozycyjne ciagnika nie sa

wiaczone

Nalezy pamietaé aby w trakcie zbierania pokosu utrzymywac staty kierunek jazdy,
a w przypadku zbioru materialu 0 mniejszej szerokosci niz szerokos¢ podbieraka zmieniaé
tor jazdy po przejechaniu okoto 20 metréw. Prawidtowa technika prowadzenia prasy ma
decydujacy wptyw na jakos¢ formowania i ksztatt tworzonej beli. Czesta zmiana kierunku

jazdy bedzie spowoduje zte formowanie bel.

NIEBEZPIECZENSTWO

Zabrania sie przekraczania dopuszczalnej tadownosci prasy podczas zbioru i prasowania
A i E pokosu.

Zabrania sie usuwania zapchania podbieraka w trakcie pracy prasy. W celu usunigcia
zapchanego pokosu nalezy wytadowac bele, zatrzymac¢ silnik i wyjaé kluczyk ze stacyjki.

4.9 OWIJANIE BALOTU SZNURKIEM

Owijanie balotu sznurkiem nalezy rozpoczag¢ po osiggnieciu wymaganego stopnia
sprasowania beli. Wskaznik cisnienia prasowania bedzie wskazywat wtedy wartos¢ 3 po
lewej i prawej stronie prasy — rysunek (4.15). Informacja o prawidtowym sprasowaniu beli
moze by¢ przekazana operatorowi rowniez za pomocg sygnatu dzwiekowego, nadawanego
ze sterownika i sygnatlu sSwietlnego blyskowego. Akustyczno wizualna sygnalizacja

napetnienia komory dostepna jest jako wyposazenie dodatkowe.
Owijanie
®» Przy pomocy dzwigni rozdzielacza w ciggniku uruchomic cylinder startera.

» W momencie, kiedy sznurek naprezy sie, oznacza to ze zostat wciggniety

w bele i owijanie odbywa sie samoczynnie.

» Wylgczy¢ sitownik startera.
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®» Zatrzymac ciggnik. Obserwowaé wskaznik obrotow.

» W chwili, kiedy wskaznik obrotéw umieszczony na kole napedowym ukiadu
owijajgcego przestanie sie obracac, proces obwigzywania zakonczyt sie
a sznurek zostat obciety.

RYSUNEK 4.15  Wskaznik zag eszczenia balotow

(1) wskaznik prawy, (2) wskaznik lewy , (3) naklejka informacyjna, (4) wskaznik obrotow

410 OWIJANIE SIATKA

Owijanie
®» Przy pomocy dzwigni rozdzielacza w ciggniku uruchomic cylinder startera.

» W momencie, kiedy siatka naprezy sie, oznacza to ze zostata wciggnieta

w bele i owijanie odbywa sie samoczynnie.
» Wylgczy¢ sitownik startera.
®» Zatrzymac ciggnik.
®» Siatka zostanie obcieta samoczynnie po uzyskaniu ustalonej ilosci owinigc.

= Patrz rozdziat REGULACJA ILOSCI OWINIEC SIATKA.
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411 ROZLADUNEK

» Ustawi¢ sterownik w pozycje umozliwiajgca otwarcie klapy

®» Przy pomocy dzwigni rozdzielacza otworzy¢ klape komory prasowania.
= Bela samoczynnie wytoczy sie z komory.

®» Zamkngc¢ klape i rozpoczg¢ zbior pokosu do prasowania kolejnej beli.

W trakcie wytadunku nie nalezy wytgczac¢ napedu prasy. Podczas zamykania klapy, materiat
ktory nie zostat sprasowany i znalazt sie na ptycie wyrzutnika balotéw, zostanie zepchniety

z powrotem do komory prasujgcej.

Przy duzym i ciezkim pokosie zaleca sie przed wytadunkiem cofngé ciggnik o pare metrow

i roztadowac balot w pewnym odstepie. Przed cofnieciem nalezy podnies¢ podbierak.

UWAGA

Podczas wytadunku nalezy zachowaé szczeg6lng ostroznosé, aby odtaczajaca sie bela nie
przygniotta os6b postronnych. Zadba¢ o odpowiednig widocznos$¢ i upewnié¢ sie ze za

prasa nie znajduja si¢ osoby postronne lub zwierzeta.
Zabrania sie przebywania w poblizu otwieranej lub otwartej i nie zabezpieczonej klapy.

Podczas pracy na pochyto$ciach, wytadunek beli moze odbywac¢ sie tylko w taki sposéb,
aby balot nie staczat sie ze stoku po wytadunku.

Podbierak moze by¢ opuszczony tylko w trakcie zbierania pokosu. Podczas przejazdéw
podbierak musi by¢ podniesiony.

412 OBSLUGA STEROWNIKA LP-10

4.12.1 PODLACZENIE STEROWNIKA

Przed rozpoczeciem pracy ze sterownikiem nalezy go podigczyC do instalacji prasy przy
pomocy ztgcza 7-pin. Nalezy zwroci¢ uwage na poprawne wiozenie wtyczki w gniazdo. Przy
wktadaniu nie nalezy uzywa¢ nadmiernej sity. Po prawidtowym witozeniu wtyczki zatrzask
zablokuje wtyczke z gniazdem. W celu roztgczenia nalezy wcisng¢ przycisk w gniezdzie (od
strony licznika) i trzymajgc za metalowe czesci wtyczki i gniazda rozigczy¢ wtyk (nie nalezy

roztgcza¢ trzymajgc za przewody). Po uprzednim podigczeniu licznika, wiozeniu wtyku

4.25




Pronar Z500K ROZDZIAL 4

zasilajgcego ciggnika do gniazda 7-pin w prasie belujgcej oraz wigczeniu swiatet pozycyjnych

na wyswietlaczu powinno pojawic sie [0] lub ostatnie wskazanie stanu licznika.

UWAGA
Upadek licznika juz z niewielkiej wysokosci na twarde podtoze moze go trwale uszkodzic!

4.12.2 OBSLUGA

TABELA 4.1 Znaczenie piktograméw sterownika LP-10

PIKTOGRAM NAZWA OPIS
! . . . :
O Przycisk funkcyjny ON / OFF | Wybor trybu pracy sterownika.
Reset Przycisk funkcyjny RESET Kasowanie licznika dziennego.
CfJ KLAPA Podn(_)sze.nle / opuszczanie klapy komory
prasujgcej.

PODBIERAK Podnoszenie / opuszczanie podbieraka.

g. PRZEL ADOWANIE Osiagnigto maksymalny stopier
o sprasowania beli.
el BOZYCIANEUTRALNA Pozycja neutralna, nie mozliwe sterowanie

podzespotami prasy.

Ustawienie trybu pracy prasy
» Wigczy¢ swiatta mijania w ciggniku.

= Po wigczeniu swiatet powinna zaswieci¢ sie zo6tta kontrolka (stan
neutralny) a na wys$wietlaczu powinno pojawi¢ sie [0] lub ostatnie

wskazanie stanu licznika.

= W celu wyzerowania licznika nalezy wcisng¢ i przytrzymac przycisk
RESET.

®» Nacisng¢ przycisk ON / OFF.
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= Nastgpi zatgczenie elektrozaworu podbieraka, ktore sygnalizowane

jest Swieceniem zielonej kontrolki pod symbolem podbieraka.
®» Nacisngc¢ przycisk ON / OFF.

= Sterownik ustawi sie w pozycji neutralnej. Nie jest mozliwe sterowanie

pracg podbieraka oraz klapy komory
» Nacisngc przycisk ON / OFF.

= Nastgpi zalgczenie elektrozaworu klapy komory, ktére sygnalizowane
jest Swieceniem zielonej kontrolki pod symbolem komory.

®» Nacisngc przycisk ON / OFF.

= Sterownik ustawi sie w pozycji neutralnej. Nie jest mozliwe sterowanie

pracag podbieraka oraz klapy komory.

Przetadowanie komory prasuj gcej

Przetadowanie komory sygnalizowane jest zaswieceniem czerwonej kontrolki oraz sygnatem
dzwiekowym (wykonanie dodatkowe). Po wytadowaniu beli i zamknieciu klapy dioda
sygnalizujgca zgasnie. Stan licznika dziennego zwiekszy sie o 1.

Kasowanie licznika dziennego

W celu skasowania licznika nalezy przycisngé RESET i przytrzymaé do chwili pokazania sie

na wyswietlaczu wskazania [0].

4.12.3 EKSPLOATACJA STEROWNIKA

Sterownik zainstalowa¢ w ciggniku w dowolne] pozycji tak aby zapewni¢ sobie dobrg
widocznos$¢ wyswietlacza. Miejsce pracy urzgdzenia powinno gwarantowac jego bezpieczne
uzytkowanie, przede wszystkim powinno zabezpiecza¢ przed nadmiernymi wstrzgsami,
uderzeniami o konstrukcje ciggnika, a szczegodlnie przed upadkiem sterownika na twarde
podioze, co moze by¢ przyczyng jego trwatego uszkodzenia. Do umocowania licznika mozna
wykorzysta¢ przyssawke umieszczong na tylnej sciance. Nalezy pamieta¢, ze obudowa

licznika nie jest wodoszczelna.
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UWAGA

Nie wolno wciska¢ przycisku paznokciem lub za posrednictwem jakichkolwiek twardych
przedmiotow, gdyz moga one uszkodzi¢ elastyczng membrane.

Licznik nalezy chroni¢ przed wilgocia, chemikaliami, bezposrednim opadem
atmosferycznym, mrozem, wysoka temperaturg i silnym oddziatywaniem promieni
stonecznych.

413 ZASADY UZYTKOWANIA OGUMIENIA

 Podczas prac zwigzanych z montazem i demontazem ogumienia nalezy
zabezpieczy¢ prase przed samoczynnym przemieszczeniem sige, przez

podtozenie pod koto 2 klinéw.

* Naprawa lub wymiana ogumienia powinna byé przeprowadzona przez osoby

w tym celu przeszkolone i przy uzyciu odpowiednich narzedzi.

» Kontrola dokrecenia nakretek powinna by¢ przeprowadzona po pierwszym uzyciu
prasy, po pierwszym przejezdzie z obcigzeniem i nastepnie co 6 miesiecy
uzytkowania lub co 25000 km. W przypadku intensywnej pracy kontrole
dokrecenia nalezy przeprowadzac¢ nie rzadziej niz raz na 100 kilometrow.
Kazdorazowo czynnosci kontrolne nalezy powtérzyé, jezeli koto prasy byto

demontowane.

* Regularnie kontrolowac i utrzymywac¢ odpowiednie cisnienie w oponach zgodnie

z instrukcjg (zwtaszcza po diuzszej przerwie nie uzytkowania prasy).

» Cisnienie opon powinno by¢ sprawdzane podczas catodniowej intensywnej pracy.
Nalezy bra¢ pod uwage fakt, ze wzrost temperatury ogumienia moze podniesc
ciSnienie nawet o 1 bar. Przy takim wzroscie temperatury i cisnienia nalezy

zmniejszy¢ obcigzenie lub predkosc.

* Nigdy nie zmniejsza¢ cisnienia przez odpowietrzenie w przypadku jego wzrostu

na skutek dziatania temperatury.

» Zawory nalezy zabezpieczy¢ przy pomocy odpowiednich kapturkow, aby unikngé

przenikania zanieczyszczen.
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* Nie przekraczac predkosci maksymalnej prasy.
* Podczas catodniowego cyklu pracy kontrolowaé temperature ogumienia.

e Przestrzega¢ 30 minutowych przerw dla chtodzenia opon po przejechaniu 75
kilometrow, lub po 150 minutach ciggtej jazdy w zaleznosci od tego co nastgpi

pierwsze.

* Nalezy unika¢ dziur, nagtych i zmiennych manewréw oraz wysokiej predkosci

podczas skrecania.

414 PRZEJAZD PO DROGACH PUBLICZNYCH

W celu przygotowania prasy do przejazdu nalezy:
» Wyladowac bele.
®» Zalozyc tablice wyrdzniajgcg pojazdy wolno poruszajgce sie.
®» Sprawdzi¢ i ewentualnie oczyscic¢ tylne lampy zespolone.
®» Sprawdzié, czy podpora znajduje sie w pozycji transportowe].
» QOdigczyC i zabezpieczy¢ przewdd sterownika.

W trakcie przejazdu po drogach publicznych nalezy dostosowaé predkos¢ ciggnika do
warunkow jazdy. Zabrania sie przekraczania dopuszczalnej predkosci konstrukcyjnej
(25 km/h) oraz predkosci dopuszczalnej wynikajgcej z ograniczen przepisOw ruchu
drogowego w danym kraju. Podczas przejazdu bezwzglednie nalezy dostosowac sie do

przepisow ruch drogowego w kraju, w ktorym prasa jest eksploatowana.

Podczas jazdy po drogach publicznych zabrania sie przewozenia jakiegokolwiek tadunku na

prasie, w tym ludzi oraz bel. Prasa nie jest maszyng przeznaczong do transportu.

Przed wyjazdem na droge publiczng prasa musi by¢ oczyszczona z zanieczyszczenh
powstatych min. z eksploatacji urzagdzenia, np. fragmentow siatki, sznurka, siana, stomy itp.,

ktore mogg spowodowac zanieczyszczenie drogi.

W trakcie jazdy nalezy dostosowac sie do przepisow o ruchu drogowym, kierowac sie
rozwagg i rozsadnym postepowaniem. Ponizej zostaly przedstawione najistotniejsze

wskazowki kierowania ciggnikiem z podtgczong prasa.
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* Przed ruszeniem nalezy upewni¢ sie, ze w poblizu prasy i ciggnika nie znajdujg

sie osoby postronne, zwiaszcza dzieci. Zadbac¢ o odpowiednig widocznosc.

* Obcigzenie pionowe przenoszone przez ciegno prasy wptywa na sterownosc¢

ciggnika rolniczego.

* W przypadku awarii maszyny lub ciggnika nalezy zatrzymac sie na poboczu, nie
stwarzajgc zagrozenia dla innych uczestnikdw ruchu i oznakowa¢ miejsce postoju

zgodnie z przepisami ruchu drogowego.

* W trakcie przejazdu po drogach publicznych prasa musi by¢ oznakowana przy

pomocy tablicy wyrdzniajgcej pojazdy wolno poruszajgce sie.

» Kierowca ciggnika ma obowigzek by¢é wyposazony w atestowany lub

homologowany ostrzegawczy trojkat odblaskowy.

« W trakcie jazdy nalezy stosowaé¢ sie do przepisow ruchu drogowego,
sygnalizowac¢ przy pomocy kierunkowskazéw zmiane kierunku jazdy, utrzymywaé
w czystosci i dba¢ o stan techniczny instalacji oswietleniowej i sygnalizacyjnej.
Uszkodzone lub zagubione elementy oswietlenia i sygnalizacji natychmiast nalezy
naprawic lub zastgpi¢ nowymi.

* Nalezy unika¢ kolein, zagtebien, rowow lub jazdy przy zboczach drogi. Przejazd
przez tego typu przeszkody moze byc¢ przyczyng gwattownego przechylenia sie
prasy iciggnika. Przejazd w poblizu krawedzi rowow Iub kanatow jest

niebezpieczny ze wzgledu na ryzyko osuniecia sie ziemi pod kotami pojazdow.

* Predkos¢ jazdy nalezy zmniejszy¢ odpowiednio wczeénie przed dojazdem do

zakretow, w trakcie jazdy po nierownosciach lub pochytosciach terenu.
» W trakcie jazdy unika¢ ostrych zakretow, zwlaszcza na pochytosciach terenu.

* Nalezy pamieta¢ o tym, ze droga hamowania zestawu znacznie sie zwieksza

wraz ze wzrostem predkosci.

» Kontrolowa¢ zachowanie prasy podczas jazdy po nierownym terenie

i dostosowac¢ predkos¢ do warunkow terenowych i drogowych.
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5.1 INFORMACJE WSTEPNE

W trakcie uzytkowania prasy niezbedna jest stata kontrola stanu technicznego oraz
wykonywanie zabiegdw konserwacyjnych, ktére pozwolg na utrzymanie maszyny w dobrym
stanie technicznym. W zwigzku z tym uzytkownik prasy ma obowigzek wykonywania

wszelkich czynnosci konserwacyjnych i regulacyjnych okreslonych przez Producenta.

Naprawy w trakcie trwania okresu gwarancyjnego mogg by¢ wykonywane jedynie przez

autoryzowane punkty serwisowe.

W niniejszym rozdziale opisano szczegotowo procedury i zakres czynnosci, ktore uzytkownik
moze wykona¢ we wlasnym zakresie. W przypadku samowolnych napraw, zmiany nastaw
fabrycznych lub czynnosci, ktore nie zostaly uwzglednione jako mozliwe do wykonania przez

operatora prasy, uzytkownik ten traci gwarancje.

5.2 OTWIERANIE | ZAMYKANIE OSLON BOCZNYCH

W trakcie prac konserwacyjnych, naprawczych lub regulacyjnych konieczny jest tatwy dostep
do ukfadow prasy. Czes¢ mechanizméw umieszczona jest na lewej i prawej scianie korpusu

maszyny pod ostonami bocznymi.

Klapy boczne otwierane sg przy pomocy klucza szesciokgtnego lub wkretaka ptaskiego.
Zamek (2) zwalnia rygiel przez obrét w lewo (przeciwnie do ruchu wskazowek zegara).
Zwolnienie obydwu rygli odbezpiecza ostone i mozna jg podnies¢. Klapa boczna unoszona

jest przy pomocy amortyzatora pneumatycznego.

Zamkniecie ostony polega na zatrzasnieciu rygli ostony. W tym celu opu$¢ ostone do dolnego
potozenia i docisnij jga w okolicy zamka przedniego i tylnego. Ostona powinna sie zatrzasng¢
z charakterystycznym dzwiekiem.

Dostep do zamkdéw oznaczony zostat na rysunku strzatkami.
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Uwaga:
1. Czytaj instrukcje obstugi i uzytkowania.
2. Kluczyk jest jednym z elementdw wyposazenia prasy.
3. W czasie uzytkowania prasy ostony musza byé zamkniete na klucz.
&4, W razie zgubienia klucz nalezy zakupié u producenta lub w miejscu
zakupu prasy.

e

(=

" : r
’A‘," ';<

RYSUNEK 5.1 Ostona boczna lewa.

(1) ostona lewa, (2) zamek, (3) naklejka informacyjna

WSKAZOWKA
@ Kazdorazowo przed rozpoczeciem pracy nalezy upewnic sie, czy ostony sa prawidtowo

zatrzasniete.
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5.3 OTWIERANIE | ZABEZPIECZENIE KLAPY TYLNEJ

RYSUNEK 5.2 Mocowanie podpory serwisowej
(1) podpora serwisowa , (2) zawoér odcinajgcy, (3) zawleczka, (4) sitownik klapy, (5) naklejka

informacyjna

Czynnoséci obstugowo naprawcze wymagajg niejednokrotnie dostepu do wnetrza komory
prasowania. Ze wzgledu na wysokie niebezpieczenstwo przygniecenia lub przyciecia, klape

komory nalezy zabezpieczyc.
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NIEBEZPIECZENSTWO

Wchodzenie do komory prasujacej lub przebywanie w zasiegu podniesionej klapy tylnej
stwarza bardzo wysokie niebezpieczenstwo wypadku dlatego zabrania si¢ wchodzenia do
komory lub zajmowania miejsca pod podniesiong klapa, jezeli nie jest ona prawidtowo
zahezpieczona.

Zakres czynno Sci

®» Podigczy¢ prase do ciggnika.

» Korzystajgc ze sterownika przelgczy¢ uktad hydrauliczny w tryb otwierania

komory, podniesc¢ klape.

» Otworzy¢ lewg klape ostony, zawor odcinajacy (2), przestawi¢c w pozycje
ZAMKNIETY.

» 7 lewej Sciany korpusu prasy zdemontowac¢ podpore serwisowg (1) i zatozy¢

ja na wysuniete ttoczysko sitownika hydraulicznego (4).

» Zabezpieczy¢ podpore serwisowg przy pomocy dwéch zawleczek (3).

NIEBEZPIECZENSTWO

Przed opuszczeniem klapy komory nalezy w pierwszej kolejnosci zdemontowaé podpore
serwisowa (1) a nastepnie przestawic¢ zawor odcinajacy (2) w pozycje OTWARTY.

UWAGA

Zawor odcinajacy stuzy do blokowania klapy w przypadku wykonywania napraw lub
czynnosci konserwacyjnych. Zaworu tego nie mozna uzywa¢ w trakcie normalnego
uzytkowania prasy i powinien znajdowa¢ sie w pozycji OTWARTY. W trakcie prac
naprawczo konserwujacych, przy ktorych wymagane jest podniesienie tylnej klapy, nalezy
dodatkowo zabezpieczy¢ ja przed opadnigciem przy pomocy podpory serwisowej
umieszczonej na lewej Scianie korpusu prasy, a zawor przestawi¢ w pozycje ZAMKNIETY.
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54 PRZYGOTOWANIE PRASY DO CZYNNOSCI
OBSLUGOWYCH LUB NAPRAWCZYCH

Przed przystgpieniem do wykonywania czynnosci obstugowych lub naprawczych maszyne
nalezy odpowiednio przygotowac¢ i zabezpieczyé w taki sposob aby zminimalizowaé

przyczyny spowodowania wypadku.

Wiekszos¢ czynnosci nie wymaga podigczenia prasy do ciggnika. W takim przypadku prasa
powinna by¢ ustawiona na twardym, ptaskim podtozu. Pod koto prasy nalezy podtozy¢ kliny

zabezpieczajgce a dyszel podeprzec przy pomocy podpory postojowe;.

Niektére czynnosci wymagajg ustawienia mechanizmow maszyny w okreslonej pozyciji.
W takim przypadku nalezy podtgczy¢ prase (patrz rozdziat 4), uruchomic prase do uzyskania
odpowiedniej pozycji mechanizmu (np. ustawienie tahcucha rolujgcego Ilub zebow
motowidel). Przed rozpoczeciem wykonywania czynnosci obstugowych lub naprawczych,
nalezy wytgczy¢ silnik ciggnika wyjaé kluczyk zaptonowy ze stacyjki. Ciggnik unieruchomié
hamulcem postojowym i zabezpieczy¢ kabine ciggnika przed dostepem oso6b niepowotanych.
Wat przegubowo teleskopowy nalezy odtgczy¢ od WOM ciggnika. Pod koto prasy nalezy

podtozy¢ kliny zabezpieczajgce.

NIEBEZPIECZENSTWO
Zabrania sie wykonywania jakichkolwiek czynnosci obstugowo naprawczych w przypadku

kiedy prasa podtaczona jest do ciagnika, a silnik ciagnika jest uruchomiony.

55 OBSLUGA POLOSI JEZDNYCH

5.5.1 INFORMACJE WSTEPNE

Prace zwigzane z naprawg, wymiang lub regeneracjg elementow potosi jezdnych nalezy
powierzy¢ wyspecjalizowanym warsztatom, ktére posiadajg odpowiednie technologie

I kwalifikacje do wykonywania tego typu prac.
Do obowigzkdéw uzytkownika zalicza sie jedynie:

» kontrola i regulacja luzu tozysk pétosi jezdnych,
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* montaz i demontaz kota, kontrola dokrecenia kot,

» kontrola cisnienia powietrza, ocena stanu technicznego két oraz ogumienia.
Czynnosci zwigzane z:

e wymiang smaru w fozyskach potosi,

* wymiang tozysk, uszczelnien piasty,

moga by¢ wykonywane przez specjalistyczne warsztaty.

5.5.2 KONTROLA LUZU £O ZYSK POLOSI JEZDNYCH

RYSUNEK 5.3 Punkt podparcia podno s$nika

(1) potos jezdna
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Czynno sci przygotowawcze
®» PolgczyC prase z ciggnikiem, ciggnik unieruchomi¢ hamulcem postojowym.
®» Ustawic¢ ciggnik i prase na twardym i poziomym podfozu.
= Ciggnik ustawi¢ do jazdy na wprost.

®» Pod koto prasy podiozy¢ kliny blokujgce. Upewni¢ sie, czy maszyna nie

przetoczy sie podczas kontroli.
®» Podnies¢ koto (znajdujace sie po przeciwnej stronie utozonych klinow).

= Podnosnik nalezy podstawi¢ w miejscu wskazanym przez strzatke na
rysunku (5.3). Zalecane punkty podparcia oznaczone zostaty
strzatkami. Podnosnik musi by¢ dopasowany do masy wtasnej prasy.

Kontrola luzu to zysk osi jezdne;j

®» Obracajgc powoli kotem w dwdéch kierunkach sprawdzi¢, czy ruch jest ptynny

a koto obraca sie bez nadmiernego oporu i zaciec.

®» Rozkreci¢ koto aby obracato sie bardzo szybko, sprawdzi¢ czy z tozyska nie

wydobywajg sie nienaturalne dzwieki.
®» Przytrzymujgc koto u gory i u dotu, sprébowac wyczuc luz.

= Mozna postuzy¢ sie dzwignig poditozong pod koto, opierajgc drugi
koniec o podioze.

» Powtdrzy¢ czynnosci kontrolne dla drugiego kota.

WSKAZOWKA

Uszkodzona pokrywa piasty lub jej brak spowoduje przenikanie zanieczyszczen oraz
wilgoci do piasty, co w efekcie spowoduje znacznie szybsze zuzycie si¢ tozysk oraz

uszczelnien piasty.

Zywotno$é tozysk zalezy od warunkow pracy prasy, obciazenia, predkosci pojazdu oraz
warunkdw smarowania.

Jezeli luz jest wyczuwalny nalezy przeprowadzi¢ regulacje tozysk. Nienaturalne dzwieki

wydobywajgce sie z tozyska mogg by¢ objawami jego nadmiernego zuzycia,
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zanieczyszczenia lub uszkodzenia. W takim przypadku tozysko, razem z pierscieniami

uszczelniajgcymi nalezy wymienié na nowe, lub oczysci¢ i ponownie przesmarowac.

Sprawdzi¢ stan techniczny pokrywy piasty, w razie koniecznosci wymieni¢ na nowg. Kontrole
luzu tozysk mozna przeprowadzic¢ tylko i wytgcznie, kiedy prasa jest podigczona do ciggnika.

Maszyna nie moze by¢ zatadowana.

Kontrola luz tozysk pétosi jezdnych:
* po przejechaniu pierwszego 1 000 km,
» przed intensywnym wykorzystaniem prasy,

» kazdorazowo co 6 miesiecy uzytkowania lub przejechaniu 25 000 km.

NIEBEZPIECZENSTWO

Przed rozpoczeciem pracy nalezy zapoznac sie z trescig instrukcji podnosnika i stosowac
sie do zalecen producenta.

Podnosnik musi sta¢ stabilnie oparty o podtoze oraz pétos jezdna.
Upewni¢ sie czy prasa nie przetoczy sie podczas kontroli luzu tozysk osi jezdnej.

5.5.3 REGULACJA LUZU £O ZYSK OSI JEZDNYCH

Czynno $ci przygotowawcze
®» Przygotowac ciggnik oraz prase do czynnosci regulacyjnych zgodnie z opisem
zawartym w rozdziale 5.5.2.
Regulacja luzu to zyska osi jezdnej
» Zdemontowac pokrywe piasty (1) — rysunek (5.4).
» WyjgcC zawleczke (3) zabezpieczajgcg nakretke koronowa (2).
®» Dokreci¢ nakretke koronowg w celu usuniecia luzu.
= Koto powinno obracac sie z nieznacznym oporem.

®» Odkreci¢ nakretke (nie mniej niz 1/3 obrotu) do pokrycia najblizszego rowka
nakretki z otworem w czopie osi jezdnej. Koto powinno obraca¢ sie bez

nadmiernego oporu
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= Nakretka nie moze by¢ zbyt mocno dokrecona. Nie zaleca sie
stosowania zbyt silnego docisku z uwagi na pogorszenie sie

warunkow pracy tozysk.

®» ZabezpieczyC nakretke koronowg zawleczkg sprezystg i zamontowac pokrywe

piasty.

®» Ostukac delikatnie piaste gumowym lub drewnianym miotkiem.

RYSUNEK 5.4 Regulacja to zysk pétosi jezdnej
(1) pokrywa piasty, (2) nakretka koronowa, (3) zawleczka
Koto powinno obracac sie ptynnie, bez zacie¢ i wyczuwalnych oporow. Regulacje luzu tozysk

mozna przeprowadzi¢ tylko i wytgcznie, kiedy prasa jest poditgczona do ciggnika, a komora

prasujgca jest pusta.

WSKAZOWKA
@ Jezeli koto bedzie zdemontowane, luz tozyska jest tatwiej skontrolowaé i wyregulowac.
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5.5.4 MONTAZ | DEMONTAZ KOtA, KONTROLA DOKR ECENIA NAKR ETEK

Demonta z kota
» Pod koto, ktore nie bedzie demontowane podtozyc¢ kliny.

®» Upewni¢ sie czy prasa jest prawidiowo zabezpieczona i nie przetoczy sie

podczas demontazu kota.
®» Poluzowac nakretki kota zgodnie z kolejnoscig podang na rysunku (5.5).
®» Podtozy¢ podnosnik i podnies¢ prase.

®» Zdemontowaé koto.

Monta z kota
» Oczyscic szpilki pétosi jezdnej oraz nakretki z zanieczyszczen.
= Nie smarowaé gwintu nakretki i szpilki.
®» Sprawdzi¢ stan techniczny szpilek i nakretek, w razie koniecznosci wymienié.

» ZalozyC¢ koto na piaste, dokreci¢ nakretki w taki sposob, aby felga dokfadnie

przylegata do piasty.

®» Opusci¢ prase, dokreci¢ nakretki zgodnie z zalecanym momentem oraz

podang kolejnoscia.

Dokr ecanie nakr etek

WSKAZOWKA
Nakretki kot powinny by¢ dokrecone momentem 270 Nm — nakretki M18x1.5.

Nakretki nalezy dokrecaé stopniowo po przekatnej (w kilku etapach, do uzyskania
wymaganego momentu dokrecenia), przy uzyciu klucza dynamometrycznego. W przypadku
braku klucza dynamometrycznego mozna postuzy¢ sie kluczem zwyklym. Ramie klucza (L),
rysunek (5.5), powinno by¢ dobrane do masy osoby (F) dokrecajgcej nakretki. Nalezy przy
tym pamietaé ze ten sposob dokrecania nie jest tak doktadny jak przy uzyciu klucza

dynamometrycznego.
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\ W

RYSUNEK 5.5 Kolejno $¢€ dokr ecania nakr etek

(1) - (6) kolejnos¢ dokrecania nakretek, (L) dtugosc klucza, (F) masa uzytkownika

Kontrola dokrecenia kot potosi jezdnej:
*  po pierwszym uzyciu prasy,
e po pierwszym przejezdzie z obcigzeniem,
* po przejechaniu pierwszego 1 000 km,

* co 6 miesiecy uzytkowania lub co 25 000 km.

W przypadku intensywnej eksploatacji kontrole nalezy przeprowadzi¢ nie rzadziej niz co
100 km. Wszystkie czynnosci nalezy powtorzy¢, jezeli koto byto demontowane.

UWAGA

moze by¢ zerwanie gwintu potaczenia lub urwanie szpilki piasty.

Nakretki kot jezdnych nie moga by¢ dokrecane kluczami udarowymi, ze wzgledu na
niebezpieczenstwo przekroczenia dopuszczalnego momentu dokrecania, skutkiem czego

Najwieksza  doktadno$¢  dokrecenia  uzyskuje si¢ przy pomocy
dynamometrycznego. Przed rozpoczeciem pracy nalezy upewni¢ sie, czy ustawiona

zostala wiasciwa wartos¢ momentu dokrecenia.
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TABELA 5.1 Dobor ramienia klucza

MOMENT DOKRECANIA KOLA Cl EZAR CIALA (F) DLUGO SC RAMIENIA (L)
[Nm] [ka] [m]
90 0.30
77 0.35
270
67 0.40
60 0.45

5.5.5 KONTROLA CISNIENIA POWIETRZA, OCENA STANU TECHNICZNEGO
OGUMIENIA | FELG STALOWYCH

Kontrole cisnienia ogumienia nalezy przeprowadzi¢ kazdorazowo po zmianie kota oraz nie
rzadziej niz raz na miesigc. W przypadku intensywnej eksploatacji zaleca sie czestsze
kontrolowanie ci$nienia powietrza. Prasa w tym czasie musi by¢ roztadowana. Sprawdzenie
powinno by¢ przeprowadzone przed rozpoczeciem jazdy, kiedy opony nie sg rozgrzane, lub
po diuzszym postoju maszyny.

WSKAZOWKA
@ Wartos¢é cisnienia ogumienia okreslona jest na naklejce informacyjnej, umieszczonej na

feldze lub na ramie, nad kotem prasy.

NIEBEZPIECZENSTWO
Uszkodzone ogumienie lub felgi moga by¢ przyczyna powaznego wypadku.

W trakcie kontroli ci$nienia nalezy rowniez zwrdci¢ uwage na stan techniczny felg oraz opon.

Nalezy szczegotowo przyjrze€ sie powierzchniom bocznym opon, sprawdzic¢ stan bieznika.

W przypadku uszkodzeh mechanicznych nalezy skonsultowaé sie z najblizszym serwisem

ogumienia i upewnic sie czy defekt opony kwalifikuje jg do wymiany.

Felgi nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem deformacji, peknie¢ materiatu, peknie¢ spawow,
korozji, zwtaszcza w okolicach spawow oraz kontaktu z oponag.
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Stan techniczny oraz odpowiednia konserwacja kot znacznie wydluza zywotnos¢ tych

elementow oraz zapewnia odpowiedni poziom bezpieczehstwa uzytkownikom prasy.

Kontrola ciSnienia oraz ogledziny felg stalowych:
» co 1 miesigc uzytkowania,
» co tydzien w przypadku intensywnej eksploataciji,

* wrazie koniecznosci.

5.6 OBSLUGA INSTALACJI HYDRAULICZNEJ

5.6.1 INFORMACJE WSTEPNE

Prace zwigzane z naprawg, wymiang lub regeneracjg elementéw instalacji hydraulicznej
(sitowniki, zawory itp.) nalezy powierzy¢ wyspecjalizowanym warsztatom, ktore posiadajg

odpowiednie technologie i kwalifikacje do wykonywania tego typu prac.

Do obowigzkéw uzytkownika, zwigzanych z obstugg instalacji hydraulicznej zalicza sie
jedynie:

» kontrola szczelnosci instalacji oraz ogledziny wzrokowe instalacji,

» kontrola stanu technicznego wtykow hydraulicznych.

NIEBEZPIECZENSTWO
Zabrania sie uzytkowania prasy z niesprawng instalacja hydrauliczna.

5.6.2 KONTROLA SZCZELNO SCI INSTALACJI HYDRAULICZNEJ

Zakres czynno sci obstugowych
®» Podigczy¢ prase do ciggnika.

®» Podigczy¢ przewody instalacji hydraulicznej zgodnie z zaleceniami instrukcji

obstugi.

®» Oczyscic ztgczki i sitowniki hydrauliczne.
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®» Uruchomia¢ kolejno wszystkie uktady hydrauliczne.
» Skontrolowac sitowniki i przewody hydrauliczne pod wzgledem nieszczelnosci.

W przypadku stwierdzenia zaolejenia na korpusie sitownika hydraulicznego nalezy sprawdzic
charakter nieszczelnosci. Przy catkowitym wysunieciu cylindra nalezy skontrolowa¢ miejsca
uszczelnien. Dopuszczalne sg niewielkie nieszczelnosci z objawami "pocenia sig", natomiast
w przypadku zauwazenia wyciekow typu "kropelkowego" nalezy zaprzesta¢ eksploatacji
prasy do czasu usuniecia usterki. Jezeli nieszczelno$¢ pojawita sie na zigczach nalezy

dokreci¢ zigcze.

Kontrola szczelnosci:
e po pierwszym tygodniu uzytkowania,

* co 12 miesiecy uzytkowania.

5.6.3 KONTROLA STANU TECHNICZNEGO WTYKOW HYDRAULICZ NYCH

Ztgcza hydrauliczne muszg by¢é sprawne technicznie oraz utrzymane w czystosci.
Kazdorazowo przed podigczeniem nalezy upewnic sie czy gniazda w ciggniku sg utrzymane
w nalezytym stanie. Uktady hydrauliczne ciggnika oraz prasy sg wrazliwe na obecnos¢
zanieczyszczen stalych, ktore mogg by¢ przyczyng uszkodzenia precyzyjnych elementow
instalacji (zanieczyszczenia mogg by¢ przyczyng zaciecia zaworOw hydraulicznych,

zarysowania powierzchni sitownikéw itp.)

Kontrola wtykéw oraz gniazd hydraulicznych:

» kazdorazowo przed podiaczeniem prasy do ciagnika.

5.6.4 ODPOWIETRZANIE UKLADU HYDRAULICZNEGO

W trakcie normalnego uzytkowania prasy nie ma koniecznosci odpowietrzania ukfadu

hydraulicznego.

Odpowietrzenie instalacji musi by¢ przeprowadzone jedynie w przypadku, kiedy wykonano
naprawe ukiadu (wymiana przewodu, naprawa sitownika hydraulicznego itp.), jednakze

czynnosci z tym zwigzane nalezy powierzy¢ wyspecjalizowanym warsztatom.
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5.6.5 WYMIANA PRZEWODOW HYDRAULICZNYCH

Przewody hydrauliczne gumowe nalezy wymienia¢ co 4 lata, bez wzgledu na ich stan

techniczny. Czynno$¢ te nalezy powierzy¢ wyspecjalizowanym warsztatom.

Wymiana przewodéw hydraulicznych:

e co4lata.

57 OBSLUGA INSTALACJI ELEKTRYCZNEJ | ELEMENTOW
OSTRZEGAWCZYCH

5.7.1 INFORMACJE WSTEPNE

Prace zwigzane z naprawg, wymiang lub regeneracjg elementow instalacji elektrycznej
nalezy powierzy¢ wyspecjalizowanym warsztatom, ktore posiadajg odpowiednie technologie

I kwalifikacje do wykonywania tego typu prac.
Do obowigzkéw uzytkownika zalicza sie jedynie:
» kontrola techniczna instalacji elektrycznej oraz swiatet odblaskowych,

* wymiana zaroéwek.

UWAGA

Jazda z niesprawng instalacja oswietleniowa jest zabroniona. Uszkodzone klosze, oraz
przepalone zarowki nalezy natychmiast wymieni¢ na nowe przed rozpoczeciem jazdy.

Zagubione lub zniszczone $wiatta odblaskowe nalezy zastapi¢ nowymi.

Zakres czynno sci obstugowych
®» Poditgczy¢ prase do ciggnika odpowiednim przewodem przytgczeniowym.

= Upewni¢ sie, czy przewod przytgczeniowy jest sprawny. Sprawdzi¢

gniazda przytgczeniowe w ciggniku oraz w prasie.

®» Sprawdzi¢ kompletnos¢, stan techniczny i poprawnos¢ dziatania oswietlenia

prasy.
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» Skontrolowa¢ kompletnos$¢ wszystkich swiatet odblaskowych.

®» Sprawdzi¢ poprawnos¢ zamontowania uchwytu tablicy tréjkgtnej pojazdéw

wolno poruszajgcych sie.

®» Przed wyjazdem na droge publiczng upewni¢ sie, czy na wyposazeniu

ciggnika znajduje sie ostrzegawczy trojkgt odblaskowy.

Kontrola instalacji elektrycznej:

» kazdorazowo podczas taczenia prasy.

WSKAZOWKA
@ Przed wyjazdem upewnij si¢, ze wszystkie lampy oraz Swiatta odblaskowe sa czyste.

5.7.2 WYMIANA ZAROWEK

Zestawienie zaréwek przedstawia tabela (5.2). Wszystkie klosze lamp oswietlenia mocowane
sg przy pomocy wkretow i nie ma koniecznosci demontazu catej lampy lub podzespotow
prasy.

TABELA 5.2 Wykaz zaréwek

ZAROWKA / 1LO SC ILOSC
LAMPA TYP LAMPY W 1 LAMPIE LAMP
R10W / 1szt.
Tylna lampa zespolona W 18U 1
lewa P21W / 2 szt.
R10W / 1szt.
Tylna lampa zespolona W 18 U 1
prawa P21W / 2 szt.

5.8 DOSTOSOWANIE DYSZLA DO ZACZEPU CIAGNIKA

W przypadku, kiedy prasa po podtgczeniu do ciggnika jest za bardzo przechylona do tytu lub
do przodu, nalezy dostosowaé sposob mocowania dyszla, w taki sposéb, aby maszyna byta
ustawiona w poziomie. Przewidziane zostaty cztery warianty ustawien, przedstawione na
rysunku (5.6).
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RYSUNEK 5.6 Warianty ustawienia dyszlaici egna
(1) dyszel, (2) ciegno dyszla, (A) dyszel oraz ciegno w pozycji standardowej, (B) dyszel
w pozycji standardowej, ciegno odwrécone, (C) dyszel i ciegno odwrécone, (D) dyszel w
pozycji odwroconej, ciegno w pozycji standardowe;j
Czynno sci obstugowe

®» Ustawi¢ prase na ptaskim podtozu, podtozy¢ po koto kliny blokujgce.

®» \W zaleznosci od wariantu ustawienia dyszla, odkreci¢ nakretki dyszla i / lub

nakretki ciegna, wyjgc sruby i zdemontowaé dyszel i ciegno.
®» Obrocic¢ dyszel i / lub ciegno do wybranej pozyciji.
» Przykreci¢ elementy odpowiednim momentem.

= Wykorzystac  nowe nakretki  wyszczegOlnione  w  tabel
5.3 INFORMACJE MONTAZOWE.
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®» Sprawdzi¢ poprawnos$¢ dokrecenia nakretek po catodniowym cyklu pracy
prasy.

TABELA 5.3 Informacje monta zowe

POLACZENIE CIEGNA Z DYSZLEM

Sruba (PN-EN ISO 4014:2002) M24x170-8.8 A2J
Nakretka samozabezpieczajgca (PN-EN 1SO 7040:2003) M24-8-A2]
Moment dokrecania 470 Nm

POLACZENIE DYSZLA Z KORPUSEM RAMY

Sruba (PN-EN ISO 4014:2002) M20x50-10.9-A2J
Nakretka samozabezpieczajgca (PN-EN ISO 7040:2003) M20-8-A2J
Moment dokrecania 380 Nm
MASA

Dyszel + ciegno dyszla ok. 46 kg

Niezaleznie od wariantu ustawienia dyszla i ciegna, istnieje mozliwos¢ regulacji potozenia
wysokosci dyszla wzgledem korpusu prasy.
Regulacja wysoko S$ci

» Podigczy¢ ciegno prasy do zaczepu ciggnika - patrz rozdziat 4.4 tACZENIE
| ODLACZANIE PRASY

®» Pod koto prasy podiozy¢ kliny blokujgce. Ciggnik unieruchomi¢ hamulcem
postojowym.

®» Odkreci¢ szes¢ nakretek (4) — rysunek (5.7), mocujgcych dyszel (1) do

korpusu prasy, wyjgc sruby i przytrzymac dyszel od strony korpusu prasy.

®» Obracajgc korbg podpory, podnies¢ lub opuscic prase do wymaganego

poziomu.
» Ustawi¢ dyszel, zatozy¢ sruby, dokreci¢ nakretki wymaganym momentem.

= Wykorzystac  nowe nakretki  wyszczegolnione  w  tabeli
5.3 INFORMACJE MONTAZOWE.
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®» Sprawdzi¢ poprawnos¢ dokrecenia nakretek po catodniowym cyklu pracy

prasy.

RYSUNEK 5.7 Przygotowanie prasy do regulacji wysoko  $ci dyszla

(1) dyszel, (2) podpora, (3) blokada podpory, (4) Sruby i nakretki mocujgce

NIEBEZPIECZENSTWO

.ijt Zachowaé szczeg6lng ostrozno$¢ podczas regulacji dyszla. Mozliwos¢é przygniecenia
konczyn.

Regulacja wysokosci dyszla oraz zmiana potozenia dyszla musi by¢é wykonywana przez
dwie osoby.
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UWAGA

Dyszel prasy musi by¢ przykrecony 6 Srubami.
Po wyregulowaniu wysokosci dyszla lub zmianie ustawienia dyszla i ciegna, sprawdzi¢

momenty dokrecenia potaczen srubowych po catodniowym cyklu pracy.

Na rysunku (5.8) podane zostaty wysokosci ciegna od podioza w zaleznosci od wariantu
ustawienia uktadu zaczepowego, dla dwéch skrajnych pozycji mocowania dyszla do korpusu

prasy, oraz wysokosci zamontowania pétosi jezdnych.

WSKAZOWKA
@ Wymiary przedstawione na rysunku (5.8) nalezy traktowaé orientacyjne, poniewaz ich

warto$¢ zalezy min. od rodzaju ogumienia oraz ci$nienia powietrza.

Wybranie wiasciwe] pozycji dyszla i ciegna uzaleznione jest przede wszystkim od wyboru
zaczepu ciggnika do ktérego agregowana bedzie prasa. Dyszel w pozycji odwréconej
umozliwia potgczenie maszyny z goérnym zaczepem transportowym, dyszel w pozycji

standardowej umozliwia agregowanie z dolnym zaczepem rolniczym.

WSKAZOWKA
@ Przed rozpoczeciem pracy nalezy zapozna¢ sie z trescig instrukcji obstugi ciggnika

rolniczego i stosowac sie do zalecen w niej zawartych.

Nalezy pamietaC, ze pozycja pozioma jest najbardziej optymalnym ustawieniem prasy
w trakcie pracy. Ze wzgledu na rézne zaczepy ciggnika takie ustawienie moze by¢ nie

mozliwe do uzyskania, dlatego dopuszcza sie nieznaczne pochylenie prasy do przodu.
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RYSUNEK 5.8 Wysoko §¢ ciegna w zaleznosci od wariantu ustawienia uktadu

zaczepowego
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5.9 REGULACJA | KONSERWACJA UKLADU OWIJANIA
SZNURKIEM

5.9.1 REGULACJA OGRANICZNIKOW SZNURKA

Czynno sci obstugowe
®» Poluzowac¢ dwie nakretki (3) — rysunek (5.9), ogranicznika lewego (1) oraz
prawego (2).

®» PrzesungC ograniczniki w kierunku (a) (do s$rodka), w przypadku, kiedy

sznurek spada z beli lub znajduje sie za blisko krawedzi balotu.

®» PrzesungC ograniczniki w kierunku (b) (na zewnatrz), w przypadku kiedy
zewnetrzny sznurek na owinietych balotach znajduje sie zbyt blisko srodka

balotu.

» Dokreci¢ nakretki (3).

WSKAZOWKA
@ Podczas regulacji ogranicznikéw nalezy pamietaé o symetrycznym przesuwaniu obu

elementow.

Szerokos¢ rozstawu ogranicznikbw uzalezniona jest od dlugosci todyg podbieranego

materiatu. Zalecenia dotyczgce ustawienia ogranicznikOw przedstawia ponizsza tabela.

TABELA 5.4 Regulacja ogranicznikow

DLUGOSC tODYG POKOSU ZALECANY ROZSTAW OGRANICZNIKOW
todyga krétka Wewnetrzna krawedz otworu regulacyjnego
todyga Srednia Srodek otworu regulacyjnego
todyga diuga Zewnetrzna krawedz otworu regulacyjnego
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RYSUNEK 5.9 Regulacja ogranicznikéw

(1) ogranicznik lewy (2) ogranicznik prawy (3) nakretka, (a), (b) kierunki regulacji

5.9.2 REGULACJA K ATA NASTAWIENIA NO ZY

RYSUNEK 5.10  Zasada regulacji, widok z tytu.

(1) podktadka mimosrodowa, (2) nakretka zaciskowa, (A) pozycja noza przed regulacjg,

(B) pozycja noza po regulaciji
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W przypadku, kiedy noze nie obcinajg sznurka rownoczesnie, a krawedz tngca jest ostra,
nalezy zmniejszy¢ kat nastawienia noza. Regulacje przeprowadza sie przez obrécenie
podktadki mimosrodowej (1) — rysunek (5.10), w taki sposéb, aby n6z odchylit sie w kierunku

na zewnatrz prasy — pozycja (B).

Regulacje przeprowadzi¢ tylko w przypadku, kiedy noze sa ostre, a mimo to sznurek nie
obcina sie.

Zakres czynno $ci obstugowych
» Otworzy¢ ukfad owijania sznurkiem.
» Odkreci¢ nakretke (1), zaciskajgcg podktadke mimosrodowa.
= Przed poluzowaniem nakretki zaznaczy¢ pozycje podkiadki (2).
» Obréci¢ podktadke (2) w taki sposéb aby néz podniost sie — pozycja (A).
=» Dokreci¢ nakretke (1).

®» Powtorzyé czynnos¢ dla drugiego noza.

WSKAZOWKA
@ Regulacja bedzie fatwiejsza, kiedy uklad owijania sznurkiem zostanie wyjety z korpusu

prasy.

5.9.3 WYMIANA NOZY

Zakres czynno $ci obstugowych

» Otworzy¢ ukfad owijania sznurka.
Odkreci¢ nakretki (4) — rysunek (5.11), wyjgc¢ sruby (3) i podktadki (5).
Oczysci¢ wodziki.

Nowe noze posmarowac z kazdej strony niewielkg ilosci oleju smarnego.

y¥ 3 3 3

Zatozy¢ noze w taki sposob, aby ostrze skierowane byly w kierunku

zewnetrznym.
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®» Zamkng¢ uktad owijania sznurkiem.

UWAGA
Powierzchnie nozy nie moga by¢ malowane. Konserwacja nozy polega tylko i wytacznie

na okresowym pokryciu nozy olejem smarnym.

RYSUNEK 5.11  Wymiana no zy, widok z dotu po otwarciu mechanizmu.

(1) n6z tngey, (2) wodzik prawy, (3) Sruba, (4) nakretka samozabezpieczajgca, (5) podktadka

NIEBEZPIECZENSTWO
W trakcie pracy nalezy zachowaé szczegdlng ostrozno$¢ ze wzgledu na ryzyko

powaznego zranienia ostra krawedzia nozy tnacych.
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5.9.4 REGULACJA NAPI ECIA LANCUCHA

Regulacje napiecia uktadu napedowego nalezy przeprowadzic:
* po sprasowaniu pierwszych 10 bel (obstuga wykonywana jeden raz),
e ¢0 100 - 120 bel (obstuga okresowa)

* przed rozpoczeciem sezonu (obstuga okresowa).

Zakres czynno s$ci regulacyjnych

RYSUNEK 5.12  Regulacja napi ecia tancucha nap edowego

(1) nakretka, (2)sprezyna napinajgca, (3) napinacz, (4) nakretka obudowy tozyska

Regulacje napiecia tancucha napedowego nalezy przeprowadzi¢ po sprasowaniu pierwszych
8 - 10 beli. Kolejny przeglad nalezy wykona¢ po 100 — 120 belach. Kontrole napiecia nalezy

dokonac¢ zawsze przed rozpoczeciem sezonu.
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®» Poluzowac nakretki (1).
®» Poluzowac nakretki obudowy tozyska (4).

» Dokrecic¢ lewg nakretke (1) w ten sposob, aby uzyskaé diugos¢ sprezyny (2)
wyniosta 30 mm.

®» Dokreci¢ nakretke kontrujgca (1).

® Dokreci¢ nakretki obudowy tozyska (4).
510 REGULACJA POLOZENIA PODBIERAKA

Wysokos¢ ustawienia podbieraka ma decydujgcy wplyw na prace prasy. Maszyna jest
wyregulowana przez Producenta i nie powinno sie zmienia¢ ustawien fabrycznych. Jednakze
w zaleznosci od uksztaltowania terenu, operator prasy musi dostosowac jg do warunkéw

panujgcych podczas zbioru.

Podczas normalnej pracy urzgdzenia wysokos¢ podbieraka regulowana jest z miejsca pracy
operatora (w kabinie ciggnika rolniczego). W celu wyregulowania wiasciwej wysokosci
podbieraka, nalezy ustawi¢ sterownik prasy w potozeniu umozliwiajgcym prace sitownikow

podnoszenia i opuszczania podbieraka. Ustawi¢ podbierak na wkasciwg wysokosé.

W przypadku, kiedy zakres pracy sitownikow jest za maly (podbierak znajduje sie za wysoko

lub za nisko w stosunku do podtoza), nalezy przeprowadzi¢ regulacje zakresu wysokosci.

UWAGA
Kontrola i regulacja podbieraka musi odbywac¢ sie przy prawidtowym cisnieniu ogumienia

kot jezdnych oraz két podporowych.

5.10.1 REGULACJA WYSOKO SCI KOLEK PODPOROWYCH

W celu wykonania regulacji nalezy ustawi¢ prase, podigczong do ciggnika na ptaskim
i rownym podtozu. Opusci¢ podbierak w ten sposob, aby kotka podporowe dotykaty lub lekko
zwisaty na podiozem Sprawdzi¢ czy jeden z rzedow motowidet znajduje sie dolnym
krancowym potozeniu. Jezeli tak nie jest, nalezy uruchomic prace podajnika na krotkg chwile
I ponownie sprawdzi¢ ustawienie. Czynnosc¢ te nalezy powtarza¢ do momentu prawidtowego

ustawienia motowidel.
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Zmierzy¢ odlegtos¢ zebow motowidet od podioza (jezeli kétka podporowe opierajg sie
o ziemie) lub od dolnej czesci opony (jezeli kotka znajdujg sie nad ziemig). Jezeli zmierzona

odlegtos¢ nie miesci sie w zakresie 20 — 30 mm, nalezy przeprowadzic regulacje.

Zakres czynno s$ci regulacyjnych

NIEBEZPIECZENSTWO

A W trakcie sprawdzania potozenia motowidet oraz regulaciji, silnik ciagnika nalezy wytaczy¢
i wyja¢ kluczyk ze stacyjki. Pod koto prasy nalezy umiesci¢ kliny blokujace a ciagnik
unieruchomié¢ hamulcem postojowym.

20-30 mm

RYSUNEK 5.13  Regulacja kétek podporowych

(1) kétko podporowe, (2) Sruba mocujgca, (3) sruba regulacyjna, (4) zeby motowidet

®» Poluzowac srube mocujgca (2) —rysunek (5.13), oraz srube regulacyjng (3).
» Ustawi¢ kétko podporowe.

= W przypadku, kiedy odlegtosc¢ jest za mata, ramie kotka nalezy obrocic
w kierunku (A).
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= W przypadku, kiedy odlegtosc jest za duza, ramie kotka nalezy obrécié

w kierunku (B).

» Dokreci¢ sruby i powtérzy¢ czynnos¢ po przeciwnej stronie prasy.

5.10.2 REGULACJA MINIMALNEJ WYSOKO SCI PODBIERAKA

W przypadku pracy prasy na nierbwnym podiozu istniej niebezpieczenstwo, ze zeby
motowidet mogg uderza¢ o ziemie, podczas gdy kotka podporowe opierajg sie o podioze.
Jezeli zakres pracy sitownika w celu podniesienia podbieraka jest za maly, wymagana jest

regulacja zakresu podnoszenia.

Zakres czynno s$ci regulacyjnych

RYSUNEK 5.14  Miejsce ustawienia podno $nikéw

(1) blacha podbieraka, (2) deska
®» Ustawi¢ prase na ptaskim i stabilnym podtozu.
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Pod blache boczng z lewej i prawej strony podbieraka (1) podtozy¢ deske (2),
a pod nig podnosniki mechaniczne lub hydrauliczne - rysunek (5.14).

Otworzy¢ klape.

Opusci¢ podbierak na podpore, wytaczy¢ silnik i wyjgc kluczyk ze stacyjki.
Zabezpieczy¢ kabine ciggnika przed dostepem o0sob niepowotanych. Pod koto

prasy podtozyc¢ kliny blokujgce.

Przy pomocy podnosnikow podnies¢ powoli podbierak do momentu, kiedy

bedzie mozliwe zdemontowanie sitownika hydraulicznego (1) oraz listwy (6).

Wyjaé zawleczke (7) zabezpieczajgcg z podktadkg i zsung¢ sitownik z listwag

regulacyjna.

Podnosi¢ podbierak tak dtugo, aby mozliwe byto umocowanie listwy i sitownika

na wybranej pozycji.

Zabezpieczy¢ sitownik oraz listwe podktadkg i zawleczka (7).
Przeprowadzi¢ regulacje symetrycznie z przeciwnej strony prasy.
Opusci¢ podnosniki i wyja¢ deske znajdujgca sie pod podbierakiem.

Uruchomié ciggnik i przy pomocy sitownikéw (1), bardzo powoli podnosic¢
podbierak; druga osoba musi kontrolowaé, czy nie uderzy on o pozostate

elementy konstrukcyjne prasy w potozeniu gornym.

Ustawi¢ podbierak w takiej pozycji, ktéra umozliwia normalng prace prasy bez

narazenia urzgdzenia na uszkodzenia.
Poluzowac nakretke kontrujgca (2).

Przytrzymujgc nakretke (3), wkreci¢ tloczysko sitownika (8) zgodnie

z kierunkiem wskazywanym przez strzatke, (podbierak podniesie sie).
Po ustaleniu prawidtowej wysokosci dokreci¢ nakretke (2) do nakretki (3).

Sprawdzi¢ czy podbierak w wyregulowanym potozeniu nie bedzie uderzat

0 pozostate elementy prasy.
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RYSUNEK 5.15  Regulacja minimalnej wysoko $ci podbieraka
(1) sitownik hydrauliczny, (2) nakretka kontrujgca, (3) nakretka specjalna, (4) sprezyna
amortyzujgca, (5) nakretka regulacyjna, (6) listwa, (7) zawleczka, (8) ttoczysko
W ostatniej fazie regulacji nalezy ustawi¢ napiecie sprezyny amortyzujgcej (4).
®» Opuscic¢ podbierak do krancowego dolnego potozenia.
®» Prawidlowe napiecie sprezyny uzyskuje sie przez dokrecanie nakretki (5).

Kétko podporowe po zakonczeniu regulacji musi opierac sie o podioze.

NIEBEZPIECZENSTWO

Podnosniki stosowane podczas regulacji potozenia podbieraka, musza zapewnic¢

bezpieczenstwo os6b pracujacych, dlatego tez zabrania sie uzywania podno$nikéw
niesprawnych.

Podbierak podniesiony na podporach musi opiera¢ sie stabilnie. W razie watpliwosci co
do sposobu podparcia czynno$¢ nalezy powtdrzy¢ poprawiajac pozycje podno$nikow
illub deski.
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511 REGULACJA WSKAZNIKA ZAGESZCZENIA BALOTOW

Regulacja wskaznika cisnienia prasowania polega na prawidtowym ustawieniu wskazdéwki

(5) wzgledem nalepki informujgcej o stanie zageszczenia prasowanego balotu

Zakres czynno sci regulacyjnych

»

»

Podtgczy¢ prase do ciggnika, zamknac i zaryglowac klape.

Wylgczy¢ silnika ciggnika, ciggnik unieruchomi¢ hamulcem postojowym,

zabezpieczy¢ kabine przed dostepem oso6b niepowotanych.

Otworzy¢ lewg i prawg klape boczng przy uzyciu klucza dotgczonego do
prasy.
Klapy boczne zabezpieczy¢ przed przypadkowym zamknigciem.

Poluzowa¢ nakretki (1) i wyregulowa¢ wskaznik w taki sposob aby

wskazéwka wskazywata pozycje 0 na skali.

Dokreci¢ nakretki (1). Powtorzy¢ czynnosc¢ z drugiej strony prasy.

» Zamkngc¢ klapy za pomocg klucza.

i

WSKAZOWKA

Regulacje mozna przeprowadzi¢ réwniez przy pomocy $ruby oczkowe;j (2).
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RYSUNEK 5.16  Regulacja wska znika zag eszczenia

(1) nakretka, (2) Sruba oczkowa, (3) nakretka zabezpieczajgca, (4) zacisk kabtgkowy,

(5) wskazowka

5.12 REGULACJA GRABI DOCISKAJACYCH ORAZ BLACHY
ODBOJOWEJ

5.12.1 REGULACJA WYSOKO SCI

Wysokos¢ ustawienia grabi dociskajgcych oraz blachy odbojowe] uzalezniona jest od
wielkosci pokosu. Podczas zbioru drobnego materialu grabie dociskajgce oraz blache
odbojowg nalezy ustawic jak najnizej. Przy zbiorze duzego pokosu grabie dociskajgce wraz
z blachg odbojowg nalezy przestawi¢ wyzej. Regulacje wysokosci przeprowadza sie

kazdorazowo przed rozpoczeciem pracy prasy.
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RYSUNEK 5.17  Regulacja wysoko $ci grabi dociskaj gcych oraz blachy odbojowej

(1) korba, (2) grabie dociskajgce, (3) blacha odbojowa (A) podnoszenie grabi,
(B) opuszczanie grabi, (C), (D) kierunek ruchu grabi i blachy odbojowej

Odpowiednig nastawe uzyskuje sie przy pomocy korby (1) — rysunek (5.17), znajdujgcej sie
z lewej strony prasy. Obrot korby w kierunku (A), powoduje przesuniecie grabi dociskajgcych
oraz blachy odbojowej do gory — w kierunku (C). Obrot korby w kierunku (B) opuszcza grabie

oraz blache odbojowg — w kierunku (D).
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5.12.2 REGULACJA SILY NACISKU

RYSUNEK 5.18 Regulacja sity docisku grabi i blachy  odbojowej

(1) sprezyna amortyzujgca, (2) sprezyna naciggowa, (3) otwory regulacyjne, (4) nakretka

regulacyjna, (A) dtugosc¢ gwintu Sruby

Sita, z jakg grabie dociskajg pokos moze by¢é wyregulowana poprzez zmiane naciggu

sprezyny (2).
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Zakres czynno sci regulacyjnych
®» Zdemontowac koniec sprezyny (2) — rysunek (5.18), oznaczony biatg strzatkg
z listwy.
» Przelozy¢ zaczep sprezyny do wybranego otworu regulacyjnego.
= Jezeli sprezyna zostanie mocniej naciggnieta (czarna strzatka), grabie
beda wywieraty na pokos silniejszy docisk.
» Powtorzy¢ czynnos¢ z drugiej strony podbieraka.

Regulacja potozenia, ustawienie optymalnego nacisku blachy odbojowej 1 grabi
dociskajgcych zalezy od wielko$ci i rodzaju zbieranego pokosu a takze od uksztaltowania
powierzchni, po ktorym porusza sie prasa. Parametry regulacji dobierane sg doswiadczalnie

przez operatora prasy.

UWAGA

Zaczep sprezyny (2) z lewej i prawej strony prasy musi by¢ ustawiony w tym samym

otworze regulacyjnym. W przeciwnym przypadku zbierany materiat nie bedzie dociskany

rownomiernie, co moze by¢ przyczyna czestego zapychania sie podbieraka lub
nieprawidtowego formowania beli.

Regulacja pr edko sci opadania blachy odbojowej i grabi dociskaj acych

Ze wzgledu na réznorodne uksztaltowanie terenu oraz grubosé¢ warstwy pokosu, blacha
odbojowa wraz z grabiami nie mogg by¢ zamocowane sztywno. Uktad dociskowy wykonuje
ruchy oscylacyjne w trakcie pracy. W przypadku, kiedy grabie oraz blacha odbojowa opadajg

zbyt gwaltownie nalezy przeprowadzi¢ regulacje.

Regulacja wysokosci grabi oraz blachy odbojowej powinna by¢ wykonana kazdorazowo
przed rozpoczeciem pracy.

Zakres czynno sci regulacyjnych

» Zmierzy¢ odlegtosc (A) — rysunek (5.18) — odlegtos¢ konca sruby oczkowej od

podstawy blachy.
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» Jezeli blacha odbojowa opada zbyt gwaltownie, nalezy wkreci¢ nakretke (4).

» Jezeli blacha odbojowa opada zbyt powoli lub jest za bardzo podniesiona (za

luzny tancuch (5)), nalezy nakretke (4) odkrecic.
®» Przeprowadzi¢ regulacje z drugiej strony blachy odbojowe;j.

®» Skontrolowac¢ wymiar (A) z lewej i prawej strony blachy odbojowej. Wymiar (A)
musi by¢ jednakowy po obu stronach, w razie koniecznosci skorygowac

ustawienie.

513 REGULACJA NAPIECIA LANCUCHA UKLADU
ROLUJACEGO

Regulacje napiecia tancucha napedowego nalezy przeprowadzi¢ po sprasowaniu
pierwszych 8 - 10 beli. Kolejny przeglad nalezy wykonaé po 100 - 120 belach. Kontrole
napiecia nalezy dokona¢ zawsze przed rozpoczeciem sezonu.

WSKAZOWKA
Napinacz taricucha napedu uktadu rolujacego znajduje sie po lewej stronie prasy.

Zakres czynno sci regulacyjnych
» Otworzyc¢ lewa klape

®» Poluzowac nakretke (1) i przesung¢ napinacz (2) do dotu wzdtuz prowadnicy

korpusu.
®» Przytrzymujgc napinacz dokreci¢ nakretke (1).
®» Zamkngc klape.

Prawidtowo wyregulowany luz tancucha powinien wynosi¢ 10 mm przy ugieciu z sitg 300 N.

Pomiar nalezy wykona¢ wychylajgc dolng czesc¢ tancucha w goére i w dét z okreslong sitg.
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©©

max 10 mm

RYSUNEK 5.19 Regulacja ta ncucha uktadu roluj acego

(1) nakretka, (1) napinacz

514 REGULACJA NAPIECIA LANCUCHA NAPEDU
PODBIERAKA

Zakres czynno sci regulacyjnych i kontrolnych
» Otworzyc¢ prawg klape.
» Sprawdzi¢ luz fahcucha.

= Jezeli fahcuch jest za luzny, nalezy naciggng¢ sprezyne

napinacza (2).

®» Za pomocyg nakretki (3) naciggng¢ sprezyne (2) do uzyskania witasciwego
napiecia tancucha.
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RYSUNEK 5.20  Regulacja ta ncucha nap edu podbieraka

(1) napinacz, (2)sprezyna, (3) nakretka, (4) tancuch

Prawidtowo wyregulowany luz fancucha powinien wynosi¢ 10 mm przy ugieciu z sitg 300 N.
Pomiar nalezy wykona¢ wychylajgc dolng czesc¢ tancucha w gore i w dét z okreslong sitg.

tancuch napedowy podbieraka posiada samoczynny mechanizm napinania fancucha.
Wymagana jednak jest kontrola napiecia co 130 - 150 sprasowanych bel.

515 REGULACJA NAPIECIA LANCUCHA NAPEDU
MOTOWIDEL

Regulacja napiecia fancucha napedu motowidet odbywa sie przy pomocy krzywki

regulacyjnej (1). W tym celu nalezy:

Zakres czynno sci regulacyjnych

» Zdemontowac ostony tancucha (3) oraz (4) z lewej strony podbieraka.
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4

RYSUNEK 5.21  Regulacja napi ecia tancucha nap edu motowidet, widok z lewej
(1) krzywka regulacyjna, (2) Sruba mocujgca, (3) ostona gorna faricucha, (4) ostona dolna
tancucha, (5) sruby mocujgce ostony
®» Sprawdzi¢ luz tancucha; prawidtowo napiety tancuch powinien ugig¢ sie okoto
5 mm pod naciskiem 300 N.

= Pomiar luzu zmierzy¢é w potowie dlugosci tancucha w miejscu

oznaczonym strzatka.

» Jezeli luz jest za duzy, odkreci¢ sruby mocujgce (2) — rysunek (5.21) z lewe]

i (1) — rysunek (5.22) prawej strony podbieraka.
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®» Przy pomocy krzywki (1) — rysunek (5.21), zwiekszy¢é napiecie tancucha,

dokreci¢ sruby (2) z lewej strony podbieraka.

®» Przesuwajgc motowidly z prawej strony prasy ustawi¢ je rownolegle

w stosunku do bebna rolujgcego.

®» Dokrecic sruby (1) — rysunek (5.22) z prawej strony podbieraka.

» ZatozyC ostony.

RYSUNEK 5.22  Regulacja napi ecia tancucha nap edu motowidet, widok z prawe]

(1) $ruba mocujgca
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516 REGULACJA POLOZENIA BEBNA UKLADU
ROLUJACEGO

tancuch uktadu rolujgcego posiada automatyczny uktad napinajgcy, dlatego obstuga tego
mechanizmu nie jest wymagana. W przypadku wydituzania sie tancucha rolujgcego zmienia
sie odstep ftancucha od bebna podbieraka. Luz ten nalezy kontrolowaé co najmniej raz

w roku przed rozpoczeciem sezonu. Luz musi wynosi¢ moze on by¢ inny niz 20 - 25 mm.

Regulacja luzu polega na zmianie potozenia ptytki regulacyjnej i sposobu mocowania bebna
podbieraka do korpusu prasy. Plytka (1) posiada niesymetrycznie wykonane otwory, dzieki
czemu istnieje 8 kombinacji ustawien bebna w zaleznosci od zamocowania ptytki (1) do
korpusu, mocowania bebna (3) w ptytce (1) oraz od sposobu ustawienia ptytki (1) wzgledem
korpusu. Wszystkie kombinacje ustawien przedstawiono na ponizszym rysunku w kolejnosci

rosngcej. Plytka (4) jest integralng czescig korpusu prasy.

UWAGA

Ustawienie poprzeczek tancucha regulacyjnego wzgledem bebna podbieraka musi byé
rownolegte. Jezeli ustawienie obydwu elementéw jest inne nalezy sprawdzi¢ ustawienie
plytek regulacyjnych z dwdch stron prasy. Przy zbyt duzym luzie, podczas zbierania
drobnego pokosu beda wystepowaly duze straty w prasowanym materiale, mniejszy luz
moze powodowac uderzenia tancuchéw o elementy prasy i w efekcie uszkodzenie

maszyny.
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RYSUNEK 5.23  Warianty ustawienia ptytki regulacyjne |

(1) piytka regulacyjna, (2) Sruba mocujgca, (3) nakretka mocujgca 0$ bebna, (4) ptytka

korpusu
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RYSUNEK 5.24  Regulacja poto zenia b ebna uktadu roluj acego

(1) ptytka regulacyjna, (2) sruba mocujgca, (3) nakretka mocujgca o bebna

Zakres czynno sci regulacyjnych
» Zmierzy¢ odlegtos¢ bebna od poprzeczki tancucha rolujgcego.
= Miejsce pomiaru przedstawia rysunek (5.25).
» Wykreci¢ sruby mocujgce (2) — rysunek (5.24).
» Odkreci¢ nakretke (3).

» Zdemontowac piytke (1) i zatozy¢ jg w taki sposéb aby uzyskac¢ prawidtowy

luz.
» Dokreci¢ ptytke do korpusu i przykreci¢ nakretke (3).

» Powtdrzy¢ czynnosci po drugiej stronie prasy, pamietajgc o tym, ze plytka

musi by¢ umieszczona symetrycznie.

®» Sprawdzi¢ luz i ustawienie bebna wzgledem fancucha.
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3 2

RYSUNEK 5.25  Kontrola odlegto $ci b ebna od poprzeczek fa nicucha roluj gcego

(1) beben podbieraka, (2) poprzeczka tancucha rolujgcego, (3) ptytka korpusu, (A) odlegtosc
osi bebna od krawedzi ptytki korpusu

WSKAZOWKA

Przed pomiarem luzu nalezy precyzyjnie ustawi¢ tancuch rolujacy wzgledem bebna
podbieraka. Prawidlowa pozycja tancucha oraz sposéb pomiaru przedstawia rysunek

(5.25).
Przy doborze pozycji plytki regulacyjnej pomocny jest rysunek (5.23).

517 REGULACJA POLOZENIA CZUJNIKA ZAMKNIECIA
KLAPY

Otwarcie klapy komory prasujgcej powoduje wzrost wskazania licznika o 1. W przypadku,

kiedy wskazanie licznika nie zwieksza sie, moze to oznaczac, ze odlegtos¢ czujnika jest
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nieprawidiowo wyregulowana. Ustawienie czujnika powinno zosta¢ przeprowadzone przy

zamknietej i zaryglowanej klapie komory.

Zakres czynno s$ci regulacyjnych

»

»

Zamkng¢ i zaryglowaé klape komory prasowania.

Otworzy¢ klape ostony z lewej strony prasy i zabezpieczy¢ jg przed

samoczynnym zamknieciem.
Zmierzy¢ odlegtos¢ pomiedzy magnesem a czujnikiem.

Jezeli odlegto$¢ jest mniejsza niz 5 mm lub wieksza niz 10 mm nalezy

odkrecic¢ nakretke kontrujgca (2).

Ustawi¢ czujnik w taki sposéb, aby odlegtos¢ od magnesu wynosita od 5 do

10 mm.

Dokreci¢ nakretke kontrujgca (2), zamkna¢ klape ostony.

1 -
| 1

-

RYSUNEK 5.26  Regulacja czujnika

(2)czujnik, (2) nakretka, (3) magnes

i

WSKAZOWKA

Zaktocenia w pracy licznika prasowanych bel moga byé rowniez spowodowane
uszkodzeniem przewodu czujnika lub odklejeniem si¢ magnesu z poprzeczki klapy.
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5.18 REGULACJA ILOSCI OWINIEC SIATKA

llos¢ owinie¢ siatkg uzaleznione jest od diugosci sruby nastawczej, po ktorej przesuwa sie
w trakcie owijania ostrze ramienia sprezystego. Regulacja polega na ustaleniu dtugosci sruby
odpowiadajgcej ilodci owinieé siatkg. Szczegdlowe dane przedstawia tabela (5.5) Sruba
regulacyjna znajduje sie na watku napedowym kota napedowego uktadu owijania siatkg

Z prawej strony prasy.

RYSUNEK 5.27 Regulacja ilo sci owini e¢€ siatk g

(1) sruba regulacyjna, (2) nakretka kontrujgca, (X) diugos$c Sruby (nastawa ilosci owiniec)
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TABELA 5.5 Dane regulacyjne

DEUGOSC X [mm] ILO S€C OWINIEC SIATKA
12 1
24 2
36 3

Zakres czynno s$ci regulacyjnych
» Otworzy¢ prawg pokrywe boczng prasy.
Zdemontowac ostone dolna.
Przytrzymac kluczem srube regulacyjng (1), odkreci¢ nakretke kontrujgca (2).
Odkreci¢ (wkreci€) srube na wybrang odlegtosc¢ (X).

Przytrzymujgc srube dokrecié¢ nakretke (2).

WSKAZOWKA
@ Podczas regulacji nalezy pamietac, ze $ruba regulacyjna posiada lewy gwint. Dokrecanie

odbywa sie w kierunku przeciwnym do ruchu wskazdwek zegara.

519 REGULACJA ODLEGLOSCI POMIEDZY KOLEM
STARTOWYM A KOLEM NAPEDOWYM

Zakres czynno sci regulacyjnych
®» Poluzowac przeciwnakretke (6) i nakretke regulacyjng (5).

®» Pomiedzy koto startowe (2) a koto napedowe (1) wtozyC listwe o grubosci

2 -3 mm.
®» Regulowac odstep przy pomocy nakretki (5).
= Podczas odkrecania luz pomiedzy kotami zmniejsza sie.

» Jezeli listwa daje sie wyciggng¢ z delikatnym oporem, dokreci¢ nakretke
kontrujgca (6).
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®» Sprawdzi¢ diugos¢ napiecia sprezyny napinajgcej. Jezeli warto$¢ przekracza

dopuszczalng wartos¢ - 25 mm, ustawi¢ odpowiednie napiecie sprezyny przy

pomocy nakretki napinajgcej (4).

\

1@@‘;.

RYSUNEK 5.28 Regulacja odlegto sci pomi edzy kotem startowym a kotem

nap edowym

(1) koto napedowe, (2) koto startowe, (3) napinacz, (4) nakretka napinajgca, (5) nakretka
regulacyjna, (6) nakretka kontrujgca, (7) sprezyna
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520 REGULACJA DOCISKU KOLA STARTOWEGO DO KOLA
NAPEDOWEGO

RYSUNEK 5.29  Regulacja docisku kota startowego do k  ofa nap edowego

(1) Sruba regulacyjna, (2) nakretka

5.51



Pronar Z500K ROZDZIAL 5

Prawidtowo dobrana sita docisku podczas pracy ukladu owijania siatkg wymagana jest do
bezproblemowego przeniesienia napedu. Zbyt maly docisk moze powodowacé poslizg

w niektérych elementach wykonawczych ukfadu.
Zakres czynnosci regulacyjnych

®» Sprawdzi¢ stan dokrecenia przeciwnakretek do tgczy widetkowych na lince

startowe.
» Zmierzy¢ luz pomiedzy kotem startowym a kotem napedowym.

» Jezeli luz jest wigkszy niz 3 mm lub mniejszy niz 2 mm, nalezy przeprowadzi¢

regulacje odlegtosci - patrz rozdziat (5.19).

®» DzZwignie startowg, znajdujgcg sie pod pojemnikiem sznurka wychyli¢

maksymalnie w lewg strone.

» Jezeli glebokos¢ docisku jest wieksza lub mniejsza niz dopuszczalny zakres

(3 — 4 mm), nalezy przeprowadzi¢ regulacje.

®» Poluzowa¢ nakretki (2), jezeli gtebokos¢ docisku jest za mata, Srube

regulacyjng (1) nalezy wykreci¢ (maksymalnie ¥4 obrotu).
®» Ponownie sprawdzi¢ gtebokos¢ docisku.

®» Powtorzy¢ regulacje jezeli uzyskana odlegto$¢ jest nadal nieprawidtowa.

WSKAZOWKA
Zaleca si¢ aby prace regulacyjne wykonywaty dwie osoby.

UWAGA

Kazdorazowo $rube regulacyjng mozna odkreca¢ tylko o %: obrotu. Duze przetozenie
ramienia gtéwnego i znaczne sily wywierane przez startowy ukiad hydrauliczny moga
spowodowaé uszkodzenie mechanizmu owijania siatka, w przypadku nieprawidtowej
regulacji gtebokosci docisku
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521 REGULACJA NAPIECIA SPREZYNY GLOWNEJ
| POMOCNICZEJ

RYSUNEK 5.30 Regulacja napi ecia spr ezyny gtéwnej i pomocniczej

(1) sprezyna gtébwna, (2) sprezyna pomocnicza, (3) przeciwnakretka, (4) sruba regulacyjna

sprezyny gtéwnej, (5) Sruba regulacyjna sprezyny pomocniczej

W momencie uruchomienia owijania beli siatkg sprezyna gtéwna (1) zostaje napieta, dzieki
czemu zmniejsza sie opor podczas podawania siatki do beli. Siatka musi by¢ jednak stale
naciggnieta. Napiecie siatki w poczgtkowe] fazie owijania uzyskiwane jest dzieki sprezynie
pomocniczej (2), ktora wywiera nacisk, poprzez dzwignie amortyzatora i okladzine cierng na
tarcze hamulcowg uktadu mocowania siatki. Przy prawidtowym ustawieniu napiecia sprezyny
pomochniczej (2), koto hamulcowe wraz z siatkg powinno sie da¢ obracac recznie przy uzyciu
nieznacznej sity (dzwignia startowa musi by¢ przestawiona w pozycje pracy ukiadu
startowego). Skok roboczy sprezyny pomocniczej ustawiany jest fabrycznie na 4 - 6 mm.
Problemy z obcinaniem siatki lub $ciggnie siatki do srodka owijanej beli, mogg by¢ skutkiem
zbyt stabego naciggu sprezyny gtéwnej (1), ktérej zadaniem jest wlasciwe napiecie siatki

w trakcie owijania beli.

5.53



Pronar Z500K ROZDZIAL 5

Napiecie sprezyn zalezne jest od materiatu siatki, dlatego nacigg tych elementéw nalezy
dobra¢ doswiadczalnie.
Zakres czynno s$ci regulacyjnych

®» Otworzy¢ pojemnik sznurka.

®» Poluzowac przeciwnakretke (3) sprezyny gtowne;.

» Wkreci¢ Srube regulacyjng (4) w pojemniku sznurka - (2 obroty).

®» Dokrecic przeciwnakretke (3).

Tarcza hamulcowa powinna obracaé sie po regulacji z duzym oporem. Jezeli podczas pracy
siatka nadal sie uktada nieréwnomiernie (Sciggnie do srodka beli) lub jest nierébwnomiernie

obcieta, nalezy powtorzyc¢ regulacje sprezyny gtownej.

Napiecie sprezyny pomocniczej wykonuje sie w podobny sposob.

Zakres czynno sci regulacyjnych
®» Otworzy¢ pojemnik sznurka.
®» Poluzowac przeciwnakretke (3) sprezyny pomocnicze;.
» \Wkreci¢ $rube regulacyjng (5) w pojemniku sznurka - (2 obroty).
®» Dokrecic przeciwnakretke (3).

Tarcza hamulcowa powinna obraca¢ sie z malym oporem (przy odciggnietej dzwigni
startowej).

Kontrole i ewentualnie regulacje napiecia obu sprezyn nalezy wykonaé po pierwszych 10
dniach uzytkowania prasy lub w przypadku zaktécen w trakcie owijania lub obcinania
siatki.
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522 REGULACJA POLOZENIA NOZA TNACEGO

{LS mm

RYSUNEK 5.31  Regulacja poto zenia no za tngcego siatk e

(1) néz tngcy, (2) ogranicznik (kompletny), (3) S$ruba regulacyjna ogranicznika,

(4) przeciwnakretka Sruby ogranicznika
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Kontrole potozenia noza nalezy przeprowadzi¢ przed rozpoczeciem sezonu.

Zakres czynno s$ci regulacyjnych

»

»
»
»

Odciggnac¢ ramie gtéwne w kierunku do przodu prasy.
Przestawi¢ ogranicznik (2), blokujgc ramie startowe.
Zmierzy¢ odlegtos¢ krawedzi noza od rury prowadzgcej siatke.

Jezeli odlegtosc jest mniejsza niz 8 mm nalezy odkreci¢ przeciwnakretke (4)

i wykrecié srube regulacyjng ogranicznika (3) — n6z przesunie sie do gory.

Regulacje przeprowadza¢ do momentu, kiedy krawedz noza znajdzie sie
w odlegtosci ok. 8 mm od rury prowadzgcej (krawedz noza ustawi sie w 0si

symetrii rury).

®» DokreciC przeciwnakretke (4).

®» Przeprowadzic regulacje potozenia ramienia sprezystego.

®» Sprawdzi¢ i ewentualnie wykonac¢ regulacje docisku kota startowego do kota

napedowego.

NIEBEZPIECZENSTWO

W trakcie pomiaru nalezy zachowaé szczeg6lng ostroznosé, poniewaz krawedz noza jest
bardzo ostra.

WSKAZOWKA

Kazdorazowo po przeprowadzeniu regulacji potozenia noza tnacego nalezy wykonac
regulacje potozenia ramienia sprezystego.

Sruba regulacyjna (1) - rysunek (5.29) nie moze opieraé si¢ o ramie startowe. Po regulacji
pozycji noza sprawdzi¢ i ewentualnie wyregulowac gtebokos$¢ docisku kota startowego do
kota napedowego.
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523 REGULACJA POLOZENIA RAMIENIA SPREZYSTEGO

RYSUNEK 5.32 Regulacja poto zenia ramienia spr ezystego

(1) $ruba regulacyjna, (2) nakretka kontrujgca, (3) nakretki mocujgce, (4) ramie startowe

W trakcie pracy uktadu owijania siatkg, ostrze zamocowane do ramienia sprezystego

przesuwa sie po gwincie sruby wyznaczajgc tym samym ilos¢ owinie¢ siatki na prasowanej
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beli. Prawidiowe ustawienie ostrza wzgledem $ruby nastawnej zapewni prace tego
podzespotu bez zakidécen. Kazdorazowo, po przeprowadzeniu regulacji potozenia noza
tngcego siatki nalezy skorygowac ustawienie ramienia.

Zakres czynno s$ci regulacyjnych

®» Przestawi¢ ogranicznik (2) w potozenie blokujgce ramie startowe — rysunek
(5.31).

®» Poluzowac nakretki mocujgce (3) — rysunek (5.32).

®» Ustawi¢ ramie sprezyste w taki sposob, aby krawedz czotowa ramienia
znajdowata sie w odlegtosci 2 - 3 mm od gwintu sruby — wymiar (A), a dolnha

krawedz ostrza ramienia w odlegtosci 9 — 10 mm od gwintu $ruby - wymiar (B).

®» Dokreci¢ nakretki (3) i przestawi¢ ogranicznik.

5.24 WYMIANA SRUBY SPRZEGLA

RYSUNEK 5.33  Sprzegto ze sruba s$cinan g

(1) $ruba
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Wal przegubowo teleskopowy dostarczony razem z prasg, wyposazony jest w sprzegto
zabezpieczajgce przed przecigzeniem ukfad napedowy prasy iciggnika rolniczego.
W przypadku przekroczenia warto$ci momentu $cinajgcego — patrz tabela (5.6), ulega Scieciu
Sruba (1), ktérg nalezy zastgpi¢ nowg. Uszkodzenie $ruby moze by¢ spowodowane przede
wszystkim zapchaniem sie podajnika nadmierng iloscig podbieranego pokosu lub usterkg
mechaniczng ukladu napedowego. Przed ponownym uruchomieniem maszyny nalezy

znalez¢ i wyeliminowac przyczyne uszkodzenia sprzegta.

W wyposazeniu standardowym prasa wyposazona jest w wat przegubowo teleskopowy
71R4101CEWR7098, ktérego maksymalny moment obrotowy wynosi 1700 Nm.
W wyposazeniu opcjonalnym dostepny jest wat 71R4101CEWR71R0, ktérego moment
maksymalny wynosi 1 400 Nm.

Dostarczony wat wyposazony jest w Srube sprzegta o wymiarze M8x45 i klasie wytrzymatosci
8.8. Przed przystgpieniem do wymiany sruby nalezy ustali¢ posiadany typ watu przegubowo
teleskopowego oraz okresli€ maksymalny moment obrotowy przenoszony przez WOM
ciggnika rolniczego. Zle dobrana $ruba moze spowodowaé uszkodzenie WOM ciggnika lub
napedu prasy belujgcej.

WSKAZOWKA

Moment dokrecania Sruby sprzegta:
* 25 Nm - dla Sruby o klasie 8.8,

* 18 Nm - dla $ruby o klasie 5.6.

TABELA 5.6 Dobor sruby w zale znosci od przenoszonego momentu WOM ci  ggnika

MOMENT ' KLASA
WAL PIT SCINAJACY [Nm] | ROZMIARSRUBY | v rrzvmatoscl

1700 M8x45 8.8
71R4101CEWR7098

1 050 M8x45 5.6

1 400 M8x45 8.8
71R4101CEWRT71R)

860 M8x45 5.6
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UWAGA
Stosowanie innej sruby sprzegta niz przewiduje producent moze spowodowac zniszczenie

ciagnika lub prasy.

5.25 USUWANIE ZAPCHANIA PODBIERAKA

Nieprawidiowo uformowany pokos lub zbyt duza predkos¢ przejazdu podczas zbierania
moze byc¢ przyczyng zapychania sie przestrzeni pomiedzy podbierakiem a komorg prasujgca.
Slimaki podbieraka oraz motowidly prasy nie sg w stanie przetransportowaé nadmiernych
ilosci materiatu, ktéry nagromadzi sie wkasnie w tych miejscach i zablokuje przesuwanie sie

pokosu do przestrzeni komory prasujgcej.

WSKAZOWKA
@ Do usuwania zapchania podbieraka zaleca sie¢ wykorzysta¢ narzedzie, ktdérego

przedstawiony wzor do samodzielnego wykonania przedstawia rysunek (5.34).

80

A
Y

80

- 06

RYSUNEK 5.34  Grabie do usuwania zapchanego pokosu
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NIEBEZPIECZENSTWO

Przed przystapieniem do usuwania zapchanego materialu nalezy zatrzymac ciagnik,
wytaczy¢ silnik i wyjaé kluczyk ze stacyjki. Ciagnik unieruchomi¢ hamulcem postojowym.

W celu unikniecia zapchania podbieraka, nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na formowanie

pokosu podczas zgrabiania lub przetrzgsania w fazie przygotowywania materialu do
belowania. Podczas przejazdu prasy nalezy utrzymywac odpowiednio matg predkosc (okoto
4 — 6 km/h). W przypadku nagromadzenia materialu przed zgarniaczem prasy nalezy
ponownie zmniejszy¢ predkosc¢ do takiego stopnia, aby zapobiec zapychaniu sie podbieraka.

5.26 SMAROWANIE PRASY

Smarowanie prasy nalezy wykonywacC przy pomocy smarownicy recznej lub noznej,
wypetnionej zalecanym srodkiem smarnym. Przed rozpoczeciem pracy nalezy w miare
mozliwosci usungé stary smar oraz inne zanieczyszczenia. Po zakonczeniu pracy, nadmiar
smaru nalezy wytrze¢. Lancuchy przed smarowaniem nalezy oczysci¢ przy pomocy nafty lub
preparatow przeznaczonych do mycia fancuchéw. Smarowanie tancuchow nalezy rozpoczgé

po catkowitym osuszeniu srodka czyszczgcego.

Czesci, ktére powinny by¢é smarowane przy uzyciu oleju maszynowego nalezy przetrze¢
suchg czystg szmatkg, a nastepnie nanosi¢ na smarowane powierzchnie niewielkg ilo$¢ oleju

(oliwiarkg lub pedzelkiem). Nadmiar oleju wytrzec.

Wymiane smaru w tozyskach piast potosi jezdnych nalezy powierzy¢ wyspecjalizowanym
punktom serwisowym, wyposazonym w odpowiednie narzedzia. Zgodnie z zaleceniami
producenta potosi jezdnych, nalezy zdemontowaé calg piaste, wyjaé tozyska oraz
poszczegollne pierscienie uszczelniajgce. Po dokladnym umyciu oraz przeprowadzeniu
ogledzin zamontowa¢ nasmarowane elementy. W razie koniecznosci tozyska oraz
uszczelnienia nalezy wymieni¢ na nowe. Smarowanie tozysk potosi jezdnych powinno zostaé
przeprowadzone nie rzadziej niz raz na 2 lata lub po przejechaniu 50 000 km. W przypadku

intensywnej eksploatacji czynnosci te nalezy wykonywac czesciej.

Puste opakowania po smarze lub oleju nalezy utylizowa¢ zgodnie z zaleceniami producenta

srodka smarnego.
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TABELA 5.7 Harmonogram smarowania prasy

O

5. | 2 2

v O = ;

LP. PUNKT SMARNY 27 - =

NS) s N —

» 5 a) n

Tiy

@) o N

= o O

1 |Przekiadnia katowa 1 5 50/500 H

2 | Wielowypust przektadni 1 1 30H
3 |ktozyska klapy 2 1 50 H
4 |bozyska kot jezdnych 2 1 24 M
5 | Zawisy klap bocznych 4 2 1M
6 |tozyska napinacza rolki prowadzacej 2 2 100 H
7 |tancuch rolujgcy 1 4 15H
8 |Sruba podpory 1 1 12 M
9 |Sruba dzwigara 1 1 2M
10 |Gniazdo obrotu wskaznika 4 1 6 M
11 |Sworznie obrotu blokady rygla 4 1 2M
12 | Sworzenh obrotu ramienia rygla 2 1 2M
13 | Sworznie obrotu rygla 4 1 2M
14 |Prowadnica mechanizmu wskaznika 2 1 6 M
15 |tancuch 1 3 15H
16 |tancuch podbieraka 1 3 15H
17 |Mechanizm krzywkowy 1 1 30H
18 |tancuch podbieraka 1 3 15H
19 |tancuch podbieraka 1 3 15H
20 |Sworzen ptyty wyladowczej 2 1 2M
21 [Sworzen tulei 2 1 2M
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O

5. | 2 2

v O = ;

LP. PUNKT SMARNY E x - 5
NS) <§E ﬁ —

‘N a) n

o® | © ur

= o O

22 | Powierzchnia slizgowa prowadnicy 1 1 1M
23 |kancuch 1 3 15H
24 |Ltozyska sitownikow hydraulicznych 6 1 3M
25 | OS$ obrotu napinacza 1 1 6 M
26 |tozyska slizgowe watka uktadu rolujgcego 2 1 30H
27 | Przektadnia kgtowa 1 1 1M
28 | Sworzen dzwigni startowej 1 1 6M
29 |tancuch 1 3 30H
30 |Powierzchnia slizgowa zapadki 2 1 6 M

okresy smarowania — M miesigc, D — dzien roboczy, H — godzina robocza

TABELA 5.8 Zalecane srodki smarne

OZNACZENIE
Z TAB. (5.8) OPIS
A smar staly maszynowy ogoélnego przeznaczenia (litowy, wapniowy),

olej maszynowy zwykly, smar silikonowy w aerozolu

smar staly do elementéw mocno obcigzonych z dodatkiem MoS, lub grafitu

olej biologicznie rozktadalny

m| O | O | ®

olej przektadniowy

SzczegO6lowy opis zalecanych srodkéw smarnych znajduje sie w rozdziale MATERIALY
EKSPLOATACYJNE.
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Punkty smarne prasy, cz es¢ 1

RYSUNEK 5.35
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RYSUNEK 5.36  Punkty smarne prasy, cz es¢ 2
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RYSUNEK 5.37  Punkty smarne prasy, cz es¢ 3

5.66



ROZDZIAL 5 Pronar Z500K

RYSUNEK 5.38  Punkty smarne prasy, cz es¢ 4
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Pierwsza wymiane oleju przektadni nalezy przeprowadzi¢ po przepracowaniu 50 godzin,
a nastepnie kazdorazowo co 500 godzin pracy.

Sprawdzi¢ co miesiac stan techniczny przektadni pod katem wyciekow oleju i uszkodzen
mechanicznych.

Jezeli prasa jest wyposazona w automatyczny system smarowania, nalezy regularnie
kontrolowaé¢ poziom oleju smarnego. Do zbiornika nalezy zalewac olej: EP GEAR SYNTH

(lub inny olej mineralny) w ilosci 2 litrow.

UWAGA
Brak oleju smarnego w zbiorniku zasilajacym moze spowodowaé uszkodzenie pompy

smarujacej automatycznego uktadu smarowania.

5.27 MATERIALY EKSPLOATACYJNE

5.27.1 OLEJ HYDRAULICZNY

Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ zasady, aby olej w ukfadzie hydraulicznym prasy oraz
w instalacji hydraulicznej ciggnika byt jednakowego gatunku. W przypadku stosowania
réznych rodzajéw oleju nalezy upewnié sie czy obydwa srodki hydrauliczne mozna mieszacé
ze sobg. Stosowanie roznych gatunkéw oleju moze by¢ przyczyng uszkodzenia prasy lub
ciggnika rolniczego. W nowe] maszynie instalacja jest napetniona olejem hydraulicznym
L HL32 Lotos.

TABELA 5.9 Charakterystyka oleju hydraulicznego L-H L 32 Lotos

LP. NAZWA JM. WARTO SC
1 Klasyfikacja lepkosciowa wg 1SO 3448VG - 32
2 | Lepkos$é kinematyczna w 40°C mm?/s 28.8 —35.2
3 Klasyfikacja jakosciowa wg 1ISO 6743/99 - HL
4 Klasyfikacja jakosciowa wg DIN 51502 - HL
5 Temperatura zaptonu C 230
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W przypadku koniecznosci wymiany oleju hydraulicznego na inny, nalezy zapoznac sie
bardzo dokladnie z zaleceniami producenta oleju. Jezeli zaleca on przeptukanie instalacji
odpowiednim preparatem, nalezy dostosowac sie do tych zalecen. Nalezy przy tym zwrdcié
uwage, aby srodki chemiczne stuzgce do tego celu nie dziataly agresywnie na materiaty
uktadu hydraulicznego. Podczas normalnej eksploatacji prasy wymiana oleju hydraulicznego
nie jest konieczna, jednak w przypadku takiej koniecznosci, czynno$¢ te nalezy powierzy¢

specjalistycznym punktom serwisowym.

Stosowany olej ze wzgledu na swdj skiad nie klasyfikuje sie jako substancja niebezpieczna,
jednakze dtugotrwate oddziatywanie na skére lub oczy moze wywotaé podraznienia.
W przypadku kontaktu oleju ze skorg nalezy miejsce kontaktu przemy¢ wodg z mydtem. Nie
nalezy stosowaé¢ rozpuszczalnikbw organicznych (benzyna, nafta). Zabrudzone ubranie
nalezy zdjg¢ aby zapobiec przedostania sie oleju na skore. Jezeli olej dostanie sie do oczu,
nalezy przemy¢ je bardzo duzg iloscig wody a w przypadku wystgpienia podraznienia
skontaktowa¢ sie z lekarzem. Olej hydrauliczny w normalnych warunkach nie dziata
szkodliwie na drogi oddechowe. Zagrozenie wystepuje tylko wtedy, kiedy olej jest silnie
rozpylony (mgta olejowa), lub w przypadku pozaru, w trakcie ktébrego mogg uwolni¢ sie
trujgce zwigzki. Olej nalezy gasi¢ przy pomocy dwutlenku wegla, piang lub parg gasniczg. Do

gaszenia pozaru nie mozna uzywac¢ wody.

5.27.2 SRODKI SMARNE

Przektadnie zebatg nalezy zalewaé olejem przektadniowym zgodnym z Kklasyfikacjg
SAE90 EP.

Do czesci wysoko obcigzonych zaleca sie stosowanie smaréw litowych z dodatkiem
dwusiarczku molibdenu (MOS,) lub grafitu. W przypadku podzespotéw mniej obcigzonych
zaleca sie stosowanie smarOw maszynowych ogoélnego przeznaczenia, ktére zawierajg
dodatki przeciwkorozyjne i sg w duzym stopniu odporne na wymywanie wodg. Podobne
witasciwosci powinny cechowaC preparaty w aerozolu (smary silikonowe, $rodki

antykorozyjno smarujgce).

Przed rozpoczeciem korzystania ze smarow nalezy zapoznac sie trescig ulotki informacyjnej
dotyczagcej wybranego produktu. W szczegodlnosci istotne sg zasady bezpieczenstwa oraz
sposob obchodzenia sie z danym $rodkiem smarnym oraz sposobem utylizacji odpadéw
(zuzyte pojemniki, zanieczyszczone szmaty itp.). Ulotka informacyjna (karta produktu)

powinna by¢ przechowywana razem ze smarem.
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528 PRZYGOTOWANIE DO ZAKONCZENIA SEZONU

Prasa belujgca jest maszyng wykorzystywang okresowo. Odpowiednie przygotowanie jej po

zakonczeniu sezonu umozliwi jej fatwiejszy rozruch w nastepnym okresie roboczym i pozwoli

na utrzymanie maszyny w dobrym stanie technicznym. Zaleca sie aby prasa byla

przechowywana w pomieszczeniu zamknietym lub zadaszonym. Informacje na temat

czyszczenia prasy opisane zostaly w nastepnym rozdziale.

Zakres czynno S$ci

Oczyscic prase.

Sprawdzi¢ stan techniczny: tozysk, oston, tancuchow, instalacji elektrycznej
i sygnalizacji, zebow i oston motowidet, instalacji hydraulicznej oraz pozostatych

mechanizmow.

Oczysci¢ ftancuchy napedowe przy pomocy rzadkiego oleju smarnego lub
preparatow przeznaczonych do mycia mechanizméw, osuszy¢é i nastepnie

nasmarowac olejem gestym, lub olejem przeznaczonym do konserwaciji.

Przesmarowa¢ pozostate elementy prasy bez wzgledu na czas ostatniego

zabiegu.

Sprawdzi¢ cisnienie w ogumieniu kot jezdnych i kot podporowych. Raz na 2 — 3
tygodnie przestawi¢ maszyne w taki sposob, aby miejsce kontaktu opony
z podtozem znalazto sie w innej pozycji. Ogumienie nie zdeformuje sie i zachowa
wiasciwg geometrie. Nalezy tez co pewien czas kontrolowaé cisnienie w oponach,

i jezeli jest to konieczne, dopompowac kota do wtasciwej wartosci.

Miejsca skorodowane nalezy oczysci¢ z rdzy, odtlusci¢ i zabezpieczyé przy
pomocy farby podktadowej, a nastepnie pomalowac¢ farbg nawierzchniowg

zgodnie z kolorystyka.

Zdemontowa¢ wat przegubowo teleskopowy. Sprawdzi¢ stan walu, oston,

przesmarowac elementy ruchome watu zgodnie z zalecenia producenta.

Zabezpieczy¢ sterownik elektroniczny oraz przewody przytgczeniowe (zaleca sie

przechowywanie w cieptym i suchym miejscu).
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Elementy uszkodzone lub zuzyte nalezy wymontowaé i naprawi¢ lub wymieni¢ na nowe.

Naprawy lub wymienie uszkodzonych lub zuzytych czesci nalezy powierzy¢é autoryzowanym

serwisom technicznym. Samodzielne wykonywanie napraw w okresie gwarancyjnym grozi

utratg gwarancji.

5.29 CZYSZCZENIE PRASY

Prasa powinna by¢ czyszczona w zaleznosci od zapotrzebowania oraz zawsze po
zakonczeniu sezonu roboczego.

Wytyczne dotycz gce czyszczenia prasy

Podigczy¢ prase do ciggnika, otworzy¢ klape komory prasujgcej. Zabezpieczyé
klape przy pomocy zaworu odcinajgcego oraz podpory serwisowej. Wylgczy¢
silnik ciggnika i wyja¢ kluczyk ze stacyjki. Ciggnik zabezpieczyé przed
przetoczeniem przy pomocy hamulca postojowego.

Wybra¢ z komory prasujgcej oraz podbieraka resztki stomy, siana lub

sianokiszonki.

Przedmucha¢ prase wykorzystujgc sprezone powietrze. Prasy nie wolno my¢

wod3.

Uzywajgc twardego pedzelka przeczysci¢ roki prowadzgce sznurek do komory

prasujgce;.

Do czyszczenie i konserwacji powierzchni wykonanych z tworzywa sztucznego
zaleca sie uzywaé czystej wody lub specjalistycznych preparatow

przeznaczonych do tego celu.

Nie stosowa¢ rozpuszczalnikbw organicznych, preparatdow nieznanego
pochodzenia ani innych substancji, ktére mogg spowodowa¢ uszkodzenie
powierzchni lakierowanej, gumowej lub wykonanej z tworzywa sztucznego.
Zaleca sie wykonanie proéby na niewidocznej powierzchni w przypadku

watpliwosci.
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Powierzchnie zaolejone lub zatluszczone przez smar nalezy oczysci¢ przy
pomocy benzyny ekstrakcyjnej lub srodkéw przeznaczonych do odttuszczania,
a nastepnie przetrze¢ wilgotng sciereczkg. Stosowac sie do zalecen producenta

preparatéw czyszczgcych.

NIEBEZPIECZENSTWO

Zapozna¢ si¢ z instrukcja stosowania detergentéow myjacych i preparatéw
konserwujacych.

Dba¢ o czystos¢ przewoddéw elastycznych oraz uszczelek. Tworzywa z ktorych
wykonane zostaly te elementy mogg byC podatne na substancje organiczne
i niektore detergenty. W wyniku diugotrwatego oddziatywania r6znych substancji,
przyspiesza sie proces starzenia oraz zwieksza sie ryzyko uszkodzenia.
Elementy wykonane z gumy zaleca sie konserwowaé przy pomocy

specjalistycznych preparatéw po uprzednim dokladnym umyciu.

Przestrzega¢ zasad ochrony srodowiska. Opakowania po smarze, oleju oraz

srodkach czyszczacych nalezy utylizowa¢ zgodnie z zaleceniami producentéw.

5.30 PRZYGOTOWANIE DO ROZPOCZECIA SEZONU

Zakres czynno $ci przygotowawczych

Usuna¢ olej konserwujacy z tancuchow, wytrzeé do sucha.

Przesmarowac prase z godnie z zaleceniami Producenta, nadmiar smaru i oleju

usungg.
Sprawdzi¢ stan techniczny oraz cisnienie ogumienia.
Sprawdzi¢ i ewentualnie uzupetnic¢ poziom oleju w przektadni.

Sprawdzi¢ stan potgczen sSrubowych, a w szczegolnosci potgczenia dyszla,

nakretek kot.
Sprawdzi¢ i ewentualnie przeprowadzi¢ regulacje mechanizmdéw prasy.
Sprawdzi¢ stan techniczny watka napedowego oraz oston watka.

Sprawdzi¢ kompletno$¢ oraz stan oston zabezpieczajgcych i zamkow.
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e Sprawdzi¢ dziatanie sterownika.

» Sprawdzi¢ dziatanie instalacji elektryczne,.

e Sprawdzi¢ kompletnos¢ i czytelnos¢ napisow i nalepek ostrzegawczych.

¢ Uruchomié

prase bez

mechanizmdw prasy.

obcigzenia

i sprawdzié¢

poprawnos$¢ dziatania

531 MOMENTY DOKRECANIA POLACZEN SRUBOWYCH

TABELA 5.10 Momenty dokr ecania pot gczen srubowych

GWINT 5.8 8.8 10.9Y
METRYCZNY Md [Nm]

M10 37 49 72
M12 64 85 125
M14 100 135 200
M16 160 210 310
M20 300 425 610
M24 530 730 1050
M27 820 1150 1650
M30 1050 1450 2 100

@ _ klasa wytrzymato$ci wg normy DIN ISO 898
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RYSUNEK 5.39  Sruba z gwintem metrycznym

(1) klasa wytrzymatosci, (d) srednica gwintu

Podczas prac konserwacyjno naprawczych nalezy stosowa¢ odpowiednie momenty
dokrecania potgczen srubowych, chyba ze podano inne parametry dokrecania. Zalecane
momenty dokrecania najczesciej stosowanych potgczen srubowych przedstawia tabela

(5.10). Podane wartosci dotyczg srub stalowych nie smarowanych.

WSKAZOWKA
Przewody hydrauliczne nalezy dokreca¢ momentem 50 — 70 Nm.

5.32 PRZECHOWYWANIE, KONSERWACJA | NAPRAWY
STEROWNIKA LP-10

Nie uzywany sterownik nalezy przechowywaé¢ w warunkach pokojowych, chroni¢ przed
wilgocig, chemikaliami, bezposrednim opadem atmosferycznym, mrozem i silnym
oddzialywaniem promieni stonecznych. Po odigczeniu kabel czujnika nalezy zwingé
I zabezpieczyC styki wtyczki czujnika przed zabrudzeniem i wilgocig, co moze spowodowac
ich korozje i utrate kontaktu elektrycznego, a w konsekwencji nieprawidtowe dziatanie

sterownika. Urzgdzenie nie wymaga okresowej konserwacji. W razie zabrudzenia obudowy
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sterownika mozna jg czyscic lekko wilgotng szmatkg z dodatkiem detergentow. Nie wolno
wtym celu stosowa¢ zadnych rozpuszczalnikbw organicznych (acetonu, benzyny,
rozpuszczalnika nitro itp.)., poniewaz mogg one rozpusci¢ obudowe sterownika. W razie
uszkodzenia urzgdzenia nalezy przekaza¢ go do naprawy do serwisu firmowego producenta.

Préba samodzielnej naprawy licznika powoduje utrate gwaranciji.

5.33 ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

TABELA 5.11 Usterki i sposoby ich usuwania

USTERKA PRZYCZYNA SPOSOB USUNIECIA
Nadmierny luz na tozyskach Sprawdzié¢ Iu,z I W razie potrzeby
wyregulowac.
Hatas w piascie osi . .
jezdnej Uszkodzone tozyska Wymienic tozyska.
U_szkodzone elementy Wymienic.
piasty
Sprawdz jakosc¢ oleju, upewnic sie
. L PN ze oleje w obydwu maszynach sg
Niewtasciwa lepkosc oleju . .
: jednakowego gatunku. W razie
hydraulicznego R
potrzeby wymienic olej w ciggniku
i/lub w prasie.
Za mata wydajnos¢ pompy
hydraulicznej ciggnika, Sprawdzi¢ pompe hydrauliczng w
uszkodzona pompa ciggniku.
hydrauliczna ciggnika.
Nieprawidiowa praca Sprawdzi¢ ttoczysko sitownika
instalacji hydraulicznej (zgiecie, korozja), skontrolowaé
Uszkodzony lub sitownik pod wzgledem
zanieczyszczony sitownik szczelnosci (uszczelnienie
ttoczyska), w razie koniecznosci
naprawi¢ lub wymienic sitownik.
Sprawdzi¢ i upewnic sie ze
przewody hydrauliczne sg
Uszkodzone przewody szczelne, nie zalamane i
hydrauliczne prawidtowo dokrecone. W razie
koniecznosci wymienic¢ lub
dokrecic.
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USTERKA

PRZYCZYNA

SPOSOB USUNIECIA

Nieprawidtowa praca
sterownika LP-10

Uszkodzone przewody
elektryczne

Wymieni¢ przewody.

Nie podtgczone przewody
elektryczne

Podtgczy¢ przewody

Uszkodzony sterownik

Wymieni¢ sterownik

Nieprawidtowe napiecie
zasilania uktadu

Sprawdzi¢ napiecie w gniezdzie
zasilajgcym ciggnika. Naprawi¢
gniazdo lub obwaod ciggnika.

Nieprawidiowe wskazania
licznika

Uszkodzony przewod
czujnika lub czujnik

Wymienié przewdd lub czujnik.

Nieprawidtowo
wyregulowana pozycja
czujnika

Sprawdzi¢ i wyregulowac.

Brak magnesu
przymocowanego do klapy
komory.

Doklei¢ nowy magnes do klapy.

Maty kontrast
wyswietlanych cyfr,
nieprawidtowe dziatanie
wyswietlacza

Uszkodzony wyswietlacz

Naprawié.

Nieprawidtowe napiecie
zasilania.

Sprawdzi¢ napiecie w gniezdzie
ciggnika. Naprawi¢ obwdd
zasilajgcy.

Hatas z przektadni
tancuchowych

Luzny tancuch

Przeprowadzi¢ regulacje napiecia
tancucha.

Zbyt duze rozciggniecie tancucha
napedowego. Wymieni¢ fancuch
wraz z kotami zebatymi.

Uszkodzone lub
zanieczyszczone tozyska

Sprawdzi¢ tozyska, oczyscié i
nasmarowac lub w przypadku
nadmiernego zuzycia wymienic.

Uszkodzony napinacz
tancucha

Naprawi¢ lub wymieni¢ napinacz.

Zrywanie sznurka

Nieprawidtowo nastawiony
hamulec sznurka

Zmniejszy¢ napiecie w hamulcu
sznurka

Zta jakos¢ sznurka

Wymieni¢ sznurek
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Kota pétosi jezdnych

OGUMIENIE

KOLO TARCZOWE
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PROTOKOL PRZEKAZANIA
PRASY Z500K

KOPIA A”

NUMER FABRYCZNY ‘ H H H H H H ’

cocerooucs || | |

Niniejszy protokdét ma na celu zapewnienie maksymalnego bezpieczenstwa uzytkownika i

bezawaryjng prace maszyny. Zakresli¢ wiasciwe.
D Stwierdzono zgodno$¢ stanu maszyny, kompletacji, wyposazenia z zaméwieniem.
D Stwierdzono ze maszyna nie posiada uszkodzen transportowych.

DKlient zostat poinformowany i zaznajomiony z obstuga, uruchamianiem i konserwacja

maszyny.
D Poddano kontroli parametry ciggnika, moc, ilo$¢ obrotow WOM i stwierdzono zgodno$¢.

DZaprezentowano i objasniono klientowi funkcje mechaniczne (instalowanie sznurka/siatki,

otwieranie oston, regulacja i ustawienia uktadéw owijajgcych itp.).
D Wyjasniono przebieg montazu i demontazu nozy ukfadu owijania siatkg i sznurkiem.

D Dopasowano maszyne do ciggnika — pod wzgledem odpowiedniego agregowania na dolny lub

goérny zaczep transportowy.
D Dokonano oceny prawidtowosci doboru watu przegubowo teleskopowego z fabrycznego
wyposazenia prasy pod katem:
o maksymalnego momentu obrotowego przenoszonego przez sprzegto WOM ciggnika,

o dtugosci watu w odniesieniu do ciggnika z ktérym bedzie agregowana prasa.



D Poinformowano uzytkownika o sposobie naprawy sprzegta scinanego watu przegubowo

teleskopowego.
D Podtaczono i stwierdzono poprawno$¢ podtgczenia przewodoéw hydraulicznych do ciggnika.
D Sprawdzono i wyjasniono funkcjonowanie urzadzen elektrycznych.

DZaprezentowano i objasniono klientowi funkcje hydrauliczne (otwieranie klapy tylnej,

uruchamianie mechanizmu startowego, podnoszenie — opuszczanie podbieraka).

D Przeprowadzono jazde prébng podczas ktérej objasniono klientowi funkcjonowanie prasy.

D Objasniono sposo6b ustawiania maszyny w pozycji roboczej i transportowej.

D Poinformowano uzytkownika, ze instrukcja obstugi stanowi podstawowe wyposazenie
maszyny oraz ze przed przystgpieniem do eksploatacji uzytkownik musi zapoznac sie z
trescig instrukcji uzytkowania i przestrzegaé wszystkich zawartych w niej zalecen.

Zagwarantuje to bezpieczng obstuge oraz zapewni bezawaryjng prace.

D Poinformowano uzytkownika o odpowiedzialnosci i konsekwencjach w przypadku naruszenia
zasad prawidiowe]j eksploatacji prasy ujetych w INSTRUKCJI OBStUGI.

MIEJSCOWOSC, DATA

PODPIS PRZEKAZUJACEGO PODPIS ODBIERAJACEGO

* PODPISANY DOKUMENT NALEZY PRZEKAZAC:

A— DO FIRMY PRONAR, B — POZOSTAJE U SPRZEDAWCY, C — OTRZYMUJE KLIENT



PROTOKOL PRZEKAZANIA
PRASY Z500K

KOPIA B”

NUMER FABRYCZNY ‘ H H H H H H ’

woeroocs [ | ||

Niniejszy protokdt ma na celu zapewnienie maksymalnego bezpieczenstwa uzytkownika i

bezawaryjng prace maszyny. Zakresli¢ wtasciwe.
D Stwierdzono zgodno$¢ stanu maszyny, kompletacji, wyposazenia z zaméwieniem.
D Stwierdzono ze maszyna nie posiada uszkodzen transportowych.

DKIient zostat poinformowany i zaznajomiony z obstugg, uruchamianiem i konserwacjg

maszyny.
D Poddano kontroli parametry ciggnika, moc, ilos¢ obrotéw WOM i stwierdzono zgodnosé.

DZaprezentowano i objasniono klientowi funkcje mechaniczne (instalowanie sznurka/siatki,

otwieranie oston, regulacja i ustawienia uktadow owijajgcych itp.).
D Wyjasniono przebieg montazu i demontazu nozy uktadu owijania siatkg i sznurkiem.

D Dopasowano maszyne do ciggnika — pod wzgledem odpowiedniego agregowania na dolny lub

goérny zaczep transportowy.
D Dokonano oceny prawidtowosci doboru watu przegubowo teleskopowego z fabrycznego
wyposazenia prasy pod katem:
o maksymalnego momentu obrotowego przenoszonego przez sprzegto WOM ciagnika,

o dtugoséci watu w odniesieniu do ciggnika z ktérym bedzie agregowana prasa.



D Poinformowano uzytkownika o sposobie naprawy sprzegta scinanego watu przegubowo

teleskopowego.
D Podtgczono i stwierdzono poprawno$¢ podtgczenia przewodow hydraulicznych do ciggnika.
D Sprawdzono i wyjasniono funkcjonowanie urzgdzen elektrycznych.

DZaprezentowano i objasniono klientowi funkcje hydrauliczne (otwieranie klapy tylnej,

uruchamianie mechanizmu startowego, podnoszenie — opuszczanie podbieraka).

D Przeprowadzono jazde probng podczas ktérej objasniono klientowi funkcjonowanie prasy.

D Objasniono sposoéb ustawiania maszyny w pozycji roboczej i transportowe;.

D Poinformowano uzytkownika, Ze instrukcja obstugi stanowi podstawowe wyposazenie
maszyny oraz ze przed przystgpieniem do eksploatacji uzytkownik musi zapoznac sie z
treScig instrukcji uzytkowania i przestrzegaé wszystkich zawartych w niej zalecen.

Zagwarantuje to bezpieczng obstuge oraz zapewni bezawaryjng prace.

D Poinformowano uzytkownika o odpowiedzialnosci i konsekwencjach w przypadku naruszenia
zasad prawidtowej eksploatacji prasy ujetych w INSTRUKCJI OBStUGI.

MIEJSCOWOSC, DATA

PODPIS PRZEKAZUJACEGO PODPIS ODBIERAJACEGO

*_ PODPISANY DOKUMENT NALEZY PRZEKAZAC:

A - DO FIRMY PRONAR, B - POZOSTAJE U SPRZEDAWCY, C — OTRZYMUJE KLIENT



PROTOKOL PRZEKAZANIA
PRASY Z500K

KOPIA C”~

NUMER FABRYCZNY ‘ H H H H H H ’

woeroocs [ | ||

Niniejszy protokdt ma na celu zapewnienie maksymalnego bezpieczenstwa uzytkownika i

bezawaryjng prace maszyny. Zakresli¢ wtasciwe.
D Stwierdzono zgodno$¢ stanu maszyny, kompletacji, wyposazenia z zaméwieniem.
D Stwierdzono ze maszyna nie posiada uszkodzen transportowych.

DKIient zostat poinformowany i zaznajomiony z obstugg, uruchamianiem i konserwacjg

maszyny.
D Poddano kontroli parametry ciggnika, moc, ilos¢ obrotéw WOM i stwierdzono zgodnosé.

DZaprezentowano i objasniono klientowi funkcje mechaniczne (instalowanie sznurka/siatki,

otwieranie oston, regulacja i ustawienia uktadow owijajgcych itp.).
D Wyjasniono przebieg montazu i demontazu nozy uktadu owijania siatkg i sznurkiem.

D Dopasowano maszyne do ciggnika — pod wzgledem odpowiedniego agregowania na dolny lub

goérny zaczep transportowy.
D Dokonano oceny prawidtowosci doboru watu przegubowo teleskopowego z fabrycznego
wyposazenia prasy pod katem:
o maksymalnego momentu obrotowego przenoszonego przez sprzegto WOM ciagnika,

o dtugoséci watu w odniesieniu do ciggnika z ktérym bedzie agregowana prasa.



D Poinformowano uzytkownika o sposobie naprawy sprzegta scinanego watu przegubowo

teleskopowego.
D Podtgczono i stwierdzono poprawno$¢ podtgczenia przewodow hydraulicznych do ciggnika.
D Sprawdzono i wyjasniono funkcjonowanie urzgdzen elektrycznych.

DZaprezentowano i objasniono klientowi funkcje hydrauliczne (otwieranie klapy tylnej,

uruchamianie mechanizmu startowego, podnoszenie — opuszczanie podbieraka).

D Przeprowadzono jazde probng podczas ktérej objasniono klientowi funkcjonowanie prasy.

D Objasniono sposoéb ustawiania maszyny w pozycji roboczej i transportowe;.

D Poinformowano uzytkownika, Ze instrukcja obstugi stanowi podstawowe wyposazenie
maszyny oraz ze przed przystgpieniem do eksploatacji uzytkownik musi zapoznac sie z
treScig instrukcji uzytkowania i przestrzegaé wszystkich zawartych w niej zalecen.

Zagwarantuje to bezpieczng obstuge oraz zapewni bezawaryjng prace.

D Poinformowano uzytkownika o odpowiedzialnosci i konsekwencjach w przypadku naruszenia
zasad prawidtowej eksploatacji prasy ujetych w INSTRUKCJI OBStUGI.

MIEJSCOWOSC, DATA

PODPIS PRZEKAZUJACEGO PODPIS ODBIERAJACEGO

*_ PODPISANY DOKUMENT NALEZY PRZEKAZAC:

A - DO FIRMY PRONAR, B - POZOSTAJE U SPRZEDAWCY, C — OTRZYMUJE KLIENT
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