UVOD

Informace obsazené v publikaci jsou platné ke dni zpracovani. V dasledku zdokonalovani
nemuseji nékteré velikosti a ilustrace obsazené v této publikaci odpovidat skute€nému stavu
stroje dodaného uzivateli. Vyrobce si vyhrazuje pravo provadét na vyrabénych strojich
konstrukéni zmény usnadriujici obsluhu a zlepSujici kvalitu jejich funkce a pfitom pribézné
neupravovat tuto publikaci.

Navod k obsluze je soucéasti zdkladniho vybaveni stroje. Pfed zahajenim provozovani se
uzivatel musi seznamit s obsahem tohoto navodu a dodrzovat v8echna doporuceni v ném
obsaZena. Toto zaru€i bezpe€nou obsluhu a zajisti bezporuchovy provoz stroje. Stroj byl
zkonstruovan v souladu s platnymi normami, dokumenty a platnymi pravnimi predpisy.

Navod popisuje zakladni zasady bezpeného pouzivani a obsluhy pFedni ovije¢ky Pronar
T679M.

Pokud informace obsazené v navodu k obsluze nebudou zcela pochopitelné, je nutné obratit se

0 pomoc na prodejni misto, ve kterém byl stroj koupen, nebo pfimo na vyrobce.

ADRESA VYROBCE

PRONAR Sp. z 0. o.
ul. Mickiewicza 101A
17-210 Narew

KONTAKTNi TELEFONY

+48 085 681 63 29 +48 085 681 64 29
+48 085 681 63 81 +48 085 681 63 82



SYMOBLY POUZITE V NAVODU

Informace, popisy nebezpeéi a bezpeénostnich opatfeni, a také pokyny a pfikazy spojené

s bezpeénym pouzivanim jsou v obsahu navodu oznacéeny znackou:

které predchazi slovo NEBEZPECI. Nedodrzovani popsanych doporudeni vytvaii ohrozeni

zdravi nebo Zivota jak osob obsluhujicich stroj, tak i osob pfihliZzejicich.

Zvlast dualezité informace a doporuceni, jejichz dodrzovani je bezpodmine&né nutné, jsou

které predchazi slovo VYSTRAHA. Nedodrzovani popsanych doporugeni hrozi poskozenim

v textu oznaceny znackou:

stroje v dusledku nespravného provadéni obsluhy, sefizeni nebo pouzivani.

Za ucelem upozornéni uzivatele na nutnost provedeni pravidelného technického servisu byl

obsah v ndvodu zvyraznén znackou:

které prfedchazi slovo prohlidka.

Dalsi pokyny obsazené v navodu popisuji uzite€né informace tykajici se obsluhy stroje a jsou

i

oznaceny znackou:

které predchazi slovo POKYN.



URCENIi SMERU V NAVODU

Leva strana — strana po levé ruce pozorovatele otoéeného obliCejem ve sméru jizdy stroje
dopfedu.
Prava strana — strana po pravé ruce pozorovatele oto¢eného obli¢ejem ve sméru jizdy stroje

dopfedu.

ROZSAH SERVISNICH CINNOSTI

Servisni €innosti popisované v navodu jsou oznaceny znackou: =
Vysledek provedeni servisni / sefizovaci ¢innosti nebo poznamky k provedenym &innostem jsou

oznaceny znackou: =



PRONAR Sp. z o.0.

ul. Mickiewicza 101 A

17-210 Narew, Polska

tel./fax (+48 85) 681 63 29, 681 63 81, 681 63 82,
681 63 84, 681 64 29

fax (+48 85) 681 63 83

http://www.pronar.pl
e-mail: pronar@pronar.pl

Deklaracja zgodnosci WE maszyny

PRONAR Sp. z 0.0. deklaruje z peing odpowiedzialnoscia, ze maszyna:

Opis i dane identyfikacyjne maszyny

Ogolne okreslenie i funkcja: |Owijarka przyczepiana
Typ: 22451

Model: -

Numer seryjny:

Nazwa handlowa: | Owijarka przyczepiana PRONAR Z245/1

do ktorej odnosi sie ta deklaracja, spetnia wszystkie odpowiednie przepisy dyrektywy
2006/42/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 17 maja 2006 r. w sprawie
maszyn, zmieniajacej dyrektywe 95/16/WE (Dz. Urz. UE L 157 z 09.06.2006, str. 24).

Osobg upowazniong do udostepnienia dokumentacji technicznej jest Kierownik
Wydziatu Wdrozen w PRONAR Sp. z 0.0, 17-210 Narew, ul. Mickiewicza 101A.

Deklaracja ta odnosi sie wytacznie do maszyny w stanie, w jakim zostata wprowadzona
do obrotu i nie obejmuje czeéci sktadowych dodanych przez uzytkownika koncowego
lub przeprowadzonych przez niego p6zniejszych dziatan.

11 CZE. 2013

Narew, dnia

Miejsce i data wystawienia
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KAPITOLA 1 PRONAR Z245/1

1.1 IDENTIFIKACE

1.1.1 IDENTIFIKACE OVIJECKY

-
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OBRAZEK 1.1  Mista umisténi tdajového stitku a vyraZeni sériového ¢isla

(1) udajovy stitek, (2) priklad sériového &isla

OvijeCka Pronar Z245/1 je oznacen pomoci udajoveho stitku (1) a vyrobniho
Cisla (2) umisténého na obdélnikovém poli natfeném zlatou barvou. Sériové

Cislo a vyrobni Stitek se nachazeji na levém profilu ramu obrazek (1.1). Pfi

nakupu stroje je nutno zkontrolovat shodu sériovych €isel umisténych na stroji s

1.2



PRONAR Z245/1 KAPITOLA 1

Cislem uvedenym v Zaruénim listu a v dokladech o prodeji. Vyznam jednotlivych

poli uvedenych na udajovém Stitku ukazuje nasledujici tabulka.

TABULKA 1.1 Oznaceni na udajovem Stitku

PofF. é. VYZNAM

Nazev stroje

Typ

Sériové Cislo

Rok vyroby

Pohotovostni hmotnost stroje

Znacka kvality

Q| M M| O O|W| >

Nevyplnéné pole nebo dalsi ¢ast nazvu (pole A)

1.1.2 IDENTIFIKACE JiZDNi NAPRAVY

OBRAZEK 1.2  Misto umisténi udajového stitku napravy
(1) udajovy stitek, (2) naprava
Sériové Cislo napravy a jeji typ je vyrazeny na udajovém Stitku (1) pfipevnéném

k nosniku napravy (2) — obrazek (1.2).

1.3




KAPITOLA 1 PRONAR Z245/1

1.1.3 VYKAZ SERIOVYCH CiSEL

POKYN

V pfipadé nutnosti objednani nahradnich dilt nebo v pripadé vzniku
problemu existuje velmi ¢asto nutnost uvést seriova ¢isla dilt nebo
servisni ¢islo ovijeCky, proto doporu¢ujeme zapsat tato ¢isla do nize
uvedenych policek.

SERIOVE CiSLO OVIJECKY

L IAC

SERIOVE CiSLO NAPRAVY

HEEEEEEEEEEEEN

1.2 URCENI

POZOR

Je zakazano vyuZiti ovije¢ky v rozporu s jeho uréenim.

Hydraulicky motor je vybaven systemem zabezpecujicim pohon
ovijeCky proti pfetizeni. Zakazuje se regulace vyrobnich nastavek
motoru.

OvijeCka je urCena k ovijeni kulatych balik krmiv pomoci roztazitelné folie s
Sitkou 500 nebo 750 mm. Baliky rostlinného materialu formované do tvaru vélce
pomoci rolovacich pistd nemohou pfekracovat Sitku 1 250 mm, pramér baliku

vSak smi byt vétsi nez 1 500 mm. Pfipustna celkova hmotnost baliku je 1 000
kg.

Stroj je pFizpusoben spolupraci se zemédélskymi traktory vybavenymi
hydraulickou instalaci s volnym odtokem hydraulického oleje do nadrze bez

uspavani pratoku.

OvijeCka byla zkonstruovana v souladu s platnymi poZadavky bezpecnosti a
strojnimi normami. Pfipustna rychlost ovijeCky pohybujici se po vefejnych
1.4




PRONAR Z245/1 KAPITOLA 1

komunikacich je 30 km/h. V prubéhu ovijeni nesmi byt maximalni rychlost
kompletu vétsi nez 5 km/h pod podminku, Ze se jizda odehrava na plochém a

vyrovnaném povrchu.

K pouZzivani v souladu s uréenim patfi rovnéz vSechny ukony spojené se
spravnou a bezpec€nou obsluhou a udrzbou stroje. V souvislosti s tim je uzivatel

povinen:

« seznamit se s obsahem NAVODU K OBSLUZE ovije¢ky a se ZARUCNIM

LISTEM a dodrzovat pokyny obsazené v téchto dokumentech,

» pochopit princip fungovani stroje a bezpecného a spravného provozovani
ovijeCky,

» dodrzovat stanovené plany udrzby a sefizovani,

» dodrzovat vSeobecné bezpecnostni pfedpisy béhem provozu,

» pfedchéazet Urazam,

» dodrzZovat predpisy silniéniho provozu platné v zemi, ve které je ovjiCeka

provozovana,

e seznamit se s navodem k obsluze zemédélského traktoru a dodrzovat v

ném obsazené pokyny,

» agregovat stroj pouze s takovym zemédélskym traktorem, ktery splriuje
vSechny pozadavky vyrobce ovijecky.

OvijeCka muze byt uzivana pouze osobami, které:

» se seznamily s obsahem pfirucky a dokumentu pfilozenych ke stroji a s

obsahem navodu k obsluze zemédélského traktoru,
* byly proskolené v oblasti obsluhy ovijeCky a bezpeénosti prace,

* maji vyzadované opravnéni k fizeni.

1.5



KAPITOLA 1

PRONAR Z245/1

TABULKA 1.2 PoZadavky na zemédélsky traktor

OBSAH MJ POZADAVKY

Hydraulicka instalace

Hydraulicky olej - L HL 32 Lotos

Jmenovity tlak instalace bar / MPa 150/15

Potieba oleje I 5,6

Hydraulické zdirky - odpovida ISO 7421-1
vratna zdirka s volnym

odtokem oleje (tzv. "volny odtok")

Elektroinstalace

Napéti elektroinstalace Vv 12

Pfipojovaci zasuvka - 7kolikové dle ISO 1724

Pozadovany zavés traktoru

Druh - Zavés pro jednonapravoveé privesy

Horni tazny zavés

Ostatni pozadavky

Minimalni vykon kW / KM 35/48

1.3 VYBAVENI

TABULKA 1.3 Vybaveni

VYBAVENI 1|2 | 3

NAVOD K OBSLUZE v

Zarudni list v

Elektronicka ¢tecka ovijeni + navod k osbsluze ¢tecky v

Tabulka oznacujici pomala vozidla v

Valeckové fetézy se zavésy - 85 ¢lanki v

Retézové kolo Z28 v

Pfipevriovaci Gchyt (k montovani v kabiné traktoru) v

(1) standardni, (2) dodatecné, (3) volitelné

1.6




PRONAR Z245/1 KAPITOLA 1

i

POKYN

Informace tykajici se pneumatik jsou zarazeny na konci publikace v
PRILOZE A.

Tovarni ovijeCka je prizpisobena k praci s folii o Sifi 500 mm
namontované ozubené kolo Z45 a fetéz s 94 ¢lanku a zavésem.

1.4 ZARUCNIi PODMINKY

i

POKYN

Je nutno poZadovat od prodejce pfesné vyplnéni zaruc¢niho listu a
reklamacnich kupona. Chybéjici napf. datum prodeje nebo razitko
prodejniho  mista vystavuje uZivatele neuznani pfipadnych
reklamaci.

PRONAR Sp. z 0. 0. v Narwi garantuje fadné fungovani stroje pfi jeho pozivani

v souladu s technicko-provoznimi podminkami popsanymi v NAVODU K

OBSLUZE. Lhuta pro provedeni opravy je stanovena v Zaru¢nim listu.

Zaruka se nevztahuje na dily a soubory stroje, které se opotiebovavaji v

normalnich provoznich podminkach bez ohledu na zaru¢ni dobu. Do skupiny

téchto soucasti patfi mj. tyto dily/soubory:

+ tahlo oje,

* pneumatiky,

o Zarovky,

* tésnéni,

* |loziska.

ZaruCni plnéni se tykaji jen takovych pfipadu jako: mechanicka poskozeni

nezavinéna uzivatelem, vyrobni vady soucasti apod.

Pokud 8kody vznikly v dusledku:

1.7




KAPITOLA 1 PRONAR Z245/1

» mechanickych poskozeni zavinénych uzivatelem, dopravni nehody,

* nespravného provozovani, sefizeni a udrzby, pouzivani ovijecky v rozporu

s uréenim,
* pouzivani poskozeného stroje,
¢ provedeni oprav neopravnénymi osobami, nespravné provedeni oprav,
» provedeni svévolnych Uprav konstrukce stroje,
 uzivatel ztraci narok na zaruéni pinéni.

Uzivatel je povinen okamzité ohlasit vSechny zjisténé vady natérd nebo stopy
koroze a ulozit odstranéni vad bez ohledu na to, zda se na poskozeni vztahuje
zaruka nebo ne. Podrobné zaruéni podminky jsou uvedeny v ZARUCNIM LISTU

prilozeném k nové nakoupenému stroji.

Upravy ovijedky bez pisemného souhlasu vyrobce nejsou povoleny. Zejména
nepripustné je svafovani, rozvrtavani, vyfezavani a =zahfivani hlavnich

konstrukénich prvkua stroje, které pfimo ovliviiuji bezpeénost b&éhem pouzivani.

1.5 PREPRAVA

Ovijecka je pfipravena k prodeji v kompletné smontovaném stavu a nevyZaduje
baleni. Baleni se vztahuje pouze na technicko-provozni dokumentaci stroje a
pfipadné na soucasti pfidavného a standardniho vybaveni. Dodavku k uZivateli
se uskuteCnuje automobilovou dopravou nebo po vlastni ose (vleCeni ovijeCky

za zemeédélskym traktorem).

1.5.1 AUTOMOBILOVA DOPRAVA

Nakladka a vykladka ovije¢ky z automobilu se provadi s vyuzitim prekladkové
rampy pomoci zemédélského traktoru nebo jefabu. Béhem prace je nutno
dodrZzovat vSeobecné zasady BOZP pfi prekladkovych pracich. Osoby
obsluhujici pfekladkové zafizeni museji vlastnit pozadovana opravnéni pro

praci na téchto zafizenich.

1.8
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OvijeCka musi byt pevné uchycena na lozné ploSe dopravniho prostfedku
pomoci popruhd, fetézu, napinacich lan nebo jinych stabilizacnich prostfedk
vybavenych napinacim mechanizmem. Pfipeviovaci prvky uchytte v ur€enych
pro tento ucel prepravnich drzacich (1) — obrazek (1.3) oznacenych nalepkami
(2) nebo pevnych konstrukénich prvcich ovije€ce (podélniky, pfiéniky apod.).
Pfepravni drzéky jsou pfivafené k podélniku ramu, po jednom kusu na kazdé

strané stroje.

POZOR

A Béhem silni¢ni pfepravy musi byt ovijeCka pripevnéna na lozZni plose
dopravniho prostfedku v souladu s poZadavky bezpecnosti a
predpisy.

Béhem jizdy fidi¢ automobilu musi zachovavat zvlastni opatrnost. Vyplyva to ze

v Vv

Pouzivejte jen atestované a technicky funkéni pfipeviovaci prostredky.
Seznamte se s navodem k obsluze vyrobce pfipevhovacich prostredka.

1.9




KAPITOLA 1 PRONAR Z245/1

OBRAZEK 1.3  Rozmisténi prepravnich drZaki
(1) pfepravni drZak, (2) informacni nalepka

Je nutno pouzivat atestované a technicky zpusobilé stabilizacni prostfedky.
Prodifené popruhy, popraskané pfipeviiovaci Uchytky, roztazené nebo
zkorodované haky nebo jina poskozeni mohou vyfadit dany prostfedek z
pouziti. Seznamte se s informacemi obsazenymi v navodu k obsluze vyrobce
pouzitého pfipeviovaciho prostiedku. Pod kola ovijeCky je tfeba podloZit kliny,
dfevéné hranoly nebo jiné prvky bez ostrych hran, které zajisti stroj proti
pfemisténi. Blokady kol museji byt pfitlu¢eny k prkniim lozni plochy automobilu
nebo pfipevnény jinym zpusobem znemoziujicim jejich pfemisténi. PocCet
pfipevinovacich prvka (lana, popruhy, fetézy, napinaci lana apod.) a sila
potfebna pro jejich napnuti je zavisla mezi jinymi na vlastni hmotnosti ovijecky,
konstrukci automobilu prevazejicino ovijeCku, rychlosti jizdy a jinych
okolnostech. Z tohoto ddvodu neni mozZné podrobné stanoveni planu
pfipevnéni. Spravné pfipevnény stroj nezméni svou polohu vuci pfevazejicimu
vozidlu. Stabiliza¢ni prostfedky museji byt zvoleny v souladu se pokyny vyrobce
téchto prvkld. V pfipadé pochybnosti je tfeba zfidit vétSi pocet pfipeviiovacich
bodl a zajisténi ovijeCky. Pokud je to nutné, je tfeba ochranit ostré hrany
ovijeCky a zabezpeclit timto stabilizacni prostfedky proti znieni bé&hem
prepravy.

NEBEZPECI
Nespravné pouZiti pripevriovacich prostfedkt miaze byt pricinou

nehody.

Béhem prekladkovych praci je nutno vénovat zvlastni pozornost tomu, aby
nebyly poskozeny prvky vybaveni stroje a natéry. Vlastni hmotnost ovijecky je
uvedena v tabulce (3.1).
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1.5.2 SAMOSTATNA DOPRAVA UZIVATELE

V pfipadé samostatné dopravy uzivatelem, je nutno se seznamit s obsahem
Navodu k obsluze a dodrzovat jeho pokyny. Samostatna doprava spociva ve
vle€eni stroje vlastnim zemeédélskym traktorem na misto ur€eni. Béhem jizdy je
nutno pfizpusobovat rychlost jizdy podminkam na silnici, pfi€¢emz nemuaze byt

vysSi nez povolena konstrukéni rychlost.

POZOR
Pfi samostatné dopravé se ridi¢ traktoru musi seznamit s obsahem

tohoto navodu a dodrZovat v ném obsazené poKkyny.

1.6 NEBEZPECIi PRO ZIVOTNIi PROSTREDI

Unik hydraulického oleje je bezprostfednim ohroZzenim pro Zivotni prostiedi z
dlvodu omezené biologickou odbouratelnost latky. Miziva rozpustnost
hydraulického oleje ve vodé nevyvolava akutni toxicitu organizmu Zijicich ve
vodnim prostfedi. Vytvofena vrstva oleje na vodé muze byt pfi¢inou pfimého
fyzického pusobeni na organizmy, maze pusobit zmény obsahu kysliku ve vodé
z divodu zamezeni pfimému kontaktu vzduchu s vodou. Unik oleje do vodnich

nadrzi muze vsak zpusobit snizeni obsahu kysliku.

NEBEZPECi

Pouzity hydraulicky olej nebo sebrané zbytky smichané s
absorpénim materialem museji byt skladovany v presné oznacené

nadobé. Pro tento ucel nepouZivejte obaly od potravin.

Udrzbaiské a opravarenské prace, pfi kterych existuje riziko Uniku, je nutno
provadét v prostorach s povrchem odolnym proti oleji. V pfipadé uniku oleje do
Zivotniho prostfedi je nutno v prvni fadé zabezpecit zdroj Uniku, a pak sebrat
rozlity olej pomoci dostupnych prostiedku. Zbytky oleje sebrat pomoci sorbent
nebo olej smichat s piskem, pilinami nebo jinymi absorpénimi materialy.
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Sebrané olejové necistoty se skladuji v t€sné a oznacené nadobé, odolné proti
pusobeni uhlovodikl. Nadoba se skladuje v dostateCné vzdalenosti od zdroj
tepla, hoflavych materialt a potravin.

Pouzity olej nebo nehodici se pro opétovné pouziti pro ztratu jeho vlastnosti se
doporucuje skladovat v originalnich obalech ve stejnych podminkach, jaké byly
popsany vyse. Olejové odpady se odevzdavaji organizaci zabyvajici se likvidaci
nebo regeneraci oleju. Kod odpadud: 13 01 10. Podrobné informace tykajici se
hydraulického oleje najdete v bezpecnostnim listu vyrobku.

@ POKYN
Hydraulicka instalace ovijeCky je naplnéna olejem L-HL 32 Lotos.

POZOR

Olejové odpady je mozZno odevzdat pouze organizaci zabyvajici se
likvidaci nebo regeneraci oleju. Zakazuje se vyhazovat nebo vylévat

olej do kanalizace nebo vodnich nadrZi.

1.7 LIKVIDACE

V pfipadé, ze uzivatel se rozhodne provést likvidaci ovije¢ky, musi dodrzet
predpisy platné v dané zemi tykajici se likvidace a recyklace stroju stazenych z
provozu. Pfed zahajenim demontaze Uuplné odstrante olej z hydraulické

instalace.

NEBEZPECi

Pfi demontazi je nutno pouzivat vhodné naradi, zafizeni (jefaby,
zvedaky apod.), osobni ochranné pomucky, ti. ochranny odév, obuv,

rukavice, bryle apod.
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Soucasti opotfebené nebo nevhodné pro regeneraci nebo opravu se pfedaji do
vykupu druhotnych surovin. Hydraulicky olej se pfeda pfislusnému zavodu

zabyvajicimu se zneskodnovanim takovych odpadu.

NEBEZPECI
Vyhybat se kontaktu oleje s kiazi. Zabrarite uniku hydraulického

oleje.
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2.1 INFORMACE O BEZPECNOSTI

2.1.1 ZAKLADNi ZASADY BEZPECNOSTI

» Pred pfistoupenim k uzivani ovijecky by se mél uzivatel dikladné obeznamit s obsahem
této instrukce a instrukci pfilozenou k elektrickému otackoméru. BEéhem provozovani je
nutno dodrzovat v8echny pokyny obsazené v téchto zpracovanich. Zakazuje se

spousténi ovijeCky bez znalosti jeji funkce.

» UzZivatel je povinen seznamit se konstrukci, fungovanim a zasadami bezpecného

provozovani privésu.

» Pfed kazdym zprovoznénim ovijeCky ovéfte, zda je fadné pfipravena pro praci, zejména

pokud jde o bezpec€nost.

» Pokud informace obsazené v navodu jsou nesrozumitelné, obratte se na prodejce,
zastoupeni, ktery jménem vyrobce provozuje autorizovany technicky servis nebo pfimo

na vyrobce.

» Vstup na ovijeCku je mozny pouze pfi absolutnim klidu stoje, vypnutém valci motoru a

vyjmutém kli¢ku ze zapalovani.

* Neopatrné a nespravné pouzivani a obsluha ovijeCky a nedodrzovani doporuceni
obsazenych v tomto navodu k obsluze vytvafi nebezpei pro zdravi a zivot osob

nezu€astnénych a/nebo obsluhujicich stroj.

* OvijeCka muze byt zprovoznén pouze tehdy, kdyz vSechny kryty a jiné ochranné prvky

jsou funkéni a umisténé na spravném misteé.

* Vyrobce varuje o existenci zbytkového rizika, proto uplathovani zasad bezpecného

pouzivani musi byt zakladni zasadou provozovani ovijecky.

o Zakazuje se pouzivat ovijeCku osobam neopravnénym k fizeni do zemédeélskych

traktoru, v tom détem a podnapilym osobam.

» Je zakazano pouzivani ovijeCky v rozporu s jeho uréenim. Kazdy, kdo vyuziva stroj
zpUsobem, ktery je v rozporu s urenim, bere timto na sebe Uplnou odpovédnost za
veSkeré duasledky vyplyvajici z takového pouzivani. Pouziti stroje pro jiné ucely nez
stanovi vyrobce je povazovano za pouziti odporujici uréeni stroje a maze byt pfic¢inou

zruSeni zaruky.

2.2



PRONAR Z245/1 KAPITOLA 2

» Jakékoliv upravy ovijeCky jsou zakadzané a osvobozuji firmu PRONAR Narew od

odpovédnosti za vzniklé Skody nebo poSkozeni zdravi.

» Pred kazdym pouzitim stroje zkontrolujte jeho technicky stav, a zejména: technicky stav

oje, hydraulické instalace, bezpe&nostnich krytl a tlaku vzduchu v pneumatikach.
» Je zakdzano prekraCovat povolenou nosnost ovijecky.
« Zakazuje se prekroceni maximalnich otacek otocného stolu.
» Zakazuje se prevazeni baliki nebo jakéhokoli nakladu na ovije¢ce béhem transportu.

» Je zakdzano prekraCovat povolenou pfepravni rychlost agregéatu.

2.1.2 PRIPOJOVANIi A ODPOJOVANI OD TRAKTORU
« P¥i pfipojovani stroje zachovejte zvlastni opatrnost.

 P¥i pfipojovani ovije¢ky je nutné pouzit vhodny zavés traktoru. Po ukonéeni pfipojovani
stroje zkontrolujte zajisténi zavésu. Seznamte se s obsahem navodu k obsluze traktoru.
Je-li traktor vybaven automatickym zavésem, ujistéte se, zda byla operace pfipojeni
dokonc&ena.

» Béhem pfipojovani nesmi nikdo pobyvat mezi traktorem a ovijeckou.

» Zakazuje se pfipojovani ovijeCky k traktoru, pokud tato nesplfiuje naroky stanovené
Vyrobcem. Pfed pfipojenim ovijeCky se ujistéte, zda se olej z externi hydraulické

instalace traktoru mize michat s hydraulickym olejem stroje.

 P¥i pfipojovani hydraulickych hadic k traktoru vénujte pozornost tomu, aby hydraulicka
instalace traktoru a ovije¢ky nebyla pod tlakem. V pfipadé nutnosti snizte zbytkovy tlak

v instalaci.
» Pred pfipojenim ovijeCky se ujistéte, zda oba stroje jsou technicky zplsobilé.

» Stroj odpojeny od traktoru musi stat na rovném podkladu a byt podloZzen pomoci
podpéry. Koncovky hydraulickych a vzduchovych hadic a elektrickych kabelt museji byt

zabezpeceny proti znecisténi.

» Béhem presouvani odpojené ovijeCky existuje riziko, Zze kolecko podpéry se muze

slozit. Budte obzvlasté opatrni.

2.1.3 HYDRAULICKA INSTALACE

» Hydraulické instalace se béhem provozu ovije¢ky nachazi pod vysokym tlakem.
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» Pravidelné kontrolujte stav spoju a hadic a hydraulickych kabeld. Vytékani
hydraulického oleje je nepfipustné.
» V pfipadé poruchy hydraulické instalace je nutno vyradit ovijeCku z provozu do doby

odstranéni poruchy.

» Pfed zahajenim udrzbarskych &i opravarenskych praci se ujistéte, zda hydraulicka
instalace neni pod tlakem.

» Hydraulické gumové hadice je nutno bezpodmine€né& vymérovat co 4 roky bez ohledu
na jejich technicky stav.

» Pouzivejte hydraulicky olej doporu¢ovany vyrobcem.

* Po vyméné hydraulického oleje pouzity olej zneSkodnéte. Pouzity olej nebo takovy,
ktery ztratil svoje vlastnosti, skladujte v originalnich nadobach nebo v nahradnich
obalech odolnych proti pasobeni uhlovodiki. Nahradni nadoby museji byt presné

popsany a vhodné skladovany.

» Je zakazano skladovat hydraulického oleje v obalech uréenych pro skladovani potravin.

2.1.4 UDRZBA

o Zakazuje se vykonavani obsluznych nebo servisnich €innosti pfi zapnutém pohonu
hydraulického motoru. Pfi zahdjeni prace je nutné zapnout motor traktoru a vyjmout
klicek zapalovani. V pfipadé nutnosti zabezpecte ovijeCku proti ujeti podlozenim pod

kola podkladacich kling.
» Pravidelné kontrolujte stav Sroubovych spoju.

e V zaruéni dobé veskeré opravy mohou byt provadéné pouze vyrobcem povéifenym
zaruénim servisem. Po ukoncéeni zaru¢ni doby se doporuduje, aby pfipadné opravy
ovijeCky byly provadéné specializovanym opravnami.

» P¥i obsluznych pracich pouzivejte vhodny, tésné obepnuty ochranny odév, rukavice,
boty, bryle a vhodné naradi.

» V pfipadé zjisténi jakychkoliv zavad ve fungovani nebo poskozeni, stroj vyfadte z
provozu do doby opravy.

» Obsluzné a opravarenské ¢innosti provadéjte pfi uplatnéni obecnych zasad bezpecénosti
a hygieny prace. V pfipadé poranéni ranu okamzité promyjte a dezinfikujte. V pfipadé

vaznéjsiho urazu vyhledejte |ékaifskou pomoc.
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» Prohlidky ovijeCky provadéjte v souladu s €etnosti stanovenou v tomto navodu.

» Pred zahdjenim praci vyzadujicich zvednuti oto€ného stolu, tento musi byt vyloZzen. Stul
je nutné zajistit proti jeho zpétnému padu pomoci skladaci podpéry. OvijeCka v této

dobé musi byt pfipojena k traktoru a zajist€éna pomoci kling.

 Pred svareCskymi nebo elektrickymi pracemi ovijeCku odpojte od zdroje
stejnosmérného proudu. Odstrante natér. Vypary ze spalované barvy jsou toxické pro

Clovéka i zvifata. Svarecské prace provadéjte v dobre osvétlené a vétrané mistnosti.

» Béhem svarecCskych praci vénujte pozornost hoflavé a snadno tavitelné prvky (soucéasti
elektrické a hydraulické instalace, prvky zhotovené z gumy, umélych hmot a gumy).
Pokud existuje nebezpedi jejich zahofeni nebo poSkozeni, pfed zahajenim svarovani je
demontujte nebo zakryjte nehoflavym materialem. Pfed zahajenim prace se doporucuje

pfipravit hasici pfistroj CO2 nebo pé&novy hasici pfistroj.

e V prfipadé praci vyzadujicich zvednuti ovijecky pouzijte pro tento ucel vhodné
atestované hydraulické nebo mechanické zvedaky. Po zvednuti stroje pouzijte navic
stabilni a pevné podpéry. Je zakazano provadéni praci pod ovijeCkou zvednutym jen

pomoci zvedaku.

+ Je zakdzano podepirat ovijeCku pomoci kfehkych pFedméta (cihly, duté tvarnice,
betonové bloky).

* Po ukonéeni praci spojenych s mazanim pfebytek maziva nebo oleje odstrante.
Ovije¢ka musi byt udrzovana v Cistoté.

» P¥i vstupovani na korbu je nutno zachovat zvlastni opatrnost. Stroj musi byt zajistén
proti ujeti pomoci klina.

» Zakazuje se provadéni samostatnych oprav hydraulickych ventil(, rozdélovace a valcu.
V pfipadé poskozeni téchto dilG svéfte opravu autorizované opravné nebo vyménte dily

za noveé.

» Je zakazano provadét opravy oje (rovnani, navarovani, svarfovani). PoSkozené oj musi

byt vyménéno za noveé.

« Je zakazano montovat pfidavna zafizeni nebo pfisluSenstvi, které neni shodné se

specifikaci stanovenou vyrobcem.

« Odtah ovije¢ky je mozny pouze v pfipadé, ze jsou jizdni naprava a svételna instalace

funkéni.

2.5



KAPITOLA 2 PRONAR Z245/1

» Kontrolujte stav ochrannych prvkd, jejich technicky stav, spravnost pfipevnéni.

» V pfipadé nutnosti vymény jednotlivych souc€asti pouZijte jen originalni nebo vyrobcem
uréené dily. Nedodrzeni téchto pozadavki muaze zplsobit ohrozeni zdravi
nezucastnénych nebo osob obsluhujicich ovijecku, a také pfispét k poskozeni stroje.

» V pfipadé poranéni silnym proudem hydraulického oleje ihned vyhledejte lékafe. V
pfipadé nutnosti snizte zbytkovy tlak v instalaci. Pokud se olej dostane do odi,
vyplachnéte je vétsim mnoZzstvim vody a pokud se projevi podrazdéni, vyhledejte
lékarfe. V pripadé kontaktu oleje s kuzi omyjte potfisnéné misto vodou s mydlem.
Nepouzivejte organickd rozpoustédla (benzin, petrolej).

2.1.5 ZASADY JizDY PO VEREJNYCH KOMUNIKACICH

» Béhem transportu je nutné pfizpusobit rychlost jizdy okolnim podminkam. Pokud mozno
vyhybejte se projizdéni nerovného terénu a prudkych zatacek.

» Béhem jizdy po vefejnych komunikacich dodrzujte pfedpisy o silni€énim provozu.

» NeprekraCujte povolenou rychlost vyplyvajici z omezeni podminek na silnici a

konstrukénich omezeni.

» V obdobi nedostate¢né viditelnosti je nutné umistit na nejdale dozadu vystavajicim

okraji ovijeCky Cervené svétlo a ¢ervenou odrazku.

» Po pfipravé ovijecCky k jizdé je nutné umistit na kryt Zaciho lisu trojuhelnikovou tabulku

oznacujici pomala vozidla. - obrazek (2.1).
* Neopatrna jizda a nadmérna rychlost maze byt pfi¢inou nehody.

» Pred zahajenim jizdy se ujistéte, zda je ovijeCka spravné pfipojena k traktoru (zejména

zkontrolujte zabezpeceni Cepu zavésu).
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OBRAZEK 2.1  Misto montaZze tabulky oznadujici pomala vozidla

(1) tabulka pomalého vozidla

o Svislé zatizeni prenasené tahlem ovijeCky ovliviiuje ovladatelnost zemédeélského
traktoru.

» Je zakazano vstupovat na ovijeCku béhem jizdy.
» Je zakdzano parkovat ovije¢ku na spadu.

» Je zakazano ponechavat nezabezpeceny stroj. Ovije¢ka odpojeny od traktoru musi byt
zajistén proti ujeti pomoci klind nebo jinych prvkd bez ostrych hran podlozenych pod
kola vozidla. Nakladaci rameno musi byt spusténo.

2.1.6 PNEUMATIKY

» P¥i pracich spojenych s pneumatikami zabezpecte ovijeCku proti ujeti pomoci klin{
podlozenych pod kolo stroje. Demontaz kola je mozno provést jen v pripadé, kdy

ovije¢ka neni nalozen.
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Opravarenské prace pfi kolech nebo pneumatikdch museji byt provedeny osobami za
timto Ucelem proskolené a opravnéné. Tyto prace je nutno provadét pomoci vhodné

zvoleného naradi.

Kontrola dotazeni matic by méla byt provedena po prvnim pouZiti ovijecky, po prvni
jizdé se zatizenim, nasledné kazdych 6 mésicl pouzivani a po kazdych 25 000 km v
zavislosti na tom, co se stane dfive. V pfipadé intenzivniho prace je nutné provadét
kontrolu dotazeni nejemné po kazdych 10 000 ujetych kilometrech. Vzdy je nutno

kontrolni ¢innost opakovat, pokud bylo kolo ovije€ky demontovano.

Vyhybejte se poskozenému povrchu cesty, prudkym a ménicim se pohybim a

nadmérné rychlosti pfi zataceni.

Pravidelné kontrolujte tlak v pneumatikach. Tlak v pneumatikdch musi byt kontrolovan
také béhem celodenni intenzivni prace. Je nutno zohlednit skute¢nost, Zze zvySeni
teploty pneumatik muze navysit tlak az o 1 bar. Pfi takovém narustu teploty a tlaku je
nutno snizit zatizeni nebo rychlost. Nikdy nesnizujte tlak odpousténim vzduchu v
pripadé jeho zvySeni v dlisledku pisobeni teploty.

Ventily pneumatik zabezpecte pomoci vhodnych CepiCek, aby se zabranilo pronikani

nedistot.

2.1.7 NAKLADANI, VYKLADANI, OVIJENI

Pred zahajenim nakladani se ujistéte, zda je sundana blokada nakladaciho ramena.
Je zakazano prekracovat povolenou nosnost ovijecky.
Zakazuje se ovijeni balikd v jinych rozmérech nez je uvedeno v tomto navodu.

Pred pfistoupenim k praci je nutné zajistit si adekvatni viditelnost ovijecky a

nebezpecné zony.

Pfed zahajenim ovijeni baliku je nutné ujistit se zda se v blizkosti zény obraceni stolu
nenachazi pfihlizejici osoby nebo prekazky znemoznujici efektivni &innosti stroje.

Spustte nakladaci rameno.

V prabé&hu prace by méla ovijecky stat stabilné na vyrovnaném zékladu. Cinnost stroje

na naklonéném povrchu je nepfipustna.

Naklad baliku na oto&ny stil mize probihat pouze, pokud je ovijecka necinna.
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Pfipousti se ovijeni baliku v pribéhu jizdy pouze v pfipadé, Ze jizda probiha po rovném
a plochém povrchu. Nepfekra&ujte pfipustnou rychlost jizdy béhem ¢€innosti.

Pfizpusobte otacky otocného stolu rozmérdm a hmoté ovijenych baliku. Nepfekracujte

pripustnou ota¢kovou rychlost stolu.
Béhem vykladky nalezi dbat o to, aby otacejici se balik nezavalil pfihlizejici osoby.

Nakladka a vykladka ovijeCky maze byt provadéna pouze tehdy, kdyz je stroj postaven
na vodorovném a tvrdém podlozi a pfipojen k traktoru. Traktor a ovijeCka museji byt
nastaveny pro jizdu v pfimém sméru.

Béhem nakladani a vykladani ovijecky a v prabéhu ovijeni baliku jsou tahlo oje a zavés

traktoru vystaveny velkému svislému zatizeni.

Jizda se zvednutym otocnym stolem je zakazana.

2.2 POPIS ZBYTKOVEHO RIZIKA

Firma Pronar Sp. z 0. 0. v Narwi vynalozila veSkeré Usili, aby odstranila riziko nehody.

Existuje vSak urcité zbytkové riziko, které maze zpUsobit nehodu, a je spojeno prfedevsim s

¢innostmi popsanymi dale:

pouZzivani ovije€ky pro jiné ucely nez je popsan v navodu,

zdrzovani se mezi traktorem a ovijeCkou béhem bé&hu motoru a béhem pfipojovani

stroje,

zdrzovani se na stroji béhem bé&hu motoru,

provoz ovije¢ky s odstranénymi nebo nefunk&énimi kryty,

nezachovani bezpecné vzdalenosti béhem provozu ovijecky,

nedodrzeni bezpeéné vzdalenosti v prubéhu nakladacich/vykladacich €innosti
obsluha ovije€ky neopravnénymi osobami nebo nachazejicimi se pod vlivem alkoholu,
¢isténi, udrzba a technicka kontrola ovijecky

provoz stroje na nestabilnim a naklonéném podlozi

provadéni konstrukénich zmén bez souhlasu vyrobce,

pritomnost lidi nebo zvifat v zénach neviditelnych z pozice operatora.

Zbytkové riziko Ize snizit na minimum pouzitim téchto opatfeni:
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2.3

rozvazna a provadéna beze spéchu obsluha stroje,

zachovani bezpecné vzdalenosti od zakdzanych nebo nebezpelnych mist béhem
vykladky, nakladky ovijeni a pfipojovani ovijecky,

rozumné uplatiiovani pfipominek a doporuceni obsazenych v navodu k obsluze,

vykonavani konzervacnich/opravnych ¢innosti v souladu se zasadami bezpecné

obsluhy, vykonavani konzervaénich/opravnych €innosti Skolenymi osobami,
pouzivani tésné pfiléhajiciho ochranného odévu a vhodného naradi,
zajisténi stroje proti pfistupu k obsluze neopravnénych osob, a zejména déti,
zachovani bezpecné vzdalenosti od zakdzanych nebo nebezpeénych mist,

zakaz zdrzovani se na stroji béhem jizdy, nakladky nebo vykladky ovijeni.

INFORMACNI A VYSTRAZNE NALEPKY

Ovije¢ka je oznacena informacnimi a vystraznymi nalepkami uvedenymi v tabulce (2.1).

Rozmisténi symboll je zndzornéno na obrazcich (2.3) a (2.4). Uzivatel stroje je povinen dbat

po celou dobu pouzivani na Ccitelnost napist, vystraznych a informaénich symbol

umisténych na ovije¢ce. UzZivatel stroje je povinen dbat po celou dobu pouzivani na Citelnost

napisu, vystraznych a informacnich symbold umisténych na pfivésu.

TABULKA 2.1 Informacéni a vystrazné nalepky

Por.

, NALEPKA POPIS
1 PRONAR Z2245/1
382N-00000001
' Poznamka
hd Pfed zahdjenim provozu se
2 seznamte s obsahem

Navodu k obsluze.

|I|I 70RPN-00.00.00.04
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Por.

NALEPKA

POPIS

Pfed zahgjenim obsluznych
nebo opravarenskych
¢innosti vypnéte motor a
vyjméte klicek ze zapalovani.
Kabinu traktoru zajistéte proti
pristupu nepovolanych osob.

70RPN-00.00.00.05

Nebezpeci poskozeni kondin.
Nesahejte do zony feznych
nozu.

119RPN-00.00.00.06

© -«
3
5
3

Poznamka

Zachovejte odstup nejméné
1 metr od ovije€ky v pribéhu
otaceni stolu.

119RPN-00.00.00.05

Nebezpedi pfimacknuti.
124RPN-00.00.00.07

s

Nebudte v blizkosti
zvednutého nakladaciho
ramene nebo zvednutého

vykladaciho ramu.

124RPN-00.00.00.08

50-100 km

M1 27 ka@
M20 35kGm

M22 45kGm

Pravidelné kontrolovat
stupen dotazeni matic
pojezdovych kol a ostatnich
Sroubovych spoju.

104RPN-00.00.00.06
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Por NALEPKA POPIS
Ovije¢ku mazte podle
y - stanoveného harmonogramu
9 ﬂp} obsazeného v Navodu k
Smarowe 1 obsluze.
— 104RPN-00.00.00.04
== Oznaceni maznych bodu.
10 L1
S 70RPN-00.00.00.22
11 Zpusob montéze ovijeci folie.
O 119RPN-00.00.00.08
RozliSujici nalepka.
12 “& Obrysové oznaceni.
119RPN-00.00.00.10
— Informace tykajici se
13 £ regulace cidla.
119RPN-00.00.00.12
\/
(I) Oznaceni transportnich
14 I achytu.
8 58RPN-00.00.019
15 h Smér otacek stolu.
119RPN-00.00.00.07
Smér pratoku hydraulického
16 T oleje v pfipojovaci hadici.
70RPN-00.00.00.21
DQ\ O {% *X-’ Informaéni nalepka funkce
17 @=0 hydraulického rozdélovace.
@ %
N | TD = G 124RPN-00.00.00.05
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ng' NALEPKA POPIS
Ovladani rychlosti spousténi
18 vykladaciho mechanizmu.
had *‘ 124RPN-00.00.00.09

Nalepky s napisy a symboly je mozno pofidit pfimo u vyrobce nebo v misté, ve kterém stroj
byl nakoupen. Katalogova cisla informacénich nalepek se nachazeji pod popisem piktogramu
v tabulce (2.1) a v Katalogu nahradnich dild. Nové celky vyménéné pfi opravé museji byt
opét oznaleny prislusnymi bezpecnostnimi znackami. Pfi Cidténi ovijeCky nepouzivejte

rozpoustédla, ktera mohou poskodit povlak stitku, a nesméfujte silny proud vody.
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OBRAZEK 2.2  Rozmisténi informaénich a vystraznych néalepek, cz. 1
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OBRAZEK 2.3  Rozmisténi informaénich a vystraznych nélepek, cz. 2
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3.1 TECHNICKA CHARAKTERISTIKA

TABULKA 3.1 Zakladni technické udaje ve standardnim vybaveni

OBSAH M.J. Z245/1
Rozmeéry ovijecky
Délka (Prepravni/provozni) mm / mm 5890/6 100
Maximalni Sifka (dopravni / provozni) mm / mm 2220/3 370
Maximalni vy$ka (dopravni / provozni) mm / mm 2570/2 570

Hmotnost a nosnost

Pohotovostni hmotnost kg 1 650
Nosnost kg 1 000
Parametry baliku

Pramér baliku (findlni /maximalni) mm 1200/1 500
Sitka baliku (maximalni) mm 1 250
Povolena hmotnost baliku kg 1 000

Pohonny systém

PFipustna rychlost otoéného stolu obr ™! 25
Naklad oleje hydraulického motoru [/min cca 30
Ostatni informace

Sitka félie mm / mm 500 / 750
Hladina emitovaného hluku dB pod 70
Potfeba vykonu motoru KM / kW 35/48
Povolenéa konstrukéni rychlost km/h 30

3.2 STAVBA OVIJECKY

Spodni ram (1) ovije¢ka je konstrukce svafena z ocelovych profild. V zadni ¢asti ramu se
nachazi jizdni ndprava (7), nebrzdénd, spojend pomoci tfrmenovych Sroubd. Do dolniho ramu
byl pomoci ¢epu sklapéce otocny stil (2). Na zadni strané oto€ného stolu se nachazi fezny
systém, ktery umoznuje automatické prefiznuti félie bez nutnosti opousténi kabiny fidiCe
traktoru. V predni Casti ovijeCky se nachazi zasobnik félie (3), pfizplsobeny k ovijeni folie
500 a 750 mm. V pfedni ¢asti rdmu je instalovdno rameno nakladaciho mechanizmu (4),
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ovladané hydraulicky pomoci rozdélovace. V zadni ¢asti ramene je nainstalovan vykladaci

mechanizmus (6).

W A
X7
<\

,».&/‘

Al
B‘,“\ /’

@
Y

OBRAZEK 3.1 Stavba ovijeCky Z245/1
(1) doini rameno, (2) otoény sttl, (3) zasobnik fdlie, (4) nakladaci rameno, (5) fezny systém,

(6) vykladaci mechanizmus, (7) jizdni souprava, (8) podpéra, (9) oj
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3.2.1 ZASOBNIK FOLIE

OBRAZEK 3.2  Stavba zdsobniku félie

(1) vale¢ek I, (2), valecek Il, (3) horni podpérny
valecek, (4) spodni podpérny valecek, (5) stavba
prevodu, (6) natlak, (7) klin, (8) paka ramu, (9)
pruzina

3.2.2 VYCHYLNY RAM, OTOCNY STUL

Zasobnik félie je namontovan na masce
po stozaru ovijeCky. Mechanizmus je
urCen a pfizpusoben k odvijeni félie z
kladky s vySkou 500 nebo 750 mm. Félie
je pfipevnéna mezi kuzelové pfidrzujici
kladky (3) a (4). Pas folie se previéka
pfes vertikalni drdZkovaci napinaci
kladky (1) a (2). V horni ¢asti zasobniku
se nachazi prevod, jehoz zadanim je
zména otocné rychlosti kladky (1),
vysledkem ¢&ehoZz je navijeni folie na
balik je dostate¢né napnuta. Napinani
folie se da také regulovat pomoci
polozeni horni pfidrzovaci kladky (3).

Konstrukce oto€ného stolu je pfedstavena na obrazcich (3.3) a (3.4). Vychylny ram stolu (1) -

obrazek (3.3), je pfipevnény do zadniho nosniku ramu ovije¢ky pomoci ¢epu. Vychyleni ramu
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je realizovano pomoci teleskopického valce (4), za u€elem vylozeni ovinutého baliku. V dolni
¢asti vychylného ramu je pfiSroubovan hydraulicky motor (6), ktery pomoci dvou fetézovych
prevodu a kuzelovych soukoli pfedava nahon na ¢innou kladku stolu. K levému podélniku
vychylného ramu je namontovana podpéra (5), ktera je urCena k zajisténi oto¢ného stolu
pred upadnuti v prabéhu konzervacnich nebo opravnych &innosti.

OBRAZEK 3.3  Vychyiny rdm s otoénym stolem, pohled zespoda

(1) vychylny ram stolu, (2) oto¢ny stdl, (3) clona pfevodu, (4) hydraulicky valec vyklapéni, (5) podpora,
(6) hydraulicky valec

Ovijeni baliku spo€iva v posilenych pasech (4) - obrazek (3.4) a je zabezpecCen proti
presunuti pomoci opérnych kladek (6). Obrazek predstavuje nastaveni kladek k ovijeni baliku

o Sifce do 1 200 mm.
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OBRAZEK 3.4  Stavba otoéného stolu, pohled shora
(1) aktivni valecek, (2) pasivni valecek, (3) pas, (4) loZiskovy systém, (5) axialni valecek

V momenté zapnuti hydraulického motoru zacina oto€ny stal krouZit spolu s balikem kolem

vertikalni osy. Zaroven je balik, pohanén ¢innou kladkou (2), ota&en kolem vlastni osy.

3.2.3 VYKLADACI MECHANIZMUS

Vykladaci mechanizmus je uréen k vykladani baliku a jeho postaveni ve dvou moznych
pozici. Stavbu systému predstavuje obrazek (3.5).

Ram mechanismu (1) je pfipevnén k zadnimu nosniku ramu ovijeCky pomoci Cepl. Na

vychylném ramu je umistén vykladaci stul, na ktery jsou vykladany zabalené baliky.

Podpéra bocniho vyklapéni, (3) umisténa napravo od vykladaciho mechanismu, mize byt
umisténa ve dvou polohach — na obrazku (3.5) je podpéra v poloze vykladani baliku zezadu.
V tomto pfipadé se balik po vykladce sveze ze stolu mechanismu za ovije¢ku. Pokud je
podpéra zvednuta, pfi spousténi ramene se stil mechanismu opfe o posuvnou podpéru (11)
a otoCi se proti ose ¢epu stolu (10). Balik bude postaven po levé strané ovijecky.
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OBRAZEK 3.5  Mechanismus vykladky baliku

(1) ram mechanizmu, (2) ram stolu, (3) podpéra bo¢niho vyklopeni, (4) lizina, (5) guma stolu, (6)
narazka, (7) valec mechanizmu vyklapéni, (8) narazka, (9) zavlacky nohy podpéry, (10) ¢ep stolu,

(11) skluz podpéry

3.2.4 REZNY SYSTEM

Rezny systém je umistén na podélniku ramu otoéného stolu. Zadanim systému je odfezani a
pridrzeni félie do zahajeni ovinuti dalSiho baliku. Odfezavani félie je provadéno z mista prace

traktoristy vysunutim hydraulického valce (2), ktery je ovidadam rozdélovacem.
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OBRAZEK 3.6  Rezny mechanizmus

(1) ram sestavy, (2) hydraulicky valec, (3) natahovaci pruZziny, (4) dotaZeni fdlie, (5) Fezné noZe

3.2.5 ELEKTROINSTALACE, VYSTRAZNE PRVKY

Elektroinstalace ovijeCky je pfizpusobena pro napajeni ze zdroje stejnosmérného proudu
12 V. Spojeni elektroinstalace ovijeCky s traktorem se provadi vhodnym spojovacim
spiralovym kabelem s 7kolikovou zasuvkou. Elektricka instalace pocitadla ovinuti je
samostatnym nezavislym obvodem, ktery ma vlastni akumulatorové napéjeni v pfipadé
pocitadla LO1 (standardni vybava) nebo oddéleny napajeci kabel v pfipadé pocitadla L02
(volitelna vybava). Pfipojte propojovaci kabel pocitadla LO2 k pfislusné zasuvce na traktoru.
Schéma elektroinstalace ovijeCky je pfedstaveno na obrazku (3.9).
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OBRAZEK 3.7 Rozmisténi elementi elektrického osvétleni a odrazek

(1) zadni sdruZené svétlo, (2) odrazovy trojuhelnik, (3) tabulka pomalého vozidla

TABULKA 3.2 Oznaceni pripojeni pripojovaci 7kolikové zasuvky

OZNACENI FUNKCE
31 Kostra
+ Napajeni +12V (nepouzivany)
L Ukazatel sméru levy
54 Svétlo STOP
58L Zadni pozi¢ni svétlo levé
58R Zadni pozi¢ni svétlo prave
R Ukazatel sméru pravy
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®

OBRAZEK 3.8  Pripojovaci zdsuvka
(A) pohled na zasuvku, (B) pohled na zasuvka ze strany pripevnéni vodict svazku

Pocitadlo je elektronické zafizeni ur€ené k pocitani ovinuti baliku. Sada zafizeni se sklada z
programovatelného pocitadla umisténého v obalu z umélé hmoty a Cidla otacek, které je
pFipojené pomoci hadice a mnohokontaktni konektor. Cidlo pfipevnéné na nepohyblivou ¢ast
konstrukce ovije¢ky spolupracuje s permanentnim magnetem umisténym na oto€ném stolku
a predava elektrické signaly do systému pocitadla. Kazda plna otocka ovijeného baliku je
zapocitavana a ukazovana na displeji pocitadla. Po spocitani dfive naprogramovaného poctu
ovinuti pocitadlo signalizuje blikanim ukonceni ovijeni. Pocitadlo muze byt naprogramovano
na 16 nebo 24 ovinuti v zavislosti na pouzivané folii (tyka se pocitadla LO1 dodavaného ve
standardni vybavé) nebo 10 - 49 (v pfipadé pocitadla LO2 ve volitelné vybave). Pocitadlo LO1
je vybaveno baterii a po€itadlo L02 ma samostatny propojovaci kabel, ktery musite pfipojit do
prislusné zdifky na traktoru.
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OBRAZEK 3.9  Schéma elektroinstalace

(ZL) zadni levé sdruZené svétlo, (ZP) zadni pravé sdruZené svétlo, (GP) pripojovaci zasuvka 7 -
kontaktni, (LO1), (LO2) pocitadlo ovinuti,- (SK1) ¢idlo otacek

3.2.6 HYDRAULICKA INSTALACE

Hydraulickd instalace ovijeCky je urena k ovladani jednotlivych systému pomoci
hydraulického rozdélovace. Schéma hydraulické instalace pfedstavuje obrazek (3.10).
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OBRAZEK 3.10 Schéma hydraulické instalace

TABULKA 3.3 Vyznam znaki

Symbol Vyznam
I 7TL L T .
J}Z >< W\ Cést hydraulického rozdélovace.
T 1TT T
@:& Hydraulicky valec.
1
= Hydraulicky valec oboustranného pusobeni.
-

Hydraulicky valec jednostranného pasobeni.

Hydraulicky zamek.

Regulator prutoku hydraulického oleje.
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Ovijec¢ka vybavena hydraulickym rozdélovacem ovladdanym tahly - obrazek (3.11). Vyznam

jednotlivych sekci rozdélovace je znazornén informacnim Stitkem (1) pfilepenym ke konzole.

‘/

Q-¥-

OBRAZEK 3.11 Ovlddaci paky

(1) informacni stitek, (2) konzola, (3) paka, (A) ovladani nakladaciho ramene, (B) otaceni oto¢eného
stolu, (C) oviladani zvedani a spousténi oto¢ného stolu a vykladaciho ramene, (D) oviadani valce

rfezného systému

Informacni Stitky (16) - tabulka (2.1), jsou také oznaleny pfipojovacimi kabely. Etikety

informuji o spravném sméru pritoku hydraulického oleje.

POKYN
Hydraulicka instalace ovijeCky byla naplnéna hydraulickym olejem L-HL32
Lotos.

Navic se ve standardni vybavé nachazi uchyt upevnéni konzole stroje a je uréen
k pripevnéni v kabiné ridice zemédélského traktoru.
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4.1 PRIPRAVA OVIJECKY K PROVOZU

4.1.1 UVODNI INFORMACE

Vyrobce ujistuje, Ze ovije€ka je funkeni, byla zkontrolovana v souladu s kontrolnimi postupy a
schvalena k pouzivani. Toto vS§ak neosvobozuje uzivatele od povinnosti zkontrolovat stroj po
dodani a pred prvnim zprovoznénim. UzZivateli je dodana kompletné sestavena ovijecka.
Pocitadlo ovijeni s pfevodem, pfipeviiovaci uchyt konzole ovladacich pak, pfipojovaci kabel
elektrické instalace, ozubené kolo Z28 (85 &lanku), jsou baleny zvlast.

4.1.2 KONTROLA OVIJECKY PO DORUCENI

POZOR

Prodejce je povinen poprvé zprovoznit ovijeCku za pfitomnosti uZivatele.
Proskoleni prodejcem nezprostuje uZivatele od povinnosti seznamit se s

obsahem tohoto navodu.

Po dodani stroje odbérateli je uzivatel povinen zkontrolovat technicky stav pfivésu
(jednorazovéa kontrola). Pfi nakupu musi byt uZivatel prodejcem informovadn o zplsobu
pouzivani, nebezpedich vyplyvajicich z nespravného zachézeni, zpusobem pfipojeni stroje a
s principem fungovani a konstrukci stroje. Podrobné informace tykajici se predani se
nachazeji v ZARUCNIM LISTU.

» Zkontrolovat sestaveni stroje v souladu s objednavkou.
» Zkontrolujte technicky stav bezpecnostnich krytu.
» Zkontrolovat stav natéru a zjistit, jestli se neobjevily stopy koroze.

» Zkontrolujte stroj z pohledu poskozeni vyplyvajicich z nespravného prepravovani stroje
na misto ur€eni (promacknuti, prorazeni, ohyby lub zlomeni dila apod.).

» Zkontrolujte tlak vzduchu v pneumatikach a spravnost dotazeni matic pojezdovych kol.
» Zkontrolujte technicky stav tahla oje a spravnost jeho pfipevnéni.

V pfipadé zjisténych anomalii neagregujte a nezprovoziujte ovijeCky. Zjisténé zavady

ohlaste pfimo prodejci za u¢elem odstranéni vzniklych vad.
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4.1.3 PRIPRAVA K PRVNIMU ZPROVOZNENIi, ZKUSEBNi ZPROVOZNENI

PRIVESU

POKYN
@ VSsechny obsluzné ¢innost tykajici se ovijeCky jsou podrobné popsané v dalsi

¢asti navodu.

PRIPRAVA KE ZKUSEBNIMU ZPROVOZNENI

Seznamte se s obsahem tohoto NAVODU K OBSLUZE a postupuijte podle doporugeni

v ném obsazenych.

Provedte prohlidku pfivésu v souladu se smérnicemi obsazenymi v kapitole PRIPRAVA
OVIJECKY KE KAZDODENNIMU UZITKU.

Zkontrolujte vSechny mazaci body ovijeCky , v pfipadé nutnosti promazte stroj podle
pokynl obsazenych v kapitole 5.

Zkontrolujte spravné dotazeni matic jizdnich kol.
Odmontujte zajisténi Feznych nozu, oCistéte je od zbytkl konzerva&niho maziva.
PFizpusobte pohon valce oto&ného stolu, pozice fezného systému, oj a podavac félie.

Ujistéte se, zda vzduchové, hydraulické a elektrické pfipojky na zemédélském traktoru

jsou v souladu s pozadavky. V opaéném pripadé ovijeCku nesmite pfipojovat.
Vsunte baterii do pocitadla ovinuti, naprogramujte pocitadlo.
Zkontrolujte technicky stav gumovych pasu oto¢ného stolu.

Instalujte uchyt upeviiujici panel s paky ovladani v kabiné operatora traktoru.

ZKUSEBNIi ZPROVOZNENI

Pokud byly vSechny vySe zminéné Cinnosti vykonany a technicky stav ovije¢ky nevzbuzuje

Zzadna podezfeni, pfipojte stroj k traktoru. Spustte traktor, vykonejte kontrolu jednotlivych

systému, provedte zkuSebni zprovoznéni ovijecky a uskutecnéte testovaci jizdu bez zatizeni.

Doporucuje se, aby prohlidku provadély dvé osoby, pficemz jedna by méla stale prebyvat v

kabiné fidice zemé&délského traktoru. ZkuSebni zprovoznéni je nutné provadét v nasledujicim

poradi.
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» Pfipojte ovijeCku k pfislusSnému zavésu zemeédélského traktoru.
» PfFipojte hadice elektrické a hydraulické soustavy.
» Zapinejte jednotliva svétla a kontrolujte spravnost funkce elektroinstalace.

» Pfi ovladani rozdélovace ovijeCky spustte pohon otackového stolu na 1 minutu (bez

nalozeného baliku), zkontrolujte spravnost informaci pocitadla ovinuti.

o Zastavte ovijeCku, nastavte stul do pozice vykladky baliku. Pfi ovladani paky

rozdélovace zkontrolujte fungovani vykladkového mechanizmu.

» Zkontrolujte zbyvajici obvody hydraulické instalace (nakladaciho ramene a vaélce

fezného systému).
» Provedte zkuSebni jizdu.

» Vypnéte motor traktoru, znehybnéte traktor parkovaci brzdou a zkontrolujte tésnost
hydraulické instalace.

POKYN

Vsechny obsluzné ¢&innost tykajici se privésu jsou podrobné popsané v dalsi
casti navodu.

Otackovy stll a valce by se mély otacet plynule, bez zasektuni a nadmérného hluku. Spravny
smér otacek stolu oznaduji informacni nalepky - tabulka (2.1). Elektronické pocitadlo by mélo
zvySovat ukazované hodnoty o 1 v pfipadé plné otacky stolu a po naprogramovaném poctu
otacek by méla kontrolka pocitadla blikat, (informace, které se tykaji upozornéni pocitadla
LO2 - volitelna vybava - jsou popsany v dalsi ¢asti navodu). V pfipadé vyskytu neefektivity je
nutné lokalizovat vady. Pokud se neda odstranit nebo jeji odstranéni hrozi ztratou zaruky,
kontaktujte prodejce za ucelem objasnéni problému.

NEBEZPECI

Neopatrné a nespravné pouZivani a obsluha ovijeCky a nedodrZovani pokynt

obsaZenych v tomto navodu vytvari nebezpeci pro zdravi.
Zakazuje se pouZivat ovijeCku osobam neopravnénym Kk Fizeni do

zemédélskych traktoru, v tom détem a podnapilym osobam.

Nedodrzovani zasad bezpe¢ného pouZivani vytvari nebezpeci pro zdravi osob
obsluhujicich i nezucastnénych.
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4.1.4 PRIPRAVA OVIJEECKY KE KAZDODENNIMU PROVOZU
Rozsah kontrolnich ¢innosti

» Vizualné vyhodnotte stav nahusténi pojezdovych kol. V pfipadé pochybnosti
zkontrolujte pfesné tlak vzduchu.

=» Vyhodnotte technicky stav tahla oje.
=» Zkontrolujte spravnost funkce elektroinstalace.
=» Vyhodnotte technicky stav a kompletnost bezpe&nostnich krytu.

» Namontujte trojuhelnikovou tabulku oznadujici pomala vozidla pokud se ovije¢ka bude
pohybovat po vefejnych komunikacich.

4.2 PRIPOJOVANIi A ODPOJOVANI OVIJECKY OD TRAKTORU

Ovije¢ka muZe byt pfipojena k zemédélskému traktoru, pokud jsou vSechny jeho pfipojky
(elektrické a hydraulické) a zavés shodné s pozadavky vyrobce ovijeCky. Za ucelem
propojeni ovijeCky s traktorem provedte nize uvedené d&innosti se zachovanim jejich

posloupnost.
PRIPOJENI
®» Postavte zemédeélsky traktor naproti tahla oje ovijecky.
®» Pomoci podpéry nastavte tahlo oje do takové vysky, aby bylo mozné spojeni stroju.

» Couvnéte traktorem, pfipojte ovijeCku do pfislusného zavésu traktoru, zkontrolujte

zabezpeceni sprahla, které chrani stroj proti ndhodnému rozpojeni.

®» Pokud je na zemédélském traktoru pouzit automaticky zaveés, ujistéte se, zda byla
agregace dokoncena a tahlo oje je zajisténo.
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» Vypnéte motor traktoru. Uzavfete kabinu

traktoru a zajistéte ji proti pFistupu
i nepovolanych osob.

l= ®» Pripojte hadice hydraulického zafizeni.

» Napajeci hadice (1) a vratna (2) - obrazek
(4.2), jsou oznaceny informacnimi
nélepkami.- Zpétné vedeni je nutné pfipojit k

zasuvce "volné vypousténi" (zasuvka s

volnym odtokem oleje do nadrze).

» Pfipojte hlavni kabel, které napaji elektrické
osvétleni.

» Pfi otaCeni sklapéce (2) - obrazek (4.1)
zvednéte koleCko podpéry.

w» Stisknéte pedal podpéry (4) a pfidrzujice
rukou kolec¢ko (3) je slozte do jizdni pozice.

®» \/ kabiné traktoru umistéte na viditelném

OBRAZEK 4.1 Podpéra ovijecky misté pocitadlo ovinuti. Hadice spojujici

, pocitadlo ovinuti s Cidlem otacek je nutné
(1) podpéra, (2) klika, (3) kolecko, (4) pedal 5 ; o ]
podlozit teprve pfed zahajenim prace.

» Po ukoncéeni pfipojovani zabezpecte hadice hydraulického systému spolu s kabely
elektrického systému tak, aby se bé&hem jizdy nezamotaly do pohyblivych ¢&asti
zemeédeélského traktoru a nebyly vystaveny zlomeni nebo nafiznuti béhem odbocovani.

POZOR

OvijeCka muZe byt taZena jen a pouze takovym zemédeélskym traktorem, ktery
A ma adekvatnim zaves, poZadované pripojovaci zastréky hydraulické a elektrické

instalace.

Berte v uvahu shodu oleji v hydraulické soustavé traktoru a v hydraulickych
soustavach privésu.
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o

OBRAZEK 4.2  Identifikace hydraulickych

Pfed zahajenim prace s pocitadlem je nutné
pfidat k nému &idlo otagek. Cidlo je pfipojeno
k pocitadlu pomoci sady zastréky a zasuvky
instalované tovarné na hadicich pocitadla a
¢idla. Pfi vedeni hadice do pocitadla je
vhodné dbat o to, aby nebyl vystaven

ndhodnému  mechanickému  poskozeni.

Castym pFipadem je najeti kolem traktoru na

hadic hadici, coz zplisobi jeho vytrzeni z pouzdra

(1) napdjeni hadice, (2) zpétné vedeni ¢idla a trvalé zniceni. Je nutné také davat

pozor, aby hadice potazena kolem traktoru

(nebo jinym zplsobem) nezplsobil vypadnuti pocitadla z traktoru na zem.

NEBEZPECI

PFi propojovani se nesméji nachazet nezucastnéné osoby mezi ovijeCkou a
traktorem. Ridié zemédélského traktoru je povinen pfi pripojovani stroje
zachovat behem prace zvlastni pozornost a ujistit se, zda se béhem spojovani
nezuc¢astnéné osoby nenachazeji v nebezpecné zoné.

Pfi pfipojovani hydraulickych hadic k traktoru vénujte pozornost tomu, aby
hydraulicka instalace traktoru a ovijecky nebyla pod tlakem.

Béhem pripojovani dbejte na dostatecnou viditelnost.

Zachovejte zvlastni opatrnost pfi skladani podpéry — nebezpeli utrhnuti
koncetin.

Po ukonceni spojovani zkontrolujte zajisténi cepu zavésu.

POZOR

Upadnuti pocitadla i z malé vysky jej muZe trvale poskodit.

ODPOJENI OVIJECKY

Za ucelem odpojeni ovijeCky od traktoru provedte nize uvedené cCinnosti se zachovanim

jejich posloupnosti.

®» V piipadé potieby spustte otocny stul, rameno vykladaciho mechanismu a nakladaci

rameno.

» Znehybnit traktor parkovaci brzdou, vypnout motor traktoru

» Odpojte hadici ¢idla ota&ek od pocitadla ovinuti.
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» Uzaviete kabinu traktoru a zajistéte ji proti pfistupu nepovolanych osob.
» Obratte kole¢ko podpéry do parkovaci pozice.

®» Pfi otaCeni klikou nastavte tahlo oje v takové vySce, aby bylo mozné odijisténi tahla a

odpojeni ovijecky.
» Odpojte od traktoru hadice hydraulického zafizeni.

» Zabezpecte koncovky hadic pomoci krytd. Zasunte zastréky kabelt do pfislusnych

zasuvek nebo je zajistéte poklopy.
» Odpojte elektricky kabel.
» Demontujte panel s ovladacimi pakami z traktoru a umistéte je na konzole v ovijecce.

» Odjistéte zavés a odpojte tahlo ovijeCky od zavésu traktoru.

NEBEZPECI

Pfi odpojovani ovijeCky od traktoru zachovejte zvlastni opatrnost. Zajistéte si
dobrou viditelnost. Pokud to neni nutné, nezdrZujte se mezi ovijeCkou a
traktorem.

Pred odpojenim hadic a tahla uzamknéte kabinu traktoru a tim ji zajistéte proti
dostupu nepovolanych osob. Motor traktoru vypnéte.

POZOR
Otackovy stul a vykladaci mechanizmus musi byt spustén pfed odpojenim
ovijeCky. Nakladaci rameno je nutné zajistit pomoci blokady.

4.3 MONTAZ FOLIE

Konstrukce zasobniku znemoznuje instalaci dvou druhi polyethylenové instalace s Sifkou
500 a 750 mm.
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s

OBRAZEK 4.3  Mont4Z félie o sifce 500 mm.
(1) sklopny ram, (2) natlak, (3) zavlacka, (4) horni pfitlacna kladka, (5) doini pritlacna kladka,

(6) matice
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Na obrazku (4.3), byl pfedstaven zplsob montaze félie s Sitrkou 500 mm. K nasazeni kladek
je nutné postupovat v souladu s nize uvedenymi instrukcemi a zachovat posloupnost

montaze.
» Ocistéte kladky vodici kladky od zbytku lepidla a jinych necistot.
= K isténi lepidla se doporucuje pouzit technicky benzin.
=» Vychlyte vychylny ram (1) do krajni polohy ve sméru proti pohybu hodinovych rucicek.
» Odjistéte a vyjméte horni zavlacku (3).
» Presurite pfitlak (2) nahoru.
» Nasadte félii s Sitkou 500 mm na dolni pfitlacnou kladu (5).

=  Kladka musi byt nasazena takovym zplasobem, Ze lepici vrstva se musi nachazet

na vnéjsi strané, tzn. musi pfiléhat k ovijenému baliku.
®» Presunte dotazeni (2) zespod a zajistéte ho pomoci zavlacky (3),
» QOdjistéte koncovku félie (nebo obal kladky) a odvirite kousek félie.
» Vychylny ram otocte do vychozi polohy.

» PreloZte vytaZzeny kousek félie pfes kladky zasobniku v souladu se schématem

umisténym na nélepce zasobniku.

POKYN

Montaz félie o sifce 750 mm vyZaduje prizpisobeni zasobniku félie do tohoto
typu kladek. PouZiti Sirsi folie zplsobi nutnost zmeény preloZeni pfevodu
oto¢ného stolu. Podrobné informace k tomuto tématu se nachazeji v kapitole 5.

Vzhledem k moznosti pouziti rdznych Sifek félii a ovijeni balikd s rdznym pramérem je
vyzadovano nastaveni zasobniku félie na odpovidajici vysku. Optimalni pozice zasobniku je
takova, ze prostfedek nasazené klady félie musi byt ve stejné vySce jako prostiedek
ovijeného baliku. Za u&elem pfizpasobeni zasobniku aktualnim podminkam prace je nutné
uvolnit Srouby (2) - obrazek (4.4), pfesunout zasobnik do optimalni pozice a dotdhnout
Srouby (2). Zajistéte podavac svorkou (4).
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NEBEZPECI

Pred zahajenim instalace fdlie je nutné vypnout motor traktoru a vyjmout kli¢ ze
zapalovani.

Po naloZeni folie je nutné dikladné zkontrolovat zpusob pfipevnéni kladky,
dotaZeni sroubovych spoji a spravné nasazeni zajistujici zavlacky.

—
N
N
S |

>

<

OBRAZEK 4.4  Prizpiisobeni vysky zasobniku félie

(1) Spodni profil, (2) blokujici srouby, (3) profil mfiZky podavace fdlie, (4) svorky
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4.4 SKLADANIi A ROZKLADANI OJE

OBRAZEK 4.5  Nastaveni oje v poloze PROVOZ
(1) regulacni ¢ep, (2) oj, (A), (B) poloha regulacniho ¢epu

Kdyz se dostanete na pole, pfed zacatkem ovinuti pfemistéte oj stroje do provozni polohy.
Za timto ucelem je tieba:

w Zajistéte traktor parkovaci brzdou.
» Demontujte pojistny ¢ep (1) a nechte jej v odjisténé poloze.

=  Rukojet ¢epu se bude opirat o plech skluzu ve svislé poloze.
®» Zatlacte na ram obalu a sklopte oj do polohy PROVOZ.

» Pokud se oj nechce premistit, je nutné podlozit klin pod kolo a pomalu pohnout

traktorem a poté opét nastavit manualné oj.
w» Zajistéte regulacni Cep spusténi paky do svislé polohy.
=  Cep musi byt umistén v otvoru (B).

Slozeni oje do polohy JIZDA se odehrava v opadném poradi.
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NEBEZPECI

Kole¢ko podpéry se musi nachazet v pfepravni poloze, to znamena, Ze musi byt
zcela zvednuté.

Nebezpeci pohmoZdéni prstu. Nevkladejte ruce na mista oznacena na obrazku
(4.5) ozna¢enim POZOR.

4.5 NAKLAD

Pred pfistoupenim k nakladu baliku se ujistéte, ze je ovijeCka spravné pfipojena k traktoru.

i

OBRAZEK 4.6 Nakladani baliku, faze 1.

(1) nakladaci rameno, (2) rameno chapadla, (3) tlacna, (4) oto¢ny stul, (5), (6) informacni Stitek
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ROZSAH CINNOSTI
» Prelozte oj ovijeCky do provozni polohy (pokud to nebylo provedeno dfive).
» Odmontujte vystrazny trojuhelnik.

» Otocte otoény stul (4) do polohy umoziujici nakladani baliku. Rezny systém by se mél

nachazet na zadni strané ovijecky.
=  Kotaceni stolu je nutné také pouzit paku rozdélovace oznacenou nalepkou (5).

» Spustte nakladaci rameno (1) na zem. Nakladaci rameno a rameno chapadla (2) jsou
spojena jednim hydraulickym systémem. Paku spousténi je nutné pfidrzet do okamziku,
kdy se rameno chapadla (2) zcela otevre.

=  Qvladani ramene se odehrava pomoci paky oznacené informacni nalepkou (6).

» Traktorem pfijedte k baliku takovym zplasobem, aby se nachazel co mozna nejblize

levé strany nakladaciho ramene.
» Zvednéte balik pomoci paky ovladani nakladaciho ramene.

= V prvni fadé dojde k uzavieni rukojeti ramene chapadla a teprve poté bude balik

zvednut nakladacim ramenem.
» NaloZte balik na oto¢ny stul navijecky.
= V zavérecné fazi nakladani balik sam spadne dol na oto¢ny stul ovijecky.

» Spustte nakladaci rameno do takové vysky, pfi které bude mozné neporusené ovinout
balik.

NEBEZPECI

Béhem nakladani balikii se zakazuje prebyvani osob prihlizejicich v prostoru
prace ovijeCky, konkrétné v blizkosti prace nakladaciho ramene a oto¢ného

POZOR

Naklad baliku na oto¢ny stil muZe probihat pouze, pokud je ovijecka necinna.
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OBRAZEK 4.7  Nakl4déani baliku, faze 2.

4.5.1 OVIJENI

Ovijeci folie je podavana automaticky ze zasobniku a neni nutnost opousténi kabiny traktoru
za ucelem pfipravy ovinuti. Vyjimkou je zahgjeni prace nebo pfipad utrhnuti félie. V takovém
pripadé je nutné ru¢né odvinout félii ze zasobniku a prevléci jeji konec pfes lanko stlaceného
baliku.

V prabéhu ovijeni je nutné snazit se udrzet stalou oto¢nou rychlost stolu. Po&et ovinuti zalezi
na ur€eni balik( a technologie vytvareni krmiva. Doporucuje se, aby byl balik ovijen nejméné
4 vrstvami, ale v zavislosti na ovijeném materialu muze byt nutny vétsi pocet. PocCet otacek

stolu je zavisla na velikosti baliku.

NEBEZPECI

Pred zahajenim ovijeni baliku je nutné ujistit se zda se v blizkosti zony obraceni
stolu nenachazi prihliZejici osoby nebo prekazky znemoZriujici efektivni ¢innosti
stroje.
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OBRAZEK 4.8  Priprava k ovijeni prvniho baliku
(1), (2) informacni stitky
OVIJENI BALIKU

» Po nalozeni prvniho baliku je nutné odvinout ¢ast félie z podavace a jeji konec prelozit
pres vlakno baliku. V pfipadé ovijeni druhého baliku je konec odfiznuté balici folie
drzen valcem Fezného systému, dokud neni balik naloZzen. V tomto okamZziku je nutné

vratit valec fezného systému do klidové polohy.

=  Qvladani pfitlacného valce fezného systému je realizovano pakou oznacenou

informacni nalepku (2).
» Zapnéte pohon stolu v souladu se smérem otacek uréenych Sipkou.
=  Ovladani pohybu stolu se odehrava pomoci paky oznacené nalepkou (1).

= Qvirite tolikrat, kolikrat je vyzadovano.
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» Pocet ovinuti je uréena pocétem otacek, (konkrétni popis obsluhy se nachazi v dalsi ¢asti
kapitoly).

» V pribéhu ovijeni zkontrolujte natazeni félie, v pfipadé nutnosti provedte regulaci

zasobniku.

POZOR

Zakazuje se ovijeni baliku v jinych rozmérech neZ je uvedeno v tomto navodu.
Je zakazano prekracovat povolenou nosnost ovijecky.

Cinnost stroje na naklonéném povrchu je nepfipustna.

Prizptisobte otacky otocného stolu rozméram a hmoté ovijenych balika.

VYPOCET POZADOVANEHO MNOZSTVi OVINUTI

2+2

OBRAZEK 4.9  Ovijeni baliku v systému 2+2

(1) vrstva félie po prvnim celkovém ovinuti, (2) vrstva folie po druhém celkovém ovinuti, (3) balik
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POZOR

Zakazuje se pouzivani félie k ovijeni neprizptisobené k praci se strojem.

Zakazuje se prekroacovani pripustné otackové rychlosti oto¢ného stolu (25
ot/min).

Pripousti se ovijeni baliku v prabéhu jizdy pouze v pripadé, Ze jizda probiha po
rovném a plochém povrchu. Neprfekracujte pfipustnou rychlost jizdy béhem
¢innosti. Pri soucasné jizdé a ovijeni nemiZe byt nakladaci paka zcela snizena

na zem. Zvednéte je do takové vysky, aby bylo mozné zabalit baliky bez kolize a
aby nerovnosti terénu nezasahovaly do pohybu stroje.

Spravné popsani ovinuti baliku ma znaény vliv na kvalitu silaze. Vyrobce félie doporucuje
pouzivani systéemu 2+2 v pribéhu ovijeni (dalsi vrstvy museji byt nejméné v poloviné Sirky
predchazejiciho pasu - 50% nakladani fdlie). Pouziti tohoto zplsobu ovijeni je
nejoptimalnéjsi a zpusobuje, Ze bude balik ovinut 4krat v kazdém misté. Pokryti baliku bude
tésné a odolné. V zavislosti na ovijeném materialu je mozné zvySit mnozstvi vrstev félie tak,

aby byla zajisténa adekvatni tésnost pokryti a ziskat uspokojujici efekty silaze.

POKYN
Ovijeni béhem desté neni doporuceno vzhledem ke zhorSeni kvality lepidla
nanaseného na félii, coZ ma vliv na snizeni vydrZe a tésnosti povlaku.

V pfipadé ovijeni baliki s jinym rozmérem je nutné znovu prepocitat minimalni
pocet otacek potfebnych k ovijeni balik.

Béhem ovijeni prvniho baliku je nutné spocitat mnozstvi otacek stolu, které je potfebné pro
celkové ovinuti baliku. Mnozstvi otaek je nutné vynasobit 2 (pro 4 vrstvy) a k vysledku
pricist 1. Kone¢ny vysledek je vyzadovanym poctem otacek stolu k ovinuti baliku 4 vrstvami
(systém 2+2).

Mnozstvi vrstev je nutné zvétsit v pfipadé:
» $patné formovanych nebo zle stlacenych balik,
» materiél baliku je pfili§ ususeny,

» material baliku obsahuje velké mnozstvi tvrdych vidken.
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4.6 VYKLADKA BALIKU

NS ~X- ,
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OBRAZEK 4.10 Sprdvné nastaveni ovijecky k vykladce

(1) otocny stual vychylného ramu, (2) vykladaci rameno, (3) lopata bocniho sklapéce, (4) lizina,
(5) (6) (7) informacni stitky, (8) Fezny systém

=» Nastavte vykladaci mechanismus do zvoleného rezimu vykladky.

= Na obrazku (4.10) je tlapa bocniho sklapéce (3) umisténa v poloze vykladani
baliku dozadu.

» Ujistéte se, Ze se v z6né vykladky nenachazeji pfihlizejici osoby.
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» Nastavte otocny stll tak, aby se fezny systém nachazel z predni strany ovijecky a
kladky stolu byly situovany kolmo ve vztahu k podélnikiim ramu ovijecky.

» Spustte skldpéni stolu.
=  Qvladani sklapéni se odehrava pomoci paky oznacené nalepkou (5).

» V prvni fadé bude zvednut vykladaci rameno vykladaciho systému, teprve v druhé
etapé zacne zvedani otocného stolu. Folie se bude napinat mezi natlakovymi prvky

fezného systému (8).

» Po maximalnim pozvednuti otoéného stolu zapnéte pfitlacny valec fezného systému

(félie bude prefezana) a pfidrzujte félie az do zahajeni ovijeni dalSiho baliku.
®» Balik se samostatné pretoCi na vykladaci stolik v prabéhu zvedani oto¢ného stolu.
» Spuste otocny stul.

=  Rameno vykladaciho mechanizmu poklesne rychleji nez oto¢na stul.

» Nastavte otoény stll do pozice, ktera umoznuje nakladani baliku.

NEBEZPECI

Vykladka ovinutého baliku muZe byt provedena pouze, pokud se v blizkosti
ovijeCky nenachazi Zadnée prihliZzejici osoby. Otacejici se balik mize byt pricinou

nehody.
Dejte zviastni pozor béhem vykladky a zajistéte si adekvatni viditelnost mista
prace.

Prace v noci nebo za podminek omezené viditelnosti zvétsuji riziko nehody.

Béhem vykladani baliku jsou tahlo oje a zavés traktoru vystaveny velkému
svislému zatizeni.

Ram mechanizmu sklapéce by se mél samostatné spustit pod vlivem tlaku ovinutého baliku.
Rychlost klesani je nutné nastavit pomoci regulatoru prutoku takovym zpusobem, aby byl
pohyb doll plynuly. Vykladaci paka nemuze klesat vysokou rychlosti s ohledem na moznost

poskozeni. Princip nastaveni je zndzornén na obrazku (4.11).
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V pfipadé, ze ovinuty balik je pomérné lehky,
muze se stat situace, Ze oto€ny stul zacne
padat dfive, nez rameno vykladaciho
mechanizmu. Poté nastavte rychlost padu
stolu pomoci druhého regulatoru pratoku
hydraulického oleje. Ve standardni situaci by
tento regulator mél byt zcela otevieny (voli¢
regulatoru maximalné vySroubovan).
Spravné nastaveny pritok oleje zpusobi, ze
v prvni fadé klesne ram vykladaciho
mechanizmu a teprve poté otocny stolek.

OBRAZEK 4.11 Regulétor pritoku Béhem vykladky baliku na stranu je lopata
bo¢niho sklapéée nasmérovana svisle.

Béhem jizdy existuje nebezpeci zavadéni nohou tohoto systému o podlozZi, proto v je v této
situaci vyZzadovano malé zvednuti rAmu mechanizmu sklapéni do takové polohy, pfi které se
uvedeny element nebude dotykat zemé a cely mechanizmus nebude znemoznovat ovijeni
baliku.

POZOR
Vykladka baliku se da provést pouze pri zastavené ovijecce.

4.7 PREJEZD PO VEREJNYCH KOMUNIKACICH

Za ucelem pfipravy ovijeCky k prepravé po vefejnych komunikacich je tfeba:
» Zvednéte nakladdaci rameno (1). - obrazek (4.12).
» Zvednéte rameno vykladaciho mechanizmu (2).
» Nasadte vystrazny trojuhelnik pro pomalu se pohybuijici vozidla (3).
« Sklopte oj (4) do polohy JiZDA.
» Ujistéte se, zda je parkovaci podpéra (5) maximalné zvednuta.
» Zkontrolujte spravnost pfipojeni tahla a spojovaciho kabelu elektrické instalace.

» Odpojte a zajistéte kabel pocitadla ovinuti.
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» Prelozte konzolu s fidicimi pakami (6) do uchytu upevnéného na stozar ovijecky.

OBRAZEK 4.12 Priprava ovijecky k jizdé po verejnych komunikacich

(1) nakladaci rameno, (2) rameno vykladaciho mechanizmu, (3) tabulka oznacujici pomala vozidla,
(4) oj, (5) parkovaci podpéra, (6) konzola s oviadacimi pakami

Béhem jizdy s pfivésem po verfejnych komunikacich dodrzujte pfedpisy o silni€énim provozu,
fidte se rozvahou a postupujte rozumné. Déle jsou uvedeny nejpodstatnéjSi pokyny k fizeni

traktoru s pfipojenou ovijec¢kou.

» Prfed vyjezdem se ujistéte, zda se v blizkosti ovijeCky a traktoru nezdrzuji nezaucastnéné

osoby, zejména déti. Zajistéte dobrou viditelnost.

» Svislé zatizeni prenasené tahlem ovijeCky ovliviiuje ovladatelnost zemédélského

traktoru.

» Béhem jizdy po vefejnych komunikacich se zakazuje prevazeni jakéhokoli nakladu na
ovije€ce, v€etné lidi a balikd. OvijeCka neni pfizpusobena k preprave.

» Pred vyjezdem na vefejnou komunikaci musi byt ovijeCka ocisténa od necistot vzniklych
min. z uzivani zafizeni, napf. kuslt félie, sena, slamy atd. Které mohou zpUlsobit

znecisténi cesty.
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4.8

Nesmi se prekrocit pfipustnou konstrukéni rychlost (30 km/h) a rychlost vyplyvajici z
omezeni zdkona o silni€nim provozu. Rychlost jizdy pfizpisobte podminkam na silnici a
jinym podminkam.

V prfipadé poruchy pfivésu nebo traktoru zastavie na krajnici aniz byste vytvofili

ohrozeni pro jiné ucCastniky provozu a oznacte misto stani v souladu s pravidly

silniéniho provozu.
tabulka oznadujici pomala vozidla

Ridi¢ traktoru by mél byt vybaven atestovanym nebo homologovanym vystraznym

odrazovym trojuhelnikem.

Béhem jizdy dodrzujte pravidla silni€niho provozu, zménu sméru jizdy signalizujte
pomoci ukazatell sméru, osvétlovaci s signalizacni zafizeni udrzujte v Cistoté a pecdujte
o jeho technicky stav. PoSkozené nebo ztraceni soucasti osvétleni a signalizace

okamzité opravte nebo nahradte novymi.

Vyhybejte se vyjetym kolejim, diram, pfikopum nebo jizdé u svahu silnice. Jizda pres
takového prekazky mulze byt pfi€inou prudkého naklonéni ovije¢ky a traktoru. Jizda v
blizkosti okraji pfikopt nebo kanalu je nebezpeéna s ohledem na riziko sesuvu zeminy

pod koly vozu.

Rychlost jizdy snizte s predstihem pred dojezdem k zatackam, béhem jizdy po
nerovnostech nebo sklonech terénu.

Béhem jizdy se vyhybejte ostrym zatackam, zejména na sklonech terénu.

Pamatujte na to, Zze brzdna draha soupravy se vyznamné zvétSuje spolu s narastem

rychlosti.

V pfipadé velkych nerovnosti terénu je nutné béhem jizdy mirné snizit vykladaci ram,

aby se konec ramu nezachytil o podlozi.

Kontrolujte chovani ovijeCky bé&éhem jizdy po nerovném terénu a pfizpusobte rychlost

terénnim a silni€nim podminkam.

ZASADY POUZIVANIi PNEUMATIK

PFi pracich spojenych s pneumatikami zabezpecte ovijeCku proti ujeti pomoci klinG
nebo jinych elementl bez ostrych hran, podlozenych pod kolo stroje. Demontaz kola je

mozno provést jen v pfipadé, kdy ovijecka neni nalozen.
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» Opravarenské prace pfi kolech nebo pneumatikach museji byt provedeny osobami za
timto Ucelem proskolené a opravnéné. Tyto prace je nutno provadét pomoci vhodné

zvoleného naradi.

» Kontrola dotazeni matic by méla byt provedena po prvnim pouziti ovijecky, po prvnim
dni provozu, nasledné kazdych 6 mésicl pouzivani a po kazdych 25 000 km v zavislosti
na tom, co se stane dfive. V pfipadé intenzivniho opotfebovavani je nutné provést
kontrolu dotazeni ne €astéji nez jednou za 10 000 kilometri. VZdy je nutno kontrolni
¢innost opakovat, pokud bylo kolo ovije¢ky demontovano.

» Pravidelné kontrolujte a udrzujte spravny tlak v pneumatikach v souladu s doporu€enim

v navodu (zvlasté pak po delSi prestavce v pouzivani).

» Tlak v pneumatikdch musi byt kontrolovan také b&hem celodenni intenzivni prace. Je

nutno zohlednit skute€nost, Ze zvySeni teploty pneumatik mize navysit tlak az o 1 bar.

* Nikdy nesnizujte tlak odpousténim vzduchu v pfipadé jeho zvySeni v dusledku plasobeni
teploty.

» Ventily pneumatik zabezpecéte pomoci vhodnych Cepicek, aby se zabranilo pronikani

necistot.
» Neprekracujte povolenou konstrukéni rychlost ovijecky.

» Béhem celodenniho pracovniho cyklu si udélejte alespon jednu hodinovou pauzu v
poledne.

» Dodrzujte 30 minutové pauzy k ochlazeni pneumatik po ujeti 75 km nebo po 150

minutach stalé jizdy v zavislosti na tom, co se stane jako prvni.

* Vyhybejte se poskozenému povrchu, prudkym a meénicim se pohybim a nadmérné
rychlosti pfi zataceni.

4.9 POCGITADLO OVINUTI (LO1, L02)

4.9.1 STAVBA A ZASADA FUNGOVANI POCITADLA OVINUTI

Pocitadlo je elektronické zafizeni uréené k pocitani ovinuti baliku. Sada zafizeni se sklada z
programovatelného pocitadla umisténého v obalu z umélé hmoty a Cidla otacek, které je
pFipojené pomoci hadice a mnohokontaktni konektor. Cidlo pfipevnéné na nepohyblivou ¢ast
konstrukce ovije¢ky spolupracuje s permanentnim magnetem umisténym na oto€ném stolku

a predava elektrické signaly do systému pocitadla. Kazda plna otocka ovijeného baliku je
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zapocCitavana a ukazovana na displeji pocitadla. Po spocitani mnozstvi ovinuti dfive
naprogramovaného uzivatelem pocitadlo signalizuje ukonceni ovijeni blikanim a zvukovym

signalem (vypnuti v pfipadé pocitadla L02).

Ve standardni vybavé ovije¢ky se nachazi pocitadlo LO1, které je mozné naprogramovat na
16 nebo 24 ovinuti. Pocitadlo L02 (volitelna vybava, vyménitelné za pocitadlo L01) mze byt

programovano v rozmezi od 10 do 49 ovinuti.

Napajeni poditadla LO1 se odehrava pomoci 9V baterie. Pocitadlo L02 je napajeno 12V

napstim pfipojenym kabelem, ktery je napojen do zastrcky zapalovace.

4.9.2 UZiIVANi POCITADLA

Pocitadlo muze byt nainstalovano v traktoru v jakékoli pozici tak, aby bylo mozné zajistit
dobrou viditelnost displeje. Misto prace pocitadla by mélo zarucovat jeho bezpecné
pouzivani, pfedev§im ho zajistit proti nadmérnymi otfesy, Udery o konstrukci traktoru a
zvlasté pak proti spadnuti pocitadla na tvrdy povrch, coz by mohlo byt pfi¢inou trvalého
poskozeni. Nalezi pamatovat, Ze obal pocitadla neni vodéodolny.

POZOR

Pocitadlo je nutné chranit pfed vihkosti, chemikaliemi, pfimym destém, mrazem,
A vysokou teplotou a silnym pusobenim slunec¢nich paprska.
Tlacitko je nutné stisknout vyhradné Spickou prstu. Nesmi se mackat tlacitko

nehtem nebo prostrednictvim tvrdych predmétd, jelikoz by mohly poskodit
elastickou membranu.
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4.10 OBSLUHA POCITADLA LO1

4.10.1 ZAPNUTI, VYPNUTiIi A PROGRAMOVANI POCITADLA
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OBRAZEK 4.13 Programovani poditadia ovinuti
(1) pocitadlo LO1, (2) tlacitko, (3) displej, (4) napojovaci hadice, (A), (B), (C) sekvence prace pocitadla
» Stisknéte na chvili tlacitko (1) - obrazek (4.13).
=  Po uplynuti cca 4 sekund se na displeji pocitadla objevi Cislice 0 - sekvence (A).

» Znovu stisknéte tlagitko a drzte dokud se na displeji neobjevi Cislice 16 nebo 24 - dalsi

programovatelné nastaveni pocitadla sekvence (B).
» Uvolnéte tlacitko, displej pfestane blikat.
» Znovu vtisknéte tlacitko pro ziskani vybraného nastaveni pocitadla.

=  Kazdé dalsi stisknuti tlaitka bude mit za nasledek neménnou zménu nastaveni.
Dotupné jsou pouze 2 pozice: 16 nebo 24 ovinuti. Cas mezi dal§imi stisky by
nemél byt delSi nez 3 sekundy.

» Za ucelem zapamatovani vybraného poctu ovinuti je nutné nastavit hodnotu a pockat

do chvile, kdy se na displeji objevi Cislice 0. Pocitadlo je pfipraveno.
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Naprogramovany pocet ovinuti je zapamatovan pocitadlem do chvile opétovné zmény
naprogramovani pocitadla nebo do vyjmuti baterie z pocitadla. Vypnuti pocitadla
nezpusobuje zmény naprogramovaného poctu ovinuti. Pocitadlo se vypina samostatné po

cca 6 minutach nepouzivani, tzn. pfi nedostatku impulza &idla a nestisknuti tlacitka.

4.10.2 PRACE S POCITADLEM V MODU POCITANI

Pocitaldo v modu pocitani ukazuje na displeji aktualné nacteny pocet ovinuti. Kdykoli se da
vynulovat tlagitkem. Po kazdé oto¢ce baliku zvySuje pocitadlo o 1. Po secteni
naprogramovaného poctu otacek zacina displej pocitadla blikat, coz zaroveri znamena, ze
ovijeni baliku bylo ukon&eno. Pfed zahdjeni ovijeni nasledujiciho baliku je nutné vynulovat
pocitadlo. Za timto ucelem nélezi stisknout tladitko do momentu kdy se na displeji objevi 0, a
nasledné uvolnit tlagitko. DelSi pfidrzovani tlacitka zplsobi prechod pocitadla do modu

programovani.

Pocitadlo si pamatuje pocet ovinuti do jeho vynulovani dokon&eni po samostatném vypnuti
pocitadla. Po opétovném vypnuti displej ukazuje posledni hodnotu po&tu ovinuti baliku.

4.11 OBSLUHA POCITADLA L02

4.11.1 STAVBA A ZASADA FUNGOVANI POCITADLA L02

TABULKA 4.1 Znaceni piktogramu pocitadla LO2

PIKTOGRAM NAZEV POPIS

Funkéni tlagitko F1 Vybér pole (louky).

Zapnuti/vypnuti pocitadla. Potvrzeni

Funkeni tlacitko CLEAR -
programovani.

3 POLE Informace o vybraném poli (louce).

BALIK Informace o poctu ovinutych balikd.

@ Funkéni tlagitko F2 Vybér udaji poditadia.
2

CAS Informace o celkovém ¢€asu ovijeni.

® ¢ Informace o vykonu ovijeni (pocet ovinutych
/i VYKON balik( na hodinu)
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PIKTOGRAM NAZEV POPIS
/i\ POZOR Upozornéni a alarmy
(" OVIJENI Informace na téma naprogramovaného
,__) nebo aktualniho poctu ovinuti.
e N
o1

02
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®

OBRAZEK 4.14 Stavba poditadia L02

(1) pocitadlo L02, (2) napajeci kabel, (3) kabel ¢idla otacek, (4) displej, (A) funkéni tlacitka, (B)
signalizacni LED diody
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4.11.2 ZAPNUTI A VYPNUTI

ZAPOJENI POCITADLA

®» Pfipojte kontakt napajeni do zasuvky zapalovace.

=  Spravné pfipojeni je signalizovano blikanim ¢ervené diody displeje poditadla.

®» Pfipojte kabel Cidla otacek.

» Vypnéte pocitadlo pfidrzenim tlacitka CLEAR - obrazek (4.14).

N
J

7 8888
uic i

e N
Err

=

’4
T2
L,

o ‘
Errd

T T=-02
L lLi,t

o ~ ~__/

OBRAZEK 4.15 Udaje displeje v  modu
zapinani.

(A) funkéni pocitadlo, pfipraveno k praci, (B) chyba,

prilis nizké napéti napajeni, (C) chyba, prilis vysoké

napéti napajeni

blikdnim cervené LED diody (pozor).

» Zkontrolujte Udaje displeje.

=  Pfi kazdém vypnuti provadi

poCitadlo test displeje a

kontroluje napéti napajeni, na

displeji se objevi udaje 8888 a

zasviti v8echny desetinné

teCcky a LED diody, zapnut

bude také zvukovy signal.

Nasledné bude zobrazeno

napéti napajeni podcitadla,

priklad U12.7  (znamena

napéti 12.7 V). Kazdy jiny

stav svédCi o poskozeni
pocitadla.

Prilis nizké napéti napdjeni je

signalizovano zobrazenim Err1 stfidavé

s hodnotou napéti napf. U08.7 (napéti

8,7 V) signalizované je @ také

preruSovanym zvukovym signdlem a

PFiliS vysoké napéti napajeni je signalizovano zobrazenim Err2 stfidavé s hodnotou napéti

napf. U19.1 (napéti 19.1 V) signalizované je také preruSovanym zvukovym signalem a

blikdnim ¢ervené LED diody (pozor).

Po pozitivnim testu je pocitadlo pfipraveno k praci a jeho nastaveni je identické jako pfi

pfedchozim vypnuti.

VYPNUTI POCITADLA
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» Stisknéte tlaCitko CLEAR a drzte cca 3 sekundy.

=

=» Odpojte napajeci kabel.

» Odpojte kabel ¢idla.

4.11.3 PROGRAMOVANIi POCTU OVINUTI
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OBRAZEK 4.16 Sekvence programovani

pocitadla

(A) zahajeni programovani pocitadla, (B) nastaveni

nového poctu ovinuti, (C) zapamatovani nového poctu

ovinuti

4.30

Na displeji se objevi blikajici Cervena tecka.

PROGRAMOVANI

» Stisknéte dohromady tlacitko F1 a F2
- pozice (A), obrazek (4.16).

» Na

nastaveni,

displeji se objevi posledni

méd zmén poctu je
signalizovan svicenim Cervené diody

POZOR a zelené diody OVIJENI

®» Tlacitkem F2 zmérite mnozstvi ovinuti
(rozsah 10-49) - pozice (B).
» Potvrdte nové nastaveni stisknutim

tlacitka CLEAR - poloha (C)

» Pocitadlo pfechazi do modu prace s

novym nastavenim.
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OVIJENI BALIKU
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OBRAZEK 4.17 Ovijeni baliku
(A) vybér pole, (B) udaje pocitadla béhem ovijeni, (C) ukonceni ovijeni
POPIS CINNOSTI

» Vyberte pole/louku (1,2 nebo 3), kde se odehraje ovijeni balika. Vybér pole provadime
tlaCitkem F1 - pozice (A), obrazek (4.17).

» Naprogramuijte pocet ovinuti (v pfipadé nutnosti).
®» Zahajte ovijeni baliku.

=  Pocitadlo prejde automaticky do moznosti ovijeni po obdrzeni impulzu z &idla
ovijeCky. Prikladové udaje pocitadla na obrazku pozice (B). Prvni ¢len znamena,
Ze bylo naprogramovano 26 ovinuti, druhy ¢len znamena, Ze v dané chvili bude

ovinuto 14 krat.

®» Po ovinuti baliku (pfekroCeni nastaveného mnozstvi ovinuti) displej pocitadla zac¢ina
blikat stfidavé s diodou POZOR, ovinuti je také signalizovano prerusovanym zvukovym
signalem pozice (C).

» Po vyloZeni baliku je nutné smazat pocitadlo za u€elem pfipravy k ovinuti dalSiho
baliku. Za timto u€elem je nutné stisknout tlacitko CLEAR a pfidrzte az do chvile, kdy
se na displeji objevi Udaj o poétu baliki - dioda BALIK sviti, dioda POZOR bude

vypnuta.

=  Od této chvile je pocitadlo pfipraveno k pocitani ovinuti dalSiho baliku.
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4.11.4 VYBER UDAJE
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OBRAZEK 4.18 Cteni parametrii
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(A) odpocet poctu ovinutych baliku, (B) odpocet primérného ¢asu prace, (C) odpocet vykonu

CTENi PARAMETRU

» Tlacitkem F1 vyberte pole (louku) jehoz parametry prace ovije€ky bychom chtéli precist.

» Tlacgitkem F2 vyberte Udaje poditadla.

=

Odpocet poctu balika - pozice (A) -

ovinuto 31 balikd.

obrazek (4.15), informuje, Ze na poli 2 bylo

Odpocet €asu prace - pozice (B), informuje, ze na poli 2 trvalo ovijeni 5 hodin a 34

minut.

Odpocet vykonu - pozice (C), informuje, Zze na poli 2 bylo pramérné ovinuto 3.9

balikti za hodinu
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4.11.5 MAZANi POCITADLA

MAZANi POCITADLA

o1
O
02 RFZ\*‘\A\ . » Tlagitkem F1 vyberte pole, na

@ @ & kterém chtete vynulovat
[

— parametry (zapamatované udaje).

OBRAZEK 4.19 Sekvence mazani poditadla » Stisknéte zaroved a pridrite

tlacitko F2 a CLEAR.
=  Mazani je signalizovano svicenim diody POZOR a talym zvukovym signalem.

®» Po vypnuti zvukového signalu uvolnéte obé tlacitka.
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5.1 UVODNI INFORMACE

V prabéhu pouzivani pfivésu je nezbytna trvala kontrola technického stavu a provadéni
udrzbarskych zakrokud, které umozni udrzeni stroje v dobrém technickém stavu. V souvislosti
s tim je uzivatel pfivésu povinen provadét veskeré udrzbarské a sefizovaci ukony uréené

vyrobcem.

Opravy bé&hem trvani zaru¢ni doby mohou byt provadény pouze autorizovanymi servisnimi

misty.

V této kapitole jsou podrobné popsany postupy a rozsah c¢innosti, které uzivatel muze
provést ve vlastni rezii. V pfipadé svévolnych oprav, zmény vyrobnich nastaveni nebo
¢innosti, které nebyly uvedeny jako mozné pro provedeni operatorem pfivésu, tento uzivatel

ztraci zaruku.

5.2 OBSLUHA JiZDNi NAPRAVY

5.2.1 UVODNI INFORMACE

Prace spojené s opravou, vyménou nebo regeneraci soucasti pojezdové napravy je nutno
sveéfit specializovanym dilndm, které vlastni pfislusné technologie a kvalifikace pro provedeni

takovych praci.
K povinnostem uzivatele patfi pouze:

» Kkontrola a sefizeni vile loZisek hnaci napravy,

* montaz a demontaz kola, kontrola dotazeni kol,

» kontrola tlaku vzduchu, vyhodnoceni technického stavu kol a pneumatik,
Cinnosti spojené s:

* vyménou maziva v loZiscich hnaci napravy,

» vyménou loZisek, tésnéni naboje,

mohou byt provedeny specializovanymi dilnami.
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5.2.2 KONTROLA VULE LOZISEK POJEZDOVYCH NAPRAV

OBRAZEK 5.1  Podpérny bod zvedéku

(1) pojezdova naprava, (2) tfrmenovy Sroub

PRIPRAVNE CINNOSTI
» Spojte ovijeCku s traktorem, traktor znehybnéte parkovaci brzdou.
®» Postavte traktor a ovijecku na tvrdém a vodorovném povrchu.
®» Traktor nafidte pro pfimou jizdu.

» Pod kola ovijeCky podlozte blokovaci kliny. Ujistéte se, zda stroj neujede b&hem

kontroly.
» Zvednéte kolo (na opacné strané nez podlozené kliny).

= Zveddk musi byt podlozen mezi tfmenovymi Srouby (2) obrazek (5.1)
pripevnujicimi napravu (1) ke spodnimu ramu. Doporucené opérné body jsou
oznaceny Sipkami. Zvedak musi byt pfizpusoben vlastni hmotnosti ovijecky.

KONTROLA VULE LOZISEK POJEZDOVE NAPRAVY

®» Pomalym ota€enim kolem v obou smérech zkontrolujte, zda je pohyb plynuly a kolo se

otaci bez nadmeérného odporu a zasekavani.

» Rozto¢te kolo aby se otacelo velmi rychle, zkontrolujte, zda se z loziska neozyvaji

nepfirozené zvuky.

=» Uchopte kolo nahofe a dole a zkuste vycitit vali.
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=  Muzete pouzit paku podlozenou pod kolo a druhy konec opfete o podlozi.

» Opakuijte kontrolni ¢innosti pro druhé kolo.

POKYN

do naboje, coz v dusledku zplisobi mnohem rychlejsi opotrebi loZisek a tésnéni

Poskozené viko naboje nebo chybéjici viko zplisobi pronikani necistot a vihkosti
naboje.

Zivotnost loZisek je zavisld na provoznich podminkdch ovijecky, zatiZeni,
rychlosti jizdy a podminek mazani.

Pokud vile je citelna, provedte
sefizeni lozisek. Nepfirozené zvuky
vychazejici z loziska mohou byt
pfiznaky jeho nadmérného opotrebent,
znecisténi nebo poskozeni. V takovém
pfipadé loZisko, spolu s tésnicimi
krouzky, vymérite za nové nebo ocistit

a znovu promazat.

Zkontrolujte  technicky stav  vika

\‘,,,;./‘// . naboje, v pfipadé nutnosti ho vyméiite
N
"&Igl‘—/‘/‘]‘[‘ﬂ‘

OBRAZEK 5.2 Kontrola vile loZisek

za nové. Kontrolu vule lozisek lze
provést jen a vyhradné, kdyz je pfivés
pfipojen k traktoru. Stroj nemulze byt

nalozeny.

NEBEZPECI

Pfed zahajenim prace se seznamte s obsahem navodu zvedaku a dodrZujte
doporuceni vyrobce.
Zvedak musi stat stabilné opfeny o podloZi a pojezdovou napravu.

Ujistéte se, zda ovijeCka neujede béhem kontroly vile loZisek pojezdovych
naprav.
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PROHLIDKA

Kontrola vile loZisek pojezdovych naprav:

e po prvnim pouZiti,
e po prvni jizdé se zatizenim,
» vZdy co 6 mésict pouzivani nebo ujeti 25 000 km,

» prfed intenzivnim vyuZivanim ovijeCky
Pokud bude ovijecka intenzivné provozovana, provadéjte kontrolu dotaZeni
nejméné jednou za 10 000 kilometra.

5.2.3 SERIZENi VULE LOZISEK POJEZDOVYCH NAPRAV
ROZSAH SERVISNICH CINNOSTI
®» Pripravte traktor a ovijeCku k

regulaénim ¢innostem, jak je

popsano v bodu 5.2.2.

» Demontujte viko naboje (1) —
obrazek (5.3).

» Vyjméte zavlacku (3) zajistujici

ﬂﬂﬂﬁﬂ

korunkovou matici (2).

N

®» Dotahnéte korunkovou matici za

) Ucelem odstranéni vule.
OBRAZEK 5.3  Sefizeni  loZisek  pojezdové

3 = Kolo by se mélo toci
napravy

s malym odporem.
(1) viko naboje, (2) korunkova matice, (3) zaviacka
» Povolit matici (nejméné o 1/3

v v,

se musi otaCet bez nadmérného odporu

= Matice nesmi byt pfili§ silné dotazena. Nedoporu€uje se vyvolavat pfili§ silny
pfitlak z divodu zhorSeni podminek prace loZisek.

» Zabezpedte korunkovou matici pruznou zavlackou a namontujte viko naboje.

» Jemné oklepat naboj gumovym nebo dievénym kladivkem.
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Kolo se musi otacet plynule, bez zasekavani a citelného odporu. Sefizeni vile loZisek Ize

provést jen a vyhradné, kdyZ je ovijeCka pfipojena k traktoru a neni nalozena.

POKYN
Bude-Ili kolo demontovano, vule loZiska se da snadnéji zkontrolovat a upravit.

5.2.4 MONTAZ A DEMONTAZ KOLA, KONTROLA DOTAZENI MATIC

DEMONTAZ KOLA

N o I ‘ ‘ ‘\
£ \
&L ‘{fl"lﬂ 'I(L“L@‘ {

==

OBRAZEK 5.4  Poradi povolovani a dotahovani

matic

MONTAZ KOLA

» Pod kolo, které nebude

demontovano, podlozZte kliny.

» Ujistéte se, zda je ovijecka
spravné zajiSténa a neujede
béhem demontaze kola.

» Povolit matice kola podle poradi
uvedeného na obrazku (5.4).

®» Podlozte zvedak a zvednéte
ovijecku.

» Demontujte kolo.

» Ocistéte Srouby pojezdové napravy a matice od necistot.

®» Nemazte zavit matice a Sroubu.

» Zkontrolujte technicky stav Sroubl a matic, v pfipadé nutnosti vymérite.

» Nasadte kolo na naboj, dotdhnéte matice takovym zplisobem, aby disk pfesné pfilehal k

naboji.

®» Spustte ovijecku, dotdhnéte matice doporuéenym momentem a v uvedeném poradim.
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DOTAHOVANI MATIC

o=

=~

= 1\"/""\""':7',
2 7 \ \‘“

N
A

OBRAZEK 5.5  Zptisob dotahovani kola

(L) délka klice, (F) hmotnost uZivatele

Matice dotahujte postupné uhlopficné (v
nékolika etapach, do docileni
pozadovaného momentu dotazeni), pfi
pouziti momentového klice. Pokud
nemame Kk dispozici momentovy KIic,
muzeme pouzit obyCejny kli€. Rameno
klice (L), obrazek (5.5), musi byt zvolené k
hmotnosti osoby (F) dotahujici matice.
Pamatujte pfi tom, Ze tento zplsob
dotahovani neni tak presny jako s
pouzitim momentového klice. Nejvétsi
prfesnost dotahovani je mozno docilit
pomoci momentového  klice. Pfed

zahajenim prace se ujistéte, zda byla nastavena spravna hodnota momentu dotahovani.

POZOR

Matice pojezdovych kol nemohou byt dotahovany razovymi klici s ohledem na
nebezpeci prekroceni povoleného momentu dotahovani, ¢ehoz dusledkem

mdZe byt ztrZeni zavitu spoje nebo utrZzeni Sroubu naboje.

POKYN
Matice kol museji byt dotazené momentem 270 Nm — matice M18x1.5.

TABULKA 5.1 Volba ramene klice

MOMENTY DOTAZENI KOLATELESNA DELKA RAMENE (L)
HMOTNOST (F)

[Nm] [kgl [m]
90 0.30
77 0.35

270
67 0.40
60 0.45
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PROHLIDKA
Kontrola vile loZisek pojezdovych naprav:

e po prvnim pouZiti,

e po prvni jizdé se zatizenim,
e vZdy co 6 mésicu pouzivani nebo ujeti 25 000 km,

» pfed intenzivnim vyuZivanim ovijecky
Pokud bude ovijecka intenzivné provozovana, provadéjte kontrolu dotaZeni

nejméné jednou za 10 000 kilometra. VSechny akce musi byt provedeny znovu,
pokud

5.2.5 KONTROLA TLAKU VZDUCHU, HODNOCENi TECHNICKEHO STAVU
PNEUMATIKA A OCELOVYCH DISKU

Kontrolu tlaku vzduchu v pneumatikdch provedte vzdy po vyméné kola, avSak nejméné
jednou za mésic. V pfipadé intenzivniho provozu se doporucuje €etnéjsi kontrolovani tlaku
vzduchu. Ovije¢ka v této dobé& musi byt vylozena. Kontrola se provadi pfed zahajenim jizdy,

kdyz pneumatiky nejsou zahfaté, nebo po delSim stani stroje.

POKYN

Hodnota tlaku v pneumatikach je uvedena na informacni nalepce umisténé na
rafku nebo na ramu nad kolem ovijecky.

NEBEZPECI
Poskozené pneumatiky nebo rafky mohou byt pficinou vazné nehody.

PFi kontrole tlaku obratte také pozornost na technicky stav rafkl a pneumatik. Podrobné si
prohlédnéte bocéni povrchy pneumatik, zkontrolujte stav protektoru. V pfipadé mechanickych
vyzaduje jeji vyménu. Rafky kontrolujte z pohledu deformaci, prasklin materialu, prasklin
svarl, koroze, zejména pobliz svarl a styku s pneumatikou. Technicky stav a spravna
udrzba kol zna¢né prodluzuje zivotnost téchto soucéasti a zajiStuje odpovidajici Uroven

bezpecnosti uzivatelim ovijecky.

5.8




PRONAR Z245/1 KAPITOLA 5

PROHLIDKA

Kontrola tlaku a prohlidky ocelovych disku:
o o co 1 mésic pouzivani,

o o co tyden v pfipadé intenzivniho provozu,

o o v pfipadé nutnosti.

5.3 OBSLUHA HYDRAULICKE INSTALACE

5.3.1 UVODNIi INFORMACE

Prace spojené s opravou, vyménou nebo regeneraci souc€asti hydraulické instalace (vélce,
ventily atd.) povéite specializovanym dilnam, které vlastni pfislusné technologie a kvalifikace
pro provedeni téchto praci.

K povinnostem uZivatele spojenym s obsluhou hydraulické instalace patfi pouze:
» kontrola tésnosti instalace a vizualni prohlidka instalace,

» kontrola technického stavu hydraulickych zastréek.

NEBEZPECI
Je zakazano pouZivani ovijeCky s nefunkéni hydraulickou instalaci.

5.3.2 KONTROLA TESNOSTI HYDRAULICKE INSTALACE
ROZSAH SERVISNICH CINNOSTI
®» Pfipojte ovijecku k traktoru.
®» Pripojte hadice hydraulické instalace podle doporuc¢eni navodu k obsluze.
» Ocistit spoje a hydraulické valce.
» Spoustét postupné v8echny hydraulické soustavy.
» Zkontrolujte hydraulické valce a hadice z pohledu tésnosti.

V pripadé zjisténi oleje na télese hydraulického valce zjistéte charakter netésnosti. Pfi

uplném vysunuti valce zkontrolujte mista tésnéni. Pfipustné jsou nepatrné netésnosti s
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projevy "poceni", avSak v pfipadé zjisténi unika "kapkového" typu preruste provoz ovijecky
do doby odstranéni zavady. Pokud se netésnost objevila na spojich, dotahnéte spo;j.

PROHLIDKA

Kontrola tésnosti:
* po prvnim tydnu pouZivani,

* co 12 mésicu pouZivani.

5.3.3 KONTROLA TECHNICKEHO STAVU HYDRAULICKYCH ZDIiREK

Hydraulické spojky museji byt technicky funk&ni a udrZzované v Cistoté. Pokazdé pred
pfipojenim se ujistéte, zda zdirky v traktoru jsou udrZzované v nalezitém stavu. Hydraulické
soustavy traktoru a ovije€ky jsou citlivé na pfitomnost pevnych nedistot, které mohou byt
pri¢inou poskozeni pfesnych soucasti instalace (kontaminanty mohou byt pfi¢inou zaseknuti

hydraulickych ventilt, poSkrabani povrchu valcu atp.)

PROHLIDKA

Kontrola hydraulickych zastréek a zdifek:

* pokazdé pred pripojenim ovijeCky k traktoru.

5.3.4 VYMENA HYDRAULICKYCH HADIC

Hydraulické gumové hadice vyménuijte co 4 roky bez ohledu na jejich technicky stav. Tuto
¢innost svéfte specializovanym dilnam.

PROHLIDKA

Vyména hydraulickych hadic:

* co 4 roky.
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5.4 OBSLUHA ELEKTROINSTALACE A VYSTRAZNYCH PRVKU

5.4.1 UVODNIi INFORMACE

Prace spojené s opravou, vyménou nebo regeneraci soucasti elektrického vedeni je nutno
sveéfit specializovanym dilnam, které vlastni pfislusné technologie a kvalifikace pro provedeni

takovych praci.
K povinnostem uzivatele patfi pouze:
 technicka kontrola elektroinstalace a odrazovych svétel,

e vymeéna zarovek.

POZOR

Jizda s nefunkénim systémem osvétleni je zakazana. Poskozena stinitka nebo
spalené Zarovky je pred jizdou nutné okamZité vyménit za nové. Ztracena a

zni¢ena odrazova svétla je nutné nahradit novymi.

ROZSAH SERVISNICH CINNOSTI
®» Pfipojte ovijecku k traktoru vhodnym pfipojovacim kabelem.

=  Ujistéte se, zda je vybran spravny pfipojovaci kabel. Zkontrolujte pfipojné zasuvky

traktoru a ovijecky.
» Zkontrolujte neporusenost, technicky stav a spravné fungovani osvétleni ovijecky.
» Zkontrolujte neporusenost vSech odrazovych svétel.
» Zkontrolujte spravné namontovani drzaku trojuhelnikové znacky pomalého vozidla.

» Pred vyjezdem na vefejnou komunikaci se ujistéte, zda se ve vybavé traktoru nachazi
vystrazny odrazovy trojuhelnik.

PROHLIDKA
Kontrola elektroinstalace:

pokazde béhem pripojovani ovijecky.
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POKYN
Pred vyjezdem se ujistéte, zda jsou vSechna svétla a odrazova svétla Cista.

5.4.2 VYMENA ZAROVEK

Sestavu Zarovek uvadi tabulka (5.2). VSechna stinidla svétel osvétleni jsou pfipevnéna

pomoci Sroubl a neni nutné odstrarnovat celé svétlo nebo celky ovijecky.

TABULKA 5.2 Seznam Zarovek

ZAROVKA / ,
TYP > : POCET
LAMPA oy MNOZSTVI V 1
ZAROVKY LAMPE LAMP
_ P21W / 2 ks.
Zadni kombinované svétlo levé W 18U 1
R10W /1 ks.
_ ] ] P21W / 2 ks.
Zadni kombinované svétlo pravé W 18U 1
R10W / 1 ks.

5.5 SERIZENi NAPNUTI HNACIHO RETEZU OTOCNEHO STOLU

PRIPRAVA OVIJECKY

®» Pripojte ovijecku k traktoru.
®» Pfipojte hadice hydraulického zafizeni.
» Spustte nakladaci rameno.

» Natocte oto¢ny stal do polohy pro
nakladku.

» Zvednéte otocny stll, odSroubujte Sroub

(2), ktery upevriuje podpéru v klidové
poloze. Podeprete otony stll pomoci
podpéry (1).

OBRAZEK 5.6  Servisni podpora
oto¢ného stolu

(1) servisni podpéra, (2) Upevriovaci sroub = Vypnout motor traktoru, traktor

znehybnit parkovaci brzdou.

w» Kabinu traktoru zajistéte proti pfistupu nepovolanych osob.
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OBRAZEK 5.7  Sefizeni fetézu pohonu otoéného stolu.
(1) U-profil motoru, (2) napinaci sroub, (3) kontramatice, (4) pripevriovaci matice U-profilu motoru
ROZSAH SERVISNICH CINNOSTI

» Povolit 4 matice (4) pfipevriujici U-profil motoru (1) — obrazek (5.7).

®» Povolit a vySroubovat kontramatici (3).

®» Sefizovat napnuti fetézu pomoci napinaciho Sroubu (2).

=  Otaceni Sroubu ve sméru hodinovych ruci¢ek zplsobuje zvétSeni napnuti

pohanéciho fetézu, U-profil motoru (1) se posune ve sméru Sipky.
» Zkontrolujte prohnuti Fetézu.
» Vile fetézu méfena v poloviné délky musi byt cca 5 mm.
®» PfiSroubujte U-profil motoru maticemi (4) a dotahnéte kontramatku (3).
®» Slozte podpéru, spustte otony stul.

» Provedte zkuSebni zapnuti spusténim pohonu stolu.

5.13



KAPITOLA 5 PRONAR Z245/1

Otocny stul se musi pohybovat plynule, bez zasekavani a velkého nepfirozeného hluku béhu
prevodu. Pokud se projevily pfiznaky popsané vySe, zkontrolujte spravnost napnuti fetézu a

zkontrolujte pfipevnéni U-profilu hydromotoru.

PROHLIDKA

V nové nakoupené ovijeCce provedte serizeni po ovinuti prvnich 15 az 20
balikt a pak serizujte vzdy po 150 ovinutych balicich.

Kontrola napnuti fetézu a/nebo sefizeni musi byt provedena vZdy v pripadé
hluéného béhu retézového prevodu.

Hluény béh pohanéciho pfevodu muaze byt pfi¢inou velkého opotfebeni (roztazeni)
pohanéciho fetézu, co je normalni projev v tohoto typu pohonech. V takovém pfipadé dalsi

sefizovani nepfinese pozadovany vysledek, fetéz je tfeba vymeénit za novy.

POZOR
Kontrola spravnosti provedeného serizeni se musi provadét bez zatiZeni, tj.
kdyZ otoc¢ny stul neni naloZeny.

5.6 SERIZENi NAPNUTI RETEZU POHONU VALECKU

ROZSAH SERVISNICH CINNOSTI
®» Pripojte ovijeCku k traktoru, pfipojte hadice hydraulické instalace.

» Natocte stul takovym zpusobem, abyste si umoznili snadny pfistup k loZiskim aktivniho

valeCku — obrazek (5.8).

» Vypnéte motor traktoru, znehybnéte traktor parkovaci brzdou. Kabinu traktoru zajistéte

proti pfistupu nepovolanych osob.
®» Demontujte kryt Fetézu (6).
» Zkontrolujte napnuti fetézu v poloviné jeho délky.

=  Pokud je prohnuti fetézu vétsi nez 10 mm, provedte sefizeni.
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OBRAZEK 5.8  Sefizeni a kontrola napnuti pohanéciho fetézu valecku

(1) loZiskovy soubor, (2) kontramatice, (3) sefizovaci sroub, (4) pripevriovaci matice loZiskového
souboru, (5) aktivni valecek stolu, (6) kryt prevodu

=» Povolte 4 matice (4) pfipevnujici 2 loZiskové soubory (1) aktivniho valecku.
®» Povolte 2 kontramatice (2) sefizovacich Sroubu (3).

» ZasSroubovavanim Sroubu (3) odsunte loZiskové soubory do okamziku docileni

poZzadovaného napnuti fetézu.

= Kazdy ze Sroubl (3) je nutno otolit stejny pocet krat, aby byla zajisténa

pozadovana symetrie a rovnobéznost valecku.

®» Po docileni spravné napnuti na fetézu dotahnéte loZiskovy soubor, ktery se nachazi ze
strany ozubeného kola, zkontrolujte jesté jednou polohu vélecku a pfiSroubujte zadni

loZiskovy soubor.
» Dotahnéte kontramatice a nasadte kryt fetézu.

» Zkontrolujte napnuti gumovych pasu, v pfipadé nutnosti provedte sefizeni.
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PROHLIDKA

Kontrola napnuti fetézu pohonu valecku oto¢ného stolu musi byt provedena ve
stejné dobé jako kontrola napnuti pohanéciho retézu, a také pri kazdé vyméné

loZisek valecku nebo vyméné ozubeného kola aktivniho vale¢ku.

5.7 PRIZPUSOBENI OVIJECKY FOLIi 750

5.7.1 ZMENA PREVODOVEHO POMERU PREVODU

Pouziti félie Sife 750 mm vyzaduje vyménu kola (1) — obrazek (5.9) s po¢tem zubl 45 na kolo
s poctem zubl 28.

TABULKA 5.3 Volba ozubenych kol a pohanécich retéz( v zavislosti na sirce folie

SiRKA FOLIE e e L .
POCET CLANKU RETEZU POCET ZUBU KOLA
[mm]
500 94 45
750 85 28

S ohledem na rdznou Sifku folie je vyZzadovan jiny pocet ota¢ek valecku otocného stolu. Pri
vyméné ozubeného kola s poétem zubl 28 se vyZzadovano pouziti pohanéciho fetézu, jehoz
poCet Clankd Cini 85. Pfi pouZiti ozubeného kola s poctem zubl 45 je nezbytné pouZziti

delSiho fetézu s poctem &lanku 94. Oba fetézy jsou stejné Sifky a maji spojovaci ¢lanek.
PRIZPUSOBENI PREVODU FOLIi 750 MM
®» Pfipojte ovijeCku k traktoru, pfipojte hadice hydraulické instalace.

» NatoCte stul takovym zplasobem, abyste si umoznili snadny pfistup k fetézovému
prevodu pohonu valecku — obrazek (5.9).

» Vypnéte motor traktoru, znehybnéte traktor parkovaci brzdou. Kabinu traktoru zajistéte
proti pfistupu nepovolanych osob.

» Demontujte kryt fetézu (2).
» Sundejte pohanéci rfetéz.
=  Reté&z je vybaven spojovacim &lankem.
» Povolte pfipeviiovaci matice loZisek valecku, kontramatice a sefizovaci Srouby lozZisek —

srovnejte obrazek (5.8).
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=» VySroubuijte pfipeviiovaci Sroub (3). Demontujte ozubené kolo (45 zubu).

= Za uCelem demontaze kola pouzijte vhdoné velikosto stahovac loZisek. Netlucte
kladivkem nebo jinym nafadim do ozubeného kola.

» Nasadte fetézové kolo s poctem zubl 28, dotahnéte kolo.
» Nasadte pohanéci retéz (85 ¢lankau).

» Provedte sefizeni napnuti fetézu.

=» Nasadte kryt pfevodu.

OBRAZEK 5.9  DemontaZ pohdnéciho kola valeéku

(1) ozubené kolo, (2) kryt prevodu, (3) prvky pripevnéni ozubeného kola, (4) prvky pfipevnéni krytu,
(5) pero
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PRIZPUSOBENI ZASOBNIKU FOLII SIRE 750

S —2

= <
Al
&>

OBRAZEK 5.10 Zasobnik félie
(1) spodni pridruZovaci kladka , (2) dotaZeni fdlie , (3) zavlacka dotaZeni, (4) zavlacka spodni kladky

» Znehybnéte traktor parkovaci brzdou. Zajistéte kabinu proti pfistupu nepovolanych
osob.

» Demontujte zavlacku (4) — obrazek (5.10).
» Spustte dold spodni pridrzujici valeCek a zajistéte zavlackou (4).
» Demontovat zavlacku (3).

» Posunout pfitlak félie nahoru a zajistit ho zavlackou (3).
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5.8 SERIZENi NARAZNIKU NAKLADACIHO RAMENE

OBRAZEK 5.11 Sefizeni ndrazniku naklédaciho ramene
(1) uchopné rameno, (2) naraznik balikd, (3) Sroubové spojeni, (4) regulaéni otvory

Rameno naklddaciho mechanizmu musi byt pfizpdsobené vné&jSim rozmérdm slisovanych
baliki. Odpovidajici nastaveni narazniku (3) umozni spravnou nakladku balikd na otocny

stul. Kdyz je balik nalozen, mél by byt pfiblizné uprostied délky stolu.
ROZSAH SERVISNICH CINNOSTI
» Pfipojte ovijeCku k traktoru, pfipojte hydraulické hadice.
®» Spustte nakladaci rameno na zem.
=» Vypnéte motor traktoru, zajistéte kabinu proti pfistupu nepovolanych osob.
» OdsSroubujte Sroubové spoje (3).
» Pfesunte naraznik do poZzadované polohy.

» Nasadte Srouby a dotdhnéte matice.
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5.9 ZMENA ZPUSOBU VYKLADKY BALIKU

Ovije¢ka ma moznost vykladky baliki dvéma zplsoby:
» prekutaleni baliku za ovijec¢ku,

» prevraceni baliku na bok, na levou stranu ovijecky.

OBRAZEK 5.12 Zména polohy patky boéniho
vyklapéni

(1) lopata bo¢niho sklapéce, (2) pojistna zavlacka

Rezim vykladani baliku je zavisly
na poloze patky bo¢niho vyklapéni.
V pfipadé polohy znazornéné na
obrazku (5.12) se vylozeny balik
posouva za ovijeCku. Pokud
zlistane lopata bocniho sklapéce
oto€end do svislé polohy, stdl
vykladaciho mechanizmu se béhem
padani opfe o skluz lopaty sklapéni
(1), diky ¢emuz se otoci na levou
stranu ovije¢ky a zpusobi vykladku

baliku na stranu.

Za ucelem zmeény tohoto nastaveni
zvednéte rameno stolku vykladky
pomoci hydraulického valce. Pak
po demontazi jistici zavlaCky (2)
prelozte patku (1) do svislé polohy.
Nasadit zavlacku a spustit rameno
stolku.

5.10 SERIZENi POLOHY CIDLA OTACEK

Cidlo otagek (1) poéitadla je umisténo na konzole (2) pravého podéiniku ramu obrazek

(5.13). Sefizeni polohy je nutno provést tehdy, kdyZz ode€et poctu otaek na podcitadle

neodpovida skute€nym hodnotdm. Jednou z pfi€in chybgjicich ode¢td muze byt nespravna

poloha €idla vic¢i magnetu pfipevnénému k rameé oto¢ného stolu.
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POKYN
@ Snadnéjsi pristup k ¢idlu otacek je po zvednuti otoéného stolu. Pred zahajenim
serizovani podeprete otocny stul a vypnéte motor traktoru.

4 N

510 mm_, |

. J
OBRAZEK 5.13 Z4sada sefizovani idla otacek

(1) cidlo otacek, (2) konzola, (3) matice, (4) informacni nalepka, (5) permanentni magnet, (A)

vzdalenost méreni

ROZSAH SERVISNICH CINNOSTI
®» Pripojte ovijeCku k traktoru, pfipojte hadice hydraulické instalace.
» Znehybnéte zemédélsky traktor parkovaci brzdou.

» Nastavte otoCny stul takovym zplsobem, aby se magnet pfipevnény k ramu stolu
nachazel co nejblize cidlu. Vypnéte motor traktoru, zajistéte kabinu proti pfFistupu

nepovolanych osob.

» Zmérte svislou vzdalenost mezi magnetem a Cidlem.

» Zméfte vzdalenost podél linie vyfezu na konzole (rozmér A).

=» Povolte matice (3), nastavte spravnou vysku €idla sefizenim polohy horni matice.
=  Vzdalenost musi €init od 5 do 10 mm, o ¢emz informuje nalepka (4).

» Posunout €idlo podél vyfezu za ucelem vystredéni idla vaci magnetu.

» Dotahnéte spodni matici (3).
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®» Pripojte vodi¢ Cidla otaCek k pocitadlu, zkontrolujte spravnost Udaji pocitadla. V pfipadé
nutnosti opét sefidte polohu Cidla.

5.11 SERIZENi NAPNUTI PASU

OBRAZEK 5.14 Sefizeni napnuti pasti
(1) pas, (2) loZiskova sestava, (3) pasivni valec

Béhem provozu ovijeCky se pasy (1) — obrazek (5.14) roztahuji. Pokud se zacinaji otirat o

konstrukci stolu, provedte sefizeni napnuti.
NAPINANI PASU
®» Spojte ovijeCku s traktorem, traktor znehybnéte parkovaci brzdou.
=» Vypnéte motor traktoru a zajistéte kabinu proti pfistupu nepovolanych osob.
» Demontujte kryt fetézového prevodu.
» Povolte matice loziskovych soubort (2) pasivniho vale¢ku (3), (nepohanéné).

w» Zatlacte loziskové sestavy na vnéjsi stranu stolu.
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» Dotahnéte matice loziskovych souboru.

» Zkontrolujte vzdalenost osy pasivniho vale¢ku od osy aktivniho valecku. Zkontrolujte
vzdalenost osy pasivniho valecku od podélniku ramu oto€ného stolu.

» Pokud jsou vysledky méfeni stejné, znamena to, Zze valecky jsou nastaveny rovnobézné
vuci podélniku stolu a vici sobé. V opacném pfipadé upravie v prvni fadé polohu

aktivniho vale€ku a pak pasivniho vale¢ku.

» Pokud jsou pasy natolik roztazené, Ze neni mozno provést sefizeni, je tfeba je vymeénit

za nove.

5.12 MAZANI OVIJECKY

Mazani ovijeCky provadéjte pomoci ruéni nebo nozni maznice naplnéné doporucenym
mazacim prostfedkem. Pfed zahajenim prace pokud mozno odstrante staré mazivo a jiné
nedistoty. Po ukon&eni prace piebytek maziva utfete. Retézy pred mazanim od&istéte pomoci
petroleje nebo pfipravkua uréenych k myti fetézd. Mazani rfetézu zahajte po Uplném vysuseni

Cisticiho prostredku.

Casti, které by mély byt mazany pii uZiti strojniho oleje, je tieba pretfit suchym, &istym
hadfikem. Nasledné nanést na mazany povrch malé mnozstvi oleje (olejnickou nebo

StéteCkem). Otfete prebytecny ole;.

Vyménu maziva v loziscich naboji pojezdovych naprav svéfte specializovanym servisnim
mistdm vybavenym pfislusnym nafadim. V souladu s doporucenimi vyrobce pojezdovych
naprav demontujte cely naboj, vyjméte loziska a jednotlivé tésnici krouzky. Po peclivém
umyti a provedeni prohlidky namontujte namazané dily. V pfipadé nutnosti loziska a tésnéni
vyménte za nova. Mazani lozisek pojezdovych naprav musi byt provadéné nejméné jednou
za 2 roky nebo po ujeti 50 000 km. V pfipadé intenzivniho provozovani je nutno provést tyto
¢innosti Castéji.

Prazdné obaly od maziva nebo oleje zneskodnéte podle doporuceni vyrobce mazaciho
prostifedku.
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TABULKA 5.4 Harmonogram mazani ovijeCky

D
<o | S
Por. MAZACi BOD NG| = | 2
C. oG T -
r- 5 L
=N | O
< (=]
=
1 LoZiska naboju 2 A 24M
2 | Sroub podpéry 1 A 6M
3 Tahlo oje 1 B 80R
4 Otoc¢na o] 1 B 80R
5 Cepy nakladaciho ramene 2 A 20R
6 | Cep pritlaéného tchytu 1 A | 20R
7 PFicna loZiska vélce nakladaciho ramene 2 A 40R
8 PFicna loZiska valce ramene chapadla 2 A 40R
9 PFicna loZiska valce sklapéni 2 A 40R
10 | Cepy vykladaciho ramene 2 A | 20R
11 PFicna loZiska valce vykladaciho ramene 2 A 40R
12 | Cepy otadeni stolku 2 A | 20R
13 | Rezny niz 2 C P
14 | Vodici listy zadniho pfitlaku 1 A P
15 | Ozubeny pfevod zasobniku folie 1 A 12R
16 | Vedeni pfitlaku 2 A 40R
17 | Kuzelovy pfevod oto&ného stolu 2 A 80R
18 | Pohanéci retézy 2 B 40R
19 | Cep oje 1 B 20R
20 | Hnaci fetéz valecku 1 B 80R
21 | Kabelovy rozvadéc (volitelné) 4 A 12M

(1) — pokud se nachazi v kompletaci stroje,

obdobi mazani - M mésic, R - ¢clovékohodina, P - po skonceni prace
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OBRAZEK 5.15 Mazaci mista ovijecky, ¢ast 1
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OBRAZEK 5.16 Mazaci mista ovije¢ky, éast 2

TABULKA 5.5 Doporu¢ené mazaci prostredky

ozacENZ
A pevné strojni mazivo vSeobecného urceni (lithiové, vapenaté),
B pevné mazivo na silné zatézované dily s pfisadou MOS2 nebo grafitu
C obycejny strojni olej, silikonovy tuk ve spreji

PROHLIDKA

Béhem pouZivani ovijeCky je uZivatel povinen dodrZovat navod mazani v
souladu s harmonogramem mazani.
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5.13 PROVOZNIi MATERIALY

5.13.1 HYDRAULICKY OLEJ

Bezpodminecné dodrzujte zasadu, aby olej v hydraulické soustavé ovijeCky a v hydraulické
instalaci traktoru byl stejného druhu. V pfipadé pouziti rGznych druht oleje se ujistéte, zda
oba hydraulické prostfedky Ize michat dohromady. Pouziti riznych druhl oleje mize byt
pFi¢inou poskozeni ovijeCky nebo zemédélského traktoru. V novém stroji jsou rozvody
naplnény hydraulickym olejem L HL32 Lotos.

TABULKA 5.6 Charakteristika hydraulického oleje L-HL 32 Lotos

Por. ¢. NAZEV MJ HODNOTA
1 Viskozitni zafazeni dle ISO 3448VG - 32
2 Kinematicka viskozita pfi 400C mm?/s 28.8-35.2
3 Kvalitativni zafazeni dle 1ISO 6743/99 HL
4 Kvalitativni zafazeni dle DIN 51502 HL
5 Teplota vzplanuti C 230

V pfipadé nutnosti vymény hydraulického oleje na jiny se velmi peclivé seznamte s pokyny
vyrobce oleje. Pokud doporucuje proplachnuti instalace vhodnym pfipravkem, zafidte se
podle téchto doporuceni. Obratte pfitom pozornost na to, aby chemické prostredky, které
slouzi pro tento ucel, nepusobily agresivné na materialy hydraulické soustavy. Bé&hem
béZného provozu ovijecky neni vyména hydraulického oleje nutnda, avsak v pfipadé nutnosti

tuto Cinnost svéfte specializovanym servisnim mistam.

Pouzity olej s ohledem na svoje sloZzeni neni zafazen jako nebezpecna latka, avSak
dlouhodobé pasobeni na kuzi nebo oci mize vyvolat podrazdéni. V pfipadé kontaktu oleje s
kdzi misto kontaktu promyjte vodou s mydlem. Nepouzivejte organicka rozpoustédla (benzin,
petrolej). Znecistény odév sviéknéte, aby se zamezilo proniknuti oleje na kizi. Pokud se olej
dostane do odci, promyjte je velkym mnozstvim vody a v pfipadé vzniku podrazdéni
kontaktujte |ékafe. Hydraulicky olej v normalnich podmink&ch nepusobi Skodlivé na dychaci
cesty. OhroZeni mize nastat jen tehdy, kdyzZ je olej silné rozpraSeny (olejova miha) nebo v
pfipadé pozaru, béhem néhoz se mohou uvolnit toxické slou€eniny. Olej se hasi pomoci
kysli¢niku uhli¢itého, pénou nebo hasici parou. K haseni pozaru nepouzivejte vodu.
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5.13.2 MAZACIi PROSTREDKY

Na soucasti vysoce zatézované se doporucuje pouZziti lithiovych maziv s pfisadou disulfidu
molybdenu (MOS2) nebo grafitu. V pfipadé méné zatéZzovanych souborl se doporucuje
pouzivani strojnich maziv vSeobecného uréeni, ktera obsahuji antikorozni pfisady a jsou ve
velké mife odolné proti vymyvani vodou. Podobnymi vlastnostmi se museji vyznacovat

pfipravky v aerosolu (silikonova maziva, antikorozivni mazaci prostfedky).

Pfed zahajenim pouZivani maziv se seznamte s obsahem informacniho letdku tykajiciho se
zvoleného vyrobku. Zejména podstatné jsou zasady bezpecnosti a zpusob nakladani s
danym mazacim prostiedkem a zpusob zneSkodnéni odpadl (pouZzité nadoby, znedisténé
hadry apod.). Informacni letak (list vyrobku) musi byt uloZzen spolu s mazivem.

5.14 CISTENIi OVIJECKY

Ovijecka by méla byt ¢isténa dle potfeby a pfed obdobim delSiho stanim (napf. pfed zimnim
obdobim). Pouziti tlakové mycky zavazuje uzivatele seznamit se s principem fungovani a
doporucenimi tykajicimi se bezpeného provozu tohoto zafizeni.
Pokyny tykajici se Cisténi ovijeCky
» Pred zahgjenim myti ovijeCky peclivé ocistéte stroj od zbytkl travy, folie.
K myti pouzivejte vyhradné cistou tekouci vodu nebo vodu s pridavkem Cgisticiho
saponatu s neutralnim pH.
» Vyuziti vysokotlakych mycek zvySuje uc€innost myti, je v§ak nutno zachovat zvlastni
opatrnost béhem prace. Béhem myti se tryska cisticiho agregatu nesmi pfiblizit na
vzdalenost mensi nez 50 cm od ¢isténého povrchu.

« Teplota vody nemuze presahovat 55 °C.

* Nenavadéjte proud vody pfimo na soucasti instalace a vybaveni ovijecky, tj. hydraulické
valce, hydraulické zastrcky, svétla, elektrické spojky, informaéni a vystrazné nalepky,
Gdajovy Stitek, spojky hadic, mazaci mista ovijecky atd. Velky tlak proudu vody mulze
zpUsobit mechanické poskozeni téchto prvkd nebo pronikani vody dovnitf.

» Pro Cisténi a udrzbu ploch zhotovenych z umélé hmoty se doporucuje pouzivat Cistou

vodu nebo specialni pfipravky uréené pro tento ucel.

* Nepouzivejte organicka rozpoustédla, pfipravky neznamého puvodu ani jiné latky, které

mohou zpUsobit poSkozeni lakovaného nebo gumového povrchu nebo zhotoveného z
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umélé hmoty. Doporu€uje se provést zkouSku na neviditelné ploSe v pripadé
pochybnosti.

» Povrchy od oleje nebo zamasténé tukem ocistéte pomoci technického benzinu nebo
prostfedku uréenych pro odmastovani, a pak umyjte Cistou vodou s pfisadou saponatu.
Dodrzujte doporuceni vyrobce disticich pfipravka.

NEBEZPECI

Seznamte se s navodem k pouZiti mycich saponatt a konzervacnich pfipravkd.
Béhem myti s pouZitim saponatiu pouZivejte vhodny ochranny odév a bryle

ochrariujici proti stfikancam.

» Saponaty urCené k myti skladujte v originalnich nadobéach, pfipadné v nahradnich
nadobach, ale velmi presné oznacenych. Pfipravky nemohou byt skladovany v

nadobach urenych pro skladovani potravin a napoja.

* Dbejte na Cistotu pruznych hadic a tésnéni. Umélé hmoty, ze kterych byly zhotovené
tyto soucasti, mohou byt citlivé na organické latky a nékteré saponaty. V disledku
dlouhodobého plsobeni riznych latek se urychluje proces starnuti a zvySuje se riziko
poskozeni. Soucasti provedené z gumy se doporucuje konzervovat pomoci specialnich
pfipravkd po pfedchozim peclivém umyti.

* Dodrzujte zasady ochrany Zivotniho prostfedi, ovijeCku myjte v mistech k tomu

uréenych.
» Myti a suSeni ovijeCky se musi uskutecrovat pfi teploté okoli vyssi nez 0 oC.

* Po umyti a usu$eni ovijeCky je nutné namazat vSechny kontrolni body bez ohledu na
obdobi posledniho zakroku. Pfebytecny tuk nebo olej setfete suchym hadrem.

» Pomoci technického benzinu umyijte valecky zasobniku félie od zbytku lepidla.

5.15 SKLADOVANI

» Doporucuje se, aby ovije¢ka byla skladovana v uzaviené nebo zastfeSené mistnosti.

e Pokud stroj nebude pouzivan po delSi dobu, bezpodmineéné ho zabezpecte proti
povétrnostnim vlivim, zejména téch, které vyvolavaji korozi a urychluji starnuti

pneumatik. OvijeCku velmi peclivé umyjte a vysuste.
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Zkorodovana mista ocCistéte od rzi, odmastte a zabezpedte pomoci zakladni barvy a

pak natfete vrchni barvou stejného odstinu jako puvodni.

V pfipadé delSi odstavky bezpodminecné promazte vSechny sou€asti bez ohledu na
dobu posledniho zakroku.

PFi del8i odstavce ovijeCky se doporuCuje demontovat pohanéci fetézy, umyt je v

petroleji a zabezpecdit konzervacnim prostfedkem lub tukem obecného uréeni.

Rafky a pneumatiky museji byt peclivé umyté a osu$ené. B&hem delSiho skladovani a
nepouzivani ovijeCky se doporucuje jednou za 2 — 3 tydny pfestavit stroj takovym
zpusobem, aby misto kontaktu pneumatiky s podlozim bylo v jiné poloze. Pneumatiky
se nezdeformuji a zachovaji spravnou geometrii. Jednou za ¢as kontrolujte tlak v

pneumatikach a pokud je to nutné, dofoukejte kola na spravnou hodnotu.

Elektronické pocitadlo skladujte doma. V pfipadé delSi odstavky stroje vyjméte baterku
z pocitadla.

5.16 MOMENTY DOTAHOVANiI SROUBOVYCH SPOJU

TABULKA 5.6 Momenty dotahovani sroubovych spojt

o 5.8(1) 8.8(1) 10.9(1)
METRICKY ZAVIT
MD [Nm]
M10 37 49 72
M12 64 85 125
M14 100 135 200
M16 160 210 310
M20 300 425 610
M24 530 730 1050
M27 820 1150 1650
M30 1050 1 450 2100

(1) — tfida pevnosti dle normy DIN ISO 898
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OBRAZEK 5.17 Sroub s metrickym z4vitem

(1) tfida pevnosti, (d) pramér zavitu

Béhem udrzbarskych a opravarenskych praci pouzivejte odpovidajici momenty dotahovani
Sroubovych spoji, pokud vSak nebyly uvedeny jiné parametry dotahovani. Doporucené
momenty dotahovani nej¢astéji pouzivanych Sroubovych spoji uvadi tabulka (5.6). Uvedené
hodnoty se tykaji ocelovych Sroubd nemazanych.

POKYN
Hydraulické hadice dotahujte momentem 50 — 70 Nm.
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5.17 SERIZENi POLOHY OJE

OBRAZEK 5.18 Sefizeni polohy oje
(1) oj s pevnym tahlem, (2) Sroubové spojeni
ROZSAH CINNOSTI
» Pod kola ovijec¢ky podlozte kliny nebo predméty bez ostrych hran.
» Odsroubujte oj od ramu.
=» Nastavte oj v nové poloze a prisroubujte pfislusnym momentem.
» Konstrukce ramu umozriuje 4 kombinace nastaveni oje, srovnejte obrazek (5.18).

®» Po prvni jizdé se zatizenim zkontrolujte stupen dotazeni oje.

5.18 SERIZENi NAPNUTI FOLIE

Stupen napnuti félie ma rozhodujici vliv na kvalitu vytvarené pice. Docili se pak optimalni
podminky pro vytvareni krmiva diky tésnému pfiléhani jednotlivych vrstev folie. P¥ili§ velké
napnuti zpasobi prekryti dalSi vrstvy (folie pfi ovijeni se musi pfekryvat nejméné v poloviné

&iFky).
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KONTROLA NAPNUTI FOLIE — METODA 1.

OBRAZEK 5.19 Metoda 1. kontroly napnuti félie

Stanoveni stupné napnuti félie v metodé 1 spociva ve zméfeni Sitky vrstvy folie na hrané
ovijeného baliku — srovnej obrazek (5.19). Mé&fena hodnota folie znazornéna na schématu se

tyka roli 500 mm.
TABULKA 5.7 Rozméry folie pri vstupnim napnuti 55 — 70%

SIRKA VRSTVY FOLIE
VELIKOST ROLE (mm]
[mm]
55% 70%
500 380 420
750 580 620

Sitka félie m&fena na hrané baliku musi mit hodnoty uvedené v tabulce (5.7).

POKYN

stupném roztaznosti 70 %. Pred zahajenim prace s ovijeCkou se podrobné
seznamte s navodem pro obsluhu vyrobce folie a s doporu¢enimi tykajicimi se
nastaveni vstupniho napnuti.

@ Uvedené rozmeéry fdlie jsou orientacni a byly zpracovany na zakladé fdlie se
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KONTROLA NAPNUTI FOLIE — METODA 2.

OBRAZEK 5.20 Metoda 2. kontroly napnuti félie

Stanoveni stupné napnuti félie v metodé 2 spociva v nakresleni 2 rovnobéznych &ar na roli
umisténé v zasobniku. Vzdalenost mezi ¢arami musi €init 100 mm. V dusledku roztazeni
vrstvy félie se vzdalenost mezi nakreslenymi Carami zvétsi. Spravna vzdalenost Car pfi
napnuti félie 55 — 70 % musi €init 155 az 170 mm.

ROZSAH SERVISNICH CINNOSTI
» Urcete aktualni stupen napnuti folie s pouzitim jedné zvolené metody.

» Vypnéte motor traktoru, zajistéte kabinu proti pfistupu nepovolanych osob. Znehybnéte
traktor parkovaci brzdou.

» Povolte kontramatici (1).
=» Nastavit novou polohu horniho €epu.

=  Pokud byla félie napnuté prilis silné, €ep zasroubujte (horni pfidrzujici valecek se

posune nahoru).

=  Pokud byla félie napnuta pfilis slab&, ¢ep vySroubujte (horni pfidrzujici valeCek se
posune dolu).

®» Dotahnéte kontramatici.

=» Zkontrolujte spravnost napnuti félie, v pfipadé nutnosti opakujte €innost.
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OBRAZEK 5.21 Sefizeni napnuti

(1) kontramatice, (2) horni ¢ep

¥ o

5.19 VYMENA A SERIZENIi REZNYCH NOZU

Béhem provozu ovijeCky se fezné noze opotfebovavaji, coz je normalni jev, v dusledku
¢ehoz félie nemusi byt spravné odfezavana. V takovém pfipadé je mozno noze otoc€it do
takové polohy, ve které je ¢epel nadale ostra. Pokud jsou noze Uplné zni¢ené, vymérite je za

nove.

NEBEZPECI
Béhem prace zachovavejte zvlastni opatrnost s ohledem na riziko urazu.

ROZSAH SERVISNICH CINNOSTI
®» Pripojte ovijeCku k traktoru, pfipojte hadice hydraulické instalace.
=» Nastavte otoCny stil v takové poloze, abyste si umoznili snadny pfistup k feznému
ustoji.
» OdsSroubujte matice, vyjméte Srouby pfipeviujici noze.
» Demontujte kryt nozu (2) a noze (1).

» Vlozte novy komplet noza.
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=  Noze museji k sobé pfiléhat plochym povrchem — srovnejte obrazek (5.22).
=  Bé&hem montaze pamatujte na spravné nasazeni distannich podlozek.

» Dotahnéte matice odpovidajicim momentem.

OBRAZEK 5.22 Vyména feznych nozt

(1) Fezny naz, (2) kryt nozu

POKYN
@ Pokud noZe nebudete vyménovat, ale jen otacet do nové polohy, neni nutné
demontovat kryt. V tomto pfipadé staci povolit matice pripevnéni.
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5.20 SKLADOVANI, UDRZBA A OPRAVY POCITADLA OVINUTI

5.20.1 SKLADOVANI A CISTENi POCITADLA

Nepouzivané pocitadlo skladujte v pokojovych podminkach, chrante ho pfed vihkem,
chemikaliemi, pfimymi atmosférickymi sraZzkami, mrazem a silnym pasobenim slune¢niho
zareni. Po odpojeni kabel Cidla svifite a zabezpecte kontakty zastréky cidla proti znecisténi a
vlhku, coz muaze zpusobit jejich korozi a ztratu elektrického kontaktu, a v disledku
nespravnou funkci pocitadla. Pocitadlo nevyZzaduje pravidelnou udrzbu kromé vymeény
spotfebované baterie za novou (tyka se jen pocitadla L01). Béhem delSich obdobi
nepouzivani pocitadla, a zejména po ukonceni sezony polnich praci, vyjméte baterii z
pouzdra pro zamezeni vyteceni elektrolytu z baterie, coz maze trvale znicit elektronické
obvody pocitadla. V pfipadé znecisténi pouzdra pocitadla je mozno ho odistit mirné vihkym
hadfikem s pfidavkem saponatu. Neni dovoleno pro tento Ucel pouzivat Zadn4 jina organicka
rozpoustédla (aceton, benzin, nitrofedidla apod.)., protoze mohou rozpustit pouzdro
pocitadla. V pfipadé poskozeni pocitadla jej pfedejte k opravé do firemniho servisu vyrobce.
Pokus o samostatnou opravu pocitadla méa za nasledek ztratu zaruky.

5.20.2 VYMENA BATERIE (POCITADLO L01)

Baterii vymérite na novou vzdy pfed zahajenim nové sezony polnich praci a v pfipadé jejiho
vybiti. Vybiti baterie se projevuje netypickou praci pocitadla: ndhodnym zhasinanim displeje,
malym kontrastem zobrazovanych €islic apod. Po ukon&eni sezony polnich praci pocitadlo

uschovejte v suché a teplé mistnosti s vyjmutou baterii.

Za ucelem vymény baterie sejméte vicko bateriového prostoru. Vyjméte baterii z bateriového
prostoru a odpojte napajeci vodi€. Zapojit novou baterii se soustfedénim pozornosti na
polaritu napdjeni (zdpadka baterie zacvakne pouze v jednom ulozeni), vliozte baterii do
prostoru pro baterii a uzaviete vicko. Zkontrolujte funkci pocitadla jeho zapojenim. Pro
napajeni pouzijte baterii s napétim 9 V, standardni typu 6F22 nebo alkalickou typu 6LR61
(doporucena). Alkalické baterie maji delSi dobu provozu bez nutnosti jejich vymény.
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5.21 RESENi PROBLEMU
TABULKA 5.8 Zavady a zpusoby jejich odstrariovani

ZAVADA PRICINA ZPUSOB ODSTRANENI

Hluk v naboiji pojezdové
napravy

Prilis velka vule v loziscich

Zkontrolovat vuli a v pfipadé
potfeby sefidit

Poskozen4 loziska

Vyménit loziska

Poskozené soucasti naboje

Vymeénit

Nespravna prace hydraulické
instalace

Nespravna viskozita
hydraulického oleje

Zkontrolovat kvalitu oleje,
ujistit se, Ze oleje v obou
strojich jsou stejného druhu.
V pfipadé potieby vymérnte
olej v traktoru a/nebo v
ovijecce.

PFilis maly vykon
hydraulického &erpadla
traktoru, poSkozené
hydraulické Cerpadlo traktoru

Zkontrolovat hydraulické
Cerpadlo v traktoru.

Poskozeny nebo znecistény
valec

Zkontrolovat pistnici valce
(ohnuti, koroze), zkontrolovat
valec z pohledu tésnosti
(utésnéni pistnice), v pfipadé
nutnosti opravit nebo vyménit
valec.

Poskozené hydraulické
hadice

Zkontrolovat a ujistit se, zda
hydraulické hadice jsou
tésné, nezalomené a
spravné dotazené. V pfipadé
nutnosti vyménit nebo
dotahnout.

Nespravné udaje pocitadla
otacek

Poskozeny vodi¢ ¢idla nebo
c¢idlo.

Vymeénte vodi¢ nebo ¢idlo
otacek.

Nespravneé sefizeni poloha
cidla.

Zkontrolovat a sefidit.

Chybi magnet pfipevnény k
oto&nému stolu.

Prilepte novy magnet k sedlu
otoc¢ného stolu.

Maly kontrast zobrazovanych

£ 1

Vybita baterie (L0O1)

Vyménte baterii.
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Poskozeny displej

Opravit nebo vyménit
pocitadlo.

Nespravné napéti napajeni
(LO2)

Zkontrolujte napéti v zasuvce
zapalovace (12 V). Opravte
napajeci obvod.

Zobrazeni chybového
hlaseni Err1 nebo Err2

Nespravné napéti napajeni
(LO2)

Zkontrolujte napéti v zasuvce
zapalovace (12 V). Opravte
napajeci obvod.

Pocitadlo LO2 se nespousti

Spalena pojistka

Zkontrolujte pojistku (8A)
nachazejici se v napajeci
zastrcce.

Prili§ rychlé klesani
vykladaciho stolu

Nespravnd viskozita
hydraulického oleje

Zkontrolujte viskozitu,
vymérnte olej v traktoru.

Nespravné nastaveni
regulatoru pratoku

Zkontrolujte nastaveni,
sefidte.

Poskozeny regulator pratoku

Vyménit.

Hluk z fetézového prevodu

Volny fetéz

Provedte sefizeni napnuti
fetézu.

Prilis velké roztazeni
pohanéciho fetézu.

Vymérnite fetéz spolu s
ozubenymi koly.

Poskozena nebo znedisténa
loZziska

Zkontrolovat loZiska, v
pripadé nadmérného
opotfebeni vyménte.

Pfilis slabé napnuta félie

Spatné sefizena vyska
horniho pfidrzujiciho vélecku

Provést sefizeni pritlaku
folie.

Foélie prokluzuje po
valeckach zasobniku folie

Ocistéte vroubkované
povrchy pfi pouZiti petroleje a
médéného kartace.

Trhani félie

PFilis velky pfitlak valeCku s
folii

ZmenSit pfitlak folie
sefizenim vysky horniho
pridrzujiciho valecku.

Poskozena félie

Zkontrolujte folii, v pfipadé
nutnosti vymérnte.

Zaseknuté nebo ohnuté
napinaci valeCky zasobniku

Vymeénit valecky.

Poskozeny prevod zasobniku

Opravte pfevod.
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Nepravidelny tvar baliku

Zmensit pocCet otacek béhem
ovijeni. Zajistéte spravné
formovani baliku.

Pfilis velka rychlost otaceni
stolu.

Zmensit pocCet otacek béhem
ovijeni.

Nesymetrické ovijeni baliku

Nespravna vyska zasobniku

Pfizpusobte vysku zasobniku
félie rozméru baliku.

Nespravna volba
prevodového poméru pohonu
vale€kl ve srovnani s
pouzitou folii.

PFizpusobte ovijecku Sifce
pouzité félie

Balik padé se stolu

Nepravidelny tvar baliku

Zmensit pocCet otacek béhem
ovijeni. Zajistéte spravné
formovani baliku.

Pfilis velka rychlost otaceni
stolu.

ZmenS§it pocet otacek béhem
ovijeni.

Folie se neodirezava

Poskozené nebo otupené
noze

Vyménte nebo zménte
nastaveni nozu.
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PRILOHA A

SLOZENIi PNEUMATIK

POR. C. PLAST RAFEK
1 350/50-16 133A8 11.00x16 ET=0
2 340/55-16 133A8 11.00x16 ET=0

3 340/55-16 140A8 11.00x16 ET=0
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