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WSTEP

Informacje zawarte w publikacji sg aktualne na dzieh opracowania. Na skutek udoskonalania
niektére wielkosci oraz ilustracje zawarte w niniejszej publikacji mogg nie odpowiadac¢ stanowi
faktycznemu maszyny dostarczonej uzytkownikowi. Producent zastrzega sobie prawo
wprowadzania w produkowanych maszynach zmian konstrukcyjnych utatwiajgcych obstuge
oraz poprawiajgcych jakos¢ ich pracy, nie dokonujgc biezagcych zmian w niniejszej publikaciji.
Instrukcja obstugi stanowi podstawowe wyposazenie maszyny. Przed przystgpieniem do
eksploatacji uzytkownik musi zapozna¢ sie z trescig niniejszej instrukcji iprzestrzegac
wszystkich zawartych w niej zaleceh. Zagwarantuje to bezpieczng obstuge oraz zapewni
bezawaryjng prace maszyny. Maszyne skonstruowano zgodnie z obowigzujgcymi normami,
dokumentami i aktualnymi przepisami prawnymi.

Instrukcja opisuje podstawowe zasady bezpiecznego uzytkowania i obstugi owijarki
przyczepianej Pronar Z245.

Jezeli informacje zawarte w instrukcji obstugi okazg sie nie w petni zrozumiate nalezy zwrocié
sie 0 pomoc do punktu sprzedazy w ktérym maszyna zostata zakupiona lub bezposrednio do
Producenta.
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PRONAR Sp. z o.0.
ul. Mickiewicza 101A
17-210 Narew

TELEFONY KONTAKTOWE

+48 085 681 63 29 +48 085 681 64 29
+48 085 681 63 81 +48 085 681 63 82



SYMBOLE WYKORZYSTANE W INSTRUKCJI

Informacje, opisy zagrozen i s$rodkéw ostroznosci oraz polecenia inakazy zwigzane

z bezpieczenstwem uzytkowania w tresci instrukcji sg wyr6znione znakiem:

oraz poprzedzone stowem ,,NIEBEZPIECZENSTWO”. Nieprzestrzeganie opisanych zalecen
stwarza zagrozenie dla zdrowia lub zycia oséb obstugujgcych maszyne lub osdb postronnych.

Szczegdlnie wazne informacje i zalecenia, ktérych przestrzeganie jest bezwzglednie konieczne,

oraz poprzedzone stowem ,UWAGA". Nieprzestrzeganie opisanych zalecen zagraza

sg wyrdznione w tekscie znakiem:

uszkodzeniu maszyny wskutek nieprawidtowego wykonania obstugi, regulacji lub uzytkowania.

W celu zwrécenia uwagi uzytkownika na konieczno$é wykonania okresowej obstugi technicznej

tres¢ w instrukcji zostata wyrézniona znakiem:

Dodatkowe wskazowki zawarte w instrukcji opisujg przydatne informacje dotyczgce obstugi

i

oraz poprzedzone stowem ,,WSKAZOWKA”.

maszyny i wyrdéznione sg znakiem:



OKRESLENIE KIERUNKOW W INSTRUKCJI

Strona lewa — strona po lewej rece obserwatora zwréconego twarzg w kierunku jazdy maszyny
do przodu.
Strona prawa — strona po prawej rece obserwatora zwréconego twarzg w kierunku jazdy

maszyny do przodu.

ZAKRES CZYNNOSCI OBSLUGOWYCH

Czynnosci obstugowe opisywane w instrukcji oznaczone sg znakiem: »

Rezultat wykonania czynnosci obstugowej / regulacyjnej lub uwagi dotyczgce wykonanych

czynnosci oznaczony jest znakiem: =






PRONAR Sp. z o.0.

ul. Mickiewicza 101 A

17-210 Narew, Polska

tel./fax (+48 85) 681 63 29, 681 63 81, 681 63 82,
681 63 84, 681 64 29

fax (+48 85) 681 63 83

http://www.pronar.pl
e-mail: pronar@pronar.pl

Deklaracja zgodnosci WE maszyny

PRONAR Sp. z 0.0. deklaruje z petng odpowiedzialnoscia, ze maszyna:

Opis i dane identyfikacyjne maszyny

Ogoélne okreslenie i funkcja: | OWIJARKA PRZYCZEPIANA 2245
Typ: 2245

Model. |ee=--

Numer seryjny:

Nazwa handlowa: 2245 PRONAR

do ktorej odnosi sie ta deklaracja, spetnia wszystkie odpowiednie przepisy dyrektywy
2006/42/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 17 maja 2006 r. w sprawie
maszyn, zmieniajgcej dyrektywe 95/16/WE (Dz. Urz. UE L 157 z 09.06.2006, str. 24)

Osobg upowazniong do udostepnienia dokumentacji technicznej jest Kierownik
Wydziatu Wdrozenn w PRONAR Sp. z 0.0., 17-210 Narew, ul. Mickiewicza 101A.

Deklaracja ta odnosi sie wytacznie do maszyny w stanie, w jakim zostata wprowadzona
do obrotu i nie obejmuje czesci sktadowych dodanych przez uzytkownika koncowego
lub przeprowadzonych przez niego p6zniejszych dziatan.

Narew, dnia 29 GRU. 2009

g
Miejsce i data wystawienia Imie, nazwisko osol{ u%watnionej
stanawisko, podpis
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1.1 IDENTYFIKACJA

1.1.1 IDENTYFIKACJA OWIJARKI

O PRONAR Sp. zo.0. ®)
ul. Mickiewicza 101A @ @
& [PRONAR Sp.z00. y 17-210 Narew, Pologne .
1 R,
IJ)U@I 7 g N DIDENTIFICATION
AO: 5 gl PTG (08
RRRRRR Al: 6 g Masd osslou 1 0g)
A2: 7 kg] Mot caseu 2 0)
17210 rew A3:. 8 kel [
““““““ - T-1 T2 T3 ::.;::h\DREAL
@ @ E:g 9 Date de reception DREAL
o —) | [0 /C=),| SZBZ24500N5X00010 | / .
1 2 3 4

RYSUNEK 1.1 Miejsce umieszczenia tabliczek znamionowych i wybicia numeru VIN

(1) tabliczka znamionowa, (2) tabliczka znamionowa CE, (3) lokalizacja nr VIN, (4) tabliczka
znamionowa Francja

1.2



ROZDZIAt 1 Pronar 2245

Owijarka Pronar Z245 oznakowana zostata przy pomocy tabliczek znamionowych (1,2,4),
oraz numeru VIN (3) umieszczonego na prostokgtnym polu malowanym w kolorze ztotym.
Numer seryjny oraz tabliczka znamionowa znajdujg sie na prawej podtuznicy
ramy - rysunek (7.7). Przy zakupie maszyny nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ numeréw seryjnych
umieszczonych na maszynie z numerem wpisanym w KARCIE GWARANCYJNEJ, oraz
w dokumentach sprzedazy. Znaczenie poszczegdlinych pdl umieszczonych na tabliczce

znamionowej przedstawia ponizsza tabela.

¢ [PRONARSp.zo0.0. |
a0 -——
Dl | 3 |
PRONAR | 4 kgl
[A0: 5 ke)
PRONAR rAll 6 kEI
Mick?ei}s/?ciinlA | A2: 7 kgl
17-210 Narew |A3- 8 kg|
Poland T_l T_z T_3
B-1
B-2 9
B-3
B4 .
Aid &

RYSUNEK 1.2 Tabliczka znamionowa — homologacja EU

(1) Kategoria, podkategoria i wskaznik predkoSci pojazdu; (2) Numer Swiadectwa
homologacji EU; (3) Numer VIN wyrobu; (4) Dopuszczalna masa catkowita; (5) Obcigzenie
oka dyszla; (6) Maksymalna dopuszczalna masa na o$ 1; (7) Maksymalna dopuszczalna
masa na o$ 2; (8) Maksymalna dopuszczalna masa na 0$ 3; (9) Technicznie dopuszczalne

masy ciggniete

1.3
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¢ [} PRONARSp.zoo. 5 -
y( ‘ Mickiewicza 101A (( (&
S 172210 Narew N
PRONAR ] ~]
1
2
3 4 5

RYSUNEK 1.3 Tabliczka znamionowa CE

(1) Nazwa handlowa wyrobu lub ogodine okreslenie i funkcja; (2) Numer VIN wyrobu; (3) Typ
wyrobu (nadany w procesie homologacji EU); (4) Rok produkcji wyrobu; (5) Model wyrobu

O PRONAR Sp. z 0.0. O
ul. Mickiewicza 101A
17-210 Narew, Pologne

waRaue

e I

PT.C. (KGS) \:|
o ———
— ———
— ———
e ———

T E—
S—" T E—

O O

RYSUNEK 1.4 Tabliczka znamionowa Francja

1.4
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1.1.2 IDENTYFIKACJA OSI JEZDNYCH

o s W
T —— ) — \ /
A — /§
‘k RN ( C::‘.—__‘ _ 2, = 4;
- d ‘.\h'\}q =% ) :
s =
) jl\ ) ; a

RYSUNEK 1.5 Miejsce umieszczenia tabliczki znamionowej osi jezdnej

(1) 0$ jezdna, (2) tabliczka znamionowa

Numer seryjny osi jezdnej oraz jej typ wybity jest na tabliczce znamionowej (2),
przymocowanej do belki osi jezdnej (1) — rysunek (1.2).

1.1.3 WYKAZ NUMEROW SERYJNYCH

WSKAZOWKA

W przypadku koniecznosci zamawiania czesci zamiennych lub w przypadku pojawienia
sie probleméw bardzo czesto istnieje koniecznos¢ podania numeréw seryjnych czesci

lub numeru seryjnego owijarki, dlatego zaleca sie aby numery te wypisa¢ w ponizszych
polach.

NUMER VIN OWIJARKI

NUMER SERYJNY OSI

1.5
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1.2 PRZEZNACZENIE

Owijarka przeznaczona jest do owijania okragtych bel paszy za pomoca rozciggliwej folii
o szerokosci 500 lub 750 mm. Bele materiatu roslinnego formowane na ksztatt walca przy
pomocy pras rolujgcych, nie mogg przekraczaé szerokosci 1 500 mm, Srednica beli
natomiast nie moze by¢ wieksza niz 1 800 mm. Dopuszczalna masa catkowita beli wynosi

1 100 kilograméw.

Owijarka w podstawowym wykonaniu (montaz rolek oporowych, montaz zespotu tngcego)
jest przystosowana do owijania bel o szerokosci do 1 200 mm. Owijanie bel o szerokosci
maksymalnej do 1 500 mm wymaga przystosowania owijarki zgodnie z wytycznymi

zawartymi w rozdziale 5.

Owijarka jest wyposazona w uktad napedu hydraulicznego, zasilany z zewnetrznej instalaciji
hydraulicznej ciggnika. Maszyna jest dostosowana do wspofpracy z ciggnikami rolniczymi
wyposazonymi w hydrauliczng instalacje zewnetrzng posiadajgcy swobodny odptyw oleju
hydraulicznego do zbiornika bez dtawienia przeptywu.

UWAGA

Zabrania sie wykorzystywania owijarki niezgodnie z jej przeznaczeniem.
Silnik hydrauliczny wyposazony jest w uklad zabezpieczajacy naped owijarki przed

przecigzeniem. Zabrania sie regulowania nastaw fabrycznych silnika.

Owijarka zostata skonstruowana zgodnie z obowigzujgcymi wymogami bezpieczenstwa
i normami maszynowymi. Dopuszczalna predkos¢é owijarki poruszajgcej sie po drogach
publicznych wynosi 30 km/h. W trakcie pracy (owijania) predko$¢ maksymalna zestawu nie
moze by¢ wieksza niz 5 km/h pod warunkiem, ze przejazd odbywa sie po ptaskim

wyréwnanym terenie.

Do uzytkowania zgodnie z przeznaczeniem zalicza sie réwniez wszystkie czynnosci
zwigzane z prawidtowg i bezpieczng obstugg oraz konserwacjg maszyny. W zwigzku z tym

uzytkownik zobowigzany jest do:

e zapoznania sie z trescig INSTRUKCJI OBStUGI owijarki oraz z KARTA

GWARANCYJNA i stosowania sie do zalecen zawartych w tych opracowaniach,

1.6
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zrozumienia zasady dziatania maszyny oraz bezpiecznej i prawidtowej

eksploatacji owijarki,

przestrzegania ustalonych planéw konserwagiji i regulaciji,
przestrzegania ogoélnych przepiséw bezpieczehnstwa w czasie pracy,
zapobiegania wypadkom,

stosowania sie do przepiséw ruchu drogowego obowigzujgcych w kraju, w ktorym
owijarka jest eksploatowana,

zapoznania sie z trescig instrukcji obstugi ciggnika rolniczego i stosowania sie do

jej zalecen,

agregowania maszyny tylko z takim ciggnikiem rolniczym, kt6ry spetnia wszystkie

wymagania stawiane przez Producenta owijarki.

Owijarka moze by¢ uzytkowana tylko przez osoby ktére:

zapoznaty sie trescig publikacji i dokumentow dotgczonych do maszyny oraz

z tredcig instrukcji obstugi ciggnika rolniczego,
zostaty przeszkolone w zakresie obstugi owijarki oraz bezpieczenstwa pracy,

posiadajg wymagane uprawnienia do kierowania.

TABELA 1.1 Wymagania ciagnika rolniczego

TRESC JM WYMAGANIA
Instalacja hydrauliczna
Olej hydrauliczny - L HL 32 Lotos !
Cisnienie maksymalne instalacji bar / MPa 160/ 16
Zapotrzebowanie oleju I 5
Gniazda hydrauliczne - zgodne z ISO 7421-1

gniazdo powrotne ze swobodnym
odptywem oleju (tzw. ,wolny zlew”)

Instalacja elektryczna

Napiecie instalacji elektrycznej Vv 12

Gniazdo przytgczeniowe - 7 biegunowe zgodne z ISO 1724

1.7
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TRESC JM WYMAGANIA

Wymagany zaczep ciagnika
Rodzaj - Zaczep do przyczep jednoosiowych
- Goérny zaczep transportowy

Pozostate wymagania
Moc minimalna kW / KM 35.3/48

() _ dopuszcza sie stosowanie innego oleju, pod warunkiem ze mozna go mieszaé z olejem zalanym

w owijarce. Szczegdtowe informacje mozna znalez¢ w karcie informacyjnej produktu.

1.3 WYPOSAZENIE

WSKAZOWKA
@ Fabrycznie owijarka jest dostosowana do pracy z folia o szerokosci

500 mm - zamontowane koto zgbate Z45 oraz faricuch z 94 ogniwami i ogniwem zlagcznym.

TABELA 1.2 Wyposazenie owijarki

w

= o L

o |3 |3

g 3|8

WYPOSAZENIE < | & | £

(] - <

= o Q

=8|
(7}
INSTRUKCJA OBSLUGI .
KARTA GWARANCYJNA .
Elektroniczny licznik owinie¢ LO1 + instrukcja obstugi licznika .

Elektroniczny licznik owinie¢ LO2 + instrukcja obstugi licznika .

Ciegno state @40 .
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L
= | 4 | uw
o | 5|2
AERE
WYPOSAZENIE < | & | £
o = <
Z o (=
=8|
o (@]
Ciegno obrotowe @50 .
Ciegno state @50 .
Tablica wyr6zniajgca pojazdy wolno poruszajgce sie .
Koto tancuchowe Z28 .
tancuch rolkowy (12B-1/9-WZ) z ogniwem ztgcznym — 85 ogniw .
Przedtuzenie tancucha rolkowego z ogniwem ztgcznym — 9 ogniw .
Koto tancuchowe Z45 .
tancuch zabezpieczajacy kpl. .

Informacje dotyczace ogumienia zostaty umieszczone na koncu publikacji w ZALACZNIKU A.

1.4 WARUNKI GWARANCJI

PRONAR Sp. z 0.0. w Narwi gwarantuje sprawne dziatanie maszyny przy uzytkowaniu jej
zgodnie z warunkami techniczno-eksploatacyjnymi opisanymi w INSTRUKCJI OBStUGI.
Termin wykonania naprawy okreslony jest w KARCIE GWARANCYJNEJ.

Gwarancjg nie sg objete czesci i podzespoty maszyny, ktore ulegajg zuzyciu w normalnych
warunkach eksploatacyjnych niezaleznie od okresu gwarancji. Do grupy tych elementéw

Swiadczenia gwarancyjne dotyczg tylko takich przypadkow jak: uszkodzenia mechaniczne
nie wynikajgce z winy uzytkownika, wady fabryczne czesci itp.

W przypadku, kiedy szkody powstaty w wyniku:
* uszkodzeh mechanicznych powstatych z winy uzytkownika, wypadku drogowego,

* z niewlasciwej eksploatacji, regulacji i konserwacji, stosowania owijarki

niezgodnie z przeznaczeniem,

* uzytkowania uszkodzonej maszyny,
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* wykonywania napraw przez osoby nieuprawnione, nieprawidtowe wykonanie

napraw,
» wykonania samowolnych zmian w konstrukcji maszyny,

uzytkownik traci $wiadczenia gwarancyjne.

WSKAZOWKA

@ Nalezy zada¢ od sprzedawcy doktadnego wypetnienia KARTY GWARANCYJNEJ
i kuponéw reklamacyjnych. Brak np. daty sprzedazy lub pieczatki punktu sprzedazy
naraza uzytkownika na nie uznanie ewentualnych reklamaciji.

Uzytkownik zobowigzany jest do natychmiastowego zgtoszenia wszystkich zauwazonych
ubytkéw powtok malarskich lub sladéw korozji, oraz zlecenia usuniecia usterek niezaleznie
od tego, czy uszkodzenia sg objete gwarancjg czy tez nie. Szczegbtowe warunki gwaranciji
podane sg w KARCIE GWARANCYJNEJ dotaczonej do nowo zakupionej maszyny.

Modyfikacje owijarki bez pisemnej zgody Producenta sg zabronione. W szczegdlnosci
niedopuszczalne jest spawanie, rozwiercanie, wycinanie oraz podgrzewanie gtdéwnych
elementéow konstrukcyjnych maszyny, ktore bezposrednio wptywajg na bezpieczenstwo
podczas uzytkowania.

1.5 TRANSPORT

Owijarka jest przygotowana do sprzedazy w stanie kompletnie zmontowanym i nie wymaga
pakowania. Pakowaniu podlega jedynie dokumentacja techniczno - ruchowa maszyny,
i ewentualnie elementy wyposazenia dodatkowego i standardowego. Dostawa do
uzytkownika odbywa sie transportem samochodowym lub transportem samodzielnym

(holowanie owijarki przy pomocy ciggnika rolniczego).

1.5.1 TRANSPORT SAMOCHODOWY

Zatadunek oraz roztadunek owijarki z samochodu nalezy przeprowadzi¢ korzystajac z rampy
przetadunkowej przy pomocy ciggnika rolniczego, suwnicy lub dzwigu. Podczas pracy nalezy
stosowaé sie do ogdlnych zasad BHP przy pracach przetadunkowych. Osoby obstugujace

sprzet przetadunkowy muszg mie¢ wymagane uprawnienia do uzywania tych urzgdzen.
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Owijarka powinna by¢ zamocowana pewnie na platformie $rodka transportu przy pomocy
paséw, tancuchéw, odciggdéw lub innych srodkéw mocujgcych wyposazonych w mechanizm
napinajacy. Elementy mocujgce nalezy zaczepia¢ w przeznaczonych do tego celu uchwytach
transportowych (1) — rysunek (1.3), oznaczonych naklejkami (2) lub do statych elementéw
konstrukcyjnych owijarki (podtuznice, poprzeczki itp.). Uchwyty transportowe przyspawane sg

do podtuznicy ramy, po jednej parze z kazdej strony maszyny.

UWAGA

Podczas transportu drogowego owijarka musi by¢ zamocowana na platformie Srodka
transportu zgodnie z wymaganiami bezpieczenstwa oraz przepisami.

W czasie jazdy kierowca samochodu powinien zachowa¢ szczegdlng ostrozno$¢. Wynika
to z faktu przesuniecia do goéry srodka ciezkosci pojazdu z zatadowang maszyna.

Stosuj tylko atestowane i sprawne technicznie sSrodku mocujace. Zapoznaj sie z trescia
instrukcji obstugi producenta srodkéw mocujacych.

Nalezy stosowac atestowane i sprawne technicznie $rodki mocujgce. Przetarcie pasow,
popekane uchwyty mocujgce, rozgiete lub skorodowane haki lub inne uszkodzenia moga
dyskwalifikowac¢ dany $rodek do uzycia. Nalezy zapoznaé sie z informacjami zawartymi w
instrukcji obstugi producenta stosowanego srodka mocujgcego. Pod kota owijarki nalezy
podtozy¢ kliny, belki drewniane lub inne elementy bez ostrych krawedzi, zabezpieczajgc
maszyne przed przetoczeniem. Blokady kot muszg by¢ przybite do desek platformy
tadunkowej samochodu lub zamocowane w inny sposob uniemozliwiajacy ich przesuwanie
sie. llos¢ elementéw mocujgcych (liny, pasy, tancuchy, odciggi itp.) oraz sita potrzebna do ich
napiecia zalezna jest miedzy innymi od masy wiasnej owijarki, konstrukcji samochodu
przewozacego owijarke, predkosci przejazdu oraz innych uwarunkowan. Z tego wzgledu nie
jest mozliwe szczegétowe okreslenie planu mocowania. Poprawnie zamocowana maszyna
nie zmieni swojego potozenia wzgledem pojazdu przewozacego. Srodki mocujgce muszg byé
dobrane zgodnie z wytycznymi producenta tych elementéw. W przypadku watpliwosci nalezy
zastosowaé wiekszg ilos¢ punktdw mocowania i zabezpieczenia owijarki. Jezeli jest to
konieczne, nalezy ochroni¢ ostre krawedzie maszyny zabezpieczajgc tym samym Srodki

mocujgce przed zniszczeniem podczas transportu.
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RYSUNEK 1.6 Rozmieszczenie uchwytéw transportowych

(1) uchwyt transportowy , (2) naklejka informacyjna

W trakcie prac przetadunkowych nalezy zwrdci¢ szczegblng uwage, aby nie uszkodzic¢
elementéw wyposazenia maszyny oraz powtoki lakierniczej. Masa wtasna owijarki podana

zostata w tabeli (3.1).
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RYSUNEK 1.7 Potozenie srodka ciezkosci owijarki przygotowanej do transportu
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NIEBEZPIECZENSTWO
A Niewtasciwe zastosowanie srodkéw mocujacych moze by¢ przyczyng wypadku.

1.5.2 TRANSPORT SAMODZIELNY UZYTKOWNIKA

W przypadku transportu samodzielnego przez uzytkownika, nalezy zapoznaé sie z trescig
INSTRUKCJI OBStUGI i stosowac¢ sie do jej zalecen. Transport samodzielny polega na
holowaniu maszyny wtasnym ciggnikiem rolniczym do miejsca przeznaczenia. W trakcie
jazdy nalezy dostosowac predkos¢ jazdy do panujgcych warunkéw drogowych, przy czym nie

moze by¢ ona wieksza niz dopuszczalna predkosé konstrukcyjna.

UWAGA
Przy transporcie samodzielnym, operator ciggnika powinien zapoznaé¢ si¢ z trescig

niniejszej instrukcji i przestrzegaé zawartych w niej zalecen.

1.6 ZAGROZENIE DLA SRODOWISKA

Wyciek oleju hydraulicznego stanowi bezposrednie zagrozenia dla srodowiska naturalnego
ze wzgledu na ograniczong biodegradowalnos¢ substancji. Znikoma rozpuszczalnosc
w wodzie oleju hydraulicznego nie wywotuje ostrej toksycznosci organizméw zyjgcych
w srodowisku wodnym. Wytworzona warstwa oleju na wodzie moze byé powodem
bezposredniego fizycznego dziatania na organizmy, moze powodowac¢ zmiany zawartosci
tlenu w wodzie ze wzgledu na brak bezposredniego kontaktu powietrza z wodg. Wyciek oleju

do zbiornikbw wodnych moze jednak doprowadzi¢ do zmniejszenia zawartosci tlenu.

W czasie wykonywania prac konserwujgco naprawczych, przy ktérych istnieje ryzyko
wycieku, prace te nalezy wykonywa¢ w pomieszczeniach z nawierzchnig olejoodporng.
W przypadku wycieku oleju do srodowiska nalezy w pierwszej kolejnosci zabezpieczy¢ zrédto
wycieku, a nastepnie zebraé rozlany olej przy pomocy dostepnych srodkdéw. Resztki oleju
zebra¢ przy pomocy sorbentéw lub wymieszaé olej z piaskiem, trocinami lub innymi
materiatami absorpcyjnymi. Zebrane zanieczyszczenia olejowe nalezy przechowaé w
szczelnym i oznaczonym pojemniku, odpornym na dziatanie weglowodorow. Pojemnik nalezy

przechowa¢ z dala od zrodet ciepta, materiatdw tatwopalnych oraz zywnosci.
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NIEBEZPIECZENSTWO

Zuzyty olej hydrauliczny lub zebrane resztki zmieszane z materiatem absorpcyjnym nalezy
przechowywa¢ w doktadnie oznaczonym pojemniku. Nie stosowa¢ do tego celu opakowan

po produktach spozywczych.

Olej zuzyty lub nie nadajgcy sie do ponownego uzycia ze wzgledu na utrate swoich
wiasciwosci zaleca sie przechowywaé w oryginalnych opakowaniach w takich samych
warunkach jak opisano poprzednio. Odpady olejowe nalezy przekaza¢ do punktu
zajmujgcego sie utylizacjg lub regeneracjg olejéw. Kod odpaddéw: 13 01 10. Szczegdtowe
informacje dotyczace oleju hydraulicznego mozna znalezé w karcie bezpieczenstwa

produktu.

WSKAZOWKA
@ Instalacja hydrauliczna owijarki wypetniona jest olejem L-HL 32 Lotos.

UWAGA

Odpady olejowe moga by¢ oddane tylko do punktu zajmujacego sie utylizacja lub
regeneracja olejow. Zabrania sie wyrzucania lub wylewania oleju do kanalizacji lub

zbiornikéw wodnych.

1.7 KASACJA

W przypadku podjecia przez uzytkownika decyzji o kasacji owijarki, nalezy zastosowac sie do
przepisbw obowigzujgcych w danych kraju dotyczgacych kasacji oraz recyklingu maszyn
wycofanych z uzytkowania. Przed przystgpieniem do demontazu nalezy usung¢ catkowicie

olej z instalacji hydrauliczne;j.
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NIEBEZPIECZENSTWO

W trakcie demontazu nalezy uzywac¢ odpowiednich narzedzi, urzadzen (suwnice, dzwigi,
podnosniki itp.), stosowaé¢ Srodki ochrony osobistej, tj. odziez ochronna, obuwie,

rekawice, okulary itp.

Unika¢ kontaktu oleju ze skora. Nie dopuszczaé do wycieku oleju hydraulicznego.

Elementy zuzyte lub uszkodzone nie nadajgce sie¢ do regeneracji lub naprawy nalezy
przekaza¢é do skupu surowcow wtornych. Olej hydrauliczny nalezy przekaza¢ do

odpowiedniego zaktadu zajmujgcego sie utylizacjag tego typu odpaddw.

TABELA 1.3 Kody odpadow powstajacych przy demontazu

LP KOD ZNACZENIE

1 07 02 13 Odpady z tworzyw sztucznych

2 130110 Inne oleje hydrauliczne

3 13 02 04* Mineralne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe

zawierajgce zwigzki chlorowcoorganiczne

4 13 02 06* Syntetyczne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe

5 13 02 08* Inne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe

6 13 05 02* Szlamy z odwadniania olejow w separatorach

7 13 05 08* Mieszanina odpadow z piaskownikow i z odwadniania olejéw w
separatorach

8 1501 10* Opakowania zawierajgce pozostatosci substanc;ji

niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone

9 15 02 02* Sorbenty, materiaty filtracyjne i ubrania ochronne
zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi

10 16 01 03 Zuzyte opony
11 16 01 18 Metale zelazne
12 16 01 22 Inne niewymienione elementy
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2.1 OGOLNE ZASADY BEZPIECZENSTWA

2.1.1 PODSTAWOWE ZASADY BEZPIECZENSTWA

* Przed przystgpieniem do eksploatacji owijarki, uzytkownik powinien doktadnie
zapozna¢ sie z trescig niniejszej instrukcji oraz instrukcja dotgczong do
elektronicznego licznika obrotéw. W czasie eksploatacji nalezy przestrzegaé
wszystkich zalecen zawartych w tych opracowaniach. Zabrania sie uruchamiania

owijarki bez znajomosci jej funkcji.

» Uzytkownik zobowigzany jest do zapoznania sie z budowa, dziataniem i zasadami
bezpiecznej eksploatacji maszyny.

* Przed kazdym uruchomieniem owijarki nalezy sprawdzi¢, czy jest przygotowana

odpowiednio do pracy, zwtaszcza pod wzgledem bezpieczenstwa.

» Jezeli informacje zawarte w instrukcji sg niezrozumiate nalezy skontaktowac sie
ze sprzedawca, prowadzgcym w imieniu Producenta autoryzowany serwis

techniczny lub bezposrednio z Producentem.

* Wejscie na owijarke jest mozliwe tylko przy absolutnym bezruchu maszyny,

wytgczonym silniku ciggnika i wyjetym kluczyku zaptonowym ze stacyjki.

» Nieostrozne i niewtasciwe uzytkowanie i obstuga owijarki, oraz nieprzestrzeganie
zalecen zawartych w niniejszej instrukcji obstugi, stwarza zagrozenie dla zdrowia
i zycia 0s6b postronnych i/lub obstugujacych maszyne.

* Owijarka moze by¢ uruchomiona tylko wtedy, gdy wszystkie ostony i inne

elementy ochronne sg sprawne i umieszczone na wtasciwym miejscu.

» Ostrzega sie o istnieniu ryzyka szczatkowego zagrozen, dlatego stosowanie
zasad bezpiecznego uzytkowania powinno by¢ podstawowg zasadg korzystania

z owijarki.

e Zabrania sie uzytkowania owijarki przez osoby nieuprawnione do kierowania

ciggnikami rolniczymi, w tym przez dzieci i osoby nietrzezwe.

» Zabrania sie uzytkowania owijarki niezgodnie z jej przeznaczeniem. Kazdy kto
wykorzystuje maszyne w sposéb niezgodny z przeznaczeniem, bierze w ten

sposéb na siebie petng odpowiedzialnos¢ za wszelkie konsekwencje wynikte z jej
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uzytkowania. Wykorzystanie maszyny do innych celéw niz przewiduje Producent
jest traktowane jako uzycie niezgodne z przeznaczeniem maszyny i moze byc¢

przyczyng uniewaznienia gwarancji.

Jakiekolwiek modyfikacje owijarki sg zabronione i zwalniajg firme PRONAR
Narew od odpowiedzialnosci za powstate szkody lub uszczerbek na zdrowiu.

Przed kazdym uzyciem maszyny nalezy sprawdzi¢ jej stan techniczny,
a w szczegolnosci: stan techniczny dyszla, instalacji hydraulicznej, oston

zabezpieczajgcych oraz cisnienia powietrza w ogumieniu.
Zabrania sie przekraczania dopuszczalnej tadownosci owijarki.
Zabrania sie przekraczania maksymalnych obrotéw stotu obrotowego.

Zabrania sie przewozenia bel oraz jakiegokolwiek tadunku na owijarce podczas

przejazdu transportowego.

Podczas przejazdu transportowego nalezy dostosowaé predkos¢ jazdy do
warunkow otoczenia. Jezeli to mozliwe, unikac przejazdéw po nierébwnym terenie

oraz niespodziewanych zakretow.

Zabrania sie przekraczania dopuszczalnej predkosci transportowej agregatu.

2.1.2 PODLACZANIE | ODLACZANIE OD CIAGNIKA

Podczas tgczenia maszyny zachowaé szczegolng ostroznosc.

Przed rozpoczeciem przytgczenia maszyny nalezy zdjgé urzadzenie

zabezpieczajace z ciegna dyszla.

W trakcie fgczenia owijarki nalezy korzysta¢ z odpowiedniego zaczepu ciggnika.
Po zakohczeniu sprzegania maszyn sprawdzi¢ zabezpieczenie zaczepu.
Zapoznac sie z trescig instrukcji obstugi ciggnika. Jezeli ciggnik wyposazony jest
w zaczep automatyczny, nalezy upewni¢ sie czy operacja sprzegania zostata

zakonczona.
W trakcie tgczenia nikt nie moze przebywaé pomiedzy ciggnikiem a owijarka.

Zabrania sie podtaczenia owijarki do ciggnika, jezeli nie spetnia ona wymagan
stawianych przez Producenta (minimalne zapotrzebowanie mocy ciggnika,
nieodpowiednie przytgcza itp.) — porownaj tabela (1.2) WYMAGANIA CIAGNIKA
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ROLNICZEGO. Przed podtaczeniem owijarki nalezy upewni¢ sie czy olej
w zewnetrznej instalacji hydraulicznej ciggnika moze by¢ mieszany z olejem

hydraulicznym maszyny.

* W trakcie podtgczania przewoddéw hydraulicznych do ciggnika, nalezy zwrécicé
uwage, aby instalacja hydrauliczna ciggnika oraz owijarki nie byta pod cisnieniem.

W razie koniecznosci zredukowac cisnienie resztkowe instalacji.

* Przed podtgczeniem owijarki nalezy upewni¢ sie czy obydwie maszyny s3g

sprawne technicznie.

* Maszyna odtgczona od ciggnika musi sta¢ na réwnym podtozu i byé podparta za
pomocg podpory. Koncéwki przewoddéw hydraulicznych oraz elektrycznych

powinny by¢ zabezpieczone przed zanieczyszczeniem.

 Po zakonczeniu odtgczania maszyny zabezpiecz jg przed nieuprawnionym

uzyciem.

« W trakcie przesuwania odtgczonej owijarki istnieje ryzyko, ze kotko podpory moze

sie ztozy¢. Zachowac szczeg6lng ostroznose.

RYSUNEK 2.1 Zabezpieczenie dyszla przed nieuprawnionym uzyciem maszyny

(1) ciegno dyszla , (2) zabezpieczenie ciegna przed nieuprawnionym uzyciem
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2.1.3 INSTALACJA HYDRAULICZNA

Instalacja hydrauliczna w trakcie pracy owijarki znajduje sie pod wysokim
ci$nieniem.
Regularnie kontrolowaé stan potgczen oraz przewodéw hydraulicznych.

Niedopuszczalne sg przecieki oleju hydraulicznego.

W  przypadku awarii instalacji hydraulicznej, owijarke nalezy wytgczyé

z eksploatacji do czasu usunigecia awarii.

Przed przystgpieniem do prac konserwacyjno naprawczych nalezy upewnic¢ sie,

czy instalacja hydrauliczna nie jest pod cisnieniem.

Przewody hydrauliczne gumowe nalezy koniecznie wymienia¢ co 4 lata bez

wzgledu na ich stan techniczny.
Stosowac olej hydrauliczny zalecany przez Producenta.

Po wymianie oleju hydraulicznego zuzyty olej nalezy utylizowac¢. Olej zuzyty lub
taki, ktory utracit swoje witasciwosci nalezy przechowywaé w oryginalnych
pojemnikach lub w opakowaniach zastepczych odpornych na dziatanie
weglowodoréw. Pojemniki zastepcze muszg by¢ doktadnie opisane i odpowiednio

przechowywane.

Zabrania sie przechowywania oleju hydraulicznego w opakowaniach

przeznaczonych do magazynowania zywnosci.

2.1.4 KONSERWACJA

Zabrania sie wykonywania prac obstugowych lub naprawczych przy wtgczonym
napedzie silnika hydraulicznego. Przystepujgc do pracy nalezy wytgczy¢ silnik
ciggnika, wyja¢ kluczyk zaptonowy. W razie koniecznosci nalezy zabezpieczy¢

owijarke przed przetoczeniem podktadajgc pod kota kliny blokujace.
Regularnie kontrolowac stan potgczen srubowych.

W okresie gwarancyjnym, wszelkie naprawy mogg by¢ wykonywane tylko przez
uprawniony przez Producenta Serwis Gwarancyjny. Po zakonczeniu okresu
gwarancyjnego zaleca sie, aby ewentualne naprawy owijarki wykonywane byty

przez wyspecjalizowane warsztaty.
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W trakcie prac obstugowych nalezy uzywaé odpowiedniej, $cisle dopasowane;

odziezy ochronnej, rekawic, butéw, okularéw oraz wtasciwych narzedzi.

W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek usterek w dziataniu lub uszkodzenia,
maszyne nalezy wytgczy¢ z eksploatacji do czasu naprawy.

Czynnosci  obstugowo-naprawcze wykonywaé stosujgc ogo6lne zasady
bezpieczenstwa i higieny pracy. W razie skaleczenia rane nalezy natychmiast
przemy¢ i zdezynfekowaé. W przypadku doznania powazniejszych obrazen

nalezy zasiegng¢ porady lekarskie;.

Przeglady owijarki wykonywac¢ zgodnie z czestotliwoscig okreslong w niniejszej

instrukciji.

Przed przystgpieniem do prac wymagajacych podniesienia stotu obrotowego musi
by¢ ona wytadowany. St6t nalezy zabezpieczy¢ przed opadnieciem przy pomocy
sktadanej podpory. Owijarka musi by¢é w tym czasie podigczona do ciggnika

i zabezpieczona przy pomocy klinéw.

Przed pracami spawalniczymi lub elekirycznymi, owijarke nalezy odtgczy¢ od
statego doptywu pradu. Powiloke malarska nalezy oczysci¢. Opary palacej sie
farby sg trujgce dla cztowieka i zwierzat. Prace spawalnicze nalezy wykonywac

w dobrze oswietlonym i wentylowanym pomieszczeniu.

W trakcie prac spawalniczych nalezy zwréci¢ uwage na elementy tatwopalne lub
tatwotopliwe (elementy instalacji elektrycznej, hydraulicznej, elementy wykonane
z tworzyw sztucznych i gumy). Jezeli istnieje zagrozenie zapalenia sie lub ich
uszkodzenia, przed przystgpieniem do spawania nalezy je zdemontowac lub
ostoni¢ niepalnym materiatem. Przed przystgpieniem do pracy zaleca sie
przygotowanie gasnicy CO. lub gasnicy pianowe;j.

W przypadku prac wymagajgcych podniesienie owijarki, nalezy wykorzysta¢ do
tego celu odpowiednie atestowane podnosniki hydrauliczne lub mechaniczne. Po
podniesieniu maszyny nalezy zastosowa¢ dodatkowo stabilne i wytrzymate
podpory. Zabrania sie wykonywania prac pod owijarkg podniesiong tylko za
pomocg podnosnika.

Zabrania sie podpierania owijarki przy pomocy elementéw kruchych (cegty,
pustaki, bloczki betonowe).
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» Po zakonczeniu prac zwigzanych ze smarowaniem, nadmiar smaru lub oleju

nalezy usungc¢. Owijarke nalezy utrzymywac w czystosci.

 Podczas wchodzenia na owijarke nalezy zachowac¢ szczegdlng ostroznosé.

Maszyna musi by¢ zabezpieczona prze przetoczeniem przy pomocy klindw.

e Zabrania sie wykonywania samodzielnych napraw zaworow hydraulicznych,
rozdzielacza oraz sitownikbw. W przypadku uszkodzenia tych elementéw
naprawe nalezy powierzy¢ autoryzowanym punktom naprawy lub wymienié

elementy na nowe.

e Zabrania sie wykonywania naprawy dyszla (prostowanie, napawanie, spawanie).

Uszkodzony dyszel nalezy wymieni¢ na nowy.

e Zabrania sie montazu dodatkowych urzgdzeh lub osprzetu niezgodnego ze
specyfikacjg okreslong przez Producenta.

* Dopuszcza sie holowanie owijarki tylko w przypadku, kiedy uktad jezdny oraz

instalacja oswietleniowa sg sprawne.

» Kontrolowaé¢ stan elementéw ochronnych, ich stan techniczny, prawidtowosé

zamocowania.

« W przypadku Kkoniecznosci wymiany poszczegoinych elementow nalezy
wykorzysta¢ tylko elementy oryginalne lub wskazane przez Producenta.
Niezastosowanie sie do tych wymagan moze stworzy¢ zagrozenie zdrowia osob
postronnych lub obstugujgcych owijarke, a takze przyczyni¢ sie do uszkodzenia

maszyny.

« W przypadku zranienia silnym strumieniem oleju hydraulicznego nalezy
niezwtocznie zwroci¢ sie do lekarza. Olej hydrauliczny moze wnikng¢ pod skore
i by¢ przyczyng infekcji. Jezeli olej dostanie sie do oczu, nalezy przemy¢ je duzg
iloscig wody i jezeli wystgpig podraznienia — skontakiowaé sie z lekarzem.
W przypadku kontaktu oleju ze skérg, nalezy miejsce zabrudzenia przemy¢ wodg

z mydtem. Nie stosowac rozpuszczalnikéw organicznych (benzyna, nafta).

2.1.5 ZASADY PORUSZANIA SIE PO DROGACH PUBLICZNYCH

e Podczas jazdy po drogach publicznych nalezy dostosowaé sie do przepiséw
o ruchu drogowym.
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* Nie nalezy przekracza¢ predkosci dopuszczalnej wynikajgcej z ograniczen

warunkow panujgcych na drodze oraz ograniczen konstrukcyjnych.

* W okresie niedostatecznej widocznosci na najbardziej wystajgcej do tytu krawedzi

owijarki nalezy umiescic¢ swiatto czerwone i czerwone Swiatto odblaskowe.

 Po przygotowaniu owijarki do przejazdu, na ramie zespotu tngcego nalezy

umiescic trojkatng tablice wyrdzniajgcg pojazdy wolno poruszajgce sie — rysunek
(2.1).

RYSUNEK 2.2 Miejsce montazu tablicy wyrdzniajacej pojazdy wolno poruszajace sie

(1) tablica wyrdzniajgca , (2) uchwyt tablicy

» Brawurowa jazda i nadmierna predkos¢ moze by¢ przyczyng wypadku.

» Przed rozpoczeciem jazdy upewnic¢ sie ze owijarka jest prawidtowo podtgczona

do ciggnika (w szczeg6lnosci sprawdzi¢ zabezpieczenie sworznia zaczepu).
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* Obcigzenie pionowe przenoszone przez ciegno owijarki wptywa na sterownos$é

ciggnika rolniczego.
» Zabrania sie wchodzenia na owijarke podczas jazdy.
» Zabrania sie postoju owijarki na spadku.

» W trakcie przejazdu po drogach publicznych zabezpieczy¢ ramie zatadowcze

przy pomocy blokady oraz zawleczki— rysunek (2.2).

e Zabrania sie pozostawiania nie zabezpieczonej maszyny. Owijarka odtgczona od
ciggnika musi by¢ zabezpieczona przed przetoczeniem przy pomocy klindbw lub
innych elementéw bez ostrych krawedzi podtozonych pod kota pojazdu. Ramie

zatadowcze zabezpieczy¢ przy pomocy blokady oraz zawleczki — rysunek (2.2).

RYSUNEK 2.3 Blokada ramienia zatadowczego

(1) ptaskownik blokady, (2) zawleczka zabezpieczajgca, (3) sworzen
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2.1.6 OGUMIENIE

* Przy pracach zwigzanych z ogumieniem, owijarke nalezy zabezpieczy¢ przed
przetoczeniem podktadajgc pod kota kliny. Demontaz kota mozna przeprowadzic¢
tylko w przypadku, kiedy owijarka nie jest zatadowana.

* Prace naprawcze przy kotach lub ogumieniu powinny by¢ wykonywane przez
osoby w tym celu przeszkolone i uprawnione. Prace te powinny by¢ wykonane

przy pomocy odpowiednio dobranych narzedzi.

» Kontrola dokrecenia nakretek powinna by¢ przeprowadzona po pierwszym uzyciu
owijarki, po pierwszym przejezdzie z obcigzeniem i nastepnie co 6 miesiecy
uzytkowania lub co 25000 km. W przypadku intensywnej pracy kontrole
dokrecenia nalezy przeprowadza¢ nie rzadziej niz raz na 100 kilometréw.
Kazdorazowo czynnosci kontrolne nalezy powtdrzyé, jezeli koto owijarki byto

demontowane.

* Nalezy unika¢ uszkodzonej nawierzchni drogi, nagtych i zmiennych manewréw

oraz wysokiej predkosci podczas skrecania.

* Regularnie kontrolowaé¢ cisnienie ogumienia. Cisnienie opon powinno byé
sprawdzane réwniez podczas catodniowej intensywnej pracy. Nalezy braé¢ pod
uwage fakt, ze wzrost temperatury ogumienia moze podnies¢ cisnienie nawet o
1 bar. Przy takim wzro$cie temperatury i cisnienia nalezy zmniejszy¢ obcigzenie
lub predkos¢. Nigdy nie zmniejszac cisnienia przez odpowietrzenie w przypadku
jego wzrostu na skutek dziatania temperatury.

» Zawory ogumienia nalezy zabezpieczy¢ przy pomocy odpowiednich kapturkow,

aby unikngc¢ przenikania zanieczyszczen.

2.1.7 ZALADUNEK, ROZLADUNEK, OWIJANIE

* Przed rozpoczeciem zatadunku upewnic sie, czy blokada ramienia zatadowczego
jest zdjeta.

» Zabrania sie przekraczania dopuszczalnej tadownosci owijarki.
» Zabrania sie owijania bel o wymiarach innych niz podanych w niniejszej instrukcji.

* Przed przystgpieniem do pracy nalezy zapewni¢ sobie odpowiednig widocznosé

owijarki oraz strefy niebezpiecznej.
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Przed rozpoczeciem owijania beli, nalezy upewni¢ sie czy w poblizu strefy
obracania sie stotu nie znajdujg sie osoby postronne Ilub przeszkody

uniemozliwiajgce poprawng prace maszyny. Opusci¢ ramie zatadowcze.
W trakcie pracy owijarka powinna sta¢ stabilnie na poziomym podtozu.

Niedopuszczalna jest praca maszyny na pochytosciach.

Zatadunek beli na sto6t obrotowy moze odbywac sie tylko wtedy, kiedy owijarka

zostata zatrzymana.

Dopuszcza sie owijanie beli w trakcie jazdy tylko w przypadku, kiedy przejazd
odbywa sie po ptaskim i wyréwnanym terenie. Nie przekracza¢ dopuszczalnej
predkosci jazdy podczas pracy.

Dostosowac¢ predkos¢ obrotowg stotu obrotowego do gabarytow i masy owijanych
bel. Nie przekracza¢ dopuszczalnej predkosci obrotowej stotu.

Podczas wytadunku nalezy zachowa¢ szczegd6lng uwage, aby odtaczajgca sie

bela nie przygniotta oséb postronnych.

Roztadunek i zatadunek owijarki moze by¢ realizowany tylko wtedy kiedy
maszyna ustawiona jest poziomym i twardym podtozu i podtgczona do ciggnika.
Ciggnik oraz owijarka muszg by¢ ustawione do jazdy na wprost.

W trakcie zatadunku i roztadunku owijarki oraz w trakcie owijania beli ciegno

dyszla i zaczep ciggnika poddawane sg duzym obcigzeniem pionowym.

Jazda z uniesionym stotem obrotowym jest zabroniona.

2.1.8 2.7. OPIS RYZYKA SZCZATKOWEGO

Firma Pronar Sp. z 0. 0. w Narwi dotozyta wszelkich staran, aby wyeliminowaé ryzyko

nieszczesliwego wypadku. Istnieje jednak pewne ryzyko szczatkowe, ktére moze

doprowadzi¢ do wypadku, a zwigzane jest przede wszystkim z czynnosciami opisanymi

ponizej:

uzywanie owijarki do innych celéw niz opisano w instrukcji

przebywanie pomiedzy ciggnikiem a owijarkg podczas pracy silnika oraz w trakcie

taczenia maszyny,

przebywanie na maszynie podczas pracy silnika,
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praca owijarki ze zdjetymi lub niesprawnymi ostonami,
niezachowanie bezpiecznej odlegtosci podczas pracy owijarki,

niezachowanie bezpiecznej odlegtosci w trakcie prac zatadunkowo

roztadunkowych

obstuga owijarki przez osoby nie uprawnione lub bedace pod wptywem alkoholu
czyszczenie, konserwacja i kontrola techniczna owijarki

praca maszyny na niestabilnym i pochytym podtozu

wprowadzanie zmian konstrukcyjnych bez zgody Producenta,

obecnosc¢ oso6b lub zwierzat w strefach niewidocznych z pozycji operatora.

Ryzyko szczagtkowe moze zosta¢ zmniejszone do minimum, stosujgc ponizsze zalecenia:

rozwazna i bez pospiechu obstuga maszyny

zachowanie bezpiecznej odlegtosci od miejsc zabronionych lub niebezpiecznych

w trakcie roztadunku, zatadunku owijania oraz sprzegania owijarki,
rozsgdne stosowanie uwag i zalecen zawartych w instrukcji obstugi,

wykonywanie prac konserwujgco nhaprawczych zgodnie z zasadami
bezpieczenstwa obstugi, wykonywanie prac konserwujgco naprawczych przez
osoby przeszkolone,

stosowanie scisle dopasowanej odziezy ochronnej oraz odpowiednich narzedzi,

zabezpieczenie maszyny przed dostepem oséb nieuprawnionych do obstugi, a

zwlaszcza dzieci,
zachowanie bezpiecznej odlegtosci od miejsc zabronionych i niebezpiecznych

zakaz przebywania na maszynie w trakcie jazdy, zatadunku, roztadunku, owijania.

2.2 NAKLEJKI INFORMACYJNE | OSTRZEGAWCZE

Owijarka jest oznakowana nalepkami informacyjnymi i ostrzegawczymi wymienionymi

w tabeli (2.1). Rozmieszczenie symboli zostato przedstawione na rysunkach (2.3) oraz .

(2.4). Uzytkownik maszyny zobowigzany jest dba¢ w catym okresie uzytkowania o czytelno$¢

napisow, symboli ostrzegawczych i informacyjnych umieszczonych na owijarce. W przypadku
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ich zniszczenia nalezy wymieni¢ je na nowe. Nalepki z napisami i symbolami sg do nabycia

u Producenta lub w miejscu w ktérym maszyna zostata zakupiona. Nowe zespoty,

wymienione podczas naprawy muszg zosta¢ ponownie oznaczone odpowiednimi znakami

bezpieczenstwa. Podczas czyszczenia owijarki nie nalezy stosowac rozpuszczalnikéw ktére

mogag uszkodzi¢ powtoke etykiety oraz nie kierowac silnego strumienia wody.

TABELA 2.1 Naklejki informacyjne i ostrzegawcze

LP. NAKLEJKA ZNACZENIE
' M PRONAR Z245 oo
! Uwaga.
2 Przed rozpoczeciem pracy
nalezy zapoznac sie z trescig
|I|I INSTRUKCJI OBStUGL.
Przed rozpoczeciem
|4=‘

@ czynnos$ci obstugowych lub

naprawczych wytgcz silnik

3 ciggnika i wyjmij kluczyk ze

stacyjki. Zabezpiecz kabine
ciggnika przed dostepem
0sOb niepowotanych.
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LP.

NAKLEJKA

ZNACZENIE

Niebezpieczenstwo
uszkodzenia konczyn.

Nie siegac¢ w strefe nozy
tngcych.

© -«
3
5
3

Uwaga.

Zachowa¢ odlegtosé¢ co
najmniej 1 metra od owijarki
w trackie obracania sie stotu.

Niebezpieczenstwo
przygniecenia.

s

Nie zajmowac miejsca
w poblizu podniesionego
ramienia zatadowczego lub
podniesionej ramy
wytadowczej.

50-100 km

M18 27kcm@
M20 35kGm
M22 45

Regularnie kontrolowac¢
stopien dokrecenia nakretek
kot jezdnych oraz
pozostatych potgczen
Srubowych.

Smarowacé owijarke zgodnie
z wytyczonym
harmonogramem zawartym
w INSTRUKCJI OBSLUGI.
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LP. NAKLEJKA ZNACZENIE
10 == Oznaczenie punktow
e smarnych.
Cisnienie powietrza
1 470 kPa w ogumieniu.
Sposéb montazu folii
12 O owijajace;.
13 “& Nalepka wyrdzniajgca.
Oznakowanie obrysowe.

[l —

| Informacje dotyczace
14 £ .. D

2 regulacji czujnika.

\IJ
15 Oznaczenie uchwytow
I transportowych.
16 ‘ h ‘ Kierunek obrotu stotu.
Kierunek przeptywu oleju
17 T hydraulicznego w przewodzie
przytgczeniowym.
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LP. NAKLEJKA

N -\ —
18 QM O {/% X Nalepka informacyjna funkgciji
S

Q - x - rozdzielacza hydraulicznego.

ZNACZENIE

Sterowanie predkoscig
opuszczania mechanizmu
wytadunkowego.

19

Uwaga
Atteler & un tracteur dont le relevage est équipé i
de dispositifs de blocage latéraux et verticaux. Inform acje dotyczace

i sprzegania maszyny z
Pour circuler sur la route, respecter la hauteur d'attelage . .
spécifiée dans la notice d'utilisation et bloquer le relevage. clagni kiem

20

(dotyczy homologaciji
francuskiej)

Nalepka informacyjna
predkos$¢ maksymalna
21 25 km/h

(dotyczy homologaciji
francuskiej)

Naklejki — pozycja (9) oraz (10) — umieszczone sg na przewodach hydraulicznych.
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[ M PRONAR

20

SLIRSIE

RYSUNEK 2.4 Rozmieszczenie naklejek informacyjnych i ostrzegawczych
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.

RYSUNEK 2.5 Rozmieszczenie naklejek informacyjnych i ostrzegawczych, widok z
tytu
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4.1 PRZYGOTOWANIE DO PRACY PRZED PIERWSZYM
URUCHOMIENIEM

4.1.1 KONTROLA OWIJARKI PO DOSTAWIE

Producent zapewnia, ze owijarka jest sprawna, zostata sprawdzona zgodnie z procedurami
kontroli i dopuszczona do uzytkowania. Nie zwalnia to jednak uzytkownika z obowigzku
sprawdzenia maszyny po dostawie i przed pierwszym uzyciem. Owijarka dostarczona jest do
uzytkownika w stanie kompletnie zmontowanym. Licznik owinie¢ z przewodem, uchwyt
mocujgcy wspornik rozdzielacza, przewdd przytgczeniowy instalacji elektrycznej, koto zebate
Z45 oraz tancuch (9 ogniw), pakowane sg oddzielnie.

Przed rozpoczeciem pracy operator owijarki zobowigzany jest do przeprowadzenia kontroli
stanu technicznego maszyny i przygotowania jg do pierwszego uruchomienia. Nalezy
zapoznaé sie z trescig niniejszej instrukcji oraz instrukcjg licznika owinieé i stosowac sie do

zalecen w niej zawartych, zapoznac sie z budowg i zrozumie¢ zasade dziatania maszyny.

UWAGA

Przed przystapieniem do podiaczenia i przed uruchomieniem maszyny nalezy zapoznac
sie z trescig niniejszej instrukcji oraz instrukciji licznika owinie¢ i stosowac sie do zalecen

w nich zawartych.

Ogledziny zewnetrzne
®» Sprawdzi¢ kompletacje maszyny.
» Sprawdzi¢ stan powtoki malarskie;.

» Przeprowadzi¢ ogledziny poszczegolnych elementéw owijarki pod wzgledem
uszkodzen mechanicznych wynikajgcych min. z powodu nieprawidtowego
transportowania maszyny (wgniecenia, przebicie, zgiecia lub ztamania detali).

Sprawdzi¢ stan opon két jezdnych i cisnienie powietrza w ogumieniu.
Sprawdzi¢ stan techniczny elastycznych przewoddw hydraulicznych.

Upewni¢ sie ze nie ma zadnych wyciekéw oleju hydraulicznego.

$¥ & 3 3

Skontrolowac lampy elektryczne oswietlenia.
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®» Sprawdzi¢ sitowniki pod katem wyciekéw oleju hydraulicznego.

®» Skontrolowac¢ stan techniczny oston zabezpieczajgcych.

4.1.2 URUCHOMIENIE OWIJARKI PO DOSTAWIE

Przygotowanie

» Przeprowadzi¢ kontrole punktéw smarnych, w razie koniecznosci

przesmarowac¢ maszyne.

» Sprawdzi¢ poprawnos¢ dokrecenia nakretek mocujgcych kota jezdne oraz

dyszel.

» Zdemontowaé zabezpieczenie nozy tngcych, oczysci¢ noze z pozostatosci

smaru konserwujgcego.

» Dostosowac¢ naped rolek stotu obrotowego, pozycje uktadu tngcego, dyszel
oraz podajnik folii.

» Upewni¢ sie ze przytgcza hydrauliczne oraz elektryczne w ciggniku rolniczym
sg zgodne z wymaganiami, w przeciwnym przypadku nie nalezy podtgczaé
owijarki.

w» Zatozy¢ baterie do licznika owinieé, zaprogramowac licznik.

®» Zainstalowa¢ uchwyt mocujgcy w kabinie operatora ciggnika.

= Uchwyt dostepny jest w wyposazeniu standardowym owijarki
i przeznaczony jest do mocowania rozdzielacza lub dzwigni

sterujgcych w kabinie operatora ciggnika.

Pierwsze uruchomienie owijarki

Jezeli wszystkie powyzsze czynnosci zostaty wykonane i stan techniczny owijarki nie budzi
zadnych zastrzezen nalezy podtgczy¢ maszyne do ciggnika. Uruchomié ciggnik, dokonac
kontroli poszczegolnych uktaddéw i przeprowadzi¢ rozruch prébny owijarki oraz wykonac
jazde testowg bez obcigzenia. Zaleca sie, aby ogledziny przeprowadzaty dwie osoby, przy
czym jedna z nich powinna stale przebywa¢ w kabinie operatora ciggnika rolniczego.
Rozruch prébny nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z kolejnoscig przedstawiong ponizej.

» Podtgczy¢ owijarke do odpowiedniego zaczepu w ciggniku rolniczym.
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®» Podtgczy¢ przewody instalacji elektrycznej i hydraulicznej.

®» Uruchamiajgc poszczegb6lne Swiatta, sprawdzi¢ poprawnos$¢ dziatania

instalacji elektrycznej.

®» Sterujagc rozdzielaczem owijarki uruchomic¢ naped stotu obrotowego na okres
1 minuty (bez zatadowanej beli), sprawdzi¢ poprawnos¢ wskazan licznika
owiniec.

» Zatrzymaé owijarke, ustawi¢ stot w pozycji do wytadunku beli. Sterujgc
dzwignig rozdzielacza sprawdzi¢ poprawno$¢ dziatania mechanizmu

wytadunkowego.

» Sprawdzi¢ pozostate obwody instalacji hydraulicznej (ramienia zatadowczego

oraz sitownika uktadu tngcego).
» Wykonac¢ przejazd prébny.

» Wylgczy¢ silnik ciggnika, unieruchomi¢ ciggnik hamulcem postojowym,

sprawdzi¢ instalacje hydrauliczng pod wzgledem szczelnosci.

WSKAZOWKA
@ Czynnosci: podiaczanie/odigczanie od ciagnika, regulacja pozycji dyszla itp. sa

szczegotowo opisane w dalszej czesci instrukcji w rozdziatach 4 oraz 5.

Stot obrotowy i rolki powinny obracaé sie ptynnie, bez zacie¢ i nadmiernego hatasu.
Prawidtowy kierunek obrotu stotu wskazujg nalepki informacyjne (16) — tabela (2.7). Licznik
elektroniczny powinien zwieksza¢ warto$¢ wskazania o 1 w przypadku wykonania petnego
obrotu stotu, a po wykonaniu zaprogramowanej liczby obrotéw wskaznik licznika powinienem
mrugacé, (informacje dotyczace wskazan licznika L02 — wyposazenie opcjonalne — opisane sg
w dalszej czesci rozdziatu). W przypadku pojawienia sie niesprawnosci nalezy zlokalizowac
usterke. Jezeli nie da sie jej usungé lub usuniecie jej grozi utratg gwarancji, nalezy

skontaktowacé sie ze sprzedawcg w celu wyjasnienia problemu.

Po zakonczeniu przejazdu prébnego nalezy skontrolowa¢ stopien dokrecenia nakretek kot

jezdnych oraz dyszla.
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NIEBEZPIECZENSTWO

Nieostrozne i niewtasciwe uzytkowanie i obstuga owijarki oraz nieprzestrzeganie zalecen
zawartych w niniejszej instrukcji, stwarza zagrozenie dla zdrowia.

Zabrania si¢ uzytkowania owijarki przez osoby nieuprawnione do kierowania ciggnikami
rolniczymi, w tym przez dzieci i osoby nietrzezwe.

Nieprzestrzeganie zasad bezpiecznego uzytkowania, stwarza zagrozenie dla zdrowia oséb
obstugujacych i postronnych.

4.2 t ACZENIE | ODLACZANIE OWIJARKI OD CIAGNIKA

Owijarka moze by¢ podigczona do ciggnika rolniczego, jezeli wszystkie przytacza

(elektryczne,

hydrauliczne), oraz zaczep w ciggniku rolniczym sg zgodne z wymaganiami

Producenta maszyny. W celu potaczenia owijarki z ciggnikiem nalezy wykona¢ ponizsze

czynnos$ci zachowujgc ich kolejnosc.

Podtaczanie
»

»

Ustawi¢ ciggnik rolniczy na wprost przed ciegnem dyszla owijarki.

Przy pomocy podpory ustawi¢ ciegno dyszla na takiej wysokosci aby mozliwe
byto podtgczenie maszyn.

» Zdjgc¢ zabezpieczenie dyszla.

» Cofng¢ ciggnik, podtgczy¢ owijarke do odpowiedniego zaczepu w ciggniku,

sprawdzi¢ zabezpieczenie sprzegu chronigce maszyne przed przypadkowym

roztgczeniem.

= Jezeli w ciggniku rolniczym zastosowany jest sprzeg automatyczny,
nalezy upewnié¢ sie, ze operacja agregowania zostata zakonczona

i ciegno dyszla jest zabezpieczone.

Wytaczy¢ silnik ciggnika. Zamkna¢ kabine ciggnika zabezpieczajgc jg przed
dostepem 0s6b niepowotanych.
Podtgczy¢ tancuch zabezpieczajgcy do wytrzymatego i stabilnego elementu

ciggnika (np zaczep polowy), ktérego nie uszkodzi szarpniecie tancucha
podczas sytuacji awaryjne;.
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Podtgczyé tancuch zabezpieczajgcy do wytrzymatego i stabilnego elementu
ciggnika (np zaczep polowy), ktérego nie uszkodzi szarpniecie tancucha

podczas sytuacji awaryjne;.

= Poprowadz tancuch zabezpieczenia awaryjnego w taki sposob, aby

nie napinat sie podczas pokonywania zakretow i nieréwnosci terenu.
Podtgczy¢ przewody instalacji hydraulicznej.

= Przewdd zasilajgcy (1) i powrotny (2) — rysunek (4.2), oznaczone sg
naklejkami informacyjnymi. Przewdd powrotny nalezy poditgczy¢ do
gniazda ,wolny zlew” (gniazdo ze swobodnym odptywem oleju do
zbiornika).
Podtagczy¢ gtéwny przewdd zasilajgcy instalacje elekiryczng oswietleniows.
Obracajac korbg (2) — rysunek (4.1) podnies¢ kétko podpory.
Nacisng¢ pedat podpory (4) i przytrzymujac rekg koétko (3) ztozy¢ je do pozyciji
jazdy.
W kabinie ciggnika umiesci¢ w widocznym miejscu licznik owinie¢. Przewdd
taczgcy licznik owinie¢ z czujnikiem obrotéw nalezy podtgczy¢ dopiero przed

rozpoczeciem pracy.
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RYSUNEK 4.1 Podpora owijarki

(1) podpora, (2) korba, (3) kotko, (4) pedat

UWAGA

Owijarke mozna sprzegac tylko i wylacznie z takim ciagnikiem rolniczym, ktéry posiada
odpowiedni zaczep, wymagane gniazda przylaczeniowe instalacji hydraulicznej
i elektrycznej.

Zwréci¢ uwage na zgodnos¢ olejow w ukladzie hydraulicznym ciagnika i w uktadzie
hydraulicznym wywrotu przyczepy.

Po zakonczeniu sprzegania zabezpieczy¢ przewody instalacji hydraulicznej oraz
elektrycznej w taki sposéb aby podczas jazdy nie wplataly sie¢ w ruchome elementy
ciagnika rolniczego i nie byly narazone na zatamanie lub przyciecie podczas skretu.
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RYSUNEK 4.2 Identyfikacja przewodow hydraulicznych

(1) przewod zasilajgcy, (2) przewod powrotny

NIEBEZPIECZENSTWO

W czasie sprzegania nie wolno przebywaé¢ osobom postronnym pomiedzy owijarka
a ciagnikiem. Operator ciggnika rolniczego podiaczajac maszyne powinien zachowaé
szczegolng ostroznos$¢ podczas pracy i upewni¢ sie ze w trakcie sprzegania osoby
postronne nie znajduja sie w strefie niebezpieczne;.

W trakcie podiaczania przewodow hydraulicznych do ciagnika, nalezy zwrdci¢ uwage, aby
instalacja hydrauliczna ciagnika oraz owijarki nie byta pod cisnieniem.

W trakcie sprzegania zadba¢ o odpowiednia widocznos¢.

Zachowa¢ szczegdlna ostrozno$¢ podczas sktadania podpory — niebezpieczenstwo
przyciecia koficzyn.

Po zakornczeniu sprzegania sprawdzi¢ zabezpieczenie zaczepu sworznia.

Przed rozpoczeciem pracy z licznikiem nalezy dotgczyé do niego czujnik obrotéw. Czujnik

dotgczany jest do licznika za pomocg kompletu wtyczki i gniazda zainstalowanych fabrycznie

na przewodach licznika i czujnika. Prowadzgc przewdd do licznika nalezy zadbac, aby nie byt

on narazony na przypadkowe uszkodzenia mechaniczne. Czestym przypadkiem jest

najechanie kotem ciggnika na przewdd, co powoduje jego wyrwanie z obudowy czujnika

i trwate zniszczenie. Nalezy rédwniez uwazac, aby pociggniety przez koto ciggnika (lub w inny

sposob) przewdd nie spowodowat wypadniecia licznika z ciggnika na ziemie.

UWAGA

Upadek licznika juz z niewielkiej wysokos$ci moze go trwale uszkodzic.
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Odtaczanie owijarki

W celu odigczenia owijarki od ciggnika nalezy wykona¢ ponizsze czynnosci zachowujac ich

kolejnosé.

» Jezeli jest to konieczne, opuscic¢ stdt obrotowy oraz mechanizm wytadunkowy,

ramie zatadunkowe zabezpieczy¢ za pomocg blokady (w przypadku, kiedy

ramie jest podniesione).

» Unieruchomi¢ ciggnik hamulcem postojowym, wytgczy¢ silnik ciggnika
» Odtgczy¢ przewodd czujnika obrotéw od licznika owinieg.

» Zamkng¢ kabine ciggnika zabezpieczajgc jg przed dostepem o0s6b

niepowotanych.

» Obrécic¢ kdtko podpory do pozycji postojowe;.

Obracajgc korbg ustawi¢ ciegno dyszla na takiej wysokosci aby mozliwe byto

odbezpieczenie i odtgczenie owijarki.
Odtaczy¢ od ciggnika przewody instalacji hydraulicznej.

= Zabezpieczy¢ koncdéwki przewoddw za pomocg oston. Wiyki

przewoddw umiesci¢ w odpowiednich gniazdach.

» Odtgczy¢ przewodd elektryczny.

» Odbezpieczy¢ zaczep ciggnika, odtgczy¢ ciegno owijarki od zaczepu ciggnika.

NIEBEZPIECZENSTWO

W trakcie odiaczania owijarki od ciagnika nalezy zachowaé szczegdlng ostroznosé.
Zapewni¢ sobie dobra widocznos$¢. Jezeli nie jest to konieczne, nie przebywaé pomiedzy
owijarka a ciggnikiem.

Przed odtaczeniem przewodow i ciegna, kabine ciaggnika nalezy zamknaé zabezpieczajac
ja przed dostepem osdb niepowotanych. Silnik ciagnika nalezy wylaczy¢.

UWAGA

Stot obrotowy oraz mechanizm wyladunkowy musza by¢ opuszczone przed odtaczeniem
owijarki. Ramie zatadunkowe nalezy zabezpieczy¢ przy pomocy blokady.
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4.3 MONTAZ FOLII

Konstrukcja podajnika umozliwia instalowanie dwéch rodzajow folii polietylenowej
o szerokosciach 500 mm i 750 mm.

Na rysunku (4.3), przedstawiony zostat sposéb montazu folii o szerokosci 500 mm. W celu
zatozenia rolki, nalezy postepowac zgodnie z ponizszymi zaleceniami, zachowujgc kolejnosc¢

montazu.
» Oczyscic rolki prowadzace z pozostatosci kleju i innych zanieczyszczen.
= Do czyszczenia kleju zaleca sie uzywac benzyny ekstrakcyjne;.

» QOdchyli¢ rame wychylng (1) w skrajne potozenie w kierunku przeciwnym do

ruchu wskazoéwek zegara.
» Odbezpieczy¢ i wyja¢ gérng zawleczke (3).
» Przesunac¢ docisk (2) do gory.
» Zatozyc folie o szerokosci 500 mm na dolng rolke dociskowg (5).

= Rolka musi by¢ zatozona w taki sposéb, ze warstwa klejgca musi
znajdowac sie od strony wewnetrznej, tj. musi przylega¢ do owijanej
beli.

®» Przesungc¢ docisk (2) do dotu i zabezpieczy¢ go przy pomocy zawleczki (3),

» Odbezpieczy¢ koncowke folii (lub zdjgé opakowanie rolki), odwing¢é kawatek
folii.

=» Rame wychylng obrdci¢ do potozenia wyjsciowego.

» Przetozyé wyciggniety kawatek folii przez rolki podajnika zgodnie ze

schematem umieszczonym na naklejce podajnika.

WSKAZOWKA

@ Montaz folii o szerokosci 750 mm wymaga dostosowania podajnika folii do tego typu
rolek. Zastosowanie szerszej folii powoduje koniecznosé zmiany przetozenia przektadni

stotu obrotowego. Szczegotowe informacje na ten temat znajduja sie w rozdziale 5.
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Ze wzgledu na mozliwos¢ stosowania réznych szerokosci folii oraz owijanie bel o réznych
Srednicach wymagane jest ustawienie podajnika folii na odpowiedniej wysokosci. Optymalna
pozycja podajnika jest taka, ze srodek zatozonej rolki folii musi by¢ na jednakowej wysokosci
co $rodek owijanej beli. W celu dostosowania podajnika do aktualnych warunkéw pracy
nalezy poluzowac¢ sruby (1) — rysunek (4.4), przesung¢ podajnik do optymalnej pozycji
i dokreci¢ sruby (1). Ostatecznie nalezy przesung¢ i dokreci¢ obejme (4) do dolnej krawedzi
podajnika. Dostosowanie wysokosci podajnika powinno zosta¢ wykonane po zatadunku
pierwszej beli.

NIEBEZPIECZENSTWO

.ijt Przed rozpoczeciem instalacji folii, nalezy wylaczy¢ silnik ciagnika i wyja¢ kluczyk ze
stacyjki.

Po zatozeniu folii nalezy doktadnie sprawdzi¢ sposéb zamocowania rolki, dokrecenie
potaczen srubowych oraz czy wlasciwie zatozone zostaly zawleczki zabezpieczajace.
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RYSUNEK 4.3 Montaz folii o szerokosci 500 mm.

(1) rama wychylna, (2) docisk, (3) zawleczka, (4) rolka dociskowa gorna, (5) rolka dociskowa
dolna, (6) nakretka
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RYSUNEK 4.4 Dostosowanie wysokosci podajnika folii

(1) $ruby blokujgce, (2) folia, (3) bela, (4) obejma
4.4 ZALADUNEK

Przed przystgpieniem do zatadunku beli, nalezy upewni¢ sie, ze owijarka jest prawidtowo
podtgczona do ciggnika i blokada ramienia zatadunkowego jest odbezpieczona.
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RYSUNEK 4.5 Zatadunek beli

(1) ramie zatadowcze, (2) blokada ramienia, (3) naklejka informacyjna

Zatadunek beli nalezy przeprowadzi¢ w kolejnosci opisanej ponizej:
» Zdemontowac tréjkatng tablice ostrzegawczg.
®» Opusci¢ ramie zatadunkowe na ziemie.
= Sterowanie ramieniem odbywa sie przy pomocy dzwigni oznaczone;j
naklejka informacyjng (3).
» Podjechac ciggnikiem do beli w ten sposéb, aby mozliwe byto wsuniecie jej na
rury ramienia.

» Zatadowac bele, upewnié¢ sie czy rozstaw ramion oraz odlegtos¢ odbojnika

ramienia sg dobrane prawidtowo
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= jezeli bele sg identyczne, czynnos$ci regulacyjne oraz sprawdzajgce
wykonuje sie tylko raz.

» Ustawi¢ stot obrotowy owijarki w ten sposéb, aby zesp6t tnacy znajdowat sie
z lewej strony owijarki -rysunek (4.5).

w» Zatadowac bele na stét obrotowy owijarki.

NIEBEZPIECZENSTWO

Podczas zatadunku beli zabrania si¢ przebywania oséb postronnych w obrebie pracy
owijarki a w szczegolnosci w poblizu zasiegu pracy ramienia zatadunkowego oraz stotu

obrotowego.

UWAGA
Zatadunek beli na stot obrotowy moze odbywac sie tylko wtedy, kiedy owijarka zostata

zatrzymana.

4.5 OWIJANIE

Folia owijajgca podawana jest automatycznie z podajnika i nie ma konieczno$ci opuszczania
kabiny ciggnika w celu przygotowania do owiniecia. Wyjgtek stanowi rozpoczecie pracy, lub
przypadek zerwania folii. Nalezy wtedy recznie odwing¢ folie z podajnika i przewlec jej koniec

przez sznurek sprasowanej beli.

W trakcie owijania beli nalezy stara¢ sie utrzymaé statg predkos¢ obrotowg stotu. llos¢
owinie¢ zalezy od przeznaczenia beli i technologii wytwarzania paszy. Zaleca sie, aby bela
owijana byta co najmniej 4 warstwami, ale w zaleznosci od owijanego materialtu moze by¢

konieczna wieksza ilo$¢. Liczbe obrotdw stolika uzalezniona jest od wielkosci balotu.

NIEBEZPIECZENSTWO

Przed rozpoczeciem owijania beli, nalezy upewni¢ si¢ czy w poblizu strefy obracania sie
stotu nie znajduja sie osoby postronne lub przeszkody uniemozliwiajace poprawna prace
maszyny.
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RYSUNEK 4.6 Zatadunek beli
(1) naklejka informacyjna — sterowanie obrotem stotu, (2) naklejka informacyjna — sterowanie
sifownikiem uktadu tngcego
Owijanie beli
®» Opuscic¢ ramie zatadunkowe.
» Przetozy¢ folie przez sznurek beli (w przypadku owijania pierwszej beli).

®» Uruchomié¢ naped stotu zgodnie z kierunkiem obrotéw wskazywanym przez
strzatke.

= Sterowanie ruchem stotu odbywa sie przy pomocy dzwigni oznaczonej
naklejkg (1) — rysunek (4.6).
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» W przypadku, kiedy owijana jest kolejna bela, nalezy przytrzymac sitownik
uktadu tngcego do momentu jednokrotnego owiniecia beli folig.

= Sterowanie sitownikiem dociskowym uktadu tngcego realizowane jest
przez dzwignie oznaczong naklejka informacyjng (2).

» Owingc¢ bele wymagang ilos¢ razy.

= llos¢ owinie¢ wskazywana jest przez licznik obrotow, szczego6towy

opis obstugi znajduje sie w dalszej czesci rozdziatu.

» W trakcie owijania kontrolowa¢ nacigg folii, w razie koniecznosci

przeprowadzi¢ regulacje podajnika.

UWAGA

Zabrania sie owijania bel o wymiarach innych niz podanych w niniejszej instrukcji.
Zabrania sie przekraczania dopuszczalnej tadownosci owijarki.

Niedopuszczalna jest praca maszyny na pochytosciach.

Dostosowaé predkosé obrotowa stotu obrotowego do gabarytéw i masy owijanych bel.
Zabrania sie uzytkowania folii do owijania nieprzystosowanej do pracy z maszyna.

UWAGA

Podczas owijania rami¢ zatadunkowe musi by¢ opuszczone na ziemie.

Zabrania sie przekraczania dopuszczalnej predkosci obrotowej stotu obrotowego
(25 obr/min).

Dopuszcza si¢ owijanie beli w trakcie jazdy tylko w przypadku, kiedy przejazd odbywa sie
po plaskim i wyréwnanym terenie. Nie przekracza¢ dopuszczalnej predkosci jazdy
podczas pracy.
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Obliczenia wymaganej ilosci owinieé

RYSUNEK 4.7 Opis systemu 2+2

(1) warstwa foli po pierwszym catkowitym owinieciu, (2) warstwa foli po drugim catkowitym
owinieciu, (3) bela

Poprawne okreslenie ilosci owinie¢ beli ma znaczgcy wptyw na jakos¢ kiszonki. Producenci
folii zalecajg stosowanie systemu 2+2 w trakcie owijania (kolejne warstwy muszg zachodzi¢
co najmniej w potowie szerokosci poprzedniego pasa — 50% zatozenia folii). Zastosowanie
tego sposobu owijania jest najbardziej optymalne i spowoduje ze bele bedzie owinieta
4 krotnie w kazdym miejscu. Pokrycie beli bedzie szczelne i wytrzymate. W zaleznosci od
owijanego materiatu ilos¢ warstw foli mozna zwiekszy¢, aby zapewni¢ odpowiednig

wytrzymato$¢ i szczelnos¢ pokrycia i uzyska¢ zadowalajgce efekty kiszenia.

WSKAZOWKA

Owijanie podczas opadéw deszczu nie jest zalecane ze wzgledu na pogorszenie sie
jakosci kleju naniesionego na folie, co wplywa na zmniejszenie wytrzymatosci

i szczelnosci powloki.

W przypadku owijania bel o innym wymiarze nalezy ponownie przeliczy¢ minimalng ilo$¢
obrotéw potrzebna do owinigcia beli.
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RYSUNEK 4.8 Wyladunek beli

(1) uktad tngcy, (2) naklejka informacyjna — wywrdt stotu obrotowego, (3) naklejka

informacyjna — sterowanie sitownikiem uktadu tngcego

Podczas owijania pierwszej beli nalezy policzy¢ ilos¢ obrotow stolika potrzebng do
catkowitego owiniecia beli. llos¢ obrotow nalezy przemnozy¢ przez 2 (dla 4 warstw) i wynik
zwiekszy¢ o 1. Ostateczny wynik jest wymagang iloscig obrotow stolika do owiniecia beli

4 warstwami (system 2+2).

llos¢ warstw nalezy zwiekszy¢ w przypadku:
» Zle uformowanych lub za stabo sprasowanych bel,
* materiat beli jest zbytnio przesuszony,

* materiat beli zawiera duzg ilo$¢ twardych widkien.
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Wytadunek beli

» Ustawi¢ mechanizm wytadowczy (tapa wywrotu bocznego), w wybrany tryb
wytadunku — poréwnaj rysunek (3.6).

®» Ustawi¢ regulator predkosci opuszczania ramienia  mechanizmu

wytadunkowego.
» Upewni¢ sie ze w strefie wytadunku nie znajdujg sie osoby postronne.

» Ustawi¢ stot obrotowy w taki sposob, aby uktad tngcy znajdowat sie z przodu
owijarki, a rolki stotu byty usytuowane prostopadle w stosunku do podtuznic

ramy owijarki.
= Prawidtowe ustawienie owijarki przedstawiono na rysunku (4.8).
» Uruchomi¢ wywro6t stotu.

= Sterowanie wywrotem odbywa sie przy pomocy dzwigni oznaczonej
naklejkg (2).

= W pierwszej Kkolejnosci zostanie podniesiony stolik wytadowczy
mechanizmu wytadunkowego, dopiero w drugim etapie rozpocznie sie
podnoszenie stotu obrotowego. Folia bedzie napinata sie i utozy sie
pomiedzy elementy dociskowe zespotu odcinajgcego.

®» Po maksymalnym podniesieniu stotu obrotowego uruchomi¢ sitownik
dociskowy i przytrzymac folie do czasu rozpoczecia owijania kolejnej beli.
W trakcie wytadunku folia zostanie przecieta.

= Bela samoczynnie przetoczy sie na stolik wytadowczy w trakcie
podnoszenia stotu obrotowego.

» Opusci¢ stét obrotowy.

= Ramie mechanizmu wytadunkowego opadnie wczesniej niz stot

obrotowy.

= Predkos¢ opuszczania mechanizmu wytadunkowego uzalezniona jest
od nadstawy regulatora.

» Ustawi¢ stét obrotowy w pozycje umozliwiajgcg zatadunek beli.
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Po rozpoczeciu owijania kolejnej beli (po wykonaniu kilku obrotéw), zwolni¢
sitownik ukfadu tngcego przytrzymujacy folie.

NIEBEZPIECZENSTWO

Wytadunek owinietej beli mozna wykonaé tylko wtedy, kiedy w poblizu owijarki nie
znajduja sie osoby postronne. Odtaczajaca sie bela moze by¢ przyczyng wypadku.

Zachowa¢ szczegolng ostrozno$¢ podczas wyladunku, zapewni¢ sobie odpowiednia
widoczno$¢ miejsca pracy.

Praca w nocy lub w warunkach ograniczonej widocznosci zwieksza ryzyko wystapienia
wypadku.

W trakcie wyladunku beli ciegno dyszla i zaczep ciagnika poddawane sa duzym
ohcigzeniem pionowym.

UWAGA

Wytadunek beli mozna wykonywac¢ tylko wtedy, kiedy owijarka jest zatrzymana.

Po zakonczeniu pracy nalezy pamietaé o wylaczeniu w ciagniku zasilania uktadu
hydraulicznego owijarki.

Obroty silnika ciagnika nalezy dopasowa¢ w taki sposoéb, aby na wyjsciach ukfadu
hydraulicznego uzyska¢ wydatek w granicach w granicach 30 I/min. Praca z wiekszymi
obrotami spowoduje jedynie wzrost spalania i hatasu w ciagniku, nie bedzie mozliwe w
ten sposob przyspieszenie owijania.

4.6 PRZEJAZD PO DROGACH PUBLICZNYCH

W celu przygotowania owijarki do przejazdu po drogach publicznych nalezy:

»

y¥ & 35 3 3

Ztozy¢ ramie zatadunkowe (3) — rysunek (4.9).

Zatozy¢ blokade ramienia (1), zabezpieczy¢ blokade zawleczka.
Podnies¢ rame mechanizmu wytadunkowego (2).

Zatozy¢ tablice tréjkgtng wyrdzniajgca pojazdy wolno poruszajgce sie (4).
Podnies¢ podpore owijarki.

Sprawdzi¢ poprawnos$¢ podtgczenia ciegna oraz przewodu tgcznikowego
instalacji elektryczne.
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» QOdtgczy¢ i zabezpieczy¢ przewdd licznika owiniec.

W trakcie jazdy nalezy dostosowaé sie do przepisébw o ruchu drogowym, kierowaé sie

rozwaga

rozsgdnym postepowaniem. Ponizej zostaty przedstawione najistotniejsze

wskazoéwki kierowania ciggnikiem z podtaczong owijarka.

Przed ruszeniem nalezy upewni¢ sie, ze w poblizu owijarki i ciggnika nie znajdujg

sie osoby postronne, zwtaszcza dzieci. Zadbaé¢ o odpowiednig widocznosc.

Obcigzenie pionowe przenoszone przez ciegno owijarki wptywa na sterownosé

ciggnika rolniczego.

Podczas jazdy po drogach publicznych zabrania sie przewozenia jakiegokolwiek
tadunku na owijarce, w tym ludzi oraz bel. Owijarka nie jest przystosowana do

transportu.

Przed wyjazdem na droge publiczng owijarka musi byé oczyszczona z
zanieczyszczen powstatych min. z eksploatacji urzgdzenia, np. fragmentéw folii,

siana, stomy itp. Ktére mogg spowodowac zanieczyszczenie drogi.

Nie wolno przekracza¢ dopuszczalnej predkosci konstrukcyjnej (30 km/h)
i predkosci wynikajgcej z ograniczen prawa ruchu drogowego. Predkosé
przejazdu nalezy dostosowa¢ do panujgcych warunkéw drogowych i innych

uwarunkowan.

W przypadku awarii maszyny lub ciggnika nalezy zatrzymacé sie na poboczu, nie
stwarzajgc zagrozenia dla innych uczestnikow ruchu i oznakowac miejsce postoju

zgodnie z przepisami ruchu drogowego.

W trakcie przejazdu po drogach publicznych owijarka musi by¢ oznakowana przy
pomocy tablicy wyr6zniajgcej pojazdy wolno poruszajgce sie, umieszczonej

w uchwycie zespotu thgcego.

Kierowca ciggnika ma obowigzek by¢é wyposazony w atestowany lub
homologowany ostrzegawczy trojkat odblaskowy.

W trakcie jazdy nalezy stosowac¢ sie do przepiséw ruchu drogowego,
sygnalizowac¢ przy pomocy kierunkowskazow zmiane kierunku jazdy, utrzymywaé

w czystosci i dba¢ o stan techniczny instalacji o$wietleniowej i sygnalizacyjnej.
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Uszkodzone lub zagubione elementy oswietlenia i sygnalizacji natychmiast nalezy

naprawic lub zastgpi¢ nowymi.

» Nalezy unika¢ kolein, zagtebien, rowéw lub jazdy przy zboczach drogi. Przejazd
przez tego typu przeszkody moze by¢ przyczyng gwattownego przechylenia sie
owijarki iciggnika. Przejazd w poblizu krawedzi rowéw lub kanatéw jest

niebezpieczny ze wzgledu na ryzyko osunigecia sie ziemi pod kotami pojazdow.

RYSUNEK 4.9 Przygotowanie owijarki do przejazdu po drogach publicznych

(1) blokada ramienia zatadowczego, (2) ramie mechanizmu wytadunkowego, (3) ramie

zatadunkowe, (4) tréjkgtna tablica wyrdzniajgca
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» Predkos$¢ jazdy nalezy zmniejszy¢ odpowiednio wczesnie przed dojazdem do
zakretdw, w trakcie jazdy po nierownosciach lub pochytosciach terenu.

« W trakcie jazdy unika¢ ostrych zakretéw, zwtaszcza na pochytosciach terenu.

* Nalezy pamieta¢ o tym, ze droga hamowania zestawu znacznie sie zwieksza

wraz ze wzrostem predko$ci.

» Kontrolowa¢ zachowanie owijarki podczas jazdy po nierdwnym terenie

i dostosowac¢ predkos¢ do warunkdéw terenowych i drogowych.

* Podczas przejazdu transportowego nalezy pamieta¢ o wytgczeniu w ciggniku
zasilania ukfadu hydraulicznego owijarki. Dzwignia powinna by¢ ustawiona w
potozeniu neutralnym. W przeciwnym przypadku mozna spowodowaé znaczny

wzrost temperatury oleju hydraulicznego, a nawet uszkodzenia rozdzielacza.

4.7 ZASADY UZYTKOWANIA OGUMIENIA

* Przy pracach zwigzanych z ogumieniem, owijarke nalezy zabezpieczy¢ przed
przetoczeniem, podktadajgc pod kota kliny lub inne elementy bez ostrych
krawedzi. Demontaz kota mozna przeprowadzi¢ tylko w przypadku, kiedy owijarka

nie jest zatadowana.

* Prace naprawcze przy kotach lub ogumieniu powinny by¢ wykonywane przez
osoby w tym celu przeszkolone i uprawnione. Prace te powinny by¢ wykonane

przy pomocy odpowiednio dobranych narzedzi.

» Kontrola dokrecenia nakretek powinna by¢ przeprowadzona po pierwszym uzyciu
owijarki, po pierwszym przejezdzie z obcigzeniem i nastepnie co 6 miesiecy
uzytkowania lub co 25000 km. W przypadku intensywnej pracy kontrole
dokrecenia nalezy przeprowadza¢ nie rzadziej niz raz na 100 kilometréw.
Kazdorazowo czynnosci kontrolne nalezy powtérzy¢, jezeli koto byto

demontowane.

* Regularnie kontrolowac¢ i utrzymywac odpowiednie ciSnienie w oponach zgodnie

z zaleceniami instrukcji (zwtaszcza po dtuzszej przerwie nie uzytkowania).
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» Cisnienie opon powinno by¢ sprawdzane rowniez podczas catodniowej
intensywnej pracy. Nalezy bra¢ pod uwage fakt, ze wzrost temperatury ogumienia

moze podnies¢ cisnienie nawet o 1 bar.

* Nigdy nie zmniejszac cisnienia przez odpowietrzenie w przypadku jego wzrostu

na skutek dziatania temperatury.

e Zawory ogumienia nalezy zabezpieczy¢ przy pomocy odpowiednich kapturkéw,

aby unikng¢ ich zanieczyszczenia.
* Nie przekraczaé¢ dopuszczalnej predkosci owijarki.

* Podczas catodniowego cyklu pracy zrobi¢ minimum godzinng przerwe

w potudnie.

» Przestrzega¢ 30 minutowych przerw dla chtodzenia opon po przejechaniu 75 km

lub po 150 minutach ciggtej jazdy w zaleznosci od tego co nastgpi pierwsze.

* Nalezy unika¢ uszkodzonej nawierzchni, nagtych i zmiennych manewréw oraz

wysokiej predkosci podczas skrecania.

4.8 LICZNIK OWINIEG (L01, L02)

4.8.1 BUDOWA | ZASADA DZIALA LICZNIKA OWINIEC

Licznik jest urzgdzeniem elektronicznym przeznaczonym do zliczania owinie¢ beli. Komplet
urzgdzenia sktada sie z programowalnego licznika umieszczonego w obudowie z tworzywa
sztucznego oraz czujnika obrotow, dotgczanego za pomocg przewodu i zigcza
wielostykowego. Czujnik zamocowany na nieruchomej czesci konstrukcji owijarki
wspoétpracuje z magnesem trwatym umieszczonym na obrotowym stoliku i przekazuje
sygnaty elektryczne do uktadu licznika. Kazdy jeden petny obrot owijanej beli jest zliczany
i pokazywany na wyswietlaczu licznika. Po zliczeniu zaprogramowanej wczesniej przez
uzytkownika liczby owinie¢ licznik sygnalizuje zakohczenie owijania mruganiem oraz

sygnatem dzwiekowym (wytgcznie w przypadku licznika L02).

W standardowym wyposazeniu owijarki znajduje sie licznik LO1, ktéry mozna zaprogramowac
na 16 lub 24 owinie¢. Licznik L02 (wyposazenie opcjonalne, zamiennie z licznikiem LO1)
moze by¢ programowany w zakresie od 10 do 49 owiniec.
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Zasilanie licznika LO1 odbywa sie przez dotgczenie baterii 9V. Licznik L02 zasilany jest

napieciem 12V poprzez dotgczony przewdd, podtgczany do gniazda zapalniczki.

4.8.2 EKSPLOATACJA LICZNIKA

Licznik mozna zainstalowaé w ciggniku w dowolnej pozycji tak aby zapewni¢ sobie dobrg
widocznos$¢ wyswietlacza. Miejsce pracy licznika powinno gwarantowa¢ jego bezpieczne
uzytkowanie, przede wszystkim powinno zabezpiecza¢ przed nadmiernymi wstrzgsami,
uderzeniami o konstrukcje ciggnika, a w szczegdélnosci przed upadkiem licznika na twarde
podtoze, co moze by¢ przyczyng jego trwatego uszkodzenia. Nalezy pamietac, ze obudowa

licznika nie jest wodoszczelna.

UWAGA

Licznik nalezy chroni¢ przed wilgocia, chemikaliami, bezposrednim opadem
atmosferycznym, mrozem, wysoka temperaturg i silnym oddziatywaniem promieni
stonecznych.

Przycisk nalezy wciska¢ wytacznie opuszkiem palca. Nie wolno wciska¢ przycisku
paznokciem lub za posrednictwem jakichkolwiek twardych przedmiotéw, gdyz one
uszkodzi¢ elastyczng membrane.
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4.9 OBSLUGA LICZNIKA L01

4.9.1 ZALACZANIE | WYLACZANIE ORAZ PROGRAMOWANIE LICZNIKA
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RYSUNEK 4.10 Programowanie licznika owinie¢
(1) licznik LO1, (2) przycisk, (3) wyswietlacz, (4) przewdd przytagczeniowy, (A), (B), (C)
sekwencje pracy licznika

» Wcisng¢ na chwile przycisk (1) — rysunek (4.10).

= Po uptywie ok. 4 sekund na wyswietlaczu licznika pojawi sie cyfra 0 —
sekwencja (A).

» Wcisng¢ ponownie przycisk i przytrzymaé do momentu az na wyswietlaczu
pojawi sie cyfra 16 Ilub 24 — ostatnie zaprogramowane ustawienie
licznika - sekwencja (B).

» Zwolni¢ przycisk, wyswietlacz przestanie mrugac.

®» Ponownie wcisng¢ przycisk do uzyskania wybranego ustawienia licznika.
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= Kazde kolejne wciskanie przycisku powoduje naprzemiennie zmiane
ustawienia. Dostepne sg tylko 2 pozycje pracy: 16 oraz 24 owiniec.
Czas pomiedzy kolejnymi przycisnieciami nie powinien by¢ dtuzszy niz
3 sekundy.

» W celu zapamietania wybranej liczby owinie¢ nalezy ustawi¢ pozadang
wartos¢ i odczekac do chwili, gdy na wyswietlaczu pojawi sie cyfra 0. Licznik
jest gotowy do pracy.

Zaprogramowana liczba owinie¢ jest zapamietana przez licznik do chwili ponownej zmiany
zaprogramowania licznika lub do chwili wyjecia baterii z licznika. Wytgczenie licznika nie
powoduje zmiany zaprogramowanej liczby owinie¢. Licznik wytgcza sie samoczynnie po
okoto 6 minutach jego nie uzywania, tzn. przy braku impulséw z czujnika i nie wciskaniu

przycisku.

4.9.2 PRACA Z LICZNIKIEM W TRYBIE ZLICZANIA

Licznik w trybie zliczania pokazuje na wyswietlaczu aktualnie zliczong liczbe owiniec.
W dowolnej chwili mozna wyzerowac licznik wciskajgc przycisk. Po kazdym obrocie beli
licznik zwieksza wskazanie o jeden. Po zliczeniu zaprogramowanej liczby owiniec
wyswietlacz licznika zaczyna mrugac¢ co jednoczesnie jest sygnalizacjg, ze owijanie beli
zostato zakonczone. Przed rozpoczeciem owijania nastepnej beli nalezy wyzerowacé licznik.
W tym celu nalezy przycisngé przycisk do momentu pojawienia sie na wyswietlaczu
wskazania 0, a nastepnie zwolni¢ przycisk. Diuzsze przytrzymanie przycisku spowoduje
przejscie licznika do trybu programowania.

Licznik zapamietuje liczbe owinie¢ do momentu jego wyzerowania nawet po samoczynnym
wytgczeniu sie licznika. Po ponownym wigczeniu wyswietlacz wskazuje ostatnig wartosc

ilosci owiniec beli.
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410 OBSLUGA LICZNIKA L02

4.10.1 BUDOWA | ZASADA DZIALANIA LICZNIKA L02

4 )

SeE
®

RYSUNEK 4.11 Budowa licznika L02

(1) licznik L02, (2) przewod zasilajgcy, (3) przewdd czujnika obrotow, (4) wyswietlacz,
(A) przyciski funkcyjne, (B) diody LED sygnalizacyjne

TABELA 4.1 Znaczenie piktogramoéw licznika L02

PIKTOGRAM NAZWA OPIS
@ Przycisk funkcyjny F1 Wybor pola (tgki).
@ Przycisk funkcyjny F2 Wybér wskazan licznika.
% Przycisk funkcyjny CLEAR \é\:gagcrzeﬁéev\/l\;vx’;g.czanie licznika. Zatwierdzanie
1 2 3 POLE Informacija o wybranym polu (tgce)
@ BELA Informacja o ilosci owinietych bel.
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PIKTOGRAM NAZWA OPIS

g CZAS Informacja o catkowitym czasie owijania.

Informacja wydajnosci owijania (ilos¢

® .
/i WYDAJNOSC owinietych bel na godzine)

/i\ UWAGA Ostrzezenia i alarmy
(" OWIJANIE Informacja na temat zaprogramowanej oraz
) aktualnej ilosci owiniec.

Vo

4.10.2 ZALACZANIE | WYLACZENIE

E
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RYSUNEK 4.12 Wskazania wyswietlacza w trybie zalgczania

2|

-

&30

(
(

(A) licznik sprawny, gotowy do pracy, (B) biad, za niskie napiecie zasilania, (C) bfad, za
wysokie napiecie zasilania
Zataczanie licznika

» Podtgczy¢ wtyczke zasilania do gniazda zapalniczki.

= Poprawne podigczenie sygnalizowane jest mruganiem czerwonej

diody na wyswietlaczu licznika.
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» Podtgczy¢ przewdd czujnika obrotow.
» Wigczyc licznik przytrzymujac przycisk CLEAR — rysunek (4.17).
®» Sprawdzi¢ wskazania wyswietlacza.

= Przy kazdorazowym wigczeniu licznik wykonuje test wyswietlacza
oraz sprawdza napiecie zasilania, na wyswietlaczu licznika pojawi sie
wskazanie 8888 oraz zaswiecg wszystkie kropki dziesietne i diody
LED, witaczony zostanie réwniez sygnat dzwiekowy. Nastepnie
wysSwietlone zostanie napiecie zasilania licznika, przyktad U12.7
(oznacza napiecie 12.7 V). Kazdy inny stan $wiadczy o uszkodzeniu

licznika.

Zbyt niskie napiecie zasilania sygnalizowane jest wys$wietleniem Errl na przemian
w wartoscig napiecia np. U08.7 (napiecie 8,7 V) sygnalizowane jest to rowniez przerywanym
sygnatem dzwiekowym i mruganiem czerwonej diody LED (uwaga).

Zbyt wysokie napiecie zasilania sygnalizowane jest wyswietleniem Err2 na przemian
w wartoscig napiecia np. U19.1 (napiecie 19.1 V) sygnalizowane jest to roéwniez

przerywanym sygnatem dzwiekowym i mruganiem czerwonej diody LED (uwaga).
Po pozytywnym tescie licznik jest gotowy do pracy a jego ustawienia sg identyczne jak przy
poprzednim wytgczeniu.
Wylaczanie licznika
» Wocisngc¢ przycisk CLEAR przez okoto 3 sekundy.
= Na wyswietlaczu pojawi sie mrugajgca czerwona kropka.
» QOdtgczy¢ przewdd zasilajgey.

» Odtgczy¢ przewodd czujnika.
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4.10.3 PROGRAMOWANIE ILOSCI OWINIEC
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RYSUNEK 4.13  Sekwencje programowania licznika

(A) rozpoczecie programowania licznika, (B) ustawienie nowej liczby owinigc,
(C) zapamietanie noweyj ilo$ci owinie¢

Programowanie
» Wocisngc¢ jednoczes$nie przyciski F1 i F2 — pozycja (A), rysunek (4.13).

= Na wyswietlaczu pojawi sie ostatnie ustawienie, tryb zmiany ilosci
owinie¢ sygnalizowany jest jednoczesnym sSwieceniem czerwonej
diody UWAGA oraz zielonej diody OWIJANIE.

» Przyciskiem F2 zmieni¢ ilos¢ owinie¢ (zakres 10 — 49) — pozycja (B).
» Zatwierdzi¢ nowe ustawienie przez wcisniecie przycisku CLEAR — pozycja (C).

= Licznik przechodzi w tryb pracy z nowym ustawieniem.
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4.10.4 OWIJANIE BELI

~
/

RYSUNEK 4.14  Owijanie beli

(A) wybor pola , (B) wskazanie licznika podczas owijania, (C) zakoriczenie owijania

Opis czynnosci

» Wybrac¢ pole/tgke (1, 2 lub 3), na ktérym odbedzie sie owijanie bel. Wybor pola
wykonujemy przyciskiem F1 — pozycja (A), rysunek (4.14).

» Zaprogramowac ilos¢ owinie¢ (w razie koniecznosci).
®» Rozpoczg¢ owijanie beli.

= Licznik przejdzie automatycznie w opcje wskazania owijania po
otrzymaniu impulsu z czujnika owijarki. Przyktadowe wskazanie
licznika przedstawia na rysunku pozycja (B). Pierwszy czton oznacza,
ze zaprogramowano 26 owinie¢, drugi czton oznacza ze w danej chwili

bele owinieto 14 razy.

®» Po owinieciu beli (przekroczeniu ustawionej ilosci owinie¢) wyswietlacz
licznika zaczyna mrugac na przemian z diodg UWAGA, owinigcie jest rowniez

sygnalizowane przerywanym sygnatem dzwiekowym - pozycja (C).

» Po wytadowaniu beli nalezy skasowacé licznik w celu przygotowania do
owiniecia kolejnej beli. W tym celu nalezy wcisng¢ przycisk CLEAR
i przytrzymaé¢ az do chwili, gdy na wyswietlaczu pojawi sie wskazanie ilosci
bel — dioda BELA swieci, dioda UWAGA zostanie wytgczona.

= Od tej chwili licznik jest gotowy do zliczania owinie¢ nastepnej beli.
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4.10.5 WYBOR WSKAZANIA
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RYSUNEK 4.15  Odczyt parametrow

(A) odczyt ilosci owinietych bel, (B) odczyt sredniego czasu pracy, (C) odczyt wydajnosci

Odczyt parametrow

» Przyciskiem F1 wybrac¢ pole (tgke) dla ktérego chcemy odczyta¢ parametry
pracy owijarki.

®» Przyciskiem F2 wybra¢ wskazanie licznika.

= Qdczyt ilosci bel — pozycja (A) — rysunek (4.15), informuje ze na polu 2

owinieto 31 bel.

= Qdczyt czasy pracy — pozycja (B), informuje ze na polu 2 owijanie

trwato 5 godzin i 34 minuty.

= Odczyt wydajnosci — pozycja (C), informuje na polu 2 $rednio owijano

3.9 bel w ciggu godziny
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4.10.6 KASOWANIE LICZNIKA
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RYSUNEK 4.16  Sekwencja kasowania licznika

Kasowanie licznika
» Przyciskiem F1 wybra¢ pole, dla ktérego chce sie wyzerowac¢ parametry

(zapamietane wskazania).
» Wcisngc¢ jednoczesnie i przytrzymac przyciski F2 oraz CLEAR.

= Kasowanie jest sygnalizowane zaswieceniem sie diody UWAGA oraz

ciggtym sygnatem dzwiekowym.

» Po wytgczeniu sygnatu dzwiekowego zwolni¢ oba przyciski.
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3.1 CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA

TABELA 3.1 Podstawowe dane techniczne

TRESC J. M. 7245
Wymiary owijarki
Dtugos¢ maksymalna mm 5560
Dtugos¢ transportowa mm 4 876
Szerokos¢ maksymalna mm 3790
Szerokos¢ transportowa mm 2494
Wysokos¢é maksymalna mm 2 665
Masa i tadownosé
Masa wtasna kg 2070
Dopuszczalna tadowno$c¢ kg 1100
Parametry bel
Srednica beli (minimalna) mm 1000
Srednica beli (maksymalna) mm 1 800
Szerokos¢ beli (minimalna) mm 1200
Szerokos¢ beli (maksymalna) mm 1 500
Dopuszczalna masa beli kg 1100
Uktad napedowy
Dopuszczalna predkosc¢ stotu obrotowego obr ™! 25
Wydatek oleju silnika hydraulicznego l/min okoto 30
Pozostate informacije
Szerokos¢ folii mm / mm 500/ 750
Poziom emitowanego hatasu dB ponizej 70
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3.2 BUDOWA OWIJARKI

11

RYSUNEK 3.1 Budowa owijarki PRONAR Z245

(1) rama dolna, (2) stoét obrotowy, (3) podajnik folii, (4) ramie zatadowcze, (5) zespdt tngcy,
(6) mechanizm wytadowczy, (7) o$ jezdna, (8) podpora, (9) dyszel, (10) tancuch

zabezpieczajgcy, (11) zabezpieczenie przed nieuprawnionym uzyciem.

Rama dolna (1) owijarki jest konstrukcjg spawang z ksztattownikow stalowych. W tylnej
czesci ramy, znajduje sie o$ jezdna (7), niehamowana, potgczona za pomocg Srub
kabtgkowych. Do ramy dolnej, przy pomocy sworzni wywrotu zamontowany zostat stot
obrotowy (2). Na bocznej sciance stotu obrotowego znajduje sie zesp6t thngcy umozliwiajgcy
automatyczne odcinanie folii bez koniecznosci opuszczania kabiny operatora ciggnika.
W przedniej czesci owijarki znajduje sie podajnik folii (3), przystosowany do odwijania folii
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500 oraz 750 mm. Z prawej strony maszyny znajduje sie ramie mechanizmu zatadowczego
(4), sterowane hydraulicznie za pomoca rozdzielacza. W tylnej czesci ramy zainstalowany
jest mechanizm wytadunkowy (6).

3.2.1 PODAJNIK FOLII

RYSUNEK 3.2 Budowa podajnika folii

(1) rolka I, (2) rolka Il, (3) rolka gorna podtrzymujgca, (4) rolka dolna podtrzymujgca,
(5) nakretka, (6) obudowa przektadni, (7) docisk, (8) przetyczka, (9) $ruba, (10) dzwignia
ramy, (11) sprezyna

Podajnik folii jest zamontowany na maszcie podajnika owijarki. Mechanizm jest
przeznaczony i przystosowany do odwijania folii z rolki o wysokosci 500 lub 750 mm. Folia

mocowana jest pomiedzy stozkowe rolki podtrzymujace (3) oraz (4). Pas folii przewleka sie
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przez pionowe, radetkowane rolki napinajgce (1) oraz (2). W goérnej czesci podajnika znajduje
sie przekfadnia, ktérej zadaniem jest zmiana predkosci obrotowej rolki (1), w wyniku czego
pas nawijanej na bele folii jest odpowiednio naciggniety. Napiecie folii mozna rowniez
regulowaé przy pomocy potozenia gornej rolki podtrzymujacej (3). Sruby (9) uzywane sg do

zablokowania potozenia podajnika wzgledem stelaza.

3.2.2 STOL OBROTOWY

RYSUNEK 3.3 Budowa stotu obrotowego, widok z dotu

(1) rama wychylna stotu, (2) rama obrotowa stotu, (3) zespodt tngcy, (4) podpora, (5) silnik
hydrauliczny

Konstrukcja stotu obrotowego przedstawiona zostata na rysunkach (3.3) oraz (3.4). Rama
wychylna stotu (1) — rysunek (3.3), przymocowana jest do belki tylnej ramy owijarki za
pomocg sworzni. Wychylanie ramy realizowane jest za pomocg sitownika teleskopowego

w celu roztadunku owinietej beli. W dolnej czesci ramy wychylnej przykrecony jest silnik
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hydrauliczny (5), ktéry poprzez dwie przektadnie tancuchowe oraz przektadnie katowg zebatg
przekazuje naped na rolke czynng stotu. Do lewej podtuznicy ramy wychylnej zamontowana
jest podpora (4), ktéra przeznaczona jest do zabezpieczenia stotu obrotowego w trakcie prac

konserwujgcych lub naprawczych.

RYSUNEK 3.4 Budowa stotu obrotowego, widok z gory

(1) ostona przektadni, (2) rolka czynna, (3) rolka bierna, (4) pas, (5) zespodt tozyskowy,
(6) rolka oporowa, (7) uchwyt

Owijana bela spoczywa na wzmocnionych pasach (4) — rysunek (3.4), i jest zabezpieczona
przed wypadnieciem ze stolu za pomocg rolek oporowych (6). Rysunek przedstawia
ustawienie rolek do owijania beli o szerokosci do 1200 mm. W przypadku bel
wiekszych - poréwnaj tabela (3.7), rolki oporowe muszg by¢ przetozone do uchwytow (7)
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znajdujacych sie po stronie zewnetrznej. W takiej konfiguracji maksymalna szerokos$é
owijanej beli wynosi 1 500 mm.

W momencie uruchomienia silnika hydraulicznego st6t obrotowy zaczyna wirowac¢ wraz
z belg wokot pionowej osi. Rownoczesnie bela napedzana przez rolke czynng (2) obraca sie

wokot osi poziome;j.

3.2.3 MECHANIZM WYLADOWCZY

Mechanizm wytadowczy przeznaczony jest do roztadowania beli oraz ustawienie jej w jednej

z dwbch mozliwych pozycji. Budowe uktadu przedstawia rysunek (3.5).

Rama wychylna mechanizmu (1) razem z ramg szkieletu stolika (2) zamocowane sg do belki
tylnej ramy owijarki za pomocg sworzni. Rama mechanizmu szkieletu stolika (2) wraz ze
stolikiem wyladowczym poruszane sg przy pomocy sitownika hydraulicznego (5).
Opuszczanie i podnoszenie ramy wychylnej (1) wykonywane jest automatycznie, podczas
ruchu ramy wychylnej stotu obrotowego (poréwnaj rysunek (3.3)). W trakcie podnoszenia
stotu obrotowego, odbojnik (8) przesuwa sie po dolnej czesci podtuznicy ramy stotu
rownoczesnie opuszczajgc rame wychylng mechanizmu wytadowczego do momentu oparcia

sie ptozy (4) o podtoze.

Podpora wywrotu bocznego (1) rysunek (3.6), umieszczona z prawej strony mechanizmu
wytadowczego, moze by¢ ustawiona w dwdch pozycjach. W przypadku ustawienia
przedstawionego na rysunku (3.6) — pozycja (A), bela po roztadunku przetoczy sie ze stolika
mechanizmu za owijarke. W przypadku kiedy podpora (1) zostanie podniesiona — pozycja
(B), podczas opuszczania ramienia stolik mechanizmu oprze sie o rolke podpory i obréci

wzgledem osi sworznia. Bela zostanie postawiona z lewej strony owijarki.
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RYSUNEK 3.5 Mechanizm wyladowczy

(1) rama wychylna, (2) rama mechanizmu szkieletu stolika, (3) podpora wywrotu bocznego,

(4) ptoza, (5) sitownik mechanizmu, (6) sworzen obrotu stolika, (7) stolik wytadowczy,
(8) odbojnik
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RYSUNEK 3.6 Wytadunek beli

(1) podpora wywrotu bocznego, (A) wytadunek na bok, (B) wytadunek do tytu
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3.2.4 ZESPOL TNACY

Zespot thacy umieszczony jest na podtuznicy ramy stotu obrotowego. Zadaniem zespotu jest
odciecie oraz przytrzymanie folii do momentu rozpoczecia owinigcia kolejnej beli. Odcinanie
folii realizowane jest z miejsca pracy traktorzysty, przez wysuniecie i przytrzymanie sitownika
hydraulicznego (2), sterowanego rozdzielaczem. Zespoét thacy w zaleznosci od rozmiaru beli
moze by¢ ustawiony w jednej z dwéch wybranych pozycji. Standardowo przystosowany jest

do bel o szerokosciach do 1 200 mm.

1
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RYSUNEK 3.7 Mechanizm tnacy

(1) rama zespotu, (2) sitownik hydrauliczny, (3) sprezyny naciggowe, (4) docisk folii, (5) noze

tngce, (6) uchwyt mocowania tablicy wyrdzniajgcej
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3.2.5 INSTALACJA ELEKTRYCZNA, ELEMENTY OSTRZEGAWCZE

=4

RYSUNEK 3.8 Rozmieszczenie elementow oswietlenia elektrycznego i sSwiatet

odblaskowych

(1) tylna lampa zespolona, (2) trojkat odblaskowy, (3) tablica wyrdzniajgca, (4) oSwietlenie

tablicy rejestracyjnej,

Instalacja elektryczna owijarki przystosowana jest do zasilania ze zrodta prgdu statego 12 V.
tgczenia instalacji elekirycznej owijarki z ciggnikiem nalezy dokonywac¢ odpowiednim
przewodem przytgczeniowym z gniazdem siedmiostykowym. Instalacja elektryczna licznika
owinie¢ stanowi oddzielny niezalezny obwod, posiadajgcy wiasne zasilanie bateryjne.
Schemat instalacji elektrycznej owijarki przedstawiono na rysunku (3.9).
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RYSUNEK 3.9 Schemat instalacji elektrycznej
(ZL) tylna lampa zespolona lewa, (ZP) tylna lampa zespolona prawa, (GP) gniazdo

przytgczeniowe 7 — stykowe, (L01) licznik owiniec, (SK1) czujnik obrotow

TABELA 3.2 Oznaczenie potagczen gniazda

OZNACZENIE FUNKCJA
31 Masa
+ Zasilanie +12V (nie uzywany)
L Kierunkowskaz lewy
54 Swiatto STOP
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OZNACZENIE FUNKCJA
58L Tylne Swiatto pozycyjne lewe
58R Tylne Swiatto pozycyjne prawe
R Kierunkowskaz prawy

Licznik jest urzadzeniem elektronicznym przeznaczonym do zliczania owinie¢ beli. Komplet
urzgdzenia sktada sie z programowalnego licznika umieszczonego w obudowie z tworzywa
sztucznego oraz czujnika obrotow, dotgczanego za pomocg przewodu i zigcza
wielostykowego. Czujnik zamocowany na nieruchomej czesci Kkonstrukcji owijarki
wspotpracuje z magnesem trwatym umieszczonym na stole obrotowym i przekazuje sygnaty
elektryczne do uktadu licznika. Kazdy petny obrot owijanej beli jest zliczany i pokazywany na
wyswietlaczu licznika. Po zliczeniu zaprogramowanej wczeséniej przez uzytkownika liczby
owinieg¢, licznik sygnalizuje mruganiem zakonczenie owijania. Licznik mozna zaprogramowac
na 16 lub 24 owiniecia, odpowiednio do stosowanej folii (dotyczy licznika LO1 dostarczanego
w wyposazeniu standardowym), lub od 10 do 49 (w przypadku licznika LO2 w wyposazeniu

opcjonalnym).

3.2.6 INSTALACJA HYDRAULICZNA

Instalacja hydrauliczna owijarki przeznaczona jest do sterowania pracg poszczeg6lnych
uktadéw za pomocg rozdzielacza hydraulicznego. Budowe instalacji przedstawia rysunek
(3.10) oraz (3.11).

WSKAZOWKA
@ Instalacja hydrauliczna owijarki zostata napetniona olejem hydraulicznym L-HL32 Lotos.

W standardowym wyposazeniu owijarka wyposazona jest w rozdzielacz hydrauliczny
sterowany ciegnami — rysunek (3.11). W wersji ze sterowaniem elektrycznym, rozdzielacz
wyposazony jest w cewki, kidre sterujg pracg poszczegdlnych sekcji hydraulicznych.
Znaczenie poszczegollnych sekcji rozdzielacza (lub zestawu dzwigni sterujgcych), obrazuje
naklejka informacyjna (4), przyklejona do wspornika.

Naklejkami informacyjnymi (10) — rysunek (3.70), oznaczone s3g rowniez przewody

przytgczeniowe. Etykiety informujg o kierunku przeptywu oleju hydraulicznego.
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RYSUNEK 3.10 Budowa instalacji hydraulicznej

(1) rozdzielacz, (2) sitownik stolika, (3) sitownik ramienia zatadowczego, (4) sitownik ukfadu
tngcego, (5) zamek hydrauliczny, (6) sitownik wywrotu stotu, (7) silnik hydrauliczny,
(8) regulator przeptywu, (9) szybkoztgcze hydrauliczne, (10) naklejka informacyjna
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Uchwyt (38) — rysunek (3.77), montowany jest na prawej podtuznicy ramy owijarki.
Dodatkowo, identyczny uchwyt znajduje sie w wyposazeniu standardowym maszyny

i przeznaczony jest do zamocowania w kabinie operatora ciggnik rolniczego.

N W

RYSUNEK 3.11 Elementy sterujace

(1) rozdzielacz, (2) dzwignie sterujgce, (3) uchwyt mocujgcy, (4) naklejka informacyjna,
(A) sterowanie ramieniem zatadunkowym, (B) sterownie silnikiem stofu obrotowego,
(C) sterowanie sitownikiem wywrotu stotu obrotowego, (D) sterownie sitownikiem uktadu
tngcego
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RYSUNEK 3.12 Schemat instalacji hydraulicznej ze sterowaniem mechanicznym
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(1) rozdzielacz hydrauliczny, (2) szybkozigcze - zasilanie, (3) szybkoztgcze — powrdt,
(4) sitownik ramienia zatadunkowego, (5) sitownik wywrotu stotu obrotowego, (6) sitownik
stolika, (7) sitownik ukfadu tngcego, (8) silnik hydrauliczny, (9) regulator przeptywu, (10)
zamek hydrauliczny
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RYSUNEK 3.13 Schemat instalacji hydraulicznej ze sterowaniem elektrycznym

(1) sekcja rozdzielacza napedu stotu obrotowego, (2) sekcja rozdzielacza sitownika

zatadunku beli, (3) sekcja rozdzielacza sitownika wytadunku beli, (4) sekcja rozdzielacza

sitownika chwytaka folii
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RYSUNEK 3.14 Rozmieszczenie czujnikow w uktadzie sterowania

(1) czujnik potozenia stotu, (2) czujnik kontroli potozenia kolizyjnego ramie wytadowcze — stof,
(3) czujnik owijania folig, (4) czujnik potozenia stotu, (5) czujnik dolnego potozenia ramienia
zatadowczego, (6) czujnik gornego potozenia ramienia zatadowczego, (7) czujnik kontroli
potozenia kolizyjnego ramige zatadowcze — stof, (8) czujnik gornego potozenia stotu,
(9) czujnik dolnego potozenia stotu
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5.1 INFORMACJE WSTEPNE

W trakcie uzytkowania owijarki niezbedna jest stata kontrola stanu technicznego oraz
wykonywanie zabiegéw konserwacyjnych, ktére pozwolg na utrzymanie maszyny w dobrym
stanie technicznym. W zwigzku z tym uzytkownik owijarki ma obowigzek wykonywania

wszelkich czynnosci konserwacyjnych i regulacyjnych okreslonych przez Producenta.

Naprawy w trakcie trwania okresu gwarancyjnego mogg by¢é wykonywane jedynie przez

autoryzowane punkty serwisowe.

W niniejszym rozdziale opisano szczegdtowo procedury i zakres czynnosci, ktére uzytkownik
moze wykona¢ we wtasnym zakresie. W przypadku samowolnych napraw, zmiany nastaw
fabrycznych lub czynnosci, ktére nie zostaty uwzglednione jako mozliwe do wykonania przez
operatora owijarki, uzytkownik ten traci gwarancje.

5.2 OBSLUGA OSI JEZDNEJ

5.2.1 INFORMACJE WSTEPNE

Prace zwigzane z naprawag, wymiang lub regeneracjg elementdéw osi jezdnej nalezy
powierzy¢ wyspecjalizowanym warsztatom, ktére posiadajg odpowiednie technologie
i kwalifikacje do wykonywania tego typu prac.

Do obowigzkdw uzytkownika zalicza sie jedynie:

» kontrola i regulacja luzu tozysk osi jezdnej,

e montaz i demontaz kota, kontrola dokrecenia kot,

» kontrola ci$nienia powietrza, ocena stanu technicznego két oraz ogumienia.
Czynnosci zwigzane z:

e wymiang smaru w fozyskach osi jezdnej,

* wymiang tozysk, uszczelnien piasty,

mogg by¢é wykonywane przez specjalistyczne warsztaty.
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5.2.2 KONTROLA LUZU LOZYSK OSI JEZDNYCH

RYSUNEK 5.1 Punkt podparcia podnosnika

(1) os jezdna, (2) Sruba kabfgkowa, (3) rama dolna

Czynnosci przygotowawcze
» Potgczy¢ owijarke z ciggnikiem, ciggnik unieruchomi¢ hamulcem postojowym.
» Ustawi¢ ciggnik i owijarke na twardym i poziomym podtozu.
= Ciggnik ustawi¢ do jazdy na wprost.

» Pod koto owijarki podtozy¢ kliny blokujgce. Upewni¢ sie, czy maszyna nie

przetoczy sie podczas kontroli.
» Podnies¢ koto (znajdujgce sie po przeciwnej stronie utozonych klindw).

= Podnosnik nalezy podstawi¢ pomiedzy Srubami kabtgkowymi
(2) - rysunek (5.7) mocujacymi 0$ (1) do ramy dolnej (3). Zalecane
punkty podparcia oznaczone zostaty strzatkami. Podnosnik musi by¢

dopasowany do masy wtasnej owijarki.
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Kontrola luzu tozysk osi jezdnej

» QObracajgc powoli kotem w dwédch kierunkach sprawdzi¢, czy ruch jest ptynny
a koto obraca sie bez nadmiernego oporu i zaciec.

®» Rozkreci¢ koto aby obracato sie bardzo szybko, sprawdzi¢ czy z tozyska nie
wydobywajg sie nienaturalne dzwieki.

» Przytrzymujgc koto u géry i u dotu, sprébowac wyczu¢ luz.

= Mozna postuzy¢ sie dzwignig podiozong pod koto, opierajgc drugi
koniec o podtoze.

» Powtdrzy¢ czynnosci kontrolne dla drugiego kota.

WSKAZOWKA

Uszkodzona pokrywa piasty lub jej brak spowoduje przenikanie zanieczyszczen oraz
wilgoci do piasty, co w efekcie spowoduje znacznie szybsze zuzycie si¢ tozysk oraz

uszczelnien piasty.

Zywotno$é tozysk zalezy od warunkéw pracy owijarki, obciazenia, predkosci pojazdu oraz
warunkow smarowania.

Jezeli luz jest wyczuwalny nalezy przeprowadzi¢ regulacje tozysk. Nienaturalne dzwieki
wydobywajgce sie z tozyska moga by¢ objawami jego nadmiernego zuzycia,
zanieczyszczenia lub uszkodzenia. W takim przypadku tozysko, razem z pierscieniami

uszczelniajgcymi nalezy wymienié¢ na nowe, lub oczysci¢ i ponownie przesmarowac.

Sprawdzi¢ stan techniczny pokrywy piasty, w razie koniecznosci wymieni¢ na nowa. Kontrole
luzu tozysk mozna przeprowadzi¢ tylko iwytgcznie, kiedy owijarka jest poditgczona do
ciggnika. Maszyna nie moze by¢ zatadowana.

Kontrola luz tozysk osi jezdnych:
* po przejechaniu pierwszego 1 000 km,
* przed intensywnym wykorzystaniem owijarki,

» kazdorazowo co 6 miesiecy uzytkowania lub przejechaniu 25 000 km.
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NIEBEZPIECZENSTWO

Przed rozpoczeciem pracy nalezy zapoznac sie z trescig instrukcji podno$nika i stosowaé
sie do zalecen producenta.

Podnos$nik musi sta¢ stabilnie oparty o podtoze oraz o$ jezdna.
Upewni¢ sie czy owijarka nie przetoczy sie podczas kontroli luzu tozysk osi jezdne;.

5.2.3 REGULACJA LUZU LOZYSK OSI JEZDNYCH

Czynnosci przygotowawcze

»

Przygotowaé ciggnik oraz owijarke do czynnosci regulacyjnych zgodnie

z opisem zawartym w rozdziale 5.2.2.

Regulacja luzu tozyska osi jezdnej

»

»

Zdemontowac pokrywe piasty (1) — rysunek (5.2).
Wyjaé zawleczke (3) zabezpieczajgcg nakretke koronowg (2).
Dokreci¢ nakretke koronowg w celu usuniecia luzu.

= Koto powinno obracac sie z nieznacznym oporem.

Odkreci¢ nakretke (nie mniej niz 1/3 obrotu) do pokrycia najblizszego rowka
nakretki z otworem w czopie osi jezdnej. Koto powinno obraca¢ sie bez

nadmiernego oporu

= Nakretka nie moze by¢ zbyt mocno dokrecona. Nie zaleca sie
stosowania zbyt silnego docisku z uwagi na pogorszenie sie
warunkow pracy tozysk.

Zabezpieczy¢ nakretke koronowg zawleczka sprezystg i zamontowaé pokrywe
piasty.

Ostukac delikatnie piaste gumowym lub drewnianym miotkiem.
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RYSUNEK 5.2 Regulacja tozysk osi jezdnej
(1) pokrywa piasty, (2) nakretka koronowa, (3) zawleczka
Koto powinno obraca¢ sie ptynnie, bez zacie¢ i wyczuwalnych oporéw. Regulacje luzu tozysk

mozna przeprowadzi¢ tylko i wytgcznie, kiedy owijarka jest podtgczona do ciggnika i owijarka

nie jest zatadowana.

WSKAZOWKA
Jezeli koto bedzie zdemontowane, luz tozyska jest fatwiej skontrolowac i wyregulowac.

5.2.4 MONTAZ | DEMONTAZ KOLA, KONTROLA DOKRECENIA NAKRETEK

Demontaz kota
=» Pod koto, ktére nie bedzie demontowane podtozy¢ kliny.

» Upewni¢ sie czy owijarka jest prawidtowo zabezpieczona i nie przetoczy sie

podczas demontazu kota.
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» Poluzowac nakretki kota zgodnie z kolejnoscig podang na rysunku (5.3).
» Podtozy¢ podnosnik i podnies¢ owijarke.

» Zdemontowac koto.

Montaz kota
» Oczyscic szpilki osi jezdnej oraz nakretki z zanieczyszczen.
= Nie smarowac¢ gwintu nakretki i szpilki.
» Sprawdzi¢ stan techniczny szpilek i nakretek, w razie koniecznosci wymienic.

w» Zatozy¢ koto na piaste, dokreci¢ nakretki w taki sposéb, aby felga doktadnie
przylegata do piasty.

» Opusci¢ owijarke, dokreci¢ nakretki zgodnie z zalecanym momentem oraz

podang kolejnoscia.

Dokrecanie nakretek

RYSUNEK 5.3 Kolejnos¢ dokrecania nakretek

(1) - (6) kolejno$¢ dokrecania nakretek, (L) dtugosc klucza, (F) masa uzytkownika
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WSKAZOWKA
Nakretki kot powinny by¢ dokrecone momentem 270 Nm — nakretki M18x1.5.

Nakretki nalezy dokreca¢ stopniowo po przekatnej (w kilku etapach, do uzyskania
wymaganego momentu dokrecenia), przy uzyciu klucza dynamometrycznego. W przypadku
braku klucza dynamometrycznego mozna postuzy¢ sie kluczem zwyktym. Ramie klucza (L),
rysunek (5.3), powinno byé dobrane do masy osoby (F) dokrecajgcej nakretki. Nalezy przy
tym pamietaé ze ten sposéb dokrecania nie jest tak doktadny jak przy uzyciu klucza

dynamometrycznego.

Kontrola dokrecenia kot osi jezdnej:
* po pierwszym uzyciu owijarki,
* po pierwszym przejezdzie z obcigzeniem,
* po przejechaniu pierwszego 1 000 km,

* co 6 miesiecy uzytkowania lub co 25 000 km.

W przypadku intensywnej eksploatacji kontrole nalezy przeprowadzi¢ nie rzadziej niz co
100 km. Wszystkie czynnosci nalezy powtorzy¢, jezeli koto byto demontowane.

UWAGA

Nakretki kot jezdnych nie moga by¢ dokrecane kluczami udarowymi, ze wzgledu na
niebezpieczenstwo przekroczenia dopuszczalnego momentu dokrecania, skutkiem czego
moze by¢ zerwanie gwintu potaczenia lub urwanie szpilki piasty.

Najwieksza  doktadno$¢  dokrecenia  uzyskuje sie przy pomocy klucza
dynamometrycznego. Przed rozpoczeciem pracy nalezy upewni¢ sie, czy ustawiona
zostata wlasciwa warto§¢ momentu dokrecenia.
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TABELA 5.1 Dobor ramienia klucza

MOMENT DOKRECANIA KOLA | CIEZAR CIALA (F) | DLUGOSC RAMIENIA (L)
[Nm] [ka] [m]
90 0.30
77 0.35
270
67 0.40
60 0.45

5.2.5 KONTROLA CISNIENIA POWIETRZA, OCENA STANU TECHNICZNEGO
OGUMIENIA | FELG STALOWYCH

Kontrole cisnienia ogumienia nalezy przeprowadzi¢ kazdorazowo po zmianie kota oraz nie
rzadziej niz raz na miesigc. W przypadku intensywnej eksploatacji zaleca sie czestsze
kontrolowanie cisnienia powietrza. Owijarka w tym czasie musi by¢é roztadowana.
Sprawdzenie powinno by¢ przeprowadzone przed rozpoczeciem jazdy, kiedy opony nie sg
rozgrzane, lub po dtuzszym postoju maszyny.

WSKAZOWKA
@ Wartos¢é cisnienia ogumienia okreslona jest na naklejce informacyjnej, umieszczonej na

feldze lub na ramie, nad kotem owijarki.

NIEBEZPIECZENSTWO
Uszkodzone ogumienie lub felgi moga by¢ przyczyna powaznego wypadku.

W trakcie kontroli ciSnienia nalezy réwniez zwrdci¢ uwage na stan techniczny felg oraz opon.

Nalezy szczegétowo przyjrze¢ sie powierzchniom bocznym opon, sprawdzié¢ stan bieznika.

W przypadku uszkodzen mechanicznych nalezy skonsultowac sie z najblizszym serwisem

ogumienia i upewnic sie czy defekt opony kwalifikuje ja do wymiany.

Felgi nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem deformacji, peknie¢ materiatu, peknie¢ spawdw,

korozji, zwtaszcza w okolicach spawdw oraz kontaktu z opona.
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Stan techniczny oraz odpowiednia konserwacja kot znacznie wydtuza zywotnos$¢ tych

elementéw oraz zapewnia odpowiedni poziom bezpieczenstwa uzytkownikom owijarki.

Kontrola ciSnienia oraz ogledziny felg stalowych:
» co 1 miesigc uzytkowania,
» co tydzien w przypadku intensywnej eksploataciji,

* wrazie koniecznosci.

5.3 OBSLUGA INSTALACJI HYDRAULICZNEJ

5.3.1 INFORMACJE WSTEPNE

Prace zwigzane z naprawag, wymiang lub regeneracjg elementéw instalacji hydraulicznej
(sitowniki, zawory itp.) nalezy powierzy¢ wyspecjalizowanym warsztatom, ktére posiadajg

odpowiednie technologie i kwalifikacje do wykonywania tego typu prac.

Do obowigzkow uzytkownika, zwigzanych z obstugg instalacji hydraulicznej zalicza sie

jedynie:
» kontrola szczelno$ci instalacji oraz ogledziny wzrokowe instalaciji,

» kontrola stanu technicznego wtykdéw hydraulicznych.

NIEBEZPIECZENSTWO
Zabrania sie uzytkowania owijarki z niesprawng instalacja hydrauliczna.

5.3.2 KONTROLA SZCZELNOSCI INSTALACJI HYDRAULICZNEJ

Zakres czynnosci obstugowych
» Podtgczy¢ owijarke do ciggnika.

®» Podtgczy¢ przewody instalacji hydraulicznej zgodnie z zaleceniami instrukcji

obstugi.

» Oczyscic ztgczki i sitowniki hydrauliczne.
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» Uruchomiaé kolejno wszystkie uktady hydrauliczne.
®» Skontrolowac sitowniki i przewody hydrauliczne pod wzgledem nieszczelnosci.

W przypadku stwierdzenia zaolejenia na korpusie sitownika hydraulicznego nalezy sprawdzic¢
charakter nieszczelnosci. Przy catkowitym wysunieciu cylindra nalezy skontrolowa¢ miejsca
uszczelnien. Dopuszczalne sg niewielkie nieszczelnosci z objawami "pocenia sie", natomiast
w przypadku zauwazenia wyciekow typu "kropelkowego" nalezy zaprzesta¢ eksploatacji
owijarki do czasu usuniecia usterki. Jezeli nieszczelno$¢ pojawita sie na ztgczach nalezy

dokreci¢ ztgcze.

Kontrola szczelnosci:
e po pierwszym tygodniu uzytkowania,

* co 12 miesiecy uzytkowania.

5.3.3 KONTROLA STANU TECHNICZNEGO WTYKOW HYDRAULICZNYCH

Ztacza hydrauliczne sprawne technicznie oraz utrzymane w czystosci. Kazdorazowo przed
podtgczeniem nalezy upewnic sie czy gniazda w ciggniku sg utrzymane w nalezytym stanie.
Uktady hydrauliczne ciggnika oraz owijarki sg wrazliwe na obecnos$¢ zanieczyszczen statych,
ktére moga by¢ przyczyng uszkodzenia precyzyjnych elementéw instalacji (zanieczyszczenia

moga by¢ przyczyng zaciecia zaworow hydraulicznych, zarysowania powierzchni sitownikow

itp.)

Kontrola wtykéw oraz gniazd hydraulicznych:

» kazdorazowo przed podiaczeniem owijarki do ciagnika.

5.3.4 WYMIANA PRZEWODOW HYDRAULICZNYCH

Przewody hydrauliczne gumowe nalezy wymieniaé co 4 lata, bez wzgledu na ich stan

techniczny. Czynnos¢ te nalezy powierzy¢ wyspecjalizowanym warsztatom.
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Wymiana przewodéw hydraulicznych:

e co4lata.

54 OBSLUGA INSTALACJI ELEKTRYCZNEJ | ELEMENTOW
OSTRZEGAWCZYCH

5.4.1 INFORMACJE WSTEPNE

Prace zwigzane z naprawag, wymiang lub regeneracjg elementéw instalacji elektrycznej
nalezy powierzy¢ wyspecjalizowanym warsztatom, ktére posiadajg odpowiednie technologie

i kwalifikacje do wykonywania tego typu prac.
Do obowigzkdw uzytkownika zalicza sie jedynie:
» kontrola techniczna instalacji elekirycznej oraz Swiatet odblaskowych,

e wymiana zaréwek.

UWAGA

Jazda z niesprawng instalacja oswietleniowa jest zabroniona. Uszkodzone klosze, oraz
przepalone zarowki nalezy natychmiast wymieni¢ na nowe przed rozpoczeciem jazdy.

Zagubione lub zniszczone $wiatta odblaskowe nalezy zastapi¢ nowymi.

Zakres czynnosci obstugowych
» Podtgczy¢ owijarke do ciggnika odpowiednim przewodem przytgczeniowym.

= Upewni¢ sie, czy przewdd przytgczeniowy jest sprawny. Sprawdzi¢

gniazda przytgczeniowe w ciggniku oraz w owijarce.
» Sprawdzi¢ kompletnos¢, stan techniczny i poprawno$¢ dziatania oswietlenia
owijarki.
®» Skontrolowa¢ kompletnos¢ wszystkich swiatet odblaskowych.

®» Sprawdzi¢ poprawnos¢ zamontowania uchwytu tablicy tréjkatnej pojazdow

wolno poruszajgcych sie.
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®» Przed wyjazdem na droge publiczng upewni¢ sie, czy na wyposazeniu
ciggnika znajduje sie ostrzegawczy tréjkat odblaskowy.

Kontrola instalacji elektrycznej:

» kazdorazowo podczas taczenia owijarki.

WSKAZOWKA
Przed wyjazdem upewnij sie, ze wszystkie lampy oraz $wiatta odblaskowe s3 czyste.

5.42 WYMIANA ZAROWEK

Zestawienie zaréwek przedstawia tabela (5.2). Wszystkie klosze lamp oswietlenia mocowane
sg przy pomocy wkretow i nie ma koniecznosci demontazu catej lampy lub podzespotéw
owijarki.

TABELA 5.2 Wykaz zaréwek

LAMPA TYP LAMPY ZAROWKA / LOSC OS¢
Tylna lampa zespolona W 18U R10W / 1szt. ’
lewa P21W / 2 szt.
Tylna lampa zespolona W18 U R10W / 1szt. ’
prawa P21W / 2 szt.

55 REGULACJA NAPIECIA LANCUCHA NAPEDOWEGO
STOLU OBROTOWEGO

Przygotowanie owijarki
» Podtgczy¢ owijarke do ciggnika.
®» Podtgczy¢ przewody instalacji hydraulicznej.

» Opuscic¢ ramie zatadunkowe.
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» QObroci¢ stét obrotowy w pozycji do wytadunku — rysunek (5.4).
» Podnies¢ stot obrotowy i podeprzeé go przy pomocy podpory.

» Wylgczy¢ silnik ciggnika, ciggnik unieruchomi¢ hamulcem postojowym.

» Zabezpieczy¢ kabine ciggnika przed dostepem o0s6b niepowotanych.

RYSUNEK 5.4 Przygotowanie owijarki do regulacji tancucha napedu stotu

(1) podpora stofu obrotowego
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Regulacja i kontrola napiecia tancucha
» Poluzowac 4 nakretki (4) mocujgce ceownik silnika (1) - rysunek (5.5).
= Dostep od dotu ramy stotu obrotowego.

» Poluzowac i odkreci¢ nakretke kontrujgca (3).

RYSUNEK 5.5 Regulacja tancuch napedu stotu obrotowego.

(1) ceownik silnika, (2) Sruba napinajgca , (3) nakretka kontrujgca, (4) nakretka mocujgca
ceownik silnika

» Regulowac¢ napiecie tancucha przy pomocy sruby napinajgcej (2).
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= Obrét sruby zgodnie z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara powoduje
zwiekszenie napiecia na tancuchu napedowym, ceownik silnika (1)

przesunie sie w kierunku wskazywanym przez strzatke.
» Skontrolowaé ugiecie tancucha.

= Luz tancucha, mierzony w potowie dtugosci powinien wynosi¢ okoto

5 mm.
» Przykreci¢ ceownik silnika nakretkami (4), i dokreci¢ nakretke kontrujgca (3).
» Ztozy¢ podpore, opuscic stét obrotowy.
®» Przeprowadzi¢ rozruch prébny uruchamiajgc naped stotu.

Stot obrotowy powinien poruszac sie ptynnie, bez zacie¢ i duzego nienaturalnego hatasu
pracy przektadni. Jezeli wystgpity objawy opisane wyzej, nalezy sprawdzi¢ poprawnos$c

napiecia fancucha oraz dokonac kontroli mocowania ceownika silnika hydraulicznego.

W nowo zakupionej owijarce regulacje nalezy przeprowadzi¢ po owinigciu pierwszych
15 - 20 bel, a nastepnie regulowaé kazdorazowo co 150 owinietych bel. Kontrola napiecia
tafcucha iflub regulacja, powinna zosta¢ przeprowadzona kazdorazowo w przypadku
wystapienia gtosnej pracy przektadni fancuchowe;.

Gtosna praca przektadni napedowej moze byé przyczyng duzego zuzycia (rozciggniecia)
tancucha napedowego, co jest objawem normalnym w tego typu napedach. W takim
przypadku dalsza regulacja nie przyniesienie pozadanego rezultatu, tancuch nalezy wymienic

na nowy.

UWAGA
Sprawdzenie poprawnosci przeprowadzonej regulacji musi odbywaé si¢ bez obciazenia,

tj. kiedy stot obrotowy nie jest zatadowany.

56 REGULACJA NAPIECIA LANCUCHA NAPEDU ROLKI

Regulacja i kontrola napiecia tancucha

» Podtgczy¢ owijarke do ciggnika, podtgczy¢ przewody instalacji hydraulicznej.
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» Obroéci¢ stot w taki sposéb, aby umozliwi¢ sobie tatwy dostep do tozysk rolki
czynnej — rysunek (5.6).

» Wytaczy¢ silnik ciggnika, unieruchomi¢ ciggnik hamulcem postojowym. Kabine
ciggnika zabezpieczy¢ przed dostepem osdb niepowotanych.

» Zdemontowac ostone tancucha (6).
» Sprawdzi¢ napiecie fancucha w potowie jego dtugosci.

= Jezeli ugiecie tfancucha wynosi wiecej niz 10 mm, nalezy

przeprowadzi¢ regulacje.

RYSUNEK 5.6 Regulacja i kontrola napiecia tancucha napedowego rolki

(1) zespot tozyskowy, (2) nakretka kontrujgca, (3) Sruba regulacyjna, (4) nakretka mocowania

zespotu fozyskowegqo, (5) rolka czynna stotu, (6) ostona przektadni

» Poluzowac 4 nakretki (4) mocujgce 2 zespoty tozyskowe (1) rolki czynnej.

» Poluzowac 2 nakretki kontrujgce (2) srub regulacyjnych (3).
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Wkrecajgc srube (3) odsungC zespoty tozyskowe o momentu uzyskania
wymaganego napiecia fancucha.
= Kazdg ze srub (3) nalezy obréci¢ jednakowg ilos¢ razy, aby zapewnic
wymagang symetrie i rbwnolegtosc¢ rolek.
Po uzyskaniu prawidtowego luzu na tancuchu nalezy dokreci¢ zespdt

tozyskowy znajdujgcy sie od strony kota zebatego, sprawdzi¢ jeszcze raz

potozenie rolki i przykrecic tylny zespot tozyskowy.

» Dokreci¢ nakretki kontrujgce i zatozy¢ ostone tancucha.

®» Sprawdzi¢ napiecie paséw gumowych, w razie koniecznosci przeprowadzic¢

regulacje.

Kontrola napiecia faricucha napedu rolki stotu obrotowego powinna byé dokonana w tym
samym czasie, kiedy odbywa sie kontrola napiecia tancucha napedowego, a takze przy
kazdorazowej wymianie fozysk rolek lub wymianie kota zgbatego rolki czynnej.

5.7

5.7.1

DOSTOSOWANIE OWIJARKI DO FOLII 500

ZMIANA PRZELOZENIA PRZEKLADNI

Stosowanie folii o szerokosci 500 mm wymaga wymiany kota (1) — rysunek (5.7) o liczbie

zebow 28 na koto o liczbie zebdw 45.

TABELA 5.3 Dobér kot zebatych i tancuchéw napedowych w zaleznosci od
szerokosci folii
SZEROKOSC FOLII ILOSC OGNIW LANCUCHA ILOSC ZEBOW KOLA
[mm] [-] [-]
500 85+9 45
750 85 28

Ze wzgledu na rézng szerokos¢ folii, wymagana jest inna predkos$¢ obrotowa rolek stotu

obrotowego. Podczas wymiany kota zebatego o liczbie zebdéw 28 wymagane jest stosowanie

tancucha napedowego, ktérego ilos¢ ogniw wynosi 85. Przy stosowaniu kota zebatego

o liczbie zebbéw 45, niezbedne jest zastosowanie tancucha dtuzszego, o licznie ogniw 94
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(85+9). Do tancucha 85 ogniw, zamontowanego standardowo przy folii 750, nalezy dodacé

ogniwa przedtuzajgce, sg one na wyposazeniu maszyny.

RYSUNEK 5.7 Demontaz kota napedowego rolki
(1)koto zebate , (2) ostona przektadni, (3) elementy mocowania kota zebatego, (4) elementy
mocowania ostony, (5) wpust pryzmatyczny
Dostosowanie przektadni do folii 750 mm
» Podtgczy¢ owijarke do ciggnika, podtgczy¢ przewody instalacji hydraulicznej.

» Obréci¢ stot w taki sposob, aby umozliwi¢ sobie tatwy dostep do przektadni
tancuchowej napedu rolki — rysunek (5.7).

» Wylgczy¢ silnik ciggnika, unieruchomié ciggnik hamulcem postojowym. Kabine
ciggnika zabezpieczy¢ przed dostepem osdb niepowotanych.

» Zdemontowac ostone tancucha (2).

» Zdjg¢ tancuch napedowy.

5.19



Pronar 2245 ROZDZIAt 5

= tancuch wyposazony jest w ogniowo ztgczne.

®» Poluzowac¢ nakretki mocowania tozysk rolki, nakretki kontrujgce oraz Sruby

regulacyjne tozysk - poréwnaj rysunek (5.6).
» Odkreci¢ srube mocujgca (3). Zdemontowaé koto zebate (45 zebdw).

= W celu zdemontowania kota zastosowa¢ odpowiedniej wielkosci
Sciggacz do tozysk. Nie uderza¢ miotkiem lub innymi narzedziami

w koto zebate.
Zatozy¢ koto tancuchowe o liczbie zebow 28, dokreci¢ koto.
Zatozy¢ fancuch napedowy (85 ogniw).

Przeprowadzi¢ regulacje napiecia tancucha.

$y & 3 3

Zatozy¢ ostone przektadni.

Dostosowanie podajnika

® Unieruchomi¢ ciggnik hamulcem postojowym. Zabezpieczyé kabine przed

dostepem 0s6b niepowotanych.
®» Zdemontowac zawleczke (4) — rysunek (4.8).
®» Opuscic¢ dolng rolke podtrzymujgcy i zabezpieczyé zawleczkg (4).
» Zdemontowaé zawleczke (3).

» Przesungc¢ docisk folii do gory i zabezpieczy¢ go zawleczka (3).
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RYSUNEK 5.8 Lokalizacja dodatkowego kota zebatego
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5.7.2 DOSTOSOWANIE PODAJNIKA DO FOLII O SZEROKOSCI 500

4 4

RYSUNEK 5.9 Podaijnik folii

(1) rolka podtrzymujgca dolna, (2) docisk folii , (3) zawleczka docisku , (4) zawleczka rolki
dolnej
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58 PRZYSTOSOWANIE OWIJARKI DO OWIJANIA BEL
O SZEROKOSCI 1 500 mm
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RYSUNEK 5.10 Dostosowanie elementow stotu obrotowego
(1) gniazdo zewnetrzne, (2) rolka oporowa, (3) mocowanie uktadu tngcego, (A) otwory do

mocowania uktadu tngcego

Przygotowanie stotu obrotowego
» Przetozy¢ dwie rolki oporowe (2) — rysunek (5.9) w gniazda zewnetrzne.
» ZabezpieczyC rolki Srubami.

» Zdemontowaé uktad tngcy odkrecajgc $ruby (3) umieszczone w podporze

podzespotu.

» Przesunac¢ uktad thgcy do otworéw — pozycja (A) i przykreci¢ sruby mocujace.
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5.9 REGULACJA RAMIENIA ZALADOWCZEGO

RYSUNEK 5.11 Regulacja ramienia zatadowczego

(1) rama, (2) zderzak bel, (3) ramie regulowane, (4) sworzen zabezpieczajgcy, (5) elementy

mocowania zderzaka

Ramie mechanizmu zatadowczego musi by¢ dostosowane do gabarytéw sprasowanych bel.
Odpowiednie ustawienie ramienia regulowanego (3) umozliwi prawidtowy zatadunek beli na
stét obrotowy. W zaleznosci od dtugosci sprasowanej beli, nalezy dobraé¢ ustawienie
zderzaka bel (2), w taki spos6b, aby po zatadowaniu beli na st6t obrotowy, znajdowata sie
ona mniej wiecej na srodku dtugosci stotu. Pozycja ramienia regulowanego (3) uzalezniona
jest od srednicy beli. W przypadku beli o matych rozmiarach, rozstaw ramion powinien byc¢
najmniejszy. Ramie regulowane (3) musi by¢ zabezpieczone przed wysunieciem za pomoca

sworznia (4).
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Regulacja ramienia zaladowczego
» Potgczy¢ owijarke z ciggnikiem, podtgczy¢ przewody hydrauliczne.
» Opuscic¢ ramie zatadunkowe do pozycji przedstawionej na rysunku (5.70).

» Wytgczy¢ silnik ciagnika, zabezpieczy¢ kabine przed dostepem o0so6b

niepowotanych.

Odkreci¢ nakretke sworznia i zdemontowac sworzen (4).
Przestawi¢ ramie regulowane do wybranej pozycji.
Zatozy¢ sworzen i dokreci¢ nakretke.

Odkreci¢ 3 nakretki (5).

Przestawi¢ zderzak bel (2) do wybranej pozycji.

$¥ & & 3 3 3

Zatozy¢ Sruby i dokreci¢ nakretki.
510 ZMIANA SPOSOBU ROZLADUNKU BELI

Owijarka posiada mozliwos¢ roztadunku beli na dwa sposoby:
» przetoczenie beli za owijarke,
» przewrdcenie beli na bok, na lewg strone owijarki.

Tryb pracy zalezy od potozenia tapy wywrotu bocznego. W przypadku pozycji (a), rysunek
(25), wytadowywana bela przetoczy sie za owijarke, w przypadku ustawienia ramienia w
pozycji (b), bela bedzie przewracana na bok. Stolik mechanizmu wytadunkowego podczas
opadania operze sie o rolke tapy wywrotu (1), dzieki czemu obroci sie na lewg strone

owijarki, powodujgc tym samym wytadunek beli.

W celu zmiany tego ustawienia nalezy podnies¢ rame stolika wytadunku przy pomocy
sitownika hydraulicznego. Nastepnie po zdemontowaniu zawleczki zabezpieczajgcej (2),

przestawic tape (1) do pozyciji (b). Zatozy¢ zawleczke i opuscic¢ rame stolika.
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RYSUNEK 5.12  Zmian pozycji tapy wywrotu bocznego

(1) tapa wywrotu bocznego, (2) zawleczka zabezpieczajgca, (A) pozycja tapy do wytadunku

do tytu, (B) pozycja tapy do wytadunku na bok

511 REGULACJA POLOZENIA CZUJNIKA OBROTOW

Czujnik obrotow (1) licznika umieszczony jest na wsporniku (2) prawej podtuznicy
ramy - rysunek (5.72). Regulacje potozenia nalezy przeprowadzi¢ wéwczas, kiedy odczyt
liczby obrotéw na liczniku nie odpowiada warto$ciom rzeczywistym. Jedng z przyczyn braku
odczytow moze by¢ niewtasciwe potozenie czujnika wzgledem magnesu, przymocowanego

do ramy stotu obrotowego.

WSKAZOWKA
@ tatwiejszy dostep do czujnika obrotéw jest po podniesieniu stotu obrotowego. Przed

rozpoczeciem regulacji nalezy podeprze¢ stét obrotowy i wytaczy¢ silnik ciagnika.

5.26




ROZDZIAt 5 Pronar 2245
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RYSUNEK 5.13  Zasada regulacji czujnika obrotéw
(1) czujnik obrotow, (2) wspornik, (3) nakretka, (4) naklejka informacyjna, (5) magnes trwaty,
(A) odlegfo$¢ pomiaru
Regulacja potozenia czujnika obrotow
®» Podtgczy¢ owijarke do ciggnika, podtaczy¢ przewody instalacji hydraulicznej.
» Unieruchomi¢ ciggnik rolniczy hamulcem postojowym.

» Ustawi¢ stot obrotowy w taki sposdb, aby magnes przymocowany do ramy
stotu znajdowat sie jak najblizej czujnika. Wytgczy¢é silnik ciggnika

i zabezpieczy¢ kabine przed dostepem oséb niepowotanych.
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» Zmierzy¢ pionowg odlegtos¢ pomiedzy magnesem a czujnikiem.

» Zmierzy¢ odlegtos¢ wzdtuz linii wyciecia na wsporniku (wymiar A).

» Poluzowac¢ nakretki (3), ustawi¢ prawidtowg wysoko$¢ czujnika regulujgc

potozenie gdérnej nakretki.
= QOdlegtos¢ powinna wynosi¢ od 5 do 10 mm, o czym informuje
naklejka (4).
Przesunac¢ czujnik wzdtuz wyciecia w celu wysrodkowania czujnika wzgledem
magnesu.

Dokreci¢ dolna nakretke (3).

Podtgczy¢ przewdd czujnika obrotdéw do licznika, sprawdzi¢é poprawnos¢
wskazan licznika. W razie koniecznosci ponownie wyregulowac¢ pozycje

czujnika.

512 REGULACJA PREDKOSCI OPADANIA RAMY
MECHANIZMU WYLADOWCZEGO

Predkos¢ poruszania sie ramy stolika powinna by¢ tak dobrana, aby podczas roztadunku

beli, stolik nie opadat gwattownie. Predkos¢ nalezy ustali¢ kazdorazowo po wytadowaniu

pierwszej beli. W przypadku silnego uderzenia niektére elementy owijarki mogg zostac

uszkodzone.

W celu zmniejszenia predkosci opadania ramy stolika wytadowczego nalezy

przeprowadzi¢ regulacje nastawy regulatora przeptywu w instalacji hydraulicznej — rysunek

(5.13).
WSKAZOWKA
@ Predkos¢ opadania powinna by¢ dobrana w zaleznosci od rozmiaréw i masy beli.
Zle dobrana predko$é moze powodowaé, ze bela bedzie ustawiata sie niewtasciwie po
wytadunku.
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RYSUNEK 5.14  Regulator przeptywu

(1) regulator przeptywu, (2) skala I, (3) skala Il, (4) pokretto regulatora

Obroét pokretta regulatora w prawo (-) powoduje zmniejszenie przeptywu oleju w efekcie
zmniejszenie predkosci opadania stolika wytadowczego. Ruch pokretta w lewo (+) zwieksza

predkos¢ opuszczania stolika. Podnoszenie stolika wytadowczego odbywa sie ze statg

predkoscig i nie zalezy od nastawy regulatora.
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513 REGULACJA NAPIECIA PASOW
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RYSUNEK 5.15 Regulacja napiecia pasow

(1) pas, (2) zespot tozyskowy, (3) rolka bierna, (A) odlegtos¢ pomiedzy osiami rolek, (B)

odlegtos$c rolki biernej od krawedzi podtuznicy stotu obrotowego

W trakcie eksploatacji owijarki pasy (1) — rysunek (5.74), ulegajg rozciggnieciu. W przypadku

kiedy zaczynajg ociera¢ o konstrukcje stotu, nalezy przeprowadzi¢ regulacje naciggu.

Napinanie paséw

»

$¥ & 3 3

Potgczy¢ owijarke z ciggnikiem, unieruchomic ciggnik hamulcem postojowym.

Wiytaczy¢ silnik ciggnika i zabezpieczy¢ kabine ciggnika przed dostepem oséb

niepowotanych.

Zdemontowac ostone przektadni tancuchowej.

Poluzowac¢ nakretki zespotéw tozyskowych (2) osi biernej (nie napedzanej).
Odsung¢ zespoty tozyskowe w kierunku wskazanym przez strzatki.

Dokreci¢ nakretki zespotéw tozyskowych.
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» Sprawdzi¢ odlegtos¢ osi rolki biernej od osi rolki czynnej (A). Sprawdzi¢

odlegtosc osi rolki biernej od podtuznicy ramy stotu obrotowego (B).

= Jezeli wyniki pomiarédw sg identyczne, oznacza to ze rolki sg
ustawione sg rownolegle wzgledem podtuznicy stotu oraz wzgledem
siebie. W przeciwnym razie skorygowa¢c w pierwszej kolejnosci

potozenie rolki czynnej a nastepnie rolki biernej.

W przypadku, kiedy pasy sg na tyle wyciaggniete, ze nie mozna przeprowadzi¢ regulacji,

nalezy wymienic je na nowe.

5.14 SMAROWANIE OWIJARKI

Smarowanie owijarki nalezy wykonywaé przy pomocy smarownicy recznej lub noznej,
wypetnionej zalecanym $rodkiem smarnym. Przed rozpoczeciem pracy nalezy w miare
mozliwosci usungé stary smar oraz inne zanieczyszczenia. Po zakohczeniu pracy, nadmiar
smaru nalezy wytrze¢. Lancuchy przed smarowaniem nalezy oczysci¢ przy pomocy nafty lub
preparatow przeznaczonych do mycia tancuchéw. Smarowanie tancuchow nalezy rozpoczaé

po catkowitym osuszeniu srodka czyszczacego.

Czesci, ktére powinny by¢ smarowane przy uzyciu oleju maszynowego nalezy przetrzec
suchg czystg szmatkg, a nastepnie nanosi¢ na smarowane powierzchnie niewielkg ilos¢ oleju

(oliwiarkg lub pedzelkiem). Nadmiar oleju wytrzeé.

Wymiane smaru w tozyskach piast osi jezdnych nalezy powierzy¢ wyspecjalizowanym
punktom serwisowym, wyposazonym w odpowiednie narzedzia. Zgodnie z zaleceniami
producenta osi jezdnych, nalezy zdemontowac¢ catg piaste, wyja¢ tozyska oraz poszczegdine
pierscienie uszczelniajgce. Po dokltadnym umyciu oraz przeprowadzeniu ogledzin
zamontowa¢ nasmarowane elementy. W razie konieczno$ci tozyska oraz uszczelnienia
nalezy wymieni¢ na nowe. Smarowanie tozysk osi jezdnych powinno zosta¢ przeprowadzone
nie rzadziej niz raz na 2 lata lub po przejechaniu 50 000 km. W przypadku intensywnej

eksploatacji czynnosci te nalezy wykonywacé czesciej.

Puste opakowania po smarze lub oleju nalezy utylizowa¢ zgodnie z zaleceniami producenta

srodka smarnego.
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TABELA 5.4 Harmonogram smarowania owijarki
= ) N
. 27)
Or — o
v O = =
zZZ 7 5
LP. PUNKT SMARNY 2 o 2 5
95| R | B
o? o) ur
= = O
1 | Lozyska piast 2 A 24M
2 | Sruba podpory A 6M
3 | Ciegno dyszla B 1M
4 | Dyszel obrotowy B 1M
5 | Sworznie ramienia tadunkowego 2 A 1M
6 | Sworzen fapy A 6M
7 | Sworzen kotka tapy A 6M
8 | tancuchy napedowe 2 B 5D
9 | Sworznie obrotu stolika 2 A 1M
10 | Sworzen mechanizmu wytadunkowego 4 A 1M
11 | Lozyska sitownikow 6 A 1M
12 | Przektadnia zebata podajnika folii 1 A 1M
13 | Przektadnia stozkowa stotu obrotowego 2 A 6M
14 | Prowadnica docisku 2 A 1M
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LP. PUNKT SMARNY =¥ 2 5
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15 | Sworzen wywrotu stotu obrotowego 2 A 1M
16 | N6z tnacy 2 C 1D
17 | Prowadnice docisku tylnego 1 A 1M
18 | Rozdzielacz sterowany linkami (opcja) 4 A 12M
@ _ jezeli wystepuje w kompletacji maszyny,
okresy smarowania — M miesigc, D — dzier roboczy
TABELA 5.5 Zalecane srodki smarne
OZNACZENIE
Z TAB. (5.4) OPIS
A smar staty maszynowy ogdlnego przeznaczenia (litowy, wapniowy),
B smar staty do elementéw mocno obcigzonych z dodatkiem MoS. lub grafitu
C olej maszynowy zwykty, smar silikonowy w aerozolu
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Punkty smarne owijarki, czes¢ 1

RYSUNEK 5.16

5.34



ROZDZIAt 5 Pronar 2245

5~ [
\\\\\\\\\}\}\\\\_\!‘\’
i\\\\\»\\\\\\\\\\\\\\

o)
o e
“\“\\\\i‘\%\' MM

<

———N

RYSUNEK 5.17  Punkty smarne owijarki, czes¢ 2

W trakcie uzytkowania owijarki uzytkownik jest zobowiazany do przestrzegania instrukcji
smarowania zgodnie z harmonogramem smarowania.

5.15 MATERIALY EKSPLOATACYJNE

5.15.1 OLEJ HYDRAULICZNY

Nalezy bezwzglednie przestrzegac zasady, aby olej w uktadzie hydraulicznym owijarki oraz w
instalacji hydraulicznej ciggnika byt jednakowego gatunku. W przypadku stosowania réznych
rodzajéw oleju nalezy upewni¢ sie czy obydwa srodki hydrauliczne mozna mieszac¢ ze soba.
Stosowanie r6znych gatunkéw oleju moze by¢ przyczyng uszkodzenia owijarki lub ciggnika
rolniczego. W nowej maszynie instalacja jest napetniona olejem hydraulicznym L HL32 Lotos.
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TABELA 5.6 Charakterystyka oleju hydraulicznego L-HL 32 Lotos

LP. NAZWA JM. WARTOSC
1 Klasyfikacja lepkosciowa wg ISO 3448VG - 32
2 Lepkos¢ kinematyczna w 40°C mm?/s 28.8-35.2
3 Klasyfikacja jakosciowa wg ISO 6743/99 - HL
4 Klasyfikacja jako$ciowa wg DIN 51502 - HL
5 Temperatura zaptonu C 230

W przypadku koniecznosci wymiany oleju hydraulicznego na inny, nalezy zapoznac sie
bardzo doktadnie z zaleceniami producenta oleju. Jezeli zaleca on przeptukanie instalacji
odpowiednim preparatem, nalezy dostosowac sie do tych zaleceh. Nalezy przy tym zwrdcic
uwage, aby srodki chemiczne stuzgce do tego celu nie dziatalty agresywnie na materiaty
uktadu hydraulicznego. Podczas normalnej eksploatacji owijarki wymiana oleju
hydraulicznego nie jest konieczna, jednak w przypadku takiej koniecznosci, czynnos¢ te

nalezy powierzy¢ specjalistycznym punktom serwisowym.

Stosowany olej ze wzgledu na swoj sktad nie klasyfikuje sie jako substancja niebezpieczna,
jednakze dtugotrwate oddziatywanie na skére lub oczy moze wywotaé podraznienia.
W przypadku kontaktu oleju ze skérg nalezy miejsce kontaktu przemyé woda z mydtem. Nie
nalezy stosowac rozpuszczalnikbw organicznych (benzyna, nafta). Zabrudzone ubranie
nalezy zdjg¢ aby zapobiec przedostania sie oleju na skore. Jezeli olej dostanie sie do oczu,
nalezy przemyé¢ je bardzo duzg iloscig wody a w przypadku wystgpienia podraznienia
skontaktowa¢ sie z lekarzem. Olej hydrauliczny w normalnych warunkach nie dziata
szkodliwie na drogi oddechowe. Zagrozenie wystepuje tylko wtedy, kiedy olej jest silnie
rozpylony (mgta olejowa), lub w przypadku pozaru, w trakcie ktérego mogg uwolni¢ sie
trujgce zwigzki. Olej nalezy gasi¢ przy pomocy dwutlenku wegla, piang lub parg gasniczg. Do

gaszenia pozaru nie mozna uzywac wody.

5.15.2 SRODKI SMARNE

Do czesci wysoko obcigzonych zaleca sie stosowanie smaréw litowych z dodatkiem
dwusiarczku molibdenu (MOS,) lub grafitu. W przypadku podzespotéw mniej obcigzonych
zaleca sie stosowanie smardow maszynowych ogélnego przeznaczenia, ktére zawierajg

dodatki przeciwkorozyjne i sg w duzym stopniu odporne na wymywanie wodg. Podobne
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wiasciwosci powinny cechowa¢ preparaty w aerozolu (smary silikonowe, srodki

antykorozyjno smarujgce).

Przed rozpoczeciem korzystania ze smaréw nalezy zapoznac sie trescig ulotki informacyjnej
dotyczacej wybranego produktu. W szczegolnosci istotne sg zasady bezpieczenstwa oraz
sposOb obchodzenia sie z danym $rodkiem smarnym oraz sposobem utylizacji odpaddw
(zuzyte pojemniki, zanieczyszczone szmaty itp.). Ulotka informacyjna (karta produktu)

powinna by¢ przechowywana razem ze smarem.

5.16 CZYSZCZENIE OWIJARKI

Owijarka powinna by¢ czyszczona w zaleznosci od zapotrzebowania oraz przed okresem
dtuzszego postoju (np. przed okresem zimowym). Wykorzystanie myjki cisnieniowe;
zobowigzuje uzytkownika do =zapoznania sie z zasadg dziatania oraz zaleceniami

dotyczacymi bezpiecznej eksploatacji tego urzgdzenia.

Wytyczne dotyczace czyszczenia owijarki

» Przed przystgpieniem do mycia owijarki doktadnie oczy$ci¢ maszyne z resztek

traw, folii.

* Do mycia uzywac¢ wytgcznie czystej biezgcej wody lub wody z dodatkiem
detergentu czyszczacego o neutralnym odczynie ph.

*  Woykorzystanie myjek cisnieniowych zwigksza skuteczno$¢ mycia, ale nalezy
zachowaé¢ szczegblng ostrozno$¢ podczas pracy. W trakcie mycia dysza
agregatu czyszczgcego nie moze zblizy¢ sie na odlegtos¢ mniejszg niz 50 cm od

czyszczonej powierzchni.
« Temperatura wody nie powinna przekraczaé 55 °C.

* Nie kierowac¢ strumienia wody bezposrednio na elementy instalacji i wyposazenie
owijarki tj. sitowniki hydrauliczne, wtyki hydrauliczne, $wiatta, ztgcza elektryczne,
naklejki informacyjne i ostrzegawcze, tabliczke znamionowa, ztgcza przewodow,
punkty smarne owiarki itd. Duze ci$nienie strumienia wody moze spowodowaé

uszkodzenie mechaniczne tych elementéw lub wnikanie wody do wnetrza.
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Do czyszczenie i konserwacji powierzchni wykonanych z tworzywa sztucznego
zaleca sie uzywaé¢ czystej wody lub specjalistycznych preparatow

przeznaczonych do tego celu.

Nie stosowaé rozpuszczalnikbw organicznych, preparatow nieznanego
pochodzenia ani innych substancji, ktére mogg spowodowaé uszkodzenie
powierzchni lakierowanej, gumowej lub wykonanej z tworzywa sztucznego.
Zaleca sie wykonanie préby na niewidocznej powierzchni w przypadku

watpliwosci.

Powierzchnie zaolejone lub zattuszczone przez smar nalezy oczysci¢ przy
pomocy benzyny ekstrakcyjnej lub srodkéw przeznaczonych do odttuszczania,
a nastepnie umy¢ czystg wodg z dodatkiem detergentu. Stosowac sie do zalecen

producenta preparatow czyszczacych.

NIEBEZPIECZENSTWO
Zapozna¢ si¢ z instrukcja stosowania detergentéow myjacych i preparatéw
konserwujacych.

Podczas mycia z uzyciem detergentow nalezy stosowaé¢ odpowiednig odziez ochronng
oraz okulary chroniagce przed odpryskami.

Detergenty przeznaczone do mycia nalezy przechowywa¢ w oryginalnych
pojemnikach, ewentualnie w pojemnikach zastepczych, ale bardzo doktadnie
oznaczonych. Preparaty nie mogg by¢ przechowywane w pojemnikach

przeznaczonych do magazynowania zywnosci i napojow.

Dba¢ o czystos¢ przewodow elastycznych oraz uszczelek. Tworzywa z ktérych
wykonane zostaty te elementy mogg by¢ podatne na substancje organiczne
i niektére detergenty. W wyniku diugotrwatego oddziatywania r6znych substancji,
przyspiesza sie proces starzenia oraz zwieksza sie ryzyko uszkodzenia.
Elementy wykonane z gumy zaleca sie konserwowaé przy pomocy
specjalistycznych preparatéw po uprzednim doktadnym umyciu.

Przestrzega¢ zasad ochrony $rodowiska, owijarke my¢ w przeznaczonych do

tego miejscach.
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* Mycie oraz suszenie owijarki musi odbywaé sie przy temperaturze otoczenia

wyzszej od 0 °C.

« Po wymyciu i wysuszeniu owijarki nalezy przesmarowaé wszystkie punkty
kontrolne, bez wzgledu na okres ostatniego zabiegu. Nadmiar smaru lub oleju

wytrze¢ suchg szmatka.

* Przy pomocy benzyny ekstrakcyjnej umy¢ rolki podajnika folii z pozostatosci kleju.

5.17 PRZECHOWYWANIE

» Zaleca sie aby owijarka byta przechowywana w pomieszczeniu zamknietym lub

zadaszonym.

» Jezeli maszyna nie bedzie uzytkowana przez diuzszy okres czasu, nalezy
koniecznie zabezpieczyé jg przed wptywem czynnikbw atmosferycznych,
zwlaszcza tych ktére wywotujg korozje stali i przyspieszajg starzenie opon.

Owijarke nalezy bardzo starannie umy¢ i wysuszyc¢.

* Miejsca skorodowane nalezy oczysci¢ z rdzy, odttusci¢ i zabezpieczyé przy
pomocy farby podktadowej, a nastepnie pomalowac¢ farbg nawierzchniowg
zgodnie z kolorystyka.

* W przypadku diuzszego postoju, nalezy koniecznie przesmarowac wszystkie
elementy bez wzgledu na okres ostatniego zabiegu.

* Przy dluzszym postoju owijarki zaleca sie zdemontowac tancuchy napedowe,
umy¢ je w nafcie zabezpieczyé srodkiem konserwujgcym lub smarem ogdélnego

przeznaczenia.

» Felgi oraz opony powinny by¢ starannie umyte i osuszone. W trakcie dtuzszego
przechowywania nieuzywanej owijarki zaleca sie raz na 2 — 3 tygodnie przestawic
maszyne w taki sposdb, aby miejsce kontaktu opony z podtozem znalazio sie
w innej pozycji. Ogumienie nie zdeformuje sie i zachowa wtasciwg geometrie.
Nalezy tez co pewien czas kontrolowac cisnienie w oponach, i jezeli jest to

konieczne, dopompowacé kota do wtasciwej wartosci.

» Licznik elektroniczny nalezy przechowywa¢ w domu. W przypadku diuzszego
okresu przestoju maszyny, nalezy wyjg¢ baterie z licznika.
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518 MOMENTY DOKRECANIA POLACZEN SRUBOWYCH

TABELA 5.7 Momenty dokrecania potaczen srubowych

GWINT 5.81" 8.8" 10.9"
METRYCZNY Md [Nm]

M10 37 49 72
M12 64 85 125
M14 100 135 200
M16 160 210 310
M20 300 425 610
M24 530 730 1050
M27 820 1150 1650
M30 1050 1450 2100

() _ klasa wytrzymato$ci wg normy DIN ISO 898

RYSUNEK 5.18

(1) klasa wytrzymatosci, (d) Srednica gwintu

Sruba z gwintem metrycznym

Podczas prac konserwacyjno naprawczych nalezy stosowaé odpowiednie momenty

dokrecania potgczen srubowych, chyba ze podano inne parametry dokrecania. Zalecane
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momenty dokrecania najczesciej stosowanych potgczen srubowych przedstawia tabela (5.7).

Podane warto$ci dotyczg srub stalowych nie smarowanych.

WSKAZOWKA
@ Przewody hydrauliczne nalezy dokrecaé momentem 50 — 70 Nm.

519 REGULACJA POLOZENIA DYSZLA

RYSUNEK 5.19  Regulacja potozenia dyszla

(1) dyszel z ciegnem statym, (2) potgczenie Srubowe

5.41




Pronar 2245 ROZDZIAt 5

Zakres czynnosci
» Pod kota owijarki podtozy¢ kliny lub elementy bez ostrych krawedzi.
» Odkreci¢ dyszel od ramy.
» Ustawi¢ dyszel w nowym potozeniu i przykreci¢ go odpowiednim momentem.

= Konstrukcja ramy umozliwia 4 kombinacje ustawienia dyszla,
poréwnaj rysunek (5.18).
®» Sprawdzi¢ stopien dokrecenia dyszla po pierwszym przejezdzie

z obcigzeniem.

5.20 REGULACJA NAPIECIA FOLII

Stopien napiecia folii ma decydujgcy wptyw na jakos¢ tworzonej kiszonki. Uzyskuje sie wtedy
optymalne warunki do tworzenia paszy dzieki Scistemu przyleganiu poszczegélnych warstw
folii. Zbyt duze napiecie spowoduje za pokrycie kolejnej warstwy (folia podczas owijania musi

zachodzi¢ na siebie co najmniej w potowie szerokosci).

Kontrola stopnia napiecia folii — metoda 1

[
7

380-420 mm

RYSUNEK 5.20 Metoda 1 kontroli napiecia folii

Okreslenie stopnia napiecia folii w metodzie 1 polega na pomiarze szerokosci warstwy folii
na krawedzi owijanej beli - poréwnaj rysunek (5.19). Mierzona wartos¢ folii przedstawiona na

schemacie dotyczy rolek 500 mm.
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TABELA 5.8 Wymiary folii przy napieciu wstepnym 55 — 70%

SZEROKOSC WARSTWY FOLII
ROZMIAR ROLKI [mm]
[mm]
55% 70%
500 380 420
750 580 620

Szerokos¢ folii mierzona na krawedzi beli powinna mie¢ wartosci podane w tabeli (5.8).

WSKAZOWKA

Podane wymiary folii sg orientacyjne i zostaty opracowane na podstawie folii o stopniu
rozciagliwosci 70%. Przed rozpoczeciem pracy z owijarka nalezy doktadnie zapozna¢ sie

z instrukcja obstugi producenta folii i z zaleceniami dotyczacymi ustawienia napiecia
wstepnego.

Kontrola stopnia napigcia folii — metoda 2

Wt

100 mm

155170

RYSUNEK 5.21 Metoda 2 kontroli napiecia folii

Okreslenie stopnia napiecia folii w metodzie 2 polega na narysowaniu 2 réwnolegtych linii na
rolce umieszczonej w podajniku. Odlegtos¢ pomiedzy kreskami musi wynosi¢ 100 mm.
W wyniku rozciggniecia sie warstwy folii odlegtos¢ miedzy narysowanymi liniami zwiekszy
sie. Prawidtowa odlegtosc linii przy napieciu folii 55 — 70% powinna wynosi¢ od 155 do
170 mm.
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Regulacja napiecia folii

» Okreslic aktualny stopien napiecia folii postugujac sie jedng z wybranych
metod.

» Wytgczy¢ silnik ciggnika, zabezpieczy¢ kabine przed dostepem osb6b
niepowotanych. Unieruchomié¢ ciggnik hamulcem postojowym.

» Poluzowac nakretke kontrujgca (1).
» Ustawi¢ nowg pozycje sworznia gérnego.

= Jezeli folia byta napieta zbyt mocna, sworzeh nalezy wkreci¢ (rolka

podtrzymujgca gérna przesunie sie do gory).

= Jezeli folia byta napieta za stabo, sworzeh nalezy wykreci¢ (rolka

podtrzymujgca gérna przesunie sie do dotu).
» Dokrecic¢ nakretke kontrujgca.

®» Sprawdzi¢ poprawnos¢ napiecia folii, w razie koniecznosci powtérzy¢

czynnosc.

RYSUNEK 5.22  Regulacja napiecia

(1) nakretka kontrujgca, (2) sworzen gorny
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521 WYMIANA | REGULACJA NOZY TNACYCH

RYSUNEK 5.23 Wymiana nozy thacych

(1) n6z tngcy, (2) ostona nozy

W trakcie eksploatacji owijarki noze tngce ulegajg zuzyciu co jest objawem normalnym,
w wyniku czego folia moze nie by¢ poprawnie odcinana. W takim przypadku mozna obrdcic¢
noze do takiego potozenia w kt6rym krawedz jest nadal ostra. Jezeli noze sg catkowicie

zniszczone nalezy wymieni¢ je na nowe.

NIEBEZPIECZENSTWO
W trakcie pracy nalezy zachowaé szczegdlng ostrozno$¢ ze wzgledu na ryzyko

skaleczenia.
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Wymiana nozy
» Podtgczy¢ owijarke do ciggnika, podtgczy¢ przewody instalacji hydraulicznej.

» Ustawi¢ stdt obrotowy w takiej pozycji, aby umozliwi¢ sobie tatwy dostep do

zespotu thgcego.
» Odkreci¢ nakretki, wyja¢ sruby mocujgce noze.
» Zdemontowac ostone nozy (2) oraz noze (1).
» Zatozy¢ nowy komplet nozy.

= Noze muszg przylega¢ do siebie ptaskg powierzchnig — pordéwnaj
rysunek (5.22).

= Podczas sktadnia nalezy pamietaé o wtasciwym zatozeniu podktadek

dystansowych.

®» Dokreci¢ nakretki odpowiednim momentem.

WSKAZOWKA

@ Jezeli noze nie beda wymieniane, lecz tylko obrocone do nowej pozycji nie ma
koniecznosci demontowania ostony. W takim przypadku wystarczy poluzowa¢ nakretki
mocowania.

522 PRZECHOWYWANIE, KONSERWACJA | NAPRAWY
LICZNIKA OWINIEC

5.22.1 PRZECHOWYWANIE | CZYSZCZENIE LICZNIKA

Nie uzywany licznik nalezy przechowywac¢ w warunkach pokojowych, chroni¢ przed wilgocia,
chemikaliami, bezposrednim opadem atmosferycznym, mrozem i silnym oddziatywaniem
promieni stonecznych. Po odtgczeniu kabel czujnika nalezy zwingé i zabezpieczy¢ styki
wtyczki czujnika przed zabrudzeniem i wilgocig, co moze spowodowac ich korozje i utrate
kontaktu elektrycznego, a w konsekwencji nieprawidtowe dziatanie licznika. Licznik nie
wymaga okresowej konserwacji poza wymiang zuzytej baterii na nowg (dotyczy wytgcznie
licznika LO1). Podczas diuzszych okreséw nie uzywania licznika, a zwlaszcza po

zakonczeniu sezonu prac polowych, nalezy wyjg¢ baterie z obudowy, aby unikngé wycieku
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elektrolitu z baterii, co moze trwale zniszczyé uktady elektroniczne licznika. W razie
zabrudzenia obudowy licznika mozna jg czyscic lekko wilgotng szmatkg z dodatkiem
detergentéw. Nie wolno w tym celu stosowaé¢ zadnych innych rozpuszczalnikow
organicznych (acetonu, benzyny, rozpuszczalnika nitro itp.)., poniewaz mogg one rozpuscic
obudowe licznika. W razie uszkodzenia licznika nalezy przekaza¢ go do naprawy do serwisu
firmowego producenta. Proba samodzielnej naprawy licznika powoduje utrate gwaranciji.

5.22.2 WYMIANA BATERII — LICZNIK LO1

Baterie nalezy wymienia¢ na nowg zawsze przed rozpoczeciem nowego sezonu roboét
polowych oraz w przypadku jej wyczerpania. Wyczerpanie baterii objawia sie nietypowa
pracg licznika: przypadkowym wygaszeniem wyswietlacza, matym kontrastem wyswietlanych
cyfr itp. Po zakonczeniu sezonu prac polowych licznik nalezy przechowywa¢ w suchym
i cieptym pomieszczeniu z wyjeta baterig.

W celu wymiany baterii nalezy zdjg¢ przykrywke pojemnika baterii. Wyjg¢ baterie
z pojemnika i odtgczy¢é przewdd zasilania. Dotgczyé nowg baterie zwracajgc uwage na
biegunowosc¢ zasilania (zatrzask baterii pasuje tylko w jednym utozeniu), wtozy¢ baterie do
pojemnika i zamkna¢ przykrywke. Sprawdzi¢ dziatanie licznika zatgczajgc go. Do zasilania
nalezy stosowac¢ baterie o napieciu 9V, standardowg typu 6F22 lub alkaiczng typu 6LR61
(zalecana). Baterie alkaiczne majg dtuzszy okres eksploatacji bez koniecznosci ich wymiany.

523 ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

TABELA 5.9 Usterki i sposoby ich usuwania

USTERKA PRZYCZYNA SPOSOB USUNIECIA

Sprawdzi¢ luz i w razie potrzeby

Nadmierny luz na tozyskach .
wyregulowac

Hatas w piascie osi

jezdne;j Uszkodzone tozyska Wymieni¢ tozyska

Uszkodzone elementy

piasty Wymienic
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USTERKA

PRZYCZYNA

SPOSOB USUNIECIA

Nieprawidtowa praca
instalacji hydraulicznej

Niewtasciwa lepkos$c¢ oleju
hydraulicznego

Sprawdz jakos¢ oleju, upewnic sie
ze oleje w obydwu maszynach sg
jednakowego gatunku. W razie
potrzeby wymienic olej w ciggniku
i/lub w owijarce

Za mata wydajnos¢ pompy
hydraulicznej ciggnika,
uszkodzona pompa
hydrauliczna ciggnika.

Sprawdzi¢ pompe hydrauliczng w
ciggniku.

Uszkodzony lub
zanieczyszczony sitownik

Sprawdzic ttoczysko sitownika
(zgiecie, korozja), skontrolowaé
sitownik pod wzgledem
szczelnosci (uszczelnienie
ttoczyska), w razie koniecznosci
naprawic¢ lub wymienié sitownik.

Uszkodzone przewody
hydrauliczne

Sprawdzi¢ i upewnic sie ze
przewody hydrauliczne sg
szczelne, nie zatamane i
prawidtowo dokrecone. W razie
koniecznosci wymienic¢ lub
dokrecic.

Nieprawidtowe wskazania
licznika obrotow

Uszkodzony przewdd
czujnika lub czujnik

Wymieni¢ przewdd lub czujnik
obrotow.

Nieprawidtowo
wyregulowana pozycja
czujnika

Sprawdzi¢ i wyregulowac.

Brak magnesu
przymocowanego do stotu
obrotowego.

Doklei¢ nowy magnes do gniazda
stotu obrotowego.

Maty kontrast
wyswietlanych cyfr,
nieprawidtowe dziatanie
wyswietlacza

Wyczerpana bateria

Wymieni¢ baterie.

Uszkodzony wys$wietlacz

Naprawic.

Nieprawidtowe napiecie
zasilania (L02)

Sprawdzi¢ napiecie w gniezdzie
zapalniczki (12V). Naprawi¢
obwéd zasilajgcy.

Wyswietlenie komunikatu
btedu Err1 lub Err2

Nieprawidtowe napiecie
zasilania (L02)

Sprawdzi¢ napiecie w gniezdzie
zapalniczki (12V). Naprawi¢
obwod zasilajacy.
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USTERKA

PRZYCZYNA

SPOSOB USUNIECIA

Licznik LO2 nie
uruchamia sie

Przepalony bezpiecznik

Sprawdzi¢ bezpiecznik (8A)
znajdujacy sie we wtyczce
zasilajgce;.

Zbyt szybkie opadanie
stoty wytadowczego

Nieprawidtowa lepko$¢ oleju
hydraulicznego

Sprawdzic lepkosc¢, wymienic olej
w ciggniku.

Nieprawidtowa nastawa
regulatora przeptywu

Sprawdzi¢ nastawe, wyregulowac.

Uszkodzony regulator
przeptywu

Wymienié.

Hatas z przektadni
tahcuchowych

Luzny tancuch

Przeprowadzi¢ regulacje napiecia
tancucha.

Zbyt duze rozciggniecie fancucha
napedowego. Wymienic tancuch
wraz z kotami zebatymi.

Uszkodzone lub
zanieczyszczone tozyska

Sprawdzi¢ tozyska, oczysScic i
nasmarowac lub w przypadku
nadmiernego zuzycia wymienic.

Za stabo napieta folia

Zle wyregulowana
wysokos¢ gérnej rolki
podtrzymujgcej

Przeprowadzi¢ regulacje docisku
folii.

Folia slizga sie po rolkach
podajnika folii

Oczys¢ radetkowane powierzchnie
przy uzyciu nafty i szczotki
miedzianej.

Zrywanie folii

Zbyt duzy docisk rolki z folig

Zmniejszy¢ docisk folii, regulujgc
wysokos¢ gérnej rolki
podtrzymujgcej.

Uszkodzona folia

Sprawdzic folie, w razie
koniecznosci wymienic.

Zablokowane lub zgiete
rolki napinajgce podajnika

Wymienic rolki.

Uszkodzona przektadnia
podajnika

Naprawi¢ przektadnie.

Nieregularny ksztatt beli

Zmniejszy¢ predkos¢ obrotowg
podczas owijania. Zadbac o
poprawne formowanie beli.
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USTERKA

PRZYCZYNA

SPOSOB USUNIECIA

Za duza predkos$c¢ obrotowa
stotu.

Zmniejszy¢ predkosc obrotowg
podczas owijania.

Niesymetryczne owijanie
beli

Nieprawidtowa wysokos$¢
podajnika

Dostosowaé wysokos¢ podajnika
folii do rozmiaru beli.

Nieprawidtowy dobor
przetozenia napedu rolek w
stosunku do posiadanej folii

Dostosowacé owijarke do
posiadanej szerokosci folii

Bela spada ze stotu

Nieregularny ksztatt bel

Zmniejszy¢ predkosc obrotowg
podczas owijania. Zadbac¢ o
poprawne formowanie beli.

Za duza predkos$¢ obrotowa
stotu.

Zmniejszy¢ predkosc obrotowg
podczas owijania.

Folia nie obcina sie

Uszkodzone lub stepione
noze

Wymieni¢ lub zmieni¢ ustawienie
nozy.
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ZALACZNIK A

LP OGUMIENIE KOLO TARCZOWE CISNIENIE
1 340/55-16 140A8 "Trelleborg" AW305 11.00x16” ET=0 320 kPa
2 | 340/55-16 140A8 Petlas UN1 TL 11.00x16” ET=0 360 kPa
3 | 340/55-16 140A8 Starco AW SG-316 TL 11.00x16” ET=0 490 kPa
4 | 340/55-16 133A8 "Vredestein" Flotation+ 11.00x16” ET=0 320 kPa
5 |183.0/55-16 14PR 133A8 BKT AW 702 TL 11.00x16” ET=0 410 kPa
6 | 13.0/55-16 12PR 132A8 TVS IM36 TL 11.00x16” ET=0 470 kPa
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B.1 PODLACZANIE UKLADU STEROWANIA

Uktad sterujgcy sktada sie z modutu, mocowanego na owijarce, przewoddw, zestawu

czujnikdw oraz pulpitu sterujgcego.
» Podtaczy¢ owijarke zgodnie z informacjami zawartymi w instrukcji obstugi.

» Podtaczy¢ pulpit sterujgcy przewodem komunikacyjnym z modutem umieszczonym na
owijarce.

» Podtaczy¢ przewdd zasilajgcy modutu z ciggnikiem.

» Upewnic sie, czy podczas pracy przewody elektryczne nie zostang uszkodzone przez
ruchome czesci owijarki i ciggnika, w razie potrzeby nalezy je odpowiednio
zabezpieczyc.

B.2 PULPIT

or = sor
\ +

PRONAR JiL \ -
o\ o

0 0

menu | | star. | | FT ‘OQ;«g D) @ .x<. SS%R;T T
- - D il 2 3 (@ 5

esc | |enter| | FF2 Oe;\o <> A «X-» AMUTTI:_’ j)
c [ (3] () L\__(7] (8] (9] (0]

RYSUNEK 1.1  Widok pulpitu

(1) wydwietlacz (2) wigcznik  (3) przyciski sterujgce
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TABELA B.1  Opis funkcji przyciskow pulpitu sterujgcego
LP. PRZYCISK OPIS
1 . Awaryjne zatrzymanie pracy owijarki.
2 S%T Podglad aktualnie ustawionej daty oraz czasu
3 C) Wiaczanie i wytgczanie panelu sterujgcego.
4 + Zwiekszanie wartosci
5 — Zmniejszanie wartosci
Wejscie do menu.
6 MENU
< Przesuwanie kursora w lewo (menu daty i godziny)
7 Esc Anulowanie wyboru, wyjscie do gtbwnego poziomu menu.
C
Podglad danych statystycznych.
8 STAT.
» Przesuwanie kursora w prawo (menu daty i godziny)
9 ENTER Zatwierdzenie wyboru.
(oK}
Sterowanie pozycjami do gory w trybie Menu.
10 F 1 Odblokowanie po awaryjnym zatrzymaniu.

Kasowanie licznika.

11

Sterownie pozycjami do dotu w trybie Menu.
Odblokowanie po awaryjnym zatrzymaniu.

Wejscie do menu trybu pracy owijarki.
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LP. PRZYCISK OPIS
12 QD Podnoszenie ramienia zatadowczego
1
13 O@g Opuszczanie ramienia zatadowczego
(6]
Krétkie nacisniecie klawisza: ustawienie stotu do pozycji zatadunku
lub roztadunku.
14 S
2 Przytrzymanie klawisza: owijanie beli do momentu zwolnienia
przycisku.
Krotkie nacisniecie: owijanie beli zgodnie z zaprogramowana iloscig
15 O .
7@ owiniec..
oA
16 Q Wywro6t stotu — roztadunek beli.
3
17 (&g Opuszczanie stotu
(8]
18 *X« Przytrzymanie folii
4
19 ~X~| |zwolnienie foli
9
20 SS%IS Uruchamianie uktadéw owijarki
21 /,.%;_ Przetgczanie pomiedzy trybem manualnym a pétautomatycznym/
0
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B.3 OBSLUGA PULPITU STERUJACEGO

WSKAZOWKA
@ Oznaczenia przyciskow uzyte w tekScie odnoszq sig¢ do tabeli OPIS FUNKCJI
PRZYCISKOW PULPITU STERUJACEGO.

B.3.1 URUCHOMIENIE PULPITU

»  Wiaczy¢ pulpit przy pomocy wigcznika umieszczonego po prawej stronie pulpitu.

O

» Jezeli dioda obok wtgcznika zacznie mrugac, nalezy wcisngc¢ przycisk (3).

* Po wecisnieciu przycisku (3) mruganie diody powinno ustaé, a na wyswietlaczu

powinna pokazac sie sekwencja startowa uktadu sterowania.

Identyfikacja maszyny

Wersja oprogramowania. Wersja

oprogramowania  okresla  aktualnie

wgrany program i moze przybiera¢ inne

e iE LT L wartoéci w zaleznosci od pézniejszych

aktualizaciji.
= Nawigzywanie =~ komunikacji  pulpitu
" sterujgcego z owijarka.
\ J
( )
: Potwierdzenie gotowosci do pracy.
. - 7
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Btgd komunikaciji.

Po bezbtednym zakonczeniu sekwencji startowej powinien pojawic¢ sie jeden z ponizszych

komunikatéw:

r w
\ J
p

" . J

Komunikat po uruchomieniu panelu jest zalezny od tego w jakim trybie pracy zostat

wytgczony sterownik. Witasciwosé ta jest zapamietywana w momencie wytgczenia.

Jezeli wyswietlany jest komunikat Pozycja transportowa, nalezy wcisngé przycisk F2 a
nastepnie klawiszem + lub - wybrac opcje Tryb Pracy AUTO Pétautomatyczny lub Tryb pracy
AUTO Automatyczny.

UWAGA

Ai ji Jezeli po wigczeniu zasilania pulpitu dioda LED nie zacznie mrugac, nalezy
sprawdzi¢ przewod zasilajgcy modutu oraz przewdd komunikacyjny pulpitu.
Jezeli pofgczenia sg poprawne i oba przewody nie sg uszkodzone, nalezy

Sskontaktowac sie ze sprzedawcs.

UWAGA

Po pojawieniu sie informacji BEAD KOMUNIKACJI, nalezy sprawadzi¢ przewod
komunikacyjny taczgcy pulpit z modutem. Jezeli pofgczenie jest poprawne a

przewod nie jest uszkodzony, nalezy skontaktowac sie ze sprzedawcg.
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B.3.2 WYLACZANIE PULPITU

» Ustawi¢ owijarke w pozycji transportowej lub w pozycji pracy (opuszczone ramie
zatadowcze).

» Jezeli owijarka bedzie transportowana nalezy pulpit przetgczy¢ w tryb POZYCJA
TRANSPORTOWA.

O

* Nacisngc przycisk (3).

»  Wytaczy¢ pulpit wytgcznikiem z prawej strony obudowy.

UWAGA

Po zakonczeniu pracy zawsze nalezy najpierw wytgczy¢ urzgdzenie przyciskiem
(3) a nastepnie przetgcznikiem klawiszowym z prawej strony urzgdzenia w
pozycje "0". Odwrotne dziatanie spowoduje za kazdym razem cze$ciowg utrate
danych czasu pracy (maksymalnie 2 minuty).

Jezeli urzgdzenie jest w stanie czuwania (mruga zielona dioda LED przy

przycisku "Start/Stop") pobiera ono prad z akumulatora i w efekcie moze
doprowadzi¢ do jego catkowitego roztadowania.

Przed wytgczeniem panelu pojawi sie komunikat:
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B.3.3 AWARYJNE ZATRZYMANIE OWIJARKI

Pulpit wyposazony jest w dwa przyciski stopu awaryjnego STOP — (1). Wcisniecie jednego
z tych przyciskbw powoduje natychmiastowe zatrzymanie pracy owijarki. Zaczng mruga¢ 3
czerwone diody LED przy klawiszach (14), (16) oraz (18), wigczy sie sygnat dzwiekowy a na

wys$wietlaczu pojawi sie komunikat:

Aby ponownie rozpoczg¢ prace nalezy jednoczes$nie wcisng¢ przyciski F1 — (10) oraz
F2 - (11).

UWAGA

Awaryjne zatrzymanie pracy owijarki moze byc¢ uzywane wyltgcznie w przypadku
zagrozenia zdrowia lub zycia o0sob. Nieuzasadnione uzywanie tego trybu

przyczynia sie do przecigzania uktadu napedowego owijarki.
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B.3.4 PRACA W TRYBIE RECZNYM (MANULANYM)

F2
(¥]

Wocisng¢ klawisz F2.

Klawiszem + lub — wybrac¢ opcje:
TRYB PRACY AUTO
POLAUTOMATYCZNY

Zatadowa¢ bele na stét obrotowy — przycisk
(12). Podczas unoszenia ramienia trzymaé

przycisk.

Opuséci¢ ramie zatadowcze — przycisk (13).
Podczas opuszczania ramienia  trzymac

przycisk.

Wocisnag¢ przycisk (15). Krétkotrwate wcisniecie
powoduje owiniecie beli na wczesniej
zaprogramowang ilos¢ owinie¢ i zatrzymanie
stotu w pozycji do wytadunku. Owijanie mozna
przerwa¢ w dowolnym momencie wciskajgc
przycisk START | STOP.

Klawiszem (16) podnies¢ stét obrotowy.
Podczas podnoszenia stotu  obrotowego
trzymac przycisk.

Klawiszem (18) wysung¢ ttoczysko sitownika w
celu uchwycenia foli. Podczas wysuwania

ttoczyska trzymacé przycisk.

Klawiszem (17) opusci¢ st6t obrotowy. Podczas
opuszczania  stotu  obrotowego  trzymac

przycisk.
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Nacisng¢ i zwolni¢ przycisk (14). Ustawi¢ stét
S

2 obrotowy w pozycje do zatadunku.

Po zakonczonym cyklu owijania na wysSwietlaczu pojawi sie komunikat z danymi
statystycznymi. llos¢ owinietych bel wzrosnie o 1, a pozycja ilo§¢ owinie¢ zostanie

wyzerowana.

W przypadku, kiedy owijanie zostato przerwane, mozna wyzerowac¢ biezacy licznik owinie¢

wciskajgc klawisz F1.

ENTER Esc
Wykasowanie zatwierdzamy przyciskiem ENTER 4, Przycisk ESC [¢] powoduje

powr6t do poprzedniego stanu bez wykasowania.

WSKAZOWKA

mozna kontynuowac owijanie wciskajgc przycisk (15). Po wcisnieciu klawisza
owijanie bedzie trwato do zaprogramowanej ilosci owinie¢. Zamiast przycisku
(15) mozna nacisngc¢ i przytrzymac klawisz (14). W tym przypadku owijanie trwa
do momentu zwolnienia przycisku.

@ Jezeli owijanie zostato przerwane przez wciéniecie przycisku START | STOP,

W przypadku koniecznosci ustawienia stotu obrotowego do jednej z pozycji roboczych
(zatadunek lub roztadunek), nalezy nacisng¢ przycisk (14) bez przytrzymania. Taka sytuacja
ma miejsce najczesciej w przypadku awaryjnego zatrzymania lub zatrzymania przyciskiem
START | STOP.
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B.3.5 PRACA W TRYBIE POLAUTOMATYCZNYM

F2 Weisnaé klawisz F2.
(3]

e Klawiszem + lub — wybrac¢ opcje:

TRYB PRACY AUTO

POLAUTOMATYCZNY

Nacisngé klawisz AUTO | MAN.
AUTO Uruchomienie  trybu  pétautomatycznego
MAN['F sygnalizowane jest zapaleniem zielonegj

diody.

Po uruchomieniu trybu pétautomatycznego

zostanie wyswietlony komunikat:

T T AUTO ZALADUNEK

WCISNIJ START

Po wcisnieciu klawisza START | STOP

nastgpi zatadunek, co zostanie potwierdzone

START komunikatem:

STOP5
AUTOMATYCZNY
ZAtADUNEK BELI.

Po zakonczeniu zatadunku pojawi sie

komunikat:

AUTO OWIJANIE

WCISNIJ START

Po wcisnieciu klawisza START | STOP

e e nastgpi rozpoczecie owijania. W trakcie

owijania wyswietlany jest komunikat z iloscig

s o wytadowanych bel i aktualnym stanem ilosci

owinie¢ dla danego pola roboczego.
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Po zakonczeniu owijania stét ustawi sie do

roztadunku. Zostanie wyswietlony komunikat:

AUTO ROZEADUNEK

WCISNIJ START

Po wcisnieciu klawisza START | STOP
nastapi roztadunek beli po podniesieniu stotu

obrotowego. Stan licznika gotowych bel
zwiekszy sie o 1, ilos¢ owinie¢ zostanie

wyzerowana. Stét obrotowy po opuszczeniu

ustawi sie w pozycje do zatadunku kolejnej
beli.

Tryb pétautomatyczny jest podzielony na trzy etapy: auto zatadunek, auto owijanie oraz auto
roztadunek. Poszczegdlne etapy trybu poétautomatycznego aktywujemy przyciskiem
START | STOP (Swiecenie zielonej diody LED przy przycisku START | STOP). Czynnosc,
ktéra ma by¢ wykonana po wcisnieciu klawisza jest wyswietlana odpowiednim komunikatem

na wyswietlaczu:
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B.3.6 ZATRZYMANIE I PONOWNE URUCHOMIENIE w TRYBIE
POLAUTOMATYCZNYM

ZATRZYMANIE

Kazdg czynnos¢ mozemy przerwaé w trakcie jej wykonywania wciskajgc przycisk
START | STOP lub AUTO | MAN. Po wcisnieciu ktoregokolwiek z przyciskdw skutkuje
zatrzymaniem pracy owijarki oraz przejscie do trybu recznego (kontrolka LED przy przycisku
AUTO | MAN zgasnie). Analogicznie, jezeli zatrzymanie owijarki nastgpi w wyniku zerwania

folii, wyswietlony zostanie stosowny komunikat i nastgpi przejscie do trybu recznego.
URUCHOMIENIE

Wymuszone zatrzymanie pracy owijarki powoduje przejscie do trybu recznego. W celu
kontynuowania pracy w trybie pétautomatycznym nalezy wcisng¢ przycisk AUTO | MAN.
Nastepnie nalezy wcisng¢ klawisz F1, i przyciskami + i — wybra¢ operacje ktéra musi by¢
uruchomiona ponownie. Wcisniecie przycisku ESC przed wcisnieciem ENTER powoduje

przejécie do poprzedniego ustawienia.

W trakcie trwania czynnosci w trybie automatycznym przyciski trybu recznego nie sg

aktywne.
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B.3.7 PRACA W TRYBIE AUTOMATYCZNYM

F2 Weisnaé klawisz F2.
(3]

. Klawiszem + lub — wybrac¢ opcje:

TRYB PRACY AUTO

AUTOMATYCZNY

Nacisng¢é  klawisz AUTO | MAN.
AUTO Uruchomienie trybu automatycznego
MAN['F sygnalizowane jest zapaleniem zielonegj

diody.

Po uruchomieniu trybu automatycznego

zostanie wyswietlony komunikat:

T T AUTO ZALADUNEK

WCISNIJ START

Po wcisnieciu klawisza START | STOP

nastgpi zatadunek, co zostanie potwierdzone

START komunikatem:

STOP5
AUTOMATYCZNY
ZAtADUNEK BELI.

Po zakonczeni u zatadunku owijanie beli

mEE e rozpoczyna sie automatycznie. W trakcie

owijania wyswietlany jest komunikat z iloscig

s o wytadowanych bel i aktualnym stanem ilosci

owinie¢ dla danego pola roboczego.

Po zakonczeniu owijania stét ustawi sie do

roztadunku. Zostanie wyswietlony komunikat:

AUTO ROZtADUNEK

WCISNIJ START
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Po wcisnieciu klawisza START | STOP
nastagpi roztadunek beli po podniesieniu stotu
obrotowego. Stan licznika gotowych bel
zwiekszy sie o 1, ilos¢ owinie¢ zostanie
wyzerowana. Stét obrotowy po opuszczeniu
ustawi sie w pozycje do zatadunku kolejnej
beli.

Tryb automatyczny jest podzielony na dwa etapy: auto zatadunek oraz auto roztadunek.

Poszczegblne etapy trybu automatycznego aktywujemy przyciskiem START | STOP

(Swiecenie zielonej diody LED przy przycisku START | STOP). Czynnos¢, ktéra ma byc¢

wykonana po wecisnieciu klawisza jest wyswietlana odpowiednim komunikatem na

wyswietlaczu.

B.3.8 KOMUNIKATY STANOW KOLIZYJNYCH

Sterownik zabezpiecza owijarke przed uszkodzeniami mechanicznymi, ktére mogg nastgpi¢

w wyniku kolizji jej ruchomych czesci. Jest to sygnalizowane odpowiednim komunikatem oraz

niemoznoscig wykonania czynnosci, ktéra moze doprowadzi¢ do kolizji.

N

Czynnos¢ ktorg chcemy wykona¢ wymaga
ustawienia stotu do pozycji zatadunku.

Czynnos¢ ktorg chcemy wykona¢ wymaga
ustawienia stotu do pozycji roztadunku.

Czynnos¢ ktorg chcemy wykona¢ wymaga

opuszczenia ramienia zatadowczego.

Czynnos¢ ktérg chcemy wykona¢ wymaga

opuszczenia stotu obrotowego.
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B.4 USTAWIENIA PARAMETROW PRACY OWIJARKI

WYBOR POZYCJI MENU

AUTO

Wocisng¢ przycisk AUTO | MAN. Przestawi¢ owijarke w tryb
MANUAL. Ustawienia parametrow pracy owijarki mozemy

modyfikowac wytgcznie w trybie manualnym.

Wocisngc¢ przycisk MENU.

Wociskajgc przycisk F1 lub F2 wybra¢ odpowiednia pozycje w menu.

Wybér zatwierdzi¢ klawiszem ENTER.
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KASOWANIE LICZNIKA BEL

ENTER
0K

ENTER
0K

Esc

Klawiszami F1 lub F2 wybra¢:
MENU: KASOWANIE
LICZNIKA BEL

Wocisng¢ klawisz ENTER

Po ukazaniu sie komunikatu:
SKASOWAC LICZNIK
L-XX??YYY

zatwierdzi¢ wybor klawiszem ENTER lub

anulowac wybor klawiszem ESC.

XX — numer kasowanego licznika (pola
roboczego)

yyy — ilo$¢ bel

Zatwierdzi¢  wybdr, licznik  zostanie

skasowany. W trakcie kasowania ilosci bel
kasowany jest rbwniez czas pracy na danym

polu roboczym. Wyjscie z menu.

Anulowa¢ wybdr, licznik nie zostanie

skasowany. Powr6t do menu.
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WYBOR LICZNIKA BEL (POLA ROBOCZEGO)

ENTER
0K

ENTER

0K

Esc

Klawiszami F1 lub F2 wybrac¢:
MENU: WYBOR
LICZNIKA BEL

Wocisng¢ klawisz ENTER

Po zatwierdzeniu pokaze sie komunikat:
WYBIERZ LICZNIK

DZIENNY L-XX

XX — oznacza numer aktualnie wybranego

licznika (pola roboczego).

Zmian numeru licznika (numeru pola
roboczego) nalezy dokonywaé przyciskiem +
lub —. Dostepnych jest 16 licznikéw (1-16).

Zatwierdzi¢  wybér, zostanie ustawiony

wybrany licznik. Wyjscie z menu.

Anulowa¢ wybér, licznik nie zostanie

wybrany. Powr6t do menu.
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USTAWIANIE ILOSCI OWINIEG

ENTER
0K

ENTER
0K

Esc

Klawiszami F1 lub F2 wybra¢:
MENU: USTAW
ILOSC OWINIEC

Wocisng¢ klawisz ENTER

Po zatwierdzeniu pokaze sie komunikat:
ZMIANA ILOSCI

OWINIEC: XX.

Dostepny zakres 10-99 owiniec€.

XX — oznacza aktualng ilo$¢ owinie¢

Zmian ilosci owinie¢ nalezy dokonywac

przyciskiem + lub —. Dostepny zakres 10-99

owiniec.

Zatwierdzi¢ wybor. Nowa wartos¢ zostanie

zapamietana. Wyjscie z menu.

Anulowaé¢ wybor. Nowa wartosé nie zostanie

zapamietana. Powrét do menu.
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KASOWANIE DANYCH WSZYSTKICH LICZNIKOW (POL ROBOCZYCH)

ENTER

0K

ENTER
0K

Esc

Klawiszami F1 lub F2 wybrac¢:
MENU: KASOWANIE
CALEJ PAMIECI

Wocisng¢ klawisz ENTER

Po zatwierdzeniu pokaze sie komunikat:
SKASOWAC
WSZYSTKIE DANE?

Wykonanie  tej czynnosci powoduje
wykasowanie ilosci bel i czaséw pracy

wszystkich licznikow (pdl roboczych).

Zatwierdzi¢  wybér. Pamie¢  zostanie

skasowana. Wyjscie z menu.

Anulowa¢ wyb6r. Pamie¢ nie zostanie

skasowana. Powr6t do menu.

Jezeli wybdér zatwierdzono przyciskiem
ENTER, zostanie wyswietlony komunikat
POLECENIE

WYKONANO

Wyjscie z menu.
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USTAWIANIE ZEGARA

Klawiszami F1 lub F2 wybra¢:

MENU: USTAW

CZAS DATE

ENTER Wocisnagc¢ klawisz ENTER

RS SO LI b | Epahid Po zatwierdzeniu pokaze sie komunikat z

Nt =s M- FRREE aktualnie ustawiong godzing i data.

Warto§¢ do zmiany nalezy wybrac

MENU STAT. korzystajgc z przyciskow MENU lub STAT.

Wybrana wartos¢ jest podkresiona

Zadang wartos¢ zmieniamy przyciskami +
—| [+

oraz -

Zatwierdzi¢ wybor. Data i godzina zostang
ENTER

oK ustawione. Wyjscie z menu.

Anulowa¢ wybér. Data i godzina nie zostang

Esc

(c] ustawione. Powr6t do menu.

Jezeli wybdr zatwierdzono przyciskiem

ENTER, zostanie wyswietlony komunikat:

ZEGAR
USTAWIONY

Wyjscie z menu.
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USTAWIANIE PREDKO$CI RUCHOW

ENTER
0K

ENTER
0K

Esc

Klawiszami F1 lub F2 wybrac¢:
MENU: USTAW
PREDKOSC RUCHOW

Wocisng¢ klawisz ENTER

Po zatwierdzeniu pokaze sie komunikat:
PREDKOSC RUCHU
VX=YYY%

Vx — V1...V7 — predkos¢ elementu ktorg

chcemy zmienic
yyy% - wartos¢ predkosci ruchu wyrazona w

procentach w zakresie 20-100%

Wybér  predkosci elementu  V1...V7

wybieramy klawiszami F1 i F2

Zmiana wartosci predkosci ustawiamy

klawiszami + oraz -

Zatwierdzi¢  wybér. Pamie¢  zostanie

skasowana. Wyjscie z menu.

Anulowa¢ wybo6r. Pamie¢ nie zostanie

skasowana. Powr6t do menu.

Jezeli wybdér zatwierdzono przyciskiem
ENTER, zostanie wyswietlony komunikat:
PREDKOSCI RUCHU

USTAWIONE

Wyjscie z menu.
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V1 - predkos¢ unoszenia ramienia zatadowczego
V2 - predkos$¢ opuszczania ramienia zatadowczego
V3 - predkos¢ unoszenia stotu

V4 - predkos¢ opuszczania stotu

V5 - predkos¢ zamykania chwytaka folii (ciecie)

V6 - predkosc¢ otwierania chwytaka folii

V7 — predkosc¢ obrotowa stotu

WSKAZOWKA
@ Predko$¢ poszczegolnych elementow wykonawczych mozna zmieniac w
zakresie od 20 do 100% co 5%.

UWAGA

W przypadku, kiedy predkos$¢ obrotowa stotu V7 zostata ustawiona na wartos$c
90% lub wyzszg, to po ponownym uruchomieniu sterownika, wartos$c ta zostaje
zmieniona na predkos¢ domysing 80% z uwagi na bezpieczeristwo uzytkownika.
Nizsze predko$ci nie sg zmieniane.
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AKTYWOWANIE CZUJNIKA ZERWANIA LUB KONCA FOLII

bd i Klawiszami F1 lub F2 wybrac:

MENU: AKTYWACJA CZUJNIKA FOLII

ENTER Wecisngc¢ klawisz ENTER

Po zatwierdzeniu pokaze sie komunikat:
CZUJNIK FOLII

XXXXXXXXXX

Gdzie XXXXXXXXXX — moze przyjmowaé

wartos¢ aktywny lub nieaktywny

I Zmiane ustawien wykonujemy klawiszami +
[ |
oraz -
Zatwierdzi¢ wybo6r. Nowa wartos¢ zostanie
ENTER

oK zapamietana. Wyjscie z menu.

Anulowaé¢ wybdr. Nastawy nie zostang

Esc

(c] zmienione. Powrét do menu.

Po aktywacji czujnika, w przypadku zerwania
folii pojawi sie komunikat:

ZERWANIE
= IR 11 FOLII

Proces owijania zostanie zatrzymany.

Wocisniecie dowolnego przycisku powoduje

wykasowanie komunikatu.

B.24



PRONAR Z245

ZAtACZNIK B

WYBOR JEZYKA OBSLUGI PANELU

ENTER
0K

ENTER
0K

Esc

Klawiszami F1 lub F2 wybrac:

MENU: WYBOR JEZYKA

Wocisng¢ klawisz ENTER

Po zatwierdzeniu pokaze sie komunikat:
JEZYK
XXXXXXXXXX

Gdzie XXXXXXXXXX — oznacza aktualnie
wybrany jezyk wyswietlacza. Dostepne sg
trzy jezyki menu: polski, angielski oraz

niemiecki.

Zmiane ustawien wykonujemy klawiszami +

oraz -

Zatwierdzi¢ wybér. Nowy jezyk zostanie

ustawiony. Wyjscie z menu.

Anulowa¢ wyb6r. Jezyk nie zostanie

zmieniony. Powr6t do menu.

B.25



ZAtACZNIK B

PRONAR Z245

B.4.1 DANE STATYSTYCZNE

STAT.

Wocisnag¢ przycisk STAT

Po wcisnieciu przycisku pojawi sie komunikat
z informacjami dotyczgcymi pracy na danym
liczniku (polu pracy), ktore jest aktualnie

ustawione.
XX — numer pola roboczego

YYYY - ilos¢ owinietych bel na danym

liczniku (polu roboczym)

ZZ7.Z - wydajnos$¢ okreslona jako ilo$¢ bel

owinietych na danym polu w ciggu godziny
AA - ilo$¢ godzin pracy na danym polu

BB - ilos¢ minut pracy na danym polu

Wociskajgc przycisk STAT lub ESC nastgpi
powr6t do menu gtéwnego

Przyktad

B.26



PRONAR Z245

ZAtACZNIK B

B.4.2 WSKAZANIE AKTUALNEGO CZASU | DATY

S%T Wocisng¢ przycisk SET
Po wcishieciu przycisku zostanie
______ wyswietlony ~ komunikat o  aktualnie
LR - L Ronitii s, ustawionej dacie i godzinie. Jest to
Matoe M R ERE wskazanie czasu rzeczywistego, zegar nie
zatrzymuje sie po odtgczeniu urzadzenia od
zasilania.
3 Wociskajgc przycisk SET lub ESC nastapi
N Esc
SET (c] powr6t do menu gtéwnego.
.................................... Prykiad
WSKAZOWKA

Czas pracy zliczany jest gdy panel jest aktywny, zatrzymanie zliczania czasu
pracy nastepuje w trybie transportowym, po wytgczeniu urzgdzenia przyciskiem
"symbol wytgcznika" lub po wytgczeniu przetgcznikiem klawiszowym z prawej

strony urzgdzenia w pozycje "0".
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B.5 USTAWIENIE OWIJARKI
TRANSPORTOWY

ENTER

Q

£

DO TRANSPORTU, TRYB

Po wytadunku beli ustawi¢ stot obrotowy do
pozycji transportowej. Wcisng¢ i przytrzymac
przycisk ENTER (9) oraz przycisk

podnoszenia stotu (16).
Podnies¢ ramie zatadowcze przyciskiem (12).

Podnie$¢ stolik wytadowczy do pozycji

transportowej — patrz instrukcja obstugi.

Wocisna¢ przycisk F2 (11).

Wociskajgc przycisk + lub — wybra¢ z menu

pozycje Pozycja transportowa.
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