EINLEITUNG

Die in der Veréffentlichung enthaltenen Informationen sind zum Zeitpunkt der Erstellung aktuell.
Aufgrund von Verbesserungen entsprechen einige in dieser Veroffentlichung enthaltene Werte
und Abbildungen mdglicherweise nicht dem tatsdchlichen Zustand der an den Benutzer
gelieferten Maschine. Der Hersteller behalt sich das Recht vor, Konstruktionsdnderungen an
hergestellten Maschinen vorzunehmen, die den Betrieb erleichtern und die Qualitat ihrer Arbeit
verbessern, ohne geringfiigige Anderungen an dieser Verdffentlichung vorzunehmen.

Dieses Handbuch ist ein Teil der Grundausstattung der Maschine. Vor Beginn des Vorgangs
muss der Benutzer den Inhalt dieses Handbuchs lesen und alle darin enthaltenen
Empfehlungen beachten. Dies gewahrleistet eine sichere Bedienung und einen fehlerfreien
Betrieb der Maschine. Die Maschine wurde geman den geltenden Normen, Dokumenten und
geltenden gesetzlichen Bestimmungen konstruiert.

Dieses Handbuch beschreibt die grundlegenden Prinzipien der sicheren Verwendung und
Bedienung des Pronar Z245 Rundballenwicklers.

Wenn die Informationen in der Bedienungsanleitung nicht vollstandig verstandlich sind, wenden
Sie sich bitte an die Verkaufsstelle, bei der die Maschine gekauft wurde, oder direkt an den

Hersteller.

ADRESSE DES HERSTELLERS

PRONAR Sp. z o.0.
ul. Mickiewicza 101A
17-210 Narew

TELEFONNUMMER

+48 085 681 63 29 +48 085 681 64 29
+48 085 681 63 81 +48 085 681 63 82



DIE IN DIESEM HANDBUCH VERWENDETEN SYMBOLE

Informationen, Beschreibungen von Gefahren und VorsichtsmaBnahmen sowie Hinweise und

Anordnungen fiir den sicheren Gebrauch im Inhalt des Handbuchs sind mit dem Zeichen

hervorgehoben:

und mit dem vorangestellten Wort "GEFAHR®. Die Nichtbeachtung der oben beschriebenen
Empfehlungen kann die Gesundheit und das Leben des Maschinenbedieners und Dritter

gefahrden.

Besonders wichtige Hinweise und Empfehlungen, deren Beachtung unbedingt erforderlich ist,
sind im Text durch das Zeichen hervorgehoben:

und mit dem vorangestellten Wort "TACHTUNG®. Die Nichtbeachtung der oben beschriebenen

Empfehlungen kann zu Schaden an der Maschine flihren, die auf unsachgemaBe Bedienung,

Einstellung oder Verwendung zurtckzufthren sind.

Um den Benutzer auf die Notwendigkeit der regelmaBigen Wartung aufmerksam zu machen,

wurde der Inhalt des Handbuchs mit dem folgenden Zeichen hervorgehoben:

Zusétzliche Hinweise in dieser Betriebsanleitung beschreiben nitzliche Informationen zur

Bedienung des Gerats und sind durch das Zeichen hervorgehoben:

i

und mit dem vorangestellten Wort "HINWEIS*.



BESTIMMUNG DER RICHTUNGEN IM HANDBUCH

Linke Seite — die Seite links vom Beobachter in Fahrtrichtung der Maschine nach vorne.
Rechte Seite — die Seite rechts vom Beobachter in Fahrtrichtung der Maschine nach vorne.

UMFANG DER WARTUNG

Die in der Anleitung beschriebenen Wartungsarbeiten sind mit dem folgenden Zeichen
gekennzeichnet: »

Das Ergebnis des Wartungs-/Justiervorgangs oder Bemerkungen zum Vorgang sind mit dem
folgenden Zeichen gekennzeichnet: =



PRONAR Sp. z o.0.

ul. Mickiewicza 101 A

17-210 Narew, Polska

tel./ffax (+48 85) 681 63 29, 681 63 81, 681 63 82,
681 63 B4, 681 64 29

fax (+48 B5) 681 63 B3

http://www.pronar.pl

e-mail: pronar@pronar.pl

EG - Konformitatserkldarung

PRONAR Sp. z 0.0. erklart mit voller Verantwortung, dass die Maschine:

Beschreibung und Identifizierung der Maschine

Allgemeine Bezeichnung BALE WRAPPER

und Funktion:

Typ: 2245

Model:. |ee---

Seriennummer.:

Handelsbezeichnung: BALE WRAPPER PRONAR Z245

auf die sich diese Konformitatserkldarung bezieht, allen einschlagigen Bestimmungen
der EG-Richtlinie 2006/42/EG des Europaischen Parlaments und des Rates vom 17.

Mai 2006 Uber Maschinen und zur Anderung der Richtlinie 95/16/EG (Amtsblatt der EU
L 157/24 vom 09.06.2006) entspricht.

Zur Zusammenstellung der technischen Unterlagen ist der Leiter der
Entwicklungsabteilung der Firma PRONAR Sp. z 0.0., 17-210 Narew, Polen,
ul. Mickiewicza 101 A bevollméachtigt.

Diese Erklarung bezieht sich nur auf die Maschine in dem Zustand, in dem sie in
Verkehr gebracht wurde; vom Endnutzer nachtraglich angebrachte Teile und/oder
nachtraglich vorgenommene Eingriffe bleiben unbericksichtigt

Narew, den. ‘i

N~ 4
Ort und Datum der Erklarung Vorname, Name der %machtigten Person,
Stelle, Unterschrift
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Pronar 2245 KAPITEL 1

1.1 IDENTIFIZIERUNG

1.1.1 IDENTIFIZIERUNG DES RUNDBALLENWICKLERS
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ABBILDUNG 1.1 Lage des gesetzlichen Kennzeichens und des Stempels mit der
Seriennummer

(1) Typenschild, (2) Seriennummer
Der Rundballenwickler Pronar Z245 ist mit einem Typenschild (1) und einer Seriennummer
(2) auf einem rechteckigen, goldfarbenen Feld gekennzeichnet. Die Seriennummer und das

Typenschild befinden sich auf dem rechten Langstrager des Rahmens -Abbildung (1.1). Beim

Kauf der Maschine ist es notwendig, die Ubereinstimmung der auf der Maschine

1.2



KAPITEL 1 Pronar 2245

angebrachten Seriennummern mit der in der ,GARANTIEKARTE® und in den
Verkaufsunterlagen angegebenen Nummer zu Uberprifen. Die Bedeutung der einzelnen

Kéastchen auf dem Typenschild finden Sie in der folgenden Tabelle.

TABELLE 1.1 Markierungen an Typenschild

LFD. BEZEICHNUNG
NR.

A Name der Maschine

Typ

Seriennummer

Baujahr

Eigengewicht

Qualitatssiegel

| mMm m| O O W

Nicht ausgefllltes Feld oder Fortsetzung des Namens (Feld A)

1.1.2 IDENTIFIZIERUNG DER ANTRIEBSACHSEN

T = ’ /// w
‘\ \( C:_ — — I 4;
- a A.\E:‘ rrr‘. A =
/‘ \"."-"(',:. _ D _— /
) A—(‘ R = —— ﬁ

ABBILDUNG 1.2 Lage des Laufachs-Datenschildes

(1) Fahrachse, (2) Typenschild
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Pronar 2245 KAPITEL 1

Die Seriennummer der Kontaktachse und ihr Typ sind auf dem am Kontaktachsengehause
(1) angebrachten Typenschild (2) eingepragt - Bild (71.2).

1.1.3 LISTE DER SERIENNUMMERN

HINWEIS

@ Bei der Bestellung von Ersatzteilen oder bei Problemen ist es oft notwendig, die
Seriennummer des Teils oder die Seriennummer des Rundballenwicklers einzugeben,
daher empfehlen wir, diese Nummern in die folgenden Felder einzutragen.

SERIENNUMMER DES RUNDBALLENWICKLERS

A | B

SERIENNUMMER DER ACHSE

1.2 BESTIMMUNG

Rundballenwickler ist fiir das Umwickeln von Futterrundballen mit Stretchfolie in einer Breite
von 500 oder 750 mm ausgelegt. Ballen aus Pflanzenmaterial, die mit Hilfe von
Rundballenpressen in eine zylindrische Form gebracht werden, dirfen eine Breite von 1 500
mm nicht Gberschreiten, wahrend der Ballendurchmesser 1 800 mm nicht Gberschreiten darf.

Das maximal zulassige Gesamtgewicht eines Ballens betragt 1.100 kg.

Der Wickler ist in seiner Grundausfihrung (Montage von Stlitzwalzen, Montage der
Schneideinheit) in der Lage, Ballen mit einer Breite von bis zu 1 200 mm einzuwickeln. Um
Ballen mit einer maximalen Breite von 1 500 mm zu wickeln, muss der Rundballenwickler

gemalf den Richtlinien in Abschnitt 5 angepasst werden.

Der Wickler ist mit einem hydraulischen Antriebssystem ausgestattet, das von der externen
Hydraulikanlage des Traktors gespeist wird. Die Maschine ist flr den Betrieb mit Traktoren
ausgelegt, die mit einer externen Hydraulikanlage ausgestattet sind, die einen freien
Durchfluss des Hydraulikdls in den Trichter ermdglicht, onne den Durchfluss zu drosseln.

1.4




KAPITEL 1 Pronar 2245

VORSICHT

Es ist verboten, den Rundballenwickler uneinheitlich mit seinem Verwendungszweck zu
benutzen.
Der Hydraulikmotor ist mit einem System zum Schutz des Wickelantriebs vor
Uberlastung ausgestattet. Es ist nicht zuladssig, die Werkseinstellungen des Motors zu
verandern.

Der Rundballenwickler wurde gemaB den geltenden Sicherheitsanforderungen und
Maschinennormen konstruiert. Die zuldssige Geschwindigkeit des Rundballenwicklers auf
Offentlichen StraBen betragt 30 km/h. Wahrend der Arbeit (Umhillung) darf die
Hochstgeschwindigkeit des Gerdts 5 km/h nicht Uberschreiten, vorausgesetzt, die Fahrt
erfolgt auf ebenem Gelande.

Zur bestimmungsgemaBen Verwendung gehdren auch alle Tatigkeiten, die mit der
ordnungsgemafen und sicheren Bedienung und Wartung der Maschine zusammenhangen.
Daher ist der Benutzer verpflichtet:

» sich mit dem "HANDBUCH'" des Rundballenwicklers und der "GARANTIEKARTE"
vertraut gemacht haveb und die in diesen Ausarbeitungen enthaltenen
Empfehlungen zu befolgen,

» das Funktionsprinzip der Maschine und die sichere und ordnungsgemale
Verwendung des Rundballenwicklers zu verstehen,

« die festgelegten Wartungs- und Anpassungsplane einzuhalten,
» die allgemeinen Sicherheitsbestimmungen wahrend der Arbeit einzuhalten,
» Unfalle zu verhiten,

« die im Land, in dem der Rundballenwickler betrieben wird, geltenden
Verkehrsvorschriften einzuhalten,

» sich mit dem Inhalt der Bedienungsanleitung des Ackerschleppers vertraut zu
machen und sich an die Empfehlungen zu halten,

» die Maschine nur mit einem landwirtschaftlichen Traktor zu aggregieren, der alle
vom Hersteller des Rundballenwicklers festgelegten Anforderungen erfillt.
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Pronar 2245 KAPITEL 1

Der Rundballenwickler darf nur von Personen benutzt werden, die:

» die der Maschine beiliegenden Druckschriften und Dokumente sowie die

Betriebsanleitung des Traktors gelesen,

* in der Verwendung des Rundballenwicklers und der Arbeitssicherheit geschult

wurden,

* den erforderlichen Flihrerschein besitzen.

TABELLE 1.2 Anforderungen fir einen Ackerschlepper

INHALT EINHEIT ANFORDERUNGEN
Hydraulik
Hydraulisches Ol - L HL 32 Lotos (!
Maximaler Druck der Anlage bar / MPa 160 x 16
Olbedarf I 5
Hydraulische Steckdosen - nach ISO 7421-1
Rucklaufstutzen mit freiem
Olablass ("freies Becken ")
Elektrische Installation
Spannung der Elektroinstallation Vv 12
Anschlussbuchse - 7-polig kompatibel mit ISO 1724
Traktorkopplung erforderlich
Art - Anhangerkupplung fur einachsige
i Anhanger
Obere Transportkupplung
Andere Anforderungen
Mindestleistung kW / KM 35,3 x 48

() _ anderes Ol ist erlaubt, sofern es mit dem iiberfluteten Ol im Rundballenwickler gemischt werden

kann Ausfihrliche Informationen finden Sie im Beschreibungsbogen des Produktes.
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KAPITEL 1 Pronar 2245

1.3 AUSRUSTUNG

HINWEIS
@ Der Wickler ist werksseitig fiir eine Folienbreite von 500 mm ausgelegt - mit Z45-Ritzel

und -Kette mit 94 Gliedern und Kupplungsglied.

TABELLE 1.3 Ausristung des Rundballenwicklers

T

g | O

! . < ~

ANHANGERAUSRUSTUNG 2 | E

< |

e >

n N
HANDBUCH .
GARANTIESCHEIN .
Elektronischer Umwicklungszéhler LO1 + Handbuch .

Kennzeichen fur langsam fahrende Fahrzeuge .
Rollenkette mit Verbindungsglied - 85 Glieder .
Kettenrad Z28 .
Halterung (fir die Montage in der Traktorkabine) .

Informationen zu den Reifen finden Sie am Ende dieser Ausgabe im ANHANG A.

1.4 GARANTIEBEDINGUNGEN

Die Firma PRONAR Sp. z o.0. in Narew garantiert den ordnungsgeméafBen Betrieb der
Maschine, wenn sie in Ubereinstimmung mit den in dem HANDBUCH beschriebenen
technischen und betrieblichen Bedingungen verwendet wird. Die Reparaturzeit ist in der
GARANTIEKARTE angegeben.
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Die Garantie gilt unabhangig von der Garantiezeit nicht fir Teile und Unterbaugruppen der
Maschine, die unter normalen Betriebsbedingungen einem Verschleil3 unterliegen. Zu diesen

Komponenten gehdren u. a. die folgenden Teile/Baugruppen:
» Deichselgestange,
» Reifen,
* Glihbirnen,
» Dichtungen,
* Lager.

Die Garantieleistungen gelten nur far Félle wie: mechanische Schaden, die nicht auf den

Benutzer zurlickzufihren sind, Fabrikfehler an Teilen usw.
Fir den Fall, dass der Schaden verursacht wurde durch:
* mechanischer Schaden durch Verschulden des Benutzers, Verkehrsunfall,

* unsachgemaBe Bedienung, Einstellung und Wartung, nicht unsachgemafie
Verwendung des Rundballenwickler,

* mit einer beschadigten Maschine,
» Reparaturen durch unbefugte Personen, unsachgemale Reparaturen,
« unbefugte Anderungen an der Struktur der Maschine vornehmen,

verliert der Benutzer den Anspruch auf Garantieleistungen.

HINWEIS

Der Verkdaufer muss aufgefordert werden, die GARANTIEKARTE wund die
Reklamationsbelege genau auszufiillen. Das Fehlen z.B. des Verkaufsdatums oder des
Stempels der Verkaufsstelle kann dazu fiihren, dass potenzielle Beschwerden nicht
anerkannt werden.

Der Benutzer ist verpflichtet, alle festgestellten Lackfehler oder Korrosionsspuren
unverzlglich zu melden und die Beseitigung von Mangeln anzuordnen, unabhangig davon,
ob der Schaden durch die Garantie abgedeckt ist oder nicht. Detaillierte
Garantiebedingungen finden Sie auf der GARANTIEKARTE, die dem neu gekauften Gerat
beigeflgt ist.
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Anderungen an dem Rundballenwickler ohne schriftliche Zustimmung des Herstellers sind
untersagt. Insbesondere das SchweiBen, Bohren, Schneiden und Erhitzen der
Hauptstrukturelemente der Maschine, die die Sicherheit wahrend des Gebrauchs direkt
beeintrachtigen, ist nicht zulassig.

1.5 TRANSPORT

Der Rundballenwickler ist fertig montiert und muss nicht verpackt werden. Die Verpackung ist
nur far die technische Dokumentation der Maschine und mdglicherweise fur einige Elemente
zusatzlicher und Standardausristung erforderlich. Die Lieferung an den Benutzer erfolgt per
StraBentransport oder unabhangigem Transport (Abschleppen des Rundballenwicklers mit
einem Ackerschlepper).

1.5.1 AUTO-TRANSPORT

Das Be- und Entladen des Rundballenwicklers vom Auto muss Uber eine Laderampe mit
Hilfe eines Ackerschleppers, Krans oder Krans erfolgen. Beachten Sie wahrend der Arbeit
die allgemeinen Grundséatze fir Gesundheit und Sicherheit am Arbeitsplatz, um die Arbeit
nachzuladen. Personen, die Nachladegerate betreiben, missen Uber die erforderliche
Berechtigung zur Verwendung dieser Gerate verfligen.

Der Rundballenwickler muss mit Gurten, Ketten, Spanngurten oder anderen
Sicherungsmitteln  mit einem Spannmechanismus sicher auf der Plattform des
Transportmittels befestigt werden. Die Befestigungen missen an den daflir vorgesehenen,
mit Aufklebern (2) gekennzeichneten Transportvorrichtungen (1) - Abbildung (1.3) - oder an
festen Teilen des Wicklers (Traversen, Quertrager usw.) angebracht werden. Die
Transportésen sind an den Rahmentragern angeschwei3t, ein Paar auf jeder Seite der
Maschine.

1.9
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VORSICHT

Wahrend des Transports muss der Rundballenwickler gemaR den
Sicherheitsanforderungen und -bestimmungen auf der Plattform des Fahrzeugs gesichert

werden.

Der Fahrer des Fahrzeugs sollte wahrend der Fahrt besondere Vorsicht walten lassen.
Dies liegt daran, dass sich der Schwerpunkt des Fahrzeugs mit der beladenen Maschine
nach oben verschiebt.

Verwenden Sie nur zertifizierte und technisch zuverlassige Sicherungsmafnahmen.

Machen Sie sich mit dem Inhalt der Anweisungen des Herstellers zur Sicherung der Mittel
vertraut.

Verwenden Sie zertifizierte und technisch effiziente SicherungsmaBnahmen. Abgenutzte
Gurte, rissige Befestigungselemente, verbogene oder korrodierte Haken oder andere
Beschadigungen kdnnen das Mittel von der Verwendung ausschlieBen. Bitte lesen Sie die
Angaben in der Bedienungsanleitung des Herstellers des verwendeten Sicherungsmittels.
Keile, Holzbalken oder andere Gegenstdnde ohne scharfe Kanten missen unter die Rader
des Rundballenwicklers gelegt werden, um ein Wegrollen der Maschine zu verhindern.
Unterlegkeile missen an die Bretter der Ladeflache des Fahrzeugs genagelt oder auf andere
Weise gegen Verschieben gesichert werden. Die Anzahl der Befestigungselemente (Seile,
Riemen, Ketten, Zurrgurte usw.) und die zum Spannen erforderliche Kraft hangen unter
anderem vom Eigengewicht des Rundballenwicklers, der Struktur des Transportwagens, der
Fahrgeschwindigkeit und anderen Bedingungen ab. Es ist daher nicht mdglich, den
Sicherungsplan im Detail zu definieren. Eine korrekt gesichertere Maschine &ndert seine
Position in Bezug auf das transportierende Fahrzeug nicht. Die Befestigungsmittel missen
geman den Richtlinien des Herstellers dieser Elemente ausgewahlt werden. Verwenden Sie
im Zweifelsfall mehr Befestigungs- und Sicherungspunkte. Bei Bedarf sollten die scharfen
Kanten der Maschine geschitzt werden, um die SicherungsmaBnahmen gegen
Transportschaden zu sichern.
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ABBILDUNG 1.3 Anordnung der Tragegriffe

(1) Transporthalterung, (2) Informationsaufkleber

Bei Nachladearbeiten ist besonders darauf zu achten, dass Teile der Maschinenausristung
und der Lackierung nicht beschadigt werden. Die Eigenmasse des Rundballenwicklers ist in
Tabelle (3.1) angegeben.
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ABBILDUNG 1.4 Lage des Schwerpunkts des transportbereiten Rundballenwicklers
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GEFAHR
A Eine falsche Anwendung von Sicherungsmafnahmen kann zu einem Unfall fiihren.

1.5.2 SELBSTTRANSPORT DURCH DEN BENUTZER

Wenn der Anwender sich selbst transportiert, lesen und befolgen Sie das HANDBUCH. Der
unabhangige Transport besteht darin, die Maschine mit einem eigenen landwirtschaftlichen
Traktor zum Ziel zu schleppen. Passen Sie die Fahrgeschwindigkeit wahrend der Fahrt an
die vorherrschenden StraBenbedingungen an, sie darf jedoch nicht héher als die maximale

Auslegungsgeschwindigkeit sein.

VORSICHT
Beim selbstandigen Transport sollte der Bediener die Anweisungen in diesem Handbuch

lesen und befolgen.

1.6 GEFAHR FUR DIE UMWELT

Ein Hydraulikélleck ist aufgrund der begrenzten biologischen Abbaubarkeit des Stoffes eine
direkte Gefahr fir die natlrliche Umwelt. Die geringe Léslichkeit von Hydraulikdl in Wasser
verursacht keine akute Toxizitat fir Organismen, die in der aquatischen Umwelt leben. Der
Offilm, der sich auf dem Wasser bildet, kann direkte physikalische Auswirkungen auf
Organismen haben, kann aufgrund des fehlenden direkten Kontakts zwischen Luft und
Wasser Veranderungen des Sauerstoffgehalts im Wasser verursachen. Allerdings kann ein

Olaustritt in Gewésser zu einer Abnahme des Sauerstoffgehalts fiihren.

Bei Wartungs- und Reparaturarbeiten, bei denen die Gefahr einer Leckage besteht, sollten
diese Arbeiten in Raumen mit 6lbestindiger Oberflache durchgefiihrt werden. Wenn Ol in die
Umwelt gelangt, enthalten Sie zun&chst die Leckquelle und sammeln Sie das ausgetretene
Ol mit den verfiigbaren Mitteln. Sammeln Sie das restliche Ol mit Sorptionsmitteln oder
mischen Sie das Ol mit Sand, Sagemehl oder anderen saugfahigen Materialien. Lagern Sie
aufgefangene  Olverunreinigungen in  einem  verschlossenen und  beschrifteten
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kohlenwasserstoffbestandigen Behalter. Der Behalter sollte von Warmequellen, brennbaren

Materialien und Lebensmitteln ferngehalten werden.

GEFAHR

Lagern Sie gebrauchtes hydraulisches Ol oder aufgefangene Riickstinde gemischt mit
absorbierendem Material in einem korrekt bezeichneten Behalter. Dazu diirfen keine

Lebensmittelverpackungen verwendet werden.

Ist Ol verbraucht oder fiir die Wiederverwendung aufgrund des Verlustes seiner
Eigenschaften nicht geeignet, wird empfohlen, es in der Originalverpackung unter den
gleichen Bedingungen wie vorher beschrieben zu lagern. Olabfélle sollten an eine Stelle
(ibergeben werden, die sich mit der Olentsorgung oder Aufbereitung beschaftigt. Abfallcode:
13 01 10. Ausfiihrliche Informationen zum Ol finden Sie in der Produktsicherheitskarte.

HINWEIS

Das Hydrauliksystem des Rundballenwicklers ist mit Lotus6l L-HL 32 gefiillt.

VORSICHT
Olabfille diirfen nur in einer Olentsorgungs- oder Aufbereitungsanlage entsorgt werden.

Es ist verboten, das Ol in Abfliisse oder Gewasser zu werfen oder zu schiitten.

1.7 ENTSORGUNG

Wenn der Benutzer beschlieBt, den Rundballenwickler vom Gebrauch zuriickzuziehen,
halten Sie sich an die in einem bestimmten Land geltenden Vorschriften beziiglich des
Rickzugs vom Gebrauch und des Recyclings von Maschinen, die vom Gebrauch
zuriickgezogen wurden. Entfernen Sie vor der Demontage das gesamte Ol aus dem

Hydrauliksystem.
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GEFAHR

Verwenden Sie wahrend der Demontage geeignete Werkzeuge, Gerate (Laufkrane, Krane,
Aufziige usw.), personliche Schutzausriistung, d. H. Schutzkleidung, Schuhe,
Handschuhe, Brille usw.
Hautkontakt mit Ol vermeiden. Achten Sie darauf, dass kein Hydraulikol auslauft.

Geben Sie verschlissene oder beschadigte Teile, die nicht mehr aufgearbeitet oder repariert
werden kénnen, bei einer Recycling-Sammelstelle ab. Entsorgen Sie das Hydraulikdl bei

einer geeigneten Abfallentsorgungsstelle.
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2.1 ALLGEMEINE SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

2.1.1 GRUNDLEGENDE SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

* Vor der Inbetriebonahme des Wicklers sollte der Benutzer den Inhalt dieses
Handbuchs und die mit dem elektronischen Drehzahlmesser gelieferte Anleitung
sorgféltig lesen. Wahrend des Betriebs missen Sie alle Empfehlungen in dieser
Ausgabe befolgen. Es ist verboten, den Rundballenwickler zu starten, ohne seine

Funktion zu kennen.

« Der Benutzer ist verpflichtet, sich mit der Struktur, den Funktionsprinzipien und
dem sicheren Betrieb der Maschine vertraut zu machen.

* Vor jeder Inbetriebnahme des Rundballenwicklers ist zu prifen, ob sie fir den

Einsatz geeignet ist, insbesondere im Hinblick auf die Sicherheit.

« Wenn die in der Bedienungsanleitung enthaltenen Informationen schwer zu
verstehen sind, wenden Sie sich an einen Verkaufer, der im Auftrag des
Herstellers einen autorisierten technischen Service betreibt, oder wenden Sie sich
direkt an den Hersteller.

» Das Aufsteigen auf den Wickler ist nur mdglich, wenn die Maschine absolut
stillsteht, der Traktormotor abgestellt ist und der Zindschlissel aus dem
Zindschloss gezogen ist.

* Eine unvorsichtige und unsachgemaBe Verwendung und Bedienung des
Rundballenwicklers sowie die Nichteinhaltung der Empfehlungen in dieser
Betriebsanleitung stellen eine Gefahr fir die Gesundheit und das Leben
umstehender Personen und/oder der Bediener der Maschine dar.

» Der Rundballenwickler darf nur dann in Betrieb genommen werden, wenn alle
Schutzvorrichtungen und andere  Schutzelemente  funktionsfahig und
ordnungsgeman angebracht sind.

» Es wird vor dem Restrisiko gewarnt, so dass die Anwendung der Grundsatze der
sicheren Verwendung das Grundprinzip fir die Verwendung des Wicklers sein
sollte.
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Verboten ist die Benutzung des Rundballenwicklers durch Personen, die nicht
zum FUhren von Ackerschleppern berechtigt sind, darunter Kinder und Personen
unter Alkoholeinfluss.

Es ist verboten, den Rundballenwickler uneinheitich mit seinem
Verwendungszweck zu benutzen. Wer den Anhanger in einer Weise benutzt, die
nicht dem Verwendungszweck entspricht, tragt die volle Verantwortung fur die
Folgen seiner Verwendung. Die Verwendung der Maschine flr andere als die
vom Hersteller angegebenen Zwecke entspricht nicht dem Verwendungszweck
der Maschine und kann zum Erléschen der Garantie fihren.

Jegliche Veranderung des Rundballenwicklers ist untersagt und entbindet
PRONAR Narew von jeglicher Verantwortung fir Schaden oder Verletzungen.

Uberpriifen Sie vor jedem Einsatz den technischen Zustand der Maschine,
insbesondere: die Deichsel, die Hydraulikanlage, die Schutzvorrichtungen und
den Luftdruck in den Reifen.

Die zulassige Ladung des Rundballenwicklers darf nicht Gberschritten werden.

Es ist verboten, die maximale Drehgeschwindigkeit des Drehtisches zu
Uberschreiten.

Es ist verboten, wahrend des Transports Ballen oder andere Lasten auf dem
Rundballenwickler zu transportieren.

Passen Sie Ihre Fahrgeschwindigkeit an die Umgebungsbedingungen wéhrend
der Transportfahrt an. Vermeiden Sie nach Md&glichkeit unebenes Gelande und

unerwartete Kurven.

Es ist verboten, die zulassige Transportgeschwindigkeit des Aggregats zu
Uberschreiten.

2.1.2 AN- UND ABKOPPELN VOM TRAKTOR

Seien Sie besonders vorsichtig, wenn Sie die Maschine anbringen.

Verwenden Sie beim AnschlieBen des Rundballenwicklers an den Traktor die
entsprechende Anhangerkupplung. Uberpriifen Sie nach Abschluss der Kupplung
der Maschinen die Sicherheit der Anhangerkupplung. Lesen Sie die
Bedienungsanleitung des Traktors. Wenn der Traktor mit einer automatischen
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Anhéangerkupplung ausgestattet ist, stellen Sie sicher, ob der Kupplungs-Vorgang
abgeschlossen ist.

» Waéhrend des Ankuppelns darf sich niemand zwischen dem Traktor und dem
Rundballenwickler befinden.

» Es ist verboten, den Rundballenwickler an den Traktor anzuschlieBen, wenn es
nicht den Anforderungen des Herstellers entspricht (Mindestleistungsbedarf des
Traktors, ungeeignete  Anschlisse usw.) - siehe Tabelle (1.2
ANFORDERUNGEN AN DEN TRAKTOR. Stellen Sie vor dem AnschlieBen des
Rundballenwicklers sicher, dass das Ol im externen Hydrauliksystem des

Traktors mit dem Hydraulikél der Maschine gemischt werden kann.

» Stellen Sie beim AnschlieBen der Hydraulikleitungen an den Traktor sicher, dass
das Traktor- und Hydrauliksystem des Rundballenwicklers nicht unter Druck

steht. Reduzieren Sie gegebenenfalls den Restdruck der Anlage.

« Uberpriifen Sie den Rundballenwickler vor dem Anhangen des Anhéngers an den
Traktor, ob sich beide Maschinen in einem guten technischen Zustand befinden.

» Die vom Traktor abgekuppelte Maschine muss auf ebenem Boden stehen und
durch eine Halterung abgestitzt sein. Die Enden der Hydraulik- und

Elektroschlauche sollten vor Verschmutzung geschitzt werden.
 Beim Bewegen eines abgetrennten Wicklers besteht die Gefahr, dass das

Stitzrad herunterklappt. Seien Sie auB3erst vorsichtig.

2.1.3 HYDRAULISCHES SYSTEM

» Das Hydrauliksystem steht wahrend des Betriebs des Rundballenwicklers unter
hohem Druck.

* Kontrollieren Sie regelmadBig den Zustand der Anschlisse und
Hydraulikleitungen. Das Austreten von Hydraulikflissigkeit ist nicht zulassig.

» Bei einer Stérung im Hydrauliksystem muss der Rundballenwickler auBBer Betrieb
genommen werden, bis die Stérung behoben ist.

e Vergewissern Sie sich vor der Durchfihrung von Wartungs- und
Reparaturarbeiten, dass das Hydrauliksystem nicht unter Druck steht.
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*  Gummihydraulikleitungen missen unabhangig von ihrem technischen Zustand

alle 4 Jahre ausgetauscht werden.
» Verwenden Sie das vom Hersteller empfohlene Hydraulikél.

* Nach dem Wechsel des Hydraulikdls muss das Altdél ordnungsgeman entsorgt
werden. Altdl oder Ol, das seine Eigenschaften verloren hat, sollte in
Originalbehaltern oder Ersatzbehaltern gelagert werden, die gegen die
Einwirkung von Kohlenwasserstoffen bestandig sind. Ersatzbehalter missen

deutlich gekennzeichnet und ordnungsgemas gelagert sein.

» Es st verboten, Hydraulikdl in Lebensmittelverpackungen aufzubewahren.

2.1.4 WARTUNG

* Es ist verboten, Wartungs- oder Reparaturarbeiten bei laufendem Hydraulikmotor
auszufthren. Stellen Sie bei Arbeitsbeginn den Traktormotor ab und ziehen Sie
den Ziindschllssel ab. Sichern Sie den Wickler ggf. gegen Wegrollen, indem Sie

Sicherungskeile unter die Rader legen.
« Uberpriifen Sie regelmaBig den Zustand der Schraubverbindungen.

« Waéhrend der Garantiezeit dirfen Reparaturen nur vom vom Hersteller
autorisierten Garantieservice durchgefiihrt werden. Nach Ablauf der Garantiezeit
wird empfohlen, Reparaturen am Rundballenwickler von spezialisierten

Werkstatten durchzuflhren.

« Verwenden Sie wahrend der Wartungsarbeiten geeignete, eng anliegende
Schutzkleidung, Handschuhe, Stiefel, Brille und geeignete Werkzeuge.

* Trennen Sie die Maschine im Falle von Fehlern oder Beschadigungen vom

Gebrauch, bis sie repariert ist.

 Wartung und Reparatur sollten gemaB den allgemeinen Grundsatzen des
Arbeitsschutzes durchgefihrt werden. Im Falle einer Verletzung muss die Wunde
sofort gewaschen und desinfiziert werden. Bei schwereren Verletzungen

arztlichen Rat einholen.

» Flhren Sie Inspektionen des Rundballenwicklers gemaf der in diesem Handbuch

angegebenen Haufigkeit durch.
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» Der Drehtisch muss entladen werden, bevor Arbeiten durchgefiihrt werden, die
ein Anheben des Drehtisches erfordern. Der Drehtisch muss mit einer
Klappstitze gegen Umfallen gesichert werden. Der Wickler muss zu diesem

Zeitpunkt mit dem Traktor verbunden und mit Unterlegkeilen gesichert sein.

» Vor dem SchweiBen oder bei Elektroarbeiten sollte der Rundballenwickler von der
Stromversorgung getrennt werden. Die Lackierung sollte gereinigt werden. Die
Dampfe brennender Farbe sind fir Mensch und Tier giftig. SchweiBarbeiten

sollten in einem gut beleuchteten und bellGfteten Raum durchgefihrt werden.

* Achten Sie bei SchweiBarbeiten auf brennbare oder brennbare Elemente
(Elemente der elektrischen, hydraulischen Anlagen, Elemente aus Kunststoff und
Gummi). Wenn die Gefahr besteht, dass sie sich entziinden oder beschadigt
werden, sollten sie vor dem SchweiBen entfernt oder mit nicht brennbarem
Material bedeckt werden. Vor Arbeitsbeginn wird empfohlen, einen CO.-

Feuerldscher oder einen Schaumldscher zu haben.

* Verwenden Sie fir Arbeiten, bei denen der Rundballenwickler angehoben werden
muss, zu diesem Zweck ordnungsgemal zertifizierte hydraulische oder
mechanische Hebeblihnen. Nach dem Anheben der Maschine mussen auch
stabile und dauerhafte Stitzen verwendet werden. Die Arbeiten dirfen nicht unter
dem Rundballenwickler ausgefiihrt werden, der nur mit einem Wagenheber

angehoben wurde.

» Es ist verboten, den Rundballenwickler mit zerbrechlichen Elementen (Ziegel,

Blécke, Betonblécke) zu stitzen.

» Entfernen Sie nach Abschluss der mit der Schmierung verbundenen Arbeiten
iiberschiissiges Ol oder Fett. Der Rundballenwickler sollte sauber gehalten

werden.

 Seien Sie beim Betreten des Rundballenwicklers besonders vorsichtig. Die

Maschine muss mit Unterlegkeilen gegen Wegrollen gesichert werden.

» Es ist verboten, Reparaturen an den Hydraulikventilen, dem Verteiler und den
Zylindern selbst vorzunehmen. Im Falle einer Beschadigung dieser Elemente
sollte die Reparatur autorisierten Reparaturstellen anvertraut oder durch neue

ersetzt werden.
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» Es ist verboten, die Deichsel zu reparieren (Richten, Oberflachenbehandlung,
SchweiBen). Eine beschadigte Deichsel muss durch eine neue ersetzt werden.

» Es st verboten, zuséatzliche Gerate oder Zubehorteile zu installieren, die nicht den

vom Hersteller festgelegten Spezifikationen entsprechen.

e Der Wickler darf nur abgeschleppt werden, wenn das Fahrwerk und die

Beleuchtungsanlage betriebsbereit sind.

« Uberpriffen Sie stets den Zustand der Schutzelemente, deren Beschaffenheit,

korrekte Befestigung.

« Sollte es notwendig sein, einzelne Elemente auszutauschen, sollten nur die vom
Hersteller empfohlenen Elemente verwendet werden. Die Nichteinhaltung dieser
Anforderungen kann die Gesundheit umstehender Personen oder von Personen,
die den Rundballenwickler bedienen, gefahrden und zu Schaden an der

Maschine fihren.

* Bei Verletzungen durch den starken Hydraulikblstrom sofort einen Arzt
aufsuchen. Hydraulikdl kann in die Haut eindringen und Infektionen verursachen.
Wenn Ol in die Augen gelangt, spillen Sie sie mit viel Wasser aus und
konsultieren Sie einen Arzt, wenn Reizungen auftreten. Bei Olkontakt mit der
Haut die Schmutzstelle mit Wasser und Seife waschen. Verwenden Sie keine

organischen Lésungsmittel (Benzin, Kerosin).

2.1.5 VERHALTENSREGELN AUF OFFENTLICHEN STRABEN

* Halten Sie sich beim Fahren auf éffentlichen StraBen an die Verkehrsregeln.

« Uberschreiten Sie nicht die Geschwindigkeitsbegrenzung, die sich aus den

StraBenverhaltnissen und baulichen Einschrankungen ergibt.

* Bei unzureichenden Sichtverhaltnissen sind ein rotes Licht und ein roter Reflektor

an der hintersten Kante der Verpackung anzubringen.

* Sobald der Wickler zur Durchfahrt bereit ist, sollte ein dreieckiges Schild am
Rahmen der Schneideeinheit angebracht werden, um langsam fahrende

Fahrzeuge zu erkennen - Abbildung (2.7).
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ABBILDUNG 2.1 Anbringungsort des Dreiecks zur Kennzeichnung flir langsam
fahrende Fahrzeuge

(1) Dreieck zur Kennzeichnung, (2) Halterung des Dreiecks
* Unvorsichtiges Fahren und Uberhéhte Geschwindigkeit kénnen einen Unfall
verursachen.

» Stellen Sie vor dem Losfahren sicher, dass der Rundballenwickler korrekt am

Traktor befestigt ist, insbesondere dass die Kupplungsstifte gesichert sind.

» Die vertikale Last, die von der Deichsel des Rundballenwicklers getragen wird,

beeinflusst die Lenkung des landwirtschaftlichen Traktors.
» Es st verboten, wahrend der Fahrt auf den Rundballenwickler zu steigen.
* Der Rundballenwickler darf nicht am Hang geparkt werden.

» Bei Fahrten auf offentlichen StraBBen ist der Ladearm mit dem Schloss und dem
Stift zu sichern - Abbildung (2.2).
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» Es ist verboten, einen Miststreuer ungesichert zu lassen. Der Rundballenwickler
vom Traktor getrennt ist, muss er gegen Abrollen mit Keilen oder anderen
Elementen ohne scharfe Kanten unter dem Fahrzeugrad gesichert werden.
Sichern Sie den Ladearm mit einem Schloss und einem Splint - Abbildung (2.2).

ABBILDUNG 2.2 Sperre des Ladearms

(1) Flacheisen der Sperre, (2) Sicherungssplint, (3) Stift

2.1.6 BEREIFUNG

» Sichern Sie bei Arbeiten an der Bereifung den Rundballenwickler mit
Unterlegkeilen gegen Wegrollen Das Rad kann nur dann vom Anhanger

abgenommen werden, wenn der Rundballenwickler nicht beladen ist.

* Reparaturarbeiten an Radern oder Reifen sollten von zu diesem Zweck
geschulten und autorisierten Personen durchgeflihrt werden. Diese Arbeiten

sollten mit entsprechend ausgewéhlten Werkzeugen durchgefihrt werden.

« Die Uberpriifung des festen Sitzes der Muttern sollte nach dem ersten Gebrauch
des Rundballenwicklers, nach der ersten Fahrt mit einer Last und dann alle 6

2.9



Pronar 2245 KAPITEL 2

Monate oder alle 25.000 km durchgefiihrt werden. Bei intensivem Betrieb sollte
mindestens alle 10.000 km eine Anzugskontrolle durchgeflhrt werden.
Wiederholen Sie jede Kontrolle jedes Mal wenn das Rad des Rundballenwicklers

demontiert wurde.

Beschéadigte StraBenoberflachen, plétzliche und variable Mandver und hohe
Geschwindigkeit beim Abbiegen sollten vermieden werden.

Uberpriifen Sie regelmaBig den Reifendruck. Der Reifendruck sollte auch
wahrend des ganzen Tages intensiver Arbeit Uberprift werden. Es ist zu
beachten, dass eine Erhéhung der Reifentemperatur den Druck um bis zu 1 bar
erhéhen kann. Reduzieren Sie mit dieser Erhdhung von Temperatur und Druck
die Last oder Geschwindigkeit. Reduzieren Sie niemals den Druck durch

EntlGften, wenn er aufgrund der Temperatur ansteigt.

Reifenventile muissen mit entsprechenden Kappen gesichert werden, um

Verunreinigungen zu vermeiden.

2.1.7 BELADEN, ENTLADEN, WICKELN

Vergewissern Sie sich vor dem Beladen, dass die Ladearmsperre entfernt ist.
Die zulassige Ladung des Rundballenwicklers darf nicht Gberschritten werden.

Es ist verboten, Ballen mit anderen als den in dieser Anleitung angegebenen

Abmessungen einzuwickeln.

Vergewissern Sie sich vor Beginn der Arbeiten, dass Sie den Rundballenwickler

und den Gefahrenbereich gut sehen kénnen.

Vergewissern Sie sich, bevor Sie mit dem Wickeln der Ballen beginnen, dass sich
keine Unbeteiligten oder Hindernisse in der Nahe des Wendebereichs befinden.

Senken Sie den Ladearm ab.

Der Rundballenwickler sollte wahrend des Betriebs stabil auf einer horizontalen

Flache stehen. Es ist nicht erlaubt, die Maschine an einer Steigung zu betreiben.

Die Ballen diarfen nur auf den Drehtisch geladen werden, wenn der
Rundballenwickler stillsteht.
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Das Wickeln von Ballen ist nur zuldssig, wenn die Maschine auf flachem, ebenem
Boden lauft. Uberschreiten Sie wahrend des Betriebs nicht die zulassige
Fahrgeschwindigkeit.

Passen Sie die Drehzahl des Drehtisches an die Gro3e und das Gewicht des zu
wickelnden Ballens an. Die zuldssige Tischgeschwindigkeit darf nicht

uberschritten werden.

Achten Sie beim Entladen besonders darauf, dass rollende Ballen keine

umstehenden Personen quetschen.

Entladen und beladen Sie den Rundballenwickler nur, wenn die Maschine auf
einer harten und ebenen Flache abgestellt und an den Traktor angeschlossen ist.
Der Traktor und der Rundballenwickler muissen fir die Geradeausfahrt
eingerichtet sein.

Beim Be- und Entladen des Rundballenwicklers und beim Wickeln der Ballen sind
das Zuggestange und die Kupplung des Traktors hohen vertikalen Belastungen

ausgesetzt.

Das Fahren mit angehobenem Drehtisch ist verboten.

2.1.8 2.7. BESCHREIBUNG DES RESTRISIKOS

Die Firma Pronar Sp. Z 0o z 0. 0. in Narew hat alle Anstrengungen unternommen, um das

Unfallrisiko auszuschlieBen. Es besteht jedoch ein Restrisiko, das zu einem Unfall fihren

kann und hauptsachlich mit den nachstehend beschriebenen Aktivitdten zusammenhangt:

Verwenden des Rundballenwicklers fur andere als die im Handbuch
beschriebenen Zwecke

zwischen dem Traktor und dem Rundballenwickler sein, wahrend der Motor lauft
und wenn die Maschine angebracht ist,

wahrend des Betriebs des Motors an der Maschine sein,

Betrieb ded Rundballenwicklerd mit entfernten oder defekten

Schutzvorrichtungen,

Nichtbeachtung des Sicherheitsabstandes wahrend des Betriebs des
Rundballenwicklers,
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* Nichteinhaltung eines Sicherheitsabstands beim Be- und Entladen

» Bedienung des Rundballenwicklers durch unbefugte Personen, die unter

Alkoholeineinfluss sind
» Reinigung, Wartung und technische Inspektion des Rundballenwicklers
» Betrieb der Maschine auf instabilem und abschissigem Gelande
* bauliche Veranderungen ohne Zustimmung des Herstellers vorzunehmen,

» Anwesenheit von Personen oder Tieren in Bereichen, die von der

Bedienerposition aus nicht sichtbar sind.

Das Restrisiko kann durch Befolgen der folgenden Empfehlungen auf ein Minimum

beschrankt werden:
* Umsichtiger und ruhiger Betrieb der Maschine

* Einhalten eines sicheren Abstands zu verbotenen oder gefahrlichen Bereichen
beim Entladen, Beladen und Ankuppeln des Rundballenwicklers,

» die Hinweise und Empfehlungen in der Betriebsanleitung zu beachten,

* Durchfihrung von Wartungs- und Reparaturarbeiten nach den Regeln des
sicheren Betriebs, Durchfihrung von Wartungs- und Reparaturarbeiten durch

geschulte Personen,
» Verwendung von eng anliegender Schutzkleidung und geeigneten Werkzeugen,
» Schutz der Maschine vor dem Zugriff durch Unbefugte, insbesondere Kinder.
» Sicherheitsabstand zu verbotenen und gefahrlichen Orten einhalten

 Verbot des Verbleibs auf der Maschine wahrend der Fahrt, des Be- und

Entladens und des Wickelns.

2.2 INFORMATIONS- UND WARNAUFKLEBER

Der Rundballenwickler ist mit den in Tabelle (2.7) genannten Informations- und
Warnschildern gekennzeichnet. Die Anordnung der Symbole ist in Abbildung (2.3) und (2,4)
dargestellt. Wahrend der gesamten Betriebszeit ist der Benutzer der Maschine verpflichtet,

darauf zu achten, dass die auf dem Rundballenwickler befindlichen Hinweise, Warn- und
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Informationssymbole klar und lesbar sind. Im Falle ihrer Zerstérung sollten sie durch neue
ersetzt werden. Aufkleber mit Informationen und Symbolen kénnen direkt beim Hersteller
oder an dem Ort erworben werden, an dem die Maschine gekauft wurde. Neue Baugruppen,
die wahrend der Reparatur ausgetauscht werden, missen mit den entsprechenden
Sicherheitszeichen gekennzeichnet werden. Verwenden Sie zum Reinigen des
Rundballenwicklers keine Lésungsmittel, die die Etikettenbeschichtung beschadigen

kdnnten, und leiten Sie keinen starken Wasserstrahl.

TABELLE 2.1 Informations- und Warnaufkleber

LFD. AUFKLEBER BEDEUTUNG
NR.

1 PRO N A R 224 5 Typ des Rundballenwicklers.

Achtung.

‘ S Bitte lesen Sie das
2 HANDBUCH vor der
Inbetriebnahme sorgfaltig

|!L—I.-|| durch.

Vor Beginn von Wartungs-
|4=‘
@ oder Reparaturarbeiten den
Traktormotor abstellen und
3 die ZlundschlUssel abziehen.

Sichern Sie die Traktorkabine

gegen den Zugang
unbefugter Personen.

2.13



Pronar 2245 KAPITEL 2

LFD. AUFKLEBER BEDEUTUNG
NR.
Gefahr der Verletzung von
4 GliedmaBen.
Greifen Sie nicht in den
7, Bereich der Schneidmesser.
\ \,
e‘Q
Achtung.
i @ Halten Sie einen Abstand von
5 - mindestens 1 Meter zum
® d Rundballenwickler ein, wenn
sich der Tisch dreht.
6 x Gefahr der Quetschung.
Setzen Sie sich nicht in die
4 Né&he eines angehobenen
7 2 ﬁ Ladearms oder eines
* angehobenen
Entladerahmens.
| Uberpriifen Sie regelmaBig
8 = den Anzugsgrad der
Q@ Radmuttern und anderer
o e Schraubverbindungen.
- Schmieren Sie den
r_‘ Rundballenwickler nach dem
° :w é vorgeschriebenen Zeitplan in
dem HANDBUCH.
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LFD. AUFKLEBER BEDEUTUNG
NR.
g Bezeichnung der
10 -H Schmierstellen.
11 470 kPa Reifendruck.
Verfahren zur Anbringung der
12 O Folie.
13 “& Unterscheidungsaufkleber.
Konturmarkierung.
I ——
14 g Anpassungsinformationen fr
2 den Sensor.
\IJ
15 (I) Bezeichnung der Tragegriffe.
16 ‘ h ‘ Drehrichtung des Tisches.
Durchflussrichtung der
17 T Hydraulikflissigkeit in der
Anschlussleitung.
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LFD. AUFKLEBER BEDEUTUNG
NR.

Q\ O {% “X" Informationsaufkleber tiber
18 / die Funktion des
@\ o Q »X« Hydraulikverteilers.

Steuerung der
19 Absenkgeschwindigkeit des

Lo

- - Entlademechanismus.

4

Die Aufkleber - Position (9) und (10) - werden an den Hydraulikleitungen angebracht.
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&

ABBILDUNG 2.3 Aufstellung von Informations- und Warnaufklebern
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.

ABBILDUNG 2.4 Aufstellung von Informations- und Warnaufklebern, Ansicht von
hinten
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3.1 TECHNISCHE MERKMALE

TABELLE 3.1 Grundlegende technische Daten

INHALT EINHEIT 2245
Abmessungen des Rundballenwicklers
Maximale Lange mm 5.560
Transportlange mm 4.876
Maximale Breite mm 3.790
Transportbreite mm 2.494
Maximale HOhe mm 2.665
Gewicht und Nutzlast
Eigengewicht kg 2.070
Zulassige Nutzlast kg 1.100
Parameter der Ballen
Ballendurchmesser (Minimum) mm 1.000
Ballendurchmesser (Maximal) mm 1.800
Ballenbreite (Minimum) mm 1.200
Ballenbreite (maximal) mm 1.500
Zulassiges Ballengewicht kg 1.100
Antriebssystem
Zulassige Drehzahl des Drehtisches Drehzahl 25
Olleistung des Hydraulikmotors l/min ca. 30
Sonstige Informationen
Breite der Folie mm / mm 500 x 750
Abgegebener Gerauschpegel dB unter 70
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3.2 BAU DES RUNDBALLENWICKLERS

ABBILDUNG 3.1 Aufbau eines PRONAR Z245 Rundballenwicklers

(1) Grundrahmen, (2) Drehtisch, (3) Folienzufiihrung, (4) Ladearm, (5) Schneideeinheit,
(6) Entladevorrichtung, (7) Antriebsachse, (8) Stiitze, (9) Deichsel
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Der untere Rahmen (1) des Rundballenwicklers ist eine geschweif3te Konstruktion aus
Stahlprofilen. An der Rickseite des Rahmens befindet sich eine ungebremste Achse (7), die
mit Blgelbolzen verbunden ist. Ein Drehtisch (2) ist mit Kippstiften am unteren Rahmen
befestigt. An der Seite des Drehtisches ist eine Schneideeinheit angebracht, die die Folie
automatisch schneidet, ohne dass die Traktorkabine verlassen werden muss. An der
Vorderseite der Verpackung befindet sich die Folienzufiihrung (3), die fir das Abrollen von
500- und 750-mm-Folien ausgelegt ist. Auf der rechten Seite der Maschine befindet sich ein
Ladearm (4), der hydraulisch Uber einen Verteiler gesteuert wird. An der Rickseite des

Rahmens ist eine Entladevorrichtung (6) angebracht.

3.2.1 FOLIENZUFUHRUNG

ABBILDUNG 3.2 Aufbau der Folienzufiihrung
(1) Rolle I, (2) Rolle I, (3) obere Stitzrolle, (4) untere Sttzrolle, (5) Mutter,
(6) Getriebegehéuse, (7) Druck, (8) Splint, (9) Schraube, (10) Rahmenhebel, (11) Feder

Die Folienzufihrung ist am Zufihrungsmast des Rundballenwicklers montiert. Der
Mechanismus ist fir das Abwickeln von Folien von einer Rolle mit einer Hohe von 500 oder
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750 mm konzipiert und angepasst. Die Folie wird zwischen den konischen Stitzrollen (3) und
(4) eingeklemmt. Das Folienband wird durch die vertikalen Randelspannrollen (1) und (2)
gefadelt. Der obere Teil der Folienzufihrung ist mit einem Getriebe ausgestattet, mit dem die
Geschwindigkeit der Rollen (1) eingestellt werden kann, was zu einer angemessenen
Spannung des Folienbandes fihrt. Die Folienspannung kann auch mit Hilfe der oberen
Stltzrollen (3) eingestellt werden. Die Schrauben (9) dienen zur Befestigung der

Folienzufihrung gegenliber dem Rahmen.

3.2.2 DREHTISCH

ABBILDUNG 3.3 Bau des Drehtisches, Ansicht von unten

(1) Schwingrahmen des Tisches, (2) Drehrahmen des Tisches, (3) Schneideinheit, (4) Stiitze,
(5) Hydraulikmotor

Der Aufbau des Drehtisches ist in den Abbildungen (3.3) und (3.4) dargestellt. Der
Schwingrahmen des Tisches (1) - Abbildung (3.3) - wird mit Stiften am hinteren Balken des
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Rahmens des Rundballenwicklers befestigt. Zum Entladen des gewickelten Ballens wird der
Rahmen mittels eines Teleskopzylinders ausgeschwenkt. Am unteren Teil des
Schwingrahmens ist ein Hydraulikmotor (5) angeschraubt, der den Antrieb Gber zwei
Kettengetriebe und ein Kegelradgetriebe auf die aktive Rolle des Tisches Ubertragt. Am
linken Langstrager des Schwenkrahmens ist eine Stiitze (4) angebracht, um den Drehtisch
bei Wartungs- oder Reparaturarbeiten zu sichern.

ABBILDUNG 3.4 Aufbau des Drehtisches, Ansicht von oben
(1) Getriebedeckel, (2) aktive Rolle, (3) passive Rolle, (4) Band, (5) Lagereinheit,
(6) Stiitzrolle, (7) Griff

Der gewickelte Ballen liegt auf den verstarkten Bandern (4) - Abbildung (3.4) - und wird durch
die Stitzrollen (6) gegen Herunterfallen vom Tisch gesichert. Die Abbildung zeigt die Position
der Rollen fir das Einwickeln von Ballen bis zu einer Breite von 1 200 mm. Bei gréBeren
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Ballen - siehe Tabelle (3.7), missen die Stitzrollen an die Halterungen (7) an der AuBBenseite
verschoben werden. In dieser Konfiguration betragt die maximale Breite des zu wickelnden

Ballens 1 500 mm.

Wenn der Hydraulikmotor gestartet wird, beginnt sich der Drehtisch mit dem Ballen um seine
vertikale Achse zu drehen. Gleichzeitig dreht sich der Ballen, der von der aktiven Rolle (2)

angetrieben wird, um seine horizontale Achse.

3.2.3 ENTLADEMECHANISMUS

Der Entlademechanismus ist so konstruiert, dass der Ballen entladen und in eine von zwei
moglichen Positionen gebracht wird. Der Aufbau des Systems ist in Abbildung (3.5)

dargestellt.

Der Schwingrahmen des Mechanismus (1) ist zusammen mit dem Rahmen des
Tischrahmens (2) mit Stiften am hinteren Balken des Rahmens des Rundballenwicklers
befestigt. Der Rahmen des Drehtischmechanismus (2) wird zusammen mit dem Entladetisch
mittels eines Hydraulikzylinders (5) bewegt. Das Absenken und Anheben des
Schwingrahmens (1) erfolgt automatisch, wahrend sich der Schwingrahmen des Drehtisches
bewegt (vgl. Abbildung (3.3)). Beim Anheben des Drehtisches gleitet der Puffer (8) an der
Unterseite der Lé&ngstrager des Tischrahmens entlang und senkt gleichzeitig den
Schwingrahmen des Entlademechanismus, bis die Kufen (4) auf dem Boden aufliegen.

Die seitliche Kippstitze (1), Abbildung (3.6), die sich auf der rechten Seite des Entladers
befindet, kann in zwei Positionen eingestellt werden. Wenn der Ballen wie in Abbildung (3.6)
- Position (A) - positioniert ist, rollt er nach dem Entladen vom Mechanismustisch hinter den
Wickler. Wenn die Stitze (1) angehoben ist - Position (B), stiitzt sich der Mechaniktisch beim
Absenken des Arms auf der Stitzrolle ab und dreht sich um die Stiftachse. Der Ballen wird

links vom Wickler abgelegt.
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ABBILDUNG 3.5 Entlademechanismus

(1) Schwingrahmen, (2) Rahmen des Tischrahmenmechanismus, (3) seitliche Kippstlitze,
(4) Kufen, (5) Mechanismuszylinder, (6) Tischdrehzapfen, (7) Entladetisch, (8) Puffer
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ABBILDUNG 3.6 Entladen der Ballen

(1) seitliche Kippsttitze, (A) seitliche Entladung, (B) hintere Entladung
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3.2.4 SCHNEIDEINHEIT

Die Schneideinheit befindet sich auf dem Langsrahmen des Drehtisches. Ihre Aufgabe ist es,
die Folie zu schneiden und zu halten, bis der nachste Ballen gewickelt wird. Das Schneiden
der Folie erfolgt vom Fahrersitz aus durch Ausfahren und Halten des Hydraulikzylinders (2),
der durch einen Verteiler gesteuert wird. Je nach BallengréBe kann die Schneideinheit auf
eine von zwei Positionen eingestellt werden. StandardmaBig ist sie fur Ballen bis zu einer

Breite von 1 200 mm geeignet.

1

it

a7

(%P

7

=
(7

ABBILDUNG 3.7 Schneidevorrichtung

(1) Rahmen der Schneideinheit, (2) Hydraulikzylinder, (3) Zugfedern, (4) Filmdruck,
(5) Schneidmesser, (6) Markierungsschildhalter
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3.2.5 ELEKTRISCHE INSTALLATIONEN, WARNELEMENTE

ABBILDUNG 3.8 Anordnung von elektrischer Beleuchtung und Ruickstrahlern

(1) Heckleuchte, (2) Rlckstrahlerdreieck, (3) Unterscheidungszeichen

Das elektrische System des Wicklers ist fir eine 12-Volt-Gleichstromquelle ausgelegt. Die
elektrische Installation des Wicklers und des Traktors muss Uber ein geeignetes
Verbindungskabel mit einer 7-poligen Steckdose verbunden werden. Die elektrische
Installation des Wickeltischs ist ein separater, unabhangiger Stromkreis, der Uber eine eigene
Batterieversorgung verfligt. Abbildung (3.9) zeigt ein Schema der elektrischen Installation
des Wicklers.
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ABBILDUNG 3.9 Anordnung von elektrischer Beleuchtung und Ruckstrahlern

(ZL) linke Rilckleuchte, (ZP) rechte Ruckleuchte, (GP) 7-polige Steckdose,

(LO1) Wicklungszéhler, (SK1) Drehwinkelsensor

TABELLE 3.2 Kennzeichnung der Steckverbindungen

KENNZEICHNUNG FUNKTION
31 Masse
+ Spannungsversorgung +12V (nicht verwendet)
L Linker Richtungsanzeiger
54 STOP-Leuchte
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KENNZEICHNUNG FUNKTION
58L Linke Begrenzungsleuchte
58R Rechte Begrenzungsleuchte
R Rechter Richtungsanzeiger

Der Zahler ist ein elektronisches Gerat, das zum Zahlen von Ballenwickeln bestimmt ist. Das
Gerat besteht aus einem programmierbaren Zahler in einem Kunststoffgehduse und einem
Drehsensor, der Uber ein Kabel und einen mehrpoligen Stecker verbunden ist. Der Sensor,
der am stationaren Teil des Wicklers angebracht ist, arbeitet mit dem Dauermagneten auf
dem Drehtisch zusammen und Ubertragt elektrische Signale an das Zahlersystem. Jede volle
Umdrehung des gewickelten Ballens wird gezahlt und auf dem Display des Zahlers
angezeigt. Nach dem Zahlen der vom Benutzer programmierten Anzahl von
Wickelvorgangen signalisiert der Zahler durch Blinken das Ende des Wickelvorgangs. Der
Zahler kann je nach verwendeter Folie flir 16 oder 24 Verpackungen programmiert werden
(fr den serienmaBig gelieferten Zahler LO1) oder von 10 bis 49 (fir den als
Sonderausstattung gelieferten Zahler L02).

3.2.6 HYDRAULIKANLAGE

Die Hydraulikanlage des Wicklers ist so konzipiert, dass der Betrieb der einzelnen Systeme
Uber einen Hydraulikverteiler gesteuert wird. Die Struktur des Systems ist in den Abbildungen
(3.10) und (3.11) dargestellt.

HINWEIS
@ Das Hydrauliksystem des Rundballenwicklers wurde mit Lotus-Hydraulikol L-HL32 befiillt.

Der Rundballenwickler ist serienmafBig mit einem hydraulischen Verteiler ausgestattet, der
Uber ein Gestange gesteuert wird - Abbildung (3.11). Bei der Version mit elektrischer
Steuerung ist der Verteiler mit Spulen ausgestattet, die den Betrieb der einzelnen
Hydrauliksektionen steuern. Die Bedeutung der einzelnen Abschnitte des Verteilers (oder
des Satzes von Steuerhebeln) ist auf dem Informationsaufkleber (4) angegeben, der auf die
Halterung geklebt wird.
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Die Anschlussschlauche sind ebenfalls mit Informationsaufklebern (10) gekennzeichnet -
Abbildung (3.70). Die Etiketten geben die Richtung des Hydraulikdlflusses an.

ABBILDUNG 3.10 Aufbau der hydraulischen Anlage

(1) Verteiler, (2) Tischzylinder, (3) Ladearmzylinder, (4) Schneidsystemzylinder, (5)
hydraulische Sperre, (6) Tischkippzylinder, (7) Hydraulikmotor, (8) Durchflussregler, (9)
hydraulische Schnellkupplung, (10) Informationsaufkleber
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Die Halterung (3) - Zeichnung (3.77) - wird an dem rechten L&ngstrager des Wickelrahmens
befestigt. AuBerdem gehdrt ein identischer Halter zur Standardausristung der Maschine, der

fr die Montage in der Fahrerkabine eines landwirtschaftlichen Traktors vorgesehen ist.

N W

ABBILDUNG 3.11 Steuerelemente

(1) Verteiler, (2) Steuerhebel, (3) Halterung, (4) Informationsaufkleber, (A) Steuerung des
Ladearms, (B) Steuerung des Drehtischmotors, (C) Steuerung des Kippzylinders des
Drehtisches, (D) Steuerung des Zylinders der Schneideinheit.
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ABBILDUNG 3.12 Schema einer hydraulischen Anlage mit mechanischer Steuerung

\@
ARG | : ' t“/@
_®
T

(1) Hydraulikverteiler, (2) Schnellkupplung - Versorgung, (3) Schnellkupplung - Rdcklauf,
(4) Ladearmzylinder, (5) Drehtisch-Kippzylinder, (6) Tischzylinder, (7) Zylinder der
Schneideinheit, (8) Hydraulikmotor, (9) Durchflussregler, (10) Hydraulikschloss
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ABBILDUNG 3.13 Schema der hydraulischen Anlage mit elektrischer Steuerung

(1) Verteilersektion fir den Drehtischantrieb, (2) Verteilersektion flir den Ballenladeantrieb,
(3) Verteilersektion fir den Ballenentladeantrieb, (4) Verteilersektion fir den
Foliengreiferantrieb
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ABBILDUNG 3.14 Anordnung der Sensoren im Kontrollsystem

(1) Positionssensor flir den Tisch, (2) Positionssensor flr die Kollision zwischen Entladearm
und Tisch, (3) Sensor fir die Wickelfolie, (4) Positionssensor fir den Tisch, (5)
Positionssensor fir die untere Position des Ladearms, (6) Positionssensor fiir die obere
Position des Ladearms, (7) Positionssensor fir die Kollision zwischen Ladearm und Tisch,
(8) Sensor fir die obere Position des Tisches, (9) Sensor flir die untere Position des Tisches
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4.1 VORBEREITUNG FUR DEN BETRIEB VOR DER ERSTEN
INBETRIEBNAHME

4.1.1 INSPEKTION DES RUNDBALLENWICKLERS NACH DER AUSLIEFERUNG

Der Hersteller garantiert, dass der Rundballenwickler funktionsfahig ist, gemal den
Inspektionsverfahren geprift wurde und fir die Verwendung zugelassen ist. Dies entbindet
den Benutzer jedoch nicht von der Verpflichtung, die Maschine bei Lieferung und vor ihrer
ersten Verwendung zu kontrollieren. Der Rundballenwickler wird komplett montiert an den
Benutzer geliefert. Wickelzdhler mit Kabel, Befestigungsbigel flr Verteiler, elektrisches
Anschlusskabel, Ritzel Z28 und Kette (85 Glieder) sind separat verpackt.

Vor Beginn der Arbeit muss der Bediener des Wicklers den technischen Zustand der
Maschine Uberprtfen und sie flr die erste Inbetriebnahme vorbereiten. Lesen und befolgen
Sie den Inhalt dieses Handbuchs und die Anweisungen des Wickelzahlers, machen Sie sich

mit der Konstruktion vertraut und verstehen Sie das Funktionsprinzip der Maschine.

VORSICHT
Lesen und befolgen Sie den Inhalt dieses Handbuchs und die Anweisungen des

Wickelzahlers, bevor Sie die Maschine anschlieBen und in Betrieb nehmen.

AuBere Sichtpriifung
» Uberpriifen Sie die Vollstandigkeit der Maschine.
» Prifen Sie den Zustand der Farbbeschichtung.

®» Flihren Sie eine Sichtprifung der einzelnen Teile des Wicklers auf
mechanische Schaden durch unsachgemaBen Transport durch (Beulen,

Lécher, verbogene oder gebrochene Teile).

» Uberpriifen Sie den Zustand der StraBenrdder und den Luftdruck in den

Reifen.
» Uberpriifen Sie den technischen Zustand der flexiblen Hydraulikleitungen.
» Stellen Sie sicher dass kein Hydraulikdl austritt.

» Uberpriifen Sie die elektrischen Lampen der Maschinenbeleuchtung.
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»

»

Uberpriifen Sie die Zylinder auf Hydraulikdllecks.

Uberpriifen Sie den Zustand der Schutzabdeckungen.

4.1.2 INSPEKTION DES RUNDBALLENWICKLERS NACH DER AUSLIEFERUNG

Vorbereitung

»

Uberpriifen Sie die Schmierstellen und schmieren Sie die Maschine bei
Bedarf.

Uberpriifen Sie den festen Sitz der Muttern, mit denen die Laufrader und die

Deichsel befestigt sind.

Demontieren Sie den Schutz fir die Schneidklingen, reinigen Sie die Klingen

von Fettresten.

Stellen Sie den Antrieb der Drehtischrollen, die Position des

Schneidesystems, der Zugstange und der Folienzufiihrung ein.

Stellen Sie sicher dass die hydraulischen und elektrischen Anschlisse am
Traktor korrekt sind, sonst darf der Rundballenwickler nicht angeschlossen

werden.
Batterie in den Wickelz&hler einlegen, Zahler programmieren.
Montieren Sie die Halterung in der Fahrerkabine des Traktors.

= Die Halterung ist als Standardausriistung fir den Wickler erhaltlich
und ist flr die Montage des Verteilers oder der Steuerhebel in der

Kabine des Traktorfahrers vorgesehen.

Erste Inbetriebnahme des Rundballenwicklers

Wenn alle oben genannten Aktivitaten durchgefihrt wurden und der technische Zustand des

Rundballenwicklers keine Einwande hervorruft, schlieBen Sie die Maschine an den Traktor

an. Starten Sie den Traktor, Uberprifen Sie einzelne Systeme und testen Sie den

Rundballenwickler und fihren Sie eine Probefahrt ohne Last durch. Es wird empfohlen, dass

die Sichtprifung durch zwei Personen durchgefiihrt werden soll, von denen eine immer in der

Fahrerkabine

des Traktors bleiben sollte. Der Testlauf sollte in der unten gezeigten

Reihenfolge durchgefuhrt werden.
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®» SchlieBen Sie den Rundballenwickler an geeignete Anhangerkupplung am
landwirtschaftlichen Traktor an.

=» Verbinden Sie die Leitungen der Elektro- und Hydrauliksysteme.

» Prifen Sie die korrekte Funktion der elektrischen Anlage, indem Sie die

einzelnen Leuchten betatigen.

» Betatigen Sie den Verteiler des Wicklers, lassen Sie den Drehtischantrieb fir
1 Minute laufen (ohne beladenen Ballen), Uberprifen Sie die Richtigkeit der
Anzeige des Wickelzahlers.

» Halten Sie den Wickler an und bringen Sie den Drehtisch in die Position zum
Entladen des Ballens. Uberpriifen Sie die Funktion des Entlademechanismus,
indem Sie den Verteilerhebel betatigen.

» Uberpriifen Sie die anderen Kreislaufe des Hydrauliksystems (Ladearm und

Schneidsystemzylinder).
®» Fihren Sie einen Testlauf durch.

®» Den Motor des Traktors abstellen, den Trakior mit der Feststellboremse
blockieren und die Hydraulikanlage auf Dichtheit prufen.

HINWEIS
@ Die folgenden Vorgange: An- und Abkuppeln vom Traktor, Einstellen der Deichselposition
usw. werden in den Kapiteln 4 und 5 dieses Handbuchs ausfiihrlich beschrieben.

Der Drehtisch und die Rollen sollten sich reibungslos drehen, ohne zu klemmen oder
tbermafBige Gerausche zu verursachen. Die richtige Drehrichtung des Tisches wird durch die
Informationsaufkleber (16) angegeben - Tabelle (2.7). Der elektronische Zahler sollte den
Anzeigewert um 1 erhéhen, wenn sich der Tisch vollstandig dreht, und nach Abschluss der
programmierten Anzahl von Umdrehungen sollte die Z&hleranzeige blinken (Informationen zu
den Anzeigen des L02-Zahlers - Sonderausstattung - sind weiter unten in diesem Kapitel
beschrieben). Wenn eine Stérung auftritt, lokalisieren Sie den Fehler. Wenn es nicht repariert
werden kann oder die Garantie erlischt, wenden Sie sich an lhren Handler, um das Problem

zu klaren.

Prifen Sie am Ende des Testlaufs den festen Sitz der Laufradmuttern und der Deichsel.

4.4




KAPITEL 4 Pronar 2245

GEFAHR

Bei unvorsichtiger und unsachgemafer Verwendung und Bedienung des
Runballenpresses sowie bei Nichtbeachtung der Hinweise in dieser Anleitung entsteht

eine Gesundheitsgefahr.
Verboten ist die Benutzung des Rundballenwicklers durch Personen, die nicht zum

Fihren von Ackerschleppern berechtigt sind, darunter Kinder und Personen unter
Alkoholeinfluss.

Die Nichtbeachtung der Sicherheitshinweise stellt eine Gesundheitsgefahrdung fiir den
Bediener und umstehende Personen dar.

4.2 AN- UND ABKOPPELN DES RUNDBALLENWICKLERS VOM
TRAKTOR

DerRundballenwickler kann an den Ackerschlepper angeschlossen werden, wenn alle
AnschlUsse (elektrisch, hydraulisch) und Kupplungen am Ackerschlepper den Vorgaben des
Maschinenherstellers  entsprechen. Um den Rundballenwickler an den Traktor
anzuschlieBen, fihren Sie die Schritte in der folgenden Reihenfolge aus.

Anschluss

®» Stellen Sie den Traktor vor die Deichsel des Rundballenwicklers.

» Stellen Sie das Deichselgestange mit Hilfe eines StitzfuBes so hoch ein, dass

die Maschinen verbunden werden kénnen.

» Fahren Sie den Traktor riickwarts, schlieBen Sie den Rundballenwickler an die
entsprechende Kupplung des in Traktors, prifen Sie den Kupplungsschutz,
um ein versehentliches Abkuppeln zu verhindern.

= Wenn eine automatische Kupplung an einem landwirtschaftlichen
Traktor verwendet wird, stellen Sie sicher, dass der
Kupplungsvorgang abgeschlossen und das Deichselgestange
gesichert ist.

®» Schalten Sie den Traktormotor aus. SchlieBen Sie die Traktorkabine, um

unbefugten Zugang zu verhindern.

» SchlieBen Sie die Schlduche der Hydraulikanlage an.
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= Die Versorgungsleitung (1) und die Ruicklaufleitung (2) - Abb. (4.2),
sind mit Informationsaufklebern gekennzeichnet. SchlieBen Sie die
Radcklaufleitung an die Buchse "freies Becken" (Buchse mit freiem

Olauslauf in den Tank) an.
» SchlieBen Sie die Hauptzuleitung an die elektrische Beleuchtungsanlage an.
®» Heben Sie das Stitzrad durch Drehen der Kurbel (2) an - Zeichnung (4.1).

» Dricken Sie das Stitzpedal (4) und klappen Sie das Rad (3) mit der Hand in
die Fahrposition.

» Platzieren Sie den Wickelzéhler an einer gut sichtbaren Stelle in der
Traktorkabine. SchlieBen Sie das Kabel zwischen dem Wickelzahler und dem

Geschwindigkeitssensor erst an, bevor Sie mit der Arbeit beginnen.

[}

ABBILDUNG 3.1 Unterstitzung des Wicklers
(1) Stitze, (2) Kurbel, (3) Rad, (4) Pedal
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VORSICHT

Der Wickler darf nur an einen landwirtschaftlichen Traktor angekoppelt werden, der liber
eine geeignete Kupplung und die erforderlichen hydraulischen und elektrischen
Anschliisse verfiigt.

Stellen Sie sicher, dass die Ole in der Traktorhydraulik und in der Anhingerhydraulik
kompatibel sind.

Sichern Sie nach Abschluss der Kupplung die Leitungen des Hydraulik- und
Elektrosystems so dass sie sich wahrend der Fahrt nicht in den beweglichen Teilen des
landwirtschaftlichen Traktors verfangen und beim Wenden keinen Knicken oder Schnitt
ausgesetzt sind.

ABBILDUNG 3.2 Identifizierung der hydraulischen Schlauche

(1) Versorgungsleitung, (2) Ricklaufleitung

GEFAHR

Wahrend der Kupplung dirfen sich keine Personen zwischen dem Rundballenwickler und
dem Traktor befinden. Der Bediener des Traktors muss beim Ankuppeln der Maschine
auBerste Vorsicht walten lassen und sicherstellen, dass sich wahrend des Ankuppelns
keine umstehenden Personen im Gefahrenbereich befinden.

Stellen Sie beim AnschlieBen der Hydraulikleitungen an den Traktor sicher, dass das
Traktor- und Hydrauliksystem des Rundballenwicklers nicht unter Druck steht.

Achten Sie auf ausreichende Sicht beim Ankuppeln.

Seien Sie besonders vorsichtig beim Falten der Stiitze - Gefahr des Schneidens von
GliedmaRen.

Uberpriifen Sie nach Abschluss der Kupplung die Sicherheit der Stiftkupplung.

Bevor Sie mit dem Zahler arbeiten, muss der Drehsensor am Zahler angebracht werden. Der

Sensor wird mit einem werkseitig installierten Stecker- und Buchsensatz an den Kabeln des
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Zahlers und des Sensors angeschlossen. Achten Sie beim Verlegen des Kabels zum Zahler
darauf, dass es nicht versehentlich mechanisch beschadigt wird. Ein haufiger Fall ist, dass
ein Traktorrad Uber das Kabel fahrt, wodurch das Kabel aus dem Sensorgehduse gerissen
und dauerhaft beschadigt wird. Achten Sie auch darauf, dass das Kabel, das vom Traktorrad
(oder auf andere Weise) gezogen wird, nicht dazu flhrt, dass der Zahler vom Traktor auf den
Boden fallt.

VORSICHT
Auch ein Sturz aus geringer Hohe kann den Tresen dauerhaft beschadigen.

Trennen der Verbindung zum Wickler

Um den Rundballenwickler vom Traktor abzukoppeln, gehen Sie in der angegebenen

Reihenfolge wie folgt vor

» Senken Sie ggf. den Drehtisch und den Entlademechanismus ab und sichern
Sie den Ladearm mit der Verriegelung (wenn der Arm angehoben ist).

» Stellen Sie den Traktor mit der Feststelloremse still, stoppen Sie den

Traktormotor.
Trennen Sie das Kabel des Drehzahlsensors vom Wickelz&hler.
SchlieBen Sie die Traktorkabine, um unbefugten Zugang zu verhindern.

Drehen Sie das Stltzrad in die Parkposition.

$y & 3 3

Drehen Sie die Kurbel, um die Deichsel auf eine Hohe einzustellen, bei der
der Wickler entriegelt und ausgekuppelt werden kann.

» Trennen Sie die Hydraulikschlauchleitungen vom Traktor.

= Sichern Sie die Kabelenden mit den Schlauchkupplungen. Setzen Sie

die Schlauchstopfen an den entsprechenden Buchsen ein.
®» Trennen Sie das elektrische Kabel ab.

» Entriegeln Sie die Traktorkupplung, trennen Sie die Wicklerkupplung von der
Traktorkupplung.
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GEFAHR

Beim Trennen des Rundballenwicklers vom Traktor ist besondere Vorsicht geboten.
Sorgen Sie fiir eine gute Sicht. Halten Sie sich nicht zwischen dem Wickler und dem
Traktor auf, wenn dies nicht erforderlich ist.

Verriegeln Sie die Traktorkabine gegen unbefugten Zugriff, bevor Sie die Kabel und das
Traktorgestange abklemmen. Der Traktormotor muss abgestellt sein.

VORSICHT
Der Drehtisch und der Entlademechanismus miissen abgesenkt werden, bevor der

Wickler abgekoppelt wird. Der Ladearm muss mit einer Sperre gesichert werden.

4.3 MONTAGE DER FOLIE

Die Konstruktion des Anlegers ermdglicht die |Installation von zwei Arten von
Polyethylenfolien mit einer Breite von 500 mm und 750 mm.

Die Abbildung (4.3) zeigt die Installation der 500 mm breiten Folie. Um die Rolle zu
installieren, befolgen Sie die nachstehenden Anweisungen und halten Sie die
Installationsreihenfolge ein.

» Reinigen Sie die Fuhrungsrollen von Klebstoffresten und anderen

Verunreinigungen.

= Es wird empfohlen, zur Reinigung des Klebers Extraktionsbenzin zu

verwenden.

» Schwenken Sie den Schwenkrahmen (1) in die duBerste Position gegen den

Uhrzeigersinn.
» Entriegeln und entfernen Sie den oberen Stift (3).
®» Schieben Sie die Klemmvorrichtung (2) nach oben.
» Legen Sie eine 500 mm breite Folie auf die untere Andruckrolle (5).

= Die Rolle muss so montiert werden, dass sich die Klebeschicht auf der

Innenseite befindet, d. h. sie muss am gewickelten Ballen haften.

» Schieben Sie den Dricker (2) nach unten und sichern Sie ihn mit dem
Sicherungsstift (3),
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®» Entriegeln Sie das Folienende (oder nehmen Sie die Rollenverpackung ab),
wickeln Sie ein Stlick Folie ab.

» Drehen Sie den Schwenkrahmen in seine urspriingliche Position.

» Fihren Sie das herausgezogene Stlick Folie entsprechend dem Schema auf

dem Abrolleraufkleber durch die Zuflihrungsrollen.

i

HINWEIS

Fir die Montage von Folien mit einer Breite von 750 mm muss die Folienzufiihrung fiir
diese Art von Rollen angepasst werden. Die Verwendung einer breiteren Folie macht es
erforderlich, das Ubersetzungsverhiltnis des Drehtisches zu &ndern. Detaillierte
Informationen zu Inspektionen finden Sie in Kapitel 5.

Aufgrund der Mdoglichkeit, unterschiedliche Folienbreiten zu verwenden und Ballen mit

unterschiedlichen Durchmessern zu wickeln, ist es notwendig, die Folienzufihrung auf eine

geeignete Hbhe einzustellen. Die optimale Position flr die Folienzufihrung ist so gewéahlt,

dass sich die Mitte der eingewickelten Folienrolle auf der gleichen H6he wie die Mitte des zu

wickelnden Ballens befindet. Um die Folienzufihrung an die aktuellen Arbeitsbedingungen

anzupassen, lésen Sie die Schrauben (1) - Abbildung (4.4), bringen Sie die Folienzuflihrung

in die optimale Position und ziehen Sie die Schrauben (1) wieder fest. Zum Schluss wird die

Klammer (4) gegen die Unterkante des Anlegers geschoben und festgezogen. Die H6he des

Anlegers sollte nach dem Laden des ersten Ballens eingestellt werden.

GEFAHR

Schalten Sie vor dem Anbringen der Folie den Motor der Zugmaschine aus und ziehen Sie
den Ziindschlissel ab.

Priifen Sie nach dem Anbringen der Folie sorgfaltig, wie die Rolle befestigt ist, ob die
Schraubverbindungen fest angezogen sind und ob die Sicherungsstifte richtig angebracht
sind.
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ABBILDUNG 3.3 Anbringung der 500 mm breiten Folie.

(1) Schwenkrahmen, (2) Klemme, (3) Sicherungsstift, (4) obere Druckrolle, (5) untere
Druckrolle, (6) Mutter
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ABBILDUNG 3.4 Einstellen der Héhe der Folienzuflihrung

(1) Sicherungsschrauben, (2) Folie, (3) Ballen, (4) Klammer

4.4 BELADUNG

Vergewissern Sie sich vor dem Laden der Ballen, dass der Wickler korrekt an den Traktor
angeschlossen und die Verriegelung des Ladearms entriegelt ist.
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ABBILDUNG 3.5 Laden von Ballen

(1) Ladearm, (2) Verriegelungsarm, (3) Informationsaufkleber

Laden Sie den Ballen in der unten beschriebenen Reihenfolge:

» Entfernen Sie das dreieckige Warnschild.
®» Senken Sie den Ladearm auf den Boden ab.

= Der Arm wird dber den mit dem Informationsaufkleber (3)
gekennzeichneten Hebel gesteuert.

®» Fahren Sie den Traktor an den Ballen heran, damit er auf die Armrohre

geschoben werden kann.

®» [aden Sie den Ballen und stellen Sie sicher, dass der Armabstand und der
Armanschlag richtig eingestellt sind.
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= Wenn die Ballen identisch sind, muss die Einstellung und Kontrolle nur

einmal vorgenommen werden.

®» Positionieren Sie den Drehtisch des Wicklers so, dass sich die
Schneideeinheit auf der linken Seite des Wicklers befindet - Abbildung (4.5).

®» | aden Sie den Ballen auf den Drehtisch des Wicklers.

GEFAHR

Wahrend des Beladens der Ballen diirfen sich keine Personen im Arbeitsbereich des
Wicklers aufhalten, insbesondere nicht im Arbeitsbereich des Ladearms und des

Drehtisches.

VORSICHT
Die Ballen diirfen nur auf den Drehtisch geladen werden, wenn der Rundballenwickler

stillsteht.

4.5 WICKELN

Die Wickelfolie wird automatisch von der Zuflihrung zugeflihrt, so dass die Traktorkabine
nicht verlassen werden muss, um den Wickelvorgang vorzubereiten. Die einzige Ausnahme
ist der Arbeitsbeginn oder ein Filmriss. In diesem Fall muss die Folie von der Zuflhrung
abgewickelt und durch den Faden des gepressten Ballens gefadelt werden.

Versuchen Sie, die Tischdrehzahl konstant zu halten, wéhrend Sie den Ballen wickeln. Die
Anzahl der Umwicklungen héngt vom Verwendungszweck des Ballens und von der
Fltterungstechnologie ab. Es wird empfohlen, den Ballen in mindestens 4 Lagen zu wickeln,
je nach Material kdnnen aber auch mehr Lagen erforderlich sein. Die Drehzahl des Tisches
héngt von der GréBe des Ballens ab.

GEFAHR
Vergewissern Sie sich, bevor Sie mit dem Wickeln der Ballen beginnen, dass sich keine

Unbeteiligten oder Hindernisse in der Nahe des Wendebereichs befinden.

4.14




KAPITEL 4 Pronar 2245

ABBILDUNG 3.6 Laden von Ballen
(1) Informationsaufkleber - Steuerung der Tischdrehung, (2) Informationsaufkleber -
Steuerung der Schneidsystemzylinder
Wickeln eines Ballen
®» Senken Sie den Ladearm ab.

» Fadeln Sie die Folie durch die Ballenschnur (beim Umwickeln des ersten

Ballens).

w» Starten Sie den Tischantrieb entsprechend der durch den Pfeil angegebenen
Drehrichtung.

4.15



Pronar 2245 KAPITEL 4

= Die Bewegung des Tisches wird durch den mit dem Aufkleber (1)
gekennzeichneten Hebel gesteuert - Abbildung (4.6).

» Wenn Sie den néachsten Ballen wickeln, halten Sie den Zylinder des

Schneidsystems gedrtickt, bis der Ballen einmal gewickelt ist.

= Der Druckzylinder des Schneidsystems wird GUber den mit dem
Informationsaufkleber (2) gekennzeichneten Hebel gesteuert.

=» Wickeln Sie den Ballen so oft wie nétig.

= Die Anzahl der Umwicklungen wird durch den Umdrehungszéhler
angezeigt, ausfihrliche Betriebsanweisungen finden Sie im folgenden
Abschnitt.

» Uberpriifen Sie die Folienspannung wahrend des Wickelns und passen Sie
die Zufihrung gegebenenfalls an.

ACHTUNG

Es ist verboten, Ballen mit anderen als den in dieser Anleitung angegebenen
Abmessungen einzuwickeln.

Die zulassige Ladung des Rundballenwicklers darf nicht tiberschritten werden.
Es ist nicht erlaubt, die Maschine an einer Steigung zu betreiben.

Passen Sie die Drehzahl des Drehtisches an die GroBe und das Gewicht des zu
wickelnden Ballens an.

Es ist verboten, Folien zu verwenden, die nicht fiir die Verwendung mit der Maschine
geeignet sind.

ACHTUNG

Der Ladearm muss wahrend des Wickelns auf den Boden abgesenkt werden.
Es ist verboten, die zulassige Drehzahl des Drehtisches (25 U/min) zu liberschreiten.

Das Wickeln von Ballen ist nur zulassig, wenn die Maschine auf flachem, ebenem Boden
lauft. Uberschreiten Sie wahrend des Betriebs nicht die zulassige Fahrgeschwindigkeit.
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Berechnung der erforderlichen Wickelzahl

ABBILDUNG 3.7 Beschreibung des 2+2-Systems

(1) Folienschicht nach erster Vollumwicklung, (2) Folienschicht nach zweiter Vollumwicklung,
(3) Ballen

Die korrekte Bestimmung der Wickelzahl auf einem Ballen hat einen erheblichen Einfluss auf
die Silagequalitat. Die Folienhersteller empfehlen fiir das Wickeln das 2+2-System
(aufeinanderfolgende Schichten missen mindestens die Halfte der Breite des vorherigen
Streifens Uberlappen - 50 % der Folientberlappung). Diese Wickelmethode ist die optimalste
und fihrt dazu, dass der Ballen an jeder Stelle 4 Mal gewickelt wird. Die Abdeckung des
Ballens wird dicht und dauerhaft sein. Je nach dem zu wickelnden Material kann die Anzahl
der Folienschichten erhéht werden, um eine ausreichende Festigkeit und Dichtheit der

Abdeckung zu gewahrleisten und zufriedenstellende Ergebnisse bei der Silierung zu erzielen.

HINWEIS
Das Wickeln bei Regen wird nicht empfohlen, da sich der auf der Folie aufgebrachte
Klebstoff zersetzt und die Festigkeit und Dichtigkeit der Abdeckung verringert.

Wenn Sie Ballen einer anderen GroRe wickeln, berechnen Sie die Mindestanzahl der
Umdrehungen neu, die zum Wickeln des Ballens erforderlich sind.
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ABBILDUNG 3.8 Entladen der Ballen

(1) Schneideinheit, (2) Informationsaufkleber - Kippen des Drehtisches, (3)
Informationsaufkleber - Steuerung der Schneideinheit (Servo)

Wenn Sie den ersten Ballen wickeln, zahlen Sie die Anzahl der Umdrehungen des Tisches,
die erforderlich sind, um den Ballen vollstandig einzuwickeln. Multiplizieren Sie mit 2 (fur 4
Schichten) und erhdéhen Sie um 1. Das Endergebnis ist die erforderliche Anzahl von

Tischumdrehungen, um den Ballen mit 4 Lagen zu umwickeln (2+2 System).
Erhdhen Sie die Anzahl der Ebenen im Falle wenn:

» die Ballen schlecht geformt oder zu schlecht gepresst sind,

» das Ballenmaterial zu trocken ist,

« das Ballenmaterial viele harte Fasern enthélt.
Entladen der Ballen
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Stellen Sie den Entlademechanismus (Seitenkippparm) auf den gewlinschten
Entlademodus ein - siehe Abbildung (3.6).

Stellen Sie die Absenkgeschwindigkeit fir den Arm des Entlademechanismus

ein.
Achten Sie darauf, dass sich keine Personen im Entladebereich aufhalten.

Positionieren Sie den Drehtisch so, dass sich das Schneidsystem an der
Vorderseite des Wicklers befindet und die Drehtischrollen senkrecht zu den

Wangen des Wickelrahmens stehen.

= Der korrekt zusammengebaute Wickler wird in Abbildung (4.8)

dargestellt .
Aktivieren Sie das Kippen des Tisches.

= Das Kippen wird durch den mit einem Aufkleber (2) gekennzeichneten

Hebel gesteuert.

= Zuerst wird der Entladetisch des Entlademechanismus angehoben,
erst in der zweiten Stufe beginnt der Drehtisch zu heben. Die Folie
wird gestreckt und zwischen die Klemmelemente der Schneideeinheit

gelegt.

Sobald der Drehtisch so weit wie mdglich angehoben ist, betatigen Sie den
Druckzylinder und halten die Folie fest, bis das Wickeln des nachsten Ballens

beginnt. Die Folie wird beim Entladen geschnitten.

= Der Ballen rollt automatisch auf den Entladetisch, wenn der Drehtisch

angehoben wird.
Senken Sie den Drehtisch ab.
= Der Arm des Entlademechanismus fallt friiher ab als der Drehtisch.

= Die Geschwindigkeit des Absenkens des Entlademechanismus h&angt

von der Bauh6he des Reglers ab.
Bringen Sie den Drehtisch in eine Position zum Laden von Ballen.

Sobald der nachste Ballen zu wickeln beginnt (nach mehreren Umdrehungen),

lassen Sie den Schneidzylinder los, der die Folie halt.
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GEFAHR

Gewickelte Ballen diirfen nur entladen werden, wenn sich keine unbefugten Personen in
der Nahe des Wicklers aufhalten. Ein wegrollender Ballen kann einen Unfall verursachen.

Seien Sie beim Abladen besonders vorsichtig und achten Sie darauf, dass Sie den
Arbeitsbereich gut im Blick haben.

Die Arbeit bei Nacht oder bei eingeschrankter Sicht erhoht das Unfallrisiko.

Beim Entladen von Ballen sind das Zuggestange und die Anhangevorrichtung des
Traktors hohen vertikalen Belastungen ausgesetzt.

VORSICHT

Entladen Sie die Ballen nur, wenn der Wickler angehalten ist.

Schalten Sie nach Beendigung der Arbeit unbedingt die Hydraulikversorgung des
Wicklers ab.

Stellen Sie die Motordrehzahl des Traktors so ein, dass die Leistung der Hydraulikanlage
innerhalb von 30 I/min liegt. Wird der Traktor mit einer hoheren Drehzahl betrieben, erhoht
sich nur die Verbrennung und die Gerauschentwicklung, und es ist nicht moglich, den
Wickelvorgang zu beschleunigen.

4.6 FAHREN AUF OFFENTLICHEN STRAREN

So bereiten Sie den Runballenwickler fiir die Fahrt auf 6ffentlichen StraBen vor

»

»
»
»

$

Montieren Sie den Ladearm (3) - Zeichnung (4.9).
Armverriegelung (1) einsetzen, Verriegelung mit Stift sichern.
Heben Sie den Rahmen des Entlademechanismus (2) an.

Bringen Sie das dreieckige Kennzeichnungsschild flr langsam fahrende

Fahrzeuge (4) an.
Heben Sie den Rundballenwickler an.

Uberprifen Sie den korrekten Anschluss des Gestdnges und des

Anschlusskabels der elektrischen Anlage.

Trennen Sie das Kabel des Wickelz&hlers und sichern Sie es.
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Beachten Sie beim Fahren die Verkehrsregeln, seien Sie vorsichtig und verhalten Sie sich
vernlnftig. Nachfolgend sind die wichtigsten Richtlinien fir das Fahren eines Traktors mit
angeschlossenem Wickler aufgefiihrt.

» Vergewissern Sie sich vor dem Losfahren, dass sich keine unbefugten Personen,
insbesondere Kinder, in der Nahe des Wicklers und des Traktors aufhalten.
Sorgen Sie flr ausreichende Sichtbarkeit.

+ Die vom Gestéange des Wicklers Ubertragene vertikale Last wirkt sich auf die
Lenkung der Zugmaschine aus.

« Bei Fahrten auf 6ffentlichen StraBen ist es verboten, irgendwelche Lasten auf
dem Wickler zu transportieren, einschlieBlich Personen und Ballen. Der Wickler
ist nicht flr den Transport geeignet.

« Vor dem Befahren ©offentlicher StraBen muss der Wickler von allen
Verunreinigungen wie Folienresten, Heu, Stroh usw. befreit werden, die die

StraBe verschmutzen kénnten. Diese kdnnen die Stra3e verschmutzen.

» Die zuladssige bauartbedingte Geschwindigkeit (30 km/h) und die sich aus
verkehrsrechtlichen Beschrankungen ergebende Geschwindigkeit dirfen nicht
Uberschritten werden. Passen Sie Ihre Fahrgeschwindigkeit den vorherrschenden

StraBenverhaltnissen und anderen Umstdnden an.

« Wenn eine Maschine oder ein Traktor eine Stérung hat, halten Sie am
StraBenrand an, ohne andere Verkehrsteilnehmer zu gefahrden, und markieren

Sie den Haltepunkt entsprechend der StraBenverkehrsordnung.

« Bei Fahrten auf Oo&ffentlichen StraBen muss der Wickler mit einem
Kennzeichnungsschild fir langsam fahrende Fahrzeuge am Griff der
Schneideeinheit versehen sein.

* Der Fahrer des Traktors muss mit einem zugelassenen oder genehmigten
retroreflektierenden Warndreieck ausgestattet sein.

» Beachten Sie beim Fahren die Verkehrsregeln, signalisieren Sie
Richtungsanderungen mit Hilfe von Blinkern, halten Sie die Beleuchtungs- und
Signalanlage sauber und in gutem Zustand. Beschadigte oder verlorene
Beleuchtungs- und Signalelemente sollten sofort repariert oder durch neue

ersetzt werden.
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 Vermeiden Sie Spurrillen, Vertiefungen, Gradben oder das Fahren auf
StraBenhangen. Das Durchfahren solcher Hindernisse kann dazu fiihren, dass
der Rundballenwickler und Traktor plétzlich kippen. Das Fahren in der Nahe von
Graben oder Kanalen ist gefdhrlich, da Erdrutsche unter den R&adern der
Fahrzeugen auftreten kbnnen.

-
A

ABBILDUNG 3.9 So bereiten Sie den Runballenwickler fiir die Fahrt auf 6ffentlichen
StraBen vor

(1) Verriegelung des Ladearms, (2) Arm des Entlademechanismus, (3) Ladearm, (4) Dreieck

zur Kennzeichnung

» Die Fahrgeschwindigkeit sollte rechtzeitig vor der Kurvenfahrt oder beim Fahren

auf unebenem oder abfallendem Boden verringert werden.
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» Vermeiden Sie wahrend der Fahrt scharfe Kurven, insbesondere an Hangen.

e Es ist zu beachten, dass der Bremsweg des Satzes mit zunehmender
Geschwindigkeit erheblich zunimmt.

 Beobachten Sie das Verhalten des Rundballenwicklers bei Fahrten auf
unebenem Gelande und passen Sie lhre Geschwindigkeit den Gelande- und
StraBenverhaltnissen an.

« Schalten Sie nach Beendigung der Arbeit unbedingt die Hydraulikversorgung des
Wicklers ab. Der Hebel sollte sich in der neutralen Position befinden. Andernfalls
kann die Temperatur des Hydraulikdls stark ansteigen und sogar der Verteiler
beschadigt werden.

4.7 REGELN FUR DIE VERWENDUNG VON REIFEN

e Schitzen Sie den Rundballenwickler bei Arbeiten an den Reifen vor dem
Wegrollen, indem Sie Unterlegkeile oder andere Gegenstande ohne scharfe
Kanten unter die Ré&der legen. Das Rad kann nur dann vom Anhanger

abgenommen werden, wenn der Rundballenwickler nicht beladen ist.

* Reparaturarbeiten an Radern oder Reifen sollten von zu diesem Zweck
geschulten und autorisierten Personen durchgefihrt werden. Diese Arbeiten
sollten mit entsprechend ausgewéhlten Werkzeugen durchgefihrt werden.

« Die Uberpriifung des festen Sitzes der Muttern sollte nach dem ersten Gebrauch
des Rundballenwicklers, nach der ersten Fahrt mit einer Last und dann alle 6
Monate oder alle 25.000 km durchgefihrt werden. Bei intensivem Betrieb sollte
mindestens alle 10.000 km eine Anzugskontrolle durchgeflhrt werden.
Wiederholen Sie jede Kontrolle jedes Mal wenn das Rad demontiert wurde.

« Uberpriifen und halten Sie regelméBig den korrekten Reifendruck geméaB den
Anweisungen aufrecht (insbesondere, wenn die Maschine langere Zeit nicht
benutzt wird).

* Der Reifendruck sollte auch wahrend des ganzen Tages intensiver Arbeit
Uberprift werden. Es ist zu beachten, dass eine Erhéhung der Reifentemperatur
den Druck um bis zu 1 bar erh6hen kann.
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* Reduzieren Sie niemals den Druck durch Entliften, wenn er aufgrund der

Temperatur ansteigt.

» Reifenventile muissen mit entsprechenden Kappen gesichert werden, um

Verunreinigungen zu vermeiden.
« Uberschreiten Sie nicht die zulassige Geschwindigkeit des Rundballenwicklers.

* Machen Sie wahrend des Arbeitszyklus des Tages eine Pause von mindestens

einer Stunde mittags.

 Beachten Sie 30 Minuten Klhlintervalle flr Reifen nach 75 km oder 150 Minuten

ununterbrochener Fahrt, je nachdem, was zuerst eintritt.

» Beschadigte StraBenoberflachen, plétzliche und variable Manéver und hohe
Geschwindigkeit beim Abbiegen sollten vermieden werden.

4.8 UMWICKLUNGSZAHLER (L01, L02)

4.8.1 AUFBAU UND FUNKTIONSWEISE DES UMWICKLUNGSZAHLERS

Der Zahler ist ein elektronisches Gerat, das zum Zahlen von Ballenwickeln bestimmt ist. Das
Gerat besteht aus einem programmierbaren Zahler in einem Kunststoffgehduse und einem
Drehsensor, der Uber ein Kabel und einen mehrpoligen Stecker verbunden ist. Der Sensor,
der am stationaren Teil des Wicklers angebracht ist, arbeitet mit dem Dauermagneten auf
dem Drehtisch zusammen und Ubertragt elektrische Signale an das Zahlersystem. Jede volle
Umdrehung des gewickelten Ballens wird gezahlt und auf dem Display des Zahlers
angezeigt. Nach dem Zahlen der vom Benutzer programmierten Anzahl von Wicklungen
signalisiert der Z&hler das Ende der Wicklung durch Blinken und ein akustisches Signal (nur
bei L0O2-Z&hler).

Zur Standardausstattung des Wicklers gehért der LO1-Zahler, der fiir 16 oder 24 Wicklungen
programmiert werden kann. Der L02-Zahler (optional, austauschbar mit dem L01-Zahler)

kann von 10 bis 49 Umwicklungen programmiert werden.

Der LO1-Zahler wird mit einer 9-V-Batterie betrieben. Der L02-Zahler wird Uber ein

beiliegendes Kabel, das in die Zigarettenanziinderbuchse eingesteckt wird, mit 12 V versorgt.
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4.8.2 BETRIEB DES ZAHLERS

Der Zahler kann in jeder beliebigen Position am Traktor angebracht werden, um eine gute
Sicht auf das Display zu gewahrleisten. Der Arbeitsplatz des Zahlers sollte seine sichere
Verwendung gewabhrleisten, insbesondere sollte er vor lbermaBigen StéBen, StéBen gegen
die Struktur des Traktors und vor allem vor dem Fallenlassen des Zahlers auf eine harte
Oberflache, die dauerhafte Schaden verursachen kann, geschitzt sein. Bitte beachten Sie,
dass das Gehause des Zahlers nicht wasserdicht ist.

ACHTUNG

Der Zahler muss vor Feuchtigkeit, Chemikalien, direktem Niederschlag, Frost, hohen
Temperaturen und starker Sonneneinstrahlung geschiitzt werden.
Driicken Sie den Druckknopf nur mit Ihrer Fingerspitze. Driicken Sie den Druckknopf nicht

mit dem Fingernagel oder einem anderen harten Gegenstand, da dies die flexible
Membran beschadigen konnte.
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4.9 BEDIENUNG DES L01-ZAHLERS

4.9.1 EIN/AUSSCHALTEN UND PROGRAMMIEREN
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ABBILDUNG 3.10 Programmierung des Zahlers
(1) LO1-Zéahler, (2) Drucktaste, (3) Anzeige, (4) Anschlusskabel, (A), (B), (C) Sequenzen des
Zéhlerbetriebs.
®» Driicken Sie kurz auf den Knopf (1) - Abbildung (4.170).
= Nach etwa 4 Sekunden zeigt der Zahler 0 - Sequenz (A) an.

» Halten Sie die Taste erneut gedrtickt, bis die Anzeige 16 oder 24 anzeigt - die

zuletzt programmierte - Zahlereinstellsequenz (B).
®» |assen Sie die Taste los, die Anzeige hoért auf zu blinken.

» Dricken Sie die Taste erneut, bis die gewlinschte Zahlereinstellung erreicht
ist.

= Mit jedem weiteren Druck auf die Taste wird die Einstellung geandert.
Es sind nur 2 Bedienplatze verfligbar: 16 und 24 Umwicklungen. Die
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Zeit zwischen den aufeinanderfolgenden Betatigungen sollte nicht

langer als 3 Sekunden sein.

» Um die gewdhlte Anzahl der Wicklungen zu speichern, stellen Sie den
gewlnschten Wert ein und warten Sie, bis das Display 0 anzeigt. Der Zahler

ist nun einsatzbereit.

Die programmierte Anzahl von Wicklungen wird vom Zahler gespeichert, bis der Zahler neu
programmiert wird oder die Batterie aus dem Z&hler entfernt wird. Durch das Ausschalten
des Zahlers wird die programmierte Anzahl der Wicklungen nicht verandert. Der Zahler
schaltet sich automatisch nach ca. 6 Minuten Inaktivitdt ab, d.h. wenn keine Impulse vom

Sensor kommen und die Drucktaste nicht betatigt wird.

4.9.2 ZAHLERBETRIEB IM ZAHLMODUS

Der Zahler im Z&ahimodus zeigt auf der Anzeige die Anzahl der aktuell gezahlten Packungen
an. Der Zahler kann jederzeit durch Driicken der Taste zurlickgesetzt werden. Nach jeder
Ballenumdrehung erh6éht der Zahler die Anzeige um eins. Nach dem Zahlen der
programmierten Anzahl von Wicklungen beginnt die Z&hleranzeige zu blinken, was
gleichzeitig signalisiert, dass das Wickeln des Ballens beendet ist. Bevor mit dem Wickeln
des nachsten Ballens begonnen wird, muss der Zahler auf Null zurlickgesetzt werden.
Dricken Sie dazu die Taste, bis die Anzeige 0 anzeigt, und lassen Sie dann die Taste los.

Wenn Sie die Taste langer gedrickt halten, geht der Zahler in den Programmiermodus Uber.

Der Zahler speichert die Anzahl der Wicklungen, bis er zurlickgesetzt wird, auch nachdem
der Zahler automatisch ausgeschaltet wurde. Beim Wiedereinschalten zeigt das Display die

letzte Anzahl von Ballenwicklungen an.
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410 BEDIENUNG DES L02-ZAHLERS

4.10.1 AUFBAU UND FUNKTIONSWEISE DES L02-ZAHLERS

4 )
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®

ABBILDUNG 3.11 Aufbau des L02-Zahlers

(1) LO2-Zéhler, (2) Netzkabel, (3) Drehzahlsensorkabel, (4) Anzeige, (A) Funktionstasten, (B)
Anzeige-LEDs

TABELLE 4.1 Bedeutung der Piktogramme des Zahlers L02

PIKTOGRAMM BEZEICHNUNG BESCHREIBUNG
Funktionstaste F1 Auswahlen eines Feldes (einer Wiese).
Funktionstaste F2 Auswahl der Zahleranzeige.

Ein- und Ausschalten des Zahlers.

Funktionstaste CLEAR Genehmigung der Programmierung.

Informationen Uber das ausgewahlte Feld

3 |FELD (Wiese)

Informationen Uber die Anzahl der verpackten

BALLEN Ballen.

o ~ & aE
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PIKTOGRAMM BEZEICHNUNG BESCHREIBUNG
g ZEIT Informationen Gber die Gesamtdauer der
Wicklung.
® Informationen Gber die Wickelkapazitat (Anzahl
/i LEISTUNG der gewickelten Ballen pro Stunde)
/i\ VORSICHT Warnungen und Alarme
(") WICKELN Informationen Uber die programmierte und

- aktuelle Anzahl von Wicklungen.

4.10.2 EIN- UND AUSSCHALTEN
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ABBILDUNG 3.12 Anzeige im Schaltmodus
(A) Zahler in Betrieb, betriebsbereit, (B) Fehler, Versorgungsspannung zu niedrig, (C) Fehler,
Versorgungsspannung zu hoch
Einschalten des Zahlers
®» SchlieBen Sie den Netzstecker an die Anziinderbuchse an.

= Der korrekte Anschluss wird durch Blinken der roten LED auf der

Anzeige des Zahlers angezeigt.
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®» SchlieBen Sie das Kabel des Drehzahlsensors an.

®» Schalten Sie den Zahler ein, indem Sie die Taste CLEAR gedrickt halten -
Abbildung (4.17).

» Uberpriifen Sie die Anzeige.

= Jedes Mal, wenn der Zahler eingeschaltet wird, fUhrt er einen
Anzeigentest durch und prift die Versorgungsspannung. Auf der
Anzeige des Zahlers erscheint 8888, alle Dezimalpunkte und LEDs
leuchten auf, und ein Tonsignal wird aktiviert. Dann wird die
Versorgungsspannung des Zahlers angezeigt, zum Beispiel U12.7
(zeigt eine Spannung von 12,7 V an). Jeder andere Zustand zeigt an,
dass der Zahler defekt ist.

Eine zu niedrige Versorgungsspannung wird durch die Anzeige von Err1 im Wechsel mit dem
Spannungswert signalisiert, z. B. U08.7 (Spannung 8,7 V), auBerdem durch ein
intermittierendes Tonsignal und eine blinkende rote LED (Achtung).

Ist die Versorgungsspannung zu hoch, wird Err2 im Wechsel mit dem Spannungswert
angezeigt, z.B. U19.1 (Spannung von 19,1 V), dies wird auch durch einen intermittierenden

Piepton und eine blinkende rote LED signalisiert (Achtung).
Nach erfolgreichem Test ist der Zahler betriebsbereit und seine Einstellungen sind identisch
mit denen der vorherigen Deaktivierung.
Ausschalten des Zahlers
=» Dricken Sie die Taste CLEAR fur etwa 3 Sekunden.
= Auf der Anzeige erscheint ein blinkender roter Punkt.
» Ziehen Sie das Netzkabel ab.

®» Trennen Sie das Sensorkabel ab.
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4.10.3 PROGRAMMIERUNG DER ANZAHL DER WICKLUNGEN
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ABBILDUNG 3.13 Sequenzen der Zahlerprogrammierung
(A) Starten der Programmierung des Zéhlers, (B) Einstellen der neuen Anzahl von
Wicklungen, (C) Speichern der neuen Anzahl von Wicklungen
Programmierung
» Driicken Sie gleichzeitig die Tasten F1 und F2 - Position (A), Abbildung (4.13).

= Die letzte Einstellung erscheint auf der Anzeige, der Modus der
Anderung der Anzahl der Wicklungen wird durch das gleichzeitige
Aufleuchten der roten Diode ACHTUNG und der grinen Diode
Wickeln angezeigt.

» Verwenden Sie die Taste F2, um die Anzahl der Wicklungen zu andern
(Bereich 10 - 49) - Position (B).

» Bestatigen Sie die neue Einstellung durch Dricken der Taste CLEAR -
Position (C).

= Der Z&hler geht mit der neuen Einstellung in Betrieb.
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4.10.4 WICKELN EINES BALLEN

~

/

ABBILDUNG 3.14 Wickeln eines Ballen

(A) Feldauswahl, (B) Zahleranzeige wéahrend des Wickelns, (C) Ende des Wickelns

Beschreibung

» Wahlen Sie das Feld/die Wiese (1, 2 oder 3), auf dem/der die Ballen gewickelt

werden sollen. Wéahlen Sie das Feld durch Dricken von F1 - Position (A),
Abbildung (4.14).

» Programmieren Sie die Anzahl der Wicklungen (falls erforderlich).

» Beginnen Sie mit dem Wickeln des Ballens.

= Der Zahler schaltet automatisch auf die Wickelanzeige um, nachdem
er einen Impuls vom Wickelsensor erhalten hat. Ein Beispiel fur die
Zahleranzeige ist in Abbildung Position (B) dargestellt. Das erste
Segment bedeutet, dass 26 Wicklungen programmiert wurden, das
zweite Segment bedeutet, dass der Ballen zu diesem Zeitpunkt 14 Mal

gewickelt wurde.

Nach dem Wickeln des Ballens (Uberschreiten der voreingestellten Anzahl
von Wicklungen) beginnt die Zahleranzeige abwechselnd mit der Diode
VORSICHT zu blinken, das Wickeln wird auch durch ein intermittierendes
Tonsignal signalisiert - Position (C).

Setzen Sie nach dem Entladen des Ballens den Zahler zurlick, um einen
weiteren Ballen zu wickeln. Driicken Sie dazu die Taste CLEAR und halten
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Sie sie gedriickt, bis die Anzeige die Anzahl der Ballen anzeigt - die Diode
BALLEN leuchtet, die Diode VORSICHT ist aus.

= Von diesem Moment an ist der Zahler bereit, die Umwicklungen des

nachsten Ballens zu z&hlen.

4.10.5 AUSWAHL ANZEIGEN
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ABBILDUNG 3.15 Anzeige der Parameter

(A) Anzeige der gewickelten Ballenmenge, (B) Anzeige der durchschnittlichen Arbeitszeit, (C)
Anzeige der Leistung.

Anzeige der Parameter

» Dricken Sie F1, um das Feld (die Wiese) auszuwahlen, fiir das Sie die

Betriebsparameter des Wicklers ablesen mdchten.
» Driicken Sie F2, um die Z&hleranzeige auszuwahlen.

= Das Ablesen der Anzahl der Ballen - Position (A) - in Abbildung (4.75)

zeigt, dass auf Feld 2 31 Ballen gewickelt wurden.

= Die Ablesung der Arbeitszeit - Position (B) - zeigt an, dass die
Umhdllung auf Feld 2 5 Stunden und 34 Minuten dauerte.
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= Die Anzeige der Leistung - Position (C) - zeigt an, dass auf dem Feld
2 durchschnittlich 3,9 Ballen pro Stunde gewickelt wurden.

4.10.6 ZAHLER LOSCHEN
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ABBILDUNG 3.16 Sequenz zum Zuricksetzen des Zahlers

Zahler lIoschen

®» Wahlen Sie mit der Taste F1 das Feld aus, fir das Sie die Parameter

(gespeicherte Messwerte) 16schen mdchten.

» Dricken Sie gleichzeitig die Tasten F2 und CLEAR und halten Sie sie
gedruckt.

= Die Léschung wird durch das Aufleuchten der Diode VORSICHT und
einen kontinuierlichen Piepton signalisiert.

®» |assen Sie beide Tasten los, wenn der Signalton ertdnt.
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51  VORLAUFIGE INFORMATIONEN

Bei der Verwendung des Rundballenwicklers ist es wichtig, den technischen Zustand standig
zu Uberprifen und Wartungsarbeiten durchzuflihren, um die Maschine in einem guten
technischen Zustand zu halten. Daher ist der Benutzer des Rundballenwicklers verpflichtet,
alle Wartungs- und Einstellarbeiten gemaf den Angaben des Herstellers durchzufihren.

Reparaturen wahrend der Garantiezeit dirfen nur von autorisierten Servicestellen

durchgefihrt werden.

In diesem Kapitel werden die Ablaufe und der Umfang der Arbeiten beschrieben, die der
Anwender selbstéandig durchfihren kann. Wenn Sie unautorisierte Reparaturen durchfiihren,
Werkseinstellungen &ndern oder Aufgaben ausfihren, die nicht vom Bediener des
Rundballenwicklers als méglich vorgesehen sind, erlischt die Garantie.

5.2 BEDIENUNG DER ANTRIEBSACHSE

5.2.1 VORLAUFIGE INFORMATIONEN

Uberlassen Sie Reparatur-, Austausch- oder Instandsetzungsarbeiten an der
Fahrwerksachse qualifizierten Werkstatten, die Uber die entsprechende Technik und
Qualifikation flr diese Arbeiten verfagen.

Zu den Pflichten des Bedieners gehdren nur
» Prifen und Einstellen des Spiels der Fahrachslager,
« Radmontage und -demontage, Uberpriifung der Raddichtigkeit,

 Prifen des Luftdrucks, Beurteilen des technischen Zustands der Rader und
Reifen.

Arbeiten in Bezug auf:
» Austausch des Fetts in den Lagern der Antriebsachse,
» Austausch von Lagern, Nabendichtungen,

kénnen von spezialisierten Werkstatten durchgefihrt werden.
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5.2.2 RADACHSLAGER AUF LOCKERHEIT PRUFEN

ABBILDUNG 5.1 Stitzpunkt fiir den Wagenheber

(1) Fahrachse, (2) Blgelbolzen (3) Unterer Rahmen

Vorbereitende Arbeiten

» Kuppeln Sie den Rundballenwickler an den Traktor, sichern Sie den Traktor
mit der Feststellbremse.

®» Stellen Sie den Traktor und den Rundballenwickler auf harten und ebenen
Boden.

= Stellen Sie den Traktor so ein, dass er geradeaus fahrt.

» Unterlegkeile unter das Rad des Rundballenwicklers legen. Stellen Sie sicher,
dass die Maschine wahrend der Inspektion nicht wegrollt.

» Heben Sie das Rad an (gegentiber den Keilen).

= Setzen Sie den Wagenheber zwischen die Wagenheberschrauben (2)
- Abbildung (5.7), mit denen die Achse (1) am unteren Rahmen (3)
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befestigt ist. Die empfohlenen Stitzpunkte sind mit Pfeilen
gekennzeichnet. Der Wagenheber muss auf das Eigengewicht des
Rundballenwicklers eingestellt sein.

Prifen des Lagerspiels der Antriebsache

®» Drehen Sie das Rad langsam in beide Richtungen, um zu prifen, ob die
Bewegung leichtgangig ist und sich das Rad ohne UbermaBigen Widerstand
oder Verklemmung dreht.

®» Drehen Sie das Rad so, dass es sich sehr schnell dreht. Achten Sie darauf,
dass das Lager keine unnatirlichen Gerausche macht.

» Versuchen Sie, das Spiel zu ertasten, indem Sie das Rad oben und unten

anfassen.

= Sie kdnnen einen Hebel unter dem Rad verwenden, wobei das andere
Ende auf dem Boden liegt.

®» Wiederholen Sie die Kontrollen flir das andere Rad.

HINWEIS

Eine beschadigte oder fehlende Nabenabdeckung fithrt dazu, dass Schmutz und
Feuchtigkeit in die Nabe eindringen, was zu einem viel schnelleren VerschleiR der Lager
und Nabendichtungen fiihrt.

Die Lebensdauer der Lager hangt von den Betriebsbedingungen des Rundballenwicklers,
der Last, der Fahrzeuggeschwindigkeit und den Schmierbedingungen ab.

Wenn Sie das Spiel spuren, stellen Sie die Lager ein. Unnatirliche Gerdusche, die vom
Lager ausgehen, kénnen ein Symptom fir GbermaBigen Verschlei3, Verschmutzung oder
Beschéadigung sein. In einem solchen Fall sollten die Lager- und Dichtringe durch neue
ersetzt oder gereinigt und neu geschmiert werden.

Prifen Sie den Zustand der Nabenkappe, ersetzen Sie diese ggf. durch eine neue. Das
Lagerspiel darf nur Uberprift werden, wenn der Rundballenwickler mit dem Traktor

verbunden ist. Die Maschine darf nicht belastet werden.
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Radachslager auf Lockerheit priifen:
¢ Nach den ersten 1.000 km,
» vor einer intensiven Nutzung des Wickels,
* Alle 6 Monate oder 25.000 km.

GEFAHR

Lesen Sie vor Arbeitsbeginn das Handbuch des Aufzugs und befolgen Sie die
Empfehlungen des Herstellers.
Der Wagenheber muss fest auf dem Boden und auf der Antriebsachse stehen.

Achten Sie darauf, dass der Rundballenwickler bei der Uberpriifung des Spiels der
Antriebsachslager nicht wegrollt.

5.2.3 EINSTELLEN DES LAGERSPIELS DER ANTRIEBSACHSE,

Vorbereitende Arbeiten
» Bereiten Sie Traktor und den Rundballenwickler fir die Einstellung vor, wie in
Abschnitt 5,2. 2 beschrieben.
Einstellen des Spiels der Lager der Antriebsachse,
» Entfernen Sie die Nabenabdeckung (1)— Abb. (5.2).
» Entfernen Sie den Splint (3), mit dem die Kronenmutter (2) befestigt ist.
» Ziehen Sie die Kronenmutter an, um das Spiel zu entfernen.
= Das Rad sollte sich mit geringem Widerstand drehen.

®» Schrauben Sie die Mutter ab (nicht weniger als 1/3 Umdrehung), damit die
nachstgelegene Nut der Mutter mit der Bohrung im Zapfen der Fahrachse

Ubereinstimmt. Das Rad sollte sich ohne GbermaBigen Widerstand drehen

= Die Mutter darf nicht zu fest angezogen werden. Ein zu starkes
Anziehen wird wegen der Verschlechterung der Lagerbedingungen

nicht empfohlen.
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®» Sichern Sie die Kronenmutter mit einem Klappstecker und montieren Sie die
Nabenkappe.

» Klopfen Sie vorsichtig mit einem Gummi- oder Holzhammer auf die Nabe.

Einstellung der Achslager
(1) Nabenabdeckung, (2) Kronenmutter, (3) Sicherungssplint
Das Rad sollte sich leichtgangig ohne Fressen oder spurbaren Widerstand drehen. Die

Einstellung des Lagerspiels kann nur vorgenommen werden, wenn der Rundballenwickler an

den Traktor angeschlossen und der Rundballenwickler nicht beladen ist.

HINWEIS
Wenn das Rad ausgebaut ist, lasst sich das Lagerspiel leichter liberpriifen und einstellen.
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5.2.4 EIN- UND AUSBAU DES RADES, UBERPRUFUNG DER MUTTERN AUF
FESTEN SITZ

Rad demontieren
» Legen Sie Unterlegkeile unter das Rad, das nicht demontiert werden soll.

» Stellen Sie sicher, dass der Rundballenwickler ordnungsgeman gesichert ist
und beim Entfernen des Rades nicht wegrollt.

» Ldsen Sie die Radmuttern in der Reihenfolge wie in Abbildung (5.3) gezeigt.
» Setzen Sie den Wagenheber ab und heben Sie den Rundballenwickler an.

®» Entfernen Sie das Rad.

Rad montieren
» Reinigen Sie die Radachsenbolzen und -muttern von Schmutz.
= Die Gewinde der Mutter und des Bolzens nicht schmieren.

» Uberpriifen Sie den Zustand der Stifte und Muttern und ersetzen Sie sie

gegebenenfalls.

®» Setzen Sie das Rad auf die Nabe und ziehen Sie die Muttern fest, sodass die
Felge genau an der Nabe haftet.

®» Den Rundballenwickler absenken, die Muttern mit den empfohlenen

Drehmomenten und der angegebenen Reihenfolge festziehen.
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Anziehen der Muttern

Die Reihenfolge des Festziehens der Muttern

(1) - (6) Die Reihenfolge des Festziehens der Muttern, (L) Schlissellange, (F)

Benutzergewicht
HINWEIS
@ Die Radmuttern sollten mit einem Drehmoment von 270 Nm angezogen werden - Muttern
M18x1,5.

Ziehen Sie die Muttern in einer diagonalen Reihenfolge (in mehreren Schritten, bis das
erforderliche Drehmoment erreicht ist) mit einem Drehmomentschliissel an. Wenn Sie keinen
Drehmomentschllissel haben, kdnnen Sie einen normalen Schraubenschliissel verwenden.
Der Schlisselarm (L), Bild (5.3), sollte auf das Gewicht der Person (F), die die Mutter
anzieht, abgestimmt sein. Bitte beachten Sie, dass diese Anzugsmethode nicht so genau ist

wie die Verwendung eines Drehmomentschlissels.
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Uberpriifung des festen Sitzes der Achsrider:
» Nach dem ersten Einsatz des Rundballenwicklers
* Nach dem ersten geladenen Lauf,
¢ Nach den ersten 1.000 km,
* Alle 6 Monate oder 25.000 km.

Fuhren Sie die Kontrolle bei intensiver Nutzung mindestens einmal alle 10.000 km durch.
Alle Schritte muissen wiederholt werden, wenn das Rad entfernt wurde.

VORSICHT

StraBenradmuttern diirfen nicht mit Schlagschraubern angezogen werden, da die Gefahr
besteht, dass das zulassige Anzugsmoment uberschritten wird, was zum Brechen des
Verbindungsgewindes oder zum AbreiRen des Nabenstifts fiihren kann.
Die hochste Genauigkeit beim Anziehen wird durch die Verwendung eines

Drehmomentschliissels erreicht. Vergewissern Sie sich vor Beginn der Arbeiten, dass der
richtige Drehmomentwert eingestellt ist.

TABELLE 4.1 Auswahl des Schliisselarms

RADANZIEHDREHMOMENT KORPERGEWICHT ARMLANGE (L)

(F)

[Nm] [ka] [m]
90 0,30
77 0,35

270
67 0,40
60 0,45

5.2.5 LUFTDRUCK PRUFEN, ZUSTAND DER REIFEN UND STAHLFELGEN
BEURTEILEN

Der Reifendruck sollte bei jedem Radwechsel, mindestens aber einmal im Monat Gberprift
werden. Es wird empfohlen, den Luftdruck bei intensiver Nutzung haufiger zu tberprtfen.
Der Rundballenwickler muss wéahrend dieser Zeit entladen sein. Diese Prifung sollte vor
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Antritt einer Fahrt bei nicht warmen Reifen oder nach langerem Stillstand durchgefiihrt

werden.

HINWEIS
@ Den Reifendruck finden Sie auf einem Aufkleber an der Felge oder am Rahmen iiber dem

Maschinenrad.

GEFAHR
A Beschadigte Reifen oder Felgen konnen einen schweren Unfall verursachen.

Achten Sie bei der Uberpriifung der Luftdriicke auch auf den Zustand der Felgen und Reifen.

Schauen Sie sich die Seitenwande der Reifen genau an und prifen Sie den Zustand des

Profils.

Wenden Sie sich bei mechanischen Schiden an den néachsten Reifenservice und

vergewissern Sie sich, dass der Defekt fliir einen Austausch geeignet ist.

Felgen sollten auf Verformungen, Risse im Material, Risse in den SchweiBnahten, Korrosion,

besonders im Bereich der SchweiBnahte und im Kontakt mit dem Reifen, Gberprift werden.

Der technische Zustand und die ordnungsgemaBe Wartung der Rader verlangern die

Lebensdauer dieser Bauteile erheblich und gewahrleisten
Sicherheitsniveau flr die Benutzer des Rundballenwicklers.

ein angemessenes

Druckprufung und Sichtpriifung von Stahlradern:
* jeden 1 Monat der Nutzung,
» jede Woche bei intensiver Nutzung,

+ falls erforderlich.
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5.3 BETRIEB DER HYDRAULISCHEN INSTALLATION

5.3.1 VORLAUFIGE INFORMATIONEN

Arbeiten im Zusammenhang mit der Reparatur, dem Austausch oder der Regeneration von
Komponenten der hydraulischen Anlage (Stellantriebe, Ventile, usw.) sollten spezialisierten
Werkstatten anvertraut werden, die Uber die entsprechende Technologie und Qualifikation fur

diese Art von Arbeiten verfligen.

Zu den Pflichten des Anwenders beim Bedienen der Hydraulikanlagen gehdéren

ausschlieBlich:
» Prifung der Installation auf Dichtheit und Sichtprifung der Installation,

« Uberpriifung des Zustands der Hydraulikstopfen.

GEFAHR
Es ist verboten, den Rundballenwickler mit einer defekten Hydraulikanlage zu benutzen.

5.3.2 PRUFEN DES HYDRAULIKSYSTEMS AUF DICHTHEIT

Umfang der Wartung
®» SchlieBen Sie den Rundballenwickler an den Traktor an.

» SchlieBen Sie alle Schlauche der Hydraulikanlage gemaR den Empfehlungen

in der Betriebsanleitung an.
» Reinigen Sie die Kupplungen und den Hydraulikzylinder.
» Betreiben Sie alle hydraulischen Systeme nacheinander.
» Prifen Sie die Zylinder und Hydraulikschlauche auf undichte Stellen.

Uberpriifen Sie bei Bestatigung der Oligkeit des Gehduses des Hydraulikzylinders die Art des
Lecks. Wenn der Zylinder vollstdndig ausgefahren ist, Uberprifen Sie die Dichtungen.
Kleinere Leckagen mit "schwitzenden" Symptomen sind akzeptabel, aber wenn Sie

"tropfende" Leckagen feststellen, sollten Sie den Betrieb des Rundballenwicklers einstellen,
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bis der Fehler behoben ist. Wenn eine Leckage an den Kupplungen aufgetreten ist,

versuchen Sie, die Kupplung anzuziehen.

Dichtheitsprufung:
» Nach der ersten Woche der Verwendung,

* Alle 12 Monaten der Verwendung.

5.3.3 UBERPRUFUNG DES TECHNISCHEN ZUSTANDS DER
HYDRAULIKSTOPFEN

Die Hydraulikkupplungen missen in gutem Zustand und gut gewartet sein. Vergewissern Sie
sich vor jedem Anschluss, dass die Buchsen am Traktor in einem ordnungsgemafen
Zustand sind. Hydrauliksysteme des Traktors und des Rundballenwicklers sind empfindlich
gegenuber festen Verunreinigungen, die Prazisionskomponenten beschadigen kdnnen
(Verunreinigungen  kénnen  Verklemmen  von  Hydraulikventilen,  Kratzer  auf

Zylinderoberflachen usw. verursachen).

Kontrolle von Steckern und Hydraulikmuffen:

» Jedes Mal, bevor Sie den Rundballenwickler an den Traktor anschliefen.

5.3.4 AUSTAUSCH VON HYDRAULISCHEN SCHLAUCHEN

Gummihydraulikleitungen missen unabhangig von ihrem technischen Zustand alle 4 Jahre
ausgetauscht werden. Diese Tétigkeit sollte spezialisierten Werkstatten anvertraut werden.

Austausch von hydraulischen Schlauchen:
* Alle 4 Jahre
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5.4 BETRIEB DES ELEKTRISCHEN SYSTEMS UND
WARNELEMENTE

5.4.1 VORLAUFIGE INFORMATIONEN

Arbeiten im Zusammenhang mit der Reparatur, dem Austausch oder der Regeneration von
Komponenten der elektrischen Anlage sollten spezialisierten Werkstétten anvertraut werden,
die Uber die entsprechende Technologie und Qualifikation fir diese Art von Arbeiten

verflgen.
Zu den Pflichten des Bedieners gehdren nur
« technische Uberpriifung der elektrischen Anlage und der Strahler,

* Austausch von Glihbirnen.

VORSICHT

Fahren mit defektem Beleuchtungssystem ist verboten. Beschadigte Lampenschirme und
durchgebrannte Gliihbirnen miissen vor der Fahrt sofort ersetzt werden. Verlorene oder

beschadigte Retro-Reflektoren sollten durch neue ersetzt werden.

Umfang der Wartung

» Verbinden Sie den Rundballenwickler {ber ein entsprechendes

Anschlusskabel mit dem Traktor.

= Stellen Sie sicher, dass das Anschlusskabel funktionsfahig ist.
Uberpriifen Sie die Anschlussbuchsen am Traktor und am

Rundballenwickler.

» Uberpriifen Sie die Vollstandigkeit, den technischen Zustand und den

ordnungsgemanen Betrieb des Rundballenwicklers.
» Uberpriifen Sie die Vollstandigkeit aller Reflektoren.

» Uberpriifen Sie die korrekte Installation des dreieckigen Plattenhalters fir

langsam fahrende Fahrzeuge.

®» Stellen Sie vor dem Befahren einer o6ffentlichen StraBe sicher, dass der

Traktor mit einem Warnreflexionsdreieck ausgestattet ist.
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Inspektion der elektrischen Anlage:

* jedes Mal, wenn der Wickler angekuppelt wird.

HINWEIS
@ Stellen Sie vor dem Verlassen sicher, dass alle Lampen und reflektierenden Lichter

sauber sind.

5.4.2 AUSTAUSCH VON GLUHBIRNEN

Eine Auflistung der Glihbirnen finden Sie in Tabelle (5.2). Alle Lampenschirme sind mit
Schrauben befestigt und es ist nicht notwendig, die gesamte Leuchte oder Komponenten des

Rundballenwicklers zu entfernen.

TABELLE 4.2 Auflistung der Glihbirnen

. ANZAHL
LAMPE TYP DER LAMPE GLUHB'RNS\/M":,%MMER INT " HER
LAMPEN
e b R1OW /1 St.
L|nke h|ntere W 18U 1
Kombileuchte P21W /2 St.
- R1OW /1 St.
Rechte hintere W18 U 1
Kombileuchte P21W /2 St.

5.5 EINSTELLEN DER ANTRIEBSKETTENSPANNUNG DES
DREHTISCHES

Vorbereitung des Rundballenwicklers
» SchlieBen Sie den Rundballenwickler an den Traktor an.
» SchlieBen Sie die Schlduche der Hydraulikanlage an.
=» Senken Sie den Ladearm ab.
» Drehen Sie den Drehtisch in die Entladeposition - Abbildung (5.4).
®» Heben Sie den Drehtisch an und stiitzen Sie ihn mit dem Sténder ab.
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®» Schalten Sie den Traktormotor aus, stellen Sie den Traktor mit der
Feststellboremse fest.

» Sichern Sie die Traktorkabine gegen den Zugang unbefugter Personen.

Vorbereiten des Rundballenwicklers zum Einstellen der Tischantriebskette

(1) Stitze des Drehtisches

Einstellen und Priifen der Kettenspannung

» Ldsen Sie die 4 Muttern (4), mit denen der Motorkanal (1) befestigt ist -
Abbildung (5.5).
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= Zugang von der Unterseite des Drehtischrahmens.

» Ldsen und entfernen Sie die Kontermutter (3).

Einstellung der Antriebskette des Drehtisches.

(1) Motorkanal, (2) Spannschraube, (3) Kontermutter, (4) Befestigungsmutter des
Motorkanals

» Stellen Sie die Kettenspannung mit der Spannschraube (2) ein.
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= Drehen Sie die Schraube im Uhrzeigersinn, um die Spannung der
Antriebskette zu erhdhen, der Motorkanal (1) bewegt sich dann in

Pfeilrichtung.
» Prifen Sie die Umlenkung der Kette.

= Das Spiel der Kette, gemessen in der Mitte, sollte etwa 5 mm

betragen.

» Befestigen Sie den Motorkanal mit den Muttern (4) und ziehen Sie die

Kontermutter (3) fest.
=» Montieren Sie die Halterung, senken Sie den Drehtisch ab.

®» Fihren Sie einen Testlauf durch, indem Sie das Tischlaufwerk in Betrieb

nehmen.

Der Drehtisch sollte sich leichtgangig bewegen, ohne zu klemmen und ohne unnatirliche
Gerausche aus dem Getriebe. Wenn die oben beschriebenen Symptome auftreten, priifen
Sie, ob die Kettenspannung korrekt ist, und kontrollieren Sie die Befestigung des

Hydraulikmotorkanals.

Bei einem neu gekauften Rundballenwickler sollte diese Einstellung nach den ersten 15 -
20 gewickelten Ballen und danach alle 150 Ballen vorgenommen werden. Die
Uberpriufung und/oder Einstellung der Kettenspannung sollte jedes Mal durchgefiihrt
werden, wenn die Ketteniibertragung gerauschvoll ist.

Die Gerausche des Getriebes kénnen durch einen hohen Verschlei3 (Dehnung) der
Antriebskette verursacht werden, was bei dieser Art von Antrieb normal ist. Bringt eine
weitere Einstellung nicht das gewlnschte Ergebnis, sollte die Kette durch eine neue ersetzt

werden.

VORSICHT
Die Einstellung muss ohne Last, d. h. bei unbelastetem Drehtisch, Giberprift werden.
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5.6 EINSTELLEN DER ANTRIEBSKETTENSPANNUNG DER
ROLLE

Einstellen und Prifen der Kettenspannung

®» Verbinden Sie den Wickler mit dem Traktor und schlieBen Sie die
Hydraulikschlauche an.

» Drehen Sie den Drehtisch so, dass Sie leichten Zugang zu den Lagern der
angetriebenen Rolle haben - Abbildung (5.6).

» Schalten Sie den Traktormotor aus, stellen Sie den Traktor mit der
Feststelloremse fest. Sichern Sie die Traktorkabine gegen den Zugang
unbefugter Personen.

» Entfernen Sie den Kettenschutz (6).
» Prifen Sie die Kettenspannung in der Mitte ihrer Lange.

= Wenn die Kette eine Durchbiegung von mehr als 10 mm aufweist, ist

eine Einstellung vorzunehmen.
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Einstellen und Priifen der Kettenspannung der Rolle
(1) Lagereinheit, (2) Kontermutter, (3) Einstellschraube, (4) Haltemutter der Lagereinheit, (5)
aktive Rolle, (6) Kettenschutz
» Ldsen Sie die 4 Muttern (4), mit denen die 2 Lagereinheiten (1) der aktiven
Rolle befestigt sind.
» Ldsen Sie die 2 Sicherungsmuttern (2) der Einstellschrauben (3).

» Schieben Sie die Lagereinheiten, bis die gewlinschte Kettenspannung durch

Anziehen der Schraube (3) erreicht ist.

= Drehen Sie jede der Schrauben (3) gleich oft, um sicherzustellen,

dass die Rollen symmetrisch und parallel sind.

®» Wenn das richtige Kettenspiel erreicht ist, ziehen Sie die ritzelseitige
Lagereinheit fest, Uberprifen Sie nochmals die Position der Rolle und

schrauben Sie die hintere Lagereinheit an.
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» Ziehen Sie die Sicherungsmuttern an und bringen Sie den Kettenschutz

wieder an.

» Prifen Sie die Spannung der

gegebenenfalls ein.

Gummibander

und stellen Sie sie

Die Priifung der Kettenspannung fiir den Drehtischrollenantrieb sollte gleichzeitig mit
der Priifung der Antriebskettenspannung und nach jedem Wechsel der Rollenlager oder

dem Austausch des Umlenkritzels durchgefiihrt werden.

5.7 EINSTELLUNG DES FOLIENWICKLERS 750

5.7.1 EINSTELLUNG DER GETRIEBEUBERSETZUNG

Bei einer Folienbreite von 750 mm muss das Rad (1) - Abbildung (5.7) mit 45 Zahnen durch

ein Rad mit 28 Zahnen ersetzt werden.

TABELLE 4.3 Auswahl an Kettenrdadern und Ketten je nach Folienbreite

ANZAHL DER ;
BREITE DER FOLIE KETTENGLIEDER ANZAHL DER RADZAHNE
[mm] ] [-]
[-]
500 94 45
750 85 28

Aufgrund der unterschiedlichen Folienbreiten

ist

eine

unterschiedliche

Rotationsgeschwindigkeit der Drehtischrollen erforderlich. Wenn Sie ein Zahnrad mit 28

Zahnen austauschen, benétigen Sie eine Antriebskette mit 85 Gliedern. Bei Verwendung

eines Zahnrads mit 45 Zahnen ist eine langere Kette mit 94 Gliedern erforderlich. Beide

Ketten sind gleich breit und haben ein Verbindungsglied.

5.20




KAPITEL 5 Pronar 2245

Demontage des Laufrads

(1) Zahnrad, (2) Getriebedeckel, (3) Zahnradbefestigungsteile, (4) Deckelbefestigungsteile,
(5) Prismenschliissel

Anpassung des Getriebes fiir Folie 750 mm

®» Verbinden Sie den Wickler mit dem Traktor und schlieBen Sie die

Hydraulikschlauche an.

®» Drehen Sie den Tisch so, dass Sie leichten Zugang zum
Rollenantriebskettengetriebe haben - Abbildung (5.7).

» Schalten Sie den Traktormotor aus, stellen Sie den Traktor mit der
Feststellbremse fest. Sichern Sie die Traktorkabine gegen den Zugang

unbefugter Personen.
» Entfernen Sie den Kettenschutz (2).

®» Entfernen Sie die Antriebskette.
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= Die Kette ist mit einem Verbindungsglied ausgestattet.

» | O6sen Sie die Befestigungsmuttern der Rollenlager, die Sicherungsmuttern
und die Einstellschrauben der Lager - siehe Abbildung (5.6).

» Schrauben Sie die Befestigungsschraube (3) ab. Entfernen Sie das Zahnrad
(45 Zahne).

= Verwenden Sie einen geeigneten Lagerabzieher, um das Rad zu
entfernen. Schlagen Sie nicht mit einem Hammer oder anderen

Werkzeugen auf das Zahnrad.
Montieren Sie das Zahnrad mit 28 Zahnen und ziehen Sie es fest.
Montieren Sie die Antriebskette (85 Glieder).

Stellen Sie die Kettenspannung ein.

$y¥ & 3 3

Montieren Sie den Getriebedeckel.

Einstellen der Zufiihrung

» Stellen Sie den Traktor mit der Feststelloremse fest. Sichern Sie die
Traktorkabine gegen den Zugang unbefugter Personen.

» Entfernen Sie den Splint (4) - Abbildung (4.8).
®» Senken Sie die untere Stltzrolle ab und sichern Sie sie mit dem Splint (4).
» Entfernen Sie den Splint (3).

®» Foliendruck nach oben schieben und mit Splint (3) sichern.
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5.7.2 ANPASSUNG DER FOLIENZUFUHRUNG AN DIE BREITE 750

Folienzuflihrung

(1) untere Stiitzrolle, (2) Foliendruck, (3) Druckstift, (4) unterer Rollenstift
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58 ANPASSUNG DES WICKLERS FUR DAS WICKELN VON
BALLEN MIT EINER BREITE VON 1 500 MM

/@ i
///////////7/27/////////

i
v
< ((((((((((((((((((((((((((((((((((( (@

Einstellung der Drehtischelemente

(1) AuBere Buchse, (2) Anschlagrolle, (3) Befestigung der Schneideinheit, (A) Lécher zur
Befestigung der Schneideinheit

Vorbereiten des Drehtisches

®» Setzen Sie die beiden Anschlagrollen (2) - Zeichnung (5.9) in die auBeren

Buchsen ein.
®» Sichern Sie die Rollen mit Schrauben.

» Entfernen Sie die Schneideinheit, indem Sie die Schrauben (3) in der

Halterung der Unterbaugruppe herausdrehen.

®» Schieben Sie die Schneideinheit in die Lécher - Position (A) und ziehen Sie

die Befestigungsschrauben an.
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5.9 EINSTELLEN DES LADEARMS

Einstellen des Ladearms

(1) Rahmen, (2) Ballenanschlag, (3) verstellbarer Arm, (4) Sicherheitsstift, (5) Befestigungen

fur den Ballenanschlag

Der Ladearm muss auf die GroBe der zu verdichtenden Ballen eingestellt werden. Die
richtige Einstellung des verstellbaren Arms (3) ermdglicht das richtige Laden des Ballens auf
den Drehtisch. Je nach Lange des zu verdichtenden Ballens muss der Ballenanschlag (2) so
eingestellt werden, dass sich der Ballen ungefahr in der Mitte der Tischlange befindet, wenn
der Ballen auf den Drehtisch geladen wird. Die Position des verstellbaren Arms (3) hangt
vom Ballendurchmesser ab. Bei kleinen BallengréBen sollte der Armabstand am kleinsten
sein. Der verstellbare Arm (3) muss mit einem Stift (4) gegen Herausrutschen gesichert

werden.
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Einstellen des Ladearms

®» Verbinden Sie den Wickler mit dem Traktor und schlieBen Sie die

Hydraulikschlauche an.

®» Senken Sie den Ladearm in die in Abbildung (5.70) gezeigte Position ab.

$

Schalten Sie den Traktormotor aus, sichern Sie die Kabine gegen unbefugten
Zutritt.

Schrauben Sie die Stiftmutter ab und entfernen Sie den Stift (4).
Bringen Sie den verstellbaren Arm in die gewlinschte Position.
Setzen Sie den Stift wieder ein und ziehen Sie die Mutter fest.
Schrauben Sie die 3 Muttern (5) ab.

Bringen Sie den Ballenanschlag (2) in die gewiinschte Position.

$ & 35 3 3 3

Setzen Sie die Schrauben wieder ein und ziehen Sie die Muttern fest.

5.10 ANPASSUNG DER BALLENENTLADUNGSMETHODE

Der Wickler hat die Mdglichkeit, Ballen auf zwei Arten zu entladen:
« Einrollen des Ballens hinter dem Wickler,
* Kippen des Ballens zur Seite, nach links vom Wickler.

Die Funktionsweise hangt von der Position des seitlichen Kippens ab. In Position (a),
Abbildung (25), rollt der entladene Ballen hinter dem Wickler, in Position (b) wird der Ballen
seitlich gekippt. Der Tisch des Entlademechanismus schwenkt beim Absenken auf der Rolle
des Kipparms (1), so dass er sich nach links vom Wickler dreht und so das Entladen des
Ballens bewirkt.

Um diese Einstellung zu andern, muss der Rahmen des Entladetisches mit Hilfe eines
Hydraulikzylinders angehoben werden. Nachdem Sie den Sicherungssplint (2) entfernt
haben, bringen Sie den FuB (1) in die Position (b). Setzen Sie den Splint wieder ein und
senken Sie den Rahmen des Tisches ab.
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Andern der Position des seitlichen Kipparms

(1) seitlicher Kipparm, (2) Sicherungssplint, (A) Position des hinteren Kipparms, (B) Position

des seitlichen Kipparms

5.11 EINSTELLUNG DER POSITION DES
DREHZAHLSENSORS.

Der Drehzahlsensor (1) des Zahlers befindet sich an der Halterung (2) der rechten
Rahmenstrebe - Abbildung (5.72). Der Positionsabgleich sollte durchgefihrt werden, wenn
die auf dem Zahler abgelesene Drehzahl nicht mit den tatséchlichen Werten Ubereinstimmt.
Einer der Grinde fir das Fehlen von Messwerten kann eine falsche Position des Sensors in

Bezug auf den am Rahmen des Drehtisches befestigten Magneten sein.
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HINWEIS
@ Der Drehzahlsensor ist leichter zu erreichen, wenn der Drehtisch angehoben ist. Vor dem

Einstellen den Drehtisch abstiitzen und den Traktormotor abstellen.

510mm_, |

o /

Einstellprinzip des Drehzahlsensors

(1) Drehzahlsensor, (2) Halterung, (3) Mutter, (4) Informationsaufkleber, (5)

Permanentmagnet, (A) Messstrecke
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Einstellung der Position des Drehzahlsensors

®» Verbinden Sie den Wickler mit dem Traktor und schlieBen Sie die
Hydraulikschlauche an.

®» Stellen Sie den Traktor mit der Feststellbremse fest.

®» Positionieren Sie den Drehtisch so, dass sich der am Tischrahmen befestigte
Magnet so nah wie mdglich am Sensor befindet. Stellen Sie den Traktormotor
ab und sichern Sie die Kabine gegen unbefugten Zutritt.

» Messen Sie den vertikalen Abstand zwischen dem Magneten und dem
Sensor.

» Messen Sie den Abstand entlang der Kerblinie auf der Halterung (Maf3 A).

» Ldsen Sie die Muttern (3) und stellen Sie die richtige Héhe des Sensors ein,

indem Sie die Position der oberen Mutter verandern.

= Der Abstand sollte zwischen 5 und 10 mm betragen, wie auf dem
Aufkleber (4) angegeben.

» Schieben Sie den Sensor entlang der Kerbe, um den Sensor auf dem

Magneten zu zentrieren.
» Ziehen Sie die untere Mutter (3) an.

» SchlieBen Sie das Kabel des Drehzahlsensors an den Zahler an und prifen
Sie, ob die Zahlerstande korrekt sind. Justieren Sie gegebenenfalls die
Position des Sensors neu.

5.12 EINSTELLUNG DER FALLGESCHWINDIGKEIT DES
RAHMENS DES ENTLADEMECHANISMUS

Die Drehzahl des Tischrahmens sollte so eingestellt werden, dass der Tisch beim Entladen
des Ballens nicht abrupt absinkt. Die Drehzahl sollte jedes Mal nach dem Entladen des
ersten Ballens bestimmt werden. Bei einem starken Aufprall kbnnen einige Komponenten der
Wickelmaschine beschadigt werden. Um die Drehzahl zu verringern, mit der sich der
Rahmen des Entladetischs absenkt, muss die Einstellung des Durchflussreglers im
Hydrauliksystem angepasst werden - Abbildung (5.73).
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HINWEIS
@ Die Absenkgeschwindigkeit sollte je nach GroRe und Gewicht des Ballens gewahlt

werden.

Eine falsch gewéhlte Drehzahl kann dazu flhren, dass sich der Ballen nach der Entladung

falsch ausrichtet.

Durchflussregler

(1) Durchflussregler, (2) Skala I, (3) Skala Il, (4) Reglerknopf
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Durch Drehen des Einstellknopfes im Uhrzeigersinn (-) wird der Oldurchfluss reduziert, was
zu einer Verringerung der Absenkgeschwindigkeit des Entladetisches fuhrt. Durch Drehen
des Drehknopfes nach links (+) wird die Absenkgeschwindigkeit des Tisches erhdht. Das
Anheben des Entladetisches erfolgt mit einer konstanten Geschwindigkeit und ist nicht von

der Einstellung des Reglers abhangig.

5.13 EINSTELLUNG DER BANDSPANNUNG

~ [
T
A ’
IQ\\\‘\J N
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Einstellung der Bandspannung

(1) Band, (2) Lagereinheit, (3) passive Rolle, (A) Abstand zwischen den Rollenachsen, (B)

Abstand der passiven Rolle von der Kante des Drehtischgestells

Wahrend des Gebrauchs des Wicklers werden die Bander (1) - Zeichnung (5.74), gedehnt.

Wenn sie anfangen, an der Tischstruktur zu reiben, muss die Spannung angepasst werden.

Spannen der Bander

» Kuppeln Sie den Wickler an den Traktor und arretieren Sie den Traktor mit der

Feststellbremse.

» Stellen Sie den Traktormotor ab und sichern Sie die Traktorkabine gegen

unbefugten Zugriff.
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®» Entfernen Sie den Kettenschutz.

» |O6sen Sie die Muttern an den Lagereinheiten (2) der auBersten (nicht
angetriebenen) Achse.

» Schieben Sie die Lagereinheiten in die durch die Pfeile angegebene Richtung.
» Ziehen Sie die Muttern der Lagereinheiten fest.

» Uberpriifen Sie den Abstand zwischen der Achse der passiven Rolle und der
Achse der aktiven Rolle (A). Uberpriifen Sie den Abstand der Achse der
passiven Rolle zum Langsrahmen des Drehtisches (B).

= Wenn die Messergebnisse identisch sind, sind die Rollen parallel
Langstrager des Tisches und zueinander. Andernfalls korrigieren Sie
zuerst die Position der aktiven Rolle und dann die der passiven Rolle.

Wenn die Bander so weit gedehnt sind, dass sie nicht mehr eingestellt werden kénnen,
ersetzen Sie sie durch neue.

5.14 SCHMIEREN DES RUNDBALLENWICKLERS

Das Schmieren des Wicklers erfolgt mit einer Hand- oder FuBfettpresse, die mit dem
empfohlenen Schmiermittel geflllt ist. Entfernen Sie vor Beginn der Arbeiten nach
Méglichkeit altes Fett und andere Verunreinigungen. Wenn Sie fertig sind, wischen Sie das
(iberschiissige Fett oder Ol ab. Vor dem Schmieren sollten die Ketten mit Petroleum oder
Kettenreinigungsmitteln gereinigt werden. Mit dem Schmieren der Ketten sollte erst

begonnen werden, wenn das Reinigungsmittel vollstandig getrocknet ist.

Teile, die mit Maschinendl geschmiert werden sollen, sollten mit einem trockenen, sauberen
Tuch abgewischt und dann eine kleine Menge Ol (Oler oder Pinsel) auf die geschmierten
Flachen aufgetragen werden. Uberschiissiges Ol abwischen.

Der Fettwechsel in den Radachsnabenlagern sollte spezialisierten Servicestellen anvertraut
werden, die mit den entsprechenden Werkzeugen ausgestattet. Demontieren Sie, wie vom
Hersteller der Fahrachse empfohlen, die gesamte Nabe, die Lager und die einzelnen
Dichtringe. Installieren Sie nach grindlichem Waschen und Sichtprifung die geschmierten
Elemente. Ersetzen Sie gegebenenfalls die Lager und Dichtungen durch neue. Die Achslager
sollten mindestens alle 2 Jahre oder nach 50.000 km geschmiert werden. Bei intensiver
Nutzung sollten diese Arbeiten haufiger durchgefihrt werden.
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Leere Schmierfett- oder Olbehalter solltlen gemaB den Empfehlungen des
Schmierstoffherstellers entsorgt werden.

TABELLE 4.4 Schmierplan fur den Runballenwickler

o
3 &
oc - il
w - w N
ouw = <
= = w
LFD. w0 = -
SCHMIERSTELLE I = c
NR. < 4 o N
N = L o
Z= = ™
<X =
! o
o (7
1 Nabenlager 2 A 24M
2 | Stitzschraube 1 A 6M
3 | Deichselanhangung 1 B 1M
4 | Drehdeichsel " 1 B 1M
5 | Ladearmstifte 2 A 1M
6 | Kipparmstift 1 A 6M
7 | Stift des Kipparmzapfens 1 A 6M
8 | Antriebsketten 2 B 5D
9 | Tischdrehstifte 2 A 1M
10 | Stift des Entladungsmechanismus 4 A 1M
11 | Aktuatorische Lager 6 A 1M
12 | Zahnradgetriebe der Folienzufihrung 1 A 1M
13 | Kegelradgetriebe des Drehtisches 2 A 6M
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o
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(v g -
w - w N
auw = <
= = L
LFD. —N7)) — )
SCHMIERSTELLE T = c
NR. < L oc T
N = Ll o
Z = = ™
<I =
1 S
@ (7]
14 | Druckleitfaden 2 A 1M
15 | Drehtisch-Kippstift 2 A 1M
16 | Schneidemesser 2 C 1D
17 | Gegendruckflihrungen 1 A 1M
18 | Kabelgesteuerter Verteiler (optional) 4 A 12M
() _ falls bei der Einrichtung der Maschine vorhanden,
Schmierintervalle — M Monat, D — Arbeitstag
TABELLE 4.5 Empfohlene Schmiermittel
BEZEICHNUNG
AUS TABELLE BESCHREIBUNG
(5.4)
A Allzweck-Maschinenfett (Lithium, Kalzium),
B Festschmierstoff flir stark belastete Elemente mit MoS,- oder
Graphitzusatz
C normales Maschinendl, Silikonsprihfett
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Schmierstellen des Wicklers, Teil 1
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Schmierstellen des Wicklers, Teil 2

Bei der Verwendung des Rundballenwicklers muss der Benutzer die
Schmieranweisungen gemaR dem Schmierplan befolgen.

5.15 VERBRAUCHSMATERIALIEN

5.15.1 HYDRAULISCHES OL

Halten Sie sich immer an das Prinzip, dass das Ol im Hydrauliksystem des
Rundballenwicklers und im Traktorhydrauliksystem vom gleichen Typ ist. Stellen Sie bei
Verwendung verschiedener Olsorten sicher, dass die beiden Hydraulikmittel miteinander
gemischt werden kdénnen. Die Verwendung verschiedener Olsorten kann den
Rundballenwickler oder den landwirtschaftlichen Traktor beschadigen. In der neuen

Maschine ist die Installation mit L HL32 Lotos Hydraulikdl gefullt.
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TABELLE 4.6 L-HL 32 Lotos Hydraulikél Eigenschaften

iy BEZEICHNUNG EINHEIT WERT
1 Viskositatsklassifizierung nach 1ISO 3448VG - 32
2 | Kinematische Viskositat bei 40°C mm?/s 28,8 - 35,2
3 | Qualitative Klassifizierung nach ISO 6743/99 - HL
4 | Qualitative Klassifizierung nach DIN 51502 - HL
5 Flammpunkt C 230

Falls das Hydraulikbl gegen ein anderes ausgetauscht werden muss, sollten die
Empfehlungen des Olherstellers sorgfaltig gelesen werden. Wenn er empfiehlt, die
Installation mit einer geeigneten Vorbereitung zu spiilen, befolgen Sie diese Empfehlungen.
Es muss sichergestellt sein, dass die zu diesem Zweck verwendeten Chemikalien nicht

funktionieren

aggressiv gegenulber hydraulischen Systemmaterialien. Wahrend des normalen Gebrauchs
des Rundballenwicklers ist ein Wechsel des Hydraulikéls nicht erforderlich. Falls erforderlich,
sollte dieser Vorgang jedoch spezialisierten Wartungsstellen anvertraut werden.

Aufgrund seiner Zusammensetzung ist das verwendete Ol nicht als geféhrlicher Stoff
eingestuft. Eine langfristige Wirkung auf Haut oder Augen kann jedoch zu Reizungen flhren.
Wenn Ol mit der Haut in Kontakt kommt, waschen Sie den Bereich mit Wasser und Seife.
Organische Lésungsmittel (Benzin, Kerosin) sollten nicht verwendet werden. Kontaminierte
Kleidung entfernen, damit kein Ol auf die Haut gelangt. Wenn Ol in lhre Augen gelangt,
spllen Sie sie mit viel Wasser aus und konsultieren Sie einen Arzt, wenn Reizungen
auftreten. Hydraulikél ist unter normalen Bedingungen nicht schadlich fir die Atemwege. Es
besteht nur ein Risiko, wenn das Ol stark zerstaubt ist (Olnebel) oder im Brandfall giftige
Verbindungen freigesetzt werden kénnen. Ol sollite mit Kohlendioxid, Schaum oder
Feuerdampf geléscht werden. Zum L&schen eines Feuers darf kein Wasser verwendet

werden.
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5.15.2 SCHMIERSTOFFE

Far stark belastete Teile wird empfohlen, Lithiumfette unter Zusatz von Molybdandisulfid
(MOS,) oder Graphit zu verwenden. Bei weniger belasteten Bauteilen wird empfohlen,
Allzweck-Maschinenfette zu verwenden, die Korrosionsschutzadditive enthalten und
weitgehend wasserdicht sind. Ahnliche Eigenschaften sollten auch fiir Spriihpraparate
(Silikonfette, Korrosionsschutzmittel) charakteristisch sein.

Lesen Sie vor der Verwendung von Schmiermitteln die Informationsbroschire fir das
ausgewahlte Produkt. Insbesondere sind die Sicherheitsregeln und die Art und Weise des
Umgangs mit einem bestimmten Schmiermittel sowie die Art der Abfallentsorgung
(gebrauchte Behélter, kontaminierte Lappen usw.) wichtig. Die Packungsbeilage
(Produktkarte) sollte zusammen mit dem Fett aufbewahrt werden.

5.16 REINIGUNG DES RUNDBALLENWICKLERS

Der Rundballenwickler sollte bei Bedarf und vor langeren Stillstandszeiten (z.B. Winter)
gereinigt werden. Die Verwendung eines Hochdruckreinigers setzt voraus, dass der Benutzer
mit dem Funktionsprinzip und den Empfehlungen fir den sicheren Betrieb dieses Geréts

vertraut ist.

Richtlinien fiir die Reinigung des Rundballenwicklers

* Reinigen Sie die Maschine grindlich von Grasresten und Folien, bevor Sie den
Wickler reinigen.

 Der Rundballenwickler darf nur mit sauberem flieBendem Wasser oder Wasser

mit ph-neutralem Reinigungsmittel gereinigt werden.

» Der Einsatz von Hochdruckreinigern erhéht die Effektivitat der Reinigung, jedoch
ist beim Betrieb besondere Vorsicht geboten. Wahrend des Waschens darf die
Duse des Reinigungsgeréats nicht naher als 50 cm an die gereinigte Oberflache

herankommen.
« Die Wassertemperatur sollte 55 °C nicht Giberschreiten.

* Richten Sie den Wasserspriihnebel nicht direkt auf Bauteile der Anlage oder
Ausristung des Rundballenwicklers, d.h. Hydraulikzylinder, Hydraulikstecker,
Leuchten, elektrische Steckverbinder, Hinweis- und Warnschilder, Typenschild,
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Schlauchverbindungen, Schmierstellen des Rundballenwicklers usw. Hoher
Wasserstrahldruck kann zu mechanischen Schaden dieser Bauteilen oder zum

Eindringen von Wasser in den Innenrauman fiihren.

» Zur Reinigung und Pflege von Kunststoffoberflachen wird empfohlen, sauberes
Wasser oder spezielle, fir diesen Zweck vorgesehene Mittel zu verwenden.

« Verwenden Sie keine organischen Lésungsmittel, Praparate unbekannter
Herkunft oder andere Substanzen, die die Lack-, Gummi- oder
Kunststoffoberflache beschadigen kdénnen. Im Zweifelsfall empfiehlt es sich, das
Produkt an einer unsichtbaren Oberflache zu testen.

* Reinigen Sie 6&lige oder fettige Oberflachen mit Extraktionsbenzin oder
Entfettungsmitteln und waschen Sie sie anschlieBend mit sauberem Wasser und
Reinigungsmittel. Beachten Sie die Empfehlungen des

Reinigungsmittelherstellers.

GEFAHR

Lesen Sie die Gebrauchsanweisung fiir Reinigungsmittel und Konservierungsmittel.

Tragen Sie beim Waschen mit Reinigungsmitteln geeignete Schutzkleidung und eine
Spritzschutzbrille.

 Lagern Sie Reinigungsmittel in den Originalbehaltern oder alternativ in
Ersatzbehaltern, aber sehr sorgféaltig beschriftet. Zubereitungen dirfen nicht in
Behaltern aufbewahrt werden, die flir Lebensmittel und Getranke bestimmt sind.

e Halten Sie Schldauche und Dichtungen sauber. Der Kunststoff, aus dem diese
Teile gefertigt sind, kann empfindlich gegenilber organischen Substanzen und
bestimmten Reinigungsmitteln sein. Infolge einer langeren Einwirkung
verschiedener Substanzen beschleunigt sich der Alterungsprozess und das
Risiko von Schaden steigt. Es wird empfohlen, Elemente aus Gummi nach

grindlichem Waschen mit speziellen Praparaten zu pflegen.

« Beachten Sie die Regeln des Umweltschutzes, waschen Sie den
Rundballenwickler an dafliir vorgesehenen Stellen.

« Das Waschen und Trocknen des Rundballenwicklers muss bei
Umgebungstemperaturen tber 0°C erfolgen.
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Nachdem der Rundballenwickler gewaschen und getrocknet wurde, schmieren
Sie alle Kontrollpunkte, unabhangig vom Zeitraum der letzten Behandlung.
Wischen Sie tiberschiissiges Fett oder Ol mit einem trockenen Tuch ab.

Waschen Sie die Rollen der Folienzufihrung mit Extraktionsbenzin von
Klebstoffresten.

5.17 AUFBEWAHRUNG

Es wird empfohlen, den Rundballenwickler in einem geschlossenen oder
Uberdachten Bereich zu lagern.

Wenn die Maschine Uber einen langeren Zeitraum nicht benutzt wird, ist es
notwendig, sie vor den Auswirkungen der Witterungseinflisse zu schitzen,
insbesondere vor denen, die Korrosion des Stahls verursachen und die Alterung
der Reifen beschleunigen. Der Rundballenwickler muss sehr sorgféltig
gewaschen und getrocknet werden.

Korrodierte Stellen missen vom Rost befreit, entfettet und mit einer
Grundbeschichtung geschitzt werden und anschlieBend mit einem Decklack
entsprechend dem Farbschema lackiert werden.

Bei langerem Stillstand ist es notwendig, alle Elemente zu schmieren,
unabhéangig von der Dauer der letzten Behandlung.

Wenn der Runballenwickler flr langere Zeit abgestellt wird, ist es ratsam, die
Antriebsketten zu entfernen, sie in Paraffin zu waschen und mit einem

Konservierungsmittel oder einem Allzweckfett zu behandein.

Felgen und Reifen sollten sorgféltig gewaschen und getrocknet werden. Bei der
Lagerung eines Rundballenwicklers, der Gber einen langeren Zeitraum nicht
benutzt wird, wird empfohlen, die Maschine alle 2 bis 3 Wochen einmal zu
bewegen, damit sich die Reifenaufstandsflache in einer anderen Position
befindet. Die Reifen verformen sich nicht und behalten ihre richtige Geometrie.
Prifen Sie auBerdem von Zeit zu Zeit den Reifendruck und pumpen Sie die
Rader bei Bedarf auf den richtigen Druck auf.
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« Behalten Sie den elektronischen Zahler zu Hause. Entfernen Sie die Batterie aus

dem Zahler, wenn das Gerat langere Zeit nicht benutzt wird.

518 ANZUGSDREHMOMENTE FUR
SCHRAUBVERBINDUNGEN

TABELLE 4.7 Anzugsdrehmomente flir Schraubenverbindungen

GEWINDE 5.81" 8.8" 10.9M

GEWINDE Md [N
M10 37 49 79
M12 64 85 125
M14 100 135 200
M16 160 210 310
M20 300 425 610
M24 530 730 1.050
M27 820 1.150 1.650
M30 1.050 1.450 2.100

") _ Festigkeitsklasse nach DIN ISO 898
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Schraube mit metrischem Gewinde

(1) Festigkeitsklasse (d) Gewindedurchmesser

Wahrend der Wartungs- und Reparaturarbeiten sollten geeignete Anzugsmomente flr
Schraubverbindungen verwendet werden, sofern keine anderen Anzugsparameter
angegeben sind. Die empfohlenen Anzugsmomente der am haufigsten verwendeten
Schraubverbindungen sind in Tabelle (5.7) aufgefihrt. Die angegebenen Werte gelten flr

nicht geschmierte Stahlschrauben.

HINWEIS
@ Hydraulikleitungen sollten mit einem Drehmoment von 50 - 70 Nm angezogen werden.
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5.19 EINSTELLEN DER POSITION DER DEICHSEL

Einstellen der Position der Deichsel

(1) Deichsel mit festem Seilzug, (2) Schraubverbindungen

Umfang der Tatigkeiten

» Legen Sie Unterlegkeile oder Gegenstande ohne scharfe Kanten unter die
Rader des Runballenwicklers.

®» Schrauben Sie die Deichsel vom Rahmen ab.
®» Richten Sie die Deichsel aus und drehen Sie sie in der neuen Position fest.

= Die Konstruktion des Rahmens ermdéglicht 4 Kombinationen fir die
Positionierung der Deichsel, siehe Zeichnung (5.18).

®» Priifen Sie den festen Sitz der Deichsel nach der ersten Fahrt mit der Last.
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5.20 EINSTELLUNG DER FOLIENSPANNUNG

Der Grad der Folienspannung hat einen entscheidenden Einfluss auf die Qualitat der
erzeugten Silage. Dadurch ergeben sich optimale Bedingungen flr die Bildung von Futter, da
die einzelnen Folienschichten eng aneinander haften. Wenn die Spannung zu hoch ist, wird
die nachste Lage zu dicht abgedeckt (die Folie muss sich beim Umwickeln mindestens zur

Halfte Gberlappen).

Uberpriifung der Folienspannung - Methode 1

[
7

380-420 mm

Methode 1 zur Uberpriifung der Folienspannung

Zur Bestimmung der Folienspannung bei Methode 1 wird die Breite der Folienschicht an der
Kante des gewickelten Ballens gemessen - siehe Abbildung (5.79). Der im Diagramm

angegebene Folienmesswert bezieht sich auf 500-mm-Rollen.

TABELLE 4.8 Abmessungen der Folie bei 55-70% Vorspannung

. BREITE DER FOLIENSCHICHT
GROBE DER ROLLE [mm]
[mm]
55% 70%
500 380 420
750 580 620
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Die an der Ballenkante gemessene Folienbreite sollte die in Tabelle (5.8) angegebenen

Werte aufweisen.

HINWEIS

Die angegebenen FolienmaRe sind Richtwerte und beziehen sich auf eine Folie mit einer
Dehnungsrate von 70 %. Lesen Sie vor der Inbetriebnahme der Verpackungsmaschine
sorgfaltig die Bedienungsanleitung des Folienherstellers und die Empfehlungen zur
Einstellung der Vorspannung.

Uberpriifung der Folienspannung - Methode 2

Wt

100 mm

155170

Methode 2 zur Uberpriifung der Folienspannung

Um die Spannung der Folie bei Methode 2 zu bestimmen, werden 2 parallele Linien auf der
in den Einzug eingelegten Rolle gezogen. Der Abstand zwischen den Linien muss 100 mm
betragen. Wenn sich die Folienschicht ausdehnt, wird der Abstand zwischen den
gezeichneten Linien gréBer. Der korrekte Zeilenabstand bei einer Folienspannung von 55-70

% sollte zwischen 155 und 170 mm liegen.

Einstellung der Folienspannung

» Bestimmen Sie die aktuelle Folienspannung mit einer der ausgewahlten
Methoden.

» Schalten Sie den Traktormotor aus, sichern Sie die Kabine gegen unbefugten

Zutritt. Stellen Sie den Traktor mit der Feststelloremse fest.
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» | Osen Sie die Kontermutter (1).
®» Stellen Sie die neue Position des oberen Stifts ein.

= Wenn die Folie zu stark angezogen wurde, schrauben Sie den Stift ein
(die obere Stltzrolle bewegt sich nach oben).

= Wenn die Folie zu schwach gespannt war, schrauben Sie den Stift
heraus (die obere Stltzrolle bewegt sich nach unten).

» Kontermutter ziehen

» Folienspannung prtfen, ggf. wiederholen.

Einstellung der Spannung

(1) Kontermutter, (2) Oberer Stift
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5.21 AUSWECHSELN UND EINSTELLEN VON
SCHNEIDMESSERN

Auswechseln von Schneidmessern
(1) Schneidmesser, (2) Messerschutz
Waéhrend des Betriebs des Runballenpresses nutzen sich die Schneidmesser ab, was normal
ist und dazu fuhren kann, dass die Folie nicht richtig geschnitten wird. In diesem Fall kénnen

die Messer in eine Position gedreht werden, in der die Schneide noch scharf ist. Wenn die

Messer vollig zerstdrt sind, sollten sie durch neue ersetzt werden.
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GEFAHR

Wegen der Verletzungsgefahr ist bei der Bedienung besondere Vorsicht geboten.

Ersetzen von Messern

®» Verbinden Sie den Wickler mit dem Traktor und schlieBen Sie die

Hydraulikschlauche an.

» Stellen Sie den Drehtisch so auf, dass Sie leichten Zugang zur Schneideinheit
haben.

» Ldsen Sie die Muttern und entfernen Sie die Befestigungsschrauben der

Messer.
» Entfernen Sie den Messerschutz (2) und die Messer (1).
=®» Montieren Sie ein neues Messerset.
= Die Messer missen flach aneinander liegen - siehe Abbildung (5.22).

= Achten Sie bei der Montage auf den korrekten Sitz der
Distanzscheiben.

» Ziehen Sie die Muttern mit dem richtigen Drehmoment an.

HINWEIS

Wenn die Messer nicht ausgetauscht, sondern nur in eine neue Position gedreht werden
sollen, ist es nicht erforderlich, die Schutzvorrichtung zu entfernen. In diesem Fall genligt
es, die Befestigungsmuttern zu losen.
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5.22 LAGERUNG, WARTUNG UND REPARATUR DES
WICKLUNGSZAHLERS

5.22.1 LAGERUNG UND REINIGUNG DES WICKLUNGSZAHLERS

Wenn der Wicklungszahler nicht benutzt wird, muss es unter Raumbedingungen gelagert
und vor Feuchtigkeit, Chemikalien, direktem Niederschlag, Frost und starker
Sonneneinstrahlung geschitzt werden. Im abgezogenen Zustand muss das Sensorkabel
aufgerollt werden und die Kontakie des Sensorsteckers missen vor Schmutz und
Feuchtigkeit geschitzt werden, da dies zu Korrosion und zum Verlust des elektrischen
Kontakts filhren kann, was einen fehlerhaften Betrieb des Wicklungszéhlers zur Folge hat.
Der Zahler muss nicht regelmafBig gewartet werden, auBBer dass die alte Batterie durch eine
neue ersetzt wird (gilt nur fir den LO1-Z&hler). Wenn das Messgerat langere Zeit nicht
benutzt wird, insbesondere nach Ende der Feldarbeitssaison, muss die Batterie aus dem
Gehause entfernt werden, um ein Auslaufen des Elektrolyts aus der Batterie zu vermeiden,
das die elektronischen Schaltkreise des Zahlers dauerhaft beschadigen kénnte. Wenn das
Gehause des Zahlers verschmutzt ist, kann es mit einem leicht feuchten Tuch und Spiilmittel
gereinigt werden. Verwenden Sie keine anderen organischen Lésungsmittel (Aceton, Benzin,
Nitroldsungsmittel usw.), da diese das Gehduse des Zahlers anlésen kénnen. Wenn der
Zahler beschadigt ist, bringen Sie ihn zur Reparatur zum Kundendienst der Herstellerfirma.

Bei dem Versuch, den Zahler selbst zu reparieren, erlischt die Garantie.

5.22.2 AUSTAUSCH DER BATTERIE - L01-ZAHLER

Die Batterie muss vor Beginn einer neuen Feldarbeitssaison und bei Erschépfung
ausgetauscht werden. Wenn die Batterie erschopft ist, funktioniert der Zahler nicht
ordnungsgeman: Die Anzeige erlischt versehentlich, der Kontrast der angezeigten Ziffern ist
gering usw. Am Ende der Feldsaison muss der Zahler in einem trockenen und warmen Raum

gelagert und die Batterie entfernt werden.

Um die Batterie auszutauschen, nehmen Sie die Abdeckung des Batteriefachs ab. Nehmen
Sie die Batterie aus dem Fach und ziehen Sie das Netzkabel ab. SchlieBen Sie die neue
Batterie an, achten Sie dabei auf die Polaritat der Stromversorgung (die Batterieverriegelung
passt nur in einer Richtung), legen Sie die Batterie in das Fach ein und schlieBen Sie die
Batterieabdeckung. Uberpriifen Sie die Funktion des Zahlers, indem Sie ihn einschalten.
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Verwenden Sie 9V-Batterien, Standardtyp 6F22 oder Alkalibatterien Typ 6LR61 (empfohlen).
Alkalibatterien haben eine langere Lebensdauer, ohne dass sie ersetzt werden missen.

5.23 FEHLERBEHEBUNG

TABELLE 4.9 Fehler und deren Behebung

FEHLER

URSACHE

BESEITIGUNGSMETHODE

Geréausche an der
Radachsnabe.

UbermaBiges Spiel in den
Lagern.

Uberpriifen Sie das Spiel und
passen Sie es gegebenenfalls an.

Lager defekt.

Lager austauschen.

Defekte Hub-Komponenten.

Austauschen

Falscher Betrieb des
Hydrauliksystems

Falsche
Hydraulikdlviskositat.

Priifen Sie die Qualitat des Ols,
stellen Sie sicher, dass das Ol in
beiden Maschinen von der
gleichen Sorte ist. Wechseln Sie
gegebenenfalls das Ol im Traktor
und / oder im Rundballenwickler

Unzureichende Kapazitat
der Traktorthydraulikpumpe,
defekte
Traktorthydraulikpumpe.

Uberpriifen Sie die
Hydraulikpumpe des
Traktors.Prifen Olstand.

Beschadigter oder
verschmutzter Zylinder.

Uberpriifen Sie die
Zylinderkolbenstange (Biegung,
Korrosion), prifen Sie den
Zylinder auf Dichtheit
(Kolbenstangendichtung),
reparieren oder ersetzen Sie den
Zylinder, falls erforderlich.

Beschadigte
Hydraulikleitungen.

Uberpriifen Sie, ob die
Hydraulikleitungen fest, nicht
geknickt und fest angezogen sind.
Bei Bedarf ersetzen oder
festziehen.

Falsche Anzeige des
Drehzahlers

Sensorkabel oder Sensor
defekt

Tauschen Sie das Kabel oder den
Drehzahlsensor aus.

Falsch eingestellte
Sensorposition

Prifen und einstellen.
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FEHLER

URSACHE

BESEITIGUNGSMETHODE

Der Magnet, der am
Drehtisch befestigt ist, fehlt.

SchlieBen Sie einen neuen
Magneten an die Buchse des
Drehtisches an.

Geringer Kontrast der
angezeigten Ziffern,
falsche Bedienung des
Displays

Batterie erschopft

Tauschen Sie die Batterie aus.

Anzeige beschadigt

Reparieren.

Falsche
Stromversorgungsspannung
(LO2)

Prifen Sie die Spannung an der
Anzinderbuchse (12V).
Reparieren Sie den
Stromversorgungskreislauf.

Err1 oder Err2
Fehleranzeige

Falsche
Stromversorgungsspannung
(LO2)

Prifen Sie die Spannung an der
Anzinderbuchse (12V).
Reparieren Sie den
Stromversorgungskreislauf.

LO2 startet nicht

Sicherung durchgebrannt.

Uberpriifen Sie die Sicherung (8A)
im Netzstecker.

Entladetisch senkt sich zu
schnell

Falsche Viskositat des
Hydraulikéls

Viskositat priifen, Ol im Traktor
ersetzen.

Falsche Einstellung des
Durchflussreglers

Uberpriifen Sie die Einstellung,
passen Sie sie an.

Durchflussregler defekt

Austauschen

Geréausche von der
Kettenibertragung

Lose Kette

Kettenspannung einstellen.

Antriebskette zu stark gedehnt.
Tauschen Sie die Kette und die
Zahnrader aus.

Beschadigte oder
verschmutzte Lager

Lager prtfen, reinigen und
schmieren oder bei GbermaBigem
Verschlei3 austauschen.

Folienspannung zu
niedrig

Hbhe der oberen Stlitzrolle
falsch eingestellt

Stellen Sie den Foliendruck ein.

Die Folie rutscht auf den
Folieneinzugsrollen

Reinigen Sie die gerandelten
Flachen mit Paraffin und einer
Kupferbirste.
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FEHLER

URSACHE

BESEITIGUNGSMETHODE

ZerreiBen der Folie

Zu starker Foliendruck auf
der Folienrolle.

Verringern Sie den Foliendruck,
indem Sie die H6he der oberen
Stitzrolle einstellen.

Beschadigte Folie

Prifen Sie die Folie, ersetzen Sie
sie gegebenenfalls.

Spannrollen der Zuflihrung
blockiert oder verbogen

Tauschen Sie die Rollen aus.

ZufUhrungsgetriebe ist
defekt

Reparatur des Getriebes.

UnregelmaBige Ballenform

Verringern Sie die
Geschwindigkeit wahrend des
Wickelns. Achten Sie auf eine
korrekte Ballenbildung.

Zu hohe Tischdrehzahl.

Verringern Sie die
Geschwindigkeit wahrend des
Wickelns.

Unwucht der
Ballenwicklung

Falsche Hbhe der
Zufuhrung

Stellen Sie die H6he des
Folieneinzugs auf die Ballengréi3e
ein.

Falsche Auswahl des
Rollenantriebsverhaltnisses
far lhre Folie.

Stellen Sie den Wickler auf Ihre
Folienbreite ein

Bale fallt vom Tisch

UnregelmaBige Ballenform

Verringern Sie die
Geschwindigkeit wahrend des
Wickelns. Achten Sie auf eine
korrekte Ballenbildung.

Zu hohe Tischdrehzahl.

Verringern Sie die
Geschwindigkeit wahrend des
Wickelns.

Folie lasst sich nicht
schneiden

Beschadigte oder
abgestumpfte Messer

Messer austauschen oder
einstellen.
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B.1 ANSCHLUSS DES STEUERSYSTEMS

Das Steuersystem besteht aus einem Modul, das an den Rundballenwickler montiert wird,
Kabel, einer Reihe von Sensoren und einem Bedienfeld.

» SchlieBen Sie den Rundballenwickler gemaB den Angaben in der Betriebsanleitung
an.

* Verbinden Sie das Bedienfeld Uber das Kommunikationskabel mit dem Modul an den
Rundballenwickler.

* Verbinden Sie das Netzkabel des Moduls mit dem Traktor.

 Achten Sie darauf, dass die elektrischen Kabel wéhrend des Betriebs nicht durch

bewegliche Teile am Rundballenwickler und am Traktor beschadigt werden.

B.2 BEDIENFELD

or = sor
\ +

PRONAR JiL \ -
o\ o

0 0
menu | | star. | | FT ‘OQ;«g D) @ .x<. SS%R;T T
- - D il 2 3 (@ 5
esc | |enter| | FF2 Oe;\o <> A «X-» AMUTTI:_’ j)
c [ (3] () L\__(7] (8] (9] (0]

ABBILDUNG 1.1 Bedienfeldansicht

(1) Anzeige (2) Schalter (3) Steuertasten
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TABELLE B.1 Beschreibung der Funktionen der Bedienfeldtasten

Lfd.
N TASTE BESCHREIBUNG
r.
1 . Not-Aus des Rundballenwicklers.
2 s%r Ansicht des aktuell eingestellten Datums und der Uhrzeit
3 C) Ein- und Ausschalten des Bedienfelds.
4 + Werte erhéhen
5 — Werte vermindern
Men( aufrufen.
6 MENU
- Cursor nach links bewegen (Meni Datum und Uhrzeit)
7 Esc Abbrechen der Auswahl, zurlick zur Hauptmenuiebene.
(o3
Einsicht in die statistischen Daten.
8 STAT.
» Bewegen des Cursors nach rechts (Ment Datum und Uhrzeit)
9 ENTER Bestatigung der Auswahl.
(oK]
Steuerung der Elemente nach oben im Menimodus.
10 F1 Entriegelung nach einer Notbremsung.
1
Zahler léschen.
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Lfd.
N TASTE BESCHREIBUNG
r.
Steuerung der Positionen nach unten im Menimodus.
11 F2 Entriegelung nach einer Notbremsung.
(3]
Eintritt in den Mentmodus des Rundballenwicklers.
12 D Anheben des Ladearms
1
13 O@;‘g Absenken des Ladearms
(6]
Kurzer Tastendruck: Bewegen des Tisches in die Lade- oder
Entladeposition.
14 S
2 Halten Sie die Taste gedrickt: Der Ballen wird gewickelt, bis die
Taste losgelassen wird.
Kurzes Pressen: Wickeln des Ballens entsprechend der
15 D) . . P
7@ programmierten Anzahl von Wicklungen.
%
16 Q Wenden des Tisches - Entladen des Ballens.
3
17 (&g Absenken des Tisches
(8]
18 ~Y- Film halten
4
19 *-X-* Freigabe des Films
9
20 SS%F;,T Inbetriebnahme von Wickelsystemen
5
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Lfd.
N TASTE BESCHREIBUNG
r.
21 % Umschalten zwischen manuellem und halbautomatischem Modus.
(0]
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B.3 BEDIENUNG DES BEDIENFELDS

HINWEIS
@ Die in diesem Text verwendeten Tastenbezeichnungen beziehen sich auf die
Tabelle BESCHREIBUNG DER FUNKTIONEN DES BEDIENFELDES.

B.3.1 STARTEN DES BEDIENFELDS

» Schalten Sie das Gerat mit dem Schalter an der rechten Seite des Geréts ein.

« Wenn die LED neben dem Schalter zu blinken beginnt, driicken Sie die Taste

O

(3).

» Nach dem Driicken der Taste (3) sollte das Blinken der Diode aufhéren und auf der

Anzeige sollte die Startsequenz des Steuersystems erscheinen.

Identifizierung der Maschine

r \ Softwareversion. Die Softwareversion

gibt das aktuell geladene Programm an

R LRI B = und kann bei spateren Aktualisierungen

unterschiedliche Werte haben.
4 N\
. Herstellen der Kommunikation zwischen
dem Bedienfeld und dem
k" ) Rundballenwickler.
4 N

Bestatigung der Bereitschaft zum

Einsatz.
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Kommunikationsfehler.

Nachdem die Startsequenz ohne Fehler abgeschlossen wurde, sollte eine der folgenden
Meldungen erscheinen:

" 5 J

Die Meldung nach dem Einschalten des Bedienfelds hangt davon ab, in welchem Modus die

Steuerung ausgeschaltet wurde. Diese Eigenschaft wird zum Zeitpunkt der Abschaltung
beibehalten.

Wenn die Meldung Transportposition angezeigt wird, driicken Sie die Taste F2 und wéahlen
Sie dann mit der Taste + oder - entweder den halbautomatischen oder den automatischen
Betriebsmodus AUTO.

VORSICHT

Wenn die LED nach dem Einschalten des Geréts nicht blinkt, berpriifen Sie
das Netzkabel des Moduls und das Kommunikationskabel des Geréts. Wenn die
Anschliisse korrekt sind und beide Kabel nicht beschadigt sind, wenden Sie sich
an lhren Handler.

VORSICHT

Wenn die Meldung KOMMUNIKATIONSFEHLER erscheint, (berpriifen Sie das
Kommunikationskabel, das das Bedienfeld mit dem Modul verbindet. Wenn der
Anschluss korrekt ist und das Kabel nicht beschadigt ist, wenden Sie sich an

lhren Handler.
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B.3.2 AUSSCHALTEN DES BEDIENFELDS

» Bringen Sie den Rundballenwickler in Transport- oder Arbeitsposition (Ladearm nach
unten).

Wenn der Rundballenwickler transportiert wird, schalten Sie das Steuergeréat in die
TRANSPORTPOSITION.

O

» Drtcken Sie die Taste (3).

« Schalten Sie das Steuergerat mit dem Schalter an der rechten Seite des Gehauses
aus.

VORSICHT

Schalten Sie das Geréat nach Beendigung der Arbeit immer zuerst mit der Taste
(3) und dann mit dem Schllisselschalter auf der rechten Seite des Geréts in die
Stellung "0" aus. Der umgekehrte Vorgang flihrt jedes Mal zu einem teilweisen
Verlust der Betriebszeitdaten (maximal 2 Minuten).

Wenn sich das Gerét im Standby-Modus befindet (die griine LED neben der

"Start/Stop"-Taste blinkt), zieht es Strom aus der Batterie und kann diese
schlie3lich vollstdndig entladen.

Vor dem Ausschalten des Panels wird eine Meldung angezeigt:
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B.3.3 NOT-AUS DES RUNDBALLENWICKLERS

Das Bedienfeld ist mit zwei Not-Aus-Tasten STOP - (1) ausgestattet. Durch Driicken einer
dieser Tasten wird die Verpackungsmaschine sofort angehalten. Die 3 roten LEDs an den
Tasten (14), (16) und (18) blinken, der Piepton ertént und auf der Anzeige erscheint die
Meldung:

Um die Arbeit wieder aufzunehmen, dricken Sie gleichzeitig die Tasten F1 - (10) und
F2-(11).

VORSICHT

Der Not-Aus-Modus des Rundballenwicklers darf nur verwendet werden, wenn
eine Gefahr fiir die Gesundheit oder das Leben von Personen besteht. Die
unberechtigte Verwendung dieses Modus trdgt zur Uberlastung des
Wicklerantriebssystems bei.
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B.3.4 BETRIEB IM HANDBETRIEB (MANUELL)

F2 Dricken Sie die Taste F2.
(3]

Verwenden Sie die Taste + oder -, um eine

Fe=r11 BT Option auszuwahlen:

AUTO-MODUS

HALBAUTOMATISCH

Laden Sie einen Ballen auf den Drehtisch -
Oe\gg Taste (12). Halten Sie die Taste gedrickt,
wahrend Sie den Ladearm anheben.

Senken Sie den Ladearm ab - Taste (13).

'OGQ, Halten Sie die Taste gedriickt, wahrend Sie den

Ladarm absenken.

Dricken Sie die Taste (15). Durch kurzes
Dricken wird der Ballen far  die

vorprogrammierte  Anzahl von Wicklungen
D) gewickelt und der Tisch stoppt in der
Entladeposition. Der Wickelvorgang kann
jederzeit durch Dricken der Tasten START |

STOP unterbrochen werden.

Heben Sie den Drehtisch mit dem Schlissel
4

Q (16) an. Halten Sie die Taste gedrlckt, wahrend
Sie den Drehtisch anheben.

Verwenden Sie den Schlissel (18), um die
Kolbenstange zu verlangern, damit die Folie

*X« gegriffen werden kann. Halten Sie die Taste

gedrickt, wahrend Sie die Kolbenstange

ausfahren.

10
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Verwenden Sie die Taste (17), um den
(&9 Drehtisch abzusenken. Halten Sie die Taste
gedrtickt, wahrend Sie den Drehtisch absenken.

Driicken Sie die Taste (14) und lassen Sie sie
S los. Bringen Sie den Drehtisch in die
Ladeposition.

Wenn der Wickelvorgang abgeschlossen ist, erscheint eine Meldung mit statistischen Daten
auf der Anzeige. Die Anzahl der gewickelten Ballen erhéht sich um 1 und die Position Anzahl
der Wicklungen wird auf Null zurlickgesetzt.

Wenn der Wickelvorgang unterbrochen wurde, kann der aktuelle Wickelz&hler durch Dricken
der Taste F1 zurlickgesetzt werden.

ENTER Esc
Bestatigen Sie das Zurlicksetzen durch Driicken von ENTER s, ESC (€] kehrt in den

vorherigen Zustand zurlick, ohne zurtickzusetzen.

HINWEIS

unterbrochen, kann der Wickelvorgang durch Driicken der Taste (15) fortgesetzt
werden. Wenn die Taste gedrickt wird, wird der Wickelvorgang bis zur
programmierten Anzahl von Wicklungen fortgesetzt. Anstelle der Taste (15)
kann auch die Taste (14) gedrlickt und gehalten werden. In diesem Fall wird der
Wickelvorgang fortgesetzt, bis die Taste losgelassen wird.

@ Wurde der Wickelvorgang durch Driicken der Taste START | STOP

Wenn der Drehtisch in eine der Arbeitspositionen (Beladen oder Entladen) gebracht werden
soll, driicken Sie die Taste (14), ohne sie gedrlickt zu halten. Diese Situation tritt am
haufigsten bei einem Notstopp oder beim Anhalten mit der START | STOP-Taste auf.

11
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B.3.5 HALBAUTOMATISCHER BETRIEB

F2 Driicken Sie die Taste F2.
(3]

Verwenden Sie die Taste + oder -, um eine

Option auszuwahlen:

AUTO-MODUS

HALBAUTOMATISCH

Driicken Sie die AUTO | MAN-Taste. Die

AUTO Aktivierung des halbautomatischen Modus
MAN['F wird durch das Aufleuchten der griinen LED
angezeigt.

Wenn der halbautomatische Modus aktiviert

ist, wird eine Meldung angezeigt:

AUTOMATISCHES LADEN

START DRUCKEN

Nach dem Dricken der START | STOP-
Taste erfolgt der Ladevorgang, was durch

START die Meldung bestétigt wird:
STOP5

AUTOMATISCHES
LADEN VON BALLEN.

Wenn der Ladevorgang abgeschlossen ist,

wird die Meldung angezeigt:

AUTOMATISCHES WICKELN

START DRUCKEN

12
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Wenn die START | STOP-Taste gedrtickt
wird, beginnt der Wickelvorgang. Wahrend

St S b des Wickelns erscheint eine Meldung mit der

s R Anzahl der entladenen Ballen und dem

aktuellen  Stand  der  Anzahl  der
Umwicklungen flr den Arbeitsbereich.

Wenn die Verpackung abgeschlossen ist,

positioniert sich der Tisch zum Entladen. Es
wird eine Meldung angezeigt:

AUTOMATISCHES ENTLADEN

START DRUCKEN

Wenn die START | STOP-Taste gedrtickt
wird, wird der Ballen entladen, nachdem der

Drehtisch angehoben wurde. Der Zahler flr
fertige Ballen wird um 1 erhéht, die Anzahl
der Wicklungen wird auf Null zurlickgesetzt.
Nach dem Absenken féhrt der Drehtisch in

die Position zum Laden des néachsten
Ballens.

Der halbautomatische Modus ist in drei Stufen unterteilt: automatisches Laden,
automatisches Wickeln und automatisches Entladen. Mit der START | STOP-Taste werden
die einzelnen Stufen des halbautomatischen Betriebs aktiviert (griine LED neben der START
| STOP-Taste leuchtet). Die Aktivitat, die nach dem Drlcken der Taste ausgefuhrt werden

soll, wird mit einer entsprechenden Meldung auf der Anzeige angezeigt:

13
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B.3.6 ANHALTEN UND WIEDERANFAHREN IM HALBAUTOMATISCHEN
BETRIEB

ANHALTEN

Jede Aktion kann wahrend ihrer Ausflihrung durch Driicken der START | STOP oder AUTO |
MAN-Taste unterbrochen werden. Wenn Sie eine der beiden Tasten drlcken, wird der
Wickelvorgang gestoppt und in den manuellen Modus umgeschaltet (die LED neben der
AUTO | MAN-Taste erlischt). Wenn der Rundballenwickler aufgrund eines Folienrisses
anhalt, wird die entsprechende Meldung angezeigt und die Maschine geht in den manuellen
Modus Uber.

INBETRIEBNAHME

Das erzwungene Anhalten des Wickelvorgangs fuhrt zum Umschalten in den Handbetrieb.
Um im halbautomatischen Betrieb fortzufahren, muss die AUTO | MAN-Taste gedrickt
werden. Dricken Sie dann die Taste F1 und wahlen Sie mit den Tasten + und - den Vorgang
aus, der neu gestartet werden soll. Wenn Sie ESC vor ENTER driicken, kehren Sie zur
vorherigen Einstellung zurtck.

Wahrend des Betriebs im automatischen Betrieb sind die Tasten des Handbetriebs nicht
aktiv.

14
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B.3.7 BETRIEB IM AUTOMATISCHEN MODUS

F2 Dricken Sie die Taste F2.
(3]

Verwenden Sie die Taste + oder -, um eine

Fr=eir FHLTT Option auszuwahlen:

AUTOMATISCHER

MODUS

Driicken Sie die AUTO | MAN-Taste. Die

AUTO Aktivierung des automatischen Modus wird
MAN['F durch das Aufleuchten der grinen LED
angezeigt.

Wenn der automatische Modus aktiviert ist,

wird eine Meldung angezeigt:

AUTOMATISCHES LADEN

START DRUCKEN

Nach dem Dricken der START | STOP-
Taste erfolgt der Ladevorgang, was durch

START die Meldung bestatigt wird:
STOP5

AUTOMATISCHES
LADEN VON BALLEN.

Nach Abschluss des Ladevorgangs beginnt

das Wickeln der Ballen automatisch.

L=Ha: 25 Wahrend des Wickelns erscheint eine

s Meldung mit der Anzahl der entladenen

Ballen und dem aktuellen Stand der Anzahl
der Umwicklungen fir den Arbeitsbereich.

15
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Wenn die Verpackung abgeschlossen ist,

positioniert sich der Tisch zum Entladen. Es

wird eine Meldung angezeigt:

AUTOMATISCHES ENTLADEN

START DRUCKEN

Wenn die START | STOP-Taste gedriickt
wird, wird der Ballen entladen, nachdem der

Drehtisch angehoben wurde. Der Zahler fur
fertige Ballen wird um 1 erhdht, die Anzahl
der Wicklungen wird auf Null zurlickgesetzt.
Nach dem Absenken féhrt der Drehtisch in

die Position zum Laden des néachsten
Ballens.

Der automatische Modus ist in zwei Stufen unterteilt: automatisches Laden und
automatisches Entladen. Mit der START | STOP-Taste werden die einzelnen Stufen des
automatischen Betriebs aktiviert (grine LED neben der START | STOP-Taste leuchtet). Die
Aktivitat, die nach dem Drlcken der Taste ausgeflhrt werden soll, wird mit einer
entsprechenden Meldung auf der Anzeige angezeigt.

B.3.8 MITTEILUNGEN UBER DEN KOLLISIONSSTATUS

Der Controller schitzt den Rundballenwickler vor mechanischen Schaden, die durch
Zusammenst6Be seiner beweglichen Teile entstehen kdnnen. Dies wird durch eine
entsprechende Meldung und durch die Unmdglichkeit der Durchflihrung einer Aktion, die zu

einer Kollision fihren kdnnte, signalisiert.

( N

Fir die Aktion, die wir durchfihren wollen,

muss der Tisch in die Ladeposition gebracht

werden.

Fir die Aktion, die wir durchfihren wollen,

muss der Tisch in die Entladeposition

gebracht werden.

16



PRONAR Z245

ANHANG B

FuUr die gewlnschte Aktion muss der Ladearm
abgesenkt werden.

Fir die gewilnschte Aktion muss der
Drehtisch abgesenkt werden.

B.4 EINSTELLUNGEN DER PARAMETER DES
RUNDBALLENWICKLERS

AUSWAHL EINER MENUOPTION

ENTER
0K

Driicken Sie die AUTO | MAN-Taste. Schalten Sie den
Rundballenwickler in  den  Handbetrieb (MANUAL). Die
Parametereinstellungen des Rundballenwicklers kénnen nur im

Handbetrieb gedndert werden.

Driicken Sie die MENU-Taste.

Driicken Sie die Taste F1 oder F2, um die gewilinschte Mentioption

auszuwahlen.

Bestéatigen Sie die Auswahl mit der ENTER-Taste.

17



ANHANG B

PRONAR Z245

LOSCHUNG DES BALLENZAHLERS

ENTER
0K

ENTER
0K

Esc

Driicken Sie F1 oder F2 zur Auswabhl:
MENU: LOSCHUNG
DES BALLENZAHLERS

Driicken Sie die ENTER-Taste

Wenn die Meldung erscheint:
ZAHLER LOSCHEN
L-XX??YYY

Bestatigen Sie lhre Wahl mit der ENTER-
Taste oder brechen Sie die Auswahl mit der
ESC-Taste ab.

XX - zu [6schende Zahlernummer
(Arbeitsfeld)

yyy - Ballenmenge

Bestatigen Sie die Auswahl, der Zahler wird
geléscht. Wenn Sie die Anzahl der Ballen
|6schen, wird auch die Arbeitszeit auf dem
Arbeitsfeld geléscht. Verlassen Sie das
Mend.

Brechen Sie die Auswahl ab, der Zahler wird

nicht geldéscht. Zuriick zum Men(.

18
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\'}

ENTER

0K

ENTER

0K

Esc

Driicken Sie F1 oder F2 zur Auswabhl:
MENU: AUSWAHLEN
DES BALLENZAHLERS

Driicken Sie die ENTER-Taste

Nach der Bestatigung wird eine Meldung
angezeigt:

ZAHLER AUSWAHLEN
TAGESZAHLER L-XX

xX - bedeutet die Nummer des aktuell
ausgewahlten Zahlers (Arbeitsfeld).

Andern Sie die Zahlernummer
(Arbeitsfeldsnummer) mit der Taste + oder -.
Es sind 16 Zahler (1-16) verflgbar.

Bestéatigen Sie die Auswahl, der ausgewahlte
Zahler wird gesetzt. Verlassen Sie das
Mena.

Brechen Sie die Auswahl ab, der Zahler wird

nicht ausgewahlt. Zuriick zum Mena.

19
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EINSTELLUNG DER ANZAHL DER WICKLUNGEN

Driicken Sie F1 oder F2 zur Auswabhl:

MENU: ANZAHL DER WICKLUNGEN

EINSTELLEN

ENTER Driicken Sie die ENTER-Taste

0K

Nach der Bestatigung wird eine Meldung

angezeigt:

ANZAHL DER WICKLUNGEN

ANDERN: XX.

Verfugbarer Bereich 10-99 Wicklungen.

xx - gibt die aktuelle Anzahl der Wicklungen

an

Andern Sie die Anzahl der Wicklungen mit

— + der Taste + oder -. Verfligbarer Bereich 10-
99 Wicklungen.
Auswahl bestatigen. Der neue Wert wird
ENTER

oK gespeichert. Verlassen Sie das Mend.

Auswahl abbrechen. Der neue Wert wird
Esc
(c] nicht gespeichert. Zuriick zum Mena.
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DATENLOSCHUNG ALLER ZAHLER (ARBEITSFELDER)

ENTER
0K

ENTER
0K

Esc

Driicken Sie F1 oder F2 zur Auswabhl:
MENU: LOSCHUNG
DES GANZEN SPEICHERS

Driicken Sie die ENTER-Taste

Nach der Bestatigung wird eine Meldung

angezeigt:
ALLE DATEN
LOSCHEN?

Diese Aktion ldscht die Anzahl der Ballen
und die Arbeitszeiten aller Zahler
(Arbeitsfelder).

Auswahl bestatigen. Der Speicher wird

geldéscht. Verlassen Sie das Mend.

Auswahl abbrechen. Der Speicher wird nicht

geléscht. Zurlick zum Mend.

Wenn die Auswahl mit ENTER bestatigt wird,
erscheint folgende Meldung

BEFEHL

AUSGEFUHRT

Verlassen Sie das Mendl.
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EINSTELLEN DER UHR

ENTER
oK
MENU STAT.
- -

Driicken Sie F1 oder F2 zur Auswabhl:
MENU: DATUM UND UHRZEIT
EINSTELLEN

Driicken Sie die ENTER-Taste

Nach der Bestatigung wird eine Meldung mit
der aktuell eingestellten Uhrzeit und dem

Datum angezeigt.

Wahlen Sie den zu andernden Wert mit den
MENU- oder STAT-Tasten aus. Der
ausgewahlte Wert ist unterstrichen

Andern Sie den eingestellten Wert mit den

Tasten + und -

Auswahl bestatigen. Das Datum und die
Uhrzeit werden eingestellt. Verlassen Sie
das Men.

Auswahl abbrechen. Das Datum und die
Uhrzeit werden nicht eingestellt. Zurick zum
Mend.

Wenn die Auswahl mit ENTER bestatigt wird,
erscheint folgende Meldung:

UHRZEIT

EINGESTELLT

Verlassen Sie das Mend.
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EINSTELLUNG DER GESCHWINDIGKEIT DER BEWEGUNGEN

ENTER
0K

ENTER
0K

Esc

Driicken Sie F1 oder F2 zur Auswabhl:

MENU: GESCHWINDIGKEIT DER
BEWEGUNGEN

EINSTELLEN

Driicken Sie die ENTER-Taste

Nach der Bestatigung wird eine Meldung

angezeigt:
GESCHWINDIGKEIT DER BEWEGUNG
VX=YYY%

Vx - V1..V7 - Geschwindigkeit des
Elements, das geandert werden soll

yyy% - Wert der Bewegungsgeschwindigkeit,

ausgedrtckt in Prozent im Bereich 20-100%

Waéhlen Sie die Elementgeschwindigkeit
V1...V7 mit den Tasten F1 und F2

Andern Sie den Geschwindigkeitswert mit
den Tasten + und -

Auswahl bestatigen. Der Speicher wird
geldéscht. Verlassen Sie das Mend.

Auswahl abbrechen. Der Speicher wird nicht

gelbéscht. Zurlick zum Mend.

Wenn die Auswahl mit ENTER bestatigt wird,

erscheint folgende Meldung:
GESCHWINDIGKEIT DER BEWEGUNG
EINGESTELLT
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Verlassen Sie das Mend.

V1 - Hubgeschwindigkeit des Ladearms

V2 - Absenkgeschwindigkeit des Ladearms

V3 - Hubgeschwindigkeit des Tisches

V4 - Absenkgeschwindigkeit des Tisches

V5 - SchlieBgeschwindigkeit des Folienfangers (Schneiden)

V6 - Offnungsgeschwindigkeit des Folienfangers

V7 - Rotationsgeschwindigkeit des Tisches

i

HINWEIS

Die Geschwindigkeit der einzelnen Aktoren kann in 5%-Schritten von 20 bis
100% vatriiert werden.

VORSICHT

Wenn die V7-Tischgeschwindigkeit auf 90 % oder héher eingestellt wurde, wird
der Wert beim Neustart der Steuerung aus Griinden der Benutzersicherheit auf
die Standardgeschwindigkeit von 80 % gedndert. Niedrigere Geschwindigkeiten
werden nicht verdndert.
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AKTIVIERUNG DES FILMRISS- ODER FILMENDESENSORS

ENTER
0K

ENTER

0K

Esc

Dricken Sie F1 oder F2 zur Auswahl:

MENU: AKTIVIERUNG DES FILMSENSORS

Driicken Sie die ENTER-Taste

Nach der Bestatigung wird eine Meldung
angezeigt: FILMSENSOR

XXXXXXXXXX
Wobei XXXXXXXX - den Wert aktiv oder

inaktiv annehmen kann

Andern Sie die Einstellungen mit den Tasten

+ und -

Auswahl bestatigen. Der neue Wert wird
gespeichert. Verlassen Sie das Mend.

Auswahl abbrechen. Die Einstellungen

werden nicht geandert. Zurtick zum Men0.

Wenn der Sensor aktiviert ist, erscheint eine
Meldung, wenn der Film reif3t:

FILM-
BRUCH!!!

Der Wickelvorgang wird beendet. Dricken
Sie eine beliebige Taste, um die Meldung zu
l6schen.
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SPRACHE DES BEDIENFELDS AUSWAHLEN

ENTER
0K

ENTER
0K

Esc

Driicken Sie F1 oder F2 zur Auswabhl:

MENU: AUSWAHL DER SPRACHE

Driicken Sie die ENTER-Taste

Nach der Bestatigung wird eine Meldung

angezeigt:
SPRACHE
XXXXXXXXXX

Wobei XXXXXXXX - die aktuell gewahlte
Anzeigesprache angibt. Es stehen drei
Mentsprachen zur Verfligung: Polnisch,
Englisch und Deutsch.

Andern Sie die Einstellungen mit den Tasten

+und -

Auswahl bestatigen. Die neue Sprache ist
eingestellt. Verlassen Sie das Men.

Auswahl abbrechen. Die Sprache wird nicht

geandert. Zurtick zum Men.
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B.4.1 STATISTISCHE DATEN

STAT.

Driicken Sie die STAT-Taste.

Wenn die Taste gedrlckt wird, erscheint eine
Meldung mit Informationen Uber die Arbeit
auf dem Zahler (Arbeitsfeld), die gerade
eingestellt ist.

XX - Nummer des Arbeitsbereichs

YYYY - Anzahl der gewickelten Ballen auf

einem bestimmten Zahler (Arbeitsfeld)

Z7.7 - Produktivitat definiert als die Anzahl
der auf einem bestimmten Feld in einer

Stunde gewickelten Ballen

AA - Anzahl der Arbeitsstunden in einem
bestimmten Bereich

BB - Anzahl der Minuten fir die Arbeit im
Feld

Durch Dricken der STAT oder ESC-Taste
kehren Sie zum Hauptmeni zurick.

Beispiel
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B.4.2 ANZEIGE DER AKTUELLEN UHRZEIT UND DES DATUMS

SET Driicken Sie die SET-Taste.

Nach dem Driicken der Taste werden das

aktuell eingestellte Datum und die Uhrzeit

angezeigt. Dies ist eine Echtzeitanzeige, die

Uhr bleibt nicht stehen, wenn das Gerat von

der Stromversorgung getrennt wird.

Q) . Driicken Sie die SET oder ESC-Taste, um
J sc
SET (€] zum Hauptmeni zurlckzukehren.
.................................... Beispiel
HINWEIS

Betriebszeit stoppt im Transportmodus, wenn die Maschine durch Driicken der
Taste "Schaltersymbol” ausgeschaltet wird oder wenn der Schliisselschalter an
der rechten Seite der Maschine in die Position "0" gedreht wird.

@ Die Betriebszeit wird gezahlt, wenn das Bedienfeld aktiv ist, die Zdhlung der
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B.5 EINRICHTEN DES RUNDBALLENWICKLERS FUR DEN
TRANSPORT, TRANSPORTMODUS

ENTER

0K

Q

Bringen Sie den Drehtisch nach dem Entladen
des Ballens in die Transportposition. Halten
Sie die Taste ENTER (9) und die Taste zum
Anheben des Tisches (16) gedrtckt.

Heben Sie den Ladearm mit dem Knopf (12)

an.

Heben Sie den Entladetisch in die
Transportposition - siehe
Bedienungsanleitung.

Dricken Sie die F2-Taste (11).

Wéhlen Sie die Transportposition aus dem
Men, indem Sie die Taste + oder - driicken.
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