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Deklaracja zgodnosci WE maszyny

PRONAR Sp. z 0.0. deklaruje z petng odpowiedzialnoscig, ze maszyna:

Opis i dane identyfikacyjne maszyny

Ogdlne okreslenie i funkcja: | W6z paszowy

Typ: VMP-5

Model: -

Numer seryjny:

Nazwa handlowa: Woz paszowy PRONAR VMP-5

do ktorej odnosi sig ta deklaracja, spetnia wszystkie odpowiednie wymagania dyrektyw:

- 2006/42/WE- MD - Dyrektywa dotyczgca maszyn,

- 2014/30/UE- EMC - Dyrektywa dotyczaca kompatybilnosci elektromagnetycznej,

- 2014/35/UE- LVD - Dyrektywa dotyczaca sprzetu elektrycznego,

- 2016/1628 zmieniona przez 2020/1040 - Rozporzadzenie Parlamentu Europejskiego i Rady
(UE) z dnia 14 wrzesnia 2016r. w sprawie wymogow dotyczacych silnikéw spalinowych.

Maszyna zostata zaprojektowana i spetnia wymagania norm:
PN-EN ISO 12100; PN-EN ISO 4413; PN-EN ISO 4254-1;

PN-EN 953+A1; PN-EN 703

Deklaracja ta odnosi sie wytgcznie do maszyny w stanie, w jakim zostata wprowadzona do obrotu
i nie obejmuje czesci sktadowych dodanych przez uzytkownika koricowego lub przeprowadzonych
przez niego pozniejszych dziatan.

Instrukcja obstugi jest integralng czescig maszyny.

Osobg upowazniong do udostepnienia dokumentacji technicznej jest Kierownik Wydziatu Wdrozen
w PRONAR Sp. z 0.0., 17-210 Narew, ul. Mickiewicza 101A.
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ROZDZIAL 1.

WSTEP
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Rozdziat 1 - Wstep

1.1 SZANOWNY UZYTKOWNIKU

/ Instrukcja obstugi przeznaczona jest dla uzytkownika korico- A
wego. Z tego wzgledu niektore wymagane czynnosci konser-
wacyjne zostaty wyszczegdlnione w tabelach przegladéw ale
procedura postepowania nie zostata opisana w niniejszej publi-
kacji. Do wykonania ich nalezy wezwa¢ autoryzowany serwis
\producenta. P

Zanim samodzielnie uruchomisz maszyne zostaniesz
zapoznany z jej budowa, przeznaczeniem, zasadg
dziatania, dostepnym wyposazeniem i obstugg
a przede wszystkim z zasadami bezpieczenstwa.
Operator oraz personel wykwalifikowany powinien
by¢ przeszkolony podczas odbioru koncowego.
Zapamietaj!!! Maszyne mozesz uruchomi¢ wytgcznie
wtedy, kiedy zapoznates sie z trescig niniejszej ,In-
strukcji obstugi”, zostates przeszkolony oraz po-
trafisz bezpiecznie jg obstuzy¢. W razie watpliwosci
skontaktuj sie ze sprzedawcg w celu wyjasnienia
problemu.

Najwazniejszg sprawg podczas pracy jest Twoje
bezpieczenstwo, dlatego bez wzgledu na wszystko
nalezy przestrzega¢ wszystkich zalecen zawartych
w ,Instrukcji obstugi’ oraz kierowac sie rozsgdnym
postepowaniem. Pamietaj ze prawidiowa obstuga,
zgodna z zaleceniami producenta zmniejsza do mi-
nimum ryzyko wystgpienia wypadku, a praca z ma-
szyng jest bardziej efektywna i mniej awaryjna.

1.2 Pronar VMP-5, Pronar VMP-6 636.01.UM.1A.PL



Rozdziat 1 - Wstep

Przy zakupie maszyny sprawdz zgodnos¢ numerow
seryjnych umieszczonych na maszynie z numerem
wpisanym w ,Karcie gwarancyjnej”, oraz w doku-
mentach sprzedazy. Informacje na temat identyfikacji
maszyny znajdziesz w rozdziale ,Informacje pod-
stawowe”. Zalecamy abys numer seryjny maszyny
wpisat w pole ponize;.

Numer fabryczny maszyny:

WST.3.B-001.01.PL
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Rozdziat 1 - Wstep

1.2 ZASADY KORZYSTANIA Z INSTRUKCJI OBSLUGI

Informacje zawarte w publikacji sg aktualne na dzien
opracowania. Na skutek udoskonalania niektére wiel-
kosci oraz ilustracje zawarte w niniejszej publikacji
mogg nie odpowiadac¢ stanowi faktycznemu maszyny
dostarczonej uzytkownikowi.

Rysunki zawarte w niniejszej publikacji majg na celu
wyjasnienie zasady dziatania maszyny i mogg réznic
sie od stanu faktycznego. Nie moze to by¢ powodem
do jakichkolwiek roszczen z tego tytutu. Producent
zastrzega sobie prawo wprowadzania w produko-
wanych maszynach zmian konstrukcyjnych utatwia-
jacych obstuge oraz poprawiajgcych jakos¢ ich pracy,
nie dokonujgc biezgcych zmian w niniejszej publikaciji.
Instrukcja obstugi stanowi podstawowe wyposazenie
maszyny. Jezeli informacje zawarte w tym opraco-
waniu okazg sie nie w petni zrozumiate zwrdo¢ sie
o pomoc do punktu sprzedazy, w ktérym maszyna
zostata zakupiona lub bezposrednio do producenta.
Maszyne skonstruowano zgodnie z obowigzujgcymi
normami, dokumentami i aktualnymi przepisami
prawnymi.

Do niniejszej instrukcji moga by¢ dotgczone od-
dzielne opracowania, ktére znajdziesz w rozdziale
LZatgczniki i materiaty dodatkowe”.

WST.3.B-002.01.PL
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Rozdziat 1 - Wstep

1.3 GRUPA DOCELOWA

Instrukcja obstugi przeznaczona jest dla personelu ob-
stugujgcego maszyne zwanego dalej uzytkownikami
koncowymi, oraz osob wykwalifikowanych (elektryk,
mechanik, hydraulik). Szczegdtowe informacje na
temat kompetencji oraz odpowiedzialnosci uzytkow-
nikébw koncowych i personelu wykwalifikowanego
znajdziesz w dalszej czesci niniejszego rozdziatu.

1.3.1 Uzytkownik koncowy (uzytkownik, uzytkownik uprawniony, operator)

Kim jest uzytkownik koncowy?
Uzytkownikiem koncowym, inaczej zwany uzytkow-
nikiem albo operatorem nazywamy osobg dopusz-
czong do obstugi maszyny. Uzytkownik moze byc¢
dopuszczony do obstugi maszyny jezeli zostaty spet-
nione ponizsze warunki.

» Uzytkownik zapoznat sie z trescig ,Instrukcji ob-
stugi” maszyny.

» Zapoznat sie z trescig instrukcji obstugi ciggnika
rolniczego i przestrzega jej zalecen.

+ Stosuje sie do przepiséw ruchu drogowego
oraz przepisow transportowych obowigzujgcych
w Kraju, w ktéorym maszyna jest eksploatowana.

» Zostat przeszkolony w zakresie przestrzegania
ustalonych planéw konserwaciji i regulaciji.

* Posiada uprawnienia do kierowania pojazdami
(zespotami pojazdow) wymaganymi w kraju
uzytkowania.

Obowiazki i uprawnienia
Wiedza nabyta przez uzytkownika pozwala na bez-
pieczng obstuge maszyny. W przypadkach nie-
przewidzianych uzytkownik powinien kierowac sie
rozsgdnym postepowaniem i zadba¢ w pierwszej ko-
lejnosci o bezpieczenstwo swoje, oséb znajdujgcych
sie w poblizu pracujgcej maszyny oraz innych uzyt-
kownikéw ruchu drogowego.

636.01.UM.1A.PL
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Rozdziat 1 - Wstep

Posiadana wiedza oraz umiejetnosci uprawniajg
uzytkownika koncowego do obstugi maszyny, prze-
prowadzenia zabiegow konserwacyjnych i wykonania
napraw lub regulacji w zakresie okreslonym przez
producenta.

1.3.2 Osoba wykwalifikowana (personel wykwalifikowany)

1.3.3 Personel serwisowy

Kim jest osoba wykwalifikowana?

Osobg wykwalifilkowang nazywamy osobe dopusz-
czong do wykonywania niektorych prac obstu-
gowych, naprawczych lub regulacyjnych w zakresie
okreslonym przez producenta maszyny oraz zdobyta
odpowiednie wyksztatcenie techniczne w okreslonym
zawodzie i potwierdzone stosownym dokumentem,
ukonczyta szkolenie przeprowadzone przez upraw-
niony personel producenta lub sprzedawcy, potrafi
dostrzega¢ zagrozenia i przeciwdziata¢ im. Nabyte
doswiadczenie zawodowe oraz umiejetnosci za-
wodowe uprawniajg osobe wykwalifikowang do prze-
prowadzenia niektérych napraw maszyny oraz wy-
konania podstawowych zabiegoéw konserwacyjnych
w zakresie przewidzianym przez producenta. Osoba
wykwalifikowana oprocz niezbednej wiedzy posiada
umiejetnosci postugiwania sie specjalistycznym
osprzetem, niezbednym do wykonania stawianych
obowigzkow. Do osob wykwalifikowanych zalicza sie
nastepujgce osoby:

» wykwalifikowany mechanik.

+ wykwalifikowany elektryk.

» wykwalifikowany hydraulik.

Kim jest personel serwisowy?
Personel serwisowy, inaczej zwany serwisem produ-
centa lub serwisem jest to osoba lub grupa oséb wy-
kwalifikowanych posiadajgcg znacznie wieksze do-
Swiadczenie oraz wiedze do wykonania okreslonych
czynnosci naprawczych i konserwacyjnych niz

1.6 Pronar VMP-5, Pronar VMP-6 636.01.UM.1A.PL



Rozdziat 1 - Wstep

personel wykwalifikowany. Dysponuje odpowiednimi
narzedziami niezbednymi do przeprowadzenia prac.
Serwis producenta posiada wymagane uprawnienia
i jest przedstawicielem producenta maszyny lub
innego osprzetu.

1.3.4 Uzytkownik nieuprawniony

Kim jest uzytkownik nieuprawniony?
Uzytkownik nieuprawniony zwany rowniez osobg po-
stronng jest to osoba, ktéra nie zostata przeszkolona
przez producenta lub uprawnionego sprzedawce, nie
zostata zapoznana z podstawowymi zagadnieniami
bezpieczenstwa, znajomo$ci maszyny, nie zapo-
znata sie z calg trescig instrukcji obstugi, i w zwigzku
z tym nie ma uprawnien do obstugi maszyny. Osoba
postronna nie moze by¢ dopuszczona do pracy
Z maszyng.

WST.3.B-003.01.PL

636.01.UM.1A.PL
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1.4 SYMBOLE | OZNACZENIA WYKORZYSTANE W INSTRUKCJI

1.4.1 Niebezpieczenstwo

A NIEBEZPIECZENSTWO

1.4.2 Uwaga

A UWAGA

1.4.3 Wskazowka

Informacje, opisy zagrozen i srodkéw ostroznosci
oraz polecenia i nakazy zwigzane z bezpieczen-
stwem uzytkowania w tresci instrukcji sg wyréznione
ramka z napisem NIEBEZPIECZENSTWO. Nieprze-
strzeganie opisanych zaleceh stwarza zagrozenie
dla zdrowia lub zycia osob obstugujgcych maszyne
lub postronnych.

Szczegdlnie wazne informacje i zalecenia, ktorych
przestrzeganie jest bezwzglednie konieczne, sg wy-
réznione w tekscie ramkg z napisem UWAGA. Nie-
przestrzeganie opisanych zalecen stwarza zagrozenie
uszkodzenia maszyny wskutek nieprawidtowego wy-
konania obstugi, regulacji lub uzytkowania.

Dodatkowe wskazowki zawarte w instrukcji opisujg
przydatne informacje dotyczgce obstugi maszyny
i wyréznione sg ramkg z napisem WSKAZOWKA.

1.8 Pronar VMP-5, Pronar VMP-6 636.01.UM.1A.PL
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1.4.4 Typografia instrukcji

Lista wypunktowana

Lista wypunktowana przedstawia czynnosci do wyko-
nania, ktorych kolejnos¢ wykonania nie jest istotna.

Przyklad zastosowania listy wypunktowanej

* Regularnie kontroluj stan potaczen oraz prze-
wodow hydraulicznych i pneumatycznych. Nie-
dopuszczalne sg przecieki oleju hydraulicznego
oraz ubytki powietrza z nieszczelnej instalacji.

« W przypadku awarii instalacji hydraulicznej
lub pneumatycznej, maszyne nalezy wytgczyc
z eksploatacji do czasu usuniecia awarii.

Komentarz do tekstu

Komentarz stanowi najczesciej uzupetnienie i do-

datkowe wyjasnienie nakazania wykonania okreslonej

czynnosci. W komentarzu mogg byc¢ tez zawarte do-
datkowe informacje.

Przykitad komentarza do tekstu

Wymagane cisSnienie powietrza opisane
jest na naklejce umieszczonej na ramie ma
szyny, nad kotem.

Lista wyliczona
Lista wyliczona przedstawia czynnosci do wykonania,
ktorych kolejnos¢é wykonania jest istotna.

636.01.UM.1A.PL
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Przyktad zastosowania listy wyliczonej

1.

2. Odkre¢ uchwyty (2) mocujgce korbe (1).

3. Wt6z korbe w kwadratowy watek przektadni
| obracajgc korbg przeciwnie do kierunku ruchu
wskazowek zegara opusc koto.

4. ...

Odnosnik do strony

Odnosnik do rozdziatu (miejsca w instrukcji) zwig-
zanego tematycznie

Przyklad zastosowania odnosnika

[ strona 99

WST.3.B-004.01.PL
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1.5 SLOWNIK POJEC

ciagnik rolniczy
Pojazd silnikowy skonstruowany do uzywania tgcznie
ze sprzetem do prac rolnych, lesnych lub ogrodni-
czych; ciggnik taki moze by¢ rowniez przystosowany
do ciggniecia przyczep oraz do prac ziemnych.
ciagnik samochodowy
Pojazd samochodowy przeznaczony konstrukcyjnie
wytgcznie do ciggniecia przyczepy; okreslenie to
obejmuje ciggnik siodtowy i ciggnik balastowy.
odbiér koncowy
Zespot czynnosci zwigzany z przygotowaniem i fak-
tycznym przekazaniem gotowego produktu do uzyt-
kowania. Odbiér koncowy zawiera przekazanie
dokumentacji, szkolenie podstawowe, odbiér pod
transporcie i pierwsze uruchomienie maszyny.
osoba postronna
patrz - uzytkownik nieuprawniony
osoba wykwalifikowana
Osoba dopuszczona do wykonywania niektorych
prac obstugowych, naprawczych lub regulacyjnych
w zakresie okreslonym przez producenta maszyny
oraz ktéra zdobyta odpowiednie wyksztatcenie tech-
niczne w okreslonym zawodzie i potwierdzone sto-
sownym dokumentem a takze ukonczyta szkolenie
przeprowadzone przez uprawniony personel produ-
centa lub sprzedawcy, potrafi dostrzegac¢ zagrozenia
i przeciwdziatac im.
samochdd ciezarowy
Pojazd samochodowy przeznaczony konstrukcyjnie
do przewozu tadunkéw; okreSlenie to obejmuje
rowniez samochod ciezarowo-osobowy przezna-
czony konstrukcyjnie do przewozu tadunkow i osob
w liczbie od 4 do 9 fgcznie z kierowca.

636.01.UM.1A.PL
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strefa niebezpieczna
Strefa niebezpieczna jest to obszar dookota maszyny,
w ktdrej osoby znajdujgce sie narazone sg na ryzyko
utraty zdrowia lub zycia.
TUZ
TUZ - Trzypunktowy Uktad Zawieszenia - uktad dzwi-
gniowy stosowany w ciggnikach rolniczych do agre-
gowania maszyn i urzgdzen zawieszanych na podno-
Sniku hydraulicznym.
uzytkownik koncowy
Inaczej zwany uzytkownikiem, uzytkownikiem upraw-
nionym albo operatorem nazywamy osobg dopusz-
czong do obstugi maszyny.
uzytkownik nieuprawniony
Zwany tez osoba postronng jest to osoba, ktéra nie
zostata przeszkolona i nie zostata dopuszczona do
obstugi maszyny.
WOM
WOM - Wat Odbioru Mocy - wat przekazujgcy naped
z pojazdu do poruszanej maszyny.

WST.3.B-005.01.PL
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21 IDENTYFIKACJA

2.1.1 Identyfikacja maszyny

WSKAZOWKA

Nalezy zadac od sprzedawcy doktad-
nego wypetnienia Karty Gwarancyjnej
I kuponow reklamacyjnych. Brak np.
daty sprzedazy lub pieczatki punktu
sprzedazy naraza uzytkownika na
_nieuznanie ewentualnych reklamacji. |
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Rysunek 2.1 Identyfikacja wozu paszowego
(1) tabliczka znamionowa
(2) lokalizacja numeru VIN

Wéz paszowy Pronar VMP-5 oznakowany zostat
przy pomocy tabliczki znamionowej (1), oraz numeru
seryjnego (2) umieszczonego na prostokatnym polu
malowanym w kolorze ztotym. Numer seryjny oraz
tabliczka znamionowa umieszczone sg na prawej
podtuznicy ramy. Przy zakupie maszyny nalezy
sprawdzi¢ zgodno$¢ numerdw seryjnych umiesz-
czonych na maszynie z numerem wpisanym w “Karcie
gwarancyjnej”, oraz w dokumentach sprzedazy.
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Znaczenie poszczegolnych pol umieszczonych na
tabliczce znamionowej przedstawia ponizsza tabela..
Przy zakupie wozu paszowego sprawdz zgodnosc¢

Tabela 2.1. Oznaczenia tabliczki znamionowej

|—
U

Znaczenie

Ogdlne okreslenie i funkcja

Symbol / typ maszyny

Rok produkcji
Numer VIN
Numer swiadectwa homologacji

Masa wiasna

Dopuszczalna masa catkowita

T MM OO |m|>

tadownosé

Dopuszczalne obcigzenie na sprzeg

J | Dopuszczalne obcigzenie poszczegodlnych osi

numerow fabrycznych umieszczonych na maszynie
Z numerem wpisanym w “Karcie gwarancyjnej’, w do-
kumentach sprzedazy oraz w “Instrukcji obstugr’.

636.01.UM.1A.PL
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2.1.2 Identyfikacja osijezdnej

636-2.01-2

Rysunek 2.2 Identyfikacja osi
(1) tabliczna znamionowa (2) oS jezdna

Numer fabryczny osi jezdnej oraz ich typ, wybity
jest na tabliczce znamionowej (1) przymocowanej
do profilu osi jezdnej. Po zakupie wozu paszowego
zaleca sie aby poszczegdlne numery fabryczne
wpisac w ponizsze pola.

INF.1.6-005.01.PL
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2.2 PRZEZNACZENIE MASZYNY

2.2.1 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

& NIEBEZPIECZENSTWO

Maszyny nie wolno uzywac¢ niezgod-
nie z jej przeznaczeniem.

& UWAGA

Wéz paszowy moze by¢ uzytkowany
z predkoscig dopuszczalng maksy-
malnie 15 km/h (dopuszczalna pred-
kos¢ konstrukcyjna). Maszyna nie jest
dopuszczona do ruchu drogowego po
drogach publicznych.

Wbz paszowy przeznaczony jest do przygotowy-
wania paszy w systemach karmienia zwierzat typu
TMR (Total Mixed Ration - catkowicie wymieszana
dawka), PMR (Partially Mixed Ration — czesciowo
wymieszana dawka) lub im podobnych. Sktadniki
paszy dozowane sg do zbiornika wozu paszowego,
w ktorym nastepuje ich rozdrabnianie oraz doktadne
wymieszanie. Tworzenie tresciwej paszy zalezy od
wielu czynnikéw, dlatego zaleca sie aby prawidtowy
dobor sktadnikow pokarmowych odbywat sie przy
pomocy doradcy zywieniowego, ktéry w sposob fa-
chowy bedzie potrafit okresli¢ kilka receptur zywienia.
Wbz paszowy przystosowany jest do przygotowy-
wania mieszanki zywieniowej skladajgcej sie ze
wszystkich rodzajéw pasz objetosciowych (kiszonki,
siana, stomy, maczki z roslin zielonych) i tresciwych,
produktéw paszowych wytwarzanych przez przemyst
spozywczy w postaci sproszkowanej lub granulatu,
preparatéw zywieniowych zwiekszajgcych wydajnosé
produkcji mleka, witaminowych lub mineralnych.

Do uzytkowania zgodnie z przeznaczeniem zalicza
sie rowniez wszystkie czynnosci zwigzane z prawi-
dtowg i bezpieczng obstugg oraz konserwacjg ma-
szyny. W zwigzku z tym uzytkownik zobowigzany jest
do:

* zapoznania sie z trescig “Instrukcji obstugi”wozu
paszowego, ‘kartg gwarancyjng”, instrukcjg ob-
stugi watka przegubowo teleskopowego, in-
strukcja obstugi ciggnika rolniczego i stosowania
sie do zalecen zawartych w tych opracowaniach,

* zrozumienia zasady dziatania maszyny oraz
bezpiecznej i prawidtowej eksploatacji wozu,

* przestrzegania ustalonych planow konserwacji
i regulacii,

636.01.UM.1A.PL
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przestrzegania ogolnych przepisow bezpie-
czenstwa w czasie pracy,

zapobiegania wypadkom,

agregowania maszyny tylko z takim ciggnikiem
rolniczym, ktory spetnia wszystkie wymagania
stawiane przez Producenta wozu paszowego.

Maszyna moze by¢ uzytkowana tylko przez osoby

ktore:

zapoznaty sie trescig publikacji i dokumentow
dotgczonych do maszyny oraz z trescig instrukciji
obstugi ciggnika rolniczego,

zostaty przeszkolone w zakresie obstugi wozu
paszowego oraz bezpieczenstwa pracy,

2.2.2 Przewidywane nieodpowiednie uzycie

Wozu paszowego nie wolno uzywaé niezgodnie

Z jego przeznaczeniem, a w szczegolnosci:

do przewozenia ludzi i zwierzat,

do mieszania i przewozu materiatdw toksycznych
i fatwopalnych,

do przygotowywania zywnosci dla ludzi lub do
jej przechowywania,

do rozprowadzania ptyndw, piasku lub substancji
wtoknistych,

do transportu tadunkéw masowych, pojedyn-
czych przedmiotow lub jakichkolwiek materiatow
I substanciji, ktore nie wchodzg w zakres prze-
Znaczenia wozu paszowego.

Pracownik, ktory nie zostat przeszkolony w zakresie

obstugi i bezpieczenstwa pracy, nie posiada odpo-

wiednich kwalifikacji oraz wymaganych umiejetnosci

nie moze by¢ dopuszczony do obstugi maszyny.

Podczas obstugi maszyny kategorycznie zabrania

sie:

przebywania w strefie niebezpiecznej,
wchodzenia na maszyne podczas jej pracy,
dokonywania samowolnych zmian
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konstrukcyjnych,
* naprawy oraz obstugi przez nieuprawniony i nie-

wykwalifikowany personel.
INF.1.6-004.01.PL
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2.3 WYMAGANIA CIAGNIKA ROLNICZEGO

Tabela 2.2. Wymagania ciggnika rolniczego

Wymagania
Tresé¢ JM

Pronar VMP-5 VMP-6

Instalacja hydrauliczna

Olej hydrauliczny - L HL 32 Lotos
Cisnienie nominalne instalacji MPa 16
Zapotrzebowanie oleju I 5

Instalacja elektryczna wagi

Napiecie instalacji elektryczne;j Vv 12

Gniazdo przytgczeniowe wagi - 3 pin

Zaczepy ciagnika

Minimalny udzwig (obcigzenie pionowe) na

. . kg 80
urzadzeniu sprzegajgcym

Pozostate wymagania

Minimalne zapotrzebowanie mocy ciggnika | kW/KM 36.7 /50

Predkos¢ obrotowa watka WOM obr/min 540

zgodnie z ruchem

Kierunek obrotéw watka WOM - i
wskazowek zegara

INF.1.6-001.01.PL
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2.4 WYPOSAZENIE

Tabela 2.3. Wyposazenie wozu paszowego

<))
3 2 £
® 2 e
Tres¢ ] = o
2 o o
g 8| &
n
Instrukcja obstugi °
Karta gwarancyjna °
Ciegno obrotowe z okiem & 50 mm °
Instalacja hydrauliczna zasuw °
Instalacja hydrauliczna zasuw (rozdzielacz) °
Instalacja hydrauliczna przeciwnozy °
Instalacja pomiarowa wagi °
Ruchoma obrecz zabezpieczajgca °
Dzwignia przeciwnoza o
Wat przegubowo teleskopowy 7106086CER07R10 °
Wat przegubowo teleskopowy B&P 8106056CERO07001 °
Kliny do kot °

INF.1.6-002.01.PL
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2.5 TRANSPORT

2.5.1 Transport samochodowy

A NIEBEZPIECZENSTWO

Podczas transportu drogowego wéz
paszowy musi by¢ zamocowany na
platformie $rodka transportu zgodnie
z wymaganiami bezpieczenistwa oraz
przepisami.

W czasie jazdy kierowca samocho-
du powinien zachowaC szczegolng
ostroznos¢. Wynika to z faktu przesu-
niecia do gory Srodka ciezko$ci pojaz-
du z zatadowang maszyna.

Stosowac tylko atestowane i sprawne

technicznie Srodki mocujace. Zapo-

znaC sie z trescig instrukcji obstugi

producenta srodkdéw mocujacych.

Niewtasciwe zastosowanie Srodkow

mocujacych moze by¢ przyczyng wy-
\padku.

J

W6z paszowy jest przygotowany do sprzedazy
w stanie kompletnie zmontowanym i nie wymaga pa-
kowania. Pakowaniu podlega jedynie dokumentacja
techniczno - ruchowa maszyny, i ewentualnie ele-
menty wyposazenia dodatkowego. Dostawa do uzyt-
kownika odbywa sie transportem samochodowym..

Zatadunek oraz roztadunek wozu paszowego z sa-
mochodu nalezy przeprowadzi¢ korzystajgc z rampy
przetadunkowej przy pomocy ciggnika rolniczego,
suwnicy lub dzwigu. Podczas pracy nalezy stosowac
sie do ogolnych zasad BHP przy pracach przetadun-
kowych. Osoby obstugujgce sprzet przetadunkowy
muszg mieC wymagane uprawnienia do uzywania
tych urzadzen.
Przenoszenie wozu paszowego przy pomocy
urzgdzen dzwigowych moze odbywac sie wy-
tacznie przy wykorzystaniu statych elementéw kon-
strukcyjnych maszyny. Zalicza sie do nich przede
wszystkim rame, dyszel oraz os jezdna.

Wbz paszowy powinien byé zamocowany pewnie
na platformie srodka transportu przy pomocy pasow,
tancuchow, odciggéw lub innych srodkéw mocu-
jacych, wyposazonych w mechanizm napinajgcy.
W celu poprawnego zamocowania maszyny zaleca
sie opasac osie jezdne, podtuznice ramy oraz ewen-
tualnie dyszel. Dodatkowo, pod dyszel nalezy pod-
tozy¢ drewniang podpore o takiej wysokosci, aby
rama wozu byta ustawiona rownolegle wzgledem
platformy fadunkowej. Pod kota maszyny nalezy pod-
tozy¢ kliny, belki drewniane lub inne elementy bez
ostrych krawedzi, zabezpieczajgc woz przed przeto-
czeniem. Blokady kot muszg by¢ przybite do desek
platformy tadunkowej samochodu lub zamocowane
w inny sposob uniemozliwiajgcy ich przesuwanie sie.

2.10 Pronar VMP-5, Pronar VMP-6
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Rysunek 2.3 Potozenie $rodka ciezkosci wozu paszowego

& UWAGA

Do mocowania i podczepiania wozu
paszowego nie wolno wykorzystywac
ciegna dyszla, zbiornika, $limaka oraz
innych elementow  konstrukcyjnych
ktore nie sq wystarczajaco wytrzymate
do przeprowadzenia tego typu opera-
Cji.

Nalezy stosowac atestowane i sprawne technicznie

srodki mocujgce. Przetarcie pasow, popekane
uchwyty mocujgce, rozgiete lub skorodowane haki
lub inne uszkodzenia mogg dyskwalifikowa¢ dany
Srodek do uzycia. Nalezy zapoznacC sie z informa-
cjami zawartymi w instrukcji obstugi producenta sto-
sowanego srodka mocujgcego. llos¢ elementéw mo-
cujgcych (liny, pasy, tancuchy, odciggi itp.) oraz sita
potrzebna do ich napiecia zalezna jest miedzy innymi
od masy wiasnej maszyny, konstrukcji samochodu,
predkosci
Z tego wzgledu nie jest mozliwe szczegotowe okre-

przejazdu oraz innych uwarunkowan.

Slenie planu mocowania.

Poprawnie zamocowana maszyna nie zmieni swojego
potozenia wzgledem pojazdu przewozgcego. Srodki
mocujgce muszg by¢ dobrane zgodnie z wytycznymi
producenta tych elementéw. W przypadku watpli-
wosci nalezy zastosowaC wiekszg ilos¢ punktow

636.01.UM.1A.PL
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mocowania i zabezpieczenia maszyny. Jezeli jest
A UWAGA to konieczne, nalezy zabezpieczyC ostre krawedzie

: : : wozu paszowego chronigc tym samym srodki mo-
Przy transporcie samodzielnym jako
operator zapoznaj si¢ z trescig niniej-
szej Instrukeji Obstugi i przestrzegaj | W trakcie prac przetadunkowych nalezy zwrécic

zawartych w niej zalecen. szczegoblng uwage, aby nie uszkodzic¢ elementéw wy-

cujgce przed zniszczeniem podczas transportu.

posazenia maszyny oraz powtoki lakierniczej.

2.5.2 Transport samodzielny uzytkownika
Nie dopuszcza sie transportu wozu paszowego przy
pomocy ciggnika rolniczego z wykorzystaniem drég
publicznych.

INF.1.6-003.01.PL
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2.6 WARUNKI GWARANCJI

i PRONAR Sp. z o0.0. w Narwi gwarantuje sprawne
WSKAZOWKA . , . L :
dziatanie maszyny przy uzytkowaniu jej zgodnie

Zadaj od sprzedawcy doktadnego | z warunkami techniczno- eksploatacyjnymi opi-

wypenienia Karty Gwarancyjnej i ku- | sanymi w “Instrukcji obstugi”. Termin wykonania na-
pondw reklamacyjnych. Brak np. daty
sprzedazy lub pieczatki punktu sprze- o _ o
dazy naraza uzytkownika na nie uzna- | Gwarancja nie sg objete czescii podzespoty maszyny,

_nie ewentualnych reklamacji. ktore ulegajg zuzyciu w normalnych warunkach eks-

prawy okreslony jest w “Karcie gwarancyjnej”.

ploatacyjnych niezaleznie od okresu gwarancji.
Swiadczenia gwarancyjne dotyczg tylko takich przy-
padkow jak: uszkodzenia mechaniczne nie wyni-
kajgce z winy uzytkownika, wady fabryczne czesci
itp.
W przypadku, kiedy szkody powstaty w wyniku:
* uszkodzen mechanicznych powstatych z winy
uzytkownika, wypadku drogowego,
* z niewfasciwej eksploatacji, regulacji i konser-
wacji,uzytkowanianiezgodniezprzeznaczeniem,
+ uzytkowania uszkodzonej maszyny,
* wykonywania napraw przez osoby nieupraw-
nione, nieprawidtowe wykonanie napraw,
* wykonania samowolnych zmian w konstrukcji
maszyny,
uzytkownik traci Swiadczenia gwarancyjne.
Uzytkownik zobowigzany jest do natychmiastowego
zgtoszenia wszystkich zauwazonych ubytkoéw powtok
malarskich lub $ladéw korozji, oraz zlecenia usu-
niecia usterek niezaleznie od tego, czy uszkodzenia
sg objete gwarancjg czy tez nie.
Szczegotowe warunki gwarancji podane sg w “Karcie
gwarancyjnej” dotgczonej do nowo zakupionej
maszyny.
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Modyfikacje maszyny bez pisemnej zgody Produ-
centa sg zabronione. W szczegodlnosci niedopusz-
czalne jest spawanie, rozwiercanie, wycinanie oraz
podgrzewanie gtownych elementéw konstrukcyjnych
maszyny, ktére bezposrednio wptywajg na bezpie-
czenstwo podczas uzytkowania.

INF.3.B-006.01.PL
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2.7 ZAGROZENIE DLA SRODOWISKA

Instalacja hydrauliczna maszyny wy-
petniona jest olejem L-HL 32 Lotos.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Nie przechowywa¢ odpaddw olejo-
wych w pojemnikach przeznaczonych
dla zywnosci.

Zuzyty olej przechowywa¢ w pojem-
nikach odpornych na dziatanie weglo-
_wodorow.

& UWAGA

Odpady olejowe moga by¢ oddane tyl-
ko do punktu zajmujgcego sie utyliza-
cjq lub regeneracjq olejow. Zabrania
sie wyrzucania lub wylewania oleju do
kanalizacji lub zbiornikow wodnych.

Wyciek oleju hydraulicznego stanowi bezposrednie
zagrozenia dla srodowiska naturalnego ze wzgledu
na ograniczong biodegradowalnos¢ substancii.
Prace konserwujgco naprawcze, przy ktorych istnieje
ryzyko wycieku oleju, nalezy wykonywac¢ w pomiesz-
czeniach z nawierzchnig olejoodporng. W przypadku
wycieku oleju do srodowiska nalezy w pierwszej ko-
lejnosci zabezpieczyé zrodto wycieku, a nastepnie
zebrac rozlany olej przy pomocy dostepnych srodkow.
Resztki oleju zebra¢ przy pomocy sorbentow lub wy-
mieszac olej z piaskiem, trocinami lub innymi mate-
riatami absorpcyjnymi. Zebrane zanieczyszczenia
olejowe nalezy przechowa¢ w szczelnym i ozna-
czonym pojemniku, odpornym na dziatanie weglowo-
dorow, a nastepnie przekazac¢ do punktu zajmujgcego
sie utylizacjg odpaddéw olejowych. Pojemnik nalezy
przechowac z dala od zrodet ciepta, materiatéw ta-
twopalnych oraz zywnosci.

Olej zuzyty lub nie nadajgcy sie do ponownego uzycia
ze wzgledu na utrate swoich wiasciwosci zaleca
sie przechowywa¢ w oryginalnych opakowaniach
w takich samych warunkach jak opisano powyzej.
Kod odpaddéw 13 01 10 (olej hydrauliczny). Szcze-
gotowe informacje dotyczgce olejéw mozna znalez¢
w kartach bezpieczenstwa produktu.

INF.3.B-007.01.PL
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2.8 KASACJA

A NIEBEZPIECZENSTWO

Przed przystgpieniem do demontazu
zredukuj cisnienie resztkowe w insta-
lacjach pneumatycznej i hydrauliczne;.

Unikaj kontaktu oleju ze skorg, Nie do-
puszczaj do wycieku oleju.

Przed rozpoczeciem demontazu aku-
mulatora gazowego, nalezy roztado-
wac cisnienie w akumulatorze zarow-
_no po stronie ptynu jak i gazu.

W przypadku podjecia przez uzytkownika decyzji
o kasacji maszyny, zastosuj sie do przepisow doty-
czgcych kasacji oraz recyklingu maszyn wycofanych
z uzytkowania obowigzujgcych w danym kraju.

W trakcie demontazu uzywaj odpowiednich narzedzi,
urzgdzen (suwnice, dzwigi, podnosniki itp.), stosu;j
srodki ochrony osobistej, tj. odziez ochronng, obuwie,
rekawice, okulary itp.

Prace zwigzane z demontazem instalacji hydrau-
licznej powinny by¢ wykonane przez odpowiednio
wykwalifikowany personel.

Przed przystgpieniem do demontazu zredukuj ci-
Snienie resztkowe w instalacji hydraulicznej, cat-
kowicie usun olej. Poprzez odwodnienie zbiornika
powietrza usun cate powietrze z instalacji pneuma-
tycznej maszyny.

W przypadku wymiany czesci, elementy zuzyte lub
uszkodzone przekaz do skupu surowcow wtérnych.
Zuzyty olej a takze elementy gumowe lub z tworzyw
sztucznych przekaz do zaktaddéw zajmujgcych sie
utylizacjg tego typu odpadow.

2.16 Pronar VMP-5, Pronar VMP-6
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Tabela 2.4. Kody odpadow powstajgcych przy demontazu maszyny

LP. Kod Znaczenie
1 07 02 13 Odpady z tworzyw sztucznych
2 130110 Inne oleje hydrauliczne
. Mineralne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe
3 13 02 04 .. . .
zawierajgce zwigzki chlorowcoorganiczne
4 13 02 06* Syntetyczne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe
5 13 02 08* Inne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe
6 13 05 02* Szlamy z odwadniania olejéw w separatorach
3 13 05 08* Mlefzanlna odpadéw z piaskownikéw i z odwadniania
olejow w separatorach
. Opakowania zawierajgce pozostatosci substanc;ji nie-
8 150110 . g .
bezpiecznych lub nimi zanieczyszczone
. Sorbenty, materiaty filtracyjne i ubrania ochronne zanie-
9 1502 02 o . .
czyszczone substancjami niebezpiecznymi
10 16 01 03 Zuzyte opony
11 16 01 18 Zelazo i stal
12 16 01 22 Inne niewymienione elementy

INF.3.8-008.02.PL
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Rozdziat 3 - Bezpieczenstwo uzytkowania

3.1 PODSTAWOWE ZASADY BEZPIECZENSTWA

& UWAGA

Uzytkowanie oraz obstuga wozu pa-
szowego moze by¢ wykonywana tylko
przez osoby uprawnione do kie-
rowania ciggnikam rolniczym.

Przed przystgpieniem do eksploatacji wozu pa-
szowego dokfadnie zapoznaj sie z trescig ni-
niejszej publikacji oraz z ,Kartg gwarancyjng”.
W czasie eksploatacji przestrzegaj wszystkich
zalecen.

Instrukcja obstugi powinna by¢ caty czas do-
stepna dla operatora. Chron instrukcje przed
zniszczeniem.

Jezeli informacje zawarte w instrukcji sg nie-
zrozumiate skontaktuj sie ze sprzedawcag
prowadzgcym w imieniu Producenta autory-
zowany serwis techniczny lub bezposrednio
z Producentem.

Jezeli zignorujesz zalecenia zawarte w niniejszej
instrukcji stworzysz zagrozenie dla zdrowia
i zycia os6b postronnych i/lub obstugujgcych
maszyne.

Uzytkuj i obstuguj maszyne ostroznie! Nie-
ostrozng pracg stworzysz zagrozenie dla
zdrowia i zycia osOb postronnych i/lub obstugu-
jacych maszyne.
Zobowigzany jestes do zapoznania sie zbudowa,
zasadami dziatania i bezpiecznej eksploatacii
WOZzZU paszowego.

Przed rozpoczeciem pracy zapoznaj sie ze
wszystkimi elementami sterowania maszyny.
Nie uruchamiaj maszyny bez znajomosci jej
funkciji.

Przed kazdym uruchomieniem wozu paszowego
sprawdz, czy jest on prawidtowo przygotowany
do pracy, przede wszystkim pod wzgledem
bezpieczenstwa.

Istnieje szczatkowe ryzyko zagrozen, dlatego
stosowanie zasad bezpiecznego uzytko-
wania oraz rozsgdne postepowanie powinno
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by¢ podstawowg zasadg korzystania z ma-
szyny. Pamietaj, ze najwazniejsze jest Twoje
bezpieczenstwo.

Zabronione jest uzytkowanie maszyny przez
osoby nieuprawnione do kierowania ciggnikami,
w tym przez dzieci, osoby nietrzezwe i bedgce
pod wptywem narkotykow lub innych substancji
odurzajgcych itp.

Zabronione jest uzytkowanie wozu paszowego
niezgodnie z jego przeznaczeniem. Kazdy, kto
wykorzystuje maszyne w sposob niezgodny
Z przeznaczeniem, bierze na siebie petng odpo-
wiedzialnos¢ za wszelkie konsekwencje wynikte
z jej eksploatacji.

Wykorzystanie maszyny do innych celow niz
przewiduje Producent jest niezgodne z przezna-
czeniem maszyny i moze by¢ przyczyng unie-

waznienia gwaranciji.
BHP.1.6-001.01.PL
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3.2 STREFA NIEBEZPIECZNA
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Rysunek 3.1 Strefy niebezpieczne wozu paszowego

A UWAGA

BadZz odpowiedzialny zadbaj o bez-
pieczenstwo Swoje i Swoich bliskich.

A NIEBEZPIECZENSTWO

-

Pamigtaj woz paszowy i ciggnik mogg
poruszac sie blisko scian budynkow
gospodarczych, karmidet i innych
przedmiotow. Nigdy nie stawaj migdzy
przeszkoda a maszyna rolnicza.

A - Strefa, w ktorej przebywanie jest zabronione
podczas poruszania sie ciggnika i wozu paszowego
W czasie zadawania wczesniej przygotowanej paszy
do karmidet.

B - Strefa, w ktérej przebywanie jest zabronione
W czasie agregowania wozu paszowego ZzZ Cig-
gnikiem. Przebywanie w tej strefie jest dopuszczalne
w chwili, gdy ciggnik rolniczy nie porusza sie a woz
paszowy jest zabezpieczony przed przypadkowym
przetoczeniem sie za pomocg klindw. Ciggnik jest
wytgczony i zabezpieczony przed przypadkowym
uruchomieniem. Na czas podfgczenia przewodow
elektrycznych, instalacji hydraulicznej, zabezpie-
czenia zaczepu, podtgczenia watka WOM.

C - Strefa, w ktorej mozliwe jest przebywanie ope-
ratora wozu paszowego przy catkowitym zatrzymaniu
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ciggnika. W chwili przygotowania paszy. W czasie
procesu wazenia. W trakcie mieszania i kontroli wzro-
kowej — tylko na podescie inspekcyjnym przy zacho-
waniu szczegolnej ostroznosci.

D - Strefa, w ktérej przebywanie jest zabronione
podczas postoju wozu paszowego w czasie zada-
wania paszy do karmidet.

E - Strefa pracy tadowarki czotowej w trakcie przy-
gotowania paszy. Nalezy zachowaC szczegolng
ostroznosc.

A/ B/ C/D/E - Strefy, w ktorych zabrania sie
przebywania osobom postronnych w szczegdlnosci
dzieciom. Osobom nieprzeszkolonym. Osobom pod
wptywem srodkéw odurzajgcych. Operator maszyny
rolniczej zobowigzany jest do zachowania szcze-
golnej ostroznosci.

BHP.1.6-009.01.PL
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3.3 BEZPIECZENSTWO PRZY AGREGOWANIU MASZYNY

Podczas taczenia i odigczania maszyny za-
chowac szczegoblng ostroznosgé.

W6z paszowy agregowac wytgcznie z ciggnikiem
rolniczym wyposazonym w lusterka boczne
zapewniajgce widoczno$¢ po obu stronach
maszyny.

W trakcie tgczenia wozu paszowego nalezy
korzysta¢ z odpowiedniego zaczepu ciggnika
(dolny zaczep transportowy). Po zakohczeniu
sprzegania maszyn sprawdzi¢ zabezpieczenie
zaczepu. Zapoznac sie z trescig instrukcji ob-
stugi ciggnika.

Jezeli ciggnik wyposazony jest w zaczep au-
tomatyczny, nalezy upewni¢ sie czy operacja
sprzegania zostata zakonczona.

W trakcie tgczenia nikt nie moze przebywac po-
miedzy ciggnikiem a wozem paszowym.
Zabrania sie podtgczenia wozu, jezeli ciggnik
rolniczy nie spetnia wymagan stawianych przez
Producenta (minimalne zapotrzebowanie mocy
ciggnika, nieodpowiednie przytgcza itp.) Przed
podtgczeniem maszyny nalezy upewniC sie
czy olej w zewnetrznej instalacji hydraulicznej
ciggnika moze by¢ mieszany z olejem hydrau-
licznym maszyny.

W trakcie podtgczania przewodow hydrau-
licznych do ciggnika, nalezy zwroci¢ uwage,
aby instalacja hydrauliczna ciggnika oraz wozu
paszowego nie byta pod cisnieniem. W razie
koniecznosci zredukowac cisnienie resztkowe
instalacji.

Przed podtgczeniem wozu paszowego nalezy
upewni¢ sie czy obydwie maszyny sg sprawne
technicznie. W szczegolnosci sprawdzi¢ stan
uktadu zaczepowego oraz wtyki i gniazda
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instalacji hydraulicznej w ciggniku i wozie
paszowym.

Maszyna odftgczona od ciggnika musi sta¢ na
rownym podtozu i by¢ podparta za pomocag
podpory oraz zabezpieczona przed prze-
toczeniem przy pomocy klindw (1). Kon-
cowki przewodow hydraulicznych oraz elek-
trycznych powinny by¢ zabezpieczone przed

636-3.03-1

Rysunek 3.2 Utozenie klindw blokujgcych

(1) klin podporowy (2) kieszen klina

zanieczyszczeniem.

* Nie przesuwaj wozu paszowego, kiedy podpora

jest wysunieta i opiera sie o podtoze. W trakcie
ruchu maszyny istnieje ryzyko uszkodzenia
podpory.

BHP.1.6-002.01.PL
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3.4 ZASADY BEZPIECZNEJ OBStUGI TECHNICZNEJ

Prace konserwacyjno naprawcze mogg byc¢
wykonywane po potgczeniu wozu paszowego
z ciggnikiem. W takim przypadku nalezy wy-
tgczyc silnik ciggnika, wyjac kluczyk zaptonowy
i unieruchomi¢ ciggnik hamulcem postojowym.
Kabine ciggnika zabezpieczy¢ przed dostepem
0sOb niepowotanych. Maszyne nalezy zabez-
pieczyC przed przetoczeniem podktadajgc pod
kota kliny blokujgce.

Wejscie do zbiornika wozu wymaga odtgczenia
watu przegubowo teleskopowego od ciggnika.
W przypadku prac nie wymagajgcych podtg-
czenia ciggnika, woz paszowy nalezy ustawic
na poziomym twardym podtozu, podeprzec¢ przy
pomocy podpory postojowej i zabezpieczy¢ ma-
szyne przed przetoczeniem za pomocg klindw.
Miejsce pracy powinno by¢ suche, czyste
i dobrze oswietlone.

Regularnie  kontrolowa¢ stan  potgczen
Srubowych.

W okresie gwarancyjnym, wszelkie naprawy
mogg by¢ wykonywane tylko przez uprawniony
przez Producenta Serwis Gwarancyjny. Po za-
konczeniu okresu gwarancyjnego zaleca sie,
aby ewentualne naprawy maszyny wykonywane
byty przez wyspecjalizowane warsztaty.

W trakcie pracy nalezy uzywac odpowiedniej,
Scisle dopasowanej odziezy ochronnej, rekawic,
butéw, okularéw oraz wiasciwych narzedzi.

W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek usterek
w dziataniu lub uszkodzenia, maszyne nalezy
wytgczy¢ z eksploatacji do czasu naprawy.
Czynnosci obstugowo-naprawcze wykonywac
stosujgc ogolne zasady bezpieczenstwa i hi-

gieny pracy.
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W razie skaleczenia rane nalezy natychmiast
przemyC i zdezynfekowa¢. W przypadku do-
znania powazniejszych obrazeh nalezy za-
siegngc¢ porady lekarskiej.

Przeglady wozu paszowego wykonywac
zgodnie z czestotliwoscig okreslong w niniejszej
instrukciji.

Prace spawalnicze mogg wykonywac jedynie
osoby posiadajgce odpowiednie uprawnienia do
przeprowadzenia tego typu prac.

Przed pracami spawalniczymi lub elektrycznymi,
woz paszowy nalezy odtgczy¢ od statego doptywu
pradu, jezeli maszyna podtgczona jest do cig-
gnika (odtgczy¢ biegun masy (-) od akumulatora
ciggnika, roztgczy¢ przewdd przytgczeniowy).
Podczas prac spawalniczych nalezy zabez-
pieczy¢ ukiad wazenia przed uszkodzeniem
w szczegoblnosci ogniwa obcigzeniowe wagi.
Powloke malarskg nalezy oczysci¢. Opary pa-
lgcej sie farby sg trujgce dla cztowieka i zwierzat.
Prace spawalnicze nalezy wykonywac¢ w dobrze
oswietlonym i wentylowanym pomieszczeniu.
W celu zmniejszenia zagrozenia pozarowego,
przed przystgpieniem do prac spawalniczych
woz paszowy musi by¢ doktadnie oczyszczony
Z pozostatosci paszy.

Podczas spawania nalezy zachowaC szcze-
golng ostroznos¢, oraz uwazac na elementy ta-
twopalne lub tatwo topliwe (przewody instalacji
hydraulicznej, przewody instalacji elektrycznej
oraz pozostate elementy konstrukcyjne wy-
konane z tworzyw sztucznych). Jezeli istnieje
zagrozenie zapalenia sie lub ich uszkodzenia,
przed przystgpieniem do spawania nalezy je
zdemontowac lub ostoni¢ niepalnym materiatem.
Przed przystgpieniem do pracy zaleca sie przy-
gotowanie gasnicy CO2 lub gasnicy pianowe;.

636.01.UM.1A.PL

Pronar VMP-5, Pronar VMP-6 3.7



Rozdziat 3 - Bezpieczenstwo uzytkowania

W przypadku prac wymagajgcych podniesienia
wozu paszowego, nalezy wykorzystac do tego
celu odpowiednie atestowane podnosniki hy-
drauliczne lub mechaniczne. Po podniesieniu
maszyny nalezy zastosowaC dodatkowo sta-
bilne i wytrzymate podpory. Zabrania sie wyko-
nywania prac pod maszyng podniesiong tylko za
pomocg podnosnika.

Zabrania sie podpierania maszyny przy pomocy
elementéw kruchych (cegly, pustaki, bloczki
betonowe).

Po zakonczeniu prac zwigzanych ze smaro-
waniem, nadmiar smaru lub oleju nalezy usungc.
Maszyne nalezy utrzymywac w czystosci.
Zabrania sie wykonywania samodzielnych
napraw sitownikow hydraulicznych. W przy-
padku uszkodzenia tych elementéw naprawe
nalezy powierzy¢ autoryzowanym punktom na-
prawy lub wymieni¢ elementy na nowe.
Zabrania sie wykonywania naprawy dyszla (pro-
stowanie, napawanie, spawanie). Uszkodzony
dyszel nalezy wymieni¢ na nowy.

Zabrania sie montazu dodatkowych urzgdzen
lub osprzetu niezgodnego ze specyfikacjg okre-
Slong przez Producenta.

Dopuszcza sie holowanie wozu paszowego tylko
w przypadku, kiedy uktad jezdny jest sprawny.
Kontrolowa¢ stan elementéw ochronnych, ich
stan techniczny, prawidtowo$¢ zamocowania.
W przypadku koniecznosci wymiany poszcze-
golnych elementow nalezy wykorzystac tylko
elementy oryginalne lub wskazane przez Pro-
ducenta. Niezastosowanie sie do tych wymagan
moze stworzy¢ zagrozenie zdrowia osob po-
stronnych lub obstugujgcych woéz paszowy,
a takze przyczynic¢ sie do uszkodzenia maszyny.
Po zakonhczeniu pracy upewni¢ sie, czy zadne
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narzedzia nie pozostaty we wnetrzu zbiornika
WOZU paszowego.

Wchodzenie na maszyne jest mozliwe tylko przy
absolutnym bezruchu wozu paszowego i wytg-
czonym silniku ciggnika. Dozwolone jest tylko
wchodzenie na podest podczas pracy wozu
paszowego w celu kontroli procesu mieszania
i rozdrabniania, przy zachowaniu nalezytej
ostroznosci i uwagi.

W06z paszowy, a w szczegolnosci zbiornik oraz
Slimak nalezy utrzymywac w czystosci.
Regulacje nozy wykonywac tylko wtedy, kiedy
slimak nie obraca sie, ciggnik unieruchomiony
jest przy pomocy hamulca postojowego i wéz
paszowy zostat prawidtowo zabezpieczony.
Noze tngce sg bardzo ostre, dlatego nalezy
zachowaé ostroznos¢ podczas montazu, de-
montazu lub regulacji lub w trakcie przybywania
w zbiorniku.

Po kazdorazowym zakonhczeniu pracy woz pa-
szowy nalezy oczysci¢ z resztek paszy.
Uzywanie wozu paszowego na kilku gospodar-
stwach stwarza zagrozenie rozprzestrzeniania
sie drobnoustrojow w Srodowisku. Niebezpie-
czenstwo to moze by¢ zminimalizowane przez
staranne czyszczenie maszyny.

W przypadku, kiedy wéz paszowy byt uzyty do
mieszania skazonej paszy, nalezy go zdezyn-
fekowac¢ w sposob zgodny z zaleceniami wiadz
sanitarnych.

Maszyna musi by¢ ponownie catkowicie wy-
czyszczona, w przypadku kiedy nie byta uzywana
przez okres dtuzszy niz 3 dni.

Rozwdéj flory bakteryjnej jest zjawiskiem nor-
malnym, ktore jest bardziej intensywne w przy-
padku stosowania preparatow zywnosciowych
do produkcji mieszanki paszowej. Utrzymanie
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nalezytej czystosci wozu paszowego jest wiec
warunkiem zachowania zdrowia karmionych
zwierzat.

BHP.1.6-004.01.PL
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3.5 BEZPIECZENSTWO PRZY OBSLUDZE INSTALACJI HYDRAULICZ-

NEJ | PNEUMATYCZNEJ

& NIEBEZPIECZENSTWO

Instalacje hydrauliczna w trakcie pracy
znajduja sie pod wysokim cisnieniem.

Regularnie kontroluj stan techniczny potaczen,
oraz przewoddw hydraulicznych i pneuma-
tycznych. Praca wozu paszowego z nieszczelng
instalacjg jest niedopuszczalna.
W przypadku awarii instalacji hydraulicznej, ma-
szyne nalezy wytgczy¢ z eksploatacji do czasu
usuniecia awarii.
W trakcie podtgczania przewoddw hydrau-
licznych do ciggnika, zwrd¢ uwage, aby instalacja
hydrauliczna ciggnika oraz wozu paszowego nie
byta pod cisnieniem. W razie koniecznosci zre-
dukuj cisnienie resztkowe instalaciji.
Stosuj olej hydrauliczny zalecany przez
Producenta.
Po wymianie oleju hydraulicznego zuzyty olej
nalezy utylizowac. Olej zuzyty lub taki, ktéry
utracit swoje witasciwosci przechowuj w ory-
ginalnych pojemnikach lub w opakowaniach
zastepczych odpornych na dziatanie weglo-
wodoréw. Pojemniki zastepcze muszg by¢ do-
ktadnie opisane i odpowiednio przechowywane.
Nie przechowuj oleju hydraulicznego w opako-
waniach przeznaczonych do magazynowania
Zywnosci.
Przewody hydrauliczne elastyczne wymieniaj co
4 |ata bez wzgledu na ich stan techniczny.
Postepowanie w razie wypadku
W  przypadku zranienia silnym strumieniem
oleju hydraulicznego niezwtocznie zwro¢ sie do
lekarza. Olej hydrauliczny moze wnikng¢ pod
skore i by¢ przyczyng infekcji.
Jezeli olej dostanie sie do oczu, przemyj je duzg
iloscig wody, jezeli wystgpig podraznienia —
skontaktuj sie z lekarzem.

636.01.UM.1A.PL
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W przypadku kontaktu oleju ze skorg miejsce
zabrudzenia przemyj wodg z mydtem. Nie stosuj
rozpuszczalnikébw  organicznych  (benzyna,

nafta).
BHP.1.6-003.01.PL
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3.6 ZASADY BEZPIECZNEJ JAZDY

Zabrania sie jazdy po drogach publicznych.
W06z paszowy moze poruszacC sie wylgcznie
w obrebie gospodarstwa i ewentualnie niepu-
blicznych drogach dojazdowych.

Podczas jazdy nalezy dostosowac predkosc
jazdy do panujgcych warunkow. Jezeli to
mozliwe, unikac¢ przejazdow po nierownym te-
renie oraz niespodziewanych zakretow.
Zabrania sie przekraczania dopuszczalnej pred-
kosci transportowej. Nadmierna szybkos¢ moze
spowodowac utrate kontroli zestawu, uszko-
dzenie wozu paszowego i/lub ciggnika oraz
ograniczenie skutecznosci hamowania zestawu.
Przed rozpoczeciem jazdy maszyng sprawdz
jej stan techniczny, zwlaszcza pod wzgledem
bezpieczenstwa. W szczegdlnosci sprawdz
stan techniczny uktadu zaczepowego, uktadu
jezdnego. Upewnij sie ze maszyna jest prawi-
dtowo podtgczona do ciggnika (w szczegdlnosci
sprawdzi¢ zabezpieczenie sworznia zaczepu).
Obcigzenie pionowe przenoszone przez ciegno
wozu paszowego wptywa na sterownos¢ cig-
gnika rolniczego.

Zabrania sie pozostawiania nie zabezpieczonej
maszyny. W6z paszowy odtgczony od ciggnika
musi by¢ zabezpieczony przed przetoczeniem
przy pomocy hamulca postojowego (jesli w taki
jest wyposazony) oraz klinbw podtozonych pod
koto pojazdu rysunek (3.1). Kliny nalezy pod-
ktadac na jednej osi, z przodu i tytu kota.

Nie przekraczaj dopuszczalnej fadownosci wozu
paszowego. Przekroczenie tadownosci moze
doprowadzi¢ do uszkodzenia maszyny, utraty
statecznosci i spowodowac zagrozenie w trakcie
jazdy.

636.01.UM.1A.PL
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« W trakcie cofania korzystaj z pomocy drugiej
osoby. W trakcie wykonywania manewrow osoba
pomagajgca musi zachowac bezpieczng odle-
gtos¢ od stref niebezpiecznych i by¢ widoczna
caty czas dla operatora ciggnika.

« Zabrania sie wchodzenia na wo6z paszowy
podczas jazdy.

« Zabrania sie postoju wozu paszowego na
spadku.

BHP.1.6-005.01.PL
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3.7 OPIS RYZYKA SZCZATKOWEGO
Firma Pronar Sp. z 0. 0. w Narwi dotozyta wszelkich

staran, aby wyeliminowacC ryzyko nieszczesliwego

wypadku. Istnieje jednak pewne ryzyko szczgtkowe,

ktére moze doprowadzi¢ do wypadku, a zwigzane jest

przede wszystkim z czynnosciami opisanymi ponize;:

uzywanie maszyny rolniczej do innych celéw niz
opisano w instrukciji,

przebywanie pomiedzy ciggnikiem a maszyng
rolniczg podczas pracy silnika oraz w trakcie ta-
czenia maszyny,

obstuga maszyny rolniczej przez osoby bedace
pod wptywem alkoholu Ilub innych Srodkéw
odurzajgcych,

obstuga maszyny rolniczej przez osoby do tego
nieuprawnione,

przebywanie na maszynie podczas pracy,
czyszczenie, konserwacja i kontrola techniczna
maszyny rolniczej.

Ryzyko szczatkowe moze zosta¢ zmniejszone do mi-

nimum, stosujgc ponizsze zalecenia:

rozwazna i bez pospiechu obstuga maszyny,
rozsgdne stosowanie uwag i zalecen zawartych
w “Instrukcji Obstugi” ,

zachowanie bezpiecznej odlegtosci od miejsc
zabronionych i niebezpiecznych,

zakaz przebywania na maszynie rolniczej
w trakcie jej pracy poza miejscem do tego prze-
znaczonym (podest),

wykonywanie prac konserwujgco naprawczych
przez osoby przeszkolone,

stosowanie  scisle dopasowanej odziezy
ochronnej oraz odpowiednich narzedzi,
zabezpieczenie maszyny przed dostepem o0sob
nieuprawnionych do obstugi, a zwtaszcza dzieci.

BHP.1.6-006.01.PL
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3.8 NALEPKIINFORMACYJNE | OSTRZEGAWCZE

W06z paszowy jest oznakowany nalepkami in-
formacyjnymi i ostrzegawczymi wymienionymi
w tabeli ,Nalepki informacyjne i ostrzegawcze”.
Rozmieszczenie symboli zostato przedstawione
na rysunku ,Rozmieszczenie nalepek informa-
cyjnych i ostrzegawczych”. Uzytkowniku, zobo-
wigzany jestes dbac¢w catym okresie uzytkowania
o czytelno$¢ napisdw, symboli ostrzegawczych
I informacyjnych umieszczonych na maszynie.
W przypadku ich zniszczenia nalezy wymienic je
na nowe. Nalepki informacyjne i ostrzegawcze
mozna nabyC bezposrednio u Producenta lub
w miejscu w ktérym maszyna zostata zakupiona.
Numery katalogowe nalepek znajdujg w tabeli
.Nalepki informacyjne i ostrzegawcze” oraz
w Katalogu czesci zamiennych. Nowe zespoty,
wymienione podczas naprawy muszg zostaé po-
nownie oznaczone odpowiednimi znakami bez-
pieczenstwa. Podczas czyszczenia maszyny nie
nalezy stosowac rozpuszczalnikéw, ktére mogg
uszkodzi¢ powtoke etykiety oraz nie wolno kie-
rowac na nie silnego strumienia wody.

Tabela 3.1. Nalepki informacyjne i ostrzegawcze

LP. Naklejka Znaczenie / nr. katalogowy
Uwaga.
Niebezpieczenstwo wkrecenia czesci lub
1 catego ciata przez wirujgce elementy wozu
. paszowego.
AQ—’- 78N-00000005
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LP. Naklejka Znaczenie / nr. katalogowy
d:é Zagrozenie mechaniczne zmiazdzenia
palcéw lub dtoni. Nie dotyka¢ elemen-
2 tow maszyny przed zatrzymaniem si¢ jej
N : .
~‘ R 7 wszystkich zespotdw.
oA 129N-00000003
STOP
/'\ Przed rozpoczeciem czynnosci obstugo-
3 > wych lub naprawczych wytgcz silnik ciggni-
o, ka i wyjmij kluczyki ze stacyjki.
g@ 70N-00000005
sos00m Regularnie kontrolowac stopien dokrecenia
4 X nakretek kot jezdrlwy'ch oraz pozostatych
. potgczen srubowych.
- 104N-00000006
- Smarowac¢ maszyne zgodnie z harmono-
r""l gramem zawartym
)
° Smarowse 1 w INSTRUKCJI OBSLUGI.
104N-00000004
‘ /!\ Przed rozpoczeciem uzytkowania zapoznaj
6 sie z trescig instrukcji obstugi.
|||| 70N-00000004
4 Kierunek i dopuszczalna predkosc¢ obroto-
7 ‘ wa WOM.
n=540 75N-00000004

636.01.UM.1A.PL
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LP. Naklejka

Znaczenie / nr. katalogowy

/5\

STOP
—

(=@

Przed wejsciem na drabinke w celu wyko-
nania czynnosci obstugowo naprawczych
wewnatrz zbiornika wytgczyc silnik i wyjgc
kluczyk zaptonowy ze stacyjki. Zabezpie-
czy¢ ciggnik prze dostepem osbéb niepowo-
tanych.
29N-0000030

Predkos¢ maksymalna pojazdu.
315N-00000002

10 j!lPRONAR

VIMP-5

Typ maszyny
636N-00000001

) JI PRONAR

vimpP-6

Typ maszyny
636N-00000002

3.18 Pronar VMP-5, Pronar VMP-6
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JUPRONAR

10
JIPROAR
11/{

636-3.07-1

Rysunek 3.3 Rozmieszczenie nalepek informacyjnych i ostrzegawczych

BHP.1.6-007.01.PL
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3.9 PRACA MASZYNA Z WALKIEM ODBIORU MOCY (WOM)

A UWAGA

Przed rozpoczeciem pracy zapoznaj
sie z instrukcjg obstugi watu napedo-
wego dostarczonej przez producenta
walu.

Przed rozpoczeciem pracy zapoznaj sie z in-
strukcjg obstugi watu napedowego dostarczonej
przez producenta watu i stosuj sie do zalecen
W niej zawartych.

Jezeli zachodzi taka potrzeba dopasuj dtugosé¢
watu przegubowo teleskopowego do wspotpra-
cujgcego ciggnika zgodnie z instrukcjg obstugi
watu.

Wbz paszowy mozesz podigczy¢é do ciggnika
tylko i wytgcznie przy pomocy odpowiednio do-
branego watu przegubowo teleskopowego, za-
lecanego przez Producenta.

Wat napedowy musi by¢ wyposazony w ostony.
Zabrania sie uzytkowania watu z uszkodzonymi
elementami zabezpieczajgcymi lub ich brakiem.
Niektore elementy watka przegubowego
(zwtaszcza sprzegta) moga sie silnie nagrzewac.
Nie dotykaj gorgcych elementow.

Po zainstalowaniu watu upewnij sie, czy jest on
prawidtowo i bezpiecznie podtgczony do cia-
gnika i wozu paszowego.

Zabrania sie noszenia luznej odziezy, luznych
paskow lub czegokolwiek, co mogtoby wkrecic
sie w obracajgcy wat. Kontakt z obracajgcym
watem przegubowo teleskopowym moze spo-
wodowaé powazne obrazenia.

Przed odtgczeniem watu wytgcz silnik ciggnika
rolniczego oraz wyjmij kluczyk ze stacyjki.

W trakcie pracy w warunkach ograniczonej wi-
docznosci, wat przegubowo teleskopowy oraz
jego otoczenie oswietl przy pomocy reflektorow
roboczych ciggnika.

Podczas transportu wat nalezy przechowywac
W pozycji poziomej, tak, aby unikng¢ uszkodzenia
oston i innych elementow zabezpieczajgcych.

3.20 Pronar VMP-5, Pronar VMP-6 636.01.UM.1A.PL
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W trakcie uzytkowania watu i wozu paszowego,
nie uzywaj innej predkosci obrotowej WOM niz
540 obr/min. Nie przecigzaj watu i maszyny,
nie zatgczaj gwattownie sprzegta. Przed uru-
chomieniem watu przegubowo teleskopowego
upewnij sie czy kierunek obrotu WOM jest
wiasciwy.

Nie przechodz nad i pod watem.

Nie stawaj na nim zaréwno podczas pracy jak
i w trakcie postoju przyczepy.

Wat przegubowo teleskopowy posiada na obu-
dowie oznaczenia, wskazujgce, ktéry koniec
watu nalezy podtgczy¢ do ciggnika.

Nigdy nie uzywaj uszkodzonego watu prze-
gubowo teleskopowego, gdyz grozi to wy-
padkiem. Uszkodzony wat napraw lub wymien
na nowy.

Nie uzywaj przedtuzaczy / adapterow watka
przegubowego.

Odtacz naped watu za kazdym razem, kiedy nie
ma potrzeby napedzania maszyny, lub kiedy
ciggnik i woéz paszowy znajdujg sie wzgledem
siebie w niekorzystnym potozeniu kgtowym.
tancuszek zabezpieczajgcy ostony watu za-
bezpiecz przed obracaniem sie w trakcie pracy
watu, zamocuj go do statego elementu konstruk-
cyjnego przyczepy.

Nie uzywaj tancuszkow zabezpieczajgcych
do podtrzymywania watu w trakcie postoju lub

transportu maszyny.
BHP.1.6-008.01.PL
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41 CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA
Tabela 4.1. Podstawowe dane techniczne
Tres¢ | oam | VMP-5 VMP-6
Wymiary gabarytowe
Dtugosc¢ catkowita mm 3 880 3 880
Szerokos¢ catkowita mm 2 320 2 320
Wysokos$¢ catkowita mm 2130 2 380
Wymiary zbiornika
Dtugos¢ mm 2990 2990
Szeroko$c¢ mm 2190 2190
Wysokosé mm 1430 1680™
Grubos¢ blachy podtogi / $ciany mm 12/6 12/6
Masa i tadownos¢
Masa wiasna kg 1900 2150
Dopuszczalna masa catkowita kg 4150 4 850
tadownosc¢ kg
Instalacja hydrauliczna
Pojemnosc instalacji hydraulicznej L
zasuw
Cisnienie znamionowe instalacji MPa
Olej hydrauliczny -
Pozostate informacje
Rozstaw kot mm 1500 1 500
Zawieszenie - sztywne sztywne
Pojemnos$¢ zbiornika m3 5 6~
Mlnlmalne zapotrzebowanie mocy KM(KW) 40,5/55* 44/60°
ciggnika
Dgpuszczalna predkos¢ konstruk- km/h 15 15
cyjna
Napieie instalacji elektryczne;j \%
Dopuszczalne obcigzenie pionowe kg 1140 1300
dyszla
Poziom mocy akustycznej dB
Z\;ysokosc dna zbiornika od podto- mm 695 695
Uktad napedowy
Typ watu przytgczeniowego - 8106066CER07001 | 8106066CERO07001
Obroty WOM obr/min 540 540
Dopuszczalny moment obrotowy Nm
Predkos¢ obrotowa mieszadta obr/min 33 33

4.2
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Ogumienie

Opona -

10.0/75-15.3 10PR

Felga -

9.00x15.3”

* - minimalne zapotrzebowanie mocy ciggnika to orientacyjna, najmniejsza warto$¢ zapotrzebowania
mocy na WOM-ie ciggnika. Warto$¢ uzalezniona od wtasciwosci fizycznych uzywanych sktadnikéw

mieszanki,
**- pojemnosc¢ zbiornika z nadstawg 250 mm,
***_ wysokos¢ zbiornika wewnatrz z nastawg 250 mm.

2130
2380

I
€
¢

636-4.01-1

Rysunek 4.1 Podstawowe wymiary wozu paszowego

& UWAGA

W zaleznosci od wyposazenia dodat-
kowego niektére parametry technicz-
ne mogaq ulec zmianie.

BIZ.1.6-001.01.PL
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4.2 PODWOZIE

636-4.02-1

Rysunek 4.2 Podwozie
(1) rama dolna
(4) ogniwa wagi

(2) ciegno dyszla (3) podest
(5) podpora (6) 0$ jezdna

Podwozie wozu paszowego tworzg zespoty wyszcze-
golnione na rysunku (4.2). Rama dolna (1) jest kon-
strukcjg spawang z ksztattownikéw stalowych. Pod-
stawowym elementem nosnym sg dwie podtuznice.
W czesci srodkowej ramy przyspawane zostaty
gniazda do mocowania ogniw wagi (4) oraz zbiornika.
W przedniej czesci ramy znajduje sie ciegno dyszla
(2), podest (3) oraz podpora wozu paszowego (5).
Podest wyposazony jest w uchwyty przeznaczone
do mocowania wtykéw przewodow hydraulicznych
w trakcie postoju wozu paszowego. W tylnej czesci
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ramy dolnej mocowana jest o$ jezdna (6), ktéra wy-
konana jest z preta kwadratowego zakonczonego
czopami, na ktorych, na tozyskach stozkowych sg

osadzone piasty kot jezdnych.
B1Z.1.6-002.01.PL
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4.3

ZBIORNIK

Budowa zbiornika wozu paszowego przedstawiona
zostata na ponizszych rysunkach. Zbiornik osadzony
jest na ramie podwozia przy pomocy czujnikow ten-
sometrycznych (ogniwa wagi)

Do Sciany zbiornika przymocowane sg uchwyty
z klinami (5), zbiornik oleju smarnego przektadni oraz
przewod odpowietrzajgcy (8). Z obu stron zbiornika

636-4.03-1
Rysunek 4.3 Zbiornik wozu paszowego
(1) zbiornik (2) obrecz ruchoma (3) wysyp boczny
(4) mieszadto Slimakowe (5) kliny (6) sworzen przeciwnozy

(7) przeciwnoze (8) zbiornik - instalacja smarowania przektadni
(9) nadstawy 250 mm

4.6
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znajdujg sie okno dozujgce zamykane przy pomocy
zasuwy (10). Zasuwy sterowane sg niezaleznie, przy
pomocy instalacji hydraulicznej. W dolnej czesci
zbiornika zainstalowana jest przektadnia napedowa,
do ktorej przykrecone jest mieszadto slimakowe (4).

Do goérnej krawedzi zbiornika przymocowana jest
obrecz, zapobiegajgca wysypywaniu sie mieszanej

11 12 13

15

636-4.03-2
Rysunek 4.4 Zbiornik wozu paszowego - okna dozujgce
(10) zasuwa (11) nalepka sitownika - wskaznik potoZzenia zasuwy
(12) wskaznik wysypu (13) rekojes¢ mocujgca zsypu (15) ostona brezentowa

(14) zsyp

636.01.UM.1A.PL Pronar VMP-5, Pronar VMP-6 4.7
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paszy na zewnagtrz zbiornika. Nadstawa o wysokosci
250 mm (9) zwieksza pojemnosc¢ zbiornika. Dostepna
jest w wersji wozu paszowego VMP-6.

Po przeciwlegtych stronach zbiornika znajdujg sie
noze rozdrabniajgce (7) wykorzystywane w procesie
tworzenia mieszanki paszowej. Noze zabezpieczone
sg przy pomocy sworzni (6),

Okna dozujgce znajdujgce sie symetrycznie po obu
stronach zbiornika stuzg do dystrybucji mieszanki pa-
szowej. Zabezpieczone sg ostong brezentowg (15).
Ponizej znajduje sie regulowany zsyp (14) oraz re-
kojes¢ mocujgca zsyp (13). Nalepka informujgca o po-
tozeniu zasuwy (11), wskaznik wysypu (12) informujg
operatora maszyny o stopniu otwarcia zasuwy a tym
samym ilosci zadawanej paszy w trakcie karmienia
zwierzgt. Mozemy tutaj wyrdzni¢ skale pieciostop-
niowg, 0 — zasuwa zamknieta, 5 — zasuwa catkowicie

otwarta.
BIZ.1.6-003.01.PL

4.8

Pronar VMP-5, Pronar VMP-6 636.01.UM.1A.PL



Rozdziat 4 - Budowa i zasada dziatania

4.4 INSTALACJA HYDRAULICZNA ZASUW

636N-02000000-01 636N-02000000-01

TSFEFFET
636-4.04-1
Rysunek 4.5 Schemat i budowa instalacji hydraulicznej zasuw
(1) sitownik hydrauliczny, (2) zasuwa, (3) zsyp,
(4) przewody hydrauliczne (5) przytgcza hydrauliczne, (6) nalepka ze wskazaniem
potozenia zasuwy, (7) rozdzielacz (wyposazenie opcjonalne), (8) uktad sterowania,

(9) nalepka uktadu sterowania,

Wbz paszowy wyposazony jest w dwie zasuwy (2)
stuzgce do dozowania zadawanej paszy. Znajdujg
sie ona symetrycznie po obu stronach zbiornika

636.01.UM.1A.PL Pronar VMP-5, Pronar VMP-6 4.9



Rozdziat 4 - Budowa i zasada dziatania

& UWAGA

Instalacja hydrauliczna zasuw zosta-
fa napetniona olejem hydraulicznym
L-HL32 Lotos. Pojemno$¢ uktadu wy-
nosi okoto 4 litry.

i uruchamiane sg przez sitowniki hydrauliczne (1).
Sterowanie uniesieniem zasuw moze odbywac sie
niezaleznie dla prawej i dla lewej strony maszyny.
Uktad sterujgcy zasilany jest z zewnetrznej instalacii
hydraulicznej ciggnika. Zastosowane rozwigzanie
umozliwia wydawanie pokarmu po lewej i po prawej
stronie wozu paszowego. Predkos¢ podawania
paszy zalezna jest od predkosci obrotowej mie-
szadta slimakowego oraz stopnia otwarcia zasuwy.
W trakcie postoju wozu paszowego, koncowki szyb-
koztgczy nalezy chroni¢ przed zanieczyszczeniem,
umieszczajgc je W specjalnie przygotowanych
gniazdach umieszczonych na podescie. Dostepne
sg dwie wersje instalacji hydraulicznej bez rozdzie-
lacza i z rozdzielaczem (6). Wersja instalacji z roz-
dzielaczem (636N-02000000-01) jest oferowana jako
wyposazenie opcjonalne. Pozwala ona sterowac za-
suwami za pomocg dzwigni (8)

BIZ.1.6-004.01.PL
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4.5 INSTALACJA HYDRAULICZNA PRZECIWNOZY (WYPOSAZENIE
OPCJONALNE)

636-4.05-1

Rysunek 4.6 Schemat i budowa instalacji hydraulicznej przeciwnozy

(1) sitownik hydrauliczny, (2) ostona zabezpieczajgca przewody, (3) przewody hydrauliczne,
(4) dzielnik strumienia (5) przytacza hydrauliczne, (6) uktad sterowania,
(7) nalepka uktadu sterowania,

Hydrauliczne sterowanie przeciwnozy oferowane
&UWAGA jest jako wyposazenie opcjonalne i musi bycC sto-

_ . S sowane razem z instalacjg hydrauliczng zasuw. Obie
Instalacja hydrauliczna przeciwnozy

zostala napefniona olejem hydraulicz- instalacje korzystajg z tego samego rozdzielacza do
nym L-HL32 Lotos. Pojemno$¢ ukfadu | ktdrego podtgczony jest za pomoca linek uktad stero-
wynosi okoto 2 litry. wania (6).

BIZ.1.6-005.01.PL
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4.6 UKLAD PRZENIESIENIA NAPEDU

’ 636-4.06-1
Rysunek 4.7 Uktad przeniesienia napedu
(1) mieszadto slimakowe, (2) przektadnia planetarna, (3) wat napedowy posredni,
(4) tacznik watu, (5) wat napedowy, (6) ostona koricowki watu,

Uktad napedowy w wersji standardowej wyposazony
jest w pojedynczg przektadnie planetarng (2) . Naped
mieszadta slimakowego przekazywany jest z ciggnika
poprzez wat przegubowo teleskopowy tgczgcy woz
paszowy z ciggnikiem (5), wat napedowy posredni (3)
z wbudowanym sprzegtem ciernym przecigzeniowym
do przektadni redukcyjnej planetarnej (2). Na wale
wyjsciowym przektadni osadzone jest mieszadto Sli-

makowe (1).
B1Z.1.6-006.11.PL
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4.7 INSTALACJA SMAROWANIA PRZEKLADNI
Instalacja smarowania przektadni przedstawiona zo-

=

N

MAX sz,
MIN =™

)

QOil level

2 1 636-4.07-1

Rysunek 4.8 Uktad smarowania przektadni
(1) zbiornik wyrébwnawczy oleju,  (2) odpowietrznik, (3) przewody hydrauliczne,
(4) przektadnia planetarna, (5) smarowniczka, (6) przewdd smarny

stata powyzszym. Wyréwnawczy zbiornik oleju prze-
ktadniowego (1), umieszczony jest w przedniej czesci
zbiornika wozu paszowego, ktory zostat zamontowany

Pojemnosc ukiadu smarowania prze- | oy zej najwyzszego punktu przektadni, dzieki temu
kfadni wynosi okoto 12,5 litra, oleju

Klasy VG220,

olej samoczynnie sptywa do reduktora uzupetniajgc
braki. Ze zbiornika wyprowadzony jest przewdd, po-
tgczony z przektadnig. Drugi przewdd stuzy do od-
powietrzania uktadu smarowania (3). Gorne fozyska
Przewody smame uzupetniaC sma- | przektadni smarowane sg smarem statym poprzez
rem EP2. smarowniczke (5). Nadmiar smaru odprowadzany

636.01.UM.1A.PL Pronar VMP-5, Pronar VMP-6 4.13
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jest do tego przeznaczonym przewodem. Nalepka in-
formujgca uzytkownika o optymalnym poziomie oleju
w uktadzie (7). Poziom napetnienia zbiorniczka po-
winien wachacé sie w granicach miedzy MAX / MIN

BIZ.1.6-007.01.PL
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4.8 UKLAD WAZENIA

COOBEOO®

636-4.08-1

Rysunek 4.9 Rozmieszczenie elementéw instalacji elektryczne;j

(1) wysSwietlacz wagi, (2) ogniwo wagi, (3) skrzynka przytgczeniowa,
(4) alarm, (5) wtyczka 3 - polowa, (6) gniazdo,
(7) przewdd przytgczeniowy, (8) przewdd zasilajgcy, (9) przewdd sygnatowy.

& UWAGA

Podczas prowadzenia prac remonto-
WO naprawczych, spawanie elektrycz-
ne elementdw wozu paszowego moze
uszkodzi¢ ogniwa obcigzeniowe wagi.

Zbiornik maszyny osadzony jest na ramie przy
pomocy trzech ogniw obcigzeniowych (2). Ukfad
wazenia wozu paszowego przystosowany jest do
zasilania ze zrédta pradu statego 12V. tgczenia in-
stalacji z ciggnikiem nalezy dokonywac odpowiednim
przewodem przytgczeniowym (7). Instalacja ciggnika

636.01.UM.1A.PL
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rolniczego musi by¢ wyposazona w odpowiednie
gniazdo zasilajgce, ktére dotgczane jest do samo-
dzielnego montazu.

—

636-4.08-2

Rysunek 4.10 Regulacja wyswietlacza wagi.
(1) wySwietlacz wagi, (2) obejma,
(3) sruby mocujgce,

Regulacja wyswietlacza wagi.
Po poluzowaniu dwéch srub (3) w obejmie (2) mozemy
podniesc¢ lub opusci¢, albo obrécic wyswietlacz by
usprawni¢ prace operatora wozu paszowego.
* Poluzuj dwie Sruby (3) w obejmie (2).
» Dostosuj wysokosc¢ lub obro¢ o zgdany kat.
» Dokrec¢ sruby mocujgce (3).

BIZ.1.6-008.01.PL
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Rozdziat 5 - Zasady uzytkowania

5.1 PRZYGOTOWANIE WOZU PASZOWEGO DO PRACY

A UWAGA

Sprzedawca zobowigzany jest do
pierwszego uruchomienia wozu pasz-
owego w obecnosci uzytkownika.

Przeszkolenie przez sprzedawce nie
zwalnia uzytkownika z obowigzku
zapoznania si¢ z trescig niniejszej in-
strukiji.

WSKAZOWKA

Czynnosci obstugowe: podigczanie/

odtaczanie od ciggnika, regulacja ci-

$nienia zasilania sprzegta itd. opisane

sq szczegotowo w dalszej czesci in-
_strukcji.

W06z paszowy dostarczony do uzytkownika jest

w stanie kompletnie zmontowanym i nie wymaga do-

datkowych operacji montazu podzespotow maszyny.

Producent zapewnia, ze maszyna jest catkowicie

sprawna, zostata sprawdzona zgodnie z procedurami

kontroli i dopuszczona do uzytkowania. Nie zwalnia
to jednak uzytkownika z obowigzku sprawdzenia ma-
szyny przed zakupem i pierwszym uruchomieniem.

Po dostarczeniu maszyny do odbiorcy uzytkownik zo-

bowigzany jest sprawdzi¢ stan techniczny wozu pa-

szowego (kontrola jednorazowa). W trakcie zakupu
uzytkownik musi by¢ poinformowany przez sprze-
dawce o sposobie uzytkowania wozu paszowego,
zagrozeniach wynikajgcych z uzytkowania maszyny
niezgodnie z przeznaczeniem, sposobie podtgczania
WO0zU paszowego oraz z zasadg dziatania i budowg
maszyny. Szczegotowe informacje dotyczgce prze-
kazania znajdujg sie w “Karcie gwarancyjnej”.
Kontrola wozu paszowego po dostawie
« Sprawdzi¢c kompletacje wozu paszowego
zgodnie z zamowieniem.

» Skontrolowaé elementy instalacji wagi.

» Sprawdzic¢ stan techniczny oston
zabezpieczajgcych.

« Sprawdzi¢ stan powitoki malarskiej, sprawdzi¢
czy nie pojawity sie slady koroziji.

« Skontrolowa¢ maszyne pod wzgledem
uszkodzen wynikajgcych z nieprawidtowego
transportowania maszyny do miejsca przezna-
czenia (wgniecenia, przebicie, zgiecia lub zta-
mania detali itp.).

» Sprawdzi¢ stan techniczny watéw przegubowo
teleskopowych, stan techniczny ich oston i kom-
pletnosc¢ tych elementow.

* Sprawdzi¢ stan

techniczny i poprawnosc¢

5.2 Pronar VMP-5, Pronar VMP-6
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zamocowania nozy umieszczonych na slimaku
i nozy rozdrabniajgcych  usytuowanych
w zbiorniku.

Sprawdzi¢ cisnienie powietrza w ogumieniu oraz
poprawnos¢ dokrecenia nakretek kot jezdnych.
Sprawdzi¢ stan techniczny ciegna dyszla i po-
prawnos¢ zamocowania tych elementow.
Upewni¢ sie, ze dotgczony wat przegubowo
teleskopowy mozna poditgczyé do ciggnika,
sprawdzi¢ kierunek obrotow WOM ciggnika.

W przypadku wykrytych nieprawidtowosci nie nalezy
agregowac i uruchamiaé wozu paszowego. Ujaw-
nione usterki nalezy zgtosi¢ bezposrednio do sprze-
dawcy w celu usuniecia powstatych wad.

Przygotowanie do rozruchu prébnego
ZapoznacC sie z trescig niniejszej “Instrukcji
obstugi”, instrukcjg watu przegubowo telesko-
powego oraz instrukcjg obstugi wagi i stosowac
sie do zalecenh zawartych w tych publikacjach.
Przeprowadzi¢ ogledziny wozu paszowego.
Podtaczy¢ woz paszowy do ciggnika. Upewnic
sie, czy kierunek obrotu WOM jest wiasciwy.
Unieruchomi¢ ciggnik hamulcem postojowym.
Otworzy¢ okno dozujgce i wytgczyC silnik
ciggnika.

Sprawdzi¢ poziom oleju w przektadni napedowej
i zbiorniczku wyréwnawczym instalacji smaro-
wania przektadni.
Dostosowac wysokos¢ i potozenia wyswietlacza
wagi.

Rozruch prébny
Sprawdzi¢ czy w zbiorniku wozu paszowego nie
znajdujg sie jakiekolwiek przedmioty lub istoty
zZywe.
Obracajgc Slimakiem zgodnie z kierunkiem
ruchu wskazowek zegara, sprawdzi¢, czy praca
tego elementu jest ptynna, bez zaciec i nie budzi

636.01.UM.1A.PL
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& NIEBEZPIECZENSTWO

Nieostrozne i niewlasciwe uzytkowa-
nie i obstuga wozu paszowego, oraz
nieprzestrzeganie zalecen zawartych
W niniejszej instrukcji, stwarza zagro-
zenie dla zdrowia.

Zabrania sie uzytkowania wozu pa-
SZOWego przez osoby nieuprawnione
do kierowania ciggnikami rolniczymi,
w tym przez dzieci i osoby nietrzezwe.

Nieprzestrzeganie zasad bezpieczne-

go uzytkowania, stwarza zagrozenie

dla zdrowia 0sob obstugujacych i po-
_stronnych.

J

WSKAZOWKA

Szczegdtowe informacje dotyczace
pozostatych czynnosci, okresu kon-
troli i sposobie postepowania zostaty
zawarte w rozdziale “Obstuga tech-
_niczna”.

zastrzezen co do przysztego uzytkowania.
Uruchomi¢ ciggnik, zamkng¢ okno dozujace,
uruchomi¢ naped WOM. Zatrzyma¢ naped
WOM po czasie 3 minut.

Zwolni¢ hamulec postojowy ciggnika. Wykonac¢
przejazd probny.

Jezeli w trakcie rozruchu préobnego wystgpig niepo-

kojgce objawy typu:

hatas i nienaturalne odgtosy pochodzgce z ocie-
rania ruchomych elementow o konstrukcje wozu
paszowego,

wyciek oleju hydraulicznego,

nieprawidtowa praca sitownika hydraulicznego,
inne podejrzane usterki,

nalezy bezzwtocznie wytaczy¢ naped WOM ciggnika

i wytgcznik silnik ciggnika. Jezeli usterki nie da sie

usungc lub usuniecie jej grozi utratg gwarancji, nalezy

skontaktowac sie z punktem sprzedazy w celu wyja-

Snienia problemu lub zgtoszenia wykonania naprawy.

Powyzsze czynnosci

Zakres czynnosci kontrolnych
Oceni¢ wzrokowo stan napompowania kot
jezdnych. W przypadku watpliwosci skontro-
lowac¢ doktadnie ci$nienie powietrza.
Sprawdzi¢ poziom oleju smarowania przektadni
w zbiorniczku wyréwnawczym.
Oceni¢ stan techniczny ciegna dyszla.
Oceni¢ stan techniczny i kompletnos¢ oston
zabezpieczajgcych.
Skontrolowaé stan nozy tngcych i rozdrabnia-
jacych oraz sposob ich zamocowania.
Sprawdzi¢ stan techniczny walu prze-
gubowo teleskopowego, oston i tancuszkow
zabezpieczajgcych.
nalezy wykonywacC przed

kazdym uruchomieniem wozu paszowego.

0BS.1.6-008.01.PL
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5.2 OBSLUGA PODPORY MECHANICZNEJ

> (

!
1 &

-

A

D
636-5.02-1

Rysunek 5.1 Podpora
(1) podpora, (2) korba, (3) stopa podpory

NIEBEZPIECZENSTWO Wbz paszowy zostat wyposazony w regulowang
podpore postojowg (1). Pozwala ona ustali¢ prawi-

Zachowaj szczegolng ostroznos¢ pod-

czas obstugi podpory mechanicznej z o _ oo ,
uwagi na ryzyko zmiazdzenia stép ciggnika. Obracajgc korbg (3) w odpowiednim kie-

dtowg wysokos¢ ciegna dyszla wzgledem zaczepu

runku opusc¢ podpore na ziemie lub podnies na od-
powiednig wysokos¢, wyreguluj pofozenie ciegna

636.01.UM.1A.PL Pronar VMP-5, Pronar VMP-6 5.5
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A UWAGA

W trakcie przejazdu i pracy wozu pa-
szowego, stopa podpory musi by¢
podniesiona.

w stosunku do zaczepu, (jesli woz paszowy ma byc¢
potgczony z ciggnikiem).

W czasie postoju, gdy woz paszowy nie jest wykorzy-
stywany i nie jest zagregowany z ciggnikiem podpora
powinna by¢ stabilnie oparta o podtoze. A maszyna
zabezpieczona przed przypadkowym przetoczeniem
sie za pomocg klinbw bedacych na wyproszeniu

WOZU paszowego.
OBS.1.6-010.01.PL

5.6 Pronar VMP-5, Pronar VMP-6 636.01.UM.1A.PL



Rozdziat 5 - Zasady uzytkowania

5.3 PODLACZENIE WOZU PASZOWEGO

636-5.03-1
Rysunek 5.2 Obstuga podpory
(1) podpora, (A) opuszczenie stopy podpory, (B) podniesienie stopy podpory
Wbz paszowy moze by¢ podigczony do ciggnika
& UWAGA rolniczego, jezeli wszystkie przytgcza (elektryczne
Zabrania sie uzytkowania niespraw- i hydrauliczne), oraz zaczep w ciggniku rolniczym sg
Nego Wozu paszowego. zgodne z wymaganiami Producenta maszyny.
Podczas skrecania przewody przy- Podtaczanie

faczeniowe musza wisie¢ luzno i nie « Ustawi¢ ciagnik
wplatywac sie w ruchome elementy
WOzuU paszowego i ciggnika.

rolniczy na wprost przed
ciegnem wozu paszowego.
« UstawiC ciegno dyszla na wiasciwej wysokosci.

636.01.UM.1A.PL Pronar VMP-5, Pronar VMP-6 5.7
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A NIEBEZPIECZENSTWO

W czasie sprzegania nie wolno prze-
bywaC osobom postronnym pomie-
dzy wozem paszowym a ciggnikiem.
Operator ciggnika rolniczego podta-
Czajac maszyne powinien zachowac
szCzegoIng ostrozno$¢ podczas pracy
| upewniC sie ze w trakcie sprzegania
osoby postronne nie znajdujg sie w
strefie niebezpiecznej.

W trakcie podigczania przewodow
hydraulicznych do ciggnika, nalezy
zwroci¢ uwage, aby instalacja hydrau-
liczna ciagnika oraz wozu paszowego
nie byfa pod cisnieniem.

W trakcie sprzegania zadbac¢ o odpo-
wiednig widocznosc.

Po zakorczeniu sprzegania sprawdzi¢
zabezpieczenie zaczepu sworznia.

-

J

A UWAGA

Jezeli w ciggniku rolniczym zasto-
sowany jest sprzeg automatyczny,
nalezy upewnic sie, Ze operacja agre-
gowania zostata zakorczona i ciegno
dyszla jest zabezpieczone.

Obracajgc korbg w kierunku (A) podnie$¢ ciegno
dyszla.Obracajgc korbg w kierunku (B) opusci¢
ciegno dyszla.

Cofng¢ ciggnik, podtgczy¢ woéz paszowy do
zaczepu ciggnika, sprawdzi¢ zabezpieczenie
sprzegu chronigce maszyne przed przypad-
kowym roztgczeniem. Jezeliw ciggniku rolniczym
zastosowany jest sprzeg automatyczny, nalezy
upewnic¢ sie, ze operacja agregowania zostata
zakonczona i ciegno dyszla jest zabezpieczone.
Wytgczy¢ silnik ciggnika. Zamkngc¢ kabine cig-
gnika zabezpieczajgc jg przed dostepem oséb
niepowotanych.

Potaczy¢ z ciggnikiem przewody instalacji hy-
draulicznej sterowania zasuwa.

Potaczyc¢ z ciggnikiem przewdd zasilajgcy wagi.
Podtgczy¢ wat przegubowo teleskopowy, zabez-
pieczy¢ ostony.

Podnies¢ stope podpory do skrajnego gornego
potozenia.

Sprawdzi¢ i w razie koniecznosci zabezpieczy¢
przewody przed otarciem lub innym znisz-
czeniem mechanicznym.

Bezposrednio przed rozpoczeciem jazdy wyjgc
kliny umieszczone pod kotami wozu pasz-
owego i umiesci¢ je w przeznaczonych do tego

uchwytach na tylnej Scianie zbiornika.
OBS.1.6-011.01.PL
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5.4 ODLACZENIE WOZU PASZOWEGO

A NIEBEZPIECZENSTWO

W trakcie odtgczania wozu paszo-
wego od ciggnika nalezy zachowac
szczegolng ostroznos¢. Zapewnic so-
bie dobrg widocznos¢. Jezeli nie jest
to konieczne, nie przebywa¢ pomie-
dzy maszyna a ciggnikiem.

Przed odtagczeniem przewodow i cie-
gna, kabine ciggnika nalezy zamknag
zabezpieczajac jq przed dostepem
0sOb niepowotanych. Silnik ciggnika

_nalezy wytaczy€..

A UWAGA

Zabrania sie odtgczania wozu paszo-
wego, jezeli zbiornik jest zatadowany

Odtaczanie
Unieruchomi¢ ciggnik hamulcem postojowym,
wytgczyc silnik ciggnika.
Zamkng¢ kabine ciggnika zabezpieczajgc ja
przed dostepem osdéb niepowotanych.
Pod koto wozu paszowego podtozy¢ kliny, za-
bezpieczajgc maszyne przed przetoczeniem.
Obracajgc korbg opusci¢ stope podpory. Ustawi¢
ciegno dyszla na takiej wysokosci aby mozliwe
byto odbezpieczenie i odtgczenie ciegna wozu
paszowego.
Odfgczy¢é wat przegubowo teleskopowy od
ciggnika.
Odtgczy¢ od ciggnika przewody instalacji hydrau-
licznej zasuw. Szybkoztgcza umiescic w spe-
cjalnie przygotowanych do tego celu gniazdach
znajdujgcych sie w tylnej czesci podestu i zabez-
pieczyC koncowki ztgcz przy pomocy kapturkow.
Odtgczy¢ przewdd elektryczny wagi.
Odbezpieczyé zaczep ciggnika, odtgczy¢ ciegno

wOzu paszowego od zaczepu ciggnika.
OBS.1.6-001.01.PL

636.01.UM.1A.PL

Pronar VMP-5, Pronar VMP-6 5.9



Rozdziat 5 - Zasady uzytkowania

5.5 NAPELNIANIE ZBIORNIKA | TWORZENIE PASZY

A NIEBEZPIECZENSTWO

W trakcie obstugi WOM nalezy za-
chowa¢ szczegolna ostroznos¢ i sto-
sowac sie do zalecen zawartych w
instrukcjach obstugi ciagnika i wozu
paszowego.

W trakcie eksploatacji wozu paszowe-
go nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage
aby noze tngce byly zawsze ostre.
Stosowanie wysokich predkosci ob-
rotowych mieszadta slimakowego jest
nieekonomiczne. Uwzglednienie tych
uwag skréci czas rozdrabniania paszy
I pozwoli zaoszczedzi¢ paliwo oraz
\przediuzy Zywotnos¢ maszyny.

A UWAGA

Regulacie potozenia przeciwnozy
mozna wykonywac tylko przy wyta-
czonym napedzie mieszadta slimako-
wego.

Zabrania sie przekraczania dopusz-
czalnej predkosci obrotowej WOM
540 obr/min.

Przed zatadunkiem nalezy oczysci¢
sktadniki pokarmowe sktadowane w
postaci prasowanych bel lub kostek
ze sznurka, folii, siatki lub innych ma-
teriatdw opakunkowych.

Zabrania sie przekraczania dopusz-
czalnej tadownosci wozu paszowego.

Niektdre sktadniki stuzace do przygo-
towania mieszanki mogg w znacznym
stopniu zwiekszy¢ swojg objetos¢ w
kontakcie z wodg — np. prasowane
wystodki buraczane, dlatego nalezy
zwroci¢ uwage aby nie przekroczy¢
dopuszczalnej objetosci zbiornika w
trakcie przygotowywania paszy..

Do zatadunku zbiornika zaleca sie uzywac urzgdzen
mechanicznych: tadowacza, chwytaka do bel, widet
itp. W przypadku zatadunku recznego nalezy wyko-
rzystac do tego celu pomosty lub inne podwyzszenia.
Ze wzgleddw bezpieczenstwa i ergonomii pracy, wy-
sokos¢ stanowisk stuzgcych do zatadunku recznego
powinna by¢ nizsza od krawedzi nadstawy co naj-
mniej o 1.4 metra.

Przed rozpoczeciem zatadunku nalezy potgczy¢ woz
paszowy z ciggnikiem i ustawiC sie na poziomym
i stabilnym podtozu. Ciggnik unieruchomi¢ hamulcem
postojowym. Wyregulowa¢ pozycje przeciwnozy.
Uruchomi¢ ciggnik oraz naped WOM z predkos$cig
nie wiekszg niz 200 — 300 obr/min, wigczy¢ zasilanie
gniazda 3 biegunowego w ciggniku i uruchomi¢ wage
wozu paszowego. Upewni¢ sie, ze zasuwa dozujgca
jest zamknieta.

Tworzenie tresciwej paszy zalezy od wielu czyn-
nikow, dlatego zaleca sie aby prawidiowy dobdr
sktadnikdbw pokarmowych oraz ich ilosci odbywat sie
przy pomocy doradcy zywieniowego, ktéry w sposéb
fachowy bedzie potrafit okresli¢ kilka receptur zy-
wienia. Nalezy pamietaé ze stopien rozdrobnienia
paszy zalezy nie tylko od predkosci mieszadta sli-
makowego, ale rowniez od ustawienia przeciwnozy
w odpowiedniej pozycji i stopnia ich zuzycia oraz
czasu trwania procesu mieszania i rozdrabniania.

W pierwszej kolejnosci do zbiornika powinny by¢ do-
zowane sktadniki wymagajgce doktadnego rozdrob-
nienia (stoma, siano, swieza trawa). W trakcie za-
tadunku nalezy korzysta¢ z wagi w celu okreslenia
prawidtowej ilosci dodawanych skfadnikéw. Siano lub
stoma mogg obracac sie razem ze slimakiem, dlatego
nalezy odpowiednio wyregulowac przeciwnoze, aby
proces mieszania i ciecia odbywat sie prawidtowo.

5.10 Pronar VMP-5, Pronar VMP-6
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A NIEBEZPIECZENSTWO

Podczas zatadunku surowo zabronio-
ne jest zajmowanie miejsca na pode-
Scie oraz w okolicach zbiornika. Prze-
bywanie na podescie jest dozwolone,
kiedy porcja wsadu paszowego jest
wstepnie rozdrobniona i wymieszana.

Zajmowanie miejsca powyzej gorne;
krawedzi nadstawy w trakcie pracy
WOM jest surowo wzbronione.

W trakcie zatadunku dyszel wozu pa-
Szowego moze unosic sie w gore pod
wptywem chwilowego obcigzenia, dla-
tego nalezy zwréci¢ szczegding uwa-
ge na poprawne podfgczenie i zabez-
pieczenie ciggna wozu paszowego.

W przypadku zajmowania miejsca na
podescie w czasie pracy mieszadta
Slimakowego nalezy zwréci¢ uwage
na unoszacy sie kurz i pyt — chroni¢
oczy.

W trakcie pracy mieszadta Slimako-
wego (podczas procesu mieszania i
rozdrabniania), zabrania si¢ siegania
do wnetrza zbiornika konczynami lub
\przedmiotami.

A NIEBEZPIECZENSTWO

W trakcie dodawania kolejnych skfad-
nikow paszy, nalezy zwrdci¢ szcze-
golng uwage, aby do zbiornika nie
przedostaty sie obce obiekty.

WSKAZOWKA

Mniejsza predko$¢ obrotowa (regulo-
wana obrotami ciggnika skraca czas
przygotowania (posiekania i prawidto-

Kolejny sktadnik mozna podawacC dopiero wtedy,
kiedy pierwsza porcja jest prawidtowo wymieszana
i rozdrobniona. Stosowanie przeciwnozy znacznie
skraca czas przygotowania suchego wsadu paszy.
W nastepnej kolejnosci nalezy podawac sktadniki
ciezsze, takie jak sianokiszonka, ziemniaki, wystodki
buraczane, buraki pastewne i inne. Proces mieszania
i rozdrabniania musi trwa¢ do momentu uzyskania
jednolitej konsystencji paszy.

W ostatnim etapie tworzenia paszy dodaje sie ma-
teriaty najlzejsze, o matej ziarnistosci lub sktadniki
ptynne (ziarna zbdz, maczka, preparaty zywieniowe,
woda itp.).

Proces mieszania i rozdrabniania nalezy rozpoczynac
przy predkosci WOM nie wiekszej niz 200 — 300 obr/
min. Uwaga ta dotyczy przede wszystkim mieszania
sktadnikow lekkich i suchych, takich jak siano i stoma.
Predkos¢ mieszadta mozna stopniowo zwigkszac,
jezeli skfadniki paszy sg posiekane na wtasciwg
dtugosc i wstepnie wymieszane. Nalezy przy tym pa-
mieta¢, ze maksymalna predkos¢ obrotowa WOM nie
moze by¢ wieksza niz 540 obr/min.

Przed zatadowaniem Kkolejnej porcji paszy, nalezy
ponownie zmniejszy¢ predkos¢ obrotowg mieszadta
Slimakowego i stopniowo zwieksza¢ obroty, kiedy
pasza jest prawidlowo wymieszana i bez zakiocen
krazy wewnatrz zbiornika.

Obce obiekty, ktore dostang sie do mieszanej paszy
skracajg zywotnos¢ nozy thgcych i rozdrabniajgcych,
a takze mogg by¢ przyczyng zachorowania bydta.
Dodanie wszystkich sktadnikow mieszanki w jednym
wsadzie moze utrudnic¢ lub wrecz uniemozliwi¢ pra-
widtowe przygotowanie paszy i ponadto moze przy-
czynic sie do przecigzenia uktadu napedowego wozu

we wymieszanie) paszy suchej oraz | paszowego.
zwiecksza Zywotno$¢ nozy tnacych 0B81.6:002.01.PL
mieszadta.

N\
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5.6 ANALIZA MIESZANKI PASZOWEJ

A NIEBEZPIECZENSTWO

Proces przygotowania mozna kontro-
lowac stojgc na podescie, z zacho-
waniem szczegolnej ostroznosci w
trakcie schodzenia/wchodzenia i prze-
bywania na nim.

Pobieranie probek w celu dokonania
analizy jakosci wymieszania i rozdrob-
nienia wsadu paszowego nalezy wy-
konywac przy wylgczonym napedzie

mieszadta Slimakowego.
\

Prawidtowy stopien wymieszania i rozdrobnienia
sktadnikow pokarmowych nalezy kontrolowa¢ kazdo-
razowo przed dodaniem kolejnego sktadnika. Ope-
rator wozu paszowego powinien pobrac kilka probek
tworzonej paszy i wizualnie okresli¢ konsystencje
mieszaniny. Jezeli poszczegolne probki sg podobne
do siebie oznacza to ze sktadniki sg prawidtowo po-
siekane i wymieszane. W przeciwnym wypadku,
nalezy kontynuowac proces przed dodaniem kolejnej
porcji wsadu. Proces przygotowania mozna kontro-
lowac stojgc na podescie, z zachowaniem szcze-
golnej ostroznosci w trakcie schodzenia/wchodzenia
i przebywania na nim.

Jezeli zostata opracowana receptura zywienia bydta,
zaleca sie aby w poczgtkowych tygodniach uzytko-
wania wozu prowadzi¢ notatki, zawierajgce ilos¢ do-
dawanego skfadnika, czas po ktérym zostat prawi-
dtowo przygotowany iprzyblizony stopien wilgotnosci.
Ocena poréwnawcza gotowej paszy z zapisanymi
wynikami obserwacji umozliwi wydajne tworzenie
treSciwej mieszanki o wysokiej jakosci, prawidtowej

konsystencji i stopniu wymieszania.
0OBS.1.6-003.01.PL
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5.7 KARMIENIE

Karmienie bydta powinno rozpoczac sie bezposrednio
po przygotowaniu paszy. W6z paszowy wyposazony
jest w dwa wysypy, usytuowane symetrycznie po
obu stronach zbiornika. W miejscu wysypu znajduje
sie zasuwa dozujgca (6), regulowany zsyp (2) oraz
ostona brezentowa (3) chronigca przed niekontrolo-
wanym rozsypywaniem sie paszy.

W trakcie zadawania karmy, nalezy uruchomi¢ wat
napedowy, podjecha¢ do stanowiska i otworzyc
zasuwe. Stopien otwarcia zasuwy oraz predkosc
obrotowa mieszadta slimakowego (7), a takze sktad
i konsystencja mieszanki ma decydujgcy wptyw na
szybko$¢ zadawania paszy. O stopniu otwarcia
zasuwy informuje nalepka (4) umieszczona na si-
towniku hydraulicznym oraz wskaznik wysypu (5) po-
ruszajgcy sie wraz z zasuwa.

Krgzenie mieszanki w zbiorniku powoduje wysypy-
wanie sie jej na zsyp, nastepnie pasza przesypuje
sie do karmidet. Po zakonczeniu karmienia, nalezy
zamkngc¢ zasuwy. Pod koniec karmienia pasza moze
zalega¢ na powierzchni slimaka, dlatego aby temu
zapobiec nalezy zwiekszy¢ predkosc¢ obrotowg WOM
do 540 obr/min w celu maksymalnego oproznienia
zbiornika z przygotowanej paszy.

Parametry ukfadu napedu slimaka sg tak dobrane,
zeby zapotrzebowanie mocy przy obrotach WOM
540 obr/min byto minimalne dla prawidtowego wy-
mieszania sktadnikdw paszy. Parametry te pozwalajg
réowniez na doktadne opréznienie zbiornika w kon-
cowej fazie karmienia. Mimo to na powierzchniach
mieszadta slimakowego mogg pozostaC resztki
paszy, ktore koniecznie nalezy usungc recznie.

636.01.UM.1A.PL
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)
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636-5.05-1

Rysunek 5.3 Zasuwa dozujgca

(1) rekoje$¢ mocujgca,

(3) ostona brezentowa

(6) zasuwa

(2) zsyp,

(5) wskaznik wysypu

(4) nalepka sitownika

(7) mieszadto Slimakowe

OBS.1.6-004.01.PL
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5.8 REGULACJA PRZECIWNOZY

DA 636-5.06-1

Rysunek 5.4 Zasady regulacji przeciwnoza
(1) przeciwnoéz, (2) sworzen z zawleczka, (3) Sruba mocujgca
(4) dzwignia przeciwnoza (wyposazenie dodatkowe)

& UWAGA

Regulacje przeciwnozy wykonywac
tylko wtedy, kiedy naped mieszadta
slimakowego nie obraca sie.

WSKAZOWKA

Podczas wytadunku mieszanki paszo-
wej zaleca si¢ maksymalne wysunie-
cie przeciwnozy. Utatwi to swobodne
krgzenie mieszanki paszowej w zbior-
_niku.

Rozdrabnianie materiatow lekkich i suchych wymaga
wsuniecia do wnetrza zbiornika przeciwnozy (1).
W przeciwnymwypadkuwsad paszowy bedzie obracat
sie z takg samg predkoscig obrotowg jak slimak. Prze-
ciwnoze zamontowane sg po przeciwnych stronach
zbiornika, przy pomocy potgczenia srubowego (3)
oraz sworznia z zawleczkg (2).W celu wychylenia
przeciwnoza do wnetrza zbiornika, nalezy odbez-
pieczyC zawleczke (2) i wyjgC sworzen, nastepnie
przesungc¢ przeciwndz na wybrang pozycje pracy. Po
zatozeniu sworznia i zawleczki czynnos¢ nalezy po-
wtorzy¢ po drugiej stronie zbiornika. Poprawne usta-
wienie przeciwnozy wymaga doswiadczenia przy

636.01.UM.1A.PL

Pronar VMP-5, Pronar VMP-6 5.15



Rozdziat 5 - Zasady uzytkowania

przygotowaniu paszy, a takze zalezy od mieszanego
w zbiorniku wsadu — jego wielkosci, stopnia wilgot-
nosci itp.

636-5.08-2

Rysunek 5.5 Przeciwnoze regulowane hydraulicznie
(1) przeciwndz, (2) sitownik hydrauliczny,

Mozna réwniez zakupi¢ lub wyposazy¢ woz paszowy
w instalacje hydrauliczng sterowania przeciwnozami.
Dzieki temu mozemy sterowaC zmiang potozenia
przeciwnozy za pomocg dzwigni z wnetrza cig-
gnika. Hydrauliczne sterowanie wymaga podtgczenia
i uruchomienia obwodu hydrauliki zewnetrznej w cia-
gniku. Funkcja ta jest dostepna jako wyposazenie

opcjonalne.
0OBS.1.6-005.01.PL
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5.9 CZYSZCZENIE

& UWAGA

Po kazdorazowym zakorczeniu pracy
WOz paszowy nalezy oczysci¢ z resz-
tek paszy.

Po zakonczeniu mycia odczekaj
az maszyna wyschnie a nastepnie
przesmaruj wszystkie punkty smarne
zgodnie z zaleceniami. Nadmiar sma-
ru lub oleju wytrzyj suchg szmatka.

W trakcie prac uzywaj odpowiednie,
scisle dopasowanej odziezy ochron-
nej, rekawic oraz wiasciwych narzedzi.

& UWAGA

Maszyna musi by¢ ponownie catkowi-
cie wyczyszczona, w przypadku kiedy
nie byta uzywana przez okres dtuzszy
niz 3 dni.

& NIEBEZPIECZENSTWO

Zapoznaj si¢ z instrukcjg stosowania
detergentdw myjacych i preparatéw
konserwujacych.

Podczas mycia z uzyciem deter-
gentdw stosuj odpowiednig odziez
ochronng oraz okulary chronigce
przed odpryskami.

Podczas czyszczenia maszyny i prze-
bywania wewnatrz zbiornika silnik
ciggnika musi by¢ wytaczony, ciagnik
zabezpieczony przed dostepem 0sob
niepowotanych, wat przegubowo tele-
skopowy musi by¢ roztgczony. Prze-
wody hydrauliczne roztaczone.

N\ J

Po zakonczeniu wydawania paszy konieczne jest do-
ktadne oczyszczenie wozu paszowego z resztek po-
karmu. Zaleca sie do tego celu wykorzystanie myjek
ciSnieniowych. W tym celu nalezy:
» otworzy¢ zasuwe dozujgca,
« zatrzymac¢ silnik ciggnika wyja¢ kluczyk ze
stacyjki,
* unieruchomi¢ ciggnik za pomocg hamulca
postojowego,
* oczysci¢c woz silnym strumieniem cieptej wody
i pozostawi¢ do wyschnigcia.
W okresie zimowym suszenie wozu powinno od-
bywac sie w pomieszczeniu, w ktorym temperatura
jest wyzsza niz 0° C. Zamarznieta woda moze spo-
wodowac uszkodzenia powtoki lakierniczej lub
elementow maszyny. Nieprzestrzeganie zalecen
dotyczacych czyszczenia wozu, stwarza realne za-
grozenie rozwoju drobnoustrojéw, ktére mogg byc¢
przyczyng chorob zwierzat.
Do mycia wewnetrznej czesci zbiornika, mieszadta
Slimakowego oraz oston zsypowych nalezy uzywac
wytacznie czystej biezgcej wody, w pozostatych przy-
padkach dopuszcza sie stosowanie wody z dodatkiem
detergentu czyszczgcego o neutralnym odczynie pH.
Wykorzystanie myjek cisnieniowych zwieksza sku-
tecznos¢ mycia, ale nalezy zachowaé szczegding
ostroznos¢ podczas pracy. Wykorzystanie myijki ci-
Snieniowej zobowigzuje uzytkownika do zapoznania
sie z zasadg dziatania oraz zaleceniami dotyczgcymi
bezpiecznej eksploatacji tego urzgdzenia. W trakcie
mycia dysza agregatu czyszczgcego nie moze zblizy¢
sie na odlegtos¢ mniejszg niz 50 cm od czyszczonej
powierzchni.
Temperatura wody nie powinna przekraczaé¢ 55°C.
Nie kierowa¢ strumienia wody bezposrednio na
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elementy instalacji i wyposazenie wozu maszyny
tj. rozdzielacz hydrauliczny, sitowniki hydrauliczne,
wtyki elektryczne oraz hydrauliczne, Swiatta, ztgcza
elektryczne, naklejki informacyjne i ostrzegawcze,
tabliczke znamionowa, ztgcza przewoddw, punkty
smarne itd. Duze cisnienie strumienia wody moze
spowodowaC uszkodzenie mechaniczne tych
elementow.

Do czyszczenie i konserwacji powierzchni wyko-
nanych z tworzywa sztucznego zaleca sie uzywac
czystej wody lub specjalistycznych preparatéw prze-
znaczonych do tego celu.

Nie stosowac rozpuszczalnikow organicznych, prepa-
ratdw nieznanego pochodzenia ani innych substanciji,
ktére mogg spowodowac uszkodzenie powierzchni
lakierowanej, gumowej lub wykonanej z tworzywa
sztucznego. Zaleca sie wykonanie proby na niewi-
docznej powierzchni w przypadku watpliwosci.
Powierzchnie zaolejone lub zattuszczone przez smar
nalezy oczysci¢ przy pomocy benzyny ekstrakcyjnej
lub srodkéw przeznaczonych do odttuszczania, a na-
stepnie umy¢ czystg wodg z dodatkiem detergentu.
Stosowac¢ sie do zalecen producenta preparatow
czyszczacych.

Detergenty przeznaczone do mycia nalezy przecho-
wywac¢ w oryginalnych pojemnikach, ewentualnie
w pojemnikach zastepczych, ale doktadnie ozna-
czonych. Preparaty nie mogg by¢ przechowywane
w pojemnikach przeznaczonych do magazynowania
Zywnosci i napojow.

Dbaj o czystos¢ przewodow elastycznych oraz
uszczelek. Tworzywa z ktérych wykonane zostaty
te elementy mogg by¢ podatne na substancje orga-
niczne i niektore detergenty. W wyniku dtugotrwatego
oddziatywania réznych substancji, przyspiesza sie
proces starzenia oraz zwieksza sie ryzyko uszko-
dzenia. Elementy wykonane z gumy zaleca sie
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konserwowac przy pomocy specjalistycznych prepa-
ratow po uprzednim doktadnym umyciu.
Przestrzega¢ zasad ochrony srodowiska, w6z pa-
szowy my¢ w przeznaczonych do tego miejscach.

0BS.1.6-006.01.PL
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5.10 PRZECHOWYWANIE

Po zakonhczeniu pracy maszyne starannie oczysc¢
i umyj.

W  przypadku uszkodzenia powtoki lakierniczej
uszkodzone miejsca oczysc¢ z rdzy i kurzu, odttusc,
a nastepnie pomaluj farbg zachowujgc jednolity kolor
i rownomierng grubos¢ powtoki ochronnej. Do czasu
pomalowania uszkodzone miejsca pokryj cienkag
warstwg smaru, preparatu antykorozyjnego, lub farby
podktadowe;j.

Zaleca sie, aby maszyna byta przechowywana w po-
mieszczeniu zamknietym lub zadaszonym.

Przy dtugotrwatym przechowywaniu na zewnatrz po-
mieszczenia nalezy koniecznie zabezpieczy¢ jg przed
wptywem czynnikdw atmosferycznych, zwtaszcza
czynnikdbw wywotujgcych korozje stali i przyspiesza-
jacych starzenie opon.

W  przypadku dtuzszego postoju, przesmaruj
wszystkie punkty bez wzgledu na okres ostatniego
zabiegu.

Felgi oraz opony umyj i osusz. W trakcie dtuzszego
przechowywania zaleca sie raz na 2 — 3 tygodnie
abys przestawit maszyne w taki sposéb, aby miejsce
kontaktu opony z podtozem znalazto sie w innej po-
zycji. Ogumienie nie zdeformuje sie i zachowa wta-
$ciwg geometrie. Co pewien czas kontroluj cisnienie
w oponach, i jezeli jest to konieczne, dopompuj kota
do wtasciwej wartosci.

Wat przegubowo teleskopowy do tgczenia z cia-

gnikiem przechowuj w pozycji poziomej.
0BS.1.6-007.01.PL
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5.11 ZASADY UZYTKOWANIA OGUMIENIA

Przy pracach zwigzanych z ogumieniem, ma-
szyne zabezpiecz przed przetoczeniem, pod-
ktadajgc pod koto kliny. Demontaz kota mozesz
przeprowadzic tylko w przypadku, kiedy woz pa-
szowy nie jest zatadowany.

Prace naprawcze przy kotach lub ogumieniu po-
winny by¢ wykonywane przez osoby w tym celu
przeszkolone i uprawnione. Prace te powinny
by¢é wykonane przy pomocy odpowiednio do-
branych narzedzi.

Kontrola dokrecenia nakretek powinna by¢ prze-
prowadzona po pierwszym uzyciu wozu pasz-
owego, po pierwszym dniu pracy z obcigzeniem
i nastepnie co 6 miesiecy uzytkowania. Kazdo-
razowo czynnosci kontrolne nalezy powtorzyc,
jezeli koto wozu paszowego byto demontowane.
Regularnie kontroluj i utrzymuj odpowiednie ci-
Snienie w oponach zgodnie z zaleceniami in-
strukcji (zwlaszcza po dtuzszej przerwie nie
uzytkowania przyczepy).

Cisnienie opon sprawdzaj réwniez podczas ca-
todniowej intensywnej pracy. Wez pod uwage
fakt, ze wzrost temperatury ogumienia moze
podnies¢ cisnienie nawet o 1 bar. Przy takim
wzroscie temperatury i ciSnienia zmniejsz obcig-
zenie lub predko$¢é maszyny.

Nigdy nie zmniejszaj cisnienia przez odpowie-
trzenie w przypadku jego wzrostu na skutek
dziatania temperatury.

Zawory zabezpiecz przy pomocy odpowiednich
nakretek, aby unikng¢ ich zanieczyszczenia.
Nie przekraczaj dopuszczalnej predkosci wozu
paszowego.

Podczas catodniowego cyklu pracy kontrolowac
temperature ogumienia.

636.01.UM.1A.PL
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 Unikaj uszkodzonej nawierzchni, nagtych
i zmiennych manewrdw oraz wysokiej predkosci
podczas skrecania.

OBS.1.6-009.01.PL
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6.1

INFORMACJE WSTEPNE

W trakcie uzytkowania wozu paszowego niezbedna
jest stata kontrola stanu technicznego oraz wykony-
wanie zabiegdw konserwacyjnych, ktére pozwolg na
utrzymanie maszyny w dobrym stanie technicznym.
W zwigzku z tym uzytkownik wozu paszowego ma
obowigzek wykonywania wszelkich czynnosci kon-
serwacyjnych i regulacyjnych okreslonych przez
Producenta.

Naprawy w trakcie trwania okresu gwarancyjnego
mogqg by¢ wykonywane jedynie przez autoryzowane
punkty serwisowe.

W niniejszym rozdziale opisano szczegétowo pro-
cedury i zakres czynnosci, ktore uzytkownik moze
wykona¢ we wiasnym zakresie. W przypadku sa-
mowolnych napraw, zmiany nastaw fabrycznych
lub czynnosci, ktore nie zostaty uwzglednione jako
mozliwe do wykonania przez operatora wozu pasz-

owego, uzytkownik ten traci gwarancje.
SER.1.6-001.01.PL
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6.2 HARMONOGRAM KONSERWACJI | PRZEGLADOW

W tabeli ,Harmonogram przeglgdow i czynnosci ob-
stugowych”rozpisane sg przeglady wozu paszowego.
Tabela uwzglednia kompetencje wykonywania prze-
gladu, a mianowicie w kolumnie WYKONUJE, literg
U oznaczono przeglady, ktore musi wykonacC uzyt-
kownik. Literg S oznaczono czynnosci do wykonania
przez autoryzowany serwis producenta lub dealera.
Z uwagi na zmienny charakter pracy maszyny (rézne
obcigzenia, srodowisko pracy, stopien zanieczysz-
czenia/ zapylenia) niektére czynnosci mogg wy-
magac wczesniejszej interwencji uzytkownika lub
serwisu. Z kolei opdznienie dziatan serwisowych jest
zakazane i moze byC przyczyng uszkodzenia ma-
szyny oraz utraty gwarancji.

SER.1.6-022.01.PL

Tabela 7.1. Harmonogram przeglgddw i czynnosci obstugowych

:‘8’ 3 o
23 E -
Przeglad i czynnosci obstugowe 5 g _§ o
(3
Obchdéd kontrolny U
Stan oston watu napedowego U
Stan oston watu posredniego C U
Kontrola krawedzi thgcej nozy zamocowanych na mieszadle 14D U
Poprawnos¢ zamocowania nozy umieszczonych na mieszadle ™ U
Cisnienie powietrza w ogumieniu 1™ U
Dokrecenie nakretek mocujgcych kota 6M U
Poziom oleju w zbiorniczku smarowania przektadni C U
Stan podpory mechanicznej oraz potozenie stopy podpory C U
Kontrola luzu osi jezdnych 6M U
Kontrola szczelnosci instalacji hydraulicznej 12M U
Wymiana przewodow hydraulicznych 48M S
636.01.UM.1A.PL Pronar VMP-5, Pronar VMP-6 7.3
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Zgodnie z harmo-
nogramem

Smarowanie

Wymiana oleju w przektadni planetarnej 12M U

okresy czynnoséci obstugowych: M - miesigc, D - dzien, H - godzina, C - przed kazdym uru-
chomieniem maszyny

74 Pronar VMP-5, Pronar VMP-6 636.01.UM.1A.PL
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6.3 DEMONTAZ | MONTAZ NOZY TNACYCH

636-6.02-1
/
Rysunek 6.1 Demontaz nozy tngcych
(1) néz tngcy |, (2) néz tngcy I, (3) podstawa noza,
(4),(7),(10) wkret z tbem stozkowym, (5),(8),(11), nakretka samozabezpieczajgca,

(6),(9),(12) podktadka ptaska

WSKAZOWKA W zaleznos$ci od sposobu eksploatacji wozu pasz-
owego, noze tngce po pewnym czasie uzytkowania

Demontaz samych ostrzy nozy nie
wymaga odkrecania podstawy noza. o s
Kompletny demontaz nalezy prze- tngcych znacznie sie skraca w przypadku obecnosci

prowadzi¢ jedynie w celu konserwacji | ciat obcych w przygotowywanej paszy (piasek, ka-
calego elementu lub w przypadku na- | mienie itp.)

\prawy. ) Przypadkowe kamienie, ktore dostaty sie do zbiornika

wymagajg ostrzenia lub wymiany. Zywotno$¢ nozy

636.01.UM.1A.PL Pronar VMP-5, Pronar VMP-6 6.5



Rozdziat 6 - Przeglgdy i obstuga techniczna

mogg spowodowac takie uszkodzenie nozy, kwa-

A N[3:1=4d1Jeva3 Gy (ol lifikujace je tylko do wymiany (pogiecia, peknigcia,
odtamania). Obecnos¢ piasku w mieszance paszowej

Noze tnace s bardzo ostre, dlatego

nalezy zachowa¢ ostrozno$¢ podczas
montazu lub demontazu. nozy, ktére nadajg sie do ponownego uzycia pod wa-

Zabrania sie demontazu nozy przez runkiem prawidtowej regeneracji noza.
_otwarte okno zasuwy dozujgcej . W przypadku koniecznosci demontazu lub montazu

jest przyczyng kilkukrotnie szybszego zuzycia ostrzy

J

nozy tngcych wymagane jest wejscie do zbiornika
A N[[=1=74L[Sov4S ERA oM  wozu paszowego.

Przy wehodzeniu do zbiomika wozy * Przygotowa¢ woz paszowy przed wejsciem do

paszowego zachowaj szczegolng zbiornika.
ostroznos¢. Postepuj zgodnie z wy- « Odkreci¢ 3 nakretki (5), zdjgé podktadki (6)
tycznymi rozdziatu ,Wchodzenie do

i wyjgcC wkrety (4).

\zblormka .

o » Odkreci¢ potgczenie srubowe noza | (1).i zde-
montowac noz |I.
» Odkreci¢ potgczenie srubowe noza Il (2).i zde-
montowac noz Il.
Montaz nalezy przeprowadzi¢ w kolejnosci odwrotne;j,
zastepujgc nakretki nowymi. Potgczenie sSrubowe
nalezy dokreci¢ odpowiednim momentem.

SER.1.6-002.01.PL
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6.4 OSTRZENIE NOZY TNACYCH

Kontrole krawedzi tnacej nozy nalezy
wykonac¢ przynajmniej co dwa tygo-
dnie uzytkowania wozu paszowego.

WSKAZOWKA

Prawidtowo naostrzone noze zmniej-
szajg czas przygotowania mieszanki
paszowej, oraz zmniejszajg zuzycie
paliwa podczas przygotowywania pa-
(52 J

Aby zachowac ciggtos¢ pracy maszyny najlepszym
rozwigzaniem jest posiadanie drugiego zestawu
naostrzonych nozy tngcych, ktoére wymieniamy
w przypadku stepienia sie zamontowanego kompletu.
Ostrzenie nozy zaleca sie powierzy¢ zaktadom szli-
fierskim, ktére dysponujg odpowiednimi narzedziami
do wykonywania tego typu prac. Ostrzenie polega na
zeszlifowaniu kamieniem szlifierskim powierzchni,
ktéra byta obrobiona fabrycznie, tak aby utrzymac kat
220-23% W ftrakcie ostrzenia wymagane jest bardzo
intensywne chtodzenie noza. Przegrzanie elementu
dyskwalifikuje go do dalszej pracy z powodu zmniej-
szenia twardosci krawedzi thgce.

636-6.03-1
Rysunek 6.2 Zasada ostrzenia nozy
(1) néz tngcy |, (2) n6z tngcy I, (A) gérna powierzchnia noza,
636.01.UM.1A.PL Pronar VMP-5, Pronar VMP-6 6.7
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Dopuszcza sie ostrzenie przy pomocy szlifierki ka-
towej po wczesniejszym zdemontowaniu nozy
tngcych. W takim przypadku nalezy wykonywac
przerwy na chtodzenie czesci. Podczas pracy nalezy
zwroci¢ uwage na zabarwienie ostrza, ktore Swiadczy
0 zachodzgcym procesie odpuszczania stali. Wykru-
szenie sie krawedzi tngcej noza podczas pracy wozu
paszowego moze zanieczysci¢ wsad drobinkami
metalu. Podczas ostrzenia nozy nalezy zachowaé
szczegolng ostroznos¢ ze wzgledu na ostrg krawedz
tngca elementu. Podczas wykonywania tej czynnosci
konieczne jest stosowanie odpowiednio grubych re-
kawic oraz okularéw ochronnych.

SER.1.6-003.01.PL
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6.5 SMAROWANIE WOZU PASZOWEGO

N[N/

636-6.04-1

Rysunek 6.3 Punkty smarowania wozu paszowego

636.01.UM.1A.PL Pronar VMP-5, Pronar VMP-6 6.9
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Tabela 6.2. Harmonogram smarowania

3 2 @
LP Nazwa punktu smarowania 3 % = §
= 14 (&)
1 | tozyska piast osi jezdne;j 4 A 24M
2 | Prowadnice okna zsypowego 4 C 3M
3 | Sruba podpory 1 A 12M
4 | Wat przegubowo teleskopowy zgodnie z zaleceniami producenta watu
5 | Ucho sitownikow przeciwnozy (opcja) 2 A 1™
6 | Ucho sitownikéw otwierania zasuw 4 A ™
7 | tozysko gorne przektadni planetarne; 1 B 12M*
8 | Watek wielowypustowy przekfadni 1 B 30H
9 | Watek wielowypustowy tgcznika WOM 2 B 30H
10 | Ciegno obrotowe dyszla 1 B ™M
11 | Oko ciegna dyszla 1 B 14D
* - raz w roku lub 2000 godzin co nastgpi wczesniej
okresy smarowania: M - miesigc, D - dzien, H - godzina

Tabela 6.3. Zalecane srodki smarne

cpnczEe
A smar staty maszynowy ogolnego przeznaczenia (litowy, wapniowy)
B smar staty do elementoéw mocno obcigzonych z dodatkiem MOS, lub grafitu
C olej biodegadowalny
Smarowanie wozu paszowego nalezy wykonywacé
przy pomocy smarownicy recznej lub noznej, wypet-
nionej zalecanym srodkiem smarnym. Przed rozpo-
czeciem pracy nalezy w miare mozliwosci usungc
stary smar oraz inne zanieczyszczenia. Po zakon-
czeniu pracy, nadmiar smaru nalezy wytrzec.
Czesci, ktére powinny by¢é smarowane przy uzyciu
6.10 Pronar VMP-5, Pronar VMP-6 636.01.UM.1A.PL
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oleju maszynowego nalezy przetrzeC suchg czystg
szmatkg, a nastepnie nanosi¢ na smarowane po-
wierzchnie niewielkg ilos¢ oleju (oliwiarkg lub pe-
dzelkiem). Nadmiar oleju wytrze¢.

Wymiane smaru w tozyskach piast osi jezdnych
nalezy powierzy¢ wyspecjalizowanym punktom ser-
wisowym, wyposazonym w odpowiednie narzedzia.
Zgodnie z zaleceniami producenta osi jezdnych,
nalezy zdemontowac catg piaste, wyjgc tozyska oraz
poszczegolne pierscienie uszczelniajgce. Po do-
ktadnym umyciu oraz przeprowadzeniu ogledzin za-
montowac¢ nasmarowane elementy. W razie koniecz-
nosci tozyska oraz uszczelnienia nalezy wymieni¢
na nowe. Smarowanie tozysk osi jezdnych powinno
zostac przeprowadzone nie rzadziej niz raz na 2 lata.
Puste opakowania po smarze lub oleju nalezy uty-
lizowa¢ zgodnie z zaleceniami producenta $rodka
smarnego. W trakcie uzytkowania wozu paszowego
nalezy roéwniez smarowacC waty przegubowo tele-
skopowe zgodnie z zaleceniami producenta tych
elementéw. Szczegotowe informacje na temat kon-
serwacji watow znajdujg sie w dotgczonej instrukcji
obstugi.

SER.1.6-004.01.PL
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6.6 MATERIALY EKSPLOATACYJNE
6.6.1 Olej hydrauliczny

Tabela 6.4. Charakterystyka oleju hydraulicznego L-HL 32 Lotos

LP. NAZWA JM. WARTOSC
1 Klasyfikacja lepkosciowa wg ISO 3448VG - 32

2 Lepkosc¢ kinematyczna w 400C mm2/s 28.8-35.2
3 Klasyfikacja jakosciowa wg ISO 6743/99 - HL

4 Klasyfikacja jakosciowa wg DIN 51502 - HL

5 Temperatura zaptonu C 230

Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ zasady, aby olej

A NIEBEZPIECZENSTWO

w uktadzie hydraulicznym wozu paszowego oraz

Olej nalezy gasi¢ przy pomocy dwu- | W instalacji hydraulicznej ciggnika byt jednakowego
tlenku wegla, piana lub parg gasnicza. |  gatunku. W przypadku stosowania réznych rodzajow
Do gaszenia pozaru nie mozna uzy-

waé wody, oleju nalezy upewnic sie czy obydwa srodki hydrau-

liczne mozna mieszac ze sobg. Stosowanie r6znych
gatunkow oleju moze byC¢ przyczyng uszkodzenia
wozu paszowego lub ciggnika rolniczego. W nowej
maszynie instalacja jest napetniona olejem hydrau-
licznym L HL32 Lotos.

W przypadku koniecznosci wymiany oleju hydrau-
licznego na inny, nalezy zapozna¢ sie bardzo do-
ktadnie z zaleceniami producenta oleju. Jezeli zaleca
on przeptukanie instalacji odpowiednim preparatem,
nalezy dostosowac sie do tych zalecen. Nalezy przy
tym zwroci¢ uwage, aby srodki chemiczne stuzgce do
tego celu nie dziataty agresywnie na materiaty uktadu
hydraulicznego. Podczas normalnej eksploatacii
wOzu paszowego wymiana oleju hydraulicznego nie
jest konieczna, jednak w przypadku takiej sytuacii,
czynnosC te nalezy powierzyC specjalistycznym
punktom serwisowym.

Stosowany olej ze wzgledu na swdj skiad nie

6.12 Pronar VMP-5, Pronar VMP-6 636.01.UM.1A.PL
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6.6.2 Srodki smarne

klasyfikuje sie jako substancja niebezpieczna, jed-
nakze dtugotrwate oddziatywanie na skore lub oczy
moze wywotac¢ podraznienia. W przypadku kontaktu
oleju ze skorg nalezy miejsce kontaktu przemy¢ wodg
z mydtem. Nie nalezy stosowac rozpuszczalnikow
organicznych (benzyna, nafta). Zabrudzone ubranie
nalezy zdjgC aby zapobiec przedostania sie oleju
na skoére. Jezeli olej dostanie sie do oczu, nalezy
przemy¢ je bardzo duzg iloscig wody a w przypadku
wystgpienia podraznienia skontaktowac¢ sie z le-
karzem. Olej hydrauliczny w normalnych warunkach
nie dziata szkodliwie na drogi oddechowe. Zagrozenie
wystepuje tylko wtedy, kiedy olej jest silnie rozpylony
(mgta olejowa), lub w przypadku pozaru, w trakcie
ktorego mogg uwolnic sie trujgce zwigzki.

Do czesci wysoko obcigzonych zaleca sie stosowanie
smarow litowych z dodatkiem dwusiarczku molibdenu
(MOS,) lub grafitu. W przypadku podzespotow mniej
obcigzonych zaleca sie stosowanie smarow maszy-
nowych ogolnego przeznaczenia, ktore zawierajg do-
datki przeciwkorozyjne i sg w duzym stopniu odporne
na wymywanie wodg. Podobne wiasciwosci powinny
cechowac preparaty w aerozolu (smary silikonowe,
Srodki antykorozyjno smarujgce).

Przed rozpoczeciem korzystania ze smarow nalezy
zapoznac sie trescig ulotki informacyjnej dotyczacej
wybranego produktu. W szczegodlnosci istotne sg
zasady bezpieczenstwa oraz sposob obchodzenia
sie z danym $rodkiem smarnym oraz sposobem uty-
lizacji odpaddéw (zuzyte pojemniki, zanieczyszczone
szmaty itp.). Ulotka informacyjna (karta produktu) po-

winna by¢ przechowywana razem ze smarem.
SER.1.6-005.01.PL
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6.7 OBSLUGA TECHNICZNA PRZEKLADNI

A UWAGA

Jezeli ilos¢ dolewanego oleju przekfa-
dniowego do normalnego poziomu (po
przepracowaniu 100 godzin) jest wiek-
szaniz 1.5 litra, jest to oznaka wycieku
oleju z przektadni. Nalezy skontakto-
wac sie z punktem serwisowym w celu
dokonania naprawy.

Obstuga przektadni redukcyjnej sprowadza sie do
ogolnej kontroli, wymiany lub dolewania ubytkow
oleju przektadniowego. W przypadku uszkodzenia
reduktora nalezy skontaktowac sie z autoryzowanym
punktem serwisowym w celu dokonania naprawy.
Pierwsza wymiana oleju musi zosta¢ wykonana po
przepracowaniu pierwszych 100 godzin. Kolejne wy-
miany oleju nalezy przeprowadza¢ po 2 000 godzin
pracy wozu paszowego lub raz do roku.

Zer

S

2 ] h °°
\“%@// /

636-6.06-1

Rysunek 6.4 Wymiana oleju

(1) korek odpowietrzajgcy,
przektadni,
(6) zbiornik wyrownawczy,

(2) nakretka zbiornika wyréwnawczego, (3) korek spustowy
(4) przewdd odpowietrzajgcy, (5) przewdd zasilajgcy,
(A) poziom oleju w zbiorniku wyrownawczym

6.14 Pronar VMP-5, Pronar VMP-6
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llo$C oleju w przektadni wynosi 12.5
litra..

A UWAGA

Przed kazdorazowym uruchomieniem
maszyny nalezy sprawdzi¢ poziom
oleju w instalacji. Jezeli ilos¢ oleju jest
niewystarczajaca uzupetnic braki. Kon-
trolowa¢ drozno$¢ otworu odpowietrza-
jacego na nakretce zbiornika oleju.

A UWAGA

Temperatura przektadni nie moze
przekroczy¢ 80° C. Jezeli korpus
przekfadni nagrzewa sie zbyt mocno
nalezy skontaktowaC si¢ z punktem
serwisowym.

Wymiana oleju
Odkreci¢ korek przewodu odpowietrzajgcego
(1) i korek zbiornika wyréwnawczego (2).
Odkreci¢ korek spustowy (3).
Spusci¢ olej do szczelnego pojemnika wyko-
nanego z materiatu olejoodpornego, pojemnosc¢
zbiornika powinna wynosic¢ okoto 20 litrow.
Oczysci¢ korek spustowy, wymieni¢ uszczelke.
Korek spustowy zawiera filtr magnetyczny.
Jezeli producent oleju zaleca przeptukanie prze-
ktadni detergentem myjgcym, nalezy wykonac
te czynnos¢ stosujgc sie do uwag producenta
oleju.
Zakrecic¢ korek spustowy (3).
Zdjg¢ przewdd odpowietrzajgcy (5) i umiescic
go ponizej dna zbiornika w taki sposob, aby olej
zalegajgcy w tym przewodzie mdégt swobodnie
w catosci wyptyngc.
Dolewac olej do przektadni do momentu poja-
wienia sie oleju w przewodzie odpowietrzajgcym.

Zamocowac odpowietrzajgcy przewod
w uchwycie.

Dola¢ olej do poziomu (A) w zbiorniku
wyrownawczym.

Zakreci¢ korek zbiornika wyréwnawczego oleju
(2) oraz korek odpowietrzajacy (1).

Podczas wymiany oleju nalezy zmieni¢ rowniez pod-

ktadki uszczelniajgce pod korkami.

SER.1.6-006.01.PL

Tabela 6.5. Charakterystyka oleju hydraulicznego L-HL 32 Lotos

KLASY LEPKOSCI WG AGMA s
S OSCIWG AG LEPKOSC KINE- .
KLASY LEPKOSCIO-
TYCZNAw TEMP. WE 1SO 3448
R&O EP 40°C, [mm?/s]
5 5EP 198 - 242 VG 220
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6.8 OBSLUGA OSI JEZDNEJ

636-6.07-1

Rysunek 6.5 O$ jezdna
(1) 08 jezdna, (2) ptyta mocowania osi, (3) piasta,
(4) pokrywa piasty,

Prace zwigzane z naprawg, wymiang lub regeneracjg
elementow osi jezdnej nalezy powierzy¢ wyspecijali-
zowanym warsztatom, ktére posiadajg odpowiednie
technologie i kwalifikacje do wykonywania tego typu
prac.
Do obowigzkow uzytkownika zalicza sie jedynie:
+ kontrola i regulacja luzu tozysk osi jezdnych,
« montaz i demontaz kota, kontrola dokrecenia
kot,
» kontrola ci$nienia powietrza, ocena stanu tech-
nicznego kot oraz ogumienia.

6.16 Pronar VMP-5, Pronar VMP-6 636.01.UM.1A.PL
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Czynnosci zwigzane z:
* wymiang smaru w tozyskach osi,
* wymiang tozysk, uszczelnien piasty,
* naprawa osi jezdnej,
muszg by¢ wykonywane przez specjalistyczne

warsztaty.
SER.1.6-007.01.PL
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6.9 KONTROLA LUZU LOZYSK OSI JEZDNYCH

&

~——

Q&
—
2 1 2
636-6.08-1
Rysunek 6.6 Punkt podparcia podnosnika
(1) 0$ jezdna (2) ptyta mocowania osi

& NIEBEZPIECZENSTWO

Przed rozpoczeciem pracy nalezy za-
poznac sie z trescig instrukcji podno-
$nika i stosowac sie do zalecen pro-
ducenta.

Podno$nik musi sta¢ stabilnie oparty o
podtoze oraz oS jezdna.

Upewni¢ sie czy wdz paszowy nie
przetoczy sie podczas kontroli luzu
_fozysk osi jezdnej.

Czynnosci przygotowawcze
Potgczy¢ woz paszowy z ciggnikiem, ciggnik
unieruchomi¢ hamulcem postojowym.
Ustawic ciggnik i w6z paszowy na twardym i po-
ziomym podtozu. Ciggnik ustawi¢ do jazdy na
wprost.
Pod koto wozu paszowego podtozy¢ kliny blo-
kujgce. Upewnic sie, czy maszyna nie przetoczy
sie podczas kontroli.
Podnie$¢ koto (znajdujgce sie po przeciwnej
stronie utozonych klindéw). Podnosnik nalezy
podstawiC w miejscu wskazanym przez strzatke
na rysunku powyzszym. Podnosnik musi by¢ do-
pasowany do masy wtasnej wozu paszowego.

6.18 Pronar VMP-5, Pronar VMP-6 636.01.UM.1A.PL
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& UWAGA

Uszkodzona pokrywa piasty lub jej
brak spowoduje przenikanie zanie-
czyszczen oraz wilgoci do piasty, cow
efekcie spowoduje znacznie szybsze
zuzycie sie fozysk oraz uszczelnien
piasty.

Zywotno$¢ tozysk zalezy od warun-
kow pracy wozu paszowego, obcigze-
nia, predkosci pojazdu oraz warunkow
smarowania.

Kontrola luzu tozysk osi jezdnej
Obracajgc powoli kotem w dwoch kierunkach
sprawdzi¢, czy ruch jest ptynny a koto obraca
sie bez nadmiernego oporu i zaciecC.
Rozkreci¢ koto aby obracato sie bardzo szybko,
sprawdzi¢ czy z fozyska nie wydobywajg sie nie-
naturalne dzwieki.
Przytrzymujgc koto u gory i u dotu, sprobowac
wyczu¢ luz. Mozna postuzy¢C sie dzwignig
podtozong pod koto, opierajgc drugi koniec
o podtoze.
Opusci¢ podnosnik, przetozy¢ kliny i powtorzy¢
czynnosci kontrolne dla drugiego kofa.

567-1.02-1

Rysunek 6.7 Kontrola luzu tozysk kot jezdnych

Jezeli luz jest wyczuwalny nalezy przeprowadzic re-
gulacje tozysk. Nienaturalne dzwieki wydobywajace
sie z tozyska mogg by¢ objawami jego nadmiernego
zuzycia, zanieczyszczenia lub uszkodzenia. W takim
przypadku tozysko, razem z pierscieniami uszczel-
niajgcymi nalezy wymieni¢ na nowe, lub oczyscic
I ponownie przesmarowac.

636.01.UM.1A.PL
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Sprawdzi¢ stan techniczny pokrywy piasty, w razie
koniecznosci wymieni¢ na nowg. Kontrole luzu tozysk
mozna przeprowadzi¢ tylko i wytgcznie, kiedy woz
jest podtgczony do ciggnika. Maszyna nie moze by¢
zatadowana.

SER.1.6-008.01.PL
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6.10 REGULACJA LUZU LOZYSK OSI JEZDNYCH

Czynnosci przygotowawcze

636-6.09-1

Rysunek 7.8 Regulacja tozysk pétosi jezdnej

Jezeli koto bedzie zdemontowane, luz
tozyska jest tatwiej skontrolowac i wy- .
regulowac.

Przygotowac ciggnik oraz woz paszowy do czyn-
nosci regulacyjnych.

Regulacja luzu tozyska osi jezdnej
Zdemontowac pokrywe piasty (1).
Wyja¢ zawleczke (3) zabezpieczajgcg nakretke
koronowg (2).
Dokreci¢ nakretke koronowg w celu usuniecia
luzu.Koto powinno obracac sie z nieznacznym
oporem.
Odkreci¢ nakretke (nie mniej niz 1/3 obrotu) do
pokrycia najblizszego rowka nakretki z otworem
w czopie osi jezdnej. Koto powinno obracac
sie bez nadmiernego oporu.Nakretka nie moze
by¢ zbyt mocno dokrecona. Nie zaleca sie
stosowania zbyt silnego docisku z uwagi na

636.01.UM.1A.PL
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pogorszenie sie warunkow pracy tozysk.
« Zabezpieczy¢ nakretke koronowg zawleczkg
sprezystg i zamontowac pokrywe piasty.
» Ostuka¢ delikatnie piaste gumowym lub drew-
nianym mtotkiem.
Koto powinno obracac sie ptynnie, bez zacieC i wy-
czuwalnych oporow. Regulacje luzu tozysk mozna
przeprowadzic tylko i wytgcznie, kiedy woz paszowy
jest podtgczony do ciggnika, i zbiornik maszyny jest
pusty.

SER.1.6-009.01.PL
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6.11 MONTAZ | DEMONTAZ KOLA, KONTROLA DOKRECENIA NAKRE-

TEK

Nakretki k&t powinny byé dokreco-
ne momentem 270 Nm - nakretki
M18x1.5.

& UWAGA

Nakretki kot jezdnych nie mogg by¢
dokrecane kluczami udarowymi, ze
wzgledu na niebezpieczenstwo prze-
kroczenia dopuszczalnego momentu
dokrecania, skutkiem czego moze by¢
zerwanie gwintu potaczenia lub urwa-
nie szpilki piasty.

Najwiekszg doktadno$¢ dokrecenia
uzyskuje sie przy pomocy klucza dy-
namometrycznego. Przed rozpocze-
ciem pracy nalezy upewni¢ sie, czy
ustawiona zostata wladciwa wartos¢
momentu dokrecenia.

Demontaz kota

» Pod koto, ktére nie bedzie demontowane pod-
tozyC kliny.

* Upewni¢ sie czy woz paszowy jest prawidtowo
zabezpieczony i nie przetoczy sie podczas de-
montazu kofta.

* Poluzowac¢ nakretki kota zgodnie z kolejnoscig
podang na rysunku.

* Podtozy¢ podnosnik i podniesS¢ wbdz paszowy.

« Zdemontowac koto.

Montaz kota

* Oczysci¢ szpilki osi jezdnej oraz nakretki z za-
nieczyszczen. Nie smarowac¢ gwintu nakretki
i szpilki.

* Sprawdzi¢ stan techniczny szpilek i nakretek,
w razie koniecznosci wymienic.

« Zatozy¢ koto na piaste, dokreci¢ nakretki w taki
sposob, aby felga doktadnie przylegata do piasty.

* Opusci¢ woz paszowy, dokreci¢é nakretki
zgodnie z zalecanym momentem oraz podang
kolejnoscia.

Dokrecanie nakretek
Nakretki nalezy dokrecac¢ stopniowo po przekatnej
(w kilku etapach, do uzyskania wymaganego mo-
mentu dokrecenia), przy uzyciu klucza dynamome-
trycznego. W przypadku braku klucza dynamome-
trycznego mozna postuzyC sie kluczem zwykltym.
Ramie klucza (L), powinno by¢ dobrane do masy
osoby (F) dokrecajgcej nakretki. Nalezy przy tym
pamietaC ze ten sposob dokrecania nie jest tak do-
ktadny jak przy uzyciu klucza dynamometrycznego.
Kontrola dokrecenia két osi jezdnej:
* PO pierwszym uzyciu wozu paszowego,
* po pierwszym przejezdzie z obcigzeniem,

636.01.UM.1A.PL
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* CO 6 miesiecy uzytkowania.

Wszystkie czynnosci nalezy powtorzyc, jezeli koto
byto demontowane.

=) N0
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<=
636-6.10-1

Rysunek 6.9 Kolejnos¢ dokrecania nakretek

(1) - (6) kolejnos¢ dokrecania nakretek, (L) dtugos$c¢ klucza,  (F) masa uzytkownika,

Tabela 6.6. Dobor ramienia klucza

MOMENT DOKRECANIA KOL CIEZAR CIALA (F) DLUGOSC RAMIENIA (L)
[Nm] [kal [m]
90 0.30
77 0.35
270
67 0.40
60 0.45
SER.1.6-010.01.PL
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6.12 KONTROLA CISNIENIA POWIETRZA, OCENA STANU TECHNICZ-

NEGO OGUMIENIA | FELG STALOWYCH

& NIEBEZPIECZENSTWO

Uszkodzone ogumienie lub felgi mogg
by¢ przyczyna powaznego wypadku.

Warto$¢ cisnienia ogumienia okre-
$lona jest na naklejce informacyjnej,
umieszczonej na feldze lub na ramie,
nad kotem maszyny.

WSKAZOWKA

Kontrola cisnienia oraz ogledziny felg
stalowych:

co 1 miesigc uzytkowania,

co tydzien w przypadku intensywnej
eksploatacj,

U razie koniecznosci.

Kontrole cisnienia ogumienia nalezy przeprowadzi¢
kazdorazowo po zmianie kota oraz nie rzadziej niz
raz na miesigc. W przypadku intensywnej eksplo-
atacji zaleca sie czestsze kontrolowanie cisnienia po-
wietrza. Wéz paszowy w tym czasie musi by¢ rozta-
dowany. Sprawdzenie powinno by¢ przeprowadzone
przed rozpoczeciem jazdy, kiedy opony nie sg roz-
grzane, lub po dtuzszym postoju maszyny.

W trakcie kontroli cisnienia nalezy réwniez zwrdcic
uwage na stan techniczny felg oraz opon. Nalezy
szczegotowo przyjrze€ sie powierzchniom bocznym
opon, sprawdzi¢ stan bieznika.

W przypadku uszkodzen mechanicznych nalezy
skonsultowac sie z najblizszym serwisem ogumienia
i upewni¢ sie czy defekt opony kwalifikuje jg do
wymiany.

Felgi nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem defor-
macji, peknie¢ materiatu, peknie¢ spawow, ko-
rozji, zwtaszcza w okolicach spawow oraz kontaktu
Z opong.

Stan techniczny oraz odpowiednia konserwacja kot
znacznie wydtuza zywotnos¢ tych elementow oraz
zapewnia odpowiedni poziom bezpieczenstwa uzyt-

kownikom wozu paszowego.
SER.1.6-011.01.PL
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6.13 OBSLUGA INSTALACJI HYDRAULICZNE
Prace zwigzane z naprawg, wymiang lub regeneracjg
elementow instalacji hydraulicznej nalezy powierzy¢
wyspecjalizowanym warsztatom, ktore posiadajg od-
powiednie technologie i kwalifikacje do wykonywania
tego typu czynnosci.
Do obowigzkdéw uzytkownika, zwigzanych z obstugg
instalacji hydraulicznej zalicza sie jedynie:
» kontrola szczelnos$ci instalacji oraz ogledziny
wzrokowe instalaciji,
« kontrola stanu technicznego wtykow
hydraulicznych.

SER.1.6-012.01.PL
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6.14 KONTROLA SZCZELNOSCI INSTALACJI HYDRAULICZNEJ

Zakres czynnosci obstugowych
* Podtgczy¢ woz paszowy do ciggnika.
* Podtaczy¢ wszystkie przewody instalacji hydrau-
licznej zgodnie z zaleceniami instrukcji obstugi.

* Oczysci¢ ztgczki i sitowniki hydrauliczne.

» Otworzy¢izamkng¢ kilka razy zasuwe zbiornika.

» Skontrolowa¢ sitowniki i przewody hydrauliczne

pod wzgledem nieszczelnosci.

W przypadku stwierdzenia zaolejenia na korpusie si-
townika hydraulicznego nalezy sprawdzi¢ charakter
nieszczelnosci. Przy catkowitym wysunieciu cylindra
nalezy skontrolowaé¢ miejsca uszczelnien. Dopusz-
czalne sg niewielkie nieszczelnosci z objawami
,pocenia sie”, natomiast w przypadku zauwazenia
wyciekdw typu ,kropelkowego” nalezy zaprzestac
eksploatacji wozu paszowego do czasu usuniecia
usterki. Jezeli nieszczelnos$¢ pojawita sie na ztgczach
nalezy dokrecic ztgcze.
Kontrola szczelnosci:

* po pierwszym tygodniu uzytkowania,

* co0 12 miesiecy uzytkowania.
SER.1.6-013.01.PL
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6.15 KONTROLA STANU TECHNICZNEGO WTYKOW | GNIAZD HY-

DRAULICZNYCH

Ztagcza hydrauliczne muszg by¢ sprawne technicznie
oraz utrzymane w czystosci. Kazdorazowo przed pod-
taczeniem nalezy upewnic sie czy gniazda w ciggniku
sg utrzymane w nalezytym stanie. Uktady hydrau-
liczne ciggnika oraz wozu paszowego sg wrazliwe
na obecnos¢ zanieczyszczen statych, ktére mogag
by¢ przyczyng uszkodzenia precyzyjnych elementow
instalaciji.

Uszkodzony korpus ztgcza lub gniazda przewodu hy-
draulicznego lub pneumatycznego kwalifikuje je do
wymiany. W przypadku uszkodzenia przykrywki lub
uszczelki, wymien te elementy na nowe, sprawne.
Kontakt uszczelek przytaczy pneumatycznych
z olejami, smarem, benzyng itp. moze przyczynic¢ sie
do ich uszkodzenia i przyspieszyC proces starzenia.
Jezeli wéz paszowy jest odigczony od ciggnika,
przytgcza zabezpiecz przykrywkami lub umiescic je
w przeznaczonych do tego celu gniazdach. Przed
okresem zimowym zakonserwuj uszczelke przy
pomocy preparatéw przeznaczonych do tego celu
(np. smary silikonowe do elementow wykonanych
Z gumy).

Kazdorazowo przed podtgczeniem maszyny skon-
troluj stan techniczny i stopien czystosci przytaczy
a takze gniazd w ciggniku rolniczym. W razie koniecz-

nosci oczys¢ lub napraw gniazda ciggnika.
SER.1.6-014.01.PL
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6.16 WYMIANA PRZEWODOW HYDRAULICZNYCH
Przewody hydrauliczne gumowe nalezy wymieniac co
4 lata, bez wzgledu na ich stan techniczny. Czynnos¢
te nalezy powierzy¢ wyspecjalizowanym warsztatom.

SER.1.6-015.01.PL
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6.17 MATERIALY EKSPLOATACYJNE

6.17.1 Olej hydrauliczny

W uktadzie hydraulicznym zastosowa-
no olej L-HL 32 Lotos.

Bezwzglednie przestrzegajzasady, aby olejw uktadzie
hydraulicznym maszyny oraz w instalacji hydrau-
licznej ciggnika byt jednakowego gatunku. W przy-
padku stosowania réznych rodzajow oleju upewnij
sie czy obydwa Srodki hydrauliczne mozna mieszac
ze sobg. Stosowanie roznych gatunkéw oleju moze
by¢ przyczyng uszkodzenia wozu paszowego lub cig-
gnika rolniczego. W nowej maszynie instalacja jest
napetniona olejem hydraulicznym L-HL32 Lotos.

W przypadku koniecznosci wymiany oleju hydrau-
licznego na inny, zapoznaj sie doktadnie z zalece-
niami producenta oleju. Jezeli zaleca on przeptukanie
instalacji odpowiednim preparatem, dostosuj sie do
tych zalecen. Zwro¢ uwage, aby srodki chemiczne
stuzgce do tego celu nie dziataty agresywnie na ma-
terialy ukfadu hydraulicznego. Podczas normalnej
eksploatacji wozu paszowego wymiana oleju hy-
draulicznego nie jest konieczna, jednak w przypadku
takiej koniecznosci, czynnos¢ te nalezy powierzyc
specjalistycznym punktom serwisowym.

Stosowany olej ze wzgledu na swoj sktad nie klasy-
fikuje sie, jako substancja niebezpieczna, jednakze
diugotrwate oddziatywanie na skoére lub oczy moze
wywotaé podraznienia. W przypadku kontaktu oleju
ze skorg miejsce kontaktu przemyj wodg z mydtem.

Tabela 6.7. Charakterystyka oleju L-HL 32

LP. Nazwa JM.
1 | Klasyfikacja lepkosciowa wg ISO 3448VG - 32
2 | Lepkos¢ kinematyczna w 400C mm?/s 28.8-35.2
3 |Klasyfikacja jakosciowa wg ISO 6743/99 - HL
4 | Klasyfikacja jakosciowa wg DIN 51502 - HL
5 | Temperatura zaptonu C 230

6.30
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& NIEBEZPIECZENSTWO

Do gaszenia pozaru oleju nie uzywaj
wody!

6.17.2 Srodki smarne

Czestotliwos¢ smarowania (tabela
Harmonogram smarowania wozu pa-
SZOWego).

Nie stosuj rozpuszczalnikow organicznych (benzyna,
nafta). Zabrudzone ubranie nalezy zdjg¢, aby za-
pobiec przedostaniu sie oleju na skore. Jezeli olej
dostanie sie do oczu, przemyj je bardzo duzg iloscig
wody a w przypadku wystgpienia podraznienia skon-
taktuj sie z lekarzem.

Olej hydrauliczny w normalnych warunkach nie
dziata szkodliwie na drogi oddechowe. Zagrozenie
wystepuje tylko wtedy, kiedy olej jest silnie rozpylony
(mgta olejowa), lub w przypadku pozaru, w trakcie
ktorego mogg uwolni¢ sie trujgce zwigzki. W przy-
padku zaptonu oleju nalezy gasi¢ go przy pomocy
dwutlenku wegla, piang lub parg gasniczg

Do czesci wysoko obcigzonych zaleca sie stosowanie
smaroéw litowych z dodatkiem dwusiarczku molibdenu
(MOS2) lub grafitu. W przypadku podzespotéw mniegj
obcigzonych zaleca sie stosowanie smardw maszy-
nowych ogolnego przeznaczenia, ktore zawierajg do-
datki przeciwkorozyjne i sg w duzym stopniu odporne
na wymywanie wodg. Podobne wtasciwosci powinny
cechowac preparaty w aerozolu (smary silikonowe,
srodki antykorozyjno smarujgce).

Przed rozpoczeciem korzystania ze smaréow za-
poznaj sie z trescig ulotki informacyjnej dotyczgcej
wybranego produktu. W szczegolnosci istotne sg
zasady bezpieczenstwa oraz sposéb obchodzenia
sie z danym $rodkiem smarnym oraz sposobem uty-
lizacji odpaddéw (zuzyte pojemniki, zanieczyszczone
szmaty itp.). Ulotke informacyjng (karta produktu)

przechowuj razem ze smarem.
SER.1.6-017.01.PL
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6.18 MOMENTY DOKRECANIA POLACZEN SRUBOWYCH

Podczas prac konserwacyjno naprawczych nalezy
stosowa¢ odpowiednie momenty dokrecania po-
tgczen srubowych, chyba ze podano inne parametry
dokrecania. Zalecane momenty dokrecania najcze-
Sciej stosowanych potgczenh srubowych przedstawia
Tabela. Podane wartosci dotyczg srub stalowych
niesmarowanych.

Przewody hydrauliczne nalezy dokrecaC momentem
o wartosci 50-70Nm.

Kontrole dokrecenianalezy przeprowadzi¢ przy uzyciu
klucza dynamometrycznego. Podczas codziennego
przegladu wozu paszowego zwroci¢ uwage na polu-
zowane potgczenia i w razie koniecznosci dokrecic
ztgcze. Zagubione elementy zastgpi¢ nowymi.

\

—

t

-~ \Nas

589-1.10-1

Rysunek 6.10 Sruba z gwintem metrycznym
(1) klasa wytrzymato$ci, (d) Srednica gwintu
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Tabela 6.8. Momenty dokrecania potgczen Srubowych

Gwint

8.80 10.9%
M8 25 36
M10 49 72
M12 85 125
M14 135 200
M16 210 310
M20 425 610
M24 730 1 050
M27 1150 1650
M30 1450 2100

(*) — klasa wytrzymatosci wg normy DIN ISO 898

Tabela 6.9. Momenty dokrecania elementow hydraulicznych

. . redni rzew Momen
Gwint nakretki Sred Dclfil (r::alt)a odu dokrec?an?a t[Nm]

M10x1 | M12x1,5 | M14x1,5 6 (1/4”) 30+50
M16x1,5 | M18x1,5 8 (5/16”) 30+50
M18x1,5 | M20x1,5 | M22x1,5 10 (3/8”) 50+70
M22x1,5 | M24x1,5 | M26x1,5 13 (1/27) 50+70
M26x1,5 | M27x1,5 | M27x2 16 (5/8”) 70+100
M30x1,5 | M30x2 | M33x1,5 20 (3/4”) 70+100

M38x1,5 | M36x2 25 (17) 100+150

M45x1,5 32 (1.1/4”) 150+200

SER.1.6-016.01.PL
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6.19 WCHODZENIE DO ZBIORNIKA

A NIEBEZPIECZENSTWO

Przed wejsciem do zbiornika zabez-

pieczy¢ ciggnik przed dostepem osdb

niepowotanych, odtaczy¢ wat przegu-

bowo teleskopowy, otworzy¢ zasuwe,

i odtgczy¢ przewody instalacji hydrau-
 licznej od ciagnika.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Podczas wchodzenia do zbiornika
nalezy zachowa¢ szczegdlng ostroz-
nosc¢.

Wechodzenie do zbiornika jest mozliwe
tylko przy wykorzystaniu 2 drabin, za-
brania si¢ korzystania z podestu oraz
okna zsypowego.

Wchodzenie do zbiornika jest mozliwe
tylko przy catkowitym bezruchu ma-

_szyny.

W czasie eksploatacji wozu paszowego niejedno-
krotnie istnieje potrzeba wejscia do zbiornika w celu
kontroli, przeprowadzenia regulacji lub czyszczenia
zbiornika i mieszadta slimakowego. Czynnos$¢ te
nalezy wykonac przy zachowaniu szczegolnej ostroz-
nosci ze wzgledu na wysokie niebezpieczenstwo
i ryzyko wypadku. W tym celu nalezy:
 unieruchomic¢ ciggnik hamulcem postojowym,

* pod kotomi wozu paszowego umiescic kliny,

» otworzy¢ zasuwe dozujgca,

* wylgczy¢ silnik ciggnika i wyjgc kluczyk ze
stacyjki,

» zabezpieczy¢ ciggnik przed dostepem o0séb
niepowotanych,

» odtgczy¢ przewody instalacji hydraulicznej
zasuwy, odfgczy¢ wat przegubowo teleskopowy
taczacy ciggnik z wozem paszowym,

* przygotowac 2 drabiny odpowiedniej wysokosci,

» oprzec jedng drabine o gérna krawedz zbiornika
a drugg wstawi¢ do zbiornika; upewnic sie ze
drabiny stojg pewnie i nie przesung sie w trakcie
wchodzenia (schodzenia),

* wejs¢ do zbiornika przy zachowaniu nalezytej
ostroznosci zwracajgc uwage na elementy wy-
stajgce i ostre (noze tnace).

Podczas wchodzenia nie nalezy korzystac¢ z podestu
wozu paszowego ani okna zsypowego ktore nie sg
przystosowane do takich czynnosci. Podczas wcho-
dzenia do zbiornika nalezy uwazac, aby nie stawac

na nozach.
SER.1.6-018.01.PL
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6.20 CZYSZCZENIE WOZU PASZOWEGO
Zbiornik wozu paszowego razem z mieszadtem Sli-

& NIEBEZPIECZENSTWO

Zapoznac sie z instrukcjg stosowania
detergentéw myjacych i preparatow
konserwujgcych.

Podczas mycia z uzyciem detergen-

tow nalezy stosowaC odpowiednig

odziez ochronng oraz okulary chronig-
_ce przed odpryskami.

J

makowym oraz ostonami zsypowymi muszg byc¢

czyszczone po kazdym uzyciu oraz w przypadku

dtuzszego (kilkudniowego) okresu przestoju wozu.

Pozostate elementy nalezy czysci¢ w zaleznosci od

zapotrzebowania. Wykorzystanie myjki ciSnieniowe;

zobowigzuje uzytkownika do zapoznania sie z zasadg

dziatania oraz zaleceniami dotyczgcymi bezpiecznej

eksploatacji tego urzadzenia.

Wytyczne dotyczace czyszczenia wozu paszowego

Przed przystgpieniem do mycia wozu paszowego
nalezy otworzy¢ zasuwy zbiornika. Doktadnie
oczysci¢ mieszadto slimakowe z resztek paszy
(np. przedmuchac sprezonym powietrzem).

Do mycia wewnetrznej czesci zbiornika, mie-
szadta slimakowego oraz oston zsypowych
nalezy uzywac wytgcznie czystej biezgcej wody,
w pozostatych przypadkach dopuszcza sie sto-
sowanie wody z dodatkiem detergentu czysz-
czgcego o neutralnym odczynie pH.
Wykorzystanie myjek cisnieniowych zwieksza
skutecznos¢ mycia, ale nalezy zachowac szcze-
golng ostroznos¢ podczas pracy. W trakcie
mycia dysza agregatu czyszczgcego nhie moze
zblizy¢ sie na odlegtos¢ mniejszg niz 50 cm od
czyszczonej powierzchni.

Temperatura wody nie powinna przekraczac 55
°C.

Nie kierowaé strumienia wody bezposrednio
na elementy instalacji i wyposazenie wozu pa-
szowego tj. zaworu sterujgcego, regulatora sity
hamowania, sitowniki hamulcowe, sitowniki hy-
drauliczne, wtyki pneumatyczne, elektryczne
oraz hydrauliczne, swiatta, ztgcza elektryczne,
naklejki informacyjne i ostrzegawcze, tabliczke

636.01.UM.1A.PL
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znamionowa, ztgcza przewodow, punkty smarne
wozu paszowego itd. Duze cisnienie strumienia
wody moze spowodowac uszkodzenie mecha-
niczne tych elementow.

* Do czyszczenie i konserwacji powierzchni wy-
konanych z tworzywa sztucznego zaleca sie
uzywac czystej wody lub specjalistycznych pre-
paratow przeznaczonych do tego celu.

* Nie stosowacé rozpuszczalnikow organicznych,
preparatow nieznanego pochodzenia ani innych
substancji, ktore mogg spowodowac uszko-
dzenie powierzchni lakierowanej, gumowej lub
wykonanej z tworzywa sztucznego. Zaleca sie
wykonanie proby na niewidocznej powierzchni
w przypadku watpliwosci.

* Powierzchnie zaolejone lub zatluszczone przez
smar nalezy oczysci¢ przy pomocy benzyny
ekstrakcyjnej lub srodkéw przeznaczonych do
odttuszczania, a nastepnie umy¢ czystg wodg
z dodatkiem detergentu. Stosowac sie do za-
lecen producenta preparatéw czyszczacych.

» Detergenty przeznaczone do mycia nalezy prze-
chowywac¢ w oryginalnych pojemnikach, ewen-
tualnie w pojemnikach zastepczych, ale bardzo
doktadnie oznaczonych. Preparaty nie mogg
by¢ przechowywane w pojemnikach przezna-
czonych do magazynowania zywnosci i napojow.

* Dbac o czystos¢ przewodow elastycznych oraz
uszczelek. Tworzywa z ktorych wykonane zostaty
te elementy mogg by¢ podatne na substancje
organiczne i niektére detergenty. W wyniku dtu-
gotrwatego oddziatywania roéznych substancji,
przyspiesza sie proces starzenia oraz zwieksza
sie ryzyko uszkodzenia. Elementy wykonane
z gumy zaleca sie konserwowac¢ przy pomocy
specjalistycznych preparatéw po uprzednim do-
ktadnym umyciu.
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* PrzestrzegaC zasad ochrony sSrodowiska,
woz paszowy myC w przeznaczonych do tego
miejscach.

* Mycie oraz suszenie wozu paszowego musi od-
bywac sie przy temperaturze otoczenia wyzszej
od 0°C.

SER.1.6-019.01.PL
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6.21

PRZECHOWYWANIE

Zaleca sie aby woz paszowy byt przechowywany
W pomieszczeniu zamknietym lub zadaszonym.
Jezeli maszyna nie bedzie uzytkowana przez
dtuzszy okres czasu, nalezy koniecznie zabez-
pieczyC jg przed wptywem czynnikéw atmosfe-
rycznych, zwiaszcza tych ktore wywotujg korozje
staliiprzyspieszajg starzenie opon. W tym czasie
maszyna musi by¢ roztadowana. Wéz paszowy
nalezy bardzo starannie umyc¢ i wysuszyc.
Miejsca skorodowane nalezy oczysci¢ z rdzy,
odttuéci¢ i zabezpieczy¢ przy pomocy farby
podktadowej, a nastepnie pomalowac farbg na-
wierzchniowg zgodnie z kolorystyka.

W przypadku dtuzszego postoju, nalezy ko-
niecznie przesmarowac wszystkie elementy bez
wzgledu na okres ostatniego zabiegu.

Felgi oraz opony powinny by¢ starannie umyte
i osuszone. W trakcie dtuzszego przechowy-
wania nieuzywanego wozu paszowego zaleca
sie raz na 2 — 3 tygodnie przestawi¢ maszyne
w taki sposéb, aby miejsce kontaktu opony z pod-
lozem znalazio sie w innej pozycji. Ogumienie
nie zdeformuje sie i zachowa wiasciwg geo-
metrie. Nalezy tez co pewien czas kontrolowac
ciSnienie w oponach, i jezeli jest to konieczne,
dopompowac kota do wtasciwej wartosci.

Waly przegubowo teleskopowe nalezy przecho-

wywac W pozycji poziome;.
SER.1.6-020.01.PL
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6.22 USTERKI I SPOSOBY ICH USUWANIA

Tabela 6.10. Usterki i sposoby ich usuwania

Usterka Przyczyna Sposéb usuniecia

Nadmierny luz na tozy- Sprawdzi¢ luz i w razie potrzeby wyregu-
skach. lowac.

Hatas w piascie osi

. . Uszkodzone tozyska. Wymienic
jezdnej

Uszkodzone elementy

piasty. Wymienic

Sprawdz jakosc oleju, upewnic sie ze oleje
Niewfasciwa lepkos$¢ oleju | w obydwu maszynach sg jednakowego
hydraulicznego. gatunku. W razie potrzeby wymienic olej w
ciggniku i/lub w wozie paszowym.

Za mata wydajnos$¢ pom-
py hydraulicznej ciggnika, | Sprawdzi¢ pompe hydrauliczng w ciggni-
uszkodzona pompa hydrau- | ku.

liczna ciggnika.
Nieprawidtowa Sprawdzi¢ ttoczysko sitownika (zgiecie,
praca instalaciji korozja), skontrolowac sitownik pod wzgle-
hydrauliczne;. dem szczelnosci (uszczelnienie ttoczy-
ska), w razie koniecznosci naprawic lub
wymieni¢ sitownik.

Za duze obcigzenie sitow- | Sprawdzi¢ i w razie koniecznosci zmniej-

Uszkodzony lub zanie-
czyszczony sitownik.

nika. szy¢ obcigzenie sitownika.

Sprawdzi¢ i upewnic sie ze przewody
Uszkodzone przewody hydrauliczne sg szczelne, nie zatamane i
hydrauliczne. prawidtowo dokrecone. W razie koniecz-

nosci wymieni¢ lub dokrecic.

Sprawdzi¢ poziom oleju w zbiorniku wy-
Za mato oleju w przektadni. | rbwnawczym oraz w przektadni. Uzupetnic
olej do wymaganego poziomu.

Za duze obcigzenie mie- tadowac¢ mniejsze porcje wsadu do zbior-
szadta slimakowego. nika.

Nagrzewanie sie
przektadni reduk-
cyjnej.

Uszkodzenie mechaniczne. | Przeprowadzi¢ naprawe przektadni.
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Za niskie obroty
mieszadta slimako-
wego.

Za duze obcigzenie mie-
szadta slimakowego.

tadowacé mniejsze porcje wsadu do zbior-
nika.

Uszkodzone sprzegto
przecigzeniowe w uktadzie
napedowym wozu paszo-
wego.

Naprawi¢ sprzegto lub wymieni¢ wat.

Uszkodzona przektadnia
planetarna.

Przeprowadzi¢ naprawe przektadni.

SER.1.6-021.01.PL
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