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Informacje zawarte w publikacji s aktualne na dzien opracowania. Na skutek udoskonalania
niektére wielkosci oraz ilustracje zawarte w niniejszej publikacji mogg nie odpowiadac stanowi
faktycznemu maszyny dostarczonej uzytkownikowi. Producent zastrzega sobie prawo
wprowadzania w produkowanych maszynach zmian konstrukcyjnych utatwiajgcych obstuge
oraz poprawiajgcych jakosc ich pracy, nie dokonujac biezacych zmian w niniejszej publikacii.
Instrukcja obstugi stanowi podstawowe wyposazenie maszyny. Przed przystgpieniem do
eksploatacji uzytkownik musi zapozna¢ sie z trescig niniejszej instrukcji i przestrzegacé
wszystkich zawartych w niej zalecen. Zagwarantuje to bezpieczng obstuge oraz zapewni
bezawaryjng prace maszyny. Maszyne skonstruowano zgodnie z obowigzujgcymi normami,
dokumentami i aktualnymi przepisami prawnymi.

Instrukcja opisuje podstawowe zasady bezpiecznego uzytkowania i obstugi wozu paszowego
Pronar VMP-10S

Jezeli informacje zawarte w instrukcji obstugi okaza sie nie w petni zrozumiate nalezy zwréci¢
sie 0 pomoc do punktu sprzedazy w ktéorym maszyna zostata zakupiona lub bezposrednio do

Producenta.

ADRES PRODUCENTA

PRONAR Sp. z o.0.
ul. Mickiewicza 101A
17-210 Narew

TELEFONY KONTAKTOWE

+48 085 681 63 29 +48 085 681 64 29
+48 085 681 63 81 +48 085 681 63 82



SYMBOLE WYKORZYSTANE W INSTRUKCJI

Informacje, opisy =zagrozehn i Srodkéw ostroznosci oraz polecenia inakazy zwigzane

z bezpieczenstwem uzytkowania w tresci instrukcji sg wyréznione znakiem:

oraz poprzedzone stowem ,,NIEBEZPIECZENSTWO”. Nieprzestrzeganie opisanych zalecen

stwarza zagrozenie dla zdrowia lub zycia oséb obstugujgcych maszyne lub oséb postronnych.

Szczegolnie wazne informacje i zalecenia, ktorych przestrzeganie jest bezwzglednie konieczne,

oraz poprzedzone stowem ,UWAGA". Nieprzestrzeganie opisanych zaleceh zagraza

sgq wyrdznione w tekscie znakiem:

uszkodzeniu maszyny wskutek nieprawidtowego wykonania obstugi, regulacji lub uzytkowania.

W celu zwrécenia uwagi uzytkownika na koniecznos¢ wykonania okresowej obstugi technicznej

tre$C w instrukcji zostata wyrézniona znakiem:

Dodatkowe wskazoéwki zawarte w instrukcji opisujg przydatne informacje dotyczace obstugi

i

oraz poprzedzone stowem ,,WSKAZOWKA”.

maszyny i wyréznione sg znakiem:



OKRESLENIE KIERUNKOW W INSTRUKCJI

Strona lewa — strona po lewej rece obserwatora zwroéconego twarzg w kierunku jazdy maszyny
do przodu.
Strona prawa — strona po prawej rece obserwatora zwréconego twarzg w kierunku jazdy

maszyny do przodu.

ZAKRES CZYNNOSCI OBSLUGOWYCH

Czynnosci obstugowe opisywane w instrukcji oznaczone sg znakiem: =

Rezultat wykonania czynnosci obstugowej / regulacyjnej lub uwagi dotyczace wykonanych

czynnosci oznaczony jest znakiem: =



PRONAR Sp. z o.0.

ul. Mickiewicza 101 A

17-210 Narew, Polska

tel./fax (+48 85) 681 63 29, 681 63 81, 681 63 82,
681 63 84, 681 64 29

fax (+48 85) 681 63 83

http://www.pronar.pl

e-mail: pronar@pronar.pl

Deklaracja zgodnosci WE maszyny

PRONAR Sp. z 0.0. deklaruje z petng odpowiedzialnoscig, ze maszyna:

Opis i dane identyfikacyjne maszyny
Ogolne okreslenie i funkcja: |WOZ PASZOWY

Typ: T015

Model: |eeee-

Numer seryjny:

Nazwa handlowa: WOZ PASZOWY PRONAR VMP-8

WOZ PASZOWY PRONAR VMP-10
WOZ PASZOWY PRONAR VMP-10S
WOZ PASZOWY PRONAR VMP-12

do ktérej odnosi sie ta deklaracja, spetnia wszystkie odpowiednie przepisy dyrektywy
2006/42/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 17 maja 2006 r. w sprawie
maszyn, zmieniajacej dyrektywe 95/16/WE (Dz. Urz. UE L 157 z 09.06.2006, str. 24)

Osobg upowazniong do udostepnienia dokumentacji technicznej jest Kierownik
Wydziatu Wdrozen w PRONAR Sp. z 0.0., 17-210 Narew, ul. Mickiewicza 101A.

Deklaracja ta odnosi sie wytgcznie do maszyny w stanie, w jakim zostata wprowadzona
do obrotu i nie obejmuje czesci sktadowych dodanych przez uzytkownika koricowego
lub przeprowadzonych przez niego pozniejszych dziatan.

Narew, dnia  29.12.2009r.

1/
Miejsce i data wystawienia Imig, nazwisko gsoby upowaznionej
stanowisko, podpis
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1.1 IDENTYFIKACJA

1.1.1 IDENTYFIKACJA WOZU PASZOWEGO
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RYSUNEK 1.1 Miejsce umieszczenia tabliczki znamionowej i wybicia numeru

seryjnego

(1) tabliczka znamionowa, (2) przyktadowy numer seryjny

Wéz paszowy Pronar VMP-10S oznakowany zostat przy pomocy tabliczki znamionowej (1),
oraz numeru seryjnego (2) umieszczonego na prostokagtnym polu malowanym w kolorze

ztotym. Numer seryjny oraz tabliczka znamionowa umieszczone sg na prawej podtuznicy

1.2
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Pronar VMP-10S

ramy - rysunek (71.7). Przy zakupie maszyny nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ numerow seryjnych

umieszczonych na maszynie z numerem wpisanym w KARCIE GWARANCYJNEJ, oraz

w dokumentach sprzedazy. Znaczenie poszczegolnych pdl umieszczonych na tabliczce

znamionowej przedstawia ponizsza tabela.

TABELA 1.1 Oznaczenia tabliczki znamionowej

LP. OZNACZENIE
A | Ogolne okreslenie i funkcja

B Symbol / typ maszyny

C Rok produkcji maszyny

D Siedemnastoznakowy numer seryjny (VIN)

E Numer swiadectwa homologacji (nie dotyczy)

F Masa wiasna maszyny

G Dopuszczalna masa catkowita

H | tadownos¢

| Dopuszczalne obcigzenie na urzgdzenie sprzegajgce
J Dopuszczalne obcigzenie osi przedniej

K Dopuszczalne obcigzenie osi tylnej (nie dotyczy)

1.1.2 IDENTYFIKACJA OSI JEZDNEJ

Numer seryjny osi jezdnej oraz jej typ wybity jest na tabliczce znamionowej (1),

przymocowanej do belki osi jezdnej (2) — rysunek (1.2).
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RYSUNEK 1.2 Miejsce umieszczenia tabliczki znamionowej osi jezdnej

(1) tabliczka znamionowa, (2) 0$ jezdna,

1.1.3 WYKAZ NUMEROW SERYJNYCH

WSKAZOWKA

W przypadku konieczno$ci zamawiania cze$ci zamiennych lub w przypadku pojawienia
sie probleméw bardzo czesto istnieje koniecznosé podania numeru seryjnego wozu

paszowego lub numeru seryjnego osi jezdnej, dlatego zaleca si¢ aby numery te wpisa¢ w
tabeli (1.2).

TABELA 1.2 Wykaz numerdéw seryjnych

NUMER VIN

S|{Z | B |0 1 5 0 (S | X X

NUMER SERYJNY OSI| JEZDNEJ
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1.2 PRZEZNACZENIE

Wéz paszowy VMP-10S skonstruowany zostat specjalnie dla nowoczesnych gospodarstw
rolnych zajmujgcych sie hodowlg bydta. Maszyna przeznaczona jest do przygotowywania
paszy w systemach karmienia zwierzat typu TMR (Total Mixed Ration - catkowicie
wymieszana dawka), PMR (Partially Mixed Ration — czeSciowo wymieszana dawka) lub im
podobnych. Skfadniki paszy dozowane sg do zbiornika wozu paszowego, w ktérym nastepuje
ich rozdrabnianie oraz doktadne wymieszanie. Tworzenie tresciwej paszy zalezy od wielu
czynnikéw, dlatego zaleca sie aby prawidtowy dobdr sktadnikow pokarmowych odbywat sie
przy pomocy doradcy zywieniowego, ktory w sposéb fachowy bedzie potrafit okreslic kilka

receptur zywienia.

NIEBEZPIECZENSTWO
Wozu paszowego nie wolno uzywaé niezgodnie z jego przeznaczeniem,
a w szczegolnosci:
e do przewozenia ludzi i zwierzat,
e do mieszania i przewozu materiatéw toksycznych i tatwopalnych,
e do przygotowywania zywnosci dla ludzi lub do jej przechowywania,
e do rozprowadzania ptynéw, piasku lub substancji wtéknistych,
e do transportu fadunkéw masowych, pojedynczych przedmiotéw lub

jakichkolwiek materiatow i substancji, ktére nie wchodza w zakres

przeznaczenia wozu paszowego.

Wbz paszowy przystosowany jest do przygotowywania mieszanki zywieniowej sktadajgce;
sie ze wszystkich rodzajow pasz objeto$ciowych (kiszonki, siana, stomy, maczki z roslin
zielonych) i tresciwych, produktéw paszowych wytwarzanych przez przemyst spozywczy
w postaci sproszkowanej lub granulatu, preparatow zywieniowych zwiekszajacych wydajnosc¢

produkcji mleka, witaminowych lub mineralnych.

Ukfad hamulcowy, oraz ukfad oswietlenia i sygnalizacji spetniajg wymagania wynikajace
z przepisbw o ruchu drogowym. Woz paszowy moze by¢ uzytkowany z predkoscig

dopuszczalng maksymalnie 25 km/h (dopuszczalna predkos¢ konstrukcyjna).

1.5




Pronar VMP-10S ROZDZIAE 1

Do uzytkowania zgodnie z przeznaczeniem zalicza sie rowniez wszystkie czynnosci

zwigzane z prawidtowg i bezpieczng obstugg oraz konserwacjg maszyny. W zwigzku z tym

uzytkownik zobowigzany jest do:

zapoznania sie z treScig INSTRUKCJI OBStUGI wozu, KARTA
GWARANCYJNA, instrukcjg obstugi watka przegubowo teleskopowego,
instrukcja obstugi ciggnika rolniczego i stosowania sie do zalecen zawartych

w tych opracowaniach,

zrozumienia zasady dziatania maszyny oraz bezpiecznej i prawidtowej

eksploatacji wozu,

przestrzegania ustalonych planéw konserwacji i regulaciji,
przestrzegania ogoélnych przepisow bezpieczenstwa w czasie pracy,
zapobiegania wypadkom,

stosowania sie do przepiséw ruchu drogowego obowigzujgcych w kraju, w ktérym

woz jest eksploatowany,

agregowania maszyny tylko z takim ciggnikiem rolniczym, ktory spetnia wszystkie

wymagania stawiane przez Producenta wozu paszowego.

Maszyna moze by¢ uzytkowana tylko przez osoby ktére:

zapoznaty sie trescig publikacji i dokumentéw dotgczonych do maszyny oraz

z trescig instrukcji obstugi ciggnika rolniczego,

zostaty przeszkolone w zakresie obstugi wozu paszowego oraz bezpieczenstwa

pracy,

posiadajg wymagane uprawnienia do kierowania.

TABELA 1.3 Wymagania ciaggnika rolniczego

TRESC JM WYMAGANIA

Instalacja hamulcowa pneumatyczna

Instalacja pneumatyczna 2 — przewodowa - gniazda zgodne z PN-ISO 1728:2007
Cisnienie znamionowe instalacji bar 8

Instalacja pneumatyczna 1 — przewodowa - gniazda zgodne z PN-ISO 1728:2007
Cisnienie znamionowe instalaciji bar 5.8

1.6
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Pronar VMP-10S

TRESC JM WYMAGANIA
Instalacja hamulcowa hydrauliczna
Instalacja hydrauliczna - gniazda zgodne z ISO 7421-1
Cisnienie znamionowe instalaciji bar 150
Instalacja hydrauliczna
Olej hydrauliczny - L HL 32 Lotos
Cisnienie nominalne instalac;ji MPa 16
Zapotrzebowanie oleju I 5
Instalacja elektryczna
Napiecie instalacji elektryczne;j Vv 12
Gniazdo przytaczeniowe - 7 biegunowe zgodne z ISO 1724
Zaczepy ciagnika
Minimalny udzwig (obcigzenie pionowe) na
urzadzeniu sprzegajacym kg 1 300
Pozostate wymagania
Min. zapotrzebowanie mocy ciggnika kW(KM) 44.1/60

UWAGA

informacyjnej produktu.

Dopuszcza sie stosowanie innego oleju, pod warunkiem ze mozna go miesza¢ z olejem
zalanym w wozie paszowym. Szczegotowe informacje mozna znalez¢ w karcie

WSKAZOWKA

i

Informacje dotyczace olejow przektadniowych zostaly umieszczone w rozdziale 5.
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1.3 WYPOSAZENIE

TABELA 1.4 Wyposazenie wozu paszowego

o| 2
<| 9| <&
WYPOSAZENIE o | £ §
< 8| ¢
®a
INSTRUKCJA OBStUGI .
KARTA GWARANCYJNA .
Instalacja pneumatyczna 1 przewodowa o
Instalacja pneumatyczna 2 przewodowa o
Instalacja hydrauliczna hamulcowa o
Dyszel kompletny z ciegnem obrotowym <50 o
Dyszel kompletny z ciegnem statym &40 o
Komplet nadstaw o
Instalacja hydrauliczna zasuw o
Kliny do kot .
Tablica wyrdzniajgca pojazdy wolno poruszajgce sie o
Ostrzegawczy trojkat odblaskowy o
Obrecz przeciwwysypowa .
Obrecz dystansowa o
Dzwignia przeciwnoza o
Wat przegubowo teleskopowy B&P 7 106 081 CE 007 007" .
Wat przegubowo teleskopowy B&P 7 106 081 CE 007 19A? .
Mechanizm przesytu mocy z przektadnig planetarng o
Mechanizm przesytu mocy z przektadniami dwubiegowgq i planetarng °
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WYPOSAZENIE

STANDARD
DODATKOWE
OPCJA

Instalacja elektryczna oswietleniowa z uktadem wagi

(1) - wystepuje jako wyposazenie dodatkowym w mechanizmie przesytu mocy z przektadnig

planetarng

(2) - wystepuje jako wyposazenie standardowe, jezeli wéz paszowy wyposazony jest w opcjonalny

mechanizm przesytu mocy z przektadnig dwubiegowg i planetarng

Informacje dotyczace ogumienia zostaty umieszczone na koncu publikacji w ZALACZNIKU A.

1.4 WARUNKI GWARANCJI

PRONAR Sp. z 0.0. w Narwi gwarantuje sprawne dziatanie maszyny przy uzytkowaniu jej
zgodnie z warunkami techniczno-eksploatacyjnymi opisanymi w INSTRUKCJI OBStUGI.
Termin wykonania naprawy okreslony jest w KARCIE GWARANCYJNEJ.

Gwarancjg nie sg objete czesci i podzespoty maszyny, ktore ulegajg zuzyciu w normalnych
warunkach eksploatacyjnych niezaleznie od okresu gwarancji. Do grupy tych elementéw

zalicza sie min. nastepujace czesci/podzespoty:
e ciegno dyszla,
o filtry na ztgczach uktadu pneumatycznego,
e ogumienie,
e Zarowki,
e uszczelki,
o tozyska,
e szczeki hamulcowe,
e noze tngce.

Swiadczenia gwarancyjne dotyczg tylko takich przypadkéw jak: uszkodzenia mechaniczne
nie wynikajace z winy uzytkownika, wady fabryczne czesci itp.
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W przypadku, kiedy szkody powstaty w wyniku:
e uszkodzen mechanicznych powstatych z winy uzytkownika, wypadku drogowego,

e z niewlasciwej eksploatacji, regulacji i konserwaciji, stosowania wozu paszowego

niezgodnie z przeznaczeniem,
e uzytkowania uszkodzonej maszyny,

e wykonywania napraw przez osoby nieuprawnione, nieprawidtowe wykonanie

napraw,
¢ wykonania samowolnych zmian w konstrukcji maszyny,

uzytkownik traci Swiadczenia gwarancyjne.

WSKAZOWKA

@ Nalezy zada¢ od sprzedawcy dokladnego wypetnienia KARTY GWARANCYJNEJ
i kuponéw reklamacyjnych. Brak np. daty sprzedazy lub pieczatki punktu sprzedazy

naraza uzytkownika na nie uznanie ewentualnych reklamaciji.

Uzytkownik zobowigzany jest do natychmiastowego zgtoszenia wszystkich zauwazonych
ubytkow powtok malarskich lub sladéw korozji, oraz zlecenia usuniecia usterek niezaleznie
od tego, czy uszkodzenia sg objete gwarancjg czy tez nie. Szczegbétowe warunki gwaranc;ji

podane sg w KARCIE GWARANCYJNEJ dotaczonej do nowo zakupionej maszyny.

Modyfikacje maszyny bez pisemnej zgody Producenta sg zabronione. W szczegdlnosci
niedopuszczalne jest spawanie, rozwiercanie, wycinanie oraz podgrzewanie gtéwnych
elementéw konstrukcyjnych maszyny, ktére bezposrednio wptywajg na bezpieczenstwo

podczas uzytkowania.

1.5 TRANSPORT

W6z paszowy jest przygotowany do sprzedazy w stanie kompletnie zmontowanym i nie
wymaga pakowania. Pakowaniu podlega jedynie dokumentacja techniczno - ruchowa
maszyny, iewentualnie elementy wyposazenia dodatkowego. Dostawa do uzytkownika
odbywa sie transportem samochodowym lub transportem samodzielnym (holowanie wozu

paszowego przy pomocy ciggnika rolniczego).
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1.5.1 TRANSPORT SAMOCHODOWY

Zatadunek oraz roztadunek wozu paszowego z samochodu nalezy przeprowadzic¢
korzystajac z rampy przetadunkowej przy pomocy ciggnika rolniczego, suwnicy lub dzwigu.
Podczas pracy nalezy stosowac sie do ogolnych zasad BHP przy pracach przetadunkowych.
Osoby obstugujace sprzet przetadunkowy muszg mie¢ wymagane uprawnienia do uzywania

tych urzadzen.

Przenoszenie wozu paszowego przy pomocy urzgdzen dzwigowych moze odbywacé sie
wytgcznie przy wykorzystaniu statych elementéw konstrukcyjnych maszyny. Zalicza sie do

nich przede wszystkim rame, dyszel oraz o$ jezdna.

UWAGA

Do mocowania i podczepiania wozu paszowego nie wolno wykorzystywa¢ ciegna dyszla,
zbiornika, slimaka oraz innych elementéw konstrukcyjnych ktére nie sa wystarczajaco

wytrzymate do przeprowadzenia tego typu operaciji.

Wbz paszowy powinien by¢é zamocowana pewnie na platformie $rodka transportu przy
pomocy pasow, tancuchow, odciggow lub innych srodkéw mocujacych (3) — rysunek (1.3),
wyposazonych w mechanizm napinajacy. W celu poprawnego zamocowania maszyny zaleca
sie opasac osie jezdne, podtuznice ramy oraz ewentualnie dyszel. Dodatkowo, pod dyszel
nalezy podtozy¢ drewniang podpore (1) o takiej wysokosci, aby rama wozu byta ustawiona
réwnolegle wzgledem platformy tadunkowej. Pod kota maszyny nalezy podtozy¢ kliny (2),
belki drewniane lub inne elementy bez ostrych krawedzi, zabezpieczajagc woz przed
przetoczeniem. Blokady kot muszg by¢ przybite do desek platformy tadunkowej samochodu

lub zamocowane w inny sposdb uniemozliwiajgcy ich przesuwanie sie.

Nalezy stosowal atestowane i sprawne technicznie srodki mocujgce. Przetarcie pasoéw,
popekane uchwyty mocujace, rozgiete lub skorodowane haki lub inne uszkodzenia mogq
dyskwalifikowa¢ dany srodek do uzycia. Nalezy zapoznac sie z informacjami zawartymi
w instrukcji obstugi producenta stosowanego s$rodka mocujgcego. llos¢é elementéw
mocujacych (liny, pasy, tahcuchy, odciggi itp.) oraz sita potrzebna do ich napiecia zalezna
jest miedzy innymi od masy wtasnej maszyny, konstrukcji samochodu, predkosci przejazdu
oraz innych uwarunkowan. Z tego wzgledu nie jest mozliwe szczego6towe okreslenie planu

mocowania.
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RYSUNEK 1.3 Przyktadowy plan mocowania wozu paszowego

(1) podpora dyszla, (2) kliny do két, (3) pas mocujgcy

Rysunek (7.3) przedstawia minimalny stopieh zabezpieczenia wozu paszowego podczas
transportu. Poprawnie zamocowana maszyna nie zmieni swojego potozenia wzgledem
pojazdu przewozacego. Srodki mocujace musza byé dobrane zgodnie z wytycznymi
producenta tych elementéw. W przypadku watpliwosci nalezy zastosowaé wiekszg ilosé
punktow mocowania i zabezpieczenia maszyny. Jezeli jest to konieczne, nalezy ochroni¢
ostre krawedzie wozu paszowego zabezpieczajgc tym samym Srodki mocujgce przed

zniszczeniem podczas transportu.

NIEBEZPIECZENSTWO
A Niewtasciwe zastosowanie srodkow mocujacych moze by¢ przyczyna wypadku.

W trakcie prac przetadunkowych nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage, aby nie uszkodzic¢
elementéw wyposazenia maszyny oraz powioki lakierniczej. Masa wtasna wozu podana

zostata w tabeli (3.1).
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UWAGA

Podczas transportu drogowego w6z paszowy musi byé zamocowany na platformie
srodka transportu zgodnie z wymaganiami bezpieczefistwa oraz przepisami.

W czasie jazdy kierowca samochodu powinien zachowaé szczegélng ostroznos¢. Wynika
to z faktu przesuniecia do gory srodka ciezkosci pojazdu z zaladowang maszyna.

Stosuj tylko atestowane i sprawne technicznie srodku mocujace. Zapoznaj si¢ z trescia
instrukcji obstugi producenta sSrodkéw mocujacych.

3065

-} i

RYSUNEK 1.4 Potozenie srodka ciezkosci wozu paszowego

1.5.2 TRANSPORT SAMODZIELNY UZYTKOWNIKA

W przypadku transportu samodzielnego przez uzytkownika, nalezy zapoznaé sie z trescig
INSTRUKCJI OBStUGI i stosowaé sie do jej zaleceh. Transport samodzielny polega na
holowaniu maszyny wiasnym ciggnikiem rolniczym do miejsca przeznaczenia. W trakcie
jazdy nalezy dostosowac predkos¢ jazdy do panujgcych warunkéw drogowych, przy czym nie

moze by¢ ona wieksza niz dopuszczalna predkos¢ konstrukcyjna.
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UWAGA
Przy transporcie samodzielnym, operator ciggnika powinien zapoznaé si¢ z trescia

niniejszej instrukc;ji i przestrzega¢ zawartych w niej zalecen.

1.6 ZAGROZENIE DLA SRODOWISKA

Wyciek oleju hydraulicznego lub przektadniowego stanowi bezposrednie zagrozenia dla
srodowiska naturalnego ze wzgledu na ograniczong biodegradowalnos¢ substancji. Znikoma
rozpuszczalnos¢ w wodzie oleju hydraulicznego nie wywotuje ostrej toksycznosci
organizmow zyjacych w srodowisku wodnym. Wytworzona warstwa oleju na wodzie moze
by¢ powodem bezposredniego fizycznego dziatania na organizmy, moze powodowaé zmiany
zawartosci tlenu w wodzie ze wzgledu na brak bezposredniego kontaktu powietrza z woda.
Wyciek oleju do zbiornikow wodnych moze jednak doprowadzi¢ do zmniejszenia zawartosci

tlenu.

W czasie wykonywania prac konserwujgco naprawczych, przy ktérych istnieje ryzyko
wycieku, prace te nalezy wykonywa¢ w pomieszczeniach z nawierzchnig olejoodporna.
W przypadku wycieku oleju do srodowiska nalezy w pierwszej kolejnosci zabezpieczy¢ zrédto
wycieku, a nastepnie zebrac rozlany olej przy pomocy dostepnych srodkéw. Resztki oleju
zebraé przy pomocy sorbentéw lub wymiesza¢ olej z piaskiem, trocinami lub innymi
materiatami absorpcyjnymi. Zebrane zanieczyszczenia olejowe nalezy przechowaé w
szczelnym i oznaczonym pojemniku, odpornym na dziatanie weglowodorow. Pojemnik nalezy

przechowac z dala od zrodet ciepta, materiatow tatwopalnych oraz zywnosci.

NIEBEZPIECZENSTWO

Zuzyty olej hydrauliczny, przektadniowy lub zebrane resztki zmieszane z materiatem
absorpcyjnym nalezy przechowywaé w doktadnie oznaczonym pojemniku. Nie stosowac

do tego celu opakowan po produktach spozywczych.

Olej zuzyty lub nie nadajacy sie do ponownego uzycia ze wzgledu na utrate swoich
wiasciwosci zaleca sie przechowywa¢ w oryginalnych opakowaniach w takich samych
warunkach jak opisano poprzednio. Odpady olejowe nalezy przekaza¢é do punktu

zajmujgcego sie utylizacjg lub regeneracjg olejéw. Kod odpadow (olej hydrauliczny L-HL 32
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Lotos): 13 01 10. Szczegoétowe informacje dotyczace olejow mozna znalez¢ w kartach

bezpieczenstwa produktu.

WSKAZOWKA
@ Instalacja hydrauliczna wozu paszowego wypetniona jest olejem L-HL 32 Lotos.

Informacje dotyczace stosowanego oleju przektadniowego znajduja sie w rozdziale 5.

UWAGA

Odpady olejowe moga byé oddane tylko do punktu zajmujacego sie utylizacja lub
regeneracjg olejow. Zabrania sie wyrzucania lub wylewania oleju do kanalizacji lub

zbiornikéw wodnych.

1.7 KASACJA

W przypadku podjecia przez uzytkownika decyzji o kasacji wozu paszowego, nalezy
zastosowac sie do przepiséw obowigzujgcych w danych kraju dotyczacych kasacji oraz
recyklingu maszyn wycofanych z uzytkowania. Przed przystgpieniem do demontazu nalezy

usungc¢ catkowicie olej z instalacji hydraulicznej oraz olej przektadniowy.

NIEBEZPIECZENSTWO

W trakcie demontazu nalezy uzywac¢ odpowiednich narzedzi, urzadzen (suwnice, dzwigi,
podnosniki itp.), stosowaé¢ Srodki ochrony osobistej, tj. odziez ochronna, obuwie,
rekawice, okulary itp.
Unika¢ kontaktu oleju ze skora. Nie dopuszczaé do wycieku oleju.

Elementy zuzyte lub uszkodzone nie nadajgce sie do regeneracji lub naprawy nalezy
przekazac do skupu surowcow wtornych. Olej hydrauliczny i przektadniowy nalezy przekazac

do odpowiedniego zaktadu zajmujgcego sie utylizacjg tego typu odpadow.
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2.1 OGOLNE ZASADY BEZPIECZENSTWA

2.1.1 PODSTAWOWE ZASADY BEZPIECZENSTWA

e Przed przystgpieniem do eksploatacji wozu paszowego, uzytkownik powinien
doktadnie zapoznac sie z trescig niniejszej instrukcji oraz instrukcjg dotgczong do
watu przegubowo teleskopowego. W czasie eksploatacji nalezy przestrzegac
wszystkich zalecen zawartych w tych opracowaniach. Zabrania sie uruchamiania

wozu paszowego bez znajomosci funkcji maszyny.

e Uzytkownik zobowigzany jest do zapoznania sie z budowa, dziataniem i zasadami

bezpiecznej eksploatacji maszyny.

e Przed kazdym uruchomieniem wozu nalezy sprawdzi¢, czy jest przygotowany

odpowiednio do pracy, zwtaszcza pod wzgledem bezpieczenstwa.

e Jezeli informacje zawarte w instrukcji sg niezrozumiate nalezy skontaktowac sie
ze sprzedawca, prowadzgcym w imieniu Producenta autoryzowany serwis

techniczny lub bezposrednio z Producentem.

e Nieostrozne i niewtasciwe uzytkowanie i obstuga wozu paszowego, oraz
nieprzestrzeganie zalecen zawartych w niniejszej instrukcji obstugi, stwarza

zagrozenie dla zdrowia i zycia osob postronnych i/lub obstugujgcych maszyne.

e Ostrzega sie o istnieniu ryzyka szczatkowego zagrozen, dlatego stosowanie
zasad bezpiecznego uzytkowania powinno by¢ podstawowg zasadg korzystania

Z WOZU paszowego.

e Zabrania sie uzytkowania maszyny przez osoby nieuprawnione do kierowania
ciggnikami rolniczymi oraz nie przeszkolonymi w zakresie bezpieczenstwa i

obstugi maszyny, w tym przez dzieci i osoby nietrzezwe.

e Zabrania sie uzytkowania wozu paszowego niezgodnie z jej przeznaczeniem.
Kazdy kto wykorzystuje maszyne w sposob niezgodny z przeznaczeniem, bierze
w ten sposéb na siebie petng odpowiedzialno$¢ za wszelkie konsekwencje
wynikte z jej uzytkowania. Wykorzystanie maszyny do innych celow niz
przewiduje Producent jest traktowane jako uzycie niezgodne z przeznaczeniem

maszyny i moze by¢ przyczyng uniewaznienia gwaranciji.
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Stosowac scisle dopasowang odziez ochronna.

Jakiekolwiek modyfikacje wozu paszowego sg zabronione i zwalniajg firme
PRONAR Narew od odpowiedzialnosci za powstate szkody lub uszczerbek na

zdrowiu.

Przed kazdym uzyciem maszyny nalezy sprawdzi¢ jej stan techniczny,
a w szczegolnosci: stan techniczny dyszla, instalacji hydraulicznej, oston

zabezpieczajgcych oraz cisnienia powietrza w ogumieniu.

Uzytkownik zobowigzany jest do zapoznania sie z zasadami bezpiecznej obstugi
maszyny, sposobami regulacji i punktami kontrolnymi wozu paszowego oraz

Z zagrozeniami wynikajgcymi z obstugg maszyny i konserwacji.
Zabrania sie przewozenia ludzi zwierzat oraz jakichkolwiek przedmiotow.

Wdéz paszowy moze by¢ obstugiwany wytgcznie przez jedna osobe.

2.1.2 PODLACZANIE | ODLACZANIE OD CIAGNIKA

Podczas taczenia i odtgczania maszyny zachowaé szczegdlng ostroznosc.

Wbz paszowy agregowaC wytacznie z ciggnikiem rolniczym wyposazonym

w lusterka boczne zapewniajgce widocznos¢ po obu stronach maszyny.

W trakcie tgczenia wozu paszowego nalezy korzysta¢ z odpowiedniego zaczepu
ciggnika (gorny lub dolny zaczep transportowy). Po zakonczeniu sprzegania
maszyn sprawdzi¢ zabezpieczenie zaczepu. Zapoznac sie z trescig instrukcji
obstugi ciggnika. Jezeli ciggnik wyposazony jest w zaczep automatyczny, nalezy

upewnic sie czy operacja sprzegania zostata zakonczona.

W trakcie tgczenia nikt nie moze przebywaé pomiedzy ciggnikiem a wozem

paszowym.

Zabrania sie podiagczenia wozu, jezeli ciggnik rolniczy nie spetnia wymagan
stawianych przez Producenta (minimalne zapotrzebowanie mocy ciggnika,
nieodpowiednie przytagcza itp.) — poréwnaj tabela (7.3) WYMAGANIA CIAGNIKA
ROLNICZEGO. Przed podtgczeniem maszyny nalezy upewni¢ sie czy olej
w zewnetrznej instalacji hydraulicznej ciggnika moze by¢ mieszany z olejem

hydraulicznym maszyny.
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W trakcie podtgczania przewodow hydraulicznych do ciggnika, nalezy zwrdcic
uwage, aby instalacja hydrauliczna ciggnika oraz wozu paszowego nie byta pod

cisnieniem. W razie koniecznosci zredukowac cisnienie resztkowe instalaciji.

Przed podtgczeniem wozu paszowego nalezy upewnic¢ sie czy obydwie maszyny
sq sprawne technicznie. W szczegdlnosci sprawdzi¢ stan uktadu zaczepowego

oraz wtyki i gniazda instalacji hydraulicznej w ciggniku i wozie paszowym.

Maszyna odtgczona od ciggnika musi sta¢ na rownym podtozu i by¢ podparta za
pomocg podpory i zabezpieczona przed przetoczeniem przy pomocy klindw.
Koncéwki przewoddédw hydraulicznych oraz elektrycznych powinny by¢

zabezpieczone przed zanieczyszczeniem.

2.1.3 ZALADUNEK WOZU PASZOWEGO | MIESZANIE PASZY

Przed przystgpieniem do =zatadunku nalezy zapewni¢ sobie odpowiednig
widoczno$s¢ wozu paszowego oraz strefy niebezpiecznej. Sprawdzi¢ czy w
poblizu maszyny w strefie zatadunku nie znajdujg sie osoby postronne Ilub
przeszkody uniemozliwiajgce poprawng prace maszyny. Zadba¢ o odpowiednig

ilos¢ miejsca, aby zatadunek beli do zbiornika odbywat sie bez utrudnien.

UpewnicC sie, czy fadowane bele nie zawierajg resztek sznurka wigzacego, siatki
lub folii.

Upewnic sie, czy obie zasuwy sg catkowicie zamkniete.
Zabrania sie przekraczania dopuszczalnej tadownosci wozu paszowego.

Zabrania sie usuwania zapchania paszy w trakcie pracy Slimaka. W celu
usuniecia zapchanego materiatu nalezy zatrzyma¢ naped wozu paszowego,

zatrzymac silnik i wyjac¢ kluczyk ze stacyjki.

W trakcie zatadunku ciegno dyszla i zaczep ciggnika poddawane sg duzym

obcigzeniem pionowym.
W trakcie mieszania paszy utrzymywacé statg predkos¢ obrotowg slimaka.
Nie przekracza¢ dopuszczalnej predkosci obrotowej watka napedowego.

Podczas zatadunku recznego zabrania sie stawania na silosie lub stercie

Z sianem powyzej krawedzi zbiornika wozu paszowego.
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2.1.4 INSTALACJA HYDRAULICZNA

Instalacja hydrauliczna w trakcie pracy wozu paszowego znajduje sie pod

wysokim cisnieniem.

Regularnie kontrolowa¢ stan potaczen oraz przewodoéw hydraulicznych.
Niedopuszczalne sg przecieki oleju hydraulicznego.

W przypadku awarii instalacji hydraulicznej, wéz paszowy nalezy wytgczyc

z eksploatacji do czasu usuniecia awarii.

Przed przystgpieniem do prac konserwacyjno naprawczych nalezy upewnié¢ sie,

czy instalacja hydrauliczna nie jest pod cisnieniem.

Przewody hydrauliczne gumowe nalezy koniecznie wymienia¢ co 4 lata bez

wzgledu na ich stan techniczny.
Stosowac olej hydrauliczny zalecany przez Producenta.

Po wymianie oleju hydraulicznego zuzyty olej nalezy utylizowac¢. Olej zuzyty lub
taki, ktéry utracit swoje wiasciwosci nalezy przechowywaé¢ w oryginalnych
pojemnikach lub w opakowaniach zastepczych odpornych na dziatanie
weglowodoréw. Pojemniki zastepcze muszg by¢ doktadnie opisane i odpowiednio

przechowywane.

Zabrania sie przechowywania oleju hydraulicznego w opakowaniach

przeznaczonych do magazynowania zywnosci.

2.1.5 PRACA Z WALEM PRZEGUBOWO TELESKOPOWYM

Zapozna¢ sie z instrukcjg obstugi watu napedowego dostarczonej przez

producenta watu i stosowac sie do zalecen w niej zawartych.

Maszyna moze by¢ podtgczona do ciagnika tylko i wytacznie przy pomocy
odpowiednio dobranego watu przegubowo teleskopowego. StosowaC wat

przegubowo teleskopowy zalecany przez Producenta.

Watek napedowy musi by¢ wyposazony w ostony. Zabrania sie uzytkowania watu
z uszkodzonymi elementami zabezpieczajgcymi lub ich brakiem. Przed

kazdorazowym uruchomieniem maszyny nalezy upewnic¢ sie, ze wszystkie ostony
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sq sprawne oraz prawidlowo umieszczone. Uszkodzone lub niekompletne

podzespoty muszg by¢ wymienione na nowe oryginalne.

e Po zainstalowaniu watu nalezy upewnic sie, czy jest on prawidtowo i bezpiecznie

podtaczony do ciggnika oraz do maszyny.

e Zabrania sie noszenia luznej odziezy, luznych paskéw lub czegokolwiek, co
mogtoby wkreci¢ sie w obracajgcy wat. Kontakt z obracajgcym sie watem

przegubowo teleskopowym moze spowodowacé powazne obrazenia.

e Przed odtaczeniem lub podtagczeniem watu, nalezy wytgczy¢ silnik ciggnika oraz
wyja¢ kluczyk ze stacyjki. Ciggnik unieruchomi¢ przed przetoczeniem przy

pomocy hamulca postojowego

e W trakcie pracy w warunkach ograniczonej widoczno$ci, wat oraz jego otoczenie

nalezy oswietli¢ przy pomocy reflektorow roboczych ciggnika.

e Podczas transportu wat nalezy przechowywac¢ w pozycji poziomej, aby unikng¢

uszkodzenia oston i innych elementéw zabezpieczajacych.

e Rury teleskopowe w trakcie pracy watu muszg zachodzi¢ na siebie co najmnigj

w 1/3 ich dtugosci.

o W trakcie uzytkowania watu i wozu paszowego, nie wolno uzywac innej predkosci
obrotowej WOM niz 540 obr/min. Zabrania sie przecigzania watu i wozu
paszowego oraz gwattownego zatgczania sprzegta. Przed uruchomieniem watka

nalezy upewnic sie czy kierunek obrotow WOM jest wtasciwy.

e tancuszek zabezpieczajacy ostony watu przed obracaniem sie w trakcie pracy

watu, nalezy zamocowac do statego elementu konstrukcyjnego maszyny.

e Zabrania sie uzywania tancuszkow zabezpieczajgcych do podtrzymywania watu

w trakcie postoju lub transportu wozu paszowego.

e Zabrania sie przechodzenia nad i pod watem oraz stawania na nim zaroéwno

podczas pracy jak i w trakcie postoju maszyny.

e Wat przegubowo teleskopowy posiada na obudowie oznaczenie ktére wskazuje

ktory koniec nalezy podtgczy¢ do ciggnika.

¢ Nigdy nie uzywac uszkodzonego watu przegubowo teleskopowego, gdyz grozi to

wypadkiem. Uszkodzony wat nalezy naprawi¢ lub wymieni¢ na nowy.
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Naped watu nalezy wytgcza¢ za kazdym razem, kiedy nie ma potrzeby
napedzania maszyny, lub kiedy ciggnik i wéz paszowy znajdujg sie wzgledem

siebie w niekorzystnym potozeniu katowym.

2.1.6 CZYSZCZENIE, KONSERWACJA | REGULACJA

Prace konserwacyjno naprawcze mogg by¢ wykonywane po potgczeniu wozu
paszowego z ciggnikiem. W takim przypadku nalezy wytgczyé¢ silnik ciggnika,
wyjac kluczyk zaptonowy i unieruchomic¢ ciggnik hamulcem postojowym. Kabine
ciggnika zabezpieczyC przed dostepem osoOb niepowotanych. Maszyne nalezy
zabezpieczy¢ przed przetoczeniem podktadajgc pod kota kliny blokujace. Wejscie
do zbiornika wozu wymaga odtgczenia watu przegubowo teleskopowego od
ciggnika. W przypadku prac nie wymagajgcych podtgczenia ciggnika, woéz
paszowy nalezy ustawi¢ na poziomym twardym podtozu, podeprzec przy pomocy
podpory postojowej i zabezpieczy¢ maszyne przed przetoczeniem za pomocqg
klinow i hamulca postojowego. Miejsce pracy powinno by¢ suche, czyste i dobrze

oswietlone.
Regularnie kontrolowac¢ stan potgczen srubowych.

W okresie gwarancyjnym, wszelkie naprawy mogg by¢ wykonywane tylko przez
uprawniony przez Producenta Serwis Gwarancyjny. Po zakonczeniu okresu
gwarancyjnego zaleca sie, aby ewentualne naprawy maszyny wykonywane byty

przez wyspecjalizowane warsztaty.

W trakcie pracy nalezy uzywac¢ odpowiedniej, $cisle dopasowanej odziezy

ochronnej, rekawic, butéw, okularéw oraz wiasciwych narzedzi.

W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek usterek w dziataniu lub uszkodzenia,

maszyne nalezy wytgczy¢ z eksploatacji do czasu naprawy.

Czynnosci obstugowo-naprawcze wykonywa¢ stosujac ogolne zasady
bezpieczenstwa i higieny pracy. W razie skaleczenia rane nalezy natychmiast
przemy¢ i zdezynfekowa¢. W przypadku doznania powazniejszych obrazen

nalezy zasiegng¢ porady lekarskie;.

Przeglady wozu paszowego wykonywac zgodnie z czestotliwoscig okreslong w

niniejszej instrukcji.
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e Prace spawalnicze mogg wykonywac jedynie osoby posiadajagce odpowiednie

uprawnienia do przeprowadzenia tego typu prac.

e Przed pracami spawalniczymi lub elektrycznymi, wdz paszowy nalezy odigczy¢
od statego doptywu pradu (odtaczy¢ biegun masy (-) od akumulatora ciggnika,
roztgczy¢ przewdd przytgczeniowy). Powtoke malarskg nalezy oczysci¢. Opary
palacej sie farby sg trujgce dla cztowieka i zwierzat. Prace spawalnicze nalezy

wykonywac¢ w dobrze oswietlonym i wentylowanym pomieszczeniu.

e W celu zmniejszenia zagrozenia pozarowego, przed przystgpieniem do prac
spawalniczych wéz paszowy musi by¢é dokfadnie oczyszczony z pozostatosci
paszy. Podczas spawania nalezy zachowac¢ szczegdlng ostroznosc¢, oraz uwazac
na elementy tatwopalne lub fatwo topliwe (przewody instalacji hydraulicznej,
przewody instalacji elektrycznej oraz pozostate elementy konstrukcyjne wykonane
z tworzyw sztucznych). Jezeli istnieje zagrozenie zapalenia sie lub ich
uszkodzenia, przed przystgpieniem do spawania nalezy je zdemontowac lub
ostoni¢ niepalnym materiatem. Przed przystgpieniem do pracy zaleca sie

przygotowanie gasnicy CO; lub gasnicy pianowe.

e W przypadku prac wymagajgcych podniesienie wozu paszowego, nalezy
wykorzysta¢ do tego celu odpowiednie atestowane podnosniki hydrauliczne lub
mechaniczne. Po podniesieniu maszyny nalezy zastosowa¢ dodatkowo stabilne
i wytrzymate podpory. Zabrania sie wykonywania prac pod maszyng podniesiong

tylko za pomocg podnosnika.

e Zabrania sie podpierania maszyny przy pomocy elementéw kruchych (cegty,

pustaki, bloczki betonowe).

e Po zakonhczeniu prac zwigzanych ze smarowaniem, nadmiar smaru lub oleju

nalezy usung¢. Maszyne nalezy utrzymywac w czystosci.

e Zabrania sie wykonywania samodzielnych napraw sitownikow hydraulicznych.
W przypadku uszkodzenia tych elementow naprawe nalezy powierzyC

autoryzowanym punktom naprawy lub wymieni¢ elementy na nowe.

e Zabrania sie wykonywania naprawy dyszla (prostowanie, napawanie, spawanie).

Uszkodzony dyszel nalezy wymieniC na nowy.
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e Zabrania sie montazu dodatkowych urzadzen lub osprzetu niezgodnego ze

specyfikacjg okreslong przez Producenta.

e Dopuszcza sie holowanie wozu paszowego tylko w przypadku, kiedy uktad

jezdny, instalacja hamulca gtéwnego oraz instalacja o$wietleniowa sg sprawne.

e Kontrolowa¢ stan elementéw ochronnych, ich stan techniczny, prawidtowosc¢

zamocowania.

e W przypadku koniecznosci wymiany poszczegdlnych elementow nalezy
wykorzysta¢ tylko elementy oryginalne lub wskazane przez Producenta.
Niezastosowanie sie do tych wymagan moze stworzy¢ zagrozenie zdrowia oséb
postronnych lub obstugujgcych woéz paszowy, a takze przyczyni¢ sie do

uszkodzenia maszyny.

e W przypadku zranienia silnym strumieniem oleju hydraulicznego nalezy
niezwtocznie zwrdci¢ sie do lekarza. Olej hydrauliczny moze wnikng¢ pod skore
i by¢ przyczyng infekcji. Jezeli olej dostanie sie do oczu, nalezy przemy¢ je duzg
iloscig wody i jezeli wystgpig podraznienia — skontaktowal sie z lekarzem.
W przypadku kontaktu oleju ze skora, nalezy miejsce zabrudzenia przemy¢ wodg

z mydtem. Nie stosowac¢ rozpuszczalnikbédw organicznych (benzyna, nafta).

e Po zakonhczeniu pracy upewni¢ sie, czy zadne narzedzia nie pozostaty we

wnetrzu zbiornika wozu paszowego.
e Kontrolowac stan potaczenh srubowych.

e Wchodzenie na maszyne jest mozliwe tylko przy absolutnym bezruchu wozu
paszowego i wylgczonym silniku ciggnika. Dozwolone jest tylko wchodzenie na
podest podczas pracy wozu paszowego w celu kontroli procesu mieszania i

rozdrabniania, przy zachowaniu nalezytej ostroznosci i uwagi.

e W06z paszowy, a w szczegodlnosci zbiornik oraz $limak nalezy utrzymywac

w czystosci.

e Regulacje nozy wykonywac tylko wtedy, kiedy slimak nie obraca sie, ciggnik

unieruchomiony jest przy pomocy hamulca postojowego.

e Przed wejsciem do zbiornika nalezy wytaczy¢ silnik ciggnika, unieruchomic

ciggnik hamulcem postojowym, zabezpieczy¢ ciagnik przed dostepem o0so6b
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niepowotanych, zdemontowaé wat przegubowo teleskopowy, otworzy¢ zasuwy
i odfaczy¢ przewody instalacji hydraulicznej od ciagnika. Podczas wchodzenia do

zbiornika nalezy zachowaé szczegdlng ostroznosc.

Wchodzenie do zbiornika jest mozliwe tylko przy catkowitym bezruchu maszyny.
Do wchodzenia nalezy postuzyé sie odpowiedniej wysokos$ci dwoma drabinami.

Zabrania sie korzystania z podestu oraz okna zsypowego.

Noze tngce sg bardzo ostre, dlatego nalezy zachowac ostrozno$é podczas

montazu, demontazu lub regulacji lub w trakcie przybywania w zbiorniku.

Po kazdorazowym zakonczeniu pracy woz paszowy nalezy oczySci¢ z resztek

paszy.

Uzywanie wozu paszowego na kilku gospodarstwach stwarza zagrozenie
rozprzestrzeniania sie drobnoustrojow w srodowisku. Niebezpieczenhstwo to moze

by¢ zminimalizowane przez staranne czyszczenie maszyny.

W przypadku, kiedy woz paszowy byt uzyty do mieszania skazonej paszy, nalezy

go zdezynfekowac¢ w sposodb zgodny z zaleceniami wtadz sanitarnych.

Maszyna musi by¢ ponownie catkowicie wyczyszczona, w przypadku kiedy nie

byta uzywana przez okres dtuzszy niz 3 dni.

Rozwdj flory bakteryjnej jest zjawiskiem normalnym, ktore jest bardziej
intensywne w przypadku stosowania preparatow zywnosciowych do produkcji
mieszanki paszowej. Utrzymanie nalezytej czystosci wozu paszowego jest wiec

warunkiem zachowania zdrowia karmionych zwierzat.

2.1.7 ZASADY PORUSZANIA SIE PO DROGACH PUBLICZNYCH

Podczas jazdy nalezy dostosowac¢ predkos¢ jazdy do warunkow drogowych.
Jezeli to mozliwe, unika¢ przejazddw po nierbwnym terenie oraz

niespodziewanych zakretéw. Stosowac sie do przepiséw ruchu drogowego.

Zabrania sie przekraczania dopuszczalnej predkosci transportowej. Nadmierna
szybko$¢ moze spowodowac utrate kontroli zestawu, uszkodzenie wozu

paszowego i/lub ciggnika oraz ograniczenie skutecznosci hamowania.

Przed rozpoczeciem jazdy upewni¢ sie ze maszyna jest prawidtowo podftgczona

do ciggnika (w szczegdlnosci sprawdzi¢ zabezpieczenie sworznia zaczepu).
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e Obcigzenie pionowe przenoszone przez ciegno wozu paszowego wplywa na

sterownos¢ ciggnika rolniczego.

e Na czas jazdy po drogach publicznych na wyposazeniu ciggnika rolniczego musi

znajdowac sie atestowany lub homologowany ostrzegawczy trojkat odblaskowy.

e Na belce oswietleniowej nalezy umiescic trojkatng tablice wyrdzniajaca pojazdy

wolno poruszajgce sie - rysunek (2.17).

RYSUNEK 2.1 Miejsce montazu tablicy wyrézniajacej pojazdy wolno poruszajace sie

(1) tablica wyrdzniajgca
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Elementy oswietleniowe instalacji elektrycznej oraz sygnalizacji muszg by¢
utrzymywane w dobrym stanie technicznym. Uzytkownik jest obowigzany do
utrzymania tych elementow w czystosci aby zapewni¢ dobrg widocznosc

agregatu na drogach publicznych dla pozostatych uzytkownikéw drog.

Uszkodzone elementy oswietlenia lub sygnalizacji muszg by¢ naprawione lub

zastgpione nowymi przed wyjazdem na droge publiczna.

Zabrania sie pozostawiania nie zabezpieczonej maszyny. Woz paszowy
odtaczony od ciggnika musi by¢ zabezpieczony przed przetoczeniem przy
pomocy hamulca postojowego oraz klindbw podtozonych pod koto

pojazdu - rysunek (2.2). Kliny nalezy podktada¢ na jednej osi, z przodu i tytu kota.

RYSUNEK 2.2 Sposéb ustawiania klinéw

(1) Klin

Zabrania sie wchodzenia na woz paszowy podczas jazdy.
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e Zabrania sie postoju wozu paszowego na spadku.

2.1.8 OGUMIENIE

e Przy pracach zwigzanych z ogumieniem, wéz paszowy nalezy zabezpieczy¢
przed przetoczeniem przy pomocy hamulca postojowego oraz klinbw
podfozonych pod koto maszyny. Demontaz kota mozna przeprowadzi¢ tylko

w przypadku, kiedy maszyna nie jest zatadowana.

e Prace naprawcze przy kofach lub ogumieniu powinny by¢ wykonywane przez
osoby w tym celu przeszkolone i uprawnione. Prace te powinny by¢ wykonane

przy pomocy odpowiednio dobranych narzedzi.

e Kontrola dokrecenia nakretek powinna by¢ przeprowadzona po pierwszym uzyciu
WwOzU paszowego, po pierwszym przejezdzie z obcigzeniem i nastepnie co
6 miesiecy uzytkowania lub co 25000 km. W przypadku intensywnej pracy
kontrole dokrecenia nalezy przeprowadzac nie rzadziej niz raz na 100 kilometréw.
Kazdorazowo czynno$ci kontrolne nalezy powtorzyé, jezeli koto wozu paszowego

byto demontowane.

e Nalezy unika¢ uszkodzonej nawierzchni drogi, nagtych i zmiennych manewrow

oraz nadmiernej predkosci podczas skrecania.

e Regularnie kontrolowa¢ cisnienie ogumienia. Cisnienie opon powinno by¢
sprawdzane rowniez podczas catodniowej intensywnej pracy. Nalezy bra¢ pod
uwage fakt, ze wzrost temperatury ogumienia moze podnie$¢ cisnienie nawet o
1 bar. Przy takim wzroscie temperatury i ciSnienia nalezy zmniejszy¢ obcigzenie
lub predkosc. Nigdy nie zmniejszac cisnienia przez odpowietrzenie w przypadku

jego wzrostu na skutek dziatania temperatury.
e Zawory ogumienia nalezy zabezpieczy¢ przy pomocy odpowiednich kapturkow,
aby unikng¢ przenikania zanieczyszczen.
2.1.9 OPIS RYZYKA SZCZATKOWEGO

Firma Pronar Sp. z 0. 0. w Narwi dotozyta wszelkich staran, aby wyeliminowac ryzyko
nieszczesliwego wypadku. Istnieje jednak pewne ryzyko szczatkowe, ktére moze
doprowadzi¢ do wypadku, a zwigzane jest przede wszystkim z czynnos$ciami opisanymi

ponizej:
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uzywanie wozu paszowego do innych celdéw niz opisano w instrukciji,

przebywanie pomiedzy ciggnikiem a maszyng podczas pracy silnika oraz

w trakcie tgczenia,

przebywanie na maszynie podczas pracy silnika,

uzywanie niesprawnego watu przegubowo teleskopowego,

praca wozu paszowego ze zdjetymi lub niesprawnymi ostonami,
niezachowanie bezpiecznej odlegtosci podczas pracy wozu paszowego,
obstuga prasy przez osoby nie uprawnione lub bedgce pod wptywem alkoholu
czyszczenie, konserwacja i kontrola techniczna wozu paszowego,

praca maszyny na niestabilnym i pochytym podtozu.

Ryzyko szczatkowe moze zosta¢ zmniejszone do minimum, stosujgc ponizsze zalecenia:

rozwazna i bez pospiechu obstuga maszyny,

stosowanie uwag i zalecenn zawartych w instrukcji obstugi wozu paszowego, oraz

watu przegubowo teleskopowego,
zachowanie bezpiecznej odlegtosci od stref niebezpiecznych,

zakaz przebywania na maszynie w trakcie jej pracy, z wyjatkiem miejsc do tego

przeznaczonych

wykonywanie prac konserwujgco naprawczych zgodnie z zasadami

bezpieczenstwa obstugi,
stosowanie odpowiednio dopasowanej odziezy ochronne;j,

zabezpieczenie maszyny przed dostepem osob nieuprawnionych do obstugi,

a zwilaszcza dzieci.

2.2 NAKLEJKI INFORMACYJNE | OSTRZEGAWCZE

Wébz paszowy jest oznakowany nalepkami informacyjnymi i ostrzegawczymi wymienionymi

w tabeli (2.7). Rozmieszczenie symboli zostato przedstawione na rysunkach (2.2) oraz (2.3).

Uzytkownik maszyny zobowigzany jest dba¢ w catym okresie uzytkowania o czytelnosc

napisow, symboli ostrzegawczych i informacyjnych umieszczonych na wozie paszowym.
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W przypadku ich zniszczenia nalezy wymienic je na nowe. Nalepki z napisami i symbolami

sq do nabycia u Producenta lub w miejscu w ktorym maszyna zostata zakupiona. Nowe

zespoty, wymienione podczas naprawy muszg zosta¢ ponownie oznaczone odpowiednimi

znakami bezpieczenstwa. Podczas czyszczenia wozu paszowego nie nalezy stosowac

rozpuszczalnikdw ktére mogg uszkodzi¢ powitoke etykiety oraz nie kierowac¢ silnego

strumienia wody.

TABELA 2.1

Naklejki informacyjne i ostrzegawcze

LP.

SYMBOL BEZPIECZENSTWA

OPIS

Przed rozpoczeciem czynnosci
obstugowych lub naprawczych wytgcz
silnik i wyjmij kluczyk ze stacyijki

B8]

Uwaga.
2 Przed rozpoczeciem pracy zapoznaj sie
z sie z trescig Instrukcji Obstugi
Zagrozenie mechaniczne zmiazdzenia
palcéw lub dtoni. Nie dotykac
3 elementéw maszyny przed
"N zatrzymaniem sie jej wszystkich
.‘ ° 7 zespotdw.
N A
STOP
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LP. SYMBOL BEZPIECZENSTWA OPIS
. Przed wejsciem na drabinke w celu
wykonania czynnosci obstugowo
naprawczych wewnatrz zbiornika
4 wytgczy¢ silnik i wyjaé kluczyk
STOP zaptonowy ze stacyjki. Zabezpieczy¢
— ciggnik prze dostepem oséb
@3# niepowotanych.
S
5 ‘ Kierunek i dopuszczalna predkosc¢
obrotowa WOM.
n=540
6 PRONAR VMP-10S Typ maszyny
7 800 kPa Cisnienie powietrza w ogumieniu
= 1 Smarowac zgodnie z wytyczonym
8 \I;H harmonogramem zawartym w
Smarowac | INSTRUKCJI OBStUGI
7""@\ Regularnie kontrolowaé stopien
9 1 Q@ dokrecenia nakretek kot jezdnych oraz
wis 574 pozostatych potaczen Srubowych.
10 Dopuszczalna predkosc¢ konstrukcyjna

WOZU paszowego.
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LP.

SYMBOL BEZPIECZENSTWA

OPIS

11

Uwaga.

Niebezpieczenstwo wkrecenia czesci
lub catego ciata przez wirujgce
elementy wozu paszowego.
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RYSUNEK 2.3 Rozmieszczenie naklejek informacyjnych i ostrzegawczych
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VMP-10S PRONAR

800 kPa

RYSUNEK 2.4 Rozmieszczenie naklejek informacyjnych i ostrzegawczych

219



Pronar VMP-10S ROZDZIAt 2

2.20



ROZDZIAL

3

BUDOWA | ZASADA
DZIALANIA



Pronar VMP-10S ROZDZIAt 3

3.1 CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA

TABELA 3.1 Podstawowe dane techniczne

TRESC J.M. DANE
Wymiary
Dtugosc¢ catkowita mm 4 860
Szerokosc¢ catkowita mm 2490
Wysokos¢ catkowita mm 2700
Wymiary zbiornika:
Dtugosc¢ mm 3 530
Szerokosé mm 2490
Wysokos¢ bez nadstawy mm 1588
Wysokos¢ z nadstawg mm 1838
Masa i fadownos¢
Masa wiasna kg 3700
Masa catkowita kg 7700
tadownos¢ kg 4 000

Zapotrzebowanie oleju hydraulicznego
Instalacja hydrauliczna zasuw I 5
Instalacja hydrauliczna hamulcowa I 0.5

Pozostate informacje

Rozstaw kot mm 1700
Pojemnosc¢ zbiornika z nadstawg m? 10
Zapotrzebowanie mocy ciggnika KM / kW 60/44.1
Dopuszczalna predkos¢ konstrukcyjna km/h 25
Napiecie instalacji elektryczne;j 12 12
Dopuszczalne obcigzenie pionowe dyszla kg 1 300
Poziom mocy akustycznej dB ponizej 70
Wysokos¢ dna zbiornika od podtoza mm 820
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TRESC J.M. DANE

Uktad napedowy — wersja standardowa

Typ watu przytgczeniowego - 7 106 081 CE 007 007
Obroty WOM obr/min 540
Dopuszczalny moment obrotowy Nm 2100
Predkos¢ obrotowa mieszadta slimakowego obr/min 25

Uktad napedowy — wersja opcjonalna

Typ watu przytaczeniowego - 7 106 081 CE 007 19A
Obroty WOM obr/min 540
Dopuszczalny moment obrotowy Nm 2100

Predkos¢ obrotowa mieszadta slimakowego
| bieg obr/min 17
Il bieg obr/min 33

3.2 BUDOWA WOZU PASZOWEGO

3.2.1 PODWOZIE

Podwozie wozu paszowego tworzg zespoty wyszczegolnione na rysunku (3.7). Rama dolna
(1) jest konstrukcjg spawang z ksztattownikow stalowych. Podstawowym elementem nosnym
sq dwie podtuznice. W czesci srodkowej ramy przyspawane zostaty gniazda do mocowania
ogniw wagi (5) oraz zbiornika. Do profilu zamykajacego ktéry znajduje sie w czesci tylnej
ramy dolnej przykrecona jest belka oswietleniowa (6), natomiast z przodu ramy dolnej
znajdujg sie dyszel (2) wraz z ciegnem (3), podest (4) oraz podpora wozu paszowego (7). Do
podestu przykrecone zostaty gniazda i uchwyty stuzgce do mocowania wtykéow przewodoéw

hydraulicznych i pneumatycznych w trakcie postoju wozu paszowego.

W tylnej czesci ramy dolnej mocowana jest o$ jezdna (9), ktéra wykonana jest z preta
kwadratowego zakohczonego czopami, na ktorych, na tozyskach stozkowych sg osadzone
piasty kot jezdnych. Piasty wyposazone sg w hamulce szczekowe uruchamiane
mechanicznymi rozpieraczami krzywkowymi. Elementami wykonawczymi uruchamiajgcymi
hamulec sg sitowniki pneumatyczne lub hydrauliczne w zaleznosci od wyposazenia wozu

paszowego.
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RYSUNEK 3.1 Podwozie

(1) rama dolna, (2) dyszel, (3) ciegno dyszla, (4) podest, (5) ogniwa wagi, (6) belka

oSwietleniowa, (7) podpora, (8) mechanizm korbowy hamulca postojowego, (9) 0$ jezdna

3.2.2 ZBIORNIK

Budowa zbiornika wozu paszowego przedstawiona zostata na rysunkach (3.2), (3.3) oraz
(3.4). Zbiornik osadzony jest na ramie podwozia przy pomocy czujnikéw tensometrycznych
(ogniwa wagi) — poréwnaj rysunek (3.7). W tylnej czesci zbiornika umieszczone sg uchwyty
z klinami (4) — rysunek (3.2), zbiornik oleju smarnego (3) przekfadni oraz przewod
odpowietrzajacy przektadni (6). Zasuwy okien dozujgcych, umieszczone niesymetrycznie
wzgledem pfaszczyzny maszyny, zabezpieczone sg ostonami (5). W dnie zbiornika

mocowana jest przektadnia napedowa, do ktérej przykrecone jest mieszadto slimakowe (2).
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RYSUNEK 3.2 Zbiornik wozu paszowego

(1) zbiornik, (2) mieszadto $limakowe, (3) zbiornik smarowania przektadni, (4) Kkliny,

(5) osfona, (6) przewdd odpowietrzajgcy, (7) néz rozdrabniajgcy, (8) sworzen
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RYSUNEK 3.3 Okna dozujace zbiornika

(1) zsyp — ostona dolna, (2) ostona goérna, (3) ostona boczna, (4) zasuwa, (5) sitownik

hydrauliczny

W bocznych $cianach zbiornika usytuowane sg okna dozujgce, zamykane przy pomocy
zasuw (4) — rysunek (3.3). Zasuwy sterowane sag niezaleznie, przy pomocy instalacji

hydraulicznej. Pod oknem dozujgcym znajdujg sie zsypy (1), stuzgce do zadawania paszy.

3.6



ROZDZIAt 3 Pronar VMP-10S

Do goérnej krawedzi zbiornika mocowany jest komplet nadstaw (1) — rysunek (3.4),
o wysokosci 250 mm. Nadstawy dostepne sg w wyposazeniu standardowym. Do nadstaw
przymocowana jest obrecz (2), zapobiegajaca wysypywaniu sie mieszanej paszy na

zewnatrz zbiornika.

RYSUNEK 3.4 Nadstawa zbiornika

(1) nadstawa 2 mm, (2) obrecz

3.2.3 HAMULEC ZASADNICZY
Wéz paszowy wyposazony jest w jeden z trzech typow hamulca zasadniczego:

e instalacja pneumatyczna jednoprzewodowa 2z regulatorem trojpozycyjnym,

rysunek (3.5) — wyposazenie standardowe,

e instalacja pneumatyczna dwuprzewodowa z regulatorem trojpozycyjnym, rysunek

(3.6) — wyposazenie opcjonalne,

¢ instalacja hydrauliczna hamulcowa, rysunek (3.7) — wyposazenie opcjonalne.
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RYSUNEK 3.5 Budowa i schemat instalacji hamulcowej pneumatycznej

jednoprzewodowej

(1) zbiornik powietrza, (2) zawdr sterujgcy, (3) regulator sity hamowania, (4) sitownik
pneumatyczny, (5) ztgcze przewodow, (6) filtr powietrza, (7) ztgcze kontrolne zbiornika

powietrza, (8) ztacze kontrolne sitownika pneumatycznego, (9) zawdor odwadniajgcy
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RYSUNEK 3.6 Budowa i schemat instalacji hamulcowej pneumatycznej

dwuprzewodowej

(1) zbiornik powietrza, (2) zawdr sterujgcy, (3) regulator sity hamowania, (4) sitownik
pneumatyczny, (5) ztgcze przewodow, (6) filtr powietrza, (7) ztgcze kontrolne zbiornika

powietrza, (8) ztacze kontrolne sitownika pneumatycznego, (9) zawdor odwadniajgcy
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Hamulec zasadniczy (pneumatyczny lub hydrauliczny), uruchamiany jest z kabiny operatora
poprzez naci$niecie pedatu hamulca ciggnika. Zadaniem zaworu sterujgcego (2) - rysunek
(3.5) oraz (3.6), jest uruchomienie hamulcéw wozu paszowego rownoczesnie z wtgczeniem
hamulca ciggnika. Ponadto, w przypadku nieprzewidzianego rozitgczenia przewodu,
znajdujacego sie pomiedzy wozem paszowym a ciggnikiem, zawor sterujgcy automatycznie
uruchamia hamulec maszyny. Zastosowany zawor posiada uktad zwalniajgcy hamulec,
wykorzystywany w przypadku, kiedy przyczepa odtgczona jest od ciggnika - poréwnaj
rysunek (3.8). Po podigczeniu przewodu powietrza do ciggnika, urzadzenie zwalniajgce

samoczynnie przestawia sie do potozenia umozliwiajgce normalng prace hamulcow.

RYSUNEK 3.7 Budowa i schemat instalacji hamulcowej hydraulicznej

(1) sitownik hydrauliczny, (2) szybkoztgcze hydrauliczne

Tréjzakresowy regulator sity hamowania (2) - rysunek (3.8), dostosowuje site hamowania
w zaleznosci od nastawy. Przetaczenie do odpowiedniego trybu pracy odbywa sie recznie

przez operatora maszyny przed rozpoczeciem jazdy przy pomocy dzwigni (4). Dostepne sgq

trzy pozycje pracy: A - ,Bez tadunku”, B - ,P6ttadunku” oraz C - ,Petny tadunek”.
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RYSUNEK 3.8 Zawor sterujacy i regulator sity hamowania

(1) zawor sterujgcy, (2) regulator sity hamowania, (3) przycisk zwalniajgcy hamulec wozu na
postoju, (4) dzwignia wyboru pracy regulatora, (A) pozycja ,BEZ tADUNKU’, (B) pozycja
,POt t ADUNKU”, (C) pozycja ,PELNY t ADUNEK”

3.2.4 HAMULEC POSTOJOWY

Hamulec postojowy stuzy do unieruchomienia wozu paszowego w trakcie postoju. Budowa
uktadu zostata przedstawiona na rysunku (3.9). Mechanizm korbowy hamulca (1)
przyspawany jest do lewej podtuznicy ramy dolnej. Linka stalowa (3) potgczona jest
z dzwigniami rozpieracza osi jezdnej poprzez odciggacz hamulca recznego (2) oraz zestaw
kotek prowadzacych (4) z mechanizmem korbowym (1). Napinanie linki powoduje wychylenie

dzwigni rozpieraczy, ktore rozchylajgc szczeki hamulcowe unieruchamiajg woz paszowy.
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RYSUNEK 3.9 Hamulec postojowy

(1) mechanizm korbowy hamulca, (2) odciggacz hamulca, (3) linka stalowa, (4) kotko

prowadzgce, (5) sitownik hamulcowy

3.2.5 UKLAD PRZENIESIENIA NAPEDU — WERSJA STANDARDOWA

Uktad napedowy w wersji standardowej wyposazony jest w pojedynczg przektadnie
planetarng (1) — rysunek (3.70). Naped mieszadta slimakowego przekazywany jest z ciggnika
poprzez wat przegubowo teleskopowy tgczacy woz paszowy z ciggnikiem, wat napedowy
posredni (2) z wbudowanym sprzegtem ciernym przecigzeniowym do przekfadni redukcyjnej

planetarnej (1). Na wale wyjsciowym przektadni osadzone jest mieszadto slimakowe (3).
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RYSUNEK 3.10 Uktad przeniesienia napedu — wersja standardowa

(1) przektadnia planetarna, (2) wat napedowy poSredni, (3) mieszadto Slimakowe, (4) ostona

koncowki watu, (5) tgcznik watu
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3.2.6 UKLAD PRZENIESIENIA NAPEDU — WERSJA OPCJONALNA

RYSUNEK 3.11 Uktad przeniesienia napedu — wersja opcjonalna

(1) przektadnia planetarna, (2) przektadnia redukcyjna dwubiegowa, (3) wat napedowy
posredni, (4) wat napedowy poSredni, (5) ostona watu, (6) dzwignia zmiany przetozZenia,

(7) wspornik przektadni, (8) tacznik watu

Ukfad przeniesienia napedu w wersji opcjonalnej wystepuje w konfiguracji z dwoma
przektadniami. Naped mieszadta slimakowego przekazywany jest z ciggnika poprzez wat

przegubowo teleskopowy tgczacy wéz z ciagnikiem, dwa waty posrednie (3) i (4) — rysunek

3.14



ROZDZIAt 3 Pronar VMP-10S

(3.11) oraz przekfadnie redukcyjng dwubiegowa (2) i przektadnie planetarng (1). Przektadnia
planetarna (1), mocowana w dnie zbiornika przekazuje naped na mieszadto slimakowe.
Zmniejszenie lub zwiekszenie predkosci obrotowej mieszadta sSlimakowego moze byc¢
realizowane przy pomocy przekiadni (2), ktéra posiada wbudowang dzwignie zmiany

przetozenia (6).

WSKAZOWKA

@ Mieszadto slimakowe w obydwu wersjach uktadu napedowego jest identyczne.

Dopuszczalna predko$¢ obrotowa WOM w uktadzie napedowym (niezaleznie od wersji)
wynosi 540 obr/min.

3.2.7 INSTALACJA SMAROWANIA PRZEKLADNI

Instalacja smarowania przektadni przedstawiona zostata na rysunku (3.72). Zbiornik oleju
przektadniowego (1), umieszczony jest w tylnej czesci zbiornika wozu paszowego, ktéry
umieszczony jest powyzej najwyzszego punktu przektadni. Ze zbiornika wyprowadzony jest
przewdd (3), potgczony z przektadnig. Olej samoczynnie sptywa do reduktora uzupetniajgc

braki oleju.

WSKAZOWKA
@ Pojemnos$¢é ukladu smarowania przektadni wynosi okoto 16 litrow (w obydwu typach

reduktorow).
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RYSUNEK 3.12 Instalacja smarowania przekfadni

(1) zbiornik oleju, (2) korek, (3) przewdd zasilajacy, (4) przewdd odpowietrzajgcy,

(5) przektadnia planetarna

3.2.8 INSTALACJA HYDRAULICZNA ZASUW

Wéz paszowy wyposazony jest w dwie zasuwy (2) — rysunek (3.73) stuzace do dozowania
zadawanej paszy. Znajdujg sie one po obu stronach zbiornika i sg uruchamiane przez
sitowniki hydrauliczne (1). Ukfad sterujacy zasilany jest z zewnetrznej instalacji hydraulicznej
ciggnika. Zasuwy sterowane sg niezaleznie od siebie. Zastosowane rozwigzanie umozliwia
wydawanie pokarmu po lewej i prawej stronie wozu paszowego. Predkos$¢ podawania paszy
zalezna jest od predkosci obrotowej mieszadta slimakowego oraz stopnia otwarcia zasuw.
W trakcie postoju wozu paszowego, koncowki szybkoztaczy nalezy chroni¢ przed

zanieczyszczeniem, umieszczajac je w specjalnie przygotowanych gniazdach (4). Gniazda
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szybkoztgczy przymocowane sg do podestu wozu paszowego. Budowe oraz schemat

instalacji hydraulicznej przedstawia rysunek (3.73).

f\w !

RYSUNEK 3.13 Schemat i budowa instalacji hydraulicznej zasuw

(1) sitownik hydrauliczny, (2) zasuwa, (3) przewody hydrauliczne, (4) szybkoztgcza i gniazda

3.2.9 INSTALACJA ELEKTRYCZNA

Instalacja elektryczna wozu paszowego przystosowana jest do zasilania ze zrédta pradu
statego 12 V. tagczenia instalacji elektrycznej wozu paszowego z ciggnikiem nalezy
dokonywa¢ odpowiednim przewodem przytaczeniowym (8), ktory znajduje sie

w wyposazeniu standardowym maszyny. Lampy obrysowe (3) i (4) — rysunek (3.74), oraz
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lampy zespolone (1) i (2), mocowane sg do tylnej belki oswietleniowej. Gniazdo
przytaczeniowe (5) usytuowane jest w przedniej czesci wozu paszowego i jest przykrecone

do lewego zastrzatu ptyty czotowej dyszla.
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RYSUNEK 3.14 Rozmieszczenie elementéw instalacji elektrycznej

(1) tylna lampa zespolona lewa, (2) tylna lampa zespolona prawa, (3) lampa obrysowa lewa,
(4) lampa obrysowa prawa, (5) gniazdo elektryczne, (6) wyswietlacz wagi, (7) skrzynka

przytaczeniowa, (8) przewdd przytagczeniowy, (9) ogniwa obcigznikowe
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RYSUNEK 3.15 Schemat instalacji elektrycznej
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TABELA 3.2 Wykaz oznaczen schematu elektrycznego
SYMBOL FUNKCJA
ZP Lampa zespolona tylna prawa
ZL Lampa zespolona tylna lewa
X7P Gniazdo siedmiostykowe przytgczeniowe
TOP Lampa obrysowa tylna prawa
TOL Lampa obrysowa tylna lewa
00-1...004 Ogniwa obcigznikowe
WEZ Wyswietlacz wagi
SP Skrzynka przytagczeniowa
TABELA 3.3 Oznaczenie barw przewodow
OZNACZENIE BARWA PRZEWODU | OZNACZENIE BARWA PRZEWODU
B Biaty O Brazowy
C Czarny P Pomaranczowy
F Fioletowy R Rézowy
K Czerwony S Szary
L Lazuryt T Zielony
N Niebieski z Zofty

Zbiornik wozu paszowego osadzony jest na ramie dolnej przy pomocy czterech ogniw
obcigznikowych (9). Ogniwa, skrzynka przytagczeniowa (7) oraz wyswietlacz (6) stanowig
uktad pomiarowy stopnia zatadowania wozu paszowego. Ogniwa potgczone sg poprzez
skrzynke przytaczeniowg z wyswietlaczem elektronicznym, ktérego zadaniem jest analiza
sygnatéw elektrycznych pochodzacych z punktéw pomiarowych i obliczenie masy tadunku.
Praca uktadu pomiarowego jest mozliwa dopiero po wigczeniu Swiatet postojowych lub

Swiatet mijania w ciggniku. Schemat instalacji elektrycznej przedstawia rysunek (3.74).

Oznaczenie barw przewoddéw oraz opis symboli stosowanych w schemacie przedstawiajg
tabele (3.2) oraz (3.3)
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RYSUNEK 3.16 Gniazdo przytaczeniowe

TABELA 3.4 Oznaczenie potaczen gniazda

OZNACZENIE FUNKCJA
31 Masa
+ Zasilanie +12V (nie uzywany)
L Kierunkowskaz lewy
54 Swiatto STOP
58L Tylne $wiatto pozycyjne lewe
58R Tylne $wiatto pozycyjne prawe
R Kierunkowskaz prawy

UWAGA
Spawanie elektryczne elementéw wozu paszowego moze uszkodzi¢ ogniwa obcigznikowe,

dlatego przed przystapieniem do tego typu prac nalezy zdemontowac te elementy.
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4.1 PRZYGOTOWANIE WOZU PASZOWEGO DO PRACY

4.1.1 INFORMACJE WSTEPNE

W6z paszowy dostarczony do uzytkownika jest w stanie kompletnie zmontowanym i nie
wymaga dodatkowych operacji montazu podzespotéw maszyny. Producent zapewnia, ze
maszyna jest catkowicie sprawna, zostata sprawdzony zgodnie z procedurami kontroli
i dopuszczona do uzytkowania. Nie zwalnia to jednak uzytkownika z obowigzku sprawdzenia

maszyny przed zakupem i pierwszym uruchomieniem.

4.1.2 PRZEKAZANIE | KONTROLA MASZYNY PO DOSTAWIE

Po dostarczeniu maszyny do odbiorcy uzytkownik zobowigzany jest sprawdzi¢ stan
techniczny wozu paszowego (kontrola jednorazowa). W trakcie zakupu uzytkownik musi by¢
poinformowany przez sprzedawce o sposobie uzytkowania wozu paszowego, zagrozeniach
wynikajgcych z uzytkowania maszyny niezgodnie z przeznaczeniem, sposobie podtgczania
WOzu paszowego oraz z zasadg dziatania i budowg maszyny. Szczegotowe informacje
dotyczace przekazania znajdujg sie w KARCIE GWARANCYJNEJ.
Kontrola wozu paszowego po dostawie
» Sprawdzi¢ kompletacje wozu paszowego zgodnie z zamdwieniem.
Skontrolowac elementy instalacji elektrycznej i wagi.

»
®» Sprawdzi¢ stan techniczny oston zabezpieczajacych.
»

Sprawdzi¢ stan powioki malarskiej, $ladéw korozji Ilub uszkodzen

mechanicznych (wgniecenia, przebicie, zgiecia lub ztamania detali).

®» Sprawdzi¢ stan techniczny watéw przegubowo teleskopowych, stan

techniczny ich oston i kompletnosc¢ tych elementéw.

®» Sprawdzi¢ stan techniczny i poprawnos¢ zamocowania nozy umieszczonych

na slimaku i nozy rozdrabniajgcych usytuowanych w zbiorniku.

®» Sprawdzi¢ ciSnienie powietrza w ogumieniu oraz poprawnosS¢ dokrecenia

nakretek kot jezdnych.

®» Sprawdzi¢ stan techniczny dyszla, ciegna dyszla i poprawnos$¢ zamocowania

tych elementdw.
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» Upewnic¢ sie, ze dotgczony wat przegubowo teleskopowy mozna podtgczy¢ do

ciggnika, sprawdzi¢ kierunek obrotow WOM ciggnika.

W przypadku nieprawidtowosci wynikajacych np. z uszkodzenia maszyny w trakcie

transportu, niewtasciwej kompletac;ji itp. nalezy zwrdéci¢ sie do sprzedawcy.

UWAGA

Sprzedawca zobowigzany jest do pierwszego uruchomienia wozu paszowego
w obecnosci uzytkownika.

Przeszkolenie przez sprzedawce nie zwalnia uzytkownika z obowiazku zapoznania sie
z trescig niniejszej instrukciji.

4.1.3 PRZYGOTOWANIE DO PIERWSZEGO URUCHOMIENIA, ROZRUCH
PROBNY WOZU PASZOWEGO

WSKAZOWKA
@ Czynnosci obstugowe: podtaczanie/odiaczanie od ciagnika, regulacja ciSnienia zasilania

sprzegta itd. opisane sa szczegotowo w dalszej czesci instrukciji.

Przygotowanie do rozruchu prébnego

®» Zapozna¢ sie z trescig INSTRUKCJI OBStUGI oraz instrukcjg watu
przegubowo teleskopowego i stosowacC sie do zalecen zawartych w tych
publikacjach.

®» Przeprowadzi¢ ogledziny wozu paszowego zgodnie z wytycznymi zawartymi
w rozdziale PRZYGOTOWANIE WOZU PASZOWEGO DO CODZIENNEJ
PRACY.

®» Dostosowac wysokos¢ dyszla wozu paszowego do zaczepu ciggnika.

®» Podtagczy¢ woz paszowy do ciggnika. Upewni¢ sie, czy kierunek obrotu WOM

jest wtasciwy. Unieruchomic¢ ciggnik i woz paszowy hamulcem postojowym.

®» Sprawdzi¢ poziom oleju w przektadni planetarnej (i jezeli wystepuje —

w przektadni dwubiegowej).
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®» Sprawdzi¢ poziom oleju w zbiorniczku wyrownawczym instalacji smarowania

przektadni.

®» Dostosowac wysokosc¢ i potozenia wyswietlacza wagi.

Rozruch prébny

®» Sprawdzi¢ czy w zbiorniku wozu paszowego nie znajdujg sie jakiekolwiek

przedmioty lub istoty zywe.

®» Otworzy¢ okna dozujgce. Obracajac slimakiem zgodnie z kierunkiem ruchu
wskazéwek zegara, sprawdzi¢, czy praca tego elementu jest ptynna, bez
zacie€ i nie budzi zastrzezen co do przysztego uzytkowania. Zamkna¢ okna

dozujace.
®» Uruchomi¢ naped WOM. Zatrzyma¢ naped WOM po czasie 3 minut.

®» Uruchomi¢ kolejno wszystkie Swiatta w wozie paszowym, sprawdzi¢ dziatanie

uktadu wagowego.

» Zwolni¢ hamulec postojowy. Ruszajgc z miejsca sprawdzi¢ dziatanie hamulca

zasadniczego.
Jezeli w trakcie rozruchu probnego wystapig niepokojgce objawy typu:

e hatas i nienaturalne odgtosy pochodzace z ocierania ruchomych elementéw

o konstrukcje wozu paszowego,
e wyciek oleju hydraulicznego,
e spadek cisnienia w instalacji hamulcowej,
e nieprawidtowa praca sitownikow hydraulicznych,
¢ blokowanie sie sitownikow pneumatycznych,
e inne podejrzane usterki,

nalezy bezzwtocznie wytgczy¢ naped WOM ciggnika i wytgcznik silnik ciggnika. Jezeli usterki
nie da sie usung¢ lub usuniecie jej grozi utratg gwarancji, nalezy skontaktowacé sie z punktem

sprzedazy w celu wyjasnienia problemu lub dokonania naprawy.
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4.1.4 PRZYGOTOWANIE WOZU PASZOWEGO DO CODZIENNEJ PRACY

Zakres czynnosci kontrolnych

»

y¥ & 3 3

Oceni¢ wzrokowo stan napompowania két jezdnych. W przypadku watpliwosci

skontrolowac doktadnie cisnienie powietrza.

Sprawdzi¢  poziom oleju smarowania przektadni w  zbiorniczku

wyréwnawczym.

Ocenic stan techniczny ciegna dyszla.

Sprawdzi¢ dziatanie instalacji elektryczne;.

Oceni¢ stan techniczny i kompletno$¢ oston zabezpieczajgcych.

Skontrolowa¢ stan nozy tngcych i rozdrabniajgcych oraz sposéb ich

zamocowania.

Sprawdzi¢ stan techniczny watu przegubowo teleskopowego, oston

i tancuszkdéw zabezpieczajacych.

Powyzsze czynnosci nalezy wykonywac¢ przed kazdym uruchomieniem wozu paszowego.

Szczegotowe informacje dotyczace pozostatych czynnosci, okresu kontroli i sposobie
postepowania zostaty zawarte w rozdziale 56 OBStUGA TECHNICZNA.

NIEBEZPIECZENSTWO

Nieostrozne i niewlasciwe uzytkowanie i obstuga wozu paszowego, oraz
nieprzestrzeganie zalecenn zawartych w niniejszej instrukcji, stwarza zagrozenie dla
zdrowia.

Zabrania si¢ uzytkowania wozu paszowego przez osoby nieuprawnione do kierowania
ciagnikami rolniczymi, w tym przez dzieci i osoby nietrzezwe.

Nieprzestrzeganie zasad bezpiecznego uzytkowania, stwarza zagrozenie dla zdrowia oséb
obstugujacych i postronnych.

4.2 t ACZENIE | ODLACZANIE WOZU PASZOWEGO

W06z paszowy moze by¢é podtgczony do ciggnika rolniczego, jezeli wszystkie przytacza

(elektryczne, hydrauliczne, pneumatyczne), oraz zaczep w ciggniku rolniczym sg zgodne
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z wymaganiami Producenta maszyny. W celu potaczenia wozu paszowego z ciggnikiem

nalezy wykonac ponizsze czynnosci zachowujgc ich kolejnos¢.

RYSUNEK 4.1 Obstuga podpory i hamulca postojowego

(1) podpora, (2) mechanizm korbowy hamulca, (A) uruchomienie hamulca postojowego,

(B) zwolnienie hamulca postojowego, (C) opuszczenie stopy podpory, (D) podniesienie stopy

podpory

Podtaczanie
» Ustawic¢ ciggnik rolniczy na wprost przed ciegnem wozu paszowego.

®» Unieruchomi¢ w6z paszowy hamulcem postojowym.
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»

y¥ & 3 3

= Mechanizm hamulca obréci¢ do oporu zgodnie z kierunkiem

(A) - rysunek (4.7) - zgodnie z ruchem wskazowek zegara.

Obracajac korbg w kierunku (C), opuscic¢ stope podpory i ustawi¢ oko ciegna

dyszla na wiasciwej wysokosci.

CofnaC ciggnik, podtaczy¢ woz paszowy do zaczepu ciggnika, sprawdzic
zabezpieczenie sprzegu chronigce maszyne przed przypadkowym

roztgczeniem.

= Jezeli w ciggniku rolniczym zastosowany jest sprzeg automatyczny,
nalezy upewniC sie, ze operacja agregowania zostata zakonczona

i ciegno dyszla jest zabezpieczone.

Wyltaczy¢ silnik ciggnika. Zamkna¢ kabine ciggnika zabezpieczajac jg przed

dostepem oso6b niepowotanych.

Podtaczy¢ przewody instalacji pneumatycznej (dotyczy instalacji

pneumatycznej dwuprzewodowej):

= Potaczy¢ przewdd pneumatyczny oznaczony kolorem zottym

Z gniazdem zoitym w ciggniku.

= Potaczy¢ przewdd pneumatyczny oznaczony kolorem czerwonym

z gniazdem czerwony w ciggniku.

Podtaczy¢ przewody instalacji pneumatycznej (dotyczy instalacji

pneumatycznej jednoprzewodowej):

= Potaczy¢ przewdd pneumatyczny oznaczony kolorem czarnym

z gniazdem czarnym w ciggniku.

Podtaczy¢ przewody instalacji hydraulicznej hamulcowej (dotyczy wariantu

wozu paszowego z instalacjg hamulcowg hydrauliczng).

Potaczyc¢ z ciggnikiem przewody instalacji hydraulicznej sterowania zasuwami.
Potaczyc¢ z ciggnikiem przewody instalacji elektrycznej.

Podtaczy¢ wat przegubowo teleskopowy, zabezpieczy¢ ostony.

Podniesc¢ stope podpory przy pomocy korby.
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®» Sprawdzi¢ i w razie koniecznosci zabezpieczy¢ przewody instalacji
elektrycznej, pneumatycznej lub hydraulicznej przed otarciem lub innym

zniszczeniem mechanicznym.

®» Bezposrednio przed rozpoczeciem jazdy wyjac kliny umieszczone pod kotami

i umiescic je w przeznaczonych do tego uchwytach na tylnej scianie zbiornika.

UWAGA

Niedopuszczalny jest przejazd transportowy po drogach publicznych z niesprawnym
uktadem oswietlenia i sygnalizacji.

Zabrania sie uzytkowania niesprawnego wozu paszowego.
Podczas skrecania przewody przytaczeniowe musza wisie¢ luzno i nie wplatywaé sie
w ruchome elementy wozu paszowego i ciagnika.

W trakcie przejazdu i pracy wozu paszowego, stopa podpory musi by¢ podniesiona.

Jezeli w ciagniku rolniczym zastosowany jest sprzeg automatyczny, nalezy upewni¢ sie,
Ze operacja agregowania zostata zakonczona i ciegno dyszla jest zabezpieczone.

Przewody instalacji pneumatycznej hamulcowej wyposazone sg w przytacza, ktorych
przykrywki zabezpieczajgce, wykonane sg z barwionego tworzywa sztucznego. Kolory tych
elementéw odpowiadajg barwom gniazd przytgczeniowych w ciggniku (zo6tty, czerwony lub
czarny). Wtyk przewodu zasilajgcego hamulce hydrauliczne nalezy podtgczy¢ do gniazda

hydraulicznego hamulcowego w ciggniku.

Podczas podfgczania przewodow instalacji hamulcowej pneumatycznej bardzo wazna jest
poprawna kolejnos¢ podtgczania przewoddw. Po podtgczeniu przewodow, uktad zwalniajgcy
hamulec przestawi sie do normalnego trybu pracy (odtgczenie lub przerwanie przewodow
powietrza powoduje, ze zawdr sterujgcy wozu paszowego automatycznie przestawia sie

w pozycje uruchamiajgcg hamulce maszyny).

W przypadku podtgczania przewodow sterujacych pracq sitownikow
podnoszenia/opuszczania zasuw, nalezy zwrdcic uwage na to aby nie pomyli¢

odpowiadajgcych par przewodow.
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NIEBEZPIECZENSTWO

W czasie sprzegania nie wolno przebywaé osobom postronnym pomiedzy wozem
paszowym a ciagnikiem. Operator ciagnika rolniczego podiaczajac maszyne powinien
zachowac¢ szczegdlng ostroznosé podczas pracy i upewnié sie ze w trakcie sprzegania
osoby postronne nie znajduja sie w strefie niebezpieczne;j.

W trakcie podtaczania przewodow hydraulicznych do ciagnika, nalezy zwréci¢ uwage, aby
instalacja hydrauliczna ciaggnika oraz wozu paszowego nie byta pod ci§nieniem.

W trakcie sprzegania zadbac o odpowiednig widocznos¢.

Zachowaé szczegolng ostroznos¢ podczas pracy z podporg - niebezpieczenstwo
przygniecenia konczyn.

Po zakonczeniu sprzegania sprawdzi¢ zabezpieczenie zaczepu sworznia.

Odtaczanie

W celu odfgczenia wozu paszowego od ciggnika nalezy wykona¢ ponizsze czynno$ci

zachowujgc ich kolejnos¢.

»

»

Unieruchomic ciggnik hamulcem postojowym, wytaczy¢ silnik ciggnika.

Zamkng¢ kabine ciggnika zabezpieczajac jg przed dostepem 0s6b

niepowotanych.

Pod koto wozu paszowego podtozy¢ kliny, zabezpieczajgc maszyne przed

przetoczeniem. Unieruchomi¢ maszyne przy pomocy hamulca postojowego.
Obracajac korbg opusci¢ stope podpory.

= Ustawi¢ ciegno dyszla na takiej wysokosci aby mozliwe byto

odbezpieczenie i odtgczenie ciegha wozu paszowego.

Odtaczy¢ wat przegubowo teleskopowy od ciggnika.

» QOdfaczy¢ od ciggnika przewody instalacji hydraulicznej zasuw.

= Szybkozigcza umiesci¢é w specjalnie przygotowanych do tego celu

gniazd znajdujacych sie w tylnej czesci podestu.

Odtaczy¢ przewdd elektryczny.

®» QOdfaczy¢ przewody instalacji pneumatycznej (dotyczy  instalacji

pneumatycznej dwuprzewodowej).

= QOdtgczy¢ przewdd pneumatyczny oznaczony kolorem czerwonym.
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= Qdfgczy¢ przewod pneumatyczny oznaczony kolorem zottym.

®» Odtgczy¢ przewody instalacji pneumatycznej (dotyczy instalacji

pneumatycznej jednoprzewodowej).
= Qdtgczy¢ przewdd pneumatyczny oznaczony kolorem czarnym.

» Odtagczy¢ przewody instalacji hydraulicznej hamulcowej (dotyczy wersji wozu

paszowego z instalacja hamulcowg hydrauliczng).

» Odbezpieczy¢ zaczep ciggnika, odtgczy¢ ciegno wozu paszowego od zaczepu

ciggnika.

NIEBEZPIECZENSTWO

W trakcie odtaczania wozu paszowego od ciagnika nalezy zachowaé¢ szczegdlng
ostroznos¢. Zapewni¢ sobie dobra widocznos¢. Jezeli nie jest to konieczne, nie
przebywaé pomigedzy maszyna a ciagnikiem.

Przed odtaczeniem przewodoéw i ciegna, kabine ciagnika nalezy zamkna¢ zabezpieczajac
ja przed dostepem oséb niepowotanych. Silnik ciggnika nalezy wytaczy¢.

Zabrania sie odiagczania wozu paszowego, jezeli zbiornik jest zatadowany.

4.3 NAPELNIANIE ZBIORNIKA | TWORZENIE PASZY

Do zatadunku zbiornika zaleca sie uzywac urzadzen mechanicznych: tadowacza, chwytaka

do bel, widet itp. W przypadku zatadunku recznego nalezy wykorzysta¢ do tego celu pomosty

lub inne podwyzszenia. Ze wzgleddéw bezpieczenstwa i ergonomii pracy, wysokos¢ stanowisk

stuzgcych do zatadunku recznego powinna by¢ nizsza od krawedzi nadstawy co najmniej

0 1.4 metra.

NIEBEZPIECZENSTWO

W trakcie obstugi WOM nalezy zachowaé szczegdlna ostroznos¢ i stosowaé sie do
zalecen zawartych w instrukcjach obstugi ciagnika i wozu paszowego.

W trakcie eksploatacji wozu paszowego nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage aby noze tnace
byly zawsze ostre. Stosowanie wysokich predkosci obrotowych mieszadta slimakowego
jest nieekonomiczne. Uwzglednienie tych uwag skroci czas rozdrabniania paszy i pozwoli
zaoszczedzi¢ paliwo oraz przediuzy zywotno$¢ maszyny.
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Przed rozpoczeciem zatadunku nalezy potgczyé woz paszowy z ciggnikiem i ustawic sie na
poziomym i stabilnym podtozu. Obie maszyny nalezy unieruchomi¢ hamulcem postojowym.
Wyregulowa¢é pozycje nozy rozdrabniajgcych. Uruchomi¢ ciggnik oraz naped WOM
z predkoscig nie wiekszg niz 200 — 300 obr/min, wiaczy¢ Swiatta pozycyjne w ciggniku
i uruchomi¢ wage wozu paszowego. UpewniC sie, ze obie zasuwy sg zamkniete. Obstuga

wagi i wyswietlacza opisana zostata w dalszej czesci niniejszego rozdziatu.

Tworzenie tresciwej paszy zalezy od wielu czynnikow, dlatego zaleca sie aby prawidtowy
dobdr sktadnikow pokarmowych oraz ich ilosci odbywat sie przy pomocy doradcy
zywieniowego, ktory w sposéb fachowy bedzie potrafit okreslic kilka receptur zywienia.
Nalezy pamietaC ze stopien rozdrobnienia paszy zalezy nie tylko od predkosci mieszadta
Slimakowego, ale rowniez od ustawienia nozy tngcych w odpowiedniej pozycji i stopnia ich

Zuzycia oraz czasu trwania procesu mieszania i rozdrabniania.

NIEBEZPIECZENSTWO

Podczas zatadunku surowo zabronione jest zajmowanie miejsca na podescie oraz
w okolicach zbiornika. Przebywanie na podescie jest dozwolone, kiedy porcja wsadu
paszowego jest wstepnie rozdrobniona i wymieszana.

Zajmowanie miejsca powyzej gornej krawedzi nadstawy w trakcie pracy WOM jest surowo

wzbronione.
W trakcie zatadunku dyszel wozu paszowego moze unosi¢ sie w gére pod wplywem

chwilowego obciazenia, dlatego nalezy zwroci¢ szczeg6lna uwage na poprawne
podiaczenie i zabezpieczenie ciegna wozu paszowego.

W przypadku zajmowania miejsca na podescie w czasie pracy mieszadta slimakowego
nalezy zwrdci¢ uwage na unoszacy sie kurz i pyt - chroni¢ oczy.

W trakcie pracy mieszadta slimakowego (podczas procesu mieszania i rozdrabniania),
zabrania si¢ siegania do wnetrza zbiornika koficzynami lub przedmiotami.

W pierwszej kolejnosci do zbiornika powinny by¢ dozowane sktadniki wymagajace
doktadnego rozdrobnienia (stoma, siano, $wieza trawa). W trakcie zatadunku nalezy
korzysta¢ z wagi w celu okreslenia prawidtowej ilosci dodawanych sktadnikow. Siano lub
stoma mogag obracacC sie razem ze Slimakiem, dlatego nalezy odpowiednio wyregulowaé
noze rozdrabniajgce, aby proces mieszania i ciecia odbywat sie prawidtowo. Kolejny sktadnik
mozna podawaé¢ dopiero wtedy, kiedy pierwsza porcja jest prawidlowo wymieszana
i rozdrobniona. Stosowanie nozy rozdrabniajgcych znacznie skraca czas przygotowania

suchego wsadu paszy.
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UWAGA
Regulacje potozenia nozy rozdrabniajacych mozna wykonywaé tylko przy wytaczonym

napedzie mieszadta slimakowego.

W nastepnej kolejnosci nalezy podawac sktadniki ciezsze, takie jak sianokiszonka, ziemniaki,
wystodki buraczane, buraki pastewne i inne. Proces mieszania i rozdrabniania musi trwa¢ do

momentu uzyskania jednolitej konsystencji paszy.

W ostatnim etapie tworzenia paszy dodaje sie materiaty najlzejsze, o matej ziarnistosci lub

skfadniki ptynne (ziarna zb6z, maczka, preparaty zywieniowe, woda itp.).

NIEBEZPIECZENSTWO
W trakcie dodawania kolejnych sktadnikéw paszy, nalezy zwrdci¢ szczeg6lng uwage, aby

do zbiornika nie przedostaly sie obce obiekty.

UWAGA

Zabrania sie przekraczania dopuszczalnej predkosci obrotowej WOM 540 obr/min.

Przed zatadunkiem nalezy oczysci¢ skfadniki pokarmowe skladowane w postaci
prasowanych bel lub kostek ze sznurka, folii, siatki lub innych materiatow

opakunkowych.

Zabrania si¢ przekraczania dopuszczalnej tadownosci wozu paszowego. W przypadku
zamontowania dodatkowych nadstaw, nieprzewidzianych w standardowej kompletac;ji, nie
dopuszcza sie przygotowywania paszy w ilosci przekraczajacej objetos¢ zbiornika.

Niektore skfadniki stuzace do przygotowania mieszanki moga w znacznym stopniu
zwigkszy¢ swoja objetos¢ w kontakcie z woda - np. prasowane wystodki buraczane,
dlatego nalezy zwréci¢ uwage aby nie przekroczy¢ dopuszczalnej objetosci zbiornika w
trakcie przygotowywania paszy.

Proces mieszania i rozdrabniania nalezy rozpoczyna¢ przy predkosci WOM nie wiekszej niz
200 — 300 obr/min. Uwaga ta dotyczy przede wszystkim mieszania skfadnikow lekkich
i suchych, takich jak siano i stoma. Predkos¢ mieszadta mozna stopniowo zwiekszac, jezeli
skfadniki paszy sg posiekane na wiasciwg dtugos¢ i wstepnie wymieszane. Nalezy przy tym

pamieta¢, ze maksymalna predkos¢ obrotowa WOM nie moze by¢ wieksza niz 540 obr/min.
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Przed zatadowaniem kolejnej porcji paszy, nalezy ponownie zmniejszy¢ predkos¢ obrotowg
mieszadta Slimakowego i stopniowo zwiekszaC obroty, kiedy pasza jest prawidiowo

wymieszana i bez zaktdcen krazy wewnatrz zbiornika.

WSKAZOWKA

@ Mniejsza predko$¢ obrotowa (regulowana obrotami ciagnika i/lub przez zmiane
przetozenia przektadni dwubiegowej) skraca czas przygotowania (posikanie i prawidtowe

wymieszanie) paszy suchej oraz zwigksza zywotnos$¢ nozy tnacych mieszadta.

Obce obiekty, ktore dostang sie do mieszanej paszy skracajg zywotnoS¢ nozy tnacych
i rozdrabniajacych, a takze moga by¢ przyczyng zachorowania bydta. Dodanie wszystkich
sktadnikbw mieszanki w jednym wsadzie moze utrudni¢ lub wrecz uniemozliwi¢ prawidtowe
przygotowanie paszy i ponadto moze przyczyni¢ sie do przecigzenia uktadu napedowego

WO0ZU paszowego.

4.4 ANALIZA MIESZANKI PASZOWEJ

Prawidtowy stopien wymieszania i rozdrobnienia sktadnikbw pokarmowych nalezy
kontrolowa¢ kazdorazowo przed dodaniem kolejnego sktadnika. Operator wozu paszowego
powinien pobrac kilka probek tworzonej paszy i wizualnie okresli¢ konsystencje mieszaniny.
Jezeli poszczegodlne probki sg podobne do siebie oznacza to ze sktadniki sg prawidtowo
posiekane i wymieszane. W przeciwnym wypadku, nalezy kontynuowaC proces przed
dodaniem kolejnej porcji wsadu. Proces przygotowania mozna kontrolowaé stojac na
podescie, z zachowaniem szczegdlnej ostroznosci w trakcie schodzenia/wchodzenia

I przebywania na nim.

Jezeli zostata opracowana receptura zywienia bydta, zaleca sie aby w poczatkowych
tygodniach uzytkowania wozu prowadzi¢ notatki, zawierajgce iloS¢ dodawanego sktadnika,
czas po ktérym zostat prawidtowo przygotowany i przyblizony stopien wilgotnosci. Ocena
porébwnawcza przygotowanej gotowej paszy z zapisanymi wynikami obserwacji umozliwi
wydajne tworzenie tresciwej paszy o wysokiej jakosci, prawidtowej konsystencji i stopniu

wymieszania.
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NIEBEZPIECZENSTWO

Proces przygotowania mozna kontrolowa¢ stojac na podescie, z zachowaniem
szczegolnej ostroznosci w trakcie schodzenia/lwchodzenia i przebywania na nim.
Pobieranie prébek w celu dokonania analizy jakosci wymieszania i rozdrobnienia wsady
paszowego nalezy wykonywac przy wytaczonym napedzie mieszadta slimakowego.

4.5 KARMIENIE

Karmienie bydta powinno rozpocza¢ sie bezposrednio po przygotowaniu paszy. Woz
paszowy wyposazony jest w dwie zasuwy, usytuowane skosnie w stosunku do ptaszczyzny

podtuznej zbiornika, ktére umozliwiajg karmienie po lewej i prawej stronie maszyny.

W trakcie zadawania karmy, nalezy uruchomi¢ wat napedowy, podjecha¢ do stanowiska
i otworzy¢ zasuwe z lewej lub prawej strony wozu paszowego. Stopien otwarcia zasuwy oraz
predko$¢ obrotowa mieszadta Slimakowego, a takze skiad i konsystencja mieszanki ma
decydujacy wptyw na szybkos¢ zadawania paszy. Krgzenie mieszanki w zbiorniku powoduje
wysypywanie sie jej na ostone dolng (3) — rysunek (4.2), z ktorej z kolei pasza przesypuje sie
do karmidet. Po zakonczeniu karmienia, nalezy zamkng¢ zasuwe. Pod koniec karmienia
pasza moze zalega¢ na powierzchni slimaka, dlatego aby temu zapobiec nalezy zwiekszy¢
predkos¢ obrotowg WOM do 540 obr/min w celu maksymalnego oprdznienia zbiornika

z przygotowanej paszy.

Parametry ukfadu napedu slimaka sg tak dobrane, zeby zapotrzebowanie mocy przy
obrotach WOM 540 obr/min bylo minimalne dla prawidtowego wymieszania sktadnikow
paszy. Parametry te pozwalajg rowniez na doktadne oprdznienie zbiornika w koncowej fazie
karmienia. Mimo to na powierzchniach mieszadta slimakowego mogg pozostac resztki paszy,

ktore koniecznie nalezy usungc recznie.
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RYSUNEK 4.2 Lewa zasuwa dozujaca

(1) mieszadto $limakowe, (2) ostona dolna - zsypowa, (3) zasuwa lewa, (4) sitownik zasuwy

4.6 OBSLUGA PRZEKLADNI DWUBIEGOWEJ

W zaleznosci od rodzaju przygotowywania paszy moze wystgpi¢ koniecznosS¢ zmiany
predkosci obrotowej mieszadta slimakowego. Czynnos¢ te mozna zrealizowaé przy pomocy

zmiany predkosci obrotowej WOM lub zmiane przetozenia przektadni dwubiegowe.
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Zmiana predkosci polega na ustawieniu dzwigni (2) — rysunek (4.3) w odpowiednig pozycje:
e pozycja (A) — Il bieg przektadni (szybkie obroty mieszadta slimakowego),

e pozycja (B) — | bieg przektadni (wolne obroty mieszadta slimakowego).

UWAGA
Zmiane przetozenia przekladni dwubiegowej mozna dokonywaé jedynie wtedy, kiedy

mieszadto Slimakowe jest zatrzymane a naped WOM wytaczony.

RYSUNEK 4.3 Zmiana predkosci napedu mieszadta slimakowego

(1) przektadnia dwubiegowa, (2) dzwignia zmiany przetozenia, (A) Il bieg, (B) | bieg
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4.7 REGULACJA PRZECIWNOZY

Rozdrabnianie materiatébw lekkich i suchych wymaga wsuniecia do wnetrza zbiornika
przeciwnozy (1) - rysunek (4.4). W przeciwnym wypadku wsad paszowy bedzie obracat sie
z takg samg predkoscig obrotowg jak slimak. Przeciwnoze zamontowane sg po przeciwnych

stronach zbiornika, przy pomocy potaczenia srubowego (3) oraz zawleczki (2).

RYSUNEK 4.4 Przeciwnéz
(1) przeciwnoz, (2) zawleczka, (3) Sruba mocujgca

W celu wychylenia przeciwnoza do wnetrza zbiornika, nalezy odbezpieczy¢ zawleczke (2)
i przesung¢ go na wybrang pozycje pracy. Po zatozeniu zawleczki czynnosé nalezy
powtdrzyé na przeciwnozu znajdujgcym sie po przeciwnej stronie zbiornika. Poprawne
ustawienie nozy wymaga doswiadczenia przy przygotowaniu paszy, a takze zalezy od

mieszanego w zbiorniku wsadu — jego wielkosci, stopnia wilgotnosci itp. Przeciwnoze nie
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wymagajq ostrzenia. Regulacje pofozenia przeciwnozy mozna przeprowadzac¢ tylko wtedy

kiedy naped slimaka jest wytgczony.

UWAGA
Regulacje przeciwnozy wykonywac tylko wtedy, kiedy slimak nie obraca sie.

4.8 CZYSZCZENIE

Po zakonczeniu wydawania paszy konieczne jest doktadne oczyszczenie wozu paszowego
z resztek pokarmu. Zaleca sie do tego celu wykorzystanie myjek cisnieniowych. W tym celu

nalezy:
®» odchyli¢ zsypy i otworzy¢ zasuwy po lewej i prawej stronie wozu paszowego,
®» zatrzymac silnik ciggnika wyjac¢ kluczyk ze stacyjki,
®» unieruchomi¢ wdz paszowy i ciggnik za pomocg hamulca postojowego,
» zabezpieczyc¢ ciggnik przed dostepem innych osoéb,
®» oczysci¢ woz silnym strumieniem cieptej wody i pozostawi¢ do wyschniecia.

W okresie zimowym suszenie wozu powinno odbywacC sie w pomieszczeniu, w ktorym
temperatura jest wyzsza niz 0° C. Zamarznieta woda moze spowodowaé uszkodzenia
powitoki lakierniczej lub elementow maszyny. Nieprzestrzeganie zalecen dotyczacych
czyszczenia wozu, stwarza realne zagrozenie rozwoju drobnoustrojow, ktore moga byc¢

przyczyng chorob zwierzat.

UWAGA

Maszyna musi by¢ ponownie catkowicie wyczyszczona, w przypadku kiedy nie byta
uzywana przez okres dtuzszy niz 3 dni.

Po kazdorazowym zakonczeniu pracy woz paszowy nalezy oczyscic z resztek paszy.

4.18




ROZDZIAt 4 Pronar VMP-10S

4.9 ZASADY UZYTKOWANIA OGUMIENIA

e Podczas prac zwigzanych z montazem i demontazem ogumienia nalezy
zabezpieczy¢ woz paszowy przed samoczynnym przemieszczeniem sie, przez

podtozenie pod koto 2 klinéw.

e Naprawa lub wymiana ogumienia powinna by¢é przeprowadzona przez osoby

w tym celu przeszkolone i przy uzyciu odpowiednich narzedzi.

e Kontrola dokrecenia nakretek powinna by¢ przeprowadzona po pierwszym uzyciu
wozu paszowego, po pierwszym przejezdzie z obcigzeniem i nastepnie co 6
miesiecy uzytkowania lub co 25 000 km. W przypadku intensywnej pracy kontrole
dokrecenia nalezy przeprowadza¢ nie rzadziej niz raz na 100 kilometrow.
Kazdorazowo czynnosci kontrolne nalezy powtorzyc¢, jezeli koto wozu paszowego

byto demontowane.

e Regularnie kontrolowac¢ i utrzymywac odpowiednie cisnienie w oponach zgodnie

z instrukcja (zwtaszcza po diuzszej przerwie nie uzytkowania maszyny).

e Cisnienie opon powinno by¢ sprawdzane podczas catodniowej intensywnej pracy.
Nalezy bra¢ pod uwage fakt, ze wzrost temperatury ogumienia moze podnies¢
cisSnienie nawet o 1 bar. Przy takim wzroscie temperatury i cisnienia nalezy

zmniejszy¢ obcigzenie lub predkosc¢.

e Nigdy nie zmniejszac cisnienia przez odpowietrzenie w przypadku jego wzrostu

na skutek dziatania temperatury.

e Zawory nalezy zabezpieczy¢ przy pomocy odpowiednich kapturkéw, aby unikngé

przenikania zanieczyszczen.
¢ Nie przekraczac¢ predkosci maksymalnej wozu paszowego.
e Podczas catodniowego cyklu pracy kontrolowa¢ temperature ogumienia.

e Przestrzega¢ 30 minutowych przerw dla chtodzenia opon po przejechaniu 75
kilometrow, lub po 150 minutach ciggtej jazdy w zaleznosci od tego co nastgpi

pierwsze.

e Nalezy unika¢ dziur, nagtych i zmiennych manewrow oraz nadmiernej predkosci

podczas skrecania.
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410 PRZEJAZD PO DROGACH PUBLICZNYCH

W celu przygotowania wozu paszowego do przejazdu nalezy:
®» Oproznic zbiornik.
» ZatozyC tablice wyrdzniajaca pojazdy wolno poruszajgce sie.
» Sprawdzi¢ i ewentualnie oczysci¢ tylne lampy zespolone.
®» Sprawdzi¢, czy podpora znajduje sie w pozycji transportowe;j.

W trakcie przejazdu po drogach publicznych nalezy dostosowaC predkos¢ ciggnika do
warunkéw jazdy. Zabrania sie przekraczania dopuszczalnej predkosci konstrukcyjnej
(25 km/h) oraz predkosci dopuszczalnej wynikajacej z ograniczen przepisow ruchu
drogowego w danym kraju. Podczas przejazdu bezwzglednie nalezy dostosowac sie do

przepisdw ruch drogowego w kraju, w ktérym wéz paszowy jest eksploatowany.

Podczas jazdy po drogach publicznych zabrania sie przewozenia jakiegokolwiek tadunku.

Wdéz paszowy nie jest maszyng przeznaczong do transportu.

Przed wyjazdem na droge publiczng woz paszowy musi by¢ oczyszczony z zanieczyszczenh
powstatych min. z eksploatacji urzadzenia, np. siana, stomy itp., ktére mogq spowodowac

zanieczyszczenie drogi.

W trakcie jazdy nalezy dostosowac sie do przepiséw o ruchu drogowym, kierowaé sie
rozwagq i rozsadnym postepowaniem. Ponizej zostaty przedstawione najistotniejsze

wskazowki kierowania ciggnikiem z podtgczonym wozem paszowym.

e Przed ruszeniem nalezy upewnic sie, ze w poblizu wozu paszowego i ciggnika nie
znajdujg sie osoby postronne, zwilaszcza dzieci. Zadbaé o odpowiednig

widocznose.

e Obcigzenie pionowe przenoszone przez ciegno maszyny wptywa na sterownosé

ciggnika rolniczego.

e W przypadku awarii maszyny lub ciggnika nalezy zatrzymac sie na poboczu, nie
stwarzajgc zagrozenia dla innych uczestnikédw ruchu i oznakowa¢ miejsce postoju

zgodnie z przepisami ruchu drogowego.

e W trakcie przejazdu po drogach publicznych wéz paszowy musi by¢ oznakowany

przy pomocy tablicy wyrézniajgcej pojazdy wolno poruszajace sie.
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e Kierowca ciggnika ma obowigzek by¢é wyposazony w atestowany Iub

homologowany ostrzegawczy trojkat odblaskowy.

e W trakcie jazdy nalezy stosowaé¢ sie do przepiséw ruchu drogowego,
sygnalizowaé przy pomocy kierunkowskazéw zmiane kierunku jazdy, utrzymywaé
w czystosci i dba¢ o stan techniczny instalacji oSwietleniowej i sygnalizacyjne.
Uszkodzone lub zagubione elementy oSwietlenia i sygnalizacji natychmiast nalezy

naprawic lub zastgpi¢ nowymi.

e Nalezy unikac kolein, zagtebien, rowéw lub jazdy przy zboczach drogi. Przejazd
przez tego typu przeszkody moze byC przyczyng gwattownego przechylenia sie
woOzu paszowego i ciggnika. Przejazd w poblizu krawedzi rowow lub kanatdéw jest

niebezpieczny ze wzgledu na ryzyko osuniecia sie ziemi pod kotami pojazddw.

e Predko$¢ jazdy nalezy zmniejszy¢ odpowiednio wczesnie przed dojazdem do

zakretow, w trakcie jazdy po nierdwnos$ciach lub pochytosciach terenu.
o W trakcie jazdy unikac ostrych zakretow, zwlaszcza na pochytosciach terenu.

e Nalezy pamieta¢ o tym, ze droga hamowania zestawu znacznie sie zwieksza

wraz ze wzrostem predkosci.

e Kontrolowa¢ zachowanie wozu paszowego podczas jazdy po nieréwnym terenie

i dostosowac predkos¢ do warunkéw terenowych i drogowych.
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5.1 INFORMACJE WSTEPNE

W trakcie uzytkowania wozu paszowego niezbedna jest stata kontrola stanu technicznego
oraz wykonywanie zabiegébw konserwacyjnych, ktére pozwolg na utrzymanie maszyny
w dobrym stanie technicznym. W zwigzku z tym uzytkownik wozu paszowego ma obowigzek
wykonywania wszelkich czynnosci konserwacyjnych i regulacyjnych okreslonych przez

Producenta.

Naprawy w trakcie trwania okresu gwarancyjnego mogq by¢ wykonywane jedynie przez

autoryzowane punkty serwisowe.

W niniejszym rozdziale opisano szczegotowo procedury i zakres czynnosci, ktore uzytkownik
moze wykona¢ we wiasnym zakresie. W przypadku samowolnych napraw, zmiany nastaw
fabrycznych lub czynnosci, ktére nie zostaty uwzglednione jako mozliwe do wykonania przez

operatora wozu paszowego, uzytkownik ten traci gwarancje.

5.2 OBSLUGA OSI JEZDNEJ

5.2.1 INFORMACJE WSTEPNE

Prace zwigzane z naprawg, wymiang lub regeneracjg elementéw osi jezdnej nalezy
powierzy¢ wyspecjalizowanym warsztatom, ktére posiadajg odpowiednie technologie

i kwalifikacje do wykonywania tego typu prac.
Do obowigzkow uzytkownika zalicza sie jedynie:
e kontrola wstepna hamulcow osi jednej,
e kontrola i regulacja luzu tozysk osi jezdnych,
e montaz i demontaz kota, kontrola dokrecenia kof,
e kontrola cisnienia powietrza, ocena stanu technicznego kot oraz ogumienia.
e regulacja hamulcéw mechanicznych,

e wymiana linki hamulca postojowego i regulacja napiecia linki.
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Czynnosci zwigzane z:
e wymiang smaru w tozyskach osi,
e wymiang tozysk, uszczelnieh piasty,
e naprawa osi jezdnej,

mogg by¢ wykonywane przez specjalistyczne warsztaty.

5.2.2 KONTROLA WSTEPNA HAMULCOW OSI JEZDNEJ

NIEBEZPIECZENSTWO
Zabrania sie uzytkowania wozu paszowego z niesprawng instalacja hamulcowa.

Po zakupie wozu paszowego, uzytkownik zobowigzany jest do ogdlnego sprawdzenia uktadu

hamulcowego osi jezdnej maszyny.

Kontrola wstepna hamulcow osi jezdnej musi by¢ przeprowadzona:
e PO pierwszym uzyciu wozu paszowego,

e po pierwszym przejezdzie z obcigzeniem.

Czynnosci kontrolne
» Podtaczy¢ wbz paszowy do ciggnika, pod koto wozu podtozyc¢ kliny.

®» Uruchomia¢ i zwalnia¢ kolejno hamulec zasadniczy a nastepnie hamulec

postojowy wozu paszowego.

= Hamulce (zasadniczy oraz postojowy) powinny uruchamiac i cofa¢ bez

wiekszych oporow i zaciec.
» Sprawdzi¢ sposdéb zamocowania sitownika oraz sprezyn powrotnych.
» Sprawdzi¢ skok sitownika oraz poprawnos¢ powracania ttoczyska do pozycji
wyjsciowej.
= Wymagana jest pomoc drugiej osoby, ktéra uruchomi hamulec wozu

paszowego.
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®» Sprawdzi¢ kompletnos¢ elementow osi jezdnej, (zawleczki w nakretkach
koronowych, pierscienie rozprezne itp.).
®» Sprawdzi¢ sitowniki hydrauliczne lub sitowniki pneumatyczne pod wzgledem

szczelnosci.

5.2.3 KONTROLA LUZU LOZYSK OSI JEZDNYCH
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RYSUNEK 5.1 Punkt podparcia podnosnika

(1) 0$ jezdna, (2) Sruba kabtgkowa

Czynnosci przygotowawcze
®» Potgczy¢ woz paszowy z ciggnikiem, ciggnik unieruchomi¢ hamulcem
postojowym.
» Ustawi¢ ciggnik i wéz paszowy na twardym i poziomym podtozu.
= Ciggnik ustawi¢ do jazdy na wprost.
®» Pod koto wozu paszowego podtozy¢ kliny blokujgce. Upewni¢ sie, czy

maszyna nie przetoczy sie podczas kontroli.
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»

Podniesc¢ koto (znajdujace sie po przeciwnej stronie utozonych klinéw).

= Podnosnik nalezy podstawi¢ w miejscu wskazanym przez strzatke na
rysunku (5.7). Podnosnik musi by¢ dopasowany do masy wiasnej

WOZU paszowego.

Kontrola luzu tozysk osi jezdnej

»

Obracajac powoli kotem w dwéch kierunkach sprawdzic, czy ruch jest ptynny

a koto obraca sie bez nadmiernego oporu i zaciec.

Rozkreci¢ koto aby obracato sie bardzo szybko, sprawdzi¢ czy z tozyska nie

wydobywajq sie nienaturalne dzwieki.
Przytrzymujac koto u géry i u dotu, sprobowac wyczu¢ luz.
= Mozna postuzy¢ sie dzwignig podtozong pod koto, opierajgc drugi
koniec o podtoze.
Opusci¢ podnosnik, przetozy¢ kliny i powtérzy¢ czynnosci kontrolne dla

drugiego kota.

i

WSKAZOWKA

Uszkodzona pokrywa piasty lub jej brak spowoduje przenikanie zanieczyszczen oraz
wilgoci do piasty, co w efekcie spowoduje znacznie szybsze zuzycie sie tozysk oraz
uszczelnien piasty.

Zywotnosé tozysk zalezy od warunkéw pracy wozu paszowego, obciazenia, predkosci
pojazdu oraz warunkéw smarowania.

Jezeli luz jest wyczuwalny nalezy przeprowadzi¢ regulacje tozysk. Nienaturalne dzwieki

wydobywajgce sie z tozyska mogg byC objawami jego nadmiernego zuzycia,

zanieczyszczenia lub uszkodzenia. W takim przypadku tozysko, razem z pierscieniami

uszczelniajgcymi nalezy wymieni¢ na nowe, lub oczysci¢ i ponownie przesmarowac.

Sprawdzi¢ stan techniczny pokrywy piasty, w razie koniecznosci wymieni¢ na nowa. Kontrole

luzu tozysk mozna przeprowadzi¢ tylko i wylacznie, kiedy woéz jest podtgczony do ciagnika.

Maszyna nie moze by¢ zatadowana.
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Kontrola luz tozysk osi jezdnych:
e po przejechaniu pierwszego 1 000 km,
e przed intensywnym wykorzystaniem wozu paszowego,

¢ kazdorazowo co 6 miesiecy uzytkowania lub przejechaniu 25 000 km.

NIEBEZPIECZENSTWO

Przed rozpoczeciem pracy nalezy zapoznacé sie z trescig instrukcji podnosnika i stosowaé
sie do zalecen producenta.

Podnos$nik musi sta¢ stabilnie oparty o podtoze oraz o$ jezdna.
Upewni¢ sie czy woz paszowy nie przetoczy sie podczas kontroli luzu tozysk osi jezdnej.

5.2.4 REGULACJA LUZU LOZYSK 0S|I JEZDNYCH

Czynnosci przygotowawcze
®» Przygotowac ciagnik oraz wéz paszowy do czynnosci regulacyjnych zgodnie
z opisem zawartym w rozdziale 5.2.3.
Regulacja luzu tozyska osi jezdnej
» Zdemontowac pokrywe piasty (1) — rysunek (5.2).
» Wyjac¢ zawleczke (3) zabezpieczajaca nakretke koronowg (2).
®» Dokreci¢ nakretke koronowg w celu usuniecia luzu.
= Koto powinno obracac sie z nieznacznym oporem.

®» Odkreci¢ nakretke (nie mniej niz 1/3 obrotu) do pokrycia najblizszego rowka
nakretki z otworem w czopie osi jezdnej. Koto powinno obracaé sie bez

nadmiernego oporu

= Nakretka nie moze by¢ zbyt mocno dokrecona. Nie zaleca sie
stosowania zbyt silnego docisku z uwagi na pogorszenie sie

warunkdéw pracy tozysk.

» Zabezpieczy¢ nakretke koronowg zawleczkg sprezystg i zamontowac pokrywe

piasty.
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®» Ostukac delikatnie piaste gumowym lub drewnianym mtotkiem.

RYSUNEK 5.2 Regulacja tozysk poétosi jezdnej
(1) pokrywa piasty, (2) nakretka koronowa, (3) zawleczka
Koto powinno obracac sie ptynnie, bez zacie¢ i wyczuwalnych oporow. Regulacje luzu tozysk

mozna przeprowadzi¢ tylko i wytgcznie, kiedy woéz paszowy jest podtgczony do ciggnika, i

zbiornik maszyny jest pusty.

WSKAZOWKA
Jezeli koto bedzie zdemontowane, luz tozyska jest tatwiej skontrolowac i wyregulowag.

5.2.5 MONTAZ | DEMONTAZ KOLA, KONTROLA DOKRECENIA NAKRETEK

Demontaz kota

®» Pod koto, ktére nie bedzie demontowane podtozyc¢ kliny.

» UpewniC sie czy woz paszowy jest prawidtowo zabezpieczony i nie przetoczy

sie podczas demontazu kota.

®» Poluzowac nakretki kota zgodnie z kolejnoscig podang na rysunku (5.3).
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®» Podtozy¢ podnosnik i podniesé woz paszowy.

®» Zdemontowac kofto.

Montaz kota
®» Oczyscic szpilki osi jezdnej oraz nakretki z zanieczyszczen.
= Nie smarowac gwintu nakretki i szpilki.
®» Sprawdzi¢ stan techniczny szpilek i nakretek, w razie koniecznosci wymienic.

» ZatozyC koto na piaste, dokreci¢ nakretki w taki sposéb, aby felga doktadnie
przylegata do piasty.

®» Opusci¢ woz paszowy, dokreci¢ nakretki zgodnie z zalecanym momentem

oraz podang kolejnoscia.

Dokrecanie nakretek

RYSUNEK 5.3 Kolejnos¢ dokrecania nakretek

(1) - (6) kolejnos¢ dokrecania nakretek, (L) dtugosc klucza, (F) masa uzytkownika
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WSKAZOWKA
@ Nakretki kot powinny by¢ dokrecone momentem 270 Nm — nakretki M18x1.5.

Nakretki nalezy dokreca¢ stopniowo po przekatnej (w kilku etapach, do uzyskania
wymaganego momentu dokrecenia), przy uzyciu klucza dynamometrycznego. W przypadku
braku klucza dynamometrycznego mozna postuzy¢ sie kluczem zwyktym. Ramie klucza (L),
rysunek (5.3), powinno by¢ dobrane do masy osoby (F) dokrecajacej nakretki. Nalezy przy
tym pamietaé Zze ten sposob dokrecania nie jest tak doktadny jak przy uzyciu klucza

dynamometrycznego.

Kontrola dokrecenia kot osi jezdnej:
e po pierwszym uzyciu wozu paszowego,
e po pierwszym przejezdzie z obcigzeniem,
e po przejechaniu pierwszego 1 000 km,

e co 6 miesiecy uzytkowania lub co 25 000 km.

W przypadku intensywnej eksploatacji kontrole nalezy przeprowadzi¢ nie rzadziej niz co
100 km. Wszystkie czynnosci nalezy powtorzy¢, jezeli koto byto demontowane.

TABELA 5.1 Dobér ramienia klucza

MOMENT DOKRECANIA KOLA | CIEZAR CIALA (F) | DLUGOSC RAMIENIA (L)
[Nm] [ka] [m]
90 0.30
77 0.35
270
67 0.40
60 0.45
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UWAGA

Nakretki kot jezdnych nie moga by¢ dokrecane kluczami udarowymi, ze wzgledu na
niebezpieczenstwo przekroczenia dopuszczalnego momentu dokrecania, skutkiem czego
moze by¢ zerwanie gwintu potaczenia lub urwanie szpilki piasty.

Najwieksza  dokladnos¢  dokrecenia  uzyskuje sie przy pomocy klucza
dynamometrycznego. Przed rozpoczeciem pracy nalezy upewni¢ sie, czy ustawiona
zostata wlasciwa warto§¢ momentu dokrecenia.

5.2.6 KONTROLA CISNIENIA POWIETRZA, OCENA STANU TECHNICZNEGO
OGUMIENIA | FELG STALOWYCH

Kontrole cisnienia ogumienia nalezy przeprowadzi¢ kazdorazowo po zmianie kota oraz nie
rzadziej niz raz na miesigc. W przypadku intensywnej eksploatacji zaleca sie czestsze
kontrolowanie cisnienia powietrza. W6z paszowy w tym czasie musi by¢ roztadowany.
Sprawdzenie powinno by¢ przeprowadzone przed rozpoczeciem jazdy, kiedy opony nie sg

rozgrzane, lub po dtuzszym postoju maszyny.

WSKAZOWKA
@ Wartos$¢ cisnienia ogumienia okreslona jest na naklejce informacyjnej, umieszczonej na

feldze lub na ramie, nad kotem maszyny.

NIEBEZPIECZENSTWO
Uszkodzone ogumienie lub felgi moga by¢ przyczyna powaznego wypadku.

W trakcie kontroli cisnienia nalezy rowniez zwroci¢ uwage na stan techniczny felg oraz opon.

Nalezy szczegotowo przyjrze¢ sie powierzchniom bocznym opon, sprawdzic¢ stan bieznika.

W przypadku uszkodzen mechanicznych nalezy skonsultowac sie z najblizszym serwisem

ogumienia i upewnic sie czy defekt opony kwalifikuje jg do wymiany.

Felgi nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem deformaciji, peknie¢ materiatu, peknie¢ spawdw,

korozji, zwtaszcza w okolicach spawow oraz kontaktu z opona.

5.10




ROZDZIAt 5 Pronar VMP-10S

Stan techniczny oraz odpowiednia konserwacja két znacznie wydiuza zywotnos$¢ tych
elementdw oraz zapewnia odpowiedni poziom bezpieczenstwa uzytkownikom wozu

paszowego.

Kontrola ci$nienia oraz ogledziny felg stalowych:
e co 1 miesiac uzytkowania,
e co tydzien w przypadku intensywnej eksploataciji,

e w razie koniecznosci.

5.2.7 REGULACJA HAMULCOW MECHANICZNYCH

W trakcie eksploatacji wozu paszowego oktadziny cierne hamulcéw bebnowych ulegajg
zuzyciu. Skok ttoka wydtuza sie, i po przekroczeniu granicznej wartosci sita hamowania

maleje.
Regulacja musi zosta¢ przeprowadzona, kiedy:
e skok ttoczyska sitownika wynosi 2/3 skoku maksymalnego,

e dzwignie rozpieraczy nie sg ustawione réwnolegle wzgledem siebie podczas

hamowania,
e przeprowadzono naprawe uktadu hamulcowego.
Kota wozu paszowego muszg hamowac rownoczesnie. Regulacja hamulcéw polega na
zmianie potozenia ramienia rozpieracza (1) — rysunek (5.4), wzgledem watka rozpieracza (2).
Zakres czynnosci obstugowych
» Zdemontowac sworzen mocujgcy widetki sitownika (3) do dzwigni rozpieracza.
®» Zaznaczy¢ pozycje ramienia rozpieracza (1) wzgledem watka (2).
» Zdemontowac ramie i przestawi¢ do odpowiedniej pozyciji.
= w kierunku (A), jezeli hamowanie nastepuje za wczesnie,
= w kierunku (B), jezeli hamowania nastepuje za p6zno.
» Powtdrzy¢ czynnosc¢ dla drugiego ramienia.

» ZatozyC sworzen mocujgcy widetki sitownika.
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RYSUNEK 5.4 Regulacja hamulcéw mechanicznych osi jezdnej

(1) ramie rozpieracza, (2) watek rozpieracza, (3) widetki sitownika, (4) odciggacz hamulca

recznego

Regulacje nalezy przeprowadzac¢ oddzielnie dla kazdego kota. Ramie rozpieracza (1) nalezy
przestawiC¢ o jedno wyciecie w wybranym kierunku. Jezeli zakres dziatania sitownika nadal
jest nieprawidtowy, przestawi¢ ponownie dzwignie. Po prawidtowej regulacji hamulcéw, przy
pelnym zahamowaniu ramiona rozpieraczy powinny tworzyé kat okoto 90° z tloczyskiem
sitownika, a skok powinien wynosi¢ okoto potowy diugosci skoku catkowitego ttoczyska. Po
zwolnieniu hamulca ramiona rozpierakdw nie moga opiera¢ sie o zadne elementy
konstrukcyjne, gdyz zbyt mate cofniecie ttoczyska moze spowodowacé ocieranie szczek

o beben i w rezultacie przegrzewanie sie hamulcéw wozu paszowego. Ramiona rozpierakow,
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muszg by¢ ustawione réwnolegle wzgledem siebie przy petnym zahamowaniu. Jezeli tak nie

jest, nalezy wyregulowac pozycje dzwigni, ktéra ma dtuzszy skok.

Nalezy zapamietaé¢ lub zaznaczyé oryginalng pozycje sworznia w ramionach rozpieracza.

Pozycja mocowania jest dobrana przez Producenta i nie mozna jej zmieniac.

TABELA 5.2 Pozycja sworznia mocowania widetek sitownika w ramieniu rozpieracza

RODZAJ UKLADU HAMULCOWEGO POZYCJA SWORZNIA [mm]
Instalacja pneumatyczna jednoprzewodowa 180
Instalacja pneumatyczna dwuprzewodowa 180
Instalacja hydrauliczna hamulcowa 180

5.2.8 WYMIANA | REGULACJA NAPIECIA LINKI HAMULCA POSTOJOWEGO

RYSUNEK 5.5 Regulacja napiecia linki hamulca postojowego

(1) linka hamulca postojowego, (2) nakretki z zaciskami, (3) odciggacz hamulca recznego
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Prawidtowe dziatanie hamulca postojowego jest uzaleznione od skuteczno$ci dziatania
hamulcow osi jezdnej oraz poprawnosci napiecia linki hamulca.
Regulacja napiecia linki hamulca postojowego

®» Podtaczy¢ woz paszowy do ciggnika. Wéz paszowy oraz ciggnik ustawi¢ na

poziomym podtozu.
®» Po koto wozu paszowego podtozy¢ kliny.

®» \Wykreci¢ maksymalnie srube mechanizmu hamulca, (przeciwnie do ruchu

wskazéwek zegara).
®» Poluzowac nakretki (2) zaciskéw linki hamulca recznego.
» Naciagnac linke i dokreci¢ zaciski.

= Dtugos¢ linki hamulca postojowego powinna byc¢ tak dobrana aby przy
catkowitym zwolnieniu hamulca roboczego i postojowego linka byta

luzna i zwisata 1 - 2 cm.
Regulacje napiecia linki hamulca postojowego nalezy przeprowadzi¢ w przypadku:
e rozciggniecia linki,
e poluzowania zaciskow linki hamulca postojowego,
e po wykonaniu regulacji hamulca osi jezdnej,
e po wykonaniu napraw w uktadzie hamulca osi jezdnej,
e po wykonaniu napraw w ukfadzie hamulca postojowego.
Przed rozpoczeciem regulacji nalezy upewnic¢ sie, ze hamulec osi jezdnej jest poprawnie

wyregulowany i funkcjonuje prawidtowo.

Wymiana linki hamulca postojowego

®» Podiaczy¢ woz paszowy do ciggnika. Wéz paszowy oraz ciggnik ustawi¢ na

poziomym podtozu.
®» Pod koto maszyny podtozyc¢ kliny.
» Wykreci¢ maksymalnie srube mechanizmu hamulca recznego.

®» Poluzowac nakretki (3) zaciskéw (5) linki — rysunek (5.6).
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» Zdemontowac linke (1).

®» Przesmarowa¢ mechanizm hamulca postojowego, oraz sworznie kotek

prowadzacych linke.

» ZatozyC nowa linke, wyregulowac napiecie linki.

RYSUNEK 5.6 Wymiana linki hamulca postojowego

(1) linka hamulca, (2) kausza, (3) nakretka, (4) rurka termokurczliwa, (5) zacisk

Wymiana linek hamulca postojowego

Linka hamulca postojowego musi by¢ zamontowana starannie. Wolny koniec linki nalezy
zabezpieczy¢ przy pomocy rurki termokurczliwej lub opaski, ktéra bedzie zapobiegata
uszkodzeniu konca liny. Na kazdy koniec liny nalezy zatozy¢é 3 zaciski w sposdb
przedstawiony na rysunku (5.6), tzn. nakretki muszg by¢é umieszczone po przeciwnej stronie
wolnego konca liny Jeden zacisk musi by¢ zamontowany bezposrednio przy kauszy, a

nastepne nalezy rozsungc¢ od siebie na odlegtos¢ wiekszg niz 15 mm.
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Kontrola i/lub regulacja hamulca postojowego:
e co 12 miesiecy,

e w razie koniecznosci.

5.3 OBSLUGA INSTALACJI PNEUMATYCZNEJ

5.3.1 INFORMACJE WSTEPNE

Prace zwigzane z naprawg, wymiang lub regeneracjg elementéw instalacji (sitowniki
hamulcowe, przewody, zawor sterujacy, regulator sity hamowania itp.) nalezy powierzy¢
wyspecjalizowanym warsztatom, ktére posiadajg odpowiednie technologie i kwalifikacje do

wykonywania tego typu prac.

Do obowigzkéw uzytkownika, zwigzanych z obstugg instalacji pneumatycznej zalicza sie

jedynie:
e kontrola szczelnosci instalacji oraz ogledziny wzrokowe instalacji,
e czyszczenie filtra (filtrow) powietrza,
e odwadnianie zbiornika powietrza,
e czyszczenie zaworu odwadniajgcego,

e czyszczenie i konserwacja ztgcz przewoddw pneumatycznych.

NIEBEZPIECZENSTWO
Zabrania si¢ uzytkowania wozu paszowego z niesprawng instalacja hamulcowa.

5.3.2 KONTROLA SZCZELNOSCI ORAZ OGLEDZINY WZROKOWE INSTALACJI

Kontrola szczelnosci instalacji pneumatycznych
» Podtaczy¢ woz paszowy do ciggnika.

®» Ciggnik oraz wéz paszowy nalezy unieruchomi¢ hamulcem postojowym.

Dodatkowo pod koto wozu paszowego podtozy¢ kliny.
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®» Uruchomié¢ ciggnik w celu uzupetnienia powietrza w zbiorniku instalacji

hamulcowej wozu paszowego.

= W ukfadach jednoprzewodowych cisnienie powietrza powinno wynosi¢
okoto 5.8 bar.

= W uktadach dwuprzewodowych ci$nienie powietrza powinno wynosic

okoto 8 bar.
» \Wytgczy¢ silnik ciggnika.
» Skontrolowac elementy uktadu przy zwolnionym pedale hamulca w ciggniku.

= ZwrociC szczegolng uwage na miejsca potaczen przewoddéw oraz

sitowniki hamulcowe.
» Powtorzy¢ kontrole uktadu przy wcisnietym pedale hamulca w ciggniku.
= Wymagana jest pomoc drugiej osoby.

W przypadku pojawienia sie nieszczelnosci, sprezone powietrze bedzie przedostawac sie
w miejscach uszkodzen na zewnatrz z charakterystycznym syczeniem. Nieszczelno$¢ uktadu
mozna wykry¢ réwniez powlekajac sprawdzane elementy ptynem do mycia lub innym
preparatem pienigcym sie, ktdry nie bedzie oddziatywat agresywnie na elementy instalacji.
Zaleca sie stosowanie preparatow dostepnych w handlu przeznaczonych do wykrywania
nieszczelnosci. Elementy uszkodzone nalezy wymieni¢ na nowe lub przekaza¢ do naprawy.
Jezeli nieszczelnos¢ pojawita sie w okolicach potgczen, uzytkownik moze we witasnym
zakresie dokreci¢ ztacze. Jezeli powietrze nadal wyptywa nalezy wymieni¢ elementy ztagcza

lub uszczelnienia na nowe.

Kontrole szczelnosci instalacii:
e po przejechaniu pierwszego 1 000 km,
e kazdorazowo po wykonaniu naprawy lub wymianie elementdow instalacji,

e raz do roku.

Ocena wzrokowa instalacji

Podczas kontroli szczelnosci nalezy dodatkowo zwroci¢ uwage na stan techniczny oraz
stopien czystosci elementow ukfadu. Kontakt przewoddw pneumatycznych, uszczelnien itp.

z olejem, smarem, benzyng itp. moze przyczyni¢ sie do ich uszkodzenia lub przyspieszyc
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proces starzenia. Przewody zagiete, trwale zdeformowane, naciete lub przetarte kwalifikujg

sie tylko do wymiany.

Ocena wzrokowa instalacji
e przeprowadzi¢ ogledziny uktadu w tym samym czasie, kiedy wykonywana

jest kontrola szczelnosci.

UWAGA
Naprawa, wymiana lub regeneracja elementéw ukladu pneumatycznego moze by¢

wykonana jedynie w wyspecjalizowanym warsztacie.

5.3.3 CZYSZCZENIE FILTROW POWIETRZA

W zaleznosci od warunkéw pracy wozu paszowego, ale nie rzadziej niz raz na trzy miesigce
nalezy wyjac¢ i oczysci¢ wkiady filtrbw powietrza, ktére sg umieszczone na przewodach
przytaczeniowych instalacji pneumatycznej. Wktady sg wielokrotnego uzytku i nie podlegajg

wymianie, chyba Zze zostang uszkodzone w sposdb mechaniczny.

RYSUNEK 5.7 Filtr powietrza

(1) zasuwa zabezpieczajgca, (2) pokrywa filtra
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NIEBEZPIECZENSTWO

Przed przystapieniem do demontazu filtra, zredukowa¢ ci$nienie w przewodzie
zasilajacym. W trakcie demontazu zasuwy filtra, pokrywe przytrzymywaé druga reka.

Pokrywe filtra skierowac¢ od siebie.

Zakres czynnosci obstugowych
» Zredukowac cisnienie w przewodzie zasilajgcym.

= Redukcje cisnienia w przewodzie mozna wykonac przez wcisniecie do
oporu grzybka przytgcza pneumatycznego.
» \Wysung¢ zasuwe zabezpieczajacyg (1) — rysunek (5.7).
= Pokrywe filtra (2) nalezy przytrzymywac¢ drugg reka. Po wyjeciu
zasuwy, pokrywa zostanie wypchnieta przez sprezyne, znajdujgcy sie
w obudowie filtra.

» Wkiad oraz korpus filtra nalezy doktadnie wymyc¢ i przedmuchac¢ sprezonym

powietrzem. Montaz nalezy przeprowadzi¢ w kolejnosci odwrotne;.

Czyszczenie filtra (filtrow) powietrza:

e co 3 miesigce uzytkowania.

5.3.4 ODWADNIANIE ZBIORNIKA POWIETRZA

Zakres czynnosci obstugowych

» Wychyli¢ trzpieh zaworu odwadniajgcego (2) umieszczonego w dolnej czesci
zbiornika (1) — zbiornik umieszczony jest na wspornikach tylnej poprzeczki

ramy.

= Znajdujgce sie w zbiorniku sprezone powietrze spowoduje usuniecie

wody na zewnatrz.

®» Po zwolnieniu trzpienia zawor powinien samoczynnie zamkng¢ sie i przerwac

wyptyw powietrza ze zbiornika.
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= W przypadku, kiedy trzpieh zaworu nie chce powréci¢é do swojego
potozenia, nalezy caty zawor odwadniajacy wykrecié i przeczyscic, lub

wymieni¢ na nowy (jezeli jest uszkodzony) — patrz rozdziat 5.3.5.

N

RYSUNEK 5.8 Odwadnianie zbiornika powietrza

(1) zbiornik powietrza, (2) zawoér odwadniajgcy

Odwadnianie zbiornika powietrza:

e co siedem dni uzytkowania.
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5.3.5 CZYSZCZENIE ZAWORU ODWADNIAJACEGO

NIEBEZPIECZENSTWO
Przed demontazem zaworu odwadniajacego odpowietrzy¢ zbiornik powietrza.

Zakres czynnosci obstugowych
®» Zredukowac catkowicie cisnienie w zbiorniku powietrza.

= Redukcje cisnienia w zbiorniku mozna wykona¢ przez wychylenie

trzpienia zaworu odwadniajgcego.
» Wykreci¢ zawor.
®» Przeczysci¢ zawor, przedmuchac sprezonym powietrzem.
®» \Wymieni¢ uszczelke miedziana.

» \Wkreci¢ zawor, napetnic¢ zbiornik powietrzem, sprawdzi¢ szczelnos¢ zbiornika.

Czyszczenie zaworu:

e co0 12 miesiecy (przed okresem zimowym).

5.3.6 CZYSZCZENIE | KONSERWACJA ZLACZ PRZEWODOW
PNEUMATYCZNYCH

NIEBEZPIECZENSTWO

Niesprawne i zanieczyszczone przytacza wozu paszowego moga by¢ przyczyna
niewtasciwego funkcjonowania uktadu hamulcowego.

Uszkodzony korpus ztgcza kwalifikuje je do wymiany. W przypadku uszkodzenia przykrywki

lub uszczelki, nalezy wymieni¢ te elementy na nowe, sprawne. Kontakt uszczelek przytaczy
pneumatycznych z olejami, smarem, benzyng itp. moze przyczyni¢ sie do ich uszkodzenia i

przyspieszy¢ proces starzenia.
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Jezeli wdz paszowy jest odtgczony od ciggnika, przytacza nalezy zabezpieczaé
przykrywkami lub umieszczac je w przeznaczonych do tego celu gniazdach. Przed okresem
zimowym zaleca sie zakonserwowac uszczelke przy pomocy preparatéw przeznaczonych do

tego celu (np. smary silikonowe do elementéw wykonanych z gumy).

Kazdorazowo przed podtagczeniem maszyny nalezy skontrolowac stan techniczny i stopien
czystosci przytgczy a takze gniazd w ciggniku rolniczym. W razie koniecznosci oczyscic lub

naprawi¢ gniazda ciggnika.

Kontrola przytaczy wozu paszowego:

o kazdorazowo przed potaczeniem do ciagnika.

5.4 OBSLUGA INSTALACJI HYDRAULICZNEJ

5.4.1 INFORMACJE WSTEPNE

Prace zwigzane z naprawa, wymiang lub regeneracjg elementéw instalacji hydraulicznej
nalezy powierzy¢ wyspecjalizowanym warsztatom, ktére posiadajg odpowiednie technologie

i kwalifikacje do wykonywania tego typu prac.

WSKAZOWKA
@ Instalacja hydrauliczna nie wymaga odpowietrzania podczas normalnej eksploatacji wozu

paszowego.

Do obowigzkéw uzytkownika, zwigzanych z obstugg instalacji hydraulicznej zalicza sie

jedynie:
e kontrola szczelnosci instalacji oraz ogledziny wzrokowe instalacji,

e kontrola stanu technicznego wtykéw hydraulicznych.
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NIEBEZPIECZENSTWO
Zabrania si¢ uzytkowania wozu paszowego z niesprawna instalacja hamulcowa

hydrauliczna.

5.4.2 KONTROLA SZCZELNOSCI INSTALACJI HYDRAULICZNEJ

Zakres czynnosci obstugowych
» Podtaczy¢ woz paszowy do ciggnika.
®» Podtaczy¢ wszystkie przewody instalacji hydraulicznej zgodnie z zaleceniami
instrukcji obstugi.
®» (Oczyscic ztaczki i sitowniki hydrauliczne.
» OtworzyC i zamknac kilka razy zasuwy zbiornika.
» Nacisngc kilkukrotnie pedat hamulca w ciggniku

= Jezeli w6z paszowy jest wyposazony w instalacje hamulcowg

hydrauliczna.
» Skontrolowac sitowniki i przewody hydrauliczne pod wzgledem nieszczelnosci.

W przypadku stwierdzenia zaolejenia na korpusie sitownika hydraulicznego nalezy sprawdzi¢
charakter nieszczelnosci. Przy catkowitym wysunieciu cylindra nalezy skontrolowa¢ miejsca
uszczelnien. Dopuszczalne sg niewielkie nieszczelnosci z objawami "pocenia sie", natomiast
w przypadku zauwazenia wyciekow typu "kropelkowego" nalezy zaprzesta¢ eksploatacji
wozu paszowego do czasu usuniecia usterki. Jezeli niesprawno$¢ pojawita sie w sitownikach
hamulcowych, zabrania sie jazdy wozu paszowego z uszkodzong instalacjg do czasu

usuniecia usterki. Jezeli nieszczelnos¢ pojawita sie na ztaczach nalezy dokreci¢ ztacze.

Kontrola szczelnosci:
e po pierwszym tygodniu uzytkowania,

e co 12 miesiecy uzytkowania.
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5.4.3 KONTROLA STANU TECHNICZNEGO WTYKOW I GNIAZD
HYDRAULICZNYCH

Ztacza hydrauliczne muszg byC¢ sprawne technicznie oraz utrzymane w czystosci.
Kazdorazowo przed podtaczeniem nalezy upewnic¢ sie czy gniazda w ciggniku sg utrzymane
w nalezytym stanie. Uktady hydrauliczne ciggnika oraz wozu paszowego sg wrazliwe na
obecnos¢ zanieczyszczenh statych, ktére mogg byC przyczyng uszkodzenia precyzyjnych

elementow instalaciji.

Kontrola wtykdw oraz gniazd hydraulicznych:

e kazdorazowo przed podiaczeniem wozu paszowego do ciagnika.

5.4.4 WYMIANA PRZEWODOW HYDRAULICZNYCH

Przewody hydrauliczne gumowe nalezy wymienia¢ co 4 lata, bez wzgledu na ich stan

techniczny. Czynnos$¢ te nalezy powierzy¢ wyspecjalizowanym warsztatom.

Wymiana przewodoéw hydraulicznych:

e co4lata.

5.5 SMAROWANIE WOZU PASZOWEGO

Smarowanie wozu paszowego nalezy wykonywacC przy pomocy smarownicy recznej lub
noznej, wypetnionej zalecanym srodkiem smarnym. Przed rozpoczeciem pracy nalezy
w miare mozliwosci usungé stary smar oraz inne zanieczyszczenia. Po zakohczeniu pracy,

nadmiar smaru nalezy wytrzec.

Czesci, ktore powinny byC smarowane przy uzyciu oleju maszynowego nalezy przetrze¢
suchg czystg szmatka, a nastepnie nanosi¢ na smarowane powierzchnie niewielkg ilo$¢ oleju

(oliwiarkg lub pedzelkiem). Nadmiar oleju wytrzed.

Wymiane smaru w tozyskach piast osi jezdnych nalezy powierzy¢ wyspecjalizowanym

punktom serwisowym, wyposazonym w odpowiednie narzedzia. Zgodnie z zaleceniami
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producenta osi jezdnych, nalezy zdemontowac¢ catg piaste, wyja¢ tozyska oraz poszczegdine
pierscienie uszczelniajgce. Po doktadnym umyciu oraz przeprowadzeniu ogledzin
zamontowa¢ nasmarowane elementy. W razie konieczno$ci tozyska oraz uszczelnienia
nalezy wymieni¢ na nowe. Smarowanie fozysk osi jezdnych powinno zostac przeprowadzone
nie rzadziej niz raz na 2 lata lub po przejechaniu 50 000 km. W przypadku intensywnej
eksploatacji czynno$ci te nalezy wykonywac czesciej.

Puste opakowania po smarze lub oleju nalezy utylizowa¢ zgodnie z zaleceniami producenta

$rodka smarnego.

TABELA 5.3 Harmonogram smarowania wozu paszowego

= =) 9

Ox e« o

9 = =

LP. PUNKT SMARNY 2 = 3 5'

NS g ﬁ =

D5 a &

o o u

= o« ()
1 | Ltozyska piast 4 A 24M
2 | Oko ciegna dyszla 1 B 14D
3 | Mechanizm hamulca postojowego 1 A 6M
4 | Sworznie rolek prowadzgcych hamulca postojowego 1 A 6M
5 | Watek wielowypustowy przektadni 1 B 30H
6 | Watek wielowypustowy tgcznika WOM 2 B 30H
7 | Prowadnice okna zsypowego 4 C 3M
8 | Ucha sitownikéw otwierania zasuw 4 A 1M
9 | Ciegno obrotowe 1 B 1M
10 | Sruba podpory 1 A 12M

okresy smarowania — M miesigc, D — dzien, H- godzina
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RYSUNEK 5.9 Punkty smarne wozu paszowego, czes¢ 1
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RYSUNEK 5.10  Punkty smarne wozu paszowego, czes¢ 2
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TABELA 5.4 Zalecane srodki smarne

puaczEe ons
A smar stalty maszynowy ogdélnego przeznaczenia (litowy, wapniowy),
B smar staty do elementéw mocno obcigzonych z dodatkiem MOS; lub grafitu
C olej biodegradowalny

W trakcie uzytkowania wozu paszowego nalezy rowniez smarowaé waty przegubowo
teleskopowe zgodnie z zaleceniami producenta tych elementéw. Szczegoétowe informacje na

temat konserwaciji watow znajdujq sie w dotgczonej instrukcji obstugi.

W trakcie uzytkowania wozu paszowego uzytkownik jest zobowigzany do przestrzegania
instrukcji smarowania zgodnie z harmonogramem smarowania.

5.6 MATERIALY EKSPLOATACYJNE

5.6.1 OLEJ HYDRAULICZNY

TABELA 5.5 Charakterystyka oleju hydraulicznego L-HL 32 Lotos

LP. NAZWA JM. WARTOSC
1 Klasyfikacja lepkosciowa wg ISO 3448VG - 32
2 | Lepko$é kinematyczna w 40°C mm?/s 28.8 - 35.2
3 Klasyfikacja jakosciowa wg ISO 6743/99 - HL
4 Klasyfikacja jakosciowa wg DIN 51502 - HL
5 Temperatura zaptonu C 230

Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ zasady, aby olej w uktadzie hydraulicznym wozu
paszowego oraz w instalacji hydraulicznej ciggnika byt jednakowego gatunku. W przypadku
stosowania réznych rodzajéw oleju nalezy upewni¢ sie czy obydwa Srodki hydrauliczne

mozna mieszaC ze sobg. Stosowanie roéznych gatunkdéw oleju moze by¢ przyczyng
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uszkodzenia wozu paszowego lub ciggnika rolniczego. W nowej maszynie instalacja jest

napetniona olejem hydraulicznym L HL32 Lotos.

W przypadku koniecznosci wymiany oleju hydraulicznego na inny, nalezy zapoznaé sie
bardzo doktadnie z zaleceniami producenta oleju. Jezeli zaleca on przeptukanie instalaciji
odpowiednim preparatem, nalezy dostosowac sie do tych zalecen. Nalezy przy tym zwrécié
uwage, aby srodki chemiczne stuzgce do tego celu nie dziataty agresywnie na materiaty
uktadu hydraulicznego. Podczas normalnej eksploatacji wozu paszowego wymiana oleju
hydraulicznego nie jest konieczna, jednak w przypadku takiej sytuacji, czynnosc¢ te nalezy

powierzy¢ specjalistycznym punktom serwisowym.

Stosowany olej ze wzgledu na swoj sktad nie klasyfikuje sie jako substancja niebezpieczna,
jednakze diugotrwate oddziatywanie na skoére lub oczy moze wywotaé podraznienia.
W przypadku kontaktu oleju ze skdérg nalezy miejsce kontaktu przemy¢ wodg z mydiem. Nie
nalezy stosowac¢ rozpuszczalnikbw organicznych (benzyna, nafta). Zabrudzone ubranie
nalezy zdjg¢ aby zapobiec przedostania sie oleju na skore. Jezeli olej dostanie sie do oczu,
nalezy przemy¢ je bardzo duzg iloscig wody a w przypadku wystgpienia podraznienia
skontaktowa¢ sie z lekarzem. Olej hydrauliczny w normalnych warunkach nie dziata
szkodliwie na drogi oddechowe. Zagrozenie wystepuje tylko wtedy, kiedy olej jest silnie
rozpylony (mgta olejowa), lub w przypadku pozaru, w trakcie ktérego moga uwolni¢ sie

trujgce zwigzki.

NIEBEZPIECZENSTWO
Olej nalezy gasi¢ przy pomocy dwutlenku wegla, piang lub parg gasnicza. Do gaszenia

pozaru nie mozna uzywac wody.

5.6.2 SRODKI SMARNE

Do czesci wysoko obcigzonych zaleca sie stosowanie smarow litowych z dodatkiem
dwusiarczku molibdenu (MOS;) lub grafitu. W przypadku podzespotéw mniej obcigzonych
zaleca sie stosowanie smarow maszynowych ogolnego przeznaczenia, ktdére zawierajg
dodatki przeciwkorozyjne i sg w duzym stopniu odporne na wymywanie wodg. Podobne
wiasciwoséci powinny cechowaC preparaty w aerozolu (smary silikonowe, Srodki

antykorozyjno smarujace).
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Przed rozpoczeciem korzystania ze smarow nalezy zapoznac sie trescig ulotki informacyjnej
dotyczacej wybranego produktu. W szczegdlnosci istotne sg zasady bezpieczenstwa oraz
sposob obchodzenia sie z danym $rodkiem smarnym oraz sposobem utylizacji odpadow
(zuzyte pojemniki, zanieczyszczone szmaty itp.). Ulotka informacyjna (karta produktu)

powinna by¢ przechowywana razem ze smarem.

5.7 OBSLUGA PRZEKLADNI REDUKCYJNEJ

Obstuga przektadni redukcyjnej sprowadza sie do ogolnej kontroli, wymiany lub dolewania
ubytkow oleju przektadniowego. W przypadku uszkodzenia reduktora nalezy skontaktowaé

sie z autoryzowanym punktem serwisowym w celu dokonania naprawy.

Pierwsza wymiana oleju musi zosta¢ wykonana po przepracowaniu pierwszych 100 godzin.
Kolejne wymiany oleju nalezy przeprowadzac¢ po 2 000 godzin pracy wozu paszowego lub

raz do roku.

UWAGA

Jezeli ilos¢ dolewanego oleju przekladniowego do normalnego poziomu (po
przepracowaniu 100 godzin) jest wieksza niz 1.5 litra, jest to oznaka wycieku oleju z

przektadni. Nalezy skontaktowa¢ sie z punktem serwisowym w celu dokonania naprawy.

Wymiana oleju

» Odkreci¢ korek przewodu odpowietrzajacego (1) — rysunek (56.77) i korek

zbiornika wyrdwnawczego (2).
®» Odkreci¢ korek spustowy (3).

®» Spusci¢ olej do szczelnego pojemnika wykonanego z materiatu

olejoodpornego, pojemnos¢ zbiornika powinna wynosi¢ okoto 20 litrow.
®» Oczyscic korek spustowy, wymieni¢ uszczelke.
= Korek spustowy zawiera filtr magnetyczny.

» Jezeli producent oleju zaleca przeptukanie przektadni detergentem myjacym,

nalezy wykonac te czynnosc¢ stosujac sie do uwag producenta oleju.

» Zakreci¢ korek spustowy (3).
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» Odkreci¢ korek (4).

» Zdjac¢ przewdd odpowietrzajacy (5) i umiesci¢ go ponizej dna zbiornika w taki
sposob, aby olej zalegajagcy w tym przewodzie mégt swobodnie w catosci
wyptynaé.

®» ZalaC olej do zbiorniczka oleju (6), do momentu, kiedy zacznie wyptywac

przez otwor korka (4).

» Zakreci¢ korek (4).

RYSUNEK 5.11  Wymiana oleju

(1) korek odpowietrzajgcy, (2) nakretka zbiornika wyrownawczego, (3) korek spustowy
przektadni, (4) korek, (5) przewod odpowietrzajgcy, (6) zbiornik wyrdwnawczy, (7) ztgczka

przewodu odpowietrzajgcego, (A) poziom oleju w zbiorniku wyrownawczym
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®» Dolewac olej do przektadni do poziomu ztaczki przelewowe;j (7).

= Jezeli w przewodzie odpowietrzajgcym pojawi sie olej, nalezy

zamontowac go w uchwycie.
®» Dola¢ olej do poziomu (A) w zbiorniku wyréwnawczym.

» Zakreci¢ korek zbiornika wyréwnawczego oleju (2) oraz korek

odpowietrzajacy (1).

Podczas wymiany oleju nalezy zmienic¢ rowniez podktadki uszczelniajace pod korkami.

WSKAZOWKA
@ Pojemnos¢ oleju w przektadni wynosi 16 litrow.

TABELA 5.6 Wymagania oleju smarnego przektadni

KLASY LEPKOSCIOWE WG AGMA LEPKOSC
K\;\"‘IEEII“?;Y&ZOEIA KLASY LEPKOSCIOWE
R&O Ep . , ISO 3448
[mm*/s]
5 5EP 108 — 242 VG 220

Przed kazdorazowym uruchomieniem maszyny nalezy sprawdzi¢ poziom oleju w
instalacji. Jezeli ilo$¢ oleju jest niewystarczajaca uzupetni¢ braki. Kontrolowa¢ droznos¢
otworu odpowietrzajacego na nakretce zbiornika oleju (1).

UWAGA

Temperatura obudowy przektadni nie moze przekroczy¢ 80° C. Jezeli korpus przektadni
nagrzewa si¢ zbyt mocno nalezy skontaktowac sie z punktem serwisowym.
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5.8 DOSTOSOWANIE DYSZLA DO ZACZEPU CIAGNIKA

Przed podtgczeniem wozu paszowego do ciggnika istotng sprawg jest dostosowanie dyszla
do zaczepu ciggnika, w taki spos6b aby maszyna byfa ustawiona w poziomie. Przewidziane
zostaty dwa warianty ustawien dyszla przedstawione na rysunku (5.72). Zmiane potozenia

dyszla powinny wykonywac¢ dwie osoby.

Zmiana potozenia dyszla

W

RYSUNEK 5.12 Regulacja potozenia dyszla

(1) dyszel, (2) - (3) potaczenie Srubowe dyszla z ptytq czotowg ramy

» Ustawi¢ woz paszowy na ptaskim podtozu, podtozy¢ pod koto kliny blokujgce.
®» Unieruchomic¢ wéz przy pomocy hamulca postojowego.

» Odkreci¢ nakretki Srub mocujacych (2) dyszel i wyjg¢ sruby,
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» Odkreci¢ $ruby (3) z ptyty gwintowanej,
®» Przestawic¢ dyszel do nowej pozycji.
®» Przykreci¢ elementy odpowiednim momentem.

Zmiana potozenia dyszla z pozycji dolnej (A) do pozycji gérnej (B) wymaga zastgpienia

potaczenia srubowego (3) elementami wyszczegolnionymi w tabeli (5.7)

TABELA 5.7 Potaczenie srubowe dyszla

POLOZENIE | WYSZCZEGOLNIENIE WG
DYSZLA RYSUNKU 5.12 RODZAJ POLACZENIA SZTUK
Sruba M20x80-10.9-B-Fe/Zn5 8
PN-85/M-82101
. ie & Nakretka M20-10-B Fe/Zn5
GORNE (B) Potfgczenie Srubowe (2) € 8
oraz (3) PN-86/M-82144
Podktadka sprezysta 220.5 8
PN - 77/M-82008
Sruba M20x80-10.9-B-Fe/Zn5 4
PN-85/M-82101
o Nakretka M20-10-B Fe/Zn5
Potaczenie Srubowe (2) 4
PN-86/M-82144
Podktadka sprezysta 220.5 4
PN - 77/M-82008
DOLNE (A) -
Sruba M20x55-10.9-B-Fe/Zn5 4
PN-85/M-82101
o Nakretka M20-10-B Fe/Zn5
Pofgczenie srubowe (3) 4
PN-86/M-82144
Podktadka sprezysta 220.5 4
PN - 77/M-82008
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UWAGA

Dyszel wozu paszowego musi by¢ przykrecony 8 Srubami.

Po zmianie potozenia dyszla sprawdzi¢ momenty dokrecenia potaczen srubowych po
catodniowym cyklu pracy.

Zmiana potozenia dyszla musi by¢ wykonywana przez dwie osoby.

59 DEMONTAZ | MONTAZ NOZY TNACYCH

W zaleznosci od sposobu eksploatacji wozu paszowego, noze tngce po pewnym czasie
uzytkowania wymagaja ostrzenia, regulacji lub wymiany. Zywotno$é nozy tnacych znacznie

sie skraca w nastepujacych przypadkach:
e stosowanie wysokich predkosci obrotowych slimaka,
e obecnosci ciat obcych w przygotowywanej paszy (piasek, kamienie itp.)

Przypadkowe kamienie, ktére dostaty sie do zbiornika mogg spowodowac takie uszkodzenie
nozy, kwalifikujgce je tylko do wymiany (pogiecia, pekniecia, odtamania). Obecnosc¢ piasku
w mieszance paszowej jest przyczyng kilkukrotnie szybszego zuzycia ostrzy nozy, ktére
nadajg sie do ponownego uzycia pod warunkiem prawidtowej regeneracji noza. Przy
nominalnych warunkach pracy $limaka oraz przy braku w paszy ciat obcych opisanych
powyzej, zywotnosé nozy wynosi okoto 500 godzin.

W przypadku koniecznosci demontazu lub montazu nozy tngcych wymagane jest wejscie do

zbiornika wozu paszowego.

Demontaz nozy
» Przygotowac¢ woz paszowy przed wejsciem do zbiornika.
= Zapoznac sie z trescig rozdziatu (5.12).
®» Odkreci¢ 3 nakretki (5), zdjaé podktadki (6) i wyjaé wkrety (4) — rysunek (5.13),
®» Odkreci¢ potaczenie srubowe noza | (1).i zdemontowac néz 1.
®» QOdkreci¢ potaczenie srubowe noza Il (2).i zdemontowac néz .
Montaz nalezy przeprowadzic w kolejnosci odwrotnej, zastepujgc nakretki nowymi.

Pofgczenie srubowe nalezy dokreci¢ odpowiednim momentem.
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RYSUNEK 5.13 Demontaz nozy tnacych

(1) néz tnacy 1, (2) néz tnacy Il, (3) podstawa noza, (4), (7), (10) wkret z tbem stozkowym,
(5), (8), (11) nakretka samozabezpieczajgca, (6), (9), (12) podktadka ptaska
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NIEBEZPIECZENSTWO

Noze tnace sa bardzo ostre, dlatego nalezy zachowaé¢ ostrozno$¢ podczas montazu lub
demontazu.

Zabrania si¢ demontazu nozy przez otwarte okno zasuwy dozujacej — niebezpieczenstwo
przyciecia catego ciata.

WSKAZOWKA

@ Demontaz samych ostrzy nozy nie wymaga odkrecania podstawy noza (3) - rysunek
(5.13). Kompletny demontaz nalezy przeprowadzi¢ jedynie w celu konserwacji catego

elementu lub w przypadku naprawy.

510 REGULACJA POLOZENIA NOZY TNACYCH

§©©

RYSUNEK 5.14 Regulacja potozenia nozy tnacych

(1) potaczenie Srubowe, (2) néz, (A), (B) — dostepne potozenia noza tngqcego

Stopien rozdrobnienia paszy zalezy nie tylko od predkosci obrotowej slimaka, ale rowniez od
ustawienia nozy w odpowiedniej pozycji. Na rysunku (5.74) przedstawione zostaty 2 mozliwe

pozycje pracy nozy, przy czym ustawienie (A) jest pozycjg standardowg. Przy potozeniu (A),
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stopien rozdrobnienia jest najmniejszy, przy potozeniu (B) najwiekszy, ale réwniez stopien
zuzycia noza jest w tej pozycji najwiekszy.
Regulacja

» Przygotowac woz paszowy do wejscia do zbiornika.

» Poluzowac nakretki potgczenia Srubowego (1), wyjac wkrety.

» Ustawi¢ n6z w wybranej pozycji pracy.

» ZatozyC wkrety i dokreci¢ potaczenie sSrubowe wymaganym momentem.

NIEBEZPIECZENSTWO
A Noze tnace sa bardzo ostre, dlatego nalezy zachowa¢ ostroznos$¢ podczas regulacji.

511 OSTRZENIE NOZY TNACYCH

Ostrzenie nozy zaleca sie powierzy¢ zaktadom szlifierskim, ktére dysponujg odpowiednimi
narzedziami do wykonywania tego typu prac. Ostrzenie polega na zeszlifowaniu kamieniem
szlifierskim powierzchni, ktéra byla obrobiona fabrycznie, tak aby utrzymaé kat 22-23°.
W trakcie ostrzenia wymagane jest bardzo intensywne chtodzenie noza. Przegrzanie
elementu dyskwalifikuje go do dalszej pracy z powodu zmniejszenia twardosci krawedzi

tnace;j.

Dopuszcza sie ostrzenie nozy przy pomocy szlifierki katowej. W takim przypadku nalezy
wykonywaé przerwy na chtodzenie czeéci. Podczas pracy nalezy zwrdcié uwage na

zabarwienie ostrza, ktore swiadczy o zachodzgcym procesie odpuszczania stali.
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4

RYSUNEK 5.15  Zasada ostrzenia nozy

(1) néz tngcy I, (2) néz tnacy I, (A) gérna powierzchnia noza

Kontrole krawedzi tnacej nozy nalezy wykona¢ co najmniej co dwa tygodnie uzytkowania
wozu paszowego.

Podczas ostrzenia nozy nalezy zachowaC szczegolng ostroznos¢ ze wzgledu na ostrg
krawedz tngcg elementu. Podczas wykonywania tej czynnosci konieczne jest stosowanie

odpowiednio grubych rekawic oraz okularéw ochronnych.

WSKAZOWKA
@ Prawidlowo naostrzone noze zmniejszaja czas przygotowania mieszanki paszowej, oraz

zmniejszaja zuzycie paliwa podczas przygotowywania paszy.
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5.12 WCHODZENIE DO ZBIORNIKA

W czasie eksploatacji wozu paszowego niejednokrotnie istnieje potrzeba wejscia do
zbiornika w celu kontroli, przeprowadzenia regulacji lub czyszczenia zbiornika i mieszadta
Slimakowego. Czynnos¢ te nalezy wykonaC przy zachowaniu szczegdlnej ostroznosci ze

wzgledu na wysokie niebezpieczenstwo i ryzyko wypadku. W tym celu nalezy:
®» ciggnik oraz woz paszowy unieruchomi¢ hamulcem postojowym,

zdemontowac wat przegubowo teleskopowy

pod koto wozu paszowego umiescic kliny,

otworzy¢ zasuwy z obu stron wozu paszowego,

wytgczy¢ silnik ciggnika i wyjaé kluczyk ze stacyjki,

zabezpieczy¢ ciggnik przed dostepem osdb niepowotanych,

$¥ & 3 3 3 3

odtaczyC przewody instalacji hydraulicznej zasuw, odtgczy¢ wat przegubowo
teleskopowy taczacy ciggnik z wozem paszowym,

®» przygotowac 2 drabiny odpowiedniej wysokosci,

®» oprzeC jedng drabine o krawedz nadstawy a drugg wstawi¢ do zbiornika;
upewni¢c sie ze drabiny stojg pewnie i nie przesung sie w trakcie
wchodzenia/schodzenia,

®» wejs¢ do zbiornika przy zachowaniu nalezytej ostroznosci zwracajgc uwage

na elementy wystajace i ostre (noze tnace).

NIEBEZPIECZENSTWO

Przed wejsciem do zbiornika zabezpieczyé ciagnik przed dostepem oséb niepowotanych,
oditaczy¢ wat przegubowo teleskopowy, otworzyé zasuwy, i odtaczyé przewody instalacji

hydraulicznej od ciagnika.

Podczas wchodzenia nie nalezy korzysta¢ z podestu wozu paszowego ani okien zsypowych
ktore nie sg przystosowane do takich czynno$ci. Podczas wchodzenia do zbiornika nalezy
uwazac, aby nie stawa¢ na nozach. Dostep do kilku nozy thacych przymocowanych w dolnej
czesci mieszadta slimakowego jest mozliwy rowniez przez okno zsypowe z lewej lub prawej

strony wozu paszowego.
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NIEBEZPIECZENSTWO

Podczas wchodzenia do zbiornika nalezy zachowa¢ szczegdéing ostroznos¢.

Wchodzenie do zbiornika jest mozliwe tylko przy wykorzystaniu 2 drabin, zabrania si¢
korzystania z podestu oraz okna zsypowego.

Wchodzenie do zbiornika jest mozliwe tylko przy catkowitym bezruchu maszyny.

5.13 CZYSZCZENIE WOZU PASZOWEGO

Zbiornik wozu paszowego razem z mieszadtem $limakowym oraz ostonami zsypowymi
muszg by¢ czyszczone po kazdym uzyciu oraz w przypadku dtuzszego (kilkudniowego)
okresu przestoju wozu. Pozostate elementy nalezy czyscic w zaleznosci od
zapotrzebowania. Wykorzystanie myjki cisnieniowej zobowigzuje uzytkownika do zapoznania
sie z zasada dziatania oraz zaleceniami dotyczacymi bezpiecznej eksploatacji tego

urzgdzenia.

Wytyczne dotyczace czyszczenia wozu paszowego

e Przed przystgpieniem do mycia wozu paszowego nalezy otworzy¢ zasuwy
zbiornika. Doktadnie oczysci¢ mieszadto Slimakowe z resztek paszy (np.

przedmuchac¢ sprezonym powietrzem).

e Do mycia wewnetrznej czesci zbiornika, mieszadta Slimakowego oraz oston
zsypowych nalezy uzywacC wytacznie czystej biezacej wody, w pozostatych
przypadkach dopuszcza sie stosowanie wody z dodatkiem detergentu

czyszczacego o neutralnym odczynie pH.

o Woykorzystanie myjek cisnieniowych zwieksza skuteczno$¢ mycia, ale nalezy
zachowa¢ szczegdblng ostroznos¢ podczas pracy. W trakcie mycia dysza
agregatu czyszczacego nie moze zblizy¢ sie na odlegtos¢ mniejszg niz 50 cm od

czyszczonej powierzchni.
e Temperatura wody nie powinna przekracza¢ 55 °C.

¢ Nie kierowac¢ strumienia wody bezposrednio na elementy instalacji i wyposazenie
wozu paszowego tj. zaworu sterujgcego, regulatora sity hamowania, sitowniki

hamulcowe, sitowniki hydrauliczne, wtyki pneumatyczne, elektryczne oraz
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hydrauliczne, Swiatta, ztgcza elektryczne, naklejki informacyjne i ostrzegawcze,
tabliczke znamionowa, ztagcza przewodow, punkty smarne wozu paszowego itd.
Duze cisnienie strumienia wody moze spowodowacé uszkodzenie mechaniczne

tych elementdw.

Do czyszczenie i konserwacji powierzchni wykonanych z tworzywa sztucznego
zaleca sie uzywaC czystej wody Ilub specjalistycznych preparatéw

przeznaczonych do tego celu.

Nie stosowaé¢ rozpuszczalnikbw organicznych, preparatow nieznanego
pochodzenia ani innych substancji, ktére mogg spowodowaé uszkodzenie
powierzchni lakierowanej, gumowej lub wykonanej z tworzywa sztucznego.
Zaleca sie wykonanie proby na niewidocznej powierzchni w przypadku

watpliwosci.

Powierzchnie zaolejone lub zatluszczone przez smar nalezy oczysci¢ przy
pomocy benzyny ekstrakcyjnej lub srodkéw przeznaczonych do odttuszczania,
a nastepnie umy¢ czystg wodg z dodatkiem detergentu. Stosowacé sie do zalecen

producenta preparatow czyszczacych.

Detergenty przeznaczone do mycia nalezy przechowywaé w oryginalnych
pojemnikach, ewentualnie w pojemnikach zastepczych, ale bardzo doktadnie
oznaczonych. Preparaty nie mogg byC¢ przechowywane w pojemnikach

przeznaczonych do magazynowania zywnosci i napojow.

NIEBEZPIECZENSTWO

Zapozna¢ sie z instrukcja stosowania detergentéw myjacych i preparatow
konserwujacych.

Podczas mycia z uzyciem detergentéw nalezy stosowaé¢ odpowiednia odziez ochronng
oraz okulary chroniace przed odpryskami.

Dbaé¢ o czystos¢ przewoddw elastycznych oraz uszczelek. Tworzywa z ktorych
wykonane zostaly te elementy mogg by¢ podatne na substancje organiczne
i niektore detergenty. W wyniku diugotrwatego oddziatywania réznych substancji,
przyspiesza sie proces starzenia oraz zwieksza sie ryzyko uszkodzenia.
Elementy wykonane z gumy =zaleca sie konserwowa¢ przy pomocy

specjalistycznych preparatéow po uprzednim dokfadnym umyciu.
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e Przestrzega¢ zasad ochrony srodowiska, woz paszowy my¢ w przeznaczonych

do tego miejscach.

e Mycie oraz suszenie wozu paszowego musi odbywacé sie przy temperaturze

otoczenia wyzszej od 0 °C.

5.14 PRZECHOWYWANIE

e Zaleca sie aby woz paszowy byta przechowywany w pomieszczeniu zamknietym

lub zadaszonym.

e Jezeli maszyna nie bedzie uzytkowana przez dtuzszy okres czasu, nalezy
koniecznie zabezpieczy¢ jg przed wptywem czynnikow atmosferycznych,
zwtaszcza tych ktére wywotujg korozje stali i przyspieszajag starzenie opon. W tym
czasie maszyna musi by¢ roztadowana. Wéz paszowy nalezy bardzo starannie

umyc¢ i wysuszyc.

e Miejsca skorodowane nalezy oczysci¢ z rdzy, odtlusci¢ i zabezpieczy¢ przy
pomocy farby podktadowej, a nastepnie pomalowac¢ farbg nawierzchniowg

zgodnie z kolorystyka.

e W przypadku dtuzszego postoju, nalezy koniecznie przesmarowacC wszystkie

elementy bez wzgledu na okres ostatniego zabiegu.

e Felgi oraz opony powinny by¢ starannie umyte i osuszone. W trakcie dtuzszego
przechowywania nieuzywanego wozu paszowego zaleca sie raz na 2 — 3
tygodnie przestawi¢c maszyne w taki sposdéb, aby miejsce kontaktu opony z
podtozem znalazto sie w innej pozycji. Ogumienie nie zdeformuje sie i zachowa
wiasciwg geometrie. Nalezy tez co pewien czas kontrolowac cisnienie w oponach,

i jezeli jest to konieczne, dopompowac kota do wtasciwej wartosci.

e Walty przegubowo teleskopowe nalezy przechowywac¢ w pozycji poziome;j.

515 MOMENTY DOKRECANIA POLACZEN SRUBOWYCH

Podczas prac konserwacyjno naprawczych nalezy stosowaé¢ odpowiednie momenty

dokrecania potaczen srubowych, chyba ze podano inne parametry dokrecania. Zalecane
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momenty dokrecania najczesciej stosowanych potgczen srubowych przedstawia ponizsza

tabela. Podane wartosci dotyczg srub stalowych nie smarowanych.

TABELA 5.8 Momenty dokrecania potaczen srubowych

GWINT 5.8 8.8" 10.97
METRYCZNY Md [Nm]

M10 37 49 72
M12 64 85 125
M14 100 135 200
M16 160 210 310
M20 300 425 610
M24 530 730 1050
M27 820 1150 1650
M30 1050 1450 2 100

) _ klasa wytrzymatosci wg normy DIN ISO 898

RYSUNEK 5.16

Sruba z gwintem metrycznym

(1) klasa wytrzymatoSci, (d) Srednica gwintu
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WSKAZOWKA
@ Przewody hydrauliczne nalezy dokreca¢ momentem 50 — 70 Nm.

516 OBSLUGA INSTALACJI ELEKTRYCZNEJ | ELEMENTOW
OSTRZEGAWCZYCH

5.16.1 INFORMACJE WSTEPNE

Prace zwigzane z naprawg, wymiang lub regeneracjg elementow instalacji elektrycznej
nalezy powierzy¢ wyspecjalizowanym warsztatom, ktore posiadajg odpowiednie technologie

i kwalifikacje do wykonywania tego typu prac.
Do obowigzkow uzytkownika zalicza sie jedynie:
e kontrola techniczna instalacji elektrycznej oraz swiatet odblaskowych,

e wymiana zarowek.

UWAGA

Jazda z niesprawng instalacja oSwietleniowa jest zabroniona. Uszkodzone klosze, oraz
przepalone zaroéwki nalezy natychmiast wymieni¢ na nowe przed rozpoczeciem jazdy.

Zagubione lub zniszczone $wiatta odblaskowe nalezy zastapi¢ nowymi.

Zakres czynnosci obstugowych

®» Podigczy¢ woéz paszowy do ciggnika odpowiednim  przewodem

przytgczeniowym.

= UpewniC sie, czy przewod przytgczeniowy jest sprawny. Sprawdzic

gniazda przytgczeniowe w ciggniku oraz w wozie paszowym.

» Sprawdzi¢ kompletnos¢, stan techniczny i poprawnosc¢ dziatania oswietlenia

WO0ZU paszowego.

» Skontrolowa¢ kompletnos¢ wszystkich Swiatet odblaskowych.
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®» Sprawdzi¢ poprawnos¢ zamontowania uchwytu tablicy trojkatnej pojazdéw

wolno poruszajgcych sie.

®» Przed wyjazdem na droge publiczng upewni¢ sie, czy na wyposazeniu

ciggnika znajduje sie ostrzegawczy trojkat odblaskowy.

Kontrola instalacji elektryczne;j:
e kazdorazowo podczas taczenia wozu paszowego.

WSKAZOWKA
@ Przed wyjazdem upewnij sie, ze wszystkie lampy oraz Swiatta odblaskowe s3 czyste.

5.16.2 WYMIANA ZAROWEK

Zestawienie zarowek przedstawia tabela (5.9). Wszystkie klosze lamp oswietlenia mocowane
sq przy pomocy wkretow i nie ma koniecznos$ci demontazu catej lampy lub podzespotow

WO0ZU paszowego.

TABELA 5.9 Wykaz zaréwek

ZAROWKA / ILOSC ILOSC
LAMPA TYP LAMPY W 1 LAMPIE LAMP
R10W — 1 szt.
Tylna lampa zespolona lewa W21L 1
P21W — 3 szt.
R10W — 1 szt.
Tylna lampa zespolona prawa W21P 1
P21W — 3 szt.
Lampa obrysowa lewa 127 022 00 00 R5W — 1 szt. 1
Lampa obrysowa prawa 127 023 00 00 R5W — 1 szt. 1
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517 ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

TABELA 5.10 Usterki i sposoby ich usuwania

USTERKA

PRZYCZYNA

SPOSOB USUNIECIA

Problem z ruszaniem

Nie podtaczone przewody
instalacji hamulcowej

Podtaczy¢ przewody hamulcowe
(dotyczy instalaciji
pneumatycznych)

Uruchomiony hamulec
postojowy

Zwolni¢ hamulec postojowy.

Uszkodzone przewody
przytaczeniowe instalaciji
pneumatycznej

Wymienic.

Nieszczelnosc potaczen

Dokreci¢, wymieni¢ podktadki lub
komplety uszczelniajace,
wymienic¢ przewody.

Uszkodzony zawor
sterujacy lub regulator sity
hamowania

Sprawdzi¢ zawor, naprawi¢ lub
wymienic.

Hatas w piascie osi
jezdnej

Nadmierny luz na tozyskach

Sprawdzi¢ luz i w razie potrzeby
wyregulowac

Uszkodzone fozyska

Wymienic¢ tozyska

Uszkodzone elementy
piasty

Wymienic

Niska sprawnos¢ uktadu
hamulcowego

Nadmierne nagrzewanie
sie piasty osi jezdnej

Za niskie cisnienie w
instalacji

Sprawdzi¢ cisnienie na
manometrze w ciggniku, odczekac
az sprezarka napetni zbiornik do
wymaganego cisnienia.

Uszkodzona sprezarka powietrza
w ciggniku. Naprawi¢ lub
wymienic.

Uszkodzony zawér hamowania w
ciggniku. Naprawic lub wymienic.
Nieszczelnos¢ instalaciji.
Sprawdzi¢ instalacje pod
wzgledem szczelnoci.
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USTERKA

PRZYCZYNA

SPOSOB USUNIECIA

Nieprawidtowo
wyregulowany hamulec
zasadniczy lub postojowy

Wyregulowac¢ potozenia ramion
rozpierakéw

Wysoki stopien zuzycia
oktadzin hamulcowych

Wymienic¢ szczeki hamulcowe

Nieprawidtowa praca
instalacji hydraulicznej

Niewtasciwa lepkos¢ oleju
hydraulicznego

Sprawdz jakosc oleju, upewnic sie
ze oleje w obydwu maszynach sg
jednakowego gatunku. W razie
potrzeby wymieni¢ olej w ciggniku
i/lub w wozie paszowym

Za mata wydajnos¢ pompy
hydraulicznej ciggnika,
uszkodzona pompa
hydrauliczna ciggnika.

Sprawdzi¢ pompe hydrauliczng w
ciagniku.

Uszkodzony lub
zanieczyszczony sitownik

Sprawdzi¢ ttoczysko sitownika
(zgiecie, korozja), skontrolowacé
sitownik pod wzgledem
szczelnosci (uszczelnienie
ttoczyska), w razie koniecznosci
naprawic lub wymieni¢ sitownik.

Za duze obcigzenie
sitownika

Sprawdzi¢ i w razie koniecznosci
zmniejszyC obcigzenie sitownika.

Uszkodzone przewody
hydrauliczne

Sprawdzi¢ i upewnic sie ze
przewody hydrauliczne sg
szczelne, nie zatamane i
prawidtowo dokrecone. W razie
koniecznosci wymienic¢ lub
dokrecic.

Nagrzewanie sie
przektadni redukcyjne;j

Za mato oleju w przektadni

Sprawdzi¢ poziom oleju w
zbiorniku wyréwnawczym oraz w
przektadni. Uzupetnic olej do
wymaganego poziomu.

Za duze obcigzenie
mieszadta slimakowego

tadowaé mniejsze porcje wsadu
do zbiornika
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USTERKA

PRZYCZYNA

SPOSOB USUNIECIA

Uszkodzenie mechaniczne

Przeprowadzi¢ naprawe
przekfadni.

Za niskie obroty
mieszadta slimakowego

Za duze obcigzenie
mieszadta slimakowego

Y adowaé mniejsze porcje wsadu
do zbiornika

Uszkodzone sprzegto
przecigzeniowe w uktadzie
napedowym wozu
paszowego

Naprawi¢ sprzegto lub wymienic
wat.

Uszkodzona przektadnia
planetarna, lub przektadnia
redukcyjna dwubiegowa

Przeprowadzi¢ naprawe
przektadni.

Niewtfasciwie ustawiona
predkos¢ przektadni
dwubiegowej

Sprawdzi¢ ustawienie dzwigni
zmiany biegow przektadni
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ZALACZNIK A

Kofa pétosi jezdnych

OGUMIENIE
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