WOZ PASZOWY VMP-10

IDENTYFIKACJA MASZYNY
SYMBOL /TYP: T015
NUMER KTM: 0826-299-701-509

NUMER FABRYCZNY: |(S|Z2/B/VIM|1|/0 XX




WSTEP

Informacje zawarte w publikacji sg aktualne na dzien opracowania. Na skutek udoskonalania
niektore wielkosci oraz ilustracje zawarte w niniejszej publikacji mogg nie odpowiadac
stanowi faktycznemu maszyny dostarczonej uzytkownikowi. Producent zastrzega sobie
prawo wprowadzania w produkowanych maszynach zmian konstrukcyjnych utatwiajgcych
obstuge oraz poprawiajgcych jakos¢ ich pracy, nie dokonujac biezgcych zmian w instrukciji.
Uwagi oraz spostrzezenia na temat konstrukcji i dziatania maszyny prosimy przesta¢ pod
adres Producenta. Informacje te pozwolg obiektywnie oceni¢ wytwarzane maszyny oraz
postuzg jako wskazowki przy dalszej ich modernizacji. Informacje o istotnych zmianach
konstrukcyjnych sg przekazywane uzytkownikowi za pomocg zatgczonych do instrukcji

wktadek informacyjnych (anekséw).

Instrukcja obstugi stanowi podstawowe wyposazenie maszyny. Przed przystgpieniem do
eksploatacji uzytkownik musi zapoznacC sie z trescig niniejszej instrukcji i przestrzegac
wszystkich zawartych w niej zalecen. Zagwarantuje to bezpieczng obstuge oraz zapewni
bezawaryjng prace maszyny. Maszyne skonstruowano zgodnie z obowigzujgcymi normami,

dokumentami i przepisami prawnymi aktualnie obowigzujgcymi.

Instrukcja opisuje podstawowe zasady bezpiecznego uzytkowania i obstugi wozu paszowego
VMP 10. Jezeli informacje zawarte w instrukcji obstugi okazg sie nie w petni zrozumiate
nalezy zwroci¢ sie o pomoc do punktu sprzedazy w ktérym maszyna zostata zakupiona lub

do Producenta.
Adres Producenta:
PRONAR Sp. z o.0.
ul. Mickiewicza 101A
17-210 Narew
Telefony kontaktowe

+48 085 681 63 29 +48 085 681 64 29
+48 085 681 63 81 +48 085 681 63 82



Informacje, opisy zagrozen i srodkéw ostroznosci oraz polecenia inakazy zwigzane

z bezpieczenstwem uzytkowania w tresci instrukcji sg wyréznione znakiem:

oraz poprzedzone stowem ,NIEBEZPIECZENSTWO?”. Nieprzestrzeganie opisanych zalecen
stwarza zagrozenie dla zdrowia lub zycia oséb obstugujacych maszyne Ilub o0so6b

postronnych.

Szczegodlnie wazne informacje i zalecenia, ktérych przestrzeganie jest bezwzglednie

konieczne, sg wyrdznione w tekscie znakiem:

oraz poprzedzone stowem ,,UWAGA". Nieprzestrzeganie opisanych zalecen zagraza
uszkodzeniu maszyny wskutek nieprawidlowego wykonania obstugi, regulacji lub

uzytkowania.

W celu zwrdcenia uwagi uzytkownika na koniecznos¢ wykonania okresowej obstugi

technicznej tres¢ w instrukcji zostata wyrézniona znakiem:



PRONAR Sp. z o.0.

ul. Mickiewicza 101 A

17-210 Narew, Polska

tel./fax (+48 85) 681 63 29, 681 63 B1, 681 63 82,
681 63 84, 681 64 29

fax (+48 85) 681 63 83

http://www.pronar.pl

e-mail: pronar@pronar.pl

Deklaracja zgodnosci WE maszyny

PRONAR Sp. z 0.0. deklaruje z petng odpowiedzialnoscig, Zze maszyna:

Opis | dane identyfikacyjne maszyny
Ogolne okreslenie i funkcja: | WOZ PASZOWY

Typ: T015

Model: |ee=ea-

Numer seryjny:

Nazwa handlowa: WOZ PASZOWY PRONAR VMP-8

WOZ PASZOWY PRONAR VMP-10
WOZ PASZOWY PRONAR VMP-10S
WOZ PASZOWY PRONAR VMP-12

do ktérej odnosi sie ta deklaracja, spetnia wszystkie odpowiednie przepisy dyrektywy
2006/42/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 17 maja 2006 r. w sprawie
maszyn, zmieniajgcej dyrektywe 95/16/WE (Dz. Urz. UE L 157 z 09.06.2006, str. 24)

Osobg upowazniong do udostepnienia dokumentacji technicznej jest Kierownik
Wydziatu Wdrozeri w PRONAR Sp. z 0.0., 17-210 Narew, ul. Mickiewicza 101A.

Deklaracja ta odnosi sie wytgcznie do maszyny w stanie, w jakim zostata wprowadzona
do obrotu i nie obejmuje czesci sktadowych dodanych przez uzytkownika koncowego
lub przeprowadzonych przez niego p6zniejszych dziatan.

Narew, dnia  29.12.2008r.

-
Miejsce i data wystawienia Imig, nazwisko ! by upowaznionej
stanowisko, podpis
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1.1 IDENTYFIKACJA

Pronar Sp. z o.0.

ul. Mickiewicza 101A,17-210 Narew
tel./fax: (085) 681 63 29

e-mail: pronar@pronar.pl

SymbolTyp VMP10  Masaw.
Rokprod. NN Dop. m. calk
i fabr.
A g, hom NN tadovnose

Dop. ob. zacz. NN

Dop.obe. o5 [
H

RYSUNEK 1.1A ROZMIESZCZENIE TABLICZKI | MIEJSCE UMIESZCZENIA NUMERU FABRYCZNEGO

(1) tabliczka znamionowa, (2) numer fabryczny

Wéz paszowy VMP-10 posiada tabliczke znamionowg umieszczong na lewej podtuznicy
ramy dolnej. Numer fabryczny wybity jest zaréwno na tabliczce znamionowej oraz na lewe;j
podtuznicy ramy na prostokatnym polu malowanym w kolorze srebrnym. Przy zakupie wozu
paszowego nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ numerdw fabrycznych umieszczonych na maszynie
z numerem wpisanym W KARCIE GWARANCYJNEJ, w dokumentach sprzedazy oraz
w INSTRUKCJI OBStUGI | UZYTKOWANIA.

Numer fabryczny osi jezdnej oraz jej typ, wybity jest na tabliczce znamionowe;j

przymocowanej do belki osi jezdnej.
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1.2 PRZEZNACZENIE

Wéz paszowy VMP-10 skonstruowany zostat specjalnie dla nowoczesnych gospodarstw
rolnych zajmujgcych sie hodowlg bydta. Maszyna przeznaczona jest do przygotowywania
paszy w systemach karmienia zwierzat typu TMR, PMR lub im podobnych. Sktadniki paszy
dozowane sg do zbiornika wozu paszowego, w ktérym nastepuje rozdrabnianie oraz
doktadne ich wymieszanie. Tworzenie tresciwej paszy zalezy od wielu czynnikéw, dlatego
zaleca sie aby prawidtowy dobdr sktadnikow pokarmowych odbywat sie przy pomocy doradcy

zywieniowego, ktory w sposob fachowy bedzie potrafit okresli¢ kilka receptur zywienia.

Wbz paszowy przystosowany jest do przygotowywania mieszanki zywieniowej sktadajgce;
sie ze wszystkich rodzajow pasz objeto$ciowych (kiszonki, siana, stomy, maczki z roslin
zielonych) i tresciwych, produktéw paszowych wytwarzanych przez przemyst spozywczy
w postaci sproszkowanej lub granulatu, preparatow zywieniowych zwiekszajacych wydajnosc¢

produkcji mleka, witaminowych lub mineralnych.

Ukfad hamulcowy, oraz ukfad oswietlenia i sygnalizacji spetniajg wymagania wynikajace

Z przepisdw o ruchu drogowym.

W06z paszowy jest dostosowany do wspotpracy z ciggnikami rolniczymi wyposazonymi
w hydrauliczng instalacje zewnetrzng, instalacje elektryczng oswietleniowg 12V z gniazdem
7 biegunowym oraz gorny zaczep transportowy lub zaczepy dolne o nosnosci pionowej co
najmniej 12,7 kN. W zaleznosci od wyposazenia, wéz paszowy moze by¢ wyposazony
w ciegno obrotowe z okiem 50 mm, lub ciegno zwykte z okiem &40 mm. W celu
zapewnienia prawidtowej wspotpracy agregatu, minimalne zapotrzebowanie mocy ciggnika
wynosi 45 kW.

UWAGA

taczenie wozu paszowego wyposazonego w dyszel z ciegnem obrotowym na gérny
zaczep transportowy moze by¢ zabronione przez producenta ciagnika rolniczego,
dlatego przed agregowaniem maszyn nalezy zapozna¢ si¢ z instrukcja obstugi ciagnika i
Scisle przestrzegac zalecen w niej zawartych.

Ukfad jezdny (osie, kota i ogumienie), spetnia wymagania stawiane dla wozu paszowego,
ktéory moze by¢ uzytkowany z predkoscig dopuszczalng maksymalnie 25 km/h. Spetnienie
tych wymagan jest uwarunkowane nalezyta obstugg i przestrzeganiem zasad zawartych

W niniejszej instrukcji.
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NIEBEZPIECZENSTWO

Wozu paszowego nie wolno uzywaé niezgodnie z jego przeznaczeniem, a w
szczegolnosci:

e do przewozenia ludzi i zwierzat

e do mieszania i przewozu materiatdw toksycznych i fatwopalnych.
e do przygotowywania zywnosci dla ludzi lub do jej przechowywania.

e do rozprowadzania ptynéw, piasku lub substancji wtdknistych.

e do transportu tadunkéw masowych, pojedynczych przedmiotow lub jakichkolwiek
materiatow i substancji, ktére nie wchodza w zakres przeznaczenia wozu

paszowego.

1.3 WYPOSAZENIE

W sktad standardowego wyposazenia kazdego wozu paszowego wchodzg:
e INSTRUKCJA UZYTKOWANIA | OBSLUGI
e INSTRUKCJA OBStUGI WAGI
o KARTA GWARANCYJNA
e przewod przytgczeniowy instalacji elektrycznej

Na zyczenie odbiorcy Producent moze wyposazy¢ woz paszowy w nastepujgce elementy

wyposazenia dodatkowego:
e tablica wyrdzniajgca pojazdy wolno poruszajgce sie
e wat przegubowo teleskopowy wraz z instrukcjg obstugi

e Kliny do kot

1.4 WARUNKI GWARANCJI

"PRONAR" Sp. z 0.0. w Narwi gwarantuje sprawne dziatanie maszyny przy uzytkowaniu jej

zgodnie z warunkami techniczno-eksploatacyjnymi opisanymi w Instrukcji Obstugi.
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Usterki ujawnione w okresie gwarancyjnym bedg usuwane przez Serwis Gwarancyjny w
terminie nie dtuzszym niz 14 dni roboczych od daty przyjecia maszyny do naprawy przez

Serwis Gwarancyjny, lub w innym uzgodnionym terminie.

Nie sg objete gwarancjg czesci i podzespoty maszyn, ktére ulegajg zuzyciu w normalnych
warunkach eksploatacyjnych przed uptywem okresu gwarancji: eksploatacyjnie zuzyte
ogumienie, noze tngce i okfadziny hamulcowe, uszkodzenia mechaniczne, uszkodzenia

wynikte z niewtasciwej eksploatacji, regulacji i konserwaciji.

Szczegbétowe warunki gwarancji podane sg w Karcie Gwarancyjnej dotgczonej do nowo

zakupionej maszyny.

UWAGA

Nalezy zada¢ od sprzedawcy doktadnego wypetnienia Karty Gwarancyjnej i kuponow
reklamacyjnych. Brak np. daty sprzedazy lub pieczatki punktu sprzedazy naraza

uzytkownika na nie uznanie ewentualnych reklamaciji.

1.5 TRANSPORT

Wéz paszowy jest przygotowany do sprzedazy w stanie kompletnie zmontowanym i nie
wymaga pakowania. Pakowaniu podlega jedynie dokumentacja techniczno - ruchowa

maszyny i ewentualnie elementy wyposazenia dodatkowego.

Dostawa do uzytkownika odbywa sie transportem samochodowym Ilub po potgczeniu

z ciggnikiem transportem samodzielnym.

UWAGA

Przy transporcie samodzielnym, operator ciagnika powinien zapozna¢ sie z trescia
niniejszej instrukcji obstugi i przestrzega¢ zawartych w niej zalecen. Przy transporcie
samochodowym woéz jest zamocowany na platformie $rodka transportu zgodnie z
wymaganiami bezpieczenstwa podczas transportu. Kierowca samochodu, w czasie
transportowania wozu paszowego, powinien zachowa¢ szczeg6lng ostroznos¢. Wynika

to z faktu przesuniecia do goéry srodka ciezkosci pojazdu z zatadowang maszyna.

Przy zatadunku i roztadunku wozu paszowego nalezy stosowac sie do ogolnych zasad BHP
przy pracach przetadunkowych. Osoby obstugujgce sprzet przetadunkowy muszg miec

wymagane uprawnienia do uzywania tych urzadzen.
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Woéz paszowy powinien by¢ zamocowany pewnie na platformie srodka transportu przy
pomocy pasdw lub tancuchéw wyposazonych w mechanizm napinajacy. Srodki mocujace
muszg mieC aktualny atest bezpieczenstwa. Pod kota wozu nalezy podtozy¢ kliny lub inne
elementy bez ostrych krawedzi, zabezpieczajgc maszyne przed przetoczeniem. Kliny muszg
by¢ przymocowane do platformy srodka transportu. W trakcie prac przetadunkowych nalezy
zwroci¢ szczegolng uwage, aby nie uszkodzi¢ elementéw wyposazenia wozu paszowego

oraz powtoki lakierniczej.

1.6 ZAGROZENIE DLA SRODOWISKA

Wyciek oleju hydraulicznego lub przektadniowego stanowi bezposrednie zagrozenia dla
Srodowiska naturalnego. W czasie wykonywania prac konserwujgco naprawczych, przy
ktorych istnieje ryzyko wycieku oleju, nalezy prace te wykonywaé w pomieszczeniach
z nawierzchnig olejoodporng. Olej, ktéry wydostat sie z instalacji hydraulicznej lub smarujace;j

nalezy natychmiast zebrac i zneutralizowac.

1.7 KASACJA

W przypadku podjecia przez uzytkownika decyzji o kasacji maszyny, calty woz paszowy
nalezy przekaza¢ do wyznaczonej przez Staroste sktadnicy ztomu. W przypadku wymiany
czesci, elementy zuzyte lub uszkodzone nalezy przekazaé do skupu surowcow wtérnych.
Olej hydrauliczny lub smarujacy nalezy przekaza¢ do odpowiedniego zaktadu zajmujgcego

sie utylizacjg tego typu odpadow.
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2.1 PODSTAWOWE ZASADY BEZPIECZENSTWA

e Przed przystgpieniem do eksploatacji maszyny uzytkownik powinien dokfadnie
zapoznac¢ sie z trescig niniejszej instrukcji oraz innych instrukcji dotgczonych do
wyposazenia wozu paszowego (instrukcja obstugi wagi oraz watu przegubowo
teleskopowego). W czasie eksploatacji nalezy przestrzega¢ wszystkich zawartych

w nich zalecen.

o Jezeli informacje zawarte w instrukcji sg niezrozumiate nalezy skontaktowac sie ze
sprzedawcg prowadzacym w imieniu Producenta autoryzowany serwis techniczny lub

bezposrednio z Producentem.

e Nieostrozne i niewtasciwe uzytkowanie i obstuga wozu paszowego, oraz
nieprzestrzeganie zaleceh zawartych w niniejszej instrukcji, stwarza zagrozenie dla

zdrowia.

¢ Nieprzestrzeganie zasad bezpiecznego uzytkowania, stwarza zagrozenie dla zdrowia

osobom obstugujgcym i postronnym.

e Ostrzega sie o istnieniu ryzyka szczatkowego zagrozen, dlatego stosowanie zasad
bezpiecznego uzytkowania powinno byé podstawowg zasadg korzystania z wozu

paszowego.

e Zabrania sie uzytkowania maszyny przez osoby nieuprawnione do Kkierowania
ciggnikami rolniczymi, w tym przez dzieci, osoby nietrzezwe i bedgce pod wptywem

narkotykéw lub innych substancji odurzajacych.

e Zabrania sie uzytkowania maszyny niezgodnie z jej przeznaczeniem. Kazdy kto
wykorzystuje maszyne w sposob niezgodny z jej przeznaczeniem, bierze w ten
Sposob na siebie petng odpowiedzialnos¢ za wszelkie konsekwencje wynikte z jej
uzytkowania. Za uzytkowanie niezgodne z przeznaczeniem uwaza sie wszystkie inne

czynnosci, niz te ktére zostaty opisane w niniejszej instrukciji.

e Jakiekolwiek modyfikacje wozu paszowego zwalniajg firme PRONAR Narew od

odpowiedzialnosci za powstate szkody lub uszczerbek na zdrowiu.

e Przed kazdym uzyciem wozu paszowego nalezy sprawdzi¢ jego stan techniczny.
W szczegdlnosci sprawdzi¢ stan techniczny ukfadu zaczepowego, uktadu jezdnego,

instalacji hamulcowej i sygnalizacji Swietlnej.
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Wchodzenie na maszyne jest mozliwe tylko przy absoluthym bezruchu wozu
paszowego i wytaczonym silniku ciggnika. Dozwolone jest tylko wchodzenie na podest
podczas pracy wozu paszowego w celu kontroli procesu mieszania i rozdrabniania,

przy zachowaniu nalezytej ostroznosci i uwagi.

Wbz paszowy odigczony od ciggnika musi by¢ unieruchomiony hamulcem
postojowym. Je$li maszyna stoi na spadku lub wzniesieniu nalezy dodatkowo
zabezpieczy¢ go przed przetoczeniem podktadajgc pod kota kliny lub inne elementy

bez ostrych krawedzi.
Zabrania sie przewozenia ludzi i zwierzat na maszynie.

Przed przystgpieniem do podtaczenia wozu paszowego do ciggnika rolniczego nalezy
sprawdzi¢ stan techniczny uktadu zaczepowego wozu paszowego i ciagnika, wat
napedowy, oraz elementy przylgczeniowe instalacji hydraulicznej, pneumatycznej

i elektryczne;j.

Zabrania sie podtgczenia wozu paszowego do ciggnika, jezeli zastosowane oleje

hydrauliczne w obydwu maszynach sg innego gatunku.

W trakcie faczenia wozu paszowego z ciggnikiem nalezy korzysta¢ z odpowiedniego

zaczepu ciggnika. Sprawdzi¢ zabezpieczenie.
Podczas tgczenia maszyny zachowaé szczegolna ostroznosc.

W trakcie taczenia nikt nie moze przebywa¢ pomiedzy wozem paszowym

a ciggnikiem.
Sprawdzi¢ stan potgczen i zabezpieczen.
Instalacja hydrauliczna w trakcie pracy znajduje sie pod wysokim cisnieniem.

Regularnie kontrolowa¢ stan techniczny potgczen oraz przewoddéw hydraulicznych

i pneumatycznych.

W przypadku awarii instalacji hydraulicznej lub pneumatycznej, maszyne nalezy

wytgczy¢ z eksploatacji do czasu usuniecia awarii.

W trakcie podftgczania przewoddw hydraulicznych do ciagnika, nalezy zwrdéci¢ uwage,
aby instalacja hydrauliczna ciggnika oraz wozu paszowego nie byta pod cisnieniem.
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Nalezy czesto sprawdzaé stan uktadu hydraulicznego maszyny, przecieki oleju sg

niedopuszczalne.

W przypadku awarii instalacji hydraulicznej lub pneumatycznej, wéz paszowy nalezy

wytgczy¢ z eksploatacji do czasu usuniecia awarii.

Przed rozpoczeciem prac naprawczych w instalacji hydraulicznej lub pneumatycznej

nalezy zredukowac cisnienie oleju lub powietrza..

W przypadku zranienia silnym strumieniem oleju hydraulicznego nalezy niezwtocznie
zwrocic¢ sie do lekarza. Olej hydrauliczny moze wnikngé pod skére i by¢ przyczyng
infekciji.

Stosowaé olej hydrauliczny zalecany przez Producenta. Nigdy nie miesza¢ dwoch

rodzajow oleju.
Po wymianie oleju hydraulicznego zuzyty olej nalezy utylizowac.

Przy pracach zwigzanych z ogumieniem, nalezy uwaza¢ na to, aby maszyne
zabezpieczy¢ przed przetoczeniem, podkiadajac pod kota kliny dotaczone do wozu

paszowego.

Prace naprawcze przy kotach lub ogumieniu powinny by¢ wykonywane przez osoby w
tym celu przeszkolone i uprawnione. Prace te powinny by¢ wykonane przy pomocy

odpowiednio dobranych narzedzi.

Po kazdym zamontowaniu kota, nalezy sprawdzi¢ stopieh dokrecenia nakretek.
Kontrola powinna odby¢ sie kazdorazowo po pierwszym uzyciu, po pierwszym
przejezdzie z obcigzeniem i nastepnie po 6 miesigcach uzytkowania wozu

paszowego.
Regularnie kontrolowac cisnienie ogumienia.

W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek usterek w dziataniu lub uszkodzenia, woz

paszowy nalezy wytaczy¢ z eksploatacji do czasu naprawy.

W trakcie prac nalezy uzywac odpowiedniej, $ciSle dopasowanej odziezy ochronnej,

rekawic oraz wiasciwych narzedzi.

Czynnosci obstugowo-naprawcze wykonywac stosujgc ogolne zasady bezpieczenstwa

i higieny pracy. W razie skaleczenia rane nalezy natychmiast przemy¢
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i zdezynfekowac¢. W przypadku doznania powazniejszych obrazen nalezy zasiegnaé

porady lekarskiej.

Prace naprawcze, konserwacyjne i czyszczace nalezy wykonywacé tylko przy

wytaczonym silniku ciggnika i wyjetym kluczyku zaptonowym ze stacyjki.
Kontrolowa¢ stan potgczen srubowych.

Przed pracami spawalniczymi lub elektrycznymi, woz paszowy nalezy odtgczy¢ od

statego doptywu pradu.

W okresie gwarancyjnym, wszelkie naprawy mogg byC¢ wykonywane tylko przez

uprawniony przez Producenta serwis gwarancyjny.

W przypadku koniecznosci wymiany poszczegolnych elementéw nalezy wykorzystac
tylko elementy oryginalne lub wskazane przez Producenta. Niezastosowanie sie do
tych wymagan moze stworzy¢ zagrozenie zdrowia lub zycia oséb postronnych lub

obstugujgcych woz paszowy a takze przyczyni¢ sie do uszkodzenia maszyny.

Przed rozpoczeciem prac spawalniczych powtoke malarskg nalezy oczyscié. Opary
palacej sie farby sg trujgce dla cztowieka i zwierzat. Prace spawalnicze nalezy

wykonywaé w dobrze oswietlonym i wentylowanym pomieszczeniu.

Kontrolowa¢ stan elementéw ochronnych, ich stan techniczny oraz prawidtowo$é

zamocowania.

W trakcie prac spawalniczych nalezy zwroci¢ uwage na elementy fatwopalne lub tatwo
topliwe (elementy instalacji pneumatycznej, elektrycznej, hydraulicznej, elementy
wykonane z tworzyw sztucznych). Jezeli istnieje zagrozenie zapalenia sie lub ich

uszkodzenia, przed przystgpieniem do prac spawalniczych nalezy je zdemontowac.

W przypadku prac wymagajacych podniesienie wozu paszowego, nalezy wykorzystac
do tego celu odpowiednie atestowane podnosniki hydrauliczne lub mechaniczne. Po
podniesieniu wozu nalezy zastosowacC dodatkowo stabilne i wytrzymate podpory.
Zabrania sie wykonywania prac pod wozem paszowym podniesionym tylko za pomocg

podnosnika.

Zabrania sie podpierania wozu przy pomocy elementoéw kruchych (cegty, pustaki,

bloczki betonowe).
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Po zakonczeniu prac zwigzanych ze smarowaniem, nadmiar smaru lub oleju nalezy

usunggc.
Woz paszowy, a w szczegolnosci zbiornik oraz slimak nalezy utrzymywac w czystosci.
Regulacje nozy wykonywac tylko wtedy, kiedy slimak nie obraca sie.

Przed wejsciem do zbiornika zabezpieczy¢ ciggnik przed dostepem o0sbéb
niepowotanych, odtgczy¢ wat przegubowo teleskopowy, otworzy¢ zasuwy, i odtgczyé

przewody instalacji hydraulicznej od ciggnika.
Podczas wchodzenia do zbiornika nalezy zachowac szczegoing ostroznos¢.

Wchodzenie do zbiornika jest mozliwe tylko przy wykorzystaniu 2 drabin, zabrania sie

korzystania z podestu oraz okna zsypowego.
Wchodzenie do zbiornika jest mozliwe tylko przy catkowitym bezruchu maszyny.

Noze tngce sg bardzo ostre, dlatego nalezy zachowa¢ ostroznos¢ podczas montazu,

demontazu lub regulacji.
Po kazdorazowym zakonczeniu pracy woz paszowy nalezy oczysci¢ z resztek paszy.

Uzywanie wozu paszowego na kilku gospodarstwach stwarza zagrozenie
rozprzestrzeniania sie drobnoustrojow w srodowisku. Niebezpieczenstwo to moze by¢

zminimalizowane przez staranne czyszczenie maszyny.

W przypadku, kiedy woz paszowy byt uzyty do mieszania skazonej paszy, nalezy go

zdezynfekowac¢ w sposob zgodny z zaleceniami wtadz sanitarnych.

Maszyna musi by¢ ponownie catkowicie wyczyszczona, w przypadku kiedy nie byta

uzywana przez okres dtuzszy niz 3 dni.

Rozwdj flory bakteryjnej jest zjawiskiem normalnym, ktére jest bardziej intensywne
w przypadku stosowania preparatow zywnosciowych do produkcji mieszanki
paszowej. Utrzymanie nalezytej czystosci wozu paszowego jest wiec warunkiem

zachowania zdrowia karmionych zwierzat.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy zapoznac sie z instrukcjg obstugi watu napedowego

dostarczonej przez producenta watu i stosowac sie do zalecen w niej zawartych.
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Wbz paszowy moze by¢ podtgczony do ciggnika tylko i wytgcznie przy pomocy
odpowiednio dobranego watu przegubowo teleskopowego, zalecanego przez

Producenta.

Wat napedowy musi by¢ wyposazony w ostony. Zabrania sie uzytkowania watu

z uszkodzonymi elementami zabezpieczajgcymi lub ich brakiem.

Po zainstalowaniu watu nalezy upewni¢ sie, czy jest on prawidtiowo i bezpiecznie

podfgczony do ciggnika oraz wozu paszowego.

Przed kazdorazowym uruchomieniem wozu paszowego nalezy upewni¢ sie, ze
wszystkie ostony sg sprawne oraz prawidtowo umieszczone. Uszkodzone lub

niekompletne podzespoty muszg by¢ wymienione na nowe oryginalne.

Zabrania sie noszenia luznej odziezy, luznych paskéw lub czegokolwiek, co mogtoby
wkreciC sie w obracajgcy wat. Kontakt z obracajgcym watem przegubowo

teleskopowym moze spowodowac powazne obrazenia.

Przed odtagczeniem watu, nalezy wytaczyé silnik ciggnika rolniczego oraz wyjaé

kluczyk ze stacyijki.

W trakcie pracy w warunkach ograniczonej widocznosci, wat przegubowo teleskopowy

oraz jego otoczenie nalezy oswietli¢ przy pomocy reflektorow roboczych ciggnika.

Podczas transportu wat nalezy przechowywa¢ w pozycji poziomej, tak aby unikna¢
uszkodzenia oston i innych elementéw zabezpieczajgcych.

W trakcie uzytkowania watu i wozu paszowego, nie wolno uzywac predkosci obrotowe;j
WOM wiekszej niz 540 obr/min. Zabrania sie przecigzania watu i wozu paszowego
oraz gwattownego zatgczania sprzegta. Przed uruchomieniem watu przegubowo

teleskopowego nalezy upewnic sie czy kierunek obrotu WOM jest wiasciwy.

Zabrania sie przechodzenia nad i pod watem oraz stawania na nim zarowno podczas

pracy jak i trakcie postoju wozu paszowego.

Wat przegubowo teleskopowy posiada na obudowie oznaczenia, wskazujgce ktory
koniec watu nalezy podtgczy¢ do ciggnika.

Nigdy nie uzywacC uszkodzonego watu przegubowo teleskopowego, gdyz grozi to

wypadkiem. Uszkodzony wat nalezy naprawi¢ lub wymieni¢ na nowy.
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Odtaczaj naped watu za kazdym razem, kiedy nie ma potrzeby napedzania maszyny,
lub kiedy ciggnik i wéz paszowy znajdujg sie wzgledem siebie w niekorzystnym

potozeniu katowym.

tancuszek zabezpieczajagcy ostony watu przed obracaniem sie w trakcie pracy watu,

nalezy zamocowac do statego elementu konstrukcyjnego wozu paszowego.

Zabrania sie uzywania fancuszkow zabezpieczajgcych do podtrzymywania watu w

trakcie postoju lub transportu wozu paszowego.

2.2 ZASADY PORUSZANIA SIE PO DROGACH PUBLICZNYCH

RYSUNEK 2.1A UMIEJSCOWIENIE TROJKATA

(1) tréjkat wyrdzniajgcy pojazdy wolno poruszajgce sie

Podczas jazdy po drogach publicznych nalezy dostosowaé sie do przepiséw o ruchu

drogowym.

Przekroczenie dopuszczalnej fadownosci wozu paszowego moze spowodowac jego

uszkodzenie, a takze zagrozi¢ bezpieczenstwu ruchu drogowego.

Na belce oswietleniowej nalezy umiescic¢ trojkatng tablice wyrdzniajgca pojazdy wolno

poruszajace sie, jesli maszyna jest ostatnim pojazdem w zespole — rysunek (2.1A).
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Nie nalezy przekracza¢ dopuszczalnej predkosci konstrukcyjnej 25 km/h. Dostosowaé

predkos$¢ do warunkéw drogowych.

Zabrania sie pozostawienia nie zabezpieczonej maszyny. Zabezpieczenie polega na
jej zahamowaniu hamulcem postojowym i/lub podtozeniem klinbw pod kota wozu

paszowego.

Na czas jazdy po drogach publicznych wéz paszowy powinien by¢ wyposazony

w atestowany lub homologowany ostrzegawczy trojkat odblaskowy.

2.3 OPIS RYZYKA SZCZATKOWEGO

Firma Pronar Sp. z 0. 0. w Narwi dotozyta wszelkich staran, aby wyeliminowaé ryzyko

nieszczesliwego wypadku. Istnieje jednak pewne ryzyko szczatkowe, ktére moze

doprowadzi¢ do wypadku, a zwigzane jest przede wszystkim z czynnos$ciami opisanymi

ponizej:

uzywanie wozu paszowego do innych celéw niz opisano w instrukciji,

przebywanie pomiedzy ciggnikiem a wozem paszowym podczas pracy silnika oraz w

trakcie faczenia maszyny,

obstuga wozu paszowego przez osoby bedace pod wptywem alkoholu lub innych

Srodkdéw odurzajacych,
obstuga wozu paszowego przez osoby do tego nieuprawnione,
przebywanie na maszynie podczas pracy,

czyszczenie, konserwacja i kontrola techniczna wozu paszowego.

Ryzyko szczatkowe moze zostaé zmniejszone do minimum, stosujgc ponizsze zalecenia:

rozwazna i bez pospiechu obstuga maszyny,

rozsadne stosowanie uwag zawartych w INSTRUKCJI OBStUGI | UZYTKOWANIA,
zachowanie bezpiecznej odlegtosci od miejsc zabronionych i niebezpiecznych,
zakaz przebywania na maszynie w trakcie jej pracy,

wykonywanie prac konserwujgco naprawczych przez osoby przeszkolone,

stosowanie odpowiedniej odziezy ochronnej,
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e zabezpieczenie maszyny przed dostepem o0sOb nieuprawnionych do obstugi, a

zwlaszcza dzieci.

2.4 NALEPKI INFORMACYJNE | OSTRZEGAWCZE

Wébz paszowy jest oznakowany nalepkami informacyjnymi i ostrzegawczymi wymienionymi
w tabeli (2.7). Rozmieszczenie symboli zostato przedstawione na rysunku (2.2A). Uzytkownik
maszyny zobowigzany jest dba¢ w catym okresie uzytkowania o czytelnos¢ napisow, symboli
ostrzegawczych i informacyjnych umieszczonych na wozie paszowym. W przypadku ich
zniszczenia nalezy wymieni¢ je na nowe. Nalepki z napisami i symbolami sg do nabycia
u Producenta lub w miejscu w ktorym woz paszowy zostat zakupiony. Nowe zespoty,
wymienione podczas naprawy muszg zostaé ponownie oznaczone odpowiednimi znakami

bezpieczenstwa.

TABELA 2.1 NALEPKI INFORMACYJNE | OSTRZEGAWCZE

LP. SYMBOL BEZPIECZENSTWA OPIS

Przed rozpoczeciem czynnosci
obstugowych lub naprawczych

&4

1 wytacz silnik | wyjmij Kluczyk ze
stacyjki
/-\
2 ‘ ) Zapoznaj sie z trescig Instrukcji

Obstugi

il

2.10




Zagrozenie mechaniczne
zmiazdzenia palcéw lub dfoni. Nie
dotyka¢ elementow maszyny
N przed zatrzymaniem sie jej
~‘ ¢ 7 wszystkich zespotow.
N A
STOP
Przed wejsciem na drabinke w
‘ﬁ celu wykonania czynnosci
obstugowo naprawczych
wewnatrz zbiornika wytgczy¢ silnik
STOP i wyjac kluczyk zaptonowy ze
stacyjki. Zabezpieczyc¢ ciggnik
— prze dostepem 0sdb
@E=‘ niepowotanych.

t

540 min

Maksymalna predkos¢ obrotowa
WOM wynosi 540 obrotéw na
minute.

VMP-10 PRONAR

Typ maszyny

< MN-AO

Nalepka sitownika

800kPa

Cisnienie powietrza w ogumieniu
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S

N T

Smarowac zgodnie z zaleceniami

9 zawartymi w Instrukcji Obstugi i
smarowac! Uzytkowania
50-100 km \/ 77:5\ K t l ) t + )
10 A G2 ontrolowac stan potaczen
L YS Srubowych osi jezdnych
1 Dopuszczalna predkosc¢
konstrukcyjna wozu paszowego *
A Nie zbliza¢ sie do elementéw
12 wirujgcych, nie zdejmowac oston

jesli silnik jest w ruchu

* - nie pokazano na rysunku 2.2, nalepka jest umieszczona na Scianie tylnej zbiornika
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RYSUNEK 2.2A ROZMIESZCZENIE NALEPEK

Oznaczenia zgodne z tabelg 2.1 ,Nalepki informacyjne i ostrzegawcze”
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BUDOWA | ZASADA
3 DZIALANIA

CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA
PODWOZIE

ZBIORNIK

HAMULEC ZASADNICZY

HAMULEC POSTOJOWY

NAPED SLIMAKA

UKLAD SMAROWANIA PRZEKLADNI
INSTALACJA HYDRAULICZNA ZASUW
INSTALACJA ELEKTRYCZNA
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3.1 CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA

TABELA 3.1 PODSTAWOWE DANE TECHNICZNE WOZU PASZOWEGO VMP-10

TRESC J.M. DANE

Pojemnosc¢ zbiornika z nadstawg m? 10
Masa wiasna kg 3700
tadownosc¢ kg 4 000
Masa catkowita kg 7700
Dtugosc¢ catkowita mm 4 860
Szerokos¢ catkowita mm 2 550
Wysokos¢ catkowita mm 2700
Wymiary zbiornika:

- dtugos¢ (dot/gora) mm 1 960/3 470

- szeroko$¢ (dét/gora) mm 2 000/2 440

- wysokos¢ bez nadstawy mm 1590

- wysokos¢ nadstawy mm 250
Grubos¢ ptaszcza zbiornika mm 8
Grubos¢ nadstawy mm 8
Grubos¢ podtogi zbiornika mm 20
Naped WOM obr/min 540
Zapotrzebowanie mocy ciagnika kW 45
Liczba obrotow slimaka obr/min 25
Ogumienie 30x11.5-14.5 20PR
Cisnienie powietrza w ogumieniu kPa 800
Predkosc¢ konstrukcyjna maks. km/h 25
Napiecie instalacji elektryczne;j \% 12
Dopuszczalne obcigzenie pionowe dyszla kN 12.7
Zapotrzebowanie oleju hydraulicznego:

- instalacja hydrauliczna zasuw I 18

- instalacja hydrauliczna hamulcowa I 3
Moment przecigzajacy sprzegto Nm 2400
Pojemnos¢ instalacji smarowania przektadni I 16
Predkos¢ obrotowa Slimaka przy pr. WOM 540 obr’’ obr/min 25
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3.2 PODWOZIE

Podwozie wozu paszowego tworzg zespoty wyszczegdlnione na rysunku (3.7A). Rama dolna
(1) jest konstrukcjg spawang z ksztattownikow stalowych. Podstawowym elementem nosnym
sq dwie podtuznice. W czesci srodkowej ramy przyspawane zostaty gniazda do mocowania
wagi oraz zbiornika. Do profilu zamykajgcego ktéry znajduje sie w czesci tylnej ramy dolnej
przykrecona jest belka o$wietleniowa (3), natomiast z przodu ramy dolnej znajdujg sie dyszel
(5) wraz z ciegnem (6), podest (8) oraz podpora (7). Do podestu przykrecone zostaty gniazda
i uchwyty stuzgce do mocowania wtykow przewodow hydraulicznych i pneumatycznych

w trakcie postoju wozu paszowego.

RYSUNEK 3.1A KONSTRUKCJA PODWOZIA

(1) rama dolna, (2) o$ jezdna, (3) belka oS$wietleniowa, (4) kotfo, (5) dyszel, (6) ciegno,
(7) podpora, (8) podest, (9) gniazda wtykow hydraulicznych, (10) uchwyty przewodow

pneumatycznych

W tylnej czesci ramy dolnej mocowana jest 0§ jezdna (2), ktéra wykonana jest z preta

kwadratowego zakohczonego czopami, na ktorych, na tfozyskach stozkowych sg osadzone
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piasty kot jezdnych. Piasty wyposazone sga whamulce szczekowe uruchamiane
mechanicznymi rozpieraczami krzywkowymi. Elementami wykonawczymi uruchamiajgcymi
hamulec sg sitowniki pneumatyczne lub hydrauliczne w zaleznosci od wyposazenia wozu

paszowego.

3.3 ZBIORNIK

Budowa zbiornika wozu paszowego przedstawiona zostata na rysunku (3.2A). W bocznych
Scianach zbiornika usytuowane sg okna zsypowe, otwierane przy pomocy dwdch zasuw (5).
Zasuwy sterowane sg niezaleznie od siebie. Pod oknem zsypowym znajdujg sie zsypy (6),
stuzgce do zadawania paszy. W tylnej czesci zbiornika przymocowane sg kliny (8) oraz
zbiornik oleju smarujgcego przektadnie planetarng (9). Reduktor przykrecony jest od dotu do

podfogi zbiornika, a na jego watku osadzony zostat slimak (3).

8

RYSUNEK 3.2A BUDOWA ZBIORNIKA

(1) zbiornik, (2) nadstawa zbiornika, (3) Slimak, (4) przektadnia redukcyjna planetarna,

(5) zasuwa, (6) zsyp, (7) ndz rozdrabniajgcy, (8) kliny, (9) zbiornik oleju smarujgcego
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Do gornej krawedzi zbiornika przykrecona jest nadstawa (2). W S$cianach zbiornika
umieszczone zostaty dwa noze rozdrabniajgce. Kompletny zbiornik jest osadzony na
czujnikach tensometrycznych wagi, ktére z kolei przymocowane sg do ramy dolnej wozu

paszowego.

3.4 HAMULEC ZASADNICZY

Wéz paszowy VMP-10 wyposazony jest w jeden z trzech typow instalacji hamulca

zasadniczego:
¢ instalacja pneumatyczna dwuprzewodowa - rysunek (3.3A),
e instalacja pneumatyczna jednoprzewodowa - rysunek (3.4A),

e instalacja hydrauliczna hamulcowa - rysunek (3.5A).
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RYSUNEK 3.3A  INSTALACJA PNEUMATYCZNA JEDNOPRZEWODOWA

(1) zbiornik powietrza, (2) zawor sterujgcy, (3) regulator sity hamowania, (4) sitownik

pneumatyczny, (5) ztgcze przewoddéw (czerwone), (6) ztgcze przewodow (zotte), (7) filtr
powietrza, (8) ztgcze kontrolne zbiornika powietrza, (9) zigcze kontrolne sitownika

pneumatycznego, (10) zawor odwadniajgcy
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RYSUNEK 3.4A INSTALACJA PNEUMATYCZNA DWUPRZEWODOWA

(1) zbiornik powietrza, (2) zawodr sterujgcy, (3) regulator sity hamowania, (4) sitownik
pneumatyczny, (5) ztgcze przewodow, (6) filtr powietrza, (7) ztgcze kontrolne zbiornika

powietrza, (8) ztagcze kontrolne sitownika pneumatycznego, (9) zawdr odwadniajgcy

RYSUNEK 3.5A INSTALACJA HYDRAULICZNA HAMULCOWA
(1) sitownik hydrauliczny hamulcowy, (2) szybkoztacze
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Hamulec zasadniczy uruchamiany jest z miejsca pracy traktorzysty poprzez nacisniecie
pedatu hamulca ciggnika. Zadaniem zaworu sterujgcego (2), stosowanego w instalacjach
pneumatycznych - rysunek (3.3A) oraz (3.4A), jest uruchomienie hamulcéw wozu paszowego
rébwnoczesnie z wiaczeniem hamulca ciggnika. Ponadto, w przypadku nieprzewidzianego
roztgczenia przewodu, znajdujgcego sie pomiedzy wozem a ciggnikiem, zawor sterujgcy
automatycznie uruchamia hamulec maszyny. Zastosowany zawér posiada uktad zwalniajacy
hamulec, wykorzystywany w przypadku, kiedy wéz paszowy odtgczony jest od ciggnika. Po
podfgczeniu przewodu powietrza do ciggnika, urzadzenie zwalniajgce samoczynnie

przestawia sie do potozenia umozliwiajgce normalng prace hamulcéw.

RYSUNEK 3.6A TROJZAKRESOWY REGULATOR SILY HAMOWANIA

(1) tréjzakresowy regulator sity hamowania, (2) dzwignia sterowania nastawami regulatora,

(A), (B), (C) pozycje pracy regulatora

Tréjzakresowy regulator sity hamowania - rysunek (3.6A), stosowany w instalacjach
pneumatycznych dostosowuje site hamowania w zaleznosci od nastawy. Przetgczenie do
odpowiedniego trybu pracy odbywa sie recznie przez operatora maszyny przed
rozpoczeciem jazdy przy pomocy dzwigni (2). Dostepne sg trzy pozycje pracy: A - ,Bez

tadunku”, B - ,Péttadunku” oraz C - ,Peiny tadunek”.

3.5 HAMULEC POSTOJOWY

Hamulec postojowy stuzy do unieruchomienia wozu paszowego w trakcie postoju. Budowa
uktadu zostata przedstawiona na rysunku (3.7A). Mechanizm korbowy hamulca (1)
przyspawany jest do lewej podtuznicy ramy dolnej. Linka stalowa (2) potgczona jest

z dzwigniami rozpieracza osi jezdnej poprzez odciggacz hamulca recznego (3)
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z mechanizmem korbowym. Napinanie linki powoduje wychylenie dzwigni rozpieraczy, ktére

rozchylajac szczeki hamulcowe unieruchamiajgc woz paszowy.

@)

RYSUNEK 3.7A  BUDOWA HAMULCA POSTOJOWEGO

(1) mechanizm korbowy hamulca, (2) linka, (3) odciggacz hamulca, (4) rolki prowadzgce

3.6 NAPED SLIMAKA

Naped $limaka przekazywany jest z ciggnika poprzez wat przegubowo teleskopowy (1)
taczacy woz paszowy z ciggnikiem, wat przegubowo teleskopowy (2) z wbudowanym
sprzegtem ciernym przecigzeniowym do przektadni redukcyjnej planetarnej (3). Na wale
wyjsciowym przektadni osadzony jest slimak (4). W6z paszowy jest dostosowany do pracy
z predkoscig obrotowg WOM nie wiekszg niz 540 obr/min. Do tarczy slimaka przykrecone sg
regulowane noze tnace. Slimak obraca sie zgodnie z kierunkiem wskazéwek zegara (patrzac

na woz paszowy z gory).

Sktadniki paszy zadawane sg do zbiornika z géry, naped slimaka jest w tym czasie wigczony.
Opadajace na dno skitadniki pokarmowe sg podbierane przez Slimak powierzchnig (A)
i przenoszone do gory. Nastepnie, przesypujac sie w kierunku s$cian zbiornika ponownie

opadajg na dno. W tym czasie nastepuje ich rozdrabnianie przy uzyciu nozy tngcych (6)
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zamontowanych na $limaku oraz nozy rozdrabniajgcych (7) umieszczonych w $cianach
zbiornika. Na rysunku (3.8A) zostat przedstawiony sposéb napedu Slimaka, cyrkulacje paszy

w trakcie procesu mieszania i rozdrabniania - strzatki (B) oraz kierunek obrotéw slimaka (C).

@
RYSUNEK 3.8A NAPED SLIMAKA

(1) wat przegubowo teleskopowy, (2) wat przegubowo teleskopowy ze sprzegtem
przecigzeniowym, (3) przektadnia planetarna, (4) Slimak, (5) tgcznik, (6) noze tngce, (7) noze
rozdrabniajgce, (A) krawedz podbierajgca pasze, (B) kierunek cyrkulacji paszy w zbiorniku,

(C) kierunek obrotéw Slimaka

3.7 UKLAD SMAROWANIA PRZEKLADNI

Instalacja smarowania przektadni przedstawiona zostata na rysunku (3.9A). Zbiornik oleju

przektadniowego (1), umieszczony jest w tylnej czesci zbiornika wozu paszowego, ktéry
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umieszczony jest powyzej najwyzszego punktu przektadni. Ze zbiornika wyprowadzony jest
przewdd, potgczony z przektadnig, doprowadzajacy olej do zbiornika w przypadku ubytkow

oleju.

RYSUNEK 3.9A  INSTALACJA SMAROWANIA PRZEKLADNI PLANETARNEJ

(1) przektadnia planetarna, (2) zbiornik oleju, (3) przewdd odpowietrzajgcy, (4) przewod
zasilajagcy, (5) korek, (6) korek odpowietrzajgcy, (7) korek spustowy, (8) nakretka wlewu

oleju,(A) otwér przelewowy

Pojemnos¢ uktadu smarowania przektadni wynosi okoto 16 litréw.
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3.8 INSTALACJA HYDRAULICZNA ZASUW

Wéz paszowy wyposazony jest w dwie zasuwy stuzgce do podawania przygotowanej paszy
zwierzetom. Znajdujg sie one po obu stronach zbiornika i sg uruchamiane przez sitowniki
hydrauliczne. Zasilanie uktadu odbywa sie z zewnetrznej instalacji hydraulicznej ciggnika.
Zasuwy sterowane sg niezaleznie od siebie. Zastosowane rozwigzanie umozliwia wydawanie
pokarmu po lewej i prawej stronie wozu paszowego. Szybkos¢ podawania zalezna jest od
predkosci obrotowej Slimaka. Widok pogladowy rozmieszczenia elementéw uktadu z prawe;j

strony wozu paszowego przedstawia rysunek (3.70A).
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RYSUNEK 3.10A INSTALACJA HYDRAULICZNA STEROWANIA ZASUWAMI

(1) sitownik hydrauliczny, (2) przewody, (3) zasuwa, (4) zsyp, (5) gniazda i wtyki przewodow
hydraulicznych
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3.9 INSTALACJA ELEKTRYCZNA

Instalacja elektryczna wozu paszowego przystosowana jest do zasilania ze zrodta pradu
statego 12 V. taczenia instalacji elektrycznej wozu paszowego z ciggnikiem nalezy
dokonywac odpowiednim przewodem przytgczeniowym, ktéry znajduje sie na wyposazeniu
maszyny. Lampy obrysowe (3) i (4) oraz lamy zespolone (1) i (2), mocowane sg do tylnej
belki oswietleniowej. Gniazdo przytgczeniowe (7) usytuowane jest w przedniej czesci wozu

paszowego i jest przykrecone do prawego zastrzatu ptyty czotowej dyszla.

RYSUNEK 3.11A ROZMIESZCZENIE ELEMENTOW INSTALACJI ELEKTRYCZNEJ

(1) lampa zespolona tylna lewa, (2) lampa zespolona tylna prawa, (3) lampa obrysowa lewa,
(4) lampa obrysowa prawa, (5) skrzynka przytgczeniowa, (6) ogniowo obcigznikowe,

(7) gniazdo przytgczeniowe, (8) wyswietlacz

Zbiornik wozu paszowego osadzony jest na ramie dolnej przy pomocy czterech ogniw
obcigznikowych (6). Ogniwa, skrzynka przytaczeniowa (5) oraz wyswietlacz (8) stanowig
uktad pomiarowy stopnia zatadowania wozu paszowego. Karma dla zwierzat
przygotowywana jest jako mieszanka wielu sktadnikow ktérych dozowanie utatwia wiasnie
wspomniany uktad. Zasilanie uktadu oswietlenia i wazenia jest mozliwa dopiero po wigczeniu
Swiatet postojowych lub mijania w ciggniku. Schemat instalacji elektrycznej przedstawia
rysunek (3.712A)
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RYSUNEK 3.12A SCHEMAT INSTALACJI ELEKTRYCZNEJ WOZU PASZOWEGO

(ZP), (ZL) lampa tylna zespolona, (TOP), (TOL) lampa obrysowa, (X7P) gniazdo,
(WEZ) wyswietlacz, (SP) skrzynka przytaczeniowa, (00-1)... (00-4) ogniwa obcigzeniowe
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4.1 PRZYGOTOWANIE DO PRACY PRZED PIERWSZYM
URUCHOMIENIEM

W6z paszowy dostarczony do uzytkownika jest w stanie kompletnie zmontowanym i nie
wymaga dodatkowych operacji montazu podzespotéw maszyny. Producent zapewnia, ze
woz jest catkowicie sprawny, zostat sprawdzony zgodnie z procedurami kontroli
i dopuszczony do uzytkowania. Nie zwalnia to jednak uzytkownika z obowigzku sprawdzenia

maszyny przed zakupem i pierwszym uruchomieniem.

Przed podtagczeniem do ciaggnika, operator maszyny musi przeprowadzi¢ kontrole stanu

technicznego wozu paszowego i dostosowac go do wtasnych potrzeb. W tym celu nalezy:

e zapoznaC sie z trescig niniejszej instrukcji, instrukcjg obstugi watu przegubowo
teleskopowego oraz instrukcjg obstugi wyswietlacza i stosowaé sie do zalecen

zawartych w tych publikacjach,
e unieruchomi¢ wéz paszowy hamulcem postojowym,

e sprawdzi¢ stan techniczny oston zabezpieczajgcych oraz poprawnosc ich

zamocowania,

e sprawdzi¢ stan powtoki malarskiej, sladéw korozji lub uszkodzen mechanicznych

(wgniecenia, przebicie, zgiecia lub ztamania detali),

e sprawdzi¢ stan techniczny watéw przegubowo teleskopowych, stan techniczny ich

oston i kompletnosc tych elementow,

e obracajgc Slimakiem zgodnie z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara, sprawdzic¢, czy
praca tego elementu jest ptynna, bez zacie¢ i nie budzi zastrzezen co do przysziego

uzytkowania,

e sprawdzi¢ stan techniczny i poprawno$é zamocowania nozy umieszczonych na

Slimaku i nozy rozdrabniajgcych usytuowanych w zbiorniku,

e sprawdzi¢ cisnienie powietrza w ogumieniu oraz poprawnos¢ dokrecenia nakretek kot

jezdnych,
e dostosowac wysokos¢ i potozenia wyswietlacza,
e dostosowac wysokosc¢ dyszla wozu paszowego do zaczepu ciggnika,

e sprawdzi¢ poziom oleju smarnego w przektadni,
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e sprawdzi¢ czy w zbiorniku nie znajdujg sie jakiekolwiek przedmioty lub istoty zywe.

Jezeli wszystkie powyzsze czynnosci zostaty wykonane i woz paszowy jest sprawny nalezy
podfgczyé go do ciggnika (patrz punkt 4.3). Po podtaczeniu przewoddw instalacji hamulcowe;j
(hydraulicznej lub pneumatycznej) oraz przewoddéw hydraulicznych instalacji sterowania
zasuwami, nalezy sprawdzi¢C poprawnos¢ dziatania poszczegolnych systemow oraz
skontrolowac instalacje i sitowniki pod wzgledem szczelnoéci. Ostatecznie nalezy uruchomié

WOM w ciggniku i sprawdzi¢ poprawno$¢ pracy maszyny. Zbiornik wozu musi by¢ pusty.

NIEBEZPIECZENSTWO
Przed uruchomieniem wozu paszowego nalezy upewnié¢ sie, czy wewnatrz zbiornika nie

znajduja sie jakiekolwiek przedmioty lub istoty zywe.

Czynnos$¢ te muszg wykonywac dwie osoby, poniewaz operator ciggnika musi znajdowac sie
w Kkabinie operatora. Jezeli w trakcie pracy z wozu paszowego nie wydobywajg sie
nienaturalne dzwieki, praca przektadni, slimaka oraz watéw przegubowo teleskopowych jest
bez zarzutu mozna przystapi¢ do pracy. W przypadku zaktdécen w pracy nalezy natychmiast
wytgczy¢ naped WOM w ciggniku i zlokalizowac¢ usterke. Jezeli usterki nie da sie usung¢ lub
usuniecie jej grozi utratg gwarancji, nalezy skontaktowaC sie ze sprzedawcg Ilub

bezposrednio z Producentem w celu wyjasnienia problemu.

UWAGA

Niezastosowanie si¢ do zalecen zawartych w instrukcji lub niepoprawne uruchomienie
wozu paszowego moze by¢ przyczyng uszkodzen maszyny.

Stan techniczny przed uruchomieniem wozu paszowego nie moze budzi¢ zadnych
zastrzezen.

4.2 PRZYGOTOWANIE DO NORMALNEJ PRACY

W ramach przygotowania wozu paszowego do pracy nalezy sprawdzié:
e stan opon kot jezdnych i cisnienie powietrza w ogumieniu,
¢ dokrecenie nakretek mocujgcych kota jezdne, dyszel,

e stan pozostatych potgczen srubowych,

4.3




e sprawnosc¢ ukfadu oswietlenia i sygnalizacji wozu paszowego,
e dziatanie uktadu hamulcowego wozu paszowego,

e prawidtowos¢ dziatania instalacji hydraulicznej zasuw,

e poziom oleju w instalacji smarowania przektadni planetarne;,

e stan techniczny walu przegubowo teleskopowego, oston i ‘tahcuszkéw

zabezpieczajacych,

e przesmarowaé¢ elementy zgodnie z wytycznymi zawartymi w rozdziale ,Punkty

smarne” zgodnie z harmonogramem obstugi.

C UWAGA
Zabrania sie uzytkowania niesprawnego wozu paszowego.

Przewody instalacji pneumatycznej hamulcowej wyposazone sg w przytacza, ktorych
przykrywki zabezpieczajgce, wykonane sg z barwionego tworzywa sztucznego. Kolory tych
elementéw odpowiadajg barwom gniazd przytgczeniowych w ciggniku (zotty, czerwony lub
czarny). Wtyk przewodu zasilajagcego hamulce hydrauliczne nalezy podtgczy¢ do gniazda

hydraulicznego hamulcowego w ciggniku.

W przypadku podtgczania przewodow sterujacych pracag sitownikow
podnoszenia/opuszczania zasuw, nalezy zwrécié uwage na to aby nie pomyli¢

odpowiadajgcych par przewodow.

UWAGA
Przed podiaczeniem przewodéw poszczegolnych instalacji nalezy zapozna¢ sie z trescia

instrukc;ji ciagnika i stosowa¢ sie do zalecen producenta.

4.3 Lt ACZENIE Z CIAGNIKIEM

Przed przystgpieniem do potgczenia wozu paszowego z ciggnikiem trzeba sprawdzié¢ czy jest
on unieruchomiony za pomocg hamulca postojowego. Maszyne mozna agregowac tylko
z ciggnikiem wyposazonym w zaczepy dolne lub gérny zaczep transportowy, ktore przenoszg
obcigzenie pionowe co najmniej 12,7kN (1270kg).
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C NIEBEZPIECZENSTWO
W czasie agregowania nie wolno przebywaé pomiedzy wozem paszowym a ciagnikiem.

RYSUNEK 4.1A  SPOSOB STEROWANIA PODPORA ORAZ HAMULCEM

(1) podpora, (2) mechanizm hamulca postojowego

W celu potgczenia wozu paszowego z ciggnikiem nalezy wykonac nastepujgce czynnosci:

e ustawi¢ oko dyszla na wtasciwej wysokosci obracajgc korbg podpory (1) w kierunku
(A) jezeli ciegno dyszla nalezy unies¢, lub kierunku (B), jezeli chcemy aby ciegno

dyszla opusci¢ — rysunek (4.1A)

e cofajgc ciggnik, potgczy¢ oko dyszla z odpowiednim zaczepem ciggnika i sprawdzic¢

jego zabezpieczenie,
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e podnies¢ podpore do gory,

e pofaczy¢ z ciggnikiem przewody instalacji elektrycznej, hamulcowej oraz uktadu

sterowania zasuwami,

e podiaczyc¢ z ciggnikiem wat przegubowo teleskopowy,

e zwolni¢ reczny hamulec postojowy, obracajgc korbg mechanizmu hamulca (2)

postojowego w kierunku (B)

UWAGA

Zabrania sie przejazdu po drogach publicznych z niesprawnym ukladem hamulcowym,
oswietlenia i sygnalizacji.

Podczas skrecania, przewody przylaczeniowe musza wisie¢ luzno i nie wplatywaé sie w
ruchome elementy wozu paszowego i ciagnika.

W trakcie pracy i przejazdu wozu podpora musi byé maksymalnie podniesiona.

4.4 NAPELNIANIE ZBIORNIKA | TWORZENIE PASZY

Do zatadunku zbiornika zaleca sie uzywac urzadzen mechanicznych: tadowacza, chwytaka

do bel, widet itp. W przypadku zatadunku recznego nalezy wykorzysta¢ do tego celu pomosty

lub inne podwyzszenia. Ze wzgleddéw bezpieczenstwa i ergonomii pracy, wysokos¢ stanowisk

stuzgcych do zatadunku recznego powinna by¢ nizsza od krawedzi nadstawy co najmniej

0 1.4 metra.

UWAGA

W trakcie obstugi WOM nalezy zachowaé szczegdlna ostrozno$¢ i stosowac sie do
zalecen zawartych w instrukcjach obstugi ciagnika i wozu paszowego.

W trakcie eksploatacji wozu paszowego nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage aby noze
tnace byly zawsze ostre. Stosowanie wysokich predkosci obrotowych Slimaka jest
nieekonomiczne. Uwzglednienie tych uwag skréci czas rozdrabniania paszy i pozwoli
zaoszczedzi¢ paliwo oraz przediuzy zywotno$¢ maszyny.

Przed rozpoczeciem zatadunku nalezy potgczyé woz paszowy z ciggnikiem i ustawic sie na

poziomym i stabilnym podtozu. Obie maszyny nalezy unieruchomi¢ hamulcem postojowym.

Uruchomi¢ ciaggnik oraz naped WOM z predkoscig nie wiekszg niz 200 — 300 obr/min,

wigczy¢ swiatta pozycyjne w ciggniku i uruchomié wage wozu paszowego. Upewnic¢ sie, ze
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obie zasuwy sg zamkniete. Obstuga wagi i wyswietlacza opisana zostata w oddzielnej

instrukcji obstugi.

Tworzenie tresciwej paszy zalezy od wielu czynnikow, dlatego zaleca sie aby prawidtowy
dobdr skiadnikébw pokarmowych oraz ich ilosci odbywat sie przy pomocy doradcy
zywieniowego, ktéry w sposéb fachowy bedzie potrafit okresli¢ kilka receptur zywienia.
Nalezy pamietaC ze stopien rozdrobnienia paszy zalezy nie tylko od predkosci slimaka, ale
réwniez od ustawienia nozy tngcych w odpowiedniej pozycji i stopnia ich zuzycia oraz czasu

trwania procesu mieszania i rozdrabniania.

NIEBEZPIECZENSTWO

Podczas zatadunku surowo zabronione jest zajmowanie miejsca na podesScie oraz
w okolicach zbiornika. Przebywanie na podescie jest dozwolone, kiedy porcja wsadu
paszowego jest wstepnie rozdrobniona i wymieszana.

Zajmowanie miejsca powyzej gornej krawedzi nadstawy w trakcie pracy WOM jest

surowo wzbronione.
W trakcie zatadunku dyszel wozu paszowego moze unosi¢ si¢ w gore pod wpltywem

chwilowego obciazenia, dlatego nalezy zwrdci¢ szczegbélng uwage na poprawne
podiaczenie i zabezpieczenie ciegna wozu paszowego.

W przypadku zajmowania miejsca na podescie w czasie pracy slimaka nalezy zwrécic¢
uwage na unoszacy sie kurz i pyt - chroni¢ oczy.

W trakcie pracy $limaka — podczas procesu mieszania i rozdrabniania zabrania sie
siegania do wnetrza zbiornika koficzynami lub przedmiotami.

W pierwszej kolejnosci do zbiornika powinny by¢ dozowane sktadniki wymagajace
doktadnego rozdrobnienia (stoma, siano, Swieza trawa). W trakcie zatadunku nalezy
korzysta¢ z wagi w celu okreslenia prawidtowej ilosci dodawanych sktadnikow. Siano lub
stoma mogg obracacC sie razem ze slimakiem, dlatego nalezy odpowiednio wyregulowac
noze rozdrabniajgce, aby proces mieszania i ciecia odbywat sie prawidtowo. Kolejny sktadnik
mozna podawacC dopiero wtedy, kiedy pierwsza porcja jest prawidtowo wymieszana

i rozdrobniona.

UWAGA
Regulacje potozenia nozy rozdrabniajacych mozna wykonywaé tylko przy wylaczonym

napedzie slimka.
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W nastepnej kolejnosci nalezy podawac sktadniki ciezsze, takie jak sianokiszonka, ziemniaki,
wystodki buraczane, buraki pastewne i inne. Proces mieszania i rozdrabniania musi trwa¢ do

momentu uzyskania jednolitej konsystencji paszy.

W ostatnim etapie tworzenia paszy dodaje sie materiaty najlzejsze, o matej ziarnistosci lub

skfadniki ptynne (ziarna zb6z, maczka, preparaty zywieniowe, woda itp.).

UWAGA

W trakcie dodawania kolejnych sktadnikow paszy, nalezy zwréci¢ szczegolng uwage, aby
do zbiornika nie przedostaly sie obce obiekty.

Zabrania sie przekraczania dopuszczalnej predkosci obrotowej WOM 540 obr/min.

Przed zatadunkiem nalezy oczysci¢ sktadniki pokarmowe sktadowane w postaci
prasowanych bel lub kostek ze sznurka, folii, siatki lub innych materiatow
opakunkowych.

Zabrania sie przekraczania dopuszczalnej tadownosci wozu paszowego. W przypadku
zamontowania dodatkowych nadstaw, nieprzewidzianych w standardowej kompletac;ji,
nie dopuszcza si¢ przygotowywania paszy w objetosci przekraczajacej 10m3.

Niektore skladniki stuzace do przygotowania mieszanki moga w znacznym stopniu
zwigkszy¢ swoja objetos¢ w kontakcie z woda - np. prasowane wystodki buraczane,
dlatego nalezy zwréci¢ uwage aby nie przekroczy¢ dopuszczalnej objetosci zbiornika w
trakcie przygotowywania paszy.

Proces mieszania i rozdrabniania nalezy rozpoczyna¢ przy predkosci WOM nie wiekszej niz
200 — 300 obr/min. Uwaga ta dotyczy przede wszystkim mieszania sktadnikow lekkich
i suchych, takich jak siano i stoma. Predkos¢ slimaka mozna stopniowo zwiekszac, jezeli
sktadniki paszy sg posiekane na wiasciwg dtugos¢ i wstepnie wymieszane. Nalezy przy tym
pamieta¢, ze maksymalna predkos¢ obrotowa WOM nie moze by¢ wieksza niz 540 obr/min.
Obce obiekty, ktore dostang sie do mieszanej paszy skracajg zywotnoS¢ nozy tnacych
i rozdrabniajacych, a takze moga by¢ przyczyng zachorowania bydta. Dodanie wszystkich
sktadnikéw mieszanki w jednym wsadzie moze utrudnié¢ lub wrecz uniemozliwi¢ prawidtowe
przygotowanie paszy i ponadto moze przyczyni¢ sie do przecigzenia uktadu napedowego

Slimaka wozu paszowego.

4.5 ANALIZA MIESZANKI PASZOWEJ

Prawidtowy stopien wymieszania i rozdrobnienia sktadnikbw pokarmowych nalezy

kontrolowa¢ kazdorazowo przed dodaniem kolejnego sktadnika. Operator wozu paszowego
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powinien pobrac¢ kilka probek tworzonej paszy i wizualnie okresli¢c konsystencje mieszaniny.
Jezeli poszczegolne probki sg podobne do siebie oznacza to Zze sktadniki sg prawidtowo
posiekane i wymieszane. W przeciwnym wypadku, nalezy kontynuowa¢ proces przed
dodaniem kolejnej porcji wsadu. Proces przygotowania mozna kontrolowaé stojac na
podescie, z zachowaniem szczegodlnej ostroznosci w trakcie schodzenia/wchodzenia i

przebywania na nim.

Jezeli zostata opracowana receptura zywienia bydta, zaleca sie aby w poczatkowych
tygodniach uzytkowania wozu prowadzi¢ notatki, zawierajgce ilo$¢ dodawanego sktadnika,
czas po ktérym zostat prawidtowo przygotowany i przyblizony stopien wilgotnosci. Ocena
porbwnawcza przygotowanej gotowej paszy z zapisanymi wynikami obserwacji umozliwi
wydajne tworzenie tresciwej paszy o wysokiej jakosci, prawidtowej konsystencji i stopniu

wymieszania.

NIEBEZPIECZENSTWO

Proces przygotowania mozna kontrolowa¢ stojac na podescie, z zachowaniem
szczegolnej ostroznos$ci w trakcie schodzenia/wchodzenia i przebywania na nim.
Pobieranie probek w celu dokonania analizy jakosci wymieszania i rozdrobnienia wsady
paszowego nalezy wykonywaé przy wytaczonym napedzie slimaka

4.6 KARMIENIE

Karmienie bydta powinno rozpoczaC sie zaraz po przygotowaniu paszy. Woz paszowy
wyposazony jest w dwie zasuwy, usytuowane z bokow zbiornika, ktére umozliwiajg karmienie
po lewej i prawej stronie maszyny. W tym celu nalezy wyjg¢ zawleczke zabezpieczajgca zsyp
(3) — rysunek (4.2), odchyli¢ zsyp (2) znajdujacy sie po stronie zamierzonego karmienia

i otworzy¢ zasuwe (1) przy pomocy sitownika hydraulicznego na wybrang wysoko$¢.

W trakcie zadawania karmy, nalezy uruchomi¢ wat napedowy. Krgzenie mieszanki
w zbiorniku powoduje wysypywanie sie jej na ptyty zsypu, z ktorych z kolei pasza przesypuje
sie do karmidet. Po zakonhczeniu karmienia z jednej strony wozu, nalezy zamkng¢ zasuwe
i zZtozyC€ zsyp a nastepnie odchyli¢ zsyp i otworzy¢ zasuwe po stronie przeciwnej. Pod koniec
karmienia pasza moze zalega¢ na powierzchni slimaka, dlatego aby temu zapobiec nalezy
zwiekszy¢ predkos¢ obrotowg WOM do 540 obr/min w celu maksymalnego opréznienia

zbiornika z przygotowanej paszy.
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Predkos¢ wydawania pokarmu zalezy przede wszystkim od predkosci obrotowej slimaka oraz
wysokosci podniesienia zasuwy. Wielkos¢ otwarcia okna zsypowego wskazuje wskaznik (2),
ktéry w trakcie otwierania zasuwy zmienia swoje potozenie wzgledem nalepki
informacyjnej (1), przyklejonej do nieruchomej czesci korpusu sitownika. Nalepka opisana
jest cyframi od 0 do 5, przy czym warto$¢ O okresla zamkniecie zasuwy, a wartos¢ 5

maksymalne otwarcie okna zsypowego

RYSUNEK 4.2A  KIERUNKI OTWIERANIA ZSYPU ORAZ ZASUWY

(1) zasuwa lewa, (2) zsyp lewy, (3) zawleczka

Parametry ukfadu napedu slimaka sg tak dobrane, zeby zapotrzebowanie mocy przy
obrotach WOM 540 obr/min byto minimalne dla prawidtowego wymieszania sktadnikéw

paszy. Parametry te pozwalajg rowniez na doktadne opréznienie zbiornika w koncowej fazie
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karmienia. Mimo to na powierzchniach slimaka mogg pozosta¢ resztki paszy, ktore

koniecznie nalezy usung¢ recznie.

RYSUNEK 4.3A WIDOK WSKAZNIKA OTWARCIA ZASUWY

(1) nalepka informacyjna, (2) wskaznik podniesienia zasuwy

4.7 CZYSZCZENIE

Po zakonczeniu wydawania paszy konieczne jest doktadne oczyszczenie wozu paszowego
z resztek pokarmu. Zaleca sie do tego celu wykorzystanie myjek cisnieniowych. W tym celu

nalezy:
e odchyli¢ zsypy i otworzy¢ zasuwy po lewej i prawej stronie wozu paszowego,
e zatrzymac silnik ciggnika wyjac kluczyk ze stacyjki,
e unieruchomi¢ woz paszowy i ciggnika za pomocg hamulca postojowego,
e zabezpieczy¢ ciggnik przed dostepem innych osob,

e oczy$ci¢ woz silnym strumieniem wody i pozostawi¢ do wyschniecia.
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W okresie zimowym suszenie wozu powinno odbywac¢ sie w pomieszczeniu, w ktorym
temperatura jest wyzsza niz 0° C. Zamarznieta woda moze spowodowaé uszkodzenia
powtoki lakierniczej lub elementdw maszyny. Nieprzestrzeganie zalecen dotyczacych
czyszczenia wozu, stwarza realne zagrozenie rozwoju drobnoustrojow, ktére mogg byé

przyczyng chordéb zwierzat.

UWAGA

Maszyna musi by¢é ponownie catkowicie wyczyszczona, w przypadku kiedy nie byta
uzywana przez okres dtuzszy niz 3 dni.

Po kazdorazowym zakonczeniu pracy woz paszowy halezy oczysci¢ z resztek paszy.

4.8 ODLACZANIE OD CIAGNIKA

W celu odtgczenia wozu paszowego od ciggnika nalezy wykonac nastepujace czynnosci:

po zatrzymaniu ciggnika zahamowac¢ woéz paszowy recznym hamulcem postojowym,
e za pomocg podpory ustawi¢ maszyne na podtozu na odpowiedniej wysokosci,

e odigczy¢ od ciggnika przewody instalacji elektrycznej, hydraulicznej zasuw oraz
hamulcowej i zabezpieczy¢ koncéwki tych przewodow przed zanieczyszczeniem

wktadajgc poszczegolne wtyki w gniazda,
e odfgczy¢ wat przegubowo teleskopowy,

e odigczyc¢ ciegno dyszla wozu paszowego od zaczepu ciggnika i odjechac ciagnikiem.

4.9 ZASADY UZYTKOWANIA OGUMIENIA

e Przy pracach zwigzanych z ogumieniem, wéz paszowy nalezy zabezpieczy¢ przed
przetoczeniem, podkfadajac pod kota kliny lub inne elementy bez ostrych krawedzi.
Demontaz kota mozna przeprowadzic¢ tylko w przypadku, kiedy wéz paszowy nie jest

zatadowany.

e Prace naprawcze przy kotach lub ogumieniu powinny by¢ wykonywane przez osoby
w tym celu przeszkolone i uprawnione. Prace te powinny by¢ wykonane przy pomocy

odpowiednio dobranych narzedzi.
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Po kazdym zamontowaniu kota, nalezy sprawdzi¢ stopieh dokrecenia nakretek.
Kontrola powinna odby¢ sie kazdorazowo po pierwszym uzyciu, po pierwszym
przejezdzie z obcigzeniem i nastepnie co 6 miesiecy. Kazdorazowo, powyzsze

czynnosci nalezy powtorzy¢, kiedy koto byto demontowane z osi jezdne;.

Regularnie kontrolowac¢ i utrzymywac¢ odpowiednie cisnienie w oponach zgodnie
z zaleceniami instrukcji (zwtaszcza po dtuzszej przerwie nie uzytkowania wozu

paszowego).

Cisnienie opon powinno by¢ sprawdzane rowniez podczas catodniowej intensywnej
pracy. Nalezy bra¢ pod uwage fakt, ze wzrost temperatury ogumienia moze podnies$é
ci$nienie nawet o 1 bar. Przy takim wzroscie temperatury i ciSnienia nalezy zmniejszyc¢

obcigzenie lub predkos¢.

Nigdy nie zmniejsza¢ ciSnienia przez odpowietrzenie w przypadku jego wzrostu na

skutek dziatania temperatury.

Zawory nalezy zabezpieczy¢ przy pomocy odpowiednich nakretek, aby unikng¢ ich

zanieczyszczenia.
Nie przekraczac¢ predkosci maksymalnej wozu paszowego.
Podczas catodniowego cyklu pracy zrobi¢ minimum godzinng przerwe w potudnie.

Przestrzega¢ 30 minutowych przerw dla chtodzenia opon po przejechaniu 75 km lub

po 150 minutach ciggtej jazdy w zaleznosci od tego co nastgpi pierwsze.

Nalezy unika¢ dziur, nagtych i zmiennych manewrdéw oraz wysokiej predkosci podczas

skrecania.
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ROZDZIAL

OBSLUGA TECHNICZNA

KONTROLA | REGULACJA £OZYSK OSI JEZDNYCH
REGULACJA HAMULCA ZASADNICZEGO
REGULACJA HAMULCA POSTOJOWEGO
OBStUGA INSTALACJI PNEUMATYCZNEJ
OBSLUGA INSTALACJI HYDRAULICZNEJ
SMAROWANIE

OBSLUGA PRZEKLADNI REDUKCYJNEJ
DOSTOSOWANIE DYSZLA DO ZACZEPU CIAGNIKA
REGULACJA NOZY ROZDRABNIAJACYCH
WCHODZENIE DO ZBIORNIKA

DEMONTAZ NOZY TNACYCH

REGULACJA POLOZENIA NOZY TNACYCH
OSTRZENIE NOZY TNACYCH

PRZECHOWYWANIE

MOMENTY DOKRECANIA POLACZEN SRUBOWYCH
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5.1 KONTROLA | REGULACJA LOZYSK 0S| JEZDNYCH

W nowo zakupionym wozie paszowym, po miesigcu uzytkowania, natomiast w trakcie
dalszego uzytkowania — po 6 miesigcach uzytkowania wozu nalezy sprawdzi¢ iw razie
potrzeby wyregulowac luz tozysk kot jezdnych. Zuzyte lub uszkodzone tozyska nalezy
wymieniC. Podczas wymiany tozysk nalezy rowniez wymieni¢ na nowe pierscienie

uszczelniajgce, znajdujgce sie w piascie osi jezdne;.

Potaczy¢ wéz z ciggnikiem, podtozy¢ kliny blokujgce po kota wozu i podnosi¢ kolejno kota za
pomocg odpowiedniego podnosnika. W6z paszowy nie moze by¢é zatadowany. W celu
sprawdzenia tozysk nie nalezy podtgcza¢ watu przegubowo teleskopowego. Podnosnik
nalezy podstawi¢ pod o$ jezdng pomiedzy Srubami kabtgkowymi mocujacymi o$ do ramy.
Nalezy upewni¢ sie, ze woz nie przetoczy sie w trakcie kontroli stanu tozysk. Obracajgc
powoli kotem w dwodch kierunkach sprawdzi¢, czy ruch jest ptynny a koto obraca sie bez
nadmiernego oporu. Rozkrecic¢ koto aby obracato sie bardzo szybko, sprawdzi¢ czy z tozyska
nie wydobywajg sie nienaturalne dzwieki. Przytrzymac koto u goéry i u dotu i sprébowac
wyczué luz, mozna to sprawdzi¢ rowniez przy pomocy dzwigni podtozonej pod koto, opartej o
podtoze. Jezeli luz jest wyczuwalny nalezy przeprowadzi¢ regulacje tozysk. Nienaturalne
dzwieki wydobywajace sie z tozyska moga byC¢ objawami jego nadmiernego zuzycia,
zanieczyszczenia lub uszkodzenia. W takim przypadku tozysko, razem z pierdcieniami

uszczelniajgcymi nalezy wymieni¢ na nowe.

\

min 1/3 \

RYSUNEK 5.1A  SPOSOB REGULACJI £OZYSK

(1) pokrywa piasty, (2) nakretka koronowa, (3) zawleczka zabezpieczajgca

Regulacje tozysk nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z ponizszymi zaleceniami:

e zdemontowac pokrywe piasty (1),
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e wyjac zawleczke (3) zabezpieczajgca nakretke koronowg (2)

e obracajgc kotem jednoczesnie dokreci¢ nakretke koronowg do catkowitego

zahamowania kota.

e odkreci¢ nakretke (nie mniej niz 1/3 obrotu) do pokrycia najblizszego rowka nakretki

z otworem w czopie osi jezdne;.
e zabezpieczy¢ nakretke koronowg zawleczkg sprezysta i zamontowac pokrywe piasty.

Koto powinno obracac sie ptynnie, bez zacie¢ i wyczuwalnych oporéw nie pochodzacych

Z ocierania szczek o beben hamulcowy.

TABELA 5.1 WYMAGANIA PODNOSNIKA

UDZWIG 2 000 kg

WYSOKOSC PODNOSNIKA W STANIE ZLOZONYM 280 mm

Wymianeg fozysk, smarowanie oraz naprawy zwigzane z uktadem hamulcowym i jezdnym osi,

nalezy powierzy¢ wyspecjalizowanym punktom serwisowym.

Kontrole luzu i stan techniczny tozysk osi jezdnej nalezy koniecznie przeprowadzi¢ po
pierwszym miesigcu uzytkowania, a nastepnie co 6 miesiecy dalszej eksploatacji.

5.2 REGULACJA HAMULCA ZASADNICZEGO

Regulacje hamulcéw nalezy przeprowadza¢ wowczas gdy:

e na skutek zuzywania sie oktadzin szczek hamulcowych pomiedzy oktadzing,

a bebnem powstaje nadmierny luz i skutecznos¢ hamowania maleje,
¢ hamulce kot hamujg nierdbwnomiernie i niejednoczesnie.

Przy prawidtowo wyregulowanych hamulcach, hamowanie k&t jezdnych wozu musi
nastepowa¢ w tym samym momencie. Regulacja hamulcéw polega na zmianie potozenia
ramienia rozpieracza (1) wzgledem watka rozpieracza (2). W tym celu nalezy zdja¢ pierscien
sprezysty i podkfadke (3), zdemontowac dzwignie rozpieracza i przestawi¢ jg we wiasciwym

kierunku tzn.:

5.3




e do tylu - jesli hamulec hamuje zbyt p6zno (A)

e do przodu - jesli hamowanie nastepuje za wczesnie (B)

RYSUNEK 5.2A REGULACJA HAMULCA ZASADNICZEGO

(1) watek rozpieracza, (2) ramie rozpieracza, (3) pierScien rozprezny + podktadka

TABELA 5.2 SILA HAMOWANIA HAMULCEM ZASADNICZYM

SILtA HAMOWANIA HAMULCEM ZASADNICZYM J.M.

23.5 kN

Regulacje nalezy przeprowadzacC oddzielnie dla kazdego kota. Po prawidtowej regulacji
hamulcow, przy petnym zahamowaniu ramiona rozpieraczy powinny tworzy¢ kat 90°
z tloczyskiem sitownika pneumatycznego. Przy witasciwie wyregulowanych hamulcach, sita
hamowania wozu hamulcem zasadniczym powinna osigga¢ wartosci nie mniejsze niz

podano tabeli 5.2.
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C UWAGA
Sita hamowania wozu paszowego to suma sit hamowania wszystkich kot.

Réznica sit hamowania lewego i prawego kofa nie moze by¢ wieksza niz 30% uwzgledniajac,

ze 100% stanowi sita wieksza.

Raz do roku nalezy przeprowadzi¢ kontrole uktadu hamulca zasadniczego i w razie
koniecznosci przeprowadzi¢ regulacje.

5.3 REGULACJA HAMULCA POSTOJOWEGO

Regulacje hamulca postojowego nalezy przeprowadzi¢ w przypadku:
e rozciggniecia linki,
e poluzowania zaciskow linki hamulca postojowego,
e po wykonaniu regulacji hamulca zasadniczego
e po wykonaniu napraw w uktadzie hamulca zasadniczego
e po wykonaniu napraw w ukfadzie hamulca postojowego.

Przed rozpoczeciem regulacji nalezy upewni¢ sie, ze hamulec zasadniczy funkcjonuje
prawidtowo. Dtugo$¢ linki hamulca postojowego powinna by¢é tak dobrana aby przy
catkowitym zwolnieniu hamulca roboczego i postojowego linka byta luzna i zwisata 1 + 2 cm.
Przy wtasciwie wyregulowanych hamulcach, sita hamowania wozu hamulcem postojowym

powinna osiggac¢ wartosci nie mniejsze niz podano tabeli 5.3.

TABELA 5.3 SItA HAMOWANIA HAMULCEM POSTOJOWYM

SItA HAMOWANIA HAMULCEM POSTOJOWYM J.M.

14 kN
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C UWAGA
Sita hamowania wozu paszowego to suma sit hamowania wszystkich kot.

Raz do roku nalezy przeprowadzi¢ kontrole uktadu hamulca postojowego i w razie
koniecznosci przeprowadzi¢ regulacje.

5.4 OBSLUGA INSTALACJI PNEUMATYCZNEJ

W ramach obstugi wozu paszowego, nalezy przeprowadzi¢ kontrole szczelnosci instalacji
pneumatycznej, zwracajac szczegdlng uwage na miejsca wszystkich potgczen. Szczelnosc

uktadu trzeba sprawdza¢ przy nominalnym ci$nieniu w uktadzie okoto 600 kPa (6,0 kg/cm?).

Jezeli przewody, uszczelki i inne elementy uktadu sg uszkodzone, sprezone powietrze
bedzie przedostawaC sie w miejscach uszkodzen na zewnatrz z charakterystycznym
syczeniem, lub przy niewielkich nieszczelno$ciach w postaci pecherzykéw powietrza.
Niewielkie nieszczelnosci mozna wykryé powlekajac sprawdzane elementy ptynem do mycia
lub innymi preparatami pienigcymi sie, ktore nie bedg oddziatywaty agresywnie na elementy
instalacji . Uszkodzone uszczelki lub przewody, powodujgce nieszczelnosci, nalezy wowczas
wymieni¢ na nowe. Jezeli przyczyng nieszczelnosci instalacji jest wyptyw powietrza
z sitownika, korpusu zaworu sterujgcego lub regulatora sity hamowania nie nalezy ich

naprawiac i rowniez podlegajg wymianie.

Okresowo nalezy usung¢ ze zbiornika powietrza kondensat gromadzacej sie w nim wody.
W tym celu nalezy wychyli¢ trzpien zaworu odwadniajgcego (2) umieszczonego w dolnej
czesci zbiornika. Znajdujgce sie w zbiorniku sprezone powietrze spowoduje usuniecie wody
na zewnatrz. Po zwolnieniu trzpienia zawor powinien samoczynnie zamkng¢ sie i przerwac
wyptyw powietrza ze zbiornika. Raz w roku przed okresem zimowym zawor odwadniajacy
nalezy wykrecic i oczysci¢ z nagromadzonego brudu. Miedziang uszczelke nalezy wymienic

na nowa.
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RYSUNEK 5.3A ZBIORNIK POWIETRZA Z ZAWOREM ODWADNIAJACYM

(1) zbiornik powietrza, (2) zawoér odwadniajgcy

Przed okresem zimowym nalezy wykreci¢ i oczysci¢ zawor odwadniajacy zbiornika
powietrza.

Kontrole szczelno$ci oraz szczegotowe ogledziny pneumatycznej instalacji hamulcowej
nalezy wykona¢ co najmniej raz w roku oraz po wykonaniu napraw zwigzanych z tym
uktadem.

5.5 OBSLUGA INSTALACJI HYDRAULICZNEJ

Nalezy bezwzglednie przestrzegaé zasady, aby olej w uktadzie hydraulicznym wozu
paszowego i olej w instalacji hydraulicznej ciggnika byt jednakowego gatunku. Stosowanie
réznych gatunkow oleju jest niedopuszczalne. W nowym wozie instalacja jest napetniona

olejem hydraulicznym HL32.

Przewody hydrauliczne nalezy wymienié na nowe po 4 latach eksploatacji wozu
paszowego.

Doktadna kontrole szczelnosci i stan techniczny instalacji hydraulicznej zasuw oraz
instalacji hydraulicznej hamulcowej nalezy przeprowadzi¢ co najmniej raz do roku.
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Instalacja hydrauliczna wozu paszowego powinna by¢ catkowicie szczelna. Sprawdzenie
szczelnosci ukfadu hydraulicznego polega na potgczeniu maszyny z ciggnikiem
i kilkukrotnym uruchomieniu hamulcow hydraulicznych przez naciskanie pedatu hamulca
w kabinie operatora oraz uruchomieniu cylindrow hydraulicznych zasuw. Cylindry
hydrauliczne nalezy przytrzymac w stanie maksymalnego wysuniecia przez okres 30 sekund.
W przypadku stwierdzenia wycieku oleju na potaczeniach przewodow hydraulicznych nalezy
ztacze dokrecic, jesli nie spowoduje to usuniecia usterki - trzeba wymieni¢ przewdd lub
elementy ztgcza na nowe. JeSli wyciek oleju wystepuje poza ztgczem, nieszczelny przewdd
instalacji nalezy wymieni¢ na nowy. Wymiany podzespotu na nowy wymaga rowniez kazde
uszkodzenie go o charakterze mechanicznym. W przypadku stwierdzenia uszkodzenia

silnikdw hydraulicznych nalezy je wymieni¢ na nowe.

TABELA 5.4 CHARAKTERYSTYKA OLEJU HYDRAULICZNEGO HL32

LP. NAZWA WARTOSC
1 | Klasyfikacja lepkosciowa wg ISO 3448VG 32
2 | Lepko$é kinematyczna w 40°C 28.8 — 35.2 mm?/s
3 | Klasyfikacja jakosciowa wg ISO 6743/99 HL
4 | Klasyfikacja jakosciowa wg DIN 51502 HL
UWAGA

Uzytkowanie wozu z nieszczelnym uktadem hydraulicznym jest zabronione.

Stan instalacji hydraulicznej powinien by¢ kontrolowany na biezaco podczas
uzytkowania wozu paszowego.
Instalacja hydrauliczna w trakcie pracy znajduje si¢ pod wysokim ciSnieniem.

Regularnie kontrolowa¢ stan techniczny potaczen oraz przewodéw hydraulicznych.

Stosowaé olej hydrauliczny zalecany przez Producenta. Nigdy nie mieszaé dwoch
rodzajow oleju.

W przypadku koniecznosci wymiany oleju hydraulicznego na inny, nalezy zapoznac sie
bardzo doktadnie z zaleceniami producenta oleju. Jezeli zaleca on przeptukanie instalaciji

odpowiednim preparatem, nalezy dostosowac sie do tych zalecen. Nalezy przy tym zwrdécic
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uwage, aby srodki chemiczne stuzgce do tego celu nie dziataty agresywnie na materiaty

ukfadu hydraulicznego.

5.6 SMAROWANIE

Smarowanie wozu paszowego nalezy przeprowadzi¢ w miejscach podanych na rysunku

(5.4A) oraz wyszczegdlnionych w tabeli (5.5).

TABELA 5.5 PUNKTY SMARNE

LICZBA

: RODZAJ SRODKA CZESTOTLIWOSC
LP. NAZWA PUNKTOW
SMARNYCH SMARNEGO SMAROWANIA
1 | Lozyska két jezdnych 2 smar staty 24 miesigce
Watek wielowypustowy .
2 orzektadni 1 smar staty 30 godzin pracy
Watek wielowypustowy .
3 tacznika WOM 2 smar staty 30 godzin pracy
4 Mechanizm hamulca 1 smar staty 6 miesiecy
recznego
5 Prowadnice okna 4 olej biodegradalny 3 miesigce
zsypowego
6 Ucha sﬂqwnlkow 4 smar staty 6 miesiecy
otwierania zasuw
7 | Ciegno obrotowe 1 smar staty 3 miesigce
8 | Sworznie widetek 2 smar staty 6 miesiecy
9 Sworznie sitownika 2 smar stat 6 miesiec
hamulcowego y ey
Sworznie kétek .
10 orowadzacych 4 smar staty 6 miesiecy
11 | Sruba podpory 1 smar staty 12 miesiecy

UWAGA. Opis oznaczen z kolumny LP w tabeli (5.5) jest zgodny z numeracjg przedstawiong

na rysunku (5.4A)
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Po przesmarowaniu wozu paszowego zgodnie z zaleceniami, nadmiar smaru lub oleju nalezy
usung¢. Wymiane smaru w tozyskach piast osi jezdnych nalezy powierzy¢ punktom

serwisowym.

W trakcie uzytkowania wozu paszowego, uzytkownik jest zobowigzany do przestrzegania
instrukcji smarowania zgodnie z wytyczonym harmonogramem. Nadmiar oleju lub smaru
spowoduje osadzanie si¢ dodatkowych zanieczyszczeh na miejscach wymagajacych
smarowania, dlatego niezbedne jest utrzymanie w czystosci poszczegéinych elementow
maszyny.

5.7 OBSLUGA PRZEKLADNI REDUKCYJNEJ

Obstuga przekfadni redukcyjnej sprowadza sie do ogdlnej kontroli, wymiany lub dolewania
ubytkéw oleju przektadniowego. W przypadku uszkodzenia reduktora nalezy skontaktowaé

sie z autoryzowanym punktem serwisowym w celu dokonania naprawy.

Pierwsza wymiana oleju musi zosta¢ wykonana po przepracowaniu pierwszych 100 godzin.
Kolejne wymiany oleju nalezy przeprowadzac¢ po 2 000 godzin pracy wozu paszowego lub

raz do roku.

UWAGA

A Jezeli ilos¢ dolewanego oleju przektadniowego do normalnego poziomu (po
przepracowaniu 100 godzin) jest wieksza niz 1.5 litra, jest to oznaka wycieku oleju z

przektadni. Nalezy skontaktowac sie¢ z punktem serwisowym w celu dokonania naprawy.

W celu wymiany oleju w reduktorze nalezy:
e odkreci¢ korek przewodu odpowietrzajgcego (6) i korek zbiornika (1),
e odkreci¢ korek spustowy (7),

e spusci¢ olej do szczelnego pojemnika wykonanego z materiatu olejoodpornego,

pojemnosc¢ zbiornika powinna wynosic¢ okoto 20 litréw,

e jezeli producent oleju zaleca przeptukanie przektadni detergentem myjgcym, nalezy

wykonac te czynnosc¢ stosujac sie do uwag producenta oleju,
e zakreci¢ korek spustowy (7),

e odkreci¢ korek (5),
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RYSUNEK 5.5A° SMAROWANIE PRZEKLADNI PLANETARANEJ

(1) nakretka wlewu oleju, (2) zbiornik oleju, (3) przewdd odpowietrzajgcy, (4) przewdd
zasilajgcy, (5) korek, (6) korek odpowietrzajgcy, (7) korek spustowy, (A) otwor przelewowy

e zdjgc¢ przewdd odpowietrzajacy (3) i umiesci¢ go ponizej dna zbiornika w taki sposob,
aby olej zalegajacy w tym przewodzie mogt swobodnie w catosci wyptynaé,

e zalac¢ olej do zbiorniczka oleju (2), do momentu, kiedy zacznie wyptywac przez otwor
korka (5),

e zakreci¢ korek (5),
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e dolewac olej do przekfadni do poziomu ztgczki przelewowej (A); jezeli w przewodzie

odpowietrzajgcym pojawi sie olej, nalezy zamontowa¢ go w uchwycie,
e dolac olej do poziomu (B) wskazanego na rysunku (5.5A),
e zakreci¢ korek zbiornika oleju (1) oraz korek odpowietrzajacy (6).

Pojemnosc¢ oleju w przektadni wynosi 16 litrbw. Podczas wymiany oleju nalezy zmieni¢

réwniez podktadki uszczelniajgce pod korkami.

TABELA 5.6 WYMAGANIA OLEJU SMARNEGO PRZEKLADNI

KLASY LEPKOSCIOWE WG AGMA LEPKOSC
K‘:\"‘IEEIIMAI;FY&ZOQA KLASY LEPKOSCIOWE
R&O Ep . , ISO 3448
[mm*/s]
5 5EP 198 — 242 VG 220

Przed kazdorazowym uruchomieniem maszyny nalezy sprawdzi¢ poziom oleju w
instalacji. Jezeli ilo$¢ oleju jest niewystarczajaca uzupetni¢ braki. Kontrolowaé drozno$¢
otworu odpowietrzajacego na nakretce zbiornika oleju (1).

UWAGA
Temperatura obudowy przekfadni nie moze przekroczy¢ 80° C. Jezeli korpus przektadni

nagrzewa sie zbyt mocno nalezy skontaktowac sie z punktem serwisowym.

5.8 DOSTOSOWANIE DYSZLA DO ZACZEPU CIAGNIKA

Przed podtgczeniem wozu paszowego do ciggnika istotng sprawg jest dostosowanie dyszla
do zaczepu ciggnika, w taki sposéb aby maszyna byfa ustawiona w poziomie. Przewidziane
zostaty dwa warianty ustawieh dyszla przedstawione na rysunku (5.6A). Zmiane potozenia

dyszla powinny wykonywac¢ dwie osoby. W celu wykonania tej czynnosci nalezy:

e ustawi¢ w6z paszowy na ptaskim podtozu, podtozy¢ pod kota Kkliny blokujace,

unieruchomi¢ woz przy pomocy hamulca postojowego,
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e odkreci¢ nakretki Srub mocujacych (2) dyszel i wyja¢ sruby,
e odkreci¢ sruby (3) z ptyty gwintowane;,

e zmieni¢ potozenie dyszla,

e przykreci¢ elementy odpowiednim momentem.

Zmiana potozenia dyszla z pozycji dolnej (A) do pozycji gornej (B) wymaga zastgpienia

potaczenia Srubowego (3) elementami wyszczegolnionymi w tabeli (5.7)

W

RYSUNEK 5.6A DOSTOSOWANIE DYSZLA DO ZACZEPU CIAGNIKA

(1) dyszel, (2), (3) potgczenie Srubowe dyszla z ramq

Masa kompletnego dyszla z ciegnem wynosi 35 kg.

5.14




UWAGA

Dyszel wozu paszowego musi by¢ przykrecony 8 Srubami.
Po zmianie potozenia dyszla sprawdzi¢ momenty dokrecenia potaczen srubowych po
catodniowym cyklu pracy.

Podczas zmiany potozenia dyszla nalezy zachowa¢ szczegélna ostroznos¢.
Zmiana potozenia dyszla musi by¢ wykonywana przez dwie osoby.

TABELA 5.7 POLACZENIE SRUBOWE DYSZLA

POLOZENIE | WYSZCZEGOLNIENIE
DYSZLA WG RYSUNKU 5.6A RODZAJ POLACZENIA SZTUK
Sruba M20x80-10.9-B-Fe/Zn5 3
PN-85/M-82101
. , Nakretka M20-10-B Fe/Zn5 PN-

Goérne Pozycja (2) oraz (3) 86/M-82144 8
Podktadka sprezysta 220.5 8
PN - 77/M-82008
Sruba M20x80-10.9-B-Fe/Zn5 4
PN-85/M-82101

. Nakretka M20-10-B Fe/Zn5 PN- 4
Pozycja (2) 86/M-82144

Podktadka sprezysta 220.5 4
PN - 77/M-82008

Dolne -
Sruba M20x55-10.9-B-Fe/Zn5 4
PN-85/M-82101

, Nakretka M20-10-B Fe/Zn5 PN- 4
Pozycja (3) 86/M-82144

Podktadka sprezysta 220.5 4
PN - 77/M-82008

5.9 REGULACJA NOZY ROZDRABNIAJACYCH

Rozdrabnianie  materiatow  lekkich i suchych ~wymaga zastosowania nozy

rozdrabniajgcych (1) - rysunek (5.7A). W przeciwnym wypadku wsad paszowy bedzie obracat
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sie z takg samg predkoscig obrotowg jak slimak. Noze zamontowane sg po przeciwnych

stronach zbiornika, przy pomocy potaczenia srubowego (3) oraz zawleczki (2).

(2)

= ——— =
\WAHI_“II_“I_,

®
RYSUNEK 5.7A  SPOSOB REGULACJI NOZY ROZDRABNIAJACYCH

(1) néz rozdrabniajacy, (2) zawleczka, (3) Sruba mocujgca

W celu wychylenia noza do wnetrza zbiornika (kierunek (B)), nalezy odbezpieczy¢ zawleczke
(2) iprzesung¢ néz na wybrang pozycje pracy. Po zatozeniu zawleczki czynnos¢ nalezy
powtorzy¢é na nozu znajdujgcym sie po przeciwnej stronie zbiornika. Poprawne ustawienie
nozy wymaga doswiadczenia przy mieszaniu paszy, a takze zalezy od mieszanego
w zbiorniku wsadu — jego wielkosci, stopnia wilgotnosci itp. Noze rozdrabniajgce nie
wymagajg ostrzenia. Regulacje potozenia nozy mozna przeprowadzac tylko wtedy kiedy

naped slimaka jest wytgczony.
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C UWAGA
Regulacje nozy wykonywac tylko wtedy, kiedy $limak nie obraca sie.

5.10 WCHODZENIE DO ZBIORNIKA

W czasie eksploatacji wozu paszowego niejednokrotnie istnieje potrzeba wejscia do

zbiornika w celu kontroli, przeprowadzenia regulacji lub czyszczenia wozu zbiornika

i Slimaka. Czynnosc te nalezy wykonac przy zachowaniu szczegdlnej ostroznosci ze wzgledu

na wysokie niebezpieczenstwo i ryzyko wypadku. W tym celu nalezy:

ciggnik oraz woz paszowy unieruchomié¢ hamulcem postojowym,
otworzy¢ zasuwy z obu stron wozu paszowego,

wytgczy¢ silnik ciggnika i wyjaé kluczyk ze stacyjki,
zabezpieczy¢ ciggnik przed dostepem osbéb niepowotanych,

odtgczy¢ przewody instalacji hydraulicznej zasuw, odtgczy¢é wat przegubowo

teleskopowy tgczacy ciggnik z wozem paszowym;,
przygotowac 2 drabiny dopuszczone do uzytkowania, odpowiedniej wysokosci,

oprzec¢ jedng drabine o krawedz nadstawy a drugg wstawi¢ do zbiornika; upewnic sie

ze drabiny stojg pewnie i nie przesung sie w trakcie wchodzenia/schodzenia,

wejs¢ do zbiornika przy zachowaniu nalezytej ostroznosci zwracajgc uwage na

elementy wystajgce i ostre (noze tngce).

NIEBEZPIECZENSTWO

Przed wejsciem do zbiornika zabezpieczy¢ ciagnik przed dostepem osob niepowotanych,
odtaczy¢ wat przegubowo teleskopowy, otworzy¢ zasuwy, i odtagczy¢ przewody instalacji

hydraulicznej od ciagnika.

Podczas wchodzenia nie nalezy korzysta¢ z podestu wozu paszowego ani okien zsypowych

ktore nie sg przystosowane do takich czynnosci. Podczas wchodzenia do zbiornika nalezy

uwazac, aby nie stawa¢ na nozach. Dostep do kilku nozy thacych przymocowanych w dolnej
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czesci Slimaka jest mozliwy réwniez przez okno zsypowe z lewej lub prawej strony wozu

paszowego.

NIEBEZPIECZENSTWO

Podczas wchodzenia do zbiornika nalezy zachowa¢ szczegdéing ostroznos¢.

Wchodzenie do zbiornika jest mozliwe tylko przy wykorzystaniu 2 drabin, zabrania sie
korzystania z podestu oraz okna zsypowego.

Wchodzenie do zbiornika jest mozliwe tylko przy catkowitym bezruchu maszyny.

511 DEMONTAZ NOZY TNACYCH

W zaleznosci od sposobu eksploatacji wozu paszowego, noze tngce po pewnym czasie
uzytkowania wymagaja ostrzenia, regulacji lub wymiany. Zywotno$é nozy tnacych znacznie

sie skraca w nastepujacych przypadkach:
e stosowanie wysokich predkosci obrotowych $limaka,
e ustawienie nozy w pozyciji (C) przedstawionej na rysunku (5.9A),
e obecnosci ciat obcych w przygotowywanej paszy (piasek, kamienie itp.)

Przypadkowe kamienie, ktore dostaty sie do zbiornika mogg spowodowac takie uszkodzenie
nozy, kwalifikujgce je tylko do wymiany (pogiecia, pekniecia, odtamania). Obecnos¢ piasku
W mieszance paszowej jest przyczyng kilkukrotnie szybszego zuzycia ostrzy nozy, ktére
nadajg sie do ponownego uzycia pod warunkiem prawidtowej regeneracji noza. Przy
nominalnych warunkach pracy Slimaka oraz przy braku w paszy ciat obcych opisanych

powyzej, zywotnos¢ nozy wynosi okoto 500 godzin.

W przypadku koniecznosci demontazu lub montazu nozy thgcych wymagane jest wejscie do

zbiornika wozu paszowego. Demontaz nozy nalezy przeprowadzi¢ w nastepujgcej kolejnosci:
e odkreci¢ 3 nakretki M20 i zdjg¢ podkfadki — potgczenie (4),
e odkreci¢ 1 srube M20x55 i zdja¢ podktadki — potgczenie (3),
e zdemontowac néz (1) razem z ptytg dolng (2),
e elementy ztgczne przykreci¢ w te same miejsca, zabezpieczajac je przed zgubieniem,

e odkreci¢ ndz od ptyty dolnej - 2 sruby M10x35 i nakretki M10) — potaczenie (5).
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Montaz nalezy przeprowadzi¢ w kolejnosci odwrotnej. Nakretki i Sruby dokreci¢ odpowiednim

momentem. Dostep do nozy przykreconych w dolnej czesci slimaka jest mozliwy rowniez
przez okno zsypowe. Sposéb demontazu przedstawiono na rysunku (5.8A).
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RYSUNEK 5.8A DEMONTAZ NOZY TNACYCH

(1) noz tngcy, (2) ptyta mocujgca, (3) Sruba M20 + podktadki, (4) nakretka M20 + podktadki,
(5) Sruba M10, nakretka M10 +podktadki

NIEBEZPIECZENSTWO
Noze tnace sa bardzo ostre, dlatego nalezy zachowa¢ ostrozno$¢ podczas montazu lub

demontazu.
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512 REGULACJA POLOZENIA NOZY TNACYCH

Stopien rozdrobnienia paszy zalezy nie tylko od predkosci obrotowej slimaka, ale réwniez od
ustawienia nozy w odpowiedniej pozycji. Na rysunku (5.9A) przedstawione zostaty 3 mozliwe
pozycje pracy nozy, przy czym ustawienie (B) jest pozycjg standardowa. Przy potozeniu (A),
stopien rozdrobnienia jest najmniejszy, przy potozeniu (C) najwiekszy. Regulacje nalezy

przeprowadzi¢ w nastepujacej kolejnosci:
e poluzowac potgczenie Srubowe (4) — rysunek (5.8A)
e odkreci¢ nakretke i zdemontowac potgczenie (3) — rysunek (5.8A),
e ustawi¢ ndéz w wybranej pozyciji pracy,

e dokreci¢ wszystkie potgczenia (3) i (4) odpowiednim momentem.

RYSUNEK 59A REGULACJA NOZY TNACYCH

(1) néz tngcy, (A), (B), (C) pozycje noza, (D) o$ obrotu noza w trakcie regulacji

C NIEBEZPIECZENSTWO
Noze tnace sa bardzo ostre, dlatego nalezy zachowac¢ ostrozno$¢ podczas regulacji.

W trakcie regulacji néz obraca sie wzgledem otworu (D). Zmiana pozycji w kierunku
zaznaczonym strzatkg spowoduje zmniejszenie stopnia rozdrobnienia paszy (od pozycji (C)

do pozycji (A)). Przestawienie noza w kierunku przeciwnym (od (A) do (C) spowoduje, ze
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rozdrobnienie karmy bedzie wieksze, ale zwiekszy sie zuzycie noza. Nastawa (B) jest

pozycjq standardowg ustawiang fabrycznie.

513 OSTRZENIE NOZY TNACYCH

Ostrzenie nozy zaleca sie powierzy¢ zaktadom szlifierskim, ktére dysponujg odpowiednimi
narzedziami do wykonywania tego typu prac. Jezeli krawedz tngca noza nie jest
wyszczerbiona, ostrzenie polega na zeszlifowaniu kamieniem szlifierskim o matej ziarnisto$ci
powierzchni ptaskiej — powierzchnia przeciwlegta do powierzchnia (A) pokazanej na rysunku
(5.710A). Drobne wykruszenia lub zatamania na krawedzi tngcej wymagajg ostrzenia od
gornej i dolnej strony noza. Proces ten najlepiej wykona¢ odpowiednio uksztattowanym
kamieniem szlifierskim. Kat zaklinowania nie moze sie zmieni¢. W fabrycznie dostarczonych
elementach wynosi on 9°. W trakcie ostrzenia wymagane jest bardzo intensywne chiodzenie

noza. Przegrzanie elementu dyskwalifikuje go do dalszej pracy.

RYSUNEK 5.10A ZASADA OSTRZENIA NOZA

(A) gérna powierzchnia noza

5.14 PRZECHOWYWANIE

Po zakonczeniu pracy woéz nalezy starannie oczysci¢ i wymyC strumieniem wody.
W przypadku uszkodzenia powtoki lakierniczej uszkodzone miejsca trzeba oczy$ci¢ z rdzy
i kurzu, odtlusci¢, a nastepnie pomalowac¢ farbg zachowujgc jednolity kolor i rGwnomierng

grubo$¢ powtoki ochronnej. Do czasu pomalowania uszkodzone miejsca nalezy pokry¢
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cienkg warstwg smaru Ilub antykorozyjnego preparatu. Wnetrze zbiornika nalezy

zabezpieczac przed korozjg przy wykorzystaniu preparatow nie szkodliwych dla zwierzat.

Zaleca sie przechowywanie wozu w pomieszczeniu zamknietym lub zadaszonym. Przy
dtugotrwatym przechowywaniu wozu na zewnatrz pomieszczenia nalezy koniecznie
zabezpieczy¢ go przed wptywem czynnikdw atmosferycznych, zwilaszcza czynnikéw
wywotujgcych korozje stali i przyspieszajgcych starzenie opon. Ogumienie nalezy
zakonserwowac przynajmniej raz do roku przy pomocy dostepnych srodkéw stuzacych do
tego celu. Noze tngce nalezy zabezpieczy¢ olejem biodegradalnym lub preparatami, ktére
nie stanowig zagrozenia dla zdrowia zwierzat. Przed rozpoczeciem prac srodki konserwujace

nalezy usungc. Wat przegubowy przechowywac¢ w pozycji poziome;.

5.15 MOMENTY DOKRECANIA POLACZEN SRUBOWYCH

Podczas prac konserwacyjno naprawczych nalezy stosowa¢ odpowiednie momenty
dokrecania potaczen srubowych, chyba ze podano inne parametry dokrecania. Zalecane
momenty dokrecania najczesciej stosowanych potgczen Srubowych przedstawia ponizsza

tabela. Podane wartosci dotyczg $rub stalowych nie smarowanych.

TABELA 5.8 MOMENT DOKRECANIA POLACZEN SRUBOWYCH

GWINT KLASA WYTRZYMALOSCI MOMENT DOKRECANIA [Nm]
M24 8.8 470
M20 10.9 380

M20x1.5 8.8 185

M20x1.5 5.8 115

M18x1.5 8.8 150
M16 8.8 140
M12 8.8 65
M12 5.8 40
M10 8.8 40
M10 5.8 25
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GWINT KLASA WYTRZYMALOSCI MOMENT DOKRECANIA [Nm]
M8 8.8 20
M8 5.8 15
M6 5.8 5
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