PRONAR SP. Z O.0.

@Q@I 17-210 NAREW, UL. MICKIEWICZA 101A, WOJ. PODLASKIE

TEL.: +48 085 681 63 29 +48 085 681 64 29
+48 085 681 63 81 +48 085 681 63 82
FAX: +48 085 681 63 83 +48 085682 71 10

PRONAR

INSTRUKCJA OBSLUGI
WOZ ASENIZACYJNY
PRONAR TG214

INSTRUKCJA ORYGINALNA

661-0.01-1

WYDANIE 1A
11-2021
NR PUBLIKACJI 661.01.UM.1A.PL



Adres producenta
PRONAR Sp. z o.0.
ul. Mickiewicza 101A
17-210 Narew

Telefony kontaktowe
+48 085 681 63 29
+48 085 681 64 29
+48 085 681 63 81
+48 085 681 63 82

Strona internetowa
www.pronar.pl
https://pronar-recycling.com/pl/

Pogotowie serwisowe
+48 085 682 71 14

+48 085 682 71 93

+48 085 682 71 20
serwis@pronar.pl

Niniejsza instrukcja zawiera istotne wskazania dotyczgce bezpieczenstwa oraz zasad obstugi maszyny. Instrukcje nalezy
przechowywac w poblizu maszyny, aby byta dostepna dla 0s6b uprawnionych do jej obstugi.

Niniejszg instrukcje zachowaj do wykorzystania w przyszto$ci. W przypadku zagubienia lub zniszczenia instrukcji skontaktuj sie ze
sprzedawcg lub z producentem w celu wydania duplikatu.

Copyright © PRONAR Sp. z 0.0. Wszelkie prawa zastrzezone.
Caftosc¢ niniejszego opracowania stanowi wtasno$¢ PRONAR Sp. z o.o. i jest utworem w rozumieniu ustawy o prawie autorskim i
prawach pokrewnych.

Zadna cze$cé tego dokumentu nie moze by¢ rozpowszechniana lub kopiowana w jakikolwiek sposéb (elektroniczny, mechaniczny
lub inny) bez pisemnej zgody PRONAR Sp. z o.o.



Spis tresci

ROZDZIAL 1.

WSTEP e 1.1
1.1 Szanowny uzytkowniKu, e, 1.2
1.2 Zasady korzystania z instrukcji obstugi ... 1.4
1.3 Grupa docelowa. . ... .. .. .., 1.5

1.3.1 Uzytkownik koncowy (uzytkownik, uzytkownik uprawniony, operator). ... 1.5
1.3.2 Osoba wykwalifikowana (personel wykwalifikowany),.................................... 1.6
1.3.3 Personel SerwiSOWY.. ... ... ... 1.6
1.3.4 Uzytkownik nieuprawniony.. ... 1.7
1.4 Symbole i oznaczenia wykorzystane w instrukcji ... ... 1.8
1.4.1 NiebezpieCzenstwo,. ... 1.8
142 UWAGA 1.8
1.4.3 WSkazOwka, ... ..., 1.8
1.4.4 Typografia instrukCji. ... 1.9
1.5 SowniK POJEC . e 1.11
1.6 Okreslenie kierunkow w instrukcji_ ... 1.13
1.7 0OdbiOr KONCOWY. ... e, 1.14
1.7.1 Informacje WStePNe. ... ... 1.14
1.7.2 Kontrola maszyny po dostawie, . ... 1.14
1.7.3 Pierwsze uruchomienie maszyny. ... 1.15
1.8 Zagrozenie dla srodowiska, .. ... . ... 1.17

ROZDZIAL 2.

INFORMACJE PODSTAWOWE e 2.1
2.1 1dentyfiKACIA ... ... 2.2

2.1.1 Identyfikacja Maszyny. ... 2.2
2.1.2 I|dentyfikacja 0sijezdnej ... 2.5
2.2 Przeznaczenie MaszyNY. . . ..., 2.6
2.2.1 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem. . ... 2.6
2.2.2 Przewidywane nieodpowiednie Uzycie ... 2.7
2.3 Wymagania ciggnika rolniczego.. .. ... 2.9
2.3.1 Minimalne obcigzenie przedniej osi ciagnika. ... 2.10
2.4 Wyposazenie Maszyny. . ... 2.1
2.5 TranSPOIt e 2.12
2.5.1 Transport SamOChOdOWY. ... ....................ccccoiiiiiiiiiiieeeeeeee 2.12
2.5.2 Transport sSamodzielny.. ... 2.14
2.6 Warunki gWarancji. ... 2.15
2.7 Zagrozenie dla sSrodowiska 217

Pronar TG214



2.8 Kasacja 2.18

ROZDZIAL 3.

BEZPIECZENSTWO UZYTKOWANIA 3.1

3.1 Podstawowe zasady bezpieczenstwa, ... 3.2

3.2 Bezpieczenstwo przy agregowaniu Maszyny. ... 3.4

3.3 Bezpieczenstwo przy obstudze instalacji hydraulicznej i pneumatycznej ... 3.6

3.4 Zasady bezpiecznej obstugi technicznej................................. 3.8

3.5 Opis ryzyka szCzgtkOWEJO. ... ... 3.1

3.6 Zasady poruszania si¢ po drogach publicznych ... 3.12

3.7 Praca maszyng z Watkiem odbioru mocy (WOM).._._._............. 3.15

3.8 Nalepki informacyjne i ostrzegawcze. . ... 3.17
ROZDZIAL 4.

BUDOWA | ZASADA DZIALANIA e 4.1

4.1 Charakterystyka techniczna,.................: 4.2

4.2 BUAOWE MASZYNY.._ .. .o 4.4

4.3 Pneumatyczna instalacja hamulcowa, ... 4.6

4.4 Hamulec POSIOJOWY. ... .. oo 4.9

4.5 ZDIOMNIK e 4.10

4.6 Instalacja hydrauliczna dyszla,..................i 4.11

4.7 Uktad dystrybuciji CIECZY. ..o, 4.12

4.7.1 Budowa uktadu ttoczenia, ... 4.12

4.7.2 Uktad hydrauliczny dystrybuciji CIeCzy........................cococoooiiiieeee 4.13

4.8 Mechanizm dOKUJGCY..................ocooiioiooeoee e 4.15

4.8.1 Budowa mechanizmu doKUjECeJO........................ocoiiieoieeeeeeee 4.15

4.8.2 Uktad hydrauliczny mechanizmu dokujacego,.................................: 4.16

4.9 Wyjscia hydrauliczne natyt ... 4.18

4.10 Instalacja hydrauliczna blokady skretu... ... 4.19

4.11 Instalacja elektryczna oswietleniowa, ... 4.20
ROZDZIAL 5.

PANEL STEROWANIA e 5.1

5.1 Uklad sterowania,. ..., 5.2

5.1.1 Pilot sterujacy GrOWNY.. ... e 5.3

5.1.2 Pilot sterujgcy dodatkOWy. ....................coiiiiiioieeeeeeeeeeeeeeee 5.5

5.1.3 Czujniki INAUKCYIN@. ... .. ... oo 5.5
ROZDZIAL 6.

ZASADY UZYTKOWANIA e 6.1

6.1 Regulacja wysokosSci dyszla,... ..., 6.2

Pronar TG214



6.2 Obstuga podpory postojowe;j 6.4

6.3 Podigczanie i odtgczanie Maszyny.. ... 6.6
6.3.1 Podtgczanie Maszyny. ... 6.6
6.3.2 OdtgCczani€ PrzyCZePY.................ccccoooooeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee 6.10

6.4  Zatadunek ... .. 6.12
6.4.1 Zatadunek przez przytgcze ssawne (lewe lub prawe) ... 6.13
6.4.2 Zatadunek przez system dokujacy (lewy lub prawy) ... 6.15

6.5 Przejazd transportOWy.. ... 6.18

6.6 Roztadunek ... ... .. 6.21

6.7 PompattoCZaCa ... 6.23

6.8 Zasady uzytkowania ogumienia ... 6.24

8.9  CZYSZCZENIC. ... ...\ oo 6.26

6.10 PrzechOwWyYWani€, ... ... 6.29

ROZDZIAL 7.

PRZEGLADY OKRESOWE | OBSLUGATECHNICZNA . ... 7.1
7.1 Podstawowe informacje. ... 7.2
7.2 Miejsca WysoKi€go rYZYKa, ... 7.3
7.3 Harmonogram konserwacji i przegladow. . ... 7.4
7.4 Przygotowani€ PrzyCZEePY.... . .........cccccooiiiioeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee 7.7
7.5 Odwodnienie zbiornika powietrza, . ... 7.9
7.6 Kontrola OStON. ... e, 7.10
7.7 Kontrola wtykow i gniazd przytaczy.. ... 7.12
7.8 Kontrola maszyny przed rozpoczeciem jazdy.. ... 7.14
7.9 Pomiar cisnienia powietrza, kontrola ogumieniaifelg. . ... 7.16
7.10 Kontrola i czyszczenie pompy toczacej. ... 7.18
7.11 Czyszczenie filtrdw powietrza, ..., 7.20
7.12 Czyszczenie zaworu odwadniajgCego. ... 7.21
7.13 Kontrola zuzycia oktadzin szczek hamulcowych . ... 7.22
7.14 Kontrola luzu fozysk osijezdnych. ... 7.23
7.15 Kontrola hamulcdw mechanicznych . ... 7.25
7.16 Kontrola napigcia linki hamulca postojowego.. ... 7.27
7.17 Kontrola instalacji hydraulicznej. ... 7.29
7.18 Kontrola instalacji hamulcowej pneumatycznej....................... 7.31
7.19 Momenty dokrecania potgczen srubowych. 7.32
7.20 Dokrecanie KOt jezdnyCh. ... ... 7.34
7.21 MONTAZ | DEMONTAZ KOtLA, KONTROLA DOKRECENIA NAKRETEK 7.36
7.22 Kontrola zawieszenia bogi€. ... 7.38
7.23 Regulacja luzu fozysk osi jezdnych . ... 7.41
7.24 Regulacja hamulCa,. ..., 7.43
7.25 Smarowanie 7.48

Pronar TG214



7.26 Obstuga instalacji elektrycznej i elementéw ostrzegawczych ... 7.52

7.27 Materiaty eksploatacyjne ... ... 7.53
7.27.10lej hydrauliCzny. ... 7.53
7.27.2S100Ki SMEME. ...\, 7.54

7.28 OQUMIENI ... ... . oo 7.55

7.29 Usterki i sposoby ich usuwania . . ... 7.56
ZALACEZNIKL e Z-1

Pronar TG214



PRONAR Sp. z o.0.
ul. Mickiewicza 101 A
17-210 Narew, Polska
tel./fax (+48 85) 681 71 00,
fax (+48 85) 681 63 83
http://www.pronar.pl

e-mail: pronar@pronar.pl

Deklaracja zgodnosci WE maszyny

PRONAR Sp. z 0.0. deklaruje z petng odpowiedzialnoscig, ze maszyna:

Opis i dane identyfikacyjne maszyny

Ogolne okreslenie i funkcja: |WOZ ASENIZACYJNY

Typ: TGO1

Model: TG214

Numer VIN:

Nazwa handlowa: TG214 lub PRONAR TG214 lub woéz asenizacyjny
TG214 lub wéz asenizacyjny PRONAR TG214

do ktorej odnosi sie ta deklaracja, spetnia wszystkie odpowiednie wymagania Dyrektywy
2006/42/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 17 maja 2006 r. w sprawie maszyn.

Maszyna zostata zaprojektowana i spetnia wymagania norm:

PN-EN ISO 12100:2012, PN-EN 707:2019-03
Deklaracja ta odnosi sie wytgcznie do maszyny w stanie, w jakim zostata wprowadzona
do obrotu i nie obejmuje czesci sktadowych dodanych przez uzytkownika koricowego lub
przeprowadzonych przez niego pozniejszych dziatan.
Instrukcja obstugi jest integralng czescig maszyny.

Osobg upowazniona do udostepnienia dokumentacji technicznej jest Kierownik Wydziatu
Wdrozen w PRONAR Sp. z 0.0., 17-210 Narew, ul. Mickiewicza 101A.

Narew, dnia 2022-03-31 NIP $43-02-00-939. KRS 000

Miejsce i data wystawienia

stanow 0, podpis






ROZDZIAL 1.

WSTEP

PRONAR TG214

661.01.UM.1A.PL



Rozdziat 1 - Wstep

1.1 SZANOWNY UZYTKOWNIKU

/ Instrukcja obstugi przeznaczona jest dla uzytkownika koncowe- A
go. Z tego wzgledu niektére wymagane czynno$ci konserwacy-
Jne zostaty wyszczegdlnione w tabelach przegladow ale proce-
dura postepowania nie zostata opisana w niniejszej publikacji.
Do wykonania ich nalezy wezwac¢ autoryzowany serwis produ-

\centa. P

Zanim samodzielnie uruchomisz maszyne zostaniesz
zapoznany z jej budowa, przeznaczeniem, zasadg
dziatania, dostepnym wyposazeniem i obstugg
a przede wszystkim z zasadami bezpieczenstwa.
Operator oraz personel wykwalifikowany powinien
by¢ przeszkolony podczas odbioru koncowego.
Zapamietaj!!! Maszyne mozesz uruchomi¢ wytgcznie
wtedy, kiedy zapoznates sie z trescig niniejszej ,In-
strukcji obstugi”, zostates przeszkolony oraz po-
trafisz bezpiecznie jg obstuzy¢. W razie watpliwosci
skontaktuj sie ze sprzedawcg w celu wyjasnienia
problemu.

Najwazniejszg sprawg podczas pracy jest Twoje
bezpieczenstwo, dlatego bez wzgledu na wszystko
nalezy przestrzega¢ wszystkich zalecen zawartych
w ,Instrukcji obstugi’ oraz kierowac sie rozsgdnym
postepowaniem. Pamietaj ze prawidiowa obstuga,
zgodna z zaleceniami producenta zmniejsza do
minimum ryzyko wystgpienia wypadku, a praca
z maszyng jest bardziej efektywna i mniej awaryjna.

1.2 Pronar VMP-5, Pronar VMP-6 636.01.UM.1A.PL



Rozdziat 1 - Wstep

Przy zakupie maszyny sprawdz zgodnos¢ numerow
seryjnych umieszczonych na maszynie z numerem
wpisanym w ,Karcie gwarancyjnej”, oraz w doku-
mentach sprzedazy. Informacje na temat identy-
fikacji maszyny znajdziesz w rozdziale ,Informacje
podstawowe”. Zalecamy abys najwazniejsze numery
seryjne wpisat w pola ponize;j.

Numer fabryczny maszyny:

WST.3.B-001.01.PL
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Rozdziat 1 - Wstep

1.2 ZASADY KORZYSTANIA Z INSTRUKCJI OBSLUGI

Informacje zawarte w publikacji sg aktualne na dzien
opracowania. Na skutek udoskonalania niektore
wielkosci oraz ilustracje zawarte w niniejszej pub-
likacji mogg nie odpowiada¢ stanowi faktycznemu
maszyny dostarczonej uzytkownikowi.

Rysunki zawarte w niniejszej publikacji majg na celu
wyjasnienie zasady dziatania maszyny i mogg réznic
sie od stanu faktycznego. Nie moze to by¢ powodem
do jakichkolwiek roszczen z tego tytutu. Producent
zastrzega sobie prawo wprowadzania w produ-
kowanych maszynach zmian konstrukcyjnych utat-
wiajgcych obstuge oraz poprawiajgcych jakos¢ ich
pracy, nie dokonujgc biezgcych zmian w niniejszej
publikaciji.

Instrukcja obstugi stanowi podstawowe wyposazenie
maszyny. Jezeli informacje zawarte w tym opra-
cowaniu okazg sie nie w petni zrozumiate zwrdé sie
0 pomoc do punktu sprzedazy, w ktérym maszyna
zostata zakupiona lub bezposrednio do producenta.
Maszyne skonstruowano zgodnie z obowigzujgcymi
normami, dokumentami i aktualnymi przepisami
prawnymi.

Do niniejszej instrukcji mogg by¢ dotgczone odd-
zielne opracowania, ktore znajdziesz w rozdziale
LZatgczniki i materiaty dodatkowe”.

WST.3.B-002.01.PL
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Rozdziat 1 - Wstep

1.3 GRUPA DOCELOWA

Instrukcja obstugi przeznaczona jest dla personelu
obstugujgcego maszyne zwanego dalej uzytkown-
ikami koncowymi, oraz oséb wykwalifikowanych (ele-
ktryk, mechanik, hydraulik). Szczegétowe informacje
na temat kompetencji oraz odpowiedzialnosci uzyt-
kownikow kohcowych i personelu wykwalifikowanego
znajdziesz w dalszej czesci niniejszego rozdziatu.

1.3.1 Uzytkownik koncowy (uzytkownik, uzytkownik uprawniony, operator)

Kim jest uzytkownik koncowy?
Uzytkownikiem koncowym, inaczej zwany uzyt-
kownikiem albo operatorem nazywamy osobg
dopuszczong do obstugi maszyny. Uzytkownik moze
by¢ dopuszczony do obstugi maszyny jezeli zostaty
spetnione ponizsze warunki.

* Uzytkownik zapoznat sie z trescig ,Instrukcji
obstugi” maszyny.

» Zapoznat sie z trescig instrukcji obstugi ciggnika
rolniczego i przestrzega jej zalecen.

+ Stosuje sie do przepiséw ruchu drogowego
oraz przepisow transportowych obowigzujgcych
w Kraju, w ktéorym maszyna jest eksploatowana.

» Zostat przeszkolony w zakresie przestrzegania
ustalonych planéw konserwaciji i regulaciji.

* Posiada uprawnienia do kierowania pojazdami
(zespotami pojazdow) wymaganymi w kraju
uzytkowania.

Obowiazki i uprawnienia
Wiedza nabyta przez uzytkownika pozwala na bez-
pieczng obstuge maszyny. W przypadkach nie-
przewidzianych uzytkownik powinien kierowac sie
rozsgdnym postepowaniem i zadba¢ w pierwsze;
kolejnosci o bezpieczenstwo swoje, osob znajdu-
jacych sie w poblizu pracujgcej maszyny oraz innych
uzytkownikéw ruchu drogowego.

636.01.UM.1A.PL
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Rozdziat 1 - Wstep

Posiadana wiedza oraz umiejetnosci uprawniajg
uzytkownika koncowego do obstugi maszyny, prze-
prowadzenia zabiegow konserwacyjnych i wykonania
napraw lub regulacji w zakresie okreslonym przez
producenta.

1.3.2 Osoba wykwalifikowana (personel wykwalifikowany)

1.3.3 Personel serwisowy

Kim jest osoba wykwalifikowana?
Osobg  wykwalifikowang nazywamy osobe
dopuszczong do wykonywania niektérych prac obstu-
gowych, naprawczych lub regulacyjnych w zakresie
okreslonym przez producenta maszyny oraz zdobyta
odpowiednie wyksztatcenie techniczne w okreslonym
zawodzie i potwierdzone stosownym dokumentem,
ukonczyta szkolenie przeprowadzone przez up-
rawniony personel producenta lub sprzedawcy, po-
trafi dostrzega¢ zagrozenia i przeciwdziataé im.
Nabyte doswiadczenie zawodowe oraz umiejetnosci
zawodowe uprawniajg osobe wykwalifikowang do
przeprowadzenia niektérych napraw maszyny oraz
wykonania podstawowych zabiegdw konserwacy-
jnych w zakresie przewidzianym przez producenta.
Osoba wykwalifikowana oprocz niezbednej wiedzy
posiada umiejetnosci postugiwania sie specjal-
istycznym osprzetem, niezbednym do wykonania st-
awianych obowigzkow. Do osob wykwalifikowanych
zalicza sie nastepujgce osoby:
» wykwalifikowany mechanik.
+ wykwalifikowany elektryk.
» wykwalifikowany hydraulik.

Kim jest personel serwisowy?
Personel serwisowy, inaczej zwany serwisem pro-
ducenta lub serwisem jest to osoba lub grupa oso6b
wykwalifikowanych posiadajgcg znacznie wieksze
doswiadczenie oraz wiedze do wykonania okresl-
onych czynnosci naprawczych i konserwacyjnych niz

1.6 Pronar VMP-5, Pronar VMP-6 636.01.UM.1A.PL



Rozdziat 1 - Wstep

personel wykwalifikowany. Dysponuje odpowiednimi
narzedziami niezbednymi do przeprowadzenia prac.
Serwis producenta posiada wymagane uprawnienia
i jest przedstawicielem producenta maszyny lub
innego osprzetu.

1.3.4 Uzytkownik nieuprawniony

Kim jest uzytkownik nieuprawniony?
Uzytkownik nieuprawniony zwany rowniez osobg
postronngjestto osoba, ktora nie zostata przeszkolona
przez producenta lub uprawnionego sprzedawce, nie
zostata zapoznana z podstawowymi zagadnieniami
bezpieczenstwa, znajomosci maszyny, nie zapoznata
sie z catg trescig instrukcji obstugi, iw zwigzku z tym nie
ma uprawnien do obstugi maszyny. Osoba postronna
nie moze by¢ dopuszczona do pracy z maszynag.

WST.3.B-003.01.PL

636.01.UM.1A.PL
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Rozdziat 1 - Wstep

1.4 SYMBOLE | OZNACZENIA WYKORZYSTANE W INSTRUKCJI

1.4.1 Niebezpieczenstwo

A NIEBEZPIECZENSTWO

1.4.2 Uwaga

A UWAGA

1.4.3 Wskazowka

Informacje, opisy zagrozen i srodkéw ostroznosci
oraz polecenia i nakazy zwigzane z bezpieczenstwem
uzytkowania w tresci instrukcji sg wyroznione ramkag
z napisem NIEBEZPIECZENSTWO. Nieprzestrze-
ganie opisanych zalecen stwarza zagrozenie dla
zdrowia lub zycia os6b obstugujacych maszyne lub
postronnych.

Szczegdlnie wazne informacje i zalecenia, ktorych
przestrzeganie jest bezwzglednie konieczne, sg
wyréznione w tekscie ramkg z napisem UWAGA. Nie-
przestrzeganie opisanych zalecen stwarza zagrozenie
uszkodzenia maszyny wskutek nieprawidtowego
wykonania obstugi, regulacji lub uzytkowania.

Dodatkowe wskazowki zawarte w instrukcji opisujg
przydatne informacje dotyczgce obstugi maszyny
i wyréznione sg ramkg z napisem WSKAZOWKA.

1.8 Pronar VMP-5, Pronar VMP-6 636.01.UM.1A.PL



Rozdziat 1 - Wstep

1.4.4 Typografia instrukcji

Lista wypunktowana

Lista wypunktowana przedstawia czynnosci do wyko-
nania, ktorych kolejnos¢ wykonania nie jest istotna.

Przyklad zastosowania listy wypunktowanej

* Regularnie kontroluj stan potaczen oraz prze-
wodow hydraulicznych i pneumatycznych. Nie-
dopuszczalne sg przecieki oleju hydraulicznego
oraz ubytki powietrza z nieszczelnej instalacji.

* W przypadku awarii instalacji hydraulicznej lub
pneumatycznej, maszyne nalezy wytgczyc¢ z ek-
sploatacji do czasu usuniecia awarii.

Komentarz do tekstu

Komentarz stanowi najczesciej uzupetnienie i do-

datkowe wyjasnienie nakazania wykonania okreslonej

czynnosci. W komentarzu mogg byc¢ tez zawarte do-
datkowe informacje.

Przykitad komentarza do tekstu

Wymagane cisnienie powietrza opisane jest
na naklejce umieszczonej na ramie maszyny,
nad kofem.

Lista wyliczona
Lista wyliczona przedstawia czynnosci do wykonania,
ktorych kolejnos¢é wykonania jest istotna.

636.01.UM.1A.PL
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Przyktad zastosowania listy wyliczonej

1.

2. Odkre¢ uchwyty (2) mocujgce korbe (1).

3. Wt6z korbe w kwadratowy watek przektadni
| obracajgc korbg przeciwnie do kierunku ruchu
wskazowek zegara opusc koto.

4. ...

Odnosnik do strony

Odnosnik do rozdziatu (miejsca w instrukcji)
zwigzanego tematycznie

Przyklad zastosowania odnosnika

[ strona 99

WST.3.B-004.01.PL
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1.5 SLOWNIK POJEC

ciagnik rolniczy
Pojazd silnikowy skonstruowany do uzywania tgcznie
ze sprzetem do prac rolnych, lesnych lub ogrod-
niczych; ciggnik taki moze byc¢ rowniez przystosowany
do ciggniecia przyczep oraz do prac ziemnych.
ciagnik samochodowy
Pojazd samochodowy przeznaczony konstrukcyjnie
wytgcznie do ciggniecia przyczepy; okreslenie to
obejmuje ciggnik siodtowy i ciggnik balastowy.
odbiér koncowy
Zespot czynnosci zwigzany z przygotowaniem i fak-
tycznym przekazaniem gotowego produktu do uzyt-
kowania. Odbiér koncowy zawiera przekazanie
dokumentacji, szkolenie podstawowe, odbiér pod
transporcie i pierwsze uruchomienie maszyny.
osoba postronna
patrz - uzytkownik nieuprawniony
osoba wykwalifikowana
Osobe dopuszczona do wykonywanie niektorych
prac obstugowych, naprawczych lub regulacyjnych
w zakresie okreslonym przez producenta maszyny
oraz ktéra zdobyta odpowiednie wyksztatcenie tech-
niczne w okreslonym zawodzie i potwierdzone sto-
sownym dokumentem a takze ukonczyta szkolenie
przeprowadzone przez uprawniony personel produ-
centa lub sprzedawcy, potrafi dostrzegac¢ zagrozenia
i przeciwdziatac im.
samochdd ciezarowy
Pojazd samochodowy przeznaczony konstruk-
cyjnie do przewozu tadunkow; okreslenie to obe-
jmuje  rowniez samochod ciezarowo-osobowy
przeznaczony konstrukcyjnie do przewozu tadunkow
i 0s6b w liczbie od 4 do 9 tgcznie z kierowca.

636.01.UM.1A.PL
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strefa niebezpieczna
Strefa niebezpieczna jest to obszar dookota maszyny,
w ktdrej osoby znajdujgce sie narazone sg na ryzyko
utraty zdrowia lub zycia.
TUZ
TUZ - Trzypunktowy Uktad Zawieszenia - uktad
dzwigniowy stosowany w ciggnikach rolniczych do
agregowania maszyn i urzgdzen zawieszanych na
podnosniku hydraulicznym.
uzytkownik koncowy
Inaczej zwany uzytkownikiem, uzytkownikiem up-
rawnionym albo operatorem nazywamy osobg
dopuszczong do obstugi maszyny.
uzytkownik nieuprawniony
Zwany tez osoba postronng jest to osoba, ktéra nie
zostata przeszkolona i nie zostata dopuszczona do
obstugi maszyny.
WOM
WOM - Wat Odbioru Mocy - wat przekazujgcy naped
z pojazdu do poruszanej maszyny.

WST.3.B-005.01.PL
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1.6 OKRESLENIE KIERUNKOW W INSTRUKCJI

(C

BIEan)

(T T T ‘jm_
|

+ +

L] 1 | I} 1
@ 661-0.01-1

Rysunek 1.1
(A) przéd
(D) strona lewa

Okreslenie kierunkdw na maszynie
(B) tyt (C) strona prawa

Strona lewa — strona po lewej rece obserwatora zwro-
conego twarzg w kierunku jazdy maszyny do przodu.
Strona prawa — strona po prawej rece obserwatora
zwroconego twarzg w kierunku jazdy maszyny do
przodu.

Obrét w prawo — obrot mechanizmu zgodnie z kie-
runkiem ruchu wskazéwek zegara (operator zwrécony
przodem do mechanizmu).

Obrot w lewo — obrot mechanizmu przeciwnie do kie-
runku ruchu wskazéwek zegara (operator zwrécony

przodem do mechanizmu).
WST.3.B-006.01.PL
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1.7 ODBIOR KONCOWY

1.71

1.7.2

Informacje wstepne

Odbidér koncowy realizowany jest po dostarczeniu
maszyny. Odbiér obejmuje nastepujgce zagadnienia:
» przekazanie wymaganych dokumentoéw, w tym

~Instrukcji obstugi”, ,Karty gwarancyjnej” iinnych,
informacja od sprzedajgcego o sposobie uzyt-
kowania, zagrozeniach wynikajgcych z uzytko-
wania maszyny niezgodnie z przeznaczeniem
oraz O agregowaniu maszyny z ciggnikiem
| pracy nia.

kontrola maszyny po dostawie,

pierwsze uruchomienie maszyny oraz omo-
wienie obstugi maszyny.

Kontrola maszyny po dostawie

Zakres kontroli
Sprawdz kompletacje maszyny zgodnie
z zamowieniem.
Sprawdz stan techniczny oston
zabezpieczajgcych.
Sprawdz stan powtoki malarskiej, sprawdzi¢ czy
nie pojawity sie slady korozji.
Skontroluj maszyne pod wzgledem uszkodzen
wynikajgcych z nieprawidlowego transpor-
towania maszyny do miejsca przeznaczenia
(wgniecenia, przebicie, zgiecia lub ztamania
detali itp.).
Sprawdz stan opon kot jezdnych i ciSnienie po-
wietrza w ogumieniu. Skontroluj poprawnosc
dokrecenie kot jezdnych.
Sprawdz stan techniczny przewodéw ela-
stycznych instalacji hydraulicznej i pneuma-
tycznej. Upewnij sie, ze uktady sg szczelne.
Skontroluj sitowniki hydrauliczne i/lub pneuma-
tyczne pod katem wyciekow i nieszczelnosci.

Pronar TG214
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1.7.3

Pierwsze uruchomienie maszyny
Rozruch musi by¢ poprzedzony szkoleniem przepro-
wadzonym przed Sprzedawce lub uprawionych pra-
cownikéw Sprzedawcy.
Zakres czynnosci pierwszego uruchomienia

* Upewnij sie, ze przytgcza pneumatyczne, hy-
drauliczne i elektryczne w ciggniku rolniczym sg
zgodne z wymaganiami producenta.

» Sprawdz wszystkie punkty smarne, w razie ko-
niecznosci przesmaru,.

*  Odwodnij zbiornik powietrza instalaciji
hamulcowej.

Jezeli stan maszyny nie budzi zastrzezen przejdz do
jazdy prébnej:

* Podigcz maszyne do odpowiedniego zaczepu
ciggnika.

» Podtagcz przewody instalacji pneumatycznej, hy-
draulicznej i elektryczne,;.

* Uruchom poszczegolne Swiatta, sprawdz po-
prawnos¢ dziatania instalacji elektryczne;.

» Sterujgc odpowiednimi obwodami rozdzielacza
hydraulicznego ciggnika sprawdz poprawnosc¢
dziatania instalacji hydraulicznej.

Opcjonalnie uruchom WOM i sprawdz dzia-
fanie instalacji hydraulicznej maszyny nape-
dzanej watkiem odbioru mocy ciggnika.

+ Zwolnij hamulec postojowy.

* Ruszajgc z miejsca sprawdz dziatanie hamulca
zasadniczego.

* Wykonaj przejazd prébny.

Jezeli w trakcie przejazdu prébnego wystgpig niepo-
kojgce objawy typu:

« Hatas i nienaturalne odgtosy pochodzace
z ocierania ruchomych elementow o konstrukcje
maszyny,

* Nieszczelna instalacja hamulcowa,

* Woycieki oleju hydraulicznego,

661.01.UM.1A.PL Pronar TG214 1.15



Rozdziat 1 - Wstep

* Nieprawidtowa praca sitownikow hydraulicznych
i/lub pneumatycznych,
lub inne usterki, zdiagnozuj problem. Jezeli usterki
nie da sie usungc lub usuniecie jej grozi utratg gwa-
rancji, skontaktuj sie z punktem sprzedazy w celu wy-
jasnienia problemu lub dokonania naprawy.
Po zakonczeniu przejazdu prébnego skontroluj

stopien dokrecenia nakretek kot jezdnych.
WST.3.B-007.01.PL
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1.8 ZAGROZENIE DLA SRODOWISKA

A NIEBEZPIECZENSTWO

Zuzyty olej lub zebrane resztki zmie-
szane z materialem absorpcyjnym
przechowuj w doktadnie oznaczonym
pojemniku. Nie stosuj do tego celu
opakowan po produktach spozyw-
czych.

N\ J

& UWAGA

Odpady olejowe mozesz oddac tylko
do punktu zajmujacego sie utylizacjq
lub regeneracjg olejow. Pod zadnym
pozorem nie wolno wylewac olejow do
kanalizacji lub zbiornikéw wodnych.

Wyciek oleju hydraulicznego, smarujgcego lub nape-
dowego stanowi bezposrednie zagrozenia dla Srodo-
wiska naturalnego ze wzgledu na ograniczong biode-
gradowalnos¢ substancii.

W czasie wykonywania prac konserwujgco napraw-
czych, przy ktorych istnieje ryzyko wycieku, prace
te wykonuj w pomieszczeniach z nawierzchnig ole-
joodporng. W przypadku wycieku substancji do $ro-
dowiska w pierwszej kolejnosci zabezpiecz zrédto
wycieku, a nastepnie zbierz rozlang substancje przy
pomocy dostepnych srodkdéw. Resztki oleju zbierz
przy pomocy sorbentéw lub wymieszaj je z piaskiem,
trocinami

lub innymi materiatami absorpcyjnymi.

Zebrane zanieczyszczenia nalezy przechowuj
w szczelnym i oznaczonym pojemniku, odpornym
na dziatanie weglowodorow a nastepnie przekaz
odpady do punktu utylizacji. Pojemnik przechowu;j
z dala od zrodet ciepta, materiatow tatwopalnych oraz
ZYyWnosci.

Oleje zuzyte lub nienadajgce sie do ponownego
uzycia ze wzgledu na utrate swoich wiasciwosci
przechowuj w oryginalnych opakowaniach w takich

samych warunkach jak opisano wczesniej.
WST.3.B-008.01.PL
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Rozdziat 2 - Informacje podstawowe

2.1 IDENTYFIKACJA

2.1.1 Identyfikacja maszyny

e e e e e e

WSKAZOWKA

Nalezy zadac od sprzedawcy doktad-
nego wypetnienia Karty Gwarancyjnej
I kupondw reklamacyjnych. Brak np.
daty sprzedazy lub pieczatki punktu
sprzedazy naraza uzytkownika na

nieuznanie ewentualnych reklamacji.
g J

SZBTG214XK2X00001\-

)
Bl
siiv

L@ ~
='7a

A

661-E.01-1
Rysunek 2.1 Identyfikacja maszyny
(1) tabliczka znamionowa (2) tabliczka znamionowa CE
(3) lokalizacja numeru VIN

Maszyne oznakowano przy pomocy tabliczek zna-
mionowych (1) i (2), oraz numeru fabrycznego (2)
umieszczonego na wyréznionym prostokgtnym polu
na ramie maszyny. Numer fabryczny oraz tabliczki
znamionowe znajdujg sie jak na rysunek (2.1).

Przy zakupie maszyny sprawdz zgodnos¢ numeréw
fabrycznych umieszczonych na maszynie z numerem
wpisanym w KARCIE GWARANCYJNEJ, w doku-
mentach sprzedazy oraz w INSTRUKCJI OBSLUGI.
Znaczenie poszczegolnych pol umieszczonych na ta-
bliczkach znamionowych przedstawiajg tabele.
Numer fabryczny przyczepy zapisz w géornym polu.

2.2 Pronar TG214
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Tabela 2.1. Oznaczenia tabliczki znamionowej UE

LP. Znaczenie

Kategoria, podkategoria i wskaznik predkosci
pojazdu

>

Numer swiadectwa homologacji

Numer VIN wyrobu

Dopuszczalna masa catkowita

Dopuszczalne obcigzenie na sprzeg

Maksymalna dopuszczalna masa na os 1

Maksymalna dopuszczalna masa na os$ 2

T | M| m|{OlO|m

Maksymalna dopuszczalna masa na os 3

| | Technicznie dopuszczalne masy ciggniete

A iu\ [_PRONARSp.zo.o. | (
\

c—1 wmp | }
't | kgr——— D

[A0: kg——1

PRONAR [at: kg |l

——F
G
H

. 0. 1
1014 A2: kg ———

17-210 Narew R 1
Poland A3: kg——

T-1 T-2 T-3

B-1

B-2 —
B-3

B-4
@) O

661-E.02-1

Rysunek 2.2 Tabliczka znamionowa
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Tabela 2.2. Oznaczenia tabliczki znamionowej CE

LP. Znaczenie
A Nazwa handlowa wyrobu lub ogdlne okreslenie i
funkcja
B | Numer VIN wyrobu
C | Typ wyrobu (nadany w procesie homologacji EU)
D | Rok produkcji wyrobu
E | Model wyrobu
o "’ PRONAR Sp. z 0. o. o
A M “esid C €
PRONAR
: |
I
c | | D
|
| 1
| | | |
O O
E 661-E.03-1

Rysunek 2.3 Tabliczka znamionowa CE

24
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2.1.2 Identyfikacja osi jezdnej
Numery fabryczne osi jezdnych oraz ich typ, wybity
jest na tabliczce znamionowej (2) przymocowanej do
profilu osi jezdnej - rysunek (2.3). Po zakupie ma-
szyny zaleca sie aby poszczegolne numery fabryczne
wpisa¢ w ponizsze pola.

D [ID1-PA90X3013P09A66 Fxxxxx /(AT 2019

=Du B 10 e TOV2S TOVAD
5=V 11800 11000 10000

D2-3013P BLHO72138 BLH0T313B
PRONARL=3 1290012000 11000 {IID3- 7848 UTAC25 UTACA0
£ Sp.zoolesy 1060010000 9000

|D4-120250-13-TAC

\, J/

622-E.02-2

Rysunek 2.4 Identyfikacja osi
(1) 08 jezdna

(2) tabliczka znamionowa

(3) numer fabryczny osi

INF.3.G-001.01.PL
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2.2 PRZEZNACZENIE MASZYNY

2.2.1 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

& NIEBEZPIECZENSTWO

Maszyny nie wolno uzywac¢ niezgod-
nie z jej przeznaczeniem.

W06z asenizacyjny Pronar TG214 przeznaczony jest
do prac zwigzanych z przewozem, przepompowy-
waniem i rozlewaniem substancji ptynnych takich jak
gnojowica, woda (nie przeznaczona do celéw spo-
zywczych), scieki komunalne i sklarowany szlam.
Maszyna moze by¢ wykorzystywana w pracach po-
lowych, w obrebie gospodarstwa oraz do jazdy po
drogach publicznych.
Niestosowanie sie do zalecen przewozu i zata-
dunku towaréw okreslonych przez Producenta oraz
przepisow o transporcie drogowym obowigzujgcych
w kraju w ktorym maszyna jest uzytkowana, spo-
woduje uniewaznienie $wiadczen gwarancyjnych
I jest traktowane jako uzytkowanie wozu niezgodnie
Z przeznaczeniem.
W06z asenizacyjny nie jest dostosowany i przezna-
czony do transportu ludzi, zwierzat oraz towaréw za-
kwalifikowanych jako materiaty niebezpieczne.
Uktad hamulcowy, oraz ukfad oswietlenia i sygnali-
zacji spetniajg wymagania wynikajgce z przepisow
o ruchu drogowym.
W krajach w ktérych maszyna jest eksploatowana
nalezy przestrzegac¢ ograniczen zwigzanych z obo-
wigzujgcym w danym panstwie prawem o ruchu
drogowym.
Predkos¢ maszyny nie moze by¢ wieksza niz dopusz-
czalna predkosc¢ konstrukcyjna 40 km/h.
Do uzytkowania zgodnie z przeznaczeniem zalicza
sie rowniez wszystkie czynnosci zwigzane z prawi-
dtowg i bezpieczng obstugg oraz konserwacjg ma-
szyny. W zwigzku z tym uzytkownik zobowigzany jest
do:

* zapoznaniasie ztrescig ,Instrukcjg obstugi” przy-

czepy oraz z ,Kartg gwarancyjng’ i stosowania

661.01.UM.1A.PL
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2.2.2

sie do zalecen zawartych w tych opracowaniach,

» zrozumienia zasady dziatania maszyny oraz
bezpiecznej i prawidtowej eksploatacji wozu,

* przestrzegania ustalonych planow konserwaciji
i regulaciji,

* przestrzegania ogoélnych przepiséw bezpie-
czenstwa w czasie pracy,

« zapobiegania wypadkom,

» stosowania sie do przepiséw ruchu drogowego
oraz przepisow transportowych obowigzujgcych
w Kraju, w ktorym maszyna jest eksploatowana,

* zapoznania sie z trescig instrukcji obstugi cia-
gnika rolniczego i stosowania sie do jej zalecen,

» agregowania pojazdu tylko z takim ciggnikiem
rolniczym, ktory spetnia wszystkie wymagania
stawiane przez Producenta maszyny.

Wdz asenizacyjny moze by¢ uzytkowany tylko przez
osoby ktore:

« zapoznaty sie trescig publikacji i dokumentow
dotgczonych do maszyny oraz z trescig instrukcji
obstugi ciggnika rolniczego,

» zostaly przeszkolone w zakresie obstugi ma-
szyny oraz bezpieczenstwa pracy,

« posiadajg wymagane uprawnienia do kierowania
| zapoznaty sie z przepisami ruchu drogowego
oraz przepisami transportowymi.

Przewidywane nieodpowiednie uzycie
Przewidywane nieodpowiednie uzycie maszyny
wigze sie przede wszystkim z transportem materiatéw
niezgodnych z zaleceniami producenta, na przyktad:
* przewozenia ludzi, zwierzat,
* magazynowaniem gnojowicy (wytwarzanie i gro-
madzenie sie gazéw),
« przewozem materiatdbw niebezpiecznych, ta-
dunkow oddziatujgcych agresywnie w wyniku
reakcji chemicznych na elementy konstrukcyjne

2.6
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maszyny (wywotujgcych korozje stali, nisz-
czgcych pokrycia malarskie, rozpuszczajgcych
elementy z tworzyw sztucznych, niszczgcych
elementy gumowe itp.),

przewozenia nieprawidtowo zabezpieczonego
tadunku, ktéry w trakcie jazdy mogtby spowo-
dowacC zanieczyszczenia drogi i Srodowiska
naturalnego,

przejazdu z nieprawidtowo zabezpieczonymi
elementami wyposazenia maszyny, ktore
w trakcie jazdy mogtyby by¢ przyczyng niebez-
piecznych sytuacji drogowych,

Pracownik, ktory nie zostat przeszkolony w zakresie

obstugi i bezpieczenstwa pracy, nie posiada odpo-
wiednich kwalifikacji oraz wymaganych umiejetnosci

nie moze by¢ dopuszczony do obstugi maszyny.

Podczas obstugi maszyny kategorycznie zabrania

sie:

przebywania w strefie niebezpiecznej,
wchodzenia na maszyne podczas jej pracy,
dokonywania samowolnych zmian
konstrukcyjnych,

naprawy oraz obstugi przez nieuprawniony i nie-

wykwalifikowany personel.
INF.3.G-002.01.PL
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2.3 WYMAGANIA CIAGNIKA ROLNICZEGO

Tabela 2.3. Wymagania ciggnika rolniczego

Tres¢ JM Wymagania

TG214

Instalacja hamulcowa — gniazda

Pneumatyczna 2 przewodowa - zgodnie z ISO 1728

Cisnienie maksymalne instalacji

Hydrauliczna bar/MPa 200/ 20

Pneumatyczna bar/kPa 8 /800

Instalacja hydrauliczna

Olej hydrauliczny - L HL 32 Lotos ("

Cisnienie maksymalne instalaciji bar/MPa 200/ 20

Instalacja elektryczna

Napiecie instalacji elektrycznej \% 12

Gniazdo oswietleniowe - 7 biegunowe zgodne z ISO 1724

Gniazdo zasilania pilota 3 biegunowe

Wymagany zaczep ciggnika

Rodzaj zaczepu - dolny zaczep transportowy

Minimalna nosnos¢ pionowa zaczepu kg 3 000

Tylny wat odbioru mocy (WOM)

Typ - Typ 1 (1 3/8”) wg ISO 730-1

Predkos¢ obrotowa obr/min 540

llo$¢ wypustow na wale szt 6

Kierunek obrotow - zgodnie z ruchem wskazowek zegara

Pozostate wymagania

Minimalne zapotrzebowanie mocy ciggnika | kW/KM 103/ 140

(1) - dopuszcza sie stosowanie innego oleju, pod warunkiem ze mozna go mieszac z olejem zala-

nym w przyczepie. Szczegdtowe informacje mozna znalez¢ w karcie informacyjnej produktu.

2.8 Pronar TG214
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2.3.1 Minimalne obcigzenie przedniej osi ciggnika

Przednia o$ ciggnika rolniczego musi by¢ zawsze

AUWAGA obcigzona przez co najmniej 20% masy wiasnej

L . ciggnika.
Obcigzenie przedniej osi ciggnika
musi wynosi¢ minimum 20% jego
masy wiasne;j - dotyczy to rowniez
transportu przyczepy z tadunkiem.
Jesli warunek ten nie jest spetnio-
ny, dodatkowo obcigz o$ przednia.

NIEBEZPIECZENSTWO

Nieodpowiednie docigzenie
przedniej osi ciggnika moze spo-
wodowac¢ uszkodzenie, niedosta-
teczng stabilno$¢ oraz zdolnos¢
kierowania i hamowania ciggnika.
. /  Rysunek 2.5 Minimalne obcigzenie przedniej osi ciggnika

657-E.04-1

INF.3.G-003.01.PL
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2.4 WYPOSAZENIE MASZYNY

Tabela 2.4. Wyposazenie wozu asenizacyjnego

o
Tresé g = S

s 2 &
0

Instrukcja obstugi °

Karta gwarancyjna °

Przewdd przytgczeniowy instalacji elektryczne;j °

Instalacja elektryczna oswietleniowa °

Kliny do kot °

Drabinka i

Podpora dyszla °

Ciegno obrotowe 50 °

Zbiornik wykonany z tworzywa °

Rury ssawne °

Hamulec postojowy °

Wat przegubowy °

Tylna os skretna z hydrauliczng blokady skretu °

Dwuprzewodowa instalacja hamulcowa pneumatyczna °

Uktad dozowania (rozlewacz) °

Uktad napetniania i mieszania °

Mechanizm dokujgcy °

Wskaznik napetnienia °

Skrzynka narzedziowa °

Wyjscia hydrauliczne na tyt °

(1) Niektére elementy wyposazenia standardowego, ktére zostaty wyszczegdlnione w tabeli, mogg
nie wystepowac¢ w dostarczonej przyczepie. Wynika to z mozliwosci zamawiania nowej maszyny z
inng kompletacjg - wyposazenie opcjonalne, zastepujace wyposazenie standardowe.

Informacje dotyczace ogumienia zostaty umieszczone na koncu publikacji w ZALACZNIKU A.

INF.3.G-004.01.PL
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2.5 TRANSPORT

2.5.1 Transport samochodowy

A NIEBEZPIECZENSTWO

Podczas transportu drogowego ma-
szyna musi by¢ zamocowana na plat-
formie srodka transportu zgodnie z
wymaganiami bezpieczenstwa oraz
przepisami.

W czasie jazdy kierowca samocho-
du powinien zachowaC szczegolng
ostroznos¢. Wynika to z faktu przesu-
niecia do gory Srodka ciezko$ci pojaz-
du z zatadowang maszyna.

Stosowac tylko atestowane i sprawne
technicznie Srodku mocujgce. Zapo-
zna¢ sie z trescig Instrukcji Obstugi
producenta srodkdéw mocujacych.

Niewtasciwe zastosowanie Srodkow
mocujacych moze by¢ przyczyng wy-
\padku.

J

Maszyna jest przygotowana do sprzedazy w stanie
kompletnie zmontowanym i nie wymaga pakowania.
Pakowaniu podlega jedynie dokumentacja tech-
niczno - ruchowa maszyny i ewentualnie niektore ele-
menty wyposazenia dodatkowego. Dostawa do uzyt-
kownika odbywa sie transportem samochodowym
lub transportem samodzielnym (holowanie maszyny
przy pomocy nosnika).

Zatadunek oraz roztadunek maszyny z samochodu
przeprowadz korzystajgc z rampy przetadunkowej
przy pomocy ciggnika rolniczego. Podczas pracy
stosuj sie do ogdlnych zasad BHP przy pracach
przetadunkowych. Osoby obstugujgce sprzet przeta-
dunkowy muszg mie¢ wymagane uprawnienia do uzy-
wania tych urzgdzen. Maszyna musi by¢ poprawnie
potgczona z ciggnikiem zgodnie z wymaganiami za-
wartymi w niniejszej instrukcji. Uktad hamulcowy ma-
szyny musi by¢ uruchomiony i sprawdzony przed zje-
chaniem lub wjechaniem na rampe.

N
~—

661-E.04-1

1 7 2

Rysunek 2.6 Punkty mocowania
(1) uchwyt (2) rama dolna

2.12 Pronar TG214
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& UWAGA

Zabrania si¢ mocowania zawiesi |
wszelkiego rodzaju elementéw mo-
cujgcych za elementy instalacji hy-
draulicznej, elektrycznej oraz wiotkie
elementy maszyny (np. ostony, prze-
wody).

Maszyne zamocuj pewnie na platformie srodka trans-
portu przy pomocy pasow, tancuchdéw, odciggdw
lub innych sSrodkéw mocujgcych wyposazonych
w mechanizm napinajgcy. Elementy mocujgce mocuj
w przeznaczonych do tego celu uchwytach transpor-
towych (1).

Pod kota maszyny podtéz kliny lub inne elementy bez
ostrych krawedzi, zabezpieczajgc maszyne przed
przetoczeniem. Blokady kot muszg by¢ utwierdzone
do platformy tadunkowej samochodu w sposoéb unie-
mozliwiajgcy ich przesuwanie sie.

Stosuj atestowane i sprawne technicznie srodki
mocujgce. Przetarcie pasow, popekane uchwyty
mocujgce, rozgiete lub skorodowane haki lub inne
uszkodzenia mogg dyskwalifikowa¢ dany srodek do
uzycia. Zapoznaj sie z informacjami zawartymi w in-
strukcji obstugi producenta stosowanego srodka mo-
cujgcego. llos¢ elementow mocujgcych (liny, pasy,
tancuchy, odciggi itp.) oraz sita potrzebna do ich na-
piecia zalezna jest miedzy innymi od masy wiasnej
maszyny, konstrukcji samochodu przewozgcego,
predkosci przejazdu oraz innych uwarunkowan.
Z tego wzgledu nie jest mozliwe szczegdtowe okre-
Slenie planu mocowania.

W celu optymalnego zamocowania maszyny na plat-
formie fadunkowej podeprzyj dyszel podktadajgc pod
niego podpore w postaci drewnianego klocka. Po-
prawnie zamocowana maszyna nie zmieni swojego
potozenia wzgledem pojazdu przewozacego. Srodki
mocujgce muszg by¢ dobrane zgodnie z wytycznymi
producenta tych elementéw. W przypadku watpli-
wosci zastosuj wiekszg ilos¢ punktéw mocowania
i zabezpieczenia maszyny. Jezeli jest to konieczne,
ochron ostre krawedzie maszyny zabezpieczajgc
tym samym sSrodki mocujgce przed zniszczeniem
podczas transportu.

W trakcie prac przetadunkowych zwrdo¢ szczegdlng

661.01.UM.1A.PL
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2.5.2 Transport samodzielny

A UWAGA

Przy transporcie samodzielnym jako
operator zapoznaj sie z trescig niniej-
szej Instrukcji Obstugi i przestrzegaj
zawartych w nigj zalecen.

uwage, aby nie uszkodzi¢ elementéw wyposazenia
maszyny oraz powioki lakierniczej.

W przypadku decyzji o transporcie samodzielnym
przez uzytkownika po zakupieniu maszyny, zapoznaj
sie z trescig Instrukcji Obstugi maszyny i stosuj sie
do jej zalecen. Transport samodzielny polega na ho-
lowaniu maszyny witasnym ciggnikiem rolniczym do
miejsca przeznaczenia. W trakcie jazdy dostosuj
predkos¢ jazdy do panujgcych warunkow drogowych,
przy czym nie moze byC¢ ona wieksza niz dopusz-

czalna predkosc¢ konstrukcyjna.
INF.3.G-005.01.PL
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2.6 WARUNKI GWARANCJI

WSKAZOWKA

Zadaj od sprzedawcy doktadnego

wypetnienia Karty Gwarancyjnej i ku-

pondw reklamacyjnych. Brak np. daty

sprzedazy lub pieczatki punktu sprze-

dazy naraza uzytkownika na nie uzna-
_nie ewentualnych reklamacji.

PRONAR Sp. z 0.0. w Narwi gwarantuje sprawne
dziatanie maszyny przy uzytkowaniu jej zgodnie
z warunkami techniczno- eksploatacyjnymi opi-
sanymi w “Instrukcji obstugi”. Termin wykonania na-
prawy okreslony jest w “Karcie gwarancyjnej”.
Gwarancjg nie sg objete czescii podzespoty maszyny,
ktére ulegajg zuzyciu w normalnych warunkach eks-
ploatacyjnych niezaleznie od okresu gwarancji.
Swiadczenia gwarancyjne dotyczg tylko takich przy-
padkow jak: uszkodzenia mechaniczne nie wyni-
kajgce z winy uzytkownika, wady fabryczne czesci
itp.
W przypadku, kiedy szkody powstaty w wyniku:
* uszkodzen mechanicznych powstatych z winy
uzytkownika, wypadku drogowego,
* z niewfasciwej eksploatacji, regulacji i konser-
wacji,uzytkowanianiezgodniezprzeznaczeniem,
+ uzytkowania uszkodzonej maszyny,
* wykonywania napraw przez osoby nieupraw-
nione, nieprawidtowe wykonanie napraw,
* wykonania samowolnych zmian w konstrukcji
maszyny,
uzytkownik traci Swiadczenia gwarancyjne.
Uzytkownik zobowigzany jest do natychmiastowego
zgtoszenia wszystkich zauwazonych ubytkoéw powtok
malarskich lub $ladéw korozji, oraz zlecenia usu-
niecia usterek niezaleznie od tego, czy uszkodzenia
sg objete gwarancjg czy tez nie.
Szczegotowe warunki gwarancji podane sg w “Karcie
gwarancyjnej” dotgczonej do nowo zakupionej
maszyny.

636.01.UM.1A.PL
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Modyfikacje maszyny bez pisemnej zgody Produ-
centa sg zabronione. W szczegodlnosci niedopusz-
czalne jest spawanie, rozwiercanie, wycinanie oraz
podgrzewanie gtownych elementéw konstrukcyjnych
maszyny, ktére bezposrednio wptywajg na bezpie-

czenstwo podczas uzytkowania.
INF.3.B-006.01.PL
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2.7 ZAGROZENIE DLA SRODOWISKA

Instalacja hydrauliczna maszyny wy-
petniona jest olejem L-HL 32 Lotos.

& NIEBEZPIECZENSTWO

Nie przechowywa¢ odpaddw olejo-

wych w pojemnikach przeznaczonych

dla Zywnosci.

Zuzyty olej przechowywa¢ w pojem-

nikach odpornych na dziatanie weglo-
_wodorow.

& UWAGA

Odpady olejowe moga by¢ oddane tyl-
ko do punktu zajmujgcego sie utyliza-
cjq lub regeneracjq olejow. Zabrania
sie wyrzucania lub wylewania oleju do
kanalizacji lub zbiornikéw wodnych.

Wyciek oleju hydraulicznego stanowi bezposrednie
zagrozenia dla srodowiska naturalnego ze wzgledu
na ograniczong biodegradowalnos¢ substancii.
Prace konserwujgco naprawcze, przy ktorych istnieje
ryzyko wycieku oleju, nalezy wykonywac¢ w pomiesz-
czeniach z nawierzchnig olejoodporng. W przypadku
wycieku oleju do srodowiska nalezy w pierwszej ko-
lejnosci zabezpieczyé zrodto wycieku, a nastepnie
zebrac rozlany olej przy pomocy dostepnych srodkow.
Resztki oleju zebra¢ przy pomocy sorbentow lub wy-
mieszac olej z piaskiem, trocinami lub innymi mate-
riatami absorpcyjnymi. Zebrane zanieczyszczenia
olejowe nalezy przechowa¢ w szczelnym i ozna-
czonym pojemniku, odpornym na dziatanie weglowo-
dorow, a nastepnie przekazac¢ do punktu zajmujgcego
sie utylizacjg odpaddéw olejowych. Pojemnik nalezy
przechowac z dala od zrodet ciepta, materiatéw ta-
twopalnych oraz zywnosci.

Olej zuzyty lub nie nadajgcy sie do ponownego uzycia
ze wzgledu na utrate swoich wiasciwosci zaleca
sie przechowywa¢ w oryginalnych opakowaniach
w takich samych warunkach jak opisano powyzej.
Kod odpaddéw 13 01 10 (olej hydrauliczny). Szcze-
gotowe informacje dotyczgce olejéw mozna znalez¢

w kartach bezpieczenstwa produktu.
INF.3.B-007.01.PL
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2.8 KASACJA

A NIEBEZPIECZENSTWO

Przed przystgpieniem do demontazu
zredukuj cisnienie resztkowe w insta-
lacjach pneumatycznej i hydrauliczne;.

& NIEBEZPIECZENSTWO

W trakcie demontazu uzywaj odpo-
wiednich narzedzi, urzadzen (suw-
nice, dzwigi, podnosniki itp.), stosuj
srodki ochrony osobistej, tj. odziez
ochronng, obuwie, rekawice, okulary

itp.

Unikaj kontaktu oleju ze skorg, Nie do-
_puszczaj do wycieku oleju.

W przypadku podjecia przez uzytkownika decyzji
o kasacji maszyny, zastosuj sie do przepisow doty-
czgcych kasacji oraz recyklingu maszyn wycofanych
z uzytkowania obowigzujgcych w danym kraju.
Przed przystgpieniem do demontazu zredukuj ci-
Snienie resztkowe w instalacji hydraulicznej, cat-
kowicie usun olej. Poprzez odwodnienie zbiornika
powietrza usun cate powietrze z instalacji pneuma-
tycznej maszyny.

W przypadku wymiany czesci, elementy zuzyte lub
uszkodzone przekaz do skupu surowcow wtérnych.
Zuzyty olej a takze elementy gumowe lub z tworzyw
sztucznych przekaz do zaktadéw zajmujgcych sie
utylizacjg tego typu odpadow.

Tabela 2.5. Kody odpaddéw powstajgcych przy demontazu maszyny

LP. Kod Znaczenie
1 070213 Odpady z tworzyw sztucznych
2 130110 Inne oleje hydrauliczne
. Mineralne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe
3 13 02 04 . - .
zawierajgce zwigzki chlorowcoorganiczne
4 13 02 06* Syntetyczne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe
5 13 02 08* Inne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe
6 13 05 02* Szlamy z odwadniania olejow w separatorach
- 13 05 08* Mlefzanlna odpaddw z piaskownikow i z odwadniania
olejéw w separatorach
. Opakowania zawierajgce pozostatosci substanciji nie-
8 150110 . e .
bezpiecznych lub nimi zanieczyszczone
. Sorbenty, materiaty filtracyjne i ubrania ochronne zanie-
9 1502 02 L . .
czyszczone substancjami niebezpiecznymi
10 16 01 03 Zuzyte opony
11 17 04 05 Zelazo i stal
12 17 04 11 Kable inne niz wymienione w 17 04 10

INF.3.B-008.01.PL
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3.1 PODSTAWOWE ZASADY BEZPIECZENSTWA

A UWAGA

Uzytkowanie oraz obstuga maszyny
moze by¢ wykonywana tylko przez
osoby uprawnione do kierowa-
nia ciggnikami rolniczymi z przyczepa.

Przed przystgpieniem do eksploatacji maszyny
doktadnie zapoznaj sie z trescig niniejszej publi-
kacji oraz z ,Kartg Gwarancyjng”. W czasie eks-
ploatacji przestrzegaj wszystkich zalecen.
Instrukcja obstugi powinna by¢ caty czas do-
stepna dla operatora. Chron instrukcje przed
zniszczeniem.

Jezeli informacje zawarte w instrukcji sg nie-
zrozumiate skontaktuj sie ze sprzedawcg
prowadzgcym w imieniu Producenta autory-
zowany serwis techniczny lub bezposrednio
z Producentem.

Jezeli zignorujesz zalecenia zawarte w niniejszej
instrukcji stworzysz zagrozenie dla zdrowia
I zycia osoOb postronnych i/lub obstugujgcych
maszyne.

Uzytkuj i obstuguj maszyne ostroznie! Nie-
ostrozng pracg stworzysz zagrozenie dla
zdrowia i zycia osob postronnych i/lub obstugu-
jacych maszyne.
Zobowigzany jeste$ do zapoznania sie zbudowag,
zasadami dziatania i bezpiecznej eksploatacii
maszyny.

Przed rozpoczeciem pracy zapoznaj sie ze
wszystkimi elementami sterowania maszyny.
Nie uruchamiaj maszyny bez znajomosSci jej
funkciji.

Przed kazdym uruchomieniem maszyny
sprawdz, czy jest ona prawidtowo przygotowana
do pracy, przede wszystkim pod wzgledem
bezpieczenstwa.

Istnieje szczatkowe ryzyko zagrozen, dlatego
stosowanie zasad bezpiecznego uzytko-
wania oraz rozsgdne postepowanie po-
winno by¢ podstawowg zasadg korzystania

3.2 Pronar TG214

661.01.UM.1A.PL



Rozdziat 3 - Bezpieczenstwo uzytkowania

z maszyny. Pamietaj, ze najwazniejsze jest
Twoje bezpieczenstwo.

Zabronione jest uzytkowanie maszyny przez
osoby nieuprawnione do kierowania nosnikiem,
w tym przez dzieci, osoby nietrzezwe i bedgce
pod wptywem narkotykéw lub innych substancji
odurzajgcych itp.

Zabronione jest uzytkowanie maszyny nie-
zgodnie z jej przeznaczeniem. Kazdy, kto
wykorzystuje maszyne w sposob niezgodny
Z przeznaczeniem, bierze na siebie petng odpo-
wiedzialnos¢ za wszelkie konsekwencje wynikte
Z jej eksploatacji.

Wykorzystanie maszyny do innych celdw niz
przewiduje Producent jest niezgodne z przezna-
czeniem maszyny i moze by¢ przyczyng unie-

waznienia gwarancji.
BHP.3.G-001.01.PL
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3.2 BEZPIECZENSTWO PRZY AGREGOWANIU MASZYNY

i * Nie podtgczaj maszyny do ciggnika, jezeli nie

A NIEBEZPIECZENSTWO : , .
spetnia on wymagan stawianych przez Produ-
Podczas agregowania maszyny za- centa (minimalne zapotrzebowanie mocy cia-
chowaj szczegding ostroznosc. gnika, nieodpowiednie przytgcza itp.) — patrz

rozdziat ,Wymagania ciggnika’.

* Przed podigczeniem przyczepy upewnij sie
czy olej w zewnetrznej instalacji hydraulicznej
ciggnika moze by¢ mieszany z olejem hydrau-
licznym maszyny.

* Przed poditgczeniem maszyny upewnij sie czy
obydwie maszyny sg sprawne technicznie.

1 661-F.01-1

Rysunek 3.1 Utozenie klinéw blokujgcych
(1) klin podporowy

* W trakcie tgczenia maszyny korzystaj z odpo-
wiedniego zaczepu ciggnika. Po zakonhczeniu
sprzegania maszyn sprawdz zabezpieczenie
zaczepu. Zapoznaj sie z trescig instrukcji ob-
stugi ciggnika. Jezeli ciggnik wyposazony jest
w zaczep automatyczny, upewnij sie czy ope-
racja sprzegania zostata zakonczona.

34 Pronar TG214 661.01.UM.1A.PL
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A UWAGA

Kliny podktadaj tylko pod kofa osi
sztywnej.

* Podczas tgczenia maszyny zachowaj szcze-

golng ostroznosc.

W trakcie tgczenia nikt nie moze przebywac po-
miedzy maszyng a ciggnikiem.

Sprzegac i rozprzega¢ maszyne mozesz o tylko
wtedy, kiedy maszyna jest unieruchomiona przy
pomocy hamulca postojowego. Jesli przyczepa
stoi na spadku lub wzniesieniu dodatkowo za-
bezpiecz jg przed przetoczeniem podktadajgc
pod kota kliny lub inne elementy bez ostrych kra-
wedzi. Zabezpiecz kota osi sztywnej. Zadbaj aby
kliny znajdowaty sie na wyposazeniu maszyny.
Nie przesuwaj maszyny, kiedy podpora jest wy-
sunieta i opiera sie o podtoze. W trakcie ruchu
maszyny istnieje ryzyko uszkodzenia podpory.
Zabrania sie podparcia zatadowanej maszyny
za pomocg podpory postojowej. Przed odtg-
czeniem maszyny od ciggnika nalezy rozta-
dowac tadunek.

BHP.3.G-002.01.PL
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3.3 BEZPIECZENSTWO PRZY OBSLUDZE INSTALACJI HYDRAULICZNEJ |

PNEUMATYCZNEJ
* Regularnie kontroluj stan techniczny potgczen,

A NIEBEZPIECZENSTWO

oraz przewoddw hydraulicznych i pneuma-

Instalacje hydrauliczna oraz pneuma- tycznych. Praca maszyny z nieszczelng insta-
tyczna w trakcie pracy znajdujg sie lacjg jest niedopuszczalna.
pod wysokim cisnieniem.

« W przypadku awarii instalacji hydraulicznej
lub pneumatycznej, maszyne nalezy wytgczyc¢
z eksploatacji do czasu usuniecia awarii.

« W trakcie podtgczania przewoddéw hydrau-
licznych do ciggnika, zwré¢ uwage, aby insta-
lacja hydrauliczna ciggnika oraz maszyny nie
byty pod cisnieniem. W razie koniecznos$ci zre-
dukuj cisnienie resztkowe instalacji. Patrz punkt
,Obstuga instalacji hydrauliczney...”.

» Stosuj olej hydrauliczny zalecany przez
Producenta.

 Po wymianie oleju hydraulicznego zuzyty olej
nalezy utylizowac. Olej zuzyty lub taki, ktory
utracit swoje wlasciwosci, przechowuj go w ory-
ginalnych pojemnikach lub w opakowaniach
zastepczych odpornych na dziatanie weglo-
wodoréw. Pojemniki zastepcze muszg by¢ do-
ktadnie opisane i odpowiednio przechowywane.

* Nie przechowuj oleju hydraulicznego w opako-
waniach przeznaczonych do magazynowania
ZyWwnosci.

* Przewody hydrauliczne elastyczne wymieniaj co
4 lata bez wzgledu na ich stan techniczny.

Postepowanie w razie wypadku

« W przypadku zranienia silnym strumieniem
oleju hydraulicznego niezwtocznie zwrd¢ sie do
lekarza. Olej hydrauliczny moze wnikng¢ pod
skore i by¢ przyczyng infekcji.

« Jezeli olej dostanie sie do oczu, przemyj je
duzg iloscig wody, jezeli wystgpig podraznienia
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— skontaktuj sie z lekarzem.

W przypadku kontaktu oleju ze skorg miejsce
zabrudzenia przemyj wodg z mydtem. Nie stosuj
rozpuszczalnikbw  organicznych  (benzyna,

nafta).
BHP.3.G-003.01.PL
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3.4 ZASADY BEZPIECZNEJ OBStUGI TECHNICZNEJ

Maszyne utrzymuj w czystosci.

Maszyng nie mozesz przewozi¢ ludzi i zwierzat
W trakcie zatadunku i roztadunku zachowaj
bezpieczng odlegtos¢. Nie dopuszczaj osob po-
stronnych w poblize miejsca pracy maszyny.

W okresie gwarancyjnym, wszelkie naprawy
powinny by¢ wykonywane tylko przez upraw-
niony przez Producenta Serwis Gwarancyjny.
Po zakonczeniu okresu gwarancyjnego zaleca
sie, aby ewentualne naprawy wykonywane byty
przez wyspecjalizowane warsztaty.

Gdy stwierdzisz jakiekolwiek usterki w dziataniu
lub uszkodzenia maszyny, zaprzestan jej uzyt-
kowania do czasu naprawy.

W trakcie prac obstugowych uzywaj odpo-
wiedniegj, scisle dopasowanej odziezy ochronnej,
rekawic, butdéw, okularow oraz witasciwych
narzedzi.

Jakiekolwiek modyfikacje maszyny zwalniajg
firme PRONAR Narew od odpowiedzialnoéci za
powstate szkody lub uszczerbek na zdrowiu.

Na maszyne mozesz wejs¢ tylko przy abso-
lutnym bezruchu maszyny i wytgczonym silniku
ciggnika. Zestaw zabezpiecz przy pomocy ha-
mulca postojowego. Kabine ciggnika zabez-
pieczy¢ przed dostepem osob niepowotanych.
Regularnie kontroluj stan techniczny zabez-
pieczen oraz prawidtowos¢ dokrecania potgczen
Srubowych (w szczegdlnosci ciegna dyszla oraz
kot).

Przeglady maszyny wykonuj zgodnie z czestotli-
woscig okreslong w niniejszej instrukciji.

Przed rozpoczeciem prac naprawczych w insta-
lacji hydraulicznej lub pneumatycznej catkowicie
zredukuj cisnienie resztkowe oleju lub powietrza.

3.8
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Sposob postepowania patrz punkt: ,Obstuga
instalacji hydraulicznej...” , ,Obstuga instalacji
pneumatyczneyj...”

Prace naprawcze, konserwacyjne i czyszczgce
wykonuj tylko przy wytgczonym silniku ciggnika
i wyjetym kluczyku zaptonowym ze stacyjki.
Ciggnik oraz maszyne zabezpiecz przy pomocy
hamulca postojowego oraz dodatkowo pod
koto przyczepy podtoz kliny podporowe. Kabine
ciggnika zabezpiecz przed dostepem o0séb
niepowotanych.

Tylko unieruchomiong catkowicie maszyne
mozesz odfgczy¢ od ciggnika.

W przypadku koniecznosci wymiany poszcze-
golnych elementow wykorzystaj tylko czesci
zalecane przez Producenta. Jezeli nie zasto-
sujesz sie do tych wymagan mozesz stworzy¢
zagrozenie zdrowia lub zycia oséb postronnych
lub obstugujgcych maszyne, przyczynic¢ sie do
uszkodzenia maszyny. Stanowi to podstawe do
utraty gwarancji.

Przed pracami spawalniczymi lub elektrycznymi,
odtagcz maszyne od statego doptywu pradu.
Oczys¢ powtoke malarskg. Opary palacej sie
farby sg trujgce dla cztowieka i zwierzat. Prace
spawalnicze wykonuj w dobrze oswietlonym
i wentylowanym pomieszczeniu.

W trakcie prac spawalniczych zwrdo¢ uwage
na elementy tatwopalne lub tatwotopliwe (ele-
menty instalacji pneumatycznej, elektrycznej,
hydraulicznej, elementy wykonane z tworzyw
sztucznych). Jezeli istnieje zagrozenie zapalenia
sie lub ich uszkodzenia, przed przystgpieniem
do spawania zdemontuj je lub oston niepalnym
materiatem. Przed przystgpieniem do pracy
przygotuj gasnice CO, lub gasnice pianows.

* W przypadku prac wymagajgcych podniesienia

661.01.UM.1A.PL
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maszyny, wykorzystuj do tego celu odpowiednie
atestowane podnosniki hydrauliczne lub mecha-
niczne. Po podniesieniu maszyny koniecznie
zastosuj dodatkowe, stabilne i wytrzymate
podpory. Nie mozesz wykonywaé zadnych prac
pod maszyng, podniesiong tylko za pomocag
podnosnika.

» Nie podpieraj maszyny przy pomocy elementow
kruchych (cegty, pustaki, bloczki betonowe).

 Po zakonczeniu prac zwigzanych ze smaro-
waniem, usun nadmiar smaru lub oleju. Ma-
szyne utrzymuj w czystosci.

* Nie mozesz wykonywa¢ samodzielnych napraw
elementow instalacji hydraulicznej lub pneuma-
tycznej tj. zaworow sterujgcych, sitownikow oraz
regulatorow. W przypadku uszkodzenia tych ele-
mentow naprawe zle¢ autoryzowanym punktom
naprawy lub wymien elementy na nowe.

* Nie mozesz montowa¢ dodatkowych urzgdzen
lub osprzetu niezgodnego ze specyfikacjg okre-
Slong przez Producenta.

* Mozesz holowa¢ maszyne tylko w przypadku,
kiedy uktad jezdny, instalacja oswietleniowa
oraz hamulcowa sg sprawne.

Postepowanie w razie wypadku

» Czynnosci obstugowo-naprawcze wykonuj sto-
sujgc ogolne zasady bezpieczenstwa i higieny
pracy.

« W razie skaleczenia rane natychmiast przemyj
| zdezynfekuj.

* W przypadku doznania powazniejszych obrazen
natychmiast zasiegnij porady lekarskiej.

BHP.3.G-004.01.PL
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3.5 OPIS RYZYKA SZCZATKOWEGO
Firma Pronar Sp. z 0. 0. w Narwi dotozyta wszelkich

staran, aby wyeliminowacC ryzyko nieszczesliwego

wypadku. Istnieje jednak pewne ryzyko szczgtkowe,

ktére moze doprowadzi¢ do wypadku, a zwigzane jest

przede wszystkim z czynnosciami opisanymi ponize;:

uzywanie maszyny do innych celdéw niz opisano
w instrukciji,

przebywanie pomiedzy ciggnikiem a maszyng
podczas pracy silnika oraz w trakcie tgczenia
maszyny,

obstuga maszyny przez osoby bedace
pod wptywem alkoholu Ilub innych Srodkéw
odurzajgcych,

obstuga maszyny przez osoby do tego
nieuprawnione,

przebywanie na maszynie podczas pracy,
czyszczenie, konserwacja i kontrola techniczna
maszyny.

Ryzyko szczatkowe moze zosta¢ zmniejszone do mi-

nimum, stosujgc ponizsze zalecenia:

rozwazna i bez pospiechu obstuga maszyny,
rozsgdne stosowanie uwag zawartych w In-
strukcji Obstugi i uzytkowania,

zachowanie bezpiecznej odlegtosci od miejsc
zabronionych i niebezpiecznych,

zakaz przebywania na maszynie w trakcie jej
pracy,

wykonywanie prac konserwujgco naprawczych
przez osoby przeszkolone,

stosowanie odpowiedniej odziezy ochronnej,
zabezpieczenie maszyny przed dostepem o0sob
nieuprawnionych do obstugi, a zwtaszcza dzieci.

BHP.3.G-005.01.PL
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3.6 ZASADY PORUSZANIA SIE PO DROGACH PUBLICZNYCH

Na czas jazdy po drogach publicznych musisz
zadbac, aby na wyposazeniu maszyny i ciggnika
znajdowat sie atestowany lub homologowany
ostrzegawczy trojkagt odblaskowy.

Na scianie tylnej umies¢ trojkatng tablice wyroz-
niajgca ,pojazdy wolno poruszajgce sie”,

Przed rozpoczeciem jazdy po drogach zde-
montuj ostony Swiatet tylnych.

Podczas jazdy po drogach publicznych nalezy
dostosowac sie do przepiséw o ruchu drogowym
oraz przepisow transportowych obowigzujgcych
w kraju, w ktorym maszyna jest eksploatowana.
Nie przekraczaj dopuszczalnej predkosci kon-
strukcyjnej 40km/h. Predko$¢ jazdy musi by¢
dostosowana do warunkow otoczenia i oddzia-
tywania fadunku. Jezeli to mozliwe unikaj prze-
jazdoéw po nierébwnym terenie oraz niespodzie-
wanych zakretow.

Nigdy nie zostawiaj niezabezpieczonej ma-
szyny. Maszyna odtgczona od ciggnika musi
by¢ roztadowana, unieruchomiona hamulcem
postojowym oraz zabezpieczona przed prze-
toczeniem przy pomocy klinéw lub innych ele-
mentow bez ostrych krawedzi podtozonych pod
koto pojazdu.

Przed rozpoczeciem jazdy upewnij sie, ze
maszyna jest prawidtowo podtgczona do cig-
gnika, szczegolnie czy sworznie zaczepow sg
zabezpieczone.

Obcigzenie pionowe przenoszone przez ciegno
maszyny wptywa na sterownos¢ ciggnika
rolniczego.

Przed kazdym uzyciem maszyny sprawdz jej
stan techniczny, zwtaszcza pod wzgledem
bezpieczenstwa. W szczegdlnosci sprawdz

3.12
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|661-F.04-1

Rysunek 3.2 Trojkat ostrzegawczy
(1) tablica pojazddw wolno poruszajgcych sie

stan techniczny ukfadu zaczepowego, uktadu
jezdnego, instalacji hamulcowej i sygnalizaciji
Swietlnej oraz elementy przylgczeniowe insta-
lacji hydraulicznej, pneumatycznej i elektryczne;j.
Przed rozpoczeciem jazdy sprawdz, czy zwol-
niony jest hamulec postojowy.

Maszyna jest dostosowana do jazdy na pochy-
leniach maksymalnie do 8°. Poruszanie sie ma-
szyny po terenie o wiekszym nachyleniu moze
spowodowac wywrocenie sie zestawu w wyniku
utraty statecznosci.

Okresowo odwadniaj zbiornik powietrza w in-
stalacji pneumatycznej. W czasie przymrozkow
zamarzajgca woda moze by¢ przyczyng uszko-
dzenia elementéw instalacji pneumatycznej.
Brawurowa jazda i nadmierna predkos¢ moga
by¢ przyczyng wypadku.

Zabrania sie przewozenia tadunkéw niedozwo-
lonych przez Producenta.

Nie przekraczaj dopuszczalnej tadownosci ma-
szyny. Przekroczenie tadownosci moze do-
prowadzi¢ do uszkodzenia maszyny, utraty

661.01.UM.1A.PL
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statecznosci i spowodowac zagrozenie w trakcie
jazdy. Uktad hamulcowy maszyny zostat do-
stosowany do masy catkowitej maszyny, ktérej
przekroczenie spowoduje drastyczne zreduko-
wanie dziatanie hamulca zasadniczego.

* Diugotrwate przemieszczanie po pochytym te-
renie stwarza zagrozenie utraty skutecznosci
hamowania.

« W trakcie cofania korzystaj z pomocy drugiej
osoby. W trakcie wykonywania manewrow osoba
pomagajgca musi zachowaé bezpieczng odle-
gtos¢ od stref niebezpiecznych i by¢ widoczna
caty czas dla operatora ciggnika.

« Zabrania sie wchodzenia na maszyne podczas
jazdy.

« Zabrania sie postoju maszyny na spadku.
BHP.3.G-006.01.PL
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3.7 PRACA MASZYNA Z WALKIEM ODBIORU MOCY (WOM)

A UWAGA

Przed rozpoczeciem pracy zapoznaj
sie z instrukcjg obstugi watu napedo-
wego dostarczonej przez producenta
walu.

Przed rozpoczeciem pracy zapoznaj sie z in-
strukcjg obstugi watu napedowego dostarczonej
przez producenta watu i stosuj sie do zalecen
W niej zawartych.

Jezeli zachodzi taka potrzeba dopasuj dtugosé
watu przegubowo teleskopowego do wspotpra-
cujgcego ciggnika zgodnie z instrukcjg obstugi
watu.

Maszyne mozesz podtgczy¢ do ciggnika tylko
i wylgcznie przy pomocy odpowiednio do-
branego watu przegubowo teleskopowego, za-
lecanego przez Producenta.

Wat napedowy musi by¢ wyposazony w ostony.
Zabrania sie uzytkowania watu z uszkodzonymi
elementami zabezpieczajgcymi lub ich brakiem.
Niektore elementy watka przegubowego
(zwtaszcza sprzegta) mogag sie silnie nagrzewac.
Nie dotykaj gorgcych elementow.

Po zainstalowaniu watu upewnij sie, czy jest on
prawidtowo i bezpiecznie podtgczony do cia-
gnika i maszyny.

Zabrania sie noszenia luznej odziezy, luznych
paskow lub czegokolwiek, co mogtoby wkreci¢
sie w obracajgcy wat. Kontakt z obracajgcym
watem przegubowo teleskopowym moze spo-
wodowaé powazne obrazenia.

Przed odtgczeniem watu wytgcz silnik ciggnika
rolniczego oraz wyjmij kluczyk ze stacyjki.

W trakcie pracy w warunkach ograniczonej wi-
docznosci, wat przegubowo teleskopowy oraz
jego otoczenie odwietl przy pomocy reflektorow
roboczych ciggnika.

Podczas transportu wat nalezy przechowywac
W pozycji poziomej, tak, aby unikng¢ uszkodzenia
oston i innych elementow zabezpieczajgcych.

661.01.UM.1A.PL
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« Witrakcie uzytkowania watuimaszyny, nie uzywaj
innej predkosci obrotowej WOM niz 540 obr/
min. Nie przecigzaj watu i maszyny, nie zatgczaj
gwattownie sprzegta. Przed uruchomieniem
watu przegubowo teleskopowego upewnij sie
czy kierunek obrotu WOM jest wiasciwy.

* Nie przechodz nad i pod watem oraz nie stawaj
na nim zarowno podczas pracy jak i w trakcie
postoju maszyny.

+ Wat przegubowo teleskopowy posiada na obu-
dowie oznaczenia, wskazujgce, ktéry koniec
watu nalezy podtgczy¢ do ciggnika.

* Nigdy nie uzywaj uszkodzonego watu prze-
gubowo teleskopowego, gdyz grozi to wy-
padkiem. Uszkodzony wat napraw lub wymien
na nowy.

* Nie uzywaj przedtuzaczy / adapterow watka
przegubowego.

» QOdtgcz naped watu za kazdym razem, kiedy nie
ma potrzeby napedzania maszyny, lub kiedy
ciggnik i maszyna znajdujg sie wzgledem siebie
w niekorzystnym potozeniu kgtowym.

« tancuszek zabezpieczajgcy ostony watu za-
bezpiecz przed obracaniem sie w trakcie pracy
watu, zamocuj go do statego elementu konstruk-
cyjnego maszyny.

* Nie uzywaj tancuszkow zabezpieczajgcych
do podtrzymywania watu w trakcie postoju lub
transportu maszyny, wykorzystaj do tego uchwyt

na dySZIU maszyny. BHP.3.G-007.01.PL
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3.8 NALEPKIINFORMACYJNE | OSTRZEGAWCZE

* Maszyna jest oznakowana nalepkami informa-

cyjnymi i ostrzegawczymi wymienionymi w tabeli
(3.1).

Rozmieszczenie symboli zostato przedstawione
na rysunku (3.3). Uzytkowniku, zobowigzany
jestes dbac¢ w catym okresie uzytkowania o czy-
telnos¢ napisoéw, symboli ostrzegawczych i in-
formacyjnych umieszczonych na przyczepie.

W przypadku ich zniszczenia nalezy wymienic je
na nowe. Nalepki informacyjne i ostrzegawcze
mozna nabyC bezposrednio u Producenta lub
w miejscu w ktorym maszyna zostata zakupiona.
Numery katalogowe nalepek znajdujg w tabeli
(3.1) oraz w Katalogu czesci zamiennych. Nowe
zespoty, wymienione podczas naprawy muszg
zostaC ponownie oznaczone odpowiednimi
znakami bezpieczenstwa. Podczas czyszczenia
maszyny nie nalezy stosowac rozpuszczalnikow,
ktére mogg uszkodzi¢ powtoke etykiety oraz nie
wolno kierowac na nie silnego strumienia wody.

661.01.UM.1A.PL
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Tabela 3.1. Nalepki informacyjne i ostrzegawcze

LP.

Naklejka

Znaczenie

—

™

n=540

Wartos¢ i kierunek obrotow watka odbioru
mocy WOM
75N-00000004

u@éﬂr :

Przed rozpoczeciem uzytkowania zapoznaj
sie z trescig instrukcji obstugi.

Przed rozpoczeciem czynnosci obstugo-
wych lub naprawczych wytgcz silnik ciggni-
ka i wyjmij kluczyki ze stacyjki.
Niebezpieczenstwo zatrucia i wybuchu.
Ptyn pod wysokim cisnieniem.
Niebezpieczenstwo porazenia prgdem.
Zachowaj bezpieczng odlegtos¢ od energe-
tycznych linii napowietrznych
661N-00000003

pronar-pl

Oznakowanie firmowe.
566N-97000003-03

J

{ PRONAR TG2

Typ przyczepy TG214.
661N-00000001

V=14 000 L

Nalepka pojemnosc¢ zbiornika.
661N-00000002

Nalepka ostrzegawcza lewa.
(282x423)

Nalepka ostrzegawcza prawa.
(282x423)

BHP.3.G-008.01.PL
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Rysunek 3.3 Rozmieszczenie nalepek informacyjnych i ostrzegawczych
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41 CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA
Tabela 4.1. Podstawowe dane techniczne
Tresé J.M. TG214
Wymiary gabarytowe
Dtugosc¢ catkowita mm 8 300
Szerokos¢ catkowita mm 2 550
Wysokos$¢ catkowita mm 3375
Parametry zbiornika
Dtugos¢ mm 5050
Szeroko$c¢ mm 2085
Wysokos¢ mm 2000
Pojemnosc¢ I 14 000

Zawieszenie zbiornika

sztywne do ramy podwozia

Materiat zbiornika

tworzywo sztuczne

Parametry uzytkowe

Dopuszczalna masa catkowita kg 20 500

Masa wtasna kg 5800

Pompa napetniania - oprézniania - pompa kawitacyjna (Srubowa)
Maksymalna wydajnos¢ pompy m3/h 240

Czas napetnienia zbiornika min 4

Obroty WOM obr/min 540

Kierunek obrotéw WOM mm zgodnie z wskazéwkami zegara

Ztgcze ssawne

6” typu Perrot, lewa / prawa strona

Ins

talacja hydrauliczna

Sterowanie zasuwami

hydrauliczne, automatyczne za pomocg pilota

Cisnienie instalaciji bar 200

Olej hydrauliczny - L-HL32 Lotos
Pozostate informacje

Predkos¢ konstrukcyjna km/h 40

Rozstaw kot mm 1480

Obcigzenie oka dyszla kg 3 000

Zapotrzebowanie mocy ciggnika KM/kW 140/103

Napiecie instalacji elektrycznej Vv 12

Poziom emitowanego hatasu dB ponizej 70

*- w zalezno$ci od ograniczen prawnych w Kraju sprzedazy
oraz od kompletacji przyczepy, powyzsze dane mogg
roznic sie od podanych.

4.2
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Rysunek 4.1 Gabaryty wozu asenizacyjnego
Tabela 4.2. Gtbwne wymiary maszyny
Tresé J.M. TG214
Dtugosc¢ mm 8 300
Wysokos¢ mm 3375
Szerokos¢ mm 2 550

& UWAGA

W zaleznosci od wyposazenia dodat-
kowego przyczepy niektore parametry
techniczne moga ulec zmianie.

BIZ.3.G-001.01.PL
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4.2 BUDOWA MASZYNY

Rysunek 4.2 Budowa maszyny

661-G.02-1

(1) zbiornik (2) rama dolna (3) 0$ jezdna
(4) koto (5) dyszel (6) ciegno dyszla
(7) podpora postojowa (8) kliny podporowe (9) belka oswietleniowa
(10) btotniki (11) uktad napetniania (12) skrzynka narzedziowa
(13) system dokowania (14) rozlewacz (15) rury ssgce
(16) belka tylna (17) drabinka
4.4 Pronar TG214 661.01.UM.1A.PL
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Ukfad jezdny maszyny tworzg kota (4) osadzone na
osiach (3), ktore z kolei zmocowano do zawieszenia
wahliwego typu bogie. Uktad jezdny przytwierdzono
do ramy dolej (2). Na ramie (2) osadzono za pomocg
Srub zbiornik (1) wykonany z tworzywa sztucznego.
Napetnianianie i roztadunek zbiornika nastepuje za
pomocg uktadu (11) napedzanego watkiem odbioru
mocy ciggnika. Sterowanie odbywa sie za pomocg
pilota, ktory realizuje poszczegolne funkcje uktadu
napetniania.

Maszyna sprzegana jest z ciggnikiem za pomocg

amortyzowanego hydraulicznie dyszla (5).
BIZ.3.G-002.01.PL
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4.3 PNEUMATYCZNA INSTALACJA HAMULCOWA

WSKAZOWKA

W pierwszej kolejnosci nalezy podta-
czy¢ przewdd koloru zottego, nastep-
nie przewod koloru czerwonego.

Rozigczenie przewoddw pneumatycz-
\nych wykonaj w odwrotnej kolejnosci. )
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Rysunek 4.3 Schemat i budowa pneumatycznej instalacji hamulcowej
(1) zbiornik powietrza (2) zawor sterujgcy (3) regulator sity hamowania
(4) zawor przekaznikowy (5) sitownik hamulcowy (6) przytacze pneumatyczne

Pneumatyczny hamulec zasadniczy, uruchamiany
jest z kabiny operatora poprzez nacisniecie pedatu
hamulca ciggnika. W przypadku nieprzewidzianego
roztgczenia przewodu hamulcowego, znajdujgcego
sie pomiedzy maszyng a ciggnikiem, zawor sterujgcy
(2) automatycznie uruchamia hamulec maszyny.

Uktad hamulcowy posiada automatyczny regulator
sity hamowania (3), ktéry dostosowuje site hamo-
wania maszyny do masy przewozonego tadunku.

Zawor sterujgcy - (rysunek 4.4) posiada przycisk (2)
zwalniajgcy hamulec, wykorzystywany w przypadku,
kiedy przyczepa odtgczona jest od ciggnika. Po

4.6 Pronar TG214
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Tabela 4.1 Wykaz symboli stosowanych w schematach

Symbol Opis

Przytgcze pneumatyczne, wtyk

Przytgcze pneumatyczne, gniazdo

Zawor odwadniajgcy

Gtowny zawor sterujgcy

Zawor przekaznikowy

Automatyczny regulator sity hamowania

Reczny regulator sity hamowania

Potgczenie przewodow

Zbiornik powietrza

Sitownik hamulcowy

*GD'Q{@WG?@%‘O&E

Zawor (ztgcze) kontrolne

Filtr powietrza

&

podtgczeniu przewodu powietrza do ciggnika, urzg-
dzenie zwalniajgce samoczynnie przestawia sie do
potozenia umozliwiajgce normalng prace hamulcow.

661.01.UM.1A.PL Pronar TG214 4.7



Rozdziat 4 - Budowa i zasada dziatania

2 661-G.04-1

Rysunek 4.4 Zawor sterujgcy
(1) zawdr sterujgcy (2) przycisk zwalniajgcy

BIZ.3.G-003.01.PL
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4.4 HAMULEC POSTOJOWY

661-G.05-1

Rysunek 4.5 Budowa hamulca postojowego
(1) mechanizm hamulca (2) linka (3) dzwignia

(4) dzwignia rozpieracza

A UWAGA

Przed rozpoczeciem jazdy upewnij
sig, czy hamulec postojowy jest odblo-
kowany.

Hamulec postojowy stuzy do unieruchomienia ma-
szyny w trakcie postoju. Mechanizm korbowy ha-
mulca (1), jest potgczony linkami stalowymi z dzwi-
gniami rozpierakow (4) osi jezdnych. Obracajgc
korbg mechanizmu (1) zgodnie z kierunkiem obrotu
wskazowek zegara, linka stalowa napina sie powo-
dujgc wychylenie dzwigni rozpierakdw hamulca, ktére
rozchylajgc szczeki hamulcowe powodujg unierucho-
mienie maszyny. Przed rozpoczeciem jazdy zwolnij

hamulec postojowy - linka stalowa musi zwisa¢ luzno.
BIZ.3.G-004.01.PL

661.01.UM.1A.PL
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4.5 ZBIORNIK

= 661-G.06-1
Rysunek 4.6 Budowa zbiornika

(1) zbiornik (2) wtaz (3) rura odpowietrzajgca
(4) wskaznik napetnienia (5) drabinka (6) elementy mocujgce

Zbiornik (1) wykonany jest z tworzywa sztucznego,

A NIEBEZPIECZENSTWO

odpornego na agresywne dziatanie przewozonych fa-
Nigdy nie zostawiaj napetnionego | dunkow. Zamocowano go do ramy dolnej za pomocg
zbiornika ze wzgledu mozliwoS¢ zbie- | potgczen srubowych (6). W gdrnej czesci zbiornika za-

rania sig trujacych pari gazow. montowano przewod odpowietrzajgcy (3) majacy na

celu bezcisnieniowg obstuge maszyny. Wytworzone
A UWAGA wewnatrz zbiornika cisnienie lub podcisnienie moze

: : : doprowadzi¢ do jego uszkodzenia. Dbaj o droznos$¢
Po kilku przejazdach z fadunkiem

sprawdz stopien dokrecenia pofaczen
Srubowych (6). Dostep do przewodu odpowietrzajgcego (3) i wtazow

(2) zapewnia drabinka (5). Na przedniej czesci
umieszczony zostat ptywakowy wskaznik napetnienia

(4)

odpowietrzenia.

BIZ.3.G-005.01.PL
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4.6 INSTALACJA HYDRAULICZNA DYSZLA

(]

M

661-G.07-1

Rysunek 4.7 Budowa i schemat instalacji hydraulicznej dyszla
(1) sitownik hydrauliczny (2) akumulator hydrauliczny (3) przewdd hydauliczny
(4) szybkoztgcze (5) zawor zwrotny

WSKAZOWKA

Instalacja hydrauliczna wywrotu przy-
czepy zostata napetniona olejem hy-
draulicznym L-HL32 Lotos.

Po ustawieniu odpowiedniej wysoko-
ci dyszla odtacz przewody hydrau-
liczne (3). Szybkozigcza zabezpiecz

zatyczkami.
. J

& NIEBEZPIECZENSTWO

Przed podtaczeniem przewoddw zre-
dukuj cisnienie w instalacji hydraulicz-
nej ciggnika i maszyny.

Instalacja hydrauliczna amortyzacji dyszla zbu-
dowana jest z dwoch sitownikéw hydraulicznych (1)
pofgczonych z akumulatorami hydraulicznymi (2)
Przewody przytgczeniowe (3) za pomocg szybkoz-

taczy (4) zasilajg instalacje hydraulicznej amortyzaciji.
BIZ.3.G-006.01

661.01.UM.1A.PL
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4.7 UKLAD DYSTRYBUCJI CIECZY

4.7.1 Budowa ukladu ttoczenia

Rysunek 4.8 Budowa ukfadu dystrybuciji cieczy
(1) pompa (2) przytgcze wezy (3) wat WOM
(4) zasuwa tréjdrogowa (5) zasuwa ssgca (6) zasuwa zbiornika

(7) rozlewacz

A UWAGA

Przed uruchomieniem napedu WOM
sprawdz czy wat jest prawidtowo za-
bezpieczony, czy kierunek obrotow
jest zgodny z ruchem wskazowek
zegara a wartoS¢ obrotow wynosi
5400br/min.

Niedopuszczalne jest uruchamianie
napedu WOM w przypadku niespraw-
no$ci watu, uszkodzonych jego osto-
nach i gdy w poblizu znajdujg sie oso-
by postronne. Zachowaj szczegdlng
ostroznos¢!

Naped z ciggnika przekazywany jest za pomocag
watka WOM (3) na pompe kawitacyjng (Srubowaq)
(1), ktéra za pomocg zasuw napetnia lub oprdznia
zbiornik. Odpowiednie ustawienie zasuw realizuje
mieszanie przewozonego medium. Konstrukcja
uktadu umozliwia zasysanie cieczy z prawej lub lewej
strony maszyny.

W tylnej czesci wozu zamontowano rozlewacz (7).

4.12 Pronar TG214
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Tabela 4.3. Tylny wat odbioru mocy WOM

Parametr JM Wymagania
Typ - Typ 1 (1 3/8”) wg ISO 730-1
Predkos¢ obrotowa obr/min 540
llos¢ wypustow na wale szt 6
Kierunek obrotéw - zgodnie z ruchem wskazowek zegara

4.7.2 Uklad hydrauliczny dystrybucji cieczy

E

661-G.09-1

Rysunek 4.9 Uktad hydrauliczny dystrybuciji cieczy

(1) przewody hydrauliczne (2) rozdzielacz hydrauliczny (3) sitownik zasuwy ssgcej
(4) sitownik zasuwy zbiornika (5) sitownik zasuwy trojdrogowej (6) pilot

(7) pilot zewnetrzny

Instalacja hydrauliczna zostata napet-
niona olejem hydraulicznym L-HL32
Lotos.

Poszczegdlne funkcje maszyny realizowane sg za
pomoca rozdzielacza hydraulicznego (2), ktérego po-
szczegolne sekcje sterowane sg pilotami (6) i (7). Olej
z odpowiednich sekcji rozdzielacza trafia na kolejne
sitowniki zasuw. W ten sposob realizowane sg funkcje
zatadunku, mieszania i roztadunku transportowanego

661.01.UM.1A.PL
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medium.
BIZ.3.G-007.01.PL

W pierwszej kolejnosci podigcz prze-
wody hydrauliczne. Nastepnie uru-
chom pilot sterujacy, w ostatnim kroku
wigcz naped WOM ciggnika.

4.14 Pronar TG214 661.01.UM.1A.PL
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4.8 MECHANIZM DOKUJACY

4.8.1 Budowa mechanizmu dokujacego

Instalacja hydrauliczna mechanizmu
dokujgcego napetniona olejem hy-
draulicznym L-HL32 Lotos.

& NIEBEZPIECZENSTWO

Przed rozpoczeciem jazdy upewnij
sie, ze mechanizm dokujacy jest odta-
czony od dodatkowych wezy ssacych
i ztozony do pozycji transportowej
(pionowe).

\ J

7 S

661-G.10-1 :

Rysunek 4.10 Budowa mechanizmu dokujgcego
(1) rura ssgca (2) maszt

(3) sitownik hydrauliczny (4) zasuwa ssgca

(5) zasuwa odpowietrzenia (6) sworzen
(7) kolano ssgce

Mechanizm dokujgcy stuzy do zatadunku medium
za pomocg rury ssgcej (1) umieszczonej na maszcie
(2). Opuszczanie i podnoszenie realizowane jest
za pomocg ukfadu hydraulicznego uruchamianego
Z pilota.

Konstrukcja mechanizmu pozwala na zasysanie
medium z prawej lub lewej strony maszyny. Zmiana
strony pracy maszyny polega na zmianie potozenia
sitownika (3) wzgledem masztu mocujgcego (2) oraz
obrocie kolana ssgcego (7).

661.01.UM.1A.PL Pronar TG214 4.15
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Sterowanie poszczegdlnymi zasuwami i zmiana po-
tozenia mechanizmu dokujgcego opisano w dalszej
czesci opracowania. Po zakonczonej pracy zt6z me-
chanizm dokujgcy i zablokuj jego obr6t za pomocg
sworznia (6).

4.8.2 Uklad hydrauliczny mechanizmu dokujacego
Olej hydrauliczny poprzez przewody hydrauliczne (1)
zasila rozdzielacz hydrauliczny (2), ktéry sterowany
jest za pomocg pilota (9). Poszczegdlne funkcje pracy

661-G.11-1
Rysunek 4.11 Ukfad hydrauliczny mechanizmu dokujgcego
(1) przewody hydrauliczne (2) rozdzielacz hydrauliczny (3) zawér 6 drogowy
(4) sitownik zasuwy mechanizmu dokujgcego (5) sitownik zasuwy ssgcej
(6) sitownik zasuwy zbiornika (7) sitownik odpowietrzania mechanizmu dokujgcego

(8) sitownik podnoszenie / opuszczania rury mechanizmu dokujgcego (9) pilot

4.16 Pronar TG214 661.01.UM.1A.PL
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realizowane sg za pomocg odpowiednich zasuw hy-
draulicznych. Za pomocg zaworu (3) nastepuje prze-
tgczenie ssania bocznego na prace mechanizmu
dokujgcego

BIZ.3.G-008.01

661.01.UM.1A.PL
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4.9 WYJSCIA HYDRAULICZNE NA TYL

Instalacja hydrauliczna napetniona
olejem hydraulicznym L-HL32 Lotos.

& NIEBEZPIECZENSTWO

Przed podtaczeniem przewodow hy-
draulicznych zredukuj ci$nienie panu-
jace w instalacji.

Rysunek 4.12 Wyjscia hydrauliczne na tyt
(1) przewody hydrauliczne (2) wtyk hydrauliczny
(3) gniazdo hydrauliczne

Maszyna moze by¢ wyposazona w dodatkowe wyjscia
hydrauliczne do obstugi osprzetu wozu m.in. aplika-
torow, rozpryskiwaczy itp. Mozliwe jest umieszczenie
dwoch sekcji hydraulicznych sterowanych z rozdzie-

lacza hydrauliki zewnetrznej ciggnika rolniczego.
BIZ.3.G-009.01.PL
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4.10 INSTALACJA HYDRAULICZNA BLOKADY SKRETU

624-G.09-1

Rysunek 4.13 Budowa i schemat instalacji hydraulicznej blokady skretu
(1) sitownik hydrauliczny (2) przewdd (3) szybkoztgcze wtyk

Instalacja hydrauliczna blokady skretu
zostata napetniona olejem hydraulicz-
nym L-HL32 Lotos.

& UWAGA

Poruszajac si¢ zatadowang maszyng
z duzg predkoscig musisz zablokowac
oS skretna.

W trakcie jazdy do tytu zablokuj o$
skretna.

tatwiejsze manewrowanie maszyng w terenie oraz
mniejsze zuzycie ogumienia uzyskasz dzieki zwol-
nionej osi skretnej. W trakcie cofania zwrotnice osi
muszg by¢ zablokowane, w przeciwnym razie ma-
szyna podczas cofania bedzie miata tendencje do

niekontrolowanego skretu w lewg lub prawg strone.
BIZ.3.G-010.01.PL
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4.11 INSTALACJA ELEKTRYCZNA OSWIETLENIOWA
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Rysunek 4.14 Rozmieszczenie elementéw instalacji elektrycznej oraz elementéw odblaskowych
(1) przewdd przytaczeniowy 7 pin (2) lampa pozycyjna przednia (3) gniazdo 7 pin

(4) lampa obrysowa boczna (5) Lampa zespolona tylna (6) lampa obrysowa tylna
(7) lampa tablicy rejestracyjnej  (8) trojkat tylny odblaskowy

Instalacja elektryczna o$wietleniowa maszyny przy-
stosowana jest do zasilania ze zrodta prgdu statego
0 napieciu 12V.

4.20 Pronar TG214 661.01.UM.1A.PL
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taczenie instalacji elektrycznej maszyny z ciggnikiem
wykonaj przy pomocy przewodu przytgczeniowego
(1) dotgczonego do maszyny.

& UWAGA 1 4R

Przed rozpoczeciem jady sprawdz

dziatanie i kompletno$c¢ instalacji elek- 3/31 5/58R
trycznej. /

Zabrania sie jazdy z niesprawng insta-

lacjg o$wietleniowa, 7/58\L\ \

661-G.15.1

Rysunek 4.15 Gniazdo 7 pin
(1) gniazdo (2) widok od strony wigzki

661.01.UM.1A.PL Pronar TG214 4.21
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Tabela 4.2 Oznaczenia potgczen gniazda
przytgczeniowego
Oznaczenie Funkcja (kolor przewodu)
1/L Kierunkowskaz lewy (zotty)
2/54 nie uzywany
3/31 Masa (biaty)
4/R Kierunkowskaz prawy (zielony)
5/58R \';;;I;e Swiatto pozycyjne prawe (brgzo-
6/54 Swiatto STOP (czerwony)
581 Tylne Swiatto pozycyjne lewe

(czarny)

BIZ.3.G-011.01.PL
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Rozdziat 5 - Panel sterowania

5.1 UKLAD STEROWANIA

661-X.02-1
Rysunek 5.1 Rozmieszczenie elementdw instalacji elektrycznej sterowania
(1) pilot gtéwny (2) pilot dodatkowy (3) przewod przytaczeniowy 3pin
(4) przewdd przytaczeniowy pilota (5) sterownik (6) wskaznik z czujnikiem
(7) zasuwa z czujnikiem (8) dodatkowe oswietlenie

A UWAGA

Zamocuj przewod sterujgcy pilota tak
aby nie wplatat sie w ukiad jezdno-na-
pedowy w trakcie jazdy i pracy watka
WOM.

Zwré¢ uwage na mozliwos¢ przeciecia
lub zgniecenia wigzki elektrycznej w
miejscu wejscia przewodu przez ele-
menty kabiny.

Piloty sterujgce zasilane instalacjg elektryczng ciggnika za pomocg
przewodu tréjpinowego 12V. Pilot gtéwny (1) umies¢ w kabinie ope-
ratora ciggnika. Natomiast pilot dodatkowy zewnetrzny (2) przymocuj
za pomocg magnesu do pfaskiej powierzchni maszyny umozliwiajgc

tatwy dostep do przyciskow pilota.

661.01.UM.1A.PL
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5.1.1 Pilot sterujacy gtéwny

Tabela 5.1 Praca przy pomocy pilota gitbwnego

Funkcja Opis

Podtgcz ztgcze tréjpinowe zasilajace do gniazda 12V ciggnika.
Uruchom odpowiednig sekcje na rozdzielaczu hydrauliki ze-
wnetrznej ciggnika zasilajgc uktad hydrauliczny maszyny.
Przycisnij przycisk ON/OFF - (1) rysunek 5.1)

Przetgcz rozdzielacz dwupozycyjny - rysunek (5.3) na odpowied-
ni cykl pracy zatadunek boczny (A) / mechanizm dokujacy (B) (w
przypadku kiedy wéz asenizacyjny wyposazony jest w mecha-
nizm dokujacy).

Uruchom odpowiednig sekcje na rozdzielaczu hydrauliki ze-
wnetrznej ciggnika zasilajgc uktad hydrauliczny maszyny.
Podtgcz rure ssawng do zatadunku bocznego mechanizm lub

za pomocg przyciskow (5) i (6) podtgcz mechanizm dokujgcy
(opcja).

Wcisnij i przytrzymaj przez 2s przycisk (3) (dioda pulsuje i zapali
sie).

Wiacz naped WOM (pompowanie).

Wcisnij STOP przycisk (2) - zapali sie dioda mieszanie lub po-
czekaj az czujnik poziomu umieszczony na wskaznik napetniania
przetgczy zasuwe z ssania na mieszanie.

Wytgcz naped WOM.

a) Mieszanie fadunku:

Uruchom odpowiednig sekcje na rozdzielaczu hydrauliki ze-
wnetrznej ciggnika zasilajgc uktad hydrauliczny maszyny.
Transport Uruchom naped WOM.

b) Brak mieszania tadunku:

Wytgcz instalacja hydrauliczna ciggnika.

Wytgcz naped WOM.

Uruchom odpowiednig sekcje na rozdzielaczu hydrauliki ze-
wnetrznej ciggnika zasilajgc uktad hydrauliczny maszyny.
Wcisnij i przytrzymaj przez 2s przycisk (4) (dioda pulsuje i zapali
sie).

Uruchom naped WOM (pompowanie).

Po oprdéznieniu zbiornika wcisnij STOP przycisk (2) - zapali sie
dioda mieszanie.

Wytgcz naped WOM.

Agregowanie

Napetnianie

Oproéznianie

5.24 Pronar TG214 661.01.UM.1A.PL
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W pierwszej kolejnosci podaj cisnienie
na instalacje hydrauliczng rozdzielacza,
nastepnie uruchom pilot sterujgcy.

I 661-X.01-1

Rysunek 5.2  Pilot sterujgcy gtéwny

(1) zasilanie (2) STOP (mieszanie)
(3) napetnianie (4) opréznianie

(5) podnoszenie (6) opuszczanie

(7) dodatkowe oswietlenie (8) obudowa

661-X.05-1

Rysunek 5.3  Rozdzielacz dwupozycyjny

(A) zatadunek boczny (2) zatadunek mechanizm dokujgcy
(3) rozdzielacz

661.01.UM.1A.PL Pronar TG214 5.25
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5.1.2 Pilot sterujagcy dodatkowy

WSKAZOWKA

Aktywnos¢ czujnikéw tj. czytanie zblizo-
nego elementu sygnalizowane jest z6itag
dioda.

Odlegtos¢ czujnika od elementu zbliza-

nego ustaw na wartos¢ 4 - 6mm.
g J

5.1.3 Czujniki indukcyjne

661-X.03-1

Rysunek 5.4  Pilot sterujgcy dodatkowy
(1) przycisk START (2) przycisk STOP
(3) obudowa

Dodatkowy pilot sterujgcy - rysunek (5.4) posiada wbudowany
magnes, ktéry utatwia montaz urzgdzenia na konstrukcji stalowej
maszyny. Dwa przyciski START i STOP odpowiadajg odpowiednio
przyciskom napetnianie (3) oraz STOP (mieszanie) (2) na pilocie
gtéwnym - rysunek (5.2).

Obstuga pilota jest analogiczna do gtdéwnego urzgdzenia sterujgcego

maszynag.

661-X.06-1

Rysunek 5.5  Czujnik potozenia zasuwy tréjdrogowej
(1) czujnik indukcyjny

5.26 Pronar TG214
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661-X.04-1

Rysunek 5.6  Czujnik wskaznika napetnienia
(1) czujnik indukcyjny
Stan otwarcia zasuwy tréjdrogowej i napetnienie zbiornika monito-

rowane jest za pomocg czujnikéw indukcyjnych.
STR.3.G-001.01.PL
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Rozdziat 6 - Zasady uzytkowania

51 REGULACJA WYSOKOSCI DYSZLA

A NIEBEZPIECZENSTWO

Podczas regulacji zachowaj szczegdl-
ng ostrozno$¢ ze wzgledu na mozli-
woS$C przygniecenia konczyn.

A UWAGA

Regularnie kontroluj stan sworzni za-
czepu i ich zabezpieczen. Zwrd¢ uwa-
ge na stan techniczny ciegna dyszla i
jego pofaczen Srubowych. Smaruj za-
lecane punkty smarne.

661-H.01-1

Rysunek 6.1 Regulacja wysokosci dyszla

(1) dyszel (2) przewody przytgczeniowe
(3) szybkoztgcze gniazdo (4) cylinder

(5) akumulator hydrauliczny

Potozenie dyszla dobierz indywidualnie w zaleznosci
od wielkosci ogumienia maszyny, oraz w zaleznosci
od rodzaju i wysokosci zaczepu ciggnika rolniczego,
z ktérym maszyna bedzie agregowana. Wysokosc¢
ustaw tak aby po podtgczeniu z ciggnikiem maszyna
byta wypoziomowana, co zapewni réwnomierny
rozktad masy maszyny na osie jezdne.
Przed podjeciem regulacji zablokuj woz asenizacyjny
hamulcem postojowym, pod koto osi sztywnej podtoz
kliny podporowe. Przednig czes¢ ramy maszyny po-
deprzyj tak aby maszyna stata stabilnie. Ztéz podpore
postojowg do pozycji transportowe;j.
Ustawienie wysokosci dyszla
» Podtgcz przewody (2) do szybkoztgczy (3), na-
stepnie umies¢ wtyki przewoddw w odpowiedniej
sekcji rozdzielacza hydraulicznego ciggnika,
« Za pomocg dzwigni rozdzielacza ustaw

6.2 Pronar TG214 661.01.UM.1A.PL
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odpowiednig wysokosc¢ dyszla.

* Sprawdz odlegtos¢ pomiedzy uchem ttoczyska
a jego obudowg - rysunek (5.1).

Ze wzgledu na amortyzacje hydrauliczng
ukfadu zaczepowego i skok sitownikéw wy-
magany jest luz A>30mm.

« Po ustawieniu wysokosci zaczepu odigcz
przewody hydrauliczne (2) i zabezpiecz je
ostonami.

* Natéz kapturki ochronne na szybkozigcza (3).

0OBS.3.G-001.01.PL
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5.2 OBSLUGA PODPORY POSTOJOWEJ

//‘\

661-H.02-1
Rysunek 6.2 Podpora teleskopowa
(1) podpora (2) stopa (3) korba
(4) przektadnia (5) sworzen zabezpieczajgcy (A) pozycja neutralna
(B) I bieg (wolno) (C) Il bieg (szybko)

NIEBEZPIECZENSTWO Ustalenie prawidtowej wysokosci ciegna dyszla

wzgledem zaczepu ciggnika mozna uzyskacC przy

Zachowaj szczegoing, ostroznosc w pomocy podpory teleskopowej z przektadnig mecha-

trakcie obstugi podpory — dotyczy réw- .
niez 0sb postronnych lub pomagaja- | N1€ZN3 - rysunek (5.2).
cych. Pozycje (C) stosuj do szybkiego opuszczenia i pod-

noszenia stopy podporowej. Pozycja (C) stuzy do
opuszczania i podnoszenia nie zatadowanej ma-
szyny. W potozeniu (B), stopa podpory (2) wysuwa
sie wolniej i nie trzeba przyktada¢ duzej sity aby
unies¢ maszyne.

6.4 Pronar TG214 661.01.UM.1A.PL
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A UWAGA

Zabrania si¢ ruszania i jazdy z opusz-
czong podpora.

Przed rozpoczeciem jazdy upewnij
sie, ze podpora jest maksymalnie pod-
niesiona, a korba jest przestawiona w
pozycje neutraing (A). Bezwzglednie
zabezpiecz stope podpory sworzniem
zabezpieczajacym.

Podnoszenie podpory
Wyjmij sworzen (5).
Przestaw korbe (3) podpory z pozycji neutralnej
(A) do pozyciji (B) - wolno.
Obracajgc korbg w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazowek zegara podnies stope podpory
(2) maksymalnie do gory.
Zatbéz sworzen zabezpieczajacy (5), przestaw
korbe w pozycje neutralng (A).

Opuszczenie podpory
Wyjmij sworzen (5).
Przestaw korbe (3) podpory z pozycji neutralnej
(A) do pozyciji (B) - wolno lub (C) szybko.
Obracajgc korbg w kierunku zgodnym z ruchem
wskazowek zegara opus¢ podpore na ziemie,
wzglednie  wyreguluj  wysokos¢  ciegna
w stosunku do zaczepu (jezeli maszyna ma byc¢
sprzegana z ciggnikiem).
Zatbéz sworzen zabezpieczajacy (5), przestaw
korbe w pozycje neutralng (A).

0OBS.3.G-002.01.PL

661.01.UM.1A.PL

Pronar TG214 6.5



Rozdziat 6 - Zasady uzytkowania

5.3 PODLACZANIE | ODLACZANIE MASZYNY

5.3.1 Podiaczanie maszyny

A UWAGA

Po podtgczeniu maszyny ale przed
rozpoczeciem jazdy wykonaj przeglad
codzienny maszyny.

Ogledziny zewnetrzne maszyny bez
podtaczenia jej do ciggnika nie umozli-
wig weryfikacji jej stanu technicznego.
Szczegdtowe informacje dotyczace
przegladow znajdziesz w rozdziale 5.

Maszyne mozesz podtgczy¢ do ciggnika rolniczego
jezeli wszystkie przytgcza (elektryczne, pneuma-
tyczne, hydrauliczne) w ciggniku sg zgodne z wyma-
ganiami Producenta maszyny podanymi w tabeli Wy-
magania ciggnika rolniczego.

661-H.03-1

Rysunek 6.3 Hamulec postojowy
(1) hamulec postojowy (2) kliny podporowe

Przygotowanie
* Upewnij sie czy maszyna unieruchomiona jest
hamulcem postojowym.
Mechanizm hamulca (1) obréé do oporu
zgodnie z ruchem wskazowek zegara - ry-
sunek (5.4).
« Upewnij sie, ze pod kotem przyczepy umiescites
kliny blokujace (2).
« Ustaw ciggnik rolniczy na wprost przed ciegnem
dyszla.
Regulacja wysokosci dyszla przyczepy
« Za pomocg podpory postojowej ustaw odpo-
wiednig wysoko$¢ ciegnha dyszla w stosunku
do zaczepu agregowanego ciggnika rolniczego.

6.6 Pronar TG214
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& NIEBEZPIECZENSTWO

W czasie sprzegania nie wolno prze-
bywac¢ osobom postronnym pomiedzy
maszyng a ciggnikiem. Operator cia-
gnika rolniczego podtaczajac maszy-
ne powinien upewnic sie, ze w trakcie
sprzegania osoby postronne nie znaj-
dujq sie w strefie niebezpieczne;.

Podczas podtaczania maszyny za-
chowaj szczegdlng ostroznosc¢.

W trakcie sprzegania zadbaj o odpo-
wiednig widocznos¢.

Po zakonczeniu sprzegania sprawdz
zabezpieczenie zaczepu sworznia.

.

A UWAGA

W przypadku dtuzszego postoju ma-
szyny, moze okazac sie, ze cisnienie
powietrza w instalacji hamulcowej
pneumatycznej jest niewystarczajace
do zwolnienia szczek hamulcowych.
W takim przypadku po uruchomieniu
ciggnika i sprezarki powietrza odcze-
kaj do czasu uzupetnienia powietrza w
zbiorniku instalacji pneumatycznej.

Postepuj zgodnie z rozdziatem obstuga podpory.

Regulacja wysokosci dyszla

Ustaw wysokos¢ dyszla za pomocg podpory

postojowej z przektadnig mechaniczng, zmiana

wysokosci odbywa sie przy uzyciu przektadni
podpory - patrz ,Podpora mechaniczna”.

Podiaczanie maszyny do zaczepu ciagnika

5 661-H.11-1

Rysunek 6.4 Zabezpieczenie ciegna dyszla

(1) ciegno obrotowe
(3) tancuch

(2) ciegno kulowe
(4) zabezpieczenie

(5) ktodka

Zdemontuj zabezpieczenie ciegna.
Rozepnij ktédke (5) i odepnij tancuch (3) lub
zabezpieczenie (4).
Cofnij ciggnik i podtgcz maszyne do odpowied-
niego zaczepu.
Sprawdz zabezpieczenie sprzegu chronigce
maszyne przed przypadkowym roztgczeniem.
Jezeli w ciggniku zastosowano jest sprzeg au-
tomatyczny, upewnij sie, ze operacja agrego-
wania zostata zakonczona i ciegno dyszla jest
zabezpieczone.
Podpore postojowg przestaw w pozycje
transportowa.
Wyltacz silnik ciggnika i wyjmij kluczyk ze sta-
cyjki. Zabezpiecz ciggnik hamulcem posto-
jowym. Zamknij kabine ciggnika i zabezpiecz jg
przed dostepem osob niepowotanych.

661.01.UM.1A.PL
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Podiaczanie instalacji hamulcowej

A UWAGA + Podtgcz przewody instalacji pneumatyczne;.
Jako pierwszy podfacz wtyk oznaczony ko-

Podczas Jfachclania pr;.ewod()w pneu- lorem zottym do gniazda zéttego w ciagniku,
matycznych instalacji dwu-przewo-
dowej w pierwszej kolejnosci podtacz _ _
przewdd oznaczony kolorem z6itym a wonym do gniazda koloru czerwonego w cig-

nastepnie przewod oznaczony kolo- gniku. Po podifgczeniu drugiego przewodu,

a nastepnie wtyk oznaczony kolorem czer-

rem czerwonym.

uktfad zwalniajgcy hamulec przestawi sie
do normalnego trybu pracy (odfgczenie lub
przerwanie przewodow powietrza powoduje,
Ze zawor sterujgcy maszyny automatycznie
przestawia sie w pozycje uruchamiajgcq ha-

mulce maszyny).

661-H.04-1

) Rysunek 6.5 Przewody instalacji hamulcowej pneumatycznej
A NIEBEZPIECZENSTWO eIV $2l % (2) wtyk czerwony

Jazda z niesprawng lub uszkodzong
instalacjg_hydrauliczna jest zabronio- « Jezeli po podigczeniu przewoddédw pneuma-
na. tycznych hamulce nie reagujg moze to Swiadczy¢
Zachowaj  szczegolng - ostroznosc, o niskim ci$nieniu powietrza w zbiorniku. Aby
instalacja hydrauliczna moze znajdo- uktad zaczat dziata¢ nalezy uzupetnié powietrze
wac sie pod wysokim cisnieniem. o o .

Y ) w zbiorniku do odpowiedniej wartosci cisnienia.

Podiaczanie instalacji hydraulicznej
W zaleznosci od kompletacji maszyny podtgcz do
odpowiednich gniazd ciggnika przytgcza instalacji
hydraulicznej.
» Podtgcz szybkozigcza instalacji hydraulicznej
oznaczone czerwonymi zatyczkami wtykow.

6.8 Pronar TG214 661.01.UM.1A.PL
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A NIEBEZPIECZENSTWO

Uzytkowanie niesprawnej maszyny
jest zabronione.

661-H.05-1

Rysunek 6.6 Przytgcze instalacji hydraulicznej
(1) wtyk hydrauliczny (2) zatyczka

& UWAGA

Do watka odbioru mocy dostarczona
jest oryginalna instrukcja obstugi pro- o
ducenta watu, w ktorej opisano wszel- wyjs¢, ktorych odpowiednie pary oznaczone sg

kie czynnosci obstugowe zwiazane z zatyczkami wtyku koloru zéttego i niebieskiego
dostarczonym produktem.

» Jezeli zachodzi konieczno$¢ podtgcz przewody
instalacji hydraulicznej dodatkowych tylnych

* Podtgcz przewody instalacji hydraulicznej
blokady skretu oznaczone zielonymi zatyczkami
wtyku.

Podiaczanie watka odbioru mocy WOM
Uktad dystrybucji cieczy jest niezalezng instalacja
napedzang watkiem WOM ciggnika rolniczego.

* Podtgcz uprzednio dopasowany wat do WOM
ciggnika rolniczego.

 Sprawdz ostony watu i stan ‘fancuszkow
mocujgcych.

* Podigcz przewod 3-pin, pilot sterujgcy umiesé
w kabinie ciggnika - rysunek (5.8).

Predkosé obrotowa WOM ciagnika rolni-
czego ustaw na 540o0br/min
Podtaczanie instalacji elektrycznej oswietleniowej

» Podtgcz gtéwny przewdd (1) zasilajgey insta-
lacje elektryczng oswietleniowg (7-pin).

* Jezeli ciggnik nie posiada takich gniazd lub
gniazda sg innego typu, wowczas montaz
zlec wykwalifikowanym osobom zgodnie

661.01.UM.1A.PL Pronar TG214 6.9
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A UWAGA

Po zakoniczeniu sprzegania zabez-
piecz przewody instalacji hydraulicz-
nej, hamulcowej oraz elektrycznej w
taki sposdb, aby podczas jazdy nie
wplataty sie w ruchome elementy cig-
gnika rolniczego i nie byty narazone
na zatamanie lub przyciecie podczas
skretu.

& NIEBEZPIECZENSTWO

W trakcie odtgczania przyczepy od
ciggnika zachowaj szczegdlng ostroz-
nosc.

Zapewnij sobie dobrg widocznosc.
Zadbaj aby nikt nie przebywat pomie-
dzy przyczepa a ciggnikiem.

Przed odtaczeniem przewoddw, watu i
ciegna dyszla zamknij kabine ciggnika
| zabezpiecz jq przed dostepem osob
niepowotanych. Wylacz silnik ciggni-
ka.

N\ J

A UWAGA

Podczas odtaczania  przewodow
pneumatycznych instalacji  dwu-
przewodowej w pierwszej kolejnosci
odtgcz przewdd oznaczony kolorem
czerwonym a dopiero potem przewdd

657-H.07-1

Rysunek 6.7 Przytgcza instalacji elektrycznej
(1) przewdd 7-pin (2) przewod 3-pin
(3) przewdd pilota

z zaleceniami producenta ciggnika.
Dodatkowe informacje

« Sprawdz czy podtgczone przewody nie zostang
wplgtane w ruchome czesci ciggnika lub ma-
szyny podczas pracy. W razie koniecznosci za-
bezpiecz przewody.

* Przeprowadz przeglad codzienny maszyny.

» Jezeli maszyna jest sprawna, mozesz przystgpi¢
do pracy.

» Bezposrednio przed rozpoczeciem jazdy wyjmij
kliny spod kota oraz zwolnij hamulec postojowy
maszyny.

Korbe mechanizmu hamulca obréé¢ do oporu
przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara.

5.3.2 Odtaczanie przyczepy

« Ustaw maszyne na twardym i ptaskim podfozu.

oznaczony kolorem zottym. T o
» Whytgcz silnik ciggnika i wyjmij kluczyk ze stacyjki,
ciggnik zabezpiecz hamulcem postojowym.
6.10 Pronar TG214 661.01.UM.1A.PL
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A UWAGA

Odtaczong maszyne za kazdym ra-
zem zabezpiecz przed nieuprawnio-
nym uzyciem zakladajac zabezpie-
czenie ciggna.

Opusci¢ podpore do pozycji postojowe;.
Unieruchom maszyne hamulcem postojowym.
Pod jedno koto osi sztywnej maszyny podtoz
kliny blokujgce, jeden z tytu a drugi z przodu
kota.

Odtgcz kolejno wszystkie przewody, zabez-
pieczajgc koncowki przez zatozenie zatyczek
wtykdw na ztgcza hydrauliczne.

Przewody umies¢ na wsporniku przewodow.
Roztgcz watek odbioru mocy.

Odbezpiecz zaczep ciegna, uruchom ciggnik
i odjedz nim.

Zatoz zabezpieczenie ciegna dyszla.

0OBS.3.G-003.01.PL
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5.4 ZALADUNEK

A NIEBEZPIECZENSTWO

Zabrania si¢ przewozenia ludzi i zwie-
rzat.

A UWAGA

Zabrania sie przekraczania dopusz-
czalnej tadownosci maszyny gdyz
zagraza to bezpieczenstwu podczas
jazdy i moze spowodowaC powazne
uszkodzenia.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Przewozony tadunek musi byC za-
bezpieczony przed rozlewaniem sie
| zanieczyszczaniem drogi podczas
przejazdu. Jezeli woz asenizacyjny
nie jest szczeny zabrania sig jego eks-
ploatacii.

A UWAGA

Praca pompy $rubowej na sucho jest
niedopuszczalna i prowadzi do znisz-
czenia urzadzenia.

Przed rozpoczeciem pracy zawsze
sprawdz czy pompa jest zalana cie-
cza,

Ttoczenie medium do zamknietego
przewodu / zasuwy uszkodzi nieod-
wracalnie pompe.

Ujemne temperatury uszkodzg pom-
pe, oproznij urzadzenie podczas po-
stoju urzadzenia w okresie wystepo-
wania ujemnych temperatur.

Zatadunek maszyny wykonuj gdy woz asenizacyjny
jest potgczony z ciggnikiem i ustawiony na poziomym
podtozu.
Przed rozpoczeciem zatadunku sprawdz, czy zawor
spustowy zasuwy tréjdroznej jest zamkniety. Skon-
troluj, czy pompa kawitacyjna jest zalana - niedopusz-
czalna jestjej praca ,na sucho,. Przed uruchomieniem
pompy sprawdz ustawienie zasuw. Ocen drozno$c¢
przewodu odpowietrzajgcego. Obejrzyj doktadnie
zbiornik pod kagtem nieszczelnosci i uszkodzen. Ja-
kakolwiek nieszczelnos¢ dyskwalifikuje maszyne do
dalszej eksploatacji.
W06z asenizacyjny przeznaczony jest do prac zwig-
zanych z przewozem, przepompowywaniem i roz-
lewaniem substancji ptynnych takich jak gnojowica,
woda (nie przeznaczona do celéw spozywczych),
Scieki komunalne i sklarowany szlam.
Stosowanie innych tadunkow niz tych, ktére zostaty
przewidziane przez Producenta jest zabronione.
Ze wzgledu na réznorodng gesto$¢é materiatéw, wy-
korzystanie catkowitej pojemnosci przestrzeni tadun-
kowej moze spowodowaé przekroczenie dopusz-
czalnej tadownosci maszyny.

Zasysanie medium
Nalezy zasysacC dobrze wymieszane medium wolne
od obcych wtrgcen. Zanieczyszczenia state, kamienie
itp. spowodujg uszkodzenie pompy kawitacyjnej
dlatego stosuj odpowiednie weze ssgce z ochrong
wlotu.
Pompa ttoczna kawitacyjna (Srubowa) nie moze pra-
cowac bez medium, przed rozpoczeciem pracy zalej
pompe wodg. W przypadku zagrozenia wystgpienia
temperatur ponizej zera i zamarzania medium istnieje
mozliwo$¢ uszkodzenia pompy. Oprdznij pompe.

Nie mozesz ttoczy¢ medium do zamknietego

6.12 Pronar TG214
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& NIEBEZPIECZENSTWO

W trakcie zatadunku maszyny ciegno
dyszla i zaczep ciggnika poddawane
sq duzym obcigzeniom pionowym.

661-H.06-1

Rysunek 6.8 Przewdd ssawny

(1) ostona

(2) waz ssawny 6”

przewodu, pompa ulegnie awarii. Zawsze sprawdz

przed uruchomieniem pompy czy przewdd ttoczny

jest otwarty.

5.4.1 Zatadunek przez przytacze ssawne (lewe lub prawe)
Zatadunek maszyny przeprowadz wykonujgc naste-

& NIEBEZPIECZENSTWO

Podczas pracy z gnojowicg zwrdc¢
uwage na odpowiednig wentylacje
miejsc gdzie prowadzone sg prace
zatadunkowe. W zamknigtych po-
mieszczeniach  stosuj wymuszong
wentylacje.

W czasie zatadunku i wytadunku moz-
liwe jest wydobywanie sie szkodliwych
gazow takich jak dwutlenek wegla,
amoniak, siarkowodor, metan.

Wydostajace sie gazy s trujgce i gro-
\2&1 wybuchem.

J

pujgce czynnosci:

Ciggnik z maszyng ustaw do jazdy na wprost na
ptaskim, stabilnym oraz twardym terenie jak naj-
blizej miejsca zatadunku.
Unieruchom zestaw za pomocg hamulca
postojowego.
Podtacz odpowiedni wgz do krocca zasuwy
ssgcej (4). Upewnij sie, ze zawor (7) jest w po-
zycji (B) - zamkniety.
Uruchom pilota i wybierz opcje napetniania
zbiornika, przytrzymaj przycisk przez ok 2
sekundy.
Otwarta zasuwa ssawna boczna (4)
Zamknieta zasuwa zbiornika (5)
Zasuwa tréjdrogowa - mieszanie
Upewnij sie, ze w poblizu watka WOM nie ma
0s6b postronnych. Witacz naped WOM ciggnika.
Pompa zaczyna tloczenie medium
Na pilocie nacisnij przycisk STOP albo poczekaj
az wskaznik napetnienia (8) wskaze peten

poziom zbiornika i automatycznie zamknie

661.01.UM.1A.PL
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661-H.07-1

Rysunek 6.9 Zatadunek przytgcze boczne

(1) pompa Srubowa (2) przytagcze ssawne (3) waz

(4) zasuwa ssawna (6) zasuwa zbiornika (6) pilot

(7) zawor (8) wskaznik napetnienia (9) wat WOM

(A) pozycja otwarta (B) pozycja zamknieta (10) klapka zalewania pompy

zasuwe ssawng (4). Pompa (1) nadal pracuje
a w zbiorniku nastepuje mieszanie (zapalona
dioda przycisku mieszanie).
Zamknieta zasuwa ssawna boczna (4)
Otwarta zasuwa zbiornika (5)
Zasuwa tréjdrogowa - mieszanie
* Wylacz naped WOM ciggnika.
» Otwoérz zawor (7) - pozycja (A) - odczekaj chwile
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az stup cieczy w wezu (3) opadnie do zbiornika,
zdemontuj wagz i umies¢ w odpowiednim
uchwycie.

5.4.2 Zatadunek przez system dokujacy (lewy lub prawy)

NS

%

661-H.08-1
Rysunek 6.10 Zatadunek mechanizm dokujgcy

(1) pompa Srubowa (2) przytacze ssawne (3) zasuwa ssawna
(4) zasuwa zbiornika (5) zasuwa odpowietrzania (6) pilot

(7) wskaznik napetnienia (8) rozdzielacz hydrauliczny (9) wat WOM

(A) zatadunek boczny (B) zatadunek mechanizm dokujgcy
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A NIEBEZPIECZENSTWO

Podczas prac zatadunkowych ko-
nieczne jest stosowanie dodatkowych
srodkdw ochrony osobistej (maseczki,
rekawice gumowe itp.).

A NIEBEZPIECZENSTWO

Przestrzegaj, aby w strefie wytadunku
| zatadunku nie znajdowalty si¢ oso-
by postronne. Przed roziadunkiem
zadbaj o odpowiednig widoczno$¢ i
upewnij sie, ze w poblizu nie znajdujg
_sig osoby postronne.

J

Dodatkowym wyposazeniem maszyny jest me-

chanizm dokujgcy, ktéry mozesz wykorzysta¢ za-

miennie z bocznym ztgczem ssawnym.

Ciggnik z maszyng ustaw do jazdy na wprost
na ptaskim, stabilnym oraz twardym terenie
w miejscu zatadunku.
Unieruchom zestaw za pomocg hamulca
postojowego.
Dla zatadunku mechanizmem dokujgcym
przestaw rozdzielacz (8) w pozycje (B).
Za pomocg pilota (6) opusé przytgcze ssawne
(2), Zadbaj o jak najlepsze spasowanie rury
ssgcej (2) z przylgczem zbiornika, z ktérego
bedzie pobierany materiat. Szczelno$¢ pota-
czenia jest kluczowym czynnikiem wptywajgcym
na szybkos¢ zatadunku.
Za pomocg pilota wybierz opcje napetniania
zbiornika, przytrzymaj przycisk przez ok 2
sekundy.

Otwarta zasuwa ssawna (3)

Zamknieta zasuwa zbiornika (4)

Zasuwa tréjdrogowa - mieszanie
Upewnij sie, ze w poblizu watka WOM nie ma
0sob postronnych. Wigcz naped WOM ciggnika.

Pompa zaczyna tloczenie medium
Na pilocie nacisnij przycisk STOP albo poczekaj
az wskaznik napetnienia (7) wskaze peten
poziom zbiornika i automatycznie zamknie
zasuwe ssawng (3). Pompa (1) nadal pracuje
a w zbiorniku nastepuje mieszanie (zapalona
dioda przycisku mieszanie).

Zamknieta zasuwa ssawna (3)

Otwarta zasuwa zbiornika (4)

Otwarta zasuwa odpowietrzania (5)

Zasuwa tréjdrogowa - mieszanie
Odpowiednim przyciskiem pilota (6) podnies
ramie dokujgce do pozycji transportowe;.
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* Wytgcz naped WOM ciggnika.
» Zabezpiecz obrét mechanizmu dokujgcego za

pomocg sworznia.
OBS.3.G-004.01.PL
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5.5 PRZEJAZD TRANSPORTOWY
W trakcie jazdy po drogach dostosuj sie do przepisow

A UWAGA

Przy duzej zawarto$ci ciat statych w
przewozonym medium lub transporcie
materiatu w ujemnych temperaturach
Zawsze uzywaj opcji mieszania.

& UWAGA

Zapoznaj sie z instrukcjg obstugi watu
napedowego dotgczonej do maszyny,
sprawdz maksymalny kat wychylenia
wirujgcego watu. Przekroczenie do-
puszczalnego wychylenia watu grozi
jego uszkodzeniem.

o ruchu drogowym, Kieruj sie rozwagg i rozsgdnym

postepowaniem. Ponizej zostaty przedstawione naj-

istotniejsze wskazowki kierowania ciggnikiem z pod-

lgczong maszyna.

Przed ruszeniem upewnij sie, ze w poblizu
maszyny i ciggnika nie znajdujg sie osoby po-
stronne, zwtaszcza dzieci. Zadbaj o odpowiednig
widocznosc.

Upewnij sie, ze maszyna jest prawidtowo podta-
czona do ciggnika, a zaczep ciggnika jest prawi-
dtowo zabezpieczony.

Nie mozesz porusza¢ sie po drogach pu-
blicznych z roztozong rurg mechanizmu doku-
jacego, zawsze ustaw mechanizm w pozycji
transportowe.

Jezeli nie jest wymagane mieszanie przewo-
zonego medium; wytgcz naped WOM.
Obcigzenie pionowe przenoszone przez ciegno
maszyny wptywa na sterowno$é ciggnika
rolniczego.

Nie przecigzaj maszyny. Przekroczenie dopusz-
czalnej fadownos$ci pojazdu jest zabronione
i moze by¢ przyczyng uszkodzenia maszyny.
Przecigzenie jest zagrozeniem w trakcie prze-
jazdu po drogach dla operatora ciggnika i ma-
szyny lub innych uzytkownikéw drogi.

Nie przekraczaj dopuszczalnej predkosci kon-
strukcyjnej i predkosci wynikajgcej z ograniczen
prawa ruchu drogowego. Predkosc¢ przejazdu
dostosuj do panujgcych warunkow drogowych,
stanu obcigzenia maszyny, rodzaju przewo-
zonego ftadunku i innych uwarunkowan.

Jezeli odtgczysz maszyne od ciggnika musisz
ja zabezpieczy¢ przez zablokowanie hamulcem
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& UWAGA

Pozostawienie  niezabezpieczonej
maszyny jest zabronione.

W przypadku awarii maszyny zatrzy-
maj si¢ na poboczu, nie stwarzajac
zagrozenia dla innych uczestnikow ru-
chu i oznakuj miejsce postoju zgodnie
z przepisami ruchu drogowego.

postojowym i podtozenie pod koto klinobw. Za-
brania sie postoju zatadowanej maszyny pod-
partej jedynie za pomocg podpory postojowe;j.
Operator ciggnika ma obowigzek wyposazy¢
maszyne w atestowany lub homologowany
ostrzegawczy tréjkat odblaskowy.

W trakcie przejazdu po drogach publicznych
oznakuj maszyne przy pomocy tablicy wyrdznia-
jacej pojazdy wolno poruszajgce sie.

W trakcie jazdy stosuj sie do przepiséw ruchu
drogowego, sygnalizuj przy pomocy Kkierun-
kowskazéw zmiane kierunku jazdy, utrzymuj
w czystosci i dbaj o stan techniczny instalacji
oswietleniowej i sygnalizacyjnej.

Uszkodzone Iub zagubione elementy oswie-
tlenia i sygnalizacji natychmiast napraw lub
zastgp nowymi.

Unikaj kolein, zagtebien, rowéw lub jazdy przy
zboczach drogi. Przejazd przez tego typu prze-
szkody moze by¢ przyczyng gwattownego
przechylenia sie maszyny i ciggnika. Jest to
szczegolnie istotne, poniewaz srodek ciezkosci
maszyny z tadunkiem niekorzystnie wptywa na
bezpieczenstwo jazdy. Przejazd w poblizu kra-
wedzi rowdw lub kanatow jest niebezpieczny
ze wzgledu na ryzyko osuniecia sie ziemi pod
kotami maszyny lub ciggnika.

Zmniejsz predkosc¢ przed dojazdem do zakretdw,
w trakcie jazdy po nieréwnosciach lub pochyto-
Sciach terenu.

W trakcie jazdy unikaj ostrych zakretow,
zwifaszcza na pochytosciach terenu.

Pamietaj, ze droga hamowania zestawu znacznie
sie zwieksza wraz ze wzrostem masy przewo-
zonego tadunku oraz wzrostem predkosci.

661.01.UM.1A.PL
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+ Kontroluj zachowanie maszyny podczas jazdy
A UWAGA . . . g
po nierdwnym terenie. Dostosuj predkos¢ do
Przejazd z tadunkiem przez koleiny, warunkow terenowych i drogowych.
rowy, Zbocza ifp. stanowi duze zagro- « Maszyna jest dostosowana do jazdy na pochyle-
zenie wywrocenia maszyny. Zachowaj

szczegoIng ostroznost. niach maksymainie do 8°.
Poruszanie sie maszyny po terenie o wigkszym na-
chyleniu moze spowodowac wywrdcenie sie pojazdu
w wyniku utraty statecznosci. Dtugotrwate poruszanie
sie po pochytym terenie stwarza zagrozenie utraty

skutecznosci hamowania.

0OBS.3.G-005.01.PL
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5.6 ROZLADUNEK

A NIEBEZPIECZENSTWO

Przestrzegaj, aby podczas roztadunku
nikt nie przebywat w poblizu rozlewa-
nego tadunku.

Przed uruchomieniem napedu WOM
upewnij sig, ze w poblizu watka nie
znajdujg sie osoby lub przedmioty,
ktore mogaq wplatac sie w obracajacy
mechanizm.

.

J

Roztadunek przewozonego medium mozliwy jest je-
dynie przez tylny krociec znajdujgcy sie za zasuwg
tréjdrogowa. Standardowym wyposazeniem maszyny
jest rozlewacz.

Roztadunek maszyny przeprowadz wykonujgc naste-
pujgce czynnosci:

* Uruchom pilota i wybierz opcje oproznienia
zbiornika, przytrzymaj przycisk przez ok 2
sekundy.

Zamknieta zasuwa ssawna
Otwarta zasuwa zbiornika
Zasuwa tréjdrogowa - wyrzut

* Upewnij sie, ze w poblizu watka WOM nie ma

0s6b postronnych. Witgcz naped WOM ciggnika.
Pompa zaczyna tfoczenie medium

* Po oprdznieniu zbiornika na pilocie nacisnij

przycisk STOP.

661-H.09-1

Rysunek 6.11 Ukfad wytadunku

(1) rozlewacz (2) zasuwa tréjdrogowa

(3) pilot (4) zawor spustowy

(A) pozycja otwarta (B) pozycja zamknieta
661.01.UM.1A.PL Pronar TG214 6.21



Rozdziat 6 - Zasady uzytkowania

Zamknieta zasuwa ssawna

A UWAGA Otwarta zasuwa zbiornika

Zasuwa tréjdrogowa - mieszanie
Uzywajgc przy roztadunku urzadzen

rozpryskujgcych zwrd¢ uwage na czy
w strefie roztadunku nie ma niepowo-
fanych oséb. Uwazaj na napowietrzne
linie energetyczne.

» Wytgcz naped WOM ciggnika.

0OBS.3.G-006.01.PL
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5.7 POMPA TLOCZACA

& NIEBEZPIECZENSTWO

Obstuga pompy moze by¢ realizowa-
na tylko przy odtgczonym watku od-
bioru mocy.

Ttoczone medium nie moze przekra-
cza¢ temperatury 50°C, wzrost tem-
peratury powyzej tej wartosci moze
prowadzi¢ do zatarcia wirnika pompy.

N\ J

A UWAGA

Jednowimikowa pompa Srubowa nie
moze pracowac na sucho - praca na
sucho moze zniszczy€ stojan.

Przed pierwszym uruchomieniem lub
po diuzszym postoju maszyny napet-
nij pompe woda.

Zwro¢ uwage na kierunek i warto$¢
obrotow watka odbioru mocy; pompa
pracuje z obrotami 540 obr/min w kie-
runku zgodnym z ruchem wskazowek
zegara.

Przy zagrozeniu wystapienia ujem-
nych temperatur bezwzglednie oproz-
nij pompe z cieczy.

Pompowanie medium do zamknietego

przewodu uszkodzi pompe, sprawdz
droznos¢ wezy przed uruchomieniem

pompy.

Pompe zalewaj za pomocg klapki
przytacza ssawnego - patrz rysunek
(5.8).

Napedzana watem odbioru mocy WOM ciggnika
pompa srubowa ttoczy medium zaleznie od usta-
wienia poszczegodlnych zasuw.

Zasysajgc medium uzywaj zawsze oston wezy unie-
mozliwiajgcych dostanie sie do komory pompy duzych
zanieczyszczen statych np. kamieni. Regularnie kon-
troluj i czy$¢ komore pompy (1). Olej w przektadni
pompy (2) sprawdzaj i wymieniaj wg harmonogramu
przegladow.

3 661-H.10-1

Rysunek 6.12 Pompa ttoczgca

(1) komora ttoczna (2) przektadnia

(3) zawor (4) klapa

(5) korki kontrolne (A) pozycja otwarta
(B) pozycja zamknieta

Zadbaj aby komora ttoczna pompy (1) przed rozpo-
czeciem pracy byta zalana medium a przewaod ttoczny
byt otwarty; praca pompy bez medium doprowadzi do
powaznej usterki. Przed rozpoczeciem pracy sprawdz
czy zawory spustowe (3) pompy sg zamkniete, klapa
dolna (4) musi by¢ szczelnie zamknieta.

Jakakolwiek nieszczelnos¢ uktadu ttoczenia dyskwa-

lifikuje maszyne z eksploataciji.
0BS.3.G-007.01.PL
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5.8

ZASADY UZYTKOWANIA OGUMIENIA

Przy pracach zwigzanych z ogumieniem, ma-
szyne zabezpiecz przed przetoczeniem, pod-
ktadajgc pod koto kliny. Demontaz kota mozesz
przeprowadzi¢ tylko w przypadku, kiedy ma-
szyna nie jest zatadowana.

Prace naprawcze przy kotach lub ogumieniu po-
winny by¢ wykonywane przez osoby w tym celu
przeszkolone i uprawnione. Prace te powinny
by¢é wykonane przy pomocy odpowiednio do-
branych narzedzi.

Kontrole dokrecenia nakretek kot jezdnych prze-
prowadz po pierwszym uzyciu maszyny, co 2 - 3
godziny w trakcie pierwszego miesigca uzytko-
wania maszyny a nastepnie co 30 godzin jazdy.
Zawsze powtdrz wszystkie czynnosci jezel
koto byto demontowane. Nakretki kot jezdnych
dokrecaj zgodnie z zaleceniami zawartymi
w rozdziale ,,Przeglgdy i obstuga techniczna”.
Regularnie kontroluj i utrzymuj odpowiednie ci-
Snienie w oponach zgodnie z zaleceniami in-
strukcji (zwtaszcza po dtuzszej przerwie nie
uzytkowania maszyny).

Cisnienie opon sprawdzaj réwniez podczas ca-
todniowej intensywnej pracy. Wez pod uwage
fakt, ze wzrost temperatury ogumienia moze
podniesc¢ cisnienie nawet o 1 bar. Przy takim
wzroscie temperatury i ciSnienia zmniejsz obcig-
zenie lub predkos¢ maszyny.

Nigdy nie zmniejszaj ciSnienia przez odpowie-
trzenie w przypadku jego wzrostu na skutek
dziatania temperatury.

Zawory zabezpiecz przy pomocy odpowiednich
nakretek, aby unikng¢ ich zanieczyszczenia.
Nie przekraczaj dopuszczalnej predkosci
maszyny.

6.24
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* Podczas catodniowego cyklu pracy zrob mi-

nimum godzinng przerwe w potudnie.
Przestrzegaj 30 minutowych przerw dla chto-
dzenia opon po przejechaniu 75 km lub po 150
minutach ciggtej jazdy w zaleznosci od tego, co
nastgpi pierwsze.

Unikaj uszkodzonej nawierzchni, nagtych
i zmiennych manewrdw oraz wysokiej predkosci
podczas skrecania.

0OBS.3.G-008.01.PL
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5.9 CZYSZCZENIE

& NIEBEZPIECZENSTWO

Zapoznaj sie z instrukcjg stosowania
detergentdw myjacych i preparatow
konserwujacych.

Podczas mycia z uzyciem deter-
gentéw stosuj odpowiednig odziez
ochronng oraz okulary chronigce
przed odpryskami.

Podczas czyszczenia maszyny i prze-
bywania wewnatrz zbiornika silnik
ciggnika musi by¢ wytaczony a wat
przegubowo teleskopowy musi by¢
roztaczony.

Codziennie, po zakonhczeniu pracy doktadnie oczy$é
maszyne z resztek przewozonego materiatu. Jezeli
wykorzystasz myjke cisnieniowg zapoznaj sie
z zasadg dziatania oraz zaleceniami dotyczgcymi
bezpiecznej eksploatacji tego urzgdzenia.

Wytyczne dotyczace czyszczenia maszyny

« Zatrzymaj ciggnik z maszyng na ptaskiej, rownej
powierzchni.

» Whytgcz silnik ciggnika i wyjmij kluczyk ze stacyjki.

» Zabezpiecz maszyne i ciggnik za pomocg ha-
mulca postojowego, pod koto osi sztywnej ma-
szyny podtoz kliny zabezpieczajgce.

« Zabezpiecz ciggnik przed dostepem innych
0sob.

* Na zewnatrz umyj maszyne silnym strumieniem
wody i pozostaw do wyschniecia w miejscu
suchym i przewiewnym.

Wykorzystanie myjek ciSnieniowych
zwieksza skutecznos¢ mycia, ale nalezy
zachowaé szczegodlng ostroznosé podczas
prac. W trakcie mycia dysza agregatu czysz-
czacego nie mozesz zblizyé sie na odle-
gfosé mniejszg niz 50 cm od czyszczonej
powierzchni.

Temperatura wody nie powinna przekraczac
55°C.

Przy myciu z zastosowaniem zbyt wyso-
kiego ci$nienia mogg powstac¢ uszkodzenia
lakieru.

* Whnetrze zbiornika napetnij wodg. Poprzez ru-
szanie i hamowanie zestawem woda oczysci
wnetrze zbiornika.

« Zestaw pompowy napetnij czystg wodg, uruchom
maszyne w trybie mieszania. Opréznij komore
pompy z nieczystosci.
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& UWAGA

Po zakonczeniu mycia odczekaj
az maszyna wyschnie a nastepnie
przesmaruj wszystkie punkty smarne
zgodnie z zaleceniami. Nadmiar sma-
ru lub oleju wytrzyj suchg szmatka.

W trakcie prac uzywaj odpowiedniej,
sciSle dopasowane] odziezy ochron-
nej, rekawic, maseczek oraz wiasci-
wych narzedzi.

* Przewody ss3gce, rozlewacz oraz osprzet do roz-
lewania medium wyczys¢ za pomocg wody pod
cisnieniem.

* Pozostatosci ptyndw spus¢ poprzez zawory
pompy i zasuwy trojdrogowe;j.

Nie kieruj strumienia wody bezposrednio na elementy
instalacji i wyposazenie maszyny tj. zaworu steru-
jacego, sitownikow hamulcowych, wtykédw pneuma-
tycznych, elektrycznych oraz hydraulicznych, swiatet,
ztgcza elektrycznego, naklejek informacyjnych
i ostrzegawczych, tabliczke znamionowa, zigcza
przewodow, punktow smarnych itd. Duze cisnienie
strumienia wody moze spowodowa¢ uszkodzenie
mechaniczne tych elementow.

* Do czyszczenie i konserwacji powierzchni wyko-
nanych z tworzywa sztucznego uzywaj czystej
wody lub specjalistycznych preparatéw prze-
znaczonych do tego celu.

* Nie stosuj rozpuszczalnikdbw organicznych, pre-
paratdw nieznanego pochodzenia ani innych
substancji, ktore mogg spowodowac uszko-
dzenie powierzchni lakierowanej, gumowej lub
wykonanej z tworzywa sztucznego. Wykonaj
prébe na niewidocznej powierzchni w przypadku
watpliwosci.

* Powierzchnie zaolejone lub zattuszczone przez
smar oczysc¢ przy pomocy benzyny ekstrakcyjnej
lub srodkéw przeznaczonych do odttuszczania,
a nastepnie umyj czystg wodg z dodatkiem de-
tergentu. Stosuj sie do zalecen producenta pre-
paratow czyszczgcych.

* Detergenty przeznaczone do mycia przechowuj
w oryginalnych pojemnikach, ewentualnie w po-
jemnikach zastepczych, ale bardzo doktadnie
oznaczonych. Preparaty nie mogg by¢ przecho-
wywane w pojemnikach przeznaczonych do ma-
gazynowania Zywnosci i napojow.

661.01.UM.1A.PL
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* Przestrzegaj zasad ochrony srodowiska, ma-
szyne myj w przeznaczonych do tego miejscach.
* Mycie oraz suszenie maszyny musi odbywac sie
przy temperaturze otoczenia powyzszej 0 °C.
W okresie zimowym zamarznieta woda
moze spowodowac uszkodzenia, uktadu tfo-
czgcego, powloki lakierniczej.

0OBS.3.G-009.01.PL
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510 PRZECHOWYWANIE

A NIEBEZPIECZENSTWO

W przypadku czyszczenia maszyny

uzywaj odpowiednich $rodkéw ochro-

ny osobiste;.

Zadbaj o odpowiednig wentylacje po-

mieszczenia, w ktorym maszyna jest
\przechowywana.

J

Po zakonczeniu pracy maszyne starannie oczysc¢
i umyj. Otworz wszystkie zawory spustowe ukfadu
dystrybucji cieczy i oproznij przewody z przewo-
zonego medium.

W przypadku uszkodzenia powtoki lakierniczej ele-
mentdéw metalowych uszkodzone miejsca oczysé
z rdzy i kurzu, odttusé, a nastepnie pomaluj farbg za-
chowujgc jednolity kolor i rwnomierng grubos¢ po-
witoki ochronnej. Do czasu pomalowania uszkodzone
miejsca pokryj cienkg warstwg smaru, preparatu an-
tykorozyjnego, lub farby podktadowej.

Wszelkie naprawy uszkodzonego zbiornika zle¢ wy-
specjalizowanym warsztatom.

Zaleca sie, aby maszyna byta przechowywana w po-
mieszczeniu zamknietym lub zadaszonym. Otworz
wszystkie zawory spustowe oraz pokrywy zbiornika.
Przy dtugotrwatym przechowywaniu na zewnatrz po-
mieszczenia nalezy koniecznie zabezpieczy¢ ma-
szyne przed wplywem czynnikéw atmosferycznych,
zwlaszcza czynnikdw wywotujgcych korozje stali
i przyspieszajgcych starzenie sie tworzyw sztucznych
i opon.

W  przypadku dluzszego postoju, przesmaruj
wszystkie punkty bez wzgledu na okres ostatniego
zabiegu.

Felgi oraz opony umyj i osusz. W trakcie dtuzszego
przechowywania zaleca sie raz na 2 — 3 tygodnie
abys przestawit maszyne w taki sposéb, aby miejsce
kontaktu opony z podtozem znalazto sie w innej po-
zycji. Ogumienie nie zdeformuje sie i zachowa wia-
sciwg geometrie. Co pewien czas kontroluj ciSnienie
w oponach, i jezeli jest to konieczne, dopompuj kota
do wtasciwej wartosci.

Wat przegubowo teleskopowy do tgczenia z cia-

gnikiem przechowuj w pozycji poziomej.
0OBS.3.G-010.01.PL
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Rozdziat 7 - Przeglgdy okresowe i obstuga techniczna

6.1 PODSTAWOWE INFORMACJE

A UWAGA

Zabrania si¢ uzytkowania uszkodzo-
nej maszyny.

Naprawy w trakcie trwania okresu
gwarancyjnego mogg by¢ wykonywa-
ne jedynie przez autoryzowane punk-
ty serwisowe.

W trakcie uzytkowania maszyny niezbedna jest stata
kontrola stanu technicznego oraz wykonywanie za-
biegow konserwacyjnych, ktére pozwolg na utrzy-
manie maszyny w dobrym stanie technicznym.
Obowigzkowo wykonuj wszelkie czynnosci konser-
wacyjne i regulacyjne okreslone przez Producenta
zgodnie z zatozonym harmonogramem.

Naprawy w trakcie trwania okresu gwarancyjnego
mogg by¢ wykonywane jedynie przez Autoryzowane
Punkty Sprzedazy i Obstugi (APSIO). Przeglad gwa-
rancyjny maszyny wykonywany jest wytgcznie przez
uprawiony serwis.

W przypadku samowolnych napraw, zmiany nastaw
fabrycznych lub czynnosci, ktore nie zostaty uwzgled-
nione jako mozliwe do wykonania przez operatora
przyczepy (nie zostaty opisane w niniejszej instrukciji),
uzytkownik ten traci gwarancje.

Szczegodtowe informacje na temat harmonogramu
przegladow znajdziesz sie w rozdziale pt. ,Harmo-
nogram konserwacji i przeglgdow’.

Po uptywie gwarancji zaleca sie aby przeglady wy-
konywane byty przez wyspecjalizowane warsztaty
naprawcze.

Przystepujgc do pracy stosuj odpowiednig do wy-

magan odziez i wyposazenie ochronne.
SER.3.B-001.01.PL
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6.2 MIEJSCA WYSOKIEGO RYZYKA

A UWAGA

W zaleznosci od rodzaju wykonywa-
nej pracy stosuj odpowiednia odziez
oraz wyposazenie ochrony osobistej.

& NIEBEZPIECZENSTWO

Przed wejsciem do miejsc wysokiego

ryzyka maszyne potacz z ciggnikiem,.

Ciggnik musi by¢ wytgczony a kluczyk

wyjety ze stacyjki, zamknij kabing cia-
_gnika.

J

W trakcie normalnej eksploatacji maszyny niejedno-
krotnie istnieje koniecznos¢ wejscia do miejsc (np.
zbiornik), w ktérych przebywanie podczas pracy ma-
szyny moze spowodowac powazne obrazenia ciata
lub Smier¢ operatora. Sytuacje, ktore wymagajg
wchodzenie i przebywanie do takich obszarow to:

* prace konserwacyjne,

* prace naprawcze,

* przeglady okresowe i kontrolne,

* usuwanie zapchan, zacie¢ mechanizmaow,

* Czyszczenie maszyny.

Osoby, ktére muszg wykonaC powyzsze czynnosci
zobowigzane sg scisle do przestrzegania ponizszych
wymagan, ktérych spetnienie jest bezwzglednie ko-
niecznie z uwagi na wysokie ryzyko wypadku, w przy-
padku ich lekcewazenia.

* Przed wejsciem do miejsc wysokiego ryzyka
maszyna powinna by¢ potgczona z ciggnikiem
zabezpieczona przed nieautoryzowanym lub
przypadkowym uruchomieniem.

» Zabezpiecz maszyne przed przetoczeniem.

« W razie potrzeby stosuj atestowane drabiny
i podesty.

* Przed wejsciem do miejsc wysokiego ryzyka za-
bierz ze sobg kluczyk uruchamiajgcy ciggnik po-
tgczony z maszyng i nie udostepniaj go nikomu.

* Poinformuj wspotpracownikdw o planowanych
pracach i miejscach w ktorych bedziesz
pracowac.

* Nigdy nie pracuj samodzielnie. Jedna osoba
asekurujgca powinna znajdowac sie poza strefg
wysokiego ryzyka.

Stosuj sie do lokalnych przepiséw prawa pracy.
SER.3.G-002.01.PL
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6.3 HARMONOGRAM KONSERWACJI | PRZEGLADOW
Tabela 7.3 Kategorie przeglgdéw

Kategoria

Opis

Wykonuje

Czestotliwosé

Przeglad co-
dzienny

Operator

Codziennie przed pierwszym uruchomieniem lub
co 10 godzin ciggtej pracy w trybie zmianowym.

Konserwacyjny

Operator

Przeglad wykonywany okresowo co 1000 przeje-
chanych kilometrow lub co miesigc pracy maszyny
w zalezno$ci co nastgpi pierwsze. Kazdorazowo
przed wykonaniem niniejszego przegladu nalezy
wykonac przeglad codzienny.

Konserwacyjny

Operator

Przeglad wykonywany okresowo co 3 miesigce.
Kazdorazowo przed wykonaniem niniejszego prze-
gladu nalezy wykonac¢ przeglad codzienny oraz
przeglad co 1 miesigc uzytkowania maszyny.

Konserwacyjny

Operator

Przeglad wykonywany okresowo co 6 miesiecy.
Kazdorazowo przed wykonaniem niniejszego
przegladu nalezy wykonac przeglad codzienny,
przeglad co 1 miesigc uzytkowania maszyny oraz
przeglad co 3 miesigce.

Konserwacyjny

Operator

Przeglad wykonywany okresowo co 12 miesie-
cy. Kazdorazowo przed wykonaniem niniejszego
przegladu nalezy wykonac przeglad codzienny,
przeglad co 1 miesigc uzytkowania maszyny oraz
przeglad co 3 miesigce.

Gwarancyjny

APSIO®

Przeglad wykonywany odptatnie po pierwszych 12
miesigcach uzytkowania maszyny, po zgtoszeniu
wiasciciela.

Konserwacyjny

Serwis @

Przeglad wykonywany co 4 lata uzytkowania ma-
szyny

(1) - Autoryzowany Punkt Sprzedazy i Obstugi

(2) - serwis pogwarancyjny

7.4
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Tabela 7.4 Harmonogram przeglgdéw

Opis czynnosci A B C D E F |Strona

Kontrola cisnienia powietrza o 6.16
Odwodnienie zbiornika powietrza o 6.9
Kontrola wtykow i gniazd przytgczy o 6.12
Kontrola oston o 6.10
Kontrola przyczepy przed rozpoczeciem . 6.14
jazdy '
Pomiar cisnienia powietrza, kontrola ogu- . 6.16
mienia i felg '
Kontrola i czyszczenie pompy . 6.18
Czyszczenie filtrow powietrza o 6.20
Kontrola zuzycia oktadzin szczek hamulco- . 6.22
wych '
Kontrola luzu tozysk osi jezdnych o 6.23
Kontrola hamulcéw mechanicznych o 6.25
Czyszczenie zaworu odwadniajgcego o 6.21
Kontrola napiecia linki hamulca postojowe- . 6.27
go

Kontrola instalacji hydrauliczne; J 6.29
Kontrola instalacji pneumatyczne;j . 6.30
Smarowanie Pfatrz tabela: Harmonogram smarowa- 6.32

nia przyczepy
Kontrola potgczen Ssrubowych P.atr.z tabela: Harmon,og{ram dokreca- 6.32
nia istotnych potgczen srubowych
Wymiana przewodow hydraulicznych o 6.36

661.01.UM.1A.PL Pronar TG214 7.5
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Tabela 7.5 Parametry regulacyjne i nastawy

Opis Wartos¢ Uwagi
Uktad hamulcowy
Skok ttoczyska w uktadach pneumatycznych 25-45 mm
Skok ttoczyska w uktadach hydraulicznych 25-45 mm
ﬁ:zonkyg;)czyska w uktadach pneumatyczno - hydrau- 25 - 45 mm
Minimalna grubo$¢ oktadziny hamulca 5 mm
Kat pomiedzy osig rozpieraka a widetkami 90° Przy wcisnietym hamulcu
Hamulec postojowy
Dopuszczalny luz linki hamulca postojowego 150 mm

SER.3.G-001.01.PL

7.6 Pronar TG214 661.01.UM.1A.PL



Rozdziat 7 - Przeglgdy okresowe i obstuga techniczna

6.4 PRZYGOTOWANIE PRZYCZEPY

& NIEBEZPIECZENSTWO

Zabezpiecz kabing ciggnika przed do-
stepem 0s6b niepowotanych.

Przy pracach z podnosnikiem zapo-
znaj sie z trescig instrukcji tego urza-
dzenia i stosuj sie do zalecen produ-
centa. Podnosnik musi sta¢ stabilnie
oparty o podtoze oraz elementy ma-
szyny.

Przed przystapieniem do czynnosci
konserwacyjno  naprawczych przy
uniesionej maszynie, upewnij sie czy
jest ona prawidtowo zabezpieczona i

_hie przetoczy sig podczas przegladu. )

Podtgcz maszyne do ciggnika.

Ustaw ciggnik i maszyne na twardym i poziomym

podtozu. Ciggnik ustaw do jazdy na wprost.

Zaciggnij hamulec postojowy ciggnika.

Wytgcz silnik ciggnika i wyjmij kluczyk zaptonowy

ze stacyjki. Zamknij kabine ciggnika, zabezpie-

czajgc tym samym ciggnik przed dostepem oséb
niepowotanych.

Pod koto maszyny podtoz kliny blokujgce.
Upewnij sie, czy maszyna nie przetoczy sie
podczas przegladu.

W przypadku, kiedy podczas przeglagdu wy-

magane bedzie podniesienie kota, kliny blo-

kujgce podtdéz pod koto osi sztywnej po prze-
ciwnej stronie. Podnosnik podstaw w miejscach

oznaczonych strzatkg na rysunku (6.7).

Dla zawieszenia bogie zaleca sie abys
podpart maszyne w osi obrotu wahacza.
Zwroé uwage na cylindryczny ksztatt wa-
hacza i trudnosci z prawidtowym montazem
podnosnika.

Podnosnik musi opierac sie o twarde i stabilne

podtoze.

Podnosnik musi by¢ dopasowany do masy

wiasnej przyczepy.

W wyjatkowych przypadkach zwolnij hamulec

postojowy maszyny, np. podczas pomiaru luzu

tozysk osi jezdnej. W takim przypadku zachowaj
szczegoblng ostroznosc.

661.01.UM.1A.PL

Pronar TG214 7.7



Rozdziat 7 - Przeglgdy okresowe i obstuga techniczna

661-1.07-1

Rysunek 7.1 Zalecane punkty podparcia maszyny

SER.3.G-003.01.PL
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6.5 ODWODNIENIE ZBIORNIKA POWIETRZA

» Wocisnij trzpien zaworu odwadniajgcego (1)

umieszczonego w dolnej czesci zbiornika (2).
Znajdujgce sie w zbiorniku sprezone po-
wietrze spowoduje usuniecie wody na
Zewnaftrz.

* Po zwolnieniu trzpienia zawor powinien samo-

czynnie zamkngC sie i przerwaC wyptyw po-
wietrza ze zbiornika.

W przypadku, kiedy trzpien zaworu nie chce
powroci¢ do swojego potozenia, odczeka) az
zbiornik sie oprozni. Nastepnie wykreC i prze-
czysci¢, lub wymien zawodr na nowy.

W przypadku koniecznosci wyczysz-
czenia zaworu odwadniajgcego postepowac
zgodnie z rozdziatem ,Czyszczenie zaworu
odwadniajgcego’.

559-1.02-1

Rysunek 7.2 Zbiornik powietrza
(1) zawor odwadniajgcy (2) zbiornik powietrza

SER.3.8-004.01.PL
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6.6 KONTROLA OSLON

A NIEBEZPIECZENSTWO

Zabrania sie uzytkowania maszyny
z uszkodzonymi lub niekompletnymi
ostonami.

U

U=
S

3 661-1.08-1

Rysunek 7.3 Ostony przyczepy
(1) kotpak osi (2) ostona lamp
(3) zderzak (4) btotnik

Ostony stanowig zabezpieczenie uzytkownika ma-
szyny przed utratg zdrowia lub zycia i stanowig
element ochronny podzespotdéw maszyny. Z tego
wzgledu ich stan techniczny przed rozpoczeciem
pracy musi by¢ sprawdzony. Uszkodzone lub zagu-
bione elementy nalezy naprawic¢ lub zastgpi¢ nowymi.
Zakres czynnosci
+ Skontrolujkompletnoscostonzabezpieczajgcych.
« Sprawdz czy ostony sg prawidtowo zamon-
towane, ocen stan zderzaka (3) i mocowanie
oston kloszy lamp (2).
» Sprawdz zabezpieczenie i kompletnos¢ kot-
pakow (1).
» Bfotniki (4) skontroluj pod katem poprawnosci
zamocowania.
» Wrazie koniecznos$ci dokre¢ potgczenia Srubowe

mocowania oston.
SER.3.G-004.01.PL
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6.7 KONTROLA WTYKOW | GNIAZD PRZYLACZY

Uszkodzony korpus ztgcza lub gniazda przewodu hy-
draulicznego lub pneumatycznego kwalifikuje je do
wymiany. W przypadku uszkodzenia przykrywki lub
uszczelki, wymien te elementy na nowe, sprawne.
Kontakt uszczelek przytgczy pneumatycznych
z olejami, smarem, benzyng itp. moze przyczynic sie
do ich uszkodzenia i przyspieszy¢ proces starzenia.

661-1.11-1

Rysunek 7.4 Przyktadowe przytgcza maszyny

7.12 Pronar TG214 661.01.UM.1A.PL
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Jezeliprzyczepa jestodtgczona od ciggnika, przytgcza
zabezpiecz przykrywkami lub umiescic je w przezna-
czonych do tego celu gniazdach. Przed okresem
zimowym zakonserwuj uszczelke przy pomocy pre-
paratow przeznaczonych do tego celu (np. smary sili-
konowe do elementéw wykonanych z gumy).
Kazdorazowo przed podtgczeniem maszyny skon-
troluj stan techniczny i stopien czystosci przytgczy
a takze gniazd w ciggniku rolniczym. W razie koniecz-
nosci oczys¢ lub napraw gniazda ciggnika.

SER.3.8-005.01.PL
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6.8 KONTROLA MASZYNY PRZED ROZPOCZECIEM JAZDY

) Przed poditgczeniem maszyny do ciggnika upewnij
NlEBEZPIECZENSTWO sie czy przewody elektryczne, hydrauliczne oraz
Jazda z niesprawng instalacjg oéwie- | Pneumatyczne nie sg uszkodzone.

tieniowa lub hamulcowa jest zabronio- | Skontroluj kompletno$é, stan techniczny i poprawnosé
na.

dziatania oswietlenia maszyny.

W przypadku uszkodzenia maszyny | Sprawdz stopien czystosci wszystkich lamp elek-
zaniechaj jej uzytkowania do czasu jej

trycznych oraz swiatet odblaskowych.
_naprawy. )

Przed wyjazdem na droge publiczng zdemontu;
ostony lamp tylnych i umies¢ je w przewidzianym do
tego celu miejscu.

Sprawdz poprawnos¢ zamontowania uchwytu troj-
katnej tablicy pojazdéw wolno poruszajgcych sie
i samej tablicy.

Upewnij sie, czy na wyposazeniu ciggnika znajduje
sie ostrzegawczy trojkat odblaskowy.

Sprawdz czy otwory wentylacyjne sitownika nie
sg zatkane zanieczyszczeniami i czy wewnatrz nie
znajduje sie woda lub 16d. Sprawdzi¢ poprawnosc¢ za-
mocowania sitownika.

Rysunek 7.5 Sitownik hamulcowy

W razie potrzeby oczys¢ sitownik. W okresie zi-
mowym moze zaistnieC koniecznoS¢ rozmrozenia
sitownika i usuniecie nagromadzonej wody przez
udroznione otwory wentylacyjne. W przypadku

7.14 Pronar TG214 661.01.UM.1A.PL
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stwierdzenia uszkodzen wymien sitownik. Podczas
montazu sitownika zachowaj jego oryginalne poto-
zenie wzgledem wspornika.

Ruszajgc z miejsca skontroluj dziatanie instalacji ha-
mulca zasadniczego. Do prawidtowego dziatania in-
stalacji pneumatycznej wymagany jest odpowiedni
poziom cisnienia powietrza w zbiorniku powietrza
maszyny.

Prawidtowos¢ dziatania pozostatych uktadéw kon-
troluj na biezgco podczas eksploatacji maszyny.

SER.3.G-006.01.PL

661.01.UM.1A.PL

Pronar TG214 7.15



Rozdziat 7 - Przeglgdy okresowe i obstuga techniczna

6.9 POMIAR CISNIENIA POWIETRZA, KONTROLA OGUMIENIA | FELG

W przypadku intensywnej eksploatacii
maszyny zalecamy czestsze kontrole
ciSnienia.

A UWAGA

Uzytkowanie maszyny, w ktorej ogu-
mienie nie jest prawidtowo napompo-
wane moze doprowadzi¢ do trwatego
uszkodzenia opony w wyniku rozwar-
stwienia materiatu.

Nieprawidtowe cisnienie w oponie jest
rowniez przyczyng szybszego zuzycia
eksploatacyjnego opony. 614-1.02-1

Rysunek 7.6 Koto przyczepy
(1) nalepka (2) zawor

Podczas pomiaru cisnienia maszyna musi by¢ ko-
niecznie roztadowana. Sprawdzenie powinno by¢
przeprowadzone przed rozpoczeciem jazdy, kiedy
opony nie sg rozgrzane, lub po diluzszym postoju
maszyny.

Zakres czynnosci

* Podtgcz manometr do zaworu.

» Sprawdz ci$nienie powietrza.

* W razie koniecznosci dopompuj koto do wyma-
ganego cisnienia.

« Wymagane cisnienie powietrza opisane jest na
nalepce (1) umieszczonej na obreczy kofa.

» Sprawdz gtebokosc¢ bieznika.

» Skontroluj powierzchnie boczng opony.

« Skontroluj opone pod katem ubytkéw, przeciec,
deformaciji, wybrzuszen swiadczgcych o mecha-
nicznym uszkodzeniu opony.

« Sprawdz poprawnosC¢ osadzenia opony na
obreczy.

7.16 Pronar TG214 661.01.UM.1A.PL
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» Skontroluj wiek opony.
W trakcie kontroli ciSnienia zwro¢ uwage na stan tech-
niczny felg oraz opon. W przypadku uszkodzen me-
chanicznych skonsultuj sie z najblizszym serwisem
ogumienia i upewnij sie czy defekt opony kwalifikuje jg
do wymiany. Felgi nalezy kontrolowac¢ pod wzgledem
deformaciji, peknie¢ materiatu, peknie¢ spawow, ko-
rozji, zwtaszcza w okolicach spawow oraz w miejscu

kontaktu z opona. SER.3.G-007.01.PL
.3.G-007.01.
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6.10 KONTROLA I CZYSZCZENIE POMPY TLOCZACEJ

Fabrycznie przektadnia napetniona
jest olejem przektadniowym SAE 90
EP (API GL-5 SAE 80W/90).

A UWAGA

Poziom oleju w przektadni sprawdzaj
przed kazdym sezonem roboczym lub
raz na pot roku. ®

4 3 3 661-1.09-1

Kontrole poziomu oleju wykonaj przy
wylaczonej maszynie, olej powinien

by¢ ostudzony. Rysunek 7.7 Kontrola poziomu oleju w przektadni
Nie wlewaj nadmiernej ilosci oleju do | (7) komora pompy (2) przektadnia
przektadni. Zbyt duza iloé¢ oleju moze | (3) zawor spustowy (4) klapa
spowodowaé nadmiemy wzrost tem- | (9) korek wiewowy (6) korek spustowy
peratury przektadni (7) korek kontrolny

' (A) pozycja otwarta (B) pozycja zamknieta

Jezeli zauwazysz wyciek oleju, do-
kiadnie  skontroluj  uszczelnienia,

sprawdz poziom oleju. Kontrola poziomu oleju przektadni

Praca przekladni z niskim poziomem « Ustaw maszyne w poziomie i zablokuj jg za

lub brakiem oleju moze doprowadzi¢ pomocg hamulca postojowego i klindw,
do trwatego uszkodzenia jej mechani- » QOdtgcz wat napedowy,
Zmu. « Chwytajac za watek przektadni sprawdz luz po-

przeczny i osiowy tozysk przektadni,
A NIEBEZPIECZENSTWO « Odkreé korek (7) i sprawdz poziom oleju prze-

Podczas prac zwiazanych z kontrolg i ktadni (2).
uzupetnianiem oleju stosuj odpowied- W razie koniecznosci odkre¢ korek wlewowy
ochronng, obuwie, rekawice, okulary. Dokrecié korek
Unikaj kontaktu oleju ze skora, ¢ '
\ J Poziom oleju powinien pokrywac sie z dolng
krawedzig otworu kontrolnego korka (7).
A UWAGA ,
* Dokrec¢ korek (7).

Po 50 godzinach pracy pompy
sprawdz i ewentualnie dokre¢ wszyst-
kie potaczenia Srubowe pompy.

7.18 Pronar TG214 661.01.UM.1A.PL
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tozyska przektadni wymien po
20000h pracy lub po 5 latach eksplo-
atacji maszyny.

Wymiana oleju przektadni
+ Ustaw maszyne w poziomie i zablokuj jg za
pomocg hamulca postojowego i klindw,
» Odtgcz wat napedowy,
» Odkrec korek wlewowy (5), nastepnie korek spu-
stowy (6), opréznij przektadnie z zuzytego oleju.
» Zakrec korek (6)
* WiIej olej do przektadni.
Poziom oleju powinien pokrywac sie z doing
krawedzig otworu kontrolnego korka (7).
* Dokrec korek (7)

SER.3.G-008.01.PL
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6.11

CZYSZCZENIE FILTROW POWIETRZA

Zakres czynnosci
« Zredukuj cisnienie w przewodzie zasilajgcym.
Redukcje cisnienia w przewodzie mozna
wykonaé przez wcisniecie do oporu grzybka
przytacza pneumatycznego.
* Wysuh zasuwe filtra (1).
Pokrywe filtra (2) nalezy przytrzymywaé
druga reka. Po wyjeciu zasuwy, pokrywa
zostanie wypchnieta przez sprezyne, znaj-
dujaca sie w obudowie filtra.

526-1.08-1

Rysunek 7.8 Filtr powietrza
(1) zasuwa filtra (2) pokrywa

» Wktad oraz korpus filtra doktadnie wymyj wodg
i przedmuchaj sprezonym powietrzem. Montaz

przeprowadz w kolejnosci odwrotnej.
SER.3.8-008.01.PL
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6.12 CZYSZCZENIE ZAWORU ODWADNIAJACEGO

& NIEBEZPIECZENSTWO

Przed demontazem zaworu odwad-
niajgcego odpowietrz zbiornik powie-
trza.

624-1.06-1

Rysunek 7.9 Zbiornik powietrza
(1) zawor odwadniajgcy (2) zbiornik
Zakres czynnosci
+ Zredukuj catkowicie cisnienie w zbiorniku po-
wietrza (2).
Redukcje cisnienia w zbiorniku mozna wy-
kona¢ przez wychylenie trzpienia zaworu
odwadniajgcego.
* Wykrec¢ zawor (1).
* Przeczys¢ zawor, przedmuchaj sprezonym
powietrzem.
+ Wymienh uszczelke.
* Wkre¢ zawor, napetnij zbiornik powietrzem,

sprawdz szczelnosc¢ zbiornika.
SER.3.8-012.01.PL
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6.13 KONTROLA ZUZYCIA OKLADZIN SZCZEK HAMULCOWYCH

1
WSKAZOWKA
wsazowa L/

Kontrola zuzycia oktadzin hamulco-
wych:

- zgodnie z harmonogramem przegla-
dow,

- w przypadku przegrzewania sie ha-
mulcow,

- w przypadku, kiedy znacznie wydtu-
zy sie skok ttoczyska sitownika hamul-
cowego,

- w przypadku, kiedy wystgpig niena-
turalne odgtosy pochodzace z okolic
bebna osi jezdnej.

\ J

526-1.09-1

Rysunek 7.10 Kontrola grubosci oktadziny hamulca
(1) zadlepka (2) oktadzina hamulcowa

Odszukaj otwor inspekcyjny.

W zaleznosci od wariantu wykonania osi
jezdnej otwor inspekcyjny moze znajdowaé
sie w innym miejscu niz pokazuje rysunek,
ale zawsze umieszczony bedzie na tarczy
osfony hamulca.

» Zdejmij zaslepke gbrng i dolng a nastepnie skon-
troluj grubos¢ oktadziny.

» Szczeki hamulcowe musisz wymienic, jezeli
grubosc¢ oktadziny hamulcowej bedzie mniejsza
niz 5 mm.

» Skontroluj pozostate okfadziny pod wzgledem

zuzycia.
SER.3.8-009.01.PL
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6.14 KONTROLA LUZU LOZYSK OSI JEZDNYCH

WSKAZOWKA

Uszkodzona pokrywa piasty lub jej
brak spowoduje przenikanie zanie-
czyszczen oraz wilgoci do piasty, cow
efekcie spowoduje znacznie szybsze
zuzycie sie fozysk oraz uszczelnien
piasty.

Zywotno$é lozysk zalezy od warunkow
pracy maszyny, obcigzenia, predkosci
pojazdu oraz warunkdw smarowania.

. J

526-1.10-1

& NIEBEZPIECZENSTWO Rysunek 7.11 Kontrola luzu

Przed rozpoczeciem pracy zapoznaj
sie z trescig instrukcji podnosnika.

Upewnij sie czy maszyna nie przeto-
czy sie podczas kontroli luzu fozysk
osi jezdne;j.

Kontrole luzu tozysk przeprowadzaj
tylko i wytacznie, kiedy maszyna jest
podtaczona do ciggnika i nie jest za-

tadowana.
\§

Podnies koto przy pomocy podnosnika.

Obracaj powoli kotem w dwéch kierunkach.

Sprawdz, czy ruch jest ptynny a koto obraca sie

bez nadmiernego oporu i zaciec.

Rozkrec€ koto aby obracato sie bardzo szybko,

sprawdz czy z tozyska nie wydobywajg sie nie-

naturalne dzwieki.

Poruszajgc kotem sprébuj wyczuc luz.

Powtorz czynnosci dla kazdego kofa osobno.
Pamietaj, ze podnosnik musi znajdowaé sie
po przeciwnej stronie klinow!

Jezeli luz jest wyczuwalny przeprowadz re-

gulacje tozysk. Nienaturalne dzwieki wydo-

bywajgce sie z tozyska mogg by¢ objawami
jego nadmiernego zuzycia, zanieczyszczenia
lub uszkodzenia. W takim przypadku tozysko,
razem z pierscieniami uszczelniajgcymi wymien
na nowe, lub oczysci¢ i ponownie przesmaruj.

Podczas kontroli tozysk upewnij sie, ze ewen-

tualny wyczuwalny luz pochodzi z tozysk, a nie

z uktadu zawieszenia (np. luz na sworzniach

661.01.UM.1A.PL
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resoru itp.).
» Sprawdz stan techniczny pokrywy piasty, w razie

koniecznosci wymien na nowa.
SER.3.G-009.01.PL
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6.15 KONTROLA HAMULCOW MECHANICZNYCH

WSKAZOWKA

Kontrola stanu technicznego hamul-
cow:

* zgodnie z harmonogramem przegla-
dow,

* przed okresem intensywnej eksplo-
atacji,

* po przeprowadzeniu naprawy uktadu
hamulcowego.

* w przypadku nieréwnomiernego ha-
_mowania kot przyczepy..

J

526-1.11-1

Rysunek 7.12 Kontrola hamulca

(1) ttoczysko sitownika (2) ramie rozpieraka
(3) Sruba regulacyjna (4) widetki sitownika
(5) pozycja sworznia

(A) potozenie ramienia w pozycji odhamowania

(B) potozenie ramienia w pozycji zahamowania

W prawidlowo wyregulowanym hamulcu skok tto-
czyska sitownika hamulcu powinien miesci¢ sie
w zakresie podanym w tabeli (6.3) i zalezny jest od
rodzaju zastosowanego sitownika. Przy petnym za-
hamowaniu kota optymalny kat pomiedzy dzwignig
rozpieraka a ttoczyskiem powinien wynosi¢ ok. 90°.
Przy takim ustawieniu sita hamowania jest opty-
malna. Kontrola hamulcéw polega na pomiarze tego
kata oraz skoku ttoczyska w kazdym kole.
Zakres czynnosci
+ Zmierz odlegtos¢ X przy zwolnionym pedale ha-
mulca ciggnika.
» Zmierz odlegtos¢ Y przy nacisnietym pedale ha-
mulca w ciggniku.
* Obliczyc¢ roznice odlegtosci X-Y (skok toczyska).
* Sprawdzi¢ kat pomiedzy osig ttoczyska sitownika
a dzwignig rozpieraka.

661.01.UM.1A.PL
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» Jezeli kat ramienia rozpieraka (2) oraz skok tto-
czyska przekracza zakres podany w tabeli (5.3),

nalezy przeprowadzi¢ regulacje hamulca.
SER.3.8-011.11.PL
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6.16 KONTROLA NAPIECIA LINKI HAMULCA POSTOJOWEGO

661-1.10-1

Rysunek 7.13 Kontrola napiecia linki
(1) linka, (2) mechanizm hamulca, (3) zacisk kabtgkowy, (4) nakretka zacisku

Kontrola napiecia
& NIEBEZPIECZENSTWO Hamulec postojowy skontroluj po spraw-
dzeniu hamulca mechanicznego osi jezdne.

Zabrania sie uzytkowania maszyny z o
niesprawna instalacjq hamulcowa, * Podigcz maszyne do ciggnika. Maszyne oraz

ciggnik ustaw na poziomym podtozu.

* Pod jedno koto osi sztywnej maszyny podioz
Kliny;

* Obracajgc korbg mechanizmu hamulca (2)
w kierunku (B) zaciggnij hamulec postojowy.

» Sprawdz napiecie linki (1).

* Przy catkowitym wykreceniu sruby mechanizmu,
linka powinna zwisac okoto 10 do 20 mm.

661.01.UM.1A.PL Pronar TG214 7.27
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Regulacja napiecia linki
Wykreci¢ maksymalnie srube mechanizmu ha-
mulca (2) obracajgc korbg w kierunku (A).
Poluzuj nakretki (4) zaciskéw kabtgkowych (3)
na lince hamulca recznego (1).
Naciggnij linke (1) i dokre¢ nakretki (4) zaciskéw.
Zaciggnij hamulec postojowy i ponownie go
zwolnij. Sprawdzi¢ (w przyblizeniu) luz linki.
Przy catkowitym zwolnieniu hamulca roboczego
| postojowego linka powinna zwisa¢ okoto 10-20
mm. Dzwignie rozpieraka osi powinny znaj-

dowac sie w pozycji spoczynkowe.
SER.3.G-010.01.PL
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6.177 KONTROLA INSTALACJI HYDRAULICZNEJ

& NIEBEZPIECZENSTWO

Zabrania sie uzytkowania maszyny z
niesprawng instalacjg hydrauliczna.

Kontrola szczelnosci instalacji hydraulicznej

* Podtacz przyczepe do ciggnika.

* Podtacz wszystkie przewody instalacji hydrau-
licznej zgodnie z zaleceniami instrukcji obstugi.

* Oczys$¢ potgczenia przewodow, sitowniki hy-
drauliczne oraz ztgczki.

* Uruchom kolejno wszystkie uktady hydrauliczne
wysuwajgc i chowajgc ttoczyska sitownikéw. Po-
wtorz wszystkie czynnosci 3-4 razy.

» Sitownikihydrauliczne pozostaww pozycjimaksy-
malnie wysunietej. Skontroluj wszystkie obwody
hydrauliczne pod wzgledem nieszczelnosci.

* Po zakonczeniu kontroli zt6z wszystkie sitowniki
do pozycji spoczynkowe;.

W  przypadku stwierdzenia zaolejenia na Kkor-
pusie sitownika hydraulicznego sprawdz charakter
nieszczelnosci.

Przy catkowitym wysunieciu cylindra skontrolu;
miejsca uszczelnien. Dopuszczalne sg niewielkie nie-
szczelno$ci z objawami ,pocenia sie”. Gdy zauwazysz
wycieki typu ,kropelkowego” nie uzywaj maszyny do
czasu usuniecia usterki. Jezeli niesprawnos¢ po-
jawita sie w sitownikach hamulcowych lub innych ele-
mentach instalacji hamulcowej, nie mozesz poruszac
sie z przyczepg do czasu usuniecia usterki.

Jezeli na ztgczach przewoddw pojawig sie widoczne
zawilgocenia dokrec¢ ztgcze z okreslonym momentem
I ponownie przeprowadz probe. Jezeli problem nie
ustepuje wymienh nieszczelny element.

Kontrola stanu technicznego ztacz hydraulicznych
Ztgcza hydrauliczne do fgczenia z ciggnikiem muszg
by¢ sprawne technicznie oraz utrzymane w czystosci.
Kazdorazowo przed podtgczeniem upewnij sie czy
gniazda w ciggniku sg utrzymane w nalezytym stanie.
Uktady hydrauliczne ciggnika oraz przyczepy sa

661.01.UM.1A.PL
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wrazliwe na obecnos¢ zanieczyszczen statych, ktore
mogg byC przyczyng uszkodzenia precyzyjnych ele-
mentow instalacji (zaciecia zawordéw hydraulicznych,

zarysowania powierzchni sitownikéw itp.)
SER.3.8-015.01.PL
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6.18 KONTROLA INSTALACJI HAMULCOWEJ PNEUMATYCZNEJ

& NIEBEZPIECZENSTWO

Zabrania sie uzytkowania maszyny z
niesprawng instalacjg hamulcowa.

& NIEBEZPIECZENSTWO

Naprawa, wymiana lub regeneracja
elementow uktadu pneumatycznego
moze by¢ wykonana jedynie w wyspe-
cjalizowanym warsztacie.

Zakres czynnosci

* Podtgcz maszyne do ciggnika.

» Ciggnik oraz maszyne zablokuj hamulcem po-
stojowym. Dodatkowo pod koto osi sztywnej ma-
szyny podtoz kliny.

* Uruchom ciggnik w celu uzupetnienia powietrza
w zbiorniku instalacji hamulcowej maszyny.

* Wyltacz silnik ciggnika.

« Skontroluj elementy uktadu przy zwolnionym
pedale hamulca w ciggniku.

» Zwroci¢ szczegolng uwage na miejsca potgczen
przewodow oraz sitowniki hamulcowe.

* Powtorz kontrole uktadu przy wcisnietym pedale
hamulca w ciggniku.

W przypadku pojawienia sie nieszczelnosci, sprezone
powietrze bedzie przedostawaC sie w miejscach
uszkodzen na zewnatrz z charakterystycznym sy-
czeniem. Nieszczelno$¢ uktadu mozesz wykryC po-
wlekajac sprawdzane elementy ptynem do mycia lub
innym pienigcym sie preparatem, ktory nie bedzie
oddziatywat agresywnie na elementy instalacji. Ele-
menty uszkodzone wymiehn na nowe lub przekaz do
naprawy. Jezeli nieszczelnos¢ pojawita sie w oko-
licach potgczen, dokrec ztgcze. W przypadku gdy po-
wietrze nadal wyptywa wymien elementy ztgcza lub
uszczelnienia na nowe.

Podczas kontroli szczelnosci zwroci¢ uwage na stan
techniczny oraz stopien czystosci elementow uktadu.
Kontakt przewoddéw pneumatycznych, uszczelnieh
itp. z olejem, smarem, benzyng itp. moze przyczyni¢
sie do ich uszkodzenia lub przyspieszy¢ proces sta-
rzenia. Przewody zagiete, trwale zdeformowane, na-
ciete lub przetarte wymien na nowe.

SER.3.G-019.01.PL
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6.19 MOMENTY DOKRECANIA POLACZEN SRUBOWYCH

Podczas prac konserwacyjno naprawczych nalezy
stosowa¢ odpowiednie momenty dokrecania po-
tgczen srubowych, chyba ze podano inne parametry
dokrecania. Zalecane momenty dokrecania najcze-
Sciej stosowanych potgczenh srubowych przedstawia
Tabela. Podane wartosci dotyczg srub stalowych
niesmarowanych.

Przewody hydrauliczne nalezy dokrecaC momentem
o wartosci 50-70Nm.

Kontrole dokrecenia nalezy przeprowadzi¢ przy
uzyciu klucza dynamometrycznego. Podczas co-
dziennego przeglagdu maszyny zwroécié uwage na po-
luzowane potgczenia i w razie koniecznosci dokreci¢
ztgcze. Zagubione elementy zastgp nowymi.

— 4

d

— t

589-1.10-1

Rysunek 7.14 Sruba z gwintem metrycznym
(1) klasa wytrzymatoSci, (d) Srednica gwintu

7.32
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Tabela 7.1. Momenty dokrecania potgczen srubowych

Gwint

8.80 10.90
M8 25 36
M10 49 72
M12 85 125
M14 135 200
M16 210 310
M20 425 610
M24 730 1050
M27 1150 1650
M30 1450 2100

(*) — klasa wytrzymatosci wg normy DIN ISO 898

Tabela 7.2. Momenty dokrecania elementéw hydraulicznych

Gwint nakretki SN e | dokrecanta INm]
M10x1 | M12x1,5 | M14x1,5 6 (1/47) 30+50
M16x1,5 | M18x1,5 8 (5/16”) 30+50
M18x1,5 | M20x1,5 | M22x1,5 10 (3/8") 50+70
M22x1,5 | M24x1,5 | M26x1,5 13 (1/2”) 50+70
M26x1,5 | M27x1,5 | M27x2 16 (5/8") 70100
M30x1,5 | M30x2 | M33x1,5 20 (3/4”) 70+100
M38x1,5 | M36x2 25 (17) 100+150
M45x1,5 32 (1.1/4”) 150+200

SER.3.G-011.01.PL
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6.20 DOKRECANIE KOL JEZDNYCH

622-1.09-1

Rysunek 7.16 Kolejnos¢ dokrecania nakretek (8 sztuk)

526-1.29-1

Rysunek 7.15Kolejnos¢ dokrecania nakretek (10 sztuk)

Nakretki kot jezdnych dokrecaj stopniowo po prze-
katnej (w kilku etapach, do uzyskania wymaganego
momentu dokrecenia), przy uzyciu klucza dynamo-
metrycznego. Zalecana kolejnos¢ dokrecania na-
kretek oraz moment dokrecania przedstawiono na
rysunkach obok.

Nakretki kot jezdnych nie mogg by¢ dokrecane klu-
czami udarowymi, ze wzgledu na niebezpieczenstwo
przekroczenia dopuszczalnego momentu dokre-
cania, skutkiem czego moze by¢ zerwanie gwintu po-
tgczenia lub urwanie szpilki piasty.
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Kota dokrecaj wedtug ponizszego schematu:
* po pierwszym uzyciu maszyny (kontrola
jednorazowa),
* co 2-3 godziny jazdy w ciggu pierwszego mie-
sigca uzytkowania,
* kazdorazowo co 30 godzin jazdy.
Jezeli koto byto demontowane, to powyzsze czyn-
nosci nalezy powtérzyc.

SER.3.8-018.01.PL
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6.21

MONTAZ | DEMONTAZ KOLA, KONTROLA DOKRECENIA NAKRETEK

Demontaz kota
Pod koto, ktore nie bedzie demontowane pod-
tozyc kliny.
UpewniC sie czy woz paszowy jest prawidtowo
zabezpieczony i nie przetoczy sie podczas de-
montazu kota.
Poluzowac¢ nakretki kota zgodnie z kolejnoscig
podang na rysunku (5.3).
Podtozy¢ podnosnik i podnies¢ woz paszowy.
Zdemontowac koto.
Montaz kota
Oczyscic szpilki osi jezdnej oraz nakretki z za-
nieczyszczen. Nie smarowac¢ gwintu nakretki
i szpilki.
Sprawdzi¢ stan techniczny szpilek i nakretek,
w razie koniecznosci wymienic.
Zatozy¢ koto na piaste, dokreci¢ nakretki w taki
sposob, aby felga doktadnie przylegata do piasty.
Opusci¢c woz paszowy, dokreci¢é nakretki
zgodnie z zalecanym momentem oraz podang
kolejnoscia.
Dokrecanie nakretek

Nakretki nalezy dokrecac¢ stopniowo po przekatnej
(w kilku etapach, do uzyskania wymaganego mo-
mentu dokrecenia), przy uzyciu klucza dynamome-
trycznego. W przypadku braku klucza dynamome-
trycznego mozna postuzyC sie kluczem zwyktym.
Ramie klucza (L), rysunek (5.3), powinno by¢ dobrane
do masy osoby (F) dokrecajgcej nakretki. Nalezy przy
tym pamietacC ze ten sposdb dokrecania nie jest tak
doktadny jak przy uzyciu klucza dynamometrycznego.

Kontrola dokrecenia két osi jezdnej:

* PO pierwszym uzyciu wozu paszowego,
* po pierwszym przejezdzie z obcigzeniem,
* €O 6 miesiecy uzytkowania.
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Wszystkie czynnosci nalezy powtorzyc, jezeli koto

byto demontowane.
SER.3.8-020.01.PL
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6.22 KONTROLA ZAWIESZENIA BOGIE

657-1.05-1 ®

Rysunek 7.1 Obstuga zawieszenia mechanicznego

(1) resor, (2) wspornik, (3) wahacz, (4) sworzer wahacza, (5) Sruba kabtgkowa osi, (6) Sruba
kabigkowa wahacza, (7) nakretka koronowa sworznia, (8) $Sruba wspornika, (9) nakretka Sruby
kabtgkowej wahacza, (10) nakretka Sruby kabtgkowej osi, (11) zawleczka, (12) smarowniczka

A UWAGA

Potagczenia  Srubowe  zawieszenia

W przypadku ciezkich warunkéw uzyt- dokrecaj pod obcigzeniem.

kowania lub intensywnej eksploatacji, Podczas dokrecania nie dopuszcza sie
czynno$ci obstugowe nalezy wykony- stosowania kluczy pneumatycznych.
wac czesciej. Potgczenia Srubowe dokrecaj przy po-

mocy klucza dynamometrycznego.
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Tabela 7.3. Harmonogram kontroli zawieszenia

Lp Czynnosci obstugowe Czestotliwosé
Kontrole dokrecenia nakretek (9) Srub kabtgkowych (6) Po przejechaniu plgw-
. o szych 50 km z obcigze-
wykonuj przy uzyciu klucza dynamometrycznego momen- niem. 1ub po 500 qodzi-
tem 725 - 750 Nm. Przebieg kontroli: ’ P g
; . . nach pracy.
1 - odkre¢ nakretki kontrujgce,
. . L . , Po 5000 km lub po
- W pierwszej kolejnosci nakretki dokre€C momentem .
. : 1500 godzinach pracy,
500Nm po przekatnej, nastepnie momentem 725 - .
nastepnie jeden raz w
750Nm.
roku.
Kontrole dokrecenia nakretek (10) srub kabtgkowych (5) Po przejechaniu plgw-
. . szych 50 km z obcigze-
wykonuj przy uzyciu klucza dynamometrycznego momen- niem. lub po 500 qodzi-
tem 550 - 600 Nm. Przebieg kontroli: D P 9
. . ., : , nach pracy.
2 - W pierwszej kolejnosci nakretki dokre¢C momentem
. : Po 5000 km lub po
250Nm po przekatnej, nastepnie momentem 400Nm, .
. . . 1500 godzinach pracy,
w ostatnim kroku dokrecaj nakretki z momentem 550 - o
nastepnie jeden raz w
600Nm.
roku.
Kontrola tulei slizgowych sworznia (4) i wahacza (2).
Kontrola polega na wizualnej ocenie zuzycia tulei $lizgo-
wych. Zuzyme §W|adczy o] mew%asmwym smarovyanlu Co 5000 km lub co
3 sworzni. W takim przypadku zdemontuj sworzen waha-
. . . | kwartat.
cza (4) oraz wahacz (3), ocen zuzycie sworznia oraz tulei
Slizgowych, w razie potrzeby wymien je na nowe oraz
zregeneruj gniazdo sworznia.
Kontrole zabezpieczenia nakretek koronowych (7) sworzni
3 wahacza (4). Kontrola polega na wizualnym sprawdzeniu | Raz w roku
kompletnosci i stanu zawleczek zabezpieczajgcych (11).
661.01.UM.1A.PL Pronar TG214 7.39
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Lp Czynnosci obstugowe Czestotliwosé

Sprawdz stan resorow (1) oczy$¢ doktadnie i wyszczotkuj

boki resorow aby sprawdzi¢ czy nie wystepujg pekniecia. Raz w roku

SER.3.G-012.01.PL
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6.23 REGULACJA LUZU LOZYSK OSI JEZDNYCH

& UWAGA

Regulacje luzu tozysk przeprowadzaj
tylko i wytacznie, kiedy maszyna jest
poditaczona do ciggnika i niezatado-
wana.

4 4 526-1.16-1

Rysunek 7.17 Zasada regulacji luzu tozysk
(1) pokrywa piasty, (2) zawleczka, (3) nakretka, (4) tozysko
stozkowe

Zakres czynnosci
Przygotuj ciggnik oraz maszyne do czynnosci regu-
lacyjnych zgodnie z opisem zawartym w rozdziale
,Przygotowanie maszyny”.
Zdemontuj pokrywe piasty (1).
* Wyjmij zawleczke (2) zabezpieczajgcg nakretke
koronowg (3).

661.01.UM.1A.PL

Pronar TG214 7.41



Rozdziat 7 - Przeglgdy okresowe i obstuga techniczna

* Dokre¢ nakretke koronowg w celu usuniecia

luzu.
Koto powinno obracaé sie z nieznacznym
oporem.

* Odkrec¢ nakretke (3) (nie mniej niz 1/3 obrotu) do

pokrycia najblizszego rowka nakretki z otworem
w czopie osi jezdnej (otwor zawleczki oznaczono
czarng strzatkg na rysunku). Koto powinno ob-
racac sie bez nadmiernego oporu.
Nie dokrecaj zbyt mocno nakretki. Zbyt silny
docisk nie jest zalecany z uwagi na pogor-
szenie sie warunkow pracy fozysk.
Zabezpiecz nakretke koronowg zawleczky i za-
montuj pokrywe piasty (1).
Ostukaj delikatnie piaste gumowym lub drew-

nianym mitotkiem.
SER.3.G-013.01.PL
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6.24 REGULACJA HAMULCA

589-J.02-1

Rysunek 7.18 Budowa hamulca pneumatycznego osi jezdnej
(1) ramie rozpieraka, (2) watek rozpieraka, (3) Sruba regulacyjna,
(4) sitownik pneumatyczny, (5) ttoczysko sitownika, (6) widetki sitownika,

(7) sworzen sitownika

Prawidtowy skok ttoczyska powinien
miescic sie w zakresie 25-45 mm.

Znaczgce zuzycie okfadzin szczek hamulcowych po-
woduje zwiekszenie skoku ttoczyska sitownika hamul-
cowego oraz pogorszenie skutecznosci hamowania.
Podczas hamowania skok ttoczyska powinien
miesci¢ sie w podanym zakresie pracy, a kat zawarty
pomiedzy ttoczyskiem (1) a ramieniem rozpieraka (3)
powinien wynosi¢ w przyblizeniu 90°. Kota maszyny
muszg hamowac réwnoczesnie.

Sita hamowania maleje réwniez przy nie odpowiednim
kgcie dziatania ttoczyska cylindra hamulcowego (5)
wzgledem ramienia rozpieraka (1). Aby uzyskac opty-
malny mechaniczny kat dziatania widefki ttoczyska (6)

661.01.UM.1A.PL
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589-J.03-1

Rysunek 7.19 Budowa hamulca hydraulicznego osi jezdnej
(1) ramie rozpieraka, (2) watek rozpieraka, (3) Sruba regulacyjna,
(4) sitownik hydrauliczny, (5) ttoczysko sitownika, (6) widetki sitownika,

(7) sworzen sitownika

A UWAGA

Nieprawidtowo wyregulowany hamu-
lec moze powodowac ocieranie sie
szczek o beben co w efekcie moze
by¢ przyczyng szybszego zuzycia
oktadzin hamulcowych ilub przegrze-
wania sie hamulca.

muszg byc¢ tak zamontowane na ramieniu rozpieraka
(1), aby przy petnym hamowaniu kat dziatania wy-
nosit ok. 90°.

Kontrola polega na pomiarze dtugosci wysuniecia
kazdego ttoczyska podczas hamowania na po-
stoju. W przypadku kiedy skok ttoczyska przekracza
wartos¢ maksymalng (45mm), nalezy przeprowadzi¢
regulacje uktadu.

Podczas demontazu widetek sitownika (6) nalezy
zapamietaC lub zaznaczy¢ oryginalne ustawienie
sworznia widetek sitownika (7). Pozycja mocowania
zalezy od rodzaju uktadu hamulcowego i rozmiaru
zastosowanego ogumienia w maszynie, jest dobrana
przez Producenta i nie mozna jej zmieniac.

7.44 Pronar TG214
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25-45 mm

589-J.04-1

Rysunek 7.20 Zasada regulacji hamulca pneumatycznego

(1) ttoczysko sitownika, (2) membrana sitownika, (3) ramie rozpieraka,

(4) sruba regulacyjna, (5) widefki sitownika, (6) sworzen widefek,

(7) wspornik sitownika,

(A) znacznik na ttoczysku w pozycji odhamowania, (B) znacznik na ttoczysku w

pozycji petnego zahamowania,  (C) potozenie ramienia w pozycji odhamowania,
(D) potozenie ramienia w pozycji petnego zahamowania

Zakres czynnosci

* Podtgcz maszyne do ciggnika.
& UWAGA - Wytacz silnik ciagnika i wyjmij kluczyk ze stacyjki.
Pozycje mocowania sitownika hamul- * Unieruchom ciggnik hamulcem postojowym.
cowego w otworach wspornika oraz * Upewnij sie czy maszyna nie jest zahamowana.
sworznia sitownika w ramieniu rozpie- « Zabezpiecz maszyne przed przetoczeniem za

raka sq ustalone przez Producenta i

nie mozna ich zmieniac. pomocg klinow do kot.

Kazdorazowo podczas demontazu * Na ttoczysku (1) sitownika zaznacz kreskg (A)

sworznia lub sitownika zaleca sie pozycje maksymalnego cofnigcia ttoczyska przy
oznakowanie miejsca oryginalnego wytgczonym hamulcu przyczepy.
mocowania. + Naci$nij pedat hamulca w ciggniku, oznacz

kreskg (B) pozycje maksymalnego wysuniecia
ttoczyska.
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25-45 mm

——7

589-J.05-1

Rysunek 7.21
(1) ttoczysko sitownika,
(4) Sruba regulacyjna,
(7) wspornik sitownika,
(A) znacznik na ttoczysku w pozycji odhamowania,
pozycji petnego zahamowania,
(D) potozenie ramienia w pozycji petnego zahamowania

Zasada regulacji hamulca hydraulicznego

(2) obudowa sitownika, (3) ramie rozpieraka,
(5) widetki sitownika, (6) sworzen widefek,

(B) znacznik na ttoczysku w

(C) potozenie ramienia w pozycji odhamowania,

Zmierz odlegtos¢ pomiedzy kreskami (A) oraz
(B). Jezeli skok ttoczyska nie miesci sie w prawi-
dtowym zakresie pracy (25-45mm) przeprowadz
regulacje ramienia rozpieraka.

Zdemontuj sworzen widetek sitownika (6).
Zapamietaj lub oznacz oryginalng pozycje
sworznia (6) w otworze ramienia rozpieraka (3).
Sprawdz czy ttoczysko sitownika porusza sie
swobodnie i w petnym nominalnym zakresie.
Sprawdz czy otwory wentylacyjne sitownika nie
sg zatkane zanieczyszczeniami i czy wewnatrz
nie znajduje sie woda lub 16d (sitownik pneuma-
tyczny). Sprawdz poprawnos¢ zamocowania
sitownika.

Oczy$¢ sitownik, w razie koniecznosci rozmroz
i usun wode przez udroznione otwory wen-
tylacyjne (sitownik pneumatyczny). W razie

7.46
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stwierdzenia uszkodzen wymien sitownik na

nowy. Podczas montazu sitownika zachowaj

jego oryginalne potozenie wzgledem wspornika

(7).

Obracaj srubg regulacyjng (4) tak, aby zazna-

czony otwor ramienia rozpieraka pokryt sie

z otworem widetek sitownika

Podczas regulacji membrana (2) musi

opiera¢ sie o tylng Scianke sitownika (sitownik

pneumatyczny).

Zamontuj sworzenh widetek ttoczyska, podktadki

i zabezpiecz sworzen zawleczkami.

Obracaj $rubg regulacyjng (4) w prawo by na-

stgpito jedno lub dwa klikniecia w mechanizmie

regulacyjnym ramienia rozpieraka.

Powtdrz czynnosci regulacyjne na drugim cy-

lindrze na tej samej osi.

Uruchom hamulec.

Wytrzyj poprzednie oznaczenia, i ponownie

zmierz skok ttoczyska.

Jezeli skok ttoczyska nie znajduje sie w po-

prawnym zakresie pracy pondow regulacje.
Sprawdzenie dziatania

Po zakonczonej regulacji przeprowadz jazde

probng.

Wykonaj kilka hamowan. Zatrzymaj maszyne

i sprawdzi¢ temperature bebnéw hamulcowych.

Jezeli ktorykolwiek beben jest za gorgcy sko-

ryguj regulacje hamulca i ponownie przeprowadz

jazde probna.

SER.3.G-014.01.PL
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6.25 SMAROWANIE

i » Smarowanie maszynyy wykonuj przy pomocy
WSKAZOWKA . , o L
smarownicy recznej lub noznej, wypetnionej

Czestotliwos¢  smarowania (tabela zalecanym srodkiem smarnym. Przed rozpo-
Harmonogram  smarowania maszy- czeciem pracy usun stary smar oraz inne za-
) nieczyszczenia. Po zakonczeniu pracy wytrzyj
D - dzien roboczy (8 godzin pracy nadmiar smaru
przyczepy), L . ,

o « Czedci, ktoére powinny by¢ smarowane przy
M - miesigc . , :
\ < uzyciu oleju maszynowego przetrzyj suchg

i czystg szmatkg. Olej nano$ na powierzchnie
pedzelkiem lub oliwiarkg. Nadmiar oleju wytrzy;j.

* Wymiane smaru w fozyskach piast osi jezdnych
zle¢ wyspecjalizowanym punktom serwisowym,
wyposazonym w odpowiednie narzedzia. Zde-
montuj catg piaste, wyjmij fozyska oraz po-
szczegolne pierscienie uszczelniajgce. Po do-
ktadnym umyciu oraz przeprowadzeniu ogledzin
zamontuj nasmarowane elementy. W razie ko-
niecznosci tozyska oraz uszczelnienia wymien
na nowe.

* Puste opakowania po smarze lub oleju uty-
lizuj zgodnie z zaleceniami producenta srodka
smarnego.

Tabela 7.4. Srodki smarne
LP. | Symbol Opis

1 A smar staty maszynowy ogolnego przeznaczenia (litowy, wapniowy),

smar staty do elementéw mocno obcigzonych z dodatkiem MoS, lub grafitu

AW IDN

B
C preparat antykorozyjny w aerozolu
D

olej maszynowy zwykty, smar silikonowy w aerozolu
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Tabela 7.5. Harmonogram smarowania maszyny

S
1 L)
RAE
= 00
LP Nazwa aZl 258
‘O © Y ;
\g % N
= O o
(14
1 Lo.zy.sk’o F)lasty (po 2 sztuki w kaz- 4 A aM
dej piascie)
2 | Tuleja watka rozpieraka 8 A 3M
3 | Ramie rozpieraka 4 A 3M
4 | Sworzen zwrotnicy osi 4 A 3M
5 |tozyska sitownika osi skretnej 2 A 3M
559-1.35-1
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: =
£ E |2
S R
LP Nazwa a3l 2138
O = © o ;
um _g N
2 o |©
14
Sworzen wahacza (1) 2 A | 3M
6
Pidra resorow (2) 4 C 1™
Mechanizm hamulca postojowego 1 A | 6Mm
(1)
3 Sworznie rollek prowadzgcych ha- 2 A | M
mulca postojowego (2)
Sworzen dyszla (3) 2 B ™M
8 | Ciegno dyszla 1 B | 14D
9 | Podpora postojowa 3 A | 6M
10 tozyska sitownika amortyzacji 9 A | &M
dyszla
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. 2
RREE
S 09
LP Nazwa ozl 2|58
O W= © a» ;
\8 _g N
= [e) o
12
11 | Zasuwa tréjdrogowa 5 A | 3M
Lozy§ka sitownika mechanizmu 5 A | 6M
dokujgcego (1)
12
Przegub obrotowy mechanizmu 1 A | M
dokujgcego
SER.3.G-005.01.PL
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6.26 OBSLUGA INSTALACJI ELEKTRYCZNEJ | ELEMENTOW OSTRZE-

GAWCZYCH

Prace zwigzane z naprawg, wymiang lub regeneracjg
A UWAGA A N : . -

elementéw instalacji elektrycznej zle¢ wyspecjalizo-
Jazda z niesprawng instalacjg oswie- | wanym warsztatom, ktére posiadajg odpowiednie
leniowa jest zabroniona. Uszkodzone | technologie i kwalifikacje do wykonywania tego typu

lampy nalezy natychmiast wymieni¢

na nowe przed rozpoczeciem jazdy. _ _ ) , . .
Zagubione lub zniszczone $wiatla od- | DO Twoich obowigzkow zalicza sie jedynie kon-

prac.

blaskowe nalezy zastgpi¢ nowymi. trola techniczna instalacji elektrycznej oraz Swiatet
Przed wyjazdem upewnij sie, ze = odblaskowych.

wszystkie lampy oraz Swiatta odbla- Zakres czynnosci
skowe sg czyste.

 Podiacz maszyne do ciggnika odpowiednim
przewodem przytgczeniowym.

« Upewnij sie, czy przewod przytgczeniowy jest
sprawny. Sprawdz gniazda przytgczeniowe
w ciggniku oraz w maszynie.

« Sprawdz kompletnos¢, stan techniczny i po-
prawnosc¢ dziatania oswietlenia maszyny.

Sprawdz wigzki przewodéw elektrycznych
pod katem uszkodzen (przetarcie izolacji,
przerwanie przewodow itd.). Skontroluj
kompletnosé lamp i wszystkich sSwiatet

odblaskowych.
WSKAZOWKA « Sprawdz poprawno$¢ zamontowania uchwytu

Zrodiem $wiatta w lampach sa diody téblicy trojkatnej pojazdéw wolno poruszajgcych
LED i w przypadku uszkodzenia pod- SIg.

legajg wymianie wytacznie jako lampa  Przed wyjazdem na droge publiczng upewnij
kompletna bez mozliwosci naprawy

_lub regeneracj.

sie, czy na wyposazeniu ciggnika znajduje sie
o ostrzegawczy tréjkat odblaskowy.

SER.3.G-015.01.PL
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6.27 MATERIALY EKSPLOATACYJNE

6.27.1 Olej hydrauliczny

W uktadzie hydraulicznym maszyny
zastosowano olej L-HL 32 Lotos.

Bezwzglednie przestrzegajzasady, aby olejw uktadzie
hydraulicznym maszyny oraz w instalacji hydrau-
licznej ciggnika byt jednakowego gatunku. W przy-
padku stosowania réznych rodzajow oleju upewnij
sie czy obydwa Srodki hydrauliczne mozna mieszacé
ze sobg. Stosowanie réznych gatunkéw oleju moze
by¢ przyczyng uszkodzenia maszyny lub ciggnika
rolniczego. W nowej maszynie instalacja jest napet-
niona olejem hydraulicznym L-HL32 Lotos.

W przypadku koniecznosci wymiany oleju hydrau-
licznego na inny, zapoznaj sie doktadnie z zalece-
niami producenta oleju. Jezeli zaleca on przeptukanie
instalacji odpowiednim preparatem, dostosuj sie do
tych zalecen. Zwro¢ uwage, aby srodki chemiczne
stuzgce do tego celu nie dziataty agresywnie na ma-
terialy uktadu hydraulicznego. Podczas normalnej
eksploatacji maszyny wymiana oleju hydraulicznego
nie jest konieczna, jednak w przypadku takiej ko-
niecznosci, czynnos¢ te nalezy powierzyC specjali-
stycznym punktom serwisowym.

Stosowany olej ze wzgledu na swoj sktad nie klasy-
fikuje sie, jako substancja niebezpieczna, jednakze
dtugotrwate oddziatywanie na skore lub oczy moze
wywota¢ podraznienia. W przypadku kontaktu oleju

Tabela 7.6. Charakterystyka oleju L-HL 32

LP. Nazwa JM.
1 | Klasyfikacja lepkosciowa wg ISO 3448VG - 32
2 | Lepkos¢ kinematyczna w 400C mm?/s 28.8 -35.2
3 |Klasyfikacja jakosciowa wg ISO 6743/99 - HL
4 | Klasyfikacja jakosciowa wg DIN 51502 - HL
5 | Temperatura zaptonu C 230
661.01.UM.1A.PL Pronar TG214 7.53
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ze skorg miejsce kontaktu przemyj wodg z mydtem.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Nie stosuj rozpuszczalnikdw organicznych (benzyna,
Do gaszenia pozaru oleju nie | nafta). Zabrudzone ubranie zdejmij, aby zapobiec
uzywaj wody! przedostaniu sie oleju na skore. Jezeli olej dostanie

sie do oczu, przemyj je bardzo duzg iloscig wody
a w przypadku wystgpienia podraznienia skontaktuj
sie z lekarzem.

Olej hydrauliczny w normalnych warunkach nie
dziata szkodliwie na drogi oddechowe. Zagrozenie
wystepuje tylko wtedy, kiedy olej jest silnie rozpylony
(mgta olejowa), lub w przypadku pozaru, w trakcie
ktorego mogg uwolni¢ sie trujgce zwigzki. W przy-
padku zaptonu oleju nalezy gasi¢ go przy pomocy
dwutlenku wegla, piang lub parg gasniczg

6.27.2 Srodki smarne

Do czesci wysoko obcigzonych zaleca sie stosowanie

smarow litowych z dodatkiem dwusiarczku molibdenu
Czestotliwosé smarowania (tabela | (MOS2) lub grafitu. W przypadku podzespotow mniej
Harmonogram smarowania przycze- | obcigzonych zaleca sie stosowanie smaréw maszy-
py)- nowych ogolnego przeznaczenia, ktore zawierajg do-

datki przeciwkorozyjne i sg w duzym stopniu odporne
na wymywanie wodg. Podobne wtasciwosci powinny
cechowaé preparaty w aerozolu (smary silikonowe,
Srodki antykorozyjno smarujgce).

Przed rozpoczeciem korzystania ze smaréw za-
poznaj sie z trescig ulotki informacyjnej dotyczacej
wybranego produktu. W szczegdlnosci istotne sg
zasady bezpieczenstwa oraz sposéb obchodzenia
sie z danym Srodkiem smarnym oraz sposobem uty-
lizacji odpaddéw (zuzyte pojemniki, zanieczyszczone
szmaty itp.). Ulotke informacyjng (karta produktu)

przechowuj razem ze smarem.
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6.28 OGUMIENIE

Tabela 7.7. Ogumienie maszyny

LP. Rozmiar ogumienia Rozmiar kota tarczowego | Cisnienie ogumienia
1 |560/60- R22,5 161D 172A8 16.00x22,5; ET=+10 400kPa

2 |600/50- R22,5 162D 172A8 20.00x22,5; ET=0 400kPa

3 |620/50- R22,5 161D 172A8 20.00x22,5; ET=-40 400kPa

4 |650/50- R22,5 161D 172A8 20.00x22,5; ET=-40 400kPa

5 |600/55- R26,5 165D 176A8 20.00x26,5; ET=-50 400kPa

6 |710/50- R26,5 170D 181A8 24.00x26,5; ET=-50 400kPa

7
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6.29 USTERKIISPOSOBY ICH USUWANIA

Tabela 7.8. Usterki i sposoby ich usuwania

Usterka

Przyczyna

Sposoéb usuniecia

Problem z rusza-
niem.

Nie podtgczone przewody
instalacji hamulcowe;.

Podtgczy¢ przewody hamulcowe (dotyczy
instalacji pneumatycznych).

Uszkodzone przewody
przytgczeniowe instalaciji
pneumatycznej.

Wymienic.

Uruchomiony hamulec
postojowy.

Zwolnij hamulec postojowy.

Nieszczelnos¢ potgczen

Dokre¢, wymien podkfadki lub komplety
uszczelniajgce, wymieni¢ przewody.

Uszkodzony zawdér steruja-
cy lub regulator sity hamo-
wania.

Sprawdzi¢ zawor, naprawic lub wymienié

Niska sprawnos$¢
uktadu hamulco-
wego.

Za niskie ci$nienie w insta-
laciji.

Sprawdzi¢ cisnienie na manometrze w
ciggniku, odczekac¢ az sprezarka napetni
zbiornik do wymaganego cisnienia.
Uszkodzona sprezarka powietrza w cig-
gniku. Naprawic lub wymienic.
Uszkodzony zawér hamowania w ciggni-
ku. Naprawi¢ lub wymienic.
Nieszczelnos¢ instalacji. Sprawdzi¢ insta-
lacje pod wzgledem szczelno$ci.

Hatas w piascie osi
jezdnej.

Nadmierny luz na tozy-
skach.

Sprawdz luz i w razie potrzeby wyregulu;j

Uszkodzone fozyska.

Wymien tozyska.

Uszkodzone elementy
piasty.

Wymien.

Nadmierne na-
grzewanie sie
piasty osi jezdnej.

Nieprawidtowo wyregulo-
wany hamulec zasadniczy
lub postojowy.

Wyreguluj potozenia ramion rozpierakéw.

Zuzyte oktadziny hamulco-
we.

Wymien szczeki hamulcowe.

Nieprawidtowa
praca instalacji
hydrauliczne;.

Niewtasciwa lepkosc oleju
hydraulicznego.

Sprawdz jakosc oleju, upewnij sie ze oleje
w obydwu maszynach sg jednakowego
gatunku. W razie potrzeby wymien olej w
ciggniku i/lub w przyczepie.
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Nieprawidtowa
praca instalacji
hydrauliczne;.

Za mata wydajnosc¢ pom-
py hydraulicznej ciggnika,
uszkodzona pompa hydrau-
liczna ciggnika.

Sprawdz pompe hydrauliczng w ciggniku.

Uszkodzony lub zanie-
czyszczony sitownik.

Sprawdz ttoczysko sitownika (zgiecie,
korozja), skontroluj sitownik pod wzgledem
szczelnosci (uszczelnienie ttoczyska), w
razie koniecznosci napraw lub wymien
sitownik.

Za duze obcigzenie sitow-
nika

Sprawdz i w razie koniecznosci zmniejsz
obcigzenie sitownika.

Uszkodzone przewody
hydrauliczne

Sprawdz i upewnij sie, ze przewody hy-
drauliczne sg szczelne, nie zatamane i
prawidtowo dokrecone. W razie koniecz-
nosci wymien lub dokrec.

Uszkodzenie
watka przegubowo
teleskopowego.

Zbyt duze odchylenie kato-
we podczas pracy.

Zastosuj watek szerokokatny lub roztgczaj
WOM na zakretach.

Watek za krotki lub zbyt
dtugi.

Zmien watek przegubowy na inny.
Dopasuj watek zgodnie ze wskazowkami
w instrukcji obstugi dostarczonej przez
producenta tego watka.

Nadmierne
obustronne zuzy-
cie lewego i pra-
wego barku opony.

Za niskie cisnienie powie-
trza.

Za duza predkos$c¢ przejaz-
du na zakretach z zatado-
wang przyczepa.

Zbyt szybkie ubywanie po-
wietrza wskutek uszkodzo-
nej felgi, zaworu, przebicia
itp.

Sprawdz cisnienie powietrza. Regularnie
kontroluj poprawnos¢ napompowania kot
jezdnych.

Za duze obcigzenie przyczepy. Nie prze-
kraczaj dopuszczalnej masy catkowitej
maszyny.

Zmniejsz predkosc przejazdu podczas
pokonywania zakretow na utwardzonej
powierzchni.

Sprawdz felge i zawor. Wymien uszkodzo-
ne elementy.

Nadmierne zuzycie
opony w czesci
srodkowe;.

Za wysokie cisnienie po-
wietrza.

Sprawdzi¢ ci$nienie powietrza. Regularnie
kontrolowac¢ poprawnos¢ napompowania
kot jezdnych.

Nadmierne jedno-
stronne zuzycie
opony lewego lub
prawego barku.

Nieprawidtowa zbieznos¢.
Nieprawidtowo ustawione
osie jezdne.

Uszkodzone pioro resoru z jednej strony
zawieszenia. Wymieni¢ resory.
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Przetarcie biezni-
ka.

Uszkodzony uktad za-
wieszenia, pekniety re-

sor. Uszkodzony uktad
hamulcowy, blokowanie
hamulcéw, nieprawidtowo
wyregulowany uktad hamul-
cowy. Zbyt czeste i gwat-
towne hamowanie.

Skontrolowac luzy w uktadzie zawiesze-
nia, sprawdzi¢ resory. Wymieni¢ uszko-
dzone lub zuzyte elementy. Sprawdzi¢
uktad hamulcowy pod kagtem niesprawno-
Sci. Wyregulowac¢ dzwignie rozpieracza.

Uszkodzenie ob-
reczy (twardnienie
i pekanie w okoli-
cach obreczy), kru-
szenie sie opony.

Nieprawidtowa technika
hamowania. Zbyt czeste
gwattowne hamowanie.
Uszkodzony ukfad hamul-
cowy.

Sprawdz uktad hamulcowy. Kontroluj tech-
nike hamowania. Uszkodzenie powstaje
wskutek nadmiernego nagrzewania sie
piasty i w efekcie felgi kota jezdnego.

Pompa ttoczgca
nie obraca sie

Blokada przez ciato obce.

Usun ciato obce.

Zaschniete medium pod-
czas postoju

Oczys¢ pompe

Zbyt duzo ciat statych

Pompowane medium rozciehcz

Wirnik pompy nie obraca
sie

Zbyt wysoka temperatura pompowanego
medium
Niewtasciwe, agresywne medium

Pompa nie zasysa
medium

Niewtasciwy kierunek obro-
téw watka napedowego

Sprawdz kierunek obrotéw watka napedo-
wego WOM

Zamknieta zasuwa ssania

Otworz zasuwe ssania

Zablokowany przewdd
ssacy

Udroznij przewdd ssacy
Uszczelnij przewodd ssacy

Pompa nie zalana cieczg,
uszkodzony wirnik pompy

Unikaj pracy na sucho, wymien wirnik
pompy

Zbyt duza wysokosc¢ ssania

Skoryguj wysokos$¢ ssania

Zuzyte elementy ttoczgce

Wymien wirnik i obudowe wirnika

Pompa hatasuje

Zuzyte przeguby

Wymien przeguby

Kawitacja rzez zbyt duze
obroty lub zbyt matg sredni-
ce przewodu ssgcego

Zmniejsz obroty
Zwieksz srednice przewodu ssgcego
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