PRONAR Sp. z 0.0.

17-210 NAREW, UL. MICKIEWICZA 101A, WOJ. PODLASKIE

+48 085 681 64 29
+48 085 681 63 82
+48 085 682 71 10

+48 085 681 63 29
+48 085 681 63 81
+48 085 681 63 83

tel.:

fax:

hid

PRONAR

www.pronar.pl

INSTRUKCJA OBSLUGI

POSYPYWARKA

PRONAR SPT70

HATZ 2G40

INSTRUKCJA ORYGINALNA

i

NR PUBLIKACJI 469N-00000000-UM

WYDANIE 2A-01-2021






POSYPYWARKA

PRONAR SPT70

IDENTYFIKACJA MASZYNY

TYP: SPT70

NUMER SERYJNY:




WSTEP

Informacje zawarte w publikacji sg aktualne na dzien opracowania. Na skutek udoskonalania
niektére wielkosci oraz ilustracje zawarte w niniejszej publikacji mogg nie odpowiada¢ stanowi
faktycznemu maszyny dostarczonej uzytkownikowi. Producent zastrzega sobie prawo
wprowadzania w produkowanych maszynach zmian konstrukcyjnych utatwiajgcych obstuge
oraz poprawiajgcych jakosc¢ ich pracy, nie dokonujgc biezgcych zmian w niniejszej publikacii.
Instrukcja obstugi stanowi podstawowe wyposazenie maszyny. Przed przystgpieniem do
eksploatacji uzytkownik musi zapoznac¢ sie z trescig niniejszej instrukcji i przestrzegaé
wszystkich zawartych w niej zalecen. Zagwarantuje to bezpieczng obstuge oraz zapewni
bezawaryjng prace maszyny. Maszyne skonstruowano zgodnie z obowigzujgcymi normami,
dokumentami i aktualnymi przepisami prawnymi.

Instrukcja opisuje podstawowe zasady bezpiecznego uzytkowania i obstugi posypywarki. Jezeli
informacje zawarte w instrukcji obstugi okazg sie nie w petni zrozumiate nalezy zwroci¢ sie o

pomoc do punktu sprzedazy, w ktébrym maszyna zostata zakupiona lub do Producenta.

ADRES PRODUCENTA

PRONAR Sp. z 0.0.
ul. Mickiewicza 101A
17-210 Narew

TELEFONY KONTAKTOWE

+48 085 681 63 29 +48 085 681 64 29
+48 085 681 63 81 +48 085 681 63 82



SYMBOLE WYKORZYSTANE W INSTRUKCJI

Informacje, opisy zagrozen i $rodkdédw ostroznosci oraz polecenia inakazy zwigzane

z bezpieczenstwem uzytkowania w tresci instrukcji sg wyréznione znakiem:

oraz poprzedzone stowem ,NIEBEZPIECZE NSTWO”. Nieprzestrzeganie opisanych zalecen

stwarza zagrozenie dla zdrowia lub zycia oséb obstugujgcych maszyne lub oséb postronnych.

Szczegolnie wazne informacje i zalecenia, ktérych przestrzeganie jest bezwzglednie konieczne,

oraz poprzedzone stowem UWAGA". Nieprzestrzeganie opisanych zalecen grozi

sg wyrdznione w tekscie znakiem:

uszkodzeniem maszyny wskutek nieprawidlowego wykonania obstugi, regulacji lub

uzytkowania.

W celu zwrdcenia uwagi uzytkownika na konieczno$¢ wykonania okresowej obstugi technicznej

tre$¢ w instrukcji zostata wyrézniona znakiem:

Dodatkowe wskazéwki zawarte w instrukcji opisujg przydatne informacje dotyczgce obstugi

maszyny i wyrdznione sg znakiem:

oraz poprzedzone stowem ,WSKAZOWKA”.

OKRESLENIE KIERUNKOW W INSTRUKCJI

Strona lewa — strona po lewej rece obserwatora zwréconego twarzg w kierunku jazdy maszyny
do przodu.
Strona prawa — strona po prawej rece obserwatora zwrdconego twarzg w kierunku jazdy

maszyny do przodu.



PRONAR Sp. z o.0.

ul. Mickiewicza 101 A

17-210 Narew, Polska

tel./fax (+48 85) 681 63 29, 681 63 81, 681 63 82,
681 63 84, 681 64 29

fax (+48 85) 681 63 83

http://www.pronar.pl
e-mail: pronar@prenar.pl

Deklaracja zgodnosci WE maszyny

PRONAR Sp. z 0.0. deklaruje z petng odpowiedzialnoscia, ze maszyna:

Opis i dane identyfikacyjne maszyny

Ogoélne okreslenie i funkcja: | Posypywarka

Typ: SPT70

Model: -

Numer seryjny:

Nazwa handlowa: Posypywarka PRONAR SPT70

do ktorej odnosi sie ta deklaracja, speima wszystkie odpowiednie przepisy dyrektywy
2006/42/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 17 maja 2006 r. w sprawie
maszyn, zmieniajacej dyrektywe 95/16/WE (Dz. Urz. UE L 157 z 09.06.2006, str. 24).

Osobg upowazniong do udostepnienia dokumentacji technicznej jest Kierownik
Wydziatu Wdrozen w PRONAR Sp. z 0.0., 17-210 Narew, ul. Mickiewicza 101A.

Deklaracja ta odnosi sie wytacznie do maszyny w stanie, w jakim zostata wprowadzona
do obrotu i nie obejmuje czeéci sktadowych dodanych przez uzytkownika koncowego
lub przeprowadzonych przez niego pézniejszych dziatan.
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PRONAR SPT70 ROZDZIAL 1

1.1 IDENTYFIKACJA MASZYNY | PODZESPOLOW

(Q)QUD PRONAR $p. 20, O

QU 17.210 Narew
ul. Mickiewicza 101A
PRONAR

Nazwa | |
Typ Nrsenjny[ (C) |

Rokprod. [ (D) | 0
Masa [ (E) Jkg

Ol ©

RYSUNEK 1.1 Miejsce umieszczenia tabliczki znamion  owej
Znaczenie poszczegolnych pdl tabliczki znamionowej (RYSUNEK 1.1):

A — nazwa maszyny

B—-typ

C — numer seryjny

D — rok produkcji

E — masa wiasna maszyny [kg]

F — znak Kontroli Jakosci

G — pole niewypetnione lub dodatkowe informacje

Numer fabryczny jest wybity na tabliczce znamionowej i na ramie obok tabliczki. Tabliczka
znajduje sie z tylu maszyny na ramie obok punku mocowania lewej podpory magazynowej
(RYSUNEK 1.1). Przy zakupie maszyny nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ numeru fabrycznego
umieszczonego na maszynie z numerem wpisanym w KARCIE GWARANCYJNEJ, w
dokumentach sprzedazy i w INSTRUKCJI OBSLUGI.
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ROZDZIAL 1 PRONAR SPT70

1.2 PRZEZNACZENIE

Posypywarka PRONAR SPT70 stuzy do powierzchniowego rozrzucania materiatdw
uszorstniajgcych (piasek, kruszywo) oraz $rodkéw chemicznych (chlorek sodu, chlorek
wapnia, chlorek magnezu, solanka) do zimowego utrzymania drog. Wykorzystywanie w
innych celach nalezy uznaé¢ za niezgodne z przeznaczeniem. Posypywarka moze by¢
agregowana na pojazdach ciezarowych (wywrotkach) wyposazonych w platforme tadunkowa,
lub skrzynie, oraz spetniajgcych wymagania zawarte w tabeli 1.1. Maszyna jest wyposazona
w nogi podporowe o regulowanej wysokosci umozliwiajgce zatadunek maszyny na wywrotke
bez uzycia dodatkowych urzgdzen (system RO-RO).

Do uzytkowania zgodnie z przeznaczeniem zalicza sie rowniez wszystkie czynnosci
zwigzane z prawidtowg i bezpieczng obstugg oraz konserwacjg maszyny. W zwigzku z
powyzszym uzytkownik zobowigzany jest do:

* zapoznania sie z trescig INSTRUKCJI OBStLUGI i stosowania sie do jej zalecen,

e zrozumienia zasady dzialania maszyny oraz bezpiecznej i prawidiowej

eksploataciji,
e przestrzegania ustalonych planéw konserwacji i regulaciji,
* przestrzeganie ogolnych przepisow bezpieczenstwa w czasie pracy,
» zapobiegania wypadkom,

» stosowania sie do przepiséw ruchu drogowego obowigzujgcych w kraju, w ktorym
maszyna jest eksploatowana.

Maszyna moze by¢ uzytkowana tylko przez osoby ktore:
* zapoznaly sie trescig niniejszej publikacji oraz z trescig instrukcji obstugi pojazdu,
» zostaly przeszkolone w zakresie obstugi oraz bezpieczenstwa pracy,

* posiadajg wymagane uprawnienia do kierowania pojazdem i zapoznaty sie z

przepisami ruchu drogowego oraz przepisami transportowymi.

1.3



PRONAR SPT70 ROZDZIAL 1

UWAGA

Maszyny nie wolno uzywac niezgodnie z przeznaczeniem a w szczegolnosci:
» do przewozu ludzi, zwierzat

* do transportu jakichkolwiek materiatow

* uzywania innych srodkéw do posypywania niz okresla instrukcja obstugi

TABELA 1.1 Wymagania no snika

J.M WYMAGANIA

na platformie fadunkowej nosnika za
Sposob mocowania - pomocg tasm mocujgcych min LC 2500 daN
wg normy EN 12195-2

Minimalne wymiary platformy:

— dtugosc / szerokosc¢ mm 5000/ 2 300
— wysokos¢ od podioza* mm 1350+1700
tadownos¢ nosnika t 14/ 15,5/ 17**
Napiecie instalacji elektrycznej
_ o~ Vv 24
elektroniki sterujgcej
Pozostate wymagania ztgcze z impulsowym sygnatem predkosci

jazdy zgodnym z ISO 16844-2

* - dla odlegto$ci 400 mm tarczy rozsiewajgcej od podioza.

** - w zaleznosci od pojemnosci zamontowanego zbiornika posypywarki.
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ROZDZIAL 1 PRONAR SPT70

1.3 WYPOSAZENIE

W sktad wyposazenia standardowego posypywarki wchodzi:

* instrukcja obstugi,

» karta gwarancyjna,

« zbiornik ze stali weglowej lub nierdzewnej o pojemnosci 7, 8 lub 9 m?,

* rama cynkowana lub malowana,

* nogi podporowe,

» zderzaki boczne (przy montazu posypywarki na pojazdach z wytrzymatymi bortami),
Wyposazenie dodatkowe (opcjonalne):

* sterowanie automatyczne (automatyczna zmiana parametrow w zaleznosci od

wybranego trybu pracy i temperatury),
* program do pobierania danych z licznika,

* optyczny czujnik sypania zamiast uderzeniowego.

1.4 WARUNKI GWARANCJI

PRONAR Sp. z 0.0. w Narwi gwarantuje sprawne dziatanie maszyny przy uzytkowaniu jej
zgodnie z warunkami techniczno-eksploatacyjnymi opisanymi w INSTRUKCJI OBSLUGI.
Usterki ujawnione w okresie gwarancyjnym bedg usuwane przez Serwis Gwarancyjny.
Termin wykonania naprawy okreslony jest w KARCIE GWARANCYJNEJ.

Gwarancjg nie sg objete czesci i podzespoty maszyny, ktore ulegajg zuzyciu w normalnych
warunkach eksploatacyjnych niezaleznie od okresu gwarancji. Do grupy tych elementéw

zalicza sie nastepujgce czesci/podzespoty:
* lopatki,
o Afiltry,
* gumy boczne uszczelniajgce przenosnik,
* lozyska,
* bezpieczniki, przekazniki, zarowki,
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PRONAR SPT70 ROZDZIAL 1

pas transportowy,
oktadzina gumowa na rolce napedowej,

ostona talerza rozrzucajgcego.

Swiadczenia gwarancyjne dotyczg tylko takich przypadkéw jak: uszkodzenia mechaniczne

nie wynikajgce z winy uzytkownika, wady fabryczne czesci itp.

W przypadku, kiedy szkody powstaty w wyniku:

uszkodzen mechanicznych powstatych z winy uzytkownika, wypadku drogowego,

z niewlasciwe] eksploatacji, regulacji i konserwacji, uzytkowania maszyny

niezgodnie z przeznaczeniem,
uzytkowania uszkodzonej lub niesprawnej maszyny,

wykonywania napraw przez osoby nieuprawnione, nieprawidiowe wykonanie

napraw,

wykonania samowolnych zmian w konstrukcji maszyny,

uzytkownik traci swiadczenia gwarancyjne.

i

WSKAZOWKA

Nalezy zada¢ od sprzedawcy doktadnego wypetnienia KARTY GWARANCYJNEJ
i kuponow reklamacyjnych. Brak np. daty sprzedazy lub pieczatki punktu sprzedazy
naraza uzytkownika na nie uznanie ewentualnych reklamacji.

Szczegotowe warunki gwarancji podane sg w KARCIE GWARANCYJNEJ dotgczonej do

nowo zakupionej maszyny.

Modyfikacje maszyny bez pisemnej zgody Producenta sg zabronione. W szczegdlnosci

niedopuszczalne jest spawanie, rozwiercanie, wycinanie oraz podgrzewanie gtdwnych

elementow konstrukcyjnych, ktére bezposrednio wplywajg na bezpieczenstwo pracy z

maszyna.
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ROZDZIAL 1 PRONAR SPT70

1.5 TRANSPORT

Maszyna jest przygotowana do sprzedazy w stanie kompletnie zmontowanym i nie wymaga
pakowania. Pakowaniu podlega jedynie dokumentacja techniczno-ruchowa maszyny oraz

panel sterowania z wigzka elektryczna.

Dostawa do uzytkownika moze odbywac sie transportem samochodowym po zamocowaniu
do platformy tadunkowej. Maszyna powinna by¢ zamocowana w sposob pewny za pomocag

atestowanych pasow wyposazonych w mechanizm napinajgcy.

RYSUNEK 1.2 Uchwyty transportowe

NIEBEZPIECZENSTWO

Przy transporcie samochodowym maszyne zamocowac¢ na platformie Srodka transportu
zgodnie z wymaganiami bezpieczenstwa podczas transportu. Kierowca samochodu, w
czasie transportowania maszyny, powinien zachowa¢ szczegdlna ostroznos¢. Wynika to
z faktu przesuniecia do gory srodka ciezkos$ci pojazdu z zatadowang maszyna.

Przy zatadunku i roztadunku nalezy stosowac¢ sie do ogolnych zasad BHP przy pracach
przetadunkowych. Osoby obstugujgce sprzet przetadunkowy powinny posiada¢ wymagane

uprawnienia do uzywania tych urzgdzen.

1.7



PRONAR SPT70 ROZDZIAL 1

UWAGA
Nie dopuszcza sie transportowania posypywarki na roziozonych podporach

postojowych.

Maszyna powinna by¢ podczepiana do urzgdzen dzwigowych, i mocowana do platformy
tadunkowej w miejscach specjalnie do tego przeznaczonych (RYSUNEK 1.2), tzn. za ucha
na bokach zbiornika (6 punktéw). Ze wzgledu na potozenie srodka ciezkosci posypywarki
urzgdzenia dzwigowe nalezy podczepi¢ do 4 punktow (RYSUNEK 1.4). Punkty podwieszenia
Sg oznaczone za pomocg nalepek informacyjnych. W trakcie podnoszenia maszyny nalezy
zachowac¢ szczego6lng ostroznosc¢ ze wzgledu na mozliwos¢ przechylenia sie maszyny oraz
ryzyko doznania obrazen od wystajgcych czesci. W celu utrzymania uniesionej maszyny we
wilasciwym kierunku zaleca sie zastosowanie dodatkowego odciggu. W trakcie prac
przetadunkowych nalezy zwréci¢ szczegblng uwage, aby nie uszkodzi¢ powtoki lakiernicze.
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RYSUNEK 1.3 Poto zenie srodka ci ezkosci (puste zbiorniki)

UWAGA
Potozenie srodka ciezkosci w zaleznosci od ustawienia maszyny zmienia sie¢ w zakresie

+100 mm.
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ROZDZIAL 1 PRONAR SPT70

RYSUNEK 1.4 Podnoszenie za pomoc g urzadzen dzwigowych
1.6 ZAGROZENIE DLA SRODOWISKA

Wyciek oleju stanowi bezposrednie zagrozenia dla srodowiska naturalnego ze wzgledu na
ograniczong biodegradowalnos¢é. Prace konserwujgco-naprawcze, przy ktorych istnieje
ryzyko wycieku oleju, nalezy wykonywa¢ w pomieszczeniach z nawierzchnig olejoodporng.
W przypadku wycieku oleju do srodowiska nalezy w pierwszej kolejnosci zabezpieczy¢ zrodto
wycieku, a nastepnie zebra¢ rozlany olej przy pomocy dostepnych $rodkow. Resztki oleju
zebra¢ przy pomocy sorbentéw lub wymieszac¢ olej z piaskiem, trocinami lub innymi
materiatami absorpcyjnymi. Zebrane zanieczyszczenia olejowe nalezy przechowa¢ w
szczelnym i oznaczonym pojemniku, odpornym na dziatanie weglowodoréw, a nastepnie
przekaza¢ do punktu zajmujgcego sie utylizacjg odpadow olejowych. Pojemnik nalezy
przechowa¢ z dala od zrédet ciepta, materiatéw tatwopalnych oraz zywnosci.

UWAGA

Odpady olejowe moga by¢ oddane tylko do punktu zajmujacego sie utylizacja lub
regeneracja olejow. Zabrania sie wylewania olejow do kanalizacji lub zbiornikoéw
wodnych.
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Olej zuzyty lub nie nadajgcy sie do ponownego uzycia ze wzgledu na utrate swoich
wiasciwosci zaleca sie przechowywac¢ w oryginalnych opakowaniach w takich samych
warunkach jak opisano powyzej.

1.7 KASACJA

UWAGA

W trakcie demontazu nalezy uzywaé¢ odpowiednich narzedzi, a takze stosowaé srodki
ochrony osobistej tj. odziez ochronng, obuwie, rekawice, okulary itp.

Unikaé kontaktu oleju ze skora. Nie dopuszczaé do rozlania si¢ zuzytego oleju.

W przypadku podjecia przez uzytkownika decyzji o kasacji maszyny, nalezy zastosowac sie
do przepis6w obowigzujgcych w danym kraju dotyczgcych kasacji oraz recyklingu maszyn
wycofanych z uzytkowania.

Przed przystgpieniem do demontazu maszyny nalezy catkowicie usung¢ olej z instalacji

hydraulicznej i przektadni, silnika oraz zdemontowaé¢ akumulator.

W przypadku wymiany czesci, elementy zuzyte lub uszkodzone nalezy przekazac¢ do skupu
surowcow wtornych. Zuzyty olej a takze elementy gumowe lub z tworzyw sztucznych nalezy
przekaza¢ do zaktadéw zajmujgcych sie utylizacjg tego typu odpaddw.
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2.1 OGOLNE ZASADY BEZPIECZENSTWA

2.1.1 UZYTKOWANIE MASZYNY

* Przed przystgpieniem do eksploatacji maszyny uzytkownik powinien dokiadnie
zapoznac¢ sie z trescig niniejszej publikacji oraz z KARTA GWARANCYJNA.

W czasie eksploatacji nalezy przestrzega¢ wszystkich zalecen w nich zawartych.

e Uzytkowanie oraz obstuga maszyny moze by¢é wykonywana tylko przez osoby
uprawnione do kierowania pojazdem, na ktorym bedzie agregowana maszyna

oraz przeszkolonymi w zakresie obstugi.

» Jezeli informacje zawarte w instrukcji sg niezrozumiate nalezy skontaktowac sie
ze sprzedawcg prowadzgcym w imieniu Producenta autoryzowany serwis

techniczny lub bezposrednio z Producentem.

* Nieostrozne i niewlasciwe uzytkowanie oraz obstuga maszyny, nieprzestrzeganie
zalecen zawartych w niniejszej instrukcji, stwarza zagrozenie dla zdrowia i zycia

0s06b postronnych i/lub obstugujgcych maszyne.

» Ostrzega sie o istnieniu ryzyka szczgtkowego zagrozen, dlatego stosowanie
zasad bezpiecznego uzytkowania oraz rozsgdne postepowanie powinno byé
podstawowg zasadg korzystania z maszyny.

» Zabrania sie uzytkowania maszyny przez osoby nieuprawnione, w tym przez
dzieci, osoby nietrzezwe Iub bedgce pod wpltywem innych substancji

odurzajgcych.

* Nieprzestrzeganie zasad bezpiecznego uzytkowania stwarza zagrozenie dla

zdrowia 0s6b obstugujgcych i postronnych.

» Zabrania sie uzytkowania maszyny niezgodnie z jej przeznaczeniem. Kazdy, kto
wykorzystuje maszyne w sposéb niezgodny z przeznaczeniem, bierze na siebie
petng odpowiedzialnos¢ za wszelkie konsekwencje wynikie z jej uzytkowania. Za
niezgodne z przeznaczeniem uwaza sie uzytkowanie posypywarki w sposéb inny
niz opisuje instrukcja obstugi, w tym takze rozsypywanie innych srodkéw niz

zaleca Producent.

» Maszyna moze by¢ uzytkowana tylko wtedy, kiedy wszystkie elementy

zabezpieczajgce (np. ostony) sg sprawne technicznie i umieszczone we
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whasciwym miejscu. W przypadku zniszczenia lub zagubienia elementéw

zabezpieczajgcych nalezy je zastgpi¢ nowymi.

2.1.2 AGREGOWANIE Z NOSNIKIEM

Nosnik na ktorym bedzie agregowana maszyna musi by¢ sprawny technicznie

oraz musi spetnia¢ wymagania stawiane przez Producenta maszyny.

Do mocowania maszyny na nosniku nalezy uzywac¢ odpowiednich, atestowanych

paséw lub tancuchéw.
Podczas tgczenia maszyny z nosnikiem nalezy zachowac¢ szczegdélng ostroznosgé.
W trakcie tgczenia nikt nie moze przebywac¢ pomiedzy maszyng, a nosnikiem.

Po zakonczeniu tgczenia sprawdzi¢ zabezpieczenia. ZapoznacC sie z trescig

instrukcji obstugi nosnika.

W czasie odigczania maszyny od nosnika nalezy zachowa¢ szczegllng

ostroznoseé.

Maszyna zdjeta z nosnika musi by¢ ustawiona na podporach, na poziomym,
odpowiednio twardym podiozu w taki sposob, aby mozliwe byto jej ponowne

podigczenie.

2.1.3 INSTALACJA HYDRAULICZNA

Instalacja hydrauliczna w trakcie pracy znajduje sie pod wysokim cisnieniem.

Nalezy regularnie kontrolowaé stan techniczny potgczen oraz przewoddéw

hydraulicznych. Przecieki oleju sg niedopuszczalne.

W przypadku awarii instalacji hydraulicznej, maszyne nalezy wylgczy¢ z

eksploatacji do czasu usuniecia awarii.

W przypadku zranienia silnym strumieniem oleju hydraulicznego nalezy
niezwtocznie zwrdcic¢ sie do lekarza. Olej hydrauliczny moze wnikng¢ pod skore
i by¢€ przyczyng infekcji. Jezeli olej dostanie sie do oczu, nalezy przemy¢ je duzg
iloScig wody i jezeli wystgpig podraznienia — skontaktowac sie z lekarzem.
W przypadku kontaktu oleju ze skorg, nalezy miejsce zabrudzenia przemy¢ wodg

z mydtem. Nie stosowac rozpuszczalnikbéw organicznych (benzyna, nafta).
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e Stosowac olej hydrauliczny zalecany przez Producenta. Nigdy nie miesza¢ dwoch

rodzajow oleju.

* Olej zuzyty lub taki, ktéry utracit swoje wiasciwosci nalezy przechowywaé w
oryginalnych pojemnikach lub w opakowaniach zastepczych odpornych na
dziatanie weglowodoréw. Pojemniki zastepcze muszg by¢ dokladnie opisane

i odpowiednio przechowywane.

» Zabrania sie przechowywania oleju w opakowaniach przeznaczonych do

magazynowania Zywnosci.

* Przewody hydrauliczne gumowe nalezy koniecznie wymienia¢ co 4 lata bez

wzgledu na ich stan techniczny.

 Naprawy i wymiany elementéw instalacji hydraulicznej nalezy powierzyé
odpowiednio wykwalifikowanym osobom.

2.1.4 KONSERWACJA

» Zabrania sie wykonywania prac obstugowych lub naprawczych przy wigczonym
napedzie silnika. Przystepujgc do pracy nalezy wytgczy¢ silniki nosnika i
maszyny, odigczy¢ akumulator maszyny i przewody elektryczne prgdowe

maszyny od nosnika.

* W okresie gwarancyjnym, wszelkie naprawy mogg by¢ wykonywane tylko przez
uprawniony przez Producenta serwis gwarancyjny. Zaleca sie, aby ewentualne

naprawy wykonywane byly przez wyspecjalizowane warsztaty.

* W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek usterek w dziataniu lub uszkodzenia,
maszyne nalezy wytgczyc z eksploatacji do czasu naprawy.

» W trakcie prac przy maszynie nalezy uzywac¢ odpowiedniej, scisle dopasowanej
odziezy ochronnej, rekawic oraz wiasciwych narzedzi. W przypadku prac
zwigzanych zinstalacjg hydrauliczng zaleca sie stosowanie rekawic
olejoodpornych oraz okularéw ochronnych.

» Jakiekolwiek  modyfikacje @ maszyny zwalniajg firme PRONAR od

odpowiedzialnosci za powstate szkody lub uszczerbek na zdrowiu.

* Wchodzenie na posypywarke jest mozliwe tylko przy absolutnym bezruchu
maszyny i wylgczonych silnikach nosnika i maszyny. Przed wejsciem na
posypywarke nosnik nalezy unieruchomi¢ hamulcem postojowym oraz
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zabezpieczy¢ przed dostepem o0sOb niepowotanych oraz wyjgé kluczyk ze
stacyjki.

* Zanim zostang podjete jakiekolwiek prace przy maszynie nalezy wytgczyc¢ silnik

nosnika i maszyny.

* Regularnie kontrolowa¢ stan techniczny zabezpieczen oraz prawidtowosc

dokrecania potgczen srubowych.

* Regularnie wykonywaé przeglagdy maszyny zgodnie z zakresem okreslonym
przez Producenta.

 Przed rozpoczeciem pracy przy instalacji hydraulicznej nalezy zredukowac
cisnienie oleju.

 Czynnosci obstugowo-naprawcze wykonywaé stosujgc o0goOlne zasady
bezpieczenstwa i higieny pracy. W razie skaleczenia rane nalezy natychmiast

przemy¢ i zdezynfekowa¢. W przypadku doznania powazniejszych obrazen
nalezy zasiegngc¢ porady lekarskie;.

* W przypadku koniecznosci wymiany poszczegoélnych elementow nalezy
wykorzysta¢ tylko elementy oryginalne. Niezastosowanie sie do tych wymagan
moze stworzy¢ zagrozenie zdrowia lub zycia o0s6b postronnych lub
obstugujacych, przyczyni¢ sie do uszkodzenia maszyny i stanowi podstawe do

cofniecia gwaranciji.

» Kontrolowac¢ stan elementéw ochronnych, ich stan techniczny oraz prawidtowos¢

zamocowania.

* Przed pracami spawalniczymi lub elektrycznymi, posypywarke nalezy odtgczy¢ od
instalacji elektrycznej. Powtoke malarskg nalezy oczysci¢. Opary palacej sie farby
sg trujgce dla cziowieka i zwierzagt. Prace spawalnicze nalezy wykonywaé¢ w
dobrze oswietlonym i wentylowanym pomieszczeniu. Przed przystgpieniem do

pracy zaleca sie przygotowanie gasnicy CO- lub gasnicy pianowe;.

» Wszelkie prace obstugowe nalezy przeprowadza¢ na maszynie posadowionej na

nosniku lub podpartej na prawidtowo zabezpieczonych podporach postojowych.

* Zabrania sie podpierania maszyny przy pomocy elementow kruchych (cegty,
pustaki, bloczki betonowe itp.).
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Po zakonczeniu prac zwigzanych ze smarowaniem, nadmiar srodka smarnego

nalezy usungc.
Zuzyte srodki smarne nalezy utylizowac.

W celu zmniejszenia zagrozenia pozarowego maszyne nalezy utrzymywac w

czystosci.

2.1.5 PRACA MASZYN A

Przed kazdym uzyciem posypywarki nalezy sprawdzi¢ jej stan techniczny. W
szczegoblnosci sprawdzi¢ stan techniczny sygnalizacji swietlnej, mechanizmu

rozsypujgcego, mechanizmu podajgcego oraz oston zabezpieczajgcych.

Naped posypywarki mozna uruchomic¢ tylko wtedy, kiedy w promieniu okoto 2
razy wiekszym niz ustawiona szerokos¢ posypywania od maszyny nie znajdujg
sie osoby postronne lub zwierzeta. Operator maszyny ma obowigzek zadbac¢ o

prawidtowg widocznos¢ maszyny oraz obszaru pracy.

W czasie pracy maszyng zabrania sie zajmowania innej pozycji niz stanowisko
operatora w kabinie pojazdu. Zabrania sie wychodzenia z kabiny operatora w
trakcie pracy maszyny.

Zabrania sie przebywania oséb w strefie rozrzutu maszyny.
Zabrania sie zblizania do maszyny zanim nie zatrzymajg sie elementy wirujgce.

W trakcie pracy przy chodnikach, na drogach publicznych istnieje ryzyko, iz
wyrzucane czastki piasku, soli, kamienie itp. mogg stanowi¢ zagrozenie dla oséb

postronnych.

Przed zatadunkiem posypywarki nalezy upewni¢ sie czy w skrzyni tadunkowej i
na talerzu rozsiewajgcym nie znajdujg sie kamienie, narzedzia lub inne

przedmioty.
tadunek w zbiorniku maszyny powinien by¢ roztozony rownomiernie.

Zabrania sie przekraczania dopuszczalnej tadownosci posypywarki, gdyz zagraza

to bezpieczenstwu ruchu drogowego i moze spowodowac uszkodzenie maszyny.

Przygotowanie srodkéw do posypywania musi odbywaé sie zgodnie z przepisami

dotyczgcymi utrzymania drég w okresie zimowym zgodnie z wymogami
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obowigzujgcymi w kraju, w ktérym posypywarka jest uzytkowana. Zabrania sie

jednak stosowania innych srodkow niz przewiduje Producent.

W czasie pracy posypywarkg nalezy wigczy¢é ostrzegawczg lampe btyskowg i

lampe przy tarczy rozsiewajgcej.
Podczas jazdy do tytu, zachowaé szczegdlng ostroznosc.

Po zakonczeniu rozsypywania wytgczy¢ naped hydrauliczny mechanizmu
podajgcego i rozsiewajgcego

Podczas jazdy po drogach publicznych nalezy dostosowaé sie do przepiséw
oruchu drogowym obowigzujgcych w kraju, w ktérym maszyna jest

eksploatowana.

Dostosowaé¢ predkos¢ do panujgcych warunkéw drogowych oraz ograniczeh

wynikajgcych z przepiséw prawa o ruchu drogowym.
Zabrania sie przewozenia na maszynie ludzi i zwierzat.

Brawurowa jazda i nadmierna predko$¢ moze byc¢ przyczyng wypadku.

2.1.6 BEZPIECZENSTWO PODCZAS OBStUGI AKUMULATORA

W poblizu akumulatora nie wolno uzywac¢ otwartego ognia i wywotywac iskrzenia.
Niebezpieczenstwo wybuchu.

Zabrania sie palenia tytoniu w poblizu akumulatora.

Podczas odigczania zaciskow akumulatora zachowa¢ odpowiednig kolejnosc.
Jako pierwszy zdemontowa¢ zacisk (-), a nastepnie zacisk (+). Podczas
podigczania przewoddw postepowac w kolejnosci odwrotne;.

Przystepujgc do prac spawania elektrycznego nalezy maszyne odigczy¢ od
zrodta zasilania. W tym celu nalezy odtgczy¢ oba przewody akumulatora, oraz
wigzke od nosnika (zasilanie elektroniki).

Zabrania sie zwierania biegunow akumulatora. Niebezpieczenstwo pozaru lub

wybuchu.

Akumulator zawiera zrgcy kwas siarkowy, ktérego kontakt z cialem moze

spowodowac¢ bardzo powazne oparzenia chemiczne. W przypadku oblania sie

elektrolitem nalezy niezwiocznie zdjgé zanieczyszczone ubranie a miejsce

kontaktu kwasu ze skorg lub oczami przemy¢ bardzo duza iloscig biezgcej wody.
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W przypadku potkniecia nie nalezy wywotywaé wymiotow. Wypi¢ duzg ilos¢
chtodnej wody. Natychmiast zgtosic¢ sie do lekarza.

* Podczas pracy z akumulatorem uzywa¢ gumowych rekawic i okularéw

ochronnych.

* tadowanie akumulatora przeprowadza¢ w pomieszczeniach ze sprawng

wentylacja.

2.1.7 ZASADY BEZPIECZE NSTWA PODCZAS OBStLUGI SILNIKA

* Nie uruchamia¢ silnika w zamknietych lub pozbawionych wentylaciji
pomieszczeniach. Spaliny z silnika zawierajg toksyczny gaz, ktory moze

prowadzi¢ do utraty Swiadomosci, a nawet Smierci.
* Nie zblizac¢ sie do obracajgcych czesci silnika.
» Zachowaé¢ bezpieczng odlegtos¢ od rozgrzanych elementow silnika. Ryzyko

poparzenia.

» Zagubiony lub uszkodzony korek wlewu paliwa zawsze zastepowac korkiem

oryginalnym.

» Zabrania sie zdejmowania korka wlewu paliwa przy uruchomionym silniku lub w

poblizu otwartego ognia.

* Opary paliwa sg bardzo toksyczne. Nalezy tankowacC paliwo na swiezym

powietrzu lub w dobrze wentylowanym pomieszczeniu.

* Nie napetnia¢ zbiornika paliwa catkowicie. Zostawi¢ miejsce na rozprezenie

paliwa.

* Natychmiast wyciera¢ rozlane paliwo. Silnik i komore silnika utrzymywaé w

czystosci.

* Zuzyty olej i filtry nalezy przechowywac¢ zgodnie z zasadami bezpieczenstwa
podczas obstugi instalacji hydraulicznej, nie powodujgc bezposredniego

zagrozenia dla srodowiska naturalnego.

* Nie zbliza¢ sie do silnika z otwartym ogniem. Niebezpieczenstwo zapalenia sie

oparow paliwa lub oleju.

» Wszystkie prace konserwacyjno naprawcze wykonywaé kiedy silnik jest
zatrzymany, ostygniety i odtgczony od zasilania.
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2.2 OPIS RYZYKA SZCZATKOWEGO

Firma Pronar Sp. z o. 0. w Narwi dotozyla wszelkich staran, aby wyeliminowa¢ ryzyko
nieszczesliwego wypadku. Istnieje jednak pewne ryzyko szczatkowe, ktére moze
doprowadzi¢ do wypadku, a zwigzane jest przede wszystkim z czynnos$ciami opisanymi
ponizej:

e uzywanie maszyny niezgodnie z przeznaczeniem,

* przebywanie pomiedzy nosnikiem a maszyng w trakcie tgczenia maszyny,

* przebywanie na maszynie podczas pracy silnika,

* praca maszyng ze zdjetymi lub niesprawnymi ostonami,

* niezachowanie bezpiecznej odlegtosci od stref niebezpiecznych lub zajmowanie
miejsca w tych strefach podczas pracy maszyny,

» obstuga maszyny przez osoby nie uprawnione lub bedace pod wptywem srodkow

odurzajacych,

» czyszczenie, konserwacja i kontrola techniczna przy podigczonym i

uruchomionym nosniku.
Ryzyko szczgtkowe moze zosta¢ zmniejszone do minimum, stosujgc ponizsze zalecenia:
* rozwazna i bez pospiechu obstuga maszyny,
* rozsadne stosowanie uwag i zalecen zawartych w instrukcjach obstugi,

 wykonywanie prac konserwujgco-naprawczych  zgodnie z  zasadami

bezpieczenstwa obstugi,
* wykonywanie prac konserwujgco-naprawczych przez osoby przeszkolone,
* stosowanie dopasowanej odziezy ochronnej,

» zabezpieczenie maszyny przed dostepem o0sOb nieuprawnionych do obstugi, a

zwlaszcza dzieci,
» zachowanie bezpiecznej odlegtosci od miejsc zabronionych i niebezpiecznych,

» zakaz przebywania na maszynie w trakcie jej pracy.
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2.3 NAKLEJKI INFORMACYJNE | OSTRZEGAWCZE

Wszystkie znaki powinny by¢ zawsze czytelne i czyste, widoczne dla uzytkownika jak i dla
os6b, ktére mogag znalez¢ sie w poblizu pracujgcej maszyny. W przypadku braku
jakiegokolwiek znaku bezpieczenstwa lub zniszczenia nalezy zastgpi¢ go nowym. Wszystkie
elementy posiadajgce znaki bezpieczenstwa wymieniane w trakcie naprawy na nowe

powinny by¢ zaopatrzone w te znaki. Znaki bezpieczenstwa mozna naby¢ u Producenta lub

w punkcie sprzedazy.

TABELA 2.1  Naklejki informacyjne i ostrzegawcze

LP. SYMBOL

OPIS (NUMER KATALOGOWY)

Przed rozpoczeciem uzytkowania
zapoznaj sie z trescig instrukcji obstugi

(35RPN-27.00.00.07)

Nie wchodzi¢ do zbiornika, nie stawac na
mechanizmie podajgcym jezeli naped
maszyny jest wigczony

(254N-96000006)

Niebezpieczenstwo ze strony
wyrzucanych przez maszyne materiatow.

Zachowac¢ bezpieczng odlegtos¢ od
pracujgcej maszyny.

(12RPN-15000008)

Nalepka informacyjna
Sterowanie przestong mechanizmu
podajgcego

(469N-96000007)
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LP. SYMBOL OPIS (NUMER KATALOGOWY)
A | £\ | &~ Nalepka informacyjna
- = - - + Reczne sterowanie blokiem
S |/,,,' + (O hydraulicznym
(254N-60000008)

ZRASZANIE]

NAPELNIANI

Nalepka informacyjna

6 1 Sterowanie zaworem solanki
T (469N-96000004)
Punkty mocowania urzgdzen dzwigowych
7 przy zatadunku
(35RPN-27.00.00.09)
Nalepka ostrzegawcza
8 Gorgca powierzchnia
(415N-96000003)
9 Oznakowanie obrysowe
‘ . (R1F TYP 1 DIN 11030)
10 j'lPRONAR Nalepka informacyjna
' www.pronar.pl )
PRONAR (187N-00000033)
Model maszyn
.1 | PRONAR SPT70 oy
(469N-96000002)
12 Nalepka wlew paliwa
(415N-96000004)
Nalepka wlew oleju
13

(130N-36000006)
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LP. SYMBOL OPIS (NUMER KATALOGOWY)

Punkty mocowania urzgdzen dzwigowych
14 przy zatadunku

(35RPN-27.00.00.09)

Numeracja kolumny ,LP” jest zgodna z oznaczeniami naklejek (RYSUNEK 2.1)

-

RYSUNEK 2.1 Rozmieszczenie naklejek informacyjnych I ostrzegawczych

Opis znaczenia symboli przedstawia TABELA 2.1
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3.1 CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA

TABELA 3.1 Podstawowe dane techniczne posypywarki

J.M PRONAR SPT70

na platformie fadunkowej nosnika za
Sposéb mocowania - pomocg tasm mocujgcych
min. LC 2500 daN wg normy EN 12195-2

Szeroko$¢ posypywania:
— $rodki chemiczne m 2-12
— srodki uszorstniajgce m 2-6

Gestos¢ posypywania:

— $rodki chemiczne g/m? 5— 40
— $rodki uszorstniajgce g/m? 50 — 200
Pojemnos$é zbiornika m? 7181 9%
Pojemno$¢ zbiornikéw solanki dm?® 2700
llo$¢ tarcz rozsiewajgcych szt. 1
llos¢ topatek tarczy Szt. 6

wiasna instalacja hydrauliczna zasilana
Naped maszyny - od pompy hydraulicznej, napedzanej
dodatkowym silnikiem spalinowym

Sterowanie - za pomocg panelu z kabiny operatora

Zasilanie elektryczne \% 24V

Cisnienie w instalacji

hydraulicznej MPa 16
Predkosc¢ robocza max km/h 70
Ciezar maszyny (bez fadunku) kg 2580/2615/2 650*
Wysokos¢ maszyny od mm 1635/ 1745/ 1 855

platformy tadunkowej nosnika

* - w zaleznosci od rodzaju zamontowanego zbiornika
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| 2 165 mm

RYSUNEK 3.1 Wymiary zewn etrzne SPT70

* - w zalezno$ci od pojemnosci zamontowanego zbiornika
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3.2 BUDOWA OGOLNA

RYSUNEK 3.2 Budowa ogolna

(1) - rama; (2) - zbiornik; (3) - sito; (4) - plandeka; (5) - przenosnik tasmowy; (6) - ukiad
zasypowy; (7) - podest z drabinkg; (8) - instalacja hydrauliczna; (9) - uklad wysiewajgcy;
(10) - zbiorniki uktadu zraszania solankg; (11) - silnik spalinowy; (12) - nogi podporowe

Posypywarka sklada sie z ramy (1), na ktorej nabudowany jest zbiornik (2) wyposazony w
sito (3) i stelaz z plandekg (4). Przenosnik tasmowy (5) umieszczony pod zbiornikiem (2)

transportuje materiat do uktadu zasypowego (6), ktéry podaje go na topatki tarczy ukfadu
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wysiewajgcego (9). Uktad zraszania solankg (10) umozliwia dodatkowo podawanie solanki
do mechanizmu rozsiewajgcego. Posypywarka jest wyposazona we wiasng instalacje
hydrauliczng (8) zasilang przez pompe hydrauliczng, napedzang dodatkowym silnikiem
spalinowym (11). Monitorowanie i sterowanie parametrami pracy odbywa sie z kabiny
operatora za pomocg panelu sterujgcego.

3.3 INSTALACJA HYDRAULICZNA

RYSUNEK 3.3 Budowa instalacji hydraulicznej

(1) - silnik hydrauliczny pompy solanki; (2) - silnik hydrauliczny tarczy wysiewajgcej;
(3) - silnik hydrauliczny przenosnika; (4) - blok hydrauliczny; (5) - pompa hydrauliczna;
(6) - zbiornik oleju; (7) - korek wlewu oleju; (8) - wskaznik poziomu oleju; (9) - filtr oleju
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RYSUNEK 3.4 Schemat instalacji hydraulicznej

(1) - silnik hydrauliczny pompy solanki; (2) - silnik hydrauliczny tarczy wysiewajgce;;
(3) - silnik hydrauliczny przenosnika; (4) - blok hydrauliczny; (5) - pompa hydrauliczna;
(6) - zbiornik oleju; (7) - korek wlewu oleju; (8) - wskaznik poziomu oleju; (9) - filtr oleju,

(20) - silnik spalinowy diesel
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3.4 UKLAD ZRASZANIA SOLANKA

RYSUNEK 3.5 Budowa uktadu zraszania solank g
(1) - pompa; (2) - zbiornik; (3) - filtr; (4) - odpowietrznik; (5) - kréciec; (6) - zawdr napetniania,

(7) - wskaznik poziomu solanki

3.7



PRONAR SPT70 ROZDZIAL 3

3.5 UKLAD WYSIEWAJACY | PRZENOSNIK

RYSUNEK 3.6 Budowa uktadu wysiewaj 3acego i przeno snika

(1) - przenosnik tasmowy; (2) - przekfadnia; (3)- tarcza wysiewajgca; (4)- napinacz
przenosnika; (5) - dzwignia blokady podnoszenia; (6) - sitownik regulacji kierunku rozrzutu;
(7) - przestona; (8) - uszczelnienie przenosnika
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3.6 INSTALACJA ELEKTRYCZNA

RYSUNEK 3.7 Budowa instalacji elektrycznej
(1) - sterownik; (2) - panel sterowania; (3) - bezpieczniki; (4) - wytgcznik gtowny; (5) - czujnik
sypania; (6)- sitownik regulacji kierunku rozrzutu; (7)- lampa tylna czerwona;

(8) - ostrzegawcza lampa Dbiyskowa; (9)- czujnik predkosci talerza; (10)- czujnik
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podniesienia mechanizmu wysiewajgcego; (11) - czujnik predkosci tasmy; (12) - czujnik
predkosci pompy solanki; (13) - czujnik rezerwy paliwa; (14) - akumulator; (15) - stacyjka

3.7 PANEL STEROWANIA

3.7.1 BUDOWA OGOLNA | SPOSOB OBSLUGI

RYSUNEK 3.8 Budowa ogodlna panelu sterowania
(1) - obudowa; (2) - wysSwietlacz ciektokrystaliczny LCD; (3) - pokretto zmiany parametrow;
(4) - przyciski funkcyjne

Panel sterowania (RYSUNEK 3.8) skiada sie z obudowy (1), ciekiokrystalicznego,
kolorowego wyswietlacza (2), pokretta (3) do zmiany parametrow oraz szesciu przyciskow
funkcyjnych (4).

W zaleznosci od wybranej strony w menu na wyswietlaczu (RYSUNEK 3.9) obok przyciskow
funkcyjnych (2),(3),(4),(5),(6),(7) wyswietlane sg aktualnie przypisane do nich funkcje (B). Na
kazdej stronie menu wyswietlacza sg wyswietlane inne funkcje dla danego przycisku. Puste
pole funkcyjne obok przyciskow (3), (4), (6) oznacza ze sg one nieaktywne w danej chwili
(RYSUNEK 3.9). Do przechodzenia na inne pole (C) oraz do zmiany wartosci parametrow w

polu (D) stuzy pokretto (1).
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@
(( —
L, f
“ Ustawienia LBJ=
| \ Wybor
| (0
| ‘\ Piasek 1333 | g/dm3
|
|
| [ sel (Nacl) gldm3
|
|
‘\‘ \ NaCl+CaCl2 4:1 g/dm3 Standard
||
| [Nacr+caci2 2:1 g/dm3
i
| Solanka % Powrét
Q\

RYSUNEK 3.9 Przyktadowy sposéb obstugi panelu stero  wania

(1) - pokretto zmiany parametréw; (2), (3), (4),(5), (6), (7) - przyciski funkcyjne; (B) - funkcja
przycisku; (C) - pole nazwy parametru; (D) - pole wartosci parametru

3.7.2 OPIS MENU PANELU STEROWANIA

i Start / ]
Robocza
(& i —]

Tryb manualny Tryb automatyczny
@\ Wybor
l Piasek 050 g/m2 :
Zmiana
Sal (NaCl) 010

g/m2 \@
g/m2 Liczniki \@
Strona startowa wy swietlacza panelu sterowania

Opis znaczenia funkcji strony startowej przedstawia TABELA 3.2

NaCl+CaCl2 4:1 012

NaCl+CaCl2 2:1 013

13:0810.09.2019)

470-H.03-1
RYSUNEK 3.10
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TABELA 3.2  Opis znaczenia funkcji na stronie starto  wej panelu sterowania
OZNACZENIE
RYSUNEK 3.10 NAZWA FUNKCJI OPIS
1 »,Robocza” Przejscie do strony roboczej
Wybér pola do edyciji: *
3 ~Wybor” - tryb automatyczny / tryb manualny
- wybor materiatu do posypywania
4 »Zmiana” Edycja zaznaczonego pola
5 ~Lampy” Wigczenie oswietlenia ostrzegawczego
6 ~Liczniki” Przejscie do strony licznikowej
7 - Kontrolki informacyjno ostrzegawcze
8 »1ryb manualny” Aktywny tryb pracy manu_alny lub automatyczny
»1ryb automatyczny” (opcja)
9 .Piasek” Aktualnie wybrany materiat do posypywania
10 1050 g/m2’ Wstepna nastsvv;grgﬁzg)oé% zz/(fr?;ijl dla aktualnie

* - Aktywny wybOr jest zaznaczony czerwong ramkg

Praca

2000

NaCl+CaCl2 4:1

przestona 45mm

Asymetria }

;

I
e\@

10.09.2019 || Szerokos¢

Gramatura |
powietrze

»0C =

sH
o

60 2X

nawierzch.

O n 7=

I T

@/ 40m

Strona
startowa

RYSUNEK 3.11

470-H.04-1

Strona robocza wy swietlacza panelu sterowania

Opis znaczenia funkcji strony roboczej przedstawia TABELA 3.3
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TABELA 3.3  Opis znaczenia funkcji na stronie robocz

ej panelu sterowania

OZNACZENIE
RYSUNEK 3.11

NAZWA FUNKCJI

OPIS

1 gjggig;i Edycja asymetrii i szerokosci sypania
2 ~,Gramatura” Edycja gestosci sypania
3 w2 X" Podwdjna dawka
4 ~S0lanka” Zafgczenie zraszania solankg
5 Lotart” Zafgczenie sypania
6 ~Strona startowa” Przejscie do strony startowej
7 - Okno komunikatow i kontrolek
»1ryb automat.”
8 .NaCl+CacCl2 4:1” Aktualnie wybrane warunki pracy
,Przestona 45mm”
Aktualna predkosc¢ pracy
9 »0 km/h” lub symulacja predkosci (dostepna w trybie
serwisowym)
10 ,000 g/m2” Zadana gestos¢
11 .Zzalecane 000" Zalecana gestos¢ w trybie automatycznym
12 - Kontrolki informacyjno ostrzegawcze
13 w4 m’ Obraz sypania (szerokosc i asymetria)
14 .powietrze -5,0 C” Temperatura powietrza (opcja)
15 »hawierzch. -5,0C” Temperatura nawierzchni (opcja)
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= /@
Wytadunek
dzienny catkowity
Piasek 0000,00 | | 0000,00 /@

Kasowanie

—

Sal (NaCl) 0000,00 | | 0000,00 |

NaCl+CaCl2 4:1  0000,00 | | 0000,00

NaCl+CaCl2 2:1 000000 | | 0000,00 Nastawy

Solanka 0000,00 | | 0000,00 | /@
Serwis /@

Dystans 0000,00 | | 0000,00

Czas pracy 0000,00 | | 0000,00 S
470-H.05-1

RYSUNEK 3.12  Strona licznikowa wy $wietlacza panelu sterowania

Opis znaczenia funkcji strony licznikowej przedstawia TABELA 3.4

TABELA 3.4  Opis znaczenia funkcji strony licznikowe | panelu sterowania

OZNACZENIE
NAZWA FUNKCJI OPIS
RYSUNEK 3.12
. , Licznik dzienny danego materiatu-
1 ~azienny kasowalny
o Licznik catkowity danego materiatu-
2 ~catkowity niekasowalny
3 ~Wytadunek” Uruchomienie wytadunku
4 ‘Kasowanie” * Kasowanie (z_erowanle) licznika
dziennego
Przejscie do strony nastaw (ustawienia)
5 .Nastawy” .
(dostep do strony wymaga podania hasta)
- Przejscie do strony serwisowej
6 wOEIWIs .
(dostep do strony wymaga podania hasta)
7 ~Powro6t” Powr6t do poprzedniej strony
8 .Piasek” Rodzaj materiatu

* - przycisniecie przez 3s
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Ustawienia /®
Wybor

Piasek 1500 | g/dm3
Sal (NaCl) 1250 | g/dm3

NaCl+CaCl2 4:1 | 1200 | g/dm3 Standard/@
NaCl+CaCl2 2:1) | 1200 | g/dm3

Solanka 30 % Powrot /@

470-H.06-1
RYSUNEK 3.13  Strona nastaw materiatu panelu sterowa nia
Opis znaczenia funkcji strony nastaw przedstawia TABELA 3.5
TABELA 3.5 Opis znaczenia funkcji strony nastaw mat  eriatu
OZNACZENIE
NAZWA FUNKCJI OPIS
RYSUNEK 3.13
1 ~Wybor” Wybér rodzaju materiatu do posypywania
2 ~Standard” Wybér wartosci standardowych
3 ~Powrot Powr6t do poprzedniej strony
4 11500 g/dm3” ,30 %’ N_astawa masy w’rasmng_matena_iu
I procentowa zawartosci solanki
5 »Solanka” Zaznaczony rodzaj materiatu do zmiany

3.15



PRONAR SPT70 ROZDZIAL 3

% Parametry /43 . t /®
arametr

kor. szer. Piasek 0 rpm
kor. szer. Sl 0 rpm
kor. szer. NaCl+CaCl2 4:1 0 rpm
kor. szer. NaCl+CaCl2 2:1 0 rpm
kor. gram. Piasek 0 %
kor. gram. Sol 0 % | I
kor. gram. NaCl+CaCl2 4:1 0 %
kor. gram. NaCl+CaCl2 2:1 0 %
kor. masy solanki 0 % powrd!
470-H.07-1
RYSUNEK 3.14  Strona korekty parametréw
Opis znaczenia funkcji strony parametrow przedstawia TABELA 3.6
WSKAZOWKA
Dostep do strony korekty parametréw ,,Parametry” wymaga podania hasta.
TABELA 3.6 Opis znaczenia funkcji strony korekty pa  rametréw
OZNACZENIE
NAZWA FUNKCJI OPIS
RYSUNEK 3.14
1 .Parametr’ Wybér parametru
2 ~Powro6t” Powr6t do poprzedniej strony
3 .Kor. szer. Piasek” WYybor rodzaju korekty i rodzaju materiatu
Wartos¢ korekty parametru
4 ,0 rpm” lub ,,0%” rpm - korekta ilogci obrotéw na minute
% - korekta procentowa
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Start ( Praca Asymetria A
Robocza |
S 13:11:27 10.09.2015 || Szerokos¢
GIPT=AEIN) [ = I O oo s
» Silnik Symul. predk. | NaCl+CaCl2 4:1 Tryb automat. | oomatura
Tryb manualny Tryb automatyczny przestona 45mm ERT v
Wybor O O O o o 2x
nawierzch.
/m2 1
Piasek 030 | 9m2 _ o —0C
m2 Zmiana zalecane 000 Solanka
P m
aneor | e om | g e
NaCl+CaCl2 4:1 012 g/m2 20Dy 40m START
. g/m2 I I
NaCl+CaCl2 2:1 013 Liczniki [ Vvt rona
| 13:10(10.09.2015) 8 6 4 2 0 2 4 6 8 ,,
415-H.08-1

RYSUNEK 3.15 Poto zenie kontrolek informacyjno ostrzegawczych

TABELA 3.7  Opis kontrolek informacyjno ostrzegawczy ch panelu steruj gcego

SYMBOL OPIS SYMBOL OPIS
m Niski poziom paliwa = Wigczone posypywanie
(kolor z6ity) [ (kolor zielony)
(kolor szary) S (kolor zo6tty)
t Wigczona lampa talerza A Minimalny poziom solanki
MIN
R (kolor szary) (kolor zotty)
Wystgpienie btedu Nds Wigczona lampa
(kolor czerwony) . ostrzegawcza (kolor szary)
- Nie posypuje L Wigczony wytadunek
(kolor czerwony) Oa (kolor szary)
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4.1 PRZYGOTOWANIE DO PRACY PRZED PIERWSZYM
URUCHOMIENIEM

Producent zapewnia, ze maszyna jest catkowicie sprawna, zostatla sprawdzona zgodnie

z procedurami kontroli i dopuszczona do uzytkowania. Nie zwalnia to jednak uzytkownika

z obowigzku sprawdzenia maszyny po dostawie i przed pierwszym uzyciem. Maszyna

dostarczona jest do uzytkownika w stanie kompletnie zmontowanym (jedynie wigzka jest

luzno).

Przed podigczeniem do nosnika, operator maszyny musi przeprowadzi¢ kontrole stanu

technicznego posypywarki, przygotowa¢ do pierwszego uruchomienia i dostosowac jg

zgodnie zapotrzebowaniem. W tym celu nalezy:

zapoznac¢ sie z trescig niniejszej instrukcji i stosowac sie do zalecen w nigj

zawartych, poznac budowe i zrozumie¢ zasade dziatania maszyny,

sprawdzi¢ stan techniczny oston zabezpieczajgcych, prawidtowos¢ ich otwierania

I zamykania,

przeprowadzi¢ ogledziny poszczegoélnych elementow posypywarki pod wzgledem
uszkodzen mechanicznych wynikajgcych min. z powodu nieprawidtowego

transportowania maszyny (wgniecenia, przebicie, zgiecia lub ztamania detali),
sprawdzi¢ stan powtoki malarskiej,

sprawdzic¢: poziom oleju hydraulicznego w zbiorniku, poziom oleju smarujgcego w

silniku,
uzupetni¢ zapas paliwa zbiornika,

sprawdzi¢ wszystkie punkty smarne, w razie koniecznosci przesmarowac

maszyne zgodnie z zaleceniami zawartymi w rozdziale 5,
sprawdzi¢ poprawnosc¢ dokrecenia potgczen srubowych,
sprawdzi¢ poprawnos¢ zamocowania tarczy rozsiewajgcej i topatek,

skontrolowac stan napiecia pasa przenosnika.
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UWAGA

Niezastosowanie sie do zalecen zawartych w instrukcji lub niepoprawne uruchomienie
moze by¢ przyczyna uszkodzen maszyny.

Stan techniczny przed uruchomieniem maszyny nie moze budzié¢ zadnych zastrzezen.

Jezeli wszystkie wczesniej opisane czynnosci zostaty wykonane i stan techniczny maszyny

nie budzi zadnych zastrzezen nalezy podtgczy¢ jg do nosnika, uruchomic i dokonac kontroli

poszczegol

nych uktadow. W tym celu nalezy:

podigczy¢ maszyne do nosnika (patrz ,INSTALOWANIE MASZYNY™),
uruchomic silnik (patrz ,OBSELUGA SILNIKA / URUCHOMIENIE SILNIKA”
sprawdzi¢ prawidtowos¢ dziatania instalacji elektrycznej,

sprawdzi¢ szczelnosc i dziatanie ukiadu hydraulicznego,

sprawdzi¢ dziatanie uktadu zasypowego i wysiewajgcego.

W przypadku zaktécen w pracy nalezy natychmiast zaprzesta¢ uzytkowania, zlokalizowac i

usungc¢ usterke. Jezeli usterki nie da sie usung¢ lub usuniecie jej grozi utratg gwarancji,

nalezy skontaktowac sie ze sprzedawcg lub bezposrednio z Producentem w celu wyjasnienia

problemu.

UWAGA

Przed kazdym uzyciem maszyny nalezy sprawdzi¢ jej stan techniczny.
Zabrania sie uzytkowania niesprawnej maszyny.
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4.2 CZYNNOSCI KONTROLNE OBSLUGI CODZIENNEJ

Przeprowadzi¢ przeglad codzienny zgodnie =z wytycznymi zawartymi w
rozdziatach OBSLUGA TECHNICZNA, OBSLUGA SILNIKA. W razie potrzeby

wykona¢ natychmiast wymagane naprawy.

Oceni¢ stan techniczny oston zabezpieczajgcych oraz czesci zuzywajgcych sie.

Sprawdzi¢ kompletnos¢ i poprawnos¢ zamkniecia oston.

Oceni¢ stan techniczny przenosnika tasmowego i tarczy rozsiewajgcej,

kompletnos¢ elementow oraz prawidtowos¢é zamocowania.

Po zakonczeniu pracy sprawdzi¢ i ewentualnie usung¢ nagromadzony materiat

przy rolce napinajgcej i wewnetrznej stronie tasmy przenosnika.

UWAGA

Zabrania si¢ uruchamiania maszyny jezeli nie zostatl przeprowadzony przeglad
codzienny.
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4.3 INSTALOWANIE MASZYNY

4.3.1 MONTAZ MASZYNY NA PLATFORMIE t ADUNKOWEJ NO SNIKA

NIEBEZPIECZENSTWO

W czasie agregowania nie wolno przebywa¢ pod oraz pomigdzy maszyna a nosnikiem.

W trakcie taczenia maszyny z no$nikiem nalezy zachowaé szczeg6lna ostroznosé.

Posypywarke mozna instalowa¢ na nosniku spetniajgcym wymagania zawarte w tabeli
1.1 WYMAGANIA NOSNIKA.

UWAGA

Przed przystapieniem do taczenia posypywarki z no$nikiem nalezy zapoznac¢ sie z trescia

UWAGA

instrukcji obstugi nosnika.

Przed zainstalowaniem maszyny na nos$niku nalezy oczysci¢ platforme fadunkowg ze
$niegu, lodu lub innych zanieczyszczen.

RYSUNEK 4.1 Nogi postojowe
(1) - podpora przednia; (2) - podpora tylna; (3)- sworzen, (4)- zawleczka, (5)- hak,
(6) - zawiesie pasowe, (7) - mocowanie
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Posypywarka jest wyposazona w nogi postojowe (RYSUNEK 4.1). Wysokos¢ ndg nalezy
dostosowa¢ do wysokosci platformy fadunkowej nosnika. Pozycje ndg zablokowaé za

pomocg sworzni (3) i zabezpieczy¢ zawleczkami (4).

Do ustalenia potozenia posypywarki na nosniku ze scianami bocznymi stuzg regulowane
prowadnice (1) z kétkami (RYSUNEK 4.2), oraz zderzaki (7) (RYSUNEK 4.3) umieszczone
od spodu ramy w tylnej czesci maszyny. Prowadnice przednie i tylne ustawi¢ tak aby wymiar
(A) byt nieco mniejszy niz szerokos¢ wewnetrzna skrzyni tadunkowej nosnika (RYSUNEK
4.2).

Cofajgc nosnikiem ustawi¢ platforme tadunkowg tak aby posypywarka umieszczona byfa

symetrycznie na platformie tadunkowe;.

470-1.02-1
RYSUNEK 4.2 Prowadnice
(1) - prowadnica; (2) - sSruba dociskowa; (3) - rolka, (4) - regulacja rolki, (5) -podktad gumowy
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470-1.03-1
RYSUNEK 4.3 Etapy zatadunku maszyny
(1) - noga tylna, (2) - sworzen (3) - zawleczka; (4) - noga przednia; (5) - sworzen blokady
nogi przedniej, (6) - zawleczka, (7) - zderzak, (8) - sworzen blokady zderzaka
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WSKAZOWKA

Prowadnice (RYSUNEK 4.2) stosuje sie¢ w przypadku nosnikéw posiadajacych
odpowiednio wytrzymate $ciany boczne skrzyni fadunkowe;.

Uzycie prowadnic (RYSUNEK 4.2) uzaleznione jest od sposobu mocowania maszyny na
platformie tadunkowej (patrz 4.3.2 MOCOWANIE MASZYNY DO PLATFORMY NOSNIKA).

Po ustaleniu platformy tadunkowej wzgledem posypywarki nalezy:

Cofajgc nosnikiem podjechac¢ pod maszyne tak, aby przednia czesc¢ ramy dolnej
maszyny znajdowata sie nad platformg tadunkowg nosnika jak najblizej przednich
nog podporowych.

Ustawi¢ punkt mocowania i zamontowaC zawiesie pasowe (6) zakonczone
hakiem (5) do statlego odpowiednio wytrzymatego elementu nosnika (np. zaczepu
tylnego) w celu zabezpieczenia maszyny przed zsunieciem sie z platformy
(RYSUNEK 4.1).

Po obu stronach maszyny odblokowa¢ przednie nogi (4) odbezpieczajgc
zawleczki (6) i wyjmujgc sworznie zabezpieczajgce (5). Sworznie z otworu (I) w

ramie posypywarki przetozyé do otworu (1) (A - RYSUNEK 4.3).

Podnies¢ platforme fadunkowg na takg wysokos¢ (min.1,5°), aby rolki (3)
(RYSUNEK 4.2) oparty sie o podtoge platformy (rolki powinny by¢ ustawione tak
aby po zatadowaniu maszyny nie dotykaty podtogi platformy).

Cofajgc nosnikiem z podniesiong platformg tadunkowg nogi przednie (4) zostang

uniesione nad ziemie i samoczynnie ztozone (B - RYSUNEK 4.3).

Cofa¢ nosnikiem do momentu oparcia sie zderzakow (7) o krawedz tylng
platformy. Pozycje zderzakdw ustali¢ wczesniej za pomocg sworzni blokujgcych
(8) w zaleznosci od dtugosci platformy (C - RYSUNEK 4.3).

Opusci¢ platforme tadunkowsa.

Po ustawieniu maszyny na platformie tadunkowej nosnika nalezy odbezpieczy¢
zawleczki (3) i wyjg¢ sworznie (2). Podnies¢ nogi tylne (1) i zabezpieczy¢ za
pomacg sworzni (2) i zawleczek (3) (D - RYSUNEK 4.3).

UWAGA

Podczas zatadunku lub roztadunku maszyny nalezy skorzysta¢ z pomocy dodatkowej
osoby do naprowadzania kierowcy.
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4.3.2 MOCOWANIE MASZYNY DO PLATFORMY NO SNIKA

NIEBEZPIECZENSTWO

Zabrania si¢ uzytkowania maszyny bez odpowiedniego zamocowania jej do platformy
tadunkowej no$nika.

Maszyne zamocowa¢ zgodnie z zasadami mocowania fadunku na pojazdach
poruszajacych sie po drogach publicznych.

Po ustawieniu maszyny na nosniku nalezy jg zamocowaé¢ do platformy tadunkowe) za
pomocg atestowanych pasOw mocujgcych wg normy EN 12195-2 wyposazonych w
mechanizm napinajgcy. Posypywarka wyposazona jest w sze$¢ punkéw do mocowania
pasow z czego cztery stuzg do mocowania maszyny do platformy nosnika (RYSUNEK 4.4).
Aby prawidlowo zamocowaé¢ posypywarke, platforma tadunkowa nosnika musi rowniez byc¢
wyposazona w punkty do mocowania paséw w przeciwnym razie punkty takie nalezy

odpowiednio zainstalowad.

470-1.04-1

RYSUNEK 4.4 Punkty mocowania pasow
(1) — tylne punkty mocowania pasow; (2)— przednie punkty mocowania pasow;
Dopuszczalne obcigzenie paséw mocujgcych i sposéb ich mocowania uzaleznione jest od

wybrane] metody mocowania maszyny na platformie tadunkowej nosnika.
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UWAGA

Pasy mocujace zatozy¢ w taki sposob aby uniemozliwi¢ ich uszkodzenie o ostre
krawedzie elementéw maszyny lub nosnika.

Pas mocujacy tadunek moze byé uzyty tylko wtedy, gdy nie jest uszkodzony oraz
posiada czytelng etykiete z odpowiednim certyfikatem EN-12195-2.

SNAN

pdL] |

7
0
- — ) P A—

30°- 45°

L

470-1.05-1
RYSUNEK 4.5 Mocowanie 1

Metode mocowania 1 (RYSUNEK 4.5) stosuje sie w przypadku nosnikéw ze stabymi
Scianami bocznymi lub bez scian bocznych platformy tadunkowej. Do mocowania nalezy

uzy¢ 4 paséw LC 2 500 daN wg. normy EN 12195-2 zamocowanych za zaczepy specjalne

na platformie tadunkowej lub za brzeg platformy.

1 b ° g (/

=
[l .
t 30°- 45° @ 0°- 45°

RYSUNEK 4.6 Mocowanie 2

b
<o
b=e

g

—1 ] . m

470-1.06-1

Metode mocowania 2 (RYSUNEK 4.6) stosuje sie w przypadku nosnikéw ze wzmocnionymi
Scianami bocznymi platformy tadunkowej. Do mocowania nalezy uzy¢ 4 pasOw min

LC 2 500 daN wg. normy EN 12195-2 zamocowanych za brzeg platformy tadunkowe].
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:%C

L JL 30°- 45°

RYSUNEK 4.7 Mocowanie 3

470-1.07-1

Metode mocowania 3 (RYSUNEK 4.7) stosuje sie w przypadku nosnikéw ze wzmocnionymi
Scianami bocznymi platformy tadunkowej. Do mocowania nalezy uzy¢ 4 pasOw min
LC 2 500 daN wg. normy EN 12195-2.

NIEBEZPIECZENSTWO
Jezeli skrzynia fadunkowa nos$nika posiada funkcje wywrotu to nalezy ja wylaczy¢ lub

zablokowa¢ przed przypadkowym uzyciem.

4.3.3 PODLACZANIE INSTALACJI ELEKTRYCZNEJ

NIEBEZPIECZENSTWO
Przed podiaczeniem przewodow poszczegolnych instalacji nalezy zapozna¢ sie z trescia

instrukcji nosnika i stosowac sie do zalecen producenta.

Do prawidiowego dziatania ukiadu sterujgcego pracg posypywarki nosnik powinien byc¢

wyposazony w ztgcze z impulsowym sygnatem predkosci jazdy zgodnym z ISO 16844-2.
Podczas podtgczania posypywarki do instalacji elektrycznej nosnika nalezy:

» Podigczy¢ przewody wigzki zasilajgcej (1) wyposazonej w gniazdo 3-pin (2) do
akumulatora nosnika (24V). Przewod koloru czerwonego podigczy¢ do bieguna
dodatniego (+) a przewod koloru czarnego do bieguna ujemnego (-) (RYSUNEK
4.8).

* Do styku (4) znajdujgcego sie w gniezdzie 3-pin (2) nalezy wyprowadzi¢ sygnat
predkosci jazdy pojazdu (RYSUNEK 4.8).
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» Podpig¢ wtyczke (3) do gniazda (2) wigzki zasilajgcej (1). Styk 82 wtyczki musi
by¢ potaczony ze stykiem sygnatu predkosci pojazdu (4) (RYSUNEK 4.8).

« Do zlgcza w wigzce wyswietlacza (5) podpigé wigcznik gtéwny panelu
sterowania (8) (jezeli nie jest podtgczony) (RYSUNEK 4.8).

* Podigczy¢ panel sterowania (7) do ztgcza wigzki (5) (RYSUNEK 4.8).

* Wigzke wyswietlacza (5) zakonczong ztgczem 10-pin potgczy¢ z gniazdem 10-pin
(6) wigzki posypywarki (RYSUNEK 4.8).

000000

L ) 470-1.09-1

RYSUNEK 4.8 Podtgczenie instalacji elektrycznej
(1) - wigzka zasilajgca, (2) — gniazdo 3-pin; (3) - wtyk 3-pin, (4) - sygnat predkosci pojazdu,
(5) - wigzka panelu sterowania, (6) - gniazdo 10-pin, (7) - panel sterowania, (8) - wigcznik

gtéwny panelu sterowania, (+) - plus zasilania, (-) - masa

UWAGA
Podczas pracy, przewody przylaczeniowe powinny by¢ tak poprowadzone, aby nie

wplatywaly sie w ruchome elementy maszyny i nosnika.
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4.4 PRZYGOTOWANIE DO PRACY

4.4.1 USTAWIENIE MECHANIZMU ROZSIEWAJ ACEGO

NIEBEZPIECZENSTWO

Opuszczanie i podnoszenie mechanizmu rozsiewajacego, a takze wszelkie ustawienia
przeprowadza¢ tylko przy wytaczonej maszynie, zamontowanej na platformie fadunkowe;j

nosnika.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy prawidtowo ustawi¢ mechanizm rozsiewajgcy. Regulacii

dokonuje sie po zainstalowaniu maszyny na nosniku.

470-1.09-1

RYSUNEK 4.9 Opuszczanie mechanizmu rozsiewa] 3gcego
(1) - mechanizm rozsiewajgcy; (2) - Sruba zaciskowa; (3) - uchwyt
Opusci¢ mechanizm rozsiewajgcy (RYSUNEK 4.9) do pozycji pracy:
* poluzowac¢ $rube zaciskowsg (2),
* opusci¢ mechanizm rozsiewajgcy (1) przytrzymujgc go za uchwyt (3),

» dokreci¢ srube zaciskowg (2).
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10D °

470-1.11-1
RYSUNEK 4.10 Poziomowanie tarczy rozsiewaj acej
(1) - $ruba M10x35; (2) - Sruba zaciskowa

W czasie pracy tarcza rozsiewajgca powinna znajdowac sie w poziomie. Aby to sprawdzic
nalezy zmierzy¢ czy odlegto$¢ tarczy od podtoza w dwoch skrajnych punktach (A) jest
jednakowa (RYSUNEK 4.10). W przeciwnym wypadku nalezy wykonac¢ regulacje w
nastepujgcy sposob:

* sprawdzi¢ czy sruba dociskowa (2) jest dokrecona,
* poluzowac trzy sruby (1),

* przesuwajgc mechanizm rozsiewajgcy do przodu lub do tylu ustawi¢ tarcze

rozsiewajgcq tak, aby odlegtosci (A) byly jednakowe,

» dokreci¢ sruby (1).
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470-1.12-1

RYSUNEK 4.11  Ustawienie odlegto sci tarczy rozsiewaj gcej od jezdni

(1) - tarcza rozsiewajgca; (2) - sruba M10x25

Po ustawieniu tarczy w poziomie nalezy sprawdzi¢ jej wysokos¢ nad powierzchnig jezdni. Po
opuszczeniu mechanizmu rozsiewajgcego prawidtowo ustawiona tarcza powinna znajdowac
sie na wysokosci 400 +15 mm nad jezdnig (RYSUNEK 4.11).

Aby ustawi¢ odlegtos¢ tarczy rozsiewajgcej od jezdni nalezy (RYSUNEK 4.11):
* przytrzymujgc mechanizm wysiewajgcy wykreci¢ dwie sruby (2),

» ustawi¢ mechanizm wysiewajgcy tak, aby odlegtos¢ tarczy rozsiewajgcej (1) od
podioza wynosita zblizony wymiar 400 +15 mm,

* wkreci¢ sruby (2) w odpowiednich otworach prowadnicy.

Odlegtos¢ tarczy rozsiewajgcej od jezdni zaleca sie sprawdzi¢ ponownie po zatadunku
zbiornika i napetnieniu solankg. Nalezy pamietac, ze parametr szerokosci rozrzutu zalezy od

wysokosci tarczy nad posypywang powierzchnia.
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4.4.2 USTAWIENIE PRZESEONY PRZENO SNIKA TASMOWEGO

£28

RYSUNEK 4.12  Ustawienie przestony przeno s$nika ta Smowego
(A) - rozsypywanie soli; (B)- rozsypywanie piasku; (C)- oproznianie zbiornika;
(1) - przestona; (2) - rekojesc dzwigni; (3) - suwak

W zaleznosci zastosowanego materiatlu do posypywania przestone przenosnika tasmowego
(RYSUNEK 4.12) nalezy ustawi¢ w jednej z trzech pozycji:

* Pozycja (A) — rozsypywanie soli (przestona otwarta na 45 mm).

* Pozycja (B) — rozsypywanie piasku (przestona otwarta na 125 mm).

* Pozycja (C) — oprdznianie zbiornika (przestona maksymalnie otwarta).

Aby przestawi¢ przestone (1) nalezy odciggng¢ do siebie i obroci¢ rekojes¢ (2) w wybrane
potozenie (A), (B) lub (C). Pozycje (C) stosuje sie tylko podczas wytadunku materiatu ze
zbiornika na postoju (patrz. WYLADUNEK). Prawidiowe potozenie przestony mozna
sprawdzi¢ za pomocg suwaka (3).
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4.5 ZALADUNEK MASZYNY

4.5.1 ZAL ADUNEK ZBIORNIKA

NIEBEZPIECZENSTWO
Zatadunek przeprowadza¢ tylko przy wylaczonej maszynie, zamontowanej na platformie

tadunkowej nos$nika. Podczas zatadunku maszyny zachowaé szczegdlna ostroznos¢.

=

Py

RYSUNEK 4.13 Podest z drabink 3

(1) - drabinka; (2) - podest; (3) - zawleczka zabezpieczajgca
Podnoszenie i opuszczanie plandeki mozna utatwi¢ wchodzgc na podest (RYSUNEK 4.13)
wyposazony w drabinke (1).
Aby opuscic¢ drabinke (RYSUNEK 4.13) nalezy:
* przytrzymujgc drabinke (1) wyjaé zawleczke zabezpieczajacy (3),
* opusci¢ drabinke (1) do dotu.

Za pomocg linki odblokowac¢ zapadke (3) i podnies¢ plandeke przy pomocy dzwigni stelaza
(4). Kolejnos¢ podnoszenia (1) - (I) przedstawia (RYSUNEK 4.14).
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470-1.15-1

RYSUNEK 4.14  Podnoszenie plandeki zbiornika
(1) - plandeka; (2) — linka zapadki; (3) — zapadka; (4) — dzwignia

Przed rozpoczeciem zatadunku nalezy sprawdzi¢, czy w zbiorniku nie znajdujg sie obce
przedmioty (narzedzia, kamienie itp). Zbiornik tadowac od gory przez sito, ktore zabezpiecza
przed dostaniem sie do zbiornika bryt materiatu rozsiewanego. Przy zatadunku zaleca sie
stosowanie fadowacza czotowego Ilub przenosnika tasmowego. Nalezy dazy¢ do
rownomiernego rozmieszczenia tadunku w zbiorniku poniewaz zapewni to whasciwg
statecznos¢ posypywarki. Nalezy unika¢ zrzucania tadunku z duzej wysokosci. Po zatadunku
nalezy zakry¢ zbiornik plandekg (RYSUNEK 4.14) i sprawdzi¢ poprawnosc¢ zablokowania sie
zapadki (3).
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UWAGA

Przygotowanie Srodkéw do posypywania musi odbywaé¢ sie zgodnie z przepisami
dotyczacymi utrzymania drég w okresie zimowym zgodnie z wymogami obowigzujacymi
w kraju w ktérym posypywarka jest uzytkowana. Zabrania si¢ jednak stosowania innych
srodkow niz przewiduje Producent.

4.5.2 NAPELNIANIE ZBIORNIKOW SOLANK A

NIEBEZPIECZENSTWO

Napetnianie zbiornikéw solanka przeprowadza¢ tylko przy wylaczonej maszynie,
zamontowanej na platformie tadunkowej nosnika. Podczas napetniania zbiornikéw
zachowac szczegolna ostroznosé.

Przed napetnieniem zbiornikow solanka nalezy kazdorazowo sprawdzi¢ i w razie
koniecznosci dokreci¢ sSruby mocujace zbiorniki do ramy.

Napetnianie zbiornikbw solankg (RYSUNEK 4.15) moze odbywac sie przez otwory w

zbiornikach zabezpieczone korkami (1) lub przez ztgcze (2) typu STORZ 52C zabezpieczone

korkiem (3).

W celu napetnienia zbiornikow solankg (RYSUNEK 4.15) przez ztgcze (2) nalezy:

dzwignie (4) zaworu ustawi¢ w pozycji (B),

odkreci¢ korek (3) i do ztgcza (2) poditgczy¢ przewdd do napetniania,
dzwignie (4) zaworu ustawi¢ w pozycji (A) i rozpocza¢ napetnianie,

do kontroli poziomu solanki stuzy wskaznik (5) umieszczony na zbiorniku,
po zakonczeniu napetniania przestawi¢ dzwignie (4) do pozycji (B),

odigczy¢ przewdd do napetniania i zakreci¢ korek (3).

WSKAZOWKA

W przypadku zbyt szybkiego napetniania solanka zbiornik, do ktérego bezposrednio
wlewana jest ciecz moze napeni¢ sie szybciej od pozostatych. W takim przypadku
nalezy przerwa¢ napetnianie do czasu wyréwnania si¢ poziomu cieczy we wszystkich
zbiornikach.
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Jezeli zbiorniki bedg napetniane bezposrednio przez otwoér wlewowy (RYSUNEK 4.15) to
nalezy odkreci¢ korek (1) i wiozy¢ waz do napetniania do otworu wlewowego. Wystarczy
napetniac¢ tylko jeden zbiornik poniewaz wszystkie zbiorniki sg potgczone. Po zakornczeniu

napetniania zakreci¢ korek zbiornika.

470-1.16-1

RYSUNEK 4.15 Napetnianie zbiornikow solank g
(1) - korek zbiornika; (2) - ztgcze typu STORZ 52C; (3) - korek zaworu; (4) - dZzwignia zaworu,
(5) - wskaznik poziomu solanki; (A)- zawdr w pozycji ,napetnianie/opréznianie”;

(B) - zawor w pozycji ,zraszanie solankg”
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4.6 PRACA MASZYNA

4.6.1 INFORMACJE WSTEPNE

.C NIEBEZPIECZENSTWO
Zabrania sie uzytkowania niesprawnej maszyny.

Prawidtowe uruchomienie posypywarki obejmuje szereg czynnosci przygotowawczych, a

mianowicie:
» kontrole codzienna,
* instalowanie maszyny,
» przygotowanie do pracy i zatadunek,
* uruchomienie silnika,
* rozpoczecie wtasciwej pracy.

W przypadku braku przeciwwskazan do uruchomienia posypywarki, nalezy przystgpi¢ do

rozruchu maszyny.

UWAGA
Nigdy nie uruchamiaj maszyny, jesli nie jestes pewien, ze wszystko prawidiowo

funkcjonuje.

4.6.2 URUCHOMIENIE SILNIKA

.ﬁ UWAGA
Przed uruchomieniem silnika nalezy upewnic¢ sie, czy wszystkie ostony sg zamkniete.

ZAKRES CZYNNO SCI

* Aby wigczy¢ zasilanie panelu sterowania nalezy przekreci¢ wigcznik gtowny
(RYSUNEK 4.16) zgodnie z ruchem wskazowek zegara do pozycji (ON)-wigczony

(wkacznik znajduje sie na przewodzie zasilajgcym panelu sterowania).

* Uruchomi¢ silnik (patrz rozdziat OBSLUGA SILNIKA / URUCHOMIENIE SILNIKA)
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="

RYSUNEK 4.16  Wigcznik giéwny panelu sterowania
(ON) - wigczony; (OFF) — wytgczony

4.6.3 URUCHOMIENIE POSYPYWANIA

Na stronie startowej ,Start” panelu sterowania (RYSUNEK 4.17) przyciskiem (1) ,Wybér”
zaznaczy¢ pole (A) wyboru trybu. W polu (A) przyciskiem (2) ,Zmiana” wybra¢ ,Tryb
manualny”. Przyciskiem (1) ,Wybor” przejs¢ do pola (B) i wybra¢ rodzaj materiatu do
posypywania. W polu (B) przyciskiem ,Zmiana” wybra¢ rodzaj materiatu do posypywania jaki
aktualnie znajduje sie w zbiorniku. Za pomocg przycisku (3) wigczy¢ lampe ostrzegawczg (6)
z tylu maszyny, oraz lampe (7) przy talerzu rozsiewajgcym.

i PIASEK
J SOL (NaCl)

il NaCl+CaCl2 4:1

i NaCl+CaCl2 2:1

..........................................

470-1.17-1

RYSUNEK 4.17  Wigczanie poszczegoblnych funkcji na stronie startowej panelu
(A) - pole wyboru trybu pracy; (B)- pole wyboru materiatu; (1),(2),(3),(4),(5) - przyciski
funkcyjne; (6) - ostrzegawcza lampa btyskowa; (7) - lampa tylna

Na stronie roboczej ,Praca” panelu sterowania (RYSUNEK 4.18) przyciskiem (1) wigczyc
posypywanie, wowczas funkcja ,Start” zostanie podswietlona. Uruchomienie napedu tarczy
rozsiewajgcej oraz przenosnika tasmowego jest sygnalizowane przez kontrolke (4), (5), lub
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(6). Zraszanie solankg wigcza sie i wylgcza przyciskiem (2) ,Solanka” (niedostepne dla
piasku). Do chwilowego, dwukrotnego zwiekszenia dawki materialu posypywanego stuzy
przycisk (3) oznaczony ,2X".

Praca

Piasek
przestona 120mm

Solanka || |

@

® ®

110 =
2 10 |

START

470-1.18-1

RYSUNEK 4.18 Uruchomienie posypywania

(1) - (2) -
(3) - przycisk dwukrotnego zwigkszenia dawki; (4), (5), (6) - kontrolka stanu posypywania

przycisk wigczania posypywania; przycisk wigczania zraszania solankg;

UWAGA

Dla czujnika optycznego sa wykrywane 3 stany. Sypie - kontrolka zielona, nie sypie -
kontrolka czerwona, zalepiony czujnik - kontrolka zéita Swieci sie¢ réwnoczesnie z z
kontrolka zielona.

Uruchomienie posypywania mozna wykona¢ przed rozpoczeciem, lub podczas jazdy.
Predkosc¢ jazdy dostosowac¢ do warunkéw drogowych i posypywanego materiatu:

» predkosc¢ jazdy podczas posypywania piaskiem 10 — 40 km/h,

» predkos¢ jazdy podczas posypywania solg 10 — 70 km/h.

NIEBEZPIECZENSTWO

Zabrania sie przebywania osob w obrebie pracy posypywarki.
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4.6.4 ZMIANA SZEROKO SCI | ASYMETRII ROZRZUTU

Praca Asymetria |
Szerokosé | |

__________ 1 ]
! : I 1 i C )
i;’.‘.‘.‘.':.'.'.'.'.'.'.'.'.'.'.':.'.'.'.'.'.'.'.'.'.'.';_E ﬁ ﬁ ’ 470-|'20_1

RYSUNEK 4.19  Zmiana szeroko s$ci rozrzutu
(1) - przycisk wyboru ,Asymetria-Szerokosc¢”; (2) - pokretto zmiany wartosci parametrow;

(3) - aktualna szeroko$c¢ rozrzutu

Zmiane szerokosci rozrzutu (RYSUNEK 4.19) przeprowadza sie z kabiny operatora na
stronie roboczej ,PRACA” panelu sterowania. Aby dokona¢ zmiany szerokosci rozrzutu

nalezy:
* za pomocg przycisku (1) podswietli¢ funkcje ,Szerokosc”,

» obracajgc pokrettem (2) ustawi¢ zgdang szerokosc¢ (3) — (2m+12 m dla soli i

mieszanin, 2 m+6 m dla piasku)

Praca Asymetria | | 72

Szerokos¢ | |
1|

() 470-1.19-1
RYSUNEK 4.20  Zmiana asymetrii rozrzutu
(1) - przycisk wyboru ,ASYMETRIA-SZEROKOSC”; (2)- pokretto zmiany parametrow;

(3) - graficzny obraz asymetrii rozrzutu
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Aby przestawi¢ asymetrie rozrzutu nalezy na stronie roboczej ,Praca” przyciskiem (1)
podswietlic pole ,Asymetria”’. Obracajgc pokrettem (2) przesung¢ aktualng szerokosé
rozrzutu w prawg lub w lewg strone (RYSUNEK 4.20).

Przyktadowo (RYSUNEK 4.20) dla szerokos$ci rozrzutu 6 m asymetrie rozrzutu ustawiono w

prawg strone.

4.6.5 PRACAW TRYBIE AUTOMATYCZNYM (OPCJA)

Opcjonalnie posypywarka moze by¢ wyposazona w automatyczny tryb pracy. W trybie
automatycznym uktad elektroniczny dobiera stosowng dawke na podstawie pomiaru
temperatury nawierzchni jezdni oraz wybranego, zdefiniowanego trybu pracy. W trybie
automatycznym zdefiniowano 3 tryby pracy zgodnie z wytycznymi zimowego utrzymania drog
wydanymi przez Generalng Dyrekcje Krajowych Drég i Autostrad:

* T1 - zapobieganie powstawaniu: gotoledzi, lodowicy, szronu,
* T2 — zapobieganie przymarzaniu $niegu do nawierzchni,

« T3 - likwidacja gotoledzi, szronu, cienkich warstw ubitego lub zlodowaciatego

Sniegu, pozostatosci Swiezego opadu $niegu.

.,
~
~of

I Tryb automatyczny
i T2 Zapobieganie przymarzaniu sniegu ¢ wyper | | (|| &
Lee7[L__.donawierzehni ______________! [ ==
,4" [ -
' e ] Zmiana || | ‘
i sol(NaCl) 010 | 9mM2 i [l
H H |l
44 NaCl+CaC2 4:1 012 | 9/m2 i [l \@

@ il NaCl+CaCI2 2:1 013
"""""""""""""""""""""" | |

RYSUNEK 4.21  Wybor trybu automatycznego (opcja)

470-1.22-1

(1) - przycisk wyboru pola do edycji A,B lub C; (2) - przycisk zmiany zaznaczonego pola;
(A) - pole rodzaju trybu pracy automatyczny/manualny; (B) - pole wyboru rodzaju trybu
automatycznego T1, T2, T3; (C) - pole wyboru materiatu do posypywania

Aby wybra¢ tryb automatyczny (opcja) nalezy:

* na stronie startowej ,Start” panelu sterowania (RYSUNEK 4.21), przyciskiem (1)

zaznaczy¢ pole (A) wyboru rodzaju trybu pracy,

* przyciskiem (2) ,Zmiana” w polu (A) wybrac¢ , Tryb automatyczny”,
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» przyciskiem (1) ,Wybér” w polu (B) wybrac¢ jeden z trzech zdefiniowanych trybéw
T1,T2,T3,

» przyciskiem (1) zaznaczy¢ pole (C) a nastepnie przyciskiem (2) ,Zmiana” wybrac¢
(C) rodzaj materiatu do posypywania jaki aktualnie znajduje sie w zbiorniku (trybu

automatycznego nie mozna wybrac dla materiatu ,Piasek”).

WSKAZOWKA

Dawki dla poszczegélnych przedziatow temperatur oraz trybow pracy definiuje tabela
zawarta w wytycznych zimowego utrzymania drég wydanych przez Generalng Dyrekcje

Drog Krajowych i Autostrad (Zatacznik do Zarzadzenia Nr 18 Generalnego Dyrektora Drég
Krajowych i Autostrad z dnia 30 czerwca 2006r).

Na stronie roboczej ,Praca” menu panelu sterowania (RYSUNEK 4.22), operator ma
mozliwos¢ korekty dawki dla zdefiniowanego trybu automatycznego po wybraniu przyciskiem
(1) funkcji ,Gramatura”. Korekty dokonuje sie pokrettem (5). Na wyswietlaczu ponizej zadanej
przez operatora gestosci sypania (2) wysSwietlana jest zalecana gestos¢ (3) dla
zdefiniowanego trybu T1, T2 lub T3 (RYSUNEK 4.22).

Praca |

Tryb automat.| NaCl+CaCl2 4:1 m “
|

przestona 45mm

o

415-1.26-2

\

000000)
g

RYSUNEK 4.22 Korekcja w trybie automatycznym (opcja

N—r

(1) - przycisk korekcji dawki; (2) - warto$¢ zadana przez operatora; (3) - wartos¢ zalecana,;
(4) - wczesniej wybrany materiat oraz tryb pracy; (5) - pokretto zmiany parametrow
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TABELA 4.1 Przykladowe ci ezary wia $ciwe materiatobw do posypywania
Rodzaj N terial Ciezar wia sciwy Ciezar nam?®
materiatu azwa materiaiu [9/dm ] [ka]
Piasek sredni 1 600 1 600
) Piasek gruby 1 600 1 600
Materiat staty -
Saol drobna (NacCl) 1200 1200
Sol gruba (NacCl) 1320 1320
Rodzaj N terial Ciezar wlkasciwy | Ciezar na 1 000 litrow
materiatu azwa materiaiu [9/dm ] [ka]
ci Roztwor wapnia (CacCly) 1160 1160
iecz
Roztwor soli (NaCl) 1200 1200
WSKAZOWKA

W trybie automatycznym w chwili wykrycia zmiany temperatury nawierzchni jezdni uktad
elektroniczny zmieni zadang gramature zachowujac dodang lub odjeta wczesniej przez

i

operatora wartosc.

Jezeli operator nie dokona korekty gramatury w trybie automatycznym woéwczas wartos¢

zadana i zalecana beda sobie rowne.

4.6.6 ZATRZYMANIE POSYPYWANIA | SILNIKA

——
Asymetria

Praca
Szeroko$¢
Piasek Gramat O
przestona 120mm
110 ¢ = O
g/m2
zalecane 110 0 Solank: O
40m START ‘ ,
I I Strona
I L L L (B B | e O
8 6 4 2 0 2 4 6 8|

\@> 470-1.24-1

(1) - przycisk wigczania/wytgczania posypywania; (2) - przycisk powrotu na strone startowg;

RYSUNEK 4.23  Zatrzymanie posypywania

(3) - kontrolka wigczonego posypywania
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Na stronie roboczej ,Praca” panelu sterowania (RYSUNEK 4.23) przyciskiem (1) wylgczyc¢
posypywanie. Po zatrzymaniu napedu tarczy rozsiewajgcej oraz przenosnika tasmowego

zgasnie kontrolka (3). Nastepnie przyciskiem (2) nalezy przej$¢ na strone startowg , Start”.
Zatrzymac silnik (patrz OBSELUGA SILNIKA / ZATRZYMANIE SILNIKA)

Za pomocg przycisku (2) wytgczy¢ lampy posypywarki, a nastepnie gtdwny wigcznik panelu
sterowania przestawi¢ w pozycje OFF.

4.7 JAZDA PO DROGACH PUBLICZNYCH

W trakcie jazdy po drogach publicznych nalezy dostosowac sie do przepiséw o ruchu
drogowym, kierowac sie rozwagg i rozsgdnym postepowaniem. Upewnic¢ sie ze maszyna jest
prawidlowo zamocowana do nosnika. W czasie pracy nalezy zadba¢ o odpowiednig
widocznosé, wigczy¢ pomaranczowg ostrzegawczg lampe bityskowg z tytlu maszyny. Zwrocic
szczegoblng uwage na osoby postronne mogace znalez¢ sie w poblizu pracujgcej maszyny.

NIEBEZPIECZENSTWO

Predkos¢ jazdy podczas posypywania nalezy dostosowaé¢ do warunkéw drogowych,
jednak nie przekracza¢ ponizszych wartosci:

» predkos¢ jazdy podczas posypywania piaskiem 10 - 40 km/h
» predkos¢ jazdy podczas posypywania solg 10 — 70 km/h

Nalezy unikac kolein, zagtebien, rowoéw lub jazdy przy zboczach drogi. Przejazd przez tego
typu przeszkody moze by¢ przyczyng gwattownego przechylenia sie nosnika z maszyna.
Przejazd w poblizu krawedzi rowéw lub kanatdéw jest niebezpieczny ze wzgledu na ryzyko
osuniecia sie ziemi pod kotami pojazdu. Predkosc¢ jazdy nalezy zmniejszy¢ odpowiednio
wczesnie przed dojazdem do zakretow, w trakcie jazdy po nierdwnosciach lub pochytosciach
terenu. Na czas pracy posypywarka nalezy zabezpieczy¢ ukiad podnoszenia skrzyni
tadunkowe] nosnika (jezeli wystepuje) przed samoczynnym lub przypadkowym

uruchomieniem.
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4.8 WYLADUNEK

4.8.1 OPROZNIANIE ZBIORNIKA

NIEBEZPIECZENSTWO

Przed opuszczeniem kabiny wytaczy¢ silnik, wiaczy¢ hamulec postojowy i zabezpieczy¢
pojazdu przed dostepem oséb niepowotanych.

W trakcie wytadunku nalezy zachowaé szczegolng ostroznosé.

Przed demontazem posypywarki z platformy fadunkowej nosnika, przed pracami
regulacyjnymi, naprawami, a takze w przypadku zmiany materialu do posypywania nalezy

catkowicie opréznic¢ zbiornik maszyny. W tym celu nalezy:
» podnies¢ uktad rozsiewajgcy i zablokowac¢ w gornym potozeniu (RYSUNEK 4.24),
» ustawic¢ przestone w potozeniu maksymalnie otwartym (RYSUNEK 4.25),
» uruchomic silnik,
* na stronie ,Liczniki” w panelu sterowania wybrac funkcje ,Wytadunek”.
Aby podnies¢ mechanizm rozsiewajgcy do wytadunku (RYSUNEK 4.24) nalezy:
* poluzowac srube zaciskowg (2),

* podnies¢ mechanizm rozsiewajgcy (1) przytrzymujgc go za uchwyt (3), co
zasygnalizuje kontrolka (4) - ,podniesiony talerz” (RYSUNEK 4.24)

» dokreci¢ srube zaciskowg (2).

.ﬁ UWAGA
Zabrania si¢ demontazu posypywarki (z platformy nos$nika) z zatadowanym zbiornikiem.
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> @

470-1.25-1
RYSUNEK 4.24  Podnoszenie mechanizmu rozsiewaj acego

(1) - mechanizm rozsiewajgcy; (2)- Sruba zaciskowa; (3)- uchwyt; (4)- kontrolka
.podniesiony talerz”

Aby przestawi¢ przestone (1) do wyladunku (RYSUNEK 4.25) nalezy obrdci¢ i odciggnac
sworzen (2). Ustawienie przestony w pozycji maksymalnie otwartej (RYSUNEK 4.25) stosuje
sie tylko podczas wytadunku materiatu ze zbiornika.

RYSUNEK 4.25 Ustawienie przestony do wytadunku

(1) - przestona; (2) - sworzen blokujgcy; (3) - suwak
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Po catkowitym oprdéznieniu zbiornika, wytgczy¢ funkcje ,Wytadunek” na panelu sterowania i

zgasic silnik. Przestone przenosnika tasmowego nalezy ustawi¢ w odpowiedniej pozyciji.

4.8.2 OPROZNIANIE ZBIORNIKOW SOLANKI
Przed demontazem posypywarki z platformy tadunkowej nosnika a takze przed naprawami

uktadu zraszania nalezy oprozni¢ zbiorniki solanki.

UWAGA
Przed odkreceniem korka (2) nalezy upewnié¢ sie ze dzwignia zaworu (1) znajduje sie w

pozycji (B) (RYSUNEK 4.26).

470-1.27-1

RYSUNEK 4.26 ~ Oprd znianie zbiornikbw solanki
(1) - dzwignia zaworu; (2) - korek zaworu; (3) - ztgcze zaworu STORZ 52C; (4) - wskaznik
poziomu solanki; (A) - zawOr w pozycji ,nhapetnianie/opréznianie”; (B) - zawor w pozycji

.Zraszanie solankg”
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W celu oproznienia zbiornikéw solanki(RYSUNEK 4.26) nalezy wykona¢ ponizsze czynnosci:

przygotowac¢ pojemnik na solanke,

dzwignie (1) zaworu ustawi¢ w pozycji (B),

odkreci¢ korek (2) i do ztgcza (3) poditgczy¢ odpowiedni przewod spustowy,
dzwignie (1) zaworu ustawi¢ w pozycji (A) i rozpoczgé oproznianie,

do kontroli poziomu solanki stuzy wskaznik (4) umieszczony na zbiorniku,
po opréznieniu zbiornikdw przestawi¢ dzwignie (1) do pozyciji (B),

odigczy¢ przewdd spustowy od ztgcza (3) i zakreci¢ korek (2).

4.9 DEMONTAZ MASZYNY Z PLATFORMY NOSNIKA

NIEBEZPIECZENSTWO

Przed demontazem maszyny z platformy nosnika wylaczy¢ silnik, wiaczyé hamulec
postojowy i zabezpieczy¢ kabine pojazdu przed dostepem oséb niepowotanych.

W trakcie demontazu maszyny nalezy zachowac¢ szczeg6ing ostroznos¢.

Podczas roztadunku posypywarki z nosnika nalezy skorzysta¢ z pomocy dodatkowej
osoby do naprowadzania kierowcy.

UWAGA

Przed demontazem maszyny z platformy nosnika nalezy catkowicie oprézni¢ zbiornik
materiatu do posypywania oraz zbiorniki solanki.

Maszyna zdjeta z nosnika musi by¢ ustawiona na nogach podporowych na poziomym,

odpowiednio twardym podtozu w taki sposob, aby mozliwe byto jej ponowne podigczenie.

Aby zdemo

ntowac¢ maszyne z platformy nosnika nalezy wykonac¢ ponizsze czynnosci:
Platforme nosnika ustawi¢ w miejscu, gdzie ma by¢ przechowywana maszyna.
Odtgczy¢ panel sterowania i przewody elektryczne.

Zdjg¢ pasy mocujgce maszyne do platformy tadunkowej nosnika.

Odbezpieczy¢ zawleczki (3), wyjgé sworznie (2), opusci¢ nogi tylne (1), tak aby
dotykaty ziemi i ponownie zabezpieczy¢ w wybranym potozeniu (A- RYSUNEK
4.27).
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Ostroznie podnies¢ platforme tadunkowg na takg wysokos¢ aby rolki (7)

(RYSUNEK 4.27) oparly sie o podtoge platformy.

470-1.28-1

Demonta z maszyny

RYSUNEK 4.27

(1) - noga tylna, (2) - sworzen (3) - zawleczka; (4) - noga przednia; (5) - sworzen blokady

nogi przedniej, (6) - zawleczka; (7) - rolka
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* Odjecha¢ nosnikiem do przodu =z wuniesiong platformg do momentu

samoczynnego roztozenia sie nég przednich (4) i zatrzymaé¢ nosnik.

» Zablokowa¢ potozenie nog podporowych (4) przekladajac sworznie po obu
stronach maszyny z otworu (Il) do otworu (I). W razie potrzeby dostosowac
wysokos¢ nog przednich do wysokosci platformy tadunkowej nosnika. W tym celu
nalezy odbezpieczy¢ zawleczki (3), wyjgC sworznie (2), wyregulowa¢ nogi |

ponownie zabezpieczy¢ sworznie.

» Odigczy¢ zawiesie pasowe (6) zakonczone hakiem (5) od elementu nosnika (np.
zaczepu tylnego) (RYSUNEK 4.1).

NIEBEZPIECZENSTWO

Zawiesie pasowe zakonczone hakiem jest stosowane w celu zabezpieczenia maszyny
przed zsunieciem sie z platformy podczas roztadunku. W trakcie podiaczania i

odiaczania haka od elementu nosnika nalezy zachowaé szczegdlng ostroznosé.

* Opusci¢ platforme fadunkowg nosnika do momentu az jej tylna czes$¢ znajdzie sie

kilka centymetrow ponizej ramy posypywarki i odjecha¢ nosnikiem.
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5.1 HARMONOGRAM PRZEGLADOW OKRESOWYCH

TABELA 5.1

Przewidywane przegl ady okresowe maszyny

Przegl ad

Opis

Przegl ad wykonuje

A

Przeglagd wykonywany codziennie przed pierwszym
uruchomieniem lub co 10 godzin ciggtej pracy w trybie
Zmianowym.

Uzytkownik.

Przeglad wykonywany kazdorazowo co 50 godzin pracy
silnika. Przed rozpoczeciem pracy nalezy wykonac¢ réwniez
wszystkie czynnosci zwigzane z przeglagdem codziennym.

Uzytkownik.

Przeglad wykonywany kazdorazowo co 250 godzin pracy
silnika. Przed rozpoczeciem pracy nalezy wykonac¢ réwniez
wszystkie czynnosci zwigzane z przeglgdem co 50 godzin

pracy.

Serwis gwarancyjny.

Przeglad wykonywany kazdorazowo co 500 godzin pracy
silnika.

Serwis gwarancyjny.

Przeglad wykonywany kazdorazowo co 1000 godzin pracy
silnika. Przed rozpoczeciem pracy nalezy wykonac¢ réwniez
wszystkie czynnosci zwigzane z przegladem co 50 oraz 250
godzin pracy.

Serwis gwarancyjny.

Przeglad wykonywany kazdorazowo co 3000 godzin pracy
silnika. Przed rozpoczeciem pracy nalezy wykonac¢ réwniez
wszystkie czynnosci zwigzane z przeglagdem co 50, 250,
500 oraz 1000 godzin pracy.

Serwis gwarancyjny.

Przeglad wykonywany kazdorazowo co 4 lata uzytkowania
maszyny.

Serwis gwarancyjny.

H

Przeglad wykonywany w zaleznosci od zapotrzebowania.

Uzytkownik.

Przeglad wykonywany zaraz po zakohczeniu sezonu

Uzytkownik.

W okresie gwarancyjnym przeglady C, D, E, F oraz G wykonuje serwis gwarancyjny. Po

uptywie gwarancji zaleca sie aby wykonywane byly przez wyspecjalizowane warsztaty

naprawcze. Przeglady A, B, H, | wykonuje operator maszyny zgodnie z zalozonym

harmonogramem.

Po dokonaniu nizej opisanych przegladéw maszyny nalezy rowniez wykona¢ przeglad silnika

zgodnie z harmonogramem - patrz tabela ,Harmonogram przeglgdow silnika”.

71\

NIEBEZPIECZENSTWO

Przed rozpoczeciem przegladu upewnié¢ sie, czy maszyna jest zabezpieczona przed

nieupowaznionym wiaczeniem.
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TABELA 5.2 Harmonogram przegl adow

Opis czynno Sci A B C D E F G H I

Kontrola i uzupetnianie paliwa °

Kontrola i uzupetnianie oleju hydraulicznego °

Kontrola rolek i tasmy przenosnika °

Kontrola napiecia i regulacja tasmy przenosnika °

Kontrola szczotek taSmy przenosnika °

Wymiana szczotek tasmy przenosnika °

Kontrola tarczy rozsiewajacej °

Kontrola instalacji hydraulicznej °

Kontrola instalacji elektrycznej °

Kontrola dokrecenia potaczen srubowych °

Odwodnienie zbiornika paliwa °

Kontrola akumulatora °

tadowanie akumulatora °

Wymiana akumulatora °

Czyszczenie filtra solanki °

Wymiana oleju hydraulicznego °

Wymiana filtra oleju hydraulicznego °

Kontrola poziomu oleju w przektadni napedu @
przenosnika

Wymiana oleju w przektadni napedu przenosnika °

Wymiana przewodow hydraulicznych °

Przeglad posezonowy °

Smarowanie — wg oddzielnego harmonogramu

. pierwszy raz @- lub co 12 miesiecy w zaleznosci co nastgpi pierwsze  ®- nie rzadziej niz raz w miesigcu
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5.2 KONTROLA | UZUPELNIANIE PALIWA

-

> il N ": ﬁ@ o
Vo) S \_J@\ 3

RYSUNEK 5.1 Kontrola i uzupetnianie poziomu paliwa
(1) - zbiornik paliwa; (2) - korek wlewu paliwa (3) - korek spustowy paliwa; (4) - kontrolka

.Niski poziom paliwa” (kolor zoity)

Wigczy¢ zasilanie panelu sterowania wigcznikiem gtéwnym. Jezeli po uruchomieniu panelu
na wyswietlaczu pojawi sie kontrolka koloru zéttego ,Niski poziom paliwa” (4) (RYSUNEK

5.1) nalezy uzupetnic¢ zapas paliwa.

NIEBEZPIECZENSTWO

Podczas tankowania paliwa zachowaé szczeg6lna ostroznos¢.
Pamietac o elektrycznosci statyczne;.
Paliwo jest materiatem tatwopalnym. Nigdy nie nalezy tankowaé paliwa w trakcie palenia

tytoniu lub w poblizu otwartego ognia lub iskier.
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W celu nap

etnienia zbiornika paliwa nalezy:

Oczysci¢ powierzchnie wokoét korka wlewu (2), aby nie dopusci¢ do wnikania

brudu do zbiornika (1) i zanieczyszczenia paliwa.

Odkreci¢ korek wlewu (2) i uzupetni¢ paliwo (aby zapobiec rozlewowi paliwa na

zewngtrz, wskazane jest uzycie lejka)

Jezeli paliwo zostato rozlane nalezy doktadnie je wytrze¢, a nastepnie dokreci¢

korek wlewu.

UWAGA

Zagubiony lub uszkodzony korek zawsze zastepowac oryginalnym korkiem wymiennym.
Nigdy nie zdejmowa¢ korka ani nie nalewac¢ paliwa przy uruchomionym silniku.
Stosowac oleje napedowe spetniajace wymagania okreslone w specyfikacji silnika.

Nie uzywaé brudnego oleju napedowego lub mieszanin oleju napedowego i wody,
poniewaz mogtoby to spowodowaé powazne usterki silnika.

Nie napetnia¢ zbiornika paliwa catkowicie. Zostawi¢ miejsce na rozprezenie paliwa.
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5.3 KONTROLA | UZUPELNIANIE OLEJU HYDRAULICZNEGO

RYSUNEK 5.2 Kontrola poziomu oleju hydraulicznego

(1) - zbiornik oleju; (2) - wskaznik poziomu oleju; (3) - korek wlewu oleju

ZAKRES CZYNNOSCI
* Sprawdzi¢ na wskazniku (2) poziom oleju hydraulicznego (RYSUNEK 5.2).
» Jezeli poziom oleju jest za niski nalezy odkreci¢ korek (3) i uzupetnic olej.

» Dokreci¢ korek.

UWAGA

Poziom oleju powinien zawiera¢ sie w potowie skali wskaznika znajdujacego sie na
obudowie zbiornika.
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5.4 WYMIANA OLEJU HYDRAULICZNEGO | FILTRA OLEJU

Do obowigzkow uzytkownika, zwigzanych z obstugg instalacji hydraulicznej zalicza sie:
» kontrola wzrokowa szczelnosci pomp, silnikdw i potgczen hydraulicznych,
» kontrola stanu technicznego przewodow,
» kontrola wzrokowa ztgcz hydraulicznych.

Wymiana oleju hydraulicznego i wktadow filtrujgcych w okresie gwarancyjnym moze byc¢
wykonywana jedynie przez APSIO.

NIEBEZPIECZENSTWO

Zabrania si¢ samodzielnego wykonywania napraw instalacji hydraulicznej. Wszelkie
naprawy instalacji hydraulicznej moga by¢é wykonywane jedynie przez odpowiednio

wykwalifikowane osoby.

UWAGA

Przed rozpoczeciem pracy nalezy dokonaé kontroli wzrokowej elementow instalacji
hydraulicznej.

NIEBEZPIECZENSTWO

i

W trakcie prac przy instalacji hydraulicznej stosowaé odpowiednie Srodki ochrony
osobistej tj. odziez ochronng, obuwie, rekawice, okulary. Unikaé kontaktu oleju ze skéra.

W przypadku kontaktu oleju ze skorg nalezy miejsce kontaktu przemy¢ wodg z mydiem. Nie
nalezy stosowaé¢ rozpuszczalnikbw organicznych (benzyna, nafta). Zabrudzone ubranie
nalezy zdjg¢, aby zapobiec przedostania sie oleju na skore. Jezeli olej dostanie sie do oczu,
nalezy przemy¢ je bardzo duzg iloscig wody, a w przypadku wystgpienia podraznienia
skontaktowac sie z lekarzem.

NIEBEZPIECZENSTWO
W przypadku pozaru olej nalezy gasi¢ przy pomocy dwutlenku wegla (CO.), piang lub

parg gasnicza. Do gaszenia nie uzywac wody!
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Rozlany olej nalezy natychmiast zebra¢ i umiesci¢ w oznakowanym, szczelnym pojemniku.

Zuzyty olej nalezy przekaza¢ do punktu zajmujgcego sie utylizacjg lub regeneracijg olejow.

Instalacja hydrauliczna powinna by¢ catkowicie szczelna. Dopuszczalne sg niewielkie
nieszczelnosci z objawami "pocenia sie", natomiast w przypadku zauwazenia wyciekow typu
"kropelkowego" nalezy zaprzestac eksploatacji maszyny do czasu usuniecia usterki.

UWAGA

Uzytkowanie maszyny z nieszczelnym uktadem hydraulicznym jest zabronione.
Instalacja hydrauliczna w trakcie pracy znajduje si¢ pod wysokim ciSnieniem.

Regularnie kontrolowac¢ stan techniczny potaczen oraz przewodéw hydraulicznych.
Instalacja hydrauliczna zostata fabrycznie napetniona olejem hydraulicznym L-HL-32.

Stan techniczny instalacji hydraulicznej powinien by¢ kontrolowany na biezaco podczas
uzytkowania maszyny.

S,

bl

RYSUNEK 5.3 Wymiana oleju i filtra oleju

(1) - korek wlewowy z filtrem; (2)- wymienny wkiad filtra; (3) - korek spustowy oleju;
(4) - pokrywa
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ZAKRES CZYNNOSCI
» Odkrecic korek wlewowy (1) oraz korek spustowy oleju (3) (RYSUNEK 5.3).

» Zlac olej do wczesniej przygotowanego naczynia (okoto 100 litréw).

* Odkreci¢ zanieczyszczony wktad filtra (2).

WSKAZOWKA
@ W  ukladzie  hydraulicznym  zastosowano  wymienny  wkiad filtrujacy

nr kat. CCA301FD1

* Oczysci¢ powierzchnie przylegania wktadu do korpusu.

* Posmarowac uszczelke nowego wktadu filtra niewielka iloscig oleju.

* Przykreci¢ nowy wkiad filtra.

*  Wyjac i przedmuchac filtr siatkowy (spod korka wlewu) sprezonym powietrzem.

o Skontrolowa¢ uszczelke korka wlewu (1), sprawdzi¢ drozno$¢ otworéw

odpowietrzajgcych w korku. Dokreci¢ korek.

» Wila¢ swiezy olej do zbiornika do wymaganego poziomu na wskazniku

usytuowanym na zbiorniku uktadu hydraulicznego.
* Uruchomi¢ maszyne i skontrolowac¢ ponownie poziom oleju.
» Zuzyty olej hydrauliczny utylizowac zgodnie z lokalnymi przepisami.

Uktad hydrauliczny odpowietrza sie samoczynnie w czasie pracy maszyny.

Wkiad filtra oleju (RYSUNEK 5.3) nalezy wymieni¢ co 500 mth lub raz w roku.

Przewody hydrauliczne gumowe nalezy wymienia¢ co 4 lata bez wzgledu na ich stan
techniczny.
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5.5 OBSLUGA AKUMULATORA

POZIOM ELEKTROLITU

W trakcie uzytkowania akumulatora elektrolit ulega odparowaniu. Poziom cieczy powinien
znajdowac sie pomiedzy kreskami okreslajgcymi gorny i dolny poziom, lub w przypadku
braku oznaczen, ilos¢ elektrolitu powinna by¢ o 10 — 15 mm wieksza niz gorna czes¢ elektrod
akumulatora. Jezeli ubytki cieczy sg duze, nalezy dola¢ wytgcznie wode destylowang do cel
akumulatora.

GESTOSC ELEKTROLITU

Korzystajgc z areometru sprawdzi¢ gestosc¢ elektrolitu w kazdej z celi. Gestos¢ cieczy w
prawidtowo natadowanym akumulatorze powinna wynosi¢ 1.28 g/cm3 (nie wiecej niz 1.29
g/cm3). Jezeli gestosc¢ elektrolitu jest mniejsza niz 1.26 g/cm3, nalezy natadowac¢ akumulator.

Pomiar wykonac¢ w temperaturze 25°C.

t ADOWANIE

W przypadku, kiedy akumulator jest bezobstugowy i nie mozna sprawdzi¢ gestosci elektrolitu,
nalezy skontrolowa¢ wartos¢ napiecia bez obcigzenia akumulatora. Jezeli warto$¢ napiecia

spadta ponizej 12.5V nalezy natadowa¢ akumulator.

* tadowanie akumulatora powinno odbywac sie prgdem o wartosci nie wiekszej niz
10% jego pojemnosci znamionowej (np. 6.3A przy pojemnosci 63Ah). Czas

tadowania powinien wynosi¢ co najmniej 10 godzin.
o Odlgczyc¢ przewdd (-) od akumulatora.
» Odigczy¢ przewdd (+) od akumulatora.
* Zdemontowac¢ akumulator.
* Ustawi¢ akumulator w wentylowanym pomieszczeniu.
» Odkrecic¢ korki i sprawdzi¢ poziom elektrolitu oraz jego gestosc.
* Uzupelni¢ ewentualne braki elektrolitu wodg destylowana.

* Sprawdzi¢ stan zaciskéw i droznos¢ otworéw wentylacyjnych w korkach i

ewentualnie oczyscic.
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* Podigczy¢ przewdd (+) prostownika, potem przewdd (-). Ustawi¢ prad tadowania i

podigczyc¢ prostownik do sieci.

* Akumulator nalezy tadowaé tak diugo, az elektrolit osiggnie stalg gestosc
1.28 g/cm3. lub napiecie na klemach nieobcigzonego akumulatora wyniesie

minimum 12.5V.

» Zaciski po zacisnieciu zabezpieczy¢ wazeling techniczna.

UWAGA

W czasie tadowania akumulatora w zamknietym pomieszczeniu nalezy zapewni¢

odpowiednig wentylacje pomieszczenia.

Przed wymiang akumulatora, nalezy upewni¢ sige, czy przyczyng roztadowania nie jest
wadliwie dziatajgca instalacja elektryczna (np. ,lewy” pobdér pradu) lub niesprawny system

tadowania (awaria alternatora).

WYMIANA AKUMULATORA
*  Wylgczy¢ silnik i przekreci¢ wigcznik gtowny w pozycje OFF.
» Odlgczyc¢ przewdd (-) od akumulatora.
» Odigczy¢ przewdd (+) od akumulatora.
* Zdemontowac¢ akumulator.
» Zainstalowa¢ nowy akumulator.
» Podigczy¢ przewdd (+) do akumulatora.

» Podigczy¢ przewdd (-) do akumulatora.

NIEBEZPIECZENSTWO

W elektrolicie akumulatora znajduje sie silnie zracy kwas, dlatego podczas obstugi
akumulatora nalezy uzywaé okularéw ochronnych i odpowiedniej odziezy roboczej.

Nie nalezy zbliza¢ sie z otwartym ogniem w poblize fadowanego akumulatora (lub tuz po
tadowaniu). Niebezpieczenstwo wybuchu.
Po zakoniczeniu prac z akumulatorem nalezy umyé rece.

W przypadku kontaktu z kwasem nalezy:
- sptukaé skore duza iloscig wody,
- przeptukiwaé oczy woda przez ok. 15-30 min i natychmiast zgtosi¢ sie do lekarza.
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5.6 OBSLUGA INSTALACJI ELEKTRYCZNEJ

NIEBEZPIECZENSTWO

Zabrania si¢ samodzielnego wykonywania napraw instalacji elektrycznej za wyjatkiem
czynnosci opisanych w rozdziale OBSLUGA INSTALACJI ELEKTRYCZNEJ. Naprawy
instalacji elektrycznej moga by¢é wykonywane jedynie przez odpowiednio
wykwalifikowane osoby.

Obstuga instalacji elektrycznej sprowadza sie do okresowej kontroli dziatania uktadu

sterowania, a takze instalacji oswietleniowe;.

UWAGA

Przed rozpoczeciem pracy przy instalacji elektrycznej nalezy odtaczyé maszyne od
zrodta zasilania (przewod zasilajacy od nosnika oraz przewody akumulatora przy silniku).

W przypadku przepalenia zarowki w lampie ostrzegawczej lub w przeciwmgielnej nalezy je

wymieni¢. Wykaz zaréwek przedstawia TABELA 5.3.

TABELA 5.3 Wykaz elementéw o s$wietlenia

TYP LAMPY TYP ZAROWKI ILOSC [szt]

Lampa ostrzegawcza btyskowa

2RL-007 550-021 H1, 70W 24V 1

Lampa przeciwmgielna M56 czerwona

56/03/01 BA15S (P21W), 24V 1

Bezpieczniki i przekazniki znajdujg sie pod pokrywg (RYSUNEK 5.4). Uszkodzony
bezpiecznik nalezy wyciggng¢é z obudowy i zastgpic nowym. Wykaz bezpiecznikow
przedstawia TABELA 5.4.
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RYSUNEK 5.5 Bezpieczniki i przeka zniki

(1) - (9) - bezpieczniki; (P1, P2) - przekazniki elektrycznego sitownika regulacji kierunku
rozrzutu; (P3) - przekaznik lampy przy tarczy rozsiewajgcej; (P4)- przekaznik lampy
btyskowej; (R1) - Przekaznik rozruchu silnika (opcja); (R2) - przekaznik gaszenia silnika

(opcja); (R3) - przekaznik zasilania zaworu odcigzajgcego

WSKAZOWKA
@ Przekazniki (P1), (P2) - oznaczenie Micro 280 10/15A 24V.

Przekazniki (P3), (P4), (R1), (R2), (R3) - oznaczenie Micro 280 15A 24V.
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TABELA 5.4 Bezpieczniki
OZNACZENIE .
ZABEZPIECZANY OBWOD BEZPIECZNIK
(RYSUNEK 5.5)
1 Zasilanie panelu sterowania MINIVAL 5A
Zasilanie modutu rozszerzen oraz czujnikow
2 (RCE12-4/22) MINIVAL 3A
3 Zasilanie sterownika gtéwnego (RC2-2/21) MINIVAL 3A
4 Zasilanie modutu rozszerzenh oraz przekaznikow
(RCE12-4/22) MINIVAL 20A
5 Zasilanie sterownika gtéwnego (RC2-2/21) MINIVAL 3A
6 Zasilanie czujnikow (RC2-2/21) MINIVAL 3A
7 Zasilanie czujnikow (RCE12-4/22) MINIVAL 2A
8 Zasilanie przekaznikow rozruchu i gaszenia silnika MINIVAL 15A

(opcja)
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5.7 OBSLUGA PRZENOSNIKA TASMOWEGO

WYMIANA OLEJU W PRZEKEADNI NAP EDU PRZENOSNIKA

NIEBEZPIECZENSTWO

Podczas prac zwigzanych z kontrolg i wymiang oleju nalezy stosowaé odpowiednie
srodki ochrony osobistej tj. odziez ochronna, obuwie, rekawice, okulary. Unikac¢

kontaktu oleju ze skora.

'
'
)
[}
'
)

RYSUNEK 5.6 Wymiana oleju w przektadni nap edu przeno $nika ta Smowego

(1) - korek wlewu oleju; (2) - korek spustowy; (3) - korek kontrolny
Obstuga przektadni napedu przenosnika tasmowego polega na okresowej kontroli i wymianie
oleju.

» Odkrecic korek wlewu (1) (RYSUNEK 5.6).

* Wykreci¢ korek spustowy (2) i spusci¢ olej do wczesniej przygotowanego

naczynia.

» Zakreci¢ korek spustowy (2) i wla¢ swiezy olej przez otwér korka (1) do poziomu

korka kontrolnego (3).

o Zakreci¢ korek kontrolny (3) i korek wlewu (1).
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WSKAZOWKA
@ Do smarowania przekfadni napedu przenosnika tasmowego stosuje sie olej przektadniowy

klasy SAE 90 EP w ilosci 0,6 L (litra).

Olej w przektadni napedu przenosnika tasmowego zaleca sie kontrolowaé przed
rozpoczeciem sezonu pracy jednak nie rzadziej niz raz w roku. Ewentualng wymiane oleju
przeprowadza sie podczas naprawy przektadni.

Zuzyty olej nalezy przekazac¢ do punktu zajmujgcego sie utylizacjg lub regeneracijg olejow.

W przypadku zauwazenia wycieku, nalezy dokfadnie skontrolowa¢ uszczelnienie i sprawdzic
poziom oleju. Praca przektadni z niskim poziomem lub brakiem oleju moze doprowadzi¢ do

trwalego uszkodzenia jej mechanizmdw.

Naprawa przektadni w okresie gwarancyjnym moze by¢ wykonywana jedynie przez

wyspecjalizowane warsztaty mechaniczne.

REGULACJA TA SMY PRZENOSNIKA
Tasma powinna pracowac na srodku rolki przenosnika. W przypadku gdy tasma pracuje przy

jednej krawedzi rolki, lub ociera o rame nalezy wykonac regulacje.

NIEBEZPIECZENSTWO
Regulacje tasmy przeprowadza si¢ na postoju przy wiaczonym napedzie przenosnika.

Podczas regulacji zachowa¢ szczegdlng ostroznos¢.
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RYSUNEK 5.7 Regulacja rolki napinaj gcej
(1), (2) - $ruby regulacyjne; (3) - pokrywa; (4) - sruba; (5) - podktadka

Przed rozpoczeciem regulacji tasmy (RYSUNEK 5.7) nalezy wykreci¢ Sruby (4) i zdjg¢
pokrywe (3). Uruchomi¢ silnik posypywarki. Na panelu sterowania w menu ,Liczniki” wigczy¢
funkcje ,Wytadunek”. Szczegdtowy opis podano w punkcie WYLADUNEK.

Tasme ustawia sie podczas pracy przenosnika za pomocg srub napinajgcych (1) i (2)
umieszczonych na przedniej $cianie zbiornika (RYSUNEK 5.7). W =zaleznosci od
przesuniecia tasmy (RYSUNEK 5.7) nalezy odpowiednio dobra¢ kierunek obrotu srub
napinajgcych (1) i (2). Podczas regulacji wykona¢ po jednym obrocie kazdej ze srub,
odczekac¢ chwile i sprawdzi¢ efekt. Czynnos¢ powtarzaé, az tasma bedzie poruszac sie po

srodku rolki.
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Regularnie kontrolowa¢ prace tasmy na rolce napinajacej i napedowej przenosnika
tasmowego. W przypadku stwierdzenia pracy tasmy przy jednej z krawedzi rolki, nalezy
wykonac regulacje.

Kontrole napiecia taSmy przenosnika przeprowadzaé nie rzadziej niz raz na miesigc w
sezonie pracy maszyny.

Napinanie tasmy mozna przeprowadza¢ przy wytgczonym napedzie przenosnika. Do
napinania tasmy stuzg sruby (1) i (2) umieszczone na przedniej Scianie zbiornika (RYSUNEK
5.7). Obraca¢ obie $ruby (1) i (2) w kierunku zgodnym z ruchem wskazowek zegara. Aby
unikng¢ przesuniecia tasmy do jednej z krawedzi rolki, obie sruby obroci¢ o jednakowg

wartosc.

@ WSKAZOWKA
Sruby napinajace tasme przenosnika nalezy napinaé momentem 20Nm.

</
-

000

RYSUNEK 5.8 Regulacja rolki nap edowej
(1) - $ruby blokujgce; (2) - sruba regulacyjna

Jezeli tasma pracuje przy jednej z krawedzi rolki napedowej przenosnika (RYSUNEK 5.8)
nalezy odpowiednio ustawi¢ rolke. Regulacje wykonuje sie tylko z jednej strony przenosnika,
za pomocg sruby (2) zmieniajgc potozenie wspornika przektadni napedu rolki. Uruchomié
silnik posypywarki. Na panelu sterowania w menu ,Liczniki” wigczy¢ funkcje ,Wytadunek”.
Szczegotowy opis podano w punkcie WYLADUNEK. Poluzowaé $ruby blokujgce (1) i za

pomocg sruby regulacyjnej (2) ustawi¢ tasme na srodku rolki. Podczas regulacji wykonac¢
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jeden obrét sruby (2), odczeka¢ chwile i sprawdzi¢ efekt. Czynnos¢ powtarza¢, az tasma
bedzie poruszac sie po srodku rolki. Po zakonczeniu regulacji wytgczy¢ naped przenosnika i
dokreci¢ Sruby blokujgce (1).

KONTROLA | WYMIANA SZCZOTEK TA SMY PRZENOSNIKA

NIEBEZPIECZENSTWO

Przed rozpoczeciem kontroli lub wymiany szczotek przenosnika nalezy wytaczy¢ silnik
posypywarki i nosnika, kabine pojazdu zabezpieczy¢ przed dostepem o0séb

niepowotanych.

Przenosnik tasmowy wyposazony jest w dwie szczotki umieszczone pod tasmg przy rynnie
zasypowej. Szczotki stuzg do zgarniania resztek materialu rozsiewanego z tasmy
przenosnika. Okresowo nalezy kontrolowac¢ stopien zuzycia szczotek. Szczotki powinny byc¢
docisniete do dolnej strony tasmy na catej jej szerokosci. W przypadku stwierdzenia zuzycia

szczotek nalezy je wymienié na nowe.

Regularnie kontrolowa¢ stan szczotek pod tasma przenosnika. W przypadku
stwierdzenia nadmiernego zuzycia szczotek nalezy je wymienié.

Kontrole szczotek przeprowadzaé nie rzadziej niz raz na miesigc w sezonie pracy
maszyny.

WSKAZOWKA
@ Przenos$nik taSmowy wyposazony jest w dwie wymienne szczotki techniczne o diugosci

L= 410 mm nr katalogowy STL4999-255662, umieszczone pod rolka napedowa.

RYSUNEK 5.9 Wymiana szczotek ta smy przeno snika

(1) - szczotka; (2) - listwa dociskowa; (3) - Sruba; (4) - nakretka; (5) - podktadka
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WYMIANA SZCZOTEK TA SMY PRZENOSNIKA
» Zdjgc¢ listwe dociskowsg (2) odkrecajgc sruby (3) (RYSUNEK 5.9).
*  Wyjac zuzytg lub uszkodzong szczotke (1) i zastgpi¢ nowa.
» Szczotke ustawi¢ rownolegle do tasmy.
» Calos¢ zmontowac¢ w odwrotnej kolejnosci.

* W ten sam spos6b wymieni¢ drugg szczotke.

5.8 OBSLUGA UKLADU ZRASZANIA SOLANKA

Przed napetnieniem zbiornikéw solanka nalezy kazdorazowo sprawdzi¢ i w razie
koniecznosci dokreci¢ sSruby mocujace zbiorniki do ramy.

Obstuga uktadu zraszania solankg polega na okresowym czyszczeniu filtra, kontroli dziatania

i szczelnosci ukiadu.

WSKAZOWKA

@ Zaleca sie utrzymywanie takiego poziomu solanki aby pompa caly czas byta napetniona
roztworem. Zapobiega to korozji wewnetrznych czesci pompy, a takze utatwia zassanie

ptynu podczas rozpoczecia zraszania.

Czyszczenie wkladu filtra solanki przeprowadzaé nie rzadziej niz raz na miesigc w sezonie
pracy maszyny.

CZYSZCZENIE FILTRA SOLANKI (RYSUNEK 5.10)
e Ustawi¢ zawor w pozyciji (A) ,napetnianie / opréznianie”.
» Odkreci¢ obudowe (4) filtra.
*  Wyjac wkiad filtrujgcy (3) i przemy¢ w wodzie.
» ZatozyC wkiad i zakreci¢ obudowe filtra (4).

» Ustawi¢ zawor w pozycji (B) ,zraszanie solankg”.
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WSKAZOWKA
@ Filtr uktadu zraszania solanka wyposazony jest we wktad siatkowy wielokrotnego uzytku

nr. katalogowy C00100036. W przypadku uszkodzenia wktadu nalezy go zastapi¢ nowym.

470-J.07-2

RYSUNEK 5.10 = Czyszczenie filtra solanki
(1) - filtr solanki; (2) - zawdr; (3) - wktad siatkowy filtra; (4) - obudowa filtra; (A) - zawor w

pozycji ,napetnianie / opréznianie”; (B) - zawor w pozycji ,zraszanie solankg”
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5.9 REGULACJA MECHANIZMU WYSIEWAJACEGO

Jezeli w czasie pracy mechanizmu wysiewajgcego wystepujg réznice w symetrii rozrzutu w

stosunku do wartosci ustawionych na panelu sterowania, moze zachodzi¢ koniecznosé

regulacji ustawienia sitownika elektrycznego.

RYSUNEK 5.11 Regulacja mechanizmu wysiewaj gcego
(1) - sitownik regulacji kierunku rozrzutu; (2) - nakretka; (A) - rozrzut zbyt przesuniety w lewo,

(B) - rozrzut zbyt przesuniety w prawo

Przystepujgc do regulacji mechanizmu wysiewajgcego nalezy na panelu sterowania ustawi¢
symetryczny rozrzut na szerokos¢ 4 m. Wigczy¢ posypywanie i przejechac¢ krotki odcinek ze
statg predkoscig. Zatrzymac pojazd i sprawdzi¢ rezultat posypywania. Jezeli rozrzut w prawg
i lewg strone nie jest jednakowy nalezy wykonac regulacje sitownika (1) kierunku rozrzutu
(RYSUNEK 5.11) w nastepujgcy sposob:

* Poluzowac nakretke (2).
* Przesung¢ sitownik (1) do przodu jezeli rozrzut jest zbyt przesuniety w lewo (A).
* Przesung¢ sitownik (1) do tytu jezeli rozrzut jest zbyt przesuniety w prawo (B).
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» Dokreci¢ nakretke (2), wykona¢ probe posypywania i w razie konicznosci

powtorzy¢ regulacie.

5.10 KONTROLA TARCZY WYSIEWAJACEJ

NIEBEZPIECZENSTWO
Kontrole i wymiane topatek tarczy rozsiewajacej przeprowadzaé tylko przy wylacznej i

zabezpieczonej maszynie.

Stan techniczny topatek tarczy mechanizmu wysiewajgcego nalezy kontrolowa¢ okresowo
zwracajgc uwage na uszkodzenia mechaniczne, nadmierne zuzycie i kompletnos¢

elementéw mocujgcych.

RYSUNEK 5.12  Wymiana topatek tarczy mechanizmu wysi  ewajgcego
(1) - topatka; (2) - Sruba; (3) - nakretka; (4) - podkiadka
ZAKRES CZYNNOSCI

* Odkreci¢ nakretki (3) (RYSUNEK 5.12),

*  Wyjac sruby (2) i podkitadki (4),

* Wymieni¢ topatki (1) na nowe, sprawdzi¢ stan Srub i nakretek w razie
koniecznosci wymienic (patrz TABELA 5.5).

* Montaz przeprowadzi¢ w odwrotnej kolejnosci.
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TABELA 5.5 Wykaz elementéw roboczych tarczy rozsiew  ajgcej

Oznaczenie llosé
Nazwa / nr katalogowy lub normy
RYSUNEK 5.12 [szt.]
1 topatka / 254-07000001 6
2 Sruba M6x16-A2-70 / PN-EN I1SO 7046-2 12
3 Nakretka samozabezpieczajgca M6-A4-70 / PN-EN ISO 7040 12
4 Podktadka 6-200HV-A2 / PN-EN ISO 7089 12

5.11 SMAROWANIE

Przed rozpoczeciem smarowania nalezy w miare mozliwosci usung¢ stary smar oraz inne

zanieczyszczenia. Nadmiar smaru nalezy wytrze¢. Do smarowania zaleca sie smar staty
L T-43-PN/C-96134.

W trakcie uzytkowania maszyny, uzytkownik jest zobowigzany do przestrzegania
instrukcji smarowania zgodnie z wytyczonym harmonogramem. Nadmiar Srodka
smarnego spowoduje osadzanie si¢ dodatkowych zanieczyszczen na miejscach
wymagajacych smarowania, dlatego niezbedne jest utrzymanie w czystosci
poszczegoinych elementéw maszyny.

TABELA 5.6 Punkty smarneicz estotliwo $¢ smarowania

LICZBA RODZAJ £ A
LP. NAZWA PUNKTOW SRODKA Céﬁ/li\TROOTVI;/I,\A/\Y\ICI): ¢
SMARNYCH | SMARNEGO
A tozysko walu napedowego 1 smar stat co 20 godzin prac
przenosnika tasmowego y 9 pracy
B | Punkt obrotu uktadu zasypowego 1 smar staty raz w miesigcu
C | Przektadnia napedu przenosnika 1 olej kontrola raz w roku

Opis oznaczen z kolumny” LP” (TABELA 5.6) jest zgodny z oznaczeniami (RYSUNEK 5.13)
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RYSUNEK 5.13 Punkty smarne

Punkty smarne opisano w tabeli 5.5
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5.12 MATERIALY EKSPLOATACYJNE

TABELA 5.7 Wykaz zalecanych materiatéw eksploatacyj nych

Miejsce stosowania llo s$¢ Nazwa / Numer
Zbiornik paliwa — olej napedowy 26 L PN-EN 590+ A1:2010
Instalacja hydrauliczna - olej hydrauliczny @ 93L @ L-HL-32

Instalacja hydrauliczna - filtr oleju

- AMF301EFD1BB606 (CCA301FD1
(wktad filtrujgcy) ( )
Przektadnia redukcyjna- olej przektadniowy 0,6L SAE 90 EP
Uktad zraszania solankg - filtr 8074008
(wkiad siatkowy filtra) (C00100036)

Y- poziom oleju powinien zawierac sie w potowie skali wskaznika znajdujgcego sie na obudowie zbiornika
2 _ pojemnosé zbiornika

TABELA 5.8 Wykaz czujnikow

Nazwa i miejsce stosowania llo sé Numer
Czujnik obrotéw na talerzu i tasmie 2SZT 151-5662
Czujnik obrotow pompy solanki 1SzZT E2A-S12KS0O4-WS-B1 PNP NO
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5.13 PRZECHOWYWANIE

Po zakonczeniu pracy maszyne nalezy starannie oczysci¢ i wymy¢ strumieniem wody. W
trakcie mycia nie mozna kierowac silnego strumienia wody lub pary na naklejki informacyjne i
ostrzegawcze, przewody hydrauliczne. Dysze myjki cisnieniowej lub parowej nalezy

utrzymywac w odlegtosci nie mniejszej niz 30 cm od czyszczonej powierzchni.

Po oczyszczeniu nalezy skontrolowa¢ catlg maszyne, przeprowadzi¢ ogledziny stanu
technicznego poszczegdélnych elementow. Zuzyte lub uszkodzone elementy nalezy naprawic

lub wymieni¢ na nowe.

W przypadku uszkodzenia powtoki lakierniczej uszkodzone miejsca trzeba oczysci¢ z rdzy
i kurzu, odtlusci¢, a nastepnie pomalowac¢ farbg podkiadowsg, a po jej wyschnieciu farbg
nawierzchniowg zachowujgc jednolity kolor i réwnomierng grubos¢ powtoki ochronnej. Do
czasu pomalowania uszkodzone miejsca mozna pokry¢ cienkg warstwg smaru lub
antykorozyjnego preparatu. Zaleca sie aby maszyna byta przechowywana w pomieszczeniu

zamknietym lub zadaszonym.

Jezeli maszyna nie bedzie uzytkowana przez diuzszy okres, nalezy zabezpieczy¢ jg przed
wplywem czynnikdw atmosferycznych. Panel sterowania odigczy¢é od maszyny. Nalezy
wymontowa¢ akumulator i okresowo sprawdzaC jego stopien natadowania. W razie

koniecznosci dotadowac akumulator. Nie dopuszczac do catkowitego roztadowania.

Maszyne nalezy smarowacC zgodnie z podanymi zaleceniami. W przypadku dtuzszego
postoju, nalezy koniecznie przesmarowaC wszystkie elementy bez wzgledu na okres

ostatniego zabiegu.

Zbiornik posypywarki powinien by¢ oprézniony i zakryty plandeka.

UWAGA

Pozostawienie resztek materiatu zawierajacego s6l powoduje szybka korozje elementéw
metalowych.
Jezeli maszyna nie bedzie uzytkowana przez dluzszy okres nalezy uruchomié¢ silnik
posypywarki raz w miesigcu na 20 minut, dziesieciokrotnie przetaczajac obroty z niskich
na wysokie.
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514 MOMENTY DOKRECANIA POLACZEN SRUBOWYCH

Podczas konserwaciji i napraw nalezy stosowac¢ odpowiednie momenty dokrecania potgczen
Srubowych (chyba ze dla danego potgczenia podano inne parametry). Zalecane momenty

dokrecania dotyczg srub stalowych nie smarowanych (TABELA 5.9)

TABELA5.9 MOMENTY DOKR ECANIA PO:. ACZEN SRUBOWYCH

SREDNICA 5.8 8.8 10.9W A2-70 A2-80
GWINTU
Moment dokrecenia [Nm]
[mm]

M8 18 25 36 17 22
M10 37 49 72 33 44
M12 64 85 125 57 76
M14 100 135 200 91 121
M16 160 210 310 140 187
M20 300 425 610 273 364
M24 530 730 1 050 472 629

@) _ klasa wytrzymatosci wg normy DIN ISO 898

UWAGA

W przypadku koniecznosci wymiany poszczegdlnych elementéw nalezy wykorzystac
tylko elementy oryginalne lub wskazane przez Producenta. Niezastosowanie si¢ do tych
wymagan moze stworzy¢ zagrozenie zdrowia lub zycia oséb postronnych lub
obstugujacych, a takze przyczyni¢ sie do uszkodzenia maszyny.
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5.15 USTERKI | SPOSOBY ICH USUWANIA

TABELA 5.10 USTERKI | SPOSOBY ICH USUWANIA

RODZAJ USTERKI
(ALARMU)

PRZYCZYNA

SPOSOB USUNIECIA

Panel sterowania nie
dziata

Wytagczony wytgcznik gtéwny

Wigczy¢ wytgcznik gidwny zasilania

Odtgczony przewdd elektryczny
od panelu sterowania

Podtaczy¢ zasilanie panelu sterowani

Przepalony bezpiecznik

Wymienic

Brak kontaktu w zigczach
elektrycznych

Oczysci¢ lub wymienic¢ ztgcze

Nie dziata przenosnik
tasmowy lub porusza
sie nierbwnomiernie

Zbyt niski poziom oleju w ukfadzie
hydraulicznym

Sprawdzié, w razie konieczno$ci
uzupemi¢ poziom oleju

Poslizg na rolce napedowej
spowodowany zbyt luzng tasma

Wyregulowac¢ zgodnie z instrukcja

Uszkodzona instalacja
hydrauliczna

Wykona¢ naprawe *

Uszkodzona przektadnia napedu
tasmy przenosnika

Wykona¢ naprawe *

Ukfad hydrauliczny
dziata nieprawidiowo

Zbyt niski poziom oleju w ukfadzie
hydraulicznym

Sprawdzié, w razie konieczno$ci
uzupemi¢ poziom oleju

Przeciek w ukladzie
hydraulicznym

Sprawdzi¢ i usungc usterke

Tarcza rozsiewajgca
pracuje nieprawidtowo

Patrz ,Uklad hydrauliczny dziata
nieprawidtowo”

Patrz ,Uklad hydrauliczny dziata
nieprawidtowo”

Uszkodzony silnik hydrauliczny
napedu tarczy rozsiewajgcej

Wykona¢ naprawe *

Nie dziata uktad
zraszania solankg

Zbyt niski poziom solanki w
zbiornikach

Sprawdzi¢ poziom solanki na
wskazniku, uzupemié.

Zawor solanki ustawiony w pozycji
~hapetnianie/oproéznianie”

Zawor ustawi¢ w pozyciji ,zraszanie
solankg”

Zbyt niski poziom oleju w ukfadzie

Sprawdzié, w razie konieczno$ci
uzupemi¢ poziom oleju w instalaciji

Przeciek w ukladzie
hydraulicznym

Sprawdzi¢ i usungc usterke

Zatkany filtr solanki

Sprawdzié, w razie konieczno$ci
oczyscic

Uszkodzony naped pompy solanki

Wykona¢ naprawe *

Przeciek w ukladzie
hydraulicznym

Sprawdzi¢ i usungc¢ usterke

Nieprawidlowy rozrzut
materiatu

Nieprawidlowe nastawy maszyny

Ustawi¢ przestone przenosnika zgodnie
z rodzajem materiatu, wykona¢ prébe i
skorygowac wartosci nastaw.

Nieprawidlowo ustawiony sitownik

Sprawdzi¢ i ustawi¢ zgodnie z

elektryczny kierunku rozrzutu instrukcja
Uszkodzony przekaznik w Wvmienic
. . . ymieni¢

skrzynce bezpiecznikowej
Uszkodzone topatki tarczy Wymienié

rozsiewajgcej
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RODZAJ USTERKI

(ALARMU) PRZYCZYNA SPOSOB USUNIECIA
Przepalona zarowka Wymienic
Oswietlenie nie dziata
Uszkodzony przekaznik Wymienic

Niski poziom oleju
hydraulicznego

Ubytki oleju

Skontrolowac instalacje hydrauliczng
pod wzgledem szczelnosci, sprawdzic
stan przewodow hydraulicznych i
potaczen

Wysoka temperatura Uszkodzony czujnik temperatury

Wymienic

oleju hydraulicznego

Uszkodzona pompa

Sprawdzi¢ i naprawi¢ pompe *

* kontrole i naprawe wykonac w APSIO.

WSKAZOWKA

Wykaz usterek silnika i sposobow ich usuwania zawiera rozdziat OBSLUGA SILNIKA /
ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW (patrz tabela ,,Usterki silnika i sposoby ich usuwania”).

5.30




ROZDZIAL

6

OBSLUGA
SILNIKA



PRONAR SPT70 ROZDZIAL 5

6.1 INFORMACJE OGOLNE

Rozdziat OBSLUGA SILNIKA przedstawia wytgcznie opis techniczny silnika oraz instrukcje
dotyczgce uruchomienia, obstugi i konserwacji silnika. Podczas obstugi obowigzujg aktualne

normy i przepisy prawne, a takze wszelkie przepisy wewnetrzne.

W ramach prawidiowego uzytkowania silnika nalezy przestrzega¢ wyznaczonych okreséw
przegladu technicznego i konserwaciji silnika. Nieprzestrzeganie powyzszych zasad prowadzi

do uszkodzenia silnika.

6.2 ZASADY BEZPIECZENSTWA PODCZAS OBSLUGI SILNIKA

* Przed uruchomieniem silnika nalezy koniecznie zapoznac sie z trescig instrukciji
maszyny oraz silnika. Pozwoli to unikngé wypadkdéw, umozliwi prawidtowg

obstuge, konserwacje, a tym samym zapewni maksymalng zywotnos¢ silnika.

* Przed uruchomieniem silnika nalezy sie upewni¢, czy zostaty zainstalowane

wszystkie przewidziane elementy ochronne.

* Obstuga silnika, prace konserwacyjne i naprawy mogg by¢ wykonywane

wytgcznie przez uprawnione (wykwalifikowane) do tego osoby.

* Nie uruchamia¢ silnika w zamknietych lub pozbawionych wentylaciji
pomieszczeniach. Spaliny z silnika zawierajg toksyczny gaz, ktory moze

prowadzi¢ do utraty Swiadomosci, a nawet Smierci.
» Nie zbliza¢ sie do obracajgcych sie czesci silnika.

» Zachowaé¢ bezpieczng odlegtos¢ od rozgrzanych elementow silnika. Ryzyko

poparzenia. Materialy tatwopalne i wybuchowe trzymac z daleka od silnika.

e Zagubiony lub uszkodzony korek wlewu paliwa zawsze nalezy zastepowac

oryginalnym korkiem wymiennym.

» Zabrania sie zdejmowania korka wlewu paliwa przy uruchomionym silniku lub w

poblizu otwartego ognia.

* Opary paliwa sg bardzo toksyczne. Nalezy przestrzega¢ przepisow producenta

paliw.

* Tankowac wytgcznie przy wytgczonym silniku.

6.2



ROZDZIAL 5 PRONAR SPT70

* Nie napetlnia¢ zbiornika paliwa catkowicie. Zostawi¢ miejsce na rozprezenie

paliwa.

* Natychmiast wyciera¢ rozlane paliwo i olej. Silnik oraz komore silnika utrzymywac

w czystosci.

* Nie zbliza¢ sie do silnika z otwartym ogniem. Niebezpieczenstwo zapalenia sie

oparow paliwa lub oleju.

» Wszystkie prace konserwacyjno - naprawcze wykonywac kiedy silnik jest
zatrzymany, ostygniety i odtgczony od zasilania. Odtgczy¢ przewody elektryczne
od akumulatora. Kluczyk do stacyjki nalezy chroni¢é przed osobami

nieuprawnionymi.

« W trakcie prac obstugowo - naprawczych uzywaé odpowiedniej, Scisle
dopasowanej odziezy ochronnej, rekawic, butow, okularow oraz witasciwych
narzedzi. Zabrania sie nosi¢ tancuszkéw i innych luznych przedmiotow, ktérymi

mozna tatwo zaczepic¢ o urzgdzenie.

* Do uruchomienia silnika stosowac¢ wytgcznie uktad rozruchowy zamontowany na

maszynie. Stosowanie obejs¢ elektrycznych jest zabronione.

* Silnik napedowy oznakowany jest przy pomocy nalepek informacyjno -

ostrzegawczych. Stosowac sie do tych uwag.

* Nalezy dba¢ w catym okresie uzytkowania o czytelno$¢ nalepek informacyjno -
ostrzegawczych. Nalepki czysci¢ czystg wodag lub wodg z niewielkg iloscig

detergentu. W przypadku ich zniszczenia nalezy wymieni¢ je na nowe.

* Nalezy przestrzega¢ obowigzujgcych przepisow dotyczgcych zabezpieczenia i

usuwania zuzytych olejow, ptynéw chtodzgcych, filtrow i srodkow czyszczacych.

* Przed uruchomieniem silnika przeprowadzi¢ kontrole wizualng przewodow
paliwowych. Tryskajgce paliwo moze doprowadzic do uszkodzen ciata |
poparzenia, a takze byC przyczyng pozaru. Regularnie wykonywaé przeglady

techniczne.

» Podczas prac konserwacyjnych zwraca¢ szczegélng uwage na skropliny z uktadu
wydechowego, ktdre mogg zawiera¢ kwas siarkowy. Poparzenie kwasem jest
grozne dla zdrowia oraz zycia. Stosowanie paliw o0 zawartosci siarki

powyzej 15ppm zwieksza ilos¢ kwasu. W przypadku kontaktu kwasu ze skora,
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umyc¢ to miejsce duzg iloscig czystej biezgcej wody. Wilgotne ubranie natychmiast

zdjg¢. Skontaktowac sie z lekarzem.

* Praca silnika bez obcigzenia lub przy bardzo niskim obcigzeniu przez diuzszy
czas pracy silnika moze negatywnie wptyng¢ na jego parametry pracy. Upewnié
sie, ze obcigzenie silnika wynosi co najmniej 15%. Przy tak niskim stopniu
wykorzystania mocy silnika nalezy na krétko przed jego wytgczeniem mocniej go
docigzyc.

TABELA 6.1 Naklejki informacyjne i ostrzegawcze sil  nika

LP Nalepka Znaczenie

é [ -y A s Instrukcje konserwaciji

Tankowac tylko olej napedowy wg.

: specyfikaciji
2 m @ (patrz rozdziat MATERIALY
y EKSPLOATACYJNE)

Nie uzywac biodiesla

ULTRA LOW SULFUR Silnik mozna eksploatowac tylko z paliwem
3 FUEL ONLY 0 bardzo niskiej zawartos$ci siarki lub bez

0000 053 657 02 siarki
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6.3 DANE TECHNICZNE | BUDOWA SILNIKA

PARAMETRY SILNIKA

TABELA 6.2 Podstawowe parametry silnika

Typ 2G40 / 2G40H
System spalania - wtrysk bezposredni
Liczba cylindréw - 2
Srednica cylindra / skok mm 92/75
Pojemnos¢ skokowa cm® 997
Cisnienie oleju Min. 1.0 bar przy 900 rpm (min™)
Pojemnos¢ oleju silnikowego L 30®
Ro6znica miedzy znakowaniem MAX i MIN L 0,8
Moc akumulatora max. Ah 12V / 88Ah — 24V | 88Ah
Norma toksycznosci - EU Ste.lge v

EPA Tier IV

@D _Wartosci te nalezy rozumie¢ jako przyblizone. Miarodajne jest zawsze znakowanie MAX na mierniku poziomu oleju

TABLICZKA ZNAMIONOWA SILNIKA

EngFam: [N

Emission Control Ssm . |

Power Category:
ULTRA LOW SULFUR DIESEL FUEL ONLY.

RYSUNEK 6.1 Miejsce umieszczenia tabliczki znamiono  wej

(1) - model silnika; (2) - numer seryjny silnika; (3) - moc silnika; (4) - pojemnos¢ (litry);
(5) - rok produkciji; (6) - kraj pochodzenia UE (Niemcy); (7) - kod kreskowy (numer seryjny
silnika)
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FIZYCZNE WARUNKI PRACY SILNIKA

Silnik normalnie dostosowuje sie do pracy w standardowych warunkach odniesienia

okreslonych w ISO 3046-1.

TABELA 6.3  Fizyczne warunki pracy silnika

Parametr Jednostka Warto s$¢é
Temperatura powietrza dolotowego c 25

P P g K 208
Wilgotnos¢ wzgledna % 30
Cisnienie powietrza

P , . kPa 100

(okoto 100 metréw nad poziomem morza)
Temperatura powietrza dolotowego c 25

P P g K 208
Wilgotnos¢ wzgledna % 30

WSKAZOWKA

Jesli maszyna pracuje na duzych wysokosciach i w wysokich temperaturach, regulacja
ustawienia silnika moze by¢ konieczna, jezeli warunki klimatyczne nie byly brane pod

uwage przy zakupie maszyny. W takim przypadku skontaktowaé si¢ z najblizszym

punktem serwisowym Producenta.
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BUDOWA OGOLNA SILNIKA

4 415-K2.02-1

RYSUNEK 6.2 Budowa ogélna silnika

(1) - wlew oleju; (2) - filtr oleju; (3) - miernik poziomu oleju; (4) - korek zlewu oleju; (5) - filtr
powietrza mokry; (6) - filtr paliwa; (7) - pompa paliwa; (8) - pompa wtryskowa; (9) - dzwignia
stop; (10) - dzwignia zmiany biegéw; (11) - rozrusznik; (12) - regulator napiecia; (13) - ttumik;
(14) - zawieszenie silnika; (15) - Sruba pierscieniowa
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6.4 URUCHOMIENIE SILNIKA

Przed pierwszym uruchomieniem silnika przeprowadzi¢ kontrole zgodnie z wytycznymi
zawartymi w rozdziale PRZYGOTOWANIE DO PRACY PRZED PIERWSZYM
URUCHOMIENIEM.

PRZYGOTOWANIE SILNIKA DO URUCHOMIENIA

415-K2.03-1

RYSUNEK 6.3 Pompowanie paliwa d zwigni g reczna

(1) - dzwignia reczna; (2) - pompa paliwa

* Sprawdzi¢ i uzupetni¢ poziom oleju w silniku.

= Podczas sprawdzania poziomu oleju silnik musi znajdowac¢ sie w

pozycji poziomej.
* Sprawdzi¢ i w uzupetic¢ poziom oleju w mokrym filtrze powietrza (opcja).

= Zbiornik oleju napetni¢ az do znaku poziomu olejem silnikowym.
Zamontowa¢ zbiornik oleju, upewniajgc sie, ze uszczelka jest
prawidlowo ustawiona, a zapiecia zaciskowe sg prawidiowo
zamocowane. W wersji z dobudowanym cyklonem jako odpylaczem

zwréci¢ uwage na prawidtowe potozenie otworu wylotowego pytu.
* Sprawdzi¢ i uzupetni¢ poziom paliwa w zbiorniku paliwa.

= Przy pierwszym napetnieniu zbiornika paliwa, przy pustym ukiadzie

paliwowym lub po wymianie filtra paliwa konieczne jest wstepne

pompowanie paliwa dzwignig reczng (1) pompy paliwa (2) (RYSUNEK
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6.3), az paliwo w sposoOb styszalny wrdci przewodem wtryskowym do

zbiornika paliwa.
* Przy temperaturach ponizej 0°C stosowac¢ paliwo zimowe lub odpowiednio
wczesnie dolac nafty (patrz MATERIALY EKSPLOATACYJNE).
URUCHOMIENIE SILNIKA

» Dzwignie kontroli predkosci (1) ustawi¢ w zaleznosci od potrzeb w pozycji 1/2
START lub START (RYSUNEK 6.4).

* Dopilnowag, by dzwignia zatrzymania (2) znalazta sie w potozeniu spoczynkowym
START.

415-K2.04-1

RYSUNEK 6.4 Dzwignia ustawienia pr edko sci

(1) - dzwignia kontroli predkosci; (2) - dzwignia zatrzymania

415-K2.05-1
RYSUNEK 6.5 Rozrusznik
(1) - kotpak ochronny; (2) - kluczyk zaptonowy; (3-8) kontrolki informacyjno ostrzegawcze,;
(9) - licznik godzin pracy-opcja
6.9
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» Zdjg¢ kotpak ochronny (1) ze stacyjki (RYSUNEK 6.5).
*  Wiozy¢ kluczyk zaptonowy (2) do stacyijki i obrécié¢ do pozycji ,I”.

» Gdy zaswieci sie wskaznik wstepnego podgrzewania silnika (3), poczekac¢, az
zgasnie, a nastepnie obroci¢ kluczyk do potozenia ,II”.

= Kluczyk nie moze by¢ przytrzymywany w potozeniu ,II" diuzej niz 30
sekund.

* Po uruchomieniu silnika nalezy zwolni¢ kluczyk zaptonowy.

= Kluczyk wraca do pozycji ,I” i pozostaje w tej pozycji podczas pracy.
Kontrolka tadowania (7) i1 wskaznik cisnienia oleju (6) zgasna.
Wskaznik roboczy (8) Swieci i sygnalizuje brak usterki silnika. Kolejne
uruchomienie mozna wykona¢ po zresetowaniu stacyjki (kluczyk w

potozeniu ,0").

TABELA 6.4  Opis kontrolek informacyjno ostrzegawczy ch rozrusznik

Oznaczenie -
Symbol Opis
RYSUNEK 6.5 y P
3 Wstepne podgrzewanie Swieci w temperaturach ponizej 0°C.
silnika Uruchomic silnik, gdy zgasnie wskaznik.
L _ Zapala sie, jesli filtr powietrza jest brudny.
4 Konserwacja filtra powietrza _ .y " :
Natychmiast wyczysci¢ lub wymienic¢ wkiad filtra.
Temperatura silnika jest niedopuszczalnie wysoka.
5 Przegrzanie silnika Niebezpieczenstwo uszkodzenia silnika.
Natychmiast zatrzymac silnik!
Za niskie cisnienie oleju silnikowego.
Niebezpieczehstwo uszkodzenia silnika.
6 Niskie cisnienie oleju Natychmiast zatrzymac silnik i sprawdzi¢ poziom
oleju. Jesli poziom oleju jest prawidtowy,
skontaktowac sie z serwisem.
Usterka w alternatorze lub obwodzie tadowania
7 Brak tadowania akumulatora alternatora. Akumulator nie jest juz tadowany.
Natychmiast usungc usterke.
8 Wskaznik roboczy Swieci podczas pracy, gdy nie ma usterki silnika.
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i

WSKAZOWKA
Jezeli silnik nie uruchamia sie, obréci¢ kluczyk zaptonowy z powrotem do pozyc;ji ,,0” i
usuna¢ przyczyne.

W przypadku nieprawidtowosci natychmiast wytaczy¢ silnik. Zidentyfikowac usterke i
usunac ja (patrz ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW).

i

WSKAZOWKA

Jesli silnik jest wyposazony w modut zabezpieczajacy rozrusznik, po nieudanym
uruchomieniu silnika nalezy przestawi¢ kluczyk z powrotem do pozycji ,0” na co
najmniej 8 sekund. W przeciwnym wypadku rozrusznik pozostanie zablokowany i
uniemozliwi uruchomienie silnika.
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6.5 ZATRZYMANIE SILNIKA

UWAGA

W przerwach lub po zakonczeniu uzytkowania silnika nalezy zabezpieczy¢ kluczyk przed
nieautoryzowanym dostepem.

Chroni¢ stacyjke przed brudem i wilgocia. Przy wyciagnietym kluczyku zaptonowym
uszczelni¢ stacyjke kotpakiem ochronnym.

W zaleznosci od wyposazenia silnik mozna wytgczy¢:
* Dzwignig kontroli predkosci (mechanicznie).
* Dzwignig zatrzymania (mechanicznie).

* Kluczykiem zaptonowym (elektrycznie).

415-K2.06-1

RYSUNEK 6.6 Zatrzymanie silnika
(1) - dzwignia kontroli predkosci; (2) - dZzwignia zatrzymania; (3) - magnes zatrzymania,

(4) - kotpak ochronny; (5) - kluczyk zaptonowy
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Wytaczanie silnika (mechaniczne)
» Dzwignie kontroli predkosci (1) cofng¢ do pozycji ,STOP” (RYSUNEK 6.6).
= Silnik wylgczy sie.

* W silnikach z zablokowang dolng predkoscig obrotowg biegu jatowego nalezy po
cofnieciu dzwigni kontroli predkosci (1) przesungé dzwignie zatrzymania (2) w
kierunku pozycji STOP i przytrzymac tam tak dtugo, az silnik wylgczy sie.

» Po wytgczeniu silnika pusci¢ dzwignie zatrzymania (2) i dopilnowac¢, zeby wrdcita
na swojg pozycje wyjsciowg START.

= Zapali sie kontrolka tadowania akumulatora i kontrolka ciSnienia oleju.
» Obrocic¢ kluczyk zaptonowy (5) do pozycji ,,0” i wyjgc ze stacyjki.

= Wszystkie kontrolki powinny zgasnac.

WSKAZOWKA

@ Silnikéw z zablokowana dolng predkoscig biegu jalowego nie mozna wylaczyé za
pomoca dzwigni kontroli predkosci. W takim przypadku silnik jest wytaczany za pomoca
dzwigni zatrzymania lub kluczyka zaptonowego, w zaleznosci od wyposazenia silnika.

Wytaczanie silnika (elektryczne)
* Obrocic¢ kluczyk zaptonowy (5) do pozycji ,,0” (RYSUNEK 6.6).

= Dzwignia zatrzymania (2) jest uruchamiana do pozycji STOP za
pomocg magnesu zatrzymujgcego (3). Silnik wytgcza sie. Wszystkie
lampki kontrolne gasna.

*  Wyjac kluczyk ze stacyjki.

* Uszczelni¢ stacyjke kotpakiem ochronnym (4).

WSKAZOWKA
@ Gdy maszyna jest wytaczona, zawsze przekreé¢ kluczyk rozruchowy do pozycji ,,0”, w

przeciwnym razie akumulator moze zosta¢ catkowicie roztadowany.
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6.6 PRZEGLADY TECHNICZNE

TABELA 6.5 Harmonogram przegl adéw silnika

3
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Obchdéd kontrolny . U
Czyszczenie silnika . U
Kontrola poziomu oleju smarujgcego silnika . U
Kontrola obszaru dolotowego powietrza do spalania . U
Kontrola obszaru powietrza chtodzgcego . U
Kontrola dolnej czesci mokrego filtra powietrza pod
wzgledem poziomu oleju i stopnia zabrudzenia, w razie . U
potrzeby wymiana zabrudzonego oleju
Konserwacja filtra powietrza mokrego . S
Wymiana oleju o . S
Wymiana filtra oleju o . S
Kontrola i regulacja luzu zaworowego . . S
Oczyszczenie obszaru powietrza chtodzgcego . S
Kontrola dokrecenia potaczen srubowych . . S
Wymiana filtra paliwa @ . S

@ _ lub najpdzniej po 12 miesigcach, niezaleznie od catkowitej liczby godzin pracy silnika

@ . czestotliwosc wykonywania przeglagdow filtra paliwa zalezy od stopnia czystosci stosowanego paliwa i moze
wymagac skrécenia do 250 godzin pracy silnika

S - Serwis gwarancyjny; U - Uzytkownik

W okresie gwarancyjnym przeglady oznaczone w tabeli literg ,S” wykonuje serwis
gwarancyjny. Po uptywie gwarancji zaleca sie aby wykonywane byty przez wyspecjalizowane

warsztaty naprawcze.

Przeglady oznaczone w tabeli literg ,U” wykonuje operator maszyny zgodnie z zatozonym

harmonogramem.
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Prace konserwacyjne wykraczajgce poza zakres opisany w instrukcji mogg by¢ wykonywane

wytgcznie przez uprawnione (wykwalifikowane) do tego osoby.

6.7 OBCHOD KONTROLNY

NIEBEZPIECZENSTWO

Uszkodzone przewody uktadu paliwowego moga spowodowaé¢ wyciek paliwa pod
wysokim ci$nieniem, co moze by¢ przyczyna pozaru.

UWAGA

Zabrania sie uzytkowania maszyny z uszkodzonymi przewodami. Niesprawne
i przeciekajace przewody moga by¢ przyczyna powazniejszej usterki.

Obchdd kontrolny polega na szczegétowej kontroli komory silnika. Przeprowadza¢ go

kazdorazowo przed uruchomieniem maszyny. Podczas obchodu zwrécié szczegdlng uwage

na wycieki

paliwa oraz oleju. W przypadku wykrycia przecieku okresli¢ miejsce i przyczyne

nieszczelnosci. Rozlang ciecz nalezy wytrze¢, a uszkodzone elementy naprawi¢ lub

wymienic p

rzed rozruchem silnika.
Skontrolowa¢ kompletacje korkéw, zaslepek itp.

Sprawdzi¢ czy ostony zabezpieczajgce sg sprawne technicznie i prawidiowo

Zamocowane.

Sprawdzi¢ wigzki przewodow elektrycznych pod katem uszkodzen (przetarcie
izolacji, przerwanie przewodow, poluzowanie, kontakt z gorgcymi elementami
itd.).

Zwroci¢é uwage na poluzowane potgczenia $Srubowe, w razie koniecznosci

dokrecic.

Sprawdzi¢ przewody elastyczne pod katem uszkodzen mechanicznych oraz
przeciekow. Uszkodzone lub ostabione przewody nalezy wymieni¢ na nowe.

Skontrolowac opaski zaciskowe i w razie koniecznosci dokrecic.

Skontrolowa¢, czystos¢ komory silnika, jezeli jest to konieczne usungc

nieczystosci.
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« Jezeli wywieszona zostata etykieta NIE URUCHAMIAC (lub podobnie brzmigca),
skontaktowa¢ sie z osoba, ktora wywiesita ostrzezenie. Silnik moze byé

niesprawny.

6.8 CZYSZCZENIE SILNIKA

Przed przystgpieniem do czyszczenia silnika nalezy zatrzymac¢ silnik, gtéwny wytgcznik
elektryczny ustawi¢ w pozycje OFF. Na czas czyszczenia zaleca sie aby umiesci¢ zawieszke
z napisem NIE URUCHAMIAC w widocznym miejscu (np. w okolicy gidwnego wytgcznika

elektrycznego lub stacyjki).

Nalezy zawsze utrzymywac¢ silnik w czystosci. Do czyszczenia silnika nie uzywac
agresywnych srodkéw chemicznych. Najczesciej wystarcza przedmuchanie sprezonym
powietrzem. W przypadku niejasnosci zalecany jest kontakt z doradcami producenta silnika.
Podczas czyszczenia unika¢ zawilgocenia elementéw uktadu elektrycznego (przewodow,
rozrusznika, czujnikéw itp.). Jezeli jest to nieuniknione, nalezy uprzednio odigczy¢
akumulator, a przed ponownym podigczeniem wszystkie elementy doktadnie osuszyé

sprezonym powietrzem.
Sprawdzi¢ wzrokowo silnik pod kgtem nieszczelnosci.

Nie my¢ silnika oraz jego osprzetu myjkg cisnieniowg. Cisnienie moze doprowadzi¢ do wielu
uszkodzen, a woda moze dostac¢ sie w niepozgdane miejsca. Przestrzegac¢ zasad zawartych

w rozdziale ,,Czyszczenie maszyny”.

NIEBEZPIECZENSTWO

Czyszczenie, prace konserwacyjne oraz naprawy nalezy przeprowadzac¢ tylko przy
wylaczonym silniku.

Silnik zanieczyszczony smarem, paliwem lub olejem stwarza zagrozenie pozarowe.
Nagromadzony osad lub rozlane tatwopalne ciecze nalezy usuwa¢ na biezaco.
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6.9 KONTROLA POZIOMU OLEJU SMARUJACEGO SILNIKA

415-K2.07-1
RYSUNEK 6.7 Kontrola poziomu oleju w silniku
(1) - miernik poziomu oleju; (2) - korek wlewu oleju
*  Wylgczyc silnik i poczekac¢ kilka minut, az olej silnikowy zgromadzi sie w skrzyni
korbowe,.
= Silnik musi by¢ wystudzony i wypoziomowany.
* Usungc¢ zanieczyszczenia z silnika w obszarze miernika poziomu oleju (1).
*  Wyjac miernik poziomu oleju i wytrze¢ go do sucha.

*  Wiozy¢ i ponownie wyjgé miernik poziomu oleju w celu sprawdzenia poziomu

oleju w silniku.

= Uzupetnia¢é olej silnikowy az do gornego znakowania miernika

poziomu oleju.

» Jezeli poziom oleju w silniku jest za niski odkreci¢ korek wlewu (2) i uzupeic

odpowiednig iloscia.
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* Po dolaniu swiezego oleju odczekac az olej sptynie do misy olejowej, a nastepnie

ponownie sprawdzi¢ poziom oleju.

» Zakreci¢ korek wlewu (2) i zatozy¢ miernik poziomu oleju (1).

UWAGA

Obstuga silnika przy poziomie oleju ponizej poziomu MIN. lub powyzej poziomu MAX.

moze prowadzi¢ do uszkodzenia silnika.
Podczas kontroli poziomu oleju silnik musi by¢ wystudzony i powinien znajdowac sie w

pozycji poziomej.

Za wysoki poziom oleju moze by¢ skutkiem nieszczelnosci instalacji paliwowej, uktfadu
chtodzenia lub innej usterki.

6.10 KONTROLA OBSZARU DOLOTOWEGO POWIETRZA DO
SPALANIA

Filtr powietrza mokry

e Sprawdzi¢ otwér wlotu powietrza (1) — w zaleznosci od wersji — pod wzgledem

silnego zabrudzenia, w razie potrzeby oczyscié.

W wersji z cyklonem jako odpylaczem wstepnym sprawdzi¢ czy otwor wylotowy

pytu (2) jest drozny, w razie potrzeby oczyscic.

415-K2.08-1

RYSUNEK 6.8 Kontrola obszaru powietrza do spalania

(1) - wlot powietrza; (2) - wylot powietrza
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WSKAZOWKA

Silne zabrudzenia sa sygnatem, iz wskutek duzej ilosci kurzu nalezy odpowiednio
skroci¢ przerwy migedzy przegladami konserwacyjnymi filtra powietrza.

6.11 KONTROLA OBSZARU POWIETRZA CHLODZACEGO

RYSUNEK 6.9 Kontrola obszaru powietrza do spalania

Sprawdzi¢ obszar wlotu i wylotu powietrza chtodzgcego pod wzgledem silnego zabrudzenia

lis¢mi, kurzem itp., w razie potrzeby oczyscic.

UWAGA
A Kontrolka temperatury silnika (opcja) zapala sie, gdy temperatura silnika jest

niedopuszczalnie wysoka. Natychmiast wylaczy¢ silnik i usuna¢ przyczyne.

WSKAZOWKA

Silne zabrudzenia sa sygnatem, iz wskutek duzej ilosci kurzu nalezy odpowiednio
skroci¢ przerwy migedzy przegladami konserwacyjnymi filtra powietrza.
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6.12 KONTROLA DOLNEJ CZESCI MOKREGO FILTRA
POWIETRZA

NIEBEZPIECZENSTWO

Nalezy przestrzega¢ obowiazujacych przepisow dotyczacych zabezpieczenia i usuwania
zuzytych olejow, filtréw i Srodkéw czyszczacych.

Nie mozna dopusci¢, aby olej dostat si¢ do wod gruntowych, zbiornikéw wodnych lub
kanalizacji.

. : \
3 . \
\ \
- ) L\
d. \
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415-K2.10-1

RYSUNEK 6.10 Kontrola dolnej cz es$ci mokrego filtra powietrza
(1) - zacisk; (2) - zbiornik oleju (3) - uszczelka; (4) - znak poziomu oleju
e Zwolni¢ zaciski (1) i zdemontowac zbiornik oleju (2).
» Skontrolowac¢ stopien czystosci filtra i w razie koniecznosci wyczyscic.

= Gdy osadzony brud osiggnie okoto potowy wysokosci wiewu oleju lub

olej stanie sie lepki, wyczyscic filtr powietrza.

* Sprawdzi¢ poziom oleju i w razie koniecznosci napetni¢ olejem silnikowym do

oznaczenia poziomu (4) zgodnie z wymaganiami.

* Zamontowac zbiornik oleju, upewniajgc sie, ze uszczelka (3) jest wiasciwie

ustawiona, a zaciski (1) sg prawidlowo zamocowane.
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6.13 ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

TABELA 6.6

Usterki silnika i sposoby ich usuwania

Usterka (Alarm)

Mo zliwa przyczyna

Rozwi gzanie

Silnik nie uruchamia sie
lub uruchamia sie z
oporami, daje sie jednak
obracac za pomocg
rozrusznika.

Dzwignia kontroli predkosci znajduje
sie w pozycji STOP lub na biegu
jatowym.

Ustawi¢ dzwignie w pozycji START.

Dzwignia zatrzymania znajduje sie w
pozycji STOP.

Ustawi¢ dzwignie na pozycje START.

Brak paliwa w pompie wtryskowej.

Wila¢ paliwo.

Sprawdzi¢ doktadnie caly uktad paliwowy.
W przypadku braku rezultatow sprawdzic:
- przewod prowadzacy do silnika

- filtr paliwa

- prace pompy zasilajgcej

Zbyt niska kompresja:
- Zle ustawione zawory.
- Zuzyte zawory.

- Zuzyty cylinder oraz / lub pierscienia
tlokowego.

Sprawdzi¢ luz zaworowy, regulowac¢ w
razie potrzeby. *

Wykona¢ naprawe *

Niesprawne wtryskiwacze.

Wykona¢ naprawe *

Silnik nie uruchamia sie
w niskich temperaturach

Temperatura nizsza od minimalnej
temperatury pracy silnika.

Uruchomié¢ system wstepnego
podgrzewania silnika (wyposazenie
dodatkowe).

Niesprawny system wstepnego
podgrzewania silnika (wyposazenie
dodatkowe).

Wykona¢ naprawe *

Paliwo traci swojg konsystencje z
powodu niewystarczajacej odpornosci
na mroz.

Sprawdzi¢, czy paliwo, ktére wyptywa z
odczepionego przewodu paliwowego jest
czyste i niezmacone.

Jesli paliwo zmienito konsystencje, nalezy
rozgrzac silnik lub oprézni¢ caly ukiad
paliwowy. Wla¢ mieszanke paliwowa
odporng na mroz.

Zbyt niskie obroty przy uruchamianiu
silnika:
- Zbyt gesty olej.

- Niedostatecznie natadowany
akumulator.

Wymienic olej silnikowy. Wla¢ olej o
odpowiedniej klasie lepkosci *

Sprawdzi¢ akumulator, jesli to konieczne,
skontaktowac sie z punktem serwisowym.

Urzadzenie nie zostato wysprzeglone.

Jesli to mozliwe, oddzieli¢ silnik od
urzadzenia za pomocg sprzegta *

Niesprawny rozrusznik
lub silnik nie wchodzi na
obroty.

Zakiocenia w uktadzie elektrycznym:

- Zle podigczone kable akumulatora i /
lub inne ztgcza kablowe.

Sprawdzi¢ uktad elektryczny i jego czesci
lub skontaktowac¢ sie z punktem
serwisowym
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Usterka (Alarm)

Mo zliwa przyczyna

Rozwi gzanie

- Luzne i/ lub zardzewiate ztgcza
kablowe.

- Niesprawny i / lub nie natadowany
akumulator.

- Niesprawny rozrusznik.

- Niesprawne przekazniki lub
elementy monitorujgce, etc.

Silnik uruchamia sieg,
lecz po wytgczeniu
rozrusznika natychmiast
gasnie.

Dzwignia kontroli predkosci jest w
niewystarczajgcym stopniu
przestawiona na pozycje START.

Ustawi¢ dzwignie w pozycji START.

Urzadzenie nie zostato wysprzeglone.

Jesli to mozliwe, oddzieli¢ silnik od
urzgdzenia za pomocg sprzegta *

Niedrozny filtr paliwa.

Wymienic filtr *

Przerwany obieg paliwa.

Sprawdzi¢ doktadnie caly uktad paliwowy.

Silnik wytgcza sie
samoczynnie.

Przerwany obieg paliwa:
- Pusty bak.
- Niedrozny filtr paliwa.

- Niesprawna pompa zasilajgca
paliwa.

Zatankowac paliwo.
Wymienic filtr *
Sprawdzi¢ caly ukfad paliwowy *

Uszkodzenia mechaniczne.

Skontaktowac¢ sie z punktem serwisowym

Silnik traci moc i obroty.

Niesprawny uktad paliwowy:
- Pusty bak.
- Niedrozny filtr paliwa.

- Niewystarczajgce odpowietrzenie
zbiornika.

Zatankowac paliwo.
Wymienic filtr *
Zapewni¢ dostateczng wentylacje baku.

Nieszczelne zlgcza przewodowe.

Sprawdzi¢ szczelnos¢ zigcz
przewodowych.

Dzwignia kontroli predkosci wedruje
samoczynnie.

Zablokowa¢ dzwignie kontroli predkosci.

Silnik traci moc i obroty,
z rury wydechowej unosi
sie czarny dym.

Zanieczyszczony filtr powietrza.

Oczyscic filtr powietrza lub wymienic¢ na
nowy w razie potrzeby. *

Niewyregulowane zawory.

Regulacja zaworéw *

Niesprawne wtryskiwacze.

Skontaktowac sie z punktem serwisowym

Silnik sie przegrzewa.
Zapala sie lampka
kontrolna temperatury
silnika (opcja)

Nadmiar oleju smarowego w silniku.

Spusci¢ olej silnikowy do gérnego
znakowania (MAX) miernika poziomu oleju

Niedostateczne chtodzenie:

- Zanieczyszczony caly obszar
powietrza chlodzgcego.

- Zle domkniete blaszki
doprowadzajgce powietrze.

Oczysci¢ obszar powietrza chtodzacego.

Sprawdzi¢ czy blaszki lub szybiki
doprowadzajgce powietrze sg cale i
dobrze uszczelnione.

* w okresie gwarancyjnym kontrole i naprawe wykonuje serwis gwarancyjny
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6.14 MATERIALY EKSPLOATACYJNE

TABELA 6.7 Wykaz materiatdw eksploatacyjnych

Miejsce stosowania - nazwa llo s¢é Numer / typ / norma
Filtr powietrza kpl. 1 szt. HATZ 011 222 10
Filtr oleju silnika 1 szt. HATZ 503 028 00
Filtr paliwa 1szt. | HATZ 504 788 00 (> -6°C), 400 894 01 (< -6°C)
Olej silnikowy (z miskg olejows) 3L SAE 5W30
Zbiornik paliwa - olej napedowy 26 L PN-EN 590+A1:2010

OLEJ SILNIKOWY

UWAGA
Niewlasciwy olej silnikowy znacznie skraca zywotnos¢ silnika.

Uzywac tylko oleju silnikowego, ktory spetnia powyzsze specyfikacje.

OIL: SAE...

RYSUNEK 6.11  Klasa lepko sci oleju w zale znosci od temperatury
Dopuszczalne sg wszelkie oleje markowe spetniajgce co najmniej jedng z nastepujgcych

specyfikaciji:
» ACEA-B3/E4lub lepszy.

* API-CF/CH-4 lub lepszy.
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Przy uruchamianiu silnika na zimno nalezy dobrac¢, w zaleznosci od temperatury otoczenia,

zalecang lepkos¢ oleju.

PALIWO

UWAGA
Zastosowanie paliwa niespetniajacego specyfikacji moze doprowadzi¢ do uszkodzenia

silnika.

Mozna stosowac wszystkie rodzaje oleju napedowego, ktore spetniajg minimalne wymagania

nastepujgcych specyfikaciji:
* Europa: EN 590.
* Wielka Brytania: BS 2869 Al / A2.
* USA: ASTM D 975-09a 1-D S15 lub 2-D S15.

Przy temperaturach ponizej 0 °C stosowac paliwo zimowe lub odpowiednio wczesnie dolac

nafty.

TABELA 6.8 Paliwo zimowe

Najnizsza temperatura Stosunek procentowy nafty dla
otoczenia w°C przy starcie paliwo letnie paliwo zimowe
0 do-10 20 % —
—10 do -15 30 % -
—15 do -20 50 % 20 %
—20 do —30 _ 50 %
UWAGA

Podczas przechowywania oleju napedowego przez diuzszy czas w zbiorniku lub
kanistrze paliwa moga powstawa¢ osady z powodu starzenia si¢ paliwa. Osady te
powoduja nieprawidiowe dziatanie z powodu zatkanych filtrow paliwa i uszkodzenia
uktadu wtryskowego.
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