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PRONAR Sp. z o.0.

ul. Mickiewicza 101 A

17-210 Narew, Polska

tel./fax  (+48 85) 681 63 29, 681 63 81, 681 63 82,
681 63 84, 681 64 29

fax (+48 85) 681 63 83

http://www.pronar.pl
e-mail: pronar@pronar.pl

Deklaracja zgodnosci WE maszyny

PRONAR Sp. z 0.0. deklaruje z petng odpowiedzialnoscig, ze maszyna:

Opis i dane identyfikacyjne maszyny

Ogélne okreslenie i funkcja: |Posypywarka

Typ: SPT40

Model: s

Numer seryjny:

Nazwa handlowa: Posypywarka PRONAR SPT40

do ktorej odnosi sie ta deklaracja, spetnia wszystkie odpowiednie przepisy dyrektywy
2006/42/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 17 maja 2006 r. w sprawie
maszyn, zmieniajacej dyrektywe 95/16/WE (Dz. Urz. UE L 157 z 09.06.2006, str. 24).

Osobg upowazniong do udostepnienia dokumentacji technicznej jest Kierownik
Wydziatu Wdrozen w PRONAR Sp. z 0.0., 17-210 Narew, ul. Mickiewicza 101A.

Deklaracja ta odnosi sie wytacznie do maszyny w stanie, w jakim zostata wprowadzona
do obrotu i nie obejmuje czesci skladowych dodanych przez uzytkownika koncowego
lub przeprowadzonych przez niego pozniejszych dziatan.

Narew, dnia 2015-09-29

Miejsce i data wystawienia Imie, nazwj Asoby upowaznionej
stanowisko, podpis
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Wistep

WSTEP

Informacje zawarte w publikacji sa aktualne
na dzien opracowania. Na skutek udoskonalania nie-
ktére wielkosci, ilustracje oraz kompletacja (wyposa-
zenie standardowe, dodatkowe i opcjonalne) zawarte
w niniejszej publikacji mogg nie odpowiadac stanowi
faktycznemu maszyny dostarczonej uzytkownikowi.
Rysunki zawarte w niniejszej publikacji majg na celu
wyjasnienie zasady dziatania maszyny i mogg rozni¢
sie od stanu faktycznego. Nie moze to by¢ powodem
do jakichkolwiek roszczen z tego tytutu.

Producent zastrzega sobie prawo wprowadzania
w produkowanych maszynach zmian konstrukcyjnych
ufatwiajgcych obstuge oraz poprawiajgcych jakosc
ich pracy, nie dokonujgc biezgcych zmian w niniejszej

publikacji.
Numer seryjny maszyny

Numer seryjny silnika

EEEEEE
Crrrrrrrrrrrrrrtn

Instrukcja obstugi stanowi podstawowe wyposazenie
maszyny. Przed przystgpieniem do eksploatacji uzyt-
kownik musi zapoznac sie z trescig niniejszej instrukgiji
i przestrzega¢ wszystkich zawartych w niej zalecen.
Zagwarantuje to bezpieczng obstuge oraz zapewni
bezawaryjng prace maszyny. Maszyne skonstruowano
zgodnie z obowigzujgcymi normami, dokumentami
i aktualnymi przepisami prawnymi.

Jezeli informacje zawarte w instrukcji obstugi okazg
sie nie w petni zrozumiate nalezy zwrécic¢ sie 0 pomoc
do punktu sprzedazy w ktérym maszyna zostata zaku-
piona lub bezposrednio do Producenta.

Po zakupieniu maszyny zalecamy zapisa¢ w ponizsze
pola numery seryjne maszyny i najwazniejszych

podzespotéw.

/

N

Niniejsza instrukcja zawiera istotne wskazania dotyczgce bezpieczeristwa oraz zasad obstugi maszyny. Instrukcje nalezy

przechowywac w poblizu maszyny, aby byta dostepna dla oséb uprawnionych do jej obstugi.

Niniejszg instrukcje zachowaj do wykorzystania w przyszto$ci. W przypadku zagubienia lub zniszczenia instrukcji skontaktuj

sie ze sprzedawcg lub z producentem w celu wydania duplikatu.

Instrukcja obstugi przeznaczona jest dla uzytkownika koricowego. Z tego wzgledu niektére wymagane czynnoSci
konserwacyjne zostaty wyszczegolnione w tabelach przegladdéw ale procedura postepowania nie zostata opisana w niniejszej

publikacji. Do wykonania ich nalezy wezwac autoryzowany serwis producenta.

J

U.01.2.PL
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SYMBOLE WYKORZYSTANE W INSTRUKCJI

NIEBEZPIECZENSTWO
Informacje, opisy zagrozen i $rodkéw ostroznos$ci
oraz polecenia i nakazy zwigzane z bezpieczen-
stwem uzytkowania w tresci instrukcji sg wyréznione
ramkg z napisem NIEBEZPIECZENSTWO. Nieprze-
strzeganie opisanych zalecen stwarza zagrozenie dla
zdrowia lub zycia osob obstugujgcych maszyne lub
postronnych.
UWAGA
Szczegdlnie  wazne informacje i zalecenia,
ktéorych  przestrzeganie jest bezwzglednie ko-
nieczne, sg wyréznione w teksécie ramkg z napisem
UWAGA. Nieprzestrzeganie opisanych zalecen
stwarza zagrozenie uszkodzenia maszyny wskutek
nieprawidtowego wykonania obstugi, regulacji lub
uzytkowania.
WSKAZOWKA
Dodatkowe  wskazowki  zawarte w  instrukgji
opisujg  przydatne informacje dotyczace ob-
stugi maszyny i wyrdznione sg ramkg z napisem
WSKAZOWKA.

& NIEBEZPIECZENSTWO

U.02.1.PL
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Wistep

OKRESLENIE KIERUNKOW W INSTRUKCJI

C/

D

Okreslenie kierunkdw na maszynie
(B) tyt

Rysunek 1
(A) - przéd

(D) strona lewa

Strona lewa — strona po lewej rece obserwatora
zwréconego twarzg w kierunku jazdy maszyny
do przodu.

Strona prawa — strona po prawej rece obserwatora
zwréconego twarzg w kierunku jazdy maszyny

do przodu.

(C) strona prawa

Obrét w prawo — obrét mechanizmu zgodnie z kie-
runkiem ruchu wskazéwek zegara (operator zwrécony
przodem do mechanizmu).

Obrot w lewo — obrét mechanizmu przeciwnie do kie-
runku ruchu wskazowek zegara (operator zwrdocony

przodem do mechanizmu).
U.03.2.PL
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KONTROLAMASZYNY PO DOSTAWIE

Producent zapewnia, ze maszyna jest sprawna tech-
nicznie, zostata sprawdzona zgodnie z procedurami
kontroli i dopuszczona do uzytkowania. Nie zwalnia
to jednak Uzytkownika z obowigzku sprawdzenia
maszyny po dostawie i przed pierwszym uzyciem.
Maszyna dostarczona jest do Uzytkownika w stanie
kompletnie zmontowanym. Po dostarczeniu maszyny
Uzytkownik jest zobowigzany do sprawdzenia komple-
tacji maszyny zgodnie z zaméwieniem.
ZALECENIA KONTROLNE
» Sprawdzi¢ kompletacie maszyny zgodnie
z zamowieniem.
* Sprawdzi¢ stan techniczny oston zabezpiecza-
jacych, prawidtowos¢ ich otwierania i zamykania.
» Sprawdzi¢ stan powtoki malarskiej, sprawdzic¢

czy nie pojawity sie slady koroz;ji.

+ Skontrolowa¢ maszyne pod  wzgledem
uszkodzen wynikajgcych z nieprawidtowego
transportowania maszyny do miejsca przezna-
czenia (wgniecenia, przebicie, zgiecia lub zta-
mania detali itp.).

» Sprawdzi¢: poziom oleju hydraulicznego

w zbiorniku, poziom oleju smarujgcego w silniku,.
* Uzupei¢ zapas paliwa zbiornika.
» Skontrolowac stan techniczny pasa przenos$nika.

W  przypadku wykrytych nieprawidtowo$ci nalezy

zgtosi¢ je bezposrednio do sprzedawcy w celu usu-

niecia powstatych wad. Nieprawidiowy poziom
ptynow eksploatacyjnych (z wyjgtkiem paliwa), moze

Swiadczy¢ o powstatym przecieku. Skontrolowa¢ ma-

szyne pod wzgledem szczelnosci.

U.26.2.PL
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Wistep

ZAGROZENIE DLA SRODOWISKA

& NIEBEZPIECZENSTWO

Zuzyty olej lub zebrane resztki zmieszane z materiatem ab-
sorpcyjnym nalezy przechowywa¢ w doktadnie oznaczonym
pojemniku. Nie stosowac do tego celu opakowan po produk-
tach spozywczych.

Wyciek oleju hydraulicznego, smarujgcego lub nape-
dowego stanowi bezposrednie zagrozenia dla $srodo-
wiska naturalnego ze wzgledu na ograniczong biode-
gradowalnosc¢ substancji.

Prace konserwujgco-naprawcze, przy ktérych istnieje
ryzyko wycieku oleju, nalezy wykonywa¢ w pomiesz-
czeniach z nawierzchnig olejoodporng. W przypadku
wycieku oleju do srodowiska nalezy w pierwszej kolej-
nosci zabezpieczy¢ zrédto wycieku, a nastepnie zebrac
rozlany olej przy pomocy dostepnych srodkéw. Resztki

oleju zebra¢ przy pomocy sorbentdéw lub wymieszaé

olej z piaskiem, trocinami lub innymi materiatami ab-
sorpcyjnymi. Zebrane zanieczyszczenia olejowe nalezy
przechowaé w szczelnym i oznaczonym pojemniku, od-
pornym na dziatanie weglowodordéw, a nastepnie prze-
kaza¢ do punktu zajmujgcego sie utylizacjg odpaddw
olejowych. Pojemnik nalezy przechowa¢ z dala od
zrédet ciepta, materiatow tatwopalnych oraz zywno$ci.
Oleje zuzyte lub nie nadajgce sie do ponownego uzycia
ze wzgledu na utrate swoich witasciwosci zaleca sie
przechowywac w oryginalnych opakowaniach w takich
samych warunkach jak opisano powyze;.

/N uwaca

Odpady olejowe moga by¢ oddane tylko do punktu zajmu-
jacego sie utylizacjq lub regeneracjg olejow. Zabrania sie
wylewania olejow do kanalizacji lub zbiornikéw wodnych.

U.32.1.PL
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Wistep

PRZEGLADY

W trakcie uzytkowania maszyny niezbedna jest stata
kontrola stanu technicznego oraz wykonywanie za-
biegéw konserwacyjnych, ktére pozwolg na utrzymanie
maszyny w dobrym stanie technicznym. W zwigzku
z tym uzytkownik jest zobowigzany do wykonywania
wszelkich czynnos$ci konserwacyjnych i regulacyjnych
okreslonych przez Producenta zgodnie z zatozonym
harmonogramem.

Naprawy w trakcie trwania okresu gwarancyjnego
oraz wszystkie przeglady, z wyjatkiem przegladu co-
dziennego oraz przeglagdu co 50 godzin pracy, mogg
by¢ wykonywane jedynie przez autoryzowane punkty
serwisowe.

Naprawa silnika oraz przeglady silnika nie opisane
w instrukcji mogg by¢ wykonywane jedynie przez auto-
ryzowany punkt serwisowy producenta silnika.

W przypadku samowolnych napraw, zmiany nastaw
fabrycznych lub czynnosci, ktére nie zostaty uwzgled-
nione jako mozliwe do wykonania przez operatora ma-
szyny, uzytkownik ten traci gwarancje.

Obstuga oraz przeglady silnika napedowego opisane

sg w rozdziale Obstuga silnika.

Na kompletny przeglad posypywarki sktadajg sie na-
stepujgce czynnosci:

* przeglad okresowy maszyny z zatozonym in-
terwatem czasowym zgodnie z wytycznymi za-
wartymi w rozdziale Przeglady okresowe, ob-
stuga techniczna,

* przeglad silnika wraz z osprzetem zgodnie z wy-
tycznymi zawartymi w rozdziale Obstuga silnika,

* przeprowadzenie smarowania zgodnie z roz-
dziatem Plan smarowania.

Przeglad po docieraniu powinien by¢ wykonany po 50
godzinach pracy silnika ale nie pdzniej niz 100 godzin.
Kolejne przeglady powinny byé wykonane przez au-
toryzowany serwis kazdorazowo co 250 godzin pracy
silnika, tzn. po przepracowaniu 250, 500, 750 godzin,
itd (w czasie trwania gwarancji). Dopuszczalne op6z-
nienie wykonania przeglgdu nie moze by¢ dtuzsze niz
50 godzin od zatozonego interwatu. Zakres tych prze-
gladow wyszczegdlniony jest w Instrukcji Obstugi.

U41.1PL
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Informacje podstawowe Rozdziat 1

1.1 IDENTYFIKACJA

Oznakowanie posypywarki w postaci tabliczki znamio-

nowej oraz numeru seryjnego zostalo umieszczone ﬁg& PR?%ng\EZGU ( @ O

z tylu maszyny na ramie obok punku mocowania BECriAR, - ioiewiza 0t

lewej podpory magazynowej — rysunek (1.1). Przy za- Nazva| @

kupie maszyny nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ numeréw e : Nrseryny—

seryjnych umieszczonych na maszynie z numerem ko m K| ®
Misa B kg

wpisanym w Karcie Gwarancyjnej, w dokumentach Om @ ‘6

sprzedazy oraz w Instrukcji Obstugi.

Znaczenie  poszczegolnych  pdl  umieszczonych XXOOO1

na tabliczce znamionowej przedstawia ponizsze zesta-
wienie — rysunek (1.1):

A - nazwa maszyny,

B - typ/symbol maszyny,

C - numer seryjny, 8
D - rok produkcji,

E - masa catkowita [kq],

F - znak Kontroli Jakosci,

G - nazwa maszyny, cigg dalszy.

S) 415-E.01-1

Nalezy zada¢ od sprzedawcy doktadnego wypetnienia Karty Rysunek 1.1 Miejsce umieszczenia tabliczki
Gwarancyjnej i kupondw reklamacyjnych. Brak np. daty sprze- Znamionowej.

dazy lub pieczatki punktu sprzedazy naraza uzytkownika na

nieuznanie ewentualnych reklamacji.

E.2.4.415.01.1.PL
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Rozdziat 1

Informacje podstawowe

1.2 PRZEZNACZENIE

Posypywarka PRONAR SPT40 stuzy do powierzch-
niowego rozrzucania materiatdw uszorstniajgcych
(piasek, kruszywo) oraz srodkéw chemicznych (chlorek
sodu, chlorek wapnia, chlorek magnezu, solanka) do
zimowego utrzymania drég. Wykorzystywanie w innych
celach nalezy uznaé¢ za niezgodne z przeznaczeniem.
Posypywarka moze by¢ agregowana na pojazdach cie-
zarowych wyposazonych w platforme tadunkowg oraz
spetniajgcych wymagania zawarte w tabeli 1.1.

Do uzytkowania zgodnie z przeznaczeniem zalicza sig
rowniez wszystkie czynno$ci zwigzane z prawidtowg
i bezpieczng obstugg oraz konserwacjg maszyny.
W zwigzku z powyzszym uzytkownik zobowigzany jest
do:

* zapoznania sie z trescig Instrukcji Obstugi ma-
szyny oraz z Kartg Gwarancyjng i stosowania
sie do zalecen zawartych w tych opracowaniach,

e zrozumienia zasady dziatania maszyny oraz
bezpiecznej i prawidtowej eksploataciji,

» przestrzegania ustalonych planéw konserwacji
i regulaciji,

* przestrzegania ogoélnych przepiséw bezpie-
czenstwa w czasie pracy,

* zapobiegania wypadkom,

» stosowania sie do przepiséw ruchu drogowego
obowigzujgcych w kraju, w ktérym maszyna jest

eksploatowana.

Maszyna moze by¢ uzytkowana tylko przez osoby,
ktore:

« zapoznaly sie trescig publikacji i dokumentow
dofgczonych do maszyny oraz z trescig instrukciji
obstugi nosnika,

» zostaly przeszkolone w zakresie obstugi ma-
szyny oraz bezpieczenstwa pracy,

* posiadajg wymagane uprawnienia do kierowania
pojazdem i zapoznaty sie z przepisami ruchu
drogowego oraz przepisami transportowymi.

Posypywarka zostata skonstruowana zgodnie z obo-
wigzujgcymi wymogami bezpieczenstwa i normami

maszynowymi.

/\\ uwaca

Zabrania sig wykorzystywania maszyny niezgodnie z przezna-
czeniem, a w szczegolnosci:

- rozsiewania nawozow, materiatdw ptynnych

- przewozu ludzi, zwierzat i przedmiotéw na maszynie

- prac przetadunkowych.

Stosowanie wysypywanych materiatow innych niz zalecane w
niniejszym opracowaniu moze skutkowac:

- nieprawidtowo$ciami w procesie rozsiewania, takimi jak: zbry-
lanie sie, zawieszanie sie, samoczynne wysypywanie materiatu
- uszkodzeniami zespotow maszyny,

oraz moze by€ przyczyng uniewaznienia gwarancii.

1.4 PRONAR SPT40



Informacje podstawowe

Rozdziat 1

Tabela 1.1. Wymagania nosnika
Tresé J.M Wymagania
. ) na platformie tadunkowej nosnika za pomocg tasm
Sposob mocowania - )
mocujgcych LC 2000N wg normy EN 12195-2

Minimalne wymiary platformy:’
— dtugosc / szerokosé mm 3850/2 300
— wysoko$¢ od podtoza mm 1350 +1 700
tadownos$¢ nosnika t 10/11/122
Napiecie instalacji elektrycznej elektroniki y 94

sterujgcej

Pozostate wymagania

ztgcze z impulsowym sygnatem predkos$ci jazdy
zgodnym z ISO 16844-2

" dla odlegtosci 400 mm tarczy rozsiewajgcej od podfoza

2 w zalezno$ci od ustawienia pojemno$ci zbiornika posypywarki

E.2.4.415.02.1.PL
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Rozdziat 1 Informacje podstawowe
1.3 WYPOSAZENIE
W sktad wyposazenia posypywarki wchodzi: sterowanie  automatyczne (automatyczna

°

°

Instrukcja Obstugi,
Karta Gwarancyjna,
podpory magazynowe.

Wyposazenie dodatkowe (opcjonalne):

podpory postojowe (do zdejmowania i zaktadania
maszyny na platforme no$nika bez urzgdzen
dzwigowych),

zderzaki boczne (przy montazu posypywarki
na pojazdach z wytrzymatymi bortami, stosuje

sie razem z podporami postojowymi),

zZmiana parametrow w zaleznosci od wybranego
trybu pracy i temperatury),

wspornik pulpitu (do mocowania pulpitu steru-
jacego w kabinie pojazdow UNIMOG),

wigzka zasilania (wigzka ze zigczem dostoso-
wanym do podwozia UNIMOG),

program do pobierania danych z licznikéw,
optyczny czujnik sypania.

E.24.415.03.1.PL
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Rozdziat 1

14  WARUNKI GWARANCJI

PRONAR Sp. z o.0. w Narwi gwarantuje sprawne
dziatanie maszyny przy uzytkowaniu jej zgodnie z wa-
runkami techniczno-eksploatacyjnymi opisanymi w /n-
strukcji Obstugi. Usterki ujawnione w okresie gwaran-
cyjnym bedg usuwane przez Serwis Gwarancyjny.
Termin wykonania naprawy okreslony jest w Karcie
Gwarancyjnej.
Gwarancja nie sg objete czesci i podzespoty maszyny,
ktére ulegajg zuzyciu w normalnych warunkach eksplo-
atacyjnych niezaleznie od okresu gwaranciji.
Swiadczenia gwarancyjne dotyczg tylko takich przy-
padkow jak: uszkodzenia mechaniczne nie wynikajgce
z winy uzytkownika, wady fabryczne czesci itp.
W przypadku, kiedy szkody powstaty w wyniku:

» uszkodzen mechanicznych powstatych z winy

uzytkownika, wypadku drogowego,
* z niewlasciwej eksploatacji, regulacji i kon-
serwacji, uzytkowania maszyny niezgodnie

Z przeznaczeniem,
niesprawnej

« uzytkowania uszkodzonej lub

maszyny,

* wykonywania napraw przez osoby nieupraw-
nione, nieprawidtowe wykonanie napraw,
* wykonania samowolnych zmian w konstrukgiji
maszyny,
uzytkownik traci $wiadczenia gwarancyjne.
Modyfikacje maszyny bez pisemnej zgody Producenta
sg zabronione. W szczegolnosci niedopuszczalne jest
spawanie, rozwiercanie, wycinanie oraz podgrzewanie
gtébwnych elementéw konstrukcyjnych maszyny, ktére
bezposrednio wptywajg na bezpieczenstwo podczas
uzytkowania.
Szczegodtowe warunki gwarancji podane sg w Karcie

Gwarancyjnej dotgczonej do nowo zakupionej maszyny.

Nalezy zada¢ od sprzedawcy doktadnego wypetnienia Karty
Gwarancyjnej i kupondw reklamacyjnych. Brak np. daty sprze-
dazy lub pieczatki punktu sprzedazy naraza uzytkownika na
nieuznanie ewentualnych reklamacji.

E.2.4.415.04.1.PL
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Informacje podstawowe

1.5 TRANSPORT

Maszyna jest przygotowana do sprzedazy w stanie
kompletnie zmontowanym i nie wymaga pakowania.
Pakowaniu podlega jedynie dokumentacja technicz-
no-ruchowa maszyny, panel sterowania z wigzkg elek-
tryczng oraz stacyjka silnika.

Dostawa do uzytkownika moze odbywac sie trans-
portem samochodowym po zamocowaniu do platformy
tadunkowej. Maszyna powinna by¢ zamocowana
w sposob pewny za pomocg atestowanych paséw wy-

posazonych w mechanizm napinajgcy.

/\\ uwaca

Nie dopuszcza sie transportowania maszyny na nogach pod-
porowych obu typow.

Rysunek 1.2  Uchwyty transportowe

& NIEBEZPIECZENSTWO

Przy transporcie samochodowym maszyne zamoco-
wa¢ na platformie $rodka transportu zgodnie z  wy-
maganiami  bezpieczenstwa oraz  przepisami.  Stoso-
wac tylko atestowane i sprawne technicznie $rodki
mocujace. Zapoznaé sie z trescig instrukcji obstugi producenta
srodkéw mocujacych. Niewtasciwe zastosowanie $rodkéw mo-
cujacych moze byé przyczyng wypadku.

\. J

Przy zatadunku i roztadunku nalezy stosowac sie do
ogoinych zasad BHP przy pracach przetadunkowych.
Osoby obstugujgce sprzet przetadunkowy powinny
posiada¢ wymagane uprawnienia do uzywania tych

urzgdzen.

415-E.02-1
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Maszyna powinna by¢ podczepiana do urzgdzen dzwi-
gowych w miejscach specjalnie do tego przeznaczonych
— rysunek (1.2), tzn. za ucha na bokach zbiornika (4
punkty) oraz za uchwyty na ramie (4 punkty). Punkty
podwieszenia sg oznaczona za pomocg nalepek in-
formacyjnych. W trakcie podnoszenia maszyny nalezy
zachowacé szczegdlng ostroznosé¢ ze wzgledu na moz-
liwos¢ przechylenia sie maszyny oraz ryzyko doznania
obrazeh od wystajgcych czesci. W celu utrzymania
uniesionej maszyny we wiasciwym kierunku zaleca sie

& NIEBEZPIECZENSTWO

W czasie
ca  samochodu  powinien  zachowa  szczegdl-
ng ostroznos$¢. Wynika to z fakitu przesuniecia
do gory $rodka ciezkosci pojazdu z zatadowang maszyna.

kierow-

transportowania

maszyny

zastosowanie dodatkowego odciggu. W trakcie prac
przetadunkowych nalezy zwréci¢ szczegolng uwage,
aby nie uszkodzi¢ elementéw wyposazenia maszyny

oraz powtoki lakiernicze;.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Zabrania sig mocowania zawiesi i wszelkiego rodzaju elemen-
tow mocujacych fadunek za elementy inne niz wskazane (np.
instalacji hydraulicznej i elektrycznej).
Nikt nie moze przebywaé w strefie manewru podczas prze-
mieszczania posypywarki na inny rodek transportu.

\ J

/N uwaca

PotoZenie $rodka ciezko$ci w zalezno$ci od ustawienia maszy-
ny zmienia si¢ w zakresie = 100 mm.

Rysunek 1.3  Potozenie $rodka cigzkosci (puste zbiorniki)

O )
i i
/ @ !g} )
e
| £
S
< 2 090 mm

415-E.03-1
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Informacje podstawowe

16 KASACJA

W przypadku podjecia przez uzytkownika decyzji o ka-
sacji maszyny, nalezy zastosowaé sie do przepisow
obowigzujgcych w danych kraju dotyczgcych kasacji
oraz recyklingu maszyn wycofanych z uzytkowania.
Przed przystgpieniem do demontazu maszyny nalezy
catkowicie usungc¢ olej z instalacji hydraulicznej, prze-
ktadni i silnika oraz zdemontowa¢ akumulator.

W przypadku wymiany czesci, elementy zuzyte lub
uszkodzone nalezy przekaza¢ do skupu surowcéw

wtornych. Zuzyty olej a takze elementy gumowe lub

z tworzyw sztucznych nalezy przekaza¢ do zaktadow

zajmujgcych sie utylizacjg tego typu odpadow.

/\\ uwaca

W trakcie demontazu nalezy uzywa¢ odpowiednich narzedzi,
urzadzen (suwnice, dzwigi, podnosniki itp.), a takze stosowac
$rodki ochrony osobistej tj. odziez ochronng, obuwie, rekawice,
okulary itp.

Unika¢ kontaktu oleju ze skora. Nie dopuszczaé do rozlania sie
zuzytego oleju.

E.2.4.415.06.1.PL
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Rozdziat 2

Bezpieczenstwo uzytkowania

PODSTAWOWE ZASADY BEZPIECZENSTWA

Przed przystgpieniem do eksploatacji maszyny
uzytkownik powinien doktadnie zapoznac sie
z trescig niniejszej publikacji oraz z Kartg Gwa-
rancyjng. W czasie eksploatacji nalezy prze-
strzega¢ wszystkich zawartych w nich zalecen.
Zapoznac sie z budowa, dziataniem i zasadami
bezpiecznej eksploatacji maszyny.

Uzytkowanie oraz obstuga maszyny moze byé
wykonywana tylko przez osoby uprawnione do
kierowania pojazdem, na ktérym bedzie agre-
gowana maszyna oraz przeszkolonymi w za-
kresie obstugi maszyny.

Jezeli informacje zawarte w instrukcji sg nie-
zrozumiate nalezy skontaktowac sie ze sprze-
dawcg prowadzgcym w imieniu Producenta au-
toryzowany serwis techniczny lub bezposrednio
z Producentem.

Nieostrozne i niewtasciwe uzytkowanie oraz
obstuga maszyny, nieprzestrzeganie zalecen
zawartych w niniejszej instrukcji, stwarza zagro-
zenie dla zdrowia i zycia oséb postronnych i/lub
obstugujgcych maszyne.

Ostrzega sie o istnieniu ryzyka szczatkowego
zagrozen, dlatego stosowanie zasad bez-
piecznego uzytkowania oraz rozsgdne postepo-
wanie powinno by¢ podstawowg zasadg korzy-
stania z maszyny.

Zabrania sie uzytkowania maszyny przez osoby
nieuprawnione, w tym przez dzieci, osoby nie-
trzezwe, bedgce pod wplywem narkotykéw lub
innych substancji odurzajgcych.
Nieprzestrzeganie zasad bezpiecznego uzytko-

wania stwarza zagrozenie dla zdrowia osobom

obstugujgcym i postronnym.

Zabrania sie uzytkowania maszyny niezgodnie
z jej przeznaczeniem. Kazdy, kto wykorzy-
stuje maszyne w sposob niezgodny z prze-
znaczeniem, bierze na siebie petng odpowie-
dzialno$¢ za wszelkie konsekwencje wynikie
Z jej uzytkowania. Wykorzystanie maszyny do
innych celéw niz przewiduje Producent jest nie-
zgodne z przeznaczeniem maszyny i moze byc¢
przyczyng uniewaznienia gwarancji.

Maszyna moze by¢ uzytkowana tylko wtedy,
kiedy wszystkie elementy bezpieczenstwa (np.
ostony, sworznie, zawleczki, nalepki ostrze-
gawcze) sg sprawne technicznie i umieszczone
we wiasciwym miejscu. W przypadku znisz-
czenia lub zagubienia elementéw zabezpiecza-
jacych nalezy je zastgpi¢ nowymi.

Maszyna nie jest przeznaczona do transportu
jakiegokolwiek tadunku (w tym ludzi i zwierzat).
Przestrzegaé obowigzujgcych przepisow
prawnych dotyczgcych ochrony srodowiska.

W przypadku sprzedazy maszyny nalezy prze-
kaza¢ kompletng dokumentacje nabywcy.
Nosnik maszyny musi by¢ wyposazony w zestaw
pierwszej pomocy i gasnice.

W przypadku zauwazenia ognia lub dymu, na-
tychmiast zatrzymaé maszyne. Powiadomic
straz pozarng i jak najszybciej zlokalizowac
zrédto ognia lub dymu i przystgpi¢ do gaszenia
pozaru stosujgc odpowiednie s$rodki gasnicze
w zaleznosci od palgcego sie materiatu. Za-

chowac szczegdlng ostroznosé.

F.2.4.415.01.1.PL
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Bezpieczenstwo uzytkowania Rozdziat 2

2.2 BEZPIECZENSTWO PRZY AGREGOWANIU MASZYNY

Nosnik na ktérym bedzie agregowana ma-
szyna musi by¢ sprawny technicznie oraz musi
spetnia¢ wymagania stawiane przez Producenta
maszyny.

Do mocowania maszyny na no$niku nalezy
uzywac odpowiednich, atestowanych pasow lub
tancuchow.

Podczas tgczenia maszyny z nosnikiem nalezy
zachowa¢ szczegolng ostroznosc.

W trakcie tgczenia nikt nie moze przebywac

pomiedzy maszyng, a nosnikiem.

Po zakohczeniu tgczenia sprawdzi¢ zabezpie-
czenia. Zapoznac sie z tredcig instrukcji obstugi
nosnika.

W czasie odtgczania maszyny od nosnika nalezy
zachowacé szczegdlng ostroznose.

Maszyna zdjeta z nosnika musi by¢ ustawiona
na podporach, na poziomym, odpowiednio
twardym podtozu w taki sposéb, aby mozliwe
byto jej ponowne podigczenie.

F.2.4.415.02.1.PL
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Bezpieczenstwo uzytkowania

HYDRAULICZNA

Instalacja hydrauliczna w trakcie pracy znajduje
sie pod wysokim cisnieniem.

Regularnie kontrolowa¢ stan techniczny po-
taczen oraz przewodow hydraulicznych. Prze-
cieki oleju sg niedopuszczalne.

W przypadku awarii instalacji hydraulicznej, ma-
szyne nalezy wytgczy¢ z eksploatacji do czasu
usuniecia awarii.

W przypadku zranienia silnym strumieniem oleju
hydraulicznego nalezy niezwtocznie zwrocié sie
do lekarza. Olej hydrauliczny moze wnikngé
pod skore i by¢ przyczyng infekcji. Jezeli olej
dostanie sie do oczu, nalezy przemy¢ je duzg
iloscig wody i jezeli wystgpig podraznienia —
skontaktowac sie z lekarzem. W przypadku kon-
taktu oleju ze skoérg, nalezy miejsce zabrudzenia
przemy¢ wodg z mydtem. Nie stosowaé roz-
puszczalnikow organicznych (benzyna, nafta).

StosowacC olej hydrauliczny zalecany przez

2.3 ZASADY BEZPIECZENSTWA PODCZAS PRACY Z INSTALACJA

Producenta. Nigdy nie miesza¢ dwoch rodzajow
oleju.

Po wymianie oleju hydraulicznego zuzyty olej
nalezy utylizowaé. Olej zuzyty lub taki, ktéry
utracit swoje wiasciwosci, nalezy przechowywac
w oryginalnych pojemnikach lub w opakowa-
niach zastepczych odpornych na dziatanie we-
glowodoréw. Pojemniki zastepcze muszg by¢ do-
ktadnie opisane i odpowiednio przechowywane.
Zabrania sie przechowywania oleju hydrau-
licznego w opakowaniach przeznaczonych do
magazynowania zywnosci.

Przewody hydrauliczne gumowe nalezy ko-
niecznie wymieniac co 4 lata bez wzgledu na ich
stan techniczny.

Naprawy i wymiany elementéw instalacji hydrau-
licznej nalezy powierzy¢ odpowiednio wykwalifi-

kowanym osobom.

F.2.4.415.03.1.PL
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Zabrania sie wykonywania prac obstugowych
lub naprawczych (z wyjgtkiem regulacji tasmy
przenosnika) przy wigczonym napedzie silnika.
Przystepujgc do pracy nalezy wytgczy¢ silnik,
odtgczy¢ akumulator i przewody elektryczne.
Regulacje tasmy przenosnika przeprowadza sie
przy wtgczonym napedzie przenosnika. Podczas
regulacji zachowac¢ szczegodlng ostroznosc.

W okresie gwarancyjnym, wszelkie naprawy
moga by¢ wykonywane tylko przez uprawniony
przez Producenta serwis gwarancyjny. Zaleca
sie, aby ewentualne naprawy wykonywane byty
przez wyspecjalizowane warsztaty.

W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek usterek
w dziataniu lub uszkodzenia, maszyne nalezy
wytgczy¢ z eksploatacji do czasu naprawy.

W trakcie prac nalezy uzywaé odpowiedniej,
Scidle dopasowanej odziezy ochronnej, rekawic
oraz wiadciwych narzedzi. W przypadku prac
zwigzanych z instalacjg hydrauliczng zaleca sie
stosowanie rekawic olejoodpornych oraz oku-
larow ochronnych.

Jakiekolwiek modyfikacje maszyny zwalniajg
firme PRONAR Narew od odpowiedzialnosci
za powstate szkody lub uszczerbek na zdrowiu.
Wchodzenie na posypywarke jest mozliwe tylko
przy absolutnym bezruchu maszyny i wylg-
czonym silniku. Przed wejsciem na posypywarke
nos$nik nalezy unieruchomi¢ hamulcem posto-
jowym oraz zabezpieczy¢ przed dostepem oséb
niepowotanych oraz wyjg¢ kluczyk ze stacyjki.
Zanim zostang podjete jakiekolwiek prace
przy maszynie nalezy wytaczy¢ silnik nosnika
i maszyny oraz odczekaé, az zatrzymajg sie
wszystkie obracajgce sie czesci.

Regularnie kontrolowaé stan techniczny zabez-
pieczen oraz prawidtowos¢ dokrecania potgczen
Srubowych.

Regularne wykonywaé przeglady maszyny

zgodnie z zakresem okreSlonym przez

24 BEZPIECZENSTWO PODCZAS PRAC KONSERWACYJNYCH

Producenta.

Przed rozpoczeciem prac naprawczych w insta-
lacji hydraulicznej nalezy zredukowac cisnienie
oleju.

Czynnosci obstugowo-naprawcze wykonywacé
stosujgc ogdlne zasady bezpieczenstwa i hi-
gieny pracy. W razie skaleczenia rane nalezy
natychmiast przemy¢ i zdezynfekowa¢. W przy-
padku doznania powazniejszych obrazen nalezy
zasiegng¢ porady lekarskie;.

W przypadku koniecznosci wymiany poszcze-
golnych elementéw nalezy wykorzysta¢ tylko
elementy oryginalne. Niezastosowanie sie
do tych wymagan moze stworzy¢ zagrozenie
zdrowia lub zycia oséb postronnych lub obstugu-
jacych, przyczynic sie do uszkodzenia maszyny
i stanowi podstawe do cofniecia gwaranciji.
Kontrolowa¢ stan elementéw ochronnych,
ich stan techniczny oraz prawidtowos$c
zamocowania.

Przed pracami spawalniczymi lub elektrycznymi,
posypywarke nalezy odtgczy¢ od instalacji elek-
trycznej. Powloke malarskg nalezy oczyscié.
Opary palgcej sie farby sg trujgce dla cztowieka
i zwierzat. Prace spawalnicze nalezy wyko-
nywa¢ w dobrze oswietlonym i wentylowanym
pomieszczeniu. Przed przystgpieniem do pracy
zaleca sie przygotowanie gasnicy CO2 lub ga-
Snicy pianowej.

W przypadku prac wymagajgcych podniesienia
maszyny, nalezy wykorzysta¢ odpowiednie ate-
stowane podnosniki hydrauliczne lub mecha-
niczne. Po podniesieniu maszyny nalezy zasto-
sowac dodatkowo stabilne i wytrzymate podpory.
Zabrania sie wykonywania prac pod maszyng
podniesiong tylko za pomocg podnosnika lub
stojgcg na podporach magazynowych Ilub
postojowych.

Zabrania sie podpierania maszyny przy pomocy
elementdw kruchych (cegty, pustaki, bloczki

PRONAR SPT40 2.5
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betonowe).

Po zakonczeniu prac zwigzanych ze smaro-

waniem, nadmiar $rodka smarnego nalezy

usungg.

Zuzyte srodki smarne nalezy utylizowac.

W celu zmniejszenia zagrozenia pozarowego

maszyne nalezy utrzymywac w czystosci.
CZYSZCZENIE MASZYNY

& NIEBEZPIECZENSTWO

Zapoznat sie z instrukcjq stosowania detergentéw myjacych i
preparatow konserwujgcych.

Podczas mycia z uzyciem detergentow stosowac odpowiednig
odziez ochronng oraz okulary chroniace przed odpryskami.

Czysci¢ maszyne w zaleznosci od zapotrzebowania.

Przed wykorzystaniem myijki ciSnieniowej zapoznac sie

z zasadg dziatania oraz zaleceniami dotyczgacymi bez-

piecznej eksploatacji tego urzadzenia.

Przed

w miare mozliwo$ci jak najdoktadniej pozosta-

rozpoczeciem mycia usungé recznie

tosci rozsiewanego materiatu.

Do mycia uzywacC wytgcznie czystej biezgcej
wody. Mozliwe jest stosowanie detergentow
czyszczgcych o neutralnym odczynie pH, ktore
nie dziatajg agresywnie na elementy konstruk-
cyjne maszyny.

Wykorzystanie myjek ciSnieniowych zwieksza
skuteczno$¢ mycia, ale zachowaé ostroznosc¢
podczas pracy. W trakcie mycia nie zbliza¢ dyszy
agregatu czyszczgcego na odlegtos¢ mniejszg
niz 50 cm od czyszczonej powierzchni.
Temperatura wody nie powinna przekracza¢ 55
°C.

Zabrania sie mycia silnika spalinowego myjka
cisnieniowa.

Nie kierowa¢ strumienia wody bezposrednio
na elementy instalacji i wyposazenia tj. zawory,
fozyska, wtyki elektryczne oraz hydrauliczne,
Swiatla, zlgcza elekiryczne, naklejki informa-
cyjne i ostrzegawcze, tabliczke znamionows,

ztgcza przewoddw, punkty smarne, panele

sterujgce, wytaczniki bezpieczenstwa itp. Duze
cis$nienie strumienia wody moze spowodowac
przenikniecie wody i w efekcie uszkodzenie me-
chaniczne lub korozje.
Nie stosowaé rozpuszczalnikéw organicznych,
preparatéw nieznanego pochodzenia ani innych
substancji, ktére mogg spowodowaé uszko-
dzenie powierzchni lakierowanej, gumowej lub
wykonanej z tworzywa sztucznego. Zaleca sie
wykonanie préby na niewidocznej powierzchni
w przypadku watpliwos$ci.
Powierzchnie zaolejone lub zattuszczone przez
smar nalezy oczys¢ przy pomocy benzyny eks-
trakcyjnej lub srodkdéw przeznaczonych do od-
ttuszczania, a nastepnie umy¢ czystg woda z do-
datkiem detergentu. Stosowac sie do zalecen
producenta preparatéw czyszczgcych.
Detergenty przeznaczone do mycia przecho-
wywaé w oryginalnych pojemnikach, ewentu-
alnie w pojemnikach zastepczych, ale bardzo
doktadnie oznaczonych. Preparaty nie moga
by¢ przechowywane w pojemnikach przezna-
czonych do magazynowania zywnosci i napojéw
lub nieopisanych pojemnikach.
Dbac¢ o czystos¢ przewodow elastycznych oraz
uszczelek. Tworzywa, z ktérych wykonane zostaty
te elementy mogg by¢ podatne na substancje or-
ganiczne i niektore detergenty. W wyniku dtugo-
trwatego oddziatywania réznych substancji, przy-
spiesza sie proces starzenia oraz zwieksza sie
ryzyko uszkodzenia. Elementy wykonane z gumy
zaleca sie konserwowaé przy pomocy specijali-
stycznych preparatéw po uprzednim doktadnym
umyciu.
Przestrzega¢ zasad ochrony s$rodowiska, ma-
szyne my¢ w miejscach do tego przeznaczonych.
Mycie oraz suszenie musi odbywacé sie przy
temperaturze otoczenia powyzej 0°C.
Czesci elektroniczne i panel sterowania czysci¢
tylko miekkg szmatka.
Kazdorazowo, po myciu maszyny wykonac jej
smarowanie i konserwacje.

F.2.4.415.04.1.PL
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Rozdziat 2

25 BEZPIECZENSTWO PODCZAS PRACY MASZYNA

Przed kazdym uzyciem posypywarki nalezy
sprawdzi¢ jej stan techniczny. W szczegdlnosci
sprawdzi¢ stan techniczny sygnalizacji $wietlnej,
mechanizmu rozsypujacego, mechanizmu po-
dajgcego oraz oston zabezpieczajgcych.

Naped posypywarki mozna uruchomi¢ tylko
wtedy, kiedy w bezposrednim sgsiedztwie ob-
Szaru pracy maszyny nie znajdujg sie osoby
postronne lub zwierzeta. Operator maszyny ma
obowigzek zadba¢ o prawidtowg widocznosc
maszyny oraz obszaru pracy.

W czasie pracy maszyng zabrania sie zajmo-
wania innej pozycji niz stanowisko operatora
w kabinie pojazdu. Zabrania sie wychodzenia
z kabiny operatora w trakcie pracy maszyny.
Zabrania sie przebywania osob w strefie roz-
rzutu maszyny.

Zabrania sie zblizania do maszyny zanim nie za-
trzymaja sie elementy wirujgce.

W trakcie pracy przy chodnikach, na drogach
publicznych istnieje ryzyko iz wyrzucane czastki
piasku, soli, kamienie itp. mogg stanowi¢ zagro-
zenie dla os6b postronnych.

Przed zatadunkiem posypywarki nalezy upewnic
sie czy w skrzyni tadunkowej i na talerzu rozsie-
wajgcym nie znajdujg sie kamienie, narzedzia
lub inne przedmioty.

tadunek w zbiorniku maszyny powinien by¢ roz-
tozony réwnomiernie.

Zabrania sie przekraczania dopuszczalnej

tadownosci posypywarki, gdyz zagraza to bez-
pieczenstwu ruchu drogowego i moze spowo-
dowac uszkodzenie maszyny.

Przygotowanie $rodkéw do posypywania musi
odbywac sie zgodnie z przepisami dotyczgcymi
utrzymania drég w okresie zimowym zgodnie
z wymogami obowigzujgcymi w kraju, w ktérym
posypywarka jest uzytkowana. Zabrania sie
jednak stosowania innych $rodkéw niz prze-
widuje Producent.

W czasie pracy posypywarka nalezy wigczy¢
ostrzegawczg lampe blyskowg i lampe przy
tarczy rozsiewajgce;j.

Podczas jazdy do tylu, zachowa¢ szczegdlng
ostroznosé.

Po zakonczeniu rozsypywania wytgczy¢ naped
hydrauliczny mechanizmu podajgcego i rozsie-
wajgcego oraz silnik spalinowy.

Podczas jazdy po drogach publicznych nalezy
dostosowac sie do przepiséw o ruchu drogowym
obowigzujgcych w kraju, w ktérym maszyna jest
eksploatowana.

Dostosowac¢ predkos¢ do panujgcych warunkéw
drogowych oraz ograniczen wynikajgcych
Z przepisOw prawa o ruchu drogowym.

Zabrania sie przewozenia na maszynie ludzi
i zwierzat.

Brawurowa jazda i nadmierna predkos¢ moze

by¢ przyczyng wypadku.

F.2.4.415.05.1.PL
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Bezpieczenstwo uzytkowania

W poblizu akumulatora nie wolno uzywacé
otwartego ognia i wywotywac iskrzenia. Niebez-
pieczenstwo wybuchu.

Zabrania sie palenia tytoniu w poblizu
akumulatora.

Podczas odtgczania zaciskow akumulatora za-
chowaé¢ odpowiednig kolejnos¢. Jako pierwszy
zdemontowac zacisk (-), a nastepnie zacisk (+).
Podczas podtagczania przewoddw postepowacé
w kolejnosci odwrotne;j.

Przystepujac do prac spawania elektrycznego
nalezy maszyne odtgczy¢ od zroédta zasilania.
W tym celu nalezy odigczyé oba przewody
akumulatora i wigzke od nosnika (zasilanie
elektroniki).

Zabrania sie zwierania biegunoéw akumulatora.

2.6 BEZPIECZENSTWO PODCZAS OBSUGI AKUMULATORA

Niebezpieczenstwo pozaru lub wybuchu.
Akumulator zawiera zrgcy kwas siarkowy, ktérego
kontakt z ciatem moze spowodowaé¢ bardzo po-
wazne oparzenia chemiczne. W przypadku ob-
lania sie elektrolitem nalezy niezwtocznie zdjgé
zanieczyszczone ubranie a miejsce kontaktu
kwasu ze skorg lub oczami przemy¢ bardzo
duza iloscig biezgcej wody. W przypadku po-
tknigcia nie nalezy wywotywa¢ wymiotow. Wypic
duzg ilo$¢ chtodnej wody. Natychmiast zgtosic
sie do lekarza.

Podczas pracy z akumulatorem uzywa¢ gu-
mowych rekawic i okularéw ochronnych.
tadowanie akumulatora przeprowadza¢ w po-

mieszczeniach ze sprawng wentylacjg.

F.2.4.415.06.1.PL
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Rozdziat 2

2.7 OPIS RYZYKA SZCZATKOWEGO

Firma Pronar Sp. z 0. 0. w Narwi dofozyta wszelkich

staran, aby wyeliminowa¢ ryzyko nieszczesliwego

wypadku. Istnieje jednak pewne ryzyko szczgtkowe,

ktére moze doprowadzi¢ do wypadku, a zwigzane jest

przede wszystkim z czynno$ciami opisanymi ponizej:

uzywaniemaszynyniezgodniezprzeznaczeniem,
przebywanie pomiedzy nosnikiem a maszyng
w trakcie tgczenia maszyny,

przebywanie na maszynie podczas pracy silnika,
praca maszyng ze zdjetymi lub niesprawnymi
ostonami,

niezachowanie bezpiecznej odlegtosci od stref
niebezpiecznych lub zajmowanie miejsca w tych
strefach podczas pracy maszyny,

obstuga maszyny przez osoby nie uprawnione
lub bedace pod wptywem srodkéw odurzajgcych,

czyszczenie, konserwacja i kontrola techniczna

przy podtgczonym i uruchomionym nos$niku.

Ryzyko szczatkowe moze zosta¢ zmniejszone do mi-

nimum, stosujgc ponizsze zalecenia:

rozwazna i bez pospiechu obstuga maszyny,
rozsgdne stosowanie uwag i zalecen zawartych
w instrukcjach obstugi,

wykonywanie prac konserwujgco-naprawczych
zgodnie z zasadami bezpieczenstwa obstugi,
wykonywanie prac konserwujgco-naprawczych
przez osoby przeszkolone,

stosowanie dopasowanej odziezy ochronnej,
zabezpieczenie maszyny przed dostepem oséb
nieuprawnionych do obstugi, a zwtaszcza dzieci,
zachowanie bezpiecznej odlegtosci od miejsc
zabronionych i niebezpiecznych,

zakaz przebywania na maszynie w trakcie jej

pracy.
F.2.4.415.07.1.PL
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2.8 NALEPKI INFORMACYJNE | OSTRZEGAWCZE

Maszyna jest oznakowana nalepkami informacyjnymi
i ostrzegawczymi wymienionymi w tabeli 2.1. Uzyt-
kownik maszyny zobowigzany jest dba¢ w catym
okresie uzytkowania o czytelno$¢ napiséw, symboli
ostrzegawczych i informacyjnych umieszczonych

na maszynie. W przypadku ich zniszczenia nalezy

Tabela 2.1. Nalepki informacyjne i ostrzegawcze

wymieni¢ je na nowe. Nowe zespoty, wymienione
podczas naprawy muszg zosta¢ ponownie oznaczone
odpowiednimi znakami bezpieczenstwa. Podczas
czyszczenia maszyny nie stosowac rozpuszczalnikow
ktére mogg uszkodzi¢ powtoke etykiet oraz nie kie-

rowac na nie silnego strumienia wody.

LP. Nalepka

Znaczenie

1 PRONAR SPT40

Model maszyny
415N-96000001

415N-96000003

Nalepka ostrzegawcza
Gorgca powierzchnia
415N-96000003

FUEL
Diesel

415N-96000004

Nalepka wlew paliwa
415N-96000004

Niebezpieczenhstwo ze strony wyrzucanych przez
maszyne materiatow.
Zachowac¢ bezpieczng odlegtos¢ od pracujgcej
maszyny.
12N-15000008

Przed rozpoczeciem uzytkowania
zapoznaj sie z trescig instrukcji obstugi
35N-27000007

Punkty mocowania urzadzen dzwigowych przy zata-
dunku oraz pasow lub tancuchéw transportowych
35N-27000009

Nalepka wlew oleju
130N-36000006

2.10 PRONAR SPT40
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LP.

Nalepka

Znaczenie

Nalepka informacyjna
Sterowanie przestong mechanizmu podajgcego
254N-96000001

Oznakowanie obrysowe
254N-96000002

10

Oznakowanie obrysowe
254N-96000003

11

ZRASZANIE NAPENIANIE

Nalepka informacyjna
Sterowanie zaworem solanki
254N-96000004

12

Nie wchodzi¢ do zbiornika, nie stawaé¢ na mechani-
zmie podajgcym jezeli naped maszyny jest wigczony
254N-96000006

13

S PRONAR

PRONAR

www.pronar.pl

Nalepka informacyjna
187N-00000033

14

Oznakowanie obrysowe
R1F TYP 1 DIN 11030

15

A=A | &~ | &~

s

=R

ilom

Nalepka informacyjna
Reczne sterowanie blokiem hydraulicznym
415N-96000002

PRONAR SPT40 2.1
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415-F.01-1

Rozmieszczenie nalepek informacyjnych i ostrzegawczych.

Rysunek 2.1

Opis znaczenia symboli przedstawia TABELA 2.1

F.2.4.415.08.1.PL
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Budowa i zasada dziatania Rozdziat 3
3.1 CHARAKTERYSTYKATECHNICZNA
Tabela 3.1. Podstawowe dane techniczne posypywarki
Tresé j-m. PRONAR SPT40
na platformie fadunkowej nosnika
Sposob mocowania - za pomocg tasm mocujgcych LC
2000N wg normy EN 12195-2
Szerokos¢ posypywania:
Srodki chemiczne 2-12
Srodki uszorstniajgce 2-6
Gestos¢ posypywania:
srodki chemiczne g/m2 5-40
srodki uszorstniajagce g/m2 50 — 200
Pojemnos¢ zbiornika m3 4,5* | 5,25* | 6*
Pojemnos$¢ zbiornikow solanki dm3 1800
lloé¢ tarcz rozsiewajgcych szt. 1
llos¢ topatek tarczy szt. 6
wiasna instalacja hydrauliczna
Naped maszyny ~ zasilana od p.>ompy hydraulic.zn'ej,
napedzanej dodatkowym silni-
kiem spalinowym
S _ za pomocg panelu z kabiny ope-
ratora
Zasilanie elektryczne V 24V
Cisnienie w instalacji hydraulicznej MPa 16
Predkos$¢ robocza km/h 10-70
Ciezar maszyny (bez tadunku) kg 1800
Wysokos¢ maszyny od platformy fadunkowej nosnika mm 1660* /1 790* / 1 920*

* - w zalezno$ci od ustawienia nadstaw zbiornika

PRONAR SPT40 3.3
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Budowa i zasada dziatania
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Rysunek 3.1 Wymiary zewnetrzne SPT40

* - w zalezno$ci od ustawienia nadstaw zbiornika

G.24.415.01.1.PL
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Rozdziat 3

3.2 BUDOWA OGOLNA

Budowa ogodlna

Rysunek 3.2
(1) rama

(4) przenos$nik tasmowy
(7) instalacja hydrauliczna
(10) silnik spalinowy

(2) sito
(5) uktad zasypowy

Posypywarka sktada sie z ramy (1), ktorej integralng
czescig jest zbiornik wyposazony w sito (2) i stelaz
z plandeka (3). Przenosnik tasmowy (4) umieszczony
na dnie zbiornika transportuje materiat do ukfadu za-
sypowego (5), ktéry podaje go na topatki tarczy uktadu
wysiewajgcego (8). Uktad zraszania solankg (9) umoz-
liwia dodatkowo podawanie solanki do mechanizmu

(8) uktad wysiewajgcy
(11) podpory magazynowe

415-G.02-1

(3) plandeka

(6) podest z drabinkg

(9) zbiorniki uktadu zraszania solankg
(12) nadstawy regulowane

rozsiewajgcego. Posypywarka jest wyposazona we
wilasng instalacje hydrauliczng (7) zasilang od pompy
hydraulicznej, napedzanej dodatkowym silnikiem spa-
linowym (10). Monitorowanie i sterowanie parame-
trami pracy odbywa sie z kabiny operatora za pomocg
panelu sterujgcego.

G.24.415.02.1.PL
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3.3 INSTALACJAHYDRAULICZNA

\;
T —1
[T] —_—
B3
TALERZ
\/< A3 20 cm3/obr
B B2
/ A2
210b|ﬂ;a j I_‘@\_l
B1
SOLANKA
P T~ A1 15 cm3/obr
/\
1 F 1

z|

TASMA
250 cm3/obr

ABT]
AT {

Diesel HATZ 2G40
n=27000br/min

POMPA

— 10,8 cm3/obr
' 1

415-G.03-1

Rysunek 3.3  Budowa i schemat instalacji hydraulicznej

(1) silnik hydrauliczny tarczy wysiewajgcej  (2) silnik hydrauliczny przeno$nika (3) silnik hydrauliczny pompy solanki
(4) blok hydrauliczny (5) pompa hydrauliczna (6) zbiornik oleju

(7) korek wlewu oleju (8) wskaznik poziomu oleju (9) filtr oleju

G.2.4.415.03.1.PL
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34 UKLAD ZRASZANIA SOLANKA

S 415-G.04-1
Rysunek 3.4  Budowa uktadu zraszania solankg
(1) pompa (2) zbiornik (3) filtr
(4) odpowietrznik (5) kréciec (6) zawor napetniania

(7) wskaznik poziomu solanki

G.24.415.04.1.PL
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3.5 UKLAD ZASYPOWY | WYSIEWAJACY

3 415-G.05-1

Rysunek 3.5  Budowa ukfadu zasypowego i wysiewajgcego

(1) przenos$nik taSmowy (2) przektadnia (3) tarcza wysiewajgca

(4) napinacz przeno$nika (5) dzwignia blokady podnoszenia (6) sitownik regulacji kierunku rozrzutu
(7) przestona

G.2.4.415.05.1.PL
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Rozdziat 3

3.6 INSTALACJAELEKTRYCZNA

Rysunek 3.6  Budowa instalacji elektrycznej

(1) sterowniki (2) panel sterowania

(5) czujnik sypania (6) sitownik regulacji kierunku rozrzutu
(8) ostrzegawcza lampa btyskowa (9) czujnik predko$ci talerza
wysiewajgcego (11) czujnik predkosci tasmy

(13) wigzka kompletna (14) czujnik rezerwy paliwa

15 415.6.06-1

(3) bezpieczniki  (4) wytgcznik gtowny
(7) lampa tylna czerwona

(10) czujnik podniesienia mechanizmu
(12) czujnik predko$ci pompy solanki
(16) akumulator (16) stacyjka

G.2.4.415.06.1.PL
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Rozdziat 4 Panel sterowania
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Panel sterowania

Rozdziat 4

4.1 PANEL STERUJACY

1
( 1 B
USTAWIENIA s
Piasek 1333 | g/dm3
[ soiNacl) | | | gams
[NaCi+Caci2 4:1] | | gams | swoo
[Nacl+Caci2 2:1] | | gam
AN ‘ Solanka ‘ ‘ ‘ % POWROT
Ty
*\\
1 415-H.01-1 415-H.02-1
Rysunek 4.1  Budowa ogdlna panelu sterujgcego Rysunek 4.2  Przyktadowy sposob obstugi panelu
(1) obudowa (2) wyswietlacz LCD sterowania

(3) pokretto zmiany parametrow (4) przyciski funkcyjne

Panel sterowania — rysunek (4.1),

z obudowy (1), ciektokrystalicznego, kolorowego wy-

sktada sie

Swietlacza (2), pokretta (3) do zmiany parametrow oraz
szesciu przyciskéw funkcyjnych (4).

W zalezno$ci od wybranej strony w menu na wyswie-
tlaczu — rysunek (4.2), obok przyciskow funkcyjnych
(2),(3),(4),(5),(6),(7) wyswietlane sg aktualnie przy-
pisane do nich funkcje (B). Na kazdej stronie menu

(1) pokretto zmiany parametréw (2 - 7) przyciski funkcyjne
(B) funkcja przycisku (C) pole nazwy parametru
(D) pole warto$ci parametru

wyswietlacza sg wyswietlane inne funkcje dla danego
przycisku. Puste pole funkcyjne obok przyciskéw
(3),(4),(6) oznacza ze sg one nieaktywne w danej chwili.
Do przechodzenia na inne pole (C) oraz do zmiany

wartosci parametrow w polu (D) stuzy pokretto (1).

H.2.4.415.01.1.PL
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Panel sterowania

4.2 MENU PANELU STERUJACEGO

7 1
Start
Robocza
8
-
- 3
‘ Tryb manualny Tryb automatyczny
9 Wyb6r
\\ Piasek 030 | 9m2 .
Zmiana
S6l (NaCl) 010 | 9/m2
NaCl+CaCl2 4:1 012 | 9/m2 || Lamey 4
. g/m2
NaCl+CaCl2 2:1 013 1 T 5
13:08/10.09.2015]
10 6 415-H.03-1
Rysunek 4.3  Strona startowa wys$wietlacza panelu sterujacego
Opis znaczenia funkcji strony startowej przedstawia TABELA 4.1
Tabela 4.1. Opis znaczenia funkgji strony startowe;j
Oznaczenie .. .
Nazwa funkcji Opis
Rysunek 4.3
1 .Robocza” Przejscie do strony roboczej
Wybér pola do edyciji: *
3 SWybor” - tryb automatyczny / tryb manualny
- wybor materiatu do posypywania
4 »<Zmiana” Edycja zaznaczonego pola
5 .Lampy” Wigczenie oswietlenia ostrzegawczego
6 L,Liczniki” Przejscie do strony licznikowej
7 - Kontrolki informacyjno ostrzegawcze
»1ryb manualny” .
8 , Aktywny tryb pracy manualny lub automatyczny (opcja)
»1ryb automatyczny
9 .Piasek” Aktualnie wybrany materiat do posypywania
Wstepna nastawa gestosci sypania dla aktualnie wybranego
10 ,030 g/m2” ol 2 yp- H 2
materiatu

* - Aktywny wybor jest zaznaczony czerwong ramka.

4.4 PRONAR SPT40
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7 1
8 Praca Asymetria 2
\ 13:21:17 &) 10.09.2015 | Szeroko$c /
9 iTI’yb automat. NaCI+CaCI2 4:1 Gramatura '/ 14
Y przestona 45mm _”5°W8'zé /
£ 3000 4 d a3
kr““‘ nawierzch.
g/m2 _ -
zalecane )00 20 ol Solanka | T——o 15
OVl i VINE S ES E - T A
40m START
H 4
1 2 rona
R R TR T N 5
8 6 4 2 0 2 4 6 8
13 6 415-H.04-1
Rysunek 4.4  Strona robocza wys$wietlacza panelu sterujgcego
Opis znaczenia funkcji strony roboczej przedstawia TABELA 4.2
Tabela 4.2. Opis znaczenia funkgji strony roboczej
Oznaczenie . .
Nazwa funkcji Opis
Rysunek 4.4
~Asymetria” . - :
1 o Edycja asymetrii i szerokosci sypania
~Szerokosc
2 ~.Gramatura” Edycja gestosci sypania
3 22X" Podwojna dawka
4 »S0lanka” Zatgczenie zraszania solankg
5 LStart” Zatgczenie sypania
6 ~Strona startowa” Przejscie do strony startowej
7 - Okno komunikatoéw i kontrolek
»1ryb automat.”,NaCl+CaCl2 ) ]
8 Aktualnie wybrane warunki pracy
4:1” Przestona 45mm”
9 ,0 km/h”
10 ,000 g/m2” Zadana gestos¢
11 ,zalecane 000" Zalecana gestos¢ w trybie automatycznym
12 - Kontrolki informacyjno ostrzegawcze
13 L4 m’ Obraz sypania (szerokosc¢ i asymetria)
14 .powietrze -5,0 C” Temperatura powietrza (opcja)
15 Lhawierzch. -5,0C” Temperatura nawierzchni (opcja)
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Rozdziat 4 Panel sterowania

1 2 3
8 Liczniki /
Wytadunek 4
‘ dzienny ‘ ‘ catkowity ‘ /
Piasek 0000,00 | | 0000,00 | Kasowanie
Sol (NaCl) 0000,00 | | 0000,00 |
NaCl+CaCl2 4:1 | 0000,00 | 000,00 S
NaCl+CaCl2 2:1 | | 0000,00 | | 0000,00 | , Nastawy 6
Solanka 0000,00 | | 0000,00 |
Serwis 7
Dystans 0000,00 | | 0000,00 | |,
Czas pracy 0000,00 | | 0000,00 | |, Powrdt
415-H.05-1
Rysunek 4.5  Strona licznikowa wyswietlacza panelu sterujgcego
Opis znaczenia funkcji strony licznikowej przedstawia TABELA 4.3
Tabela 4.3. Opis znaczenia funkgji strony licznikowe;j
Oznaczenie . .
Nazwa funkcji Opis
Rysunek 4.5
1 ,dzienny” Licznik dzienny danego materiatu - kasowalny
2 ,catkowity” Licznik catkowity danego materiatu - niekasowalny
3 »Wytadunek” Uruchomienie wytadunku
4 .,Kasowanie” * Kasowanie (zerowanie) licznika dziennego
, Przejscie do strony nastaw (ustawienia)
5 ,Nastawy” .
(dostep do strony wymaga podania hasta)
- Przejscie do strony serwisowej
6 »SErwis .
(dostep do strony wymaga podania hasta)
7 ~Powrét” Powrét do poprzedniej strony
8 .Piasek” Rodzaj materiatu

4.6 PRONAR SPT40




Panel sterowania Rozdziat 4

1

Ustawienia /

Wybor
Piasek 1500 | g/dm3

Sol (NaCl) 1250 | g/dm3 2

NaCl+CaCl2 4:1 | 1200 | g/dm3 Standard /
NaCl+CaCl2 2:1 1200 | g/dm3 3

Solanka 30 % Powrdt /

/ -
5 415-H.06-1

Rysunek 4.6  Strona nastaw materiatu panelu sterujgcego
Opis znaczenia funkcji strony nastaw materiatu przedstawia TABELA 4.4

Tabela 4.4. Opis znaczenia funkgji strony nastaw materiatu

Oznaczenie . .
Nazwa funkcji Opis
Rysunek 4.6
1 ~Wybor” Wybor rodzaju materiatu do posypywania
2 ~otandard” Wyboér wartosci standardowych
3 ~Powrét Powrét do poprzedniej strony
Nastawa masy wtasciwej materiatu
4 1500 g/dm3” ,30%” ) . .
i procentowa zawartosci solanki
5 ,Solanka” Zaznaczony rodzaj materiatu do zmiany

PRONAR SPT40
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Rozdziat 4 Panel sterowania

4 1
3
Parametry
Parametr
1 kor. szer. Piasek ‘ ‘ 0 ‘ rpm
‘ kor. szer. Sol ‘ ‘ 0 ‘ rpm
kor. szer. NaCl+CaCl24:1 | 0 | rpm
kor. szer. NaCl+CaCl22:1 | 0 | rpm
‘ kor. gram. Piasek ‘ ‘ 0 ‘ %
‘ kor. gram. Sél ‘ ‘ 0 ‘ %
‘ kor. gram. NaCl+CaCl2 4:1‘ ‘ 0 ‘ % 2
‘ kor. gram. NaCl+CaCl2 2:1‘ ‘ 0 ‘ %
Powrot
‘ kor. masy solanki ‘ ‘ 0 ‘ %
415-H.07-1
Rysunek 4.7  Strona korekty parametrow
Opis znaczenia funkcji strony korekty parametrow przedstawia TABELA 4.5
Tabela 4.5. Opis znaczenia funkcji strony korekty parametrow
Oznaczenie .. .
Nazwa funkcji Opis
Rysunek 4.7
1 .Parametr” Wyboér parametru
2 ~Powrot” Powrét do poprzedniej strony
3 .kor. szer. Piasek” Wybér rodzaju korekty i rodzaju materiatu
Wartos¢ korekty parametru
4 ,0 rpm” lub ,0%” rpm - korekta ilosci obrotéw na minute
% - korekta procentowa

Dostep do strony korekty parametréw ,Parametry” wymaga
podania hasta.

4.8 PRONAR SPT40



Panel sterowania Rozdziat 4
Start Praca Asymetria
Robocza s KOSE
<1 7 13:11:27 10.09.2015 zerokosc
EFI=AE30A) B = | =]
Silnik ‘Symul. predk. | NaCl+CaCl2 4:1 | Tryb automat. | 5 omatura
Tryb manualny Tryb automatyczny przestona 45mm e
Wybor O O O % 60 2X
nawierzch.
: /m2 g/m2 -50C
Piasek 030 9 _ :
o Zmiana zalecane 000 %l 6o Solanka
. g/m Pl
Sél (NaCl) 010 | :13 || @ || w’ |- I%A
NaCl+CaCl2 4:1 012 | 9/m2 Lampy 40m START
. g/m2 I I
NaCl+CaCl2 2:1 013 Liczniki LVt v s
13:10[10.09.2015] 8 6 4 2 0 2 4 6 8
415-H.08-1
Rysunek 4.8  Potozenie kontrolek informacyjno ostrzegawczych
Tabela 4.6. Opis kontrolek informacyjno ostrzegawczych panelu sterujgcego
Symbol Opis Symbol Opis

Niski poziom paliwa
(kolor zotty)

Wigczone posypywanie

(kolor zielony)

Podniesiony talerz
(kolor szary)

Problem z posypywaniem
(kolor zotty)

Wigczona lampa talerza

(kolor szary)

Minimalny poziom solanki
(kolor zotty)

Wystgpienie btedu
(kolor czerwony)

Wigczona lampa ostrzegawcza
(kolor szary)

Nie posypuje

EE >0

(kolor czerwony)

Wigczony wytadunek

(kolor szary)

H.2.4.415.02.1.PL
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Rozdziat 5 Zasady uzytkowania
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Zasady uzytkowania

Rozdziat 5

5.1 PRZYGOTOWANIE
URUCHOMIENIEM

DO

Producent zapewnia, ze maszyna jest catkowicie
sprawna, zostata sprawdzona zgodnie z procedurami
kontroli i dopuszczona do uzytkowania. Nie zwalnia
to jednak uzytkownika z obowigzku sprawdzenia ma-
szyny po dostawie i przed pierwszym uzyciem. Ma-
szyna dostarczona jest do uzytkownika w stanie kom-
pletnie zmontowanym.

Przed podtaczeniem do nosnika, operator maszyny
musi przeprowadzi¢ kontrole stanu technicznego po-
sypywarki, przygotowa¢ do pierwszego uruchomienia
i dostosowa¢ jg zgodnie zapotrzebowaniem. W tym
celu nalezy:

» zapoznac sie z trescig niniejszej instrukcji i sto-
sowac sie do zalecen w niej zawartych, poznac
budowe i zrozumieé zasade dziatania maszyny,

* sprawdzi¢ stan techniczny oston zabezpiecza-
jacych, prawidtowos¢ ich otwierania i zamykania,

» przeprowadzi¢ ogledziny poszczegdlnych ele-
mentow posypywarki pod wzgledem komplet-
nosci i uszkodzen mechanicznych wynikajgcych
min. z powodu nieprawidtowego transporto-
wania maszyny,

* sprawdzi¢ mocowanie zbiornikow solanki przed
ich zalaniem,

* sprawdzi¢ stan powtoki malarskiej,

e sprawdzi¢: poziom oleju hydraulicznego

w zbiorniku, poziom oleju smarujgcego w silniku,

* uzupetic zapas paliwa zbiornika,
* sprawdzi¢ wszystkie punkty smarne, w razie
koniecznosci przesmarowa¢ maszyne zgodnie

z zaleceniami zawartymi w rozdziale 5,

» sprawdzi¢ poprawnos¢ dokrecenia potgczen

Srubowych,

* sprawdzi¢ poprawnos¢ zamocowania tarczy roz-
siewajgce;j i topatek,
« skontrolowac stan napiecia pasa przenosnika.

Jezeli wszystkie wczesniej opisane czynno$ci zo-

staty wykonane i stan techniczny maszyny nie budzi

PRACY

PRZED PIERWSZYM

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Przed przystapieniem do eksploatacji maszyny uzytkownik po-
winien doktadnie zapozna¢ si¢ z trescig Instrukcji Obstugi.
Nieostrozne i niewtasciwe uzytkowanie oraz obstuga maszyny,
a takze nieprzestrzeganie zalecen zawartych w Instrukcji Ob-
stugi, stwarza zagrozenie dla zdrowia i zycia.

Zabrania si¢ uzytkowania maszyny przez osoby nieuprawnione
do kierowania nonikami, w tym przez dzieci, osoby nietrzezwe
oraz bedace pod wptywem innych substancji odurzajgcych.
Nieprzestrzeganie zasad bezpiecznego uzytkowania, stwarza
zagrozenie dla zdrowia osobom obstugujgcym i postronnym.
Przed uruchomieniem maszyny nalezy upewnic sig, czy w stre-

fie niebezpiecznej nie znajdujq sie osoby postronne.
\_ J

/\\ uwaga

Niezastosowanie si¢ do zalecen zawartych w instrukcji lub
niepoprawne uruchomienie moze by¢ przyczyng uszkodzen
maszyny.

Przed kazdym uzyciem maszyny nalezy sprawdzi¢ jej stan
techniczny. Nie moze on budzi¢ zadnych zastrzezen.

Zabrania sie uzytkowania niesprawnej maszyny.

zadnych zastrzezen nalezy podtgczy¢ jg do nosnika,
uruchomi¢ i dokona¢ kontroli poszczegdlnych uktaddw.
W tym celu nalezy:

» podtgczy¢ maszyne do nosnika (patrz INSTALO-

WANIE MASZYNY),
» uruchomi¢ silnik (patrz URUCHOMIENIE
SILNIKA),

* sprawdzi¢ prawidtowos¢ dziatania instalacji
elektrycznej,

* sprawdzi¢ szczelnosc¢ i dziatanie uktadu hydrau-
licznego i ukfadu zraszania solankg,

* sprawdzi¢ dziatanie uktadu zasypowego

i wysiewajgcego,

* sprawdzi¢ poprawnosc¢ ruchu tasmy przenosnika.

W przypadku zaktécen w pracy nalezy natychmiast za-

przesta¢ uzytkowania, zlokalizowac¢ i usung¢ usterke.

PRONAR SPT40 5.3



Rozdziat 5 Zasady uzytkowania

Jezeli usterki nie da sie usungC lub usuniecie jej sprzedawcg lub bezposrednio z Producentem w celu

grozi utratg gwarancji, nalezy skontaktowac sie ze wyjasnienia problemu.
12.4.415.01.1.PL
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Zasady uzytkowania

Rozdziat 5

5.2 CZYNNOSCI KONTROLNE OBSt.UGI CODZIENNEJ

Przeprowadzi¢ przeglad codzienny zgodnie z wy-
tycznymi zawartymi w rozdziatach PRZEGLADY
OKRESOWE, OBStUGA TECHNICZNA, OB-
StUGA SILNIKA oraz PLAN SMAROWANIA.
W razie potrzeby wykona¢ natychmiast wy-
magane naprawy.

Oceni¢ stan techniczny oston zabezpiecza-
jacych oraz czesci zuzywajgcych sie. Sprawdzic¢
kompletno$c¢ i poprawnos¢ zamkniecia oston.
Oceni¢ stan techniczny przenosnika tasmowego

i tarczy rozsiewajgcej, kompletnosé elementow

/N uwaca

Zabrania si¢ uruchamiania maszyny jezeli nie zostat przepro-
wadzony przeglad codzienny.

oraz prawidtowo$¢ zamocowania.
* Po zakonczeniu pracy sprawdzi¢ i ewentualnie
usung¢ nagromadzony materiat przy rolce napi-

najgcej i wewnetrznej stronie tasmy przenosnika.

1.2.4.415.02.1.PL
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Rozdziat 5

Zasady uzytkowania

5.3 INSTALOWANIE MASZYNY

MONTAZ MASZYNY NA PLATFORMIE Lt ADUNKOWEJ
NOSNIKA

A NIEBEZPIECZENSTWO

W czasie agregowania nie wolno przebywac pod oraz pomie-
dzy maszyng a nosnikiem.
W trakcie taczenia maszyny z no$nikiem nalezy zachowac

szczeglng ostroznos¢.
\_

/N uwaca

Przed przystapieniem do taczenia posypywarki z nonikiem na-
leZy zapoznac sie z trescig Instrukcji Obstugi no$nika.

/N uwaca

Przed zainstalowaniem maszyny na noéniku nalezy oczyscic
platforme tadunkowa ze $niegu, lodu lub innych zanieczysz-
czen.

1 JOR)

L .,
|1
1D

Rysunek 5.1 Podpory postojowe
(1) podpora przednia (2) podpora tylna

Posypywarke mozna instalowa¢ na nosniku spetnia-
jacym wymagania zawarte w tabeli 1.7 WYMAGANIA
NOSNIKA.

Jezeli posypywarka jest wyposazona w podpory po-
stojowe (rysunek 5.1) z regulacjg to nalezy je odpo-
wiednio ustawi¢ w stosunku do wysokosci platformy
tadunkowej nosnika. Do regulacji stuzy mechanizm
korbowy (3).

Do utatwienia ustalenia potozenia stuzg regulowane
prowadnice (1) i (2) z kétkami (rysunek 5.2) oraz ogra-
niczniki przymocowane od spodu do belki ramy w tylne;j
czesci maszyny. Prowadnice przednie (1) i tylne (2)

(3) mechanizm regulacji wysokosci

ustawi¢ tak aby wymiar (A) byt nieco mniejszy niz sze-
rokos¢ wewnetrzna skrzyni fadunkowej nosnika (ry-
sunek 5.2).

WSKAZOWKA

Prowadnice (rysunek 5.2) stosuje sie w przypadku no$nikéw
posiadajacych odpowiednio wytrzymate $ciany boczne skrzyni
tadunkowej.

Uzycie prowadnic uzaleznione jest od sposobu mocowania
maszyny na platformie tadunkowej (patrz MOCOWANIE

MASZYNY DO PLATFORMY NOSNIKA).
- J
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Zasady uzytkowania

Rozdziat 5

415-1.02-1

Rysunek 5.2  Prowadnice

(1) prowadnica przednia (2) prowadnica tylna (3) Sruba dociskowa

Cofajgc nosnikiem ustawi¢ tak platforme tadunkows,
aby posypywarka umieszczona byla symetrycznie
z prawej i lewej strony platformy fadunkowej. Zwrécié
uwage, aby ograniczniki na spodzie ramy posypywarki
oparty sie o tylng krawedz platformy tadunkowe;j.

Po ustaleniu platformy tadunkowej wzgledem posypy-
warki nalezy zdemontowa¢ podpory postojowe. W tym
celu nalezy:

¢ Opusci¢ maszyne na platforme tadunkowg

nosnika unoszgc kolejno podpory postojowe
za pomocg mechanizmu regulacji wyso-
kosci (3) (rysunek 5.1).

Po catkowitym oparciu maszyny na platformie
tadunkowej nalezy wyjaé zawleczki (2) i prze-
tyczki (1) zabezpieczajgce podpory w prowad-
nicach (rysunek 5.3).

Podpory przednie (3) oraz tylne (4) nalezy zde-

montowac i zachowac¢ do ponownego uzycia.

PRONAR SPT40 5.7
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415-1.03-1

Rysunek 5.3  Demontaz podpdr postojowych
(1) przetyczka (2) zawleczka (3) podpora przednia (4) podpora tylna

5.8 PRONAR SPT40



Zasady uzytkowania

Rozdziat 5

MOCOWANIE MASZYNY DO PLATFORMY NOSNIKA
Po ustawieniu maszyny na nosniku nalezy jg zamo-
cowac¢ do platformy fadunkowej za pomocg atesto-
wanych paséw mocujgcych wg normy EN 12195-2 wy-
posazonych w mechanizm napinajgcy. Posypywarka
wyposazona jest w osiem punktow do mocowania
pasow (rysunek 5.4). Aby prawidtowo zamocowac po-
sypywarke, platforma tadunkowa nosnika musi rowniez
byé wyposazona w punkty do mocowania pasow
w przeciwnym razie punkty takie nalezy odpowiednio

zainstalowac.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Zabrania sig uzytkowania maszyny bez odpowiedniego zamo-
cowania jej do platformy tadunkowej nosnika.

Maszyne zamocowaé zgodnie z zasadami mocowania fadunku
na pojazdach poruszajacych sie po drogach publicznych.

Dopuszczalne obcigzenie paséw mocujgcych i sposéb
ich mocowania uzaleznione jest od wybranej metody
mocowania maszyny na platformie tadunkowej nosnika.

415-1.04-1

Rysunek 5.4  Punkty mocowania paséw
(1) tylne, gérne punkty mocowania pasow
(3) tylne, dolne punkty mocowania pasow

(2) przednie, gérne punkty mocowania paséow
(4) przednie, dolne punkty mocowania paséw

PRONAR SPT40 5.9
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Zasady uzytkowania

Pasy mocujace zatozy¢ w taki sposéb aby uniemozliwic ich
uszkodzenie o ostre krawedzie elementéw maszyny lub no$ni-
ka.

Pas mocujacy tadunek moze by¢ uzyty tylko wtedy, gdy nie jest
uszkodzony oraz posiada czytelng etykiete z odpowiednim cer-
tyfikatem EN-12195-2.

Metode mocowania 1 (rysunek 5.5) stosuje sie w przy-
padku nosnikéw ze stabymi Scianami bocznymi lub
bez $cian bocznych platformy fadunkowej. Do moco-
wania nalezy uzy¢ 4 pasow LC 2 000 daN wg. normy

EN 12195-2 zamocowanych za zaczepy specjalne

na platformie tadunkowej lub za brzeg platformy.
Metode mocowania 2 (rysunek 5.6) stosuje sie w przy-
padku nos$nikdw ze wzmocnionymi $cianami bocznymi
platformy fadunkowej. Do mocowania nalezy uzy¢ 4
paséw LC 2 000 daN wg. normy EN 12195-2 zamoco-
wanych za brzeg platformy tadunkowe;.

Metode mocowania 3 (rysunek 5.7) stosuje sie w przy-
padku nos$nikéw ze wzmocnionymi $cianami bocznymi
platformy fadunkowej. Do mocowania nalezy uzy¢ 4
pasoéw LC 2 000 daN wg. normy EN 12195-2.

Metode mocowania 4 (rysunek 5.8) stosuje sie w przy-
padku nosnikéw ze stabymi Scianami bocznymi lub bez
Scian bocznych platformy tadunkowej. Do mocowania
nalezy uzy¢ 4 paséw LC 2 000 daN wg. normy EN
12195-2 zamocowanych za zaczepy specjalne na plat-

formie tadunkowe;.

G i - ""'@ D
I |
[ ] {_ﬂ
30°- 45° Q 0° '
L J 415-1.05-1
Rysunek 5.5  Mocowanie 1
[ u Il_ﬂ
30°- 45° 0°- 45°

ksl

415-1.06-1

Rysunek 5.6  Mocowanie 2

5.10 PRONAR SPT40



Zasady uzytkowania Rozdziat 5

Metode mocowania 5 (rysunek 5.9) stosuje sie w przy- ;
padku nosnikéw bez $cian bocznych platformy tadun- A NIEBEZPIECZENSTWO

kowej. Do mocowania nalezy uzy¢ 4 paséw LC 2 000

Jezeli skrzynia tadunkowa no$nika posiada funkcje wywrotu to

daN wg. normy EN 12195-2 zamocowanych za za- nalezy ja wytaczy¢ lub zablokowag przed przypadkowym uzy-
czepy specjalne na platformie fadunkowej lub za brzeg ciem. )
platformy.

=ty Eamm—
e ===y Al

] 30°- 45° o)) 04
L JL 415-|.07-1I

Rysunek 5.7  Mocowanie 3

Fh : Y °
N 7 i
AL

| ) L
0°- 30° - 0°030°  30°-40° Q 0°- 45° 0. 30°

il -

Rysunek 5.8  Mocowanie 4

.‘..“ j ! l
°.30° - 0°30° 30°45°

UL L JU _41 5-I.09-1é

Rysunek 5.9  Mocowanie 5
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Zasady uzytkowania

PODLACZENIE INSTALACJI ELEKTRYCZNEJ
STEROWANIA
Do prawidtowego dziatania uktadu sterujgcego pracg
posypywarki nosnik powinien by¢ wyposazony w ztgcze
z impulsowym sygnatem predko$ci jazdy zgodnym
z 1SO 16844-2.
Podczas podtagczania posypywarki do instalacji elek-
trycznej nosnika (rysunek 5.10) nalezy:

» Poditgczy¢ przewody wigzki zasilajgcej (1) wy-
posazonej w gniazdo 3-pin (2) do akumulatora
nosnika (24V). Przewdd koloru czerwonego
podtgczy¢ do bieguna dodatniego (+) a przewod
koloru czarnego do bieguna ujemnego (-).

» Do styku (4) znajdujgcego sie w gniezdzie 3-pin
(2) nalezy wyprowadzi¢ sygnat predkosci jazdy
pojazdu.

» Podpig¢ wtyczke (3) do gniazda (2) wigzki zasi-
lajgcej (1). Styk (9) wtyczki musi by¢ potgczony
ze stykiem sygnatu predkosci pojazdu (4).

» Do zlgcza w wigzce wyswietlacza (5) podpig¢

A NIEBEZPIECZENSTWO

Przed podtaczeniem przewodow poszczegdinych instalacji na-
lezy zapoznac sie z trescig instrukcji nosnika i stosowac sie do
zalecen producenta.

/N uwaca

Podczas pracy, przewody przytaczeniowe powinny by tak po-
prowadzone aby nie wplatywaly sie w ruchome elementy ma-
szyny i nosnika.

wigcznik gtéwny panelu sterowania (8).

* Podigczy¢ panel sterowania (7) do ztgcza
wigzki (5).

*  Wiagzke wyswietlacza (5) zakonczong zigczem
10-pin potgczy¢ z gniazdem 10-pin (6) wigzki
posypywarki.

» Panel sterowania umiesci¢ w kabinie operatora

w dostepnym miejscu.

3 10 210

" ﬁ‘maa_— L

0

oooooo\@

415-1.10-1

Rysunek 5.10 Podtgczenie instalacji elektrycznej
(1) wigzka zasilajgca (2) gniazdo 3-pin
panelu sterowania (6) gniazdo 10-pin
(9) styk wtyku 3-pin (10) plus zasilania (+)

(3) wtyk 3-pin
(7) panel sterowania

(4) sygnat predkosci pojazdu (5) wigzka
(8) wigcznik gtowny panelu sterowania
(11) masa (-)

1.2.4.415.03.1.PL
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Rozdziat 5

54 PRZYGOTOWANIE DO PRACY

USTAWIENIE MECHANIZMU ROZSIEWAJACEGO
Przed rozpoczeciem pracy nalezy prawidtowo ustawi¢
mechanizm rozsiewajgcy. Regulacji dokonuje sie
po zainstalowaniu maszyny na no$niku.

Opusci¢ mechanizm rozsiewajacy (rysunek 5.11) do
pozycji pracy:
» poluzowac srube zaciskowg (2),

A NIEBEZPIECZENSTWO

Opuszczanie i podnoszenie mechanizmu rozsiewajacego, a
takze wszelkie ustawienia przeprowadzac tylko przy wytaczo-
nej maszynie, zamontowanej na platformie tadunkowej no$ni-
ka.

415-1.11-1

Rysunek 5.11 Opuszczanie mechanizmu rozsiewajgcego
(1) mechanizm rozsiewajgcy

* opuscic mechanizm przytrzymujgc  go
za uchwyt (3),

» dokreci¢ srube zaciskowg (2).

W czasie pracy tarcza rozsiewajgca powinna znaj-
dowa¢ sie w poziomie. Aby to sprawdzi¢ nalezy
zmierzy¢ czy odlegtos¢ tarczy od podtoza w dwdch
skrajnych punktach (A) jest jednakowa (rysunek 5.12).
W przeciwnym wypadku nalezy wykonac regulacje
w nastepujgcy sposob:

* sprawdzi¢ czy Sruba dociskowa (2) jest

dokrecona,

(2) Sruba zaciskowa (3) uchwyt

» poluzowac trzy sruby (1),

* przesuwajgc mechanizm rozsiewajgcy do
przodu lub do tytu ustawic tarcze rozsiewajgcg
tak aby odlegtosci (A) byty jednakowe,

» dokreci¢ sruby (1).

Po ustawieniu tarczy w poziomie nalezy sprawdzi¢ jej
wysoko$¢ nad powierzchnig jezdni. Po opuszczeniu
mechanizmu rozsiewajgcego prawidtowo ustawiona
tarcza powinna znajdowac sie na wysokosci 400 15
mm nad jezdnig (rysunek 5.13).
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415-1.12-1

Rysunek 5.12 Poziomowanie tarczy rozsiewajgcej
(1) $ruba (2) $ruba zaciskowa

415-1.13-1

Rysunek 5.13 Ustawienie odlegtosci tarczy rozsiewajgcej od jezdni
(1) tarcza rozsiewajgca (2) $ruba
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Aby ustawi¢ odlegtos¢ tarczy rozsiewajgcej od jezdni
nalezy (rysunek 5.13):

* przytrzymujagc mechanizm wysiewajgcy wy-
kreci¢ dwie sruby (2),

« ustawi¢ mechanizm wysiewajacy tak, aby odle-
gtos¢ tarczy rozsiewajacej (1) od podtoza wy-
nosita zblizony wymiar 400 £15 mm,

* wkreci¢ s$ruby (2) w odpowiednich otworach
prowadnicy.

Odlegtos¢ tarczy rozsiewajgcej od jezdni zaleca sie
sprawdzi¢ ponownie po zatadunku zbiornika i napet-
nieniu solankg. Nalezy pamieta¢, ze parametr szero-
kosci rozrzutu zalezy od wysokos$ci tarczy nad posy-
pywang powierzchnia.

USTAWIENIE PRZESLONY PRZENOSNIKA

TASMOWEGO

Aby przestawi¢ przestone (1) nalezy obréci¢ i od-
cigagng¢ sworzen (2) przesuna¢ suwak (3) w wybrane
potozenie (A), (B) i zablokowaé¢ sworzen (2) w odpo-
wiednim otworze suwaka. Aby ustawi¢ pozycje (C)
suwak (3) nalezy catkowicie wysung¢, a sworzen blo-
kujgcy (2) pozostawi¢ odciggniety. Pozycje (C) stosuje
sie tylko podczas wytadunku materiatu ze zbiornika
na postoju (patrz WYLADUNEK).
W zaleznosci zastosowanego materiatu do posypy-
wania przestone przenosnika tasmowego (rysunek
5.14) nalezy ustawic¢ w jednej z trzech pozycji:

* Pozycja (A) — rozsypywanie soli (przestona
otwarta na 45 mm).

* Pozycja (B) — rozsypywanie piasku (przestona
otwarta na 120 mm).

» Pozycja (C) — oproznianie zbiornika (przestona

maksymalnie otwarta).

45mm

120mm

415-1.14-1

Rysunek 5.14 Ustawienie przestony przenosnika

(A) rozsypywanie soli (B) rozsypywanie piasku
(C) opréznianie zbiornika (1) przestona

(2) sworzen blokujgcy (3) suwak

1.2.4.415.04.1.PL
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5.5 ZArADUNEK MASZYNY

ZAY ADUNEK ZBIORNIKA

Podnoszenie i opuszczanie plandeki mozna utatwic
wchodzac na podest (2) wyposazony w drabinke (1)
(rysunek 5.15).
Aby opusci¢ drabinke (rysunek 5.15) nalezy:

* przytrzymujgc drabinke (1) wyjg¢ zawleczke za-

bezpieczajgcy (3),

* opuscic¢ drabinke (1) do dotu.
Za pomocg linki odblokowa¢ zapadke (3) i podniesé
plandeke przy pomocy dzwigni stelaza. Kolejno$¢ pod-
noszenia (1) - (Il) przedstawia (rysunek 5.16).
Przed rozpoczeciem zatadunku nalezy sprawdzic,
czy w zbiorniku nie znajdujg sie obce przedmioty
(narzedzia, kamienie itp). Zbiornik tadowa¢ od goéry

przez sito, ktére zabezpiecza przed dostaniem sie do

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Zatadunek przeprowadzaé tylko przy wytaczonej maszynie,
zamontowanej na platformie tadunkowej no$nika. Podczas za-
tadunku maszyny zachowac szczegélna ostrozno$¢.

zbiornika bryt materiatu rozsiewanego. Przy zatadunku
zaleca sie stosowanie tadowacza czotowego lub prze-
nosnika tasmowego. Nalezy dgzy¢ do réwnomiernego
rozmieszczenia tadunku w zbiorniku poniewaz za-
pewni to witasciwg statecznosé posypywarki. Nalezy
unika¢ zrzucania tadunku z duzej wysokosci. Po zata-
dunku nalezy zakry¢ zbiornik plandeka (rysunek 5.16)
i sprawdzi¢ poprawnos¢ zablokowania sie zapadki (3).

Rysunek 5.15 Drabinka i podest

rabinka podes
(1) drabink. (2) podest

(3) zawleczka zabezpieczajgca
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— 415-1.16-1

Rysunek 5.16 Podnoszenie plandeki zbiornika
(1) plandeka (2) dzwignia stelaza

/N uwaca

Przygotowanie $rodkéw do posypywania musi odbywaé sie
zgodnie z przepisami dotyczacymi utrzymania drég w okresie
zimowym zgodnie z wymogami obowigzujacymi w kraju w kto-
rym posypywarka jest uzytkowana. Zabrania sie jednak stoso-
wania innych $rodkéw niz przewiduje Producent.

(3) zapadka

NAPELNIANIE ZBIORNIKOW SOLANKA

A NIEBEZPIECZENSTWO

Napetnianie zbiormikow solanka przeprowadzac tylko przy wy-
faczonej maszynie, zamontowanej na platformie fadunkowe;
nosnika. Podczas napetniania zbiornikdw zachowa¢ szczegdl-
na ostroznosé.

Napetnianie zbiornikdéw solankg (rysunek 5.17) moze

odbywac sie przez otwory w zbiornikach zabezpieczone

PRONAR SPT40 5.17
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415-1.17-1
Rysunek 5.17 Napetnianie zbiornikdw solankag
(1) korek zbiornika (2) ztgcze typu STORZ 52C (3) korek zaworu (4) dzwignia
zaworu (5) wskaznik poziomu solanki (A) zawor w pozycji ,napetnianie/

oproznianie” (B) zawor w pozycji ,zraszanie solankg”

korkami (1) lub przez zlgcze (2) zabezpieczone W celu napetnienia zbiornikéw solankg (rysunek 5.17)
korkiem (3). przez ztgcze (2) nalezy:
» dzwignie (4) zaworu ustawi¢ w pozycji (B),

» odkreci¢ korek (3) i do zlgcza (2) podtaczyc

przewod do napetniania,

Przed napetnieniem zbiornikdw solankg nalezy kazdorazowo
sprawdzi¢ i w razie konieczno$ci dokreci¢ $ruby mocujace
zbiorniki do ramy.

» dzwignie (4) zaworu ustawi¢ w pozycji (A) i roz-
poczg¢ napetnianie,
» do kontroli poziomu solanki stuzy wskaznik (5)

umieszczony na zbiorniku,
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* po zakonczeniu napetniania przestawi¢ dzwignie
(4) do pozycji (B),
» odigczy¢ przewdd do napetniania i zakrecic¢
korek (3).
Jezeli zbiorniki bedg napetniane bezposrednio przez
otwér wlewowy to nalezy odkreci¢ korek (1) i wtozy¢
wgz do napetniania do otworu wlewowego. Wystarczy
napetnia¢ tylko jeden zbiornik poniewaz wszystkie
zbiorniki sg potgczone. Po zakonczeniu napetniania
zakreci¢ korek zbiornika.

WSKAZOWKA

zbiornikach.
\_

W przypadku zbyt szybkiego napetniania solankg zbiornik, do
ktérego bezposrednio wlewana jest ciecz moze napetnic sie
szybciej od pozostatych. Nalezy wéwczas przerwa¢ napetnia-
nie do czasu wyrbwnania sie poziomu cieczy we wszystkich

J

12.4.415.05.1.PL
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5.6 PRACAMASZYNA

INFORMACJE WSTEPNE

NIEBEZPIECZENSTWO

Zabrania sig uzytkowania niesprawnej maszyny.

Nigdy nie uruchamia¢ maszyny, jesli nie jeste$ pewien, ze
wszystko prawidtowo funkcjonuje.

Prawidtowe uruchomienie posypywarki obejmuje
szereg czynno$ci przygotowawczych, a mianowicie:

* kontrole codziennag,

* instalowanie maszyny,

* przygotowanie do pracy i zatadunek,

e uruchomienie silnika,

* rozpoczecie whasciwej pracy.

W przypadku braku przeciwwskazan do uruchomienia

posypywarki, nalezy przystapi¢ do rozruchu maszyny.
URUCHOMIENIE SILNIKA 1 POSYPYWANIA

Przed uruchomieniem silnika nalezy upewnic sie, czy wszystkie
ostony sg zamkniete.

Nowy silnik w ciggu pierwszych 50 godzin pracy nie moze prze-
kracza¢ 70% maksymalnej mocy znamionowej.
\ J

415-1.18-1

Rysunek 5.18 Wiacznik gtéwny panelu sterowania
(ON) wigczony (OFF) wytgczony

*  Wigczy¢ zasilanie panelu sterowania.

Nalezy przekreci¢ witgcznik gtéwny (ry-
sunek 5.18) zgodnie z ruchem wska-
zowek zegara do pozycji (ON)-wtgczony
(wlgcznik znajduje sie na przewodzie za-

silajgcym panelu sterowania).

e Uruchomié silnik.
Patrz rozdziat OBStUGA SILNIKA / URU-
CHOMIENIE SILNIKA.

* Na stronie startowej ,Start” panelu sterowania

(rysunek 5.19) przyciskiem (1) ,Wyboér” za-
znaczy¢ pole (A) wyboru trybu. Przyciskiem (2)
»Zmiana” wybra¢ , Tryb manualny”.

* Przyciskiem (1) ,Wybor’ przejs¢ do pola (B)
i wybra¢ rodzaj materialu do posypywania.
Przyciskiem ,Zmiana” wybra¢ rodzaj materiatu

r

Start rotocrn C@j . 4
//
=P
- l Tryb manualny ‘ l Tryb automatyczny /
A - Wybor ©/ 1 2
i piasex 030 | 9m2 i
i Zmiana (O/y 3
i soL(Nac)) o010 | 9/m2 L~
"" i Nacircaci2 4:1 o012 | 9/m2 | ey (@1
i Nacicaci2 2:1 o3 |9m2 @
7332 110.03.2015]
415-1.20-1
Rysunek 5.19 Wigczanie poszczegélnych funkcji na

stronie startowej panelu
(A) pole wybory trybu pracy (B) pole wyboru materiatu
(1-5) przyciski funkcyjne (6) ostrzegawcza lampa
btyskowa (7) lampa tylna
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do posypywania jaki aktualnie znajduje sie
w zbiorniku.

» Za pomocg przycisku (3) wtgczy¢ lampe ostrze-
gawczg (6) z tytlu maszyny oraz lampe (7) przy
talerzu rozsiewajgcym.

Praca 7 )
I | O 5
przPeI::erQOmm 2
110 = Il (&=
zalecane 110 (] Solanka © 1
4(m START @
L L I | L | L | L L L |
8 6 4 Qf 4 6 8|
4 56 415-1.21-1

Rysunek 5.20 Uruchomienie posypywania

(1) przycisk wigczania posypywania (2) przycisk wigczania
zraszania solankg (3) przycisk dwukrotnego zwiekszenia
dawki (4-6) kontrolki stanu posypywania

* Na stronie roboczej ,Praca” panelu sterowania
(rysunek 5.20) przyciskiem (1) wigczy¢é po-
sypywanie, woéwczas funkcja ,Start” zostanie

podswietlona.

Uruchomienie napedu tarczy rozsiewa-
Jjacej oraz przeno$nika tasmowego jest
sygnalizowane przez kontrolke (4). Zra-
Szanie solankg wigcza sie i wytgcza przy-
ciskiem (2) ,Solanka” (nie aktywne dla
piasku). Do chwilowego, dwukrotnego
zwiekszenia dawki materiatu posypy-

wanego stuzy przycisk (3) oznaczony ,,2X”.

Uruchomienie posypywania mozna wykonaé¢ przed
rozpoczeciem, lub podczas jazdy. Predko$¢ jazdy do-
stosowa¢ do warunkéw drogowych i posypywanego
materiatu:
» predkosc¢ jazdy podczas posypywania piaskiem
10 — 40 km/h,
» predkosc¢ jazdy podczas posypywania solg 10 —
70 km/h.
ZMIANA SZEROKOSCI | ASYMETRII ROZRZUTU
Zmiane szerokos$ci rozrzutu przeprowadza sie z kabiny
operatora na stronie PRACA”

roboczej panelu

/N uwaGa

Dla czujnika optycznego sg wykrywane 3 stany: sypie - kontro-
lka zielona, nie sypie - kontrolka czerwona, zalepiony czujnik
- kontrolka zétta Swieci sie rownoczesnie z kontrolkg zielona.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Zabrania sie przebywania 0sob w obrebie pracy posypywarki.

sterowania. Aby dokona¢ zmiany szerokosci rozrzutu
nalezy (rysunek 5.21):
* za pomocag przycisku (1) podswietlic funkcje
,Szerokosc”,
» obracajgc pokrettem (2) ustawi¢ zgdang sze-
rokos¢ (3)od 2 m + 12 m.

Praca Asymetria

Szerokos¢

Q

|

415-1.22-1

Rysunek 5.21 Zmiana szerokosci rozrzutu

(1) przycisk wyboru ,Asymetria-Szeroko$¢” (2) pokretto
zmiany warto$ci parametrow (3) aktualna szerokosc
rozrzutu

PRONAR SPT40 5.21
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Aby przestawi¢ asymetrie rozrzutu nalezy na stronie
roboczej ,Praca” przyciskiem (1) podswietli¢ pole
~LAsymetria”. Obracajgc pokrettem (2) przesung¢ ak-
tualng szeroko$¢ rozrzutu w prawg lub w lewg strone
(rysunek 5.22).

Przyktadowo na rysunku 5.22 dla szerokosci rozrzutu 6

m asymetrie rozrzutu ustawiono w prawg strone.

Praca Asymetria @

‘ H H | szerorose O {

\ \ \ 1
3 @

\Is,om |

|'|'|'|I'|'|'|!|'|

6 4 2 0 2 4 6 8
' ' 415-1.23-1

Rysunek 5.22 Zmiana asymetrii rozrzutu
(1) przycisk wyboru ,,Asymetria-Szeroko$¢” (2) pokretto

zmiany warto$ci parametréw (3) graficzny obraz asymetrii
rozrzutu

REGULACJA MECHANIZMU WYSIEWAJACEGO
Jezeli w czasie pracy mechanizmu wysiewajgcego
wystepujg réznice w symetrii rozrzutu w stosunku do
wartosci ustawionych na panelu sterowania, moze
zachodzi¢ konieczno$¢ regulacji ustawienia sitownika
elektrycznego.
Przystepujac do regulacji mechanizmu wysiewajgcego
nalezy na panelu sterowania ustawi¢ symetryczny
rozrzut na szerokos$¢ 4 m. Wigczy¢ posypywanie i prze-
jecha¢ krotki odcinek ze statg predkoscig. Zatrzymac

pojazd i sprawdzi¢ rezultat posypywania. Jezeli rozrzut

415-1.24-1

Rysunek 5.23 Regulacja mechanizmu wysiewajgcego
(1) sitownik regulacji kierunku rozrzutu (2) nakretka
(A) rozrzut zbyt przesuniety w lewo
(B) rozrzut zbyt przesuniety w prawo
w prawg i lewg strone nie jest jednakowy nalezy wy-
kona¢ regulacje sitownika (1) kierunku rozrzutu (ry-
sunek 5.23) w nastepujgcy sposob:
* Poluzowac nakretke (2).
*  Przesung¢ sitownik (1) do przodu jezeli rozrzut
jest zbyt przesuniety w lewo (A).
* Przesunac sitownik (1) do tytu jezeli rozrzut jest
zbyt przesuniety w prawo (B).
» Dokreci¢ nakretke (2), wykona¢ probe posypy-

wania i w razie konicznosci powtérzy¢ regulacje.
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PRACA W TRYBIE AUTOMATYCZNYM (OPCJA)
Opcjonalnie posypywarka moze by¢é wyposazona
w automatyczny tryb pracy. W trybie automatycznym
uktad elektroniczny dobiera stosowng dawke na pod-
stawie pomiaru temperatury nawierzchni jezdni oraz
wybranego, zdefiniowanego trybu pracy. W trybie auto-
matycznym zdefiniowano 3 tryby pracy zgodnie z wy-
tycznymi zimowego utrzymania drég wydanymi przez
Generalng Dyrekcje Krajowych Drog i Autostrad:

* T1 — zapobieganie powstawaniu: gotoledzi, lo-
dowicy, szronu,

« T2 — zapobieganie przymarzaniu $niegu do
nawierzchni,

« T3 - likwidacja gotoledzi, szronu, cienkich
warstw ubitego lub zlodowaciatego sniegu, po-

zostatosci Swiezego opadu $niegu.

Start @
oo ~I| 1
',J. Tryb automatyczny |a
- -
o oo mmm——————-- - - T
AR e | @] 2
4
’
[ essssssssssssssssssssssss % | Zmiana Q
1| S6l (NaCl) ot0 | 9m2 1 @
1 ——\
‘,4: NaCl+CaCI2 4:1 012 | 9/mz 1 @
e’ | H
. g/m2 L
e B
415-1.25-1
Rysunek 5.24 Wybor trybu automatycznego

(1) przycisk wyboru pola do edycji A,B lub C (2) przycisk
zZmiany zaznaczonego pola (A) pole rodzaju trybu pracy
automatyczny/manualny (B) pole wyboru rodzaju trybu
automatycznego T1, T2, T3 (C) pole wyboru materiatu

do posypywania

Aby wybra¢ tryb automatyczny (opcja) nalezy:
* na stronie startowej ,Start” panelu sterowania
(rysunek 5.24), przyciskiem (1) zaznaczy¢ pole
(A) wyboru rodzaju trybu pracy,
* przyciskiem (2) ,Zmiana” wybra¢ ,Tryb
automatyczny”,
« przyciskiem (1) ,Wybor” wybraé jeden z trzech
zdefiniowanych trybow T1,72,T3,
» przyciskiem (1) zaznaczy¢ pole (C) a nastepnie

przyciskiem (2) ,Zmiana” wybra¢ (C) rodzaj

materiatu  do jaki  aktualnie

posypywania
znajduje sie w zbiorniku (trybu automatycznego
nie mozna wybrac¢ dla materiatu ,,Piasek”).
Na stronie roboczej ,Praca” menu panelu sterowania
(rysunek 5.25), operator ma mozliwos¢ korekty dawki
dla zdefiniowanego trybu automatycznego po wybraniu
przyciskiem (1) funkcji ,Gramatura”. Korekty dokonuje
sie pokrettem (5). Na wyswietlaczu ponizej zadanej
przez operatora gestosci sypania (2) wyswietlana jest
zalecana gestosc¢ (3) dla zdefiniowanego trybu T1, T2

lub T3.
Tabela 5.1. Przyktadowe ciezary wtasciwe materiatéw do

posypywania

Materiat staty

. Ciezar wlasciwy | Ciezar na m?
Nazwa materiatu

[kg/dm’] [kg]
Piasek sredni 1,60 1600
Piasek gruby 1,60 1600
Sol drobna (NaCl) 1,20 1200
Sél gruba (NaCl) 1,32 1320
Ciecz
. Ciezar wlasciwy | Ciezar na
Nazwa materiatu
[kg/dm?] 1000L [kg]
Roztwoér wapnia
1,16 1160
(CaCl,)
Roztwoér soli
1,20 1200
(NaCl)

WSKAZOWKA

Dawki dla poszczegdlnych przedziatéw temperatur oraz trybow
pracy definiuje tabela zawarta w wytycznych zimowego utrzy-
mania drdg wydanych przez Generalng Dyrekcje Drog Krajo-
wych i Autostrad (Zatacznik do Zarzadzenia Nr 18 Generalnego
\Dyrektora Drég Krajowych i Autostrad z dnia 30 czerwca 2006r.)
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Rysunek 5.25 Korekcja w trybie automatycznym (opcja)
(1) przycisk korekcji dawki (2) warto$¢ zadana przez
operatora (3) warto$¢ zalecana (4) wcze$niej wybrany
materiat oraz tryb pracy (5) pokretto zmiany
parametrow

WSKAZOWKA

W trybie automatycznym w chwili wykrycia zmiany temperatury
nawierzchni jezdni uktad elektroniczny zmieni zadang grama-
ture zachowujac dodang lub odjeta wezesniej przez operatora
warto$c.

Jezeli operator nie dokona korekty gramatury w trybie auto-
matycznym woéwczas warto$¢ zadana i zalecana bedg sobie

rowne.
\_ Y,

ZATRZYMANIE POSYPYWANIA | SILNIKA
« Na stronie roboczej ,Praca” panelu stero-
wania (rysunek 5.26) przyciskiem (1) wytgczy¢

posypywanie.

Po zatrzymaniu napedu tarczy rozsie-
wajgcej oraz przeno$nika taSmowego

zgasnie kontrolka (3).

Rysunek 5.26 Zatrzymanie posypywania

(1) przycisk wigczania/wytgczania posypywania

(2) przycisk powrotu na strone startowg; (3) kontrolka
wigczonego posypywania

* Nastepnie przyciskiem (2) nalezy przejsc¢
na strone startowg ,Start” i wylgczy¢é lampy
posypywarki.

e Zatrzymac silnik.

Patrz rozdziat OBStLUGA SILNIKA / ZA-
TRZYMANIE SILNIKA.
» Wytaczy¢ zasilanie panelu sterowania.

Nalezy przekreci¢ wtgcznik gtowny do po-
zycji (OFF)-wytgczony.

/N uwaca

Podczas pracy przy peinym obcigzeniu nie wytaczac silnika.
Przed zatrzymaniem nalezy pozostawi¢ go na krotki czas na
niskich obrotach.

1.2.4.415.06.1.PL
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Rozdziat 5

5.7 JAZDA PO DROGACH PUBLICZNYCH

W trakcie jazdy po drogach publicznych nalezy dosto-
sowac sie do przepiséw o ruchu drogowym, kierowaé
sie rozwagg i rozsgdnym postepowaniem. Upewnic
sie ze maszyna jest prawidtowo zamocowana do no-
Snika. W czasie pracy nalezy zadbaé¢ o odpowiednig
widoczno$¢, wigczyé pomaranczowg ostrzegawczag
lampe btyskowg z tytu maszyny. Zwréci¢ szczegdlng
uwage na osoby postronne mogace znalez¢ sie w po-
blizu pracujacej maszyny.

& NIEBEZPIECZENSTWO

Predko$¢ jazdy podczas posypywania nalezy dostosowa¢ do
warunkow drogowych, jednak nie przekracza¢ ponizszych war-
tosci:

* predkosc jazdy podczas posypywania piaskiem 10 — 40 km/h,
\o predko$¢ jazdy podczas posypywania solg 10 — 70 km/h.

J

Nalezy unikac kolein, zagtebien, rowéw lub jazdy przy
zboczach drogi. Przejazd przez tego typu przeszkody
moze by¢ przyczyng gwattownego przechylenia sie no-
$nika z maszyng. Przejazd w poblizu krawedzi rowoéw
lub kanatéw jest niebezpieczny ze wzgledu na ryzyko
osuniecia sie ziemi pod kotami pojazdu. Predko$¢
jazdy nalezy zmniejszy¢ odpowiednio wczesnie przed
dojazdem do zakretow, w trakcie jazdy po nieréwno-
Sciach lub pochytosciach terenu. Na czas pracy po-
sypywarkg nalezy zabezpieczy¢é uktad podnoszenia
skrzyni tadunkowej nosnika (jezeli wystepuje) przed

samoczynnym lub przypadkowym uruchomieniem.

12.4.415.07.1.PL
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Zasady uzytkowania

5.8 WYLADUNEK

OPROZNIANIE ZBIORNIKA

& NIEBEZPIECZENSTWO

Przed opuszczeniem kabiny wytaczy¢ silnik, wiaczy¢ hamulec
postojowy i zabezpieczy¢ pojazdu przed dostepem oséb nie-
powotanych.

W trakcie wytadunku nalezy zachowa¢ szczegdlng ostroznoSc.

Przed demontazem posypywarki z platformy tadun-
kowej nosnika, przed pracami regulacyjnymi, na-
prawami, a takze w przypadku zmiany materiatu do
posypywania nalezy catkowicie oprézni¢ zbiornik ma-
szyny. W tym celu nalezy:
uktad

w gornym potozeniu (rysunek 5.27),

* podnies¢ rozsiewajgcy zablokowac

* ustawi¢ przestone w potozeniu maksymalnie
otwartym (rysunek 5.28),

e uruchomi¢ silnik,

* na stronie ,Liczniki” w panelu sterowania wybra¢

funkcje ,Wytadunek”.

415-1.29-1

Rysunek 5.27 Podnoszenie mechanizmu rozsiewajgcego
(1) mechanizm rozsiewajgcy  (2) Sruba zaciskowa
(3) uchwyt

Aby podnies¢ mechanizm rozsiewajgcy do wytadunku
(rysunek 5.27) nalezy:

* poluzowac $rube zaciskowg (2),
mechanizm

e podnies¢ rozsiewajgcy (1)

przytrzymujgc go za uchwyt (3), co zasygna-

lizuje kontrolka ,Podniesiony talerz” panelu

sterujgcego,

« dokreci¢ srube zaciskowg (2).

Aby przestawi¢ przestone (1) do wytadunku (ry-
sunek 5.28) nalezy obroci¢ i odciggna¢ sworzen (2)
i podnie$¢ przestone pociggajgc za suwak (3). Usta-
wienie przestony w pozycji maksymalnie otwartej
stosuje sie tylko podczas wytadunku materiatu ze

zbiornika.

NNANNNENTNNNNNNNY

BN
NNNN

415-1.30-1

Rysunek 5.28 Ustawienie przestony do wytadunku
(1) przestona (2) sworzen blokujacy
(3) suwak

Po catkowitym opréznieniu zbiornika wytgczy¢ funkcje
~Wytadunek”na panelu sterowania i zgasic silnik. Uktad
rozsiewajgcy opusci¢ do pozycji pracy i ustawic¢ prze-
stone przenosnika tasSmowego w odpowiedniej pozycji.

5.26 PRONAR SPT40
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OPROZNIANIE ZBIORNIKOW SOLANKI

Przed demontazem posypywarki z platformy tadun-

kowej nosnika z takze przed naprawami uktadu zra-
szania nalezy oprézni¢ zbiorniki solanki.
W celu oprdznienia zbiornikéw solanki nalezy wykonaé
ponizsze czynno$ci (rysunek 5.29):

« przygotowaé pojemnik na solanke,

» dzwignie (1) zaworu ustawi¢ w pozycji (B),

» odkreci¢ korek (2) i do ztgcza (3) podigczy¢ od-

powiedni przewdd spustowy,
» dzwignie (1) zaworu ustawi¢ w pozycji (A) i roz-

poczg¢ oprdznianie,

» do kontroli poziomu solanki stuzy wskaznik (4)

umieszczony na zbiorniku,

* po opréznieniu zbiornikdw przestawi¢ dzwignie
(1) do pozycji (B),

» odigczy¢ przewdd spustowy od ztgcza (3) i za-
kreci¢ korek (2).

/\\ uwaca

Przed odkreceniem korka (2) nalezy upewnic sie ze dzwignia
zaworu (1) znajduje sie w pozycji (B) (rysunek 5.29).

- = ]

=

415-1.31-1

Rysunek 5.29 Oprdéznianie zbiornikdw solanki

(1) dzwignia zaworu (2) korek zaworu

(3) ztgcze zaworu STORZ 52C (4) wskaznik poziomu
solanki (A) zawor w pozycji ,napetnianie/opréznianie
(B) zawor w pozycji ,,zraszanie solankg

12.4.415.08.1.PL
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Rozdziat 5

7

59 DEMONTAZ MASZYNY Z PLATFORMY NOSNIKA

-1

-1.32

415

Rysunek 5.30 Montaz podpér postojowych

(1) podpora przednia

(4) zawleczka

(3) przetyczka

(2) podpora tylna

PRONAR SPT40
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Zasady uzytkowania

Rozdziat 5

. Aby zdemontowa¢ maszyne z platformy nosnika nalezy
& NIEBEZPIECZENSTWO wykonac ponizsze czynnosci:

Przed demontazem maszyny z platformy no$nikiem wytaczy¢
silnik, wiaczy¢ hamulec postojowy i zabezpieczy¢ kabine po-
jazdu przed dostepem 0sob niepowotanych. .
W trakcie demontazu maszyny nalezy zachowac szczegoing
ostrozno$¢.

) .

\§
/N uwaca :

Przed demontazem maszyny z platformy nosnika nalezy catko-
wicie oprozni¢ zbiornik materiatu do posypywania oraz zbiorniki
solanki. *

Maszyna zdjeta z nosnika musi by¢é ustawiona .
na podporach, na poziomym, odpowiednio twardym
podtozu w taki sposob, aby mozliwe byto jej ponowne

podtaczenie.

Platforme nosnika ustawi¢ w miejscu, gdzie ma
by¢ przechowywana maszyna.

Odtgczy¢é panel sterowania i przewody
elektryczne.

Zdjg¢ pasy mocujgce maszyne do platformy ta-
dunkowej noénika.

Zamontowac podpory postojowe (rysunek 5.30)
przednie (1)itylne (2) i zablokowaé przetyczkami
(3) i zawleczkami (4).

Podnosi¢ réwnomiernie podpory postojowe
za pomocg mechanizmu regulacji wysokosci.
Po catkowitym uniesieniu posypywarki ponad
platforme fadunkowg nalezy ostroznie odjechac

nosnikiem od maszyny.

1.2.4.415.09.1.PL
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Przeglady okresowe, obstuga techniczna Rozdziat 6

6.1 HARMONOGRAM PRZEGLADOW OKRESOWYCH

Tabela 6.1. Przewidywane przeglady okresowe maszyny

Przeglad Opis Przeglad wykonuje

Przeglad wykonywany codziennie przed pierwszym uruchomieniem lub ) .
A T i ) ) Uzytkownik.
co 10 godzin ciggtej pracy w trybie zmianowym.

Przeglad wykonywany kazdorazowo co 50 godzin pracy silnika. Przed
B rozpoczeciem pracy nalezy wykonac rowniez wszystkie czynnosci zwig- | Uzytkownik.
zane z przegladem codziennym.

Przeglad wykonywany kazdorazowo co 250 godzin pracy silnika. Przed
C rozpoczeciem pracy nalezy wykonac¢ réwniez wszystkie czynnosci zwig- | Serwis gwarancyjny.
zane z przegladem co 50 godzin pracy.

D Przeglad wykonywany kazdorazowo co 500 godzin pracy silnika. Serwis gwarancyjny.

Przeglad wykonywany kazdorazowo co 1000 godzin pracy silnika. Przed
E rozpoczeciem pracy nalezy wykonac rowniez wszystkie czynnosci zwig- | Serwis gwarancyjny.
zane z przegladem co 50 oraz 250 godzin pracy.

Przeglad wykonywany kazdorazowo co 3000 godzin pracy silnika. Przed
F rozpoczeciem pracy nalezy wykonac¢ réwniez wszystkie czynno$ci zwig- | Serwis gwarancyjny.
zane z przegladem co 50, 250, 500 oraz 1000 godzin pracy .

G Przeglad wykonywany kazdorazowo co 4 lata uzytkowania maszyny. Serwis gwarancyjny.
H Przeglad wykonywany w zaleznosci od zapotrzebowania. Uzytkownik.
| Przeglad wykonywany zaraz po zakonczeniu sezonu Uzytkownik.

W okresie gwarancyjnym przeglady C, D, E, F oraz G z harmonogramem - patrz tabela ,,Harmonogram prze-
wykonuje serwis gwarancyjny. Po uptywie gwarancji gladoéw silnika”.

zaleca sie aby wykonywane byly przez wyspecjali-
zowane warsztaty naprawcze.

Przeglady A, B, H, | wykonuje operator maszyny A N|EBEZP|ECZENSTWO

zgodnie z zatozonym harmonogramem.

Upewni€ sie, czy maszyna jest zabezpieczona przed nieupo-
waznionym wigczeniem.

Po dokonaniu nizej opisanych przeglagdow maszyny

nalezy réwniez wykonac¢ przeglad silnika zgodnie

PRONAR SPT40 6.3



Rozdziat 6

Przeglady okresowe, obstuga techniczna

Tabela 6.2. Harmonogram przeglagdéw maszyny

Opis czynnosci

Kontrola i uzupetnianie paliwa

Kontrola i uzupetnianie oleju hydraulicznego

Kontrola rolek i tasmy przenosnika

Kontrola napiecia i regulacja tasmy przenosnika

o®

Kontrola szczotek tasmy przenosnika

o®

Wymiana szczotek tasmy przenosnika

Kontrola tarczy rozsiewajace;j

Kontrola instalacji hydrauliczne;j

Kontrola instalacji elektryczne;j

Kontrola dokrecenia potaczen srubowych

Odwodnienie zbiornika paliwa

Kontrola akumulatora

o) | o@

tadowanie akumulatora

Wymiana akumulatora

Czyszczenie filtra solanki

o®

Wymiana oleju hydraulicznego

@

Wymiana filtra oleju hydraulicznego

o2

Kontrola poziomu oleju w przektadni napedu przenosnika

@

Wymiana oleju w przektadni napedu przeno$nika

o

Wymiana przewodow hydraulicznych

Przeglad posezonowy

Smarowanie — wg oddzielnego harmonogramu

™ - pierwszy raz

@ - nie rzadziej niz raz w miesigcu

@ - lub co 12 miesiecy w zalezno$ci co nastgpi pierwsze

J.24.415.01.1.PL
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Rozdziat 6

6.2 KONTROLAIUZUPELNIANIE PALIWA

* Wigczy¢ zasilanie panelu sterowania wigcz-
nikiem gtéwnym.

« Jezeli po uruchomieniu panelu na wyswietlaczu
pojawi sie kontrolka koloru zéttego ,,Niski poziom
paliwa” (4) (rysunek 6.1) nalezy uzupetni¢ zapas

paliwa.

& NIEBEZPIECZENSTWO

Podczas tankowania paliwa zachowac szczegdlng ostroznosc.
Pamietac o elekirycznosci statycznej.

Paliwo jest materiatem tatwopalnym. Nigdy nie nalezy tanko-
wac paliwa w trakcie palenia tytoniu lub w poblizu otwartego
ognia lub iskier.

W celu napetnienia zbiornika paliwa nalezy:
* Oczysci¢ powierzchnie wokoét korka wlewu (2),
aby nie dopusci¢ do wnikania brudu do
zbiornika (1) i zanieczyszczenia paliwa.

* Odkreci¢ korek wlewu (2) i uzupetni¢ paliwo.

Aby zapobiec rozlewowi paliwa na ze-

wnatrz, wskazane jest uzycie lejka.

+ Jezeli paliwo zostato rozlane nalezy doktadnie je
wytrze¢, a nastepnie dokreci¢ korek wlewu.

Rysunek 6.1 Kontrola poziomu paliwa

(1) zbiornik paliwa (2) korek wlewu paliwa

(3) korek spustowy paliwa (4) kontrolka ,,Niski poziom
paliwa” (kolor Z6tty)

/I uwaca

Zagubiony lub uszkodzony korek zawsze zastepowac oryginal-
nym korkiem wymiennym.

Nigdy nie zdejmowac korka ani nie nalewac paliwa przy uru-
chomionym silniku.

Stosowac oleje napedowe spetniajace wymagania okre$lone w
specyfikacji silnika.

Nie uzywac brudnego oleju napedowego lub mieszanin oleju
napedowego i wody, poniewaz mogtoby to spowodowac po-
wazne usterki silnika.

Nie napetnia¢ zbiornika paliwa catkowicie. Zostawi¢ miejsce na
rozprezenie paliwa.

J.24.415.02.1.PL
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6.3 KONTROLA I UZUPELNIANIE OLEJU HYDRAULICZNEGO

* Sprawdzi¢ na wskazniku (2) poziom oleju

hydraulicznego.

Prawidtowy poziom oleju oznaczony jest

czarng Kreska.

e Jezeli poziom oleju jest za niski odkrecic¢

korek (3) i uzupetnic¢ ole;.

* Dokre¢ korek.

/N uwaca

Kontrola i uzupetnianie poziomu oleju odbywa sie przy pozio-
mym pofozeniu silnika.

Poziom oleju powinien zawiera¢ sie w potowie skali wskaznika
znajdujacego sie na obudowie zbiornika.

415-J.02-1

Rysunek 6.2
(1) zbiornik oleju
(3) korek wiewu

Kontrola poziomu oleju hydraulicznego

(2) wskaznik

J.24.415.03.1.PL
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Rozdziat 6

6.4 KONTROLAROLEK | TASMY PRZENOSNIKA

/\\ uwaca

Nalezy pamietac o regulamnej kontroli czystosci przeno$nika
maszyny. Zanieczyszczone rolki sa najczestsza przyczyng
uszkodzen tasmy i fozysk.

Codziennie kontrolowa¢ prowadzenie tasmy przeno$nika. Je-
zeli taSma nie przesuwa sie centralnie po rolkach (napedowe; i
napinajacej), to konieczna jest jej regulacja.

Kontrole prowadzania tasmy przenosnika nalezy
przeprowadzi¢ z zachowaniem nalezytej ostroznosci

i zachowaniu bezpiecznej odlegtosci od pracujgcej

maszyny. Kontrola polega na sprawdzeniu czy tasma
przenosnika bedgca w ruchu nie ma tendencji do prze-
suwania sie w kierunkach bocznych. Jezeli tak sie
dzieje, nalezy w pierwszej kolejnosci upewni¢ sie czy
rolki (napedowa i napinajgca) sa czyste. Kontrole czy-
stosci i ewentualnie czyszczenie rolek mozna przepro-
wadzi¢ wytgcznie przy wytgczonym napedzie przeno-
$nika i wylgczonym silniku maszyny. Po tym zabiegu
nalezy ponownie sprawdzi¢ poprawnos¢ prowadzenia
pasa. Jezeli pas nadal ma tendencje do przesuwania
sie w niepozadanym kierunku nalezy przeprowadzic¢

regulacje rolek.
J.2.4.415.04.1.PL
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6.5 KONTROLANAPIECIA| REGULACJATASMY PRZENOSNIKA

Podczas normalnej eksploatacji maszyny tasma prze-
nosnika ma tendencje do wydtuzania sie. Jest to zja-
wisko normalne. Nalezy regularnie kontrolowa¢ po-
prawnosc¢ pracy przenosnika.

W przypadku, gdy tasma przenosnika slizga sie po rolce
napedowej nalezy przeprowadzi¢ regulacje napiecia.
W przypadku, gdy tasma nie przesuwa sie centralnie
po rolkach nalezy przeprowadzi¢ regulacje rolek
przenosnika.

REGULACJA NAPIECIA TASMY PRZENOSNIKA
Napinanie tasmy mozna przeprowadzaé przy wytg-
czonym napedzie przenosnika. Do napinania tasmy
stuzg sruby (1) i (2) umieszczone na przedniej Scianie
zbiornika (rysunek 6.3). Obracac¢ obie $ruby (1) i (2)
w kierunku zgodnym z ruchem wskazowek zegara. Aby
uniknag¢ przesuniecia tasmy do jednej z krawedzi rolki,

obie sruby obrdci¢ o jednakowg ilos¢ obrotow.

/N uwaGa

Nadmierne napiecie taSmy moze by¢ przyczyng uszkodzenia
tozysk oraz samych rolek.

REGULACJA ROLKI NAPINAJACEJ PRZENOSNIKA
Przed rozpoczeciem regulacji (rysunek 6.3) nalezy wy-
kreci¢ sruby (4) i (5) i zdja¢ pokrywe (3).

* Uruchomi¢ silnik posypywarki.

* Na panelu sterowania w menu ,Liczniki” witgczy¢

funkcje ,Wytadunek”.

Szczegétowy opis podano w rozdziale
WYtADUNEK.

» Tasme ustawia sie podczas pracy przenosnika

za pomocg srub napinajgcych (1) i (2) umiesz-

czonych na przedniej $cianie zbiornika.

W zaleznoSci od przesuniecia tasmy
nalezy odpowiednio dobra¢ kierunek
obrotu $rub napinajgcych (1) i (2).

* Podczas regulacji wykona¢ po jednym obrocie
kazdej ze Srub, odczekaé chwile i sprawdzi¢
efekt. Czynnos$¢ powtarzaé, az tasma bedzie

poruszac sie centralnie po rolce.

415-J.03-1

Rysunek 6.3
(1)(2) sruby regulacyjne
(4) $ruba M6x30

Regulacja rolki napinajgce;j

(3) pokrywa
(5) sruba M6x20

6.8 PRONAR SPT40
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& NIEBEZPIECZENSTWO

Regulacje taSmy przeprowadza si¢ na postoju przy wigczonym
napedzie przenosnika. Podczas regulacji zachowac szczegol-
ng ostroznosc.

REGULACJA ROLKI NAPEDOWEJ PRZENOSNIKA
Jezeli tasma pracuje przy jednej z krawedzi rolki nape-
dowej przenosnika nalezy odpowiednio ustawi¢ rolke.
Regulacje wykonuje sie tylko z jednej strony przeno-
$nika (rysunek 6.4), za pomoca $ruby (2) zmieniajgc
potozenie wspornika przektadni napedu rolki.

*  Uruchomic silnik posypywarki.

* Na panelu sterowania w menu ,Liczniki” wigczy¢

funkcje ,Wytadunek”.

Szczegbétowy opis podano w rozdziale
WYLADUNEK.

* Poluzowa¢ nakretki (1) i za pomocg Sruby regu-

lacyjnej (2) ustawi¢ tasme na srodku rolki.

Podczas regulacji wykonac¢ jeden obrot
Sruby (2), odczekac chwile i sprawdzic¢
efekt. Czynnos$¢ powtarza¢, az tasma
bedzie poruszac sie centralnie po rolce.

* Po zakonczeniu regulacji wytgczy¢ naped prze-
nosnika, zatrzymac silnik i dokreci¢ nakretki (1).

W nowych posypywarkach i podczas wymiany tasmy przeno-

$nika naprezenie nalezy regulowa¢ momentem 15Nm, nato-
miast podczas normalnego uzytkowania regulacje przeprowa-
dza¢ momentem 7Nm.

415-J.04-1

Rysunek 6.4  Regulacja rolki napedowej

(1) nakretka blokujgca (2) Sruba regulacyjna

J.24.415.05.1.PL

PRONAR SPT40

6.9



Rozdziat 6 Przeglady okresowe, obstuga techniczna

6.6 KONTROLAIWYMIANA SZCZOTEK TASMY PRZENOSNIKA

& NIEBEZPIECZENSTWO

Przed rozpoczeciem kontroli lub wymiany szczotek przenosni-
ka nalezy wytaczy¢ silnik posypywarki i nosnika, kabine pojaz-
du zabezpieczy¢ przed dostepem 0séb niepowotanych.

Przenosnik tasmowy wyposazony jest w dwie szczotki
umieszczone pod tasmg przy rynnie zasypowe;.
Szczotki stuzg do zgarniania resztek materiatu rozsie-
wanego z tasmy przenosnika. Okresowo nalezy kon-
trolowac¢ stopien zuzycia szczotek. Szczotki powinny
by¢ docisniete do dolnej strony tadmy na catej jej sze-

rokosci. W przypadku stwierdzenia zuzycia szczotek

nalezy je wymieni¢ na nowe.

WSKAZOWKA

Regularnie kontrolowa¢ stan szczotek pod taSma przeno$nika.
W przypadku stwierdzenia nadmiernego zuzycia szczotek na-
lezy je wymienic.
Kontrole szczotek przeprowadzaé nie rzadziej niz raz na mie-
SigCc W Sezonie pracy maszyny.

\ J

415-J.05-1
WYMIANA SZCZOTEK TASMY PRZENOSNIKA

» Zdjac listwe dociskowg (2) odkrecajgc sruby (3).

Rysunek 6.5  Wymiana szczotek tasmy przenosnika

*  Wyja¢ zuzytg lub uszkodzong szczotke (1) i za- (1) szczotka (2) listwa dociskowa
stgpi¢ nowa. (3) $ruba (4) nakretka
(5) podktadka

» Szczotke ustawi¢ rownolegle do tasmy.
* Catos¢ zmontowac w odwrotnej kolejnosci.

* W ten sam sposéb wymieni¢ drugg szczotke.

Przeno$nik taSmowy wyposazony jest w dwie wymienne
szczotki techniczne o dtugosci L= 410 mm (nr katalogowy
STL4999-255662), umieszczone pod rolka napedowa.

J.24.415.06.1.PL
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6.7 KONTROLATARCZY ROZSIEWAJACEJ

& NIEBEZPIECZENSTWO

Kontrole i wymiane topatek tarczy rozsiewajacej przeprowa-
dzaé tylko przy wytacznej i zabezpieczonej maszynie.

Stan techniczny topatek tarczy mechanizmu wysiewa-
jacego nalezy kontrolowac¢ okresowo zwracajgc uwage
na uszkodzenia mechaniczne, nadmierne zuzycie
i kompletnos¢ elementéw mocujgcych.
WYMIANA LOPATEK TARCZY ROZSIEWAJACEJ
» Odkreci¢ nakretki (3).
*  Wyjac $ruby (2) i podktadki (4).

*  Wymieni¢ topatki (1) na nowe, sprawdzi¢ stan

Srub i nakretek w razie koniecznosci wymienic.

* Montaz przeprowadzi¢ w odwrotnej kolejnoSci.

Tabela 6.3. Wykaz elementdéw roboczych tarczy

rozsiewajgcej

llos¢
LP. Nazwa / Nr katalogowy
[szt]
1 topatka / 402-005-000801 6
2 Sruba / 324-500-001312 12 415-J.06-1
3 Nakretka / 324-200-000411 12
4 Podktadka / 324-300-000274 12 Rysunek 6.6 Wymiana fopatek tarczy mechanizmu
wysiewajgcego
(1) fopatka (2) Sruba
(3) nakretka (4) podktadka

J.24.415.07.1.PL
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6.8 KONTROLA INSTALACJI HYDRAULICZNEJ

/N uwaca

Przed rozpoczeciem pracy nalezy dokona¢ kontroli wzrokowej
elementow instalacji hydrauliczne;.

Do obowigzkow uzytkownika, zwigzanych z obstugg
instalacji hydraulicznej zalicza sie:
» kontrola wzrokowa szczelnosci pomp, silnikéw
i potgczen hydraulicznych,
* kontrola stanu technicznego przewodoéw,

» kontrola wzrokowa ztgcz hydraulicznych.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Zabrania sie samodzielnego wykonywania napraw instalacji
hydraulicznej. Wszelkie naprawy instalacji hydraulicznej mogg
by¢ wykonywane jedynie przez odpowiednio wykwalifikowane
0soby.

A NIEBEZPIECZENSTWO

W trakcie prac przy instalacji hydraulicznej stosowaé odpo-
wiednie $rodki ochrony osobistej tj. odziez ochronng, obuwie,
rekawice, okulary. Unika¢ kontaktu oleju ze skora.

W przypadku kontaktu oleju ze skorg nalezy miejsce
kontaktu przemy¢ wodg z mydtem. Nie nalezy sto-
sowaé rozpuszczalnikédw organicznych (benzyna,
nafta). Zabrudzone ubranie nalezy zdjg¢, aby zapobiec
przedostania sie oleju na skore. Jezeli olej dostanie sie
do oczu, nalezy przemy¢ je bardzo duzg iloscig wody,
a w przypadku wystgpienia podraznienia skontaktowac
sie z lekarzem.

Rozlany olej nalezy natychmiast zebra¢ i umiesci¢
w oznakowanym, szczelnym pojemniku. Zuzyty olej
nalezy przekaza¢ do punktu zajmujgcego sie utylizacjg
lub regeneracjg olejow.

Instalacja hydrauliczna powinna byé catkowicie
szczelna. W przypadku nieszczelno$ci, ktéra wystapita
na uszczelniaczach pomp nalezy wymieni¢ uszko-
dzone uszczelniacze. Jezeli nieszczelno$¢ pojawita

sie na zlgczach nalezy probowacC dokreci¢ zigcze.

/N uwaca

Zabrania sie uzytkowania maszyny z niesprawng instalacja
hydrauliczng.

Instalacja hydrauliczna w trakcie pracy znajduje sie pod wyso-
kim ci$nieniem.

Regularnie kontrolowac stan techniczny potaczen oraz przewo-
dow hydraulicznych.

Instalacja hydrauliczna zostata fabrycznie napetniona olejem
hydraulicznym L-HL-32.

Momenty dokrecania przewodéw hydraulicznych
podane sg w tabeli ,Momenty dokrecania koricowek
przewodow hydraulicznych”. Jezeli nieszczelno$é
na ztgczach nie zostata zlikwidowana, nalezy wymienic
przewdd, zigczke i uszczelnienia (w zaleznosci od
miejsca wycieku). Wycieki oleju hydraulicznego mogg
wystgpi¢ rowniez na przewodach gumowych w wyniku
rozwarstwienia sie lub przetarcia. Przewdd nalezy wy-

mienic na nowy.

& NIEBEZPIECZENSTWO

W przypadku pozaru olej nalezy gasi¢ przy pomocy dwutlenku
wegla (CO2), piang lub para gasnicza. Do gaszenia nie uzywac
wody!

Tabela 6.4. Momenty dokrecania kohcéwek przewodow

hydraulicznych

Rozmiar przewodu Moment
DN [Nm]
6 30+50
8 30+50
10 50+70
13 50+70
16 70+100
20 70+100
25 100+150
32 150+200

6.12 PRONAR SPT40
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Instalacja hydrauliczna nie wymaga odpowietrzania podczas Stan techniczny instalacji hydraulicznej powinien by¢ kontrolo-
normalnej eksploatacji maszyny. wany na biezaco podczas uzytkowania maszyny.

J.24.415.08.1.PL
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6.9 KONTROLA INSTALACJI ELEKTRYCZNEJ

& NIEBEZPIECZENSTWO

Zabrania sie samodzielnego wykonywania napraw instalacji
elektrycznej. Wszelkie naprawy instalacji elektrycznej mogq
by¢ wykonywane jedynie przez odpowiednio wykwalifikowane
0soby.

/N uwaca

Przed rozpoczeciem pracy przy instalacji elektrycznej nalezy
odiaczy¢ maszyne od zrédta zasilania (przewdd zasilajacy od
no$nika oraz przewody akumulatora przy silniku).

Obstuga instalacji elektrycznej sprowadza sie do okre-
sowej kontroli dziatania uktadu sterowania, a takze in-
stalacji oSwietleniowe;.

W przypadku przepalenia zaréwki w lampie ostrze-
gawczej lub w przeciwmgielnej nalezy je wymienic.

Wykaz zaréwek przedstawia tabela ,Wykaz elementow

oSwietlenia”.
Tabela 6.5. Wykaz elementow oswietlenia
.. .| llos¢
Typ lampy Typ zaréwki
[szt.]
Lampa ostrzegawcza b1
btyskowa ’ 1
70W 24V
2RL-007 550-021
Lampa przeciwmgielna
Pap 9 BA15S
M56 czerwona 1
P21W 24V
56/03/01

W przypadku awarii uktadu elektrycznego nalezy
sprawdzi¢ bezpieczniki. Bezpieczniki i przekazniki
znajdujg sie w obudowie bloku hydraulicznego
pod pokrywg. Uszkodzony bezpiecznik nalezy wy-
ciggng¢ z obudowy i zastgpi¢ nowym. Wykaz bezpiecz-

nikdw przedstawia rysunek i tabela ,,Bezpieczniki”.

—/) — )

415-4.07-1

Rysunek 6.7  Bezpieczniki

— T T T

_ R P

% [ PIN:868-055 N )
\\L |>P256+30%GF< /
e J—

415-J.08-1

Rysunek 6.8  Przekazniki

(P1, P2) przekazniki elekirycznego sitownika regulacji
kierunku rozrzutu (P3) przekaznik lampy tylnej
(P4) przekaznik lampy btyskowej

(R1) przekaznik rozruchu silnika - opcja

(R2) przekaznik gaszenia silnika - opcja

(R3) przekaznik zasilania zaworu odcigzajgcego

Przekazniki (P1), (P2) - oznaczenie Micro 280 10/15A 24V.

Przekazniki (P3), (P4), (R1), (R2), (R3) - oznaczenie Micro 280
15A 24V.

6.14 PRONAR SPT40
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Tabela 6.6. Bezpieczniki
Oznaczenie Zabezpieczany obwod Bezpiecznik
(rysunek 6.7)
1 Zasilanie panelu sterowania MINIVAL 5A
2 Zasilanie modutu rozszerzen oraz czujnikow (RCE12-4/22) MINIVAL 3A
3 Zasilanie sterownika gtownego (RC2-2/21) MINIVAL 3A
4 Zasilanie modutu rozszerzen oraz przekaznikow (RCE12-4/22) MINIVAL 20A
5 Zasilanie sterownika gtéwnego (RC2-2/21) MINIVAL 3A
6 Zasilanie czujnikéw (RC2-2/21) MINIVAL 3A
7 Zasilanie czujnikow (RCE12-4/22) MINIVAL 2A
8 Zasilanie przekaznikéw rozruchu i gaszenia silnika (opcja) MINIVAL 15A

J.2.4.415.09.1.PL

PRONAR SPT40

6.15



Rozdziat 6

Przeglady okresowe, obstuga techniczna

6.10 KONTROLA DOKRECENIA POtACZEN SRUBOWYCH

Tabela 6.7. Momenty dokrecania potgczen srubowych
8.8 10.9 A2-70
Gwint
M [Nm]

M6 10 15 7
M8 25 36 17
M10 49 72 33
M12 85 125 57
M14 135 200 91
M16 210 310 140
M20 425 610 273
M24 730 1 050 472
M27 1150 1650 682
M30 1450 2100 930

Podczas prac konserwacyjno naprawczych nalezy
stosowac¢ odpowiednie momenty dokrecania potgczen
Srubowych, chyba ze podano inne parametry dokre-
cania. Zalecane momenty dokrecania najczesciej
stosowanych potgczen Srubowych przedstawiono
w tabeli. Podane wartosci dotyczg srub stalowych nie
smarowanych.

wymiany elementéw

W przypadku koniecznoSci

\

©

t

L7 Y
.88/

D.3-1

Sruba z gwintem metrycznym
(d) $rednica gwintu

Rysunek 6.9
(8.8) klasa wytrzymatosci

ztacznych (Sruba, nakretka), najmniejszg dopusz-
czalng klasg wytrzymatosci jest klasa 8.8. Zabrania sie
stosowania potgczen srubowych o nizszych parame-

trach wytrzymatosciowych.

J.24.415.10.1.PL
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6.11 ODWODNIENIE ZBIORNIKA PALIWA

Zanieczyszczone paliwo moze by¢ przyczyng uszko-

dzenia lub niepoprawnej pracy silnika. Okresowo
nalezy oczysci¢ zbiornik paliwa poprzez spuszczenie
1 do 2 litréw paliwa.
* Umiescic¢ pod korkiem spustowym paliwa (2) po-
jemnik o pojemnosci co najmniej 2 litrow.
» Odkreci¢ korek spustowy paliwa i zla¢ okoto 1
litra cieczy.
« Jezelipaliwo jest nadal zanieczyszczone spuscic
kolejny litr paliwa.
« Zakreci¢ korek spustowy.

& NIEBEZPIECZENSTWO

Zabrania sie zblizania z otwartym ogniem w poblize zbiornika.

Rozlane paliwo nalezy wytrze¢ poniewaz moze by¢ przyczyng Rysunek 6.10  Zbiornik paliwa

pozaru. (1) zbiornik (2) korek spustowy
(3) korek wlewu

J.2441511.1.PL
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6.12 KONTROLAAKUMULATORA

KONTROLA POZIOMU ELEKTROLITU
W AKUMULATORZE

KONTROLA STOPNIA NALADOWANIA
AKUMULATORA

10-15 mm

OK

361-K.33-1

Rysunek 6.11 Kontrola poziomu elektrolitu

W trakcie uzytkowania akumulatora elektrolit ulega
odparowaniu. Poziom cieczy powinien znajdowac
sie pomiedzy kreskami okres$lajgcymi gorny i dolny
poziom, lub w przypadku braku oznaczen, ilos¢ elek-
trolitu powinna by¢ o 10 — 15 mm wieksza niz gérna
czesc elektrod akumulatora. Jezeli ubytki cieczy sg
duze, nalezy dola¢ wytgcznie wode destylowang do cel
akumulatora.

Akumulator, w ktérym dopuszczono do nadmiernego

ubytku elektrolitu moze by¢ trwale uszkodzony.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Elektrolit akumulatora jest silnie zracym kwasem, dlatego pod-
czas obstugi akumulatora nalezy nosi¢ okulary ochronne i od-
powiednig odziez robocza.

Przed rozpoczeciem pomiaru gestosci nalezy zapozna¢ sie z
instrukcjg obstugi aerometru.

Nie kta$¢ narzedzi ani innych metalowych przedmiotow na aku-

mulatorze.
\ J

361-K.34-1

Rysunek 6.12 Badanie gestosci elektrolitu

Stopien natadowania akumulatora nalezy przepro-
wadzi¢ korzystajgc przy pomocy dostepnych testerow
lub mierzgc gestos¢ elektrolitu.

Pomiar gestosci nalezy przeprowadzi¢ przy pomocy
areometru pobierajgc probke cieczy z kazdej celi
akumulatora. Gestos¢ elektrolitu w prawidtowo nata-
dowanym akumulatorze powinna wynosi¢ 1.28 g/cm?®
(nie wiecej niz 1.29 g/cm?). Jezeli gestosé elektrolitu
jest mniejsza niz 1.26 g/cm?, nalezy natadowaé¢ akumu-
lator. Pomiar wykona¢ w temperaturze 25 °C.

W  przypadku zasiarczenia potgczen akumulatora
nalezy wypig¢ przewody akumulatorowe i oczyscic¢
wszystko drobnym papierem $ciernym. Przed po-
nownym podtgczeniem przewoddéw do akumulatora
nalezy posmarowac je wazeling techniczng lub smarem

do stykow.

J.24.41512.1.PL
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6.13 LADOWANIE AKUMULATORA

W przypadku, kiedy akumulator jest bezobstugowy i nie
mozna sprawdzi¢ gestosci elektrolitu, nalezy skontro-
lowa¢ warto$¢ napiecia bez obcigzenia akumulatora.
Jezeli warto$¢ napiecia spadta ponizej 12.5V nalezy
natadowa¢ akumulator. tadowanie akumulatora po-
winno odbywac sie prgdem o wartosci nie wiekszej niz
10% jego pojemnosci znamionowej (np. 4.5A przy po-
jemnosci 45Ah). Czas tadowania powinien wynosi¢ co
najmniej 10 godzin.

« QOdtgczy¢ przewdd (-) od akumulatora.

+ Odtgczyé¢ przewdd (+) od akumulatora.

« Zdemontowaé akumulator.

« Ustawi¢ akumulator w przewiewnym miejscu.

» Odkre¢ korki i sprawdzi¢ poziom elektrolitu oraz
jego gestosé.

e Uzupetni¢ ewentualne braki elektrolitu wodg
destylowana.

* Sprawdzi¢ stan zaciskow i droznosé¢ otworéw
wentylacyjnych  w korkach i ewentualnie

0oczyscic.

* Podtgczy¢ przewdd (+) prostownika, potem
przewdd (-). Ustawi¢ prad tadowania i podtgczy¢
prostownik do sieci.

*  Akumulator tadowa¢ tak

nalezy dtugo,

az  elektrolit  osiggnie  stalg  gestosc
1.28 g/cm?. lub napiecie na klemach nieobcia-
zonego akumulatora wyniesie minimum 12.5V.
« Zaciski po zaci$nieciu zabezpieczyé wazeling
techniczna.
Podczas eksploatacji maszyny nalezy pamietac,

ze na zywotno$¢ akumulatora ma wptyw wiele

& NIEBEZPIECZENSTWO

Nie nalezy zbliza¢ sie z otwartym ogniem w poblize fadowa-

nego akumulatora (lub tuz po fadowaniu). Niebezpieczeristwo

wybuchu.

Elektrolit akumulatora jest silnie zracym kwasem, dlatego pod-

czas obstugi akumulatora nalezy nosi¢ okulary ochronne i od-

powiednig odziez robocza,

W przypadku kontaktu z kwasem nalezy:

- sptukac¢ skore duzg iloscig wody,

- przeptukiwa¢ oczy wodg przez ok. 15-30 min i natychmiast

zgtosic sie do lekarza.

Ladowanie nalezy przerwac, jezeli temperatura elektrolitu prze-

kroczy 55°C.

Nigdy nie zamienia¢ dodatnich (+) i ujemnych (-) zaciskow aku-
\mulatora.

J

czynnikow. Do najwazniejszych zalicza sie:

/\\ uwaca

W czasie tadowania akumulatora w zamknigtym pomieszcze-
niu nalezy zapewnic¢ odpowiednig wentylacje pomieszczenia.

» stan techniczny alternatora,

* napiecie paska napedu alternatora,

* temperatura pracy.
W przypadku, kie maszyna nie bedzie eksploatowana
przez dtuzszy okres czasu, zaleca sie wymontowanie
akumulatora i przechowywanie go w cieptym i prze-
wiewnym pomieszczeniu, kontrolujgc okresowo jego
stopieh natadowania. Przed zamontowaniem akumu-
latora sprawdzi¢ napiecie.

J.24.41513.1.PL
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6.14 WYMIANAAKUMULATORA

* Wylgczy¢ silnik i przestawi¢ wigcznik gtowny
w pozycje OFF. & UWAGA

* Odigezy¢ przewdd (-) od akumulatora. Unikac spie¢ i kontaktu kabli pod napieciem z masa,

+ Odtgczy¢ przewdd (+) od akumulatora. Nie odtacza¢ akumulatora przy wiaczonym silniku. Powstajace
» Zdemontowa¢ akumulator. przy tym skoki napiecia moga zniszczy¢ czesci elektroniczne.

» Zainstalowac nowy akumulator.

» Podtgczy¢ przewod (+) do akumulatora. . ] .
] . *  Wytagcznik gtowny pradowy przestawi¢ w po-
» Podtaczy¢ przewdd (-) do akumulatora. ]
zycje ON.
J.2.4415.14.1.PL
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6.15 CZYSZCZENIE FILTRA SOLANKI

WSKAZOWKA

Przed napefnieniem zbiornikow solanka nalezy kazdorazowo
sprawdzi¢ i w razie koniecznosci dokreci¢ Sruby mocujace
zbiorniki do ramy.

Zaleca sie utrzymywanie takiego poziomu solanki aby pompa
caly czas byta napetniona roztworem. Zapobiega to korozji
wewnetrznych czesci pompy, a takze utatwia zassanie ptynu
podczas rozpoczecia zraszania.

Czyszczenie wkiadu filtra solanki przeprowadzac nie rzadzie]
niz raz na miesigc w sezonie pracy maszyny.

Filtr uktadu zraszania solankg wyposazony jest we wkiad siat-
kowy wielokrotnego uzytku nr. katalogowy C00100036. W przy-

padku uszkodzenia wktadu nalezy go zastapi¢ nowym.
\ Y,

Obstuga uktadu zraszania solankg polega na okre-

sowym czyszczeniu filtra, kontroli dziatania i szczel-
nos$ci uktadu.

CZYSZCZENIE FILTRA SOLANKI

« Ustawi¢ zawér w pozycji (A) ,napetnianie/

opréznianie”.

- Odkreci¢ obudowe (4) filtra.

*  Wyjac wktad filtrujgcy (3) i przemy¢ w wodzie.

« Zalozy¢ wktad i zakreci¢ obudowe filtra (4). %—D
O] o |
» Ustawic¢ zawor w pozycji (B) ,zraszanie solankg”. —
P N
415-4.10-1
Rysunek 6.13 Czyszczenie filtra solanki
(1) filtr solanki (2) zawor  (3) wkiad
siatkowy filtra (4) obudowa filtra

(A) zawor w pozycji ,napetnianie / opréznianie”
(B) zawér w pozycji ,zraszanie solankg”

J.24.41515.1.PL
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6.16 WYMIANA OLEJU HYDRAULICZNEGO | FILTRAOLEJU

Wymiana oleju hydraulicznego i wktadow filtrujgcych

w okresie gwarancyjnym moze by¢ wykonywana je-

dynie przez serwis gwarancyjny.

°

Odkreci¢ korek wlewowy (1) oraz korek spu-
stowy oleju (3).

Zlac¢ olej do wczesdniej przygotowanego naczynia
(okoto 100 litrow).

Odkreci¢ zanieczyszczony wkiad filtra (2).
Oczysci¢ powierzchnie przylegania wkfadu do
korpusu.

Posmarowac uszczelke nowego wkitadu filtra
niewielkg iloscig oleju.

Przykreci¢ nowy wktad filtra.

Wyjac¢ i przedmuchac filtr siatkowy (spod korka
wlewu) sprezonym powietrzem.

Skontrolowaé uszczelke korka wlewu (1),
sprawdzi¢ droznos¢ otwordw odpowietrzajgcych
w korku. Dokrecié¢ korek.

Wla¢ sSwiezy olej do zbiornika do wyma-
ganego poziomu na wskazniku usytuowanym
na zbiorniku uktadu hydraulicznego.

Zuzyty olej hydrauliczny utylizowaé zgodnie z lo-
kalnymi przepisami.

415-J.11-1

Rysunek 6.14 Wymiana oleju i filtra oleju
(1) korek wlewowy z filtrem (2) wymienny wkiad filtra
(3) korek spustowy oleju

W ukfadzie hydraulicznym zastosowano wymienny wktad filtru-
jacy nr kat. CCA301FD1.
Wktad filtra oleju nalezy wymieni¢ co 500 mth lub raz w roku.

J.24.415.16.1.PL
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6.17 KONTROLAPOZIOMU I WYMIANA OLEJU W PRZEKEADNI NAPEDU

PRZENOSNIKA

& NIEBEZPIECZENSTWO

Podczas prac zwigzanych kontrola i wymiang oleju nalezy sto-
sowac odpowiednie Srodki ochrony osobistej tj. odziez ochron-
na, obuwie, rekawice, okulary. Unika¢ kontaktu oleju ze skora.

Obstuga przektadni napedu przenosnika tasmowego
polega na okresowej kontroli i wymianie oleju.
KONTROLA POZIOMU OLEJU
» Ustawi¢ maszyne w poziomie.
» Odkreci¢ korek kontrolny (3).
* Poziom oleju powinien sigga¢ dolnej krawedzi
otworu korka kontrolnego (3).
« W razie koniecznosci uzupetnic olej przez otwor
wlewu (1) do wymaganego poziomu.
WYMIANA OLEJU
» Odkrecic¢ korek wlewu (1).
*  Whykreci¢ korek spustowy (2) i spusci¢ olej do
wczesniej przygotowanego naczynia.
« Zakreci¢ korek spustowy (2) i wla¢ swiezy olej
przez otwor korka (1).
» Sprawdzi¢ droznos$¢ odpowietrznika w korku (1)
w razie koniecznos$ci oczyscic.
» Zakreci¢ korek wlewu (1).
Zuzyty olej nalezy przekaza¢ do punktu zajmujgcego
sie utylizacjg lub regeneracjg olejéw.
W przypadku zauwazenia wycieku, nalezy dokfadnie
skontrolowac uszczelnienie i sprawdzi¢ poziom oleju.
Praca przektadni z niskim poziomem lub brakiem
oleju moze doprowadzi¢ do trwatego uszkodzenia jej

mechanizmow.

415-J.12-1

Rysunek 6.15 Kontrola i wymiana oleju w przektadni
(1) korek wlewu oleju (2) korek spustowy
(3) korek kontrolny

Naprawa przektadni w okresie gwarancyjnym moze

by¢ wykonywana jedynie przez serwis gwarancyjny.

WSKAZOWKA

Olej w przektadni napedu przeno$nika tasmowego zaleca sie
kontrolowaC przed rozpoczeciem sezonu pracy oraz co 250
godzin pracy. Wymiane oleju przeprowadza sie co 500 godzin
pracy lub po roku w zaleznosci od tego co nastapi wczesnie
oraz podczas naprawy przektadni.

Do smarowania przektadni napedu przeno$nika tasmowego
stosuje sie olej przektadniowy klasy SAE 90 EP wilosci 0,6 L

\(Iitra).

J

J.24.41517.1.PL
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6.18 WYMIANA PRZEWODOW HYDRAULICZNYCH

Przewody hydrauliczne gumowe nalezy wymieniac co
/N uwaca

4 lata, bez wzgledu na ich stan techniczny. Zaleca sie,

aby wymian zostala powierzona wyspecjalizowanym Elastyczne przewody hydrauliczne ze wzgledu na charakter
warsztatom. pracy i materiat (starzenie, wysokie cisnienie, zmienno$¢ ob-
Informacje dotyczace przewoddéw hydraulicznych cigzen) musza by¢ wymieniane co 4 lata.

znajdujg sie w katalogu czes$ci zamiennych.

J.24.415.18.1.PL
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6.19 PRZEGLAD POSEZONOWY

Eksploatacja posypywarki w sezonie zimowym najcze- » Ubytki powtoki lakierniczej trzeba oczysci¢ z rdzy
Sciej nie jest dtuga, ale intensywna, a po niej nastepuje i brudu, starannie odttusci¢, a nastepnie zakon-
diugotrwaty postdj maszyny. serwowac, nanoszgc na powierzchnie robocze
Przeglad posezonowy, wykonany od razu po zakoh- Srodki o dziataniu antykorozyjnym.
czeniu prac zwigzanych z zimowym utrzymaniem drég, » Kazdorazowo po myciu wykona¢ smarowanie
pozwoli utrzymaé maszyne w najlepszej sprawnosci i konserwacje maszyny.
technicznej przed kolejnym sezonem roboczym. Przesmarowa¢ maszyne wg harmo-
Przeglad ten obejmuje nastepujgce zagadnienia: nogramu oraz poKry¢ cienkg warstwg
e Cczyszczenie maszyny, smaru lub innego $rodka konserwujgcego
» konserwacja maszyny, wszystkie metalowe powierzchnie ktore
« zabezpieczenie maszyny. nie sg malowane (szczegdlnie elementy
ZAKRES CZYNNOSCI robocze). Do konserwacji nie nalezy
» Dokfadnie oczysci¢ i umy¢ maszyne. uzywac zestarzatych olejéw i smarow.
Patrz CZYSZCZENIE MASZYNY, » Zaleca sie aby maszyna byta przechowywana
CZYSZCZENIE SILNIKA, CZYSZCZENIE w pomieszczeniu zamknietym lub zadaszonym.
FILTRA SOLANKI. Patrz PRZECHOWYWANIE.

« Skontrolowa¢ cata maszyne, przeprowadzi¢
ogledziny stanu technicznego poszczegdlnych

elementéw. Zuzyte lub uszkodzone nalezy na-

Odpowiednia konserwacja maszyny i jej wiaSciwe przechowy-
wanie wptywajg na trwatos¢ sprzetu.

prawi¢ lub wymieni¢ na nowe.

J.24.41519.1.PL
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6.20 CZYSZCZENIE MASZYNY

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Zapoznac sie z instrukcjg stosowania detergentow myjacych i
preparatow konserwujacych. Podczas mycia z uzyciem deter-
gentéw stosowac odpowiednig odziez ochronng oraz okulary
chronigce przed odpryskami.

\Przed rozpoczeciem mycia nalezy odtaczy¢ akumulator.

Czysci¢ maszyne w zaleznosci od zapotrzebo-
wania. Przed wykorzystaniem myjki ci$nieniowej
zapoznaé sie z zasadg dziatania oraz zalece-
niami dotyczgcymi bezpiecznej eksploatacji tego
urzadzenia.

Przed rozpoczeciem mycia maszyne nalezy sta-
rannie oczysci¢, z szczegdlnym uwzglednieniem
miejsca spietrzania sie rozsypywanego mate-
riatu po wewnetrznej stronie tasmy transpor-
towej przy rolce napinajacej.

Do mycia uzywac¢ wytgcznie czystej biezgcej
wody. Mozliwe jest stosowanie detergentow
czyszczgcych o neutralnym odczynie pH, ktore
nie dziatajg agresywnie na elementy konstruk-
cyjne maszyny.

Wykorzystanie myjek cisnieniowych zwieksza
skuteczno$¢ mycia, ale nalezy zachowac
ostrozno$¢ podczas pracy. W trakcie mycia nie
nalezy zbliza¢ dyszy agregatu czyszczgcego
na odlegto$¢ mniejszg niz 50 cm od czyszczonej
powierzchni.

Temperatura wody nie powinna przekraczac
55°C.

Zabrania sie mycia silnika spalinowego myjkg
cisnieniowa.

Nie kierowa¢ strumienia wody bezposrednio
na elementy instalacji i wyposazenie tj. zawory
sterujgce, tozyska, sitowniki hydrauliczne, wtyki
elektryczne oraz hydrauliczne, Swiatta, ztgcza
elektryczne, naklejki informacyjne i ostrze-
gawcze, tabliczke znamionowa, zlgcza prze-
wodow, punkty smarne, panele sterujgce, wy-

fagczniki bezpieczenstwa itp.. Duze cisnienie

strumienia wody moze spowodowac przenik-
niecie wody i w efekcie uszkodzenie mecha-
niczne lub korozje.

Do czyszczenia i konserwacji powierzchni wyko-
nanych z tworzywa sztucznego uzywac czystej
wody lub specjalistycznych preparatéow przezna-
czonych do tego celu.

Nie stosowac¢ rozpuszczalnikéw organicznych,
preparatéw nieznanego pochodzenia ani innych
substancji, ktére mogg spowodowacé uszko-
dzenie powierzchni lakierowanej, gumowej lub
wykonanej z tworzywa sztucznego. Zaleca sie
wykonanie préby na niewidocznej powierzchni
w przypadku watpliwosci.

Powierzchnie zaolejone lub zattuszczone przez
smar nalezy oczys$¢ przy pomocy benzyny eks-
trakcyjnej lub $rodkéw przeznaczonych do od-
ttuszczania, a nastepnie umy¢ czystg woda z do-
datkiem detergentu. Stosowac sie do zalecen
producenta preparatéw czyszczgcych.
Detergenty przeznaczone do mycia przecho-
wywac¢ w oryginalnych pojemnikach, ewentu-
alnie w pojemnikach zastepczych, ale bardzo
doktadnie oznaczonych. Preparaty nie mogg
by¢ przechowywane w pojemnikach przezna-
czonych do magazynowania zywnosci i napojow
lub pojemnikach nieopisanych.

Dba¢ o czystos¢ przewoddéw elastycznych
oraz uszczelek. Tworzywa, z ktorych wy-
konane zostaty te elementy mogg by¢ podatne
na substancje organiczne i niektore detergenty.
W wyniku dtugotrwatego oddziatywania r6znych
substancji, przyspiesza sie proces starzenia
oraz zwieksza sie ryzyko uszkodzenia. Ele-
menty wykonane z gumy zaleca sie konser-
wowac przy pomocy specjalistycznych prepa-
ratéw po uprzednim dokfadnym umyciu.
Elementy gumowe nalezy my¢ cieptg wodg
z mydtem lub w 10-proc. mieszaninie spi-
rytusu glicerynowego. Mozna réwniez uzywac

ptynnego amoniaku (nie uzywa¢ do mycia
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oleju napedowego, benzyny, terpentyny lub po-
dobnych rozpuszczalnikow).

tancuchy czysci¢ szczotkg z uzyciem nafty,
konserwowa¢ smarem grafityzowanym rozcien-
czonym naftg lub benzyng ekstrakcyjng, nakia-
dajgc mieszanine pedzlem na ogniwa tancucha.
Przestrzega¢ zasad ochrony srodowiska, ma-

szyne my¢ w przeznaczonych do tego miejscach.

Mycie oraz suszenie maszyny musi odbywac sie
przy temperaturze otoczenia powyzej 0°C.
Czesci elektroniczne i panel sterowania czyscic¢
tylko miekka szmatka.

Kazdorazowo po myciu wykonaé smarowanie

i konserwacje maszyny.

J.24.41519.1.PL

PRONAR SPT40 6.27



Rozdziat 6

Przeglady okresowe, obstuga techniczna

6.21 PRZECHOWYWANIE

Po zakonczeniu pracy maszyne nalezy sta-
rannie oczyscic.

Po oczyszczeniu nalezy skontrolowaé catg ma-
szyne, przeprowadzi¢ ogledziny stanu tech-
nicznego poszczegolnych elementow. Zuzyte
lub uszkodzone elementy nalezy naprawi¢ lub
wymieni¢ na nowe.

W przypadku uszkodzenia powtoki lakierniczej
uszkodzone miejsca nalezy oczyscic¢ z rdzy, od-
ttusci¢ i zabezpieczy¢ przy pomocy farby pod-
ktadowej, a po jej wyschnieciu pomalowac¢ farbg
nawierzchniowg zachowujgc jednolity kolor
i rownomierng grubos¢ powtoki ochronnej. Do
czasu pomalowania uszkodzone miejsca mozna
pokry¢ cienkg warstwg smaru lub antykorozy-
jnego preparatu.

Zbiornik posypywarki powinien by¢ oprozniony
i zakryty plandeka.

Jezeli maszyna nie bedzie uzytkowana przez
diuzszy okres czasu, nalezy zabezpieczy¢ jg
przed wptywem czynnikow atmosferycznych,
zwlaszcza tych ktoére wywotujg korozje stali,
dziatajg agresywnie na powtoke antykoro-
zyjng i przyspieszajg starzenie przenosnika
tasmowego.

W przypadku dtuzszego postoju przesmarowac

/N uwaca

Pozostawienie resztek materiatu zawierajgcego sél powoduje
szybka korozje elementéw metalowych.

Jezeli maszyna nie bedzie uzytkowana przez dtuzszy okres na-
lezy uruchomi¢ silnik posypywarki raz w miesigcu na 20 minut,
dziesieciokrotnie przetaczajac obroty z niskich na wysokie.

wszystkie elementy bez wzgledu na okres ostat-
niego zabiegu.

» Zaleca sie aby maszyna byta przechowywana
W pomieszczeniu zamknietym lub zadaszonym
(chtodnym i suchym), w ktérym nie jest narazona
na dziatanie promieni stonecznych i z dala od
urzgdzen grzewczych.

* Poluzowac na napinaczu tasme przenos$nika.

* Maszyne na okres przechowywania nalezy tak
zabezpieczy¢, aby elementy robocze i przewody
hydrauliczne (szczegdlnie elastyczne) nie pozo-
stawaly pod ci$nieniem.

« W trakcie dtuzszego postoju odtgczy¢ panel ste-
rowania i stacyjke od maszyny, wymontowaé
akumulator i okresowo sprawdzac jego stopien
natadowania. W razie koniecznosci dotadowac
akumulator. Nie dopuszcza¢ do catkowitego
roztadowania.

J.24.415.20.1.PL
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6.22 ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Tabela 6.8.

Usterki i sposoby ich usuwania

Usterka (Alarm)

Mozliwa przyczyna

Rozwiazanie

Panel sterowania nie
dziata

Wytgczony wytgcznik gtéwny

Wigczy¢ wytgcznik gtowny zasilania

Odtgczony przewdd elektryczny od
panelu sterowania

Podtgczy¢ zasilanie panelu sterowania

Przepalony bezpiecznik

Wymienic

Brak kontaktu w ztgczach elektrycz-
nych

Oczysci¢ lub wymienic ztgcze

Nie dziata przenosnik
tasmowy lub porusza sie
nierbwnomiernie

Zbyt niski poziom oleju w ukfadzie
hydraulicznym no$nika

Sprawdzi¢, w razie koniecznos$ci uzupetnié
poziom oleju

Poslizg na rolce napedowej spowo-
dowany zbyt luzng tasmg

Wyregulowac¢ zgodnie z instrukcjg

Uszkodzona instalacja hydrauliczna

Wykona¢ naprawe *

Uszkodzona przektadnia napedu
tasmy przenosnika

Wykonac¢ naprawe *

Uktad hydrauliczny dziata
nieprawidtowo

Zbyt niski poziom oleju w ukfadzie
hydraulicznym nosnika

Sprawdzi¢, w razie koniecznos$ci uzupetnié
poziom oleju

Przeciek w uktadzie hydraulicznym

Sprawdzi¢ i usungé usterke

Tarcza rozsiewajgca pra-
cuje nieprawidtowo

Patrz ,Uktad hydrauliczny dziata nie-
prawidtowo”

Patrz ,Uktad hydrauliczny dziata nieprawi-
dfowo”

Uszkodzony silnik hydrauliczny nape-
du tarczy rozsiewajgcej

Wykonac¢ naprawe *

Nie dziata uktad zrasza-
nia solankg

Zbyt niski poziom solanki w zbiorni-
kach

Sprawdzi¢ poziom solanki na wskazniku,
uzupetnié.

Zawor solanki ustawiony w pozycji
»napetnianie/opréznianie”

Zawoér ustawi¢ w pozycji ,zraszanie solan-
kg

Zbyt niski poziom oleju w ukfadzie

Sprawdzi¢, w razie koniecznos$ci uzupetnié
poziom oleju w instalacji no$nika

Przeciek w uktadzie hydraulicznym

Sprawdzi¢ i usuna¢ usterke

Zatkany filtr solanki

Sprawdzi¢, w razie koniecznos$ci oczysci¢

Uszkodzony naped pompy solanki

Wykonac¢ naprawe *

Przeciek w uktadzie hydraulicznym

Sprawdzi¢ i usungé usterke

Oswietlenie nie dziata

Przepalona zarowka

Wymienic

Uszkodzony przekaznik

Wymienic

Niski poziom oleju hy-
draulicznego

Ubytki oleju

Skontrolowac instalacje hydrauliczng pod
wzgledem szczelnosci, sprawdzi¢ stan
przewodow hydraulicznych i potgczen

PRONAR SPT40 6.29




Rozdziat 6 Przeglady okresowe, obstuga techniczna

Usterka (Alarm) Mozliwa przyczyna Rozwiagzanie
Wysoka temperatura Uszkodzony czujnik temperatury Wymienic
oleju hydraulicznego Uszkodzona pompa Sprawdzi¢ i naprawi¢ pompe *

Ustawi¢ przestone przenosnika zgodnie z
Nieprawidtowe nastawy maszyny rodzajem materiatu, wykonac¢ probe i skory-
gowac wartosci nastaw.

) ) Nieprawidtowo ustawiony sitownik o . . )
Nieprawidtowy rozrzut . Sprawdzi¢ i ustawi¢ zgodnie z instrukcjg
elektryczny kierunku rozrzutu

materiatu —
Uszkodzony przekaznik w skrzynce L
) ) ) Wymienic
bezpiecznikowej
Uszkodzone topatki tarczy rozsiewa- o
Wymienic

jacej

* w okresie gwarancyjnym kontrole i naprawe wykonuje serwis gwarancyjny

Wykaz usterek silnika i sposobow ich usuwania za-
wiera rozdziat OBStUGA SILNIKA / ROZWIAZY-
WANIE PROBLEMOW (patrz tabela ,Usterki silnika
i sposoby ich usuwania”).

J.24.415.21.1.PL
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6.23 MATERIALY EKSPLOATACYJNE

Tabela 6.9. Wykaz materiatow eksploatacyjnych

Miejsce stosowania - nazwa llosé Numer / typ / norma
Instalacja hydrauliczna - olej hydrauliczny 65L@ |L-HL-32
Przektadnia redukcyjna - olej przektadniowy 0,6 L SAE 90 EP
Instalacja hydrauliczna - filtr oleju (wktad filtrujgcy) 1szt. | AMF301EFD1BB606 (CCA301FD1)
Uktad zraszania solanka - filtr (wktad siatkowy filtra) 1 8074008 (C00100036)
Zbiornik paliwa - olej napedowy 26 L PN-EN 590+A1:2010
Smar staty - £ T-43-PN/C-96134
(1) - poziom oleju powinien zawierac sie w potowie skali wskaznika znajdujgcego sie na obudowie zbiornika
(2) - pojemnosc¢ zbiornika oleju

J.24.415.22.1.PL
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Rozdziat 7

7.1 INFORMACJE OGOLNE

Rozdziat OBStUGA SILNIKA przedstawia wylgcznie
opis techniczny silnika oraz instrukcje dotyczgce uru-
chomienia, obstugi i konserwacji silnika. Podczas ob-
stugi obowigzujg aktualne normy i przepisy prawne,

a takze wszelkie przepisy wewnetrzne.

W ramach prawidtowego uzytkowania silnika nalezy
przestrzega¢ wyznaczonych okreséw przegladu tech-
nicznego i konserwaciji silnika. Nieprzestrzeganie po-

wyzszych zasad prowadzi do uszkodzenia silnika.

K2.2.4.415.01.1.PL
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Obstuga silnika

Przed uruchomieniem silnika nalezy koniecznie
zapoznac¢ sie z trescig instrukcji maszyny oraz
silnika. Pozwoli to unikng¢ wypadkéw, umozliwi
prawidtowg obstuge, konserwacje, a tym samym
zapewni maksymalng zywotnos¢ silnika.

Przed uruchomieniem silnika nalezy sie upewnic,
czy zostaly zainstalowane wszystkie przewi-
dziane elementy ochronne.

Obstuga silnika, prace konserwacyjne i naprawy
moga by¢ wykonywane wytgcznie przez upraw-
nione (wykwalifilkowane) do tego osoby.

Nie uruchamiaé¢ silnika w zamknietych Iub
pozbawionych wentylacji pomieszczeniach.
Spaliny z silnika zawierajg toksyczny gaz, ktéry
moze prowadzi¢ do utraty Swiadomosci, a nawet
Smierci.

Nie zblizac¢ sie do obracajgcych sie czesci silnika.
Zachowac bezpieczng odlegtos¢ od rozgrzanych
elementow silnika. Ryzyko poparzenia. Mate-
riaty tatwopalne i wybuchowe trzymac z daleka
od silnika.

Zagubiony lub uszkodzony korek wlewu paliwa
zawsze nalezy zastepowac oryginalnym korkiem
wymiennym.

Zabrania sie zdejmowania korka wlewu paliwa
przy uruchomionym silniku lub w poblizu
otwartego ognia.

Opary paliwa sg bardzo toksyczne. Nalezy prze-
strzegac przepiséw producenta paliw.
Tankowac¢ wytgcznie przy wytgczonym silniku.
Nie napetnia¢ zbiornika paliwa catkowicie. Zo-
stawi¢ miejsce na rozprezenie paliwa.
Natychmiast wycierac¢ rozlane paliwo i olej. Silnik
oraz komore silnika utrzymywaé w czystosci.
Nie zbliza¢ sie do silnika z otwartym ogniem.
Niebezpieczenstwo zapalenia sie oparéw paliwa
lub oleju.

Wszystkie prace konserwacyjno - naprawcze wy-
konywac kiedy silnik jest zatrzymany, ostygniety
i odtgczony od zasilania. Odigczy¢ przewody
elektryczne od akumulatora. Kluczyk do stacyjki

7.2 ZASADY BEZPIECZENSTWA PODCZAS OBStUGI SILNIKA

nalezy chronic¢ przed osobami nieuprawnionymi.
W trakcie prac obstugowo - naprawczych
uzywa¢ odpowiedniej, scisle dopasowanej
odziezy ochronnej, rekawic, butdéw, okularéw
oraz wtasciwych narzedzi. Zabrania sie nosic¢
tancuszkéw i innych luznych przedmiotow,
ktérymi mozna tatwo zaczepi¢ o urzgdzenie.

Do uruchomienia silnika stosowaé wylgcznie
uktad rozruchowy zamontowany na ma-
szynie. Stosowanie obejs¢ elektrycznych jest
zabronione.

Silnik napedowy oznakowany jest przy pomocy
nalepek informacyjno - ostrzegawczych. Sto-
sowac sie do tych uwag.

Nalezy dba¢ w catym okresie uzytkowania
o czytelnos¢ nalepek informacyjno - ostrzegaw-
czych. Nalepki czysci¢ czystg wodg lub wodg
z niewielka iloscig detergentu. W przypadku ich
zniszczenia nalezy wymienic¢ je na nowe.
Nalezy przestrzega¢ obowigzujgcych prze-
piséw dotyczgcych zabezpieczenia i usuwania
zuzytych olejow, ptynéw chiodzgcych, filtrow
i sSrodkéw czyszczgcych.

Przed uruchomieniem silnika przeprowadzi¢
kontrole wizualng przewoddéw paliwowych. Try-
skajgce paliwo moze doprowadzi¢ do uszkodzen
ciata i poparzenia, a takze by¢ przyczyng pozaru.
Regularnie wykonywac¢ przeglady techniczne.
Podczas prac konserwacyjnych zwracaé szcze-
g6lng uwage na skropliny z uktadu wyde-
chowego, ktére mogg zawiera¢ kwas siarkowy.
Poparzenie kwasem jest grozne dla zdrowia
oraz zycia. Stosowanie paliw o zawartosci
siarki powyzej 15ppm zwigksza ilos¢ kwasu.
W przypadku kontaktu kwasu ze skérg, umyc to
miejsce duzg iloscig czystej biezgcej wody. Wil-
gotne ubranie natychmiast zdjgé. Skontaktowac
sie z lekarzem.

Praca silnika bez obcigzenia lub przy bardzo
niskim obcigzeniu przez dtuzszy czas pracy
silnika moze negatywnie wplyngé na jego

7.4 PRONAR SPT40
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parametry pracy. Upewni¢ sie, ze obcigzenie na krotko przed jego wytgczeniem mocniej go
silnika wynosi co najmniej 15%. Przy tak niskim docigzy¢.

stopniu  wykorzystania mocy silnika nalezy

Tabela 7.1. Nalepki informacyjne i ostrzegawcze silnika

LP. Nalepka Znaczenie

1 Instrukcje konserwacji

Tankowac tylko olej napedowy wg. specyfikaciji
2 (patrz rozdziat MATERIALY EKSPLOATACYJNE)
Nie uzywac biodiesla
5 ULTRA LOW SULFUR Silnik mozna eksploatowac tylko z paliwem o bardzo
FUEL ONLY niskiej zawartosci siarki lub bez siarki
(0000 053 657 02

K2.2.4.415.02.1.PL
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7.3 DANE TECHNICZNE | BUDOWA SILNIKA

PARAMETRY SILNIKA

Tabela 7.2. Podstawowe parametry silnika

Typ 2G40 / 2G40H

czterosuwowy silnik
wysokoprezn

Rodzaj silnika - ysokoprezny

chtodzony

powietrzem

System spalania - wtrysk bezposredni

Liczba cylindrow - 2
Srednica cylindra /
mm 92/75
skok
Pojemnos¢ skokowa | cm?® 997
L i ) 1.0 bar przy 900
Cisnienie oleju Min. )
rem (min")
Pojemnos¢ oleju
L 3,0M
silnikowego
Rd&znica miedzy
znakowaniem MAX L 0,8
i MIN
12V / 88Ah — 24V /
Moc akumulatora max. Ah
88Ah
. EU Stage V
Norma toksycznosci - i
EPA Tier IV

™ - Warto$ci te nalezy rozumie¢ jako przyblizone.
Miarodajne jest zawsze znakowanie MAX na mierniku

poziomu oleju

TABLICZKA ZNAMIONOWA SILNIKA
Tabliczka znamionowa silnika zawiera nastepujgce
informacje:
1. Model silnika.

2. Numer seryjny silnika.

3. Moc silnika.

4. Pojemnosc (litry).

5. Rok produkgciji.

6. Kraj pochodzenia UE (Niemcy).

7. Kod kreskowy (numer seryjny silnika).

4 EMISSION CONTROL INFORMATION
MOTORENFABRIK HATZ3'KE - D-84098 RUHSTORE

15-K2.01-2

Rysunek 7.1 Miejsce umieszczeniatabliczkiznamionowej

silnika

FIZYCZNE WARUNKI PRACY
Silnik normalnie dostosowuje sie do pracy w standar-
dowych warunkach odniesienia okreslonych w ISO
3046-1.

Tabela 7.3. Fizyczne warunki pracy
Parametr Jednostka | Wartos¢
Temperatura powietrza °C +25
dolotowego K 298
Wilgotno$¢ wzgledna % 30
Cisnienie powietrza
(okoto 100 metréw nad
) kPa 100
poziomem morza
poziom)

WSKAZOWKA

Jesli maszyna pracuje na duzych wysokosciach i w wysokich

temperaturach, regulacja ustawienia silnika moze by¢ koniecz-

na, jezeli warunki klimatyczne nie byly brane pod uwage przy

zakupie maszyny. W takim przypadku skontaktowac sie z naj-
\blizszym punktem serwisowym Producenta.

J
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BUDOWA SILNIKA

(/.@\\
13 (-

415-K2.02-1

Rysunek 7.2 Budowa silnika

(1) wlew oleju (2) filtr oleju

(4) korek zlewu oleju (5) filtr powietrza mokry
(7) pompa paliwa (8) pompa wtryskowa
(10) dzwignia zmiany biegéw (11) rozrusznik

(13) ttumik (14) zawieszenie silnika

(3) miernik poziomu oleju
(6) filtr paliwa

(9) dzwignia stop

(12) regulator napiecia
(15) Sruba pierscieniowa

K2.2.4.415.03.1.PL
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74 URUCHOMIENIE SILNIKA

Przed pierwszym uruchomieniem silnika przepro-
wadzi¢ kontrole zgodnie z wytycznymi zawartymi
w rozdziale PRZYGOTOWANIE DO PRACY PRZED
PIERWSZYM URUCHOMIENIEM.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Przed uruchomieniem maszyny nalezy upewnic sie, czy w stre-
fie niebezpiecznej nie znajdujq sie osoby postronne.

/N uwaca

Przed kazdym uruchomieniem operator musi sprawdzic, czy
stan maszyny pozwala na jej bezpieczne uzywanie.

Uzywa¢ olejow silnikowych oraz napedowych, spetniajacych
wymagania podane w rozdziale MATERIAtY EKSPLO-
ATACYJNE.

PRZYGOTOWANIE SILNIKA DO URUCHOMIENIA

e Sprawdzi¢ i uzupetni¢ poziom oleju w silniku.

Podczas sprawdzania poziomu oleju silnik

musi znajdowac sie w pozycji poziomey.

» Sprawdzi¢ i w uzupeni¢ poziom oleju w mokrym

filtrze powietrza (opcja).

Zbiornik oleju napetnic az do znaku
poziomu olejem silnikowym. Zamon-
towac¢ zbiornik oleju, upewniajgc sie,
ze uszczelka jest prawidtowo ustawiona,
a zapiecia zaciskowe sg prawidtowo za-
mocowane. W wersji z dobudowanym cy-
klonem jako odpylaczem zwréci¢ uwage
na prawidtowe potozenie otworu wylo-

towego pytu.

» Sprawdzi¢ i uzupetni¢ poziom paliwa w zbiorniku

paliwa.

Przy pierwszym napetnieniu zbiornika
paliwa, przy pustym uktadzie paliwowym
lub po wymianie filtra paliwa konieczne
Jjest wstepne pompowanie paliwa dzwignig
reczng (1) pompy paliwa (2) (rysunek 7.3),
az paliwo w sposob styszalny wroéci prze-
wodem wtryskowym do zbiornika paliwa.

* Przy temperaturach ponizej 0 °C stosowac
paliwo zimowe lub odpowiednio wczesnie dolac
nafty (patrz MATERIALY EKSPLOATACYJNE).

415-K2.03-1

Rysunek 7.3 Pompowanie paliwa dzwignig reczng
(1) dzwignia reczna (2) pompa paliwa

URUCHOMIENIE SILNIKA
» Dzwignie kontroli predkosci (1) ustawi¢ w za-
leznosci od potrzeb w pozycji 1/2 START lub
START (rysunek 7.4).
* Dopilnowaé, by dzwignia zatrzymania (2) zna-
lazta sie w potozeniu spoczynkowym START.

& NIEBEZPIECZENSTWO

Nie uruchamia¢ silnika w zamknietych lub pozbawionych wen-
tylacji pomieszczeniach.

/N uwaca

Nigdy nie stosowac specyfikow w aerozolu wspomagajacych
uruchomienie silnika!

« Zdja¢ kotpak ochronny (1) ze stacyjki
(rysunek 7.5).
*  Wiozy¢ kluczyk zaptonowy (2) do stacyjki i ob-

roci¢ do pozyciji ,I”.

7.8 PRONAR SPT40
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415-K2.04-1

Rysunek 7.4  Dzwignie ustawienia predkosci
(1) dzwignia kontroli predkosci (2) dZzwignia zatrzymania

Gdy zaswieci sie wskaznik wstepnego podgrze-
wania silnika (3), poczekac¢, az zgasnie, a na-

stepnie obraci¢ kluczyk do potozenia ,II”.

Kluczyk nie moze byc¢ przytrzymywany
w pofozeniu ,II” dtuzej niz 30 sekund.

Po uruchomieniu silnika nalezy zwolni¢ kluczyk

zaptonowy.

Kluczyk wraca do pozycji ,I” i pozostaje
w tef pozycji podczas pracy. Kontrolka ta-
dowania (7) i wskaznik cisnienia oleju (6)
zgasng. Wskaznik roboczy (8) Swieci
i sygnalizuje brak usterki silnika. Kolejne
uruchomienie mozna wykonac po zrese-

towaniu stacyjki (kluczyk w potozeniu ,,0”).

415-K2.05-1

Rysunek 7.5  Rozrusznik

(1) kotpak ochronny (2) kluczyk zaptonowy
(3-8) kontrolki informacyjno ostrzegawcze

(9) licznik godzin pracy - opcja

WSKAZOWKA

Jezeli silnik nie uruchamia sie, obroci¢ kluczyk zaptonowy z

powrotem do pozycji ,0” i usunag przyczyne.

W przypadku nieprawidtowos$ci natychmiast wytaczy¢ silnik. Zi-

dentyfikowac usterke i usunag ja (patrz ROZWIAZYWANIE
\PROBLEMO'W).

J
WSKAZOWKA

Jesli silnik jest wyposazony w modut zabezpieczajacy roz-

rusznik, po nieudanym uruchomieniu silnika nalezy przestawi¢

kluczyk z powrotem do pozycji ,0" na co najmniej 8 sekund.

W przeciwnym wypadku rozrusznik pozostanie zablokowany i
\uniemoZIiwi uruchomienie silnika.

J
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Tabela 7.4. Opis kontrolek informacyjno ostrzegawczych rozrusznika

Oznaczenie .
Symbol Opis
Rysunek 7.5
. Swieci w temperaturach ponizej 0°C.
3 Wstepne podgrzewanie silnika

Uruchomi¢ silnik, gdy zgasnie wskaznik.

Zapala sie, jesli filtr powietrza jest brudny.

4 Konserwacja filtra powietrza ) L L ]
Natychmiast wyczyscié lub wymieni¢ wktad filtra.
o Temperatura silnika jest niedopuszczalnie wysoka. Niebezpie-
5 Przegrzanie silnika i o . L
czenstwo uszkodzenia silnika. Natychmiast zatrzymac silnik!
Za niskie cisnienie oleju silnikowego. Niebezpieczenstwo
o ) uszkodzenia silnika. Natychmiast zatrzymac silnik i sprawdzi¢
6 Niskie cisnienie oleju : ) . . o ) .
poziom oleju. Jesli poziom oleju jest prawidtowy, skontaktowac
sie z serwisem.
i Usterka w alternatorze lub obwodzie tadowania alternatora.
7 Brak tadowania akumulatora o ) .
Akumulator nie jest juz tadowany. Natychmiast usung¢ usterke.
8 Wskaznik roboczy Swieci podczas pracy, gdy nie ma usterki silnika.

K2.2.4.415.04.1.PL
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7.5 ZATRZYMANIE SILNIKA

/N uwaca

W przerwach lub po zakofczeniu uzytkowania silnika nalezy
zabezpieczy¢ kluczyk przed nieautoryzowanym dostepem.
Chroni¢ stacyjke przed brudem i wilgocig. Przy wyciagnigtym
kluczyku zaptonowym uszczelni¢ stacyjke kotpakiem ochron-
nym.

W zaleznosci od wyposazenia silnik mozna wytgczyc:
» Dzwignig kontroli predkosci (mechanicznie).
» Dzwignig zatrzymania (mechanicznie).
* Kluczykiem zaptonowym (elektrycznie).

WYLACZANIE SILNIKA (MECHANICZNE)
« Dzwignie kontroli predkosci (1) cofng¢ do pozycji
STOP.
Silnik wytgczy sie.

WSKAZOWKA T
415-K2.06-1

Silnikéw z zablokowang dolng predkoscig biegu jatowego nie
mozna wytaczy¢ za pomoca dzwigni kontroli predkosci. W ta-
kim przypadku silnik jest wytaczany za pomocg dzwigni zatrzy-

Rysunek 7.6  Zatrzymanie silnika
(1) dzwignia kontroli predkosci (2) dzwignia zatrzymania

mania lub kluczyka zaptonowego, w zaleznosci od wyposaze- (3) magnes zatrzymania (4) kolpak ochronny
nia silnika. (5) kluczyk zaptonowy
\§ J
* W silnikach z zablokowang dolng predkoscig WYLACZANIE SILNIKA (ELEKTRYCZNE)
obrotowg biegu jatowego nalezy po cofnieciu » Obroci¢ kluczyk zaptonowy (5) do pozyciji ,0”.
dzwigni  kontroli predkosci (1) przesunaé Dzwignia zatrzymania (2) jest urucha-
dzwignie zatrzymania (2) w kierunku pozyciji miana do pozycji STOP za pomocg ma-
STOP i przytrzymaé tam tak dtugo, az silnik wy- gnesu zatrzymujgcego (3). Silnik wytgcza
taczy sie. sie. Wszystkie lampki kontrolne gasng.
* Po wytgczeniu silnika pusci¢ dzwignie zatrzy- *  Wyja¢ kluczyk ze stacyjki.
mania (2) i dopilnowa¢, zeby wrdcita na swojg » Uszczelni¢ stacyjke kotpakiem ochronnym (4).

pozycje wyjsciowg START.

Zapali sie kontrolka fadowania akumu-

latora i kontrolka ci$nienia oleju.

Gdy maszyna jest wylaczona, zawsze przekre¢ kluczyk roz-
o . ruchowy do pozycji ,0", w przeciwnym razie akumulator moze
I wyja¢ ze stacyjki. zostac catkowicie roztadowany.

* Obroci¢ kluczyk zaptonowy (5) do pozycji ,0”

Wszystkie kontrolki powinny zgasngc.

K2.2.4.415.05.1.PL
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7.6 PRZEGLADY TECHNICZNE

Tabela 7.5. Harmonogram przegladéw silnika

Po pierwszych 25 godzinach pracy

co 8 - 15 godzin lub codziennie

przed pierwszym uruchomieniem

co 250 godzin

co 500 godzin

W razie koniecznosci

Obchdéd kontrolny

Czyszczenie silnika

Kontrola poziomu oleju smarujgcego silnika

Kontrola obszaru dolotowego powietrza do spalania

Kontrola obszaru powietrza chtodzgcego

C|Cc|c|c|c|Przeglad wykonuje

Kontrola dolnej czesci mokrego filtra powietrza pod wzgledem poziomu
oleju i stopnia zabrudzenia, w razie potrzeby wymiana zabrudzonego oleju

c

Konserwacja filtra powietrza mokrego

Wymiana oleju

o(1)

Wymiana filtra oleju

o(1)

Kontrola i regulacja luzu zaworowego

Oczyszczenie obszaru powietrza chtodzacego

Kontrola dokrecenia potaczen srubowych

Wymiana filtra paliwa

O ;Lin nln| n|ln

wymagac skrocenia do 250 godzin pracy silnika
S - Serwis gwarancyjny; U - Uzytkownik

™ - lub najpdzniej po 12 miesigcach, niezaleznie od catkowitej liczby godzin pracy silnika

@ - czestotliwo$¢ wykonywania przegladow filtra paliwa zalezy od stopnia czystosci stosowanego paliwa i moze

W okresie gwarancyjnym przeglgdy oznaczone w tabeli Prace konserwacyjne wykraczajgce poza zakres

literg ,S” wykonuje serwis gwarancyjny. Po uptywie opisany w instrukcji mogag by¢ wykonywane wytgcznie

gwarancji zaleca sie aby wykonywane byty przez wy- przez uprawnione (wykwalifikowane) do tego osoby.

specjalizowane warsztaty naprawcze.
Przeglady oznaczone w tabeli literg ,U” wykonuje ope-

rator maszyny zgodnie z zatozonym harmonogramem.

K2.2.4.415.06.1.PL
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7.7 OBCHOD KONTROLNY

Obchdéd kontrolny polega na szczegotowej kontroli

komory silnika. Przeprowadza¢ go kazdorazowo przed

uruchomieniem maszyny. Podczas obchodu zwrécic

szczegblng uwage na wycieki paliwa oraz oleju.

W przypadku wykrycia przecieku okresli¢ miejsce

i przyczyne nieszczelnosci. Rozlang ciecz nalezy wy-

trze¢, a uszkodzone elementy naprawi¢ lub wymienic

przed rozruchem silnika.

Skontrolowaé¢ kompletacje korkow, zaslepek itp.
Sprawdzi¢ czy ostony zabezpieczajgce s3
sprawne technicznie i prawidtowo zamocowane.
Sprawdzi¢ wigzki przewodow elektrycznych
pod katem uszkodzen (przetarcie izolaciji, prze-
rwanie przewodéw, poluzowanie, kontakt z go-
rgcymi elementami itd.).

Zwrécic uwage na poluzowane potgczenia
Srubowe, w razie koniecznosci dokrecié.
Sprawdzi¢ przewody elastyczne pod katem
uszkodzern mechanicznych oraz przeciekéw.

Uszkodzone lub ostabione przewody nalezy

& NIEBEZPIECZENSTWO

Uszkodzone przewody uktadu paliwowego mogg spowodowac
wyciek paliwa pod wysokim ciSnieniem, co moze by¢ przyczyng
pozaru.

/N uwaca

Zabrania si¢ uzytkowania maszyny z uszkodzonymi przewoda-
mi. Niesprawne i przeciekajace przewody moga by¢ przyczyna
powazniejszej usterki.

wymieni¢ na nowe. Skontrolowac¢ opaski zaci-
skowe i w razie koniecznosci dokrecic.

» Skontrolowaé, czystos¢ komory silnika, jezeli
jest to konieczne usung¢ nieczystosci.

» Jezeli wywieszona zostata etykieta NIE URU-
CHAMIAC (lub podobnie brzmigcg), skontak-
towac sie z osobg, ktdéra wywiesita ostrzezenie.

Silnik moze by¢ niesprawny.

K2.2.4.415.07.1.PL
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7.8 CZYSZCZENIE SILNIKA

Przed przystapieniem do czyszczenia
silnika nalezy zatrzymaé¢ silnik, gtéwny wy-
tacznik  elektryczny ustawi¢ w pozycje OFF.

Na czas czyszczenia zaleca sie aby umiesci¢ zawieszke
z napisem NIE URUCHAMIAC w widocznym miejscu
(np. w okolicy gtéwnego wytgcznika elektrycznego lub
stacyijki).

Nalezy zawsze utrzymywac silnik w czystosci. Do
czyszczenia silnika nie uzywac agresywnych srodkow
chemicznych. Najczesciej wystarcza przedmuchanie
sprezonym powietrzem. W przypadku niejasno$ci za-
lecany jest kontakt z doradcami producenta silnika.
Podczas czyszczenia unika¢ zawilgocenia elementéw
ukfadu

czujnikéw itp.). Jezeli jest to nieuniknione, nalezy

elektrycznego (przewoddw, rozrusznika,

uprzednio odfgczy¢ akumulator, a przed ponownym

& NIEBEZPIECZENSTWO

Czyszczenie, prace konserwacyjne oraz naprawy nalezy prze-

prowadzac tylko przy wytaczonym silniku.

Silnik zanieczyszczony smarem, paliwem lub olejem stwarza

zagrozenie pozarowe. Nagromadzony osad lub rozlane tatwo-
\palne ciecze nalezy usuwac na biezaco.

J

podigczeniem wszystkie elementy doktadnie osuszyc¢
sprezonym powietrzem.

Sprawdzi¢ wzrokowo silnik pod katem nieszczelnosci.
Nie my¢ silnika oraz jego osprzetu myjkg cisnieniowa.
Cisnienie moze doprowadzi¢ do wielu uszkodzen,
a woda moze dostac sie w niepozgdane miejsca. Prze-
strzega¢ zasad zawartych w rozdziale ,Czyszczenie

maszyny”.
K2.2.4.415.08.1.PL
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7.9 KONTROLA POZIOMU OLEJU SMARUJACEGO SILNIKA

Wytaczy¢ silnik i poczekac kilka minut, az olej
silnikowy zgromadzi sie¢ w skrzyni korbowe;.

Silnik musi by¢ wystudzony

i wypoziomowany.

Usung¢ zanieczyszczenia z silnika w obszarze
miernika poziomu oleju (1).

Wyjaé miernik poziomu oleju i wytrze¢ go do
sucha.

Wiozy¢ i ponownie wyjgé miernik poziomu oleju

w celu sprawdzenia poziomu oleju w silniku.

Uzupetnia¢ olej silnikowy az do gérnego

zZnakowania miernika poziomu oleju.

Jezeli poziom oleju w silniku jest za niski od-
kreci¢ korek wlewu (2) i uzupetni¢ odpowiednig
ilosciag.

Po dolaniu swiezego oleju odczeka¢ az olej
sptynie do misy olejowej, a nastepnie ponownie
sprawdzi¢ poziom oleju.

Zakreci¢ korek wlewu (2) i zatozy¢é miernik po-

ziomu oleju (1).

/N uwaca

Obstuga silnika przy poziomie oleju ponizej poziomu MIN. lub
powyzej poziomu MAX. moze prowadzi¢ do uszkodzenia sil-

nika.

Podczas kontroli poziomu oleju silnik musi by¢ wystudzony i
powinien znajdowac sie w pozycji poziomej.

Za wysoki poziom oleju moze by¢ skutkiem nieszczelno$ci in-
stalacji paliwowej, uktadu chtodzenia lub innej usterki.

415-K2.07-1

Rysunek 7.7  Kontrola poziomu oleju w silniku
(1) miernik poziomu oleju (2) korek wlewu oleju

K2.2.4.415.09.1.PL
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7.10 KONTROLA OBSZARU DOLOTOWEGO POWIETRZA DO SPALANIA

FILTR POWIETRZA MOKRY

* Sprawdzi¢ otwor wlotu powietrza (1) — w zalez-

nosci od wersji — pod wzgledem silnego zabru-
dzenia, w razie potrzeby oczy$cié.

* W wersiji z cyklonem jako odpylaczem wstepnym
sprawdzi¢ czy otwor wylotowy pylu (2) jest

drozny, w razie potrzeby oczyscic.

415-K2.08-1

Silne zabrudzenia sg sygnatem, iz wskutek duzej iloci kurzu

nalezy odpowiednio skrocic przerwy miedzy przegladami kon- Rysunek 7.8  Kontrola obszaru wlotu powietrza do
serwacyjnymi filtra powietrza.

spalania

K2.2.4.415.10.1.PL
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Rozdziat 7

7.11 KONTROLA OBSZARU POWIETRZA CHLODZACEGO

/N uwaca

Kontrolka temperatury silnika (opcja) zapala sig, gdy tempera-
tura silnika jest niedopuszczalnie wysoka. Natychmiast wyta-
czy¢ silnik i usuna¢ przyczyne.

» Sprawdzi¢ obszar wlotu i wylotu powietrza chto-
dzgcego pod wzgledem silnego zabrudzenia

lis€mi, kurzem itp., w razie potrzeby oczyscic.

Silne zabrudzenia sg sygnatem, iz wskutek duzej iloci kurzu
nalezy odpowiednio skroci¢ przerwy miedzy przegladami kon-
serwacyjnymi filtra powietrza.

Rysunek 7.9  Kontrola obszaru powietrza chtodzgcego

K2.24.41511.1.PL
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Obstuga silnika

7.12 KONTROLA DOLNEJ CZESCI MOKREGO FILTRA POWIETRZA

Zwolni¢ zaciski (1) i zdemontowacé zbiornik
oleju (2).
Skontrolowac stopien czystosci filtra i w razie ko-

niecznosci wyczyscic.

Gdy osadzony brud osiggnie okoto pofowy
wysokoSci wlewu oleju lub olej stanie sie

lepki, wyczyscic filtr powietrza.

Sprawdzi¢ poziom oleju i w razie koniecznosci
napetni¢ olejem silnikowym do oznaczenia po-
ziomu (4) zgodnie z wymaganiami.

Zamontowac¢ zbiornik oleju, upewniajgc sie,
ze uszczelka (3) jest wiasciwie ustawiona, a za-

ciski (1) sg prawidtowo zamocowane.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Nalezy przestrzega¢ obowigzujacych przepiséw dotyczacych
zabezpieczenia i usuwania zuzytych olejow, filtrow i srodkéw
czyszczacych.

Nie mozna dopusci¢, aby olej dostat sie do wdd gruntowych,
zbiornikdw wodnych lub kanalizacji.

AN
415-K2.10-1

Rysunek 7.10

(1) zacisk
(3) uszczelka

Kontrola dolnej czesci mokrego filtra

powietrza
(2) zbiornik oleju
(4) znak poziomu oleju

K2.2.4.41512.1.PL
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7.13 ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Tabela 7.6. Usterki silnika i sposoby ich usuwania

Usterka (Alarm) Mozliwa przyczyna Rozwiazanie

Dzwignia kontroli predkosci znajdu-
je sie w pozycji STOP lub na biegu Ustawi¢ dzwignie w pozycji START.
jatowym.

Dzwignia zatrzymania znajduje sie w

i STOP Ustawi¢ dZzwignie na pozycje START.
pozyciji .

Wilaé paliwo.
Silnik nie uruchamia Sprawdzi¢ doktadnie caty uktad paliwowy.
sie lub uruchamia sie z Brak paliwa w pompie wiryskowei. W przyp’adku braku rezultatévY sprawdzic:
oporami, daje sie jednak - przewdd prowadzgcy do silnika
obracaé za pomoca roz- - filtr paliwa
rusznika. - prace pompy zasilajgcej
Zbyt niska kompresja:
- Zle ustawione zawory. Sprawdzi¢ luz zaworowy, regulowaé w razie
- Zuzyte zawory. potrzeby. *
- Zuzyty cylinder oraz / lub pierscienia | Wykonaé naprawe *
ttokowego.
Niesprawne wtryskiwacze. Wykonac¢ naprawe *
Temperatura nizsza od minimalnej Uruchomi¢ system wstepnego podgrzewa-
temperatury pracy silnika. nia silnika (wyposazenie dodatkowe).

Niesprawny system wstepnego
podgrzewania silnika (wyposazenie Wykona¢ naprawe *

dodatkowe).
Sprawdzi¢, czy paliwo, ktére wyptywa z
odczepionego przewodu paliwowego jest
Paliwo traci swojg konsystencje z czyste i niezmacone.

o o powodu niewystarczajgcej odpornosci | Jesli paliwo zmienito konsystencje, nalezy
Silnik nie uruchamia sie w . Lo L )
o na mroz. rozgrzac silnik lub oprézni¢ caty ukfad pali-
niskich temperaturach o .
wowy. Wlaé mieszanke paliwowg odporng

na mroz.

Zbyt niskie obroty przy uruchamianiu o L
ik Wymienic olej silnikowy. Wlac olej o odpo-
silnika:
i wiedniej klasie lepkosci *
- Zbyt gesty olej. o . .
] ) Sprawdzi¢ akumulator, jesli to konieczne,
- Niedostatecznie natadowany aku- o :
lat skontaktowac sie z punktem serwisowym.
mulator.

o Jesli to mozliwe, oddzieli¢ silnik od urza-
Urzgdzenie nie zostato wysprzeglone.

dzenia za pomocg sprzegta *

PRONAR SPT40 7.19
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Obstuga silnika

Usterka (Alarm)

Mozliwa przyczyna

Rozwiagzanie

Niesprawny rozrusznik
lub silnik nie wchodzi na
obroty.

Zaktécenia w uktadzie elektrycznym:
- Zle podigczone kable akumulatora i
/ lub inne ztgcza kablowe.

- Luzne i/ lub zardzewiate ztgcza
kablowe.

- Niesprawny i / lub nie natadowany
akumulator.

- Niesprawny rozrusznik.

- Niesprawne przekazniki lub elemen-
ty monitorujgce, etc.

Sprawdzi¢ uktad elektryczny i jego czesci
lub skontaktowac sie z punktem serwiso-

wym

Silnik uruchamia sie, lecz
po wytgczeniu rozruszni-
ka natychmiast gasnie.

Dzwignia kontroli predkosci jest w
niewystarczajgcym stopniu przesta-
wiona na pozycje START.

Ustawic¢ dzwignie w pozycji START.

Urzadzenie nie zostato wysprzeglone.

Jesli to mozliwe, oddzieli¢ silnik od urza-
dzenia za pomoca sprzegta *

Niedrozny filtr paliwa.

Wymienic filtr *

Przerwany obieg paliwa.

Sprawdzi¢ doktadnie caty ukiad paliwowy.

Silnik wytgcza sie samo-
czynnie.

Przerwany obieg paliwa:

- Pusty bak.

- Niedrozny filtr paliwa.

- Niesprawna pompa zasilajgca
paliwa.

Zatankowac paliwo.
Wymienic filtr *
Sprawdzi¢ caty uktad paliwowy *

Uszkodzenia mechaniczne.

Skontaktowac sie z punktem serwisowym

Silnik traci moc i obroty.

Niesprawny uktad paliwowy:

- Pusty bak.

- Niedrozny filtr paliwa.

- Niewystarczajgce odpowietrzenie
zbiornika.

Zatankowac paliwo.
Wymienic filtr *
Zapewni¢ dostateczng wentylacje baku.

Nieszczelne zlgcza przewodowe.

Sprawdzi¢ szczelnos¢ ztgcz przewodo-
wych.

Dzwignia kontroli predkosci wedruje
samoczynnie.

Zablokowac¢ dzwignie kontroli predkosci.

Silnik traci moc i obroty,
z rury wydechowej unosi
sie czarny dym.

Zanieczyszczony filtr powietrza.

Oczyscic filtr powietrza lub wymieni¢ na
nowy w razie potrzeby. *

Niewyregulowane zawory.

Regulacja zaworéw *

Niesprawne wtryskiwacze.

Skontaktowac sie z punktem serwisowym

7.20
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Usterka (Alarm) Mozliwa przyczyna Rozwiazanie

) . - Spusci¢ olej silnikowy do gérnego znako-
Nadmiar oleju smarowego w silniku. , o i i
wania (MAX) miernika poziomu oleju

Silnik sie przegrzewa. . )
Niedostateczne chtodzenie:

Zapala sie lampka kon- , . .y .
- Zanieczyszczony caty obszar powie- | Oczysci¢ obszar powietrza chtodzacego.

trolna temperatury silnika
trza chtodzacego.

opcja .
(opcja) - Zle domkniete blaszki doprowadza- | Sprawdzi¢ czy blaszki lub szybiki doprowa-
jace powietrze. dzajgce powietrze sg cate i dobrze uszczel-
nione.

* w okresie gwarancyjnym kontrole i naprawe wykonuje serwis gwarancyjny

K2.24.41513.1.PL
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Obstuga silnika

7.14 MATERIALY EKSPLOATACYJNE

Tabela 7.7. Wykaz materiatéw eksploatacyjnych
Miejsce stosowania - nazwa llosé Numer / typ / norma
Filtr powietrza kpl. 1 szt. HATZ 011 222 10
Filtr oleju silnika 1 szt. HATZ 503 028 00
Filtr paliwa 1 szt. HATZ 504 788 00 (> -6°C), 400 894 01 (< -6°C)
Olej silnikowy (z miska olejowq) 3L SAE 5W30
Zbiornik paliwa - olej napedowy 26 L PN-EN 590+A1:2010

OLEJ SILNIKOWY
Dopuszczalne sg wszelkie oleje markowe spetniajgce
co najmniej jedng z nastepujgcych specyfikacji:
* ACEA-B3/E4 lub lepszy.
* APl -CF /CH-4 lub lepszy.

/N uwaGa

Niewtasciwy olej silnikowy znacznie skraca zywotnoSc¢ silnika.
Uzywac tylko oleju silnikowego, kiry spetnia powyzsze spe-
cyfikacje.

Przy uruchamianiu silnika na zimno nalezy dobrac,
w zaleznosci od temperatury otoczenia, zalecang

lepkos¢ oleju.

Rysunek 7.11 Klasa lepkosci oleju w zaleznosci od

temperatury

PALIWO

Mozna stosowaé wszystkie rodzaje oleju napedowego,

ktére spetniajg minimalne wymagania nastepujgcych
specyfikacji:

* Europa: EN 590.

»  Wielka Brytania: BS 2869 A1 /A2.

+ USA: ASTM D 975-09a 1-D S15 lub 2-D S15.

/N uwaca

Zastosowanie paliwa niespetniajacego specyfikacji moze do-
prowadzi¢ do uszkodzenia silnika.

/\\ uwaca

Podczas przechowywania oleju napedowego przez diuzszy
czas w zbiorniku lub kanistrze paliwa moga powstawac osady
z powodu starzenia sie paliwa. Osady te powoduja nieprawidto-
we dziatanie z powodu zatkanych filtréw paliwa i uszkodzenia
uktadu wtryskowego.

Przy temperaturach ponizej 0 °C stosowac paliwo

zimowe lub odpowiednio wczesnie dolac nafty.

Tabela 7.8. Paliwo zimowe
.. Stosunek procentowy
Najnizsza temperatura
. nafty dla
otoczenia w - -
. paliwo paliwo
°C przy starcie . .
letnie zimowe
0do-10 20 % -
-10do-15 30 % -
—-15do -20 50 % 20 %
—20 do -30 - 50 %

K2.2.4.41514.1.PL

7.22 PRONAR SPT40



ROZDZIAL 8

PLAN SMAROWANIA






Plan smarowania

Rozdziat 8

8.1 SMAROWANIE

Smarowanie maszyny nalezy wykonywa¢ zgodnie
z okreslonym harmonogramem lub kazdorazowo
po myciu maszyny bez wzgledu na czas ostatniego za-
biegu smarowania. Punkty smarne nalezy utrzymywac
w czystosci, poniewaz nadmiar srodka smarnego przy-
czynia sie do osiadania zanieczyszczen. Smarowanie
wykona¢ przy uzyciu ogdélnodostepnych narzedzi
takich jak smarownice reczne, nozne, z napedem
pneumatycznym itp., ktére wypetnione sg zalecanym
Srodkiem smarnym.

Przed przystgpieniem do smarowania usungé¢ nadmiar
starego srodka smarnego oraz inne zanieczyszczenia.

Skontrolowa¢ smarowniczki oraz komplet zatyczek,

/N uwaca

Puste opakowania po smarze lub oleju nalezy utylizowaé zgod-
nie z zaleceniami producenta $rodka smarnego.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Przed rozpoczeciem pracy nalezy zabezpieczy¢ maszyne
przed przypadkowym uruchomieniem przez osoby trzecie.

w razie koniecznosci uzupetni¢ brakujgce elementy.
Po zakonczeniu pracy, nadmiar smaru lub oleju
wytrzec.

L.24.415.01.1.PL
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8.2 HARMONOGRAM SMAROWANIA

Harmonogram smarowania

Tabela 8.1.

osomipoysdzy | S| S| x
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1

Punkt smarny

tozysko watu napedowego przenosnika tasmowego

Punkt obrotu uktadu zasypowego

Przektadnia napedu przenosnika

LP.

A

B
C

- kazdorazowo przed uzyciem

dzien | M - miesigc | R - rok | PU

H - godzina | D

415-L.01-1

Punkty smarne

Rysunek 8.1
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