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Wistep

WSTEP

Informacje zawarte w publikacji sg ak-
tualne na dzien opracowania. Na skutek
udoskonalania niektére wielkosci oraz
ilustracje zawarte w niniejszej publi-
kacji mogg nie odpowiadaé¢ stanowi fak-
tycznemu maszyny dostarczonej uzyt-
kownikowi. Producent zastrzega sobie
prawo wprowadzania w produkowanych
maszynach zmian konstrukcyjnych uta-
twiajgcych obstuge oraz poprawiajgcych
jakosc ich pracy, nie dokonujgc biezgcych
zmian w niniejszej publikacji.

Instrukcja obstugi stanowi podstawowe
wyposazenie maszyny. Przed przysta-

pieniem do eksploatacji uzytkownik musi

zapoznac sie z trescig niniejszej instrukcji
i przestrzegac wszystkich zawartych w niej
zalecen. Zagwarantuje to bezpieczng ob-
stuge oraz zapewni bezawaryjng prace ma-
szyny. Maszyne skonstruowano zgodnie
z obowigzujgcymi normami, dokumentami
i aktualnymi przepisami prawnymi.

Jezeli informacje zawarte w instrukcji ob-
stugi okazg sie nie w petni zrozumiate
nalezy zwroci¢c sie o pomoc do punktu
sprzedazy w ktérym maszyna zostata za-
kupiona lub bezposrednio do Producenta.
Po zakupieniu maszyny zalecamy zapisac¢
W ponizsze pola numery seryjne maszyny

i najwazniejszych podzespotow.

Numer senyiny maszyny [ | [ ] L L DT

INSTRUKCJE ZACHOWAC DO WYKORZYSTANIA W PRZYSZLOSCI
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SYMBOLE WYKORZYSTANE W INSTRUKCJI

NIEBEZPIECZENSTWO

Informacje, opisy zagrozen i srodkéw
ostroznosci oraz polecenia i nakazy
zwigzane z bezpieczenstwem uzytko-
wania w tresci instrukcji sg wyrdznione
ramkg z napisem NIEBEZPIECZENSTWO. Nie-
przestrzeganie opisanych zalecen stwarza
zagrozenie dla zdrowia lub zycia osob ob-
stugujgcych maszyne lub postronnych.
UWAGA

Szczegolnie wazne informacje i zalecenia,
ktérych Przestrzeganie jest bezwzglednie
konieczne, sg wyrdznione w tekscie ramkag
z napisem UWAGA. Nieprzestrzeganie
opisanych zalecen stwarza zagrozenie
uszkodzenia maszyny wskutek nieprawi-
dtowego wykonania obstugi, regulacji lub
uzytkowania.

WSKAZOWKA

Dodatkowe wskazowki zawarte w in-
strukcji opisujg przydatne informacje doty-
czgce obstugi maszyny i wyrdznione sg

ramkg z napisem WSKAZOWKA.

W celu zwrécenia uwagi uzytkownika
na koniecznos¢ wykonania okresowej ob-
stugi technicznej, tres¢ w instrukcji zostata

wyrdzniona znakiem zegara.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

(@) WSKAZOWKA

&
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OKRESLENIE KIERUNKOW W INSTRUKCJI

Strona lewa — strona po lewej rece ob-
serwatora zwroconego twarzg w kierunku
jazdy maszyny do przodu.
Strona prawa — strona po prawej rece ob-
serwatora zwroconego twarzg w kierunku
jazdy maszyny do przodu.

Obrot w prawo — obrét mechanizmu

zgodnie z kierunkiem ruchu wskazéwek
zegara (operator zwrdcony przodem do
mechanizmu).

Obrét w lewo — obrét mechanizmu prze-
ciwnie do kierunku ruchu wskazéwek
zegara (operator zwrdocony przodem do

mechanizmu).
U.03.1.PL
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PRONAR Sp. z o.0.

ul. Mickiewicza 101 A

17-210 Narew, Polska

tel./fax (+48 85) 681 63 29, 681 63 81, 681 63 82,
681 63 84, 681 64 29

fax (+48 85) 681 63 83

http://www.pronar.pl

e-mail: pronar@pronar.pl

Deklaracja zgodnosci WE maszyny

PRONAR Sp. z 0.0. deklaruje z petng odpowiedzialnoscia, ze maszyna:

Opis i dane identyfikacyjne maszyny
Ogodlne okreslenie i funkcja: | Posypywarka
Typ: PW120
Model: -
Numer seryjny:
Nazwa handlowa: Posypywarka PRONAR PW120

do ktérej odnosi sie ta deklaracja, spetnia wszystkie odpowiednie przepisy dyrektywy
2006/42/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 17 maja 2006 r. w sprawie
maszyn, zmieniajacej dyrektywe 95/16/WE (Dz. Urz. UE L 157 z 09.06.20086, str. 24).

Osobg upowazniong do udostepnienia dokumentacji technicznej jest Kierownik
Wydziatu Wdrozen w PRONAR Sp. z 0.0., 17-210 Narew, ul. Mickiewicza 101A.

Deklaracja ta odnosi sie wylacznie do maszyny w stanie, w jakim zostata wprowadzona
do obrotu i nie obejmuje czesci sktadowych dodanych przez uzytkownika koncowego
lub przeprowadzonych przez niego pézniejszych dziatan.

Narew, dnia 2019-06-10

Miejsce i data wystawienia Imie, nazwisko osoby upowaznionej

stanowisko, podpis
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Rozdziat 1

Informacje podstawowe

1.1 IDENTYFIKACJA

Posypywarka PRONAR PW120 ozna-
kowana zostata przy pomocy tabliczki zna-
mionowej, umieszczonej na skraju gornej
belki ramy - rysunek (1.1). Przy zakupie
maszyny nalezy sprawdzi¢ zgodnosc¢
numeréw fabrycznych umieszczonych
na maszynie z numerem wpisanym
w Karcie gwarancyjnej, w dokumentach
sprzedazy oraz w Instrukcji obstugi.
Znaczenie poszczegodlnych pdl umiesz-
czonych na tabliczce znamionowej ry-
sunek - (1.1) przedstawia ponizsze
zestawienie:

A - nazwa maszyny,

B - typ/symbol maszyny,

C - numer seryjny,

D - rok produkcji,

E - masa catkowita [kg],

F - znak Kontroli Jakosci,

G - nazwa maszyny, cigg dalszy.
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Rysunek 1.1 Miejsce umieszczenia

tabliczki znamionowe;.
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Informacje podstawowe

Rozdziat 1

1.2 PRZEZNACZENIE

Posypywarka PRONAR PW120 stuzy do
powierzchniowego rozrzucania piasku,
soli oraz mieszaniny piasku i soli przysto-
sowanych do zimowego utrzymania drog,
placow i chodnikéw.

Posypywarki mogg by¢é zawieszane
na nosnikach spetniajgcych wymagania
zawarte w Tabeli 1.1. Do uzytkowania
zgodnie z przeznaczeniem zalicza sie
rowniez wszystkie czynnosci zwigzane
z prawidtowg i bezpieczng obstugg oraz
konserwacjg maszyny.

W zwigzku z powyzszym uzytkownik zo-
bowigzany jest do:

« zapoznaniasie ztrescig INSTRUKCJI
OBSLUGI i stosowania sie do jej
zalecen,

« zrozumienia zasady dziatania ma-
szyny oraz bezpiecznej i prawidtowe]
eksploatacji,

* przestrzegania ogolnych przepisow
bezpieczenstwa w czasie pracy,

» zapobiegania wypadkom,

» stosowania sie do przepiséw ruchu
drogowego.

Maszyna moze byC uzytkowana tylko
przez osoby, ktore:

« zapoznaty sie z trescig niniejszej pu-
blikacji oraz z trescig instrukcji ob-

stugi nosnika,

)
/\ uwaca

Maszyny nie wolno uzywac niezgodnie z przezna-
czeniem a w szczegolnosci:

- rozsiewania nawozow, materiatdw ptynnych

- do przewozu ludzi, zwierzat i przedmiotow na ma-
szynie

g prac przetadunkowych Y,

» zostaly przeszkolone w zakresie ob-
stugi oraz bezpieczenstwa pracy,

* posiadajg wymagane uprawnienia do
kierowania pojazdem i zapoznaty sie
Z przepisami ruchu drogowego oraz

przepisami transportowymi.

( /N uwaca

Stosowanie wysypywanych materiatéw innych niz
zalecane w niniejszym opracowaniu moze skutko-
wac:
* nieprawidtowosciami w procesie rozsiewania, ta-
kimi jak: zbrylanie sie, zawieszanie sie, samoczyn-
ne wysypywanie materiatu
- uszkodzeniami zespotow maszyny

\\§ J

Maszyna przeznaczona jest do pracy
Z nizej wymienionymi materiatami, stoso-
wanymi w celu zapobiegania powstawaniu
oraz likwidaciji sliskosci, spetniajgcych po-
nizsze wymagania:

1. Sole:

« zawartos¢ substancji nierozpusz-
czalnych w wodzie - do 8%,

» zawartos¢ wody - do 3%,

PRONAR PW120 1.3



Rozdziat 1

Informacje podstawowe

« zawartos¢ antyzbrylaczy - min 20
mg/kg,

« granulacja do 8mm,

* granulacja: od 6 do 8mm- max.5%,

« granulacja: PONIZEJ 1mm- max.40%

2. Materiaty uszorstniajgce kruszywo:

» kruszywo naturalne (piasek, zwir) lub
arys,

» granulacja od 1 do 6,3mm,

» granulacjaod 4 do 6,3mm - max.15%,

0,075mm

« granulacja ponizej

- max.3%,

3. Jednorodne mieszaniny kruszyw
z solg o sktadzie wagowym od 95 do
97% kruszywa i od 5 do 3% soli.

Kruszywo stosowane do uszorstnienia

nawierzchni nie powinno by¢ tamliwe,

zawieraC zanieczyszczenh

Ksztatt

ilastych, gli-

niastych. ziarna  regularny,
niesptaszczony.

Materiaty uszorstniajgce powinny byc¢
dostarczone i przechowywane w stanie

suchym.

1.4 PRONAR PW120



Informacje podstawowe Rozdziat 1
Tabela1.1. Wymagania nos$nika narzedzi (ciggnika).
Tres¢ J.M Wymagania
Ukfad zawieszenia narzedzi nosnika Tylny TUZ KAT. | zgodnie z ISO 730
(ciggnika) (TUZ)
Tylny wat odbioru mocy (WOM)
Typ - Typ 1 (1 3/8”) wg ISO 500
Predkos¢ obrotowa max obr/min | 540
llos¢ wypustow na wale szt. z6 (235)
Kierunek obrotéw - posypywarke mozna przystosowac do
lewych lub prawych obrotow WOM
Udzwig nosnika: kg 600 (dla posypywarki z nadstawa- 800)
Cisnienie nominalne w instalacji MPa |16 (160)
hydraulicznej’ (bar)
Nominalny wydatek instalacji hydrau- l/min |18
licznej'
Maksymalny wydatek instalacji l/min |70
hydraulicznej':
Rodzaj oleju’ hydrauliczny, HL32,
Gniazda hydrauliczne’: gniazda 12,5 ISO 7241-1 Typ A jednej
sekcji (do pracy ciggtej)
Gniazda elektryczne gniazdo 7-pinowe, 12V (zasilanie tylnych
lamp zespolonych)
Alternator? 12V |12V, min 50A,
24V |24V, min 30A,

D dotyczy posypywarki z napedem hydraulicznym;

2 dotyczy posypywarki z napedem elektrycznym;

E.2.4.579.02.1.PL
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Rozdziat 1

Informacje podstawowe

1.3 WYPOSAZENIE

Tabela 1.2.

Wyposazenie posypywarki PW120

Wersja posypywarki PW120
naped naped naped naped WOM
hydraulicz- | elektryczny | elektryczny
ny 12v 24V
Wyposazenie standardowe
Instrukcja obstugi X X X X
Karta gwarancyjna X X X X
Plandeka ze stelazem X X X X
Wat napedowy - - X
Wyposazenie opcjonalne

Nadstawa X X X
Instalacja oswietlenia tyt X X X
Adapter na specjalne

o X X X X
zaméwienie
Mieszadto X - X X
Nadstawa X X X X
Obroty WOM - przeciwne do
ruchu wskazéwek zegara - - - X
(lewe)

E.2.4.579.03.1.PL
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Informacje podstawowe

Rozdziat 1

14 WARUNKI GWARANCJI

PRONAR Sp. z o.0. w Narwi gwarantuje
sprawne dziatanie maszyny przy uzytko-
waniu jej zgodnie z warunkami techniczno-
-eksploatacyjnymi opisanymi w [Instrukcji
Obstugi. Usterki ujawnione w okresie gwa-
rancyjnym bedg usuwane przez Serwis
Gwarancyjny. Termin wykonania naprawy
okreslony jest w Karcie Gwarancyjnej.
Gwarancjg nie sg objete czesci i podze-
spoty maszyny, ktére ulegajg zuzyciu
w normalnych warunkach eksploata-
cyjnych niezaleznie od okresu gwarancji.
Do tych elementow zalicza sie min. naste-
pujgce czesci/podzespoty:

» plandeka,

* fancuch,

* listwy gumowe i plastikowe (p. 5.1),
Swiadczenia gwarancyjne dotyczg tylko
takich przypadkow jak: uszkodzenia me-
chaniczne nie wynikajgce z winy uzyt-
kownika, wady fabryczne czesci itp.

W  przypadku, kiedy szkody powstaty
w wyniku:

* uszkodzen  mechanicznych  po-

wstatych z winy uzytkownika, wy-

padku drogowego,
+ z niewfasciwej eksploatacji, regulacji

i konserwaciji, uzytkowania maszyny

niezgodnie z przeznaczeniem,

+ uzytkowania uszkodzonej maszyny
* wykonywania napraw przez osoby
nieuprawnione, nieprawidtowe wyko-
nanie napraw,
* wykonania samowolnych  zmian
w konstrukcji maszyny,
uzytkownik traci Swiadczenia gwarancyjne.
Uzytkownik zobowigzany jest do na-
tychmiastowego zgtoszenia wszystkich
zauwazonych niezaleznie od tego, czy
uszkodzenia sg objete gwarancjg czy
tez nie. Szczegdétowe warunki gwaranc;ji
podane sg w Karcie Gwarancyjnej dotg-
czonej do nowo zakupionej maszyny.

Modyfikacje maszyny bez pisemnej zgody

( )

(@) WSKAZOWKA

Nalezy zada¢ od sprzedawcy doktadnego wypet-
nienia Karty Gwarancyjnej i kupondw rekla-
macyjnych. Brak np. daty sprzedazy lub pieczatki
punktu sprzedazy naraza uzytkownika na nie uzna-

nie ewentualnych reklamacji.
& J

Producenta sg zabronione. W szczegdl-
nosci niedopuszczalne jest spawanie, roz-
wiercanie, wycinanie oraz podgrzewanie
gtbwnych elementéw konstrukcyjnych
maszyny, ktére bezposrednio wptywajg

na bezpieczenstwo pracy z maszyng.

E.2.4.579.04.1.PL
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Rozdziat 1

Informacje podstawowe

1.5 TRANSPORT

Maszyna jest przygotowana do sprzedazy
w stanie kompletnie zmontowanym i nie
wymaga pakowania. Pakowaniu podlega
jedynie dokumentacja techniczna ma-
szyny i ewentualnie elementy wyposa-
zenia dodatkowego.

Dostawa do uzytkownika odbywa sie trans-
portem samochodowym lub transportem
samodzielnym. Dopuszcza sie transport
po podtgczeniu do nosnika pod warunkiem
zapoznania sie przez kierowce nosnika
z instrukcjg obstugi maszyny, a zwtaszcza
z informacjami dotyczgcymi bezpie-
czenstwa oraz z zasadami podtgczania
i transportu po drogach publicznych.

Przy zatadunku i roztadunku maszyny
nalezy stosowac sie do ogdlnych zasad

BHP przy pracach przetadunkowych.

s S
ol IR /4

( /N uwaca

Przy transporcie samodzielnym, operator nosnika
powinien zapoznac sie z trescig niniejszej instruk-
Cji i przestrzegaC zawartych w niej zalecen. Przy
transporcie  samochodowym posypywarka musi
by¢ zamocowana na platformie zgodnie z wymaga-
niami bezpieczenstwa podczas transportu. Kierow-
ca samochodu, w czasie jazdy, powinien zachowac
szczegolng ostrozno$¢. Wynika to z faktu przesu-
nigcia do gory srodka ciezkosci pojazdu z zatado-
wang maszyna.

. J

Osoby obstugujgce sprzet przetadunkowy
muszg mie¢ wymagane uprawnienia do
uzywania tych urzadzen. Maszyna po-
winna by¢ podczepiana do urzgdzen
dzwigowych w miejscach specjalnie do
tego przeznaczonych (Rysunek 1.3), tzn.
za dwa ucha umieszczone na zewnatrz

zbiornika i gorny zaczep TUZ-a.

530

579-E.05-1

Rysunek 1.2 Potozenie Srodka ciezkosci posypywarki
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Informacje podstawowe

Rozdziat 1

~
/\ uwaca

Zabrania sig¢ mocowania zawiesi i wszelkiego ro-
dzaju elementow mocujgcych tadunek za elemen-
ty inne niz wskazane (np. instalacji hydraulicznej i
elektrycznej.

Nikt nie moze przebywac w strefie manewru pod-
czas przemieszczania posypywarki na inny Srodek
transportu.

. J

Posypywarka PW120 powinna byC za-
mocowana pewnie na platformie srodka
transportu przy pomocy paséw lub tan-
cuchéw wyposazonych w mechanizmy
napinajace. Srodki mocujgce muszg mieé
aktualny atest bezpieczenstwa. W trakcie
podnoszenia maszyny nalezy zachowac
szczegOlng ostroznos¢. W trakcie prac
przetadunkowych nalezy zwroci¢ szcze-
golng uwage, aby nie uszkodzi¢ powtoki

lakierniczej.

Rysunek 1.3 Lokalizacja
transportowych

579-E.06-1

uchwytow

E.2.4.579.05.1.PL
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Rozdziat 1

Informacje podstawowe

1.6 ZAGROZENIE DLA SRODOWISKA

Wyciek oleju hydraulicznego stanowi
bezposrednie zagrozenia dla srodowiska
naturalnego ze wzgledu na ograniczong
biodegradowalnos¢. W czasie wykony-
wania prac konserwujgco naprawczych,
przy ktorych istnieje ryzyko wycieku oleju,
nalezy prace te wykonywa¢ w pomiesz-
czeniach z nawierzchnig olejoodporng.
W przypadku wycieku oleju do srodo-
wiska nalezy w pierwszej kolejnosci za-
bezpieczy¢é zrodto wycieku, a nastepnie
zebra¢ rozlany olej przy pomocy do-
stepnych srodkow. Resztki oleju zebrac
przy pomocy sorbentow lub wymieszac
olej z piaskiem, trocinami lub innymi
Zebrane

materiatami  absorpcyjnymi.

zanieczyszczenia olejowe nalezy prze-
chowa¢ w szczelnym i oznaczonym po-
jemniku, odpornym na dziatanie weglowo-
dordow, a nastepnie przekazac¢ do punktu
zajmujgcego sie utylizacjg odpadow ole-
jowych. Pojemnik nalezy przechowac
z dala od zrédet ciepta, materiatow fatwo-
palnych oraz zywnosci.

Olej zuzyty lub nie nadajacy sie do po-
nownego uzycia ze wzgledu na utrate
swoich wtasciwosci zaleca sie przecho-
wywa¢ w oryginalnych opakowaniach
w takich samych warunkach jak opisano

powyze;j.

E.2.4.000.06.1.PL
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Informacje podstawowe

Rozdziat 1

1.7 KASACJA

W przypadku podjecia przez uzytkownika
decyzji o kasacji maszyny nalezy za-
stosowaC sie do przepisow obowigzu-
jacych w danym kraju dotyczacych ka-
sacji oraz recyklingu maszyn wycofanych
z uzytkowania.

Przed przystgpieniem do demontazu
maszyny nalezy catkowicie usungcC olej
z instalacji hydraulicznej i przektadni.
Umiejscowienie korkow spustowych oraz
sposbéb usuwania oleju opisano w Roz-
dziale 5.

W przypadku wymiany czesci, elementy

zuzyte lub uszkodzone nalezy przekazac
do skupu surowcow wtornych. Zuzyty olej
a takze elementy gumowe lub z tworzyw
sztucznych nalezy przekaza¢ do za-
ktadow zajmujgcych sie utylizacjg tego

typu odpadow.

( )

A\ NEBEZPIECZENSTWO

W trakcie demontazu uzywaj odpowiednich narze-
dzi, urzadzen (suwnice, dzwigi, podno$niki itp.),
stosuj $rodki ochrony osobistej, tj. odziez ochronna,
obuwie, rekawice, okulary itp.

L J

E.2.4.000.07.1.PL
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Rozdziat 2

Bezpieczenstwo uzytkowania

MASZYNY

* Przed przystgpieniem do eksplo-

atacji maszyny uzytkownik powinien
doktadnie zapoznaC sie z trescig
niniejszej publikacji oraz z Kartg
Gwarancyjng. W czasie eksploataciji
nalezy przestrzegaC¢ wszystkich za-
wartych w nich zalecenh.
Uzytkowanie oraz obstuga maszyny
moze by¢ wykonywana tylko przez
osoby uprawnione do kierowania no-
Snikami narzedzi (ciggnikami) oraz
przeszkolonymi w zakresie obstugi
maszyny. Obstuga maszyny jest
jednoosobowa.

Jezeli informacje zawarte w instrukciji
sg niezrozumiate nalezy skontak-
towa¢ sie ze sprzedawcg prowa-
dzgcym w imieniu Producenta au-
toryzowany serwis techniczny lub
bezposrednio z Producentem.
Nieostrozne i niewtasciwe uzytko-
wanie oraz obstuga maszyny, nie-
przestrzeganie zalecen zawartych
W niniejszej instrukcji, stwarza zagro-
zenie dla zdrowia osobom obstugu-
jacym i postronnym.

Ostrzega sie o istnieniu ryzyka

szczgtkowego zagrozen, dlatego

2.1 ZASADY BEZPIECZENSTWA PODCZAS UZYTKOWANIA

stosowanie zasad bezpiecznego
uzytkowania oraz rozsagdne poste-
powanie powinno by¢ podstawowg
zasadg korzystania z maszyny.
Zabrania sie uzytkowania maszyny
przez osoby nieuprawnione do kie-
rowania nosnikami narzedzi (cig-
gnikami), w tym przez dzieci, osoby
nietrzezwe i bedgce pod wptywem
narkotykdw lub innych substancji
odurzajgcych.

Zabrania sie uzytkowania maszyny
niezgodnie z jej przeznaczeniem.
Kazdy, kto wykorzystuje maszyne
W SposoOb niezgodny z przezna-
czeniem, bierze na siebie petng od-
powiedzialnos¢ za wszelkie konse-
kwencje wynikte z jej uzytkowania.
Wykorzystanie maszyny do innych
celdw niz przewiduje Producent jest
niezgodne z przeznaczeniem ma-
szyny i moze byC przyczyng unie-
waznienia gwaranciji.

Maszyna moze by¢ uzytkowana tylko
wtedy, kiedy wszystkie elementy bez-
pieczenstwa (np. ostony, sworznie,
zawleczki, nalepki ostrzegawcze) sg

sprawne technicznie i umieszczone

2.2 PRONAR PW120



Bezpieczenstwo uzytkowania Rozdziat 2

we witasciwym miejscu. W przy- elementow zabezpieczajgcych
padku zniszczenia lub zagubienia nalezy je zastgpi¢ nowymi.

F.2.4.579.01.1.PL
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Rozdziat 2

Bezpieczenstwo uzytkowania

Zabrania sie podtgczenia maszyny
do nosnika, jezeli zastosowane oleje
hydrauliczne w obydwu maszynach
sg innego gatunku oraz uktad zawie-
szenia maszyny nie jest zgodny z ka-
tegorig uktadu zawieszenia nosnika.
Po zakonczeniu agregowania
sprawdzi¢  zabezpieczenia. Za-
poznac sie z trescig instrukcji obstugi
nosnika.

Do tgczenia maszyny z nosnikiem
(ciggnikiem) nalezy uzywac tylko ory-
ginalnych sworzni i zabezpieczen.
Nosnik (ciggnik rolniczy), do ktérego
bedzie podtgczana maszyna musi
by¢ sprawny technicznie oraz musi
spetniaC wymagania stawiane przez

Producenta maszyny.

2.2 BEZPIECZENSTWO PRZY AGREGOWANIU MASZYNY

Podczas tgczenia maszyny z cig-
gnikiem nalezy zachowac szczegolng
ostroznosc.

W trakcie tgczenia nikt nie moze
przebywa¢ pomiedzy maszyna,
a nosnikiem.

W czasie odtgczania maszyny od no-
Snika nalezy zachowaC szczegolng
ostroznosc.

Sprzeganie i rozprzeganie moze od-
bywac sie tylko przy wytgczonej ma-
szynie i nosniku narzedzi (ciggniku).
Maszyna odtgczona od nosnika musi
by¢ ustawiona na poziomym, od-
powiednio twardym podtozu w taki
sposob, aby mozliwe bylo jej po-

nowne podtgczenie.

F.2.4.579.02.1.PL
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Bezpieczenstwo uzytkowania Rozdziat 2

2.3 ZASADY BEZPIECZENSTWA PRZY OBSt.UDZE INSTALACJI

HYDRAULICZNEJ

Instalacja hydrauliczna w trakcie
pracy znajduje sie pod wysokim
ciSnieniem.

Regularnie kontrolowa¢ stan tech-
niczny potagczen oraz przewodow
hydraulicznych. Przecieki oleju sg
niedopuszczalne.

W przypadku awarii instalacji hydrau-
licznej, maszyne nalezy wytgczyc¢
z eksploatacji do czasu usuniecia
awarii.

W trakcie podtgczania przewodow
hydraulicznych do nosnika, nalezy
zwroci¢ uwage, aby instalacja hy-
drauliczna nie byfta pod cisnieniem.
W razie koniecznosci zredukowac ci-
Snienie resztkowe instalacji.

W przypadku zranienia silnym stru-
mieniem oleju hydraulicznego nalezy
niezwtocznie zwrocic¢ sie do lekarza.
Olej hydrauliczny moze wnikngcé
pod skére i by¢ przyczyng infekciji.
Jezeli olej dostanie sie do oczu,
nalezy przemy¢ je duzg iloscig wody
i jezeli wystgpig podraznienia — skon-
taktowacC sie z lekarzem. W przy-
padku kontaktu oleju ze skérg, nalezy

miejsce zabrudzenia przemy¢ woda

z mydtem. Nie stosowaé rozpusz-
czalnikbw organicznych (benzyna,
nafta).

Stosowac olej hydrauliczny zalecany
przez Producenta. Nigdy nie mieszac
dwoch rodzajow oleju.

Po wymianie oleju hydraulicznego
zuzyty olej nalezy utylizowac. Olej
zuzyty lub taki, ktory utracit swoje
wiasciwosci, nalezy przechowywac
w oryginalnych pojemnikach Ilub
w opakowaniach zastepczych od-
pornych na dziatanie weglowodordéw.
Pojemniki zastepcze muszg bycC
dokfadnie opisane i odpowiednio
przechowywane.

Zabrania sie przechowywania oleju
hydraulicznego w opakowaniach
przeznaczonych do magazynowania
Zywnosci.

Przewody hydrauliczne gumowe
nalezy koniecznie wymieniac co 4 lata
bez wzgledu na ich stan techniczny.
Naprawy i wymiany elementow insta-
lacji hydraulicznej nalezy powierzy¢
odpowiednio wykwalifikowanym

osobom.

F.2.4.579.03.1.PL
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Rozdziat 2 Bezpieczenstwo uzytkowania

2.4 BEZPIECZENSTWO
TRANSPORTOWEGO

PODCZAS PRZEJAZDU

 Podczas jazdy po drogach pu- « Zabrania sie pozostawiania podnie-

blicznych nalezy dostosowac sie do
przepisow o ruchu drogowym obo-
wigzujacych w kraju, w ktérym ma-
szyna jest eksploatowana.

Nalezy zwrdocic uwage czy zagre-
gowana posypywarka nie zastania
Swiatet drogowych tylnych no-
Snika. Jezeli zastania, nalezy uzyc¢
opcjonalnie  dostepnych  Swiatet
drogowych tylnych montowanych
na posypywarce.

Nie nalezy przekraczac¢ predkosci do-
puszczalnej wynikajgcej z ograniczen
warunkéw panujgcych na drodze
oraz ograniczen konstrukcyjnych
(maksymalnie 20 km/h). Dostosowac
predkos¢ do panujgcych warunkdéw
drogowych oraz ograniczen wynika-
jacych z przepisébw prawa o ruchu

drogowym.

sionej i nie zabezpieczonej maszyny
w czasie postoju nosnika. Na czas
postoju maszyne nalezy opuscic.
Zabrania sie  przewozu  0sOb
na maszynie oraz transportowania
materiatow.

Przed kazdym uzyciem maszyny
nalezy sprawdzi¢ jej stan tech-
niczny, zwitaszcza pod wzgledem
bezpieczenstwa. W szczegolnosci
sprawdzi¢ stan techniczny uktadu za-
wieszenia oraz elementy przytgcze-
niowe instalacji hydrauliczne;.

Na czas transportu nalezy zablo-

kowa¢c w gornym potozeniu TUZ

nosnika przed przypadkowym
opuszczeniem.
Brawurowa jazda i nadmierna

predkosS¢ moze byC przyczyng
wypadku

F.2.4.579.04.1.PL
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Bezpieczenstwo uzytkowania Rozdziat 2

2.5 KONSERWACJA

W okresie gwarancyjnym, wszelkie prawidtowos¢ dokrecania potaczen

naprawy mogg by¢ wykonywane
tylko przez uprawniony przez Pro-
ducenta serwis gwarancyjny. Zaleca
sie, aby ewentualne naprawy wyko-
nywane byty przez wyspecjalizowane
warsztaty.

W przypadku stwierdzenia jakich-
kolwiek usterek w dziataniu lub uszko-
dzenia, maszyne nalezy wytgczycC
z eksploatacji do czasu naprawy.

W trakcie prac nalezy uzywac od-
powiedniej, Scisle dopasowanej
odziezy ochronnej, rekawic oraz
wiasciwych narzedzi. W przypadku
prac zwigzanych z instalacjg hy-
drauliczng zaleca sie stosowanie re-
kawic olejoodpornych oraz okularéw
ochronnych.

Jakiekolwiek modyfikacje maszyny
zwalniajg firme PRONAR Narew
od odpowiedzialnosci za powstate
szkody lub uszczerbek na zdrowiu.
Zanim zostang podjete jakiekolwiek
prace przy maszynie nalezy wy-
taczyC silnik nosnika narzedzi (cig-
gnika) i odczekaé, az zatrzymajg sie
wszystkie obracajgce sie czesci.
Regularnie kontrolowac stan

techniczny  zabezpieczen  oraz

Srubowych.

Regularne wykonywa¢ przeglady
maszyny zgodnie z zakresem okre-
Slonym przez Producenta.

Zabrania sie wykonywania prac
obstugowych  lub  naprawczych
pod podniesiong i niezabezpieczong
maszyna.

Przed rozpoczeciem prac napraw-
czych w instalacji hydraulicznej
nalezy zredukowac cisnienie oleju.
Czynnosci obstugowo-naprawcze
wykonywac stosujgc ogodlne zasady
bezpieczenstwa i higieny pracy.
W razie skaleczenia rane nalezy na-
tychmiast przemyc¢ i zdezynfekowac.
W przypadku doznania powazniej-
szych obrazen nalezy zasiegngc
porady lekarskie;j.

Prace naprawcze, konserwacyjne
I czyszczgce nalezy wykonywac tylko
przy wytgczonym silniku nosnika na-
rzedzi (ciggnika) i wyjetym kluczyku
zaptonowym ze stacyjki. Nosnik na-
rzedzi (ciggnik) nalezy zabezpieczy¢
przy pomocy hamulca postojowego.
Kabine nosnika narzedzi (ciggnika)
zabezpieczy¢ przed dostepem o0sob

niepowotanych.

PRONAR PW120 2.7
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Bezpieczenstwo uzytkowania

* W przypadku koniecznosci wymiany
poszczegolnych elementéw nalezy
wykorzysta¢ tylko elementy orygi-
nalne. Niezastosowanie sie do tych
wymagan moze stworzy¢ zagrozenie
zdrowia lub zycia oséb postronnych
lub obstugujgcych, przyczynié¢ sie do
uszkodzenia maszyny i stanowi pod-
stawe do cofniecia gwaranciji.

+ Kontrolowac stan elementow
ochronnych, ich stan techniczny oraz
prawidtowos¢ zamocowania.

« W przypadku prac wymagajgcych
podniesienia maszyny, nalezy wy-
korzystaC do tego celu odpowiednie
atestowane  podnosniki  hydrau-

liczne lub mechaniczne. Po podnie-

sieniu maszyny nalezy zastosowac

dodatkowo stabilne i wytrzymate
podpory. Zabrania sie wykonywania
prac pod maszyng podniesiong tylko
za pomocyg trzypunktowego uktadu
zawieszenia.

e Zabrania sie podpierania maszyny
przy pomocy elementow kruchych
(cegty, pustaki, bloczki betonowe).

» Po zakonczeniu prac zwigzanych ze
smarowaniem, nadmiar smaru lub
oleju nalezy usungc¢

« W celu zmniejszenia zagrozenia
pozarowego maszyne nalezy utrzy-

mywac w czystosci.

CZYSZCZENIE MASZYNY

( N\

A\ NEBEZPIECZENSTWO

Zapoznac sie z instrukcjg stosowania detergentow
myjacych i preparatow konserwujgcych.

Podczas mycia z uzyciem detergentow stosowac
odpowiednig odziez ochronng oraz okulary chro-
nigce przed odpryskami.

Czyscic maszyne w zaleznosci od
zapotrzebowania.

Przed wykorzystaniem myjki cisnieniowej
zapoznac sie z zasadg dziatania oraz za-
leceniami dotyczgcymi bezpiecznej eks-
ploatacji tego urzadzenia.

* Przed rozpoczeciem mycia usungc¢
recznie w miare mozliwosci jak najdo-
ktadniej pozostatosci rozsiewanego
materiatu.

« Do mycia uzywacC wytgcznie czystej
biezgcej wody. Mozliwe jest stoso-
wanie detergentow czyszczgcych
o neutralnym odczynie pH, ktére nie
dziatajg agresywnie na elementy
konstrukcyjne maszyny.

» Wykorzystanie myjek cisnieniowych
zwieksza skutecznos¢ mycia, ale za-
chowac¢ ostroznos¢ podczas pracy.
W trakcie mycia nie zbliza¢ dyszy
agregatu czyszczgcego na odlegtos¢
mniejszg niz 50 cm od czyszczonej
powierzchni.

« Temperatura wody nie powinna

2.8 PRONAR PW120



Bezpieczenstwo uzytkowania

Rozdziat 2

* Powierzchnie

przekracza¢ 55 °C.

Nie kierowac strumienia wody bezpo-
Srednio na elementy instalacji i wypo-
sazenia tj. zawory sterujgce, tozyska,
wtyki elektryczne oraz hydrauliczne,
Swiatta, ztgcza elektryczne, naklejki
informacyjne i ostrzegawcze, ta-
bliczke znamionowa, ztgcza prze-
woddw, punkty smarne, panele ste-
rujgce, wyltgczniki bezpieczenstwa
itp. Duze cisnienie strumienia wody
moze spowodowacC przenikniecie
wody i w efekcie uszkodzenie me-
chaniczne lub korozje.

Nie stosowaé rozpuszczalnikéw or-
ganicznych, preparatow nieznanego
pochodzenia ani innych substanciji,
ktére mogg spowodowac uszko-
dzenie powierzchni lakierowanej,
gumowej lub wykonanej z tworzywa
sztucznego. Zaleca sie wykonanie
préby na niewidocznej powierzchni
w przypadku watpliwosci.

zaolejone lub

zatluszczone przez smar nalezy
oczysc przy pomocy benzyny ekstrak-
cyjnej lub srodkdébw przeznaczonych
do odttuszczania, a nastepnie umyc¢
czystg wodg z dodatkiem detergentu.
Stosowac sie do zalecenh producenta
preparatow czyszczgcych.
Detergenty przeznaczone do mycia
przechowywaé¢ w oryginalnych po-
jemnikach, ewentualnie w pojem-
nikach zastepczych, ale bardzo do-
ktadnie oznaczonych. Preparaty nie
mogg by¢ przechowywane w pojem-
nikach przeznaczonych do magazy-
nowania zywnosci i napojow lub nie-
opisanych pojemnikach.
Przestrzega¢ zasad ochrony srodo-
wiska, maszyne my¢ w miejscach do
tego przeznaczonych.

Mycie oraz suszenie musi odbywac
sie przy temperaturze otoczenia po-
wyzej 0°C.

Kazdorazowo, po myciu maszyny
wykonac jej smarowanie.

F.2.4.579.05.1.PL
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Rozdziat 2 Bezpieczenstwo uzytkowania

2.6 BEZPIECZENSTWO PODCZAS PRACY MASZYNA

* Przed podniesieniem i opuszczeniem zagrozenia nie znajdujg sie osoby

maszyny zawieszonej na nosniku,
upewnic sie czy w poblizu nie znajdujg
sie osoby postronne.

Zabrania sie uzywania materiatow
zbrylonych, zamarznietych oraz nie-
zgodnych z ustaleniami w punkcie
1.2..

Przed uruchomieniem nosnika z za-
wieszong maszyng nalezy upewnic
sie czy nie jest zatgczony WOM
(wersja z napedem WOM) lub obwdd
hydrauliki zewnetrznej (wersja z na-
pedem hydraulicznym), lub wigczony
panel sterowniczy - w przeciwnym
razie moze dojs¢ do niekontrolo-
wanego uruchomienia maszyny.
Przed uruchomieniem maszyny

nalezy upewni¢ sie, ze w strefie

postronne (zwlaszcza dzieci) Ilub
zwierzeta. Operator maszyny ma
obowigzek zadbac o prawidtowg wi-
docznos¢ maszyny oraz obszaru
pracy.

W czasie pracy maszyng zabrania sie
zajmowania innej pozycji niz stano-
wisko operatora w kabinie pojazdu.
Zabrania sie wychodzenia z kabiny
operatora w trakcie pracy maszyny.
Zabrania sie przebywania w strefie
rozrzutu a takze pomiedzy nosnikiem
a maszyna.

Zabrania sie przebywania w poblizu
walca posypujgcego zanim nie za-
trzymajg sie elementy wirujgce.
Nosnik powinien by¢ wyposazony
w swiatta ostrzegawcze.

F.2.4.579.06.1.PL
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Rozdziat 2

TELESKOPOWEGO

Zabrania sie jazdy do tytu dla za-
leznego WOM.

Maszyna moze by¢ podtgczona do
nosnika narzedzi (ciggnika) tylko
I wytgcznie przy pomocy odpo-
wiednio dobranego watu przegubowo
teleskopowego, zalecanego przez
Producenta.

Dopasowac dtugos¢ watu przegubo-
wo-teleskopowego do wspodtpracu-
jacego nosnika narzedzi (ciggnika)
zgodnie z instrukcjg obstugi watu.
Wat przegubowo teleskopowy po-
siada na obudowie oznaczenia,
wskazujgce, ktory koniec watu nalezy
podtgczy¢ do nosnika narzedzi
(ciggnika).

Nigdy nie uzywa¢ uszkodzonego
watu przegubowo teleskopowego,
gdyz grozi to wypadkiem. Uszko-
dzony wat nalezy naprawi¢ lub wy-
mienic na nowy.

Odtgcza¢ naped watu za kazdym
razem, kiedy nie ma potrzeby nape-
dzania maszyny lub kiedy nosnik na-
rzedzi (ciggnik) i maszyna znajdujg
sie wzgledem siebie w niekorzystnym
potozeniu kgtowym.

tancuszek zabezpieczajgcy ostony

2.7 BEZPIECZNA EKSPLOATACJA WAtU PRZEGUBOWO

watu przed obracaniem sie w trakcie
pracy watu nalezy zamocowa¢ do
statego elementu konstrukcyjnego
maszyny.

Zabrania sie uzywania tancuszkow
zabezpieczajgcych do podtrzymy-
wania watu w trakcie postoju lub
transportu maszyny.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy za-
poznac sie z instrukcjg obstugi watu
napedowego dostarczonej przez pro-
ducenta i stosowac sie do zalecen
w niej zawartych.

Wat napedowy musi by¢ wyposazony
w ostony. Zabrania sie uzytkowania
watu z uszkodzonymi elementami za-
bezpieczajgcymi lub bez nich.

Po zainstalowaniu watu nalezy
upewnic sie, czy jest on prawidtowo
i bezpiecznie podtgczony do nosnika
narzedzi (ciggnika) oraz maszyny.
Przed podtgczeniem watu prze-
gubowo  teleskopowego  nalezy
upewni¢ sie czy kierunek obrotu
WOM jest wtasciwy.

Przed odtgczeniem watu, nalezy wy-
taczy¢ naped WOM, wytgczy¢ silnik
nosnika narzedzi (ciggnika) oraz

wyjac kluczyk ze stacyjki.

PRONAR PW120 2.1
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Bezpieczenstwo uzytkowania

Zabrania sie noszenia luznej odziezy,
luznych paskow lub czegokolwiek, co
mogtoby wkreci¢ sie w obracajgcy
wat. Kontakt z obracajgcym watem

przegubowo teleskopowym moze

spowodowac powazne obrazenia.

Zabrania sie przechodzenia nad
| pod watem oraz stawania na nim za-
rowno podczas pracy jak i w trakcie

postoju maszyny.

F.2.4.579.07.1.PL
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Rozdziat 2

2.8 OPIS RYZYKA SZCZATKOWEGO

Firma Pronar Sp. z o. o.

tozyta wszelkich staran,

w Narwi do-

aby wyelimi-

nowac ryzyko nieszczesliwego wypadku.

Istnieje jednak pewne ryzyko szczgtkowe,

ktére moze doprowadzi¢ do wypadku,

a zwigzane jest przede wszystkim z czyn-

nos$ciami opisanymi ponizej:

uzywanie  maszyny  niezgodnie
Z przeznaczeniem,

przebywanie pomiedzy nosnikiem
narzedzi (ciggnikiem) a maszyng
podczas pracy silnika oraz w trakcie
tgczenia maszyny,

przebywanie na maszynie podczas
pracy silnika,

praca posypywarkg ze zdjetymi lub
niesprawnymi ostonami,
niezachowanie bezpiecznej odle-
gtosci od stref niebezpiecznych lub
zajmowanie miejsca w tych strefach
podczas pracy maszyny,

obstuga maszyny przez osoby nie
uprawnione lub bedgce pod wptywem
alkoholu,

czyszczenie, konserwacja i kontrola

techniczna przy podtgczonym

i uruchomionym nosniku narzedzi

(ciggniku).

Ryzyko szczgtkowe moze zostaé zmniej-

szone do minimum, stosujgc ponizsze

zalecenia:

rozwazna i bez pospiechu obstuga
maszyny,

rozsgdne stosowanie uwag i zalecen
zawartych w instrukcjach obstugi,
wykonywanie prac konserwujgco na-
prawczych zgodnie z zasadami bez-
pieczenstwa obstugi,

wykonywanie prac konserwujgco na-
prawczych przez osoby przeszkolone,
stosowanie  sciSle dopasowanej
odziezy ochronnej,

zabezpieczenie maszyny przed do-
stepem o0s6b nieuprawnionych do
obstugi, a zwlaszcza dzieci,

odle-

zachowanie bezpiecznej

gtosci od miejsc zabronionych
i niebezpiecznych,
zakaz przebywania na maszynie
w trakcie jej pracy.

F.2.4.579.08.1.PL
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Rozdziat 2 Bezpieczenstwo uzytkowania

2.9 NAKLEJKI INFORMACYJNE | OSTRZEGAWCZE

Maszyna jest oznakowana nalepkami in-
formacyjnymi i ostrzegawczymi wymie-
nionymi w tabeli 2.1. Uzytkownik maszyny
zobowigzany jest dba¢ w catym okresie
uzytkowania o czytelno$¢ napiséw,
symboli ostrzegawczych i informacyjnych
umieszczonych na maszynie. W przy-
padku ich zniszczenia nalezy wymienic
je na nowe. Nowe zespoty, wymienione
podczas naprawy muszg zosta¢ ponownie
oznaczone odpowiednimi znakami bezpie-
czenstwa. Podczas czyszczenia maszyny
nie stosowacC rozpuszczalnikow ktére
mogqg uszkodzi¢ powtoke etykiet oraz nie

kierowac¢ na nie silnego strumienia wody.

579-F.09-1

Rysunek 2.1 Rozmieszczenie
naklejek informacyjnych i
ostrzegawczych.

Tabela 2.1.  Naklejki informacyjne i ostrzegawcze

LP. Naklejka Znaczenie

334N-97000001P, 334N-97000001L

m Oznakowanie obrysowe

2.14 PRONAR PW120
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LP. Naklejka Znaczenie

. PW120
579N-97000001

Ograniczenie predkosci
19N-12000004

Miejsce mocowania pasow lub tancuchow
4 transportowych
35N-27000009

5 Regulacja szybkosci obrotow bebna
317N-06000004

6 {J) PRONAR Nazwa producenta
(VG wwnepronarp 142N-16000005

Ciecz pod wysokim cisnieniem. Zachowac¢
bezpieczng odlegtosc.
12N-15000009

Nie siegaC w obszar zgniatania jezeli

" elementy mogg sie poruszac. Istnieje

8 l&, %& niebezpieczenstwo zmiazdzenia palcow
lub dtoni

35N-27000008

PRONAR PW120 2.15
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Bezpieczenstwo uzytkowania

LP. Naklejka Znaczenie
Przed rozpoczeciem uzytkowania
9 ‘ .l ‘ zapoznaj sie z trescig instrukcji obstugi
- 35N-27000007
Nie dotykac obracajgcych sie elementéw
10 —~ do chwili catkowitego ich zatrzymania.
{7 129N-00000003
N A
STOP
‘ Nie przekracza¢ maksymalnej ilosci obro-
11 /'\ Pt tow WOM
° 540/min 185N-00000004
F.2.4.579.09.1.PL
2.16 PRONAR PW120
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Rozdziat 3 Budowa i zasada dziatania

3.1 CHARAKTERYSTYKATECHNICZNA

Tabela 3.1. Podstawowe dane techniczne w wyposazeniu standardowym

Tresé J.M. PW120
. — trzypunktowy uktad zawie-
Sposob mocowania™ szenia kat. | wg ISO 730
Szeroko$¢ posypywania m 1,2
Zasieg posypywania - zbiornik (zbiornik z nadstawg):
- sOl (przy gramaturze 30 g/m2) km 13 (20)
- piasek lub miks (przy gramaturze 200 g/m2) 1,5 (2,3)
Pojemnos$¢ zbiornika (z nadstawg) m?3 0,25 (0,385)
Max. tadownos$¢ zbiornika (z nadstawg)
dla gestosci usypowej 1,5 t/ m3 kg 375 (580)
WOM obroty maksymalne (wersja z napedem WOM)
Standardowy kierunek obrotow WOM- zgodnie z obr/ 540
ruchem wskazowek zegara patrzgc na czoto watka min
WOM
Wat WOM specjalny - wg rys 3.1
Moc pobierana (max) kW 4
Predkos¢ pracy km/h 5-20
Maksymalna predkosc¢ transportowa km/h 20
Zasilanie elektryczne (wersja z napedem elektrycz- Vv 12 lub 24
nym)
Dtugosc mm 1050
Szerokosé mm 1460
Masa maszyny gotowej do pracy bez nadstaw kg 155 (170)
(z nadstawg)
Cisnienie nominalne w instalacji hydraulicznej MPa 16
Wydatek oleju min-max I/min 18-70
. 12,5 MALE 15L
Szybkoztgcze hydrauliczne wtyk 1SO 7241-A
>70.0 dB (przy obrotach
Poziom emitowanego cisnienia akustycznego dB nominalnych WOM 540
obr/min)
Pozostate informacje obstuga jednoosobowa
Moc pobierana kW 4

*- Producent dopuszcza mozliwos¢ wdrozenia innych adapterow przystosowujgcych posypy-
warke do agregowania na inne nosniki.

G.25.39.01.1.PL

3.2 PRONAR PW120



Budowa i zasada dziatania Rozdziat 3

3.2 BUDOWA OGOLNA | ZASADA DZIAL ANIA

W PROMAR)
e —— @
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1.3/8” typ1
1ISO 500

579-G.01-1

Rysunek 3.1 Budowa posypywarki (wersja z napedem mechanicznym)

(1) naped mechaniczny (2) przektadnia taricuchowa (3) zawieszenie TUZ

(4) krata zabezpieczajgca (5) walec posypujgcy (6) mieszadfto

(7) przystona walca posypujgcego  (8) dzwignia przystony (9) plandeka ze stelazem
(10) lampy tylne

PRONAR PW120 3.3
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579-G.02-1

Rysunek 3.2 Budowa posypywarki (wersja z napedem hydraulicznym)

(1)naped hydrauliczny (2) przektadnia tancuchowa (3) zawieszenie TUZ

(4) krata zabezpieczajgca (5) walec posypujgcy (6) mieszadto

(7) przystona walca posypujgcego  (8) dzwignia przystony (9) plandeka ze stelazem
(10) lampy tylne

3.4 PRONAR PW120



Budowa i zasada dziatania Rozdziat 3
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8
579-G.03-1
Rysunek 3.3 Budowa posypywarki (wersja z napedem elektrycznym)
(1)naped elektryczny (2) przektadnia tancuchowa (3) zawieszenie TUZ
(4) krata zabezpieczajgca (5) walec posypujgcy (6) mieszadto
(7) przystona walca posypujgcego  (8) dzwignia przystony (9) plandeka ze stelazem
(10) lampy tylne (11) ztgcze (gniazdo/wtyk) (12) pulpit sterujgcy

PRONAR PW120 35



Rozdziat 3

Budowa i zasada dziatania

Posypywarka PW120 (Rysunek 3.1 /
3.2 / 3.3) jest maszyng zawieszang,
ktdrg mozna zagregowac¢ z nosnikiem
(ciagnikiem rolniczym) przez TUZ Kkat.l.
Na specjalne zamowienie jest mozliwe
zastosowanie innych adapterow, przysto-
sowujgcych posypywarke do agregacji
na inne nosniki.

Zatadunek odbywa sie recznie.
Posypywanie odbywa sie listwowymi za-
bierakami na szerokosci walca roboczego
(5) napedzanego przektadnig fancuchowag
(2), ktorajednoczesnie napedza mieszadto
(6). W zaleznosci od wersji posypywarki
(elektryczna, hydrauliczna, mechaniczna)
przektadnie tancuchowg moze napedzac:

* silnik elektryczny (1) 12V(wersja bez

mieszadta) (rysunek 3.3)

+ silnik elektryczny 24V (rysunek 3.3),

+ silnik hydrauliczny (1) (rysunek 3.2)

+ WOM ciggnika (1) (rysunek 3.1).
Naped odbywa sie poprzez wat przegu-
bowo-teleskopowy i przektadnie zebatg
katowa.
Uzyskiwana gramatura posypywania
(lo$¢ materiatu w [g] na powierzchni m?)
zalezy od predkosci jazdy oraz od obrotow
walca posypujgcego regulowanych:

* recznym pokrettem troj-drogowego

zaworu dfawigcego (2) (rysunek 3.4)

(w wersji hydraulicznej),

» za pomocg panelu (1) (rysunek 3.5)-
w wersji elektrycznej,
» obrotami silnika nosnika (wersja
mechaniczna).

Zastosowanie przestony (7) o ustawianej
sile docisku — umozliwia skokowg zmiane
gramatury sypania oraz umozliwia szybkie
oproznienie zbiornika. Zabezpiecza ma-
szyne przed uszkodzeniem.

Na wyposazeniu standardowym znajduje
sie recznie sktadana i rozktadana
plandeka na stelazu (9) chronigca ma-
teriat przed opadami atmosferycznymi,
krata bezpieczenstwa (2), wat przegubo-
wo-teleskopowy do posypywarek mecha-
nicznych. Opcjonalnym wyposazeniem
jest oswietlenie tylne (10) (Swiatta pozy-

cyjne, stop, kierunkowskazy).

3.6 PRONAR PW120
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3.3 INSTALACJAHYDRAULICZNA

- 5] ®J®@/
“
ol s

579-G.04-1

Rysunek 3.4 Budowa instalacji hydraulicznej posypywarki z napedem hydraulicznym
(1)silnik hydrauliczny (2) tréj-drogowy requlator przeptywu (3) zawor zwrotny
(4) przewody hydrauliczne (5) wtyki ztgcz hydraulicznych

G.2.4.579.03.1.PL
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3.4 INSTALACJAELEKTRYCZNA

i xjija
g
g
A

ﬁ%

Z/D £ A

579-G.05-1
Rysunek 3.5 Budowa instalacji elektrycznej posypywarki z napedem elektrycznym
(1)pulpit sterowania (2) wigzka elektryczna (odfgczana) (3) zaciski zasilajgce
(4) czujnik opréznienia zbiornika (5) czujnik predkosci obrotu walca posypujgcego
(6) silnik elektryczny (7) ztgcze (gniazdo/wtyk) (8) wigzka elektryczna
3 3
—— 7

=)

D

579-G.6-1

Rysunek 3.6 Budowa instalacji elektrycznej oswietlenia tylnego
(1) wtyk elektryczny 7-pin (2) wigzka o$wietlenia  (3) lampa tylna

G.2.4.579.03.1.PL
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Rozdziat 4 Zasady uzytkowania

4.1 PRZYGOTOWANIE DO PRACY

Producent zapewnia, ze maszyna jest

A UWAGA

Przed przystapieniem do pracy przesmarowac
wszystkie punkty smarne.

catkowicie sprawna, zostata sprawdzona

zgodnie z procedurami kontroli i dopusz-

czona do uzytkowania. Nie zwalnia to
jednak uzytkownika z obowigzku spraw-
dzenia maszyny po dostawie i przed
pierwszym uzyciem. Maszyna dostar-
czona jest do uzytkownika w stanie kom-

pletnie zmontowanym. Przed podta-

p
& UWAGA

Przed kazdym uzyciem maszyny nalezy sprawdzi¢
jej stan techniczny. W szczegolnosci sprawdzi¢
stan techniczny uktadu zawieszenia, ukfadu nape-
dowego ( hydraulicznego, elektrycznego, mecha-
nicznego), kompletno$¢ oston zabezpieczajacych
oraz oSwietlenia (kierunkowskazy, $wiatta stop,
postojowe).

& J

czeniem do nosnika (ciggnika), operator
maszyny musi przeprowadzi¢ kontrole
stanu technicznego maszyny. W tym celu
nalezy:
» zapoznac sie z trescig niniejszej in-
strukcji i stosowacC sie do zalecen
w niej zawartych, pozna¢ budowe
I zrozumie¢C zasade dziatania
maszyny,
» sprawdzi¢ zgodnos¢ uktadu zawie-
szenia maszyny z ukfadem zawie-

szenia nosnika (ciggnika), z ktorym

ma by¢ agregowana,

sprawdzi¢ zgodnos¢ parametrow
watu odbioru mocy WOM np. rodzaj
koncowki, predkos¢ obrotowa, kie-
runek obrotow (wersja z napedem
mechanicznym),

upewnic sie, ze wat przegubowo-te-
leskopowy (WPT) mozna podtgczyc¢
do ciggnika (wat powinien by¢ dosto-
sowany do ciggnika pod wzgledem
dtugosci, rodzaju, wytrzymatosci itp-
patrz instrukcja obstugi producenta
WPT) - wersja z mechaniczna,
sprawdzi¢ zgodnosc¢ instalacji elek-
trycznej oraz zgodnosc¢ gniazd insta-
lacji hydraulicznej,

przeprowadzi¢ ogledziny poszcze-
golnych elementéw maszyny
pod wzgledem uszkodzen mecha-
nicznych wynikajgcych min. z powodu
nieprawidtowego transportowania
maszyny (wgniecenia, przebicie,
zgiecia lub ztamania detali),
sprawdzi¢ stan techniczny instalaciji
hydraulicznej i elektrycznej (jezeli

wystepuje),

4.2 PRONAR PW120



Zasady uzytkowania

Rozdziat 4

( )

A NIEBEZPIECZENSTWO

Przed przystapieniem do eksploatacji maszyny
uzytkownik powinien dokfadnie zapoznac sie z tre-
Scig niniejszej instrukcji.

Nieostrozne i niewtasciwe uzytkowanie i obstuga
maszyny, oraz nieprzestrzeganie zalecen zawar-
tych w niniejszej instrukcji, stwarza zagrozenie dla
zdrowia.

Zabrania sie uzytkowania maszyny przez osoby
nieuprawnione do kierowania ciggnikami rolniczymi
(no$nikami), w tym przez dzieci i osoby nietrzezwe.
Nieprzestrzeganie zasad bezpiecznego uzytkowa-
nia, stwarza zagrozenie dla zdrowia 0sob obstugu-
jacych i postronnych.

Przed uruchomieniem maszyny nalezy upewni¢
sie, czy w strefie niebezpiecznej nie znajdujg sie

0soby postronne.
\\§ J

« sprawdzi¢ stan techniczny walca
posypujacego,

» sprawdzic¢ stan techniczny elementow
uktadu zawieszenia, oston i sworzni
zabezpieczajgcych oraz poprawnos¢
ich zamocowania.

Jezeli wszystkie wczesniej opisane czyn-
nosci zostaty wykonane i stan techniczny

maszyny nie budzi zadnych zastrzezen

g
A UWAGA

W celu prawidtowego dziatania maszyny nalezy
najpierw uruchomic¢ nosnik (ciagnik) i rozgrzac olej
do temperatury pracy.

\\§

~

J

nalezy podtgczy¢ jg do nosnika, uru-

chomi¢ i dokonac kontroli poszczegdlnych

uktadow. W tym celu nalezy:
» podtgczy¢ maszyne do nosnika

(patrz Rozdziat: 4.3 LACZENIE
Z NOSNIKIEM”),

* po podtgczeniu przewodow instalacii
hydraulicznej i elektrycznej (w za-
leznosci od wersji maszyny), nalezy
sprawdzi¢ poprawnosc¢ dziatania po-
szczegolnych uktadow posypywarki

oraz skontrolowac¢ instalacje hydrau-

( )

A NIEBEZPIECZENSTWO

Przy pierwszym uruchomieniu jak réwniez po ob-
studze serwisowej uktadu hydraulicznego posy-
pywarki nalezy zachowaC szczegolng ostrozno$¢
poniewaz zapowietrzony uktad hydrauliczny powo-
duje przy$pieszone ruchy robocze posypywarki.

liczng pod wzgledem szczelnosci,

W przypadku zakitocen w pracy nalezy
natychmiast zaprzesta¢ uzytkowania, zlo-
kalizowac i usungc usterke. Jezeli usterki
nie da sie usung¢ lub usuniecie jej grozi
utratg gwarancji, nalezy skontaktowac sie
ze sprzedawcg lub bezposrednio z Produ-
centem w celu wyjasnienia problemu.

H.2.4.579.01.1.PL
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Rozdziat 4 Zasady uzytkowania

4.2 KONTROLATECHNICZNA

Wramach przygotowaniamaszynydouzyt-  elementy zgodnie z wytycznymi zawartymi

kowania nalezy sprawdzi¢ poszczegolne w Tabeli4.1.

Tabela 4.1. Harmonogram kontroli technicznej

Opis Czynnosci obstugowe Okres przegladu
Stan techniczny oston Oceni¢ stan techniczny oston, ich kom- Przed
pletnos¢ i prawidtowos¢ zamocowania. rozpoczeciem
Stan techniczny instalacji Oceni¢ wzrokowo stan techniczny insta- pracy
hydraulicznej lacji, sprawdzi¢ dziatanie.

Stan techniczny elementow | Oceni¢ wzrokowo stan techniczny,
instalacji elektrycznej i oswie- | sprawdzic dziatanie.
tlenia (jezeli wystepuje)

Stan dokrecenia najwazniej- [ Moment dokrecenia powinien by¢ zgodny Raz w
szych potgczen srubowych z Tabelg 5.4. tygodniu
Stan techniczny przektadni Ocenic¢ stan techniczny tahcucha, napi- Co 50 godz.
tancuchowej, walca posypujg- | nacza, kot tancuchowych, luzy osiowe, pracy
cego i mieszadta smarowanie i prawidtowos$¢ zamocowa-
nia.
Smarowanie Przesmarowac elementy zgodnie z Roz- Zgodnie z
dziatem 5.5 ,SMAROWANIE” Tabelg 5.4

E.2.4.579.02.1.PL
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Rozdziat 4

43 tACZENIE POSYPYWARKI Z NOSNIKIEM NARZEDZI

(CIAGNIKIEM)

Posypywarke mozna tgczy¢ z nosnikiem
narzedzi (ciggnikiem) spetniajgcym wyma-
gania zawarte w Tabeli 1.1 ,Wymagania

no$nika narzedzi (ciggnika)”.

579-H.01-1

Rysunek 4.1 taczenie posypywarki z

nosnikiem
(1) dolne sworznie (2) gérny punkt
mocowania (3) ciegta dolne TUZ
(4) ciegto gorne (5) wat przegubowo-

teleskopowy

Zawieszajgc posypywarke na trzypunk-

towym uktadzie zawieszenia (TUZ) no-

Snika (ciggnika) nalezy (Rysunek 4.1):
 zblizy¢ ciegta dolne TUZ (3) nosnika

do dolnych punktow mocowania

( N\

A NIEBEZPIECZENSTWO

Do taczenia maszyny z nosnikiem (ciggnikiem) na-
lezy uzywac tylko oryginalnych sworzni i zabezpie-
czen.

Ve

A NIEBEZPIECZENSTWO

Przed przystapieniem do podtaczenia watu przegu-
bowo-teleskopowego nalezy bezwzglednie zapo-
znac sie z trescig instrukcji dotaczonej przez pro-
ducenta watu i przestrzega¢ wszystkich zalecen w
niej zawartych.

Przed podtaczeniem do nosnika nalezy sprawdzi¢
stan techniczny oston watu, kompletno$¢ i stan fan-
cuszkow zabezpieczajacych.

J

uktadu zawieszenia posypywarki,
ciegta dolne ustawi¢ na odpowiedniej
wysokosci,

* unieruchomi¢ nosnik i zabezpieczyé
go przed przetoczeniem,

» potaczy¢ dolne sworznie (1) uktadu
zawieszenia posypywarki z dolnymi
ciegtami (3) TUZ i zabezpieczy¢
przy pomocy zawleczek, w przy-
padku ciegiet hakowych zatozyc¢ kule
na sworznie uktadu zawieszenia
posypywarki, zabezpieczy¢ @ za-
wleczkami nastepnie unies¢ ciegta
(3) do momentu zablokowania kul

w hakach,

Ve

- J

&

(@) WSKAZOWKA

Wspotosiowo$¢ watka WOM no$nika narzedzi (cia-
gnika) z watem uktadu napedowego posypywarki w
znaczacy sposob przediuza zywotnos¢ watu nape-
dowego (1) (Rysunek 4.1).

PRONAR PW120 4.5
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Zasady uzytkowania

Ve

L obstugi producenta watu.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Przed podtaczeniem watu przegubowo-teleskopo-
wego nalezy wytgczy¢ silnik nosnika (ciagnika) i
wyjac kluczyk ze stacyjki. Nosnik (ciagnik) nalezy
zabezpieczy¢ przed dostepem 0sob niepowofa-
nych.

Uzytkowanie watu przegubowo-teleskopowego |
jego stan techniczny musi by¢ zgodny z instrukcjg

« ciegto gobrne

(4)

tralny) nosnika potgczy¢ sworzniem

(tacznik cen-

z goérnym punktem mocowania (2)
ukfadu

i zabezpieczy¢ zawleczka,

zawieszenia posypywarki
» wyeliminowac ruchy boczne posypy-
warki przez odpowiednig regulacje
stabilizatorow ciegiet dolnych TUZ
nodnika (zaleca sie, aby oba ciegta
dolne TUZ ustawione byty na jedna-

kowej wysokosci)

PODLACZENIE WPT W WERSJI
MECHANICZNEJ

* Podtgczy¢ wat przegubowo-tele-
skopowy (WPT) (5) do WOM nosnika
(ciggnika) i zabezpieczy¢ za pomoca
tancuszkow zabezpieczajgcych.

+ podtgczy¢ wtyki instalacji elektrycznej
oswietleniowej posypywarki (jezel
wystepuje) do odpowiednich gniazd
w nosniku (ROZDZIAL 4.3.4);

* po agregacji do pracy posypywarkg

nalezy unies¢ maszyne na TUZ-ie,

579-H.02-1

Rysunek 4.2 Prawidtowy kierunek obrotow

walca posypujgcego
(1) koto zebate walca posypujgcego

579-H.03-1
Rysunek 4.3 Zmiana kierunku obrotow
WPM
(2) przektadnia kgtowa

na odpowiednig wysokosc¢ tak aby
uzyskac jak najmniejsze katy pracy
watu przegubowo teleskopowego

(WPT) co zwieksza jego zywotnosc¢;
» wigczenie napedu WOM moze sie

odby¢ tylko wtedy gdy WPT jest

4.6 PRONAR PW120
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Rozdziat 4

p
A UWAGA

Zmiang kierunku obrotow przektadni katowej posy-
pywarki powinny wykonywac jedynie specjalistycz-
ne warsztaty serwisowe dealera lub producenta.
Zabronione jest wykonywanie tych czynnosci przez
uzytkownika posypywarki.

ustawiony poziomo. Przed posa-
dowieniem posypywarki nalezy wy-

taczy¢ naped WOM.

PODLACZENIE INSTALACJI
HYDRAULICZNEJ
W posypywarkach z napedem hydrau-
licznym ztgcza przewoddw hydraulicznych
nalezy podtgczy¢ do gniazd jednej sekcji
hydrauliki zewnetrznej nosnika przystoso-
wanej do pracy ciagtej.
taczgc wtyki przewoddw hydraulicznych
uktadu napedu posypywarki, mozliwy jest

tylko jeden kierunek przeptywu. Dlatego

A UWAGA

Unoszenie i opuszczanie posypywarki przy wtgczo-
nym WOM moze grozi¢ uszkodzeniem maszyny.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Przed podtgczeniem maszyny do instalacji hydrau-
licznej nalezy zredukowac cisnienie w ukfadzie.

W  zagregowanej maszynie nalezy
sprawdzi¢ kierunek obrotéw walca po-
sypujgcego (Rysunek 4.2). Walec po-
sypujgcy powinien obracacC sie zgodnie
z ruchem wskazowek zegara patrzagc od
strony przektadni fanncuchowe;.

Jezeli walec posypujgcy obraca sie w lewo
oznacza to, ze kierunek obrotow WOM
jest niewtasciwy.

Jesli posypywarka jest uzytkowana
na nosnikach o réznych kierunkach obrotu
WOM, posypywarke mozna przystosowac
do nich poprzez obrécenie przektadni ka-

towej 0 180° (Rysunek 4.3).

po podtgczeniu szybko-ztgczy przewoddw
hydraulicznych do sekcji hydrauliki no-
Snika (np. z funkcjg blokady w pozycji
wigczonej) nalezy sprawdzié, poprzez
pierwsze uruchomienie, czy naped posy-
pywarki dziata prawidtowo. W przypadku

gdy nie mozemy uruchomi¢ napedu

p
& UWAGA

Przed podtaczeniem przewodow instalacji hydrau-
licznej nalezy zapoznac sie z trescig instrukcji no-
$nika i stosowac sie do zalecen producenta.

\\§ J

p
& UWAGA

Przewody hydrauliczne powinny by¢ tak poprowa-
dzone, aby nie wplatywaty sie w ruchome elementy
maszyny i nonika..

\\§ J

~
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Zasady uzytkowania

579-H.07-1

Rysunek 4.4 Schemat podtgczenia instalacji elektrycznej

(1) pulpit sterowania

(3) ztgcza gniazdo/wtyk
(6) zaciski zasilajgce,
(8) opaski kablowe,

(4) akumulator

posypywarki, nalezy zamieni¢ miejscami
podigczenie szybko-ztgczy przewoddéw

hydraulicznych napedu posypywarki.

PODLACZENIE INSTALACJI
ELEKTRYCZNEJ
Wigzke elektryczng (rysunek 4.4) popro-

wadzi¢ od akumulatora do kabiny nosnika.

(2) wigzka elektryczna (rozwieszona na nos$niku

(5) uchwyt pulpitu

(7) wigzka elektryczna (posypywarki)

Przewody mocowaC¢ do statych ele-
mentow nosnika opaskami kablowymi (8)
(nie wystepujg w kompletacji maszyny).
Zaciski  (6)

-
A UWAGA

Przed podtaczeniem przewodow instalacji elek-
trycznej nalezy zapoznac sie z trescig instrukcji no-
$nika i stosowac sie do zalecen producenta.

. J

przewoddw zasilajgcych

.
& UWAGA

W przypadku instalacji o napieciu znamionowym
12V alternator nosnika powinien wytwarza¢ prad o
natezeniu min 50A. Minimalne obroty silnika spali-
nowego podczas pracy posypywarki powinny wy-

nosi¢ 1500min-’
\_ J

g
A UWAGA

Przewody elektryczne powinny by¢ tak poprowa-
dzone, aby nie wplatywaty sie w ruchome elementy
maszyny i nonika..

\ J
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Rozdziat 4

wigzki posypywarki (2) podtgczyé do od-
powiednich klem w akumulatorze (4) po-
jazdu. Przewdd koloru czerwonego pod-
taczy¢ do bieguna dodatniego (+) klemy
akumulatora a przewdd koloru czarnego
do bieguna ujemnego (-). Do panelu ste-
rowania (1) podpigé wigzke posypywarki
(2) i catos¢ umiesci¢ w kabinie operatora
w dostepnym miejscu. Panel ustawic

za pomocg uchwytu (5).

Po zagregowaniu maszyny za pomocg
ztgcza (3) potgcz wigzke elektryczng
nosnika (2) z wigzkg posypywarki (7).
Uruchom nosnik i sprawdz pulpitem steru-
jacym (rysunek 4.10) prawidtowosc¢ dzia-
tania posypywarki: czy posypywarka sie
zafgcza, czy zmieniajg sie obroty walca.
Przy pierwszym uruchomieniu nalezy
sprawdzi¢ kierunek obrotéw walca posy-
pujgcego (rysunek 4.2)

E.2.4.579.03.1.PL
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Zasady uzytkowania

44 DOCIAZENIE NOSNIKA NARZEDZI (CIAGNIKA)

Przed zawieszeniem maszyny na nosniku
narzedzi sprawdzi¢ przydatnos¢ ciggnika
do tego celu. Zawieszenie narzedzi w trzy-
punktowym uktadzie zawieszenia z tytu
nie moze spowodowacC przekroczenia
dopuszczalnej masy catkowitej, dopusz-
czalnego obcigzenia osi oraz NnosSnosci
opon ciggnika. Przednia o$ nosnika na-
rzedzi musi by¢ zawsze obcigzona przez
co najmniej 20% masy wiasnej ciggnika.

Aby upewni¢ sie, czy te warunki sg spet-
nione nalezy wykonac ponizsze obliczenia:

Obliczenie minimalnego balastu czo-

towego G

Vmin
G, * (c+d)-T, ¢ 0,2T, e b
a+b

G

Vmin

Obliczenie minimalnego balastu tylnego
G

Hmin
G,*aT,ebe0,45T, eb
b+c+d

G

Hmin

Przy obliczaniu wymaganego mini-
malnego balastu czotowego zakfada sie,
ze wszystkie parametry sg znane.

Jezeli parametry nie sg znane i nie mozna
ich ustali¢ nalezy dokonac pomiaréw przy

uzyciu wagi (Rysunek 4.5 —1).

Tabela 4.2. Docigzenie nosnika narzedzi (ciggnika)
Symbol / wy-
miar J.M Opis
(RYSUNEK 4.2)
T, kg Masa wiasna ciggnika
T, kg Nacisk na przednig os ciggnika bez maszyny
T, kg Nacisk na tylng os ciggnika bez maszyny
t kg Nacisk na osie ciggnika z maszyng
t, kg Nacisk na przednig os ciggnika z maszyng
t, kg Nacisk na tylng os ciggnika z maszyng
G, kg Catkowita masa dotgczonej z tylu maszyny
G, kg Catkowita masa dotgczonego z przodu obcigznika przedniego
g m Odlegtos¢ miedzy srodkiem ciezkosci obcigzenia z przodu, a osi
przednig
b m Rozstaw osi ciggnika
c m Odlegtosc¢ od tylnej osi do osi zawieszenia TUZ
q m Odlegtosc¢ od osi zawieszenia TUZ do srodka ciezko$ci maszyny
dotagczonej z tytu
4.10 PRONAR PW120



Zasady uzytkowania

Rozdziat 4

T, G,

28-H.04-1

Rysunek 4.5 Docigzenie przedniej osi no$nika narzedzi (ciggnika).

Pomiar dopuszczalnych naciskow osi no-
Snika narzedzi przy uzyciu wag.
* Zmierzy¢ mase wiasng ciggnika (T ).
» Podigczy¢ posypywarke do ciggnika
i zmierzy¢ nacisk na przednig os$ (t,).
Jezeli nacisk jest mniejszy niz 20%
masy samego ciggnika (T ), dodac
obcigzniki, aby nacisk przekroczyt
wartos¢ minimalng (t,220%T ).

« Zmierzy¢ mase catkowitg (t) ciggnika

Z maszyng i obcigznikami. Sprawdzi¢
w instrukcji obstugi ciggnika, czy
zmierzona wartos¢ jest mniejsza
od Dopuszczalnej Masy Wiasnej

ciggnika.

Vs

&

& UWAGA

Obciazenie kazdej osi nosnika (ciggnika) musi wy-
nosi¢ minimum 20% jego masy wtasnej.

PRONAR PW120 4.1
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Zasady uzytkowania

« Zmierzy¢ nacisk na tylng os (t,)
i sprawdzi¢ w instrukcji obstugi cig-
gnika, czy zmierzona wartosc¢ jest
mniejsza od dopuszczalnej maksy-

malnej wartosci nacisku na tylng os

ciggnika (t, ).
Powyzsze obliczenia dotyczg réwniez
sytuacji agregacji posypywarki na przod

nosnika.

H.2.4.579.04.1.PL
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45 PRACAPOSYPYWARKA

A NIEBEZPIECZENSTWO

W czasie pracy maszyng zabrania si¢ zajmowania
innej pozycji niz stanowisko operatora w kabinie
pojazdu. Zabrania sie wychodzenia z kabiny ope-
ratora w trakcie pracy maszyny.

Zabrania sie przebywania pomiedzy nosnikiem a
maszyna.

Zabrania sie przebywania w poblizu walca posypu-
jacego zanim sie nie zatrzyma.

ZAr ADUNEK
Przed zatadunkiem zbiornika (2) (Rysunek
4.6) nalezy ztozyc¢ plandeke (1). Wtym celu
nalezy odciggng¢ uchwyt (2) ,do siebie”
nastepnie oburgcz odchyli¢ plandeke za-
mocowang na stelazu w kierunku nosnika
za pomocg uchwytéw (2) i (3).
Zatadunek odbywa sie przez krate bezpie-
czenstwa (4). Podczas zatadunku nalezy
zachowac szczegolng ostroznosé, aby nie
uszkodzi¢ maszynyikraty bezpieczenstwa.
Po napetnieniu zbiornika nalezy roz-

tozy¢ oburgcz plandeke za pomoca
uchwytow (2) i (3).

( N\

A NIEBEZPIECZENSTWO

Podczas sktadania i rozktadania plandeki nalezy
zachowac szczegoIng ostroznosc.

Ruchome elementy systemu sktadania plandeki
stwarzajg niebezpieczenstwo zmiazdzenia palcow
lub dtoni. Operacje sktadania i rozktadania plandeki
nalezy przeprowadzac oburacz.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Zatadunek innych materiatow niz te, ktore zostaty
przewidziane przez Producenta w tym zmarznie-
tych i z kamieniami moze skutkowac uszkodzeniem
maszyny.

& J

Woeessiatiee ,:‘j;,«,‘f?;“ ICSOON
o e e e e e s e
SRS S I SRS S AR SIS
WWet'a® Z OV
AT =250%

579-H.04-1

Rysunek 4.6 Otwieranie plandeki do
zatadunku posypywarki

(1) plandeka (2) uchwyt odciggany
mechanizmu plandeki (3) uchwyt staty
mechanizmu plandeki (4) krata

e A

A NIEBEZPIECZENSTWO

W trakcie zatadunku zachowac¢ szczegdlng ostroz-
nos¢.

Zatadunek posypywarki przy wtgczonym napedzie
jest zabroniony. Moze to grozi¢ uszkodzeniem ma-

L szyny lub wypadkiem.

J

PRONAR PW120 4.13
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Zasady uzytkowania

REGULACJA PRZESLONY
Zastosowanie przestony (1) (Rysunek 4.7)
walca posypujgcego umozliwia skokowag

regulacje ilosci wysypywanego materiatu.

wskazéwek zegara powoduje zwiegk-
szenie dawki wysypywanego materiatu,
obrot dzwigni przeciwnie do ruchu wska-

zOwek zegara powoduje zmniejszenie

579-H.08-1

Rysunek 4.7 Regulacja przestony walca.
(1) przestona walca posypujgcego, (2) dzwignia
przestony (3) Sruba do kgtowego ustawienia
dzwigni wychylenia przestony, (4) wspornik
nastawy

W celu zmiany potozenia przestony (1),
a zarazem ilosci wysypywanego materiatu,
nalezy odbezpieczy¢ dzwignie blokady
(Rysunek 4.8) (2) wyciggajgc uchwyt
blokady (5). Nastepnie nalezy przesungc
dzwignie (2) przestony do wymaganego
potozenia. Uchwyt blokady (5) powinien
zaryglowac potozenie dzwigni w ustalonej
pozycji na wsporniku (4).

Dzwignie przestony mozemy ustawic
w jednym z szesciu otworéw wspornika
w zaleznosci od zuzycia gumy przestony .

Obrét dzwigni (2) zgodnie z ruchem

579-H.09-1

Rysunek 4.8 Regulacja przestony walca.
(1) przestona walca posypujgcego (2) dzwignia
przestony (3) $ruba do kgtowego ustawienia
dzwigni wychylenia przestony (4) wspornik
nastawy (5) uchwyt blokady

dawki wysypywanego materiatu. Mozna
zwiekszyC docisk przestony wykorzystujgc
jeden z trzech otwordéw przez zmiane po-
lozenia miedzy dzwignig (2) a przestong
za pomocg Sruby (3)

STEROWANIE POSYPYWARKA -
WERSJA Z NAPEDEM HYDRAULICZNYM
Naped posypywarki napedzanej hydrau-
licznie zatgczany jest poprzez wigczenie
zasilania odpowiedniej sekcji hydrauliki
zewnetrznej nosnika zasilajgcej uktad na-
pedowy posypywarki.

Do zmiany predkosci obrotowej walca

4.14 PRONAR PW120
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posypujgcego stuzy pokretto (1) (Rysunek
4.9) tréj-drogowego regulatora przeptywu
posypywarki. Wykrecenie pokretta (1) do
oporu skutkuje zatrzymaniem walca po-
sypujgcego. Wstepng regulacje predkosci
obrotowej nalezy dokonacC przy pomocy
uprawnionych os6b trzecich, lub przez
operatora po unieruchomieniu nos$nika na-
rzedzi i wylaczeniu napedu posypywarki.

Zatgczona tabela obrazuje teoretyczne
parametry sypania dla napedu hydrau-

licznego (patrz zatgcznik na koncu

579-H.06-1

obrotébw walca
naped

Rysunek 4.9 Regulacja
posypujacego -
hydrauliczny.

(1) pokretto tréj-drogowego regulatora przeptywu

(2) nalepka informacyjna ,tempo pracy”

opracowania).
STEROWANIE POSYPYWARKA -
WERSJA Z NAPEDEM MECHANICZNYM

( )

A NIEBEZPIECZENSTWO

Przed uruchomieniem silnika noSnika upewnic sie
czy naped WOM jest wytaczony. W przeciwnym wy-
padku moze doj$¢ do niekontrolowanego urucho-
mienia posypywarki zagrazajacego zyciu i zdrowiu
0s6b postronnych.
Naped posypywarki mozna uruchomic tylko wtedy,
gdy wszystkie ostony zabezpieczajace posypywar-
ke sq poprawnie zamocowane.
Przed wigczeniem napedu WOM nalezy upewnic
sie, czy w poblizu posypywarki nie znajdujg sie 0So0-
by postronne a zwtaszcza dzieci

\\§ J

( N\

A NIEBEZPIECZENSTWO

Nigdy nie nalezy przekracza¢ predkoSci obrotowe;
WOM 540 obr/min. W przeciwnym wypadku moze

doj$¢ do uszkodzenia posypywarki.
\\§ J

Naped posypywarki napedzanej mecha-
nicznie zatgczany jest poprzez wigczenie
napedu WOM nos$nika.

WOM niezalezny 540 obr/min umoz-
liwia regulacje obrotow walca posypu-
jacego w zaleznosci od obrotéw silnika.
Zwiekszajgc obroty silnika, zwiekszamy
predkos¢ obrotowg walca posypujgcego.
Zatgczona tabela obrazuje teoretyczne
parametry sypania dla napedu mecha-
nicznego (patrz zatgcznik na Koncu

opracowania).

PRONAR PW120 4.15
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STEROWANIE POSYPYWARKA -
WERSJA Z NAPEDEM ELEKTRYCZNYM
Naped posypywarki napedzanej elek-
trycznie zatgczany jest poprzez ustawienie
na panelu sterowania, dzwigni prze-
tacznika (1) w pozycji POWER. Regulacja
obrotow walca odbywa sie za pomocg
pokretta (2). Obracajgc gatkg pokretta

zgodnie z ruchem wskazéwek zegara zo-

g
& UWAGA

Podczas pracy posypywarkg z napedem elektrycz-
nym 12V zaleca si¢ utrzymanie pracy silnika na
poziomie min 1500 obr/min. Zmniejszy to ryzyko

niedotadowania akumulatora nosnika.
\_ J

~

staje stopniowo zwiekszona ilos¢ obrotow.
Aby zmniejszy¢ iloSC obrotow nalezy
obraca¢ gatkg w kierunku przeciwnym.
Na wyswietlaczu (3) pokazana jest pro-
centowa wartos¢ ilosci obrotow (RPM).
gdy
dzwignie przetgcznika ustawisz w pozycji
OFF.

Po wylaczeniu zasilania nie zostang ska-

Wylaczenie napedu nastepuje

sowane ostatnie nastawy obrotow walca
posypujgcego, ponowne wigczenie posy-
pywania odbywa sie wg ostatniego usta-
wienia na pulpicie.

Na pulpicie sterowania, w jego centralnej
czesci znajduje sie dioda sygnalizujgca
opréznienie zbiornika. Gdy dioda Swieci

lub miga zbiornik jest pusty.

(@) WSKAZOWKA

Gatka pokretta nie ma pozycji skrajnej.

3
A —1
AUTOM, ﬁ TROL
@

MINIM LEVEL

579-H.05-1

Rysunek 4.10 Pulpit sterujgcy -wersja z
napedem elektrycznym.
(1) dzwignia przetgcznika (2) gatka pokretto

(3) wyswietlacz (4) dioda led, wskazuje

minimalny poziom piasku w zbiorniku

Zatgczona tabela obrazuje teoretyczne pa-
rametry sypania dla napedu elektrycznego
(patrz zatgcznik na koncu opracowania).
Sterowanie maszyng odbywa sie na za-
sadzie sprzezenia zwrotnego. Zapewnia
to utrzymanie statych obrotéw walca nie-
zalenie od obcigzenia. Brak komunikacji
z czujnikiem obrotow przekazywane jest
operatorowi w postaci informacji na wy-
Swietlaczu pulpitu sterujgcego jako btad:
SErr2”.
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Inne mozliwe przyczyny: * silnik zblokowany nie mozne sie
 kabel silnika zostat odtgczony; obracac;
» czujnik zostat odtgczony; * uszkodzony czujnik;

H.2.5.579.03.1.PL
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PROCEDURA KALIBRACJI CZUJNIKA
POJEMNOSCIOWEGO
Na pulpicie (rys. 4.10) znajduje sie dioda
(4), ktéra wskazuje minimalny poziom
materiatu posypujgcego w zbiorniku. Gdy
zbiornik jest napetniony dioda LED nie
Swieci. Aby sprawdzi¢ prawidtowe dzia-
tanie wskazan diody nalezy uruchomic
posypywarke z pustym zbiornikiem -
wowczas dioda powinna migac.

1. Jezeli dioda nie wskazuje zadnego

sygnatu (przy pustym zbiorniku)
nalezy poprawic ustawienie
czujnika  pojemnosciowego (1)

umieszczonego na uchwycie (4)

(@) WSKAZOWKA

Regulacje czujnika prowadzi¢ gdy zbiornik posypy-
warki jest pusty.

p
A UWAGA

Posypywarka jest uruchomiona: walec i mieszadto
obraca sie. Nalezy zachowaC szczegolna ostroz-
nosc.

- J

Rysunek. 4.11 zwiekszajgc odlegtos¢
(A) czujnika od ostony. Aby tego do-
kona¢ nalezy: zluzowaé¢ nakretki
czujnika, zmienic jego potozenie i po-
nowne skontrowaé nakretki);

2. Jezeli dioda (przy pustym zbiorniku)

-

2&#

&l

i

N

Rysunek 4.11 Czujnik pojemnosciowy

(1) czujnik napetnienia zbiornika (2) dioda sygnalizacyjna

(4) uchwyt czujnika

579-H.04-1

(3) pokretto requlatora czutosci

4.18 PRONAR PW120



Zasady uzytkowania

Rozdziat 4

Swieci w sposob ciggly nalezy
zmniejszy¢ odlegtos¢ (A) czujnika
od ostony poprzez zmiane jego poto-
zenia na uchwycie. Regulacja patrz
punkt 1;

3. Gdy czujnik jest uszkodzony, co
mozna stwierdzi¢ brakiem sygnatu
Rysunek. 4.11 (2) - bez wzgledu
na to w jakiej odlegtosci od ostony
sie on znajduje — nalezy wymienic
go na nowy. Przed zamontowaniem
nowego czujnika w uchwycie umiesz-
czajgc go odpowiednio jak w opisie
p.11ip.2 nalezy ustawi¢ jego czutosc:

3.1. Podtgczy¢ nowy czujnik do wigzki
i wlaczy¢ POWER na pulpicie

sterujgcym (diody na pulpicie
i czujniku swiecq)

3.2. Zblizy¢ czujnik do metalowego
lub gumowego elementu, az dioda
zgasnie (odlegtos¢ A) rys.4.11.

3.3. Pokrettem (3) Rysunek.4.11 wyre-
gulowac czutosc¢ czujnika na statg od-
legto$¢é A=3-5mm (zmniejszanie czu-
tosci — obroty zgodnie z kierunkiem
ruchu wskazoéwek zegara)

3.4. Tak wyregulowany czujnik (1) zamo-
cowac w uchwycie (4) Rysunek.4.11

3.5. Sprawdzic¢ dziatanie czujnika i ewen-
tualnie poprawic jego umiejscowienie

wg p.1ip.2.

H.2.5.579.04.1.PL
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46 PRZEJAZD PO DROGACH PUBLICZNYCH

W trakcie jazdy nalezy dostosowac sie do
przepisow o ruchu drogowym, kierowac
sie rozwagaq i rozsgdnym postepowaniem.
Jezeli praca maszyng odbywa sie na chod-
nikach nalezy zwroci¢ szczegolng uwage
na osoby postronne mogace znalez¢ sie
w poblizu pracujgcej maszyny. Ponizej
zostaty przedstawione najistotniejsze
wskazowki.

* Przed ruszeniem nalezy upewni¢
sie, ze w poblizu maszyny i nosnika
(ciggnika) nie znajdujg sie osoby po-
stronne, zwlaszcza dzieci. Zadbac
0 odpowiednig widocznosc.

* Upewnic sie, ze maszyna jest prawi-
dtowo poditgczona do nosnika (cig-
gnika), a uktad zawieszenia jest pra-
widtowo zabezpieczony.

* Nie wolno przekracza¢ dopuszczalnej
predkosci pracy i predkosci wynika-
jacej z ograniczen prawa ruchu dro-
gowego. Predkos$¢ przejazdu nalezy
dostosowaC do warunkow dro-
gowych, stanu nawierzchni i innych
uwarunkowan. W trakcie pracy ma-
szyng nalezy wigczy¢ pomaranczowg
ostrzegawczg lampe btyskowg w no-

Sniku (ciggniku).

* Na czas przejazdu po drogach pu-

blicznych nalezy z tylu nosnika
umiesci¢ tablice wyrdzniajgca po-
jazdy wolno poruszajgce sie.

Nalezy wunika¢ kolein, zagtebien,
rowéw lub jazdy przy zboczach drogi.
Przejazd przez tego typu przeszkody
moze by¢ przyczyng gwattownego
przechylenia sie maszyny i nosnika
(ciggnika). Przejazd w poblizu kra-
wedzi rowéw lub kanatéw jest niebez-
pieczny ze wzgledu na ryzyko osu-
niecia sie ziemi pod kotami pojazdu.
Predkos¢ jazdy nalezy zmniejszycC
odpowiednio wczesnie przed do-
jazdem do zakretéw, w trakcie jazdy
po nieréwnosciach lub pochytosciach
terenu.

W trakcie przejazdu po nieréwno-
Sciachnalezyodpowiedniozmniejszy¢
predkosc ze wzgledu na wystepujgce
obcigzenia dynamiczne i ryzyko

uszkodzenia maszyny lub nosnika.

Nalezy wzig¢ pod uwage, ze:

« W trakcie przejazdu z podniesiong

maszyng moze ona ograniczaC wi-

docznosci z pozycji operatora.

4.20 PRONAR PW120
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« Na czas przejazdu nalezy zabez- opadaniem i przed przypadkowym
pieczyC uktad zawieszenia ciggnika opuszczeniem.
(nosnika) przed  samoczynnym

H.2.4.579.05.1.PL
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Zasady uzytkowania

47 ODEACZANIE OD NOSNIKA

Przed odtgczeniem posypywarki od no-
Snika nalezy powoli opusci¢ posypywarke
na podtoze. Posypywarka musi by¢ usta-
wiona na poziomym, odpowiednio twardym
podtozu w taki sposob, aby mozliwe byto

jej ponowne podtgczenie.

( )

A NIEBEZPIECZENSTWO

Przed odfaczeniem maszyny od nosnika wytaczyc¢
silnik, wiaczy¢ hamulec postojowy i zabezpieczy¢
kabine przed dostepem 0sdb niepowotanych.

W czasie odtaczania maszyny od no$nika nalezy

zachowac szczegoing ostroznosc.
L J

W celu odfgczenia posypywarki od no-
Snika nalezy wykonac kolejno nastepujgce
czynnosci:

4. Opréznic¢ zbiornik posypywarki otwie-
rajgc maksymalnie przestone (1)
(Rysunek 4.7 i 4.8) i wigczajgc obroty
walca posypujgcego do momentu

catkowitego oproznienia zbiornika.

.
& UWAGA

Podczas pracy posypywarkg z napedem mecha-
nicznym oprozniaj zbiornik w pozycji pracy WPT
(wat ustawiony poziomo)

L J

5. Ustawi¢ maszyne w potozeniu

postojowym.

6. Wytgczy¢ silnik, wyjac¢ kluczyk ze sta-
cyjki, wigczy¢ hamulec postojowy.
W zaleznosci od wersji posypywarki:
« ZredukowaC ciSnienie resztkowe
w uktadzie hydraulicznym przez ruchy
odpowiednig dzwignig sterowania

obwodem hydraulicznym w nosniku.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Przed odtaczeniem instalacji hydraulicznej nalezy
zredukowac cisnienie w ukfadzie..

* Odtgczy¢ od nosnika wtyki prze-
wodow instalacji hydraulicznej, za-
bezpieczy¢ zatyczkami i umiesci¢
w specjalnych wspornikach na ramie
posypywarki

» Odtgczy¢ od nosnika (ciggnika) wtyki
przewodow instalacji elektrycznej
posypywarki (w zaleznosci od wersji
maszyny)

 Odtgczy¢ wat przegubowo-tele-
skopowy od WOM nosénika (wersja
z napedem mechanicznym)

 Po odtgczeniu watka przegubowo-
-teleskopowego nalezy umiesci¢

go na wsporniku umieszczonym

w lewym uchu TUZ-a.

H.2.4.579.06.1.PL
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Rozdziat 5 Obstuga techniczna

5.1 OBSLUGAZESPOtU POSYPUJACEGO

Okresowo nalezy kontrolowa¢ stan tech-
A UWAGA

niczny listew uszczelniajgcych przednich
i tylnych. Nadmiernie zuzyte lub uszko- Ziotinadelia kolgjnosc mqntgzu I|steyv, uki’a.d Iz
stew w doszczelnieniu przednim i tylnym jest rézna.

dzone listwy nalezy wymienic.

W tylnej czesci posypywarki, walec po-
sypujgcy jest uszczelniony za pomocg posypujgcego oraz do ramy posypywarki.
listew (1), (3) i (2) (Rysunek 5.1). Listwy  Aby wymieni¢ listwy w tym zespole nalezy

zamontowane sg w przestonie walca zdemontowac ostone tylng (5), wykrecic

//579-|.01 -1
Rysunek 5.1 Listwy uszczelniajgce

(1) - listwa plastikowa; (2) - listwa gumowa I; (3)- listwa dociskowa;
(4)- listwa gumowa II; (5) - ostona tylna (6)- rama posypywarki
(7) -.przestona regulowana

5.2 PRONAR PW120
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nakretki mocujgce, zdemontowac listwe
dociskowg (3), listwe plastikowg (1) i wy-
mieni¢ uszkodzong listwe gumowg (4)

Aby wymieni¢ gumowg listwe uszczel-

niajgca przednig (2), usytuowang na ramie

Tabela 5.1. Wymiana listew gumowych

posypywarki, nalezy wykreci¢ nakretki
mocujgce, zdjgC listwe dociskowg (3)
i wymieni¢ wadliwy element na nowy (Ry-
sunek 5.1).

Oznaczenie Nazwa, nr katalogowy llosé
Rysunek 5.1 ’
1 Listwa plastikowa / 579N-07000002 2
2 Listwa gumowa | / 579N-95000004 1
4 Listwa gumowa | / 579N-07000001 1

1.2.4.579.01.1.PL
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5.2 OBSLUGA INSTALACJI HYDRAULICZNEJ

& UWAGA

Przed rozpoczeciem pracy nalezy dokonac kontroli
wzrokowej elementow instalacji hydraulicznej.

Do obowigzkow uzytkownika, zwigzanych
z obstugg instalacji hydraulicznej zalicza
sie:

» kontrola szczelnosci silnika hydrau-
licznego (Rysunek 3.4) i potgczen
hydraulicznych;

» kontrola stanu technicznego prze-
woddéw

hydraulicznych i ztgcz

hydraulicznych.

( N\

&

Stan techniczny instalacji hydraulicznej powinien
by¢ kontrolowany na biezaco podczas uzytkowania
maszyny.

J

W nowej maszynie instalacja hydrauliczna
jest fabrycznie napetniona olejem hydrau-
licznym HL32. Stosowany olej ze wzgledu
na swoj sktad nie klasyfikuje sie jako sub-
stancja niebezpieczna, jednakze dtugo-
trwate oddziatywanie na skoére lub oczy
moze wywotac podraznienia.

W przypadku kontaktu oleju ze skoérg
nalezy miejsce kontaktu przemy¢é wodag
z mydtem. Nie nalezy stosowac rozpusz-

czalnikow organicznych (benzyna, nafta).

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Uzytkowanie maszyny z nieszczelnym uktadem hy-
draulicznym jest zabronione.

Zabrudzone ubranie nalezy zdjgc¢, aby za-
pobiec przedostania sie oleju na skore.
Jezeli olej dostanie sie do oczu, nalezy
przemyC je bardzo duzg iloscig wody,
a w przypadku wystgpienia podraznienia
skontaktowa¢ sie z lekarzem. Olej hy-
drauliczny w normalnych warunkach nie
dziata szkodliwie na drogi oddechowe.

Zagrozenie wystepuje tylko wtedy, kiedy

( N\

&

Przewody hydrauliczne nalezy wymieni¢ na nowe
co cztery lata.

& J

olej jest silnie rozpylony (mgta olejowa),
lub w przypadku pozaru, w trakcie ktérego
mogg uwolni¢ sie trujgce zwigzki.
Rozlany olej nalezy natychmiast zebrac
i umiesci¢c w oznakowanym, szczelnym
pojemniku.

Zuzyty olej nalezy przekaza¢ do punktu
zajmujgcego sie utylizacjg lub regeneracja
olejow.

Instalacja hydrauliczna powinna by¢ cat-

kowicie szczelna.

5.4 PRONAR PW120
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( )

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

W przypadku pozaru olej nalezy gasic przy pomocy
dwutlenku wegla (CO,), piang lub parg gasnicza.
Do gaszenia nie uzywac wody!

\\§ J

Tabela 5.2.

W przypadku stwierdzenia wycieku oleju
na potgczeniach przewodoéw hydrau-
licznych nalezy ztgcze dokrecic, jesli nie
spowoduje to usuniecia usterki- nalezy

wymieni¢ przewdd lub elementy zigcza

Charakterystyka oleju hydraulicznego

Lp Nazwa Wartosc¢

1 Klasyfikacja lepkosciowa wg ISO 3448VG 32

2 Lepkosc¢ kinematyczna w 400C 28.8 — 35.2 mm2/s
3 Klasyfikacja jakosciowa wg ISO 6743/99 HL

4 Klasyfikacja jakosciowa wg DIN 51502 HL

5 Temperatura zaptonu, °C powyzej 210

6 Maksymalna temperatura pracy, °C 80

Dopuszczalne sg niewielkie nieszczel-
nosci z objawami ,pocenia sie”, natomiast
w przypadku zauwazenia wyciekow typu
.kKropelkowego” nalezy zaprzestac eksplo-

atacji maszyny do czasu usuniecia usterki.

na nowe. Wymiany podzespotu na nowy
wymaga réwniez kazde uszkodzenie go

o charakterze mechanicznym.

Tabela 5.3. Momenty dokrecania elementéw hydraulicznych
Symbol Gwint nakretki Srednica przewodu Moment
y ¢ P dokrecania [Nm]
L15 M22x1,5 1/2” 70 Nm
L22 M30x2 3/4” 120 Nm

1.2.4.579.02.1.PL
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5.3 OBSLUGA UKtADU PRZENIESIENIANAPEDU

( )
A\ NIEBEZPIECZENSTWO

W przypadku maszyny podtgczonej do nosnika,
przed przystapieniem do kontroli, regulacji naciagu
lub wymiany fancucha uktadu przeniesienia napedu
nalezy wytaczy¢ WOM i silnik, wyja¢ kluczyk ze sta-

cyjki i unieruchomic¢ pojazd hamulcem postojowym.
Y

Obstuga uktadu przeniesienia napedu
polega na:
smarowaniu

* kontroli [ prze-

ktadni tancuchowej napedu walca

579-1.03-1

Rysunek 5.2 Kontrola i wymiana oleju w
przekfadni (wersja z napedem
WOM)
(1) - przektadnia;

(3)- korek kontrolny;

(2)- korek wlewowy;
(4)- korek spustowy;

(" )

&

Pierwszej wymiany oleju w przektadni katowej na-
lezy dokonac po pierwszych 50 godzinach pracy.
Kolejne wymiany oleju nalezy przeprowadzac co
500 godzin lub raz w roku (w zaleznosci co nastapi
wczesnie))

x Y

posypujacego

» okresowej kontroli i wymianie oleju
w przektadni kgtowej (wersja z na-
pedem WOM Rysunek 3.1)

( )

(@) WSKAZOWKA

Do smarowania przektadni katowej (Rysunek 5.2)
L stosuje sie olej SAE 90EP w ilosci 1,1 litra.

J

( )

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Naprawa przektadni katowej w okresie gwarancyj-
nym moze by¢ wykonywana jedynie przez wyspe-
cjalizowane warsztaty mechaniczne.

_ J

Prawidtowy poziom oleju w przektadni ka-
towej (1) (Rysunek 5.2) powinien siegac

dolnej krawedzi otworu korka kontrolnego

( )

(@) WSKAZOWKA

W przektadni tancuchowej napedu walca posypuja-
cego zastosowano tancuch nr katalogowy
08B-80PS dtugosci L=1016mm (wersja bez mie-
szadfa) lub

08B-120PS dtugosci L=1524mm (wersja z miesza-

dtem)
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(3). Wymiane oleju najlepiej wykonaé tuz
po pracy kiedy przektadnia jest rozgrzana
a ewentualne zanieczyszczenia sg wy-
mieszane z olejem. Do spuszczania oleju
stuzy korek (4) umieszczony w dolnej
czesci przektadni (Rysunek 5.2).
Uzupetnianie oleju dokonujemy poprzez
korek wlewowy (2).

W przypadku zauwazenia wycieku, nalezy
doktadnie

i sprawdzic€ poziom oleju. Praca przektadni

skontrolowa¢ uszczelnienie
z niskim poziomem lub brakiem oleju moze
doprowadzi¢ do trwatego uszkodzenia jej
mechanizmow.

Obstuga przektadni tancuchowej (Rysunek

5.3) napedu walca posypujgcego polega
na okresowej kontroli, regulacji i smaro-
waniu tancucha.
Dostep do przektadni tancuchowej
mozliwy jest po zdemontowaniu ostony
(3). Przekfadnia fancuchowa wyposazona
jest w napinacz sprezynowy (2). Napiecie
tancucha mozna zmienia¢ za pomocg na-
kretki (6). Aby zdjg¢ tancuch nalezy polu-
zowac nakretke (6) srube (5) i roztgczyc
spinke tancucha. Po zamontowaniu tan-
cucha, sprezyne (4) napinacza nalezy
napigC poprzez rozciggniecie jej okoto

5 mm za pomocg nakretki napinajgcej (6)

i zamontowac ostone (3).

579-1.14-1

Rysunek 5.3 Przektadnia tancuchowa napedu walca posypujgcego wersja z mieszadtem

(1) - fancuch;
(4)- sprezyna napinajgca;

(2) - napinacz;

(5) - Sruba oczkowa

(3)- ostona;
(6) - nakretka napinajgca

1.2.4.579.03.1.PL
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54 OBSLUGAINSTALACJI ELEKTRYCZNEJ

( )

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Zabrania sie samodzielnego wykonywania napraw
instalacji elekirycznej za wyjatkiem czynnoSci opi-
sanych w rozdziale OBSLUGA INSTALACJI ELEK-
TRYCZNEJ. Naprawy instalacji elektrycznej mogg
by¢ wykonywac jedynie przez odpowiednio wykwa-

lifikowane osoby..
\\§ J

Obstuga instalacji elektrycznej sprowadza

sie do kontroli dziatania uktadu sterowania

(wersja z napedem elektrycznym) (ry-
sunek 3.5) oraz instalacji oswietleniowej
(opcja) (rysunek 3.6).

Jako zrodto swiatta w lampach zespo-
lonych wykorzystywane sg diody (LED).
W zwigzku z tym lampy pracujg catkowicie
bezobstugowo, ich awaria skutkuje .wy-
miang lampy na nowa.

W przypadku awarii instalacji elektrycznej

4 N\

& UWAGA

Przed rozpoczeciem napraw przy instalacji elek-
trycznej nalezy odtaczy¢ maszyne od zrédta zasi-

lania.
_ J

~

p
& UWAGA

Jazda z niesprawng instalacjq oswietleniowq jest
zabroniona. Przepalone lub uszkodzone lampy na-

lezy zastapi¢ nowymi
\\§ J

‘s &

=5

5\3

\\\\\\

579-1.04-1

Rysunek 5.4 Wymiana bezpiecznikbw w wigzce sterowania

(1)- wigzka elektryczna (ciggnika); (2) - wigzka elektryczna (posypywarki);
(4)- bezpiecznik 50A (12V) lub 30A (24V);

bezpiecznika;
(6)- ztgcza (gniazdo -wtyk)

(3)- obudowa
(5)- nakretki;

5.8 PRONAR PW120
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uktadu sterowania nalezy sprawdzi¢ bez-
piecznik (4) umieszczony w obudowie (3)

na przewodzie ,+” wigzki zasilania (1).

Aby wyciggng¢ uszkodzony bezpiecznik

z obudowy i zastgpi¢ nowym nalezy wy-

kreci¢ nakretki mocujgce.

579-1.06-1

Rysunek 5.5 Wigzka oswietlenia

1.2.4.579.04.1.PL
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5.5 SMAROWANIE

Smarowanie maszyny nalezy wykonywaé
przy pomocy smarownicy, wypetnionej
L T-43-PN/C-96134.

Przed rozpoczeciem smarowania nalezy

smarem  statym
oczysci¢ punkty smarne. Nadmiar smaru
nalezy wytrze¢. Dodatkowo smarowaniu
podlega wat napedowy (opcja) zgodnie
z instrukcjg obstugi watu dotgczong przez
producenta watu napedowego.

Przed smarowaniem fancucha oczyscic¢
go ze starego smaru, posmarowac catg

jego dtugosc.

9

W trakcie uzytkowania maszyny, uzytkownik jest
zobowigzany do przestrzegania instrukcji smaro-
wania zgodnie z wytyczonym harmonogramem.
Nadmiar $rodka smarnego spowoduje osadzanie
sie dodatkowych zanieczyszczen na miejscach wy-
magajacych smarowania, dlatego niezbedne jest
utrzymanie w czystosci poszczegdlnych elementow

maszyny..
\ yny J

( N\

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Smarowanie mozna przeprowadzac tylko, gdy po-
sypywarka jest opuszczona i oparta o podtoze.

Przed rozpoczeciem smarowania wylaczy¢ silnik,
wyja¢ kluczyk ze stacyjki i wtaczy¢ hamulec posto-

jowy pojazdu.
. J
Tabela 5.4. Punkty smarne i czestotliwos¢ smarowania
Liczba Rodzaj Czestotliwosé
LP Nazwa punktéow srodka ¢ .
smarowania
smarnych | smarnego
A |[Ramie napinacza 1 smar staty 50 godzin
tancuch przektadni
B |tancuchowej napedu walca 1 smar staty 50 godzin

posypujgcego

olej przekia- 50 godzin-pierwsza

c Przektadnia katowa i dniowy wymiana
(wersja z napedem WOM) SAE 90EP 500 godzin lub raz w
roku
Wat przegubowo
D |teleskopowy (wersja z * * *
napedem WOM)
E |[Sprzegto przecigzeniowe 300Nm 1 smar staty 50 godzin

* - Szczegotowe informacje na temat obstugi i konserwacji znajdujg sie w instrukcji obstugi

producenta watu.

Opis oznaczen z kolumny” LP” (TABELA 5.4) jest zgodny z oznaczeniami (RYSUNEK 5.6)
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579-1.05-1

Rysunek 5.6 Punkty smarne
Punkty smarne opisuje TABELA 5.4

1.2.5.28.05.1.PL
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5.6 DOKRECANIE POLACZEN SRUBOWYCH

Kazdorazowo przed rozpoczeciem uzytko-

wania maszyny oraz podczas prac konser-

wacyjno naprawczych nalezy sprawdzi¢

stan dokrecenia wszystkich potgczen sru-

bowych. W przypadku wystgpienia jakich-

kolwiek luzow w potgczeniach skrecanych

nalezy dokreci¢ potgczenie Srubowe od-
powiednim momentem (TABELA 5.3),

chyba ze podano inne parametry dokre-

cania. Zalecane momenty dotyczg Srub

stalowych nie smarowanych.

\
m ;

t

/8.8

1
569-1.09-1

Rysunek 5.7 Sruba z gwintem metrycznym
(1) klasa wytrzymatosci  (d) Srednica gwintu

Tabela 5.5. Momenty dokrecania potgczen srubowych

OZNACZENIE 8.8 10.9

GWINTU [mm] MOMENT DOKRECENIA [Nm]
M6 10 15
M8 25 36
M10 49 72
M12 85 125
M14 135 200
M16 210 310
M20 425 610
M24 730 1 050
M27 1150 1650
M30 1450 2 100
M32 1450 2100

1.2.5.28.06.1.PL
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Obstuga techniczna

Rozdziat 5

5.7 PRZECHOWYWANIE

Po zakonczeniu pracy posypywarke
nalezy starannie oczysci¢ i wymyc¢ stru-
mieniem wody. W trakcie mycia nie nalezy
kierowac silnego strumienia wody lub pary
na naklejki informacyjne i ostrzegawcze,
tozyska, przewody instalacji elektrycznej
i przewody hydrauliczne. Dysze myijki ci-
Snieniowej lub parowej nalezy utrzymywac
w odlegtosci nie mniejszej niz 30 cm od
czyszczonej powierzchni.

Po oczyszczeniu nalezy skontrolowac
catg maszyne, przeprowadzi¢ ogledziny
stanu technicznego poszczegodlnych ele-
mentow. Zuzyte lub uszkodzone elementy
nalezy naprawic lub wymieni¢ na nowe.
W przypadku uszkodzenia powtoki lakier-
niczej uszkodzone miejsca trzeba oczysci¢
z rdzy i kurzu, odttusci¢, a nastepnie
pomalowac farbg podktadowg, a po jej
wyschnieciu farbg nawierzchniowg za-
chowujgc jednolity kolor i rownomierng
grubosc¢ powtoki ochronnej. Do czasu po-

malowania uszkodzone miejsca mozna

pokry¢ cienkg warstwg smaru lub antyko-
rozyjnego preparatu. Zaleca sie aby posy-
pywarka byta przechowywana w pomiesz-
czeniu zamknietym lub zadaszonym.

Jezeli maszyna nie bedzie uzytkowana
przez dtuzszy okres czasu, nalezy ko-
niecznie zabezpieczyC¢ jg przed wptywem

Posypy-
warke nalezy przesmarowa¢ zgodnie

czynnikdbw  atmosferycznych.
z podanymi zaleceniami bez wzgledu
na okres ostatniego zabiegu. Nalezy za-
bezpieczy¢ przed korozjg wszystkie ele-
menty wspotpracujgce ze sobg, czyli
sworznie, przeguby. Nalezy je pokry¢
cienkg warstwg smaru statego.

Zaleca sig, aby posypywarka byta przecho-
wywana w pomieszczeniu zadaszonym,
niedostepnym dla o0so6b postronnych
I zwierzgt. Po odtgczeniu od nosnika na-
rzedzi (ciggnika), maszyna powinna byc¢
ustawiona na poziomym, odpowiednio
twardym podtozu w taki sposob, aby
mozliwe byto ponowne jej podtgczenie.

1.2.4.579.07.1.PL
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Obstuga techniczna

5.8 USTERKIISPOSOBY ICH USUWANIA

Tabela 5.6.  Usterki i sposoby ich usuwania
RODzAJ i
USTERKI PRZYCZYNA SPOSOB USUNIECIA
Naped WOM w nosniku nie zatg- Wigczy¢ naped WOM w nosniku lub
czony lub uszkodzony ukfad na- .
wykonac naprawe uktadu napedowe-
pedowy w posypywarce (dotyczy o Drze7 Serwis
posypywarki z napedem WOM) gop
Niewtasciwy kierunek obrotow | OProCiC Przekiadnie katowa. Wyko-
na¢ naprawe przez Autoryzowany
WOM .
Serwis Producenta
Instalac!a hydrauliczna napedu Sprawdzi¢ podtgczenie przewodow
walca nie podtgczona lub pod- : . .
. . hydraulicznych do instalacji nosnika.
tgczona nieprawidtowo (dotyczy , . O
. Wigczy¢ zasilanie hydrauliki ze-
posypywarki z napedem hydrau- . -
. wnetrznej w nosniku
licznym)
Walec ; : - - , -
osvpUiacy nie Uszkodzony bezpiecznik (dotyczy | Sprawdzi¢, w razie koniecznosci wy-
PosypUI3 y posypywarki z napedem elektrycz- | mieni¢ bezpiecznik wewnatrz panelu
obraca sie . .
nym sterowania lub na wigzce.
Sprawdzi¢ podtgczenie panelu stero-
Nie podtaczony panel sterowania |wania do instalacji nosnika i do ma-
-brak fgcznosci (dotyczy posypy- | szyny
warki z napedem elektrycznym) Sprawdzi¢ uktad elektryczny w nosni-
ku.
Wyltaczony lub niesprawny ukfad Zamieni¢ miejscami wtyki szybko-
hydrauliczny nosnika (dotyczy ztgczy lub zmienic¢ kierunek przepty-
posypywarki z napedem hydrau- Wu za pomocg rozdzielacza w nosni-
licznym) ku (ciggniku).
Btad na wyswietlaczu pulpitu Err2 Popr?w!? ustngeme czujnika lub
wymienic¢ czujnik
1.2.4.579.08.1.PL
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Wydajnos¢ posypywarki

Rozdziat 6

INSTRUKCJA STOSOWANIA NOMOGRAMOW

W niniejszym zatgczniku przedstawiono nomo-
gramy pomocne do sterowania obrotami walca
posypywarki, aby uzyska¢ gramature sypania
w zaleznosci od predkosci z jakg porusza sie

nosnik.

( N\

@ WSKAZOWKA

Wykresy majq charakter orientacyjny - nie odnoszg sie do-
kfadnie do kazdego materiatu posypujacego i w rzeczywisto-

$ci gramatura moze sie rozni¢ od zatozonych.
\ J

Krzywe ,d” (d,, d,, d,, d,) odpowiadajg zatozone;
predkosci jazdy nosnikow [km/h], ktérg ope-
rator bedzie sie poruszat przedstawia zaleznosc
miedzy (0s$ ,X”) iloscig obrotéw na minute [RPM]
walca posypujacego, ktérg operator ustawia, aby
uzyskac (0$ ,Y”) odpowiednig gramature sypania
[g/m?].

Krzywe ,T" (T,, T,, T,, T,) odpowiadajg predkosci
jazdy nosnika w [km/h] i przedstawiajg zaleznosc¢
miedzy (0s$ ,X”) czasem [h] w jakim zbiornik na ma-
teriat posypujgcy bedzie pusty, a dystansem [km],
ktéry w tym czasie pokona (0$ ,Y”) przy grama-
turze sypania [g/m2] zadanej przez operatora.
Gramatura regulowana jest obrotami walca [RPM].
Linig kropkowg na wykresie pokazano cha-

rakterystyczne nastawy ilosci obrotow walca

posypujgcego.

Dane sg orientacyjne, zalezg gtéwnie od wiasci-
wosci materiatu posypujgcego, ale rowniez od do-
cisku przestony i wielkosci zabierakow zainstalo-
wanych na bebnie.

W instrukcji znajduje sie 12 nomogramow, ktére sg

przedstawione dla wszystkich wersji posypywarek

* w zalezno$ci od napedu:

- elektryczny (sterowanie obrotami walca
potencjometrem skala %=RPM),

- mechaniczny (sterowanie obrotami walca
WOM 540RPM przez zmiane obrotéw
Slinika nosnika np 2100=540=46RPM),

- hydrauliczny (sterowanie obrotami walca
troj-drogowego regulacja przeptywu skala
1-10=RPM);

» w zaleznosci od pojemnosci zbiornika:

- bez nadstawy 0,25 m3,

-z nadstawg 0,385 m3;

* w zaleznosci od materiatu posypujgcego:

-s0l,

- piasek.

Po wybraniu wtasciwego nomogramu przez ope-
ratora np. posypywarka:

* naped elektryczny

* bez nadstawy

+ sol
Operator moze ustawi¢ odpowiednie obroty walca,
aby uzyska¢ zadang gramature np,: 509/ m?2.
Nomogram przedstawia dwie krzywe predkosci
jazdy, przy ktérych operator uzyska 50g/m? sg to:
- krzywa d, 5km/h, gdzie ustawiamy na pulpicie
sterujgcym obroty walca 50%, co odpowiada war-
tosci 13 obrotow na minute
- krzywa d, 10km/h, gdzie ustawiamy wartosc¢
okoto 86%, co odpowiada ~25 RPM.
Operator moze réwniez uzyska¢ informacje
po jakim czasie i po przejechaniu jakiego dystansu

zbiornik z materiatem posypujacym bedzie pusty.

PRONAR PW120 6.3



Rozdziat 6

Wydajnosc¢ posypywarki

Wykorzystujemy do tego celu krzywe , T” w zalez-
noéci ktéra predkos¢ jazdy zostata wybrana, aby
uzyska¢ 50g/m? to:

- krzywa T, 5km/h, gdzie przy tej predkosci petny
zbiornik bedzie pusty po ~1godz i 10min.

- krzywa T, 10km/h, przy tej predkosci petny
zbiornik bedzie pusty po ~35min.
Przejechany dystans dla 50g/m? wyniesie 5,2 km

w obu przypadkach.

1.2.4.579.04.1.PL
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Wydajnos¢ posypywarki Rozdziat 6

[g/m’] [km]
15—« 2,26
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|
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Nomogram 8.1 Orientacyjne parametry posypywania solg dla posypywarki z napedem elektrycznym bez nadstawy
Zatozone parametry:
masa catkowita materiatu - 312,5 kg; pojemnos¢ zbiornika - 0,25 m®; gestos$c nasypowa soli - 1250 kg/m?®;

Skala na pulpicie sterujacym (40-100%) odpowiada (11-28 RPM)walca posypujacego
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E.p.Bn 579-J.02-1

[9/m’]
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Nomogram 8.2 Orientacyjne parametry posypywania piaskiem dla posypywarki z napedem elektrycznym bez nadstawy

Zatozone parametry:

T 15—

masa catkowita materiatu - 375 kg;

pojemnosc¢ zbiornika 0,25 m®;

Skala na pulpicie sterujgcym (40-100%) odpowiada (11-28 RPM)walca posypujacego

[km]

180—+¢ 1,74
—e 1,79
170—« 1,84
—1,89
160—= 1,95
— 2,02
150——« 2,08
—9 215
140—+¢ 2,23

» 2,31
» 2,40
» 2,50
» 2,60
» 2,72
» 2,84
» 2,98
y 3,12
» 3,29
> 3,47
> 3,68
» 3,91
» 4,17
y 4,46
» 4,81
» 5,21
» 5,68
» 6,25
» 6,94
» 7,81
» 8,93
» 10,40
» 12,50
» 15,60
» 20,80

gestos$c nasypowa piasku 1500 kg/m?®;
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Nomogram 8.3 Orientacyjne parametry posypywania solg dla posypywarki z napedem elektrycznym z nadstawg
Zatozone parametry:
masa catkowita materiatu - 481,25 kg;  pojemnos$c¢ zbiornika - 0,385 m?; gestos$c nasypowa soli - 1250 kg/m?®;

Skala na pulpicie sterujacym (40-100%) odpowiada (11-28 RPM)walca posypujacego
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[g/m’] [km]
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Nomogram 8.4 Orientacyjne parametry posypywania piaskiem dla posypywarki z napedem elektrycznym z nadstawg
Zatozone parametry:
masa catkowita materiatu - 577,5 kg; pojemnosc¢ zbiornika 0,385 m®; gestos¢ nasypowa piasku 1500 kg/m3;

Skala na pulpicie sterujgcym (40-100%) odpowiada (11-28 RPM)walca posypujacego
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Nomogram 8.5 Orientacyjne parametry posypywania solg dla posypywarki z napedem mechanicznym bez nadstawy
Zatozone parametry:

masa catkowita materiatu - 312,5 kg; pojemnos¢ zbiornika - 0,25 m®; gestos$c nasypowa soli - 1250 kg/m?®
Dla WOM zaleznego 540 RPM obroty silnika nosnika (800-2100 RPM) odpowiadajg obrotom walca (18-46 RPM)
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[RPM]

M.P.Bn 579-J
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Nomogram 8.6 Orientacyjne parametry posypywania piaskiem dla posypywarki z napgdem mechanicznym bez nadstawy

Zatozone parametry:

masa catkowita materiatu - 375 kg;
Dla WOM zaleznego 540 RPM obroty silnika nosnika (800-2100 RPM) odpowiadajg obrotom walca (18-46 RPM)

pojemnosc¢ zbiornika 0,25 m®;

gestos$c nasypowa piasku 1500 kg/m?®;

6.10
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Nomogram 8.7 Orientacyjne parametry posypywania solg dla posypywarki z napedem mechanicznym z nadstawg

Zatozone parametry:

masa catkowita materiatu - 481,25 kg;

pojemnos¢ zbiornika - 0,385 m®;

gestos$c nasypowa soli - 1250 kg/m?®;

Dla WOM zaleznego 540 RPM obroty silnika nosnika (800-2100 RPM) odpowiadajg obrotom walca (18-46 RPM)
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Nomogram 8.8 Orientacyjne parametry posypywania piaskiem dla posypywarki z napgdem mechanicznym z nadstawg
Zatozone parametry:

masa catkowita materiatu - 577,5 kg; pojemnosc¢ zbiornika 0,385 m®; gestos¢ nasypowa piasku 1500 kg/m3;

Dla WOM zaleznego 540 RPM obroty silnika nosnika (800-2100 RPM) odpowiadajg obrotom walca (18-46 RPM)
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Nomogram 8.9 Orientacyjne parametry posypywania solg dla posypywarki z napedem hydraulicznym bez nadstawy
Zatozone parametry:
masa catkowita materiatu - 312,5 kg; pojemnos¢ zbiornika - 0,25 m®; gestos$c nasypowa soli - 1250 kg/m?®;

Podziatka w tréj-drogowym regulatorze przeptywu w skali (1-8) odpowiada obrotom walca (4-100 RPM)
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Nomogram 8.100rientacyjne parametry posypywania piaskiem dla posypywarki z napgdem hydraulicznym bez nadstawy

Zatozone parametry:

masa catkowita materiatu - 375 kg; pojemnosc¢ zbiornika 0,25 m®; gestos$c nasypowa piasku 1500 kg/m?®;

Podziatka w troj-drogowym regulatorze przeptywu w skali (1-8) odpowiada obrotom walca (4-100 RPM)

6.14 PRONAR PW120



Wydajnos¢ posypywarki Rozdziat 6
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Nomogram 8.11 Orientacyjne parametry posypywania solg dla posypywarki z napedem hydraulicznym z nadstawg
Zatozone parametry:

masa catkowita materiatu - 481,25 kg;  pojemnos$c zbiornika - 0,385 m?; gestos$c nasypowa soli - 1250 kg/m?®;

Podziatka w tréj-drogowym regulatorze przeptywu w skali (1-8) odpowiada obrotom walca (4-100 RPM)

PRONAR PW120 6.15



Rozdziat 6 Wydajnos¢ posypywarki
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Nomogram 8.120rientacyjne parametry posypywania piaskiem dla posypywarki z napedem hydraulicznym z nadstawg
Zatozone parametry:
masa catkowita materiatu - 577,5 kg; pojemnosc¢ zbiornika 0,385 m®; gestos¢ nasypowa piasku 1500 kg/m3;

Podziatka w troj-drogowym regulatorze przeptywu w skali (1-8) odpowiada obrotom walca (4-100 RPM)
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