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WSTEP

Informacje zawarte w publikacji sg aktualne na dzien opracowania. Na skutek udoskonalania
niektére wielkosci oraz ilustracje zawarte w niniejszej publikacji mogg nie odpowiada¢ stanowi
faktycznemu maszyny dostarczonej uzytkownikowi. Producent zastrzega sobie prawo
wprowadzania w produkowanych maszynach zmian konstrukcyjnych utatwiajgcych obstuge
oraz poprawiajgcych jakosc ich pracy, nie dokonujgc biezgcych zmian w niniejszej publikaciji.
Instrukcja obstugi stanowi podstawowe wyposazenie maszyny. Przed przystgpieniem do
eksploatacji uzytkownik musi zapoznaé¢ sie z trescig niniejsze] instrukcji i przestrzegaé
wszystkich zawartych w niej zalecen. Zagwarantuje to bezpieczng obstuge oraz zapewni
bezawaryjng prace maszyny. Maszyne skonstruowano zgodnie z obowigzujgcymi normami,
dokumentami i aktualnymi przepisami prawnymi.

Instrukcja opisuje podstawowe zasady bezpiecznego uzytkowania i obstugi pluga do
odsniezania. Jezeli informacje zawarte w instrukcji obstugi okazg sie nie w peini zrozumiate
nalezy zwrocic sie o pomoc do punktu sprzedazy, w ktorym maszyna zostata zakupiona lub do
Producenta.

ADRES PRODUCENTA

PRONAR Sp. z 0.0.
ul. Mickiewicza 101A
17-210 Narew

TELEFONY KONTAKTOWE

+48 085 681 63 29 +48 085 681 64 29
+48 085 681 63 81 +48 085 681 63 82



SYMBOLE WYKORZYSTANE W INSTRUKCJI

Informacje, opisy zagrozen i $rodkdédw ostroznosci oraz polecenia inakazy zwigzane

z bezpieczenstwem uzytkowania w tresci instrukcji sg wyréznione znakiem:

A

oraz poprzedzone stowem ,NIEBEZPIECZE NSTWO”. Nieprzestrzeganie opisanych zalecen

stwarza zagrozenie dla zdrowia lub zycia oséb obstugujgcych maszyne lub oséb postronnych.

Szczegolnie wazne informacje i zalecenia, ktérych przestrzeganie jest bezwzglednie konieczne,

A

oraz poprzedzone stowem ,UWAGA". Nieprzestrzeganie opisanych zalecen zagraza

sg wyrdznione w tekscie znakiem:

uszkodzeniu maszyny wskutek nieprawidtowego wykonania obstugi, regulacji lub uzytkowania.

W celu zwrdcenia uwagi uzytkownika na koniecznos$¢ wykonania okresowej obstugi technicznej

tre$¢ w instrukcji zostata wyrézniona znakiem:

Dodatkowe wskazéwki zawarte w instrukcji opisujg przydatne informacje dotyczgce obstugi

maszyny i wyréznione sg znakiem:

oraz poprzedzone stowem ,WSKAZOWKA”.



OKRESLENIE KIERUNKOW W INSTRUKCJI

Strona lewa — strona po lewej rece obserwatora zwréconego twarzg w kierunku jazdy maszyny
do przodu.

Strona prawa — strona po prawej rece obserwatora zwrdconego twarzg w kierunku jazdy

pra = o o =
PRONAR \
PUT-858 ...
@ o o [-1] (] () PRONAR G
_ = - === RONAR

= (] 1] (] (-] (] 1] (]
r ) r 3 a

)

maszyny do przodu.
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RYSUNEK 1 Okreslenie kierunkdéw na maszynie

(A) - przéd; (B) - tyt; (C) - strona prawa; (D) - strona lewa
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17-210 Narew, Polska

tel./fax (+48 85) 681 63 29, 681 63 81, 681 63 82,
681 63 84, 681 64 29

fax (+48 85) 681 63 83
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e-mail: pronar@pronar.pl

Deklaracja zgodnosci WE maszyny

PRONAR Sp. z 0.0. deklaruje z petng odpowiedzialnoscig, ze maszyna:

Opis i dane identyfikacyjne maszyny

Ogoélne okreslenie i funkcja: |Ptug do ods$niezania

Typ: PUT-S58

Model: -

Numer seryjny:

Nazwa handlowa: Ptug do odsniezania PRONAR PUT-S58

do ktorej odnosi sie ta deklaracja, spetnia wszystkie odpowiednie przepisy dyrektywy
2006/42/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 17 maja 2006 r. w sprawie
maszyn, zmieniajgcej dyrektywe 95/16/WE (Dz. Urz. UE L 157 z 09.06.2006, str. 24).

Osobg upowazniong do udostepnienia dokumentacji technicznej jest Kierownik
Wydziatu Wdrozen w PRONAR Sp. z 0.0., 17-210 Narew, ul. Mickiewicza 101A.

Deklaracja ta odnosi sie wytacznie do maszyny w stanie, w jakim zostata wprowadzona
do obrotu i nie obejmuje czesci sktadowych dodanych przez uzytkownika koricowego
lub przeprowadzonych przez niego pozniejszych dziatan.

2013 -02- 04

Narew, dnia

Migjsce i data wystawienia Imie, nazwisko o§oby upowaznionej
= stanowisko, podpis
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PRONAR PUT-S58 ROZDZIAL 1

1.1 IDENTYFIKACJA

KO PRONAR Sp. z0.0. Q

JEQD 17-_21QNgre\Fn)/ o @ €L
FRBKAR ul. Mickiewicza 101A

Nazwal ® ‘
T Ny © ]

Rok prod. | ®
Masa | ® g

@) © ®

330-E.01-1
RYSUNEK 1.1 Miejsce umieszczenia tabliczki znamion  owej
Znaczenie poszczegolnych pél tabliczki znamionowej (RYSUNEK 1.1):

A — nazwa maszyny

B-typ

C — numer seryjny

D — rok produkciji

E — masa wiasna maszyny [kg]

F — znak Kontroli Jakosci

G - informacje dodatkowe np. napiecie instalaciji elektrycznej

Numer fabryczny jest wybity na tabliczce znamionowej. Tabliczka znamionowa znajduje sie
na ramie z lewej strony maszyny. Przy zakupie nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ numeru
fabrycznego umieszczonego na maszynie z numerem wpisanym w KARCIE
GWARANCYJNEJ, w dokumentach sprzedazy i w INSTRUKCJI OBSLUGI.

1.2



ROZDZIAL 1 PRONAR PUT-S58

1.2 PRZEZNACZENIE

Plug PRONAR PUT-S58 stuzy do usuwania sniegu luznego, jezykow s$nieznych i zasp z
powierzchni drog i innych utwardzonych powierzchni drogowych, takich jak: asfalt, kostka
betonowa, beton. Wykorzystywanie w innych celach nalezy uzna¢ za niezgodne z

przeznaczeniem.

W zaleznosci od wyposazenia ptugi mogg by¢é montowane na ciezarOwkach i pojazdach
specjalnych wyposazonych w przednig plyte montazowg (komunalng), spetniajgcych
wymagania zawarte w tabeli 1.1

Do uzytkowania zgodnie z przeznaczeniem zalicza sie rowniez wszystkie czynnosci
zwigzane z prawidtowg i bezpieczng obstugg oraz konserwacjg maszyny. W zwigzku z
powyzszym uzytkownik zobowigzany jest do:

. zapoznania sie z trescig INSTRUKCJI OBSLUGI i stosowania sie do jej zalecen,

zrozumienia zasady dzialania maszyny oraz bezpiecznej i prawidiowej

eksploataciji,

przestrzeganie ogolnych przepiséw bezpieczenstwa w czasie pracy,

zapobiegania wypadkom,

stosowania sie do przepiséw ruchu drogowego.

Maszyna moze by¢ uzytkowana tylko przez osoby ktére:
. zapoznaly sie trescig niniejszej publikacji oraz z trescig instrukcji obstugi nosnika,
. zostaty przeszkolone w zakresie obstugi oraz bezpieczenstwa pracy,

. posiadajg wymagane uprawnienia do kierowania pojazdem i zapoznaly sie z
przepisami ruchu drogowego oraz przepisami transportowymi.

UWAGA

A Plugéw nie wolno uzywa¢ niezgodnie z przeznaczeniem a w szczegdlnosci:
* do plantowania drdg, terenu;

» do przewozu ludzi, zwierzat i innych przedmiotow na maszynie

1.3




PRONAR PUT-S58

ROZDZIAL 1

TABELA 1.1 Wymagania no snika

WYMAGANIA

Spos6b mocowania

- przednia ptyta montazowa
(komunalna)

TYP A wg DIN 76060

Rodzaj zasilania

- zasilanie hydrauliczne*

- zasilanie elektryczne*

4 - sekcyjne hydrauliczne
lub 3 - sekcyjne elektrohydrauliczne

lub Power-Pack 24V

Rodzaje zt aczy

- zasilanie hydrauliczne*

- zasilanie elektryczne*

3 lub 4 pary gniazd hydrauliczne, rozmiar 12,5”
wg 1SO16028
gniazdo elektryczne 7-pinowe 24V
wg 1SO 1185

gniazdo wysokoprgdowe 24V

tadowno s$¢é nosnika

do 8 (z napedem na 2 lub wiecej osi)
lub powyzej 8

Pozostate wymagania

Wyposazenie nosnika

ostrzegawcza lampa btyskowa
(Swiatto koloru pomararczowego)

* - w zaleznosci od wersji maszyny

1.4




ROZDZIAL 1 PRONAR PUT-S58

1.3 WYPOSAZENIE

W sktad wyposazenia ptuga wchodzi:
. Instrukcja obstugi
. Karta gwarancyjna
Wersje wyposazenia:
. Rodzaj zasilania:
- elektrohydrauliczne 3-sekcyjne,
- hydrauliczne 4-sekcyjne,
- zasilacz Power-Pack
. Typ lemieszy:
- stalowo-gumowo-ceramiczne,
- poliuretanowe

- $lizgi lub kétka podporowe
1.4 WARUNKI GWARANCJI

PRONAR Sp. z 0.0. w Narwi gwarantuje sprawne dziatanie maszyny przy uzytkowaniu jej
zgodnie z warunkami techniczno-eksploatacyjnymi opisanymi w INSTRUKCJI OBSLUGI.
Usterki ujawnione w okresie gwarancyjnym bedg usuwane przez Serwis Gwarancyjny.

Termin wykonania naprawy okreslony jest w KARCIE GWARANCYJNEJ.

Gwarancjg nie sg objete czesci i podzespoty maszyny, ktore ulegajg zuzyciu w normalnych
warunkach eksploatacyjnych niezaleznie od okresu gwarancji tj: lemiesze, $lizgi, kotka,

Swiatta obrysowe LED.

Swiadczenia gwarancyjne dotyczg tylko takich przypadkéw jak: uszkodzenia mechaniczne

nie wynikajgce z winy uzytkownika, wady fabryczne czesci itp.
W przypadku, kiedy szkody powstaty w wyniku:
* uszkodzen mechanicznych powstatych z winy uzytkownika,

» wypadku drogowego,

1.5



PRONAR PUT-S58 ROZDZIAL 1

z niewlasciwe] eksploatacji, regulacji i konserwacji, uzytkowania maszyny

niezgodnie z przeznaczeniem,
uzytkowania uszkodzonej lub niesprawnej maszyny,

wykonywania napraw przez osoby nieuprawnione, nieprawidiowe wykonanie

napraw,

wykonania samowolnych zmian w konstrukcji maszyny,

uzytkownik traci swiadczenia gwarancyjne.

Szczegotowe warunki gwarancji podane sg w KARCIE GWARANCYJNEJ dotgczonej do

nowo zakupionej maszyny.

Modyfikacje maszyny bez pisemnej zgody Producenta sg zabronione. W szczegolnosci

niedopuszczalne jest spawanie, rozwiercanie, wycinanie oraz podgrzewanie gtdwnych

elementow konstrukcyjnych, ktére bezposrednio wplywajg na bezpieczenstwo pracy z

maszyna.

i

WSKAZOWKA

Nalezy zada¢ od sprzedawcy doktadnego wypetnienia KARTY GWARANCYJNEJ
i kuponow reklamacyjnych. Brak np. daty sprzedazy lub pieczatki punktu sprzedazy
naraza uzytkownika na nie uznanie ewentualnych reklamacji.

1.6




ROZDZIAL 1 PRONAR PUT-S58

1.5 TRANSPORT

Maszyna jest przygotowana do sprzedazy w stanie kompletnie zmontowanym i nie wymaga
pakowania. Pakowaniu podlega jedynie dokumentacja techniczno-ruchowa maszyny i panel

sterowania z wigzkg elektryczng (w zaleznosci od wersji maszyny).

Dostawa do uzytkownika moze odbywac sie transportem samochodowym lub transportem
samodzielnym. Dopuszcza sie transport maszyny po podtgczeniu do nosnika pod warunkiem
zapoznania sie przez kierowce z instrukcjg obstugi, a zwtaszcza z informacjami dotyczgcymi

bezpieczenstwa oraz z zasadami poditgczania i transportu po drogach publicznych.

Przy transporcie samochodowym na platformie tadunkowej maszyna powinna byc¢
zamocowana Ww sposOb pewny za pomocg atestowanych pasow lub tancuchéw

wyposazonych w mechanizm napinajacy.

Przy zatadunku i roztadunku nalezy stosowac¢ sie do ogolnych zasad BHP przy pracach
przetadunkowych. Osoby obstugujgce sprzet przetadunkowy powinny posiada¢ wymagane

uprawnienia do uzywania tych urzgdzen.

UWAGA
Polozenie Srodka ciezkoSci w zaleznosci od wersji kompletacyjnych zmienia sie w

zakresie £ 50 mm

Maszyna powinna by¢ podczepiana do urzgdzen dzwigowych w miejscach specjalnie do tego
przeznaczonych (RYSUNEK 1.2), tzn. za uchwyty na prawej i lewej odktadnicy oraz za ucho
sworznia obrotu odktadnic. Punkty podwieszenia sg oznaczona za pomocg nalepek
informacyjnych. Podczas zatadunku odkitadnica ptuga powinna by¢ maksymalnie zsunieta i
ustawione na wprost. W trakcie podnoszenia maszyny nalezy zachowac¢ szczegdlng
ostroznos¢ ze wzgledu na mozliwos¢ przechylenia sie maszyny oraz ryzyko doznania
obrazehn od wystajgcych czesci. W celu utrzymania uniesionej maszyny we wiasciwym
kierunku zaleca sie zastosowanie dodatkowego odciggu. W trakcie prac przetadunkowych

nalezy zwréci¢ szczeg6lng uwage, aby nie uszkodzi¢ powtoki lakierniczej.

UWAGA
Zabrania sie mocowania zawiesi i wszelkiego rodzaju elementéw mocujacych fadunek za

elementy instalacji hydraulicznej i elektrycznej i wiotkie elementy maszyny.

1.7




PRONAR PUT-S58 ROZDZIAL 1

RYSUNEK 1.2 Uchwyty transportowe

UWAGA

Podczas podnoszenia maszyny za uchwyty transportowe odktadnice powinny by¢
zsuniete i ustawiona na wprost.

NIEBEZPIECZENSTWO

Przy transporcie samodzielnym, operator powinien zapozna¢ si¢ z trescig niniejszej
instrukcji obstugi i przestrzega¢ zawartych w niej zalecen. Przy transporcie
samochodowym maszyne zamocowa¢ na platformie Srodka transportu zgodnie z
wymaganiami bezpieczefistwa podczas transportu. Kierowca samochodu, w czasie
transportowania maszyny, powinien zachowac szczeg6lng ostroznos¢. Wynika to z faktu
przesunigcia do gory srodka ciezkosci pojazdu z zatadowana maszyna.

1.8




ROZDZIAL 1

PRONAR PUT-S58

1 040 mm

RYSUNEK 1.3 Poto zenie $rodka ci ezko $ci

Maszyna bez wyposazenia dodatkowego. Odkfadnice zsuniete, ustawione na wprost

UWAGA

Potozenie Srodka ciezkosci w zaleznosci od wersji kompletacyjnej zmienia sie w zakresie
2100 mm

1.9




PRONAR PUT-S58 ROZDZIAL 1

1.6 ZAGROZENIE DLA SRODOWISKA

Wyciek oleju hydraulicznego stanowi bezposrednie zagrozenia dla srodowiska naturalnego
ze wzgledu na ograniczong biodegradowalnosc¢. W czasie wykonywania prac konserwujgco
naprawczych, przy ktérych istnieje ryzyko wycieku oleju, nalezy prace te wykonywac
w pomieszczeniach z nawierzchnig olejoodporng. W przypadku wycieku oleju do srodowiska
nalezy w pierwszej kolejnosci zabezpieczyé¢ zrédto wycieku, a nastepnie zebraé rozlany olej
przy pomocy dostepnych $rodkéw. Resztki oleju zebraé przy pomocy sorbentéw lub
wymiesza¢ olej z piaskiem, trocinami lub innymi materiatami absorpcyjnymi. Zebrane
zanieczyszczenia olejowe nalezy przechowa¢ w szczelnym i oznaczonym pojemniku,
odpornym na dziatanie weglowodoréw, a nastepnie przekaza¢ do punktu zajmujgcego sie
utylizacjg odpaddéw olejowych. Pojemnik nalezy przechowa¢ z dala od Zzrodet ciepta,
materiatow tatwopalnych oraz zywnosci.

Olej zuzyty lub nie nadajgcy sie do ponownego uzycia ze wzgledu na utrate swoich
wiasciwosci zaleca sie przechowywa¢ w oryginalnych opakowaniach w takich samych
warunkach jak opisano powyzej.

1.7 KASACJA

W przypadku podjecia przez uzytkownika decyzji o kasacji maszyny, nalezy zastosowac sie
do przepisbw obowigzujgcych w danych kraju dotyczacych kasacji oraz recyklingu maszyn
wycofanych z uzytkowania.

Przed przystgpieniem do demontazu maszyny nalezy catkowicie usungc¢ olej z instalacji

hydrauliczne;.

W przypadku wymiany czesci, elementy zuzyte lub uszkodzone nalezy przekazac¢ do skupu
surowcow wtornych. Zuzyty olej a takze elementy gumowe lub z tworzyw sztucznych nalezy

przekaza¢ do zaktaddéw zajmujgcych sie utylizacjg tego typu odpaddw.

UWAGA

W trakcie demontazu nalezy uzywa¢ odpowiednich narzedzi a takze stosowaé srodki
ochrony osobistej tj. odziez ochronng, obuwie, rekawice, okulary itp.

Unikaé kontaktu oleju ze skora. Nie dopuszczaé do rozlania si¢ zuzytego oleju.

1.10
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PRONAR PUT-S58 ROZDZIAL 2

2.1 OGOLNE ZASADY BEZPIECZENSTWA

2.1.1 UZYTKOWANIE MASZYNY

* Przed przystgpieniem do eksploatacji maszyny uzytkownik powinien dokiadnie
zapoznac¢ sie z trescig niniejszej publikacji oraz z KARTA GWARANCYJNA.

W czasie eksploatacji nalezy przestrzegac¢ wszystkich zawartych w nich zalecenh.

» Uzytkowanie oraz obstuga maszyny moze by¢é wykonywana tylko przez osoby
uprawnione do kierowania nosnikiem oraz przeszkolone w zakresie obstugi

maszyny.

» Jezeli informacje zawarte w instrukcji sg niezrozumiate nalezy skontaktowac sie
ze sprzedawcg prowadzgcym w imieniu Producenta autoryzowany serwis

techniczny lub bezposrednio z Producentem.

* Nieostrozne i niewlasciwe uzytkowanie oraz obstuga maszyny, nieprzestrzeganie

zalecen zawartych w niniejszej instrukcji stwarza zagrozenie dla zdrowia.

» Ostrzega sie o istnieniu ryzyka szczgtkowego zagrozen, dlatego stosowanie
zasad bezpiecznego uzytkowania oraz rozsgdne postepowanie powinno byé

podstawowg zasadg korzystania z maszyny.

» Zabrania sie uzytkowania maszyny przez osoby nieuprawnione do kierowania
nosnikiem, w tym przez dzieci, osoby nietrzezwe i bedgce pod wptywem
narkotykéw lub innych substancji odurzajgcych.

» Zabrania sie uzytkowania maszyny niezgodnie z jej przeznaczeniem. Kazdy kto
wykorzystuje maszyne w sposéb niezgodny z przeznaczeniem, bierze na siebie
peing odpowiedzialnos¢ za wszelkie konsekwencje wynikie z jej uzytkowania.
Wykorzystanie maszyny do innych celéw niz przewiduje Producent jest
niezgodne z przeznaczeniem maszyny i moze by¢ przyczyng uniewaznienia
gwaranciji.

» Maszyna moze by¢ uzytkowana tylko wtedy, kiedy wszystkie elementy
zabezpieczajgce (np. ostony, sworznie, zawleczki) oraz ostrzegawcze sg sprawne

technicznie i umieszczone we wtasciwym miejscu. W przypadku ich zniszczenia

lub zagubienia elementow zabezpieczajgcych nalezy je zastgpi¢ nowymi.
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2.1.2 PODLACZANIE | ODL ACZANIE MASZYNY

Zabrania sie podigczenia maszyny do nosnika, jezeli uktad zawieszenia maszyny

nie jest zgodny z uktadem zawieszenia nosnika.

Po zakonczeniu agregowania sprawdzi¢ zabezpieczenia. Zapoznac sie z trescig

instrukcji obstugi nosnika.

Do igczenia maszyny z nosnikiem nalezy uzywaé tylko elementow zigcznych

przewidzianych przez producenta.

Nosnik, do ktérego bedzie podtgczana maszyna, musi by¢é sprawny technicznie

oraz musi spetnia¢ wymagania stawiane przez Producenta maszyny.
Podczas tgczenia maszyny z nosnikiem nalezy zachowac¢ szczegdélng ostroznosgé.

W trakcie tgczenia nikt nie moze przebywa¢ pomiedzy maszyng a nosnikiem. W

czasie odigczania nalezy zachowac¢ szczegdlng ostroznoseé.

Maszyna odtgczona od nosnika musi by¢ oparta na podporach postojowych

2.1.3 INSTALACJA HYDRAULICZNA

Instalacja hydrauliczna w trakcie pracy znajduje sie pod wysokim cisnieniem.

Nalezy regularnie kontrolowaé stan techniczny potgczen oraz przewoddéw

hydraulicznych. Przecieki oleju sg niedopuszczalne.

W przypadku awarii instalacji hydraulicznej, maszyne nalezy wylgczy¢ z

eksploatacji do czasu usuniecia awarii.

W przypadku zranienia silnym strumieniem oleju hydraulicznego, nalezy
niezwtocznie zwrdcic¢ sie do lekarza. Olej hydrauliczny moze wnikng¢ pod skore
i by¢€ przyczyng infekcji. Jezeli olej dostanie sie do oczu, nalezy przemy¢ je duzg
iloScig wody i jezeli wystgpig podraznienia — skontaktowac sie z lekarzem.
W przypadku kontaktu oleju ze skorg, nalezy miejsce zabrudzenia przemy¢ wodg

z mydtem. Nie stosowac rozpuszczalnikbéw organicznych (benzyna, nafta).

Stosowac olej hydrauliczny zalecany przez Producenta. Nigdy nie miesza¢ dwoch

rodzajow oleju.

Olej zuzyty lub taki, ktéry utracit swoje wiasciwosci nalezy przechowywaé w
oryginalnych pojemnikach lub w opakowaniach zastepczych odpornych na

2.3



PRONAR PUT-S58 ROZDZIAL 2

dziatanie weglowodoréw. Pojemniki zastepcze muszg by¢ dokladnie opisane
i odpowiednio przechowywane.

* Zabrania sie przechowywania oleju hydraulicznego w opakowaniach

przeznaczonych do magazynowania Zywnosci.

* Przewody hydrauliczne gumowe nalezy koniecznie wymienia¢ co 4 lata bez
wzgledu na ich stan techniczny.

* Naprawy i wymiany elementéw instalacji hydraulicznej nalezy powierzyé
odpowiednio wykwalifikowanym osobom.

2.1.4 PRZEJAZD TRANSPORTOWY

* Podczas jazdy po drogach publicznych, nalezy dostosowa¢ sie do przepiséw
oruchu drogowym obowigzujgcych w kraju, w ktérym maszyna jest
eksploatowana.

* Nie nalezy przekracza¢ predkosci dopuszczalnej wynikajgcej z warunkow
panujgcych na drodze oraz ograniczen konstrukcyjnych. Dostosowac predkosé
do panujgcych warunkéw drogowych oraz ograniczen wynikajgcych z przepisow
prawa o ruchu drogowym.

» Zabrania sie pozostawiania podniesionej i nie zabezpieczonej maszyny w czasie

postoju nosnika. Na czas postoju maszyne nalezy opuscic.

e Zabrania sie przewozu o0sOb na maszynie oraz transportowania jakichkolwiek

materiatlow.

* Przed kazdym uzyciem maszyny nalezy sprawdzi¢ jej stan techniczny, zwlaszcza
pod wzgledem bezpieczenstwa. W szczegolnosci sprawdzi¢ stan techniczny

uktadu zawieszenia oraz elementy instalacji hydraulicznej i elektrycznej

* Na czas przejazdu z podniesiong maszyng nalezy zastosowac zabezpieczenie

transportowe.

* Brawurowa jazda i nadmierna predkos¢ moze by¢ przyczyng wypadku.
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2.1.5 KONSERWACJA

* W okresie gwarancyjnym, wszelkie naprawy mogg by¢ wykonywane tylko przez
uprawniony przez Producenta serwis gwarancyjny. Zaleca sie, aby ewentualne

naprawy wykonywane byly przez wyspecjalizowane warsztaty.

* W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek usterek w dziataniu lub uszkodzenia,

maszyne nalezy wytgczyc z eksploatacji do czasu naprawy.

» W trakcie prac przy maszynie nalezy uzywac¢ odpowiedniej, scisle dopasowanej
odziezy ochronnej, rekawic oraz wiasciwych narzedzi. W przypadku prac
zwigzanych zinstalacjg hydrauliczng zaleca sie stosowanie rekawic
olejoodpornych oraz okularéw ochronnych.

o Jakiekolwiek  modyfikacje = maszyny zwalniajg firme PRONAR od

odpowiedzialnosci za powstate szkody lub uszczerbek na zdrowiu.

* Regularnie kontrolowa¢ stan techniczny zabezpieczeh oraz prawidiowosé

dokrecania potgczen srubowych.

* Regularne wykonywac przeglady maszyny zgodnie z zakresem okreslonym przez
Producenta.

 Czynnosci obstugowo-naprawcze wykonywaé stosujgc o0goOlne zasady
bezpieczenstwa i higieny pracy. W razie skaleczenia rane nalezy natychmiast
przemy¢ i zdezynfekowac. W przypadku doznania powazniejszych obrazen,
nalezy zasiegngc¢ porady lekarskie;.

* Prace naprawcze, konserwacyjne i czyszczace nalezy wykonywac tylko przy
wytgczonym silniku nosnika i wyjetym kluczyku zaptonowym ze stacyjki. Nosnik
nalezy unieruchomi¢ hamulcem postojowym, a kabine zabezpieczy¢ przed
dostepem 0s6b niepowotanych.

e W przypadku koniecznosci wymiany poszczegolnych elementéw, nalezy
wykorzystac¢ tylko elementy oryginalne. Niezastosowanie sie do tych wymagan
moze stworzy¢ zagrozenie zdrowia lub zycia o0s6b postronnych lub
obstugujacych, przyczyni¢ sie do uszkodzenia maszyny i stanowi podstawe do

cofniecia gwaranciji.

» Kontrolowac¢ stan elementéw ochronnych, ich stan techniczny oraz prawidtowos¢

zamocowania.
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* Zabrania sie spawania, rozwiercania, wycinania oraz podgrzewania gtéwnych

elementow konstrukcyjnych, ktére bezposrednio wplywajg na bezpieczenstwo
pracy.

* W przypadku prac wymagajgcych podniesienia maszyny, nalezy wykorzystac
odpowiednie atestowane podnosniki lub urzgdzenia dzwigowe. Po podniesieniu
maszyny nalezy zastosowac¢ dodatkowo stabilne i wytrzymate podpory. Zabrania
sie wykonywania prac obstugowych lub naprawczych pod podniesiong i

niezabezpieczong maszyna.

» Zabrania sie podpierania maszyny przy pomocy elementow kruchych (cegty,
pustaki, bloczki betonowe).

* Po zakonczeniu prac zwigzanych ze smarowaniem, nadmiar smaru lub oleju

nalezy usungc.
* W celu zmniejszenia zagrozenia pozarowego maszyne nalezy utrzymywac¢ w

czystosci.

2.1.6 PRACA PLUGIEM

* Przed opuszczeniem maszyny zawieszonej na nosniku, upewni¢ sie czy w

poblizu nie znajdujg sie osoby postronne.

* Przed uruchomieniem maszyny nalezy upewni¢ sie, ze w strefie zagrozenia nie
znajdujg sie osoby postronne (zwtaszcza dzieci) lub zwierzeta. Operator nosnika

ma obowigzek zadbaé¢ o prawidtowg widocznos¢ maszyny oraz obszaru pracy.

W czasie pracy ptugiem nalezy wigczy¢ ostrzegawczg lampe bityskowg koloru

pomaranczowego (wyposazanie pojazdu)

* W czasie pracy maszyng zabrania sie zajmowania innej pozycji niz stanowisko
operatora w kabinie pojazdu. Zabrania sie wychodzenia z kabiny operatora w

trakcie pracy maszyny.

e Zabrania sie przebywania 0sob w strefie pracy ptuga takze pomiedzy nosnikiem a

ptugiem.

» Nalezy zachowa¢ szczegodlng uwage i zmniejszy¢ odpowiednio predkos¢ pojazdu

podczas manewru omijania i wyprzedzania.
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Zabrania sie pracowac ptugiem w czasie jazdy do tylu. W czasie cofania ptug

nalezy podniesc.

W ciezkich warunkach zaleca sie pracowac¢ z odkiadnicg ustawiong w skrajne

prawe potozenie.

2.2 OPIS RYZYKA SZCZATKOWEGO

Firma Pronar Sp. z o. 0. w Narwi dotozyla wszelkich staran, aby wyeliminowa¢ ryzyko

nieszczesliwego wypadku. Istnieje jednak pewne ryzyko szczatkowe, ktére moze

doprowadzi¢ do wypadku, a zwigzane jest przede wszystkim z czynnos$ciami opisanymi

ponizej:

uzywanie maszyny niezgodnie z przeznaczeniem,

przebywanie pomiedzy nosnikiem a maszyng podczas pracy silnika oraz w

trakcie tgczenia maszyny,
przebywanie na maszynie podczas pracy silnika,
praca maszyng ze zdjetymi lub niesprawnymi ostonami,

niezachowanie bezpiecznej odlegtosci od stref niebezpiecznych lub zajmowanie

miejsca w tych strefach podczas pracy maszyny,

obstuga maszyny przez osoby nie uprawnione lub bedgce pod wptywem alkoholu
lub innych srodkéw odurzajgcych,

czyszczenie, konserwacja i kontrola techniczna przy podigczonym i

uruchomionym nosniku.

Ryzyko szczgtkowe moze zosta¢ zmniejszone do minimum, stosujgc ponizsze zalecenia:

rozwazna i bez pospiechu obstuga maszyny,
rozsgdne stosowanie uwag i zaleceh zawartych w instrukcjach obstugi,

wykonywanie prac  konserwujgco-naprawczych  zgodnie z  zasadami

bezpieczenstwa obstugi,
wykonywanie prac konserwujgco naprawczych przez osoby przeszkolone,

stosowanie dopasowanej odziezy ochronnej,
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» zabezpieczenie maszyny przed dostepem o0sOb nieuprawnionych do obstugi, a

zwlaszcza dzieci,
» zachowanie bezpiecznej odlegtosci od miejsc zabronionych i niebezpiecznych

» zakaz przebywania na maszynie w trakcie jej pracy

2.3 NALEPKI INFORMACYJNE | OSTRZEGAWCZE

Wszystkie znaki powinny by¢ zawsze czytelne i czyste, widoczne dla uzytkownika jak i dla
os6b, ktére mogag znalez¢ sie w poblizu pracujgcej maszyny. W przypadku braku
jakiegokolwiek znaku bezpieczenstwa lub zniszczenia nalezy zastgpi¢ go nowym. Wszystkie
elementy posiadajgce znaki bezpieczenstwa wymieniane w trakcie naprawy na nowe
powinny by¢ zaopatrzone w te znaki. Znaki bezpieczenstwa mozna naby¢ u Producenta lub

w punkcie sprzedazy.

TABELA 2.1  Nalepki informacyjne i ostrzegawcze

LP. NALEPKA ZNACZENIE

Przed rozpoczeciem uzytkowania zapoznaj sie

1 I“I]l::llll z trescig instrukcji obstugi

Nie siegaC w obszar zgniatania jezeli elementy
moga sie poruszac. Istnieje niebezpieczenstwo
zmiazdzenia palcow lub dtoni

17N-12000006

17N-12000005
i A

W tak oznaczonych strefach zabronione jest
przebywanie 0s6b trzecich podczas pracy
narzedzia. Jezeli w tych strefach konieczne sg
jakiekolwiek prace, nalezy upewni¢ sie czy
nosnik jest unieruchomiony, oraz czy
narzedzie jest odigczone od zrédta energii.

17N-12000004

|4\
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LP.

NALEPKA

ZNACZENIE

/A Fol]

Wrzucane przedmioty, zagrozenie catego
ciata. Zachowac bezpieczng odlegtos¢ od

4 pracujgcej maszyny.
12N-15000008
Ciecz pod wysokim cisnieniem.
5 Zachowac¢ bezpieczng odlegtosc.
12N-15000009
5 Tablice obrysowe 282x282
R1F TYP 1 DIN 11030
7 Choragiewki obrysowe
220N-98000002
8 'l' PRO NAR Nazwa Producenta
J't WWW.pronar_pl 142N-16000005
-/
. |IPRONAR Model pluga
P U T S 58 330N-97000002
|
Punkty mocowania urzgdzen dzwigowych przy
10 zatadunku

35N-27000009

Numeracja kolumny ,LP” jest zgodna z oznaczeniami nalepek (RYSUNEK 2.1)
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330-F.01-1

RYSUNEK 2.1 Rozmieszczenie naklejek informacyjnych i ostrzegawczych

Opis znaczenia symboli (TABELA 2.1)
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PRONAR PUT-S58

ROZDZIAL 3

3.1 CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA

TABELA 3.1 PODSTAWOWE DANE TECHNICZNE

J.M

Model ptuga - PUT-S58
Szerokos¢ robocza
minimalna / maksymalna*: mm 3220/4915
(ustawienie pod kagtem 30°)
Wysokos¢ robocza mm 1090
Szerokosc¢ catkowita
minimalna / maksymalna*:
— ustawienie pod katem 30° mm 3455/5 150
— na wprost mm 3900/5 855
Wysokos¢ catkowita mm 1400
Dlugosc¢ catkowita
minimalna / maksymalna*:

. o mm 3455/5 150
— ustawienie pod katem 30

mm 2 060
— na wprost
Zasilanie:
— wersja 3-sekcyjna - instalacja elektryczna i hydraulika zewnetrzna nosnika
— wersja 4-sekcyjna - hydraulika zewnetrzna nosnika
— wersja Power-Pack - Instalacja elektryczna nosnika
Sterowanie:
— wersja 3-sekcyjna _ za pomoca pulpitu i hydrauliki zewnetrznej nosnika
— wersja 4-sekcyjna - za pomocg hydrauliki zewnetrznej nosnika
- wersja Power-Pack - za pomoca pulpitu strerujgcego
Napiecie instalacji elektrycznej V 24
: : . - stalowo-gumowo-ceramiczne z amortyzacja
Rodzaje lemieszy zgarniajgcych - . , .
- poliuretanowe bez amortyzaciji (opcja)

llos¢ cylindrow hydraulicznych szt. 5
Masa maszyny gotowej do pracy kg 1760
Predkos¢ robocza
(w zaleznosci od ilosci $niegu oraz | km/h do 60

warunkéw drogowych)

Pozostate informacije

obstuga jednoosobowa

*- w zaleznosci od rozsuniecia odktadnic

Poziom hatasu emitowanego przez maszyne nie przekracza 70 dB(A)
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3.2 BUDOWA OGOLNA
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330-G.01-1
RYSUNEK 3.1 Budowa ogélna

(1) - uktad zawieszenia; (2) - rama nosna; (3) - odktadnica prawa; (4) - odktadnica lewa,;
(5) - instalacja hydrauliczna; (6) - lemiesz; (7) - koto podporowe; (8) - instalacja elektryczna;
(9) - oznakowanie ostrzegawcze; (10) - podpory postojowe; (11) - $lizgi (opcja)
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3.3 INSTALACJA HYDRAULICZNA

RYSUNEK 3.2 Budowa instalacji hydraulicznej  (sterowanie 4-sekcyjne)

(1) - sitowniki skretu odkitadnicy; (2) - sitownik wysuwu lewej odktadnicy; (3) - sitownik
wysuwu prawej odkladnicy; (4) - silownik podnoszenia odkiadnicy; (5) - zawor dlawigcy;
(6) - hydroakumulator; (7) - blok zaworowy; (8) - szybkozigcze; (9) - zatyczka
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RYSUNEK 3.3 Budowa instalacji hydraulicznej  (sterowanie 3-sekcyjne)
(1) - siowniki skretu odktadnic; (2) - sitownik wysuwu lewej odktadnicy; (3) - stownik wysuwu
prawej odktadnicy; (4)- sitownik podnoszenia odkfadnicy; (5)- zawor diawigcy;

(6) - hydroakumulator; (7) - blok zaworowy; (8)- elektrozawér; (9)- szybkozigcze;
(10) - zatyczka
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RYSUNEK 3.4 Budowa instalacji hydraulicznej  (zasilacz elektrohydrauliczny Power-Pack)
(1) - siowniki skretu odktadnic; (2) - sitownik wysuwu lewej odktadnicy; (3) - stownik wysuwu
prawej odktadnicy; (4)- sitownik podnoszenia odkfadnicy; (5)- zawor diawigcy;
(6) - hydroakumulator; (7) - blok zaworowy; (8)- silnik z pompg; (9)- zbiornik oleju;
(10) - zespot elektrozaworow hydraulicznych; (11) - obudowa zasilacza Power-Pack
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3.4 INSTALACJA ELEKTRYCZNA

RYSUNEK 3.5 Budowa instalacji elektrycznej  (sterowanie 4-sekcyjne)

(1) - lampy obrysowe; (2) - wtyczka 7-biegunowa,;

W plugu ze sterowaniem 4-sekcyjnym instalacja elektryczna stuzy do zasilania lamp
obrysowych (1) umieszczonych na lewej i prawej odktadnicy. Instalacje elektryczng ptuga
taczy sie z instalacjg 24V nosnika za pomocg wtyczki 7-biegunowej (2).
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RYSUNEK 3.6 Budowa instalacji elektrycznej  (sterowanie 3-sekcyjne)

(1) - lampy obrysowe; (2) - wtyczka 7-biegunowa; (3) - panel sterowania; (4) - elektrozawor

W ptugu ze sterowaniem 3-sekcyjnym instalacja elektryczna stuzy do zasilania lamp
obrysowych (1) i elektrozaworu (4) sterujgcego rozsuwaniem odktadnic. Sterowanie
oswietleniem obrysowym i pracg elektrozaworu odbywa sie za pomocg panelu sterowania
(3), ktéry umieszcza sie w kabinie operatora. Instalacje elektryczng ptuga tgczy sie z
instalacjg nosnika poprzez wtyczke 7-biegunowa.

3.8



ROZDZIAL

4

ZASADY
UZYTKOWANIA



PRONAR PUT-S58 ROZDZIAL 4

4.1 PRZYGOTOWANIE DO PRACY

NIEBEZPIECZENSTWO

Przed przystapieniem do eksploatacji ptuga uzytkownik powinien doktadnie zapozna¢ sie
z trescig niniejszej instrukcji.

Nieostrozne i niewlasciwe uzytkowanie i obstuga maszyny oraz nieprzestrzeganie
zalecen zawartych w niniejszej instrukcji stwarza zagrozenie dla zdrowia.

Zabrania si¢ uzytkowania maszyny przez osoby nieuprawnione do kierowania nosnikiem,
w tym przez dzieci i osoby nietrzezwe lub pod wptywem srodkdw odurzajacych.

Nieprzestrzeganie zasad bezpiecznego uzytkowania stwarza zagrozenie dla zdrowia
osobom obstugujacym i postronnym.

Przed uruchomieniem maszyny nalezy upewni¢ sie, czy w strefie niebezpiecznej nie
znajduja sie osoby postronne.

Producent

zapewnia, ze maszyna jest catkowicie sprawna, zostata sprawdzona zgodnie

z procedurami kontroli i dopuszczona do uzytkowania. Nie zwalnia to jednak uzytkownika

z obowigzku sprawdzenia maszyny po dostawie i przed pierwszym uzyciem. Maszyna

dostarczona jest do uzytkownika w stanie kompletnie zmontowanym. Przed podtgczeniem do

nosnika, operator maszyny musi przeprowadzi¢ kontrole stanu technicznego maszyny. W

tym celu nalezy:

zapoznac¢ sie z trescig niniejszej instrukcji i stosowac sie do zalecen w nigj

zawartych, poznac budowe i zrozumie¢ zasade dziatania maszyny,

sprawdzi¢ zgodnos¢ uktadu zawieszenia ptuga z uktadem zawieszenia nosnika, z

ktéry ma by¢ agregowany,

sprawdzi¢ zgodnos¢ parametréw instalacji elektrycznej oraz zgodnos¢ gniazd

przytgczeniowych,

sprawdzi¢ zgodnos¢ parametrow instalacji hydraulicznej oraz zgodnos¢ gniazd

przytgczeniowych,
sprawdzi¢ stan powtoki malarskiej,
sprawdzi¢ kompletacje maszyny,

przeprowadzi¢ ogledziny poszczegollnych elementdw maszyny pod wzgledem
uszkodzen mechanicznych wynikajgcych min. z powodu nieprawidiowego

transportowania maszyny (wgniecenia, przebicie, zgiecia lub ztamania detali),
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sprawdzi¢ wszystkie punkty smarne, w razie koniecznosci przesmarowac
maszyne zgodnie =z zaleceniami zawartymi w rozdziale 5 ,OBSLUGA
TECHNICZNA”,

sprawdzi¢ stan techniczny instalacji hydraulicznej i elektrycznej,

sprawdzi¢ stan techniczny odkfadnicy, lemieszy zgarniajgcych i koétek jezdnych

lub slizgéw (w zaleznosci od wyposazenia),

sprawdzi¢ stan techniczny elementéw uktadu zawieszenia,

UWAGA

Niezastosowanie sie do zalecen zawartych w instrukcji lub niepoprawne uruchomienie
moze by¢ przyczyna uszkodzen maszyny.

Stan techniczny przed uruchomieniem maszyny nie moze budzié¢ zadnych zastrzezen.

Jezeli wszystkie wczesniej opisane czynnosci zostaty wykonane i stan techniczny maszyny

nie budzi zadnych zastrzezen, nalezy podtgczy¢ jg do nosnika, uruchomi¢ i dokona¢ kontroli

poszczegol

nych uktadow. W tym celu nalezy:
podigczy¢ maszyne do pojazdu nosnego (patrz punkt ,kgczenie z nosnikiem”),

po podigczeniu przewoddw przytgczeniowych, nalezy sprawdzi¢ poprawnos$é
dziatania poszczegolnych funkcji ptuga, dziatanie oswietlenia oraz skontrolowac

instalacje hydrauliczng i sitowniki pod wzgledem szczelnosci,

W przypadku zakidcen w pracy, nalezy natychmiast zaprzesta¢ uzytkowania, zlokalizowac¢ i

usungc¢ usterke. Jezeli usterki nie da sie usung¢ lub usuniecie jej grozi utratg gwarancji,

nalezy skontaktowac sie ze sprzedawca lub bezposrednio z Producentem w celu wyjasnienia

problemu.

UWAGA

Przed kazdym uzyciem maszyny nalezy sprawdzi¢ jej stan techniczny. W szczegélnosci
sprawdzi¢ stan techniczny ukfadu zawieszenia oraz instalacji hydrauliczne;.
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4.2 KONTROLA TECHNICZNA

W ramach przygotowania maszyny do uzytkowania nalezy sprawdzi¢ poszczegélne elementy

zgodnie z wytycznymi zawartymi w tabeli 4.1

TABELA 4.1 HARMONOGRAM KONTROLI TECHNICZNEJ
5 OKRES
OPIS CZYNNOSCI OBSLUGOWE PRZEGLADU

Oceni¢ wzrokowo w razie koniecznosci

Stan techniczny odkfadnicy i | wymieni¢ zgodnie z rozdziatem 5

lemieszy zgarniajgcych ~KONTROLA | WYMIANA LEMIESZY
ZGARNIAJACYCH”

Stan techniczny koétek Oceni¢ stan techniczny, kompletnosc i

jezdnych lub s$lizgéw (opcja) prawidtowos¢ zamocowania

Stan techniczny ukfadu ., . o

zabezpieczajgcych P ' rozpoczeciem

pracy

Stan techniczny instalaciji
hydraulicznej

Oceni¢ wzrokowo stan techniczny

Stan techniczny elementéw
instalacji elektrycznej i
oswietlenia

Oceni¢ wzrokowo stan techniczny,
sprawdzic¢ dziatanie

Stan dokrecenia
najwazniejszych potgczen
Srubowych

Moment dokrecenia powinien byc¢
zgodny z tabelg ,MOMENTY
DOKRECENIA POLACZEN
SRUBOWYCH”

Raz w tygodniu

Smarowanie

Przesmarowac elementy zgodnie z
rozdziatem ,SMAROWANIE".

Zgodnie z tabelg
5.4 ,PUNKTY
SMARNE |
CZESTOTLIWOSC
SMAROWANIA”

UWAGA

Zabrania sie uzytkowania niesprawnej lub niekompletnej maszyny.
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4.3 LACZENIE Z NOSNIKIEM

Ptug PUT-S58 mozna tgczy¢ z nosnikiem spetniajgcym wymagania zawarte w tabeli 1.1
,WYMAGANIA NOSNIKA”.

NIEBEZPIECZENSTWO

Przed przystapieniem do taczenia ptuga z nosnikiem nalezy zapoznaé sie z trescia
instrukcji obstugi nosnika.

W czasie faczenia nie wolno przebywaé pomiedzy maszyna a nosnikiem. Zachowaé
szczeg6lng ostroznos¢.

UWAGA
Zaleca sie, aby prace zwigzane z zabudowa plyty czotowej ukiadu zawieszenia na

nosniku byly wykonywane przez odpowiednio wykwalifikowane osoby.

.C UWAGA
Przed zawieszeniem ptuga na no$niku nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ uktadu zawieszenia.

O

/7

VS ! y
oA}

RYSUNEK 4.1 Poto zenie piyty czotowej.

(1) piyta czotowa uktadu zawieszenia; (A) - wysokos$¢ od gérnej krawedzi ptyty do podtoza;

(B), (C) - odlegtos¢ bocznej krawedzi ptyty od krawedzi nosnika.
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Uklad zawieszenia ptuga PUT-S58 jest zgodny ze standardem DIN 76060 typ A. Plyta
czotowa powinna by¢ zamontowana z przodu nosnika symetrycznie w osi symetrii pojazdu,

na wysokosci goérnej krawedzi do podtoza 980 +60 mm (RYSUNEK 4.1)

4.3.1 PODLACZENIE INSTALACJI HYDRAULICZNEJ | ELEKTRYCZNEJ

RYSUNEK 4.2 Podtgczenie instalacji hydrauliczne]  (sterowanie 4-sekcyjne)
(A) sterowanie podnoszeniem / opuszczaniem odktadnic; (B) - sterowanie skretem odktadnic
w prawo/lewo (C)- sterowanie zsuwaniem /wysuwaniem prawej odkladnicy;

(D) - sterowanie wsuwaniem i wysuwaniem lewej odktadnicy

W ptugach ze sterowaniem hydraulicznym 4-sekcyjnym, wtyki ztgcz hydraulicznych (A), (B),
(C), (D) (RYSUNEK 4.2) nalezy podtgczy¢ do odpowiednich gniazd czterech sekcji
hydraulicznych z przodu nosnika. Kazda z sekcji hydraulicznych osobno steruje

poszczegollnymi funkcjami ptuga.
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RYSUNEK 4.3 Podtgczenie instalacji hydrauliczne]  (sterowanie 3-sekcyjne)
(A) - sterowanie podnoszeniem / opuszczaniem odkiadnic; (B)- sterowanie skretem
odktadnic w prawo / lewo (C) - sterowanie zsuwaniem / wysuwaniem prawej odktadnicy lub

sterowania wsuwaniem / wysuwaniem lewej odktadnicy (poprzez elektrozawor)

W plugach ze sterowaniem elektrohydraulicznym 3-sekcyjnym, wtyki ztgcz hydraulicznych
(A), (B), (C), (RYSUNEK 4.3) nalezy podigczy¢ do odpowiednich gniazd trzech sekcji
hydraulicznych z przodu nosnika. Sekcja hydrauliczna (C) steruje prawg lub lewg odkiadnicg

(po przetgczeniu elektrozaworu za pomocg panelu sterowania).
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RYSUNEK 4.4 Podtaczenie instalacji elektrycznej  (sterowanie 4-sekcyjne)

(1) - wtyczka gniazda 7-biegunowego; (2) - gniazdo parkingowe

W pilugu ze sterowaniem 4-sekcyjnym (RYSUNEK 4.4) wtyczke (1) wyja¢ z gniazda
parkingowego (2) i podigczy¢ do gniazda 7-biegunowego 24V w nosniku.

UWAGA
Przewody przytaczeniowe powinny byé tak poprowadzone, aby nie wplatywaly sie w

ruchome elementy maszyny.
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RYSUNEK 4.5 Podtaczenie instalacji elektryczne] (sterowanie 3-sekcyjne)
(1) - wtyczka gniazda 7-biegunowego; (2) - panel sterowania (tylko sterowanie 3-sekcyjne);

(3) - zlgcze panelu sterowania; (4) - gniazdo parkingowe

W plugu ze sterowaniem 3-sekcyjnym (RYSUNEK 4.5) wtyczke (1) wyjg¢ z gniazda
parkingowego (4) i podtgczy¢ do gniazda 7-biegunowego 24V w nosniku. Przewod panelu
sterowania (2) podtgczy¢ do zigcza (3). Panel sterowania umiesci¢c w kabinie operatora w

dostepnym miejscu.

UWAGA
Przewody przytaczeniowe powinny by¢ tak poprowadzone, aby nie wplatywaly sie w

ruchome elementy maszyny.
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y - Yz D@)&mf //

B

RYSUNEK 4.6 Podtaczenie instalacji elektrycznej  (zasilanie Power-Pack)

(1) - wtyczka zasilajgca; (2) - wtyczka panelu sterowania; (3) - gniazdo panelu sterowania,
(4) - panel sterowania ptugiem.

Ptugi z zasilaczem elektrohydrauliczny Power-Pack (RYSUNEK 4.6) przystosowane sg do
tgczenia z no$nikiem pozbawionym instalacji hydrauliki zewnetrznej. Wtyczke (1) zasilania
uktadu Power-Pack nalezy podtgczy¢ do gniazda wysokoprgdowego w nosniku. Wtyczke (2)
przewodu sterujgcego nalezy podigczy¢ do gniazda (3) pod obudowg Power-Pack
(RYSUNEK 4.6), a drugi koniec przewodu potgczy¢ z panelem sterowania (4).

Jezeli nosnik nie posiada gniazda zasilajgcego wysokoprgdowego lub gniazdo jest innego
typu, wowczas nalezy przeprowadzi¢ montaz wigzki zasilajgcej (RYSUNEK 4.7) dotgczonej
do kompletaciji ptuga.
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4.3.2 MONTAZ WIAZKI ZASILAJ ACEJ POWER-PACK NA NO SNIKU

UWAGA
Zaleca sie aby prace zwigzane z instalacjg elektryczng wykonywane byly przez

odpowiednio wykwalifikowane osoby.

Do pracy ptugiem wyposazony w zasilacz elektrohydrauliczny Power-Pack wymagane jest
odpowiednie gniazdo elektryczne zamontowane z przodu nosnika (RYSUNEK 4.7)

RYSUNEK 4.7 Schemat monta zu wiazki zasilaj gcej Power-Pack na no $niku
(1) - wtyczka zasilajgca; (2) - gniazdo wysokoprgdowe; (3) - bezpiecznik MEGAVAL 175A;
(A) — instalacja elektryczna ptuga; (B) — instalacja elektryczna nosnika
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4.3.3 L ACZENIE PLUGA Z NOSNIKIEM

=)
3
“18
™)

RYSUNEK 4.8 Etapy t gczenia ptuga z no snikiem

(1,2,3,4) - kolejne etapy tgczenia ptuga z nosnikiem
Etapy t gczenia ptuga z no snikiem (zasilanie hydrauliczne 3 i 4 sekcyjne):

1) Podjechaé¢ nos$nikiem do ukiadu zawieszenia pluga na odlegtos¢ okoto 30 cm i
unieruchomi¢ pojazd hamulcem postojowym (RYSUNEK 4.8). Podigczy¢ zigcza
przewodow hydraulicznych sterowania ptugiem do odpowiednich zigczy hydrauliki
zewnetrznej w nosniku. Podtgczy¢ instalacje elektryczna.

2) Za pomoca hydrauliki zewnetrznej nosnika ustawi¢ uktad zawieszenia ptuga tak, aby
haki montazowe znalazly sie nad gniazdami ptyty czotowej nosnika.

3) Podjechac ostroznie nosnikiem do ptyty ukladu zawieszenia ptuga (RYSUNEK 4.8).
Unieruchomi¢ pojazd hamulcem postojowym.

4) Jezeli wzajemne ustawienie hakow i ptyty czotowej nosnika jest prawidtowe wowczas
nalezy opusci¢ uktad zawieszenia ptuga do chwili osadzenia hakéw na gniazdach
ptyty czotowej nosnika (RYSUNEK 4.8). Podnies¢ ptug do goéry i sprawdzi¢
poprawnos¢ zamocowania. Przy pomocy srub (1) potaczy¢ rame uktadu zawieszenia
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ptuga z ptytg czotowg nosnika (RYSUNEK 4.10). Wyja¢ podpory postojowe, obrdci¢ o
180° i zamontowaé¢ ponownie we wspornikach na ramie ptuga (RYSUNEK 4.11).

Etapy t gczenia ptuga z no snikiem (zasilanie elektrohydrauliczne Power-Pack)

1)

2)

3)

4)

Podjecha¢ nosnikiem do uktadu zawieszenia ptuga na odlegtos¢ okoto 30 cm i
unieruchomi¢ pojazd (RYSUNEK 4.8). Podtgczy¢ zasilanie elektryczne Power-Pack
oraz panel sterowania (RYSUNEK 4.6). Uruchomi¢ panel sterowania wigcznikiem (1)
a nastepnie przyciskiem (2) uaktywni¢ agregacje (RYSUNEK 4.9) — zapali sie zélta

lampka sygnalizacyjna (3) obok przycisku.

Za pomocg dzwigni wielofunkcyjnej (4) na panelu sterowania (RYSUNEK 4.9) unies¢
uktad zawieszenia ptuga tak, aby haki ptyty uktadu zawieszenia ptuga (RYSUNEK 4.8)
znalazty sie nad gniazdami ptyty montazowej nosnika.

Podjechac ostroznie nosnikiem do piyty uktadu zawieszenia ptuga (RYSUNEK 4.8).
Unieruchomi¢ pojazd hamulcem postojowym.

Jezeli wzajemne ustawienie hakdéw i plyty montazowej nosnika jest prawidiowe
wowczas sterujgc dzwignig wielofunkcyjng (4) na panelu sterowania (RYSUNEK 4.9)
nalezy opusci¢ uktad zawieszenia ptuga do chwili osadzenia hakéw na gniazdach
ptyty montazowej nosnika (RYSUNEK 4.8). Przyciskiem (2) wylgczy¢ funkcje
.agregacja” (RYSUNEK 4.9) — zgasnie zo6fta lampka sygnalizacyjna (3) obok
przycisku. Przy pomocy $rub (1) potgczy¢ rame ukiadu zawieszenia ptuga z piytg
czotowg nosnika (RYSUNEK 4.10). Wyjaé podpory postojowe, obrécic o 180° i

zamontowac¢ ponownie we wspornikach na ramie ptuga (RYSUNEK 4.11).
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RYSUNEK 4.9 Panel sterowania-funkcja ,agregacja”

(1) - wigcznik gtéwny panelu; (2) - wigcznik agregacii; (3) - lampka sygnalizacyjna wigczenia
agregacji (kolor zotty); (4) - dzwignia wielofunkcyjna ,joystick”; (5) - lampka sygnalizacyjna
pracy zasilacza Power-Pack (kolor czerwony); (A)- podnoszenie ukiadu zawieszenia,

(B) - opuszczanie uktadu zawieszenia.

Funkcje ,agregacja” stosuje sie tylko w trakcie tgczenia lub odtgczania ptuga od nosnika
(zasilanie elektrohydrauliczna Power-Pack). Agregacje uruchamia sie wigcznikiem (2) na
panelu sterowania (RYSUNEK 4.9). Zalgczenie agregacji sygnalizowane jest swieceniem sie
lampki sygnalizacyjnej (3) koloru z6itego. W tym trybie dzwignia wielofunkcyjna ,joystick” (4)
w potozeniu (A) powoduje uniesienie ukladu zawieszenia a w potozeniu (B) -opuszczanie
uktadu zawieszenia ptuga. Po wylgczeniu agregaciji wigcznikiem (2) zgasnie zo6ita lampka
sygnalizacyjna (3). Wigczenie funkcji agregacji wytgcza funkcje ptywania (RYSUNEK 4.15) o

ile byta wczesniej wigczona.

W trakcie pracy ptugiem oraz przejazdu transportowego wigcznik ,agregacja” powinien byc¢

wytgczony.

UWAGA
W trakcie pracy ptugiem oraz przejazdu transportowego wiacznik ,,agregacja” powinien

by¢ wylaczony.
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RYSUNEK 4.10 Sruby zabezpieczaj ace plyt e uktadu zawieszenia
(1) - $ruba 230N-05010000; (2) - nakretka M20-8-A2J; (3) - podktadka 20

Sruby (1) z nakretkami (3) i podktadami (3) stuzg do zabezpieczenia uktadu zawieszenia
ptuga po zawieszeniu na ptycie czotowej nosnika (RYSUNEK 4.10)

WSKAZOWKA

Nakretki (2) zabezpieczajace plyte uktadu zawieszenia dokreca¢ momentem 600 Nm
(RYSUNEK 4.10)

NIEBEZPIECZENSTWO
Do taczenia maszyny z nos$nikiem nalezy uzywaé tylko elementéw ziacznych

przewidzianych przez Producenta.
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RYSUNEK 4.11  Demonta z podpér postojowych

(1) - podpora postojowa; (2) - zawleczka zabezpieczajgca
Ptug wyposazony jest w dwie podpory postojowe (RYSUNEK 4.11). Aby zdemontowac
podpory postojowe nalezy:

* uniesc¢ uktad zawieszenia,

* wyjgC zawleczke zabezpieczajgca (2) i wyjgc podpore (1) z prowadnicy,

obréci¢ podpore (1) stopkg do géry, wlozy¢ do prowadnicy i zablokowaé
zawleczkg (2),

w ten sam sposob zamocowac¢ druga podpore.

4.3.4 DOCIAZANIE NOSNIKA

Po zamontowaniu piluga zaleca sie docigzenie tylnej osi pojazdu nosnego. llosc
dodatkowego ciezaru mozna wyliczy¢ na podstawie wzoru (RYSUNEK 4.12). Dodatkowy
balast nalezy umiesci¢ nad tylna osig pojazdu.
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RYSUNEK 4.12 Doci gzenie no snika
A - odlegtosc $rodka ciezkosci ptuga od przedniej osi nosnika; (B) - rozstaw osi nosnika;
(P) - ciezar ptuga; (T) - dodatkowy balast

4.4 PRACA PLUGIEM

4.4.1 STEROWANIE FUNKCJAMI PLUGA (sterowaniem 3-sekcyjne)

.C NIEBEZPIECZENSTWO
W trakcie sterowania ptugiem zabrania si¢ przebywania os6b w obrebie pracy maszyny.

Panel sterowania w ptugu ze sterowaniem 3-sekcyjnym wyposazony jest we wigcznik (1)
-POWER” (RYSUNEK 4.13), ktéry posiada dwie pozycje; ,0"- panel wytgczony, ,I’- panel
wigczony. Po przestawieniu wigcznika zgodnie z ruchem wskazéwek zegara do pozycji (1)

nastepuje zatgczenie zasilania panelu. W pozycji (I) wigcznik jest podswietlony.

Sterowanie prawg i lewg odktadnicg realizowane jest przez jedna sekcje hydrauliki
zewnetrznej nosnika. Przetgcznik (2) (RYSUNEK 4.13) stuzy do wyboru odkfadnicy, ktéra ma
by¢ sterowana przez operatora. Po przestawieniu przetgcznika w potozenie ,R” mozliwe jest
sterowanie wysuwaniem prawej odkfadnicy (A), natomiast w potozeniu ,L” sterowana bedzie
lewa odktadnica (B). Aby umozliwi¢ sterowanie wysuwaniem odkiadnic wigcznik gtéwny (1)
panelu sterowania (RYSUNEK 4.13) musi by¢ ustawiony w potozeniu ,I’- wigczony.

NIEBEZPIECZENSTWO
Jezeli wiacznik ,POWER” (1) znajduje sie¢ w pozycji ,,0"-wylaczony, istnieje mozliwo$é

sterowania wysuwaniem jednej odktadnicy.
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Podnoszenie, opuszczanie ptuga oraz skret odktadnic w prawo/lewo odbywa sie przy

pomocy hydrauliki zewnetrznej nosnika bez uzycia panelu sterowania.

RYSUNEK 4.13  Sterowanie odktadnicami  (ptugi ze sterowaniem 3-sekcyjnym)

(A) - przetgczniki w pozycji umoZliwiajgcej sterowanie prawg odkitadnicg; (B) - przetgczniki w
pozycji umozliwiajgcej sterowanie lewg odkiadnicg; (1) - wigcznik giéwny panelu sterowania;
(2) - przetgcznik wyboru sterowania odktadnicg prawg lub lewa.

4.4.2 PANEL STEROWANIA (zasilacz elektrohydrauliczny Power-Pack)
W plugu z zasilaczem elektrohydraulicznym Power-Pack sterowanie wszystkimi funkcjami

ptuga odbywa sie za pomocg panelu sterowania (RYSUNEK 4.14).

Panel sterowania (RYSUNEK 4.14) jest zabezpieczony przed przypadkowym uzyciem za
pomocg wylgcznika gtownego (1), ktory posiada dwa potozenia ,0”-wylgczony oraz I'-
wigczony. Po przelgczeniu wylgcznika gtdbwnego do pozycji ,| ,wlgczony” nastepuje

zalgczenie Swiatet obrysowych po obu stronach odkiladnic ptuga oraz aktywacje catego
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panelu. W czasie pracy ptugiem oraz podczas przejazdu transportowego wigcznik gtowny
musi by¢ wigczony.

RYSUNEK 4.14  Sterowanie odkfadnicami

(A) - podnoszenie odktadnicy; (B) - skret odktadnicy w lewo; (C) - skret odkfadnicy w prawo;
(1) - wylgcznik gtéwny; (2) - dzwignia wielofunkcyjna ,joystick”; (3) - lampka sygnalizacyjna
pracy zasilacza Power-Pack; (4) - wigcznik sterowania prawg odkitadnicg; (5) - wigcznik

sterowania lewg odkfadnicg; (6) - wigcznik funkcji ptywania; (7) - lampka sygnalizacyjna
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sterowania lewg odkiadnicg; (8) - lampka sygnalizacyjna sterowania prawg odktadnicg;
(9) - lampka sygnalizacyjna funkcji ptywania

Sterowanie rozsuwaniem odkiadnic ptuga (RYSUNEK 4.14) odbywa sie za pomocg dzwigni
wielofunkcyjnej (2) po wigczeniu odpowiedniego wigcznika (4) lub (5). Zatgczenie sterowania
rozsuwaniem odktadnicy sygnalizowane jest swieceniem sie odpowiedniej lampki (7) lub (8)

koloru zielonego.

Sterowanie obrotem odktadnicy ptuga w prawo/lewo (RYSUNEK 4.14) obywa sie za pomocag
dzwigni wielofunkcyjnej (2) po wytgczeniu przyciskow (5) i (4). Podnoszenie ptuga nastepuje
po przestawieniu dzwigni wielofunkcyjnej (2) do przodu w potozenie (A). Opuszczenie
odktadnicy ptuga odbywa sie przez wigczenie funkcji ptywania za pomocg wigcznika (6).

Funkcja ptywania umozliwia kopiowanie terenu w czasie odsniezania tzn. uklad zawieszenia
ptuga moze dostosowaé sie do nieréwnosci podioza. Funkcja ptywania zabezpiecza plug
przed uszkodzeniem w trakcie pracy.

RYSUNEK 4.15 Funkcja ptywania
(1) - wigcznik funkcji ptywania; (2) - lampka sygnalizacyjna funkcji ptywania

Do wigczenia funkcji ptywania (RYSUNEK 4.15) stuzy przycisk (1). Wigczenie funkciji
ptywania sygnalizowane jest swieceniem lampki (2) koloru z6ttego. Po ponownym wcisnieciu

przycisku (1) nastepuje wytgczenie funkcji ptywajgcej i wytgczenie lampki sygnalizacyjnej (2).
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UWAGA
W celu zabezpieczenia maszyny przed uszkodzeniem zaleca si¢ od$niezanie w funkcji

plywania. Masa nosnika nie moze obcigza¢ ptuga.

Ptug ze sterowaniem 4-sekcyjnym nie posada panelu sterowania. Wszystkie funkcje ptuga

sterowane sg niezaleznie przez odpowiednie sekcje hydrauliki zewnetrznej nos$nika.

RYSUNEK 4.16 Pozycje robocze (ustalone)

(A) - odgarnianie w prawo, obie odktadnice wysuniete; (B) - odgarnianie w prawo, wysunieta
prawa odktadnica; (C) - odgarnianie w prawo, wysunieta lewa odktadnica; (D) - odgarnianie w
prawo, obie odktadnice zsuniete

Ptug PUT-S58 posiada mozliwos¢ ustawienia czterech skrajnych, ustalonych pozycji
roboczych (RYSUNEK 4.16). W pozycjach (A,B,C) istnieje mozliwos¢ czesciowego
wysuniecia odktadnic i uzyskanie pozycji posrednich.

.ﬁ UWAGA
Nie zaleca si¢ odgarniania Sniegu przy ustawieniu odktadnic w lewa strone.
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UWAGA
Zabrania si¢ pracy plugiem w czasie jazdy do tylu. Podczas cofania ptug nalezy

podnies¢.

4.4.3 USTAWIENIE WYSOKOSCI PRACY

NIEBEZPIECZENSTWO

Ustawienie wysokosci pracy nalezy przeprowadzaé¢ tylko przy wylaczonym silniku,
podniesionym i zabezpieczonym ptugu.

W plugu wyposazonym w kotka jezdne (RYSUNEK 4.17) regulacja wysokosci pracy odbywa
sie przez wysuniecie kotka (1) w korpusie poprzez obroét korby (3). korba jest zabezpieczona
blokadg (4). Po ustaleniu wysokosci kétka nalezy odpowiednio ustawi¢ korbe (3) i
zabezpieczy¢ blokadg (4). Zaleca sie aby lemiesz lekko dotykat czyszczonej powierzchni.
Prawe i lewe kotko powinno by¢ ustawione na tej samej wysokosci.

RYSUNEK 4.17  Regulacja wysoko $ci pracy-kétka jezdne
(1) - kotka; (2) - blokada pokretta; (3) - korba
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10 mm

RYSUNEK 4.18 Regulacja wysoko $ci pracy- slizgi (opcja)

(1) - Slizg; (2) - zawleczka zabezpieczajgca; (3) - podktadka dystansowa

W plugu wyposazonym w $lizgi regulacja wysokosci pracy (RYSUNEK 4.18) polega na
odpowiednim ustawieniu wysokosci $lizgdw. Regulacja wysokosci slizgéw odbywa sie za
pomocg podktadek dystansowych co 10 mm. W celu podniesienia slizu (1) nalezy wyjgc¢
zawleczke (2) i przetozy¢ odpowiednig ilos¢ podkiadek dystansowych (3) nad wspornik
Slizgu. Zaleca sie takie ustawienie wysokosci slizgow aby lemiesz lekko dotykat czyszczonej

powierzchni. Wysokosc¢ ustawien prawego i lewego $lizgu powinna by¢ jednakowa.
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4.5 PRZEJAZD PO DROGACH PUBLICZNYCH

W trakcie jazdy nalezy dostosowac sie do przepisow o ruchu drogowym, kierowac sie
rozwagag i rozsgdnym postepowaniem. Jezeli praca ptugiem odbywa sie na chodnikach lub
deptakach, nalezy zwroci¢ szczegdlng uwage na osoby postronne mogace znalezé sie w
poblizu pracujgcej maszyny. Nalezy przestrzega¢ w/w wymienionych wskazowek:

* Przed ruszeniem nalezy upewni¢ sie, ze w poblizu maszyny i nosnika nie
znajdujg sie osoby postronne, zwlaszcza dzieci. Zadba¢ o odpowiednig

widocznose.

* Upewnic sie ze ptug jest prawidtowo podtgczony do nosnika, a uktad zawieszenia

jest zabezpieczony.

* Nie przekracza¢ dopuszczalnej predkosci pracy i predkosci wynikajgcej
z ograniczen prawa ruchu drogowego. Predkosc¢ przejazdu nalezy dostosowac do

panujgcych warunkéw drogowych, stanu nawierzchni i innych uwarunkowan.
* W trakcie jazdy po drogach publicznych nalezy wigczy¢ oswietlenie obrysowe.

» W trakcie pracy ptugiem nalezy w nosniku wigczy¢ pomaranczowe $wiatto

btyskowe.

* Nalezy unika¢ kolein, zagtebien, rowow lub jazdy przy zboczach drogi. Przejazd
przez tego typu przeszkody moze by¢ przyczyng gwattownego przechylenia sie
maszyny i nosnika. Przejazd w poblizu krawedzi rowow lub kanatéw jest

niebezpieczny ze wzgledu na ryzyko osuniecia sie ziemi pod kotami pojazdu.

* Predkos¢ jazdy nalezy zmniejszy¢ odpowiednio wczesnie przed dojazdem do

zakretow, w trakcie jazdy po nierdwnosciach lub pochytosciach terenu.

« W trakcie przejazdu po nieréwnosciach z podniesionym pilugiem nalezy
odpowiednio zmniejszy¢ predkos¢ ze wzgledu na wystepujgce obcigzenia

dynamiczne i ryzyko uszkodzenia maszyny lub nosnika.

UWAGA
W trakcie pracy ptugiem oraz przejazdu transportowego wiacznik ,,agregacja” powinien

by¢ wylaczony.
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4.6 ODLACZANIE PLUGA OD NOSNIKA

Aby zdemontowa¢ ptug nalezy nosnik z ptugiem ustawi¢ na rownym podtozu i unieruchomic¢
hamulcem postojowym. Zamontowa¢ obie podpory postojowe (RYSUNEK 4.19) w
nastepujgcy sposob:

* wyjgC zawleczke zabezpieczajgca (2) i wyjgc podpore (1) z prowadnicy,

* obréci¢ podpore (1) stopkg do dotu, wiozyé do prowadnicy i zablokowaé

zawleczkg (2),

* wten sam sposéb zamocowa¢ druga podpore.
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RYSUNEK 4.19  Monta z podp6r postojowych

(1) - podpora postojowa; (2) - zawleczka zabezpieczajgca
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RYSUNEK 4.20  Odtaczanie ptuga od no snika.

(A,B,C,D) - kolejne etapy odtgczania ptuga od nosnika.

Etapy odt gczania ptuga (RYSUNEK 4.20) (sterowanie hydrauliczne 3 i 4 sekcyjne):

1)

2)

3)

4)

5)

Opuscic¢ ptug do momentu catkowitego oparcia sie o podioze.

Odkreci¢ dwie nakretki Srub zabezpieczajgcych rame ukiadu zawieszenia ptuga z

ptytg czotowg nosnika.

Za pomocg odpowiedniej sekcji hydrauliki zewnetrznej nosnika ustawi¢ uktad
zawieszenia ptuga tak, aby haki montazowe znalazly sie nad gniazdami ptyty
czotowej nosnika. Zamontowac podpory postojowe.

Odjecha¢ nosnikiem od ptuga na odlegtos¢ okoto 30 cm i wigczy¢ hamulec
postojowy.

Odtgczy¢ wtyki przewodow hydraulicznych oraz przewod elektryczny od nosnika.
Zabezpieczy¢ zatyczkami wtyki hydrauliczne i umiescic we wspornikach (5)
znajdujacych sie po obu stronach gérnego wahacza ptuga, wtyczke elektryczng (2)
umiesci¢ w gniezdzie parkingowym (RYSUNEK 4.21). Odjecha¢ nosnikiem od
ptuga.
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Etapy odt gczania ptuga (RYSUNEK 4.20) (sterowanie elektrohydrauliczne Power-Pack):

1) Na panelu sterowania wigczy¢ funkcje ptywania i opusci¢ ptug do momentu
catkowitego oparcia sie o podioze. Wykreci¢ dwie sruby tgczace ptyte uktadu
zawieszenia z ptytg czotowg nosnika (RYSUNEK 4.10).

2) Na panelu sterowania zalgczy¢ funkcje agregacji (RYSUNEK 4.9). Sterujgc
dzwignig wielofunkcyjng na panelu sterowania unies¢ ukfad zawieszenia ptuga tak,

aby haki ptyty ukiadu zawieszenia znalazly sie nad gniazdami ptyty czotowej

nosnika. Zamontowac podpory postojowe (RYSUNEK 4.19).
3) Odjechac ostroznie nosnikiem od ptuga na odlegtos¢ okoto 30 cm.

4) Opusci¢ ramke ukfadu zawieszenia ptuga w dolne potozenie, wylgczy¢ panel
sterowania i unieruchomi¢ pojazd. Odtgczy¢ przewdd zasilajgcy Power-Pack oraz

przewod panelu sterowania.

RYSUNEK 4.21  Zabezpieczanie wtykow hydraulicznychi  elektrycznych
(1) - wtyk zlgcza hydraulicznego; (2) - wtyczka instalacji elektrycznej; (3) - zatyczka
zabezpieczajgca; (4) - gniazdo parkingowe wtyczki elektrycznej; (5) - wsporniki ztgczy

hydraulicznych
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5.1 KONTROLA | WYMIANA LEMIESZY ZGARNIAJACYCH

NIEBEZPIECZENSTWO

Podczas kontroli i wymiany lemieszy nalezy wylaczy¢ silnik pojazdu, wyja¢ kluczyk ze
stacyjki. Plug podniesiony, zawieszony na nosniku nalezy dodatkowo podeprzeé przy

pomocy dodatkowych, stabilnych podpér.

Jezeli lemiesze sg nadmiernie zuzyte lub uszkodzone to nalezy je wymieni¢ na nowe.
Przystepujgc do wymiany lemieszy podniesiony ptug nalezy podeprze¢ za pomocg
dodatkowych, wytrzymatych i stabilnych podpér, wylgczy¢ silnik i unieruchomi¢ pojazd

hamulcem postojowym.

RYSUNEK 5.1 Wymiana lemieszy typu Kuper
(1) - lemiesz typu Kuper; (2) - lemiesze poliuretanowe (opcja); (3) - sruba; (4) - nakretka;
(5) - podktadka; (6) - listwa dociskowa; (A) - segment kroétki; (B) - segment dtugi.
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Odkfadnica ptuga wyposazona jest w lemiesze stalowo-gumowo-ceramiczne typu Kuper (1)
posiadajgce znacznik maksymalnego zuzycia znajdujgcy sie na przedniej czesci lemiesza.

Opcjonalnie ptug moze by¢ wyposazony w lemiesze poliuretanowe (2) (RYSUNEK 5.1).

Jezeli lemiesze sg nadmiernie zuzyte lub uszkodzone to nalezy je wymieni¢ na nowe. Rodzaj

i ilos¢ lemieszy przedstawia TABELA 5.1

NIEBEZPIECZENSTWO
Zabrania si¢ wykonywania prac obstugowych lub naprawczych pod podniesiong i

niezabezpieczong maszyna.

TABELA 5.1 Rodzaje lemieszy

Lemiesze Lemiesze
odktadnicy lewe] odktadnicy prawej
Oznaczenie Nazwa/ 11086 [2t]
RYSUNEK 5.1 nr katalogowy '
Lemiesz Kuper kroétki /
A P 4 1

371085502-8

Lemiesz Kuper dtugi /
371022502-9

Lemiesz poliuretanowy
krotki (opcja)

Lemiesz poliuretanowy
dtugi (opcja)

UWAGA

Kontrole stanu technicznego lemieszy i ich mocowania nalezy przeprowadzi¢
codziennie w okresie pracy maszyny oraz kazdorazowo po uderzeniu plugiem w
przeszkode stata.

Aby wymontowac¢ lemiesz (1) lub (2) (RYSUNEK 5.1) nalezy odkreci¢ nakretki (4)
odpowiedniego segmentu, wyjg¢ sruby (3) i zdjg¢ lemiesz (1) lub (2). Zatozy¢ odpowiedni
segment lemiesza (A) lub (B) w zaleznosci od umiejscowienia i rodzaju odktadnicy (TABELA
5.1). Montaz przeprowadzi¢ w odwrotnej kolejnosci.
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5.2 WYMIANA ODBOJNIKOW

RYSUNEK 5.2 Wymiana odbojnikéw
(1) - odbojnik; (2) - sruba; (3) - nakretka; (4) - podktadka

Ptug wyposazony jest w odbojniki prawy i lewy stuzgce do ochrony brzegow lemieszy
podczas pracy przy kraweznikach. Odbojnik (RYSUNEK 5.2) zamontowany jest do
odktadnicy za pomocg dwoch srub (2) z podktadkami (4) i nakretkami (3). Sposéb wymiany
prawego i lewego odbojnika jest identyczny.

UWAGA

Kontrole stanu technicznego odbojnikéw i ich mocowania nalezy przeprowadzié
codziennie w okresie pracy maszyny oraz kazdorazowo po uderzeniu w przeszkode

stala.
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5.3 KONTROLA | WYMIANA SLIZGOW (OPCJA)

NIEBEZPIECZENSTWO

Podczas kontroli i wymiany $lizgéw nalezy wylaczyé silnik pojazdu, wyjaé¢ kluczyk ze

NIEBEZPIECZENSTWO

Zabrania si¢ wykonywania prac obstugowych lub naprawczych pod podniesiong i
niezabezpieczong maszyna.

Ptug wyposazony jest w $lizgi prawy i lewy stuzgce do kopiowania terenu podczas pracy

ptuga. Jezeli slizgi sg nadmiernie zuzyte lub uszkodzone to nalezy je wymieni¢ na nowe.

RYSUNEK 5.3 Wymiana slizgéw typu Kuper (opcja).
(1) - slizg typu Kuper (nr kat.. 371900002); (2)- wspornik S$lizgu; (3) - przetyczka;
(4) - korpus; (5) - pierscienie regulacyjne; (6) - Sruba; (7) - nakretka; (8) - podktadka

5.5




PRONAR PUT-S58 ROZDZIAL 5

UWAGA
Kontrole stanu technicznego $lizgéw i ich mocowania nalezy przeprowadzi¢ codziennie

w okresie pracy maszyny oraz kazdorazowo po uderzeniu ptugiem w przeszkode stata.

Przystepujac do wymiany slizgéw ptug nalezy podeprze¢ za pomocg podpoér postojowych,
wytgczy¢ silnik i unieruchomic¢ pojazd hamulcem postojowym.

Slizgi (1) zamontowane sg do wspornika (2) za pomocg dwoch $rub (6), podkiadek (8) i
nakretek (7) (RYSUNEK 5.3). Spos6b wymiany prawego i lewego $lizgu jest identyczny.

W przypadku uszkodzenia mocowania slizgu (RYSUNEK 5.3) nalezy wymontowa¢ wspornik
Slizgu (2) z korpusu (4) (RYSUNEK 5.3) i sprawdzi¢ wszystkie elementy mocujgce slizg do

ramy ptuga.
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5.4 OBSLUGA INSTALACJI HYDRAULICZNEJ

NIEBEZPIECZENSTWO

Zabrania sie samodzielnego wykonywania napraw instalacji hydraulicznej. Wszelkie
naprawy instalacji hydraulicznej moga by¢ wykonywaé jedynie przez odpowiednio

wykwalifikowane osoby.

Do obowigzkow uzytkownika, zwigzanych z obstugg instalacji hydraulicznej zalicza sie:

* kontrola poziomu i wymiana oleju w zbiorniku zasilacza elektrohydraulicznego

(ptugi z uktadem zasilania hydraulicznego Power-Pack)
» kontrola szczelnosci sitownikéw i potgczen hydraulicznych;
» kontrola stanu technicznego przewodow hydraulicznych;

» kontrola stanu technicznego, czystosci i szczelnosci ztgczy hydraulicznych.

RYSUNEK 5.4 Kontrola poziomu oleju (zasilanie hydrauliczne Power-Pack)

(1) - obudowa zasilacza elektrohydraulicznego; (2) - nakretka; (3) - podkitadka; (4) - zbiornik

oleju; (5) - korek wlewu oleju

NIEBEZPIECZENSTWO
Aby uniknaé zagrozenia pozarowego instalacje hydrauliczng i elektryczng nalezy

utrzymywac w czystosci.
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Zbiornik (4) oleju zasilacza elektrohydraulicznego (RYSUNEK 5.4) znajduje sie pod obudowg
(1). Aby sprawdzi¢ poziom oleju w zbiorniku nalezy:

» ustawi¢ ptug tak, aby zbiornik oleju (4) znajdowat sie w poziomie,
» odkreci¢ cztery nakretki (2) i zdjg¢ obudowe (1),

* po odkreceniu korka wlewowego (5) prawidiowy poziom oleju w zbiorniku (4)
powinien wynosi¢ 100-120 mm od dna zbiornika.

* wrazie koniecznosci uzupetnic¢ olej do wymaganego stanu.

WSKAZOWKA

Instalacja hydrauliczna i zbiornik oleju pluga jest napetniony fabrycznie olejem
hydraulicznym HL32.

Prawidlowy poziom oleju w zbiorniku zasilacza elektrohydraulicznego Power-Pack
powinien wynosi¢ 100-120 mm od dna zbiornika przy opuszczonej odktadnicy (ztozony
sitownik podnoszenia odkiadnicy).

Zaleca sie raz w roku (po zakonczeniu sezonu) wymieni¢ olej w zbiorniku zasilacza
elektrohydraulicznego (dotyczy ptugéw z Power-Pack).

TABELA 5.2 CHARAKTERYSTYKA OLEJU HYDRAULICZNEGO HL3 2

LP. NAZWA WARTO $C
1 Klasyfikacja lepkosciowa wg ISO 3448VG 32
2 | Lepkos$é kinematyczna w 40°C 28.8 — 35.2 mm?/s
3 Klasyfikacja jakosciowa wg ISO 6743/99 HL
4 Klasyfikacja jakosciowa wg DIN 51502 HL
5 Temperatura zaptonu, °C powyzej 210
6 Maksymalna temperatura pracy, °C 80

Stosowany olej ze wzgledu na swdj skiad nie klasyfikuje sie jako substancja niebezpieczna,
jednakze dtugotrwale oddziatywanie na skére lub oczy moze wywota¢ podraznienia. W
przypadku kontaktu oleju ze skérg nalezy miejsce kontaktu przemy¢ wodg z mydiem. Nie
nalezy stosowaé¢ rozpuszczalnikbw organicznych (benzyna, nafta). Zabrudzone ubranie
nalezy zdjgc¢, aby zapobiec przedostania sie oleju na skore. Jezeli olej dostanie sie do oczu,
nalezy przemy¢ je bardzo duzg ilosciag wody a w przypadku wystgpienia podraznienia
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skontaktowa¢ sie z lekarzem. Olej hydrauliczny w normalnych warunkach nie dziata
szkodliwie na drogi oddechowe. Zagrozenie wystepuje tylko wtedy, kiedy olej jest silnie
rozpylony (mgta olejowa), lub w przypadku pozaru, w trakcie ktérego mogg uwolni¢ sie

trujgce zwigzki.

NIEBEZPIECZENSTWO
W przypadku pozaru olej nalezy gasi¢ przy pomocy dwutlenku wegla (CO,), piang lub

parg gasnicza. Do gaszenia nie uzywa¢ wody!

Rozlany olej nalezy natychmiast zebra¢ i umiesci¢ w oznakowanym, szczelnym pojemniku.

Zuzyty olej nalezy przekaza¢ do punktu zajmujgcego sie utylizacjg lub regeneracijg olejow.

Instalacja hydrauliczna powinna by¢ caikowicie szczelna. Przy catkowitym rozsunigciu
cylindra hydraulicznego nalezy skontrolowa¢ miejsca uszczelnien. W przypadku stwierdzenia
zaolejenia na korpusie sitownika hydraulicznego nalezy sprawdzi¢ charakter nieszczelnosci.
Dopuszczalne sg niewielkie nieszczelnosci z objawami "pocenia sig", natomiast w przypadku
zauwazenia wyciekéw typu "kropelkowego" nalezy zaprzesta¢ eksploatacji maszyny do

czasu usuniecia usterki.

Stan techniczny instalacji hydraulicznej powinien by¢ kontrolowany na biezaco podczas
uzytkowania maszyny.

NIEBEZPIECZENSTWO

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac przy instalacji hydraulicznej nalezy zredukowaé
ciSnienie resztkowe w uktadzie.

NIEBEZPIECZENSTWO

W trakcie prac przy instalacji hydraulicznej stosowa¢ odpowiednie Srodki ochrony
osobistej tj. odziez ochronng, obuwie, rekawice, okulary. Unikaé kontaktu oleju ze skéra.

=

W przypadku stwierdzenia wycieku oleju na potgczeniach przewoddéw hydraulicznych nalezy
zlgcze dokreci¢, jesli nie spowoduje to usuniecia usterki nalezy wymieni¢ przewod lub
elementy zigcza na nowe. Wymiany podzespotu na nowy wymaga rowniez kazde

uszkodzenie o charakterze mechanicznym.
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g UWAGA
Uklad hydrauliczny odpowietrza si¢ samoczynnie w czasie pracy maszyny.

Przewody hydrauliczne nalezy wymieni¢ na nowe po 4 latach eksploatacji maszyny.

5.5 REGULACJA ROWNOWAZNIKA

NIEBEZPIECZENSTWO

Regulacje réwnowaznika przeprowadza sie przy uniesionej maszynie. Wylaczy¢ silnik
nosnika, kabine zabezpieczy¢ przed dostepem oséb niepowotanych. Plug zabezpieczyé
przed opuszczeniem dodatkowymi podporami.

RYSUNEK 5.5 Regulacja rownowa znika
(2) - rownowaznik; (2) - klucz regulacji dtugosci réwnowaznika; (3) - klucz regulacji sprezyny

réwnowaznika; (4) - talerz napinajgcy; (5) - nakretka napinajgca
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Réwnowaznik (RYSUNEK 5.5) umozliwia utrzymanie odkladnic ptuga w poziomie po
podniesieniu maszyny a takze trakcie przejazdu transportowego. Jezeli po uniesieniu ptuga
odkiadnice sg przechylone na bok, to nalezy przeprowadzi¢ regulacje réwnowaznika. Do
regulacji rownowaznika stuzg dwa klucze (RYSUNEK 5.5) znajdujgce sie na wyposazeniu
ptuga. Aby zmieni¢ dlugos¢ réwnowaznika (1) tj. site napiecia sprezyny nalezy przy pomocy
klucza (2) obracac¢ tarcze napinajgca (4) znajdujgcy sie wewngtrz obudowy. Kluczem (3)
obracac nakretke (5) aby zachowa¢ jest ustawienie wzgledem tarczy (4). Oba réwnowazniki

reguluje sie w ten sam sposob.

5.6 OBSLUGA INSTALACJI ELEKTRYCZNEJ

Obstuga instalacji elektrycznej sprowadza sie do okresowej kontroli dziatania ukiadu

sterowania, a takze instalacji oswietleniowe;.

Jako zrédto swiatta w lampach obrysowych (1) (RYSUNEK 5.6) wykorzystywane sg diody
Swiecgce (LED). W zwigzku z tym lampy pracujg catkowicie bezobstugowo, poniewaz nie
wymagajg wymiany zarowek. W przypadku uszkodzenia wymienia sie kompletng lampe
obrysowg (patrz TABELA 5.3)

(({1 A L1 5/

N -~

[1.

RYSUNEK 5.6 Lampy swiatet obrysowych

/v
R
.

(1) - lampy Swiatet obrysowych

NIEBEZPIECZENSTWO

Zabrania si¢ samodzielnego wykonywania napraw instalacji elektrycznej za wyjatkiem
czynnosci opisanych w rozdziale OBSLUGA INSTALACJI ELEKTRYCZNEJ. Naprawy
instalacji elektrycznej moga by¢é wykonywaé jedynie przez odpowiednio
wykwalifikowane osoby.
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TABELA 5.3 WYKAZ ELEMENTOW O SWIETLENIA
TYP LAMPY TYP ZAROWKI ILOSC [szt]
Lampa ;:ggsg;v? prawa LED 1
Lampazgt;ré/ZT_v;a lewa LED 1
B 6m ‘i 0,4m ‘
- - o

MR IIIIII-IIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIII—IIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIII\l!“!l}\lﬂlﬁ i|||||||||_||||||||||||||||||i)E®
[
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RYSUNEK 5.7 Bezpiecznik wi gzki zasilania (zasilanie hydrauliczne Power-Pack)

(1) - bezpiecznik 175A MEGAVAL; (2) - obudowa bezpiecznika; (3) - wigzka zasilajgca
zamontowana na nosniku z gniazdem wysokoprgdowym; (4) - nakretka

Na wigzce (3) (RYSUNEK 5.7) zasilajgcej instalacje elektryczng ptuga z ukladem zasilania
Power-Pack znajduje sie bezpiecznik (1) 175A MEGAVAL. Aby wymieni¢ bezpiecznik nalezy
odkreci¢ nakretki mocujgce (4) przewody wewnatrz obudowy bezpiecznika (2).
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RYSUNEK 5.8 Bezpiecznik elektrozaworow zasilacza P ower-Pack.

(1) - bezpiecznik UNIVAL 20A; (2) - obudowa bezpiecznika; (3) - pokrywka zabezpieczajgca

Aby wymieni¢ bezpiecznik elektrozaworéw zasilacza elektrohydraulicznego Power-Pack
(RYSUNEK 5.8) nalezy zdjg¢ obudowe zasilacza elektrohydraulicznego, zdjg¢ pokrywe
zabezpieczajgca (3), a nastepnie wyjgc¢ bezpiecznik (1) z obudowy (2).
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5.7 SMAROWANIE

Smarowanie maszyny nalezy wykonywacC przy pomocy smarownicy recznej lub noznej,

wypetnionej smarem statym. Przed rozpoczeciem smarowania nalezy z punktow smarnych

usung¢ stary smar oraz inne zanieczyszczenia. Nadmiar smaru nalezy wytrze¢. Do

smarowania zaleca sie smar staty £ T-43-PN/C-96134.

NIEBEZPIECZENSTWO

Smarowanie mozna przeprowadzac tylko gdy ptug jest opuszczony i oparty o podioze.

Przed rozpoczeciem smarowania wytaczy¢ silnik, wyjaé¢ kluczyk ze stacyjki i wiaczyé
hamulec postojowy pojazdu.

W trakcie uzytkowania maszyny, uzytkownik jest zobowigzany do przestrzegania
instrukcji smarowania zgodnie z wytyczonym harmonogramem. Nadmiar Srodka
smarnego spowoduje osadzanie si¢ dodatkowych zanieczyszczen na miejscach
wymagajacych smarowania, dlatego niezbedne jest utrzymanie w czystosci
poszczegolnych elementéw maszyny.

TABELA 5.4 PUNKTY SMARNE I CZ ESTOTLIWOSC SMAROWANIA
P NAZWA PUNKTOW | SRODKA | CZESTOTLIWOSE
SMARNYCH | SMARNEGO
A | Ucho tloczyska 3
B | Ucho cylindra hydraulicznego 3
C | Ltozysko kota podporowego 2
D | Blokada kota podporowego 2 smar staty 50 godzin
E | Prowadnice odkfadnic 8
F | Przeguby zespotu wahaczy 2
G | Czop zaczepu 1

Opis oznaczen z kolumny” LP” (TABELA 5.4) jest zgodny z oznaczeniami (RYSUNEK 5.7)

5.14




ROZDZIAL 5 PRONAR PUT-S58

RYSUNEK 5.9 Punkty smarne

Punkty smarne opisano w Tabeli 5.4
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5.8 PRZECHOWYWANIE

Po zakonczeniu pracy maszyne nalezy starannie oczysci¢ i wymy¢ strumieniem wody. W
trakcie mycia nie mozna kierowac silnego strumienia wody lub pary na naklejki informacyjne i
ostrzegawcze, przewody hydrauliczne i elektryczne. Dysze myjki ciSnieniowej lub parowej

nalezy utrzymywac w odlegtosci nie mniejszej niz 30 cm od czyszczonej powierzchni.

Po oczyszczeniu nalezy skontrolowa¢ calg maszyne, przeprowadzi¢ ogledziny stanu
technicznego poszczegdlnych elementow. Zuzyte lub uszkodzone elementy nalezy naprawic

lub wymieni¢ na nowe.

W przypadku uszkodzenia powtoki lakierniczej uszkodzone miejsca trzeba oczysci¢ z rdzy
i kurzu, odttusci¢, a nastepnie pomalowac¢ farbg podktadowg a po jej wyschnieciu farbg
nawierzchniowg zachowujgc jednolity kolor i réwnomierng grubos¢ powtoki ochronnej. Do
czasu pomalowania uszkodzone miejsca mozna pokry¢ cienkg warstwg smaru lub
antykorozyjnego preparatu. Zaleca sie, aby maszyna byta przechowywana w pomieszczeniu

zamknietym lub zadaszonym.

Jezeli maszyna nie bedzie uzytkowana przez diuzszy okres, nalezy koniecznie zabezpieczy¢
ja przed wptywem czynnikéw atmosferycznych. Plug nalezy smarowaé¢ zgodnie z podanymi
zaleceniami. W przypadku diuzszego postoju, nalezy koniecznie przesmarowaé wszystkie

elementy bez wzgledu na okres ostatniego zabiegu.

Ptug powinien by¢ ustawiony na podporach postojowych. Panel sterowania nalezy odtgczy¢
od ptuga i zabezpieczy¢ przed wptywem czynnikdéw atmosferycznych.
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5.9 MOMENTY DOKRECANIA POLACZEN SRUBOWYCH

Podczas konserwaciji i napraw nalezy stosowac¢ odpowiednie momenty dokrecania potgczen
Srubowych (chyba ze dla danego potgczenia podano inne parametry). Zalecane momenty

dokrecania dotyczg srub stalowych nie smarowanych przedstawia TABELA 5.5

UWAGA

W przypadku koniecznosci wymiany poszczegdlnych elementéw nalezy wykorzystac
tylko elementy oryginalne lub wskazane przez Producenta. Niezastosowanie si¢ do tych
wymagan moze stworzy¢ zagrozenie zdrowia lub zycia oséb postronnych lub
obstugujacych, a takze przyczyni¢ sie do uszkodzenia maszyny.

TABELA5.5 MOMENTY DOKR ECANIA POt ACZEN SRUBOWYCH

$REDNICA GWINTU 5.8 8.8 10.9
[mm] MOMENT DOKRECENIA [Nm]
M6 8 10 15
M8 18 25 36
M10 37 49 72
M12 64 85 125
M14 100 135 200
M16 160 210 310
M20 300 425 610
M24 530 730 1050
M27 820 1150 1650
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5.10 USTERKI|SPOSOBY ICH USUWANIA

TABELA 5.6

USTERKI I SPOSOBY ICH USUWANIA

RODZAJ USTERKI

PRZYCZYNA

SPOSOB USUNIECIA

Niemozliwa zmiana
pozycji ptuga

Instalacja elektryczna nie
podtgczona do nosnika

(w zaleznosci od wersji ptuga)

Podtaczy¢ wtyk do gniazda
elektrycznego w nosniku.

Instalacja hydrauliczna nie
podtgczona do nosnika

(w zaleznosci od wersji ptuga)

Podtaczy¢ szybkozigcza do
odpowiedniej sekcji instalacji
hydraulicznej nosnika

Wytgczony wigcznik gtéwny panelu
sterowania
(w zaleznosci od wersji ptuga)

Wiacznik gtdéwny panelu sterowania
ustawi¢ w pozycji ,I”

Uszkodzony bezpiecznik na wigzce
zasilajgce]
(w zaleznosci od wersji ptuga)

Sprawdzié, w razie konieczno$ci
wymieni¢ bezpiecznik na wigzce
zasilajgcej w nosniku.

Uszkodzona instalacja hydrauliczna
ptuga lub nosnika

Wykona¢ naprawe przez serwis

Uszkodzony zasilacz
elektrohydrauliczny

(w zaleznosci od wersji ptuga)

Wykona¢ naprawe przez serwis

Ptug nierbwnomiernie
zgarnia $nieg

Nieprawidlowo ustawione kota
podporowe lub slizgi
(w zaleznosci od wersji ptuga)

Sprawdzi¢ i wyregulowac zgodnie z
instrukcja.

Nadmiernie zuzyte lemiesze
zgarniajgce

Sprawdzié, w razie konieczno$ci
wymienic

Brak oswietlenia

Nie podigczona instalacja
elektryczna

Podtaczy¢ instalacje

Wytgczony wigcznik gtéwny panelu
sterowania
(w zaleznosci od wersji ptuga)

Wiacznik gtdéwny panelu sterowania
ustawi¢ w pozycji ,I”

Uszkodzona instalacja elektryczna
ptuga

Wykonac¢ naprawe przez serwis

Uszkodzone elementy panelu
sterowania

(w zaleznosci od wersji ptuga)

Wykona¢ naprawe przez serwis

Uszkodzony bezpiecznik na wigzce
zasilajgcej
(w zaleznosci od wersji ptuga)

Sprawdzié, w razie konieczno$ci
wymieni¢ bezpiecznik

Uszkodzone lampy lub przewody
elektryczne

Wykona¢ naprawe przez serwis
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