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WSTEP

Informacje zawarte w publikacji sg ak-
tualne na dzien opracowania. Na skutek
udoskonalania niektére wielkosci, ilustracje
oraz kompletacja (wyposazenie stan-
dardowe, dodatkowe i opcjonalne) zawarte
w nhiniejszej publikacji mogg nie odpowiadac
stanowi faktycznemu maszyny dostarczone;
uzytkownikowi.

Rysunki zawarte w niniejszej publikacji majg
na celu wyjasnienie zasady dziatania ma-
szyny i moga roznic sie od stanu faktycznego.
Nie moze to by¢ powodem do jakichkolwiek
roszczen z tego tytutu.

Producent zastrzega sobie prawo wprowa-
dzania w produkowanych maszynach zmian
konstrukcyjnych utatwiajgcych obstuge oraz
poprawiajgcych jakos¢ ich pracy, nie doko-

nujgc biezgcych zmian w niniejszej publikacii.

Numer seryjny maszyny DDDDDD

Instrukcja obstugi stanowi podstawowe wy-
posazenie maszyny. Przed przystgpieniem
do eksploatacji uzytkownik musi zapoznac
sie z trescig niniejszej instrukciji i przestrzegac
wszystkich zawartych w niej zalecen. Zagwa-
rantuje to bezpieczng obstuge oraz zapewni
bezawaryjng prace maszyny. Maszyne
skonstruowano zgodnie z obowigzujgcymi
normami, dokumentami i aktualnymi prze-
pisami prawnymi.

Jezeli informacje zawarte w instrukcji ob-
stugi okazg sie nie w petni zrozumiate nalezy
zwrdciC sie 0 pomoc do punktu sprzedazy
w ktérym maszyna zostata zakupiona lub
bezposrednio do Producenta.

Po zakupieniu maszyny nalezy zapisa¢ w po-
nizsze pola numery seryjne maszyny i naj-

wazniejszych podzespotow.

("~  Niniejsza instrukcja zawiera istotne wskazania dotyczgce bezpieczenstwa oraz zasad obstugi
maszyny. Instrukcje nalezy przechowywac w poblizu maszyny, aby byta dostepna dla 0s6b
uprawnionych do jej obstugi.

Niniejszg instrukcje zachowaj do wykorzystania w przysztosci. W przypadku zagubienia lub
zniszczenia instrukcji skontaktuj sie ze sprzedawcg lub z producentem w celu wydania duplikatu.

Instrukcja obstugi przeznaczona jest dla uzytkownika korncowego. Z tego wzgledu niektére
wymagane czynnoSci konserwacyjne zostaty wyszczegdlnione w tabelach przegladéw ale procedura
postepowania nie zostata opisana w niniejszej publikacji. Do wykonania ich nalezy wezwac
\_ autoryzowany serwis producenta. J
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Wistep

SYMBOLE WYKORZYSTANE W INSTRUKCJI

NIEBEZPIECZENSTWO

Informacje, opisy zagrozen i srodkéw
ostroznosci oraz polecenia i nakazy
zwigzane z bezpieczenstwem uzytko-
wania w tresci instrukcji sg wyrdznione
ramkg z napisem NIEBEZPIECZENSTWO. Nie-
przestrzeganie opisanych zalecen stwarza
zagrozenie dla zdrowia lub zycia osob ob-
stugujgcych maszyne lub postronnych.
UWAGA

Szczegolnie wazne informacje i zalecenia,
ktérych Przestrzeganie jest bezwzglednie
konieczne, sg wyrdznione w tekscie ramkag
z napisem UWAGA. Nieprzestrzeganie
opisanych zalecen stwarza zagrozenie
uszkodzenia maszyny wskutek nieprawi-
dtowego wykonania obstugi, regulacji lub
uzytkowania.

WSKAZOWKA

Dodatkowe wskazowki zawarte w in-
strukcji opisujg przydatne informacje doty-
czgce obstugi maszyny i wyrdznione sg

ramkg z napisem WSKAZOWKA.

W celu zwrécenia uwagi uzytkownika
na koniecznos¢ wykonania okresowej ob-
stugi technicznej, tres¢ w instrukcji zostata

wyrdzniona znakiem zegara.

& NIEBEZPIECZENSTWO

&

u.02.2.PL
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OKRESLENIE STRON | KIERUNKOW W INSTRUKCJI

Strona lewa — strona po lewej rece ob-
serwatora zwroconego twarzg w kierunku
jazdy maszyny do przodu.
Strona prawa — strona po prawej rece ob-
serwatora zwroconego twarzg w kierunku
jazdy maszyny do przodu.

Obrot w prawo — obrét mechanizmu

Rysunek 1.1

zgodnie z kierunkiem ruchu wskazéwek
zegara (operator zwrdocony przodem do
mechanizmu).

Obrét w lewo — obrét mechanizmu prze-
ciwnie do kierunku ruchu wskazéwek

zegara (operator zwrdcony przodem do

mechanizmu).

550-B.01-1

Okreslenie kierunkdw na maszynie

(A) przod, - (B) tyt, - (C) strona lewa, - (D) strona prawa

U.03.1.PL
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KONTROLA MASZYNY PO DOSTAWIE

Producent zapewnia, ze maszyna jest
sprawna technicznie, zostata sprawdzona
zgodnie z procedurami kontroli i dopusz-
czona do uzytkowania. Nie zwalnia to
jednak uzytkownika z obowigzku spraw-
dzenia maszyny po dostawie i przed
pierwszym uzyciem. Szczegotowe infor-
macje dotyczgce przekazania znajdujg sie
w KARCIE GWARANCYJNEJ.

Przed podtgczeniem maszyny do ciggnika

sprawdzi¢ jego przydatnos¢ do tego celu

(patrz Wymagania no$nika narzedzi).

ZALECENIA KONTROLNE
« Sprawdzi¢ kompletacje maszyny
zgodnie z zamowieniem (wyposa-
zenie standardowe i dodatkowe).

» Skontrolowa¢ maszyne pod katem
brakujgcych czesci lub uszkodzen
wynikajgcych z  nieprawidtowego

transportowania maszyny do miejsca

przeznaczenia (wgniecenia, prze-
bicie, zgiecia lub ztamania detali itp.).

» Sprawdzi¢ stan techniczny oston,
urzgdzen zabezpieczajgcych.

» Sprawdzi¢ stan powtoki malarskiej,
sprawdzi¢ czy nie pojawity sie slady

korozji.

WSKAZOWKA

Przekazanie maszyny obejmuje szczegdtowe ogle-
dziny i sprawdzenie jej dziatania, oraz pouczenie
nabywcy o podstawowych zasadach uzytkowania.
Pierwsze uruchomienie odbywa sie¢ w obecnosci
\Sprzedawcy.

J

» Sprawdzi¢ stan opon kot jezdnych
i ciSnienie powietrza w ogumieniu.

» Sprawdzi¢ poprawnos¢ dokrecenia
kot jezdnych.

» Sprawdzi¢ stan techniczny zawie-
szenia nosnego i poprawnosc jego
zamocowania.

+ Sprawdzi¢ stan techniczny prze-
woddéw hydraulicznych.

* Upewni¢ sie, ze nie ma zadnych wy-
ciekéw oleju hydraulicznego.

» Sprawdzi¢ stan uktadu oswietlenia
i sygnalizacji maszyny.

* Sprawdzi¢ stan techniczny watow
przegubowo-teleskopowych, oston

i tancuszkow zabezpieczajgcych.
* Sprawdzi¢ sitowniki pod katem wy-
ciekow oleju hydraulicznego.

W przypadku wykrytych nieprawidtowosci

zgtosi¢ je bezposrednio do sprzedawcy

w celu usuniecia powstatych wad.

U.114.PL
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Wistep

PIERWSZE URUCHOMIENIE MASZYNY

/N uwaca

Pierwsze uruchomienie polega na sprawdzeniu ma-
szyny w obecnosci sprzedawcy. Sprzedawca zobo-
wigzany jest do przeprowadzenia szkolenia w zakre-
sie bezpiecznej i prawidtowej obstugi maszyny.
Przeszkolenie przez sprzedawce nie zwalnia uzyt-
kownika z obowigzku zapoznania si¢ z trescig ni-
niejszej instrukcji oraz instrukcji obstugi watu prze-
gubowo-teleskopowego dotgczonej do maszyny i
stosowania sie do zalecen w nich zawartych.

Przed uruchomieniem maszyny uzytkownik

zostanie zapoznany z jej budowg, zasadg

dziatania,

dostepnym  wyposazeniem

i obstugg, a przede wszystkim z zasadami

bezpieczenstwa.
ZAKRES CZYNNOSCI

Zapoznac sie z trescig niniejszej IN-
STRUKCJI OBStUGI i postepowac
wg zalecen w niej zawartych.
Wykona¢ przeglad codzienny ma-
szyny zgodnie zwytycznymizawartymi
w harmonogramie przeglgdow.
Sprawdzi¢ wszystkie punkty smarne
maszyny, w razie koniecznosci
przesmarowa¢ zgodnie z zalece-
niami zawartymi w harmonogramie
smarowania.

Sprawdzi¢ poprawnos¢ mocowania
I dokrecenia potgczen sSrubowych
(w szczegdlnosci nozy tngcych,
listwy tngcej, uktadu zawieszenia, kot

jezdnych, oston ochronnych).

Sprawdzi¢ poziom oleju w przekiad-
niach katowych i listwie tngce;j.
Sprawdzi¢ stan techniczny watéw
przegubowo-teleskopowych,  oston
i tancuszkow zabezpieczajgcych.
Sprawdzi¢ stan techniczny sworzni
uktadu zaczepowego i zawleczek
zabezpieczajgcych.

Upewni¢ sie, ze przytgcza hydrau-
liczne oraz elektryczne w ciggniku
rolniczym sg zgodne z wymaganiami,
w przeciwnym przypadku nie nalezy
podtgcza¢ maszyny.

Upewni¢ sie Zze olej hydrauliczny
W maszynie i w ciggniku jest tego
samego rodzaju i gatunku lub jest
mieszalny z olejem wypetniajgcym
uktad kosiarki.

Upewnienie sie, czy obroty WOM cig-
gnika posiadajg prawidtowy kierunek
oraz czy sg zgodne z dopuszczalnymi
obrotami urzadzenia. Standardowo
kosiarka przystosowana jest do ob-
rotow WOM 1000 obr/min.

UpewniC sie ze dotgczony wat prze-
gubowo-teleskopowy do fgczenia
z ciggnikiem mozna podtgczyc¢ do cig-
gnika (wat przegubowy powinien by¢
dostosowany do ciggnika — patrz IN-
STRUKCJA OBStUGI WALU).

6
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/\\ uwaca

Pokrycie sie profili rurowych watu musi wystgpi¢ na
minimum 1/2 dtugo$ci w normalnych warunkach pra-
cy i przynajmniej 1/3 diugo$ci we wszystkich warun-
kach pracy.

Przy dopasowywaniu watu przegubowo-telesko-
powego przestrzega¢ wskazowek z wydanej przez
producenta instrukcji obstugi watu przegubowo-tele-
skopowego.

Przy skrecaniu lub jezdzie po nierdwnym terenie wat
moze ulec uszkodzeniu i / albo zniszczeniu gdy na-
pycha sie lub roztacza ze wzgledu na nieumiejetne
dopasowanie.

Dopasowanie watka przegubowo-teleskopowego do-

tyczy tylko konkretnego typu ciggnika. Jesli maszyne
agreguje sie z innym ciggnikiem, nalezy ewentualnie
powtorzy¢ dopasowanie watu do tego ciggnika.

Sprawdzi¢ dtugosc¢ watu przegubo-
wo-teleskopowego w najlzejszych
I najciezszych warunkach pracy,
Sprawdzi¢ czy przy najszerszym
kacie ustawienia jest wystarczajgcy
stopien pokrycia rur, sprawdzi¢ czy
przy najmniejszym kgcie ustawienia
(zakret) nadal mozna go zsuwac,
sprawdzi¢ zgodnoSc¢ obrotow watu

przegubowo-teleskopowego.

Jezeli wszystkie powyzsze czynnosci zo-

A NIEBEZPIECZENSTWO

Nieostrozne i niewtasciwe uzytkowanie oraz obstu-
ga maszyny, a takze nieprzestrzeganie zalecen za-
wartych w instrukcji obstugi, stwarza zagrozenie dla
zdrowia i zycia.

Zabrania si¢ uzytkowania maszyny przez osoby nie-
uprawnione, dzieci, osoby nietrzezwe oraz bedace
pod wptywem innych substancji odurzajacych.
Nieprzestrzeganie zasad bezpiecznego uzytkowania
stwarza zagrozenie dla zdrowia 0sob obstugujacych
\i postronnych.

J

rozruch proébny maszyny na postoju bez
obcigzenia. Zaleca sie, aby ogledziny prze-
prowadzaty dwie osoby, przy czym jedna
Z nich powinna stale przebywac¢ w kabinie
operatora ciggnika rolniczego. Rozruch
probny nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z ko-
lejnoscig przedstawiong ponizej.
* Podtaczy¢ maszyne do ciggnika
rolniczego.
* Podtaczy¢ wat przegubowo-tele-
skopowy iprawidtowo gozabezpieczyC.
» Podtgczy¢ przewody instalacji hydrau-
licznej i elektryczne.
» Sprawdzi¢ poprawnos¢ dziatania
uktadu oswietlenia.
* Uruchomic ciggnik rolniczy.

» Sprawdzi¢ poprawnos¢ dziatania

staty wykonane i stan techniczny maszyny uktadéw hydraulicznych kosiarki.
nie budzi zadnych zastrzezen nalezy pod- Przy pomocy odpowiedniej dzwigni
taczyé maszyne do ciggnika (patrz tA- rozdzielacza w ciggniku uruchomic
CZENIE Z CIAGNIKIEM). cylindry hydrauliczne. Sprawdzi¢
Uruchomi¢ ciggnik, dokona¢ kontroli po- prawidtowosc¢ podfgczenia
szczegolnych uktadow i przeprowadzi¢ przewodow.

PRONAR PDC300/ PDC300C 7
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Przy wolnych obrotach uruchomic
naped WOM w ciggniku i pozostawic

przez kilka minut.

Sprawdzi¢ czy z uktadu nape-
dowego oraz z przektadni ze-
spotu tngcego nie dochodzg stuki
oraz szumy powstate z ocierania
elementow metalowych, czy
dyski na listwie tngcej obracajg
sie ptynnie i bez zadnych zaciec,
czy w zespole tngcym nie wy-
stepujg
Sprawdzi¢ zgodnoS¢ obrotow

nadmierne  wibracje.

zespotu tngcego.

Praca kosiarki bez obcigzenia po-
winna byc¢ ptynna, niedopuszczalne sg
drgania uktadu przeniesienia napedu,
zespotu tngcego, zmiennych tonowo
odgtoséw i wibracji pochodzgcych od
poluzowanych potgczen srubowych.
Wytgczy¢ naped WOM, wytgczy¢ silnik
ciggnika rolniczego, unieruchomi¢
ciggnik hamulcem postojowym i od-
czepi¢ maszyne od ciggnika.

Po catkowitym zatrzymaniu kosiarki
nalezy skontrolowa¢ mocowania nozy
tngcych. Sprawdzi¢ czy z przektadni
redukcyjnej i listwy tngcej nie wycieka

olej.

Maszyna moze byC uzytkowana wtedy

gdy wszystkie czynnosci przygotowawcze

/I\ uwaca

Przed kazdym uzyciem kosiarki nalezy sprawdzi¢
jej stan techniczny. W szczegdlnosci sprawdzic stan
techniczny uktadu tngcego, uktadu jezdnego, kom-
plet oston zabezpieczajacych, poprawno$¢ zamoco-
wania nozy tnacych.

wypadty pomysinie. Jezeli w trakcie roz-

ruchu probnego wystgpig niepokojgce

objawy typu:

nadmierny hatas i nienaturalne od-
gtosy pochodzgce z ocierania ru-
chomych elementow,

wyciek oleju hydraulicznego,
nieprawidlowa praca sitownikow
hydraulicznych,

inne usterki,

nalezy natychmiast odcig¢ doptyw oleju,

wytgczy¢é naped WOM w ciggniku i za-

przestaC uzytkowania maszyny do czasu

usuniecia awarii. Jezeli usterki nie da sie

usungc¢ lub usuniecie jej grozi utratg gwa-

rancji, nalezy skontaktowac sie z punktem

sprzedazy w celu wyjasnienia problemu

lub zgtoszenia wykonania naprawy.

/N uwaca

Sprawdzi¢  zgodno$¢ potaczen hydraulicznych.
Ewentualnie wymieni¢ wtyczki przewodow.
Niezastosowanie sie do zalecen zawartych w in-
strukcji lub niepoprawne uruchomienie maszyny
moze by¢ przyczyng uszkodzen maszyny.

Stan techniczny przed uruchomieniem maszyny nie
moze budzi¢ zadnych zastrzezen.

U.12.5.PL
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PRONAR Sp. z o.0.

ul. Mickiewicza 101 A

17-210 Narew, Polska

tel./fax (+48 85) 681 63 29, 681 63 81, 681 63 82,
681 63 84, 681 64 29

fax (+48 85) 681 63 83

http://www. pronar.pl

e-mail: pronar@pronar.pl

PRONAR Sp. z

Deklaracja zgodnosci WE maszyny

0.0. deklaruje z petng odpowiedzialnoscia, ze maszyna:

=

Opis i dane identyfikacyjne maszyny

| Ogolne okreslenie i funkcja: ’ Kosiarka dyskowa

Typ. 'PDC300 'PDC300C |
Model: - - !
Numer seryjny: |
Nazwa handlowa: Kosiarka dyskowa PRONAR PDC300 %

‘ | Kosiarka dyskowa PRONAR PDC300C J

do ktore] odnosi sie ta deklaracja, spetnia wszystkie odpowiednie przepisy dyrektywy
2006/42/WE Parlamentu Europejskiego | Rady z dnia 17 maja 2006 r. w sprawie
maszyn, zmieniajace| dyrektywe 95/16/WE (Dz. Urz. UE L 157 z 09.06.2006, str. 24).

Osoba upowazniong do udostepnienia dokumentacji techniczne] jest Kierownik
Wydziatu Wdrozen w PRONAR Sp. z 0.0., 17-210 Narew, ul. Mickiewicza 101A.

Deklaracja ta odnosi sie wytgcznie do maszyny w stanie, w jakim zostata wprowadzona

do obrotu i nie

obejmuje czesci sktadowych dodanych przez uzytkownika koncowego

lub przeprowadzonych przez niego pozniejszych dziatan.

Narew, dnia

2020-05-06

Miejsce i data wystawienia Imie, nazwisko osohy upowaznionej

stanowisko, podpis

PRONAR Spdlka z 0.0,
17-210 Narew ul, Mickiewicza 101A
Tel. (83) 681 63 29, 682 72 54
Fax; (85) 681 63 83
NIP 543-02-60-939, KRS 0000139188
B0 000014169
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ROZDZIAL 1

INFORMACJE PODSTAWOWE



Rozdziat 1

Informacje podstawowe

1.1 IDENTYFIKACJA

Kosiarka dyskowa oznakowana zostata

przy pomocy tabliczki znamionowe;,

umieszczonej po lewej stronie ramy
nosnej maszyny. Przy zakupie kosiarki
nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ numeréw fa-
brycznych umieszczonych na maszynie
Z numerem wpisanym w Karcie gwaran-
cyjnej, w dokumentach sprzedazy oraz
w Instrukcji obstugi.

Znaczenie poszczegodlnych pdl umiesz-
czonych na tabliczce

1.1)

Znamionowe;j
(Rysunek przedstawia ponizsze
zestawienie:

A - nazwa maszyny,

B - typ/symbol maszyny

C - numer seryjny,

D - rok produkciji,

E - masa catkowita [kg],

F - znak Kontroli Jakosci,

G - nacisk na os,

H - nacisk na sprzeg.

7 N
O PROMAR Sp. z 0. O
VG e (C ©
Nazwal ® |
Ty | Nrseryiny © |
Rok produkcji | @ | @
chowta | © |
KJ

Miejsce

umieszczenia

tabliczki znamionowe;.
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Rozdziat 1

1.2 PRZEZNACZENIE

Kosiarka dyskowa PDC300 / PDC300C
jest przeznaczona do koszenia roslin
niskotodygowych (trawy, lucerny itp.)
na niezakamienionych uzytkach zielonych
o réwnej powierzchni. Spulchniacz pokosu
w kosiarce PDC300C powoduje tamanie
skoszonych Zzdzbet roslin i dodatkowo
Scieranie warstwy wosku z rosliny, co
efektywnie wspomaga i przyspiesza
proces suszenia. Centralny dyszel umoz-
liwia koszenie po lewej lub prawej stronie
ciggnika. Wykorzystanie maszyny w inny
sposob jest zabronione.

Transport ludzi, zwierzagt oraz innych ma-
teriatdbw jest zabroniony i traktowany jako
niezgodny z przeznaczeniem. W trakcie
eksploatacji maszyny nalezy stosowac sie
do przepiséw ruchu drogowego oraz prze-
pisbw transportowych obowigzujgcych
w danym kraju, a kazde naruszenie tych
przepisow jest traktowane przez Pro-
ducenta jako uzytkowanie niezgodnie
Z przeznaczeniem.

Do uzytkowaniazgodnie zprzeznaczeniem
zalicza sie rowniez wszystkie czynnosci
zwigzane z prawidtowg i bezpieczng ob-
stugg oraz konserwacjg maszyny.

W zwigzku z powyzszym uzytkownik zo-
bowigzany jest do:

« zapoznania sie z trescig niniejszej

/\\ uwaga

Maszyny nie wolno uzywa¢ niezgodnie z przezna-
czeniem, a w szczegdlnoSci:

- do przewozu ludzi, zwierzat,

- do przewozu jakichkolwiek materiatow lub przed-
miotow.

INSTRUKCJI OBStUGI, KARTY
GWARANCYJNEJ oraz trescig IN-
STRUKCJI OBStUGI WALU PRZE-
GUBOWO - TELESKOPOWEGO
i stosowania sie do zalecen za-
wartych w tych opracowaniach,

* zrozumienia zasady dziatania ma-
szyny oraz bezpiecznej i prawidtowe;
eksploatacji,

* przestrzegania ustalonych planow
konserwaciji i regulacji,

* przestrzegania ogoélnych przepisow
bezpieczenstwa w czasie pracy,

» zapobiegania wypadkom,

» stosowania sie do przepisow

ruchu drogowego oraz przepisow

transportowych obowigzujgcych
w kraju, w ktérym maszyna jest
eksploatowana,

» zapoznaniasie ztrescig INSTRUKCJI/
OBStUGI CIAGNIKA ROLNICZEGO
i stosowania sie do jej zalecen,

* agregowania maszyny tylko z takim

ciggnikiem rolniczym, ktéry spetnia

PRONAR PDC300/ PDC300C 1.3
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Informacje podstawowe

wszystkie wymagania stawiane przez

Producenta maszyny.

Maszyna moze by¢ uzytkowana tylko

przez osoby, ktore:

e zapoznaty sie z trescig niniejszej

publikacji oraz dokumentami dota-

czonymi do maszyny, a takze z trescig

instrukcji obstugi ciggnika rolniczego,

» zostaty przeszkolone w zakresie ob-
stugi maszyny oraz bezpieczenstwa
pracy,

» posiadajg wymagane uprawnienia do
kierowania pojazdem i zapoznaly sie
z przepisami ruchu drogowego oraz

przepisami transportowymi.

Tabela 1.1. Wymagania nosnika narzedzi (ciggnika).
Tres¢ J.M Wymagania
TUZ tyiny
Kategoria - Il wg ISO 730-1
Tylny wat odbioru mocy (WOM)
Predkos¢ obrotowa (max) obr/min 540/1000
Instalacja hydrauliczna
Olej hydrauliczny - HL32®
Cisnienie nominalne instalacji bar / MPa 160/ 16
Gniazda hydrauliczne - Jedna sekcja dwustronnego dziatania
+ jedna sekcja jednostronnego dziatania z
potozeniem ptywajgcym
Instalacja elektryczna
Napiecie instalacji elektrycznej Vv 12
Gniazdo przytaczeniowe - 7-biegunowe, ISO 1724
Pozostale wymagania
Minimalne zapotrzebowanie mocy
nosnika narzedzi (ciggnika):
- PDC300 kW / KM 55/75
- PDC300C kW / KM 67 /90

(1) — dopuszcza sie stosowanie innego oleju, pod warunkiem ze mozna go mieszac z olejem zalanym

w kosiarce. Szczegdtowe informacje mozna znalezé w karcie informacyjnej produktu.

E.1.7.550.02.1.PL
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1.3 WYPOSAZENIE

Tabela 1.2. Wyposazenie maszyny

[«})

o | @

AR

. 2|28

Wyposazenie S %S

c| ©| ©

s | 9| &

»|°|°
Instrukcja obstugi °
Karta gwarancyjna °
Kliny do kot °
Wat szerokokgtny do tgczenia kosiarki z ciggnikiem °
Tuba na dokumenty °
Przewdd przytgczeniowy instalacji oswietleniowej °

Szersze ogumienie 340/55-16 °

Zalecany wat szerokokatny do taczenia kosiarki z
ciggnikiem: B&P 7G7N081CER07007

E.1.7.550.03.1.PL
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14 WARUNKI GWARANCJI

WSKAZOWKA

Nalezy zada¢ od sprzedawcy doktadnego wypetnie-
nia Karty Gwarancyjnej i kupondw reklamacyj-
nych. Brak np. daty sprzedazy lub pieczatki punk-
tu sprzedazy naraza uzytkownika na nie uznanie

ewentualnych reklamacji.
\§ J

PRONAR Sp. z o.0. w Narwi gwarantuje
sprawne dziatanie maszyny przy uzytko-
waniu jej zgodnie z warunkami techniczno-
eksploatacyjnymi opisanymi w Instrukcji
Obstugi. Usterki ujawnione w okresie gwa-
rancyjnym bedg usuwane przez Serwis
Gwarancyjny. Termin wykonania naprawy
okreslony jest w Karcie Gwarancyjnej.
Gwarancjg nie sg objete czesci i podze-
spoty maszyny, ktére ulegajg zuzyciu
w normalnych warunkach eksploata-
cyjnych niezaleznie od okresu gwarancji.
Swiadczenia gwarancyjne dotyczg tylko
takich przypadkow jak: uszkodzenia me-
chaniczne nie wynikajgce z winy uzyt-
kownika, wady fabryczne czesci itp.
W  przypadku, kiedy szkody powstaty
w wyniku:

» uszkodzen  mechanicznych  po-

wstatych  z  winy  uzytkownika,

wypadku drogowego,

* Z niewtasciwej eksploatacji, regulaciji
I konserwacji, uzytkowania maszyny
niezgodnie z przeznaczeniem,

+ uzytkowania uszkodzonej maszyny

« wykonywania napraw przez osoby
nieuprawnione, nieprawidtowe wyko-
nanie napraw,

* wykonania samowolnych  zmian

w konstrukcji maszyny,

uzytkownik traci Swiadczenia gwarancyjne.
Uzytkownik zobowigzany jest do natych-
miastowego zgtoszenia wszystkich zauwa-
zonych uszkodzen, niezaleznie od tego,
czy uszkodzenia sg objete gwarancjg czy
tez nie. Szczegdétowe warunki gwarancji
podane sg w Karcie Gwarancyjnej dotg-
czonej do nowo zakupionej maszyny.

Modyfikacje maszyny bez pisemnej zgody

Producenta sg zabronione. W szczegodl-

nosci niedopuszczalne jest spawanie, roz-

wiercanie, wycinanie oraz podgrzewanie
gtbwnych elementéw konstrukcyjnych
maszyny, ktore bezposrednio wptywajg

na bezpieczenstwo pracy z maszyng.

E.1.7.578.04.1.PL
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1.5 TRANSPORT

Maszyna jest przygotowana do sprzedazy
w stanie kompletnie zmontowanym i nie
wymaga pakowania. Pakowaniu podlega
jedynie dokumentacja techniczna ma-
szyny i ewentualnie elementy wyposa-
zenia dodatkowego.

Dostawa do uzytkownika odbywa sie
transportem samochodowym. Dopuszcza
sie transport po podtgczeniu do nosnika
pod warunkiem zapoznania sie przez kie-
rowce nosnika z instrukcjg obstugi ma-
szyny, a zwlaszcza z informacjami doty-

czgcymi bezpieczenstwa oraz z zasadami

/N uwaGa

Przy transporcie samodzielnym, operator nosnika
powinien zapoznac sie z trescig niniejszej instrukcji i
przestrzegac zawartych w niej zalecen.

Przy transporcie samochodowym maszyna musi by¢
zamocowana na platformie zgodnie z wymagania-
mi bezpieczenstwa podczas transportu. Kierowca
samochodu, w czasie jazdy, powinien zachowac
szczegolng ostrozno$¢. Wynika to z faktu przesunie-
cia do gory Srodka ciezkosci pojazdu z zatadowang
maszyna.

& NIEBEZPIECZENSTWO

Niewlasciwe zastosowanie Srodkéw mocujgcych
moze by¢ przyczyng wypadku.

Nikt nie moze przebywac w strefie manewru podczas
przemieszczania maszyny na inny srodek transpor-

tu.
\_ J

< B >
550-E.02-1
Rysunek 1.2 Potozenie srodka ciezkosci maszyny
Tabela 1.3.  Potozenie Srodka ciezkosci.
Model kosiarki
WYMIAR
(Rysunek 1.2) J.M PDC300 PDC300C
A mm 270 270
B mm 4730 4980

PRONAR PDC300/ PDC300C 1.7
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Informacje podstawowe

e

550-E.03-1

Rysunek 1.3 Lokalizacja uchwytéw transportowych

podtgczania i transportu po drogach
publicznych.

Przy zatadunku i roztadunku maszyny
nalezy stosowacé sie do ogdlnych zasad
BHP przy pracach przetadunkowych.
Osoby obstugujgce sprzet przetadunkowy
muszg mie¢ wymagane uprawnienia do
uzywania tych urzadzen. Maszyna po-
winna by¢ podczepiana do urzgdzen dzwi-
gowych w miejscach specjalnie do tego
przeznaczonych (Rysunek 1.3). Miejsca
mocowania zostalty oznaczone naklejkg
informacyjna.

Zaleca sie aby na czas przenoszenia

i transportu kosiarka byta ustawiona do
pozycji transportowej tzn. ostony boczne

zespotu thgcego powinny by¢ podniesione

/\\ uwaca

Stosowaé tylko atestowane i sprawne technicznie
srodku mocujace. Zapozna¢ sie z trescig Instrukcji
Obstugi producenta $rodkéw mocujacych.

Zabrania sie mocowania zawiesi i wszelkiego ro-
dzaju elementow mocujacych tadunek za elemen-
ty inne niz wskazane (np. instalacji hydraulicznej
i elektrycznej).

Podczas zatadunku maszyna powinna by¢ ziozona
do pozycji transportowej.

1.8 PRONAR PDC300/PDC300C
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Rozdziat 1

do gory, a stopa podporowa uktadu za-
wieszenia powinna by¢ opuszczona do
dotu. W trakcie podnoszenia kosiarki
nalezy zachowac¢ szczego6lng ostroznosc
ze wzgledu na mozliwosc¢ przechylenia sie
maszyny oraz ryzyko doznania obrazen
od wystajgcych czesci maszyny.

Maszyna powinna by¢ zamocowana
pewnie na platformie $rodka transportu
przy pomocy pasow lub tancuchow wy-
posazonych w mechanizm napinajgcy.
Srodki mocujgce muszg mie¢ aktualny
atest bezpieczenstwa. Pod kota kosiarki

nalezy podtozy¢ kliny lub inne elementy

bez ostrych krawedzi, zabezpieczajgc ma-
szyne przed przetoczeniem. Kliny muszg
by¢ przymocowane do platformy $rodka
transportu. W trakcie prac przetadun-
kowych nalezy zwrdci¢ szczegolng uwage,
aby nie uszkodzi¢ elementéw wyposa-
zenia kosiarki oraz powtoki lakierniczej.
Masa witasna kosiarki w stanie gotowym

do jazdy podana zostata w Tabeli 3.1.

/N uwaca

Na czas transportu waly przegubowo-teleskopowe
nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

E.1.7.5650.05.1.PL
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1.6 ZAGROZENIE DLA SRODOWISKA

Wyciek oleju hydraulicznego stanowi
bezposrednie zagrozenia dla srodowiska
naturalnego ze wzgledu na ograniczong
biodegradowalnos¢. W czasie wykony-
wania prac konserwujgco naprawczych,
przy ktorych istnieje ryzyko wycieku oleju,
nalezy prace te wykonywa¢ w pomiesz-
czeniach z nawierzchnig olejoodporng.
W przypadku wycieku oleju do srodo-
wiska nalezy w pierwszej kolejnosci za-
bezpieczy¢é zrodto wycieku, a nastepnie
zebra¢ rozlany olej przy pomocy do-
stepnych srodkow. Resztki oleju zebrac
przy pomocy sorbentow lub wymieszac
olej z piaskiem, trocinami lub innymi ma-
teriatami absorpcyjnymi. Zebrane zanie-
czyszczenia olejowe nalezy przechowac
w szczelnym i oznaczonym pojemniku,
odpornym na dziatanie weglowodoréw,
a nastepnie przekazac¢ do punktu zajmu-
jacego sie utylizacjg odpadow olejowych.
Pojemnik nalezy przechowac¢ z dala od
zrodet ciepta, materiatow tatwopalnych

oraz zywnosci.

& NIEBEZPIECZENSTWO

Zuzyty olej hydrauliczny lub zebrane resztki zmie-
szane z materiatem absorpcyjnym nalezy przecho-
wywa¢ w dokfadnie oznaczonym pojemniku. Nie
stosowa¢ do tego celu opakowan po produktach
spozywczych.
.

J

/I\ uwaGa

Odpady olejowe moga by¢ oddane tylko do punktu
zajmujacego sie utylizacjg lub regeneracjg olejow.
Zabrania sie wyrzucania lub wylewania oleju do ka-
nalizacji lub zbiornikdw wodnych..

Instalacja hydrauliczna kosiarki wypetniona jest ole-
jem L-HL 32 Lotos.

Olej zuzyty lub nie nadajgcy sie do po-
nownego uzycia ze wzgledu na utrate
swoich wtasciwosci zaleca sie przecho-
wywa¢ w oryginalnych opakowaniach
w takich samych warunkach jak opisano
powyzej. Szczegdtowe informacje doty-
czgce olejow mozna znalez¢ w kartach
bezpieczenstwa produktu.

E.1.7.578.06.1.PL
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1.7 KASACJA

W przypadku podjecia przez uzytkownika
decyzji o kasacji maszyny nalezy za-
stosowaC sie do przepisow obowigzu-
jacych w danym kraju dotyczacych ka-
sacji oraz recyklingu maszyn wycofanych
z uzytkowania.

Przed przystgpieniem do demontazu ma-
szyny nalezy catkowicie usungc¢ olej z in-
stalacji hydraulicznej i przektadni. Umiej-
scowienie korkow spustowych oraz sposob

usuwania oleju opisano w Rozdziale 5.

W przypadku wymiany czesci, elementy
zuzyte lub uszkodzone nalezy przekazaé
do skupu surowcow wtdrnych. Zuzyty olej
a takze elementy gumowe lub z tworzyw
sztucznych nalezy przekaza¢ do za-

ktadow zajmujgcych sie utylizacjg tego

typu odpadow.

& NIEBEZPIECZENSTWO

W trakcie demontazu nalezy uzywac¢ odpowiednich
narzedzi, urzadzen (suwnice, dzwigi, podno$niki
itp.), stosowac $rodki ochrony osobistej, tj. odziez
ochronng, obuwie, rekawice, okulary itp.

Unikac kontaktu oleju ze skéra. Nie dopuszczac do
wycieku oleju.

\ J

E.1.7.578.07.1.PL
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Rozdziat 2

Bezpieczenstwo uzytkowania

MASZYNY

* Przed przystgpieniem do eksplo-

atacji maszyny uzytkownik powinien
dokfadnie zapozna¢ sie z trescig
niniejszej publikacji, instrukcjg do-
tagczong do watu przegubowo-tele-
skopowego oraz z Kartg Gwaran-
cyjng. W czasie eksploatacji nalezy
przestrzega¢ wszystkich zawartych
w nich zalecen.

Uzytkowanie oraz obstuga maszyny
moze byC wykonywana tylko przez
osoby uprawnione do kierowania
nosnikami  narzedzi (ciggnikami)
oraz przeszkolonymi w zakresie ob-
stugi maszyny. Obstuga kosiarki jest
jednoosobowa.

Nieostrozne i niewtasciwe uzytko-
wanie oraz obstuga maszyny, nie-
przestrzeganie zalecen zawartych
w niniejszej instrukcji, stwarza zagro-
zenie dla zdrowia osobom obstugu-
jacym i postronnym.

Ostrzega sie o istnieniu ryzyka
szczatkowego zagrozen, dlatego sto-
sowanie zasad bezpiecznego uzytko-
wania oraz rozsgdne postepowanie
powinno by¢ podstawowg zasadg

korzystania z maszyny.

2.1 ZASADY BEZPIECZENSTWA PODCZAS UZYTKOWANIA

/N uwaca

Jezeli informacje zawarte w instrukcji sq niezrozu-
miate nalezy skontaktowac sie ze sprzedawcg pro-
wadzacym w imieniu Producenta autoryzowany ser-
wis techniczny lub bezposrednio z Producentem

przez osoby nieuprawnione do kie-
rowania nosnikami narzedzi (cig-
gnikami), w tym przez dzieci, osoby
nietrzezwe i bedgce pod wptywem
narkotykdw lub innych substancji
odurzajgcych.

« Zabrania sie uzytkowania maszyny
niezgodnie z jej przeznaczeniem.
Kazdy, kto wykorzystuje maszyne
W SposOb niezgodny z przezna-
czeniem, bierze na siebie petng od-
powiedzialnos¢ za wszelkie konse-
kwencje wynikte z jej uzytkowania.
Wykorzystanie maszyny do innych
celdéw niz przewiduje Producent jest
niezgodne z przeznaczeniem ma-
szyny i moze byC przyczyng unie-
waznienia gwarancji.

* Maszyna moze byc¢ uzytkowana tylko
wtedy, kiedy wszystkie elementy bez-
pieczenstwa (np. ostony, sworznie,

zawleczki, nalepki ostrzegawcze) sg

» Zabrania sie uzytkowania maszyny sprawne technicznie i umieszczone

2.2 PRONAR PDC300/PDC300C



Bezpieczenstwo uzytkowania

Rozdziat 2

we wiasciwym miejscu. W przypadku
zniszczenia lub zagubienia ele-
mentdéw zabezpieczajgcych nalezy je
zastgpi¢ nowymi.

Nalezy zwréciC uwage na odpo-
wiednie uzytkowanie oston, gdyz
stosowane ostony brezentowe sg
tatwopalne.

Zabrania sie uzytkowania nie-

sprawnej maszyny.

« Jakiekolwiek modyfikacje maszyny

zwalniajg firme PRONAR Narew
od odpowiedzialnosci za powstate
szkody lub uszczerbek na zdrowiu.

W celu ograniczenia ryzyka zawo-
dowego zwigzanego z narazeniem
na hatas w czasie pracy kosiarkg
nalezy stosowac srodki ochrony in-
dywidualnej (stuchawki ochronne).
W celu zredukowania poziomu hatasu
w czasie pracy okna i drzwi kabiny
operatora powinny by¢ zamkniete.

F.1.7.550.01.2.PL
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Bezpieczenstwo uzytkowania

Maszyne tgczyC i transportowac tylko
z takim nosnikiem (ciggnikiem), ktory
spetnia wymagania stawiane przez Pro-
ducenta (minimalne zapotrzebowanie
mocy ciggnika, wymagana kategoria
TUZ itp.) — poréwnaj tabela WYMA-
GANIA CIAGNIKA ROLNICZEGO.
Przed przystgpieniem do podfgczenia
maszyny nalezy sprawdzi¢ stan tech-
niczny ukfadu zaczepowego kosiarki
oraz ciggnika.

Zabrania sie podfgczenia maszyny do
nosnika (ciggnika), jezeli zastosowane
oleje hydrauliczne w obydwu maszynach
nie sg mieszalne.

Do tagczenia maszyny z nosnikiem (cia-
gnikiem) nalezy uzywac¢ tylko orygi-
nalnych sworzni i zabezpieczen.

Nosnik (ciggnik rolniczy), do ktérego
bedzie podtgczana maszyna musi by¢
sprawny technicznie oraz musi spetniac
wymagania stawiane przez Producenta
maszyny.

Podczas podtgczania i odtgczania ma-
szyny nalezy zachowa¢ szczegolng
ostroznosc¢.

W trakcie tagczenia nikt nie moze prze-

bywac pomiedzy maszyng, a no$nikiem.

2.2 BEZPIECZENSTWO PRZY AGREGOWANIU MASZYNY

Po zakonczeniu agregowania sprawdzic
zabezpieczenia.

Przed kazdym uzyciem kosiarki nalezy
sprawdzic jej stan techniczny, zwlaszcza
pod wzgledem bezpieczenstwa.
W szczegodlnosci sprawdzi¢ stan tech-
niczny ukltadu zawieszenia, uktadu
jezdnego, elementy przytgczeniowe in-
stalacji hydraulicznej oraz prawidtowos¢
zamocowania nozy tngcych i oston
zabezpieczajgcych.

Sprzeganie i rozprzeganie moze od-
bywac sie tylko przy wytgczonej ma-
szynie i nosniku narzedzi (ciggniku).
Maszyna odtgczona od nosnika musi by¢
ustawiona na poziomym, odpowiednio
twardym podtozu w taki sposob, aby
mozliwe byto jej ponowne podtgczenie.
Kosiarka odfgczona od ciggnika musi
by¢ podparta przy pomocy stopy podpo-
rowej oraz zabezpieczona przed prze-
toczeniem przy uzyciu klinéw do kot lub
innych elementéw bez ostrych krawedzi.
Maszyna odtgczona od nosnika musi
by¢ zabezpieczona przed nieupraw-
nionym uzyciem za pomocg urzgdzenia

zabezpieczajgcego.

F.1.7.550.02.2.PL
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2.3 ZASADY BEZPIECZENSTWA PRZY OBSt.UDZE INSTALACJI

HYDRAULICZNEJ

Instalacja hydrauliczna w trakcie
pracy znajduje sie pod wysokim
ciSnieniem.

Stosowac olej hydrauliczny zalecany
przez Producenta. Nigdy nie mieszac¢
dwaoch rodzajow oleju.

Regularnie kontrolowa¢ stan tech-
niczny potgczen oraz przewodéw
hydraulicznych. Przecieki oleju sg
niedopuszczalne.

W przypadku awarii instalacji hydrau-
licznej, maszyne nalezy wytgczyc¢
z eksploatacji do czasu usuniecia
awarii.

W trakcie poditgczania przewodow
hydraulicznych do nos$nika, nalezy
zwrociCc uwage, aby instalacja hy-
drauliczna nie byta pod cisnieniem.
W razie koniecznosci zredukowac ci-
Snienie resztkowe instalacji.

W przypadku zranienia silnym stru-
mieniem oleju hydraulicznego nalezy

niezwtocznie zwrécié sie do lekarza.

Olej hydrauliczny moze wnikngé
pod skore i byC przyczyng infekcji.
Jezeli olej dostanie sie do oczu,
nalezy przemyc je duzg iloscig wody
i jezeli wystgpig podraznienia — skon-
taktowa¢ sie z lekarzem. W przy-
padku kontaktu oleju ze skérg, nalezy
miejsce zabrudzenia przemy¢ woda
z mydiem. Nie stosowa¢ rozpusz-
czalnikbw organicznych (benzyna,
nafta).

Zabrania sie przechowywania oleju
hydraulicznego w opakowaniach
przeznaczonych do magazynowania
Zywnosci.

Przewody hydrauliczne gumowe
nalezy koniecznie wymieniac co 4 lata
bez wzgledu na ich stan techniczny.
Naprawy i wymiany elementow insta-
lacji hydraulicznej nalezy powierzyc¢
odpowiednio wykwalifikowanym

osobom.

F.1.7.578.03.1.PL
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2.4 BEZPIECZENSTWO
TRANSPORTOWEGO

PODCZAS PRZEJAZDU

A NIEBEZPIECZENSTWO

Przed rozpoczeciem jazdy nalezy:

Podczas przejazdu transportowego bezwzglednie
odtaczy¢ wat .od ciggnika. Odtgczony wat przegubo-
wo-teleskopowy nalezy utozy¢ w przewidzianym do
tego celu uchwycie.

1. Upewni¢ sie, ze maszyna jest prawi-
diowo poditgczona do nosnika (cig-

gnika) i sprawdzi¢ prawidtowos¢ dzia-

tania oswietlenia.
. Ztozy¢ kosiarke do pozycji transpor-
towej i podnies¢ do odpowiedniej wyso-

ko$ci przy pomocy uktadu zawieszenia.

Dla zabezpieczenia przed nie-
przewidzianym  uruchomieniem
instalacji hydraulicznej, zawory
odcinajgce muszg by¢ podczas

Jazdy w transporcie, zamkniete.

. Podczas transportu zawsze musi byc
zatozona blokada transportowa uktadu
zawieszenia zespotu thgcego.

. Ruchome czesci maszyny nalezy za-
bezpieczy¢, aby podczas jazdy nie sta-

nowity zadnego zagrozenia.

A ponad to:

« Podczas jazdy po drogach publicznych

nalezy dostosowacé sie do przepisow
0 ruchu drogowym obowigzujgcych
w kraju, w ktérym maszyna jest
eksploatowana.

Nie nalezy przekraczac predkosci do-
puszczalnej wynikajgcej z ograniczen

warunkow panujgcych na drodze oraz

ograniczen konstrukcyjnych. Dosto-
sowac predkos¢ do panujgcych wa-
runkdbw drogowych, oraz ograniczen
wynikajgcych z przepisbw prawa
o ruchu drogowym.

Zabrania  sie  przewozu  0s6b
na maszynie oraz transportowania
materiatow.

Zabrania sie opuszczania stanowiska
operatora ciggnika w trakcie jazdy.

Na czas jazdy po drogach publicznych,
operator ciggnika musi zadbac, aby
na wyposazeniu ciggnika znajdowat
sie atestowany lub homologowany
ostrzegawczy trojkat odblaskowy.
Brawurowa jazda i nadmierna predkos$¢
moze by¢ przyczyng wypadku.
Podczas jazdy maszyng po nierdbwnym
terenie nalezy zachowac¢ szczegdlng
ostroznos¢ i zredukowacC predkosé
jazdy ze wzgledu na mozliwos¢ uszko-
dzenia i/lub wywrocenia sie nosnika
Z maszyna.

F.1.7.550.04.2.PL

2.6 PRONAR PDC300/PDC300C



Bezpieczenstwo uzytkowania Rozdziat 2

25 BEZPIECZENSTWOPODCZAS PRACKONSERWACYJNYCH

« W okresie gwarancyjnym, wszelkie prawidtowos¢ dokrecania potaczen

naprawy mogg by¢ wykonywane
tylko przez uprawniony przez Pro-
ducenta serwis gwarancyjny. Zaleca
sie, aby ewentualne naprawy wyko-
nywane byty przez wyspecjalizowane
warsztaty.

W przypadku stwierdzenia jakich-
kolwiek usterek w dziataniu lub uszko-
dzenia, maszyne nalezy wytgczycC
z eksploatacji do czasu naprawy.

W trakcie prac nalezy uzywac od-
powiedniej, Scisle dopasowanej
odziezy ochronnej, rekawic oraz
wiasciwych narzedzi. W przypadku
prac zwigzanych z instalacjg hy-
drauliczng zaleca sie stosowanie re-
kawic olejoodpornych oraz okularéw
ochronnych.

Jakiekolwiek modyfikacje maszyny
zwalniajg firme PRONAR Narew
od odpowiedzialnosci za powstate
szkody lub uszczerbek na zdrowiu.
Zanim zostang podjete jakiekolwiek
prace przy maszynie nalezy wy-
taczyC silnik nosnika narzedzi (cig-
gnika) i odczekaé, az zatrzymajg sie
wszystkie obracajgce sie czesci.
Regularnie kontrolowac stan

techniczny  zabezpieczen  oraz

Srubowych.

Regularnie wykonywacC przeglady
maszyny zgodnie z zakresem okre-
Slonym przez Producenta.

Zabrania sie wykonywania prac
obstugowych  lub  naprawczych
pod podniesiong i niezabezpieczong
maszyna.

Przed rozpoczeciem prac napraw-
czych w instalacji hydraulicznej
nalezy zredukowac cisnienie oleju.
Czynnosci obstugowo-naprawcze
wykonywac stosujgc ogodlne zasady
bezpieczenstwa i higieny pracy.
W razie skaleczenia rane nalezy na-
tychmiast przemyc¢ i zdezynfekowac.
W przypadku doznania powazniej-
szych obrazen nalezy zasiegngc
porady lekarskie;j.

Prace naprawcze, konserwacyjne
I czyszczgce nalezy wykonywac tylko
przy wytgczonym silniku nosnika na-
rzedzi (ciggnika) i wyjetym kluczyku
zaptonowym ze stacyjki. Nosnik na-
rzedzi (ciggnik) nalezy zabezpieczy¢
przy pomocy hamulca postojowego.
Kabine nosnika narzedzi (ciggnika)
zabezpieczy¢ przed dostepem o0sob

niepowotanych.

PRONAR PDC300/ PDC300C 2.7



Rozdziat 2

Bezpieczenstwo uzytkowania

* W przypadku koniecznosci wymiany

poszczegolnych elementéw nalezy
wykorzysta¢ tylko elementy orygi-
nalne. Niezastosowanie sie do tych
wymagan moze stworzy¢ zagrozenie
zdrowia lub zycia oséb postronnych
lub obstugujgcych, przyczynié¢ sie do
uszkodzenia maszyny i stanowi pod-
stawe do cofniecia gwaranciji.

Przed pracami spawalniczymi Ilub
elektrycznymi, maszyne nalezy
odtgczyc¢ od statego doptywu pradu.
Przed rozpoczeciem prac spawal-
niczych powtoke malarskg nalezy
oczysci¢. Opary palgcej sie farby
sg trujgce dla cziowieka i zwierzat.
Prace spawalnicze nalezy wyko-
nywac¢ w dobrze oswietlonym i wen-
tylowanym pomieszczeniu.

W trakcie prac spawalniczych nalezy
zwréci¢ uwage na elementy tatwo-
palne lub tatwo topliwe (elementy in-
stalacji, elektrycznej, hydraulicznej,
elementy wykonane z tworzyw
sztucznych). Jezeli istnieje zagro-
zenie zapalenia sie lub ich uszko-
dzenia, przed przystgpieniem do
prac spawalniczych nalezy je zde-
montowac lub ostoni¢ niepalnym ma-
teriatem. Przed przystgpieniem do

pracy przygotowac gasnice CO, lub

gasnice pianowa.
Kontrolowac stan elementow
ochronnych, ich stan techniczny oraz
prawidtowos¢ zamocowania.

W przypadku prac wymagajgcych
podniesienia maszyny, nalezy wyko-
rzystac do tego celu odpowiednie ate-
stowane podnosniki hydrauliczne lub
mechaniczne. Po podniesieniu ma-
szyny nalezy zastosowac¢ dodatkowo
stabilne i wytrzymate podpory.
Zabrania sie podpierania maszyny
przy pomocy elementow kruchych
(cegty, pustaki, bloczki betonowe).
Po zakonczeniu prac zwigzanych ze
smarowaniem, nadmiar smaru lub
oleju usungc.

Wykonywa¢ codzienng kontrole
wzrokowg i kontrole dziatania, aby
wykrywac uszkodzenia na wczesnych
etapach lub zapobiega¢ wypadkom.
W celu zmniejszenia zagrozenia
pozarowego maszyne nalezy utrzy-

mywac w czystosci.

Przestrzega¢ zasad zawartych
w  rozdziale ,Czyszczenie

maszyny”.

Po zakonczeniu czynnosci obstu-
gowych lub naprawczych usungé

z maszyny wszystkie narzedzia.

F.1.7.550.05.1.PL
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2.6 BEZPIECZENSTWO PODCZAS PRACY MASZYNA

* Przed uruchomieniem  maszyny

nalezy upewnic sie, ze w strefie zagro-
zenia nie znajdujg sie osoby postronne

(zwhaszcza dzieci) lub zwierzeta.

Zatrzymac maszyne gdy osoby
postronne znajdg sie w strefie

zagrozenia.

Operator maszyny ma obowigzek
zadbac o prawidtowg widoczno$¢ ma-
szyny oraz obszaru pracy.

Nie wchodzi¢ w obreb pracy i skfa-
dania maszyny.

Przed kazdorazowym urucho-
mieniem maszyny nalezy upewnic sie,
ze wszystkie ostony sg sprawne oraz
prawidtowo umieszczone. Uszko-
dzone lub niekompletne podzespoty
muszg byC wymienione na nowe
oryginalne.

Zawsze przed rozpoczeciem pracy
sprawdzi¢ stan i poprawnos¢ zamoco-
wania nozy tngcych.

Przed uruchomieniem napedu kosiarki
zastosowaé wiasciwe ustawienie po-
zycji roboczej.

Przed podniesieniem i opuszczeniem
zespotu tngcego maszyny, upewnic

sie czy w poblizu nie znajdujg sie

osoby postronne.

Przed uruchomieniem ciggnika z za-
gregowang maszyng nalezy upewnic
sie czy nie jest zatgczony WOM -
w przeciwnym razie moze dojs¢ do
niekontrolowanego uruchomienia
maszyny.

Koszenie rozpoczg¢ dopiero po osig-
gnieciu nominalnych obrotéw WOM.
Zabrania sie przecigzania watu i ko-
siarki oraz gwalttownego zatgczania
sprzegta.

W czasie pracy maszyng zabrania sie
zajmowania innej pozycji niz stano-
wisko operatora w kabinie pojazdu.
Zabrania sie wychodzenia z kabiny
operatora w trakcie pracy maszyny.
Zabrania sie przebywania w poblizu
maszyny zanim nie zatrzymajg sie ele-
menty wirujgce.

W trakcie koszenia przy skraju ulic,
drog publicznych, kamienistym terenie
istnieje ryzyko, iz wyrzucane kamienie
i inne ciata obce mogg stanowi¢ za-
grozenie dla 0osob postronnych.
Podczas jazdy do tytu oraz w trakcie
nawrotow, naped WOM musi by¢ wytg-
czony, a zespot thgcy nalezy podniesc.

F.1.7.550.06.1.PL

PRONAR PDC300/ PDC300C 2.9



Rozdziat 2

Bezpieczenstwo uzytkowania

TELESKOPOWEGO

Maszyna moze byC¢ podtgczona do
noénika narzedzi (ciggnika) tylko
i wylgcznie przy pomocy odpo-
wiednio dobranego watu przegubowo
teleskopowego, zalecanego przez
Producenta.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy za-
poznac sie z instrukcjg obstugi watu
napedowego wydanej przez produ-
centa watu i stosowac sie do zalecen
w niej zawartych.

Dopasowa¢ dtugos¢ watu prze-
gubowo teleskopowego do wspodtpra-
cujgcego nosnika narzedzi (ciggnika)
zgodnie z instrukcjg obstugi watu.
Wat przegubowo teleskopowy po-
siada na obudowie oznaczenia,
wskazujgce, ktory koniec watu nalezy
podtgczy¢ do nosnika narzedzi
(ciggnika).

Nigdy nie uzywaé uszkodzonego
watu przegubowo teleskopowego,
gdyz grozi to wypadkiem. Uszko-
dzony wat nalezy naprawi¢ lub wy-
mieni¢ na nowy.

Odtgcza¢ naped watu za kazdym
razem, kiedy nie ma potrzeby nape-
dzania maszyny lub kiedy nosnik na-

rzedzi (ciggnik) i maszyna znajdujg

2.7 BEZPIECZNA EKSPLOATACJA WAtU PRZEGUBOWO

A NIEBEZPIECZENSTWO

Przed podtaczeniem, odtaczeniem watu, nalezy:
- wytaczy¢ naped WOM,

- wytgczy¢ silnik nosnika narzedzi (ciagnika),

- uruchomi¢ hamulec postojowy,

- wyjac kluczyk ze stacyjki.

sie wzgledem siebie w niekorzystnym
potozeniu kgtowym.

« Podczas transportu wat nalezy prze-
chowywacw pozycjipoziomej, tak, aby
unikng¢ uszkodzenia oston i innych
elementow zabezpieczajgcych.

» Odtgczony wat przegubowo-tele-
skopowy nalezy utozy¢ w przewi-
dzianym do tego celu uchwycie.

* Przed uruchomieniem WOM nalezy
upewnic sie ze kierunek i wybrana
liczba obrotbw WOM sg zgodne
z dopuszczalng liczbg obrotow i kie-
runkiem w maszynie.

« W trakcie uzytkowania watu i kosiarki,
nie nalezy przekracza¢ dopusz-
czalnej predkosci obrotowej watu.
Zabrania sie przecigzania watu i ko-
siarki oraz gwattownego zatgczania
sprzegta.

« tancuszek zabezpieczajgcy ostony
watu przed obracaniem sie w trakcie

pracy watu nalezy zamocowa¢ do

2.10 PRONAR PDC300/PDC300C
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statego elementu konstrukcyjnego
maszyny.

Zabrania sie uzywania tancuszkow
zabezpieczajgcych do podtrzymy-
wania watu w trakcie postoju lub
transportu maszyny.

Wat napedowy musi by¢é wyposazony
w ostony. Zabrania sie uzytkowania
watu z uszkodzonymi elementami za-
bezpieczajgcymi lub ich brakiem.

Po zainstalowaniu watu nalezy

upewnic sie, czy jest on prawidtowo

i bezpiecznie podtgczony do nosnika
narzedzi (ciggnika) oraz maszyny.

Zabrania sie noszenia luznej odziezy,
luznych paskow lub czegokolwiek, co
mogtoby wkreci¢ sie w obracajacy
wat. Kontakt z obracajgcym watem
przegubowo teleskopowym moze
spowodowac powazne obrazenia.

Zabrania sie przechodzenia nad
i pod watem oraz stawania na nim za-
rowno podczas pracy jak i w trakcie

postoju maszyny.

F.1.7.550.07.1.PL
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2.8 OPIS RYZYKA SZCZATKOWEGO

Firma Pronar Sp. z 0. 0. w Narwi dotozyta

wszelkich staran, aby wyeliminowac ryzyko

nieszczesliwego wypadku. Istnieje jednak

pewne ryzyko szczatkowe, ktore moze do-

prowadzi¢ do wypadku, a zwigzane jest

przede wszystkim z czynnosciami opi-

sanymi ponizej:

uzywanie maszyny niezgodnie
Z przeznaczeniem,

przebywanie pomiedzy nosnikiem
narzedzi (ciggnikiem), a maszyng

podczas pracy silnika oraz w trakcie
taczenia maszyny,

przebywanie na maszynie podczas
pracy silnika,

praca maszyng ze zdjetymi lub nie-
sprawnymi ostonami,

obejscie lub  wylgczenie  oston
Z dziatania,

niezachowanie bezpiecznej odlegtosci
od stref niebezpiecznych lub zajmo-
wanie miejsca w tych strefach podczas
pracy maszyny,

obstuga maszyny przez osoby nie-
uprawnione i nie zdolne do obstugi
maszyny, a w szczegolnosci dzieci,
osoby nietrzezwe, osoby bedace
pod wptywem narkotykéw lub innych

srodkéw odurzajgcych itp.,

czyszczenie, konserwacja i kontrola
techniczna przy podtgczonym i urucho-
mionym nosniku narzedzi (ciggniku),
wprowadzanie zmian w maszynie bez
zgody Producenta,

uzytkowanie niesprawnego watu prze-

gubowo teleskopowego.

Ryzyko szczgtkowe moze zosta¢ zmniej-

szone do minimum, stosujgc ponizsze

zalecenia:

rozwazna i bez pospiechu obstuga
maszyny,

rozsgdne stosowanie uwag i zalecen
zawartych w instrukcjach obstugi,
wykonywanie prac konserwujgco na-
prawczych zgodnie z zasadami bez-
pieczenstwa obstugi,

wykonywanie prac konserwujgco na-
prawczych przez osoby przeszkolone,
stosowanie  sScisle  dopasowanej
odziezy ochronnej,

zabezpieczenie maszyny przed do-
stepem o0so6b nieuprawnionych do ob-
stugi, a zwlaszcza dzieci,

zachowanie bezpiecznej odlegtosci od
miejsc zabronionychiniebezpiecznych,
zakaz przebywania na maszynie

w trakcie jej pracy lub transportu.

F.1.7.578.08.2.PL
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2.9 NAKLEJKI INFORMACYJNE | OSTRZEGAWCZE

Maszyna jest oznakowana naklejkami in-
formacyjnymi i ostrzegawczymi wymie-
nionymiw Tabeli 2.1. Uzytkownik maszyny
zobowigzany jest dba¢ w catym okresie
uzytkowania o czytelnoS¢ napisow,
symboli ostrzegawczych i informacyjnych
umieszczonych na maszynie. W przy-

padku ich zniszczenia nalezy wymieni¢

Tabela 2.1.

je na nowe. Nowe zespoty, wymienione
podczas naprawy muszg zosta¢ ponownie
oznaczone odpowiednimi znakami bezpie-
czenstwa. Podczas czyszczenia maszyny
nie stosowac¢ rozpuszczalnikow ktore
moga uszkodzi¢ powtoke etykiet oraz nie

kierowa¢ na nie silnego strumienia wody.

Naklejki informacyjne i ostrzegawcze

LP. Naklejka

Znaczenie

Uwaga. Przed rozpoczeciem uzytkowania
zapoznac sie z trescig Instrukcji Obstugi.
178N-00000001

Yi> B>

Niebezpieczenstwo nieoczekiwanego uru-
chomienia, przetoczenia maszyny.
Przed rozpoczeciem czynnosci obstugo-
wych lub naprawczych wytgczy¢ silnik
ciggnika i wyja¢ kluczyk ze stacyjki.
178N-00000002

Uwaga.
Niebezpieczenstwo zwigzane z obracaja-
cym sie watem przegubowo-teleskopowym.
178N-00000003
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LP.

Naklejka

Znaczenie

Nie siegaC w obszar zgniatania jezeli ele-
menty mogq sie poruszac. Istnieje niebez-
pieczenstwo zmiazdzenia palcéw lub dioni.

178N-00000005

Wyrzucane lub wylatujgce przedmioty, za-
grozenie catego ciata.
Zachowac bezpieczng odlegtosé.
178N-00000006

Oznaczenie uchwytéw transportowych.
178N-00000009

JMPRONAR

MIESIECY GWARANCJI
MONTHS WARRANTY
MONATE GARANTIE
MECSALLEB TAPAHTUN

Nalepka , 36 miesiecy gwaranc;ji”
178N-00000013

e

Uwaga - elementy tngce nie zbliza¢
sie do pracujgcej maszyny
185N-00000005

JAN

Istnieje niebezpieczenstwo skaleczenia
stopy lub nogi.
Zachowac bezpieczng odlegtosé.
185N-00000006

10

>
¥

Niebezpieczenstwo uderzenia spowodowa-
ne przestawieniem zespotow maszyny w
potozenie transportowe lub robocze.
185N-00000007

11

>

&

il

)\

Nie stawac¢ bezposrednio za ciggnikiem
podczas sterowania podnosnikiem.
185N-00000008

2.14
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LP. Naklejka Znaczenie
Skaleczenie palcow lub dioni.
12 Nie dotykac elementéw maszyny przed
zatrzymaniem sie jej wszystkich zespotow.
185N-00000010
Smarowac¢ maszyne zgodnie z harmono-
13 gramem zawartym w Instrukcji Obstugi.
185N-00000011
14 Model maszyny PDC300 PRONAR\
550N-08000001
15 Ustawienie sitownika dyszla kosiarki.
550N-07000003
Niebezpieczenstwo uderzenia spowodowa-
16 ne brakiem zastosowania blokady uktadu
zawieszenia.
570N-05000005
17 Model maszyny PDC300C PRONAR
550N-07000001
A Uwaga - naped tancuchowy lub naped
18 pasem zebatym. Zachowac szczegdlng
ostroznos¢. (PDC300C)
‘ ‘ 206N-00000004
K Uwaga - wirnik. Zachowac szczegolng
19 m ostroznos¢. (PDC300C)
&=_ T 228N-00000002

PRONAR PDC300/ PDC300C 2.15
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Bezpieczenstwo uzytkowania

LP.

Naklejka

Znaczenie

20

Ustawienie sprezyny napinacza.
(PDC300C)
594N-03000004

=T

i’?"
I

550-F.01-1
Rysunek 2.1 Rozmieszczenie naklejek informacyjnych i ostrzegawczych
2.16

F.1.7.550.09.1.PL
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Rozdziat 3 Budowa i zasada dziatania

3.1 CHARAKTERYSTYKATECHNICZNA

Tabela 3.1. Podstawowe dane techniczne w wyposazeniu standardowym

Tres¢ J.M. PDC300 PDC300C

Wymiary w pozycji transportowej

Diugosc¢ mm 7 300

Szerokos¢ mm 3 000

Wysokos¢ mm 1 860

Wymiary w pozycji roboczej

Dtugosé mm (6565/6425/6 265) *
Szerokos¢ mm (4720/4920/5120) *
Wysokos$¢ mm 1 860

Parametry uzytkowe

Szerokosc¢ koszenia mm 3 000

Szerokos¢ pokosu min / max mm 1400/1 800 1100/1900
Zalecana predkos¢ koszenia km/h 10

Wydajnosc (dla zalecanej predkosci koszenia) ha/h 3

Masa wlasna kg 1690 2 000
Minimalne zapotrzebowanie mocy KM/kW 55/75 67 /90
Maksymalna predkos¢ obrotowa WOM obr/min 1000 - standard; 540 - opcja
Zaczep - potzawieszany, kat. Il wg ISO 730-1
Dyszel - centralny

Liczba dyskéw szt. 7

Liczba nozy tngcych szt. 14

Rodzaj nozy tngcych - zwichrowane

Wymiary nozy tngcych 120x49x4 @21
Predkos¢ obrotowa dyskow obr/min 3 000

Nacisk na 0$ kg 1130 1420
Nacisk na sprzeg kg 560 580
Ogumienie

Opona: 10.0/75-15.3: - Indeks nosnosci -122; Indeks predko-

Sci - A8; Cisnienie w oponie - 400 kPa

Opona: 340/55-16: - Indeks nosnosci -140; Indeks predko-
Sci - A8; Cisnienie w oponie - 320 kPa

* - zaleznie od ustawionego poziomu regulacji wychylenia dyszla

3.2 PRONAR PDC300/PDC300C
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G.1.7.550.01.2.PL

PDC300

550-G.01-1

Rysunek 3.1 Budowa ogodlna.

(1) rama zawieszenia (2) zespot tngcy (3) dyszel

(4) zaczep (5) stopa podporowa (6) kota jezdne

(7) uktad napedowy (8) uktad hydrauliczny (9) instalacja elektryczna o$wietlenia
(10) zgarniacze pokosu (PDC300)  (11) ostfona tylna (PDC300) (12) zgarniacze pokosu (PDC300C)

(13) zespot spulchniajgcy (PDC300C)

PRONAR PDC300/ PDC300C 3.3
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Budowa i zasada dziatania

3.2 BUDOWA OGOLNA

Budowa kosiarki zostata przedstawiona
na rysunku (3.1). Podzespotem gtownym
maszyny jest rama zawieszenia (1) po-
tagczona za pomocg ciegien i wahaczy
z ramg zespotu tngcego (2) oraz dyszlem
(3). W przedniej czesci dyszla znajduje
sie zaczep (4) stuzgcy do tgczenia z trzy-
punktowym ukfadem zawieszenia (TUZ)
ciggnika. Podczas postoju kosiarki zaczep
wraz z dyszlem oparty jest na stopie pod-
porowej (5). W tylnej czesci rama zawie-
szenia (1) kosiarki oparta jest na dwdéch
kotach jezdnych (6).

Przekazanie napedu z ciggnika na listwe
tngcg odbywa sie za posrednictwem
uktadu napedowego (7) sktadajgcego

sie z przektadni katowych i watow

przegubowo-teleskopowych.

Do ramy zespotu tngcego (2) (PDC300)
zamocowane sg zgarniacze pokosow (10)
pozwalajgce na uktadanie pokosu o sze-
rokosci od 1.4 do 1.8 m.

Kosiarka PDC300C wyposazona jest
w zespot spulchniajgcy (13) zamon-
towany do ramy zespotu tngcego kosiarki
za listwg tngcg (ROZDZIAL 3.6 ,ZESPOL
SPULCHNIAJACY (PDC300C)").

Kat wychylenia dyszla wzgledem cignika
oraz wysokosC zawieszenia zespotu
tngcego (2) na ramie (1) mozna regulowaé
hydraulicznie przy pomocy sitownikow

uktadu hydraulicznego (8)

G.1.7.550.02.1.PL

3.4 PRONAR PDC300/PDC300C
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3.3 UKLAD ZAWIESZENIA | JEZDNY

550-G.02-1

Rysunek 3.2 Budowa uktadow jezdnego i zawieszenia

(1) rama zawieszenia (2) kota jezdne

(4) zaczep (5) ciegno

(7) facznik centralny

Uklad zawieszenia kosiarki (Rysunek 3.2)
sklada sie gtdwnie z ramy zawieszenia (1),
dwéch két jezdnych (2), dyszla (3) oraz za-
czepu (4) stuzgcego do tgczenia kosiarki
Z trzypunktowym uktadem zawieszenia (TUZ)
ciggnika.

Rama zawieszenia (1) oparta na dwoch kotach
jezdnych (2) podtrzymuje rame gtéwng uktadu
tngcego w trzech punktach za pomoca ciegna

(5), wahacza (6) i tacznika centralnego (7).

(8) sprezyny odcigzajgce

(3) dyszel
(6) wahacz
(9) kliny do kot

Aby zapewni¢ wiasciwy nacisk listwy tngcej
na podtoze, kosiarke wyposazono w dwie
sprezyny odcigzajgce (8). Uklad regulacii
sprezyn pozwala na ustawienie optymalnego
nacisku listwy thgcej na podioze w zaleznosci
od rodzaju podtoza, koszonej zielonki itp.
Rama zawieszenia (1) potgczona jest z za-
czepem (4) za pomocg dyszla (3) ktéry umoz-
liwia koszenie po lewej lub prawej stronie
ciggnika.

G.1.7.550.03.1.PL
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34 ZESPOL TNACY

Rysunek 3.3 Budowa zespotu thgcego

(1) listwa tngca (2) dysk tngcy

(4) rama zespotu tngcego

Zespot tngcy kosiarki sktada sie miedzy
innymi z listwy tngcej (1) potgczonej
zramg (4). Na listwie tngcej zamontowano
dyski tnace (2).

Do kazdego dysku tngcego (2) zamo-
cowane sg obrotowo po dwa noze tngce (3)

prawe lub lewe w zaleznosci od kierunku

550-G.03-1

(3) noz tngcy

obrotu dysku. Jezeli dyski obracajg sie
zgodnie z ruchem wskazowek zegara
montuje sie na nich noze prawe, a jezeli
przeciwnie to noze lewe. Kierunki obrotu
poszczeglnych dyskéw, oraz kierunek
pracy maszyny oznaczono strzatkami.
(Rysunek 3.3)

G.1.7.550.04.1.PL

3.6 PRONAR PDC300/PDC300C
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Rozdziat 3

3.5 ZESPOL SPULCHNIAJACY (PDC300C)

Rysunek 3.4 Budowa zespotu spulchniajgcego

(1) wat spulchniacza
(4) przektadnia pasowa

(2) palec spulchniacza

550-G.04-1

(3) zgarniacze pokosu

(5) dzwignia regulacyjna przestony ttumigcej

(6) sruby regulacyjne kierownic pokosu (7) Sruby regulacyjne zgarniaczy pokosu

(8) wat napedowy

Zespot spulchniajgcy kosiarki PRONAR
PDC300C sktada sie z watu (1) na ktérym
zamontowane sg palce spulchniacza (2).
Palce spulchniacza przechwytujg sko-
szony materiat z listwy tngcej i przerzucajg
go nad watem spulchniacza (1) poprzez re-
gulowane srubami (6) kierownice pokosu
do zgarniaczy pokosu (3), ktére w zalez-
nosci od sposobu ustawienia za pomocg

srub (7), formujg pokos o szerokosci

od 1.1 do 1.9 m. Intensywnos¢ spulch-
niania mozemy regulowa¢ za pomocag
dzwigni (5), ktéra ustawia przestone ttu-
migcg wzgledem watu spulchniacza w taki
sposoOb aby skoszony materiat byt odpo-
wiednio formowany i spulchniany. Naped
catego zespotu spulchniajgcego uzy-
skiwany jest poprzez przektadnie pasowg
(4) i wat napedowy (8) z centralnej prze-
ktadni kgtowej kosiarki.

G.1.7.550.05.1.PL
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3.6 UKtAD PRZENIESIENIANAPEDU

550-G.05-1

Rysunek 3.5 Budowa uktadu przeniesienia napedu
(1) przektadnia centralna kosiarki (2) przektadnia napedu listwy tngcej (3) obrotowa przektadnia napedu

(4) wat przegubowo-teleskopowy do taczenia z ciggnikiem

(5) wat przegubowo-teleskopowy

(6) watek napedowy (7) wat przegubowo-teleskopowy

(8) wat przegubowo-teleskopowy napedu listwy tngcej
(10) listwa tngca.

/\\ uwaca

Maszyna jest przeznaczona do pracy tylko z ciggni-
kami 0 mocy:

PDC300- co najmniej 55 kW / 75 KM

PDC300C- co najmniej 67 kW /90 KM

Do napedu zespotu tngcego nalezy stosowac wy-
facznie waty przegubowo-teleskopowe zalecane
przez producenta.

KosiarkaPDC300/PDC300Cwstandardzie

przeznaczona jest do pracy z predkoscig

(9) tgcznik z podwdjnym przegubem

WOM 1000 obr/min i nadaje sie do ta-
czenia z ciggnikami, ktorych kierunek ob-
rotdw koncéwki watka WOM jest zgodny
zruchemwskazowek zegara. Po obroceniu
przektadni obrotowej (3) o 180° mozliwa
jest praca z predkosciag WOM 540 obr/
min. Moment obrotowy z WOM ciggnika
jest przenoszony za pomocg watu prze-

gubowo-teleskopowego (4) ze sprzegtem

3.8 PRONAR PDC300/PDC300C
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ciernym na obrotowg przektadnie napedu
(3), a nastepnie poprzez waty przegubo-
wo-teleskopowe (5) (7) oraz watek na-
pedowy (6) na przektadnie centralng (1)

kosiarki. Z przektadni centralnej naped

za posrednictwem watu (8) przekazywany
jestnaprzektadnie (2) napedulistwy tngcej.
Nastepnie za posrednictwem fgcznika
z podwojnym przegubem (9) naped trafia
na pierwszy dysk listwy thgcej (10).

G.1.7.550.06.1.PL
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3.7

INSTALACJA HYDRAULICZNA

Rysunek 3.6 Budowa instalacji hydrauliczne;j
(1) cylindry hydrauliczne podnoszenia zespotu thgcego

(3) zawory blokowania cylindrow podnoszenia zespotu tngcego

(5) zamek hydrauliczny
(7) szybkoztgcza hydrauliczne

Instalacja hydrauliczna stuzy do stero-
wania wysokoscig zawieszenia zespotu
tngcego oraz do ustawiania kata wychy-
lenia dyszla wzgledem ciggnika. Uktad
zasilany jest z uktadu hydrauliki ze-
wnetrznej ciggnika poprzez szybkoztgcza
hydrauliczne.

Szybkoztgcze (7) do sterowania cylindrami

podnoszenia / opuszczania (1) nalezy

550-G.06-1

(2) cylinder hydrauliczny ustawienia dyszla
(4) dzielnik strumienia
(6) zawor blokowania cylindra ustawienia dyszla

podtgczyC do sekcji z potozeniem ptywa-
jacym, wowczas ttoki obydwu cylindrow
hydraulicznych stuzgcych do podnoszenia
/ opuszczania wykazujg petng swobode
ruchéw, przez co zespot thgcy moze do-
pasowac sie do nierébwnosci terenu. Na
cylindrach (1) zamontowane sg zawory
kulowe (3) zadaniem ktorych jest bloko-

wanie cylindrow w pozycji transportowe;j.

3.10 PRONAR PDC300/PDC300C
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Do sterowania katem wychylenia dyszla
kosiarki wzgledem ciggnika stuzy cylinder
hydrauliczny  dwustronnego  dziatania

(2) oraz zawdr blokujgcy w potozeniu

transportowym (6). Szybkoztgcza (7) cy-
lindra hydraulicznego (2) nalezy podtgczy¢
do jednej sekcji dwustronnego dziatania
w ciggniku

G.1.7.550.07.1.PL
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3.8 INSTALACJA OSWIETLENIOWA

4

&

r
~a

550-G.07-1

Rysunek 3.7 Rozmieszczenie elementow instalacji elektrycznejoraz elementow odblaskowych

(1) tablica ostrzegawcza (2) lampa tylna
(4) gniazdo elektryczne

Instalacja elektryczna kosiarki przysto-
sowana jest do zasilania ze zrodta prgdu
statego 12V. tgczenia instalacji elek-
trycznej z ciggnikiem nalezy dokonywac
odpowiednim  przewodem  przylgcze-
niowym, ktory znajduje sie na wyposa-

zeniu maszyny.

(3) tréjkat odblaskowy

Tabela 3.2. Oznaczenia schematu
elektrycznego
Symbol Funkcja
GP Gniazdo 7-pin przednie
ZP Lampa zespolona tylna prawa
ZL Lampa zespolona tylna lewa

3.12 PRONAR PDC300/PDC300C
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Rysunek 3.8 Schemat ideowy instalacji elektrycznej
Oznaczenia zgodnie z tabelg (3.2), (3.3) (1) gniazdo

(2) widok od strony wigzki

Tabela 3.3. Oznaczenia barw przewodow
Symbol Barwa

B Biaty
C Czarny
K Czerwony
N Niebieski
P Pomaranczowy
T Zielony

C/IT Czarno-zielony
O Brazowy
z Zoftty

Tabela 3.4. Oznaczenia potgczen gniazda
przytgczeniowego
Oznaczenie | Funkcja (kolor przewodu)
1/L Kierunkowskaz lewy (zotty)
2/54 nie uzywany
3/31 Masa (biaty)
4R :)i/e)runkowskaz prawy (zielo-
5/58R ;I'grlgzeoswv;l)aﬂo pozycyjne prawe
6/54 Swiatto STOP (czerwony)
581 Tylne Swiatto pozycyjne lewe

(czarny)

G.1.7.550.08.1.PL
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Rozdziat 4

Zasady uzytkowania

4.1 tACZENIE MASZYNY Z NOSNIKIEM NARZEDZI

/\\ uwaca

Przed przystapieniem do podtaczenia kosiarki nale-
Zy sprawdzi¢ stan techniczny uktadu zaczepowego
maszyny i ciggnika, oraz elementy przytaczeniowe
instalacji hydraulicznej i elektrycznej.

Zwrdci¢ uwage na zgodno$¢ olejow w uktadzie hy-
draulicznym ciggnika i w ukfadzie hydraulicznym
kosiarki.

Kosiarka moze byC¢ podtgczona do cig-
gnika rolniczego, jezeli wszystkie przy-
tgcza (elektryczne, hydrauliczne), oraz
uktad zawieszenia w ciggniku rolniczym
sg zgodne z wymaganiami Producenta
maszyny. Kota maszyny muszg by¢ unie-
ruchomione klinami. W trakcie sprzegania
zadbac o odpowiednig widocznosc.
W celu potgczenia kosiarki z ciggnikiem
nalezy stosowa¢ sie do ponizszych
zalecen:
« Zdemontowac urzgdzenie zabezpie-
czajgce (7) (Rysunek 4.1)
» Cofajgc ciggnikiem, zblizy¢ ciegta
dolne (B) TUZ ciggnika do sworzni
(1) zaczepu.
« Ustawic ciegta (B) ciggnika na odpo-
wiedniej wysokosci.
* Wytgczy¢ silnik ciggnika i zamkng¢

kabine zabezpieczajgc jg przed

A NIEBEZPIECZENSTWO

Do fgczenia maszyny z nosnikiem (ciggnikiem) na-
lezy uzywac tylko oryginalnych sworzni i zabezpie-
czen.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

W czasie sprzegania nie wolno przebywac osobom
postronnym pomiedzy maszynq a ciggnikiem. Ope-
rator ciggnika rolniczego podtaczajac maszyne po-
winien zachowa¢ szczegdlng ostrozno$¢ podczas
pracy i upewnic sie, ze w trakcie sprzegania osoby
postronne nie znajdujg sie w strefie niebezpiecznej.

\ J

dostepem osob niepowotanych.

* Potgczy¢ dolne sworznie (1) z cie-
gtami (B) i zabezpieczy¢ przy pomocy
zawleczek.

» Potgczy¢ z ciggnikiem przewody in-

stalacji hydrauliczne;j.

Wtyk przewodu (4) podnoszenia
/ opuszczania zespotu tngcego
nalezy podtgczyc¢ do sekcji z tzw.
Lpotozeniem ptywajgcym”. Wtyki
przewodow (5) sterowania poto-
zeniem dyszla nalezy podtgczyc¢
do sekcji dwustronnego dzia-

fania w ciggniku. Wtyki nalezy

/\\ uwaca

Przed podtaczeniem przewodow instalacji hydrau-
licznej i elektrycznej nalezy zapoznac sie z trescig
instrukcji nosnika i stosowac sie do zalecen produ-
centa

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Podczas podigczania przewoddéw hydraulicznych
do ciggnika, nalezy zwrdci¢ uwage aby instalacja
hydrauliczna ciggnika i kosiarki nie byta pod cisnie-
niem.

4.2 PRONAR PDC300/PDC300C
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550-H.01-2

Rysunek 4.1 tgczenie z ciggnikiem

(1) dolne sworzen uktadu zawieszenia (2) podpora
(3) wat przegubowo teleskopowy (4)(5) wtyki przewodow instalacji hydraulicznej
(6) wtyk przewodu instalacji oswietleniowej (7) urzgdzenie zabezpieczajgce

(A) punkty mocowania Il kategorii (B) ciegta dolne TUZ ciggnika

oznakowac aby wykluczy¢ moz- zasilajgcego instalacje elektryczng

liwosc btednego potgczenia. oswietleniowa.

* Unie$¢ dyszel kosiarki za pomocag

TUZ ciggnika. AN NIEBEZPIECZENSTWO
» Podnies¢ podpore (2) i zabezpieczy¢

_ Przed przystapieniem do podigczenia watu przegu-
za pomocg sworznia z zawleczka. bowo-teleskopowego nalezy bezwzglednie zapo-
znac sie z trescig instrukcji dofaczonej przez produ-
centa walu i przestrzega¢ wszystkich zalecen w niej

Ciegta dolne TUZ ciggnika

muszg byc ustawione na jedna- zawartych.
. . Przed podfaczeniem do nosnika nalezy sprawdzic
kowej wysokosci. stan techniczny oston watu, kompletnosc i stan fari-
. Podtaczyé wtyk (6) przewodu |\ Cuszkow zabezpieczajacych. )

PRONAR PDC300/ PDC300C 4.3
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 Podiaczy¢ wat przegubowo-tele-
skopowy (3) (WPT) do WOM nosnika
(ciggnika) i zabezpieczy¢ za pomocg

tancuszkoéw zabezpieczajgcych.

Zwroci¢ uwage, aby koncowki
watu od strony ciggnika i kosiarki
byty dobrze spasowane i zaczep

byt prawidtowo umocowany.

Wspbtosiowos¢ watka WOM nosnika narzedzi (cia-
gnika) z watem uktadu napedowego maszyny w
znaczacy sposob przediuza zywotnos¢ watu nape-
dowego.

/\\ uwaca

Przewody hydrauliczne i elektryczne powinny by¢
tak poprowadzone, aby nie wplatywaty sie w rucho-
me elementy maszyny i no$nika i nie byty narazone
na zatamanie lub przyciecie podczas skretu.

H.1.7.550.01.1.PL
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4.2 PRZEJAZD TRANSPORTOWY

°p
>
20

550-H.02-1
Rysunek 4.2 Pozycja transportowa kosiarki
A UWAGA za ciggnikiem (w osi jazdy ciggnika)
Zabrania sig przejazdu po drogach publicznych z za pomoca sitownika wychytu dyszla.
niesprawnym ukladem hamulcowym, o$wietlenia i ) _
sygnalizaji ciagnika. + ZablokowaC pozycje transportowg

dyszla za pomocag zaworu blokady
& NIEBEZPIECZENSTWO (3) sitownika wychytu (1) dyszla (Ry-

Podczas przestawiania maszyny do pozycji roboczej sunek 4.4).

lub transportowej upewnic sie Ze nikt nie znajduje sie
w obszarze zagrozenia.

Zawor (3) blokady sitownika po-

fozenia dyszla ustawic w pozycji

Do przejazdu transportowego na miejsce zamknietej ,,Z”.

pracy i z powrotem nalezy przestawi¢ ko- * Przestawi¢ ostony ochronne z pozycji
siarke do pozycji transportowej (Rysunek roboczej do pozycji transportowej
4.2). W tym celu nalezy wykonac naste- w celu zmniejszenia catkowitej sze-
pujgce czynnosci: rokosci transportowej (Rysunek 4.3).

* Przestawi¢ kosiarke bezposrednio
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550-H.03-1

Rysunek 4.3 Podnoszenie oston do pozycji transportowej
(1) — osfony boczne; (2) — przetyczki zabezpieczajgce

Podnie$¢ ostony boczne (1) ko- na sworznie zawieszenia zespotu
siarki do gory i zabezpieczyc tngcego i zabezpieczy¢ za pomocg
za pomocg przetyczek (2) zawleczek (6) (Rysunek 4.4)
* Podnies¢ zespdt tngcy Kkosiarki « odtgczy¢ wat przegubowo tele-
za pomocg sitownikow hydrau- skopowy napedu kosiarki od watka
licznych (2) maksymalnie do géry WOM ciggnika.

i zablokowac sitowniki za pomocg za- ﬁ NIEBEZPIECZENSTWO

worow blokady (4) sitownikéw w poto-

Transport maszyny mozliwy jest tylko z odtagczonym

zeniu transportowym (Rysunek 4.4). walem teleskopowym.
Zawory (4) blokady sitownikéw
w  pofozeniu  transportowym » unieS¢ dyszel kosiarki za pomocag
ustawi¢ w pozycji zamknietej ,Z”. ciegiet dolnych TUZ ciggnika do géry

« zatozyC blokady transportowe (5) » podnies¢ stope podporowg (2) do
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Rysunek 4.4 Zabezpieczanie kosiarki do pozycji transportowe;j

(1) sitownik hydrauliczny potozenia dyszla, (2) sitowniki hydrauliczne podnoszenia zespotu tngcego,
(3) zawor blokady sitownika potozenia dyszla, (4) zawory blokady sitownikow podnoszenia zespotu
tngcego, (5) blokada transportowa, (6) zawleczka, (O) zawor w pozycji otwartej, (Z) zawor w pozycji
zamknietej.

potozenia transportowego i zabez-

pieczy¢ zawleczkg (Rysunek 4.1)

/\\ uwaca

W trakcie pracy i przejazdu maszyny stopa podpo-
rowa postojowa musi by¢ maksymalnie podniesiona
do gory.

/N uwaca

Przed rozpoczeciem jazdy ciagnikiem z kosiarkg w
pozycji transportowej nalezy sprawdzic czy:

- sworznie taczace kosiarke z ciggnikiem sg odpo-
wiednio zabezpieczone,

- kosiarka jest prawidtowo zablokowana za pomocg
blokad (5) uktadu zawieszenia (RYSUNEK 4.4).
Zabrania sie transportowania kosiarki z zaworami (3)
o i (4) sitownika w pozycji otwartej (O) (RYSUNEK 4.4).
» przed rozpoczeciem jazdy po drogach

publicznych  sprawdzi¢  dziatanie

osSwietlenia.
H.1.7.550.02.1.PL
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4.3 PRACAMASZYNA
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550-H.05-1

Rysunek 4.5 Pozycja robocza kosiarki (regulacje).
(1) — dyszel; (2) — rama zawieszenia; (3) - zespot tngcy; (4) - facznik centralny; (5) - sprezyny
odcigzajgce; (6) - odbojnik

PRZESTAWIENIE KOSIARKI W POLO- .
_ A\ NIEBEZPIECZENSTWO
ZENIE ROBOCZE | REGULACJA WYSO-
KOSCI KOSZENIA W czasie pracy maszyng zabrania si¢ zajmowania

innej pozycji niz stanowisko operatora w kabinie po-
jazdu. Zabrania si¢ wychodzenia z kabiny operatora

& NIEBEZPIECZENSTWO

w trakcie pracy maszyny.
— - : Zabrania sie przebywania pomiedzy no$nikiem a
Podczas przestawiania maszyny do pozycji robocze; maszyna,
lub transportowej upewnic si¢ ze nikt nie znajduje sie \_ )

W obszarze zagrozenia.
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Rysunek 4.6 Ustawienie dyszla kosiarki w pozycji roboczej
(1) — sitownik pofoZenia dyszla; (2) — wspornik mocowania sitownika

& NIEBEZPIECZENSTWO

Podczas jazdy maszyng po nierbwnym terenie na-
lezy zachowac szczegoIng ostrozno$¢ i zredukowac
predkos¢ jazdy ze wzgledu na mozliwos¢ uszkodze-
nia i/lub wywrécenia sie nosnika z maszyna.

Po przetransportowaniu maszyny
na miejsce pracy nalezy zmieni¢ jej kon-
figuracje z transportowej na roboczs.
Przystosowanie maszyny do pracy moze
odbywac sie tylko i wytgcznie na rownym,
stabilnym podtozu. Aby przestawi¢ ma-
szyne do pozycji roboczej nalezy:

» ustawi¢ ciegta dolne TUZ ciggnika

w takim potozeniu, aby rama zawie-
szenia (2) kosiarki byta w potozeniu
rownolegtym do podtoza (Rysunek
4.5)

podigczy¢ wat przegubowo tele-
skopowy napedu kosiarki do watka
WOM ciggnika.

zdjg¢ blokady transportowe (5) za-
wieszenia zespotu tngcego (Rysunek
4.4)

odblokowa¢ zawory (4) sitownikow
zespotu tngcego (Rysunek 4.4)

i opusci¢ zespot tngcy kosiarki do

PRONAR PDC300/ PDC300C 4.9



Rozdziat 4

Zasady uzytkowania

momentu zetkniecia sie listwy tngcej

kosiarki z podtozem.

Zawory (4) blokady sitownikéw

ustawi¢ w pozycji otwartej ,,O”.

* Przestawi¢ ostony ochronne z pozycji
transportowej do pozycji roboczej
(Rysunek 4.3).

Opusci¢ ostony boczne (1) ko-

siarki do doftu i zabezpieczyc

za pomocg przetyczek (2)

» za pomocg fgcznika centralnego (4)
zespotu tngcego (3) wyregulowac

wysokos¢ koszenia (Rysunek 4.5)

Wydtuzenie  tgcznika  cen-

tralnego powoduje zwiekszenie

wysokosci koszenia, a skrocenie

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Regulacja nastawy wysokosci koszenia kosiarki i
docigzenia listwy tngcej musi odbywac sie przy wy-
faczonym silniku ciggnika. Kluczyk nalezy wyjac ze
stacyjki, a ciagnik zabezpieczy¢ przed dostepem
0sob niepowotanych. Ciggnik nalezy zahamowac
hamulcem postojowym.

\ J

- zmniejszenie wysokosci ko-
szenia. Optymalny kat pochy-

lenia listwy tngcej wynosi 4°.

wyregulowac odcigzenie listwy tngce;j
za pomocg sprezyn odcigzajgcych
(5) (Rysunek 4.5)

w przypadku pracy kosiarki w zespole
z kosiarkg czotowg, ustawi¢ moco-
wanie sitownika potozenia dyszla
w zaleznosci od szerokosci roboczej
zastosowanej kosiarki czotowej (Ry-
sunek 4.6)

za pomocg sitownika potozenia
dyszla wychyli¢ kosiarke na prawag
lub lewg strone ciggnika (Rysunek
4.6)

Maksymalne zsunigcie sitownika

wychyla kosiarke na lewg strone
ciggnika, a maksymalne rozsu-

niecie na prawg strone ciggnika.
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REGULACJA NACISKU LISTWY TNACEJ

550-H.07-1

Rysunek 4.7 Regulacja nacisku listy thgcej
(1) nakretka kontrujgca, (2) sprezyna
odcigzajgca, (3) Sruba regulacyjna

/I\ uwaGa

Odcigzenie maszyny jest ustawione fabrycznie tak,
Ze nacisk maszyny na glebe dopasowany jest do
pracy w normalnych warunkach.

Aby podczas koszenia chroni¢ sciernisko
i zredukowac¢ czesciowo zuzycie ptoz sli-
zgowych zespotu thgcego, oraz zapewnic
dobre kopiowanie terenu nalezy odpo-

wiednio wyregulowac¢ nacisk listwy tngcej

na podtoze (RYSUNEK 4.7). Do tego celu
stuzg sprezyny odcigzajace (2). Nacisk
musi by¢ dopasowany do warunkéw tere-
nowych, sposobu jazdy, rodzaju podtoza
| rodzaju koszonej zielonki.
Odcigzenie reguluje sie poprzez zmiane
napiecia obu sprezyn (2):

» poluzowac¢ nakretke kontrujgcg (1),

» Srube regulacyjng (3) obrocic tak, aby

zmieni¢ napiecie sprezyny,

- obrét zgodnie z ruchem wska-
zowek zegara powoduje wieksze napiecie
sprezyny a tym samym zmniejszenie
nacisku listwy na podtoze (wymiar X
zmniejsza sie),

- obrét przeciwnie do ruchu wska-
zOwek zegara powoduje zmniejszenie na-
piecia sprezyn i zwiekszenie nacisku listwy
tngcej na podtoze (wymiar X zwieksza
sie),

Po ustawieniu Zgdanego naprezenia

nalezy dociggng¢ nakretke kontrujgca (1).

PRONAR PDC300/ PDC300C 4.1
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550-H.08-1

Rysunek 4.8 Regulacja zgarniaczy pokosu PDC300

(1)- prawy zesp6t zgarniaczy pokosu; (2)- lewy zespdl zgarniaczy pokosu; (3)- ramie zgarniacza;

(4)- gtowica; (5)- sprezyna amortyzujgca zespot zgarniaczy w ptaszczyznie pionoweyj; (6)- sprezyna
amortyzujgca zespot zgarniaczy w ptaszczyznie poziomeyj; (7)- Sruby dociskowe ramienia; (8)- nakretki

zabezpieczajgce; (9)- tancuszek ograniczajgcy.
USTAWIENIE SZEROKOSCI POKOSU
KOSIARKI PDC300
W zaleznos$ci od gestosci i dtugosci ko-
szonego materiatu nalezy wyregulowac
szeroko$¢ pokosu. Przy gestym i diugim

koszonym materiale pokos powinien byc¢

szeroki, przy krotkim materiale szerokosc
pokosu powinna by¢ zawezona.

Do regulacji szerokosci pokosu stuzg dwa
zespoty zgarniaczy pokosu zamocowane
na ramie nosnej zespotu tngcego.

Szeroko$¢ pokosu mozna regulowacé

4.12 PRONAR PDC300/PDC300C
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Rozdziat 4

ptynnie w zakresie 1 400 + 1 800 mm
poprzez odpowiednie ustawienie obu
zgarniaczy.

Aby przeprowadzi¢ regulacje catego ze-
spotu zgarniaczy w ptaszczyznie poziomej
nalezy (Rysunek 4.8):

» poluzowac nakretki zabezpieczajgce
(8) i Sruby (7),

» przesung¢ odpowiednio ramie (3),
dokreci¢ $ruby (7) i zabezpieczy¢ na-
kretkami zabezpieczajgcymi (8),

Oprocz szerokosci

regulacji pracy

zespotu zgarniaczy mozemy przepro-
wadzi¢ réwniez regulacje zakresu amor-
tyzacji sprezyny (6) w ptaszczyznie po-
ziomej, co rowniez wptywa na szerokos¢
uktadanego pokosu. W tym celu nalezy
ustawi¢ odpowiednig dtugosc¢ fancuszka
ograniczajgcego (9) poprzez zamo-
cowanie go na odpowiedniej dtugosci
w otworze mocujgcym gtowicy (4).

W ten sam sposodb nalezy wyregulowac

drugi zgarniacz pokosu.

PRONAR PDC300/ PDC300C 4.13
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550-H.09-1

Rysunek 4.9 Regulacja zgarniaczy pokosu PDC300C

(1)- zgarniacze pokosu; (2)- kierownica pokosu; (3)- Sruba regulacyjna zgarniacza pokosu; (4)-
otwoér fasolkowy zgarniacza pokosu; (5)- Sruba regulacyjna kierownicy pokosu; (6)- otwor fasolkowy
kierownicy pokosu; (7)- klapa spulchniacza pokosu; (8)- Sruba regulacyjna klapy spulchniacza.

USTAWIENIE SZEROKOSCI POKOSU  zgarniaczy (1). Aby przeprowadzi¢ regu-
KOSIARKIPDC300C lacje zgarniacza nalezy (Rysunek 4.9):

Do regulacji szerokosci pokosu stuzg dwa » poluzowa¢ $rube regulacyjng (3)
zgarniacze pokosu zamocowane na ramie w otworze fasolkowym (4) przy zgar-
nos$nej zespotu spulchniajgcego. niaczu (1),

Szerokos¢ pokosu mozna regulowaé » obréci¢ zgarniacz (1) ustawiajgc
ptynnie w zakresie 1100 + 1900 mm odpowiednig  szeroko$¢  pokosu
poprzez odpowiednie ustawienie obu i dokreci¢ Srube regulacyjng (3)
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w otworze fasolkowym (4),
Nastepnie nalezy dostosowac ustawienie
kierownicy pokosu (2) do ustawienia zgar-
niacza pokosu (1) tak aby strumien ko-
szonego materiatu byt kierowany na zgar-
niacz pokosu. W tym celu nalezy:

» poluzowac $ruby regulacyjne (5),
kierownice

« ustawi¢c odpowiednio

pokosu (2),

» dokreci¢ $ruby regulacyjne (5).

W ten sam sposob wyregulowaé drugi
zgarniacz (1) i wszystkie Kkierownice
pokosu (2).

Dodatkowo nalezy réwniez wyregulowac
odlegtos¢ wyrzutu koszonego materiatu
za pomocg tylnej klapy (7) spulchniacza.
Regulacje przeprowadzamy za pomocg

Srub regulacyjnych (8).

PRONAR PDC300/ PDC300C 4.15
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550-H.10-1

Rysunek 4.10 Regulacja spulchniacza pokosu PDC300C.

(1)- dzwignia regulacyjna spulchniacza pokosu; (2)- zawleczka; (3)- noze bijakowe spulchniacza
pokosu; (4)- przestona ttumigca; MIN- ustawienie minimalnej intensywnosci spulchniania pokosu; MAX-
ustawienie maksymalnej intensywnoS$ci spulchniania pokosu;

USTAWIENIE INTENSYWNOSCI SPULCH-

NIANIA POKOSU KOSIARKI PDC300C
W zaleznosci od rodzaju i gestosci ko-
szonego materiatu istnieje mozliwosc

ustawienia intensywnosci spulchniania
pokosu (Rysunek 4.10). Do tego celu stuzy
dzwignia (1) na ramie nosnej zespotu
spulchniajgcego potgczona z przestong

ttumigcg. Wtasciwe ustawienie przestony

ttumigcej nalezy dobrac tak, aby nie na-
stepowato dfawienie sie skoszonego ma-
terialu pomiedzy listwg tngcg, a watem
spulchniacza.
Aby przeprowadzi¢ regulacje intensyw-
nosci spulchniania nalezy:

« odbezpieczyC i wyjg¢ zawleczke za-

bezpieczajgcy (2),

* przesungC¢ odpowiednio dzwignie

4.16 PRONAR PDC300/PDC300C
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regulacyjng (1), do goéry w celu uzy-
skania wiekszego stopnia spulch-
nienia koszonego materiatu (MAX)
lub w dot w celu zmniejszenia inten-
sywnosci spulchniania (MIN);

« ustawi¢c dzwignie tak aby otwor
w dzwigni pokrywat sie z otworem we
wsporniku obudowy;

» wtozy¢ w otwor zawleczke (2) i za-
bezpieczyc¢ ja.

KOSZENIE

& NIEBEZPIECZENSTWO

Przed uruchomieniem silnika nosnika upewni¢ sie
czy naped WOM jest wytgczony. W przeciwnym
wypadku moze doj$¢ do niekontrolowanego urucho-
mienia maszyny zagrazajacego zyciu i zdrowiu 0sob
postronnych.
Naped maszyny mozna uruchomic tylko wtedy, gdy
wszystkie ostony i fartuchy zabezpieczajace sq
opuszczone i poprawnie zamocowane, a zespdt tna-
cy jest ustawiony w potozeniu roboczym.
Przed wigczeniem napedu WOM nalezy upewni¢
sie, czy w poblizu kosiarki nie znajduja sie osoby po-
stronne, a zwtaszcza dzieci. Zadba¢ o odpowiednig
widocznos¢ maszyny w trakcie pracy.
Osoby postronne powinny znajdowac sie¢ w bez-
piecznej odlegtosci od kosiarki w trakcie pracy ze
wzgledu na niebezpieczenstwo wyrzucania przed-
miotéw (kamienie, gatezie) spod zespotu tngcego
\kosiarki..

/\\ uwaca

Zabrania si¢ uruchamiania maszyny z predkoscig
obrotowg WOM wieksza niz dopuszczalna.

J

Jezeli kosiarka zostata prawidtowo usta-
wiona, jest catkowicie sprawna i jej stan

techniczny nie budzi zadnych zastrzezen,

mozna przystgpi¢ do pracy na polu.
Dzwignia rozdzielacza hydrauliki ze-
wnetrznej ciggnika stuzgca do sterowania
pracg cylindrow hydraulicznych podno-
szenia / opuszczania zespotu tngcego
powinna by¢ ustawiona w potozeniu ,pty-
wajgcym”, przez co zespot thgcy moze do-
pasowac sie do nierobwnosci terenu.

Po przestawieniu kosiarki do pozycji ro-
boczej nalezy przestrzega¢ nastepujacej
procedury:

» przy wolnych obrotach silnika wtgczyc¢
naped WOM,

» stopniowo zwieksza¢ obroty az do
osiggniecia maksymalnych obrotow
WOM,

* wigczy¢ odpowiedni bieg ciggnika
i wjecha¢ w koszony fan.

Zespot tngey podczas uruchamiana wy-
twarza znaczny hatas. Po wjechaniu w ko-

szony fan hatas jest ttumiony.

@ OSTRZEZENIE O WYSOKIM
POZIOMIE HALASU

W zalezno$ci od warunkow pracy, ciagnik z maszy-
ng moze generowac hatas przekraczajacy poziom
85dB na stanowisku operatora. W takich warunkach
operator powinien stosowac¢ srodki ochrony indywi-
dualnej (stuchawki ochronne).

W celu zredukowania poziomu hatasu w czasie pra-
cy okna i drzwi kabiny operatora powinny by¢ za-
mknigte.

Predkosc jazdy reguluje sie podczas pracy.

Predkos¢ koszenia nalezy dostosowac

PRONAR PDC300/ PDC300C 4.17
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do istniejgcych warunkow tzn. do ilosci
koszonego materiatu i rodzaju podtoza,
na jakim kosimy. Kierowca przez caty
czas musi mie¢ ciggnik pod kontrolg i by¢
w stanie unikac nierownosci i ciat obcych
znajdujgcych sie przed ciggnikiem i ma-
szyng. W terenie pagérkowatym predkos¢
robocza powinna zosta¢ zredukowana,
a kierowca musi zwraca¢ uwage na ruchy
maszyny w stosunku do podtoza.
Predkos¢ koszenia nalezy ograniczyc
jezeli:

» koszony teren jest nierowny,

* koszony materiat jest wyleglty lub

bardzo wysoki i gesty,

« istnieje duze ryzyko najechania

na ciata obce np. kamienie, gatezie,

zwaty ziemi.

/\\ uwaca

Jesli maszyna jest w pozycji roboczej i kosi to sitow-
nik jednokierunkowy do podnoszenia zespotu tngce-
go musi zawsze by¢ ustawiony w pozycji ptywajacej
tak, aby zespot tnacy mogt swobodnie sie poruszac
kopiujac teren w sposob optymalny.

Na glebach nierdwnych ryzykuje sie najechanie ma-
szyng na zwaty ziemi lub na ciata obce i kierowca
musi minimalizowac ryzyko uszkodzenia maszyny.

Zachowac szczegolng ostroznos¢ w czasie
pracy wzdtuz rowow, bruzd i skarp.

Podczas przejezdzania kosiarkg nad po-
kosami podczas nawrotow zespot thngcy

kosiarki musi byC najpierw podniesiony

sitownikiem kosiarki, a liczba obrotéw

zmniejszona. Predkos¢ jazdy musi byc¢
zredukowana.

Jezeliw trakcie koszenia zadziata sprzegto
przecigzeniowe watu przegubowo tele-
skopowego to nalezy wytgczy¢ naped
i sprawdzi¢ przyczyne przecigzenia.
Sprzegto przecigzeniowe moze zadziata¢
na skutek zbyt niskiej predkosci obrotowe;j

zespotu tngcego.

/\\ uwaca

Zabrania sig pracy kosiarkg podczas jazdy do tytu.
Konstrukcja maszyny nie pozwala na jazde do tytu z
maszyng W pozycji roboczej.

Jazda kosiarkg do tytu nie jest mozliwa, jesli zespét
tnacy nie zostanie podniesiony z podtoza sitownika-
mi kosiarki.

Podczas koszenia zawsze utrzymywac statg roboczg
predko$¢ obrotowg wtedy narzedzia tnace pracujg
optymalnie. Gdy spadnie liczba obrotéw obcigzenie
napedu znacznie wzrasta i moze sie zdarzy¢, ze
aby chroni¢ uklad zadziata sprzegto cierne. W takiej
sytuacji nalezy zawsze wytaczy¢ naped i sprawdzic
przyczyne przeciagzenia.

Zwréci¢ szczegblng uwage na nagte ruchy i ude-
rzenia w zespot tnacy. Po mocnym uderzeniu w
przeszkode zawsze nalezy sprawdzi¢ maszyne pod
wzgledem ewentualnych uszkodzen. Uszkodzone
elementy wymienic na nowe.

& NIEBEZPIECZENSTWO

Wzdtuz skarp, rowow i bruzd zawsze zachowaC
szczegolna ostroznosc¢ i zredukowac predkosc jaz-
dy ze wzgledu na mozliwo$¢ wystepowania ciat ob-
cych, oraz ze wzgledu na réznice glebowe na grani-
cy skarp i rowow. Nie zmniejszenie predkosci moze
doprowadzi¢ do osuniecia si¢ gleby i wywrdcenia sie

ciggnika z maszyna.
. J

H.1.7.550.03.1.PL
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4.4 ODtACZANIE OD NOSNIKA

550-H.11-2
Rysunek 4.11 Odtgczanie kosiarki
(1) dolne sworznie zaczepu kosiarki (2) podpora
(3) wat przegubowo teleskopowy (4)(5) wtyki przewoddw instalacji hydraulicznej
(6) wtyk przewodu instalacji oswietleniowej (7) wspornik watu przegubowo teleskopowego

(8) urzadzenie zabezpieczajgce

& NIEBEZPIECZENSTWO & NIEBEZPIECZENSTWO

Przed odtaczeniem maszyny od nosnika wytaczy¢ Zabrania sie uzywania fancuszkow zabezpieczaja-
silnik, wiaczy¢ hamulec postojowy i zabezpieczy¢ cych do podtrzymywania watu w trakcie postoju lub
kabine przed dostepem 0sob niepowotanych. transportu maszyny.

W czasie odtgczania maszyny od nosnika nalezy za-
chowac szczegolng ostroznosc.

- / & NIEBEZPIECZENSTWO

& NIEBEZPIECZENSTWO Przed opuszczaniem lub podnoszeniem na TUZ
L . L : upewnic sie, ze nikogo nie ma w poblizu maszyny i
Przed odtgczeniem instalacji hydraulicznej nalezy nikt nie wykonuje zadnych czynnosci.

zredukowac cisnienie w ukfadzie.

PRONAR PDC300/ PDC300C 4.19
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Maszyna odfgczana od nosnika musi by¢

ustawiona na poziomym, odpowiednio

twardym podtozu w taki sposob, aby

mozliwe byto jej ponowne podtgczenie.

W celu odtgczenia kosiarki od nosnika

nalezy wykonac¢ nastepujgce czynnosci:

Ustawi¢ maszyne w  miejscu
postojowym.

Odblokowac sitowniki zawieszenia
uktadu tngcego z pozycji transpor-
towej i maksymalnie opusci¢ uktad
tnacy.

Opuscic¢ podpore (2) i zabezpieczy¢
Za pomocg sworznia z zawleczka.
UstawiC kosiarke przy pomocy TUZ
do pozycji catkowitego oparcia sie
podpory (2) o podtoze.

Pod kofta kosiarki podtozy¢ Kkliny

zabezpieczajgce.

Kliny do kot muszg byc tak pod-
tozone, aby jeden z nich znaj-
dowat sie z przodu kota, drugi

Z tytu kofa.

Wytgczy¢ silnik  ciggnika, wyjac

kluczyk ze  stacyjki, wigczyc
hamulec postojowy.
Zredukowa¢ cisnienie resztkowe

w uktadzie hydraulicznym przez ruchy
odpowiednig dzwignig sterowania
obwodem hydraulicznym w nosniku.
Oditgczy¢é od nosnika przewody
hydrauliczne (4)(5) i umiesci¢ je
na wsporniku przewodow.

Odtgczy¢ przewdd zasilajgey insta-
lacje elektryczng o$wietleniowg (6)
Odtgczy¢ wat
skopowy (3) od WOM nosnika

I umiesci¢ na wsporniku (7).

przegubowo tele-

Odtgczy sworznie (1) zaczepu ko-
siarki od dolnych ciegiet TUZ ciggnika
i odjechac ciggnikiem od maszyny.

Zabezpieczy¢ maszyne przed nie-
uprawnionym uzyciem za pomocag

urzgdzenia zabezpieczajgcego (8).

Po odtgczeniu od ciggnika kosiarka po-
winna byc¢ oparta na stopie podporowej (2)

i na dwdch kotach jezdnych.

H.1.7.550.04.2.PL
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4.5 ZASADY UZYTKOWANIA OGUMIENIA

* Przy pracach zwigzanych z ogu- (zwlaszcza po diuzszej przerwie nie

mieniem, maszyne nalezy zabez-
pieczyc¢ przed przetoczeniem, podkta-
dajgc pod koto kliny zabezpieczajgce.
Prace naprawcze przy kotach Iub
ogumieniu powinny by¢ wykonywane
przez osoby w tym celu przeszkolone
i uprawnione. Prace te powinny by¢
wykonane przy pomocy odpowiednio
dobranych narzedzi.

Kontrola dokrecenia nakretek
powinna by¢ przeprowadzona
poO pierwszym uzyciu, po pierwszym
dniu pracy, nastepnie w regularnych
odstepach czasu co 50 godzin
pracy. Kazdorazowo czynnosci kon-
trolne nalezy powtoérzyc, jezeli koto
maszyny byto demontowane. Na-
kretki kot jezdnych powinny byc
dokrecane zgodnie z zaleceniami
zawartymi w rozdziale 5. OBStUGA
TECHNICZNA.

Regularnie kontrolowac i utrzymywac
odpowiednie cisnienie w oponach

zgodnie z zaleceniami instrukciji

uzytkowania maszyny).

Cisnienie opon powinno by¢ spraw-
dzane réwniez podczas catodniowej
intensywnej pracy. Nalezy brac
pod uwage fakt, ze wzrost tempe-
ratury ogumienia moze podniesc
cisnienie nawet o 1 bar. Przy takim
wzroscie temperatury i cisnienia
nalezy zmniejszy¢ predkos¢ jazdy.
Nigdy nie zmniejszaC cisnienia
przez odpowietrzenie w przypadku
jego wzrostu na skutek dziatania
temperatury.

Zawory ogumienia nalezy zabez-
pieczyC przy pomocy kapturkow, aby
unikngc ich zanieczyszczenia.

Nie przekracza¢ dopuszczalnej pred-
kosci maszyny.

Podczas catodniowego cyklu pracy
kontrolowac temperature ogumienia.
Nalezy unika¢c dziur, nagtych
i zmiennych manewréw oraz wy-

sokiej predkosci podczas skrecania.

H.1.7.578.05.1.PL
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46 CZYSZCZENIE MASZYNY

Maszyna powinna by¢ czyszczona w za-
leznosci od zapotrzebowania oraz przed
okresem dtuzszego postoju. Wykorzy-
stanie myjki cisnieniowej zobowigzuje
uzytkownika do zapoznania sie z zasadg
dziatania oraz zaleceniami dotyczgcymi
bezpiecznej eksploatacji tego urzadzenia.
WYTYCZNE DOTYCZACE CZYSZ-
CZENIA MASZYNY
* Do mycia maszyny uzywac wytgcznie
czystej biezgcej wody lub wody z do-
datkiem detergentu czyszczgcego
o neutralnym odczynie ph.
« Wykorzystanie myjek cisnieniowych
zwieksza skutecznosc¢ mycia,
ale nalezy zachowac szczegolng
ostroznosc¢ podczas pracy. W trakcie
mycia dysza agregatu czyszczgcego
nie moze zblizy¢ sie na odlegtosc
mniejszg niz 50 cm od czyszczonej
powierzchni.
« Temperatura wody nie powinna prze-
kraczac 55 °C.
 Nie kierowa¢ strumienia wody
bezposrednio na elementy insta-
lacji i wyposazenie maszyny tj.
zawory, sitowniki  hydrauliczne,
wtyki elektryczne oraz hydrauliczne,

Swiatta, zlgcza elektryczne, naklejki

informacyjne i ostrzegawcze, ta-
bliczke znamionowg, ztgcza prze-
woddw, punkty smarne maszyny itd.
Duze cisnienie strumienia wody
moze spowodowac uszkodzenie me-
chaniczne tych elementow.

Do czyszczenie i konserwacji po-
wierzchni wykonanych z tworzywa
sztucznego zaleca sie uzywac czystej
wody lub specjalistycznych prepa-
ratow przeznaczonych do tego celu.
Nie stosowac rozpuszczalnikow or-
ganicznych, preparatow nieznanego
pochodzenia ani innych substancji,
ktore mogg spowodowacC uszko-
dzenie powierzchni lakierowanej,
gumowej lub wykonanej z tworzywa
sztucznego. Zaleca sie wykonanie
proby na niewidocznej powierzchni
w przypadku watpliwosci.
Powierzchnie zaolejone Ilub za-
ttuszczone przez smar nalezy oczysc¢
przy pomocy benzyny ekstrakcyjnej
lub srodkéw przeznaczonych do od-
ttuszczania, a nastepnie umyc¢ czystg
wodg z dodatkiem detergentu. Sto-
sowacC sie do zalecehn producenta

preparatow czyszczgcych.

» Detergenty przeznaczone do mycia

4.22 PRONAR PDC300/PDC300C
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& NIEBEZPIECZENSTWO

oddziatywania rdéznych substanciji,

Zapozna¢ sie z instrukcjg stosowania detergentow przyspiesza sig proces starzenia oraz

myjacych i preparatéw konserwujacych.

Podczas mycia z uzyciem detergentow nalezy sto-
sowa¢ odpowiednig odziez ochronng oraz okulary
chronigce przed odpryskami.

Podczas czyszczenia maszyny silnik ciagnika musi
by¢ wytaczony i wat przegubowo teleskopowy musi

by¢ roztaczony.
. J

zwiekszasie ryzyko uszkodzenia. Ele-
menty wykonane z gumy zaleca sie
konserwowac przy pomocy specjali-

stycznych preparatéw po uprzednim

doktadnym umyciu.

nalezy przechowywac w oryginalnych
pojemnikach, ewentualnie w pojem-
nikach zastepczych, ale bardzo do-
ktadnie oznaczonych. Preparaty nie
mogqg by¢ przechowywane w pojem-
nikach przeznaczonych do magazy-
nowania zywnosci i napojow.

Dba¢ o

elastycznych oraz uszczelek. Two-

czystos¢  przewodow
rzywa, z ktérych wykonane zostaty
te elementy mogg by¢ podatne
na substancje organiczne i niektore

detergenty. W wyniku dtugotrwatego

Przestrzegac zasad ochrony
srodowiska, maszyne my¢ w prze-
znaczonych do tego miejscach.
Mycie oraz suszenie maszyny
musi odbywacC sie przy tempe-
raturze  otoczenia
0 °C.

Po zakonhczeniu mycia odczekac

wyzszej od

az maszyna wyschnie a nastepnie
przesmarowa¢ wszystkie punkty
kontrolne zgodnie z zaleceniami.
Nadmiar smaru lub oleju wytrzec
suchg szmatka.

H.1.7.578.06.1.PL
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4.7 PRZECHOWYWANIE

Po oczyszczeniu nalezy skontro-
lowac¢ catg maszyne, przeprowadzic
ogledziny stanu technicznego po-
szczegolnych elementow. Zuzyte
lub uszkodzone elementy nalezy na-
prawi¢ lub wymieni¢ na nowe.
Zaleca sie aby maszyna byla prze-
chowywana w pomieszczeniu za-
mknietym lub zadaszonym, nie-
dostepnym dla oséb postronnych
I zwierzat.

Po odfgczeniu od nosnika narzedzi
(ciggnika), maszyna powinna byc¢
ustawiona na poziomym, odpo-
wiednio twardym podtozu w taki
sposob, aby mozliwe byto ponowne
jej podtagczenie.

Nalezy zabezpieczy¢ maszyne przed
nieuprawnionym uzyciem za pomocg
urzgdzenia zabezpieczajgcego.
Jezeli maszyna nie bedzie uzyt-
kowana przez diuzszy okres czasu,
nalezy koniecznie zabezpieczy¢ ja
przed wptywem czynnikdw atmosfe-
rycznych, zwlaszcza tych ktére wy-
wotujg korozje stali i przyspieszajg

starzenie opon. Maszyne nalezy

bardzo starannie umyc¢ i wysuszyc.
Miejsca skorodowane nalezy oczysci¢
z rdzy, odttuscic i zabezpieczy¢ przy
pomocy farby podkfadowej, a na-
stepnie pomalowac farbg nawierzch-
niowg zgodnie z kolorystyka.

W  przypadku dtuzszego postoju,
nalezy koniecznie przesmarowac
wszystkie elementy bez wzgledu
na okres ostatniego zabiegu.

Felgi oraz opony powinny by¢ sta-
rannie umyte i osuszone. W trakcie
dtuzszego przechowywania nieuzy-
wanej maszyny zaleca sie raz na 2 —
3 tygodnie przestawi¢ maszyne w taki
sposob, aby miejsce kontaktu opony
z podtozem znalazto sie w innej po-
zycji. Ogumienie nie zdeformuje
sie i zachowa wilasciwg geometrie.
Nalezy tez co pewien czas kontro-
lowaé cisnienie w oponach, i jezeli
jest to konieczne, dopompowac kota
do wiasciwej wartosSci.

Waty  przegubowo teleskopowe
nalezy przechowywa¢ w pozycji

poziome.

H.1.7.578.07.2.PL
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Obstuga techniczna

5.1 PODSTAWOWE INFORMACJE

W trakcie uzytkowania maszyny nie-
zbedna jest stata kontrola stanu tech-
nicznego oraz wykonywanie zabiegow
konserwacyjnych, ktére pozwolg na utrzy-
manie maszyny w dobrym stanie tech-
nicznym. W zwigzku z tym uzytkownik ma-
szyny jest zobowigzany do wykonywania
wszelkich czynnosci konserwacyjnych,
kontrolnych i regulacyjnych okreslonych
przez Producenta zgodnie z zatozonym
harmonogramem.

Naprawy w trakcie trwania okresu gwaran-
cyjnego mogg by¢ wykonywane jedynie
przez Autoryzowane Punkty Sprzedazy
i Obstugi (APSIO).

W  przypadku samowolnych napraw,
zmiany nastaw fabrycznych lub czyn-
nosci, ktére nie zostaty uwzglednione jako
mozliwe do wykonania przez operatora
maszyny (nie zostaty opisane w niniejszej

instrukcji), uzytkownik ten traci gwarancje.

/N uwaca

Zabrania sie uzytkowania uszkodzonej maszyny.
Naprawy w trakcie trwania okresu gwarancyjnego
moga by¢ wykonywane jedynie przez autoryzowane
punkty serwisowe.

Przeglad gwarancyjny maszyny wyko-
nywany jest wytgcznie przez uprawiony
serwis.

Po uptywie gwarancji zaleca sie aby prze-
glady wykonywane byty przez wyspecjali-

zowane warsztaty naprawcze.

/N uwaca

W przypadku koniecznoSci wymiany poszczegol-
nych elementow nalezy wykorzystac tylko elementy
oryginalne lub wskazane przez Producenta. Nieza-
stosowanie si¢ do tych wymagan moze stworzy¢
zagrozenie zdrowia lub zycia 0sob postronnych lub
obstugujacych, a takze przyczynic sie do uszkodze-
nia maszyny.

1.1.7.550.01.1.PL
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5.2 HARMONOGRAM PRZEGLADOW OKRESOWYCH

Tabela 5.1.  Kategorie przeglagdow
Kategoria Opis Wykonuje Czestotliwosé
A Przeglad Operator Cod2|enn|e. prz_ed p.|erwszym uru.chomllenlem lub
codzienny co 10 godzin ciggtej pracy w trybie zmianowym.
Przeglad wykonywany kazdorazowo co 50 godzin
B Konserwacyjny | Operator p’racyl/. I.:’rzed roz.poczemen? pracy nalezy wykonac
rowniez wszystkie czynnosci zwigzane z przegla-
dem codziennym.
Przeglad wykonywany kazdorazowo co 250 go-
dzin pracy lub co 6 miesiecy w zaleznosci co na-
C Konserwacyjny | Operator |stapi pierwsze. Przed rozpoczeciem pracy nalezy
wykonac réwniez wszystkie czynnosci zwigzane z
przeglgdem co 50 godzin pracy.
Przeglad wykonywany kazdorazowo co 500 go-
dzin pracy lub co12 miesiecy w zaleznosci co na-
D Konserwacyjny | Operator | stgpi pierwsze. Przed rozpoczeciem pracy nalezy
wykonac réwniez wszystkie czynnosci zwigzane z
przeglagdem co 250 godzin pracy.
- Konserwacyjny | Serwis Przeglad wykonywany co 4 lata uzytkowania ma-

szyny

(1) - serwis pogwarancyjny
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Tabela 5.2. Harmonogram przeglgddéw

Opis czynnosci

Kontrola podtgczenia kosiarki do uktadu zawieszenia cig-
gnika

Kontrola cisnienia powietrza oraz ocena stanu techniczne-
go kot

Kontrola wtykéw i gniazd przytgczy

Kontrola oston zabezpieczajgcych

Kontrola stanu technicznego watu przegubowo teleskopo-
wego(!

Kontrola poziomu oleju w przektadniach kgtowych

Kontrola poziomu oleju w listwie tngcej

Kontrola stanu technicznego nozy tngcych (PDC300 /
PDC300C) i palcow spulchniacza (PDC300C)

Kontrola uktadu oswietlenia i sygnalizacji

Kontrola szczelnosci instalacji hydrauliczne;j

Kontrola dokrecenia kot jezdnych

Kontrola luzu tozysk potosi jezdnych

o(2)

Wymiana oleju przektadniowego

o(3) °

Wymiana przewoddéw hydraulicznych

Smarowanie

Patrz tabela: Harmonogram
Smarowania.

Kontrola potgczen srubowych

Patrz rozdziat: Kontrola potg-
czen Srubowych

(3) pierwsza wymiana

(1) zgodnie z instrukcjg obstugi producenta watu przequbowo teleskopowego
(2) po pierwszym miesigcu uzytkowania, kazdorazowo co 6 miesiecy uzytkowania

1.1.7.550.02.1.PL
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5.3 KONTROLA|WYMIANANOZY LISTWY TNACEJ

_min.15mm

Rysunek 5.1 Wymiana nozy listwy tngcej

(1) néz tngcy, (2) trzymak noza, (3) klucz do wymiany nozy, (A) przyktadowe uszkodzenia
trzpiena, (B) przyktadowe uszkodzenia noza, (C) przyktadowe uszkodzenia trzymaka nozy

& NIEBEZPIECZENSTWO

Podczas kontroli i wymiany nozy nalezy wytaczy¢
silnik ciggnika, wyja¢ kluczyk zaptonowy ze

stacyjki, zdja¢ wat przegubowo teleskopowy i
zahamowac ciaggnik hamulcem postojowym. Ciggnik
zabezpieczy¢ przed dostepem 0sob niepowotanych.
Listwa tnaca musi by¢ oparta o podtoze.

Nalezy stosowac tylko noze posiadajace deklaracje

CE na zgodnos¢ z normg ISO 5718.
\. y,

Kontrole nozy nalezy przeprowadzac sys-
tematycznie. Kontrola polega na wzro-
kowym sprawdzeniu stanu ostrza noza

i mocowania. Noze powinny zuzywac sie

rownomiernie. Jezeli ostrze noza zuzyto
sie naturalnie to mozna je obréci¢ na drugag
strone i ponownie zamontowa¢ na dysku
tngcym (dotyczy nozy dwustronnych).

Wykrzywiony lub uszkodzony n6z nalezy

wymieni¢ na nowy.

Uszkodzone lub zuzyte noze nalezy wymienia¢
na nowe parami aby zachowa¢ wywazenie dysku
tngcego.

PRONAR PDC300/ PDC300C 5.5
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/\\ uwaGa

Brak noza lub jego fragmentu powoduje nadmierne
wibracje dysku tngcego i moze doprowadzi¢ do
uszkodzenia listwy tnacej.

Przed przystgpieniem do wymiany nozy
nalezy oczyscic listwe thgcg z resztek ko-
szonego materiatu.

Do wymiany nalezy uzy¢ klucza (3) wkta-
dajgc go pomiedzy trzymak noza (2) a dysk
tngcy, nastepnie nacisngé¢ na klucz (3) do
momentu wyjecia noza (1). Przy wymianie
nozy nalezy zwroci¢ uwage na stan trz-
pienia mocujgcego néz do dysku thgcego
oraz trzymaka noza. Nadmiernie zuzyty
lub uszkodzony trzpien lub trzymak nalezy
wymienic na nowy. Nakretki trzpienia

dokrecic z sitg 50 Nm.

Listwa tngca ze wzgledu na rézny kie-
runek obrotéw dyskéw tngcych (Rysunek
5.2) wyposazona jest w noze prawe (A)
i lewe (B). Kierunek obrotéow jest podany

na nozu.

/\\ uwaca

Kontrole stanu technicznego nozy nalezy
przeprowadzi¢ kazdorazowo po najechaniu na
przeszkode statg tzn. kamien, kawatek drewna,
metal itp.

&

Przed rozpoczeciem pracy kosiarkg nalezy skontro-
lowac stan potaczen nozy tnacych.

Tabela 5.3.  Charakterystyka nozy tngcych.
OZNACZENIE WYMIARY [mm]
NOZA RYSUNEK A B C D E
C
D
120/49/4 P ' \®\
(PRAWY) 120 | 20 21 49 4
B>
< A >
A
D
120/49/4 L ‘ \®*
(LEWY) J 120 | 20 21 49 4
By | >E
< A >
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550-1.02-1
Rysunek 5.2 Kierunki obrotu dyskéw tngcych

(1) n6z tngcy prawy (2) n6z tngcy lewy

1.1.7.5650.03.1.PL
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54 KONTROLA |

WYMIANA  PALCOW

BIJAKOWYCH

SPULCHNIACZA POKOSOW (PDC300C)

TN} K‘}\?}F\

©

Rysunek 5.3
(1)- palce bijakowe; (2)- blokada palca; (3)- kostka gumowa; (4)- mocowanie palcow; (5)- Sruba
mocujgca M12x60 kI.8.8; (6)- nakretka samozabezpieczajgca M12 kl.8; (7)- podktadka sprezynujgca.

& NIEBEZPIECZENSTWO

Podczas kontroli i wymiany palcow bijakowych
nalezy wytaczyc silnik ciagnika, wyjac¢ kluczyk
zaptonowy ze stacyjki, zdja¢ wat przegubowo
teleskopowy i zahamowac ciggnik hamulcem
postojowym. Ciagnik zabezpieczy¢ przed dostepem
0s0b niepowotanych.

Zespdt spulchniacza musi by¢ oparty o podtoze.

Kontrole palcéw bijakowych nalezy prze-

prowadza¢ systematycznie. Kontrola
polega na wzrokowym sprawdzeniu stanu
palcow bijakowych, ich mocowania oraz
kostek gumowych. Zuzyte kostki gumowe,

wykrzywiony lub uszkodzony palec nalezy

Q /;r_;—‘

550-1.03-1

Wymiana palcow bijakowych spulchniacza pokoséw (PDC300C)

wymienic na nowy. Palce nalezy wy-
mienia¢ parami aby zachowac jednakowg
mase.

W celu wymiany palcow bijakowych (Ry-
sunek 5.3) nalezy:

» odkreci¢ nakretke samozabezpie-

czajgcg M12 (6)

* wyjac srube mocujgcg M12x60 (5)

* wyjac¢ pare palcéw (1) z blokady (2).
Przy wymianie palcéw nalezy zwrocic
uwage na stan sruby mocujgcej (5) palce
(3).

zuzytg lub uszkodzong srube mocujgcyg

oraz kostki gumowe;j Nadmiernie

lub kostke gumowg nalezy wymienic

na nowg. Montaz nowych palcow

5.8 PRONAR PDC300/PDC300C
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bijakowych nalezy przeprowadzi¢ w od-
wrotnej kolejnosci. Nakretke (6) sSruby mo- @

cujacej nalezy dokreci¢ tak, aby palce bi- Przed rozpoczeciem pracy kosiarkg nalezy skontro-
. , L lowac stan potaczen palcow bijakowych.
jakowe (1) miaty mozliwos¢ swobodnego

poruszania sie w blokadzie palcow (2).
11.7.550.04.1.PL
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5.5 OBSLUGALISTWY TNACEJ

Rysunek 5.4 Kontrola oleju w listwie thgcej

550-1.04-1

(1)- korek kontrolno wlewowy; (2)- korek spustowy; (A)- prawidfowy poziom oleju 6 + 8mm od dna

listwy;

Obstuga zespotu tngcego polega na okre-
sowej kontroli poziomu i wymianie oleju
w listwie tngcej. W przypadku uszkodzenia
listwy tnacej nalezy skontaktowaé sie
z autoryzowanym punktem serwisowym
w celu dokonania naprawy.

Prawidtowy poziom (A) oleju przy po-
ziomym ustawieniu listwy powinien wy-
nosi¢ 6 + 8mm od dna listwy. Sprawdzenia
poziomu dokonuje sie po wykreceniu korka

kontrolno wlewowego (1) znajdujgcego

sie pomiedzy trzecim a czwartym dyskiem
(Rysunek 5.4). W przypadku zimnego oleju
przed sprawdzeniem nalezy odczekac
ok. 15 minut. Stan oleju sprawdza¢ tylko

na wypoziomowanej listwie tngcej.

&

Kontrole poziomu oleju w listwie tnacej nalezy prze-
prowadzac przed kazdym uzyciem kosiarki.

Pierwszej wymiany oleju nalezy dokonac

po pierwszych 50 godzinach pracy kosiarki

5.10 PRONAR PDC300/PDC300C
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550-1.05-1

Rysunek 5.5 Czyszczenie i smarowanie dysku napedowego
(1) dysk napedowy, (2) tgcznik przegubowy, (3) pokrywa, (4) Sruba

natomiast kolejne wymiany po kazdych
500 godzinach pracy lub raz w roku
w zaleznosci co nastgpi wczesniej. Listwa
tngca napetniona jest olejem przektad-
niowym SAE9QOEP (80W90 GL-5) w iloSci
3.0 litra. Wymiane oleju najlepiej wykonac
tuz po pracy kiedy listwa tngca jest roz-
grzana, a ewentualne zanieczyszczenia
Sg wymieszane z olejem.
W celu wymiany oleju w listwie tngcej
nalezy:

» odkreci¢ korek kontrolno wlewowy

(1) (Rysunek 5.4),

* uniesc listwe,

» odkrecic¢ korek spustowy (2) i spusci¢
olej do wczesniej przygotowanego
naczynia,

» zakreci¢ korek spustowy (2),

» ustawiC zespot tngcy w poziomie
i zalaé wymagang ilo$¢ oleju przez

otwor kontrolno wlewowy (1).

@

Olej w listwie thacej nalezy wymienic po pierwszych
50 godzinach pracy. Kolejne wymiany oleju przepro-
wadza¢ co 500 godzin pracy lub po roku w zalezno-
$ci od tego co nastapi wezesniej.

PRONAR PDC300/ PDC300C 5.11
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W przypadku zauwazenia wycieku, nalezy
doktadnie

| sprawdzi¢ poziom oleju. Praca kosiarkg

skontrolowa¢ uszczelnienie
ze zbyt niskim poziomem oleju w listwie
moze doprowadzi¢ do trwatego jej uszko-
dzenia. Wszelkie naprawy listwy tngcej
w okresie gwarancyjnym (za wyjgtkiem
wymiany nozy) moze by¢ wykonywana je-
dynie przez wyspecjalizowane warsztaty
mechaniczne.

W celu prawidtowej pracy kosiarki nalezy
regularnie czysci¢ismarowactgcznik prze-
gubowy (2) dysku napedowego (1) (Ry-
sunek 5.5). Brak regularnego czyszczenia
i smarowania tgcznika przegubowego
(2) moze prowadzi¢c do zablokowania

przegubu i powaznej awarii maszyny.

/\\ uwaca

Nagromadzone zanieczyszczenia wewnatrz
dysku napedowego w postaci resztek traw, piasku
itp. mogq prowadzi¢ do zablokowania tgcznika
przegubowego. Unieruchomienie przegubu moze
by¢ przyczyng uszkodzenia przektadni kosiarki.

Zakres czynnosci obstugowych:
» wykreci¢ sruby (4),
 zdjgC obie pokrywy (3),

* oczysciC i przesmarowacC facznik
przegubowy (2), oraz oczysci¢ we-
wnetrzne powierzchnie pokryw,

« zatozyC porywy i wkrecic¢ sruby.

&

Prace konserwacyjne dysku napedowego przepro-
wadzi¢ przynajmniej dwa razy w ciggu sezonu ko-
szenia traw | zawsze po jego zakonczeniu.

1.1.7.550.05.1.PL
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56 OBSLUGAPOLOSIJEZDNYCH

Rysunek 5.6 Punkt podparcia podnosnika.
(1) potos jezdna (2) kliny do kot

Prace zwigzane z naprawg, wymiang lub
regeneracjg elementow potosi jezdnych
(1) nalezy powierzy¢ wyspecjalizowanym
warsztatom, ktore posiadajg odpowiednie
technologie i kwalifikacje do wykonywania
tego typu prac.

Do obowigzkow uzytkownika zalicza sie
jedynie kontrola i regulacja luzu tozysk
potosi jezdnych.

Czynnosci zwigzane z wymiang smaru
w tozyskach potosi oraz wymiang tozysk,
uszczelnien piasty, moga by¢ wykonywane

przez specjalistyczne warsztaty.

550-1.06-2

CZYNNOSCI PRZYGOTOWAWCZE DO

KONTROLI | REGULACJI LUZU LOZYSK

POLOSI JEZDNYCH

* Potgczy¢ maszyne z ciggnikiem,

ciggnik  unieruchomi¢  hamulcem
postojowym.
Ustawic ciggnikimaszyne natwardym

i poziomym podtozu.

Ciggnik ustawi¢ do jazdy

na wprost.

Pod koto maszyny przeciwlegte do
kota podnoszonego nalezy podtozy¢

kliny blokujgce (2). Upewnic sie, czy

PRONAR PDC300/ PDC300C 5.13
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maszyna nie przetoczy sie podczas
kontroli.
koto

* Podnies¢ (znajdujgce  sie

po przeciwnej stronie utozonych
klindw). Podnosnik nalezy podstawic
W miejscu wskazanym przez strzatke
na Rysunku 5.6. Podnosnik musi
by¢é dopasowany do masy wiasnej

kosiarki.

/N uwaca

Przed rozpoczeciem pracy nalezy zapozna€ sie z
tre$cig instrukcji podnosnika i stosowac sie do zale-
cen producenta.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Podnosnik musi stac stabilnie oparty o podtoze oraz
potos jezdna.

Upewni¢ sie czy maszyna nie przetoczy sie podczas
kontroli i regulacji luzu fozysk pdtosi jezdne;.

KONTROLA LUZU LOZYSK POLOSI
JEZDNYCH

Kontrola luzu tozysk pétosi jezdnych:
- po pierwszym miesigcu uzytkowania,
- kazdorazowo co 6 miesiecy uzytkowania.

* Obracajgc powoli kotem w dwoch
kierunkach sprawdzi¢, czy ruch jest
ptynny, a koto obraca sie bez nad-
miernego oporu i zaciec.

* Rozkreci¢ koto aby obracato sie

bardzo szybko, sprawdzi¢ czy z to-
zyska nie wydobywajg sie nienatu-
ralne dzwieki.

» Poruszajgc kotem sprébowac wyczué

luz.

Mozna postuzyc sie dzwignig
podtozong pod koto, opierajgc

drugi koniec o podfoze.

» Powtdrzy¢ czynnosci dla kolejnego
kota pamietajgc, ze podnosnik musi
znajdowac sie po przeciwnej stronie
Klindw.

Jezeli luz jest wyczuwalny nalezy prze-
prowadzi¢ regulacje tozysk. Nienaturalne
dzwieki wydobywajgce sie z tozyska
mogqg by¢ objawami jego nadmiernego zu-
zycia, zanieczyszczenia lub uszkodzenia.
W takim przypadku tozysko, razem z pier-
Scieniami uszczelniajgcymi nalezy wy-
mieni¢ na nowe, lub oczysci¢ i ponownie
przesmarowac. Podczas kontroli tozysk
nalezy upewnic sig, ze ewentualny wyczu-
walny luz pochodzi z tozysk, a nie z uktadu
jezdnego.

Sprawdzi¢ stan techniczny pokrywy piasty,
w razie koniecznosci wymieni¢ na nowa.
Kontrole luzu tfozysk mozna przeprowadzic
tylko i wytgcznie, kiedy maszyna jest pod-

tgczona do ciggnika.
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WSKAZOWKA * Odkreci¢ nakretke (nie mniej niz 1/3

Uszkodzona pokrywa piasty lub jej brak spowoduje obrotu) do pokrycia najblizszego
przenikanie zanieczyszczen oraz wilgoci do pi_asty, rowka nakretki z otworem w czopie
co w efekcie spowoduje znacznie szybsze zuzycie L _
sie fozysk oraz uszczelnien piasty. potosi jezdne.

Zywotno$¢ tozysk zalezy od warunkéw pracy ma-

szyny, obcigzenia, predkosci jazdy, oraz warunkow Kofo powinno obracac si¢ bez

\smarowania. ) nadmiernego oporu. Nakretka
nie moze by¢ zbyt mocno
REGULACJA LUZU tOZYSK POLOSI dokrecona. Nie zaleca sie sto-
JEZDNYCH sowania zbyt silnego docisku
« Zdemontowac pokrywe piasty (1). Z uwagi na pogorszenie sie wa-
« Wyjg¢ zawleczke (3) zabezpie- runkow pracy tozysk.
czajgca nakretke koronowg (2). » ZabezpieczyC¢ nakretke koronowg za-
» Dokreci¢ nakretke koronowg w celu wleczkg sprezystg i zamontowaé po-
usuniecia luzu. krywe piasty.
Kofo powinno obracac sie z nie- » Ostukac delikatnie piaste gumowym
Znacznym oporem. lub drewnianym mtotkiem.

Koto powinno obracacC sie ptynnie, bez
zaciec i wyczuwalnych oporow. Regulacje
luzu tozysk mozna przeprowadzi¢ tylko
I wytgcznie, kiedy maszyna jest podig-

czona do ciggnika.

Luz tozyska jest tatwiej skontrolowac i wyregulowac,
jezeli koto bedzie zdemontowane.

Rysunek 5.7 Regulacja luzu tozysk osi
jezdnej

(1) pokrywa piasty (2) nakretka koronowa

(3) zawleczka zabezpieczajgca

1.1.7.550.06.2.PL
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57 OBSLUGAKOL JEZDNYCH

KONTROLA CISNIENIA POWIETRZA
ORAZ OCENA STANU TECHNICZNEGO
KOL

Kontrola powinna byC¢ przeprowadzona
przed rozpoczeciem jazdy, kiedy opony
nie sg rozgrzane, lub po dtuzszym postoju

maszyny.

» Oceni¢ wzrokowo stopien napompo-
wania kot jezdnych. (1) nalepka (2) zawor

« W razie koniecznosci sprawdzi¢ ci-
$nienie powietrza przy pomocy ma- & NIEBEZPIECZENSTWO

nometru i dopompowac koto do wy-

Uszkodzone ogumienie lub felgi mogg by¢ przyczy-

maganego cis$nienia. ng powaznego wypadku.
Wymagane cisSnienie powietrza
opisane jest na nalepce (1) A UWAGA

umieszczonej na obreczy kofa.

Nieprawidtowe ciSnienie w oponie jest przyczyng
szybszego zuzycia eksploatacyjnego opony i moze
réwniez zwroci¢ uwage na stan tech- rowniez doprowadzi¢ do jej trwaiego uszkodzenia.

+ W trakcie kontroli cisnienia nalezy

niczny opon oraz felg.

Nalezy szczegotowo przyjrzec
sie powierzchniom bocznym
opon, sprawdzi¢ stan bieznika.
Felgi  nalezy  kontrolowac
pod wzgledem  deformacji,
peknieC  materiatu,  peknigc
spawow, Kkorozji, zwtaszcza
w okolicach spawow oraz kon-

taktu z opona.

- W przypadku uszkodzen

mechanicznych nalezy skonsultowacé
sie z najblizszym serwisem ogu-
mienia i upewnic sie czy defekt opony
lub felgi kwalifikuje jg do wymiany.
DEMONTAZ KOLA
Pod koto, ktére nie bedzie demon-
towane podtozyc¢ kliny.
UpewnicC sie czy maszyna jest prawi-
dtowo zabezpieczona i nie przetoczy

sie podczas demontazu kota.

5.16 PRONAR PDC300/PDC300C
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» Poluzowa¢ nakretki kota zgodnie

z kolejnoscig podang na Rysunku

5.9.
* Podtozy¢ podnosnik i podnies¢
maszyne.
« Zdemontowac koto.
MONTAZ KOLA

» Oczysci¢ szpilki potosi jezdnej oraz

nakretki z zanieczyszczen.

Nie smarowac gwintu nakretki

i szpilki.

« Sprawdzi¢ stan techniczny szpilek
i nakretek, w razie koniecznosci
wymienic.

» ZatozyC koto na piaste, dokreci¢ na-
kretki w taki sposdb, aby felga do-
ktadnie przylegata do piasty.

* Opusci¢ maszyne, dokreci¢ nakretki
zgodnie z zalecanym momentem

oraz podang kolejnoscia.

/\\ uwaca

Nakretki kot jezdnych nie moga by¢ dokrecane klu-
czami udarowymi, ze wzgledu na niebezpieczenstwo
przekroczenia dopuszczalnego momentu dokreca-
nia, skutkiem czego moze by¢ zerwanie gwintu pofa-
czenia lub urwanie szpilki piasty.

Nakretki kot powinny by¢ dokrecone momentem 270
Nm - nakretki M18x1.5.

578-1.05-1

Rysunek 5.9 Kolejnosc

dokrecania
nakretek
DOKRECANIE NAKRETEK

Nakretki nalezy dokrecac stopniowo po
przekatnej (w kilku etapach, do uzyskania
wymaganego momentu dokrecenia), przy
uzyciu klucza dynamometrycznego.
Kontrola dokrecenia kot potosi jezdne;j:

* PO pierwszym uzyciu maszyny,

* po pierwszym dniu pracy,

« w regularnych odstepach czasu

(50h).

Czynnosci kontrolne nalezy powtdrzyé
jezeli koto byto demontowane.
Najwiekszg doktadnos¢é dokrecenia uzy-
skuje sie przy pomocy klucza dynamo-
metrycznego. Przed rozpoczeciem pracy
nalezy upewnic sie, czy ustawiona zostata

wtasciwa wartos¢ momentu dokrecenia.

1.1.7.578.04.2.PL
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5.8 KONTROLAWTYKOW | GNIAZD PRZYtACZY

Uszkodzony korpus ztgcza lub gniazda
kwalifikuje je do wymiany. W przypadku
uszkodzenia przykrywki lub uszczelki,
nalezy wymieni¢ te elementy na nowe,
sprawne.

Jezeli maszyna jest odtgczona od cig-
gnika, przytgcza nalezy zabezpieczy¢
przykrywkami lub umiesci¢ je w przezna-
czonych do tego celu gniazdach. Przed
okresem zimowym zaleca sie zakonser-
wowacé uszczelke przy pomocy prepa-
ratobw przeznaczonych do tego celu (np.
smary silikonowe do elementéw wyko-
nanych z gumy).

Kazdorazowo przed podtgczeniem ma-

szyny nalezy skontrolowac stan techniczny

578-1.02-1

Rysunek 5.10 Przytgcza maszyny

(2) wtyk elektryczny (3) wtyk hydrauliczny

i stopien czystosci przytaczy a takze
gniazd w ciggniku rolniczym. W razie ko-
niecznosci oczyscic¢ lub naprawic¢ gniazda
ciggnika.

1.1.7.578.05.1.PL
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5.9 KONTROLA OStON ZABEZPIECZAJACYCH

Ostony stanowig zabezpieczenie uzyt-
kownika maszyny przed utratg zdrowia
lub zycia lub stanowig element ochronny
podzespotow maszyny. Z tego wzgledu
ich stan techniczny przed rozpoczeciem
pracy musi by¢ sprawdzony. Uszkodzone
lub zagubione elementy nalezy naprawi¢
lub zastgpi¢ nowymi.
ZAKRES CZYNNOSCI
+ Skontrolowa¢ kompletnos$¢ oston za-
bezpieczajgcych i prawidtowos¢ ich

zamocowania.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Zabrania sie uzytkowania maszyny z uszkodzonymi
lub niekompletnymi ostonami.

* Oceni¢ wzrokowo stan techniczny
i kompletnos¢ watéw przegubowo te-
leskopowych oraz oston watow.

* W razie koniecznosci dokreci¢ potg-

czenia Srubowe mocowania oston.

1.1.7.578.06.1.PL
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5.10

OBSLUGA PRZEKEADNI KATOWYCH

550-1.07-1

Rysunek 5.11 Kontrola i wymiana oleju w przekfadniach kgtowych

(A) centralna przektadnia kgtowa

katowa (1) korek wlewowy

(B) napedowa przektadnia katowa

(C) obrotowa przektadnia

(2) korek kontrolny  (3) korek spustowy

& NIEBEZPIECZENSTWO A\ NIEBEZPIECZENSTWO

W przypadku maszyny podtaczonej do noénika, przed

przystapieniem do kontroli, nalezy wytaczy¢ WOM i

silnik, wyjac kluczyk ze stacyjki i unieruchomic pojazd

hamulcem postojowym.

Zabrania si¢ wykonywania prac obstugowo-napraw-

czych pod podniesiong i niezabezpieczong maszyna.
\

J

Nie dotyka¢ przektadni po zatrzymaniu
maszyny!

Z powodu wysokiej temperatury oleju powierzchnie
przektadni mogg osiggaC wysokie i niebezpieczne
temperatury.

Podczas prac zwigzanych z kontrolg i uzupetnianiem
oleju nalezy stosowa¢ odpowiednie srodki ochrony
osobistej tj. odziez ochronng, obuwie, rekawice, oku-
lary. Unikac kontaktu oleju ze skora.

N\ J

5.20 PRONAR PDC300/PDC300C



Obstuga techniczna

Rozdziat 5

/I\ uwaga

Poziom oleju w przektadniach nalezy sprawdzac¢
przed kazdorazowym uruchomieniem maszyny.
Podczas kontroli przektadnia musi by¢ wytgczona, a
olej ostudzony.
Nalezy unika¢ wlewania nadmiernej ilosci oleju.
Zbyt duza ilo$¢ oleju moze spowodowac nadmierny
wzrost temperatury przekfadni.
W przypadku zauwazenia wycieku, nalezy doktadnie
skontrolowac uszczelnienie i sprawdzi¢ poziom ole-
ju. Praca przektadni z niskim poziomem lub brakiem
oleju moze doprowadzi¢ do trwatego uszkodzenia jej
\mechanizméw.

J

WSKAZOWKA

Do smarowania przektadni katowych kosiarki stosuje

sie olej przektadniowy SAE 90 EP (API GL-5 SAE

80W/90) w ilosci (Rysunek 5.11):

- przekfadnia centralna (A): 2 litry;

- przektadnia napedowa (B): 1.1 litra;

- przektadnia obrotowa (C): 2 litry gérna potowka i 2
\Iitry dolna potdwka.

J

Obstuga przektadni katowych sprowadza
sie do ogodlnej kontroli, wymiany lub do-
lewania ubytkow oleju przektadniowego.
W przypadku uszkodzenia przektadni
nalezy skontaktowac sie z autoryzowanym
punktem serwisowym w celu dokonania

naprawy.

/\\ uwaca

Naprawa przektadni w okresie gwarancyjnym moze
by¢ wykonywana jedynie przez wyspecjalizowane
warsztaty mechaniczne.

KONTROLA POZIOMU OLEJU
» Ustawi¢ maszyne na twardym, po-
ziomym podtozu.
» Odkrecic¢ korki kontrolne (2).

Poziom oleju powinien siegac¢

dolnej krawedzi otworu korka

kontrolnego (2).

» W razie koniecznosci odkreci¢ korek
wlewowy (1) i uzupetni¢ olej do wy-

maganego poziomu. Dokreci¢ korek.

WYMIANA OLEJU

@

Pierwszej wymiany oleju w przektadni nalezy doko-
na¢ po pierwszych 50 godzinach pracy. Kolejne wy-
miany oleju nalezy przeprowadzac co 500 godzin lub
raz w roku (w zaleznoSci co nastapi wczesniej).

W celu wymiany oleju w przektadni kg-
towej nalezy ustawi¢ kosiarke na twardym
podtozu, wypoziomowaC maszyne, a na-
stepnie w przypadku centralnej przektadni
katowej (A) i napedowej przektadni (B):

» odkreci¢ korek wlewowy (1),

» odkreci¢ korek spustowy (3), znaj-
dujgcy sie w dolnej czesci prze-
ktadni, spusci¢ olej do szczelnego
pojemnika wykonanego z materiatu
olejoodpornego,

» jezeli producent oleju zaleca prze-
ptukanie przektadni detergentem my-

jacym, nalezy wykonac te czynnosé
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stosujgc sie do uwag producenta
oleju,

zakrecic korek spustowy (3),
uzupetni¢ poziom oleju do momentu
przelania przez otwér kontrolny (2),
znajdujgcy sie na scianie bocznej
przektadni,

zakreci¢ korek wlewowy (1) i kon-
trolny (2).

szczelnego pojemnika wykonanego
z materiatu olejoodpornego,

jezeli producent oleju zaleca prze-
ptukanie przektadni detergentem my-
jacym, nalezy wykonac te czynno$c¢
stosujgc sie do uwag producenta
oleju,

zakrecic korki spustowe (3),

uzupetni¢ poziom oleju do momentu

W przypadku obrotowej przektadni ka- przelania przez otwory kontrolne (2),
towej (C), nalezy: » zakreci¢ korki wlewowe (1) i kon-
trolne (2).

Zuzyty olej nalezy przekaza¢ do punktu

» odkreci¢ korki wlewowe (1) w gornej
i dolnej czesci przektadni obrotowej,
» odkreci¢ korki spustowe (3), znaj- zajmujgcego sie utylizacjg lub regeneracjg

dujgce sie w dolnych czesciach kor-  olejow.

pusow przektadni i spusci¢ olej do

1.1.7.550.07.1.PL
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5.11

| |

()
o0

X=150 mm

OBSLUGA PRZEKtADNI PASOWEJ (PDC300C)

550-1.08-1

Rysunek 5.12 Regulacja napiecia przekfadni pasowej PDC300C
(1)- ostona przektadni; (2)- ostona krawedzi; (3)- Sruba; (4)- nakretka; (5)- podktadka; (6)- pasy
przektadni; (7)- sprezyna napinacza; (8)- przeciwnakretka; (9)- nakretka regulacyjna

& NIEBEZPIECZENSTWO

W przypadku maszyny poditaczonej do noénika, przed
przystapieniem do kontroli, nalezy wytaczy¢ WOM i
silnik, wyja¢ kluczyk ze stacyjki i unieruchomic pojazd
hamulcem postojowym.

Zabrania sie wykonywania prac obstugowo-napraw-
czych pod podniesiong i niezabezpieczong maszyna.
. J

W kosiarkach ze spulchniaczem pokosow
(PDC300C) oprocz obstugi

katowych, przeprowadza sie okresowg

przektadni

kontrole napiecia pasow przektadni pa-
sowej spulchniacza pokosow.

Napiecie paséw (Rysunek 5.12) mozna
zmieniac€ za pomocg nakretki regulacyjnej
(9) regulujgcej napiecie sprezyny napi-
nacza (7). W tym celu nalezy odkreci¢
przeciwnakretke (8) i dokreci¢ nakretke
regulacyjng (9) na Ssrubie do momentu
w ktorym sprezyna napinacza (7) uzyska

minimalny nacigg. Ugiecie pasa (6)
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mierzone w srodkowym miejscu pomiedzy

kotami pasowymi (oznaczone strzatkg
na rysunku) nie powinno przekraczaé¢ 20
mm pod naciskiem 7,5 daN (kg) co po-
winno odpowiada¢ dtugosci X=150mm
Scisnietej sprezyny (7). Po przeprowa-
dzonej regulacji nalezy dokrecié¢ przeciw-
nakretke (8).

W przypadku braku mozliwosci regu-
lacji napiecia pasow nalezy wymienic

pasy na nowe. W uktadzie przeniesienia

napedu znajdujg sie trzy pasy SPB 1600.
Aby wymieni¢ pasy klinowe nalezy polu-
zowac koto pasowe na napinaczu sprezy-
nowym za pomocg nakretki regulacyjnej
(9) i zdja€ pasy z kot pasowych przektadni.
Po uptywie 2 godzin pracy kosiarki nalezy
ponownie sprawdzi¢C napiecie pasow
przektadni pasowej zespotu spulchnia-
jacego i w razie koniecznosci nalezy prze-
prowadzi¢ ponowng regulacje napiecia
pasow.

1.1.7.550.08.1.PL
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5.12 OBSLUGA INSTALACJI ELEKTRYCZNEJ | ELEMENTOW

OSTRZEGAWCZYCH

Do obowigzkow uzytkownika zalicza sie
kontrola techniczna instalacji elektrycznej
i elementéw ostrzegawczych oraz wy-
miana zarowek.
ZAKRES CZYNNOSCI
» Podtgczyé kosiarke do  cia-
gnika odpowiednim  przewodem

przytaczeniowym.

Upewni¢ sie, czy przewod
przytgczeniowy jest sprawny.
Sprawdzi¢  gniazda  przytg-
czeniowe w ciggniku oraz

w kosiarce.

» Sprawdzi¢ kompletnos¢, stan tech-

niczny i poprawnos¢ dziatania
oswietlenia.
» Skontrolowac¢ kompletnosc¢

wszystkich swiatet odblaskowych.

* Przed wyjazdem na droge publiczng

/I\ uwaga

Jazda z niesprawng instalacjg o$wietleniowa jest za-
broniona. Uszkodzone klosze, oraz przepalone Zza-
rowki nalezy natychmiast wymieni¢ na nowe przed
rozpoczeciem jazdy. Zagubione lub zniszczone
Swiatta odblaskowe nalezy zastapi¢ nowymi.

. J

Przed wyjazdem upewnic sie, ze wszystkie lampy
oraz $wiatta odblaskowe sg czyste.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Zabrania sie samodzielnego wykonywania napraw
instalacji elektrycznej za wyjatkiem czynnosci opisa-
nych w tym rozdziale. Naprawy instalacji elektrycz-
nej moga by¢ wykonywane jedynie przez odpowied-
nio wykwalifikowane osoby.

\ J

upewni¢ sie, czy na wyposazeniu
ciggnika znajduje sie ostrzegawczy
trojkat odblaskowy.

1.1.7.550.09.1.PL
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5.13

/\\ uwaGa

Przed rozpoczeciem pracy nalezy dokona¢ kontroli
wzrokowej elementow instalacji hydraulicznej.
Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac przy insta-
lacji hydraulicznej nalezy zredukowaé cisnienie w
uktadzie.

Do obowigzkow uzytkownika, zwigzanych
z obstugg instalacji hydraulicznej zalicza
sie kontrola stanu technicznego oraz
szczelnoéci sitownikow, przewoddéw hy-
draulicznych i ztgcz hydraulicznych.

W nowej maszynie instalacja hydrauliczna
jest fabrycznie napetniona olejem hydrau-
licznym HL32. Stosowany olej ze wzgledu
na swoj sktad nie klasyfikuje sie jako sub-
stancja niebezpieczna, jednakze dtugo-
trwate oddziatywanie na skore lub oczy
moze wywota¢ podraznienia.

W przypadku kontaktu oleju ze skorg
nalezy miejsce kontaktu przemy¢ wodg
z mydtem. Nie nalezy stosowac rozpusz-
czalnikow organicznych (benzyna, nafta).
Zabrudzone ubranie nalezy zdjg¢, aby za-
pobiec przedostania sie oleju na skore.
Jezeli olej dostanie sie do oczu, nalezy
przemyC je bardzo duzg iloscig wody,
a w przypadku wystgpienia podraznienia
skontaktowa¢ sie z lekarzem. Olej hy-
drauliczny w normalnych warunkach nie

dziata szkodliwie na drogi oddechowe.

OBSLUGA INSTALACJI HYDRAULICZNEJ

& NIEBEZPIECZENSTWO

Uzytkowanie maszyny z nieszczelnym uktadem hy-
draulicznym jest zabronione.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Podczas prac przy instalacji hydraulicznej nalezy
stosowaC odpowiednie Srodki ochrony osobistej tj.
odziez ochronna, obuwie, rekawice, okulary. Unikac
kontaktu oleju ze skora.

& NIEBEZPIECZENSTWO

W przypadku pozaru olej nalezy gasi¢ przy pomocy
dwutlenku wegla (CO,), piang lub parg gasnicza.
Do gaszenia nie uzywac wody!

&

Stan techniczny instalacji hydraulicznej powinien
by¢ kontrolowany na biezaco podczas uzytkowania
maszyny.

Zagrozenie wystepuje tylko wtedy, kiedy
olej jest silnie rozpylony (mgta olejowa),
lub w przypadku pozaru, w trakcie ktérego
mogg uwolni¢ sie trujgce zwigzki.

Instalacja hydrauliczna powinna by¢ cat-
kowicie szczelna. Przy catkowitym roz-
sunieciu cylindrow hydraulicznych nalezy
skontrolowac miejsca uszczelnien. W przy-
padku stwierdzenia zaolejenia na korpusie
sitownika hydraulicznego nalezy sprawdzi¢

charakter nieszczelnosci. Dopuszczalne
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sg niewielkie nieszczelnosci z objawami
,pocenia sie”, natomiast w przypadku za-
uwazenia wyciekow typu ,kropelkowego”
nalezy zaprzestaC eksploatacji maszyny
do czasu usuniecia usterki.

W przypadku stwierdzenia wycieku oleju
na potgczeniach przewodow hydrau-
licznych nalezy ztgcze dokrecic, jesli nie
spowoduje to usuniecia usterki nalezy
wymieni¢ przewod lub elementy zigcza
na nowe. Wymiany podzespotu na nowy
wymaga réwniez kazde uszkodzenie go
o charakterze mechanicznym.

W przypadku koniecznosci wymiany oleju

hydraulicznego na inny, nalezy zapoznac¢
sie bardzo doktadnie z zaleceniami pro-
ducenta oleju. Jezeli zaleca on przeptu-
kanie instalacji odpowiednim preparatem,
nalezy dostosowac sie do tych zalecen.
Nalezy przy tym zwréci¢ uwage, aby
Srodki chemiczne stuzgce do tego celu nie
dziataty agresywnie na materiaty uktadu
hydraulicznego.

Rozlany olej nalezy natychmiast zebrac
I umiescic w oznakowanym, szczelnym
pojemniku. Zuzyty olej nalezy przekazac
do punktu zajmujgcego sie utylizacjg lub

regeneracjg olejow.

Tabela 5.4. Charakterystyka oleju hydraulicznego
Lp Nazwa Wartos¢
1 Klasyfikacja lepkosciowa wg ISO 3448VG 32
2 Lepkos¢ kinematyczna w 40 °C 28.8 — 35.2 mm2/s
3 Klasyfikacja jakosciowa wg ISO 6743/99 HL
4 Klasyfikacja jakosciowa wg DIN 51502 HL
5 Temperatura zaptonu, °C powyzej 210
6 Maksymalna temperatura pracy, °C 80
Tabela 5.5. Momenty dokrecania elementéw hydraulicznych
. . Srednica przewodu Moment
Gwint nakretki DN (Iz:al) dokrecania [Nm]
M10x1 | M12x1,5 | M14x1,5 6 (1/4”) 30+50
M16x1,5 | M18x1,5 8 (5/16”) 30+50
M18x1,5 | M20x1,5 | M22x1,5 10 (3/8”) 50+70
M22x1,5 | M24x1,5 | M26x1,5 13 (1/27) 50+70
M26x1,5 | M27x1,5 | M27x2 16 (5/8”) 70+100
M30x1,5 | M30x2 | M33x1,5 20 (3/47) 70+100
M38x1,5 | M36x2 25 (17) 100+150
M45x1,5 32 (1.1/4”) 150+200

1.1.7.578.10.1.PL
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5.14 WYMIANA PRZEWODOW HYDRAULICZNYCH

Przewody hydrauliczne gumowe nalezy A UWAGA

wymieniac co 4 lata, bez wzgledu na ich Elastyczne przewody hydrauliczne ze wzgledu na
charakter pracy i materiat (starzenie, wysokie ci$nie-
nie, zmienno$¢ obcigzen) musza by¢ wymieniane co
wierzy¢ wyspecjalizowanym warsztatom. 4 |ata.

stan techniczny. Czynno$¢ te nalezy po-

1.1.7.578.11.1.PL
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5.15 SMAROWANIE

Smarowanie maszyny nalezy wykonywac
zgodnie z okreslonym harmonogramem
lub kazdorazowo po myciu maszyny bez
wzgledu na czas ostatniego zabiegu sma-
rowania. Punkty smarne nalezy utrzy-
mywac¢ w czystosci, poniewaz nadmiar
srodka smarnego przyczynia sie do osia-
dania zanieczyszczen. Smarowanie ma-
szyny nalezy wykonywacC przy pomocy
ogodlnodostepnych narzedzi takich jak
smarownice reczne, nozne, z napedem
pneumatycznym itp., ktére wypetnione sg
zalecanym $rodkiem smarnym.

Przed przystgpieniem do smarowania
nalezy oczysci¢ punkty smarne. Skontro-
lowa¢ smarowniczki i w razie koniecznosci
uzupetni¢ brakujgce elementy. Po za-
konczeniu pracy, nadmiar smaru nalezy
wytrzec.

Dodatkowo smarowaniu podlegajg waty
napedowe zgodnie z instrukcjg obstugi
watu dotgczong przez producenta watu
napedowego.

Wymiane smaru w tozyskach piast pétosi
jezdnych nalezy powierzy¢ wyspecjalizo-
wanym punktom serwisowym, wyposa-
zonym w odpowiednie narzedzia. Zgodnie
z zaleceniami producenta poétosi jezdnych,
nalezy zdemontowac catg piaste, wyjac

tozyska oraz poszczegodlne pierscienie

A NIEBEZPIECZENSTWO

Przed rozpoczeciem pracy nalezy wytaczy¢ silnik
ciggnika, wyjac kluczyk ze stacyjki i zahamowac cig-
gnik hamulcem postojowym. Ciggnik zabezpieczy¢
przed dostepem 0s6b niepowotanych.

/N uwaca

Puste opakowania po smarze lub oleju nalezy uty-
lizowa¢ zgodnie z zaleceniami producenta $rodka
smarnego.

WSKAZOWKA

W trakcie uzytkowania maszyny, uzytkownik jest zo-
bowigzany do przestrzegania instrukcji smarowania
zgodnie z wytyczonym harmonogramem. Nadmiar
srodka smarnego spowoduje osadzanie si¢ dodatko-
wych zanieczyszczen na migjscach wymagajacych
smarowania, dlatego niezbedne jest utrzymanie w
czystosci poszczegdlnych elementéw maszyny..
\§

uszczelniajgce. Po doktadnym umyciu
oraz przeprowadzeniu ogledzin zamon-
towaC nasmarowane elementy. W razie
koniecznosci tozyska oraz uszczelnienia
nalezy wymienic na nowe. Smarowanie
tozysk potosi jezdnych powinno zostac
przeprowadzone nie rzadziej niz raz
na 2 lata lub po przejechaniu 50 000 km.
W  przypadku intensywnej eksploataciji

czynnosci te nalezy wykonywac czescie;.
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Tabela 5.6. Harmonogram smarowania

3 3 ©
26|85 ¢
= Punkt smarny §- g _% - %
= 14 o
1 Sworznie sprezyn odcigzenia 4 A 20H
2 Tuleja wahacza zespotu thgcego 1 A 20H
3 Ucha sitownikow hydraulicznych 6 A 50H
4 tacznik centralny 2 A 50H
5 tozyska watka napedowego 2 A 50H
6 Przeguby tgcznika listwy tngcej 2 A 50H
7 Os tarczy zgarniacza (PDC300) 2 A 20H
8 Sworzen dyszla 1 A 50H
9 tozyska piasty 2 A 24M
10 Wielowypusty watkéw napedowych 2 A 20H
11 Ucha przegubow kulowych 5 A 20H
12 Sworzen patgka zaczepu 1 A 50H
13 tozysko przektadni obrotowej 1 A 50H
14 Listwa tngca 1 B 500H
15 Przektadnie kgtowe * 3 B 500H
16 Waty przegubowo teleskopowe ** > ** *
17 tozyska watu spulchniacza pokosow (PDC300C) 2 A 50H
H - godzina | M - miesigc
* Pierwsza wymiana po 50 godzinach pracy
** Szczegotowe informacje na temat obstugi i konserwacji znajdujg sie w instrukcji obstugi
producenta watu

Tabela 5.7.  Srodki smarne

LP. | Symbol Opis

1 A smar stalty maszynowy ogolnego przeznaczenia (litowy, wapniowy),

2 B olej przektadniowy SAE 90EP (80W90 GL-5)
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550-1.09-1

Rysunek 5.13 Punkty smarne kosiarki PDC300 /PDC300C
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550-1.10-1

Rysunek 5.14 Punkty smarne kosiarki PDC300C

1.1.7.550.10.1.PL

5.32 PRONAR PDC300/PDC300C



Obstuga techniczna

Rozdziat 5

5.16 DOKRECANIE POtACZEN SRUBOWYCH

Kazdorazowo przed rozpoczeciem uzytko-
wania maszyny oraz podczas prac konser-
wacyjno naprawczych nalezy sprawdzi¢
stan dokrecenia wszystkich potgczen sru-
bowych. W przypadku wystgpienia jakich-
kolwiek luzow w potgczeniach skrecanych
nalezy dokreci¢ potgczenie Srubowe od-
powiednim momentem (tabela Momenty
dokrecania potgczen Srubowych), chyba
ze podano inne parametry dokrecania. Za-
lecane momenty dotyczg Srub stalowych

nie smarowanych.

'
i -

t

569-1.09-1

Rysunek 5.15 Sruba z gwintem metrycznym
(1) klasa wytrzymatosci  (d) $rednica gwintu

Tabela 5.8. Momenty dokrecania potgczen srubowych

OZNACZENIE 8.8 10.9

GWINTU [mm] MOMENT DOKRECENIA [Nm]
M6 10 15
M8 25 36
M10 49 72
M12 85 125
M14 135 200
M16 210 310
M20 425 610
M24 730 1050
M27 1150 1650
M30 1 450 2100

1.1.7.578.13.1.PL
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2.17 USTERKI | SPOSOBY ICH USUWANIA
Tabela 5.9.  Usterki i sposoby ich usuwania

Usterka Mozliwa przyczyna Rozwiagzanie

Nadmierne wibracje
W czasie pracy

Uszkodzony ndéz lub brak noza

Sprawdzi¢ noze, w razie
koniecznosci wymieni¢

Uszkodzony wat przegubowo-te-
leskopowy

Sprawdzi¢ waty, w razie koniecz-
nosci wymienic

Uszkodzone tozyska listwy tna-
cej

Wykonaé naprawe przez serwis

Nadmierne
nagrzewanie sie
przektadni katowych
lub listwy tngcej

Nieprawidtowy poziom oleju.

Sprawdzi¢ poziom oleju i uzupetnié¢
ubytki.

Nieprawidtowy typ oleju.

Wymienic olej na zalecany przez
producenta.

Uszkodzone tozyska.

Wykonaé naprawe przez serwis

Zatrzymanie sie
napeddéw kosiarki w
trakcie koszenia

Zadziatato sprzegto
przecigzeniowe watu wskutek
zablokowania dyskow tngcych

Wytgczy¢ kosiarke, usungc¢
nagromadzong trawe lub ciato
obce z zespotu tngcego

Uszkodzone kota zebate w
listwie thgcej

Wykonaé¢ naprawe przez serwis

Uszkodzona przektadnia kgtowa

Wymienic, lub wykona¢ naprawe
przez serwis

Zespot tngey kosiar-
ki nie podnosi sie
lub nie opuszcza

Nieprawidtowo podtgczone lub
uszkodzone szybkoztgcza

Sprawdzi¢ szybkoztgcza i sposdb
podfgczenia

Zatozona blokada transportowa
sitownika

Zdjac¢ blokade sitownika

Niesprawny uktad hydrauliczny
ciggnika

Sprawdzi¢ stan uktadu hydraulicz-
nego w ciggniku

Sciernisko jest nie-
rowne

Za niska predkosc¢ obrotowa
WOM ciggnika

Utrzymywac prawidtowa, statg
predkos¢ WOM

Zespot tngcey jest zbyt odcigzony

Ustawi¢ odpowiednio sprezyny
odcigzajgce

Zuzyte noze tngce

Obroci¢ noze na drugg strone lub
wymieni¢ na nowe

Nieprawidtowy kat ciecia

Ustawi¢ odpowiednie pochylenie
listwy tngcej przez regulacje tgczni-
ka gérnego

1.1.7.5650.11.1.PL
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