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WSTEP

Informacje zawarte w publikacji sg aktualne na dzien opracowania. Na skutek udoskonalania
niektore wielkosci oraz ilustracje zawarte w niniejszej publikacji mogg nie odpowiada¢ stanowi
faktycznemu maszyny dostarczonej uzytkownikowi. Producent zastrzega sobie prawo
wprowadzania w produkowanych maszynach zmian konstrukcyjnych ufatwiajgcych obstuge
oraz poprawiajgcych jakosc ich pracy, nie dokonujgc biezgcych zmian w niniejszej publikaciji.
Instrukcja obstugi stanowi podstawowe wyposazenie maszyny. Przed przystgpieniem do
eksploatacji uzytkownik musi zapozna¢ sie z trescig niniejszej instrukcji i przestrzegac
wszystkich zawartych w niej zalecen. Zagwarantuje to bezpieczng obstuge oraz zapewni
bezawaryjng prace maszyny. Maszyne skonstruowano zgodnie z obowigzujgcymi normami,
dokumentami i aktualnymi przepisami prawnymi.

Instrukcja opisuje podstawowe zasady bezpiecznego uzytkowania i obstugi posypywarki. Jezel
informacje zawarte w instrukcji obstugi okazg sie nie w petni zrozumiate nalezy zwroci¢ sie o

pomoc do punktu sprzedazy, w ktérym maszyna zostata zakupiona lub do Producenta.
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SYMBOLE WYKORZYSTANE W INSTRUKCJI

Informacje, opisy zagrozen i $rodkOw ostroznosci oraz polecenia inakazy zwigzane

Z bezpieczehstwem uzytkowania w tresci instrukcji sg wyrdznione znakiem:

oraz poprzedzone stowem ,NIEBEZPIECZE NSTWO”. Nieprzestrzeganie opisanych zalecen
stwarza zagrozenie dla zdrowia lub zycia oséb obstugujgcych maszyne lub oséb postronnych.

Szczegolnie wazne informacje i zalecenia, ktdrych przestrzeganie jest bezwzglednie konieczne,

oraz poprzedzone stowem L,UWAGA". Nieprzestrzeganie opisanych zalecen grozi

sg wyréznione w tekscie znakiem:

uszkodzeniem maszyny wskutek nieprawidiowego wykonania obstugi, regulacji lub

uzytkowania.

W celu zwrécenia uwagi uzytkownika na konieczno$¢ wykonania okresowej obstugi technicznej

tre$¢ w instrukcji zostata wyrézniona znakiem:

Dodatkowe wskazOowki zawarte w instrukcji opisujg przydatne informacje dotyczgce obstugi

i

oraz poprzedzone stowem ,WSKAZOWKA”.

maszyny i wyréznione sg znakiem:

OKRESLENIE KIERUNKOW W INSTRUKCJI

Strona lewa — strona po lewej rece obserwatora zwréconego twarzg w kierunku jazdy maszyny
do przodu.
Strona prawa — strona po prawej rece obserwatora zwréconego twarzg w kierunku jazdy

maszyny do przodu.
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ul. Mickiewicza 101 A

17-210 Narew, Polska
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Deklaracja zgodnosci WE maszyny

PRONAR Sp. z o0.0. deklaruje z petng odpowiedzialnoscia, ze maszyna:

Opis i dane identyfikacyjne maszyny

Ogolne okreslenie i funkcja: | Posypywarka samozatadowcza
Typ: HZW150 HZW200
Model: - -

Numer seryjny:

! Nazwa handlowa: Posypywarka samozatadowcza PRONAR HZW150
] Posypywarka samozatadowcza PRONAR HZW200

do ktorej odnosi sie ta deklaracja, spetnia wszystkie odpowiednie przepisy dyrektywy
2006/42/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 17 maja 2006 r. w sprawie
maszyn, zmieniajacej dyrektywe 95/16/WE (Dz. Urz. UE L 157 z 09.06.2006, str. 24).

Osobg upowazniong do udostepnienia dokumentacji techniczne] jest Kierownik
Wydziatu Wdrozen w PRONAR Sp. z 0.0., 17-210 Narew, ul. Mickiewicza 101A.

Deklaracja ta odnosi sie wytacznie do maszyny w stanie, w jakim zostata wprowadzona
do obrotu i nie obejmuje czesci sktadowych dodanych przez uzytkownika koncowego
lub przeprowadzonych przez niego pozniejszych dziatan.

Narew, dnia 2017-08-31

/

Miejsce | data wystawienia Imie, nazwisko osoby twpowaznionej
stanowisko, podpis
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PRONAR HZW150 / HZW200 ROZDZIAL 1

1.1 IDENTYFIKACJA

17-210 Narew

_QJEQD PRONAR $p. 2 0.0, C é@

ul. Mickiewicza
PRONAR

101A
Nazwa | ® |
Typ Nr seryjy
Rok prod. q @
Masa kg
Ql © [0

RYSUNEK 1.1 Miejsce umieszczenia tabliczki znamion  owej
Znaczenie poszczegoblnych pdl tabliczki znamionowej (RYSUNEK 1.1):

A — nazwa maszyny,

B -typ,

C — numer seryjny,

D — rok produkcji,

E — masa wtasna maszyny [kg],

F — znak Kontroli Jakosci,

G — nazwa maszyny, cigg dalszy.

Numer fabryczny jest wybity na tabliczce znamionowej (RYSUNEK 1.1) oraz na ramie tyzki
pod tabliczkg znamionowg. Tabliczka znamionowa umiejscowiona jest na ramie tyzki
posypywarki. Przy zakupie maszyny nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ numeru fabrycznego
umieszczonego na maszynie z numerem wpisanym w KARCIE GWARANCYJNEJ, w
dokumentach sprzedazy i w INSTRUKCJI OBSLUGI.

1.2



ROZDZIAL 1 PRONAR HZW150 / HZW200

1.2 PRZEZNACZENIE

Posypywarka samozatadowcza PRONAR HZW150 / HZW200 stuzy do powierzchniowego
rozrzucania piasku, soli oraz mieszaniny piasku i soli na ulicach, alejach i chodnikach w
czasie zimowego utrzymania drég, placow i chodnikow. Piasek - to w rozumieniu tej instrukcji
specjalnie przygotowany materiat uszorstniajgcy spetniajgcy wymagania rozporzgdzenia
Generalnego Dyrektora Drog Krajowych i Autostrad (,Wytyczne zimowego utrzymania drég”;
Zalgcznik do Zarzadzenia Nr 18 Generalnego Dyrektora Drég Krajowych i Autostrad z dnia
30 czerwca 2006 roku; pkt. 6.2 Materialy do usuwania $lisko$ci zimowej — materialy
uszorstniajgce). Wykorzystywanie posypywarki w innych celach nalezy uznaé za niezgodne z
przeznaczeniem. Posypywarki mogg by¢é zawieszane na nosnikach spetniajgcych

wymagania zawarte w Tabeli 1.1.

Do uzytkowania zgodnie z przeznaczeniem zalicza sie rowniez wszystkie czynnosci
zwigzane z prawidtowg i bezpieczng obstugg oraz konserwacjg maszyny. W zwigzku z

powyzszym uzytkownik zobowigzany jest do:
e zapoznania sie z trescig INSTRUKCJI OBSLUGI i stosowania sie do jej zalecen,
e zrozumienia zasady dziatania maszyny oraz bezpiecznej i prawidtowej eksploataciji,
* przestrzegania ogolnych przepisow bezpieczenstwa w czasie pracy,
» zapobiegania wypadkom,
» stosowania sie do przepisdw ruchu drogowego.
Maszyna moze by¢ uzytkowana tylko przez osoby, ktére:
* zapoznaly sie z trescig niniejszej publikacji oraz z trescig instrukcji obstugi nosnika,
» zostaly przeszkolone w zakresie obstugi oraz bezpieczenstwa pracy,

* posiadajg wymagane uprawnienia do kierowania pojazdem i zapoznaly sie z

przepisami ruchu drogowego oraz przepisami transportowymi.

UWAGA

Maszyny nie wolno uzywac niezgodnie z przeznaczeniem a w szczegolnosci:
*  rozsiewania nawozoéw, materiatlow ptynnych
e do przewozu ludzi, zwierzat i innych przedmiotéw na maszynie

*  prac przetadunkowych

13




PRONAR HZW150 / HZW200 ROZDZIAL 1
TABELA 1.1 Wymagania no s$nika (ci ggnika)
J.M WYMAGANIA
Tréjpunktowy uktad zawieszenia Il kat. zgodnie z ISO 730-1,
(w wersji z adapterem TUZ-Euro) rozstaw osi kul TUZ-u — 870mm
TYP 1 wg ISO 500; n-540 obr/min
Waltek odbioru mocy @35; 6 wypustow
(w wersji z adapterem TUZ-Euro i Obroty prawe patrzagc na czoto
napedem z WOM ciggnika) watka WOM. Mozliwe obroty lewe
po obrdoceniu przektadni kgtowe.
Moc nosnika:
- HZW150 KW (KM) 35 (47)
- HZwW200 kW (KM) 56 (75)
Udzwig nosnika:
- HZW150 kg 2000
- HZwW200 kg 3000
Cisnienie nominalne w instalaciji MPa 16
hydraulicznej
Nominalny wydatek instalacji hydraulicznej I/min 30
Maksymalny wydatek instalacji
hydrauliczney:
- sterowanie hydrauliczne I/min 70
- sterowanie elektrohydrauliczne I/min 114

Rodzaj oleju

hydrauliczny, HL32

Gniazda hydrauliczne: *

- w wersji z adapterem TUZ-Euro i
napedem z WOM nos$nika (ciggnika)

- w wersji na tadowacz i napedem
hydraulicznym

- w wersji z adapterem TUZ-Euro i
napedem hydraulicznym

2 gniazda jednej sekcji (do pracy
chwilowej)
2 gniazda jednej sekcji (do pracy
ciggte))
4 gniazda dwdch sekcji (2- praca
chwilowa, 2- praca ciggta )

Gniazda elektryczne

gniazdo 3-pinowe, 12V, tyt/przod
(w wersji posypywarki z napedem
elektrohydraulicznym)

gniazdo 7-pinowe, 12V, tyt (w
opcji z oswietleniem tylnym)

* - UWAGA: Posypywarka standardowo wyposazona jest we wtyki hydrauliczne: 12,5 - ISO

7241 typ A.

1.4



ROZDZIAL 1 PRONAR HZW150 / HZW200

1.3 WYPOSAZENIE

TABELA 1.2 Wyposa zenie standardowe i opcjonalne posypywarki samozatad owczej.

WERSJA POSYPYWARKI SAMOZA: ADOWCZEJ
nap ed nap ed
nap_ed elektro- nape d elektro-
hydrauliczny hvdrauli hydrauliczny hvdrauli naped WOM
EURO ydrauliczny TUZ ydrauliczny
EURO TUZ
WYPOSAZENIE STANDARDOWE
Instrukcja obstugi + + + + +
Karta gwarancyjna + + + + +
Podpory + + + + +
magazynowe (2 szt.)
Plandeka ze stela zem + + + + +
Adapter TUZ-Euro - - + + +
Wat nap edowy - - - - +
Szybkozt gcza wtyki
hydrauliczne (12,5- + + + + -
ISO 7241 typ A)
WYPOSAZENIE OPCJONALNE
Swiatta tylne - - + + +
tancuchy ) i i i +
ograniczaj gce
Adapter TUZ-Euro + + - - -
Adapter na specjalne + + i i i
zamoéwienie
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PRONAR HZW150 / HZW200 ROZDZIAL 1

1.4 WARUNKI GWARANCJI

PRONAR Sp. z 0.0. w Narwi gwarantuje sprawne dziatanie maszyny przy uzytkowaniu jej
zgodnie z warunkami techniczno-eksploatacyjnymi opisanymi w INSTRUKCJI OBSLUGI.
Usterki ujawnione w okresie gwarancyjnym bedg usuwane przez Serwis Gwarancyjny.
Termin wykonania naprawy okreslony jest w KARCIE GWARANCYJNEJ.

Gwarancjg nie sg objete czesci i podzespoty maszyny, ktore ulegajg zuzyciu w normalnych
warunkach eksploatacyjnych niezaleznie od okresu gwarancji (tj. listwa gumowa, listwa

plastikowa, szczotka listwowa).

Swiadczenia gwarancyjne dotyczg tylko takich przypadkéw jak: uszkodzenia mechaniczne

nie wynikajgce z winy uzytkownika, wady fabryczne czesci itp.
Uzytkownik traci Swiadczenia gwarancyjne w przypadku, kiedy szkody powstaty w wyniku:
e uszkodzen mechanicznych powstatych z winy uzytkownika, wypadku drogowego,

* z niewtasciwej eksploatacji, regulacji i konserwacji, uzytkowania maszyny niezgodnie z

przeznaczeniem,
* uzytkowania uszkodzonej lub niesprawnej maszyny,
* wykonywania napraw przez osoby nieuprawnione, nieprawidtowe wykonanie napraw,

* wykonania samowolnych zmian w konstrukcji maszyny.

WSKAZOWKA

@ Nalezy zada¢ od sprzedawcy doktadnego wypetnienia KARTY GWARANCYJNEJ
i kuponéw reklamacyjnych. Brak np. daty sprzedazy lub pieczatki punktu sprzedazy

naraza uzytkownika na nie uznanie ewentualnych reklamaciji.

Uzytkownik zobowigzany jest do natychmiastowego zgtoszenia wszystkich zauwazonych
ubytkow powtok malarskich lub $ladow korozji, oraz zlecenia usuniecia usterek niezaleznie
od tego, czy uszkodzenia sg objete gwarancjg czy tez nie. Szczegotowe warunki gwarancji

podane sg w KARCIE GWARANCYJNEJ dotgczonej do nowo zakupionej maszyny.

Modyfikacje maszyny bez pisemnej zgody Producenta sg zabronione. W szczegolnosci
niedopuszczalne jest spawanie, rozwiercanie, wycinanie oraz podgrzewanie gtdbwnych
elementow konstrukcyjnych, ktére bezposrednio wplywajg na bezpieczenstwo pracy z

maszyna.

1.6




ROZDZIAL 1 PRONAR HZW150 / HZW200

1.5 TRANSPORT

Maszyna jest przygotowana do sprzedazy w stanie kompletnie zmontowanym i nie wymaga
pakowania. Pakowaniu podlega jedynie dokumentacja techniczno-ruchowa maszyny oraz

elementy sterowania elektrohydraulicznego (wyposazenie opcjonalne).

Dostawa do uzytkownika moze odbywac sie transportem samochodowym lub transportem
samodzielnym. Dopuszcza sie transport maszyny po podtgczeniu do nosnika pod warunkiem
zapoznania sie przez kierowce z instrukcjg obstugi, a zwtaszcza z informacjami dotyczgcymi

bezpieczenstwa oraz z zasadami podigczania i transportu po drogach publicznych.

Przy transporcie samochodowym maszyna powinna by¢ zamocowana w sposOb pewny na
platformie fadunkowej za pomocg atestowanych pasow lub tancuchéw wyposazonych w

mechanizm napinajacy.

Przy zatadunku i roztadunku nalezy stosowac¢ sie do ogoéinych zasad BHP przy pracach
przetadunkowych. Osoby obstugujgce sprzet przetadunkowy powinny posiada¢ wymagane

uprawnienia do uzywania tych urzgdzen.

RYSUNEK 1.2 Uchwyty transportowe

Maszyna powinna by¢ podczepiana (przy ziozonej plandece) do urzgdzen dzwigowych w
miejscach specjalnie do tego przeznaczonych (RYSUNEK 1.2), tzn. za dwa ucha

umieszczone wewnatrz zbiornika.

1.7



PRONAR HZW150 / HZW200 ROZDZIAL 1

W trakcie podnoszenia maszyny nalezy zachowaé szczegollng ostrozno$é¢ ze wzgledu na

mozliwos¢ przechylenia sie maszyny oraz ryzyko doznania obrazen od wystajgcych czesci.

W celu utrzymania uniesionej maszyny we witasciwym kierunku zaleca sie zastosowanie

dodatkowego odciggu. W trakcie prac przetadunkowych nalezy zwroci¢ szczegélng uwage,

aby nie uszkodzi¢ powtoki lakiernicze;.

NIEBEZPIECZENSTWO

Przy transporcie samodzielnym, operator powinien zapozna¢ sie z tre$cig niniejszej
instrukcji obstugi i przestrzega¢ zawartych w niej zalecen. Przy transporcie
samochodowym maszyne zamocowaé¢ na platformie $rodka transportu zgodnie z
wymaganiami bezpieczenistwa podczas transportu. Kierowca samochodu, w czasie
transportowania maszyny, powinien zachowa¢ szczegdlng ostroznosé. Wynika to z faktu
przesuniecia do gory srodka ciezkosci pojazdu z zatadowana maszyna.

UWAGA

Zabrania sie mocowania zawiesi i wszelkiego rodzaju elementéw mocujacych fadunek za
elementy instalacji hydraulicznej i elektryczne;j.

1.8




ROZDZIAL 1 PRONAR HZW150 / HZW200

1.6 ZAGROZENIE DLA SRODOWISKA

Wyciek oleju stanowi bezposrednie zagrozenia dla srodowiska naturalnego ze wzgledu na
ograniczong biodegradowalnosé. Prace konserwujgco-naprawcze, przy ktorych istnieje
ryzyko wycieku oleju, nalezy wykonywaé w pomieszczeniach z nawierzchnig olejoodporng.
W przypadku wycieku oleju do srodowiska nalezy w pierwszej kolejnosci zabezpieczy¢ zrodto
wycieku, a nastepnie zebrac rozlany olej przy pomocy dostepnych srodkéw. Resztki oleju
zebra¢ przy pomocy sorbentéw lub wymieszaé olej z piaskiem, trocinami lub innymi
materiatami absorpcyjnymi. Zebrane zanieczyszczenia olejowe nalezy przechowaé w
szczelnym i oznaczonym pojemniku, odpornym na dziatanie weglowodoréw, a nastepnie
przekaza¢ do punktu zajmujgcego sie utylizacjg odpaddw olejowych. Pojemnik nalezy

przechowac z dala od zrodet ciepta, materiatéw tatwopalnych oraz zywnosci.

Olej zuzyty lub nie nadajgcy sie do ponownego uzycia ze wzgledu na utrate swoich
wiasciwosci zaleca sie przechowywa¢ w oryginalnych opakowaniach w takich samych
warunkach jak opisano powyzej.

1.7 KASACJA

W przypadku podjecia przez uzytkownika decyzji o kasacji maszyny, nalezy zastosowac sie
do przepisow obowigzujgcych w danym kraju dotyczgcych kasacji oraz recyklingu maszyn

wycofanych z uzytkowania.

Przed przystgpieniem do demontazu maszyny nalezy cailkowicie usungc¢ olej z instalacji

hydraulicznej.

W przypadku wymiany czesci, elementy zuzyte lub uszkodzone nalezy przekaza¢ do skupu
surowcow wtornych. Zuzyty olej a takze elementy gumowe lub z tworzyw sztucznych nalezy

przekazac do zaktaddéw zajmujgcych sie utylizacjg tego typu odpadow.

UWAGA

W trakcie demontazu nalezy uzywa¢ odpowiednich narzedzi a takze stosowaé srodki
ochrony osobistej tj. odziez ochronna, obuwie, rekawice, okulary itp.

Unika¢ kontaktu oleju ze skora. Nie dopuszcza¢ do rozlania sie zuzytego oleju.
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2.1 OGOLNE ZASADY BEZPIECZENSTWA

2.1.1 UZYTKOWANIE MASZYNY

* Przed przystgpieniem do eksploatacji maszyny uzytkownik powinien dokiladnie
zapoznac sie z trescig niniejszej publikacji oraz z KARTA GWARANCYJNA.
W czasie eksploatacji nalezy przestrzegac wszystkich zawartych w nich zalecen.

» Uzytkowanie oraz obstuga maszyny moze by¢ wykonywana tylko przez osoby
uprawnione do kierowania ciggnikami  rolniczymi  (nosnikami) oraz
przeszkolonymi w zakresie obstugi maszyny. Obstuga posypywarki

samozatadowczej jest jednoosobowa.

» Jezeli informacje zawarte w instrukcji sg niezrozumiate nalezy skontaktowac sie
ze sprzedawcg prowadzgcym w imieniu Producenta autoryzowany serwis

techniczny lub bezposrednio z Producentem.

* Nieostrozne i niewlasciwe uzytkowanie oraz obstuga maszyny, nieprzestrzeganie

zaleceh zawartych w niniejszej instrukcji, stwarza zagrozenie dla zdrowia.

* Ostrzega sie o istnieniu ryzyka szczgtkowego zagrozen, dlatego stosowanie
zasad bezpiecznego uzytkowania oraz rozsgdne postepowanie powinno by¢

podstawowg zasadg korzystania z maszyny.

» Zabrania sie uzytkowania maszyny przez osoby nieuprawnione do kierowania
ciggnikami rolniczymi (nosnikami), w tym przez dzieci, osoby nietrzezwe i bedgce

pod wptywem narkotykow lub innych substancji odurzajgcych.

* Nieprzestrzeganie zasad bezpiecznego uzytkowania, stwarza zagrozenie dla

zdrowia 0s0b obstugujgcych i postronnych.

* Zabrania sie uzytkowania maszyny niezgodnie z jej przeznaczeniem. Kazdy, kto
wykorzystuje maszyne w sposob niezgodny z przeznaczeniem, bierze na siebie
peing odpowiedzialnos¢ za wszelkie konsekwencje wynikte z jej uzytkowania.
Wykorzystanie maszyny do innych celow niz przewiduje Producent jest
niezgodne z przeznaczeniem maszyny i moze byC przyczyng uniewaznienia

gwarancji.

» Maszyna moze by¢ uzytkowana tylko wtedy, kiedy wszystkie elementy

zabezpieczajgce (np. ostony, sworznie, zawleczki) sg sprawne technicznie i
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umieszczone we wikasciwym miejscu. W przypadku zniszczenia lub zagubienia

elementow zabezpieczajgcych nalezy je zastgpi¢ nowymi.

2.1.2 PODLACZANIE | ODL ACZANIE MASZYNY

Zabrania sie podigczenia maszyny do nosnika, jezeli zastosowane oleje
hydrauliczne w obydwu maszynach sg innego gatunku oraz uktad zawieszenia

maszyny nie jest zgodny z kategorig uktadu zawieszenia nosnika.

Po zakonczeniu agregowania sprawdzi¢ zabezpieczenia. Zapoznac sie z trescig

instrukcji obstugi nosnika.

Do fgczenia maszyny z nosnikiem (ciggnikiem) nalezy uzywac tylko oryginalnych

sworzni i zabezpieczen.

Nosnik (ciggnik rolniczy), do ktérego bedzie podigczana maszyna musi by¢
sprawny technicznie oraz musi spetnia¢c wymagania stawiane przez Producenta

maszyny.
Podczas tgczenia maszyny z ciggnikiem nalezy zachowaé szczegoéing
0stroznosc.

W trakcie tgczenia nikt nie moze przebywac pomiedzy maszyng, a nosnikiem.

W czasie odigczania maszyny od nosnika nalezy zachowa¢ szczegodlng

ostroznosé.

Sprzeganie i rozprzeganie moze odbywac sie tylko przy wylgczonej maszynie i

nosniku narzedzi (ciggniku).

Maszyna odtgczona od nosnika musi by¢ oparta na podporach magazynowych
lub bez podpor na lemieszach w pozycji do zatadunku i ustawiona na poziomym,
odpowiednio twardym podiozu w taki sposdb, aby mozliwe bylo jej ponowne

podigczenie.

2.1.3 INSTALACJA HYDRAULICZNA

Instalacja hydrauliczna w trakcie pracy znajduje sie pod wysokim cisnieniem.

Nalezy regularnie kontrolowa¢ stan techniczny potgczen oraz przewodow
hydraulicznych. Przecieki oleju sg niedopuszczalne.

W przypadku awarii instalacji hydraulicznej, maszyne nalezy wylgczy¢ z
eksploatacji do czasu usuniecia awarii.
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. W trakcie podigczania przewodoéw hydraulicznych do nosnika, nalezy zwrdcié
uwage, aby instalacja hydrauliczna nie byta pod cisnieniem. W razie koniecznosci

zredukowac cisnienie resztkowe instalacji.

. W przypadku zranienia silnym strumieniem oleju hydraulicznego nalezy
niezwtocznie zwroci¢ sie do lekarza. Olej hydrauliczny moze wnikng¢ pod skore
i by¢ przyczyng infekcji. Jezeli olej dostanie sie do oczu, nalezy przemy¢ je duzg
iloscig wody i jezeli wystgpig podraznienia — skontaktowac¢ sie z lekarzem.
W przypadku kontaktu oleju ze skorg, nalezy miejsce zabrudzenia przemy¢ wodg

z mydtem. Nie stosowac¢ rozpuszczalnikbéw organicznych (benzyna, nafta).

. Stosowac olej zalecany przez Producenta. Nigdy nie miesza¢ dwoch rodzajow

oleju.

. Po wymianie oleju hydraulicznego zuzyty olej nalezy zutylizowac. Olej zuzyty lub
taki, ktory utracit swoje witasciwosci nalezy przechowywaé¢ w oryginalnych
pojemnikach lub w opakowaniach zastepczych odpornych na dziatanie
weglowodoréw. Pojemniki zastepcze muszg by¢ doktadnie opisane i odpowiednio

przechowywane.

. Zabrania sie przechowywania oleju hydraulicznego w opakowaniach

przeznaczonych do magazynowania zywnosci.

. Gumowe przewody hydrauliczne nalezy koniecznie wymienia¢ co 4 lata bez

wzgledu na ich stan techniczny.

. Naprawy i wymiany elementéw instalacji hydraulicznej nalezy powierzy¢

odpowiednio wykwalifikowanym osobom.

2.1.4 PRZEJAZD TRANSPORTOWY

. Podczas jazdy po drogach publicznych nalezy dostosowacC sie do przepisow
oruchu drogowym obowigzujgcych w kraju, w ktérym maszyna jest

eksploatowana.

. Nalezy zwroci¢ uwage czy zagregowana maszyna na tylnym TUZ nosnika narzedzi
(ciggnika) nie zastania Swiatet drogowych tylnych nosnika narzedzi. Jezeli
zastania, nalezy uzy¢ opcjonalnie dostepnych Swiatet drogowych tylnych
montowanych na maszynie. W przypadku zamocowania maszyny na tadowaczu
czotowym nosnika narzedzi, nalezy tak umiejscowi¢ maszyne, aby maszyna nie

zastania oswietlenia przedniego nosnika narzedzi.
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. Nie nalezy przekracza¢ predkosci dopuszczalnej wynikajgcej z ograniczen
warunkow panujgcych na drodze oraz ograniczen konstrukcyjnych (maksymalnie
40 km/h). Dostosowac¢ predkos¢ do panujgcych warunkéw drogowych oraz

ograniczen wynikajgcych z przepiséw prawa o ruchu drogowym.
. Zabrania sie pozostawiania podniesionej i nie zabezpieczonej maszyny w czasie
postoju nosnika. Na czas postoju maszyne nalezy opuscic.

. Zabrania sie przewozu 0s6b na maszynie oraz transportowania materiatow.

. Przed kazdym uzyciem maszyny nalezy sprawdzi¢ jej stan techniczny, zwlaszcza
pod wzgledem bezpieczenstwa. W szczegdllnosci sprawdzi¢ stan techniczny

uktadu zawieszenia oraz elementy przytgczeniowe instalacji hydraulicznej.

. Na czas transportu nalezy zablokowa¢ w goérnym potozeniu TUZ nosnika przed
przypadkowym opuszczeniem.

. Brawurowa jazda i nadmierna predko$¢ moze byc¢ przyczyng wypadku.

2.1.5 KONSERWACJA

. W okresie gwarancyjnym, wszelkie naprawy mogg by¢ wykonywane tylko przez
uprawniony przez Producenta serwis gwarancyjny. Zaleca sie, aby ewentualne

naprawy wykonywane byly przez wyspecjalizowane warsztaty.

. W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek usterek w dziataniu lub uszkodzenia,

maszyne nalezy wytgczyc z eksploatacji do czasu naprawy.

. W trakcie prac przy maszynie nalezy uzywac¢ odpowiedniej, dopasowanej odziezy
ochronnej, rekawic oraz wiasciwych narzedzi. W przypadku prac zwigzanych
z instalacjg hydrauliczng zaleca sie stosowanie rekawic olejoodpornych oraz

okularow ochronnych.

. Jakiekolwiek modyfikacje maszyny zwalniajg firme PRONAR od odpowiedzialnosci

za powstate szkody lub uszczerbek na zdrowiu.

. Zanim zostang podjete jakiekolwiek prace przy maszynie nalezy opusci¢ maszyne

na rowne podtoze i wytgczy¢ silnik nosnika.

. Regularnie kontrolowa¢ stan techniczny zabezpieczen oraz prawidiowosc

dokrecania potgczen srubowych.
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. Regularnie wykonywac przeglagdy maszyny zgodnie z zakresem okreslonym przez
Producenta.

. Przed rozpoczeciem prac naprawczych w instalacji hydraulicznej nalezy

zredukowac cisnienie oleju.

. W przypadku prac wymagajgcych podniesienia maszyny, nalezy wykorzystaé
odpowiednie atestowane podnosniki hydrauliczne Iub mechaniczne. Po
podniesieniu maszyny nalezy zastosowaé¢ dodatkowo stabilne i wytrzymate
podpory. Zabrania sie wykonywania prac pod podniesiong maszyng i

niezabezpieczong stabilnymi i wytrzymatymi podporami.

. Zabrania sie podpierania maszyny przy pomocy elementéw kruchych (cegty,

pustaki, bloczki betonowe).

. Czynnosci  obstugowo-naprawcze  wykonywaé stosujgc  ogdlne zasady
bezpieczenstwa i higieny pracy. W razie skaleczenia rane nalezy natychmiast
przemy¢ i zdezynfekowaé. W przypadku doznania powazniejszych obrazen nalezy

zasiegnac¢ porady lekarskiej.

. Prace naprawcze, konserwacyjne i czyszczgce nalezy wykonywaé tylko przy
wytgczonym silniku nosnika (ciggnika) i wyjetym kluczyku zaptonowym ze stacyjki.
Nosnik nalezy zabezpieczy¢ przy pomocy hamulca postojowego. Kabine nosnika

zabezpieczy¢ przed dostepem o0sb6b niepowotanych.

. W przypadku koniecznosci wymiany poszczegoélnych elementéw nalezy
wykorzysta¢ tylko elementy oryginalne. Niezastosowanie sie do tych wymagan
moze stworzy¢ zagrozenie zdrowia lub zycia oséb postronnych lub obstugujgcych,

przyczynic sie do uszkodzenia maszyny i stanowi podstawe do cofniecia gwaranciji.

. Zabrania sie spawania, rozwiercania, wycinania oraz podgrzewania gtéwnych
elementow konstrukcyjnych, ktore bezposrednio wplywajg na bezpieczehstwo

pracy maszynag.

. Kontrolowa¢ stan techniczny elementéw ochronnych oraz prawidtiowos¢

zamocowania.
. Po zakonczeniu prac zwigzanych ze smarowaniem, nadmiar smaru nalezy usungc.

. W celu zmniejszenia zagrozenia pozarowego maszyne nalezy utrzymywacé w

czystosci.
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2.1.6 PRACA MASZYNA

Przed podniesieniem i opuszczeniem maszyny zawieszonej na nosniku, upewnic

sie czy w poblizu nie znajdujg sie osoby postronne.

Zabrania sie uzywania (pobierania z pryzmy i rozrzucania) materiatéw zbrylonych,
zamarznietych oraz niezgodnych z rozporzgdzeniem Generalnego Dyrektora Drog
Krajowych i Autostrad (,Wytyczne zimowego utrzymania drog”; Zatgcznik do
Zarzgdzenia Nr 18 Generalnego Dyrektora Drog Krajowych i Autostrad z dnia 30
czerwca 2006 roku; pkt. 6.2 Materiaty do usuwania sliskosci zimowej — materiaty

uszorstniajgce).

Przed uruchomieniem nosnika z zawieszong maszyng nalezy upewnic¢ sie czy nie
jest zatgczony WOM (wersja z napedem WOM) lub obwod hydrauliki zewnetrznej
(wersja z napedem hydraulicznym), w przeciwnym razie moze dojs¢ do

niekontrolowanego uruchomienia maszyny.

Przed uruchomieniem maszyny nalezy upewnic sie, ze w strefie zagrozenia nie
znajdujg sie osoby postronne (zwlaszcza dzieci) lub zwierzeta. Operator maszyny

ma obowigzek zadbac o prawidtowg widoczno$s¢é maszyny oraz obszaru pracy.

W czasie pracy maszyng zabrania sie zajmowania innej pozycji niz stanowisko
operatora w kabinie pojazdu. Zabrania sie wychodzenia z kabiny operatora w

trakcie pracy maszyny.

Zabrania sie przebywania w strefie rozrzutu a takze pomiedzy nosnikiem a
maszyna.
Zabrania sie przebywania w poblizu walca posypujgcego zanim nie zatrzymajg sie

elementy wirujgce.

W trakcie pracy na chodnikach, drogach publicznych istnieje ryzyko, iz wyrzucane
czgstki piasku, soli itp. mogg stanowi¢ zagrozenie dla oséb postronnych. Materiat

musi by¢ odpowiednio przygotowany (kamienie sg niedopuszczalne).

Nosnik powinien by¢ wyposazony w $wiatla ostrzegawcze.

2.1.7 OBSLUGA NAP EDU WOM (WERSJA MASZYNY Z NAP EDEM WOM)

Podczas jazdy do tytu, naped WOM musi by¢ wytgczony.

Maszyna moze by¢ podigczona do watka WOM nosnika narzedzi (ciggnika) tylko i

wytgcznie przy pomocy watu napedowego, zalecanego przez Producenta.
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. Przed uruchomieniem maszyny nalezy upewni¢ sie, ze w strefie zagrozenia nie
znajdujg sie osoby postronne (zwlaszcza dzieci). Operator maszyny ma obowigzek

zadbac o prawidtowg widocznos¢ maszyny oraz obszaru pracy.

. Przed uruchomieniem WOM nalezy upewni¢ sie czy kierunek obrotu WOM jest
wiasciwy.
. Nigdy nie nalezy przekracza¢ predkosci obrotowej WOM 540 obr/min. W

przeciwnym wypadku moze dojs¢ do uszkodzenia maszyny.

. Przed odigczeniem watka przegubowo-teleskopowego od nosnika, nalezy opuscic
maszyne, zabezpieczy¢ na podporach, wytgczyc¢ silnik nosnika narzedzi (ciggnika)
oraz wyjac kluczyk ze stacyjki.

. Po odigczeniu watka przegubowo-teleskopowego nalezy umiesci¢ go na wsporniku
umieszczonym na adapterze TUZ-Euro.
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2.2 OPIS RYZYKA SZCZATKOWEGO

Firma Pronar Sp. z 0. o. w Narwi dotozyta wszelkich staran, aby wyeliminowac ryzyko
nieszczesliwego wypadku. Istnieje jednak pewne ryzyko szczatkowe, ktére moze
doprowadzi¢ do wypadku, a zwigzane jest przede wszystkim z czynnosciami opisanymi
ponizej:

. uzywanie maszyny niezgodnie z przeznaczeniem,

. przebywanie pomiedzy nosnikiem (ciggnikiem) a maszyng podczas pracy silnika

oraz w trakcie tgczenia maszyny,
. przebywanie na maszynie podczas pracy silnika,
. praca maszyng ze zdjetymi lub niesprawnymi ostonami,

. niezachowanie bezpiecznej odlegtosci od stref niebezpiecznych lub zajmowanie

miejsca w tych strefach podczas pracy maszyny,
. obstuga maszyny przez osoby nie uprawnione lub bedace pod wptywem alkoholu,

. czyszczenie, konserwacja i kontrola techniczna przy podtaczonym i uruchomionym

nosniku (ciggniku).
Ryzyko szczgtkowe moze zosta¢ zmniejszone do minimum, stosujgc ponizsze zalecenia:
. rozwazna i bez pospiechu obstuga maszyny,
. rozsgdne stosowanie uwag i zalecen zawartych w instrukcjach obstugi,

. wykonywanie prac konserwujgco naprawczych zgodnie z  zasadami

bezpieczenstwa obstugi,
. wykonywanie prac konserwujgco naprawczych przez osoby przeszkolone,
. stosowanie $cisle dopasowanej odziezy ochronnej,

. zabezpieczenie maszyny przed dostepem o0séb nieuprawnionych do obstugi, a

zwlaszcza dzieci,
. zachowanie bezpiecznej odlegtosci od miejsc zabronionych i niebezpiecznych,

. zakaz przebywania na maszynie w trakcie jej pracy.
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2.3 NAKLEJKI INFORMACYJNE | OSTRZEGAWCZE

Wszystkie znaki powinny by¢ zawsze czytelne i czyste, widoczne dla uzytkownika jak i dla
0sOb, ktore mogag znalez¢é sie w poblizu pracujgcej maszyny. W przypadku braku
jakiegokolwiek znaku bezpieczenstwa lub zniszczenia nalezy zastgpi¢ go nowym. Wszystkie
elementy posiadajgce znaki bezpieczenstwa wymieniane w trakcie naprawy na nowe
powinny by¢ zaopatrzone w te znaki. Znaki bezpieczenstwa mozna naby¢ u Producenta lub

w punkcie sprzedazy.

RYSUNEK 2.1 Rozmieszczenie naklejek informacyjnych i ostrzegawczych

Opis znaczenia naklejki (TABELA 2.1)
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TABELA 2.1  Naklejki informacyjne i ostrzegawcze

LP. SYMBOL OPIS

Przed rozpoczeciem uzytkowania
zapoznaj sie z trescig instrukcji obstugi

lub dtoni

Nie siega¢ w obszar zgniatania jezeli
5 * elementy mogg sie poruszac. Istnieje
niebezpieczehstwo zmiazdzenia palcow

Ciecz pod wysokim cisnieniem. Zachowac
'H‘(—)I:I bezpieczng odlegtosé.

Nie dotykac obracajgcych sie elementéw
N do chwili catkowitego ich zatrzymania.

STOP

Oznakowanie obrysowe

Nazwa Producenta
www.pronar.pl

3 { j!' PRONAR}

(¢ )

[HZW150]

7 lub Typ maszyny

e N

HZW200)

At
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LP. SYMBOL OPIS
8 ‘ 5400br/min ] Obroty watka WOM (540 obr/min)
Ve
9 * Kierunek obrotéw watka WOM

Numeracja kolumny ,LP” jest zgodna z oznaczeniami naklejek (RYSUNEK 2.1)
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PRONAR HZW150 / HZW200 ROZDZIAL 3
TABELA 3.1 PODSTAWOWE DANE TECHNICZNE
J.M HZW150 HZW200
Sposob mocowania*:
- z adapterem TUZ-Euro - - trzypunktowy ukiad zawieszenia
kat. 1l wg ISO 730-1
- bez adaptera TUZ-Euro - - na fadowacz czotowy Euro
Szeroko$¢ posypywania m 15 2,0
Zasieg posypywania:
- s6l (przy gramaturze 30 g/m?) km 23 20,8
- piasek lub miks (przy gramaturze 200 g/m?) km 4 3.8
Pojemno$é zbiornika m?® 0,8 1,0
Max. tadownosc¢ zbiornika
- : 3 kg 1 300 1 600
(dla gestosci usypowej 1,6 t/ m?)
WOM obroty nominalne .
_ obr/min 540
(wersja z napedem WOM)
Predkos¢ pracy km/h 5-40
Maksymalna predkos¢ transportowa km/h 40
Zasilanie elektryczne \% 12
Dlugos$¢ (bez adaptera / z adapterem TUZ- mm 1110/ 1310
Euro)
Szerokos¢ (bez podpér / z podporami) mm 1885/1 960 2385/2 460
Wysokosc¢ (bez podpo6r / z podporami) mm 1350/1520
Masa maszyny gotowej do pracy (bez
adaptera TUZ-Euro) kg 425 500
CISI’]Ien.Ie nomlnalne w instalacji MPa 16
hydraulicznej
Nominalny wydatek oleju I/min 30
. . . 70.2 dB (przy obrotach
Poziom emitowanego cisnienia akustycznego dB nominalnych WOM 540 obr/min)
Pozostate informacje - obstuga jednoosobowa

*- Producent dopuszcza mozliwos¢ wdrozenia innych adapterow przystosowujgcych

posypywarke do agregowania na koparki lub tadowacze czotowe.
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3.2 BUDOWA OGOLNA

T

RYSUNEK 3.1 Budowa ogoélna (wersja z nap edem WOM i adapterem TUZ-Euro)

(2)- tyzka; (2)- krata; (3)- walec posypujgcy; (4)- mieszadto; (5)- dzwignia przestony; (6)-
przektadnia tancuchowa; (7)- naped WOM; (8)- podpory magazynowe; (9)- plandeka ze
stelazem; (10)- oSwietlenie tylne (opcja); (11)- szczotka listwowa; (12)- adapter TUZ-Euro;
(13)- przewody hydrauliczne zasilania sitownika wywrotu; (14)- wigzka zasilajgca z wtykiem

7-pinowym oswietlenia tylnego (opcja).
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RYSUNEK 3.2 Budowa ogolna (wersja z nap edem hydraulicznym bez adaptera TUZ-
Euro)

(1)- tyzka; (2)- krata; (3)- walec posypujgcy; (4)- mieszadto; (5)- dzwignia przestony; (6)-

przektadnia tancuchowa; (7)- naped hydrauliczny; (8)- podpory magazynowe; (9)- plandeka

ze stelazem; (10)- szczotka listwowa; (11)- mocowanie Euro
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RYSUNEK 3.3 Budowa ogélna (wersja z nap edem hydraulicznym i adapterem TUZ-

Euro)

(1)- tyzka; (2)- krata; (3)- walec posypujgcy; (4)- mieszadto; (5)- dzwignia przestony; (6)-
przektadnia taricuchowa; (7)- naped hydrauliczny; (8)- podpory magazynowe; (9)- plandeka
ze stelazem; (10)- oswietlenie tylne (opcja); (11)- szczotka listwowa; (12)- adapter TUZ-Euro;
(13)- przewody hydrauliczne zasilania sitownika wywrotu; (14)- wigzka zasilajgca z wtykiem

7-pinowym oswietlenia tylnego (opcja).
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RYSUNEK 3.4 Budowa ogoélna (wersja z nap edem elektrohydraulicznym bez adaptera
TUZ-Euro)

(1)- tyzka; (2)- krata; (3)- walec posypujgcy; (4)- mieszadto; (5)- dzwignia przestony; (6)-

przektadnia fanicuchowa; (7)- naped elektrohydrauliczny; (8)- podpory magazynowe; (9)-

plandeka ze stelazem; (10)- szczotka listwowa; (11)- mocowanie Euro; (12)- wigzka

elektryczna z panelem sterowania; (13)- wigzka zasilajgca z wtykiem 3-pinowym panelu

sterowania.
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RYSUNEK 3.5 Budowa ogélna (wersja z nap edem elektrohydraulicznym i adapterem
TUZ-Euro)

(1)- tyzka; (2)- krata; (3)- walec posypujgcy; (4)- mieszadto; (5)- dzwignia przestony; (6)-

przektadnia farnicuchowa; (7)- naped elektrohydrauliczny; (8)- podpory magazynowe; (9)-

plandeka ze stelazem; (10)- oswietlenie tylne (opcja); (11)- szczotka listwowa; (12)- adapter

TUZ-Euro; (13)- przewody hydrauliczne zasilania sitownika wywrotu; (14)- wigzka zasilajgca

z wtykiem 7-pinowym os$wietlenia tylnego (opcja); (15)- wigzka elektryczna z panelem

sterowania; (16)- wigzka zasilajgca z wtykiem 3-pinowym panelu sterowania.
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Posypywarka samozatadowcza jest maszyng zawieszang, wyposazong w uchwyty EURO
(11) (RYSUNEK 3.2 / 3.4) do mocowania na tadowacz czotowy. Maszyne mozna
zagregowac z ciggnikiem rolniczym na TUZ kat. Il po zastosowaniu adaptera TUZ-Euro (12)
(RYSUNEK 3.1 / 3.3 / 3.5) montowanego do posypywarki na uchwytach EURO (z recznym
ryglowaniem). Mozliwe jest réwniez zastosowanie innych adapterow, przystosowujgcych

posypywarke do agregacji na koparki lub tadowarki.

Zbiornik na materiat uszorstniajgcy jest w ksztatcie tyzki (1) (RYSUNEK 3.1) zabezpieczonej
w miejscach szczegllnie narazonych na zuzycie lemieszami ze stali trudno Scieralne;.
Zatadunek polega na obrocie (pochyleniu na podtoze) zbiornika i pobraniu materialu z
pryzmy. Przy zawieszeniu na adapter TUZ-Euro, obroét zbiornika jest realizowany za pomocg
sitownika hydraulicznego bedacego integralng jego czescig. Przy zawieszeniu na tadowacz
lub inny nosnik (tadowarka) obrét zbiornika jest realizowany za pomocg ruchéw wysiegnika

nosnika.

Posypywanie odbywa sie na szerokosci walca roboczego (3) (RYSUNEK 3.1) (z listwowymi
zabierakami) napedzanego przekfadnig tancuchowg (6) (RYSUNEK 3.1), ktéra jednoczesnie
napedza mieszadio (4) (RYSUNEK 3.1). Przekiadnie tancuchowg napedza silnik
hydrauliczny (1) (RYSUNEK 3.6 / 3.7) lub WOM ciggnika (7) (RYSUNEK 3.1) poprzez wat
przegubowo-teleskopowy i przektadnie zebatg kgtowa.

Uzyskiwana gramatura posypywania (ilos¢ materiatu na m?) zalezy od predkosci jazdy oraz
od obrotéw WOM ciggnika (w wersji z napedem WOM) lub od wydatku oleju w wersjach z
napedem hydraulicznym i elektrohydraulicznym. Wydatek oleju (czyli tym samym gramatura)
moze by¢ regulowany recznym pokrettem zaworu dlawigcego (w wersji z napedem
hydraulicznym) lub za pomocg panelu - w wersji z elektrozaworem proporcjonalnym (w wersji

z napedem elektrohydraulicznym).

Zastosowanie przestony (5) (RYSUNEK 3.1) o ustawianej sile docisku — umozliwia skokowg
Zmiane gramatury sypania, zabezpiecza maszyne przed uszkodzeniem, np. przypadkowymi
kamieniami lub grudami w materiale uszorstniajgcym oraz umozliwia szybkie oproznienie

zbiornika.

Na wyposazeniu standardowym znajduje sie recznie sktadana i rozktadana plandeka na
stelazu (9) (RYSUNEK 3.1) chronigca materiat przed opadami atmosferycznymi, podpory
magazynowe (8), krata bezpieczenstwa (2) wewnagtrz zbiornika, wat przegubowo-
teleskopowy do posypywarek na WOM, filtr wysokocisnieniowy z mechanicznym
wskaznikiem zabrudzenia do posypywarek hydraulicznych.
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Opcjonalnym wyposazeniem jest oswietlenie tylne (10) (RYSUNEK 3.1) (Swiatta pozycyjne,

stop, kierunkowskazy).

Dodatkowym zastosowaniem adapteru TUZ-Euro (jak réwniez innych adapteréw) jest
mozliwos¢ zawieszenia na nim narzedzi do tadowaczy czotowych z uktadem zawieszenia
typu EURO.
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3.3 INSTALACJA HYDRAULICZNA
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RYSUNEK 3.6 Budowa instalacji hydraulicznej posypyw  arki z nap edem hydraulicznym

(2)- silnik  hydrauliczny; (2)- zawdr cisnieniowy; (3)- regulator przeptywu; (4)- Afiltr
wysokocisnieniowy z optycznym wskaznikiem zabrudzenia; (5)- zawor zwrotny; (6)-

przewody hydrauliczne; (7) - wtyki ztgcz hydraulicznych (w standardzie: 12,5 — ISO 7241 typ
A).
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RYSUNEK 3.7 Budowa instalaciji hydraulicznej posypyw  arki Z nap edem
elektrohydraulicznym

(2)- silnik hydrauliczny; (2)- zawér cisnieniowy; (3)- zawor proporcjonalny; (4)- filtr

wysokocisnieniowy z optycznym wskaznikiem zabrudzenia; (5) — zawér elektrohydrauliczny

ON/OFF; (6)- przewody hydrauliczne; (7) - wtyki ztgcz hydraulicznych (w standardzie: 12,5 —

ISO 7241 typ A).
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RYSUNEK 3.8 Budowa instalacji hydraulicznej adapter a TUZ-Euro
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(1) - sitownik hydrauliczny; (2)- zamek hydrauliczny; (3)- przewody hydrauliczne; (4)- wtyki
ztgcz hydraulicznych (w standardzie: 12,5 — ISO 7241 typ A).
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3.4 INSTALACJA ELEKTRYCZNA
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RYSUNEK 3.9 Budowa instalacji elektrycznej sterowan ia elektrohydraulicznego.

(1)- pulpit sterowniczy; (2)- wigzka sterowania; (3)- gniazdo 3-pinowe z wigzkg zasilajgcg

/

pulpit sterowniczy; (4)- sterownik zaworu.

RYSUNEK 3.10  Budowa instalacji elektrycznejo  swietlenia tylnego.
(1)- gniazdo elektryczne 7-pinowe; (2)- wigzka o$wietlenia; (3)- lampa tylna.
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4.1 PRZYGOTOWANIE DO PRACY

NIEBEZPIECZENSTWO

Przed przystapieniem do eksploatacji maszyny uzytkownik powinien dokladnie zapoznaé
sie z trescia niniejszej instrukcji.

Nieostrozne i niewlasciwe uzytkowanie i obstuga maszyny, oraz nieprzestrzeganie

zalecen zawartych w niniejszej instrukcji, stwarza zagrozenie dla zdrowia.
Zabrania sie¢ uzytkowania maszyny przez osoby nieuprawnione do kierowania ciggnikami

rolniczymi (noSnikami), w tym przez dzieci i osoby nietrzezwe.

Nieprzestrzeganie zasad bezpiecznego uzytkowania, stwarza zagrozenie dla zdrowia
oso6b obstugujacych i postronnych.

Przed uruchomieniem maszyny nalezy upewni¢ sie, czy w strefie niebezpiecznej nie
znajduja sie osoby postronne.

Producent zapewnia, ze maszyna jest calkowicie sprawna, zostala sprawdzona zgodnie

z procedurami kontroli i dopuszczona do uzytkowania. Nie zwalnia to jednak uzytkownika

z obowigzku sprawdzenia maszyny po dostawie i przed pierwszym uzyciem. Maszyna

dostarczona jest do uzytkownika w stanie kompletnie zmontowanym. Przed podtgczeniem do

nosnika (ciggnika), operator maszyny musi przeprowadzi¢ kontrole stanu technicznego

maszyny. W tym celu nalezy:

zapoznac sie z trescig niniejszej instrukcji i stosowa¢ sie do zalecen w niej zawartych,

poznac¢ budowe i zrozumie¢ zasade dziatania maszyny,

sprawdzi¢ zgodnos¢ ukiadu zawieszenia maszyny z uktadem zawieszenia nosnika

(ciggnika), z ktorym ma by¢ agregowana,

sprawdzi¢ zgodnos¢ parametrow watu odbioru mocy WOM np. rodzaj kohcowki, predkosé
obrotowa, kierunek obrotow (wersja z napedem WOM),

upewni¢ sie, ze wat przegubowo-teleskopowy mozna podigczy¢ do ciggnika (wat
powinien by¢ dostosowany do ciggnika- patrz instrukcja obstugi producenta watu) (wersja
z napedem WOM)

sprawdzi¢ zgodnosc instalacji elektrycznej oraz zgodnos$¢ gniazd instalacji hydraulicznej,
sprawdzi¢ dziatanie panelu sterowania (wersja z napedem elektrohydraulicznym),
sprawdzic¢ stan powtoki malarskiej,

przeprowadzi¢ ogledziny poszczegollnych elementow maszyny pod wzgledem uszkodzenh
mechanicznych wynikajgcych min. z powodu nieprawidtowego transportowania maszyny
(wgniecenia, przebicie, zgiecia lub ztamania detali),
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» sprawdzi¢ stan techniczny instalacji hydraulicznej i elektrycznej (jezeli wystepuje),
 sprawdzi¢ stan techniczny walca posypujgcego,

e sprawdzi¢ stan techniczny elementdw ukladu zawieszenia, oston i sworzni

zabezpieczajgcych oraz poprawnosc¢ ich zamocowania.

UWAGA

Niezastosowanie sie¢ do zalecen zawartych w instrukcji lub niepoprawne uruchomienie
moze by¢ przyczyna uszkodzen maszyny.

Stan techniczny przed uruchomieniem maszyny nie moze budzi¢ zadnych zastrzezen.

Jezeli wszystkie wczesniej opisane czynnosci zostaty wykonane i stan techniczny maszyny
nie budzi zadnych zastrzezen nalezy podigczy¢ jg do nosnika, uruchomic i dokona¢ kontroli

poszczegodlnych uktadéw. W tym celu nalezy:
« podigczyé maszyne do nosnika (patrz Rozdziat: 4.3 £ACZENIE Z NOSNIKIEM”),

* po podigczeniu przewodow instalacji hydraulicznej i elektrycznej (w zaleznosci od wersji
maszyny), nalezy sprawdzi¢ poprawno$¢ dziatania poszczegolnych uktadéw posypywarki

oraz skontrolowa¢ instalacje hydrauliczng pod wzgledem szczelnosci,

W przypadku zaktdécen w pracy nalezy natychmiast zaprzesta¢ uzytkowania, zlokalizowac i
usung¢ usterke. Jezeli usterki nie da sie usung¢ lub usuniecie jej grozi utratg gwaranciji,
nalezy skontaktowac sie ze sprzedawcg lub bezposrednio z Producentem w celu wyjasnienia

problemu.

UWAGA

W celu prawidtowego dziatania maszyny nalezy najpierw uruchomi¢ no$nik (ciagnik) i
rozgrzaé olej do temperatury pracy.

NIEBEZPIECZENSTWO

Przy pierwszym uruchomieniu jak rowniez po obstudze serwisowej uktadu
hydraulicznego posypywarki nalezy zachowaé szczeg6lng ostrozno$¢ poniewaz
zapowietrzony ukfad hydrauliczny powoduje przyspieszone ruchy robocze posypywarki.

> P

UWAGA

Przed kazdym uzyciem maszyny nalezy sprawdzic¢ jej stan techniczny. W szczegdlnosci
sprawdzi¢ stan techniczny ukladu zawieszenia oraz instalacji hydraulicznej i

oswietleniowej (w zaleznosci od wersji maszyny).
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ROZDZIAL 4

4.2 KONTROLA TECHNICZNA

W ramach przygotowania maszyny do uzytkowania nalezy sprawdzi¢ poszczegoélne elementy

zgodnie z wytycznymi zawartymi w Tabeli 4.1.

TABELA 4.1

HARMONOGRAM KONTROLI TECHNICZNEJ

OPIS

CZYNNOSCI OBSLUGOWE

OKRES
PRZEGLADU

Stan techniczny oston

Oceni¢ stan techniczny oston, ich
kompletnos¢ i prawidtowos¢
zamocowania

Stan techniczny instalacji
hydraulicznej

Oceni¢ wzrokowo stan techniczny
instalacji, sprawdzi¢ wskaznik
zanieczyszczenia filtra oleju

Stan techniczny elementow
instalacji elektrycznej i oswietlenia

(jezeli wystepuje)

Oceni¢ wzrokowo stan techniczny,
sprawdzi¢ dziatanie

Przed rozpoczeciem pracy

Stan dokrecenia najwazniejszych | Moment dokrecenia powinien by¢ Raz w
potgczen srubowych zgodny z Tabelg 5.4 tygodniu
Stan techniczny przektadni Oceni¢ stan techniczny tancucha,
. -Zny p , napinacza, kot tancuchowych, luzy Co 50 godz.
tancuchowej, walca posypujgcego . e ) -
o osiowe, smarowanie i prawidtowosc¢ pracy
I mieszadta :
zamocowania.
Smarowanie Przesmarowac elementy zgodnie z Zgodnie z
Rozdziatem 5.5 ,SMAROWANIE” Tabelg 5.3

UWAGA

Zabrania sie uzytkowania niesprawnej maszyny.

4.4




ROZDZIAL 4 PRONAR HZW150 / HZW200

4.3 LACZENIE Z NOSNIKIEM

Posypywarke samozatadowczg mozna tgczy¢ z nosnikiem spetniajgcym wymagania zawarte
w Tabeli 1.1 ,WYMAGANIA NOSNIKA (CIAGNIKA)".

UWAGA
Przed przystapieniem do laczenia posypywarki z nosnikiem (ciggnikiem) nalezy

zapoznac sie z trescig instrukcji obstugi nosnika (ciagnika).

NIEBEZPIECZENSTWO

W czasie agregowania nie wolno przebywaé¢ pomiedzy maszyna, a nosnikiem.

W trakcie taczenia maszyny z no$nikiem nalezy zachowa¢ szczeg6lng ostroznosg.

4.3.1 t ACZENIE Z t ADOWACZEM CZOLOWYM (BEZ ADAPTERA TUZ-EURO )

UWAGA
Przed przystapieniem do faczenia posypywarki z tadowaczem czotowym nalezy zapoznaé

sie z trescig instrukcji obstugi fadowacza czotowego i nosnika (ciagnika).

RYSUNEK 4.1 taczenie posypywarki za haki Euro z ramk g szybkomocuj gca Euro

tadowacza czotowego (wersja posypywarki bez adapter a TUZ- Euro).
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W celu zamocowania posypywarki na wysiegniku tadowacza czotowego nalezy:

* odblokowa¢ mechanizm szybkomocujgcy w ramce tadowacza (zgodnie z instrukcjg
obstugi tadowacza czotowego)

» obréci¢ ramke do przodu i opusci¢ wysiegnik tak aby gérny pret @40mm na ramce
szybkomocujgce] znajdowat sie ponizej hakow w posypywarce
(A) (RYSUNEK 4.1)

* podjecha¢ tadowaczem do posypywarki tak aby punkty w precie ramki

szybkomocujgcej znalazty sie bezposrednio pod hakami mocujgcymi posypywarki;

e unies¢ wysiegnik wprowadzajgc punkty ramki wysiegnika w haki mocujgce
posypywarki (B) (RYSUNEK 4.1);

» sterujgc dzwignia w kabinie wychyli¢ ramke wysiegnika do tylu powodujgc
zablokowanie sie mechanizmu szybkomocujgcego (C) (RYSUNEK 4.1);

e sprawdzi¢ poprawnos¢é mocowania;

» Podigczy¢é wtyki przewodow hydraulicznych napedu hydraulicznego posypywarki w
odpowiednie gniazda hydrauliczne tadowacza czotlowego. Podczas 1gczenia
posypywarki z instalacjg hydrauliczng tadowacza czotowego nalezy wytgczy¢ silnik
nosnika, opusci¢ posypywarke do momentu oparcia o podtoze i zredukowac cisnienie
w obwodzie hydraulicznym sterowania posypywarka.

NIEBEZPIECZENSTWO

W celu prawidtowego dziatania uktadu przeniesienia napedu z ukfadu hydraulicznego
tadowacza czolowego do posypywarki wymagane jest zastosowanie odpowiednich

szybkoziaczy i zachowanie prawidtowego kierunku przeptywu oleju hydraulicznego.

» podigczy¢ wtyki instalacji elektrycznej posypywarki (jezeli wystepuje) do odpowiednich
gniazd elektrycznych w nosniku.

* unies¢ posypywarke za pomocag tadowacza czotowego

» sprawdzi¢ prawidiowos¢ podigczenia przewodow hydraulicznych posypywarki do
szybkoztgczy uktadu hydraulicznego tadowacza czotowego. W trakcie posypywania
przy prawidtowym podtgczeniu przewoddw hydraulicznych w przypadku braku lub
awarii zasilania elektrycznego przycisku (2) (RYSUNEK 4.2) joysticka, ramka
szybkomocujgca powinna unies¢ tyzke posypywarki. Jezeli tyzka posypywarki

opadnie, nalezy niezwlocznie zamieni¢ podtgczenie przewodoéw hydraulicznych,
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poniewaz gwattowne opuszczenie tyzki posypywarki stwarza zagrozenie wypadkiem

lub uszkodzeniem maszyny.

UWAGA

Kierunek ruchu dzwigni joysticka (1) w celu zataczenia funkcji unoszenia posypywarki
musi by¢ ten sam co zataczenia funkcji posypywania. Funkcja unoszenia posypywarki i

posypywania przetaczana jest za pomoca przycisku (2) na joysticku (RYSUNEK 4.2).

S 7N
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RYSUNEK 4.2 Dziatanie joysticka podczas prawidloweg o podtaczenia przewodow

hydraulicznych.
(2)- dzwignia sterowania (joystick); (2)- przycisk uruchamiajgcy 3-cig sekcje sterowania
narzedziem; (A)- funkcja posypywania; (B)- funkcja unoszenia tyZki posypywarki; (C)- funkcja
opuszczania tyzki posypywarki; (D)- brak funkcji

» zdemontowac¢ podpory magazynowe z obu stron posypywarki.

UWAGA

Podczas pracy, przewody hydrauliczne posypywarki powinny by¢ tak poprowadzone, aby
nie wplatywaly sie¢ w ruchome elementy tadowacza czotowego i nos$nika.

NIEBEZPIECZENSTWO
W trakcie podiaczania przewodow hydraulicznych nalezy zwrdci¢ uwage, aby instalacja
hydrauliczna nie byta pod ci$nieniem, a kierunek przeptywu byt prawidtowy.
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4.3.2 t ACZENIE Z TRZYPUNKTOWYM UKLADEM ZAWIESZENIA (WERSJA
POSYPYWARKI Z ADAPTEREM TUZ-EURO)

Przed zawieszeniem posypywarki na TUZ nosnika (ciggnika) nalezy sprawdzi¢ zgodnosc¢

kategorii uktadu zawieszenia nosnika (ciggnika) z uktadem zawieszenia maszyny.

RYSUNEK 4.3 taczenie z no $nikiem (ci ggnikiem) w wersji z adapterem TUZ-Euro

(A)- wersja z napedem WOM; (B)- wersja z napedem hydraulicznym lub
elektrohydraulicznym; (1)- dolne sworznie uktadu zawieszenia posypywarki; (2)- mocowanie
ciegta gornego; (3)- ciegta dolne TUZ nosnika; (4)- ciegto goérne nosnika; (5)- wat
przegubowo-teleskopowy.
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NIEBEZPIECZENSTWO

Do faczenia maszyny z nosnikiem (ciagnikiem) nalezy uzywac tylko oryginalnych sworzni
i zabezpieczen.

Zawieszajg

c posypywarke na trzypunktowym uktadzie zawieszenia (TUZ) nosnika (ciggnika)

nalezy (RYSUNEK 4.3):

zblizy¢ ciegta dolne TUZ (3) nosnika do dolnych punktéw mocowania ukfadu

zawieszenia posypywarki, ciegta dolne ustawi¢ na odpowiedniej wysokosci,
unieruchomic¢ nosnik i zabezpieczy¢ go przed przetoczeniem,

potgczyé dolne sworznie (1) uktadu zawieszenia posypywarki z dolnymi ciegtami

(3) TUZ i zabezpieczy¢ przy pomocy zawleczek,

w przypadku ciegiet hakowych zatozy¢ kule na sworznie ukladu zawieszenia
posypywarki, zabezpieczy¢ zawleczkami nastepnie unies¢ ciegta (3) do momentu

zablokowania kul w hakach,

cieglo gorne (4) (fgcznik centralny) nosnika potgczy¢ sworzniem z gérnym
punktem mocowania (2) ukladu zawieszenia posypywarki i zabezpieczy¢

zawleczkag. Napig¢ srube rzymskg ciegta gérnego (4) i zabezpieczy¢ zawleczka.

wyeliminowa¢ ruchy boczne posypywarki przez odpowiednig regulacje
stabilizatorow ciegiet dolnych TUZ nosnika (oba ciegta dolne TUZ powinny by¢

ustawione na jednakowej wysokosci),

podtgczy¢ wtyki przewoddw hydraulicznych w odpowiednie gniazda w nosniku (w
zaleznosci od wersji maszyny) (ROZDZIAL 4.3.3)

podigczy¢ wtyki instalacji elektrycznej posypywarki (jezeli wystepuje) do
odpowiednich gniazd w no$niku (ROZDZIAL 4.3.4).
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<
<

0-50 mm

—>

760 mm
0-50 mm

25 mm_

Lwpt=(Lx2/3)+25

>

RYSUNEK 4.4 Dopasowanie diugo s$ci watu przegubowo-teleskopowego.

(A)-ustawienie posypywarki w pozycji do posypywania; (B)- ustawienie posypywarki w pozycji
do zatadunku; (C)- dopasowanie dlugosci (X) tancuchow ograniczajgcych w pozycji do
zatadunku; (D)- dopasowanie dtugosci (Lwp) watu przegubowo-teleskopowego; X- odlegtosc
od dolnego sworznia ukladu zawieszenia posypywarki do ucha mocowania tgcznika

centralnego na nosniku. L- odlegto$¢ od czota WOM nosnika do czota watka przektadni

kgtowe] maszyny; Y- 0$ krzyzaka watu przegubowo-teleskopowego.
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Po zawieszeniu posypywarki na trzypunktowym ukiladzie zawieszenia (TUZ) nosnika
(ciggnika) nalezy (RYSUNEK 4.4):

Unies¢ maszyne za pomocg TUZ nosnika na wysoko$¢ ok. 760 mm do pozycji
posypywania (A) (RYSUNEK 4.4)

Zdemontowac podpory magazynowe z obu stron posypywarki.

Za pomocg sitownika hydraulicznego pochyli¢ posypywarke do pozycji zatadunku
(B) (RYSUNEK 4.4).

Dokonac¢ korekty potozenia tyzki posypywarki od podtoza (B) (RYSUNEK 4.4) za

pomoca;

- regulacji wysokosci ciegiet dolnych. Nalezy ustawi¢ wysokos¢ posypywarki od

podtoza 0 + 50 mm;

- regulacji dtugosci ciegta gornego (tgcznika centralnego); dtugosé tgcznika
centralnego nalezy wyregulowac tak, aby w pozycji posypywarki do zatadunku
potozenie tyzki posypywarki byto réwnolegte do podioza.

Sprawdzi¢ kilkakrotnie tak ustawiong korekte potozenia tyzki posypywarki
pochylajgc jg do pozycji zatadunku (B) (RYSUNEK 4.4) i pozycji posypywania (A)
(RYSUNEK 4.4) realizujgc te czynnos¢ tylko za pomocg sitownika hydraulicznego
posypywarki.

Jezeli dwie pozycje pracy sg odpowiednio ustawione, nalezy uzy¢ tancuchow (o
ustalonej dtugosci ,X") (C) (RYSUNEK 4.4) ograniczajgcych ruch w doét ciegiet
dolnych w celu ustalenia pozycji do zatadunku i zabezpieczenia walu
przegubowo-teleskopowego przed wypadnieciem. Dlugos$¢ tancucha ustalamy

przez zamontowanie wieszakédw na odpowiednim ogniwie.

Dokonujemy pomiaru odlegtosci ,L” (C) (RYSUNEK 4.4), czyli wymiaru od czota
WOM nosnika do czota watka przektadni kgtowej maszyny.

Wedlug schematu (D) (RYSUNEK 4.4) docinamy obie czesci rury watu
przegubowo-teleskopowego (zewnetrzng i wewnetrzng) na obliczony wymiar
wedtug wzoru Ly,=(Lx2/3)+25 (L- odlegtos¢ od czota WOM nosnika do czota
watlka przekfadni kgtowej maszyny), nastepnie docinamy ostony watu

przegubowo-teleskopowego na wymiar krétszy od rur watu o 25mm.
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Po przycieciu koncowki rur watu przegubowo-teleskopowego nalezy oszlifowaé
doktadnie pilnikiem i oczysci¢ rury z widréw, nastepnie nasmarowa¢ smarem

statym wewnetrzng rure napedowa.

Do zagregowanego ciggnika z posypywarka i zatozonymi tancuchami
ograniczajgcymi podtgczy¢ przyciety na wymiar (Lwp) wat przegubowo-
teleskopowy do WOM nos$nika (ciggnika) i watka przektadni katowej posypywarki
(maszyna w wersji z napedem WOM).

NIEBEZPIECZENSTWO

Przed przystapieniem do podiaczenia watu przegubowo-teleskopowego nalezy
bezwzglednie zapozna¢ sig¢ z trescig instrukcji dotaczonej przez producenta watu i
przestrzega¢ wszystkich zalecen w niej zawartych.

Przed podtaczeniem do nosnika nalezy sprawdzi¢ stan techniczny oston watu,
kompletnos¢ i stan tancuszkéw zabezpieczajacych.

>

UWAGA

Gdy wat przegubowo-teleskopowy jest podiaczony, nie wolno podnosi¢ uktadu TUZ
nosnika narzedzi (ciagnika), poniewaz grozi to uszkodzeniem watu przegubowo-
teleskopowego.

Wszystkie ruchy posypywarki z pozycji zatadunku do pozycji posypywania i odwrotnie
nalezy wykonywacé jedynie sitownikiem hydraulicznym posypywarki.

>

NIEBEZPIECZENSTWO
Nie wolno uruchamiaé¢ napedu WOM w potozeniu posypywarki do zatadunku poniewaz
grozi to uszkodzeniem watu przegubowo-teleskopowego.

Przed ustawieniem posypywarki do pozycji zatadunku nalezy bezwzglednie wytaczyé
naped WOM nos$nika narzedzi (ciagnika).

>

NIEBEZPIECZENSTWO

Przed podtaczeniem watu przegubowo-teleskopowego nalezy wytaczyé silnik nosnika
(ciagnika) i wyja¢ kluczyk ze stacyjki. No$nik (ciagnik) nalezy zabezpieczy¢ przed
dostepem os6b niepowotanych.

Uzytkowanie watu przegubowo-teleskopowego i jego stan techniczny musi by¢ zgodny z
instrukcja obstugi producenta watu.

Po podtgczeniu watu przegubowo-teleskopowego do waitka przektadni kgtowej posypywarki i

do WOM nos$nika (ciggnika) (wersja posypywarki z napedem WOM) nalezy sprawdzié¢
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kierunek obrotéw walca posypujacego (RYSUNEK 4.5). Walec posypujgcy powinien obracaé
sie zgodnie z ruchem wskazéwek zegara patrzgc na koto zebate walca posypujgcego w

przektadni tancuchowej.

Jezeli walec posypujgcy nie obraca sie mimo wigczonego napedu WOM lub obraca sie w

lewo oznacza to, ze kierunek obrotow WOM jest niewtasciwy.

RYSUNEK 4.5 Kierunek obrotow walca posypuj acego.
(2)- koto zebate walca posypujgcego; (2)- przektadnia kgtowa.

Jesli posypywarka jest uzytkowana na nos$nikach o roznych kierunkach obrotu WOM,
posypywarke mozna przystosowaé¢ do nich poprzez obrécenie przektadni katowej o 180°
(RYSUNEK 4.5).

UWAGA

Zmiane kierunku obrotow przektadni katowej posypywarki powinny wykonywaé jedynie
specjalistyczne warsztaty serwisowe dealera lub producenta.

Zabronione jest wykonywanie tych czynnos$ci przez uzytkownika posypywarki.
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4.3.3 PODLACZENIE INSTALACJI HYDRAULICZNEJ (Z ADAPTEREM TUZ-
EURO)

RYSUNEK 4.6 Podtaczenie instalacji hydraulicznej
(A)- wersja z napedem WOM,; (B)- wersja z napedem hydraulicznym lub
elektrohydraulicznym; (1)- ztgcza przewodow hydraulicznych sitownika wychytu tyzki; (2)-

zlgcza przewodow hydraulicznych uktadu napedu posypywarki.
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W posypywarkach samozatadowczych z napedem WOM zigcza przewodow hydraulicznych
(1) (RYSUNEK 4.6) sterowania wychyleniem tyzki, nalezy podtgczy¢ do gniazd jednej sekcji
hydrauliki zewnetrznej nosnika przystosowanej do pracy chwilowe;.

W posypywarkach samozatadowczych z napedem hydraulicznym lub elektrohydraulicznym
zlgcza przewodow hydraulicznych (1) sterowania wychyleniem tyzki nalezy podigczy¢é do
gniazd jednej sekcji hydrauliki zewnetrznej nosnika przystosowanej do pracy chwilowej, a
wtyki przewodow hydraulicznych (2) uktadu napedu posypywarki nalezy podtgczy¢ do gniazd
drugiej sekcji hydrauliki zewnetrznej nosnika przystosowanej do pracy ciggtej.

taczac wtyki przewodow hydraulicznych (2) uktadu napedu posypywarki, mozliwy jest tylko
jeden kierunek przeptywu. Dlatego po podigczeniu szybkoztgczy przewodow hydraulicznych
(2) do sekcji hydrauliki no$nika (np. z funkcjg blokady w pozycji wigczonej) nalezy sprawdzi¢
poprzez pierwsze uruchomienie, czy naped posypywarki dziata prawidtowo. W przypadku
gdy nie mozemy uruchomi¢ napedu posypywarki, nalezy zamieni¢ miejscami podigczenie

szybkozigczy przewoddéw hydraulicznych napedu posypywarki.

NIEBEZPIECZENSTWO
Przed podtaczeniem maszyny do instalacji hydraulicznej nalezy zredukowa¢ cisnienie w

uktadzie.

NIEBEZPIECZENSTWO

Przed podtaczeniem przewodoéw instalacji hydraulicznej nalezy zapozna¢ sie z trescia
instrukcji nosnika i stosowac sie do zalecen producenta.

>

UWAGA

>

Podczas pracy, przewody hydrauliczne powinny by¢ tak poprowadzone, aby nie
wplatywaty sie w ruchome elementy maszyny i no$nika.
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4.3.4 PODLACZENIE INSTALACJI ELEKTRYCZNEJ POSYPYWARKI

o, L, 9, | L5

RYSUNEK 4.7 Podtaczenie instalacji elektryczne,;.

(1)- wigzka zasilajgca z wtykiem 7-pinowym oswietlenia tylnego; (2)- panel sterowania
posypywarki w wersji z napedem elektrohydraulicznym; (3)- wigzka elektryczna panelu
sterowania; (4)- wigzka zasilajgca z wtykiem 3-pinowym sterowania elektrohydraulicznego;
(5)- modut wykonawczy (sterownik); (6)- lampka kontrolna (czerwona) modutu

wykonawczego.

Instalacja elektryczna posypywarki samozatadowczej przystosowana jest do zasilania ze

zrodta pradu statego 12V.

Do wspoipracy nosnika z posypywarkg w wersji z napedem elektrohydraulicznym, nosnik
powinien by¢é wyposazony w gniazdo elektryczne 3-pinowe (1) (RYSUNEK 4.8) do ktérego
nalezy podtaczy¢ wigzke zasilajgcg z wtykiem 3-pinowym (4) (RYSUNEK 4.7). Jezeli nosnik
nie posiada takiego gniazda lub gniazdo jest innego typu, wowczas nalezy przeprowadzic¢
montaz przez wykwalifikowang osobe zgodnie z zaleceniami producenta nosnika (RYSUNEK
4.8).
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UWAGA
Nieprawidtowa biegunowosé w gniezdzie 3-pinowym (1) (RYSUNEK 4.8) nosnika moze
uszkodzi¢ modut wykonawczy (5) (RYSUNEK 4.7).

UWAGA

Modut wykonawczy (sterownik) (5) (RYSUNEK 4.7) posiada lampke kontrolna, ktora
opisuje dziatanie sterownika za pomoca czerwonego sygnatu swietlnego:
- ciagly sygnat - praca prawidtowa

- przerywany sygnat — awaria (nalezy wylaczy¢ i wiaczy¢ zasilanie)

- brak sygnatu - brak zasilania lub uszkodzony sterownik.

Po podtgczeniu zasilania za pomocg gniazda 3-pinowego nosnika, mozemy sterowac
obrotami watu posypywarki za pomocg panelu sterowania (2), ktéry nalezy podigczy¢ do
gniazda wigzki (3) i umiesci¢ w kabinie operatora w dostepnym miejscu. Panel sterowania

powinien by¢ umieszczony i przechowywany w suchym miejscu.

Opcjonalnie posypywarka moze by¢ wyposazona w oswietlenie tylne, ktére jest zasilane za
pomocag wigzki z wtykiem 7-pinowym (1). Wtyk wigzki zasilajgcej (1) oswietlenie tylne nalezy

podigczy¢ do gniazda 7-pinowego w nosniku.

Przewody elektryczne nalezy utozy¢ tak, aby uniemozliwi¢ ich uszkodzenie w czasie pracy

posypywarki.
v ® @/@
2 ﬂl :
O \lloall| o i i1
v\@ ‘ | 5m 0,35 m
(15/30) (31) ED S A i i

RYSUNEK 4.8 Schemat monta zu wigzki zasilaj gcej na no $niku.
(1) — gniazdo; (2) — wigzka zasilania; (3) — akumulator; (4) - bezpiecznik UNIVAL 20A.
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NIEBEZPIECZENSTWO

Przed podiaczeniem przewodoéw instalacji elektrycznej nalezy zapoznac sie z trescia
instrukcji nosnika i stosowac sie do zalecen producenta.

Nosnik musi by¢ wyposazony w gniazdo 3-pinowe 12V DC z prawidlowo zachowana
biegunowoscia na poszczegélnych pinach: ,,+”- pin 15/30, ,,-"- pin 31. (RYSUNEK 4.8)

UWAGA

Podczas pracy, przewody elektryczne powinny byé tak poprowadzone, aby nie
wplatywaty sie w ruchome elementy maszyny i no$nika.
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4.3.5 POLOZENIE POSTOJOWE | ROBOCZO - TRANSPORTOWE
POSYPYWARKI

RYSUNEK 4.9 Poto zenie postojowe i roboczo-transportowe posypywarki.
(A)- potozenie postojowe; (B)- potozenie roboczo-transportowe; (1)- podpory magazynowe;

(2)- sworzen; (3)- zawleczka

W czasie postoju posypywarka samozatadowcza podigczona do nosnika (ciggnika) powinna
opiera¢ sie o podioze na dwdéch podporach magazynowych (1) (RYSUNEK 4.9). Na czas

transportu lub podczas pracy posypywarki nalezy zdemontowac podpory magazynowe (1).
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4.4 PRACA POSYPYWARKA

NIEBEZPIECZENSTWO

W czasie pracy maszyna zabrania si¢ zajmowania innej pozyc;ji niz stanowisko operatora
w kabinie pojazdu. Zabrania si¢ wychodzenia z kabiny operatora w trakcie pracy
maszyny.

Zabrania sie przebywania w strefie rozrzutu a takze pomiedzy no$nikiem a maszyna.
Zabrania sie¢ przebywania w poblizu walca posypujacego zanim nie zatrzymaja sie
elementy wirujace.

4.4.1 ZAL ADUNEK

é NIEBEZPIECZENSTWO
W trakcie zatadunku zachowaé szczeg6lng ostroznos¢ oraz wytaczyé naped posypywarki.

RYSUNEK 4.10  Zatadunek posypywarki.
(1) - plandeka zbiornika (tyzki) na stelazu; (2)- zbiornik (tyzka); (3) - karata zabezpieczajgca,;
(4)- uchwyt otwierania plandeki; (5)- uchwyt zamykania plandeki; (6)- zawleczka
zabezpieczajgca.
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Posypywarka samozatadowcza ma mozliwos¢é szybkiego samozatadunku dzieki systemowi
obrotu tyzki za pomocg sitownika hydraulicznego adaptera TUZ-Euro (wersja z adapterem
TUZ-Euro), za pomocg ruchéw tadowacza czotowego nosnika (wersja bez adaptera TUZ-
Euro) lub za pomocg ruchow nosnika typu koparko - tadowarka (wersja z odpowiednim

adapterem).

UWAGA

Gdy wat przegubowo-teleskopowy jest podiaczony, nie wolno podnosi¢ uktadu TUZ
nosnika narzedzi (ciagnika), poniewaz grozi to uszkodzeniem watu przegubowo-
teleskopowego.

Wszystkie ruchy posypywarki z pozycji zatadunku do pozycji posypywania i odwrotnie
nalezy wykonywac¢ jedynie sitownikiem hydraulicznym posypywarki.

NIEBEZPIECZENSTWO

Nie wolno uruchamiaé¢ napedu WOM w potozeniu posypywarki do zatadunku poniewaz
grozi to uszkodzeniem watu przegubowo-teleskopowego.

Przed ustawieniem posypywarki do pozycji zatadunku nalezy bezwzglednie wytaczyé
naped WOM nosnika narzedzi (ciagnika).

Przed zatadunkiem zbiornika (2) (RYSUNEK 4.10) nalezy ziozy¢ plandeke (1). W tym celu
nalezy oburgcz odchyli¢ plandeke zamocowang na stelazu w kierunku nosnika za pomocg
uchwytu (4) i zabezpieczy¢ jg zawleczka (6) przed niekontrolowanym roztozeniem.

NIEBEZPIECZENSTWO
Niezabezpieczona zawleczka plandeka podczas zatadunku tyzki moze roztozy¢ sie i ulec

uszkodzeniu.

NIEBEZPIECZENSTWO

Podczas sktadania i rozkladania plandeki nalezy zachowaé szczegélng ostroznos¢.
Ruchome elementy systemu skladania plandeki stwarzaja niebezpieczenstwo
zmiazdzenia palcéow lub dioni. Operacje skladania i rozktadania plandeki nalezy
przeprowadza¢ oburacz.

Po wczesniejszym ztozeniu plandeki (1), tyzke z pryzmy napetnia hydraulicznie operator bez
wysiadania z kabiny nosnika. Zatadunek odbywa sie przez krate bezpieczenstwa (3). Po
wychyleniu tyzki (2) nalezy wjecha¢ w pryzme materiatu do posypywania z predkoscig max. 5
km/h i ponownie unie$¢ tyzke do pionu. Podczas zatadunku nalezy zachowac¢ szczegodlng
ostrozno$¢, aby nie uszkodzi¢ maszyny i kraty bezpieczenstwa. Po zatadunku zbiornika

nalezy odbezpieczy¢ zawleczke (6) i roztozy¢ oburgcz plandeke za pomocg uchwytu (5).
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Posypywarka jest przystosowana do pracy z materiatami takimi jak piasek, so6l oraz
mieszanina piasku i soli zgodnie z wytycznymi Generalnej Dyrekcji Droég Krajowych i
Autostrad. Stosowanie innych materiatldw niz te ktore zostaly przewidziane przez Producenta

jest zabronione.

NIEBEZPIECZENSTWO

A Zatadunek innych materiatéw niz te, ktore zostaty przewidziane przez Producenta w tym
zmarznietych i z kamieniami moze skutkowaé¢ uszkodzeniem maszyny.

UWAGA
A Zatadunek posypywarki przy wtaczonym napedzie WOM lub napedzie hydraulicznym jest

zabroniony. Moze to grozi¢ uszkodzeniem maszyny lub wypadkiem.

>

OSTRZEZENIE O WYSOKIM POZIOMIE HALASU

W zaleznos$ci od warunkow pracy, nosnik narzedzi z maszyna moze generowac hatas
przekraczajacy poziom 85dB na stanowisku operatora. W takich warunkach operator
powinien stosowa¢ srodki ochrony indywidualnej (stuchawki ochronne).

W celu zredukowania poziomu hatasu w czasie pracy okna i drzwi kabiny operatora
powinny by¢ zamkniete.

®

4.4.2 STEROWANIE POSYPYWARK A (WERSJA Z NAP EDEM WOM)

NIEBEZPIECZENSTWO

Przed uruchomieniem silnika nosnika upewni¢ si¢ czy naped WOM jest wytaczony. W
przeciwnym wypadku moze dojs¢ do niekontrolowanego uruchomienia posypywarki
zagrazajacego zyciu i zdrowiu osoéb postronnych.

Naped posypywarki mozna uruchomi¢ tylko wtedy, gdy wszystkie ostony
zabezpieczajace posypywarke sa poprawnie zamocowane.

Przed wiaczeniem napedu WOM nalezy upewni¢ sie, czy w poblizu posypywarki nie
znajduja sie osoby postronne a zwlaszcza dzieci.

Naped posypywarki napedzanej poprzez watek WOM zalgczany jest poprzez wigczenie
napedu WOM nosnika. W zaleznosci od typu nosnika mozliwy jest wybor typu obrotéw watka
WOM nosnika (WOM zalezny, WOM niezalezny).

WOM niezalezny umozliwia regulacje obrotow walca posypujacego w zaleznosci od obrotow
silnika. Zwiekszajgc obroty silnika, zwiekszamy predko$¢é obrotowg walca posypujgcego.

WOM zalezny umozliwia regulacje obrotéw walca posypujgcego w zaleznosci od predkosci
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jazdy nosnika. Zwiekszajgc predkos¢ jazdy nosnika, zwiekszamy predkos¢ obrotowg walca
posypujgcego.

Wigczanie napedu tylnego WOM w nosniku narzedzi (ciggniku) nalezy przeprowadzac przy
odpowiednio niskiej predkosci obrotowej silnika, a nastepnie stopniowo nalezy zwiekszaé
predkos¢, az do uzyskania odpowiedniej predkosci walca posypujacego nie przekraczajgc
predkosci obrotowej WOM 540 obr/min. Po uzyskaniu odpowiedniej predkosci walca

posypujgcego mozemy przystgpic do pracy.

NIEBEZPIECZENSTWO
Nigdy nie nalezy przekracza¢ predkosci obrotowej WOM 540 obr/min. W przeciwnym

wypadku moze dojs¢ do uszkodzenia posypywarki.
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4.4.3 STEROWANIE POSYPYWARK A (WERSJA Z NAP EDEM HYDRAULICZNYM)

NIEBEZPIECZENSTWO

Przed uruchomieniem silnika no$nika upewni¢ sie czy wszystkie dzwignie zasilacza
hydraulicznego no$nika sa w pozycji neutralnej. W przeciwnym wypadku moze doj$¢ do
niekontrolowanego uruchomienia posypywarki zagrazajacego zyciu i zdrowiu oséb
postronnych.

NIEBEZPIECZENSTWO

W czasie pracy maszyna zabrania si¢ zajmowania innej pozyc;ji niz stanowisko operatora

w kabinie pojazdu. Zabrania si¢ wychodzenia z kabiny operatora w trakcie pracy
maszyny.

Zabrania sie przebywania w strefie rozrzutu a takze pomiedzy no$nikiem a maszyna.

Zabrania sie¢ przebywania w poblizu walca posypujacego zanim nie zatrzymaja sie
elementy wirujace.

RYSUNEK 4.11  Sterowanie posypywark g (wersja z nap edem hydraulicznym)

(1) - pokretto regulacji predkosci walca posypujgcego na regulatorze przeptywu

Naped posypywarki napedzanej hydraulicznie zalgczany jest poprzez wigczenie zasilania
odpowiedniej sekcji hydrauliki zewnetrznej nosnika zasilajgcej uktad napedowy posypywarki.
Do zmiany predkosci obrotowej walca posypujgcego stuzy pokretto (1) (RYSUNEK 4.11) na
regulatorze przeptywu posypywarki. Wykrecenie do oporu pokretta (1) skutkuje
zatrzymaniem walca posypujgcego. Wstepng regulacje predkosci obrotowej nalezy dokonaé¢
przy pomocy uprawnionych osob trzecich, lub przez operatora po unieruchomieniu nosnika

narzedzi i wytgczeniu napedu posypywarki.
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4.4.4 STEROWANIE POSYPYWARK A (WERSJA Z NAP EDEM
ELEKTROHYDRAULICZNYM)

NIEBEZPIECZENSTWO

Przed uruchomieniem silnika nosnika upewnié¢ sie czy wszystkie dzwignie zasilacza
hydraulicznego nosnika sa w pozycji neutralnej. W przeciwnym wypadku moze dojs¢ do

niekontrolowanego uruchomienia posypywarki zagrazajacego zyciu i zdrowiu oséb

postronnych.
0O -

P

RYSUNEK 4.12  Sterowanie posypywark g (wersja z nap edem elektrohydraulicznym)
(A) - wigcznik napedu posypywarki; (B) - pokretto regulacji predkosci walca posypujgcego

TABELA 4.2  Funkcje panelu sterowania posypywark g

(R?YZSNL'JAI\?EZIETEZ) FUNKCJA OPIS DZIALANIA
A Wigcznik (1) - wigczone posypywanie (wigcznik podswietlony)
posypywania (0) - wytaczone posypywanie
B Pokretto regulacji | (+) - zwigkszenie obrotow walca posypujgcego
posypywania (=) - zmniejszenie obrotow walca posypujgcego

Posypywarka napedzana elektrohydraulicznie wyposazona jest w panel sterowania
(RYSUNEK 4.12). Po przestawieniu wigcznika (A) zgodnie z ruchem wskazéwek zegara w
pozycje (1) nastepuje zalgczenie napedu walca posypujacego. Wigcznik (A) w pozyciji (1) jest
podswietlony w kolorze biatym. Do zmiany predkosci obrotowej walca posypujgcego stuzy
pokretto (B). Obracajgc pokretto w prawo (+) zwiekszane sg obroty walca posypujgcego, w

lewo (-) zmniejszane az do zatrzymania walca.

UWAGA
Do uruchomienia poszczegdlnych funkcji maszyny wyposazonej w panel sterowania

wymagane jest wiaczenie zasilania odpowiedniej sekcji hydrauliki zewnetrznej nosnika.
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4.4.5 REGULACJA PRZESLONY

RYSUNEK 4.13  Regulacja przestony walca posypuj acego.
(1) - przestona; (2) — dzwignia przestony; (3) — dzwignia blokady; (4) — zawleczka; (5)-

zawleczka.
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Zastosowanie przestony (1) (RYSUNEK 4.13) walca posypujgcego umozliwia skokowg

regulacje ilosci wysypywanego materiatu.

W celu zmiany potozenia przestony (1), a zarazem ilosci wysypywanego materiatu, nalezy
odbezpieczy¢ dzwignie blokady (3) wyciagajac zawleczke (4). Nastepnie nalezy obrdcié
dzwignie (3) o 90 stopni i przesung¢ dzwignie (2) przestony do wymaganego potozenia.
Dzwignie przestony mozemy ustawi¢ w jednym z szesciu otworow wspornika. Po ustawieniu
dzwigni (2) w wymaganym potozeniu nalezy zablokowac jg przestawiajgc dzwignie blokady
(3) w dolne potozenie i zabezpieczajgc jg zawleczkg (4).

Obroét dzwigni (2) zgodnie z ruchem wskazowek zegara powoduje zwiekszenie dawki
wysypywanego materiatu, obrét dzwigni przeciwnie do ruchu wskazowek zegara powoduje

zmniejszenie dawki wysypywanego materiatu.

Istnieje mozliwos¢ szybkiego oprdznienia zbiornika poprzez wyciggniecie zawleczki (5),
nastepnie wyciggniecie dzwigni blokady (3) z otworu wspornika i wyluzowanie dzwigni
przestony (2). Zwiekszajgc odlegtos¢ pomiedzy przestong (1), a walcem posypujgcym i
wigczajgc maksymalne obroty walca posypujgcego mozemy w szybki sposob oproznic¢

zbiornik posypywarki.
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4.5 PRZEJAZD PO DROGACH PUBLICZNYCH

W trakcie jazdy nalezy dostosowaé sie do przepisbw o ruchu drogowym, kierowac sie

rozwagq i rozsgdnym postepowaniem. Jezeli praca maszyng odbywa sie na chodnikach

nalezy zwroci¢ szczegOlng uwage na osoby postronne mogace znalezé sie w poblizu

pracujgcej maszyny. Ponizej zostaly przedstawione najistotniejsze wskazowki.

Przed ruszeniem nalezy upewni¢ sie, ze w poblizu maszyny i no$nika (ciggnika) nie

znajdujg sie osoby postronne, zwtaszcza dzieci. Zadbac¢ o odpowiednig widocznosc.

Upewnic sie, ze maszyna jest prawidtowo podtgczona do nosnika (ciggnika), a uktad

zawieszenia jest prawidtowo zabezpieczony.

Nie wolno przekracza¢ dopuszczalnej predkosci pracy i predkosci wynikajgcej
z ograniczen prawa ruchu drogowego. Predkosc¢ przejazdu nalezy dostosowaé do

warunkéw drogowych, stanu nawierzchni i innych uwarunkowan.

Nalezy zwrdci¢ uwage czy zagregowana maszyna na tylnym TUZ nosnika narzedzi
(ciggnika) nie zastania swiatet drogowych tylnych nosnika narzedzi. Jezeli zastania,
nalezy uzy¢ opcjonalnie dostepnych swiatet drogowych tylnych montowanych na
maszynie. W przypadku zamocowania maszyny na tadowaczu czotowym nosnika
narzedzi, nalezy tak umiejscowi¢ maszyne, aby maszyna nie zastania oswietlenia

przedniego nos$nika narzedzi.

W trakcie pracy maszyng nalezy wigczy¢ pomaranczowg ostrzegawczg lampe
btyskowg w nosniku (ciggniku).

Na czas przejazdu po drogach publicznych nalezy z tylu nosnika umiescic tablice
wyrozniajgca pojazdy wolnoporuszajgce sie.

Nalezy unika¢ kolein, zagtebien, rowéw lub jazdy przy zboczach drogi. Przejazd
przez tego typu przeszkody moze byC przyczyng gwaitownego przechylenia sie
maszyny i nosnika (ciggnika). Przejazd w poblizu krawedzi rowow lub kanatow jest

niebezpieczny ze wzgledu na ryzyko osuniecia sie ziemi pod kotami pojazdu.

Predkos¢ jazdy nalezy zmniejszy¢ odpowiednio wczesnie przed dojazdem do

zakretow, w trakcie jazdy po nierownosciach lub pochytosciach terenu.

W trakcie przejazdu po nieréwnosciach z podniesiong maszyng nalezy odpowiednio
zmniejszy¢ predkos¢ ze wzgledu na wystepujgce obcigzenia dynamiczne i ryzyko
uszkodzenia maszyny lub nosnika.
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W trakcie przejazdu z podniesiong maszyng nalezy jg ustawi¢ tak, aby nie

ograniczac¢ widocznosci z pozycji operatora.

Na czas przejazdu z podniesiong maszyng nalezy zabezpieczy¢ uktad zawieszenia
ciggnika (nosnika) przed samoczynnym opadaniem i przed przypadkowym

opuszczeniem.

4.6 ODLACZANIE OD NOSNIKA

NIEBEZPIECZENSTWO

Przed odtaczeniem maszyny od nosnika wytaczy¢ silnik, wkaczy¢ hamulec postojowy i
zabezpieczy¢ kabine przed dostepem oséb niepowotanych.

NIEBEZPIECZENSTWO

W czasie odigczania maszyny od nosnika nalezy zachowaé szczegdlng ostroznos¢.

Przed odtaczeniem instalacji hydraulicznej nalezy zredukowa¢ cisnienie w ukladzie.

Przed odtgczeniem posypywarki od nosnika nalezy zamontowac¢ dwie podpory magazynowe

do ramy posypywarki (RYSUNEK 4.9) i opusci¢ posypywarke na podioze tak, aby oparta sie

na podporach magazynowych. Posypywarka musi by¢ ustawiona na poziomym, odpowiednio

twardym podtozu w taki sposéb, aby mozliwe byto jej ponowne podigczenie.

W celu odigczenia posypywarki od nosnika (wersja z adapterem TUZ-Euro) nalezy wykonac

nastepujgce czynnosci:

Oprozni¢ zbiornik posypywarki otwierajagc maksymalnie przestone (1) (RYSUNEK
4.13) i wigczajgc obroty walca posypujgcego do momentu catkowitego oprdznienia

zbiornika.
Ustawi¢ maszyne w potozeniu postojowym (A) (RYSUNEK 4.9).
Wytgczy¢ silnik, wyjaé kluczyk ze stacyjki, wigczy¢ hamulec postojowy.

Zredukowac cisnienie resztkowe w ukfadzie hydraulicznym przez ruchy odpowiednig

dzwignig sterowania obwodem hydraulicznym w nosniku.

Odtgczy¢ od nosnika wtyki przewodow instalacji hydraulicznej, zabezpieczy¢

zatyczkami i umiesci¢ w specjalnych wspornikach na ramie posypywarki
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Odiaczy¢ od nosnika (ciggnika) wtyki przewodéw instalacji elektrycznej posypywarki

(w zaleznos$ci od wersji maszyny)
Odtgczy¢ wat przegubowo-teleskopowy od WOM nosnika (wersja z napedem WOM)

Po odigczeniu watka przegubowo-teleskopowego nalezy umiesci¢ go na wsporniku

umieszczonym na adapterze TUZ-Euro.

Odtaczy¢ ciegto gérne (tzw. tgcznik centralny), ciegta dolne zdjgé z dolnych czopow

adaptera TUZ-Euro i odjecha¢ nosnikiem od posypywarki.

W celu odigczenia posypywarki od nosnika (wersja z mocowaniem EURO) nalezy wykonac

nastepujgce czynnosci:

Oprozni¢ zbiornik posypywarki otwierajgc maksymalnie przestone (1) (RYSUNEK
4.13) i wigczajgc obroty walca posypujgcego do momentu catkowitego oprdznienia

zbiornika.

Ustawi¢ maszyne w potozeniu postojowym (A) (RYSUNEK 4.9)
Odblokowaé¢ mechanizm szybkomocujgcy w ramce tadowacza czotowego
Wyltgczy¢ silnik, wyjgé kluczyk ze stacyjki, wigczy¢ hamulec postojowy

Zredukowac cisnienie resztkowe w ukladzie hydraulicznym przez ruchy odpowiednig

dzwignig sterowania obwodem hydraulicznym w nosniku

Odtgczy¢ od nosnika wtyki przewodow instalacji hydraulicznej, zabezpieczyé

zatyczkami i umiesci¢ w specjalnych wspornikach na ramie posypywarki

Odiaczy¢ od nosnika (ciggnika) wtyki przewodéw instalacji elektrycznej posypywarki

(w zaleznos$ci od wersji maszyny)

Wychyli¢ posypywarke do przodu i opusci¢ do momentu catkowitego oparcia o
podtoze i wyjscia pretéw ramki tadowacza z hakéw osprzetu (B) (RYSUNEK 4.1)

Odjechac nosnikiem od posypywarki

Maszyna odtgczona od nosnika musi by¢ ustawiona na poziomym, odpowiednio twardym

podtozu w taki sposdb, aby mozliwe byto jej ponowne podigczenie.

WSKAZOWKA
@ Panel sterowania (jezeli wystepuje) nalezy odiaczy¢ catkowicie od maszyny i

zabezpieczy¢ przed wptywem czynnikéw atmosferycznych.
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5.1 OBSLUGA ZESPOLU POSYPUJACEGO

RYSUNEK 5.1 Szczotka listwowa walca posypuj agcego

(1) — segmenty szczotki listwowej; (2) — wspornik szczotki; (3) — Sruby mocujgce wspornik
szczotki do tyzki; (4) - nakretka; (5)— podktadka; (6) — Sruby mocujgce szczotke do
wspornika; (7) - nakretka; (8) — podktadka;

Szczotka listwowa (1) (RYSUNEK 5.1) stuzy do zgarniania resztki materialu z walca
posypujgcego. Szczotka umieszczona jest z tylu w dolnej czesci zbiornika posypywarki.
Okresowo nalezy kontrolowac¢ stopieh zuzycia segmentow szczotki listwowej. W miare

zuzycia szczotke listwowg (RYSUNEK 5.1) mozna dosung¢ do walca posypujgcego po
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wczesniejszym poluzowaniu czterech nakretek (4) srub (3) mocujgcych wspornik (2) szczotki
do tyzki posypywarki. Szczotka na catej dlugosci powinna by¢ réwno dosunieta do walca
posypujgcego.

Nadmiernie zuzytg lub uszkodzong szczotke listwowg (1) nalezy wymienic. W tym celu
nalezy szczotke zdemontowac ze wspornika (2) odkrecajgc sruby (6) i wymienic jg na nowa.

RYSUNEK 5.2 Listwy uszczelniaj ace
(1) - listwa gumowa; (2) - listwa plastikowa; (3) - listwa dociskowa; (4) - podktadka; (5) —
nakretka.
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W przedniej czesci tyzki posypywarki walec posypujacy jest uszczelniony za pomocg listew
(1) i (2) (RYSUNEK 5.2). Okresowo nalezy kontrolowa¢ stan techniczny listew

uszczelniajgcych. Nadmiernie zuzyte lub uszkodzone listwy nalezy wymienic.

Stan techniczny szczotki listwowej oraz listew uszczelniajacych powinien by¢
kontrolowany na biezaco podczas uzytkowania maszyny.
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5.2 OBSLUGA INSTALACJI HYDRAULICZNEJ

NIEBEZPIECZENSTWO

Zabrania si¢ samodzielnego wykonywania napraw instalacji hydraulicznej. Wszelkie
naprawy instalacji hydraulicznej moga by¢ wykonywa¢ jedynie przez wykwalifikowane

osoby.

Do obowigzkow uzytkownika, zwigzanych z obstugg instalacji hydraulicznej zalicza sie:

» kontrola szczelnosci silnika hydraulicznego (wersja z napedem hydraulicznym i
elektrohydraulicznym), sitownika wychytu tyzki, i potgczen hydraulicznych;

» kontrola stanu technicznego przewodow hydraulicznych i ztgcz hydraulicznych;

» okresowa wymiana wkladu filtra oleju (wersja z napedem hydraulicznym i

elektrohydraulicznym

NIEBEZPIECZENSTWO

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac przy instalacji hydraulicznej nalezy zredukowaé
ciSnienie resztkowe w uktadzie.

i NIEBEZPIECZENSTWO

W trakcie prac przy instalacji hydraulicznej stosowa¢ odpowiednie srodki ochrony
osobistej tj. odziez ochronna, obuwie, rekawice, okulary. Unika¢ kontaktu oleju ze skora.

W nowej maszynie instalacja hydrauliczna jest fabrycznie napetniona olejem hydraulicznym
HL32. Stosowany olej ze wzgledu na swoj sktad nie klasyfikuje sie jako substancja
niebezpieczna, jednakze dlugotrwale oddziatywanie na skére lub oczy moze wywotaé
podraznienia. W przypadku kontaktu oleju ze skérg nalezy miejsce kontaktu przemy¢ wodg z
myditem. Nie nalezy stosowaé rozpuszczalnikbw organicznych (benzyna, nafta). Zabrudzone
ubranie nalezy zdjg¢ aby zapobiec przedostania sie oleju na skore. Jezeli olej dostanie sie do
oczu, nalezy przemy¢ je bardzo duzg iloscig wody a w przypadku wystgpienia podraznienia
skontaktowa¢ sie z lekarzem. Olej hydrauliczny w normalnych warunkach nie dziata
szkodliwie na drogi oddechowe. Zagrozenie wystepuje tylko wtedy, kiedy olej jest silnie
rozpylony (mgta olejowa), lub w przypadku pozaru, w trakcie ktérego mogg uwolni¢ sie

trujgce zwigzki.
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NIEBEZPIECZENSTWO

W przypadku pozaru olej nalezy gasi¢ przy pomocy dwutlenku wegla (CO,), piang lub
para gasnicza. Do gaszenia nie uzywac wody!

Przed rozpoczeciem pracy nalezy dokonaé kontroli wzrokowej elementéw instalacji
hydraulicznej.

s

TABELA 5.1 CHARAKTERYSTYKA OLEJU HYDRAULICZNEGO HL3 2

LP. NAZWA WARTO SC
1 | Klasyfikacja lepkosciowa wg ISO 3448VG 32
2 | Lepko$¢ kinematyczna w 40°C 28.8 — 35.2 mm?/s
3 | Klasyfikacja jakosciowa wg ISO 6743/99 HL
4 | Klasyfikacja jakosciowa wg DIN 51502 HL
5 | Temperatura zaptonu, °C powyzej 210
6 | Maksymalna temperatura pracy, °C 80

Rozlany olej nalezy natychmiast zebrac¢ i umiesci¢ w oznakowanym, szczelnym pojemniku.

Zuzyty olej nalezy przekaza¢ do punktu zajmujgcego sie utylizacjg lub regeneracjg olejow.

Instalacja hydrauliczna powinna by¢ catlkowicie szczelna. Przy catkowitym rozsunieciu
cylindra hydraulicznego nalezy skontrolowa¢ miejsca uszczelnien. W przypadku stwierdzenia
zaolejenia na korpusie sitownika hydraulicznego nalezy sprawdzi¢ charakter nieszczelnosci.
Dopuszczalne sg niewielkie nieszczelnosci z objawami "pocenia sig", natomiast w przypadku
zauwazenia wyciekow typu "kropelkowego" nalezy zaprzesta¢ eksploatacji maszyny do

czasu usuniecia usterki.

Stan techniczny instalacji hydraulicznej powinien by¢ kontrolowany na biezaco podczas
uzytkowania maszyny.

.ﬁ UWAGA
Uzytkowanie maszyny z nieszczelnym uktadem hydraulicznym jest zabronione.
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W przypadku stwierdzenia wycieku oleju na potgczeniach przewoddéw hydraulicznych nalezy
zlgcze dokreci¢, jesli nie spowoduje to usuniecia usterki- nalezy wymienié przewod lub
elementy zigcza na nowe. Wymiany podzespotu na nowy wymaga rowniez kazde

uszkodzenie go o charakterze mechanicznym.

Przewody hydrauliczne nalezy wymieni¢ na nowe po 4 latach eksploatacji maszyny.

Okresowo nalezy kontrolowa¢ stan czystosci wkiadu filtra oleju. W przypadku
zanieczyszczenia wkiadu filtra, wskaznik (1) (RYSUNEK 5.3) zmieni kolor z zielonego na

czerwony.

RYSUNEK 5.3 Wskaznik zanieczyszczenia filtra (dotyczy posypywarki z napedem

hydraulicznym i elektrohydraulicznym)
(1) — wskaznik zanieczyszczenia filtra; (2)- filtr oleju

Wkiad filtra oleju wymieni¢ gdy wskaznik umieszczony na filtrze wskazuje
zanieczyszczenie (kolor czerwony)

Aby wymieni¢ wktad filtra oleju nalezy:
» odkreci¢ dolng obudowe (2) filtra i wyjg¢ wkiad filtrujgcy (1);

» posmarowac uszczelki olejem, zatozy¢ nowy wkiad filtrujgcy i dokreci¢ dolng

obudowe (2).
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Sprawdzi¢ stan pozostatych elementéw filtra i w razie uszkodzenia wymienic.

W przypadku wymiany wskaznika (1) (RYSUNEK 5.3) zanieczyszczenia wkiadu filtra

moment dokrecenia wskaznika wynosi 95 Nm.

Wykaz elementéw filtra oleju wraz z numerami katalogowymi przedstawia (TABELA 5.2)

A=

RYSUNEK 5.4 Wymiana filtra oleju (dotyczy posypywarki z napedem hydraulicznym i
elektrohydraulicznym)

(1) - wkiad filtrujgcy; (2) - obudowa filtra

TABELA 5.2 WYKAZ ELEMENTOW FILTRA OLEJU

NAZWA NUMER KATALOGOWY
Wkiad filtrujgcy (wymienny) HP0504A10SPO01 lub HPO504A10HPO1
Wskaznik zanieczyszczenia filtra 1V7 lub V7
Filtr oleju (kompletny) FMMO050 4SCA10SP03

NIEBEZPIECZENSTWO

Przy pierwszym uruchomieniu jak réwniez po obstudze serwisowej ukiadu
hydraulicznego posypywarki nalezy zachowaé¢ szczegdlng ostroznos¢ poniewaz

zapowietrzony uktad hydrauliczny powoduje przy$pieszone ruchy robocze posypywarki.

.C UWAGA
Uktad hydrauliczny odpowietrza sie¢ samoczynnie w czasie pracy maszyny.
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5.3 OBSLUGA UKLADU PRZENIESIENIA NAPEDU

NIEBEZPIECZENSTWO

W przypadku maszyny podiaczonej do nosnika, przed przystapieniem do kontroli,
regulacji naciagu lub wymiany tancucha ukfadu przeniesienia napedu nalezy wylaczyé

silnik, wyjaé kluczyk ze stacyjki i unieruchomié pojazd hamulcem postojowym.

Obstuga uktadu przeniesienia napedu polega na:
* kontroli przektadni tancuchowej napedu walca posypujgcego

» okresowej kontroli i wymianie oleju w przektadni katowe] (wersja z napedem
WOM)

RYSUNEK 5.5 Kontrola i wymiana oleju w przekiadni (wersja z napedem WOM)
(1) - przektadnia; (2)- korek wlewowy; (3)- korek kontrolny; (4)- korek spustowy;
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Prawidtowy poziom oleju w przekfadni katowej (1) (RYSUNEK 5.5) powinien siegac¢ dolnej
krawedzi otworu korka kontrolnego (3). Wymiane oleju najlepiej wykonaé tuz po pracy kiedy
przekiadnia jest rozgrzana a ewentualne zanieczyszczenia sg wymieszane z olejem. Do
spuszczania oleju stuzy korek (4) umieszczony w dolnej czesci przektadni (RYSUNEK 5.5).

Uzupetnianie oleju dokonujemy poprzez korek wiewowy (2).

Pierwszej wymiany oleju w przektadni katowej nalezy dokonaé¢ po pierwszych 50
godzinach pracy. Kolejne wymiany oleju nalezy przeprowadza¢ co 500 godzin lub raz w
roku (w zaleznosci co nastapi weczesniej)

W przypadku zauwazenia wycieku, nalezy doktadnie skontrolowa¢ uszczelnienie i sprawdzic¢
poziom oleju. Praca przektadni z niskim poziomem lub brakiem oleju moze doprowadzi¢ do

trwatego uszkodzenia jej mechanizmow.

WSKAZOWKA
@ Do smarowania przektadni katowej (RYSUNEK 5.5) stosuje sie olej SAE 90EP w ilosci 1,1

litra.

UWAGA

Naprawa przektadni katowej (RYSUNEK 5.5) w okresie gwarancyjnym moze byé
wykonywana jedynie przez wyspecjalizowane warsztaty mechaniczne.

Obstuga przektadni tancuchowej (RYSUNEK 5.6) napedu walca posypujgcego polega na

okresowej kontroli, regulacji i smarowaniu tancucha.

Dostep do przektadni tancuchowej (RYSUNEK 5.6) mozliwy jest po zdemontowaniu ostony
(3). Przekfadnia tancuchowa wyposazona jest w napinacz sprezynowy (2). Napiecie fancucha
mozna zmienia¢ za pomocg nakretki (6). Aby zdjg¢ tancuch nalezy poluzowaé nakretke (6)
Sruby (5) i rozigczy¢ spinke tancucha. Po zamontowaniu tancucha, sprezyne (4) napinacza
nalezy napig¢ poprzez rozciggniecie jej okolo 5 mm za pomocg nakretki napinajgcej (6) i

zamontowac ostone (3).

WSKAZOWKA
@ W przektadni fancuchowej napedu walca posypujacego zastosowano tancuch

nr katalogowy 12B-1-82Z dtugosci L=1562,1 mm.
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RYSUNEK 5.6 Przektadnia ta hcuchowa nap edu walca posypuj gcego
(1) - fancuch; (2) - napinacz; (3) - ostona; (4) - sprezyna napinajgca; (5) - Sruba oczkowa,

(6) - nakretka napinajgca; (7) — tulejka dystansowa.

UWAGA
Ostona przektadni fancuchowej posiada luzne elementy ztaczne. Nalezy zachowaé

ostroznos¢, aby podczas obstugi technicznej maszyny nie zostaty zgubione.
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5.4 OBSLUGA INSTALACJI ELEKTRYCZNEJ

NIEBEZPIECZENSTWO

Zabrania si¢ samodzielnego wykonywania napraw instalacji elektrycznej za wyjatkiem
czynnosci opisanych w rozdziale OBSLUGA INSTALACJI ELEKTRYCZNEJ. Naprawy
instalacji elektrycznej moga byé wykonywaé¢ jedynie przez odpowiednio
wykwalifikowane osoby.

Obstuga instalacji elektrycznej sprowadza sie do kontroli dziatania uktadu sterowania (wersja

z napedem elektrohydraulicznym) oraz instalacji oswietleniowej (opcja).

Jako zrédto swiatta w lampach zespolonych wykorzystywane sg diody swiecgce (LED). W

zwigzku z tym lampy pracujg catkowicie bezobstugowo, poniewaz nie wymagajg wymiany

zarowek.

UWAGA

Przed rozpoczeciem napraw przy instalacji elektrycznej nalezy odiaczy¢ maszyne od
zrédta zasilania.

UWAGA

Jazda z niesprawng instalacja oswietleniowa jest zabroniona. Przepalone lub
uszkodzone lampy nalezy zastapi¢ nowymi.

UWAGA

Gniazdo 3-pinowe w nos$niku narzedzi musi mie¢ zachowang prawidtowa biegunowos¢.

RYSUNEK 5.7 Wymiana bezpiecznika w panelu sterowani  a.
(1)- bezpiecznik UNIVAL 7,5A; (2)- obudowa bezpiecznika

Instalacja elektryczna sterowania posypywarkg (wersja z napedem elektrohydraulicznym)

wyposazona jest w bezpiecznik (1) UNIVAL 7,5A umieszczony wewnatrz panelu sterowania

5.12




ROZDZIAL 5 PRONAR HZW150 / HZW200

(RYSUNEK 5.2). Aby wymieni¢ bezpiecznik nalezy zdemontowa¢ pokrywe panelu

sterowania, a nastepnie wyjgc¢ uszkodzony bezpiecznik (1) z obudowy (2) i zastgpi¢ nowym.

5.5 SMAROWANIE

Smarowanie maszyny nalezy wykonywacC przy pomocy smarownicy recznej lub noznej,
wypetnionej smarem statym. Przed rozpoczeciem smarowania nalezy w miare mozliwosci
usungé stary smar oraz inne zanieczyszczenia. Nadmiar smaru nalezy wytrze¢. Do

smarowania zaleca sie smar staty £ T-43-PN/C-96134.

NIEBEZPIECZENSTWO

Smarowanie mozna przeprowadzaé¢ tylko, gdy posypywarka jest opuszczona na
podporach magazynowych i oparta o podtoze.

Przed rozpoczeciem smarowania wylaczy¢ silnik, wyjaé kluczyk ze stacyjki i wtaczyé
hamulec postojowy pojazdu.

W trakcie uzytkowania maszyny, uzytkownik jest zobowiazany do przestrzegania
instrukcji smarowania zgodnie z wytyczonym harmonogramem. Nadmiar Srodka
smarnego spowoduje osadzanie si¢ dodatkowych zanieczyszczen na miejscach
wymagajacych smarowania, dlatego niezbedne jest utrzymanie w czystosci
poszczegoinych elementéw maszyny.

TABELA 5.3 PUNKTY SMARNE | CZ ESTOTLIWOSC SMAROWANIA

LICZBA RODZAJ 4 A
LP. NAZWA PUNKTOW SRODKA e oS¢
SMARNYCH SMARNEGO
Ucho tloczyska i cylindra .
A | sitownika wychyhu lyzki 2 smar staty 50 godzin
B | Ramie napinacza 1 smar staty 50 godzin
tancuch przektadni
C | tancuchowej napedu walca 1 Smar staty 50 godzin
posypujgcego
50 godzin-pierwsza
D Przektadnia kgtowa ] olej przektadniowy wymiana
(wersja z napedem WOM) SAE 90EP 500 godzin lub raz w
roku
Wat przegubowo
E | teleskopowy (wersja z * * *
napedem WOM)

*. Szczegdbtowe informacje na temat obstugi i konserwacji znajdujg sie w instrukcji obstugi producenta
walu.
Opis oznaczen z kolumny” LP” (TABELA 5.3) jest zgodny z oznaczeniami (RYSUNEK 5.8)
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ROZDZIAL 5

s

RYSUNEK 5.8 Punkty smarne
Punkty smarne opisuje TABELA 5.3
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5.6 PRZECHOWYWANIE

Po zakonczeniu pracy maszyne nalezy starannie oczysci¢ i wymy¢ strumieniem wody. W
trakcie mycia nie mozna kierowac¢ silnego strumienia wody lub pary na naklejki informacyjne i
ostrzegawcze, przewody hydrauliczne i elementy instalacji elektrycznej. Dysze myjki
ciSnieniowej lub parowej nalezy utrzymywa¢ w odlegtosci nie mniejszej niz 30 cm od

czyszczonej powierzchni.

Po oczyszczeniu nalezy skontrolowa¢ calg maszyne, przeprowadzi¢ ogledziny stanu
technicznego poszczegdlnych elementow. Zuzyte lub uszkodzone elementy nalezy naprawi¢

lub wymieni¢ na nowe.

W przypadku uszkodzenia powitoki lakierniczej uszkodzone miejsca trzeba oczysci¢ z rdzy
i kurzu, odtlusci¢, a nastepnie pomalowaé farbg podktadowg a po jej wyschnieciu farbg
nawierzchniowg zachowujgc jednolity kolor i rownomierng grubo$¢ powitoki ochronnej. Do
czasu pomalowania uszkodzone miejsca mozna pokry¢ cienkg warstwg smaru lub
antykorozyjnego preparatu. Zaleca sie aby maszyna byta przechowywana w pomieszczeniu

zamknietym lub zadaszonym.

Jezeli maszyna nie bedzie uzytkowana przez diuzszy okres, nalezy koniecznie zabezpieczyé¢
ja przed wplywem czynnikébw atmosferycznych. Maszyne nalezy smarowa¢ zgodnie z
podanymi zaleceniami. W przypadku diuzszego postoju, nalezy koniecznie przesmarowac

wszystkie elementy bez wzgledu na okres ostatniego zabiegu.
Dodatkowo przed okresem zimowym nalezy posmarowac sworznie uktadu zawieszenia.
Lyzke posypywarki nalezy oprézni¢ oraz zatozy¢ plandeke.

Panel sterowania nalezy odtgczy¢ od maszyny i zabezpieczy¢ przed wptywem czynnikOw
atmosferycznych (dotyczy posypywarki z napedem elektrohydraulicznym)

UWAGA
Pozostawienie resztek materiatu zawierajacego sol powoduje szybka korozje elementow

metalowych.
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5.7 MOMENTY DOKRECANIA POLACZEN SRUBOWYCH

Podczas konserwaciji i napraw nalezy stosowa¢ odpowiednie momenty dokrecania potgczen

srubowych (chyba ze dla danego potgczenia podano inne parametry). Zalecane momenty

dokrecania dotyczg $rub stalowych nie smarowanych przedstawia TABELA 5.4

TABELA5.4 MOMENTY DOKR ECANIA POt ACZEN SRUBOWYCH
SREDNICA GWINTU 8.8 10.9
[mm] MOMENT DOKRECENIA [Nm]
M6 10 15
M8 25 36
M10 49 72
M12 85 125
M14 135 200
M16 210 310
M20 425 610
M24 730 1 050

UWAGA

W przypadku konieczno$ci wymiany poszczegdlnych elementéw nalezy wykorzystac
tylko elementy oryginalne lub wskazane przez Producenta. Niezastosowanie si¢ do tych
wymagan moze stworzy¢ zagrozenie zdrowia lub zycia oséb postronnych Ilub
obstugujacych, a takze przyczyni¢ sie do uszkodzenia maszyny.
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5.8 USTERKI | SPOSOBY ICH USUWANIA

TABELA 5.5 USTERKI I SPOSOBY ICH USUWANIA
RODZAJ -
USTERKI PRZYCZYNA SPOSOB USUNIECIA

Niemozliwy obrot

tyzki posypywarki
do zatadunku

Instalacja hydrauliczna nie podigczona.

Sprawdzi¢ podigczenie do instalacji
hydraulicznej nosnika.

Nie podtgczone przewody sitownika
hydraulicznego lub podtgczone nieprawidiowo

Sprawdzi¢ podigczenie. Wigczy¢
zasilanie hydrauliki zewnetrznej w
nosniku

Uszkodzona instalacja hydrauliczna

Wykona¢ naprawe przez serwis

Naped WOM w nosniku nie zatgczony lub
uszkodzony ukfad napedowy w posypywarce
(dotyczy posypywarki z napedem WOM)

Wigczy¢ naped WOM w nosniku
lub wykona¢ naprawe uktadu
napedowego przez serwis

Niewtasciwy kierunek obrotow WOM

Obréci¢ przektadnie katows.
Wykona¢ naprawe przez
Autoryzowany Serwis Producenta

Instalacja hydrauliczna napedu walca nie
podtgczona lub podigczona nieprawidtowo
(dotyczy posypywarki z napedem
hydraulicznym lub elektrohydraulicznym)

Sprawdzi¢ podigczenie przewodow
hydraulicznych do instalaciji
noénika. Wigczy¢ zasilanie
hydrauliki zewnetrznej w nosniku

Walec _ _ Uszkodzony bezpiecznik (dotyczy posypywarki Sprawdzi¢, w razie koniecznosci
posypujacy nie 2 napedem elektrohydraulicznym) wymieni¢ bezpiecznik wewnatrz
obraca sie e y y panelu sterowania.
. . Sprawdzi¢ podtaczenie panelu do
Nie podtgczony panel sterowania (dotyczy inztalacji nc?énikzl i do mgszyny
posypywarki z napedem elektrohydraulicznym) sterowania
Wyltgczony lub niesprawny uktad hydrauliczny Sprawdzi¢ uklad hydrauliczny w
nosnika (dotyczy posypywarki z napedem nosniku
hydraulicznym lub elektrohydraulicznym) '
. . . . Zamieni¢ miejscami wtyki
Nieprawidiowy klerun_ek przeptywu oleju szybkoziqczyjlub zmier>1/i(': kierunek
(dolyczy posypywarki z ”apedem przeptywu za pomoca rozdzielacza
hydraulicznym lub elektrohydraulicznym) L2 P
w nosniku (ciggniku).
Posypywarka nie
rozsiewa . S .
A Nieodpowiedni materiat L .
materiatu (walec ; . Wymieni¢ materiat
. (mokry, Kleisty, zamarzniety)
posypujacy
obraca sie)

Panel sterowania
nie dziata
(dotyczy
posypywarki z
napedem
elektrohydraulicz
nym)

Uszkodzony bezpiecznik

Sprawdzi¢, w razie koniecznosci
wymieni¢ bezpiecznik wewnatrz
panelu sterowania.

Odtgczony przewdd zasilania panelu

Podtgczy¢ zasilanie panelu.

Uszkodzone gniazdo trzypinowe lub zwarcie w
instalacji elektrycznej

Sprawdzi¢ instalacje elektryczng
nosnika i maszyny.

Modut wykonawczy (sterownik) nie reaguje.
Brak sygnatu lampki kontrolnej na sterowniku.

Nieprawidtowa biegunowosé w ukladzie
elektrycznym.

Sprawdzi¢ czy jest prawidtowa
biegunowo$¢ na wigzce
elektrycznej lub wymienié
uszkodzony sterownik,
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