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WSTEP

Informacje zawarte w publikacji sg aktualne na dzien opracowania. Na skutek udoskonalania
niektére wielkosci oraz ilustracje zawarte w niniejszej publikacji mogg nie odpowiada¢ stanowi
faktycznemu maszyny dostarczonej uzytkownikowi. Producent zastrzega sobie prawo
wprowadzania w produkowanych maszynach zmian konstrukcyjnych utatwiajgcych obstuge
oraz poprawiajgcych jakosc ich pracy, nie dokonujgc biezgcych zmian w niniejszej publikaciji.
Instrukcja obstugi stanowi podstawowe wyposazenie maszyny. Przed przystgpieniem do
eksploatacji uzytkownik musi zapoznaé¢ sie z trescig niniejsze] instrukcji i przestrzegaé
wszystkich zawartych w niej zalecen. Zagwarantuje to bezpieczng obstuge oraz zapewni
bezawaryjng prace maszyny. Maszyne skonstruowano zgodnie z obowigzujgcymi normami,
dokumentami i aktualnymi przepisami prawnymi.

Instrukcja opisuje podstawowe zasady bezpiecznego uzytkowania i obstugi maszyny. Jezeli
informacje zawarte w instrukcji obstugi okazg sie nie w petni zrozumiate nalezy zwrdci¢ sie o

pomoc do punktu sprzedazy, w ktébrym maszyna zostata zakupiona lub do Producenta.

ADRES PRODUCENTA

PRONAR Sp. z 0.0.
ul. Mickiewicza 101A
17-210 Narew

TELEFONY KONTAKTOWE

+48 085 681 63 29 +48 085 681 64 29
+48 085 681 63 81 +48 085 681 63 82



SYMBOLE WYKORZYSTANE W INSTRUKCJI

Informacje, opisy zagrozen i $rodkdédw ostroznosci oraz polecenia inakazy zwigzane

z bezpieczenstwem uzytkowania w tresci instrukcji sg wyréznione znakiem:

A

oraz poprzedzone stowem ,NIEBEZPIECZE NSTWO”. Nieprzestrzeganie opisanych zalecen

stwarza zagrozenie dla zdrowia lub zycia oséb obstugujgcych maszyne lub oséb postronnych.

Szczegolnie wazne informacje i zalecenia, ktérych przestrzeganie jest bezwzglednie konieczne,

A

oraz poprzedzone stowem ,UWAGA". Nieprzestrzeganie opisanych zalecen zagraza

sg wyrdznione w tekscie znakiem:

uszkodzeniu maszyny wskutek nieprawidtowego wykonania obstugi, regulacji lub uzytkowania.

W celu zwrdcenia uwagi uzytkownika na koniecznos$¢ wykonania okresowej obstugi technicznej

tre$¢ w instrukcji zostata wyrézniona znakiem:

Dodatkowe wskazéwki zawarte w instrukcji opisujg przydatne informacje dotyczgce obstugi

maszyny i wyréznione sg znakiem:

oraz poprzedzone stowem ,WSKAZOWKA”.



OKRESLENIE KIERUNKOW W INSTRUKCJI

Fa R e
(A) - przod, (B) - tyt, (C) - strona prawa, (D) - strona lewa

Strona lewa — strona po lewej rece obserwatora zwréconego twarzg w kierunku pracy maszyny.
Strona prawa — strona po prawej rece obserwatora zwréconego twarzg w kierunku pracy

maszyny.

Obrét w prawo — obrét mechanizmu zgodnie z kierunkiem ruchu wskazowek zegara (operator

zwrocony przodem do mechanizmu).
Obrét w lewo — obrot mechanizmu przeciwnie do kierunku ruchu wskazéwek zegara (operator

zwrocony przodem do mechanizmu).
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PRONAR e-mail: pronar@pronar.pl

Deklaracja zgodnosci WE maszyny

PRONAR Sp. z 0.0. deklaruje z petng odpowiedzialnoscia, ze maszyna:

Opis i dane identyfikacyjne maszyny
Ogolne okreslenie i funkcja: |POZIOMA PRASA DO BELOWANIA

Typ: HPBK-67HA

Model:

Numer VIN:

Nazwa handlowa: POZIOMA PRASA DO BELOWANIA PRONAR HPBK-

67HA lub PRASA DO BELOWANIA PRONAR HPBK-
67HA lub PRASA PRONAR HPBK-67HA lub PRONAR
HPBK-67HA lub HPBK-67HA

do ktérej odnosi sie ta deklaracja, spetnia wszystkie odpowiednie wymagania Dyrektywy
2006/42/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 17 maja 2006 r. w sprawie maszyn.

Maszyna zostata zaprojektowana | spetnia wymagania norm:

PN-EN 16252:2013-06, PN-EN 60204-1 2018, PN-EN ISO 4413 2011,
PN-EN ISO 12100, PN-EN 1853

Deklaracja ta odnosi sie wytgcznie do maszyny w stanie, w jakim zostata wprowadzona
do obrotu i nie obejmuje czesci sktadowych dodanych przez uzytkownika koncowego lub
przeprowadzonych przez niego pdzniejszych dziatan.

Instrukcja obstugi jest integralng czescig maszyny.

Osobg upowazniong do udostepnienia dokumentacji technicznej jest Kierownik Wydziatu
Wdrozen w PRONAR Sp. z 0.0., 17-210 Narew, ul. Mickiewicza 101A.
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PRONAR HPBK-67HA ROZDZIAL 1

1.1 IDENTYFIKACJA

O PrONAR Sp.zo0 O
UGD 17:210 Narew @ €

BRONAR ul. Mickiewicza 101A

Nazwa| |
Typ Nresenjny[ (€] |

Rokpod. [ (D) |
i [ (€] Jog ©

Ol O

RYSUNEK 1.1 Miejsce umieszczenia tabliczki znamion owej

Znaczenie poszczegolnych pal tabliczki znamionowej (RYSUNEK 1.1):
A — nazwa maszyny
B-typ
C — numer seryjny
D — rok produkgiji
E — masa wiasna maszyny [kg]
F — znak Kontroli Jakosci
G - cigg dalszy nazwy (pola A), informacje dodatkowe

Numer fabryczny znajduje sie na tabliczce znamionowej. Tabliczka umieszczona jest z
prawej strony na komorze prasy (RYSUNEK 1.1). Przy zakupie maszyny nalezy sprawdzi¢
zgodnos¢ numeru fabrycznego umieszczonego na maszynie z numerem wpisanym w
KARCIE GWARANCYJNEJ, w dokumentach sprzedazy i w INSTRUKCJI OBStLUGI.

1.2



ROZDZIAL 1 PRONAR HPBK-67HA

1.2 PRZEZNACZENIE MASZYNY

1.2.1 UZYTKOWANIE ZGODNIE Z PRZEZNACZENIEM

Automatyczna prasa belujgca HPBK-67HA przeznaczona jest do prasowania kartonow (za

wyjatkiem tulei kartonowych), papieru, folii z tworzywa sztucznego oraz innych materiatdw

okreslonych dodatkowo przez producenta.

Kazde uzycie wykraczajgce poza powyzszy zakres uznaje sie za niezgodne z

przeznaczeniem.

Do uzytkowania zgodnie z przeznaczeniem zalicza sie rowniez wszystkie czynnosci

zwigzane z prawidtowg i bezpieczng obstugg oraz konserwacjg maszyny. W zwigzku z tym

uzytkownik zobowigzany jest do:

zapoznania sie z trescig Instrukcji obstugi oraz dokumentéw dotgczonych do

maszyny i stosowania sie do zalecen zawartych w tych opracowaniach,

zrozumienia zasady dziatania maszyny oraz bezpiecznej i1 prawidiowej

eksploataciji,
przestrzegania ustalonych planéw konserwaciji,
przestrzegania ogolnych przepiséw bezpieczenstwa w czasie pracy,

zapobiegania wypadkom.

Maszyna moze by¢ uzytkowana tylko przez osoby ktore:

zapoznaly sie z trescig publikacji i dokumentow dotgczonych do maszyny,

zostaty przeszkolone w zakresie obstugi maszyny oraz bezpieczenstwa pracy.

1.3



PRONAR HPBK-67HA ROZDZIAL 1

1.2.2 PRZEWIDYWANE NIEODPOWIEDNIE UZYCIE

Przewidywane nieodpowiednie uzycie maszyny wigze sie przede wszystkim z procesem
prasowania (np. niedozwolone materialy), kwalifikacjami oséb obstugujgcych maszyne oraz

niewtasciwg obstuga.
W przypadku nieprawidtowego uzycia maszyna powinna by¢ zatrzymana.

Maszyna nie jest przeznaczona do prasowania:

materiatdéw niebezpiecznych,

* pojemnikow, ktore mogg spowodowac eksplozje, zbiornikbw wypetnionych
niebezpiecznymi lub szkodliwymi gazami lub pltynami, Zrgcymi, trujgcymi,

toksycznymi,
* elementoéw metalowych,
s opon,
* materiatow tekstylnych.

Pracownik, ktory nie zostat przeszkolony w zakresie obstugi i bezpieczenstwa pracy, nie
posiada odpowiednich kwalifikacji oraz wymaganych umiejetnosci nie moze byc¢
dopuszczony do obstugi maszyny.

Podczas obstugi maszyny kategorycznie zabrania sie :
* przebywania w strefie niebezpiecznej,
* wchodzenia na maszyne podczas jej pracy,
» dokonywania samowolnych zmian konstrukcyjnych,

* naprawy oraz obstugi przez nieuprawniony i niewykwalifikowany personel.

1.4



ROZDZIAL 1 PRONAR HPBK-67HA

1.3 GWARANCJA

PRONAR Sp. z 0.0. w Narwi gwarantuje sprawne dziatanie maszyny przy uzytkowaniu jej
zgodnie z warunkami techniczno-eksploatacyjnymi opisanymi w Instrukcji Obstugi. Termin

wykonania naprawy okres$lony jest w Karcie Gwarancyjnej.

Gwarancjg nie sg objete czesci i podzespolty maszyny, ktore ulegajg zuzyciu w normalnych

warunkach eksploatacyjnych niezaleznie od okresu gwarancji.
Swiadczenia gwarancyjne dotyczg tylko takich przypadkéw jak:
uszkodzenia mechaniczne nie wynikajgce z winy uzytkownika, wady fabryczne czesci itp.
W przypadku, kiedy szkody powstaty w wyniku:
* uszkodzen mechanicznych powstatych z winy uzytkownika, wypadku,
* prasowania materiatdw niedozwolonych,

 z niewlasciwe] eksploatacji, regulacji i konserwacji, stosowania maszyny

niezgodnie z przeznaczeniem,
* uzytkowania uszkodzonej maszyny,

* wykonywania napraw przez osoby nieuprawnione, nieprawidiowe wykonanie

napraw,
* wykonania samowolnych zmian w konstrukcji maszyny,
uzytkownik traci swiadczenia gwarancyjne.

Modyfikacje maszyny bez pisemnej zgody Producenta sg zabronione. W szczegdlnosci
niedopuszczalne jest spawanie, rozwiercanie, wycinanie oraz podgrzewanie gtdwnych
elementow konstrukcyjnych maszyny, ktore bezposrednio wplywajg na bezpieczenstwo

podczas uzytkowania.

Szczego6towe warunki gwarancji podane sg w Karcie Gwarancyjnej dotgczonej do nowo

zakupionej maszyny.

WSKAZOWKA

@ Nalezy zada¢ od sprzedawcy doktadnego wypetnienia KARTY GWARANCYJNEJ
i kuponow reklamacyjnych. Brak np. daty sprzedazy lub pieczatki punktu sprzedazy

naraza uzytkownika na nie uznanie ewentualnych reklamacji.

1.5




PRONAR HPBK-67HA ROZDZIAL 1

1.4 TRANSPORT

Maszyna jest przygotowana do sprzedazy w stanie czesciowo rozmontowanym. Stopien
demontazu maszyny zalezy od rodzaju transportu. Maszyna jest transportowana i

montowana przez Producenta.

Przy transporcie samochodowym na platformie tadunkowej maszyna powinna byc¢
zamocowana Ww sSposOb pewny za pomocg atestowanych pasow lub tancuchéw

wyposazonych w mechanizm napinajacy.

Urzadzenia dzwigowe powinny posiada¢ odpowiedni udzwig, wiekszy od ciezaru catej

maszyny lub jej czesci.

Przy zatadunku i roztadunku nalezy stosowac sie do ogolnych zasad BHP przy pracach
przetadunkowych. Osoby obstugujgce sprzet przetadunkowy powinny posiada¢ wymagane

uprawnienia do uzywania tych urzgdzen.

Maszyna powinna by¢ podczepiana do urzgdzen dzwigowych w miejscach specjalnie do tego
przeznaczonych (RYSUNEK 1.2). W trakcie podnoszenia maszyny nalezy zachowaé
szczegoblng ostroznos¢ ze wzgledu na mozliwos¢ przechylenia sie maszyny oraz ryzyko
doznania obrazen od wystajgcych czesci. W celu utrzymania uniesionej maszyny we
wilasciwym kierunku zaleca sie zastosowanie dodatkowego odciggu. W trakcie prac
przetadunkowych nalezy zwréci¢ szczegblng uwage, aby nie uszkodzi¢ powtoki lakiernicze.

Prace montazowe prasy belujgcej muszg by¢ wykonane przez autoryzowany, wyszkolony

personel.

UWAGA
Zabrania sie mocowania zawiesi i wszelkiego rodzaju elementéw mocujacych fadunek za

elementy instalacji hydraulicznej, elektrycznej i wiotkie elementy maszyny.

NIEBEZPIECZENSTWO

Przy transporcie samochodowym maszyne zamocowac na platformie srodka transportu
zgodnie z wymaganiami bezpieczenstwa podczas transportu. Kierowca samochodu, w
czasie transportowania maszyny, powinien zachowaé szczegélng ostroznos¢. Wynika to
z faktu przesuniecia do gory srodka ciezkosci pojazdu z zatadowang maszyna.

1.6
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RYSUNEK 1.2 Punkty mocowania urz gdzen dzwigowych

Punkty mocowania urzgdzen dzwigowych rozmieszczone sg symetrycznie po obu stronach
1.7

maszyny.



PRONAR HPBK-67HA ROZDZIAL 1

1.5 ZAGROZENIE DLA SRODOWISKA

Wyciek oleju stanowi bezposrednie zagrozenia dla srodowiska naturalnego ze wzgledu na
ograniczong biodegradowalnosé. Prace konserwujgco-naprawcze, przy ktorych istnieje
ryzyko wycieku oleju, nalezy wykonywa¢ w pomieszczeniach z nawierzchnig olejoodporng.
W przypadku wycieku oleju do srodowiska nalezy w pierwszej kolejnosci zabezpieczy¢ zrodito
wycieku, a nastepnie zebra¢ rozlany olej przy pomocy dostepnych srodkow. Resztki oleju
zebra¢ przy pomocy sorbentéw lub wymiesza¢ olej z piaskiem, trocinami lub innymi
materiatami absorpcyjnymi. Zebrane zanieczyszczenia olejowe nalezy przechowa¢ w
szczelnym i oznaczonym pojemniku, odpornym na dziatanie weglowodoréw, a nastepnie
przekaza¢ do punktu zajmujgcego sie utylizacjg odpadow olejowych. Pojemnik nalezy
przechowa¢ z dala od zrédet ciepta, materiatéw tatwopalnych oraz zywnosci.

Olej zuzyty lub nie nadajgcy sie do ponownego uzycia ze wzgledu na utrate swoich
wiasciwosci zaleca sie przechowywa¢ w oryginalnych opakowaniach w takich samych
warunkach jak opisano powyzej.

1.6 KASACJA

W przypadku podjecia przez uzytkownika decyzji o kasacji maszyny, nalezy zastosowac sie
do przepis6w obowigzujgcych w danym kraju dotyczgcych kasacji oraz recyklingu maszyn
wycofanych z uzytkowania.

Przed przystgpieniem do demontazu maszyny nalezy catkowicie usungc¢ olej z instalacji
hydraulicznej i przektadni. Maszyna sklada sie z r6znych materialdw i wymaga demontazu
celem selektywnej zbiérki odpadow.

W przypadku wymiany czesci, elementy zuzyte lub uszkodzone nalezy przekazac¢ do skupu
surowcow wtornych. Zuzyty olej a takze elementy gumowe lub z tworzyw sztucznych nalezy
przekaza¢ do zaktaddéw zajmujgcych sie utylizacjg tego typu odpaddw.

UWAGA

W trakcie demontazu nalezy uzywa¢ odpowiednich narzedzi a takze stosowa¢ srodki
ochrony osobistej tj. odziez ochronng, obuwie, rekawice, okulary itp.

Unikaé kontaktu oleju ze skora. Nie dopuszczaé do rozlania si¢ zuzytego oleju.

1.8
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PRONAR HPBK-67HA ROZDZIAL 2

2.1 ZASADY BEZPIECZENSTWA

2.1.1 OGOLNE ZASADY BEZPIECZE NSTWA

* Przed przystgpieniem do eksploatacji maszyny uzytkownik powinien dokiadnie
zapoznac sie z trescig niniejszej publikacji, dokumentacjg techniczno-ruchowg
zasilacza hydraulicznego oraz z KARTA GWARANCYJNA. W czasie eksploataciji

nalezy przestrzegac¢ wszystkich zawartych w nich zalecen.

» Uzytkowanie oraz obstuga maszyny moze by¢ wykonywana tylko przez osoby

uprawnione oraz przeszkolone w zakresie obstugi maszyny.

» Jezeli informacje zawarte w instrukcji sg niezrozumiate nalezy skontaktowac sie
ze sprzedawcg prowadzgcym w imieniu Producenta autoryzowany serwis

techniczny lub bezposrednio z Producentem.

* Nieostrozne i niewlasciwe uzytkowanie oraz obstuga maszyny, nieprzestrzeganie

zalecen zawartych w niniejszej instrukcji, stwarza zagrozenie dla zdrowia.

» Ostrzega sie o istnieniu ryzyka szczgtkowego zagrozen, dlatego stosowanie
zasad bezpiecznego uzytkowania oraz rozsgdne postepowanie powinno byé

podstawowg zasadg korzystania z maszyny.

» Zabrania sie uzytkowania maszyny przez osoby nieuprawnione, w tym przez
dzieci, osoby nietrzezwe i bedgce pod wptywem narkotykéw lub innych substanciji

odurzajgcych.

* Nieprzestrzeganie zasad bezpiecznego uzytkowania, stwarza zagrozenie dla

zdrowia osobom obstugujgcym i postronnym.

» Zabrania sie uzytkowania maszyny niezgodnie z jej przeznaczeniem. Kazdy kto
wykorzystuje maszyne w sposob niezgodny z przeznaczeniem, bierze w ten
sposbb na siebie petng odpowiedzialno$¢ za wszelkie konsekwencje wynikte z jej
uzytkowania. Wykorzystanie maszyny do innych celéw niz przewiduje Producent
jest niezgodne z przeznaczeniem maszyny i moze by¢ przyczyng uniewaznienia

gwaranciji.

* Maszyna moze by¢ uzytkowana tylko wtedy, gdy wszystkie ostony i inne elementy
zabezpieczajgce sg sprawne technicznie i umieszczone we wkasciwym miejscu.

W przypadku zniszczenia lub zagubienia oston nalezy je zastgpi¢ nowymi.
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Przed kazdym uzyciem maszyny nalezy sprawdzi¢ jej stan techniczny, zwiaszcza

pod wzgledem bezpieczenstwa.

Operator powinien zadbac aby przy maszynie znajdowaly sie tylko upowaznione

osoby.

2.1.2 BEZPIECZENSTWO PODCZAS PRAC Z INSTALACJ A HYDRAULICZNA

Nalezy regularnie kontrolowa¢ stan techniczny przewodow oraz potgczen

hydraulicznych. Przecieki oleju sg niedopuszczalne.

Naprawy, regulacje i wymiany elementow instalacji hydraulicznej nalezy

powierzy¢ odpowiednio wykwalifikowanym osobom.

W przypadku awarii elementow instalacji hydraulicznej, maszyne nalezy wytgczyc¢

z eksploatacji do czasu usuniecia usterki.
Instalacja hydrauliczna w trakcie pracy znajduje sie pod wysokim cisnieniem.

W przypadku zranienia silnym strumieniem oleju hydraulicznego nalezy
niezwtocznie zwrdcic¢ sie do lekarza. Olej hydrauliczny moze wnikng¢ pod skore
i by¢€ przyczyng infekcji. Jezeli olej dostanie sie do oczu, nalezy przemy¢ je duzg
iloScig wody i jezeli wystgpig podraznienia — skontaktowac sie z lekarzem.
W przypadku kontaktu oleju ze skorg, nalezy miejsce zabrudzenia przemy¢ wodg

z mydtem. Nie stosowac rozpuszczalnikbdw organicznych (benzyna, nafta).

Stosowac olej zalecany przez Producenta. Nigdy nie miesza¢ dwéch rodzajow

oleju.

Olej zuzyty lub taki, ktéry utracit swoje wiasciwosci nalezy przechowywaé w
oryginalnych pojemnikach lub w opakowaniach zastepczych odpornych na
dziatanie weglowodoréw. Pojemniki zastepcze muszg by¢ dokladnie opisane

i odpowiednio przechowywane.

Zabrania sie przechowywania oleju w opakowaniach przeznaczonych do

magazynowania Zywnosci.

Przewody hydrauliczne nalezy wymienia¢ co 4 lata bez wzgledu na ich stan

techniczny.
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2.1.3 BEZPIECZENSTWO PODCZAS PRAC KONSERWACYJNYCH

* Przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych nalezy zabezpieczy¢ maszyne przed
przypadkowym uruchomieniem, ustawiajgc wytgcznik gtébwny w pozycji ,0” i
zabezpieczajgc go np. ktddka.

* W okresie gwarancyjnym, wszelkie naprawy mogag by¢ wykonywane tylko przez

uprawniony przez Producenta serwis gwarancyjny.

* W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek usterek w dziataniu lub uszkodzenia,

maszyne nalezy wytgczy¢ z eksploatacji do czasu naprawy.

» Zaleca sig, aby ewentualne naprawy zawsze wykonywane byly przez

wykwalifikowane osoby.

» Zabrania sie wykonywania prac obstugowych lub naprawczych przy uruchomionej

maszynie.
* W trakcie prac przy maszynie nalezy uzywac¢ odpowiedniej odziezy ochronnej,
obuwia, rekawic, okularéw oraz wtasciwych narzedzi.

» Jakiekolwiek  modyfikacje = maszyny zwalniajg firme PRONAR od

odpowiedzialnosci za powstate szkody lub uszczerbek na zdrowiu.

* Regularnie kontrolowa¢ stan techniczny zabezpieczeh oraz prawidiowosé

dokrecania potgczen srubowych.

* Regularne wykonywac przeglady maszyny zgodnie z zakresem okreslonym przez
Producenta.

* Przed rozpoczeciem prac przy instalacji hydraulicznej nalezy zredukowac
cisnienie oleju.

* W przypadku koniecznosci wymiany poszczegoélnych elementow nalezy
wykorzysta¢ tylko elementy oryginalne. Niezastosowanie sie do tych wymagan
moze stworzy¢ zagrozenie zdrowia lub zycia o0s6b postronnych lub

obstugujacych, przyczyni¢ sie do uszkodzenia maszyny i stanowi podstawe do

cofniecia gwaranciji.
» Ostony, klapy i drzwiczki otwierac tylko po wytgczeniu i zabezpieczeniu maszyny.

 Czynnosci obstugowe i naprawcze wykonywaé¢ stosujgc o0golne zasady
bezpieczenstwa i higieny pracy. W razie skaleczenia rane nalezy natychmiast
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przemy¢ i zdezynfekowa¢. W przypadku doznania powazniejszych obrazen

nalezy zasiegngc¢ porady lekarskie;.

Zabrania sie spawania, rozwiercania, wycinania oraz podgrzewanie gtéwnych
elementow konstrukcyjnych, ktére bezposrednio wplywajg na bezpieczenstwo

pracy z maszyna.

W przypadku prac wymagajgcych podniesienia elementdw maszyny, nalezy
wykorzysta¢ do tego celu odpowiednie zawiesia i urzadzenia dzwigowe. Po
podniesieniu elementdw maszyny nalezy zastosowa¢ dodatkowo stabilne i

wytrzymaite podpory.

Zabrania sie podpierania elementéw maszyny przy pomocy materiatdw kruchych
(cegty, pustaki, bloczki betonowe).

Po zakonczeniu prac zwigzanych ze smarowaniem, nadmiar smaru nalezy

usunac.

2.1.4 BEZPIECZENSTWO PRACY MASZYNA

Przed uruchomieniem maszyny sprawdzi¢ urzgdzenia zabezpieczajgce tj ostony,

wytgczniki bezpieczenstwa, zamki dostepu.

Przed uruchomieniem maszyny nalezy upewni¢ sie, ze w strefie zagrozenia nie
znajdujg sie osoby postronne, lub zwierzeta. Operator maszyny ma obowigzek
zadbac o porzadek w obszarze pracy.

Zabrania sie uruchamiania niesprawnej lub niekompletnej maszyny.

W czasie obstugi maszyny operator powinien stosowa¢ srodki ochrony
indywidualnej (rekawice, stuchawki, okulary, odpowiednie obuwie i ubranie

ochronne).

W czasie pracy maszyng zabrania sie zajmowania innej pozycji niz stanowisko

operatora przy panelu sterowania.
Zabrania sie przebywania oséb postronnych w strefie pracy maszyny.

Zaleca sie aby pomieszczenie w ktdrym znajduje sie maszyna miato sprawng

wentylacje i byto wyposazone w sprzet przeciwpozarowy.
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* Operator powinien natychmiast zgtasza¢ odpowiedzialnej osobie wszelkie
nieprawidtowosci i zagrozenia podczas pracy maszyng. Do czasu rozwigzania

problemu maszyna powinna by¢ wytgczona z eksploataciji.

* Nalezy stale dba¢ o porzadek i czystos¢ wokot maszyny. Rozlane ptyny nalezy

natychmiast usuwac.
» Zabrania sie uzywania otwartego ognia w poblizu maszyny.

* W celu zmniejszenia zagrozenia pozarowego maszyne nalezy utrzymywac¢ w

czystosci.

* Maszyna jest wyposazona w laser kategorii 2 emitujgcy promieniowanie widzialne
w przedziale dtugosci fal od 400 do 700. Ochrona oka jest zapewniona w sposéb

naturalny przez instynktowne reakcje obronne.

» Podczas obstugi maszyny nalezy przestrzega¢ lokalnych przepiséw
bezpieczenstwa i zapobiegania wypadkom.

* Operator ma obowigzek do natychmiastowego zgtaszania zmian w maszynie,
ktéore maja negatywny wplyw na bezpieczenstwo oraz wylgczenia maszyny do

czasu usuniecia tych zmian.
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2.2 OPIS RYZYKA SZCZATKOWEGO

Firma Pronar Sp. z o. 0. w Narwi dotozyla wszelkich staran, aby wyeliminowa¢ ryzyko
nieszczesliwego wypadku. Istnieje jednak pewne ryzyko szczatkowe, ktére moze
doprowadzi¢ do wypadku, a zwigzane jest przede wszystkim z czynnos$ciami opisanymi
ponizej:

e uzywanie maszyny niezgodnie z przeznaczeniem,

* przebywanie na maszynie podczas pracy,

* praca maszyng ze zdjetymi lub niesprawnymi ostonami,

* niezachowanie bezpiecznej odlegtosci od stref niebezpiecznych lub zajmowanie

miejsca w tych strefach podczas pracy maszyny,

» obstuga maszyny przez osoby nie uprawnione lub bedace pod wptywem srodkow

odurzajgcych,

» czyszczenie, konserwacja i kontrola techniczna przy podigczonym i

uruchomionym napedzie maszyny.
* wprowadzanie zmian konstrukcyjnych bez zgody Producenta
Ryzyko szczgtkowe moze zosta¢ zmniejszone do minimum, stosujgc ponizsze zalecenia:
* rozwazna i bez pospiechu obstuga maszyny,
* rozsadne stosowanie sie do uwag i zalecen zawartych w instrukcjach obstugi,

 wykonywanie prac konserwujgco naprawczych zgodnie =z zasadami

bezpieczenstwa obstugi,
* wykonywanie prac konserwujgco naprawczych przez osoby przeszkolone,
* stosowanie dopasowanej odziezy ochronnej,

» zabezpieczenie maszyny przed dostepem o0soOb nieuprawnionych do obstugi, a

zwlaszcza dzieci,
» zachowanie bezpiecznej odlegtosci od miejsc zabronionych i niebezpiecznych,

» zakaz przebywania na maszynie w trakcie jej pracy.
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2.3 NAKLEJKI INFORMACYJNE | OSTRZEGAWCZE

Wszystkie znaki powinny by¢ zawsze czytelne i czyste, widoczne dla uzytkownika jak i dla
os6b, ktére mogag znalez¢ sie w poblizu pracujgcej maszyny. W przypadku braku
jakiegokolwiek znaku bezpieczenstwa lub zniszczenia nalezy zastgpi¢ go nowym. Wszystkie
elementy posiadajgce znaki bezpieczenstwa wymieniane w trakcie naprawy na nowe
powinny by¢ zaopatrzone w te znaki. Znaki bezpieczenstwa mozna naby¢ u Producenta.

Numery katalogowe naklejek ostrzegawczych i informacyjnych podane sg w tabeli 2.1.

TABELA 2.1  Naklejki informacyjne i ostrzegawcze

LP. SYMBOL OPIS / NR KATALOGOWY

Uwaga, niebezpieczenstwo
porazenia prgdem.

5N-97000015

Uwaga, ryzyko zgniecenia dtoni.

S5N-97000022

PRON AR Informacja Producenta

pronar-recycling.com 600N-10000002

© IV

Model maszyny

- HPBK-67HA

600N-10000003

Nie siega¢ w obszar zgniatania
jezeli elementy moga sie poruszac.

- < Istnieje niebezpieczenstwo
6 ’ é zmiazdzenia palcow lub dtoni
A

600N-10000006
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LP. SYMBOL OPIS / NR KATALOGOWY

‘ﬁ— A Punkt smarowania
7 &H

Smarowac ! 600N-10000008

Grease !
Schmieren !

Logo Producenta

8 N

U g 600N-10000009
N

PRONAIR

Informacja Producenta

Ml pronar-recycling.com
600N-10000011

Punkty podwieszania urzgdzen
dzwigowych
10

123N-00000013

Przed rozpoczeciem uzytkowania
zapoznaj sie z trescig instrukciji
obstugi

[ ‘ ] 70N-00000004

11
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LP. SYMBOL OPIS / NR KATALOGOWY
Przed rozpoczeciem naprawy lub
konserwacji maszyny wyjgc¢ klucz z
12 wytgcznika kluczykowego
70N-00000005

Zakaz wchodzenia i stawania.

13
P024

Uwaga, spadajgce przedmioty.

15

WO035

Numeracja kolumny ,LP” jest zgodna z oznaczeniami nalepek (RYSUNEK 2.1)
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RYSUNEK 2.1 Rozmieszczenie naklejek informacyjnych
Opis znaczenia naklejek przedstawiono w tabeli 2.1
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ROZDZIAL 3

3.1 CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA

TABELA 3.1 PODSTAWOWE DANE TECHNICZNE MASZYNY
J.M

Model maszyny - HPBK-67HA
Nacisk (sita prasowania) kN 670
Nacisk jednostkowy N/cm? 81
Otwor zatadunkowy mm 1050x1530
Dtugos¢ beli:
- minimalna mm 300
- maksymalna mm nieograniczona
Ciezar beli kg 250-500*
Przekréj kanatu prasujgcego mm 1 100x750
Diugos¢ kanatu prasujgcego mm 3 000
Wigzanie - 4 krotne
Rodzaj drutu - @ 3,4mm, naoliwiony
Wigzka drutéw - rolka (cela) ok. 25 kg
Waga maszyny kg 15 700kg
Poziom hatasu na stanowisku dB 27

operatora

*- w zalezno$ci od rodzaju materiatu
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RYSUNEK 3.1 Wymiary zewn etrzne

Wymiary podano w milimetrach [mm]
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PRONAR HPBK-67HA

3.2 BUDOWA OGOLNA
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RYSUNEK 3.2 Budowa ogolna

(1) - kanat zaciskowy; (2) - komora prasujgca; (3) - rama wigzania; (4) - suptacz; (5) - stojak

na szpule drutu; (6) - komora zatadowcza; (7) - perforator (opcja); (8) - zasilacz hydrauliczny;

(9) - szafa sterownicza
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3.3 INSTALACJA HYDRAULICZNA

RYSUNEK 3.3 Budowa instalacji hydraulicznej
(1) - zasilacz hydrauliczny; (2) - sitownik kanatu zaciskowego; (3) - sitownik prasujgcy;
(4) - sitownik wysuwu perforatora; (5) - sitownik docisku; (6) - silnik hydrauliczny wysuwu

szydet; (7) - silnik hydrauliczny obrotu zabierakow wigzgcych drut; (8) - sitownik mechanizmu
obcinania drutu
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RYSUNEK 3.4 Schemat instalacji hydraulicznej
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3.4 PANEL STEROWANIA

© O O

RYSUNEK 3.5 Rozmieszczenie elementéw panelu sterowa nia

TABELA 3.2 Opis elementow panelu sterowania

LP | OPIS FUNKCJI LP | OPIS FUNKCJI
_ _ . Przycisk ,Docisk wstepny-cofanie”
1 | Wylacznik bezpieczenstwa 12 _ _
~Wigzanie
2 | Klucz gtéwny 13 | Wiacznik dziatania docisku wstepnego
3 | Przycisk ,Reset” 14 | Przycisk ,Kanat —zwiekszanie docisku”
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LP | OPIS FUNKCJI LP | OPIS FUNKCJI
4 Lampl_<a ?strzegawcza »Zatrzymanie 15 | Przycisk ,Kanat —zmniejszanie docisku”
awaryjne
5 | Przelgcznik ,Reczne sterowanie” 16 | Przelgcznik wyboru programu (materiatu)
6 | Przycisk ,Deaktywacja perforatora” 17 | Wigcznik trybu auto
7 | Przycisk ,Aktywacja perforatora” 18 Lampk_a kontrolna ,Maszyna wigczona” —
kolor zielony
8 Przycisk ,Suwak-dociskanie” 19 | Lampka kontrolna ,Zblizenie do rozmiaru
Jglice -wsuwanie” beli” — kolor zielony
P isk k-cofanie”
9 rz.yC|s ,,Suwa cotanie 20 | Lampka kontrolna ,Dziatanie perforatora”
.lglice -cofanie”
10 | Przelgcznik ,Sterowanie tryb A/B” 21 | Wyswietlacz dotykowy
Przycisk ,Docisk wstepny-dociskanie” Wy"acznik gfréwny zasilania szafy
11 _ L 22 | sterowniczej.
~Wigzanie-cigcie (z wyjatkiem zasilania grzatek oleju)
23 | Licznik czasu pracy

@ ZAtACZENIE ZASILANIE GRZALEK
GRZALEK OLEJU

PRZEtACZNIK ROZEACZNIK

ZAtACZENIE GRZAtKI OLEJU
GRZALEK

©

RYSUNEK 3.6 Panel sterowania grzatkami oleju hydrau licznego

(1) - roztgcznik grzatki oleju; (2) - przetgcznik zatgczania grzatek; (3) - lampka kontrolna

zasilania grzatek (kolor zielony); (4) - lampka kontrolna zatgczenia grzatek (kolor zielony)
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41 PRZYGOTOWANIE DO PRACY

4.1.1 INSTALOWANIE MASZYNY

Maszyna jest transportowana i instalowana przez Producenta. W celu ufatwienia
wykonywania prac montazowych i obstugowych nalezy zapewni¢ odpowiednig ilos¢ wolnego
miejsca wokét maszyny. Podtoze nalezy przygotowaé zgodnie z zaleceniami producenta

maszyny.

RZUT PRZYZIEMIA

140 § 30kN 2kN

206N / 6x [ dx

1520

|

|

I

|
1826
1890

|
1522

120

309

2120

2720 920

8260

RYSUNEK 4.1 Rzut przyziemia

4.1.2 PODLACZENIE ELEKTRYCZNE

UWAGA

Wszelkie prace zwigzane z instalacjq elektryczng moze wykonywaé wylacznie

wykwalifikowany personel posiadajacy odpowiednie uprawnienia elektryczne.

Typ sieci na stanowisku pracy: TN-S, zalecane umieszczenie uziemiania ochronnego w

postaci bednarki w okolicy stanowiska operatora.

Podtgczenie elektryczne do szafy: Podtgczenie od dotu do ztgczy wejsciowych z mozliwoscig

uzycia przewodu o przekroju 95 mm?% Wymagane jest uzycie przewodu co najmniej o

przekroju 70 mm?.

Napiecie elektryczne: 400V

Zapotrzebowanie na moc: okoto 83 kW

Zabezpieczenie elektryczne: Urzgdzenie nie posiada wymiennych zabezpieczen

bezpiecznikowych, wszelkie zabezpieczenia sg automatyczne (dzwigniowe).

4.2




ROZDZIAL

4 PRONAR HPBK-67HA

Rozruch: Falownik silnika 37 kW' dla silnika zasilacza hydraulicznego, falownik 5,5 kW dla

silnika perforatora.

Prad pracy

cigate]: w zaleznosci od obcigzenia i dziatania grzatek, do 160A.

4.1.3 KONTROLA MASZYNY PRZED PIERWSZYM URUCHOMIENIE M

Producent

zapewnia, ze maszyna jest catkowicie sprawna, zostata sprawdzona zgodnie

z procedurami kontroli i dopuszczona do uzytkowania. Nie zwalnia to jednak uzytkownika

z obowigzku sprawdzenia maszyny po dostawie i przed pierwszym uzyciem. W tym celu

nalezy:

Zapoznac¢ sie z trescig niniejszej instrukcji i stosowa¢ sie do zalecen w niej

zawartych, poznac budowe i zrozumie¢ zasade dziatania maszyny

UpewniC sie ze zadne narzedzia i przedmioty nie zostaly pozostawione po

instalacji maszyny.
UpewnicC sie ze maszyna jest prawidtowo i stabilnie ustawiona w pozycji pracy.

Przeprowadzi¢ ogledziny poszczegoélnych elementéw maszyny pod wzgledem

uszkodzen mechanicznych.

Sprawdzi¢ poprawnos¢ montazu wszystkich oston zabezpieczajgcych.
Sprawdzi¢ zamkniecie wszystkie otworow rewizyjnych i drzwiczek.
Sprawdzi¢ czy zapewnione jest zasilanie z sieci elektrycznej.

Wigczy¢ wytgcznik zasilania giéwnego.

Sprawdzi¢ stan techniczny i dziatanie urzgdzen zabezpieczajgcych (wytgczniki i

zamki bezpieczenstwa).

Zapozna¢ sie z zaleceniami dotyczgcymi bezpieczenstwa i obstugi zasilacza
hydraulicznego (dokumentacja techniczno-ruchowa producenta zasilacza)

UWAGA

Przed przystapieniem do eksploatacji maszyny uzytkownik powinien doktadnie zapoznaé
sie z trescig instrukcji obstugi.

Niezastosowanie si¢ do zalecen zawartych w instrukcji lub niepoprawne uruchomienie
moze by¢ przyczyna uszkodzen maszyny.

Stan techniczny przed uruchomieniem maszyny nie moze budzié¢ zadnych zastrzezen.

4.3




ROZDZIAL 4

PRONAR HPBK-67HA

Po zainstalowaniu maszyny, przed pierwszym uruchomieniem nalezy zdemontowac blokady

transportowe umieszczone z przodu kanatu zaciskowego (RYSUNEK 4.2).

RYSUNEK 4.2 Blokady transportowe

(2),(2) - blokady transportowe
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4.1.4 KONTROLA MASZYNY PRZED KA ZDYM URUCHOMIENIEM

UWAGA

Przed kazdym uzyciem maszyny nalezy sprawdzic jej stan techniczny.

Przed rozpoczeciem kontroli zabezpieczy¢é maszyne przed niepowotanym lub
przypadkowym uruchomieniem (patrz punkt 5.1.1 ZABEZPIECZANIE MASZYNY)

Sprawdzi¢ czystos¢ maszyny, jezeli jest to konieczne usung¢ zanieczyszczenia.
Sprawdzi¢ poprawnos¢ montazu wszystkich oston zabezpieczajgcych.
Sprawdzi¢ zamkniecie wszystkie otworow rewizyjnych i drzwiczek.

Sprawdzi¢ stan techniczny i dziatanie urzgdzen zabezpieczajgcych.

Sprawdzi¢ poziom oleju w zbiorniku zasilacza hydraulicznego (patrz

dokumentacja techniczno-ruchowa producenta zasilacza).

Sprawdzi¢ czy nie sg wymagane inne czynnosci do wykonania, zgodnie z

harmonogramem przegladéw.

Sprawdzi¢ dostepne wyposazenie przeciwpozarowe, jego kompletnosc¢ i

gotowos$¢ do uzycia zgodnie z wymaganiami producenta.

W przypadku zaklécen w pracy nalezy natychmiast zaprzesta¢ uzytkowania, zlokalizowac i

usungc¢ usterke. Jezeli usterki nie da sie usung¢ lub usuniecie jej grozi utratg gwarancji,

nalezy skontaktowac sie ze sprzedawca lub bezposrednio z Producentem w celu wyjasnienia

problemu.

NIEBEZPIECZENSTWO

Nieostrozne i niewlasciwe uzytkowanie i obstuga maszyny, oraz nieprzestrzeganie
zalecen zawartych w niniejszej instrukcji, stwarza zagrozenie dla zdrowia.

Zabrania sie uzytkowania maszyny przez osoby nieuprawnione, w tym przez dzieci i
osoby nietrzezwe.

Nieprzestrzeganie zasad bezpiecznego uzytkowania, stwarza zagrozenie dla zdrowia
osobom obstugujacym i postronnym.

Przed uruchomieniem maszyny nalezy upewni¢ sig, czy w strefie niebezpiecznej nie
znajduja sie osoby postronne.
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4.2 URZADZENIA ZABEZPIECZAJACE

4.2.1 ROZMIESZCZENIE URZADZEN ZABEZPIECZAJ ACYCH

Prasa belujgca jest wyposazona w urzgdzenia zabezpieczajgce tj. zamki bezpieczenstwa (A)
umieszczone przy otworach rewizyjnych i wytgczniki bezpieczenstwa (B) ramy wigzania oraz
suptacza (RYSUNEK 4.3).

RYSUNEK 4.3 Rozmieszczenie urz gdzen zabezpieczaj acych

(A) - zamek bezpieczenstwa; (B) - wytgcznik bezpieczerstwa

UWAGA

Po otwarciu oston wyposazonych w wylaczniki bezpieczenstwa oraz odchyleniu
suptacza lub ramy wigzania prasa zostanie zatrzymana.

Przed uruchomieniem maszyny zamkna¢ wszystkie ostony, supfacz oraz rame wigzania
ustawi¢ do pozycji pracy i zablokowaé w tym potozeniu.
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4.2.2 OTWIERANIE OTWOROW REWIZYJNYCH ZABEZPIECZONYC H ZAMKIEM
*  Wyjac klucz gtéwny (1) z wytgcznika kluczykowego na panelu sterujgcym.

* Za pomocg klucza gtéwnego uwolni¢ klucze otwierajgce umieszczone na boku

szafy sterowniczej.

 Za pomocg klucza otwierajgcego ostone (2) otworzy¢ wolny bebenek zamka
bezpieczenstwa, przekrecic¢ i wyjgc¢ klucz w zajetym bebenku zamka i zabra¢ go
ze sobg w przypadku wchodzenia do maszyny.

* Po wykonaniu powyzszych czynnosci maszyna jest zabezpieczona przed
zamknieciem wewnagtrz maszyny osoby serwisujgcej lub przed przypadkowym

uruchomieniem maszyny przed zakonczeniem prac.

RYSUNEK 4.4 Szafka zbiorcza kluczy

(1) - gtéwny klucz transferowy; (2) - klucze otwierajgce ostony i klapy rewizyjne

'f NIEBEZPIECZENSTWO
Zabrania sie dorabiania kluczy do wylacznika kluczykowego lub oston.
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4.2.3 KONTROLA URZ ADZEN ZABEZPIECZAJ ACYCH

.f NIEBEZPIECZENSTWO
Zabrania sie usuwania, wytaczania lub modyfikacji urzadzen zabezpieczajacych.

Okresowo nalezy konserwowac i kontrolowa¢ dziatanie urzgdzen zabezpieczajgcych. W
przypadku uszkodzenia urzgdzenia nalezy zaprzesta¢ uzytkowania maszyny do czasu

usuniecia usterki.
Czestotliwosc¢ kontroli urzgdzenh zabezpieczajgcych:
* Na poczatku kazdej zmiany roboczej (w przypadku pracy przerywanej).
* Co najmniej raz w tygodniu (w przypadku pracy ciggtej).
* Po kazdej naprawie.
W trakcie kontroli urzgdzen zabezpieczajgcych nalezy sprawdzic:
» Stan techniczny.
* Odpowiednie potozenie.
* Prawidtowos¢ mocowania.
* Funkcjonowanie.

Przystepujgc do kontroli nalezy sprawdzi¢ kompletnos¢ oston zabezpieczajgcych oraz ich

odpowiednie zamocowanie.

Sprawdzi¢ dziatanie przyciskdw awaryjnego zatrzymania (6 sztuk) (RYSUNEK 4.7). Uzycie
przycisku awaryjnego zatrzymania powinno natychmiast wytgczy¢ maszyne i uniemozliwic jej

ponowne uruchomienie.
Sprawdzi¢ dziatanie wylgcznikdbw bezpieczenstwa (B) umieszczonych w suptaczu i ramie

wigzania (RYSUNEK 4.3). Odchylenie suptacza lub ramy wigzania powinno uniemozliwi¢

uruchomienie prasy.

Sprawdzi¢ dziatanie zamkéw (A) przy otworach rewizyjnych (RYSUNEK 4.3) oraz dziatanie
zatrzymania awaryjnego po wyjeciu gtdwnego klucza transferowego.

Podczas kontroli urzgdzen zaleca sie korzystnie z listy kontrolnej zawierajgcej nazwe
urzgdzenia zabezpieczajgcego, lokalizacje urzgdzenia, wynik kontroli oraz date i podpis
osoby kontrolujgce;.
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4.3 SYGNALIZACJA STANOW MASZYNY

Kolumny sygnatowe umieszczone na maszynie sygnalizujg stany dziatania maszyny.

RYSUNEK 4.5 Znaczenie sygnalizacji $wietlnej stan6w maszyny

RODZAJ SYGNALU

LP SWIETLNEGO

ZNACZENIE

1 Sygnat zielony, ciggly [T ] | stan bezpieczny maszyny

Zalgczone obroty perforatora podczas

2  Sygnat zielony, przerywany, szybki I I I I braku wybranego trybu pracy.

3 Sygnat z6ity, przerywany, szybki* [l | Automatyczny przejazd perforatora
4  Sygnat z6ity, przerywany, wolny | I[] | zataczony tryb automatyczny

5  Sygnat z6lty, ciggly | | | zataczony tryb manualny

6 Sygnat czerwony, ciggly B | zatrzymanie awaryjne

* - sygnat przerywany szybki moze wystepowac w trakcie dziatania innych sygnatéw zoitych — po
zakonczeniu przejazdu perforatora, stan kolumny wraca do stanu okre$lajgcego obecny stan

maszyny

Po zatgczeniu przetgcznika trybu automatycznego emitowany jest sygnat dzwiekowy.

RYSUNEK 4.6 Kolumny sygnalizacyjne
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44 AWARYJNE ZATRZYMANIE MASZYNY

4.4.1 ZATRZYMANIE MASZYNY W NAGLYCH WYPADKACH

W przypadku wystgpienia usterki ktora stwarza bezposrednie zagrozenie dla osob lub rzeczy
nalezy natychmiast wylgczy¢ maszyne naciskajgc (A) jeden z przyciskbw awaryjnego
zatrzymania (RYSUNEK 4.7).

RYSUNEK 4.7 Przycisk awaryjnego zatrzymania
(A) - wigczanie; (B) - wytgczanie

Wytgcznik bezpieczenstwa po uzyciu pozostaje wcisniety do chwili wytgczenia go (B) przez
obrécenie zgodnie z ruchem wskazéwek zegara (RYSUNEK 4.7). Przycisk, ktory zostat uzyty
do zatrzymania maszyny jest podswietlony migajgcym sSwiattem czerwonym. Pozostate

przyciski awaryjnego zatrzymania zostang podswietlone na czerwono.

Po zatrzymaniu awaryjnym kolumna sygnalizacyjna swieci czerwonym swiattem ciggtym.
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W czasie normalnej pracy maszyny wszystkie przyciski awaryjnego zatrzymania sg

podswietlone z6ttym Swiattem.

Ekran Gtéwny
i Jorolswo ]| IR |- 000522 10:42)
(@]

Perforator: |I]
Poz'nia:|-> Wsuniety |

S
——————

Cisnienie
Tarana

Docisku Niezwiazanej

Cisnienie | Dlugosé
Kanalu Beli \B;dsk
210.7 bar 0.0 em b (e e

G

R RN N ENE

RYSUNEK 4.8 Komunikat po awaryjnym zatrzymaniu

(1) - komunikat po awaryjnym zatrzymaniu

Po awaryjnym zatrzymaniu na ekranie gtownym (RYSUNEK 4.8) sygnalizowany jest

komunikat w kolorze czerwonym z opisem miejscem zatrzymania.

Po awaryjnym zatrzymaniu maszyny nalezy ustali¢ przyczyne usterki. Jezeli usuniecie usterki
wymaga prac w strefie niebezpiecznej to nalezy zabezpieczy¢ maszyne przed ponownym

wigczeniem.
Wytacznik gtéwny na szafie sterowniczej zablokowac ktédka w pozyciji ,0” — wytgczony.
Wywiesi¢ tabliczke informacyjng z napisem ,NIE URUCHAMIAC” lub z podobnym napisem

ostrzegawczym. ZabezpieczyC obszar naprawy.

W zaleznosci od rodzaju usterki nalezy zleci¢ jej usuniecie upowaznionemu personelowi

specjalistycznemu, lub usung¢ jg samodzielnie.

W przypadku wymiany podzespotow zwroci¢ uwage na ich prawidtowy montaz. Wykorzystaé
tylko czesci oryginalne lub wskazane przez Producenta. Stosowa¢ odpowiednie momenty
dokrecania potgczen srubowych.
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UWAGA

W przypadku zatrzymania wymuszonego (brak pradu, przetaczenie trybu lub awaryjnego
zatrzymania maszyny nalezy przyciskiem 15 (Rysunek 3.5, Rozdzial 3.4 Panel
sterowania) zmniejszy¢ ,Cisnienie docisku kanatu” do 0bar widoczne na ekranie
gtéwnym (Rysunek 4.8). Po wykonaniu tych czynnosci mozna pozostawi¢ maszyne.

Zabrania si¢ pozostawiania maszyny w nieskonczonym trybie wigzania!

4.4.2 URUCHOMIENIE MASZYNY PO AWARYJNYM ZATRZYMANIU

UpewnicC sie ze zadne narzedzia i przedmioty nie zostaty pozostawione po usunieciu usterki.
Sprawdzi¢ stan urzgdzen zabezpieczajgcych, zamkniecie oston i drzwi rewizyjnych.

Zdjg¢ blokade wylgcznika gtownego (jezeli zostata zamontowana) i przestawi¢ go w

potozenie ,| ON"- wigczony.

Obroci¢ przycisk (zgodnie z ruchem wskazowek zegara) wylgcznika bezpieczenstwa ktory
zostat uzyty do zatrzymania maszyny (RYSUNEK 4.7). Zresetowac¢ zatrzymanie awaryjne na

szafie sterowniczej.

.f UWAGA
Przed kazdym uzyciem maszyny nalezy sprawdzic jej stan techniczny.
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4.5 STEROWANIE

NIEBEZPIECZENSTWO

Przed uruchomieniem maszyny nalezy upewni¢ sig, czy w strefie niebezpiecznej nie
znajduja sie osoby postronne.

W czasie pracy maszyny zabrania si¢ zajmowania innego miejsca niz pozycja operatora
przy panelu sterowania.

Nieprzestrzeganie zasad bezpiecznego uzytkowania, stwarza zagrozenie dla zdrowia
osobom obstugujacym i postronnym.

4.5.1 POZIOMY DOSTEPU | WYBOR JEZYKA
Logowanie

PROGRAM: . . Biad Krytyczny - L0 .
][AUTO" Sl @ H niska temp. oleju ZEGAR: 28-10-27 16:44

B@

‘ Wybrany: Puolski ‘

B ¥
uzytk
Polski English Deutsch
Wprowadzanie Italiano Francais
hasta |

| & | Pri

Logowanie

2 ) Btad K - 0
[ oo Joro[smmmico”) | IR oo 25-10-22 16:43

@

Bl'ak Wyhrany:
uzytkownika

Polski

Whprowadzanie

hasta Wylogowanie Wiyhor

jezyka

| & | L

RYSUNEK 4.9 Logowanie. Wybor | ezyka
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WYBOR JEZYKA:

W celu zmiany jezyka nalezy przejs¢ z ekranu gtdwnego do ekranu ,LOGOWANIE” za
pomocg przycisku w prawym dolnym rogu ekranu a nastepnie przyciskiem ,Wybér jezyka”
przejs¢ do okna z dostepnymi jezykami i wybra¢ odpowiedni jezyk (RYSUNEK 4.9).

LOGOWANIE:

W celu zalogowania do stanowiska nalezy przejs¢ z ekranu gtdwnego do ekranu
,LOGOWANIE” za pomocg przycisku "Logowanie” umieszczonego w prawym dolnym rogu
ekranu a nastepnie wpisanie dostarczonego z maszyng hasta do udostepnionego dla
pracownika poziomu w klawiaturze wywotanej za pomocg przycisku "Wprowadzanie hasta'.
Po wprowadzeniu hasta poziom dostepu wyswietlony jest na tym samym ekranie na zielonym
polu powyzej (np. SERWIS) (RYSUNEK 4.9).

Domyslnie stworzone sg trzy poziomy dostepu dostepne dla uzytkownikbw maszyny, w
kolejnosci od najmniejszych do najwiekszych mozliwosci modyfikacji pracy sa to:

*  Uzytkownik
e  Mistrz
 Serwis

Hasto pozostaje wpisane w sterowniku do momentu wyitgczenia zasilania maszyny. W
przypadku zakonczenia pracy na poziomie wyzszym niz 'Uzytkownik' bez wytgczania
maszyny, nalezy wylogowac¢ sie z obecnie dostepnego poziomu za pomocg przycisku

'‘Wylogowanie'.

W przypadku zagubienia listy haset nalezy zgtosi¢ sie do firmy Pronar celem otrzymania
duplikatu.

Poziomy dostepu ograniczajg dostep do ekrandw wizualizacji i mozliwo$s¢ wpltywania na
ustawienia z nastepujgcymi ograniczeniami (jezeli nie okreslono inaczej, dostep wymaga
zalogowania na poziom dostepu Uzytkownika).
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TABELA 4.1 Poziomy dost epu

POZIOM DOSTEPU
NAZWA EKRANU ELEMENTY DOST EPU (NAJINIZSZY
WYMAGANY)
, . . Przejscie do ekranow 'DIAGNOSTYKA' i Dostepne bez
Ekran glowny 'LOGOWANIE' logowania
'‘Diagnostyka’ Przejscie do ekranu 'ALARMY" Dostepne pez
logowania
Stan ,,Automatyczny dojazd do pozycji
'Ustawienia auto’ popzatkpwej odPOW|edZ|aIny za automatyc;ne Mistrz
osigganie pozycji poczgtkowych po wigczeniu
trybu automatycznego
‘Diagnostyka’ Przejscie do ekranu , Testy potgczen”’ Mistrz
Diagnostyka’ Przejscie do ekranu ,,Czujniki” Mistrz
Przejscie do ekranu 'USTAWIENIA
‘Materiaf PROQ RAMOW a nagtepnle wybor i u,staW|en|e Mistrz
wartosci dla programow do poszczegoélnych
materiatow
‘Licznik bel Przejscie do ‘'OKNO RESETOWANIA Mistrz
LICZNIKOW' i mozliwo$c¢ resetowania licznikow
‘Stan pompy' Mozliwos¢ wplywu na ustawienia na ekranie Mistrz
‘Alarmy’ Mozliwosc¢ zatwierdzenia alarméw Mistrz
. . Przejscie do ekranu 'TEST AUTO' i mozliwos¢ .
Manual . . . . Serwis
wywotania testow dziatania automatu
Przejécie do ekranu 'CZASY/CISNIENIA' i
‘Auto’ mozliwos¢ gtebokich zmian ustawien pracy trybu Serwis
automatycznego
Wyswietlanie i mozliwos¢ zmiany niektérych
‘Czujniki’ elementow zostato ograniczone wytgcznie dla Serwis
wyzszego poziomu dostepu niz reszta ekranu.
‘Diagnostyka’ Przejscie do ekranu 'STAN SENSOROW! Serwis
‘Ustawienia auto’ Przycisk ,Automatyczna zmiana cisnienia kanatu” Serwis
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4.5.2 EKRAN GLOWNY

Ekran gtdwny programu dostarcza najwazniejszych informacji o stanie maszyny:
1) cisnienie w kanale oraz w sitowniku docisku gtéwnego,
2) zmierzona dtugosc obecnie prasowanej beli,
3) informacje na temat stanu dziatania perforatora (opcja),
4) informacje na temat stanu zasypania komina,
5) informacja o ustawieniu sitownika docisku gtéwnego,

6) informacja na temat nieprawidtowosci w temperaturze oleju oraz dziatania grzatek lub

chtodnicy

7) w zaleznosci od dziatania programu automatycznego, odpowiednie przyciski sterujgce

programem ,Auto”,
8) informacje na temat zatgczenia dziatania docisku wstepnego,

9) informacje o nieprawidtowosci cisnienia sitownika kanatu prasujgcego,

Ekran Gléwny
PROGRAM:
ZIEL.PETE
T ®) Cisnienie
Docisku Hiezwiazanej e —— | PP I.éran,a'
Kanaki il mlﬁt];;f:y
210.7 bar[]l_ 0.0em o )ty
sl
1 EE
= —rr/ I  —
: 1L I
— T g
o am

RYSUNEK 4.10  Ekran gtowny
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TABELA 4.2  Ikony prowadz gce do poszczegolnych ekranéw

IKONA ZNACZENIE
.ﬁ. Przejécie do ekranu gtéwnego
?ﬁ Przejscie do ekranu ,Logowanie”
q_l Powr6t do poprzedniego ekranu
n"_ :i ; Przejscie do ekranu ,Program Auto”

E s Przejscie do ekranu ,Ustawienia Auto’
< 3%
l]\ AP Przejscie do ekranu ,Btedy Auto”

‘ Jﬁ\ (:M&‘ Przejscie do ekranu ,Czasy/Cisnienia”

'ﬁ ‘ * Przejscie do ekranu , Tryb manualny”

@ Przejscie do ekranu , Test Auto”

Przejscie do ekranu ,,Obstuga tasmociggu” (opcja
(OIRS,
-I'II Przej$cie do ekranu ,Material’

ele Przejscie do ekranu ,Ustawienia programow”

{F@ Przejscie do ekranu ,Diagnostyka”

| Wigczone

0] Wylgczone
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Na wyswietlaczu znajdujg sie trzy rodzaje okien:
* jasno-szare - oznaczajg przyciski lub parametry ustawialne dla operatora,
* ciemno-szare - oznaczajg state niezmienialne — gtébwnie informacyjne,
* kolorowe - oznaczajgce stan pracy maszyny i okreslajgce awarie.

Zmiana parametrow (RYSUNEK 4.10) wykonywana jest poprzez nacisniecie zmiennej na
jasno szarym polu i wprowadzenie nowej wartosci zmiennej na wywotanej klawiaturze. Przed

zmiang nalezy jednak sprawdzi¢ jednostke zmiennej.

Zmiana wyswietlanego ekranu wykonywana jest za pomocg ikon (przyciskbw) na dolnym
pasku wyswietlacza. Znaczenie poszczegoélnych ikon przedstawia TABELA 4.2

Na gornym pasku wyswietlacza ,EKRAN GLOWNY” znajduje sie:

Nazwa obecnie wys$wietlanego okna (np. Ekran Gtowny).
* Nazwa obecnie wybranego programu (np. PROGRAM: PET).
» Stan dziatania programu AUTO (np. AUTO: Sterownik 0).

*  Wyswietlacz ,Alarmy” (w przypadku kilku alarméw wyswietlany jest tylko jeden.

Kolejne alarmy bedg wyswietlane po rozwigzaniu i wykasowaniu poprzedniego.)
» Datai zegar.
Alarmy dzielg sie na:
» Btledy krytyczne oznaczone na czerwono, uniemozliwiajgce prace maszyna.

 Bledy Auto oznaczone na czerwono, uniemozliwiajgce dziatanie programu

automatycznego.

* Alarmy oznaczone na zoto, ktore okreslajg stany ryzyka nie wptywajgce na prace

maszyny, ale wymagajgce dziatania operatora.

Szczegotowy opis alarmow znajduje sie w rozdziale 5.7 ALARMY | BLEDY
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4.5.3 EKRAN DIAGNOSTYKI

Licznik Bel

| ;FI{ELG.FI':{’EP#E; HAUTD: Sterownik O | ALARMY HZEGAR:OQ—OS—ZZ 16:41

([ progam ) 0 I 1 I 2 I 3 J
Nazwa FET Folia ||OF MLEKD || Baniaki
llosé Bel ?hdd ay 213 I
(_ pogam ][ 4 I 5 I 6 J 7 )
Nazwa PAPIERE ||ZIEL.FET]| Ustaw Ustaw
llosc Bel B g I I
| Program ) 3 ) 9 ]
Nazwa || Ustaw || SERWIS .

Licznikow
llo$¢ Bel [ [

E=NR=3 P

RYSUNEK 4.11 Ekran diagnostyki. Licznik bel

Sensory

FHOEL AUTO: IS tEroumIk ALARMY zEGAR: 090622 17:10

£|EL.FETE
O(Czujnik zliczania dlugosci beli ) 42 1 bar [[is'nienie B ]
O[Pozycjawsunieta izlic ]O[Pnzvcja whita izlic ]
O[Né?_ do drutu w gdrze ]O[Néi do drutu tnie b 210.7 bar [ﬁs’nieniewkanale ]
((Czujnik zliczania obrotéw drutu )
O[Odbinrnikfotnkomérki dolnej ]O[Odbiornikfntokomo’rki garnej ] [I]hgus’liniezwiazanej heli ]
Ol:Pozycja Wy sunieta prekompaktnra:IO[Pozycja wisunieta prekompaktora |
O[Pozycj awysunhieta tarana ]O[Pozy Cja cofnieta tarana ] 47 .7°c [Temperalura oleju ]
O[Pozycjawsunieta perforatora :I [Puzycja walnieta perforatora :l
OﬁNskainik zabrudzenia oleju )] [[is’nienie wyjsciowe z pompy 2 (serwisﬂ
O[Niski poziom oleju hydrauliczneguj
Olfrermostat olejul ]Oﬁermostat oleju 2 ) [Przesunit:cie tarana ]

{ietad powt PCPT DEACTIY - SERWIS () Blad powt PCPT ACTIY - SERWIS |
(_(Btad sensardw RAM - SERWIS )

Czas opoZnienia zadziatania |
(_(Btad powt RAM FWD 1) Btad powt RAM BCK ] fotokomarki zasypu 1 G
{Btad CHNL PRSR 10 )]
RESET
(_)lBfad PCPT PRSP )L W) EERIE Czas wydiuzenia zatadunku |
(Btad RAM PRSR 10 )]
{ )

@ || S

RYSUNEK 4.12 Ekran diagnostyki. Sensory
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[Termustat oleju 1} O [Termustat oleju 2 pracy oleju

Tabela zmian
temperatury oleju

Stan Pompy
PROGRAM: : i
| ZIEL .PETE HAUTO; Sterownik O | ALARMY ||ZEGAR:09—06—22 17:11
Temperaita e O [ Wskaznik zabrudzenia oleju Historia
T Alarmow
O[ Licznik czasu

J
Niski poziom oleju hydraulicznego ]
]
)

[Chlndnica dzia{a} O[ Grzatka dziata

Wykres zmian
temperatury w czasie

Wymuszenie grzania i utrzymania

DEk temperatury w zakresie 20-25 stopni

[Czas rozruchu pompy ] [

[Temperatura dolna oleju ] [

[Temperatura gdrma oleju ][
@ | S

RYSUNEK 4.13

\
)
&0 OC%

Ekran diagnostyki. Stan pompy

Testy polaczen
716 PETE HAUT@ Przygotowanie | ALARMY HZEGAR: 09-06-22 17:55 |
TESTY POEACZEN ‘
]
TEST P2B OFF TEST ODW IJANIE OFF TEST CHNL+ OFF
TEST P24 OFF TEST ZAW | JANIE OFF TEST CHML- OFF
TEST Réshd BCK OFF TEST Rk RLS OFF TEST PRFT M GFF
TEST Rash FRMT OFF TEST F1 OFF TEST FRFT OUT OFF
TEST PCPT BCK OFF TEST NDL BCK OFF TEST CUTTING OFF
TEST PCPT FRINT OFF TEST MOL FRMT OFF TEST CUT RTH FF
& || & P
RYSUNEK 4.14 Ekran diagnostyki. Testy pot 3aczen
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Alarmy
PROGRAM: : Bigd Knytyczny - . .
ZIEL .FETE HAUTO: Sterownik O | zahezpieczenie pompy zecar: 03-06-22 17:13
Alarm Opis Koniec  Potwierdzenie  Status
22/06/09 17:12 Blad: 7abespieczenie falownika perforat - - Ocr W zére W5
/06709 17:17 BYad: Zabezpieczenie falownika pompy - - Ocr
22/06/09 17:12 Blad: Zbvt mato aleju 17:12 - Bstr
22/06/09 17:12 Blad: Blad zasilania 17:12 - Bstr
Fatwierdz Fatwierdz
>x< Wybrany Wezystkie
EBtad niskie] ilosci oleju. Whyswiet |
Serwis: Szezegdty
Sprawdz | losé aleju na wskazniku —_——
umieszczonym na scianie zbiornika
oleju. W razie potrzeby uzupetni | Legenda
Ocr - Trwa

Tub wymien ole]. Sprawdz przewody
hwdrauliczne pod katem uszkodzen.

Rstr - Zakofczony
Chk - Zatwierdzony

@ | S

RYSUNEK 4.15

Ekran diagnostyki. Alarmy

Diagnostyka

PROGRAM:

Z|EL.FPETE Sterownik O

HAUTO:

ALARMY

||ZEGAR: 0806-22 17:14

Testy potgezen

Stan sensordw

| & |

RYSUNEK 4.16

Stan Licznik
Pompy Bel
Alarmy

[Wersja programu PLC

J(v_01.00.0

[Wersa programu v | [v_ (11,00,

)
)

Ekran diagnostyki. Bazowy

4.21
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Dostep do ekranu diagnostyki mozna uzyska¢ przez przycisk ,Diagnostyka” na ekranie

gtébwnym. Ekran diagnostyczny umozliwia dostep do pozostatych ekranéw:

1)

2)

3)

4)

5)

6)

Licznik bel — okreslajgcy ilos¢ bel wykonanych dla wybranego programu. Na ekranie
jest mozliwos¢ przejscia do kolejnego ekranu z mozliwoscig resetowania/ustawiania
wartosci dla poszczegdélnych programéw lub resetowania wszystkich (RYSUNEK

4.11). Licznik bel nalezy resetowac w przypadku zmiany programu.

Sensory — ekran stuzy do sprawdzania stanu czujnikdw na maszynie i odczytu stanu
czujnikbw analogowych oraz do sprawdzania poprawnosci dziatania czujnikéw

podczas przegladow okresowych (RYSUNEK 4.12).

Stan pompy — mozliwos¢ sprawdzenia temperatury oleju i sygnatéw serwisowych z
zasilacza hydraulicznego, oraz nastawy temperatur oleju (RYSUNEK 4.13).
Temperatura powyzej temperatury gérnej spowoduje zatgczenie chtodnicy, natomiast
temperatura ponizej temperatury dolnej spowoduje zatgczenie grzatek. W przypadku
omytkowego ustawienia temperatury dolnej wyzszej niz wartos¢ temperatury dolnej
pomniejszonej o wartos¢ histerezy, temperatura gérna zostanie ustawiona na warto$¢

temperatury dolnej +20°C.

Istnieje mozliwo$¢ automatycznego utrzymywania temperatury w zakresie 20-25°C
niezaleznie od ustawionych temperatur granicznych-(opcja dostepna w zaleznosci od

wersji maszyny)

Testy pot gczen — ekran stuzy do dziatania na cewki elektrozaworéw w celu
sprawdzenia ich dzialania (RYSUNEK 4.14). W celu wykonania testéw nalezy
przetaczyc przetgcznik sterowania recznego, upewnic sie ze zasilacz hydrauliczny nie
jest zatgczony, wigczy¢ zezwolenie na testy potgczen przyciskiem ,Testy potgczen O”
na ekranie, a nastepnie odpowiednimi przyciskami sprawdza¢ dziatanie cewek

zaworow.

Alarmy — okno wyswietlania alarmow z datg i czasem wystgpienia. Za pomocg
przyciskéw ,W goére” i ,W dot’ mozna przesuwac kursor i wybieraé¢ alarmy. Przyciski
zatwierdzania stuzg do oznaczenia alarmow jako odczytane (RYSUNEK 4.15).

Ekran bazowy — wyswietla wersje programu.
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4.5.4 EKRAN USTAWIENIA MATERIALU

Material
;FI{EOI_G.EE% H ALUTO:  Sterownik O | ALARMY ||ZEGAR; 09-06-22 17:15 ‘
Wyhbrane Ustawienia Program do ustawienia 0
wes | [ZIEL.PETE - PET
Cignienie w kanale - MIN 190 Bar Cisnienie w kanale - MIN 130 Bar
Cignienie w kanale - MAX 230 Bar Cignienie w kanale - MAX 171 Bar
lloéé obrotéw w prawo 7 lloéé ohrotéw w prawo 7
llosé obrotéw w lewo 3 llosé obrotéw w lewo .
USTAW
-
BT Y th

RYSUNEK 4.17 Ekran wyboru materiatu

W celu ustawienia materiatu nalezy:

1) Za pomocg przycisku ,\Wybor Materialu” na ekranie gtdbwnym, przejs¢ do ekranu
-MATERIAL” (RYSUNEK 4.17)

2) Na ekranie ,MATERIAL” widoczne sg pola ,Wybrane ustawienia” dla aktualnie
wybranego materialu oraz pole ,Program do ustawienia”. Program do ustawienia
zmienia sie za pomocg ,Przetgcznika wyboru programu” (na pulpicie sterujgcym). W

celu wybrania programu nalezy uzy¢ przycisku ,Ustaw, na tym samym ekranie.

Zmiana ustawien programow odbywa sie po przejsciu na ekran ,PROGRAMY” (dostep

ograniczony), za pomocg przycisku ,Ustawienia” Programow na dole ekranu ,MATERIAL".
W celu zmiany ustawien na ekranie ,PROGRAMY” (dostep ograniczony) nalezy:

1) Na ekranie programy wybra¢ widoczne programy za pomocg przyciskdw oznaczonych
0-3, 4-7 lub 8-9 (numery programéw odpowiadajg ustawieniom przetgcznika wyboru

programu).

2) Po wybraniu programu do zmiany mozna zmieni¢ jego nazwe, ustawienia cisnien

granicznych dziatania kanatu (odpowiadajgcych za gestosc¢ belowanej beli) oraz liczby
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ROZDZIAL 4

obrotéw przy wigzaniu drutu. Dokonuje sie tego na klawiaturze wywotanej przez

nacisniecie wartosci na jasno szarym polu.

Ustawienia Programow

PROGRAM:

ZIEL .PETB HAUT& Sterownik O | ALARMY HZEGAR:OS—OE-—ZZ 17:16
Program 0 1 2 [ 3
Nazwa FET Folia LEKD | Banialk

Cisnienie w kanale - MIN

30

Cisnienie w kanale - MAX

i
— || — ||
=

Fil,

llo€ obrotdw w prawo

|
|
|
|
|

.

llo$é obrotow w lewo

L2 ] 2

|

Lalecane jest ustawienie wartosci cignienia w kanale - MAX co najmniej o 40 Barwyzsze] od odpowiadajacego cignienia w
kanale - MIN. W przypadku ustawienia w wybranych ustawieniach wartosci MAX ponize] wartosci MIN powigkszone] o 20, system
automatycznie poprawi wybrane ustawienia. Systemn MNIE poprawia automatycznie wpisywanych programaw.

oY

RYSUNEK 4.18

O | o2

Ekran zmiany parametréw programu

4-7

Dodatkowe informacje dotycz gce ekranu PROGRAMY:

3-9

|t

(dostep ograniczony)

Cisnienie MIN w kanale powinno by¢ co najmniej o 40 Bar nizsze niz ciSnienie MAX. W

przypadku wstawienia cisnienia MIN nizszego o mniej niz 40, pole zostanie podswietlone na

z6to. W przypadku ustawienia cisnienia MIN wyzszego niz cisnienie MAX, zostanie to

dodatkowo oznaczone migajgcg czerwong ramka.

W przypadku proby wprowadzenia programu, w ktérym wartos¢ MIN jest nizsza od wartosci

MAX o mniej niz 40 do ustawien wybranych, nastgpi automatyczna zmiana ustawionej

wartosci MAX na wartosé MIN + 40 Bar.

Program 9 jest to program serwisowy, ktory nie podlega zmianie.
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4.5.5 TRYB AUTOMATYCZNY
Maszyna w trybie automatycznym wykonuje sekwencje ruchéw zalezng od ustawien oraz

odczytdéw z czujnikbéw. Sekwencja ruchéw jest nastepujgca:

Krok (step) 0 — oczekiwanie na wypetnienie kanatu materiatem lub wecisniecie

przycisku ,Rozpocznij Auto” na ekranie gtéwnym.
Krok (step) 1 — docisk wstepny.

Krok (step) 2 — docisk gtowny.

Krok (step) 3 - sprawdzenie dtugosci beli.

Krok (step) 4 — sprawdzenie czy wigzanie ma by¢ wykonane automatycznie czy z

potwierdzeniem operatora.

Krok (step) 5 — oczekiwanie na manualng aktywacje wigzania.
Krok (step) 6 — wigzanie beli.

Krok (step) 7 — powr6t docisku gtdéwnego do pozycji poczgtkowe).

Krok (step) 8 — powr6t docisku wstepnego do pozycji poczatkowej i powrét do
kroku 0.

Program Auto

PROGRAMN: .
ZIEL PETE HAUTD; Przygotowanie

ALARMY HZEGAR: 0806-22 1717 |

Sekwencja przygotowania do dziatania automatycznego.
ZFielona lampka oznacza poprawne ustawienie.

Kroki programu auto ]

Krok 0 - oczekiwanie

aktywacje wigzania

1. Dobra pozycja iglic, Wysuniecie iglic O
Krok 1 - §ciskanie dociskiem
2. Dobra pozycja przecinaka, COfm.EUE O Krok 2 - sciskanie taranem
przecinaka

) Cofniecie Krok 3 - sprawdzenie diugosci beli

3. Dobra pozycja tarana, T
drana

. . Cofniecie

to il [ezyia Clueli. docisku O Krok 5 - oczekiwanie na

Stan zezwolenia na dalszy ruch automatyczny

Krok 6 - wigzanie

ROZPOCZNIJ Krok ¥ - powrdt tarana

AUTO

[

[ ]
[ )
[ )
[ ]
[Krok 4 - sprawdzenie wigzania |
[ ]
[ )
[ ]
[ )

COO0O0OC0OO0

Krok & - powrdt docisku

R

=R & T "

RYSUNEK 4.19 Uruchomienie trybu automatycznego
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Aby rozpoczac¢ dziatanie maszyny w trybie automatycznym nalezy:

1) Za pomocg przycisku ,Auto” z ekranu gtéwnego przejs¢ do ekranu ,PROGRAM AUTO”, a
nastepnie ,USTAWIENIA AUTO".

2) Sprawdzi¢ czy przycisk ,Ustawienie Automatyczne” jest w zgdanym stanie okreslonym
przez lampke obok przycisku. W przypadku wigczenia w/w przycisku maszyna po zatgczeniu
sekwencji przygotowania dokona ustawienia do pozycji poczatkowych automatycznie po
przetgczeniu przetgcznika ,Tryb Auto” (na panelu sterowania). W przeciwnym wypadku
nalezy wykona¢ poszczegolne ruchy sterujgc recznie za pomocag przyciskébw w lewym
goérnym rogu ekranu ,PROGRAM AUTQ". Poprawne ustawienie poszczegdlnych elementow
jest sygnalizowane za pomocg lampek w kolorze zielonym (przyciski pojawiajg sie w

kolejnosci wykonywania ustawien celem unikniecia uszkodzenia elementéw maszyny).

3) Przelgczy¢ przetgcznik ,Tryb Auto” (na pulpicie sterujgcym) i poczeka¢ do momentu

ustawienia elementéw lub ustawic¢ je recznie wedtug opisu powyzej.

4) Po ustawieniu elementéw maszyny w pozycjach poczatkowych uaktywni sie przycisk
»,Rozpocznij Auto” widoczny na ekranie ,PROGRAM AUTO” lub na ekranie gtdwnym. Po

wcisnieciu przycisku maszyna znajduje sie w trybie automatycznym.

Ustawienia Auto
PROGRAR: . o
| Z|EL .PETE | ALTO:| Przygotowanie | ALARMY HZEGAR; 000627 19:08 |
Diugosc Cza:arsuilz;?::;ania Reset krokdw [ Kroki programu auto ]
[ niezwigzanej bel ] {hezczynnosd) S [Hrnkl] - oczekiwanie ]O
0.0 cm [ Edn 5 ]
- [Kmk 1 - sciskanie dociskiem ]O
Reset diugosci T2 T O
. 1} sai |
beli e bt [Kmk 2 - sciskanie taranem ] O
- Automatyczny dojazd
Docelowa diugosé do pozydi poczathowe] O [Kruk 3 - sprawdzenie dtugosci heli] Q
kostki I
[ .I .IEI:I mm] WWigzanie automatyczne O [Krnk 4 - sprawdzenie wigzania ]O
|
m Krok 5 - oczekiwanie na
Korekta pozydji
st | [ s O e |
Automatyczna zmiana - f
B0 mm)| || vt () (Kroks - wizanie O
0
Krok 7 - it t
[ Min dlugosc kostki ] Obejscie czujnika [ o powrdt farana ]Q
docisk
[ 'I|:|E||:| mm w?summla odsku O [Kmk 8 - powrdt docisku ]O
> —>
/T\ \I; -1\ \I} J ¢.h ? .
<33 <7 TOANED: m

RYSUNEK 4.20 Ustawienia trybu automatycznego
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Na ekranie ,USTAWIENIA AUTO” znajdujg sie nastepujgce przyciski:
* ,Reset krokdw programu” — powraca do trybu przygotowania auto.

* ,Wigzanie automatyczne |/ O” — w przypadku zatgczenia program bedzie wykonywat
wigzanie beli automatycznie w przypadku przekroczenia dtugosci beli ustalonej dla
programu. W przeciwnym przypadku, program poprosi o potwierdzenie wykonania beli.
Mozna uzy¢ przycisku ,Wigzanie w najblizszym cyklu” przed rozpoczeciem kolejnego cyklu
programu lub w trakcie wykonywania krokéw programu 1 lub 2 (docisk wstepny, docisk

gtéwny), co spowoduje zwigzanie w danym cyklu programu.

» JAutomatyczny dojazd do pozycji poczgtkowej 1/ O” - w przypadku zalgczenia, po
przestawieniu przetgcznika , Tryb auto” program automatycznie ustawi elementy do pozyciji

poczatkowej.

» ,Korekta pozycji perforatora |/ O” - w przypadku zatgczenia, perforator bedzie sprawdzacé
swojg pozycje i w przypadku przesuniecia np. pod wptywem drgan, automatycznie poprawi
Swojg pozycje. Funkcja dziata wytgcznie w trybie automatycznym.

» J,Automatyczna zmiana cisnienia kanatu |/ O” - w przypadku wytgczenia, program nie
bedzie automatycznie modyfikowat cisnienia w kanale w trybie automatycznym. Funkcja jest
dostepna tylko od poziomu dostepu 'Serwis' i nie powinna by¢ wykorzystywana w normalnej
pracy.

» ,Obejscie czujnika wysuniecia docisku |/ O” - Docelowo zatgczone, w przypadku
wytgczenia docisk wstepny bedzie musiat osiggngc pozycje koncowg (w praktyce jest to mato
praktyczne w normalnej pracy stanowiska, gdyz docisk wstepny czesto nie wystarcza do
sprasowania materiatu do stopnia pozwalajgcego osiggngc pozycje koncows).

,pDocelowa dlugos¢ bel” — dlugos¢ beli ustawiana w milimetrach do programu

automatycznego.

* ,Reset dtugosci beli” — resetuje dtugosc beli zmierzong za pomoca czujnika, wyswietlang na

ekranie gtownym.

* "Modyfikator dtugosci beli" — wartos¢ okreslajgca minimalng diugosc¢ beli jaka powinna by¢

wigzana.
* "Min ditugo$¢ beli" — minimalna diugosc beli jaka bedzie wigzana.

» ,Czas rozigczania zasilacza (bezczynnosc)” — jest to czas w sekundach, po ktérym, w
przypadku oczekiwania na materiat podczas kroku O lub oczekiwania na przycisk ,Rozpocznij
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Auto” po ustawieniu pozycji poczatkowych, wylgczy sie zasilacz. Zasilacz zostanie zalgczony
ponownie po otrzymaniu odpowiedniej ilosci materiatu lub wywotaniu rozpoczecia cyklu

recznie.

» ,Roztgczanie przy bezczynnosci |/ O” - w przypadku wytgczenia, zasilacz hydrauliczny nie

bedzie roztgczany po osiggnieciu okreslonego czasu roztgczania.

o ,Bledy programu auto” — wskazuje stan bledow zatrzymujgcych program auto z

pominieciem wylgczenia awaryjnego od przyciskOw awaryjnego zatrzymania.

e Kroki programu auto” — wskazanie w ktorym kroku cyklu znajduje sie program

automatyczny z krotkim opisem krokow.

Bledy auto
;TELG%E[\THB HAUTO: Przygotowanie | ALARMY ||ZEGAR; 000622 111
[ Bledy programu auto }

Bhad zasilania

Temp oleju niska

Btad falowenika pompy

Temp oleju wysoka

Btad zab. pompy

Bhd zab. chiodnicy

[ Bhdilos oleju ]O
[ RAM- btad disnienia ]O

Taran- nie dojechat
do koncaiw czasie)

Docisk nie dojechat
do konica v czasie

[
[
[
[
[
[
[

Iglice - biad
wysuniecia iglic

)
]
)
Blad fal perforatora |
)
J
J

do poczathu{w czasie)

Docisk nie dojechat
do poczgthu w czasie

[
(
[
[
[
[

Iglice - biad
cofania iglic

)
)
)
Taran - nie dojechat ]
)
)

C O O0C0o

[ Taran - blad pozydi ]O
do wiazania

[Bhd podczas wiazaniaJO

RSN =

RYSUNEK 4.21

‘ En@&* Pmn

Btedy programu Auto

Dodatkowe informacje dotycz gce programu auto:

Podczas dziatania programu auto istnieje mozliwo$¢ wymuszenia rozpoczecia cyklu
niezaleznie od poziomu zapetnienia komina, mozna zwigza¢ bele w dowolnym momencie
(RYSUNEK 4.22).
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Ekran Gtowny
PROGRAM [ - - 1o AL
{ ZIEL.PETB Hv_ﬂ«.w@: ALARMY HZ-EG'AR: 26-07-22 16:49
: | O
Pozycjaiglic () J i“. e Ruz;:;EIzl?me
Pozycja Przecinaka @ _P'Ifl!f.tii!: -
T Y I
Pozydja Tarana @ — Wiazaiie w
Pozya Dotisku @ najhlizszym cyklu
Cisnienie _ Dlugoic ] Cisnienie
Docisku ‘Hiezwiigzanej — = Tarana
Kanal Beli \E;;]sk
2007 ber 0.0em. % || 420 b
B =
== =]
- * A0
1 : ; ; & & i = ‘
D] Do & D I
2| &[] D || th

RYSUNEK 4.22

Jezeli opcja wigzania automatycznego jest wylgczona to w kroku 5 dostepne sg przyciski

Wymuszenie rozpocz ecia cyklu w programie auto

zezwolenia zadziatania wigzania (RYSUNEK 4.23). Jezeli opcja wigzania automatycznego

jest wigczona to program przechodzi do kroku 6 i wigze automatycznie.

RYSUNEK 4.23

Zezwolenie zadziatania wi gzania

4.29
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UWAGA

W przypadku zatrzymania wymuszonego (brak pradu, przelaczenie trybu lub
awaryjnego zatrzymania maszyny nalezy przyciskiem 15 (Rysunek 3.5, Rozdziat 3.4
Panel sterowania) zmniejszy¢ ,,Cisnienie docisku kanatu” do 0 bar widoczne na
ekranie gtéwnym (Rysunek 4.8). Po wykonaniu tych czynnosci mozna pozostawié
maszyne.

Zabrania sie¢ pozostawiania maszyny w nieskoficzonym trybie wigzania!

4.5.6 TRYB MANUALNY

Tryb manualnej pracy maszyny stuzy gtéwnie do ustawien serwisowych oraz wykonywania
odblokowania maszyny w przypadku zatorow, przepetnien i tym podobnych. W trakcie pracy
trybu manualnego maszyna nie sprawdza czasOw przejazdu, ustawienia cisnienia kanatu i
niektérych nieprawidtowosci w pracy maszyny zwigzanych z trybem automatycznym. Nie

zaleca sie ciggtej pracy w trybie manualnym.

Pomimo jasnych ograniczen trybu manualnego, niektdére ruchy wymagajg odpowiedniego

ustawienia innych elementéw, celem ograniczenia mozliwosci uszkodzenia maszyny.

Manual
PROGRAM: . .
ZIEL .PETB HAUTD; Przygotowanie ALARMY HZEGAR;O@—%—ZZ 17:31
ZEZVWOLEMIE HA Mazmyra Driafaniz
WA CZENIE O Tryb Wigczora Perfomtorm Zatrrymanie
Auta e ryjre
ZASILACZ O O O
- 0.0 g @)
Mitsubishi Electric O
O Panel GOT
MOZ - CIECIE MOZ - POVWROT O
DRUTU MOZA
MSF;:EUE SterovEnie Tryb A CD:::TE st .
PERFORATOR PERFORATOR EATELETE e
WYSUMIETY WSUNIETY O O O O
Docisniecis Do isk nete pry Cofrigcia
Precompactora 8} Precompactora
PERFORATOR PERFORATOR O O O xif”o“‘@:‘e ‘3;";0””‘?“‘&
I REVERSE START o o 5“" 5“"
D k=ze nie Zrmnie j=ze nie
docisku karmatu docisku karmatu

RYSUNEK 4.24  Tryb manualny
W celu rozpoczecia pracy w trybie manualnym nalezy przejs¢ do ekranu ,MANUAL” za
pomocg przycisku ,Manual” na ekranie gtbwnym, a nastepnie przestawi¢ przetgcznik

~-Manual, (na pulpicie sterujgcym).
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Przed wykonaniem jakiegokolwiek ruchu elementami maszyny, nalezy zalgczyC zasilacz
przyciskiem "Zezwolenie na zalgczenie" w lewym goérnym rogu ekranu. Spowoduje to zmiane
informacji na ciemnoszarym polu ponizej z ,Zasilacz wytgczony” na ,Zasilacz wigczony” i
odliczanie w polu obok. Po zakonczeniu odliczania wyswietli sie komunikat 'Gotowy' i zapali
sie zielona lampka potwierdzajgca gotowos¢ do ruchow manualnych.

Poruszanie elementami wykonywane jest gtébwnie za pomocg przyciskoéw fizycznych,
opisanych za pomocg naklejek na pulpicie sterujgcym oraz za pomocg opiséw na wizualizaciji
w prawej czesci ekranu ,MANUAL". Ruch wykonywany jest tak dtugo, jak dtugo wciskany jest
przycisk. Szczegblng uwage nalezy zwrdoci¢é na przelgcznik ,Sterowanie Tryb A/B” (nha
pulpicie sterujgcym), przetgczajgcy elementy sterowane przez przyciski — opisy na

wizualizacji zmieniajg sie automatycznie zgodnie z ustawieniem przetgcznika.
Na ekranie ,MANUAL” (RYSUNEK 4.24) znajdujg sie nastepujgce przyciski:

« NOZ-CIECIE DRUTU” i ,NOZ-POWROT NOZA” - stuzy do ustawiania noza
tngcego drut w okreslonych pozycjach.

+ ,PERFORATOR WYSUNIETY” i ,PERFORATOR WSUNIETY” - stuzy do
recznego przesuwania perforatora (opcja).

+ ,PERFORATOR START/STOP” i ,PERFORATOR REVERSE START/STOP” -

stuzg do zalgczenia obrotow watdéw perforatora w jedng lub drugg strone.

« PRFT: STOP/START AUTOPOZYCJI' - wigcza lub wytgcza funkcje poprawiania
pozycji perforatora (funkcja ta poprawia automatycznie pozycje perforatora w
przypadku przesuniecia pod wptywem drgan podczas pracy maszyny).

W przypadku niektorych ruchow, fizyczne przyciski powodujg wyswietlenie dodatkowej
informacji odnosnie danego ruchu w postaci informacji na polu ,Mitsubishi Electric Panel
GOT”. W przypadku proby ruchu iglicami z taranem w nieprawidiowej pozycji wyswietlana

jest informacja ,Dosun Taran”
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4.5.7 GRZALKI OLEJU HYDRAULICZNEGO

@ ZAtACZENIE ZASILANIE GRZALEK
GRZALEK OLEJU

PRZEtACZNIK ROZEACZNIK
ZAtACZENIE GRZAtKI OLEJU @
GRZALEK

©

RYSUNEK 4.25 Sterowanie grzatkami oleju hydrauliczn  ego

(1) - roztgcznik grzatki oleju; (2) - przetgcznik zatgczania grzatek; (3) - lampka kontrolna

zasilania grzatek (kolor zielony); (4) - lampka kontrolna zatgczenia grzatek (kolor zielony)

Elementy sterujgce grzatkami oleju hydraulicznego znajdujg sie na szafie sterowniczej
(RYSUNEK 4.25). Zatgczy¢ zasilanie grzalek za pomocg rozitgcznika gtéwnego (1) grzatek,
upewni¢ sie ze lampka kontrolna (3) ,Zasilanie grzatek” sygnalizuje zatgczenie zasilania.
Wigczy¢ grzatki przetgcznikiem (2) ,Zatgczenia grzalek”. Praca grzalek jest sygnalizowana

Swieceniem sie lampki (4).

Grzafki oleju hydraulicznego pracujg w trybie manualnym. Dziatanie grzatek regulowane jest
za pomocg termostatow na zasilaczu hydraulicznym. Sterownik gtéwny prasy nie steruje
dziataniem grzatek. W przypadku awarii termostatéw i przekroczenia temperatury granicznej
okreslanej na ekranie jako temperatura gorna oleju sterownik moze rozigczyé grzaiki.
Temperatura dolna stuzy do ograniczenia mozliwosci wysterowania w przypadku zbyt niskiej
temperatury oleju. Wartosci temperatury goérnej i dolnej wyswietlane sg na ekranie

diagnostyki ,Stan pompy”

UWAGA
Rozlacznik gtéwny szafy sterowniczej nie rozlacza zasilania grzatek. Do roziaczania

zasilania grzatek stuzy roziacznik (1) grzatki oleju (RYSUNEK 4.25)
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4.6

4.6.1
a)

b)

c)

d)
e)
f)
9)

h)
)
)

UZUPELNIANIE | tACZENIE DRUTU

UZUPELNIANIE DRUTU
UpewnicC sie, ze prasa znajduje sie w pozycji wigzania (komora prasujgca wypetniona

materialem, suwak (taran) maksymalnie wysuniety).
Wylgczy¢ wytgcznik gtowny.

Poluzowac nakretki (3) mocujgce mechanizm suptacza (RYSUNEK 4.26) oraz nakretki
mocujgce rame wigzania (RYSUNEK 4.27). Mechanizm (2) odchyli¢ na bok.

Wyciggnag¢ poczatek drutu przez otwor w celi (1) stojaka na szpule.
Przetozy¢ drut przez pierwszy (4) i drugi (5) rzad rolek prowadzgcych.
Przeciggngc¢ drut przez otwory (6) w konstrukcji prasy i rolki prowadzace (7).

Kohcowke drutu zawigza¢ za sworzeh (8) tgczgcy komore prasujgcg z kanatem

zaciskowym.

Suptacz i rame wigzania ustawi¢ do pozycji pracy i zamocowac.

Zatgczy¢ wytgcznik gtéwny.

W trybie manualnym uruchomi¢ system wigzania drutu w nastepujgcy sposob:

* Przestawi¢ przetgcznik ,Sterowanie A/B” w pozycje B i wysungc iglice z pomocag
przycisku ,Whicie iglic” (przycisk przytrzymac¢ ok. 4 sekund) lub do momentu az
na ekranie ,Manual’ pojawi sie informacja ,lglice wbite” (informacja pojawia sie
tylko podczas trzymania wcisnietego przycisku ,Whbicie iglic”).

* Nacisngc przycisk ,Zawijanie drutu” i przytrzymac ok. 1 sekunde.

* Nacisngc przycisk ,NGz-ciecie drutu’ , na ekranie ,Manual” do momentu zapalenia
sie zielonej lampki obok przycisku. Nastepnie nacisng¢ przycisk ,NOz-powrot
noza” do momentu zapalenie sie zielonej lampki obok przycisku.

* Nacisngc¢ przycisk ,Zawijanie drutu” przez ok. 2 sekundy i powtérzy¢ tg czynnosé

siedem razy (jedno nacisniecie wykonuje obrét i zatrzymanie sie na czujniku)

* Nacisngc przycisk ,Cofniecie iglic” i trzymaé ok. 4 sekund lub do momentu az na
ekranie ,Manual’ pojawi sie informacja ,lglice cofniete” (informacja pojawia sie
tylko podczas trzymania wcisnietego przycisku ,Cofniecie iglic”
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k) Sprawdzi¢ poprawnosc¢ zwigzania drutu.

[) Odwigzac drut od sworznia (8) tgczgcego komore prasujgcg z kanatem zaciskowym.

m) Uruchomic¢ tryb automatyczny.

; @&

RYSUNEK 4.26 Uzupetnianie drutu-prawa strona maszyn vy

(1) - cela na szpule drutu; (2) - mechanizm suptacza; (3) - nakretki mocowania mechanizmu
suptacza; (4) - pierwszy rzgd rolek prowadzgcych drut; (5) - drugi rzagd rolek prowadzgcych
drut; (6) - otwory w ramie; (7) - rolki prowadzgce; (8) - sworzen tgczgcy komore prasujgcg z

kanatem zaciskowym
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RYSUNEK 4.27  Uzupetnianie drutu-lewa strona maszyny

(1) - cela na szpule drutu; (2) - mechanizm ramy wigzania; (3) - nakretki mocowania ramy
wigzania; (4) - pierwszy rzgd rolek prowadzgcych drut; (5) - drugi rzad rolek prowadzgcych
drut; (6) - otwory w ramie; (7) - rolki prowadzgce; (8) - sworzen tgczgcy komore prasujgcg z
kanatem zaciskowym
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4.6.2 £t ACZENIE DRUTU

W przypadku zerwania drutu nalezy postepowaé jak opisano w punktach a,b,c,d-
4.6.1 Uzupetnianie drutu. Koncowki drutu potgczy¢é przez 7-krotne skrecenie za rolkg od
strony kanatu zaciskowego (RYSUNEK 4.28). Suptacz i rame wigzania zamkngc¢ |

zamocowac w pozycji pracy. Zatgczy¢ wytgcznik gtéwny i uruchomié maszyne.

<1 1L}
IN
—1005 i)
— \OE= — T\ e\

-

RYSUNEK 4.28 L 3aczenie drutu
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4.7 USUWANIE ZATOROW | BLOKAD

NIEBEZPIECZENSTWO

Przed przystapieniem do usuwania zatorow nalezy zabezpieczyé maszyne przed
przypadkowym uruchomieniem (patrz-5.1.1 ZABEZPIECZANIE MASZYNY)

. Taran (suwak) ustawi¢ w pozycji poczatkowej i wytgczy¢ zasilacz hydrauliczny.

. Wyjgé gtowny Kklucz transferowy na panelu sterujgcym, maszyna powinna

znajdowaC sie w stanie bezpiecznego zatrzymania i sygnalizowac¢ Swiattem

czerwonym na kolumnach sygnatowych i komunikatem ,Brak klucza”

Przy pomocy klucza gtéwnego uwolni¢ klucz ze skrzynki zbiorczej. Otworzyé
drzwi boczne komory prasujgcej (patrz ,4.2.2 OTWIERANIE OTWOROW
REWIZYJNYCH ZABEZPIECZONYCH ZAMKIEM” .

. Na dno komory prasujgcej wiozy¢ wczesniej przygotowang belke drewniang (o

wymiarach okoto 1000x120x100mm) wzdtuz ramy tak aby znajdowata sie na
Srodku.

Zamkngc¢ drzwi boczne komory prasujgcej, odtozy¢ klucz do skrzynki zbiorczej,
a gtébwny klucz transferowy umiesci¢ w wigczniku (stacyjce) na panelu

sterowania i potwierdzi¢ to przyciskiem ,Reset” na panelu sterowania.

W trybie manualnym zwolni¢ zacisniecie w kanale zaciskowym i ruszy¢
(suwakiem) taranem do przodu zwracajgc uwage na postepy maszyny na
ekranie. Cisnienie bedzie wyswietlane na ekranie.

. W przypadku braku postepow powtorzy¢ kroki opisane w punktach 1-5 i

przemiescic belke.

Po usunieciu zatoru wyciggng¢ belke drewniang powtarzajgc kroki 1 -5,
przygotowa¢ maszyne do pracy w trybie automatycznym i uruchomic
wykonanie cyklu automatycznego bez oczekiwania na materiat za pomocag
przycisku ,Rozpoczecie cyklu” na ekranie gtéwnym.

Po wykonaniu powyzszych czynnosci maszyna gotowa jest do dalszej pracy.
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Drzwi boczne komory prasuj 3acej

RYSUNEK 4.29

Drzwi boczne komory prasujgcej sg zabezpieczone zamkiem bezpieczernstwa i znajdujg sie

po obu stronach maszyny

Przed kazdym uzyciem maszyny nalezy sprawdzi¢ jej stan techniczny (patrz 5.1.2

ODBEZPIECZANIE MASZYNY)

UWAGA

4.38



ROZDZIAL

5

PRZEGLADY | OBSLUGA
TECHNICZNA



PRONAR HPBK-67HA ROZDZIAL 5

5.1 PRZEGLADY

i NIEBEZPIECZENSTWO

Zabrania si¢ przebywania w poblizu maszyny i prowadzenia prac konserwacyjnych,
regulacyjnych lub naprawczych przy maszynie nie bedacej w stanie zatrzymania.

W trakcie uzytkowania maszyny niezbedna jest stata kontrola stanu technicznego oraz
wykonywanie zabiegow konserwacyjnych, ktére pozwolg na utrzymanie maszyny w dobrym

stanie technicznym.

Wykonywanie wszelkich czynnosci konserwacyjnych i regulacyjnych okreslonych przez

Producenta zgodnie z zatozonym harmonogramem jest obowigzkowe.

Naprawy w trakcie trwania okresu gwarancyjnego mogg by¢ wykonywane jedynie przez

autoryzowane punkty serwisowe.

W przypadku samowolnych napraw, zmiany nastaw fabrycznych lub czynnosci, ktore nie
zostaly uwzglednione jako mozliwe do wykonania przez operatora maszyny, uzytkownik ten
traci gwarancje.

Podczas przegladow okresowych i obstugi technicznej nalezy przestrzegaé informacii
zawartych w rozdziale 2 BEZPIECZENSTWO UZYTKOWANIA.

Ze wzgledu na rézne warunki pracy maszyny nie mozna z goéry ustali¢ jak czesto muszg by¢
wykonywane przeglady i konserwacja. Wiasciwy plan obstugi nalezy ustalic przy

uwzglednieniu warunkéw panujgcych w danym miejscu pracy.

Wartosci w tabeli zostaty podane wytgcznie w celach poglagdowych.

Cykl pracy 1-zmianowy Cykl pracy 2-zmianowy Cykl pr  acy 3-zmianowy

1 dzien = 8 godzin

1 dzien = 16 godzin

1 dzien = 24 godzin

1 tydzien = 40 godzin

1 tydzien = 80 godzin

1 tydzien = 120 godzin

1 miesigc = 160 godzin

1 miesigc = 320 godzin

1 miesigc = 480 godzin

3 miesigce = 450 godzin

3 miesigce = 900 godzin

3 miesigce = 1350 godzin

6 miesiecy = 900 godzin

6 miesiecy = 1800 godzin

6 miesiecy = 2700 godzin

1 rok = 1800 godzin

1 rok = 3600 godzin

1 rok = 5400 godzin
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5.1.1

ZABEZPIECZANIE MASZYNY

Czynnosci zabezpieczajgce maszyne majg na celu uniemozliwienie uruchomienia maszyny

przez osoby trzecie. W tym czasie mogg trwac¢ prace naprawcze lub konserwacyjne, ktére

podczas pracy maszyny sg niemozliwe do wykonania lub sg skrajnie niebezpiecznie.

a) Zabezpieczanie maszyny z wyt gczeniem zasilania

1)
2)

3)

4)
5)

6)

Odczekac do zakonczenia trwajgcego cyklu pracy (Krok 0-oczekiwanie na materiat).
Wytgczy¢ tryb automatyczny.

Jezeli zachodzi taka potrzeba, to w trybie recznym ustawi¢ maszyne w wymaganej
konfiguracji (potozeniu) i wytgczy¢ tryb reczny.

Przestawi¢ wylgcznik gtébwny na szafie sterowniczej w pozycje [0] OFF-wytgczony.
Zalozy¢ i zamkng¢ ktodke na wytgczniku gtdéwnym.

Wywiesié tabliczke informacyjng z napisem ,NIE URUCHAMIAC” lub z podobnym
napisem ostrzegawczym. Tabliczka powinna by¢ wywieszona w poblizu wytgcznika

gtéwnego lub w poblizu panelu sterowania

b) Zabezpieczanie maszyny bez wyt aczenia zasilania

1)
2)

3)

4)

5)

Odczekac do zakonczenia trwajgcego cyklu pracy (Krok 0-oczekiwanie na materiat).
Wytgczy¢ tryb automatyczny.

Jezeli zachodzi taka potrzeba, to w trybie recznym ustawi¢ maszyne w wymaganej
konfiguracji (potozeniu) i wytgczy¢ tryb reczny.

Przestawi¢ i wyjg¢ gtowny klucz transferowy ze stacyijki.

Przekaza¢ gtébwny Kklucz transferowy pracownikowi wykonujgcemu prace

konserwacyjne.

WSKAZOWKA
@ Zabezpieczanie maszyny bez wylaczania zasilania stosuje migedzy innymi w przypadku

taczenia i uzupetniania drutu.

5.3




PRONAR HPBK-67HA ROZDZIAL 5

5.1.2 ODBEZPIECZANIE MASZYNY

UpewniC sie, czy w strefie niebezpiecznej oraz na maszynie nie przebywajg osoby

postronne.

Sprawdzi¢ kompletnos¢ oston zabezpieczajgcych, ich stan techniczny i poprawnosc

zamocowania.

Sprawdzi¢, czy po naprawach na maszynie i wewngtrz nie zostaly zadne narzedzia i
czesci.

Zdjgé tabliczke z napisem ,NIE URUCHAMIAC".

Zdjac¢ ktodke z gtbwnego wytgcznika pradu na szafie sterownicze;.

Wiozy¢ gtéwny klucz transferowy do stacyjki na szafie sterowniczej.
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5.2 HARMONOGRAM PRZEGLADOW | KONSERWACJI

TABELA 5.1 Harmonogram przegl adow
LP Nazwa czynno s$ci obstugowe] Czestotliwo _éé Wykonuje
wykonywania

1 Przeglad codzienny 8 godzin Uzytkownik
5 \?Vizei/zsazr?izenie i smarowanie slizgéw ramy 8 godzin Uzytkownik
3 Czyszczenie i kontrola mechanizmu suptacza 40 godzin Uzytkownik
4 Czyszczenie komory za suwakiem 40 godzin Uzytkownik
5 Smarowanie napedu mechanizmu suptacza 160 godzin Uzytkownik
6 Smarowanie mechanizmu ramy wigzania 160 godzin Uzytkownik
/ (Cj:rzu){szczenie i kontrola rolek prowadzgcych 160 godzin Uzytkownik
8 Czyszczenie i kontrola rolek napinajgcych drut 160 godzin Uzytkownik
9 Czyszczenie perforatora 160 godzin Uzytkownik
10 | Smarowanie perforatora 160 godzin Uzytkownik
11 | Kontrola prowadnic drutu 450 godzin Uzytkownik
12 | Czyszczenie zasilacza hydraulicznego 450 godzin Uzytkownik
13 Egrr;(t)rg?o |r E\j/lvymiana oleju w motoreduktorze V;?;gjggrl:gl Serwis

14 Kor!trola i wymiar!a oleju oraz filtra w zbiorniku wg instrukciji Serwis

zasilacza hydraulicznego producenta

15 | Kontrola urzgdzen zabezpieczajgcych Wg punktu 4.2.3 | Uzytkownik
16 | Smarowanie osadzenia sitownika prasujgcego 1000 godzin Uzytkownik

WSKAZOWKA

i

Szczegotowe informacje na tema obstugi i konserwacji przenosnika tasmowego
(opcja) zawarte sa w instrukcji obstugi przenosnika.
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5.2.1 PRZEGLAD CODZIENNY

Przeglad wykonywany codziennie przed pierwszym uruchomieniem lub co 8 godzin
pracy.

* Przed rozpoczeciem przeglgdu zabezpieczy¢ maszyne przed przypadkowym lub
nieautoryzowanym uruchomieniem (patrz 5.1.1 ZABEZPIECZANIE MASZYNY).

» Skontrolowa¢ maszyne pod kgtem czystosci. W razie koniecznosci oczyscic.

» Sprawdzi¢ instalacje hydrauliczng pod wzgledem wyciekow oleju. W przypadku
wykrycia przecieku okresli¢ miejsce i przyczyne nieszczelnosci. Rozlany olej
nalezy wytrze¢. Ewentualng naprawe zlecic odpowiednio wykwalifikowanym

osobom.

» Skontrolowa¢ motoreduktor perforatora pod wzgledem wyciekobw oleju.
Ewentualng naprawe zleci¢ odpowiednio wykwalifikowanym osobom.

* Sprawdzi¢ czy ostony zabezpieczajgce sg sprawne technicznie i prawidiowo

zamocowane.
* Sprawdzi¢ czy sg zamkniete wszystkie otwory rewizyjne i drzwiczki.

» Sprawdzi¢ czy mechanizm suptacza jest ustawiony do pozycji pracy (zamkniety) i

zamocowany do ramy.

» Sprawdzi¢ wzrokowo elementy instalacji elektrycznej pod wzgledem uszkodzen i
kompletnosci.

e Zwr0ci¢ uwage na poluzowane potgczenia $Srubowe, w razie koniecznosci

dokrecic.

« Jezeli wywieszona zostata tabliczka ,NIE URUCHAMIAC” (lub podobnie
brzmigcg), nalezy skontaktowa¢ sie z osobg, ktdéra wywiesita ostrzezenie.

Maszyna moze by¢ niesprawna.

* Odbezpieczy¢ maszyne (patrz 5.1.2 ODBEZPIECZANIE MASZYNY).
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5.2.2 CZYSZCZENIE | SMAROWANIE SLIZGOW RAMY WIAZANIA

Czyszczenie i smarowanie $lizgéw ramy wiazania nalezy przeprowadzaé¢ co 40 godzin
pracy.

Przed rozpoczeciem smarowania zabezpieczy¢ maszyne przed przypadkowym

lub nieautoryzowanym uruchomieniem (patrz 5.1.1 ZABEZPIECZANIE MASZYNY).

Poluzowac¢ nakretki mocujgce mechanizm do ramy i odchyli¢ mechanizm na

zawiasach.

Odkreci¢ sruby mocujgce i zdemontowac¢ ostony mechanizmu.

Oczysci¢ i nasmarowac¢ smarem statym slizgi ramy wigzania.

Oczysci¢ i sprawdzi¢ stan techniczny rolek prowadzgcych drut.

Sprawdzi¢ mozliwosc¢ obrotu rolek i nasmarowac.

Obroci¢ rame wigzania do pozycji pracy (zamkngc€) i zamocowac do ramy.

Potgczenia srubowe dokreca¢ odpowiednim momentem.

Odbezpieczy¢ maszyne (patrz 5.1.2 ODBEZPIECZANIE MASZYNY).

RYSUNEK 5.1 Czyszczenie i smarowanie $lizgow ramy wi gzania
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5.2.3 CZYSZCZENIE | KONTROLA MECHANIZMU SUPLACZA

Czyszczenie mechanizmu suptacza nalezy przeprowadzaé co 40 godzin pracy.
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RYSUNEK 5.2 Czyszczenie mechanizmu suptacza

(1) - zabierak; (2) - néz tngcy; (3) - Sruba mocujgca mechanizm do ramy

* Przed rozpoczeciem czyszczenia zabezpieczy¢ maszyne przed przypadkowym
lub  nieautoryzowanym uruchomieniem (patrz 5.1.1 ZABEZPIECZANIE
MASZYNY).

* Poluzowa¢ nakretki mocujgce mechanizm suptacza do ramy i odchyli¢

mechanizm na zawiasach (RYSUNEK 5.2).

* Oczysci¢ noze tngce (2) i zabieraki (1) oraz sprawdzi¢ ich stan techniczny.

Uszkodzone elementy wymieni¢ na nowe.

* Obroci¢ mechanizm do pozycji pracy (zamkng€) i zamocowac do ramy.
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ZABEZPIECZANIE

5.1.1

(patrz

uruchomieniem

nieautoryzowanym

5.9

Czyszczenie komory za suwakiem nalezy przeprowadzaé co 40 godzin pracy.
Przed rozpoczeciem czyszczenia zabezpieczy¢ maszyne przed przypadkowym

lub
Zdemontowac ostone komory za suwakiem z prawej lub lewej strony maszyny.

Odbezpieczy¢ maszyne (patrz 5.1.2 ODBEZPIECZANIE MASZYNY).
Odbezpieczy¢ maszyne (patrz 5.1.2 ODBEZPIECZANIE MASZYNY).

Sprawdzic i w razie koniecznosci oczyscic¢ przestrzen za suwakiem.

Potgczenia srubowe dokreca¢ odpowiednim momentem.
Potgczenia srubowe dokreca¢ odpowiednim momentem.

Zamontowac wszystkie zdjete ostony.

MASZYNY).

5.2.4 CZYSZCZENIE KOMORY ZA SUWAKIEM

ROZDZIAL 5
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Dostep do komory za suwakiem znajduje sie z obu stron maszyny

RYSUNEK 5.3 Czyszczenie komory za suwakiem



PRONAR HPBK-67HA ROZDZIAL 5

5.2.5 SMAROWANIE NAP EDU MECHANIZMU SUPLACZA

Smarowanie mechanizmu suptacza nalezy przeprowadza¢ co 160 godzin pracy.

* Przed rozpoczeciem smarowania zabezpieczy¢ maszyne przed przypadkowym
lub nieautoryzowanym uruchomieniem (patrz 5.1.1 ZABEZPIECZANIE MASZYNY).

* Poluzowa¢ nakretki mocujgce mechanizm do ramy i odchyli¢ mechanizm na

zawiasach.

» Odkreci¢ sruby mocujgce i zdemontowac ostone mechanizmu suptacza.

* tancuch i kota oczysci¢ i nasmarowac preparatem do smarowania fancuchoéw.
* Ucho sitownika (2) nasmarowa¢ smarem statym.

* Zamontowac ponownie ostone mechanizmu.

» Obroci¢ mechanizm do pozycji pracy i zabezpieczy¢ nakretkami.

» Potgczenia Srubowe dokreca¢ odpowiednim momentem.

* Odbezpieczy¢ maszyne (patrz 5.1.2 ODBEZPIECZANIE MASZYNY).
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RYSUNEK 5.4 Smarowanie nap edu mechanizmu suptacza

(1) - fancuch i kota zebate; (2) - sitownik hydrauliczny

5.10




ROZDZIAL 5 PRONAR HPBK-67HA

5.2.6 SMAROWANIE MECHANIZMU RAMY WI AZANIA

Smarowanie mechanizmu ramy wigzania nalezy przeprowadzaé co 160 godzin pracy.

Przed rozpoczeciem smarowania zabezpieczy¢ maszyne przed przypadkowym

lub nieautoryzowanym uruchomieniem (patrz 5.1.1 ZABEZPIECZANIE MASZYNY).

Poluzowac¢ nakretki mocujgce mechanizm do ramy i odchyli¢ mechanizm na

zawiasach.

Odkreci¢ sruby mocujgce i zdemontowac¢ ostony mechanizmu.

tancuch i kota oczysci¢ i nasmarowac preparatem do smarowania fancuchéw.
Oczyscic¢ rolki i prowadnice.

Zamontowac ponownie ostony mechanizmu.

Obroci¢ mechanizm ramy wigzania do pozycji pracy i zabezpieczy¢ nakretkami.

Potgczenia srubowe dokreca¢ odpowiednim momentem.

Odbezpieczy¢ maszyne (patrz 5.1.2 ODBEZPIECZANIE MASZYNY).

RYSUNEK 5.5 Smarowanie mechanizmu ramy wi gzania

(1) - fancuch; (2) - prowadnica; (3) - rolka
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5.2.7 CZYSZCZENIE | KONTROLA ROLEK PROWADZ ACYCH DRUT

Smarowanie rolek prowadzacych drut nalezy przeprowadza¢ co 160 godzin pracy.

* Przed rozpoczeciem smarowania zabezpieczy¢ maszyne przed przypadkowym
lub nieautoryzowanym uruchomieniem (patrz 5.1.1 ZABEZPIECZANIE MASZYNY).

* Zdemontowac ostone rolek z prawej strony maszyny.

* Poluzowac¢ nakretki mocujgce suptacz oraz rame wigzania i odchyli¢ mechanizmy

na zawiasach.

» Sprawdzi¢ dziatanie rolek po obu stronach maszyny.

Oczyscic¢ rolki po obu stronach maszyny.

W razie koniecznosci wymieni¢ niesprawne rolki.

Obroci¢ mechanizmy do pozycji pracy i zabezpieczy¢ nakretkami.

Potgczenia srubowe dokreca¢ odpowiednim momentem.

Odbezpieczy¢ maszyne (patrz 5.1.2 ODBEZPIECZANIE MASZYNY).

RYSUNEK 5.6 Czyszczenie rolek prowadz gcych drut

Rolki prowadzacie znajdujg sie po obu stronach maszyny
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5.2.8 CZYSZCZENIE | KONTROLA ROLEK NAPINAJ ACYCH DRUT

@ Czyszczenie i kontrole rolek napinajacych drut nalezy przeprowadza¢ co 160 godzin
pracy.

* Przed rozpoczeciem czyszczenia zabezpieczy¢ maszyne przed przypadkowym
lub  nieautoryzowanym uruchomieniem (patrz 5.1.1 ZABEZPIECZANIE
MASZYNY).

» Oczyscic rolki napinajgce drut po obu stronach maszyny.
* W razie koniecznosci wymieni¢ niesprawne rolki.

* Odbezpieczy¢ maszyne (patrz 5.1.2 ODBEZPIECZANIE MASZYNY).

il
0

RYSUNEK 5.7 Czyszczenie rolek napinaj gcych drut

Rolki napinajgce drut znajdujg sie po obu stronach maszyny
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5.2.9 CZYSZCZENIE PERFORATORA

Czyszczenie perforatora nalezy przeprowadzaé co 160 godzin pracy.

RYSUNEK 5.8 Czyszczenie perforatora

(1) - okno rewizyjne; (2) - pokrywa; (3) - Sruba zabezpieczajgca; (4) - ostona gérna
* Oczysci¢ wstepnie perforator przy pomocy funkcji rewersu. Po wykonaniu tej
czynnosci perforator powinien zosta¢ wysuniety na zewngtrz komory prasy.

* Przed rozpoczeciem czyszczenia zabezpieczy¢ maszyne przed przypadkowym
lub nieautoryzowanym uruchomieniem (patrz 5.1.1 ZABEZPIECZANIE MASZYNY).

* Zdemontowac pokrywy okien rewizyjnych (1) z prawej i lewej strony perforatora
(RYSUNEK 5.8).

* W razie koniecznosci zdemontowaé ostony gorne (4) po obu stronach.

* Usungc€ zanieczyszczenia z wnetrza obudowy.
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» Zamontowac pokrywy (2) i ostony (4) (RYSUNEK 5.8).
* Od spodu perforatora oczysci¢ prowadnice rolek przesuwu.

* Sprawdzi¢ czystos¢ kratki wentylacyjnej silnika elektrycznego napedu
motoreduktora i w razie koniecznosci oczysci¢ sprezonym powietrzem. Pozostate
czynnosci obstugowe motoreduktora nalezy wykonywac. zgodnie z instrukcjg obstugi
producenta.

* Odbezpieczy¢ maszyne (patrz 5.1.2 ODBEZPIECZANIE MASZYNY).

.C NIEBEZPIECZENSTWO
Zabrania sie pracy maszyna bez pokryw i oston zabezpieczajacych.

5.2.10 SMAROWANIE PERFORATORA

Smarowanie perforatora nalezy przeprowadzaé co 160 godzin pracy.
Jezeli wsad materiatu jest mokry nalezy zwiekszy¢ czestotliwo$é smarowania.

» Perforator powinien by¢ wysuniety na zewngtrz komory prasy.

* Przed rozpoczeciem czyszczenia zabezpieczy¢ maszyne przed przypadkowym
lub nieautoryzowanym uruchomieniem (patrz 5.1.1 ZABEZPIECZANIE MASZYNY).

» Zdemontowac dolng czesc¢ ostony przedniej (RYSUNEK 5.9).
e tancuchi kofa (1) oczysci¢ i nasmarowaé preparatem do smarowania tancuchéw.

» tozyska watdéw oraz rolek perforatora smaruje sie poprzez bloki smarowniczek (2)

i (3). Do smarowania nalezy stosowac smar staty do tozysk tocznych.
» Zamontowac dolng czesc¢ ostony przedniej perforatora (RYSUNEK 5.9).
* Potgczenia Srubowe dokreca¢ odpowiednim momentem.

* Odbezpieczy¢ maszyne (patrz 5.1.2 ODBEZPIECZANIE MASZYNY).
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RYSUNEK 5.9 Smarowanie perforatora

(1) - tancuch i kota zebate; (2) - smarowniczki watow; (3) - smarowniczki rolek przesuwu

.C NIEBEZPIECZENSTWO
Zabrania sie pracy maszyna bez pokryw i oston zabezpieczajacych.

5.16




ROZDZIAL 5 PRONAR HPBK-67HA

5.2.11 KONTROLA PROWADNIC DRUTU

Kontrola stanu technicznego prowadnic drutu nalezy przeprowadza¢ co 450 godzin
pracy

* Przed rozpoczeciem smarowania zabezpieczy¢ maszyne przed przypadkowym
lub  nieautoryzowanym uruchomieniem (patrz 5.1.1 ZABEZPIECZANIE
MASZYNY).

* Oczysci¢ tulejki prowadzgce drut z obu stron maszyny i sprawdzi¢ ich stan

techniczny.
* Uszkodzone lub zuzyte tulejki wymieni¢ na nowe.

* Odbezpieczy¢ maszyne (patrz 5.1.2 ODBEZPIECZANIE MASZYNY).

RYSUNEK 5.10 Prowadnice drutu

(1) - tulejka prowadzgca; (2) - pierscien zabezpieczajgcy
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5.2.12 CZYSZCZENIE ZASILACZA HYDRAULICZNEGO

Czyszczenie chiodnicy oleju i kratki wentylacyjnej silnika elektrycznego nalezy
przeprowadza¢ co 450 godzin pracy.

Pozostate czynnosci obstugi zasilacza hydraulicznego nalezy wykonaé¢ zgodnie z
dokumentacja techniczno ruchowa producenta.

* Przed rozpoczeciem czyszczenia zabezpieczy¢ maszyne przed przypadkowym
lub  nieautoryzowanym uruchomieniem (patrz 5.1.1 ZABEZPIECZANIE
MASZYNY).

» Okresowo nalezy kontrolowac¢ czysto$¢ chiodnicy oleju oraz kratki wentylacyjnej

silnika elektrycznego i w razie koniecznosci oczysci¢ sprezonym powietrzem.

» Pozostate czynnosci obstugowe zasilacza hydraulicznego nalezy wykonywac

zgodnie z dokumentacjg techniczno-ruchowg producenta.

* Odbezpieczy¢ maszyne (patrz 5.1.2 ODBEZPIECZANIE MASZYNY).

RYSUNEK 5.11  Czyszczenie zasilacza hydraulicznego

(1) - ostona chfodnicy oleju; (2) - kratka wentylacyjna silnika elektrycznego

5.18




ROZDZIAL 5 PRONAR HPBK-67HA

5.2.13 OBSLUGA MOTOREDUKTORA NAP EDU PERFORATORA

Przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych zabezpieczy¢ maszyne przed
przypadkowym  lub  nieautoryzowanym  uruchomieniem (patrz 5.1.1
ZABEZPIECZANIE MASZYNY).

Zalecenia dotyczgce przegladéw i konserwacji znajdujg sie w instrukcji obstugi
producenta motoreduktora. Model motoreduktora podany jest na tabliczce

Znamionowej.

Po wykonaniu obstugi odbezpieczy¢ maszyne (patrz 5.1.2 ODBEZPIECZANIE
MASZYNY).

SEW-EURCDRIVE

KA77/T DRN132S4/DH
O O

RYSUNEK 5.12 Motoreduktor

(1) - motoreduktor; (2) - tabliczka znamionowa
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5.2.14 SMAROWANIE OSADZENIA SILOWNIKA PRASUJ ACEGO

Smarowanie osadzenia sitownika prasujacego nalezy przeprowadzaé¢ co 1000 godzin
pracy.

* Przed rozpoczeciem smarowania zabezpieczy¢ maszyne przed przypadkowym
lub  nieautoryzowanym uruchomieniem (patrz 5.1.1 ZABEZPIECZANIE
MASZYNY).

* Zdemontowac ostone siatkowg oraz ostony boczne za celg na drut.
* Smarowac¢ smarowniczki samarem statym do tozysk tocznych.
* Po przeprowadzeniu smarowania zamontowac¢ wysokie ostony.

« Sruby mocujgce ostony dokrecaé¢ odpowiednim momentem.

* Odbezpieczy¢ maszyne (patrz 5.1.2 ODBEZPIECZANIE MASZYNY).

RYSUNEK 5.13  Smarowanie osadzenia sitownika prasuj gcego
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5.3 KONTROLA DOKRECENIA POLACZEN SRUBOWYCH

Podczas prac konserwacyjno naprawczych nalezy stosowa¢ odpowiednie momenty
dokrecania potgczen srubowych, chyba ze podano inne parametry dokrecania. Zalecane
momenty dokrecania najczesciej stosowanych potgczen srubowych przedstawiono w tabeli.

Podane wartosci dotyczg srub stalowych ocynkowanych, niesmarowanych.

W przypadku koniecznosci wymiany elementow zigcznych (Sruba, nakretka), najmniejszg
dopuszczalng klasg wytrzymatosci jest klasa 8.8. Zabrania sie stosowania potgczen

Srubowych o nizszych parametrach wytrzymatosciowych.

Do kontroli dokrecenia potgczen srubowych nalezy uzywac¢ klucza dynamometrycznego.

) KLASA WYTRZYMALO $CI
SREDNICA
GWINTU 8.8 10.9 12.9
[mm]
MOMENT DOKRECENIA [Nm]
M6 10 15 18
M8 25 36 40
M10 49 72 84
M12 85 125 145
M14 135 200 235
M16 210 310 365
M20 425 610 710
M22 540 760 960
M24 730 1 050 1220
M27 1 150 1 650 1 800
M30 1 450 2 100 2 450

Kontrole dokrecenia potaczen Srubowych nalezy przeprowadzaé nie rzadziej niz co 6
miesiecy
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5.4 OBSLUGA INSTALACJI HYDRAULICZNEJ

Do obowigzkow operatora, zwigzanych z obstugg instalacji hydraulicznej zalicza sie:

kontrola wzrokowa szczelnosci instalacji hydraulicznej;
kontrola stanu technicznego przewoddow hydraulicznych i sitownikow;

czyszczenie chiodnicy oleju i1 kratki wentylacyjnej silnika elektrycznego w

zasilaczu hydraulicznym.

kontrola wzrokowa ilosci oleju w zbiorniku zasilacza hydraulicznego (zgodnie z

wytycznymi dokumentacji techniczno-ruchowej producenta zasilacza)

NIEBEZPIECZENSTWO

Zabrania si¢ samodzielnego wykonywania napraw instalacji hydraulicznej. Wszelkie
naprawy instalacji hydraulicznej moga by¢é wykonywane jedynie przez odpowiednio
wykwalifikowane osoby.

>

UWAGA

Przed rozpoczeciem pracy nalezy dokonaé kontroli wzrokowej elementow instalacji
hydraulicznej.

Stan techniczny instalacji hydraulicznej powinien by¢ kontrolowany na biezaco podczas
uzytkowania maszyny.

Obstuge techniczng zasilacza hydraulicznego nalezy wykonywaé zgodnie z zaleceniami
producenta.

Podczas obstugi technicznej zasilacza hydraulicznego nalezy stosowacC sie do zalecen

zawartych w dokumentacji techniczno-ruchowej producenta tego uktadu.

Instalacja hydrauliczna maszyny jest fabrycznie napetniona olejem ISO VG 46. Stosowany

olej ze wzgledu na swdj skiad nie klasyfikuje sie jako substancja niebezpieczna, jednakze

diugotrwate oddzialywanie na skére lub oczy moze wywotaé podraznienia. W przypadku

kontaktu oleju ze skérg nalezy miejsce kontaktu przemy¢ wodg z mydiem. Nie nalezy

stosowac¢ rozpuszczalnikbw organicznych (benzyna, nafta). Zabrudzone ubranie nalezy

zdjg¢, aby zapobiec przedostania sie oleju na skore. Jezeli olej dostanie sie do oczu, nalezy

przemy¢ je bardzo duzg iloscig wody, a w przypadku wystgpienia podraznienia skontaktowac¢

sie z lekarzem. Olej w normalnych warunkach nie dziata szkodliwie na drogi oddechowe.
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Zagrozenie wystepuje tylko wtedy, kiedy olej jest silnie rozpylony (mgta olejowa) lub w

przypadku pozaru, w trakcie ktérego mogg uwolni¢ sie trujgce zwigzki.

NIEBEZPIECZENSTWO
W przypadku pozaru olej nalezy gasi¢ przy pomocy dwutlenku wegla (CO-), piang lub

parg gasnicza. Do gaszenia nie uzywa¢ wody!

Rozlany olej nalezy natychmiast zebrac¢ i umiesci¢ w oznakowanym, szczelnym pojemniku.

Zuzyty olej nalezy przekaza¢ do punktu zajmujgcego sie utylizacjg lub regeneracijg olejow.

Instalacja hydrauliczna powinna by¢ catkowicie szczelna. W przypadku zauwazenia

wyciekdw nalezy zaprzestac eksploatacji maszyny do czasu usuniecia usterki.

NIEBEZPIECZENSTWO

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac przy instalacji hydraulicznej nalezy zredukowaé
ciSnienie resztkowe w uktadzie.

NIEBEZPIECZENSTWO

W trakcie prac przy instalacji hydraulicznej stosowa¢ odpowiednie Srodki ochrony
osobistej tj. odziez ochronng, obuwie, rekawice, okulary. Unikaé kontaktu oleju ze skéra.

> P

Elastyczne przewody hydrauliczne nalezy wymieni¢ na nowe po 4 latach.
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5.5 OBSLUGA INSTALACJI ELEKTRYCZNEJ

.C NIEBEZPIECZENSTWO
Zabrania sie¢ samodzielnego wykonywania napraw instalacji elektryczne;.

Wszelkie prace z instalacjg elektryczng mogg by¢ wykonywane wytgcznie przez odpowiednio
wykwalifikowane osoby znajgce zasade dzialania, spos6b uruchamiania, sposoby usuwania

usterek i utrzymanie sprawnosci technicznej danej maszyny.

5.6 PRZECHOWYWANIE

Jezeli maszyna nie bedzie uzytkowana przez diuzszy czas nalezy zapewni¢ odpowiednie

magazynowanie.

Maszyna powinna by¢ przechowywana w pomieszczeniu suchym, zabezpieczona przed
dziataniem czynnikdéw atmosferycznych i kurzu. Na czas przechowywania odtgczy¢ maszyne
od zrédta pradu. Otwory, kanal, klapy zabezpieczyé przed dostaniem sie przedmiotow

obcych.

W przypadku dtuzszego postoju, nalezy koniecznie przesmarowaé wszystkie elementy bez
wzgledu na okres ostatniego zabiegu.
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5.7 TESTY POLACZEN

Testy polaczen
| ;FI{ELGF;’EPT\AB HAUT@ Preygotowanie | Sy HZEGAR: 00-06-22 17:565 |
TESTY POEACZEN ‘
]

TEST P2B OFF TEST ODW IJANIE OFF TEST CHNL+ OFF
TEST P24 OFF TEST ZAW | JANIE OFF TEST CHML- OFF
TEST R&M BCK OFF TEST RAM RLS OFF TEST PRFT N GFF
TEST Rash FRMT OFF TEST F1 OFF TEST FRFT OUT OFF
TEST PCPT BCK OFF TEST NDL BCK OFF TEST CUTTING OFF
TEST PCPT FRNT OFF TEST MDL FRMT OFF TEST CUT RTM OFF

o || O Yrin

RYSUNEK 5.14  Testy pot gczen

Ekran ,Testy potgczen” stuzy do dziatania na cewki elektrozaworéw w celu sprawdzenia ich
dziatania. W celu wykonania testow nalezy przelgczy¢ przetgcznik sterowania recznego,
upewni¢ sie ze zasilacz hydrauliczny nie jest zalgczony, wigczyé zezwolenie na testy
potgczen przyciskiem ,Testy potgczen O” na ekranie, a nastepnie odpowiednimi przyciskami

sprawdzac dziatanie cewek zaworow.

Testy potgczen wykonuje sie w celu sprawdzenia dziatania stanowiska oraz okreslenia

powodu w przypadku usterki.

Dostep do ekranu , Testy potgczen” wymaga poziomu dostepu ,Mistrz” lub wyze;.

5.2
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5.8 ALARMY | BLEDY

Alarmy i bledy wyswietlane sg w dwoch miejscach:

1. Na goérnym pasku wy swietlacza wyswietlane sg btedy - wymagajgce natychmiastowe;j

reakcji uzytkownika, zatrzymujgcej prace trybu automatycznego lub catkowicie prace

maszyny (oznaczone kolorem czerwonym), oraz alarmy - wymagajgce reakcji, jednak nie

zatrzymujgce pracy maszyny (oznaczone kolorem zo6itym).

2. Na ekranie ,Alarmy” wyswietlane sg wszystkie btedy, wraz z datg i godzing wystgpienia i

zakonczenia wystepowania bledu. Wskazane jest zatwierdzanie bledéw po sprawdzeniu za

pomocg przyciskow 'Zatwierdz Wybrany' lub 'Zatwierdz Wszystkie'. Wyboru poszczegéinego

alarmu dokonuje sie za pomocg przyciskow ‘W gore' lub ‘W doft, lub za pomocg wcisniecia

alarmu w tabeli alarméw. Po wybraniu alarmu istnieje mozliwos¢ wywotania okna z

dodatkowymi informacjami i wskazowkami odnosnie dziatania w przypadku wystgpienia

alarmu za pomocg przycisku 'Wyswietl Szczegoly'. Wywotane okno zamyka sie za pomoca

przycisku ‘X’ w prawym gornym rogu.

Tub wymien ole]. Sprawdz przewody
hwdrauliczne pod katem uszkodzen.

Alarmy
PROGRAM: : Bigd Knytyczny - .
Decrets  Jpurof seemico || reean09-06-22 17:13
Alarm Opis Koniec  Potwierdzenie  Status
22/06/09 17:12 Blad: 7abespieczenie falownika perforat - - Ocr W zére W5
/06709 17:17 BYad: Zabezpieczenie falownika pompy - - Ocr
22/06/09 17:12 Blad: Zbvt mato aleju 17:12 - Bstr
22/06/09 17:12 Blad: Blad zasilania 17:12 - Bstr
Fatwierdz Fatwierdz
>x< Wybrany Wezystkie
EBtad niskie] ilosci oleju. Whyswiet |
Serwis: Szezegdty
Sprawdz | losé aleju na wskazniku —_——
umieszczonym na scianie zbiornika
oleju. W razie potrzeby uzupetni | Legenda
Ocr - Trwa

Rstr - Zakofczony
Chk - Zatwierdzony

& |

RYSUNEK 5.15

=2

Ekran ALARMY
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TABELA 5.2  Opis alarméw
NAZWA
LP ALARMU OPIS BLEDU SUGEROWANE ROZWIAZANIE
Nalezy sprawdzic:
- prowadnice perforatora i komin pod katem
Bigd: Perforator — | perforator nie osiagnat zablokowania perforatora
1 | blokada wsunigcia | nozycji koncowej podczas - czujniki indukcyjne;
. ; - uktad hydrauliczny perforatora;
wsuwania do komina. .
- elementy elektryczne sterowania
perforatorem, w szczegolnosci cewki
zaworow i przekazniki.
Nalezy sprawdzic:
Rolki perforatora nie - rolki perforatora i komin pod katem
Blad: Perforator — rozpocze,_#y pracy po zablokowa_nia perforatora; _ _
2 . : wywotaniu funkgciji - potgczenia elektryczne, zabezpieczenia,
awaria falownika . ! .
rozpoczecia pracy stan falownika perforatora, potgczenia
perforatora. elektryczne do perforatora i stan silnika
perforatora.
Nalezy sprawdzic:
- prowadnice perforatora i komin pod katem
Perforator nie osiagnat zablokowania perforatora;
3 Btad: Perforator — S ) - czujniki indukcyjne;
blokada wysuniecia | POZY!! kc_mcowej podczas - uktad hydrauliczny perforatora;
ysunie Yy yp ;
wysuwania z komina. .
- elementy elektryczne sterowania
perforatorem, w szczegolnosci cewki
zaworow i przekazniki.
Nalezy sprawdzic:
Cisnienie w kanale nie - potaczenia hydrauliczne do sitownika
osiggneto cisnienia z zmiany cisnienia w kanale;
4 | Bfad:Kanat—biad | przedzialu okreslonego w - dziatanie zaworéw podczas zmiany
Zmiany cisnienia ustawionym programie ci$nienia kanatu w trybie manualnym a w
pomimo spe}n_|en|a przypadku nieprawidtowosci elementy
warunkow zmiany. elektryczne sterowania perforatorem, w
szczegolnosci cewki zaworow i przekazniki.
Nalezy sprawdzic:
- kanat pod kagtem zablokowania materiatu;
- 'Czas ruchu RAM' na ekranie
‘Czasy/cisnienia’;
Blad: Suwak — biad Btad c!pjazd_u suwaka do - dzia#ar.ﬂe czujnikow indukcyjnych na
5 doci : pozycji docisku podczas suwaku;
ociskania . . ]
pracy automatyczne;j. - uktad hydrauliczny suwaka;
- dziatanie suwaka w trybie manualnym i w
przypadku nieprawidtowosci, elementy
elektryczne sterowania suwakiem, w
szczegolnosci cewki zaworow i przekazniki.
Nalezy sprawdzic:
Blad: Suwak — biad | Btad powrotu suwaka do - kanat pod katem zablokowania materiatu;
6 | powrotu pozycji koncowej podczas | . 'Czas ruchu RAM' na ekranie
pracy automatycznej. 'Czasy/cisnienia’;
- dziatanie czujnikéw indukcyjnych na

5.27




PRONAR HPBK-67HA

ROZDZIAL 5

NAZWA
LP ALARMU OPIS BLEDU SUGEROWANE ROZWIAZANIE
suwaku;
- uktad hydrauliczny suwaka;
- dziatanie suwaka w trybie manualnym i w
przypadku nieprawidtowosci, elementy
elektryczne sterowania suwakiem, w
szczegolnosci cewki zaworow i przekazniki.
Nalezy sprawdzi¢ za pomocg sterowania
manualnego czy czujniki suwaka aktywujg (i
Wystepuje btad czujnikow deaktywujg) wyswietlane na gléwnym
suwaka — czujniki indukcyjne | ekranie lampki pozycji skrajnych.
. nie aktywuijg sie lub nie o C .
7 B}qq._Sywak — bitad deaktywja sie w przedziale Jezeli tak, maszyna nadaje sie do dalszej
czujnikow o . pracy.
odlegtosci okreslanych za
pomocg laserowego czujnika | Jezeli nie, nalezy sprawdzi¢ elementy
odlegtosci. elektryczne sterowania suwakiem, w
szczegolnosci czujniki indukcyjne i czujnik
laserowy pomiaru odlegtosci.
Podczas pracy suwaka nie Nalezy sprawdzi¢ potgczenia hydrauliczne
8 Alarm: Suwak — jest osiggane cisnienie do sitownika suwaka oraz elementy
biad cisnienia przewidziane dla poprawnej | elektryczne sterowania suwakiem, w
pracy suwaka. szczegolnosci cewki zawordw i przekazniki.
Nalezy sprawdzic:
) - potgczenia elektryczne;
g | Btad: Awaria Blad falownika pompy. - zabezpieczenia elektryczne;
falownika pompy - stan falownika pompy;
- potgczenia elektryczne do pompy;
- stan silnika pompy.
Btad niskiej temperatury Nalezy sprawdzi¢ dziatanie grzalki oleju na
10 Biad: Niska oleju — temperatura nizsza ekranie 'Stan Pompy', a nastepnie
temperatura oleju od ustawionej wartosci odczekac do osiggniecia temperatury pracy.
temperatury pracy.
Blad wysokiej temperatury Nalezy sprawdzi¢ dziatanie chtodnicy oleju
11 Bigd: Wysoka oleju — temperatura wyzsza | na ekranie 'Stan Pompy', a nastepnie
temperatura oleju od ustawionej na state odczekac do osiggniecia temperatury pracy.
krytycznej wartosci 80°C
Alarm: . . Nalezy zresetowac bitad, sprawdzic¢
. . Alarm zanieczyszczenia . . o )
12 | Zanieczyszczenie oleiu dziatanie prasy, i jezeli blad sie powtarza,
oleju Ju- wymienié filtr oleju.
Nalezy sprawdzi¢ ilo$¢ oleju na wskazniku
Blad: Zbyt mato B#qd’nlsklgj ilosci ole!u_ umieszczonym na smanlg’zblorr)lka}’olejg i
13 oleiu okreslanej przez czujnik na w razie potrzeby uzupetni¢/wymienié¢ olej, a
J bocznej Scianie zasilacza. takze sprawdzi¢ przewody hydrauliczne pod
katem uszkodzen.
Btad pozycji suwaka Nalezy sprawdzi¢ suwak pod katem
14 Biad: Suwak - btad | nodczas wigzania — podczas | zablokowania materiatem i wiaczy¢
pozycj wigzania wigzania, kanaty iglic muszg | program automatyczny jeszcze raz.
by¢ zgrane z iglicami w celu | W przypadku powtarzania sie bledu nalezy
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NAZWA
LP ALARMU OPIS BLEDU SUGEROWANE ROZWIAZANIE
unikniecia ich wygiecia. sprawdzi¢ czujniki indukcyjne suwaka i
sprawdzi¢ cisnienia dociskania kanatu w
ustawionym programie.
e Nalezy sprawdzi¢ nastepujgce elementy:
B.J‘qd wysuwania 'g“F? iglice | _ kanaly iglic pod katem zablokowania;
nie osiggnety pozyciji NI T
\ . - czujniki indukcyjne iglic;
) koncowej podczas ; . .
15 Biad: Btad : - potagczenia hydrauliczne napedu iglic;
N wysuwania. S . o
wysuniecia iglic Ak . - napiecie i stan tancucha iglic.
tywacja maszyny z : . S
; S . Po sprawdzeniu nalezy upewnic sie, ze
wysunietymi iglicami o .
4 ... | iglice sg cofniete za pomocg trybu
spowoduje uszkodzenie iglic!
manualnego.
Nalezy sprawdzi¢ nastepujgce elementy:
Btad cofania iglic —iglice nie | - kanaly iglic pod katem zablokowania;
osiggnety pozycji koncowej - czujniki indukcyjne iglic;
16 Btad: Btgd powrotu | podczas cofania. - potgczenia hydrauliczne napedu iglic;
iglic Aktywacja maszyny z nie - napiecie i stan fancucha iglic.
cofnietymi iglicami Po sprawdzeniu nalezy upewnic sie, ze
spowoduje uszkodzenie iglic! | iglice sg cofniete za pomocg trybu
manualnego.
Nalezy sprawdzi¢ nastepujgce elementy:
- chwytak drutu pod katem zablokowania i
kolizji z iglicami;
Blad: Btad obrotu - czujnik indukcyjny wigzania;
17 wiaqzaniz Btad obrotu chwytaka drutu. | - potgczenia hydrauliczne napedu wigzania;
- napiecie i stan fancucha wigzania.
Po sprawdzeniu nalezy upewnic sie, ze
chwytak jest ustawiony na czujniku za
pomocg trybu manualnego.
Nalezy sprawdzi¢ czujniki fotokomorkowe
pod katem zanieczyszczenia, a w
Alarm: przypadku czestego powtarzania sie
18 | Przepehnienie Alarm przepelnienia komina. | alarmu, nalezy sprawdzi¢ sygnat
komina prasy zatrzymania podajnika materiatu oraz 'Czas
zatrzymania przenosnika' na ekranie
'‘Obstuga tasmociggu'
Nalezy umiesci¢ klucz w stacyjce. W
19 | Biad: Klucz wyjety | Brak klucza bezpieczenstwa. przypadku dalsz_tlago Wystepowanla biedu,
nalezy sprawdzi¢ potgczenia elektryczne, a
w ostatecznosci wymienic stacyjke.
Nalezy sprawdzic:
Biad: _ Blad zabezpieczenia - potgczenia elektryczne;
20 | Zabezpieczenie chiodnicy. - zabezpieczenia elektryczne;
chtodnicy oleju - potgczenia elektryczne do chtodnicy;
- stan silnika chtodnicy.
Btad zasilania maszyny, Nalezy sprawdzic:
21 | Biad: Btad zasilania | sprawdzanego przez czujnik . I ]
N . - przebieg zasilania maszyny;
kolejnosci i obecnosci faz.
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22 | Zabezpieczenie
falownika pompy

Btad zabezpieczenia
falownika pompy.

NAZWA
LP ALARMU OPIS BLEDU SUGEROWANE ROZWIAZANIE
- obecnos¢ i kolejnos¢ poszczegolnych faz.
Nalezy sprawdzic:
Blad: - potgczenia elektryczne;

- zabezpieczenia elektryczne;

- stan falownika pompy;

- potgczenia elektryczne do pompy;
- stan silnika pompy.

Biad:
Zabezpieczenie
falownika
perforatora

23

Btad zabezpieczenia
falownika perforatora.

Nalezy sprawdzic:

- potgczenia elektryczne;

- zabezpieczenia elektryczne;

- stan falownika perforatora;

- potgczenia elektryczne do perforatora;
- stan silnika perforatora.

Alarm: Perforator —
24 | Zmiana pozycji po
aktywacji

Alarm zmiany pozyciji
perforatora po aktywacji
automatycznej.

W przypadku czestego wystepowania btedu
nalezy sprawdzi¢ stan uktadu
hydraulicznego perforatora

Alarm: Perforator —
25 | Pozycja zgdana juz
osiggnieta

Alarm osiggniecia
wywolywanej pozyciji
perforatora. Wystepuje w
przypadku proby
wysterowania przejazdu
automatycznego w kierunku
juz osiggnietym przez
perforator.

Jezeli wystepuje w przypadku kiedy
perforator fizycznie znajduje sie w innym
miejscu, nalezy sprawdzi¢ dziatanie
czujnikéw indukcyjnych i potgczenia
elektryczne do nich.

Alarm: Perforator —
26 | Zmiana pozycji po
deaktywacji

Alarm zmiany pozyciji
perforatora po deaktywacji
automatycznej.

W przypadku czestego wystepowania btedu
nalezy sprawdzi¢ stan uktadu
hydraulicznego perforatora
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6.1 PERFORATOR (OPCJA)

N\
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RYSUNEK 6.1 Sterowanie perforatorem

(1) - przycisk ,Aktywacja perforatora”; (2) - przycisk ,Deaktywacja perforatora”; (3) - lampka
kontrolna ,Dziatanie perforatora”; (4) - perforator

W celu zatgczenia perforatora nalezy wcisngc¢ przycisk ,Aktywacja perforatora” na pulpicie
sterujgcym. Spowoduje to wprowadzenie perforatora do srodka i rozpoczecie jego pracy.
Praca silnika perforatora jest sygnalizowana przez zielong lampke ,Dziatanie Perforatora” na

pulpicie sterujgcym.

W celu wytgczenia perforatora i wyprowadzenia go z komina prasy nalezy uzy¢ przycisku

,Deaktywacja perforatora”.

WSKAZOWKA

@ Perforator nie moze by¢ zalaczany podczas niektorych krokéw programu. Zaleca sie
zafaczanie perforatora przed przetaczeniem wiacznika trybu ,,Auto” lub po przygotowaniu

maszyny do dziatania i potwierdzeniu tego przyciskiem ,,Rozpocznij Auto”

6.2




ROZDZIAL 5 PRONAR HPBK-67HA

UWAGA

Wazne! W przypadku wcisnigcia resetu i kilku innych akcji na maszynie opisanych dalej
moze nastapi¢ wylaczenie silnika perforatora bez wyjazdu perforatora z komina. Nalezy
zwraca¢ na to uwage przed rozpoczeciem pracy z materiatem. W celu ponownej
aktywacji nalezy wcisna¢ przycisk ,,Aktywacja perforatora”

6.2 PRZENOSNIK TASMOWY (OPCJA)

Obstuga tasmociggu

[ ;TEEFF‘,’E% AUTO|  Sterownik 0 [ ALARMY

—
s
-

rZEGAR: 12-07-22 20:35

Tryb manualny OFF

Czas wydtuzenia
dziatania przenosnika
(przetadowanie komina)

WYMUSZONY START TASMOCIAGL WYMUSZONY STOP TASMOCI AGU

Start

Tasmocigzu O
[ s ]

Rewers
Tasmocigzu

B3 ™

RYSUNEK 6.2 Ekran obstugi przeno $nika ta Smowego

W zaleznosci od wersji kompletacyjnej maszyna moze by¢é wyposazona w przenosnik
tasmowy. Przenosnik tasmowy dziata w trybie automatycznym. Po rozpoczeciu dziatania w
trybie automatycznym przenosnik rozpoczyna zatadunek komory zatadowczej. Po
rozpoczeciu pracy (rozpoczecie kroku 1 programu) przenosnik zatrzymuje sie. Czas
zatadunku (pracy przenosnika) mozna modyfikowaC poprzez zmiane wartosci ,Czas
wydtuzenia dziatania przenosnika”. W trakcie dziatania cyklu automatycznego rozpoczyna
kolejny zatadunek w kroku 7 w celu przyspieszenia zatadunku. Za pomocg przycisku ,Start
tasmociggu” i ,Rewers tasmociggu” mozna spowodowac reczne rozpoczecie pracy
przenosnika tasmowego w trybie manualnym. Funkcja ta wymagajg trzymania przycisku

przez caly czas dziatania ruchu.
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Za pomoca przycisku ,WYMUSZONY STOP TASMOCIAGU” mozna zatrzymaé wszystkie
ruchy przenos$nika tasmowego, takze automatyczne (funkcja przydatne podczas serwisu,

usuwania zatorow, wymogu wejscia na tasmocigg itd)

Wszystkie ruchy przenosnika tasmowego w przod wymagajg aby komora zatadowcza nie
byta przepetniona, ,WYMUSZONY STOP TASMOCIAGU” byt wylgczony a maszyna nie
znajdowata sie w stanie zatrzymania awaryjnego. Rewers przenosnika nie sprawdza jedynie

warunku odnosnie przepetnienia komory zatadowczej.

Za pomoca przycisku ,WYMUSZONY START TASMOCIAGU” uzytkownik zalogowany na
poziomie ,Mistrz” moze wywotaC uruchomienie przenosnika w dowolnym momencie z
pominieciem warunkoéw wymienionych powyzej. Jest to przeznaczone wylgcznie do prob

usuniecia zatorow w postaci wiszgcych na czujniku fragmentow materiatu.

NIEBEZPIECZENSTWO

Przed kazdym uzyciem maszyny nalezy sprawdz jej stan techniczny przede wszystkim
pod wzgledem bezpieczenstwa.

Podczas pracy przenosnika zachowa¢ bezpieczng odlegloS¢ od poruszajacych sie
elementéw maszyny.

Zabrania sie wykonywania prac obstugowych lub naprawczych przy wiaczonym
napedzie przenosnika.

Regularnie kontrolowaé czysto$¢ przenosnika. W razie koniecznosci oczysci¢ rolki
przenosnika oraz wewnetrzna przestrzen pod tasma.

WSKAZOWKA
@ Szczegotowe informacje na tema obstugi i konserwacji przenosnika taSmowego (opcja)

zawarte sa w instrukcji obstugi przenosnika.
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