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Wistep

WSTEP

Informacje zawarte w publikacji sg ak-
tualne na dzien opracowania. Na skutek
udoskonalania niektére wielkosci oraz
ilustracje zawarte w niniejszej publi-
kacji mogg nie odpowiadaé¢ stanowi fak-
tycznemu maszyny dostarczonej uzyt-
kownikowi. Producent zastrzega sobie
prawo wprowadzania w produkowanych
maszynach zmian konstrukcyjnych uta-
twiajgcych obstuge oraz poprawiajgcych
jakosc ich pracy, nie dokonujgc biezgcych
zmian w niniejszej publikaciji.

Instrukcja obstugi stanowi podstawowe
wyposazenie maszyny. Przed przystg-

pieniem do eksploatacji uzytkownik musi

zapoznac sie z trescig niniejszej instrukciji
i przestrzegac wszystkich zawartych w nigj
zalecen. Zagwarantuje to bezpieczng ob-
stuge oraz zapewni bezawaryjng prace ma-
szyny. Maszyne skonstruowano zgodnie
z obowigzujgcymi normami, dokumentami
i aktualnymi przepisami prawnymi.

Jezeli informacje zawarte w instrukcji ob-
stugi okazg sie nie w petni zrozumiate
nalezy zwroci¢ sie o pomoc do punktu
sprzedazy w ktérym maszyna zostata za-
kupiona lub bezposrednio do Producenta.
Po zakupieniu maszyny zalecamy wpisac

W ponizsze pola numer seryjny maszyny.

Numer seryiny maszyny [ [ [ [ L DL LT
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Wistep

SYMBOLE WYKORZYSTANE W INSTRUKCJI

NIEBEZPIECZENSTWO

Informacje, opisy zagrozen i srodkéw
ostroznosci oraz polecenia i nakazy
zwigzane z bezpieczenstwem uzytko-
wania w tresci instrukcji sg wyrdznione
ramka z napisem NIEBEZPIECZENSTWO. Nie-
przestrzeganie opisanych zalecen stwarza
zagrozenie dla zdrowia lub zycia osob ob-

stugujacych maszyne lub postronnych.

UWAGA

Szczegdlnie wazne informacje i zalecenia,
ktorych Przestrzeganie jest bezwzglednie
konieczne, sg wyroznione w tekscie ramkg
z napisem UWAGA. Nieprzestrzeganie
opisanych zalecen stwarza zagrozenie
uszkodzenia maszyny wskutek nieprawi-
dtowego wykonania obstugi, regulacji lub

uzytkowania.

WSKAZOWKA

Dodatkowe wskazowki zawarte w in-
strukcji opisujg przydatne informacje doty-
czgce obstugi maszyny i wyrdznione sg

ramkg z napisem WSKAZOWKA.

A NIEBEZPIECZENSTWO

@ WSKAZOWKA

u.02.1.PL
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Wistep

OKRESLENIE KIERUNKOW W INSTRUKCJI

Strona lewa — strona po lewej rece ob-
serwatora zwroconego twarzg w kierunku
jazdy maszyny do przodu.

Strona prawa — strona po prawej rece ob-
serwatora zwroconego twarzg w kierunku

jazdy maszyny do przodu.

Obrot w prawo — obrét mechanizmu
zgodnie z kierunkiem ruchu wskazowek
zegara (operator zwrocony przodem do
mechanizmu).

Obrot w lewo — obrét mechanizmu prze-
ciwnie do kierunku ruchu wskazéwek
zegara (operator zwrocony przodem do
mechanizmu).

U.03.1.PL
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PRONAR Sp. z o.0.

ul. Mickiewicza 101 A

17-210 Narew, Polska

tel./fax (+48 85) 681 63 29, 681 63 81, 681 63 82,
681 63 B4, 681 64 29

fax (+48 85) 681 63 83

http://www.pronar.pl
e-mail: pronar@pronar.pl!

Deklaracja zgodnosci WE maszyny

PRONAR Sp. z 0.0. deklaruje z petng odpowiedzialnoscia, ze maszyna:

Opis i dane identyfikacyjne maszyny

Ogolne okreslenie i funkcja: | Glowica Frezujaca

Typ: GF040K

Model: -

Numer seryjny:

Nazwa handlowa: Glowica Frezujaca PRONAR GF040K

do ktérej odnosi sie ta deklaracja, spetnia wszystkie odpowiednie przepisy dyrektywy
2006/42/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 17 maja 2006 r. w sprawie
maszyn, zmieniajacej dyrektywe 95/16/WE (Dz. Urz. UE L 157 z 09.06.2006, str. 24).

Osoba upowazniong do udostepnienia dokumentacji technicznej jest Kierownik
Wydziatu Wdrozen w PRONAR Sp. z 0.0., 17-210 Narew, ul. Mickiewicza 101A.

Deklaracja ta odnosi sie wytacznie do maszyny w stanie, w jakim zostata wprowadzona
do obrotu i nie obejmuje czesci sktadowych dodanych przez uzytkownika korncowego

lub przeprowadzonych przez niego pozniejszych dziatan.

PRONAR Spélka z o.0.
17510 Nerew ul. Mickiewicza 1C1A
Tel. (85) 68! 6329, 682 7254
Fax: (83) 681 63 33
NP 5450200936 KRS (000139183
B GAS 16D

Narew, dnia 2021-08-12

Miejsce | data wystawienia Imie, nazwisko osoby upowaznionej
stanowisko, podpis






SPIS TRESCI

WSTEP

WSTEP
SYMBOLE WYKORZYSTANE W INSTRUKCJI
OKRESLENIE KIERUNKOW W INSTRUKCJI

INFORMACJE PODSTAWOWE

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7

IDENTYFIKACJA
PRZEZNACZENIE
WYPOSAZENIE

WARUNKI GWARANCJI
TRANSPORT

ZAGROZENIE DLA SRODOWISKA
KASACJA

BEZPIECZENSTWO UZYTKOWANIA

2.1

ZASADY BEZPIECZENSTWA PODCZAS UZYTKOWANIA

MASZYNY

2.2 BEZPIECZENSTWO PRZY AGREGOWANIU MASZYNY
2.3 ZASADY BEZPIECZENSTWA PRZY OBStUDZE INSTALACJI

HYDRAULICZNEJ

24
2.5
2.6
2.7
2.8

BEZPIECZENSTWO PODCZAS PRZEJAZDU TRANSPORTOWEGO

KONSERWACJA | NAPRAWA

BEZPIECZENSTWO PODCZAS PRACY MASZYNY
OPIS RYZYKA SZCZATKOWEGO

NAKLEJKI INFORMACYJNE | OSTRZEGAWCZE

BUDOWA | ZASADA DZIALANIA

31
3.2
3.3

CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA
BUDOWA OGOLNA
HYDRAULICZNY UKtLAD NAPEDU

ZASADY UZYTKOWANIA

4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8

PRZYGOTOWANIE DO PRACY

KONTROLA TECHNICZNA

LACZENIE Z WYSIEGNIKIEM WIELOFUNKCYJNYM
PRZEJAZD TRANSPORTOWY

USTAWIENIE GLOWICY W POLOZENIE ROBOCZE
PRACA GLOWICA FREZUJACA

USUWANIE ZAPCHAN

ODLACZANIE GLOWICY OD WYSIEGNIKA

1.2
1.3
1.5
1.6
1.7
1.9
1.10

2.2
24

2.5
2.6
2.7
29
2.10
2.1

3.2
3.3
3.4

4.2
4.4
4.5
4.7
4.8
4.9
412
413

PRONAR GF040K



OBSLUGA TECHNICZNA

5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6

KONTROLA | WYMIANA OStON OCHRONNYCH
KONTROLA | WYMIANA NOZY

OBStLUGA INSTALACJI HYDRAULICZNEJ
PRZECHOWYWANIE

KONTROLA DOKRECANIA POLACZEN SRUBOWYCH
USTERKI | SPOSOBY ICH USUWANIA

5.2
5.3
5.5
5.7
5.8
5.9

PRONAR GF040K



ROZDZIAL 1

INFORMACJE PODSTAWOWE



Rozdziat 1

Informacje podstawowe

1.1 IDENTYFIKACJA

Rysunek 1.1

Gtowica frezujgca oznakowana zostata
przy pomocy tabliczki znamionowej oraz
numeru wybitego na obudowie pod ta-
bliczkg (Rysunek 1.1).

Przy zakupie maszyny nalezy sprawdzic
zgodnos¢ numeréw fabrycznych umiesz-
czonych na maszynie z numerem wpi-
sanym w Karcie gwarancyjnej, w do-
kumentach sprzedazy oraz w Instrukcji

obstugi.

OJNJ) PRONAR Sp.z00 O
IJ)W(I:I 17-21()Ngrew C €
PRONAR ul. Mickiewicza 101A

Nazwa| @ |
Ty Nrsenjoy[ (C) |

Rokprod. [ (©) |
o [ © Jg ©

k@l I@J

630-E.01-1

Miejsce umieszczenia tabliczki znamionowej

Znaczenie poszczegodlnych pol umiesz-
czonych na tabliczce znamionowej przed-
stawia ponizsze zestawienie:

A - nazwa maszyny,

B - typ/symbol maszyny,

C - numer seryjny,

D - rok produkcii,

E - masa catkowita [kg],

F - znak Kontroli Jakosci,

G - nazwa maszyny, cigg dalszy.

E.2.5.630.01.1.PL
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Informacje podstawowe

Rozdziat 1

1.2 PRZEZNACZENIE

& UWAGA

Gtowica frezujgca PRONAR GF040K wspdtpracu-
je z wysiegnikami wielofunkcyjnymi typu PRONAR
WWT bez przytacza TYP60 i TYPSO0.

\§

J

Gtowica frezujgca zostata skonstruowana
zgodnie z obowigzujgcymi wymogami
bezpieczenstwa i normami maszynowymi.
Gtowica frezujgca stosowana jest jako
wyposazenie dodatkowe wysiegnika wie-
lofunkcyjnyjnego i stuzy do wykonywania
prac porzgdkowych zwigzanych z fre-
zowaniem scietych pni drzew.
Transport ludzi, zwierzat oraz innych mate-
riatdw na gtowicy frezujgcejjest zabroniony
i traktowany jako niezgodny z przezna-
czeniem. W trakcie eksploatacji maszyny
nalezy stosowaé sie do przepiséw ruchu
drogowego oraz przepisow transpor-
towych obowigzujgcych w danym kraju,
a kazde naruszenie tych przepiséw jest
traktowane przez Producenta jako uzytko-
wanie niezgodnie z przeznaczeniem.
Do uzytkowaniazgodnie zprzeznaczeniem
zalicza sie wszystkie czynnosci zwigzane
z prawidtowg i bezpieczng obstugg oraz
konserwacjg maszyny. W zwigzku z tym
uzytkownik zobowigzany jest do:

* zapoznania sig z trescig Instrukcji ob-

stugi i stosowania sie do jej zalecen,

dziatania

* Zrozumienia zasady

.
& UWAGA

Zabrania sie wykorzystywania maszyny niezgodnie
Z jej przeznaczeniem, a w szczegolnosci:

* do przewozenia ludzi i zwierzat,

* do przewozu jakichkolwiek materiatow lub przed-
miotow.

« frezowania materiatow niedrewnianych.

. J

maszyny oraz bezpiecznej i prawi-
dtowej eksploataciji,
* przestrzegania ustalonych planow
konserwaciji i regulacji,
* przestrzegania ogolnych przepisow
bezpieczenstwa w czasie pracy,
* zapobiegania wypadkom,
+ stosowania sie do przepisow
ruchu drogowego oraz przepiséw
transportowych obowigzujgcych
w kraju, w ktérym maszyna jest
eksploatowana,

* zapoznania sie z trescig instrukciji
obstugi nosnika oraz wysiegnika wie-
lofunkcyjnego narzedzi i stosowania
sie do jej zalecen.

Maszyna moze by¢ uzytkowana tylko
przez osoby ktore:

» zapoznaty sie trescig niniejszej pu-
blikacji oraz z trescig instrukcji ob-
stugi nosnika narzedzi i wysiegnika
wielofunkcyjnego,

» zostaty przeszkolone w zakresie ob-

stugi gtowicy oraz bezpieczenstwa

PRONAR GF040K 1.3



Rozdziat 1 Informacje podstawowe

pracy, Z przepisami ruchu drogowego oraz
* posiadajg wymagane uprawnienia do przepisami transportowymi.
kierowania nosnikiem i zapoznaty sie

E.2.5.630.02.1.PL
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Informacje podstawowe

Rozdziat 1

1.3 WYPOSAZENIE

Tabela 1.1  Wyposazenie gtowicy frezujgcej

Wyposazenie

Instrukcja Obstugi

Karta Gwarancyjna

Noze jednoczesciowe

Noze GREENTEETH (z wymiennymi ostrzami)

O|lmw| »n w

Wyposazenie: Standardowe; Opcjonalne

E.2.5.630.03.1.PL
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Rozdziat 1

Informacje podstawowe

14 WARUNKI GWARANCJI

PRONAR Sp. z o0.0. w Narwi gwarantuje
sprawne dziatanie maszyny przy uzytkowaniu
jej zgodnie z warunkami techniczno-eksplo-
atacyjnymi opisanymi w Instrukcji Obstugi.
Usterki ujawnione w okresie gwarancyjnym
bedg usuwane przez Serwis Gwarancyjny.
Termin wykonania naprawy okreslony jest
w Karcie Gwarancyjney.
Gwarancjg nie sg objete czesci i podzespoty
maszyny, ktdére ulegajg zuzyciu w normalnych
warunkach eksploatacyjnych niezaleznie od
okresu gwaranciji. Do tych elementéw zalicza
sie min. nastepujgce czesci/podzespoty:

* noze frezujgce,

* uchwyty nozy, frezy (opcja)

+ tarcza robocza

* ostony.
Swiadczenia gwarancyjne dotyczg tylko
takich przypadkéw jak: uszkodzenia me-
chaniczne nie wynikajgce z winy uzyt-
kownika, wady fabryczne czesci itp.
W  przypadku, kiedy szkody powstaty
W wyniku:

» uszkodzen  mechanicznych  po-

wstatych z winy uzytkownika, wy-

padku drogowego,
» z niewlasciwej eksploatacji, regulacji

i konserwacji, uzytkowania maszyny

niezgodnie z przeznaczeniem,

( N\

@ WSKAZOWKA

Nalezy zada¢ od sprzedawcy doktadnego wypet-
nienia Karty Gwarancyjnej i kuponow rekla-
macyjnych. Brak np. daty sprzedazy lub pieczatki
punktu sprzedazy naraza uzytkownika na nie uzna-

L nie ewentualnych reklamacji.
J

+ uzytkowania uszkodzonej maszyny,
« wykonywania napraw przez osoby
nieuprawnione, nieprawidtowe wyko-
nanie napraw,
* wykonania samowolnych  zmian
w konstrukcji maszyny,
uzytkownik traci Swiadczenia gwarancyjne.
Uzytkownik zobowigzany jest do natych-
miastowego zgtoszenia wszystkich za-
uwazonych ubytkow powtok malarskich
lub sladow korozji, oraz zlecenia usunigcia
usterek niezaleznie od tego, czy uszko-
dzenia sg objete gwarancjg czy tez nie.
Szczegbtowe warunki gwarancji podane
sg w Karcie Gwarancyjnej dotgczonej do
nowo zakupionej maszyny.
Modyfikacje maszyny bez pisemnej zgody
Producenta sg zabronione. W szczegdl-
nosci niedopuszczalne jest spawanie, roz-
wiercanie, wycinanie oraz podgrzewanie
gtbwnych elementéw  konstrukcyjnych
maszyny, ktore bezposrednio wptywajg

na bezpieczenstwo pracy z maszyna.

E.2.5.630.04.1.PL
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Informacje podstawowe

Rozdziat 1

1.5 TRANSPORT

Maszyna jest przygotowana do sprzedazy
w stanie kompletnie zmontowanym i nie
wymaga pakowania. Pakowaniu podlega
jedynie  dokumentacja techniczno-ru-
chowa maszyny i ewentualnie elementy
wyposazenia dodatkowego.

Dostawa do uzytkownika odbywa sie trans-
portem samochodowym lub transportem
samodzielnym. Dopuszcza sie transport
po podtgczeniu do wysiegnika wielofunk-
cyjnego pod warunkiem zapoznania sie
przez kierowce nosnika z instrukcjg ob-
stugi wysiegnika i gtowicy a zwtaszcza z in-
formacjami dotyczgcymi bezpieczenstwa
oraz z zasadami podtgczania i transportu
po drogach publicznych. Przejazd nosnika
z wysiegnikiem wielofunkcyjnym i podta-
czong gtowicg jest zabroniony w okresie
ograniczonej widzialno$ci.

Przy transporcie samochodowym gtowice
mocuje sie zgodnie z wymaganiami
bezpieczenstwa podczas transportu
samochodowego.

Gtowica do transportu powinna by¢ usta-
wiona w pionie, oparta na podporze
postojowej. Zaleca sie do transportu
gtowice zamocowa¢ na drewnianej pa-
lecie za pomocg atestowanych paséw lub
tancuchéw wyposazonych w mechanizm

napinajgcy.

g
& UWAGA

Przy transporcie samodzielnym, operator powinien
zapoznac sie z trescig niniejszej instrukcji obstugi i
przestrzegaC zawartych w niej zalecen. Przy trans-
porcie samochodowym maszyne zamocowac na
platformie $rodka transportu zgodnie z wymagania-
mi bezpieczenstwa podczas transportu. Kierowca
samochodu, w czasie transportowania maszyny,
powinien zachowa¢ szczegolng ostroznosc. Wyni-
ka to z faktu przesunigcia do gory $rodka ciezkoSci
L pojazdu z zatadowang maszyna.

.
A UWAGA

Zabrania sie mocowania zawiesi i wszelkiego ro-
dzaju elementow mocujacych tadunek za elementy
instalacji hydraulicznej oraz wiotkie elementy ma-
szyny (np.ostony).

Nikt nie moze przebywa¢ w strefie manewru pod-
czas przemieszczania maszyny na inny Srodek

transportu.
|\ J

Przy zatadunku i roztadunku nalezy sto-
sowac sie do ogolnych zasad BHP przy
pracach przetadunkowych. Osoby obstu-
gujgce sprzet przetadunkowy muszg mie¢
wymagane uprawnienia do uzywania tych
urzgdzen.

Maszyna powinna byC zamocowana
pewnie na platformie srodka transportu
przy pomocy pasow lub tancuchéw wypo-
sazonych w mechanizm napinajgcy. Srodki
mocujgce muszg mieC¢ aktualny atest
bezpieczenstwa. W trakcie podnoszenia
maszyny nalezy zachowaC szczegolng
ostroznos¢. W trakcie prac przetadun-

kowych nalezy zwrdéci¢ szczegolng uwage

PRONAR GF040K 1.7



Rozdziat 1

Informacje podstawowe

aby nie uszkodzi¢ powtoki lakiernicze;.

B

Bl

Rysunek 1.2 Potozenie srodka ciezkosci

Tabela 1.2 Potozenie srodka ciezkosci.

630-E.02-1

Wymiar J.M GF040K
A mm 260
B mm 60
C mm 45

E.2.5.630.05.1.PL
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Informacje podstawowe

Rozdziat 1

16 ZAGROZENIE DLA SRODOWISKA

Wyciek oleju hydraulicznego stanowi
bezposrednie zagrozenia dla srodowiska
naturalnego ze wzgledu na ograniczong
biodegradowalnos¢. W czasie wykony-
wania prac konserwujgco naprawczych,
przy ktérych istnieje ryzyko wycieku oleju,
nalezy prace te wykonywa¢ w pomiesz-
czeniach z nawierzchnig olejoodporng.
W przypadku wycieku oleju do srodo-
wiska nalezy w pierwszej kolejnosci za-
bezpieczy¢ zrédto wycieku, a nastepnie
zebra¢ rozlany olej przy pomocy do-
stepnych srodkoéw. Resztki oleju zebraé
przy pomocy sorbentéw lub wymieszac

olej z piaskiem, trocinami lub innymi

materiatami  absorpcyjnymi.  Zebrane
zanieczyszczenia olejowe nalezy prze-
chowa¢ w szczelnym i oznaczonym po-
jemniku, odpornym na dziatanie weglowo-
dordw, a nastepnie przekazac¢ do punktu
zajmujgcego sie utylizacjg odpadow ole-
jowych. Pojemnik nalezy przechowac
z dala od zrédet ciepta, materiatow tatwo-
palnych oraz zywnosci.

Olej zuzyty lub nie nadajgcy sie do po-
nownego uzycia ze wzgledu na utrate
swoich wtasciwosci zaleca sie przecho-
wywa¢ w oryginalnych opakowaniach
w takich samych warunkach jak opisano
powyzej.

E.2.1.69.06.1.PL
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Rozdziat 1

Informacje podstawowe

1.7 KASACJA

W przypadku podjecia przez uzytkownika
decyzji o kasacji maszyny, nalezy za-
stosowaC sie do przepisow obowigzu-
jacych w danym kraju dotyczgcych ka-
sacji oraz recyklingu maszyn wycofanych
z uzytkowania.

Przed przystgpieniem do demontazu ma-
szyny nalezy catkowicie usungc olej z in-
stalacji hydrauliczne;j.

W przypadku wymiany czesci, elementy

zuzyte lub uszkodzone nalezy przekazac

( N\

A NIEBEZPIECZENSTWO

W trakcie demontazu uzywaj odpowiednich narze-

dzi, urzadzen (suwnice, dzwigi, podnosniki itp.),

stosuj $rodki ochrony osobistej, tj. odziez ochronna,
L obuwie, rekawice, okulary itp.

J

do skupu surowcow wtornych. Zuzyty olej,
a takze elementy gumowe lub z tworzyw
sztucznych nalezy przekaza¢ do za-
ktadow zajmujgcych sie utylizacjg tego

typu odpadow.

E.2.1.69.07.1.PL
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BEZPIECZENSTWO UZYTKOWANIA



Rozdziat 2

Bezpieczenstwo uzytkowania

21 ZASADY BEZPIECZENSTWA

MASZYNY

Przed przystgpieniem do eksplo-
atacji maszyny uzytkownik powinien
doktadnie zapoznaC sie z treScig
niniejszej publikacji oraz z Kartg
Gwarancyjng. W czasie eksploataciji
nalezy przestrzega¢ wszystkich za-
wartych w nich zalecen.
Uzytkowanie oraz obstuga maszyny
moze by¢ wykonywana tylko przez
osoby uprawnione do kierowania no-
Snikiem oraz przeszkolonymi w za-
kresie obstugi maszyny. Obstuga ma-
szyny jest jednoosobowa.

Jezeli informacje zawarte w instrukciji
sg niezrozumiate nalezy skontak-
towaé sie ze sprzedawcg prowa-
dzgcym w imieniu Producenta au-
toryzowany serwis techniczny lub
bezposrednio z Producentem.
Nieostrozne i niewlasciwe uzytko-
wanie oraz obstuga maszyny, nie-
przestrzeganie zalecen zawartych
w niniejszej instrukcji, stwarza zagro-
zenie dla zdrowia.

Ostrzega sie o istnieniu ryzyka
szczgtkowego zagrozen, dlatego sto-
sowanie zasad bezpiecznego uzytko-
wania oraz rozsgdne postepowanie

powinno by¢ podstawowg zasadag

PODCZAS UZYTKOWANIA

korzystania z maszyny.

Zabrania sie uzytkowania maszyny
przez osoby nieuprawnione do kie-
rowania nosnikami, w tym przez
dzieci, osoby nietrzezwe i bedagce
pod wptywem narkotykow lub innych
substancji odurzajgcych.
Nieprzestrzeganie zasad bez-
piecznego uzytkowania, stwarza za-
grozenie dla zdrowia osobom obstu-
gujgcym i postronnym.

Zabrania sie uzytkowania maszyny
niezgodnie z jej przeznaczeniem.
Kazdy kto wykorzystuje maszyne
W Sposob niezgodny z przezna-
czeniem, bierze w ten sposob
na siebie petng odpowiedzialnosc
za wszelkie konsekwencje wynikte
z jej uzytkowania. Wykorzystanie ma-
szyny do innych celéw niz przewiduje
Producent jest niezgodne z przezna-
czeniem maszyny i moze by¢ przy-
Cczyng uniewaznienia gwaranciji.
Maszyna moze by¢ uzytkowana tylko
wtedy, kiedy wszystkie elementy za-
bezpieczajgce (np.: ostony, sworznie,
zawleczki) sg sprawne technicznie
i umieszczone we wiasciwym

miejscu. W przypadku zniszczenia

2.2 PRONAR GF040K
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Rozdziat 2

lub zagubienia elementéw zabezpie-
czajgcych nalezy je zastgpi¢ nowymi.
W celu ograniczenia ryzyka zawo-
dowego zwigzanego z narazeniem
na hatas w czasie pracy maszyng
nalezy stosowac srodki ochrony in-
dywidualnej (stuchawki ochronne).

W celu zredukowania poziomu hatasu

w czasie pracy okna i drzwi kabiny
operatora powinny by¢ zamkniete.

Zabrania sie pozostawiania pracu-
jacego nosnika bez nadzoru. Przed
opuszczeniem kabiny operatora wy-
tagczy¢ naped maszyny, wytgczyc
silnik nosnika i wyja¢ kluczyk ze

stacyjki.

F.2.1.630.01.1.PL
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Zabrania sie podtgczenia maszyny do
wysiegnika wielofunkcyjnego innego
typu niz zalecany przez producenta.
Do taczenia maszyny z wysiegnikiem
wielofunkcyjnym  nalezy uzywac
tylko elementow ztgcznych przewi-
dzianych przez Producenta.
Wysiegnik wielofunkcyjny do ktérego
bedzie podtgczana maszyna musi
by¢é sprawny technicznie oraz musi
spetnia¢ wymagania stawiane przez
Producenta maszyny.

Podczas podtgczania i odfgczania
maszyny nalezy zachowac szcze-
golng ostroznosc.

W trakcie tgczenia nikt nie moze
przebywa¢ pomiedzy maszyng
a nosnikiem.

Odtgczanie maszyny od nosnika

2.2 BEZPIECZENSTWO PRZY AGREGOWANIU MASZYNY

jest zabronione jezeli maszyna jest
podniesiona. Odtgczanie maszyny
od wysiegnika wielofunkcyjnego
nalezy wykonywac jedynie wéwczas,
gdy maszyna utozona jest stabilnie
na rownej, poziomej powierzchni.

Po zakonczeniu agregowania ma-
szyny sprawdzi¢ zabezpieczenia. Za-
poznac sie z trescig instrukcji obstugi
nosnika.

Sprzeganie i rozprzeganie moze od-
bywac sie tylko przy wytgczonej ma-
szynie i nosniku.

Maszyna odtgczona od wysiegnika
wielofunkcyjnego musi by¢ ustawiona
na stopie podporowej, na poziomym,
odpowiednio twardym podtozu w taki
sposodb, aby mozliwe byto jej po-
nowne podtgczenie.

F.2.5.630.02.1.PL
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2.3 ZASADY BEZPIECZENSTWA PRZY OBSLUDZE INSTALACJI

HYDRAULICZNEJ

Instalacja hydrauliczna w trakcie
pracy znajduje sie pod wysokim
ciSnieniem.

Regularnie kontrolowa¢ stan tech-
niczny potgczen oraz przewodow
hydraulicznych. Przecieki oleju sg
niedopuszczalne.

W przypadku awarii instalacji hydrau-
licznej, maszyne nalezy wytgczyc¢
z eksploatacji do czasu usuniecia
awarii.

W trakcie podtgczania przewodow
hydraulicznych wysiegnika wielofunk-
cyjnego do maszyny, nalezy zwrdécic
uwage, aby instalacja hydrauliczna
wysiegnika nie byta pod cisnieniem.
W razie koniecznosci zredukowac ci-
$nienie resztkowe instalacji.

W przypadku zranienia silnym stru-
mieniem oleju hydraulicznego nalezy
niezwtocznie zwrdcic¢ sie do lekarza.
Olej hydrauliczny moze wnikngé
pod skore i byC przyczyng infekcji.
Jezeli olej dostanie sie do oczu,
nalezy przemyc je duzg iloscig wody
| jezeli wystapig podraznienia — skon-
taktowacC sie z lekarzem. W przy-

padku kontaktu oleju ze skorg, nalezy

miejsce zabrudzenia przemy¢ wodg
z mydtem. Nie stosowac rozpusz-
czalnikbw organicznych (benzyna,
nafta).

Stosowac olej hydrauliczny zalecany
przez Producenta. Nigdy nie mieszac
dwoch rodzajow oleju.

Po wymianie oleju hydraulicznego
zuzyty olej nalezy utylizowacé. Olej
zuzyty lub taki, ktéry utracit swoje
witasciwosci nalezy przechowywac
w oryginalnych pojemnikach lub
w opakowaniach zastepczych od-
pornych na dziatanie weglowodoréw.
Pojemniki zastepcze muszg bycC
doktadnie opisane i odpowiednio
przechowywane.

Zabrania sie przechowywania oleju
hydraulicznego w opakowaniach
przeznaczonych do magazynowania
Zywnosci.
Przewody hydrauliczne gumowe
nalezy koniecznie wymienia¢ co 4 lata
bez wzgledu na ich stan techniczny.
Naprawy i wymiany elementow insta-
lacji hydraulicznej nalezy powierzyc
odpowiednio wykwalifikowanym
osobom.

F.2.5.48.03.1.PL
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 Podczas jazdy po drogach pu-

blicznych nalezy dostosowac sie do
przepisbw o ruchu drogowym obo-
wigzujgcych w kraju w ktorym ma-
szyna jest eksploatowana.

Nie nalezy przekracza¢ predkosci do-
puszczalnej wynikajgcej z ograniczen
warunkow panujgcych na drodze oraz
ograniczen konstrukcyjnych. Dosto-
sowac predkos¢ do panujgcych wa-
runkdw drogowych, oraz ograniczen
wynikajgcych z przepisow prawa
o ruchu drogowym.

Przed rozpoczeciem jazdy, ma-
szyna musi byé ztozona do pozyciji
transportowe.

Zabrania sie pozostawiania podnie-
sionej i nie zabezpieczonej maszyny
w czasie postoju nodnika. Na czas

postoju maszyne nalezy opuscic.

24 BEZPIECZENSTWO PODCZAS PRZEJAZDU TRANSPORTOWEGO

Zabrania sie przejazdoéw transpor-
towych z maszyng ustawiong w po-
zycji robocze,.

Maszyny nie mozna uzytkowac oraz
transportowa¢ w warunkach ograni-
czonej widocznosci.

Zabrania sie przewozu osob na ma-
szynie oraz transportowania jakich-
kolwiek materiatow.

Przed kazdym uzyciem maszyny
nalezy sprawdzi¢ jej stan tech-
niczny, zwiaszcza pod wzgledem
bezpieczenstwa. W szczegdlnosci
sprawdzi¢ stan techniczny uktadu
zawieszenia, zespotu tngcego oraz
elementy przytgczeniowe instalaciji
hydraulicznej.

Brawurowa jazda i nadmierna
predkos¢ moze by¢é przyczyng
wypadku.

F.2.5.48.04.1.PL
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2.5 KONSERWACJA | NAPRAWA

« W okresie gwarancyjnym, wszelkie prawidtowos¢ dokrecania potgczen

naprawy mogg by¢ wykonywane
tylko przez uprawniony przez Pro-
ducenta serwis gwarancyjny. Zaleca
sie, aby ewentualne naprawy wyko-
nywane byly przez wyspecjalizowane
warsztaty.

W przypadku stwierdzenia jakich-
kolwiek usterek w dziataniu lub uszko-
dzenia, maszyne nalezy wytgczyc¢
z eksploatacji do czasu naprawy.

W trakcie prac przy maszynie nalezy
uzywacC odpowiedniej, dopasowanej
odziezy ochronnej, rekawic oraz
witasciwych narzedzi. W przypadku
prac zwigzanych z instalacjg hy-
drauliczng zaleca sie stosowanie re-
kawic olejoodpornych oraz okularéw
ochronnych.

Jakiekolwiek modyfikacje maszyny
zwalniajg firme PRONAR od odpo-
wiedzialnosci za powstate szkody lub
uszczerbek na zdrowiu.

Zanim zostang podjete jakiekolwiek
prace przy maszynie nalezy wytgczyc
silnik nosnika i odczeka¢, az za-

trzymajg sie wszystkie obracajgce

sie czesci.
Regularnie kontrolowac stan
techniczny  zabezpieczen oraz

Srubowych.

Regularne wykonywa¢ przeglady
maszyny zgodnie z zakresem okre-
Slonym przez Producenta.

Zabrania sie wykonywania prac
obstugowych  lub  naprawczych
pod podniesiong i niezabezpieczong
maszyna.

Przed rozpoczeciem prac napraw-
czych w instalacji hydraulicznej
nalezy zredukowac cisnienie oleju.
Czynnosci  obstugowo-naprawcze
wykonywac stosujgc ogolne zasady
bezpieczenstwa i higieny pracy.
W razie skaleczenia rane nalezy na-
tychmiast przemy¢ i zdezynfekowac.
W przypadku doznania powazniej-
szych obrazen nalezy zasiegngc
porady lekarskiej.

Prace naprawcze, konserwacyjne
i czyszczgce nalezy wykonywac tylko
przy wytgczonym silniku nosnika
i wyjetym kluczyku zaptonowym ze
stacyjki. Nosnik nalezy zabezpieczy¢
przy pomocy hamulca postojowego,
a kabine zabezpieczy¢ przed do-
stepem o0so6b niepowotanych.

W przypadku koniecznosci wymiany

poszczegolnych elementow nalezy

PRONAR GF040K 2.7
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wykorzysta¢ tylko elementy orygi-
nalne. Niezastosowanie sie do tych
wymagan moze stworzy¢ zagrozenie
zdrowia lub zycia os6b postronnych
lub obstugujgcych, przyczynic sie do
uszkodzenia maszyny i stanowi pod-
stawe do cofniecia gwaranciji.

W przypadku prac wymagajgcych
podniesienia maszyny, nalezy wy-
korzystaC do tego celu odpowiednie
atestowane  podnosniki  hydrau-
liczne lub mechaniczne. Po podnie-
sieniu maszyny nalezy zastosowac
dodatkowo stabilne i wytrzymate

podpory. Zabrania sie wykonywania

prac pod maszyng podniesiong
tylko za pomocg wysiegnika
wielofunkcyjnego.

Zabrania sie podpierania maszyny
przy pomocy elementow kruchych
(cegty, pustaki, bloczki betonowe).

Zabrania sie spawania, rozwier-
cania, wycinania oraz podgrze-
wania gtownych elementow kon-
strukcyjnych, ktore bezposrednio
wptywajg na bezpieczenstwo pracy.
W celu zmniejszenia zagrozenia
pozarowego maszyne nalezy utrzy-

mywac w czystosci.

F.2.5.630.05.1.PL
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Przed rozpoczeciem pracy maszyng
sprawdzi¢ stan nozy i tarczy tnace;j.

Przed opuszczeniem lub podnie-
sieniem gtowicy frezujgcej zawie-
szonej na wysiegniku wielofunk-
cyjnym, upewni¢ sie czy w poblizu
maszyny nie znajdujg sie osoby
postronne.

Przed uruchomieniem napedu,
gtowice ustawic¢ do pozycji robocze;.
Przed uruchomieniem gtowicy frezu-
jacej nalezy upewnic sie, ze w strefie
zagrozenia nie znajdujg sie osoby
postronne (zwtaszcza dzieci), lub
zwierzeta. Operator maszyny ma
obowigzek zadbac¢ o prawidtowg wi-
docznos¢ maszyny oraz obszaru
pracy.

Frezowanie  rozpoczg¢  dopiero
po osiggnieciu nominalnych obrotéw
WOM wysiegnika wielofunkcyjnego.
Zabrania sie przecigzania gtowicy
frezujgce;j.

W trakcie frezowania nie wolno
uzywac predkosci obrotowej WOM
wiekszej niz obroty nominalne wysie-

gnika wielofunkcyjnego.

« W trakcie frezowania na skraju ulic,

2.6 BEZPIECZENSTWO PODCZAS PRACY MASZYNY

drog publicznych, istnieje ryzyko,
iz wyrzucane fragmenty drewna,
kamienie lub inne ciata obce moga
stanowi¢ zagrozenie dla 0so6b
postronnych.

Zabrania sie wychodzenia z kabiny
nosnika, kiedy naped maszyny jest
uruchomiony.

Zabrania sie przebywania w strefie
pracy gtowicy frezujgcej.

Zabrania sie przebywania w poblizu
oston zespotu frezujgcego zanim nie
zatrzymajg sie elementy wirujgce.
Sterowanie wysiegnikiem z frezarkag
moze by¢ wykonywane tylko z kabiny
operatora.

Frezowanie nalezy wykonywaé przy
zatrzymanym nosniku tylko po-
przez odpowiedni ruch ramieniem
wysiegnika

W czasie jazdy z podniesionym
zespotem  frezujgcym  zachowac
bezpieczng odlegtos¢ od linii
elektrycznych.

Nosnik wspotpracujgcy z  wysie-
gnikiem z gtowicg do frezowania
powinien by¢ wyposazony w kabine
operatora

F.2.5.360.06.1.P
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2.7 OPIS RYZYKA SZCZATKOWEGO

Firma Pronar Sp. z 0. 0. w Narwi dotozyta

wszelkich staran,

ryzyko nieszczesliwego wypadku.

aby wyeliminowac

Ist-

nieje jednak pewne ryzyko szczatkowe,

ktére moze doprowadzi¢ do wypadku,

a zwigzane jest przede wszystkim z czyn-

nosciami opisanymi ponizej:

uzywanie  maszyny  niezgodnie
Z przeznaczeniem,

przebywanie pomiedzy nosnikiem
a maszyng podczas pracy silnika
oraz w trakcie tgczenia maszyny,
przebywanie na maszynie podczas
pracy silnika,

praca maszyng ze zdjetymi lub nie-
sprawnymi ostonami,
niezachowanie bezpiecznej odle-
gtosci od stref niebezpiecznych lub
zajmowanie miejsca w tych strefach
podczas pracy maszyny,

obstuga maszyny przez osoby nie
uprawnione lub bedgce pod wptywem
lub

odurzajgcych,

alkoholu innych  Srodkdw

czyszczenie, konserwacja i kontrola

techniczna przy podtgczonym i uru-

chomionym nosniku.

Ryzyko szczgtkowe moze zosta¢ zmniej-

szone do minimum, stosujgc ponizsze

zalecenia:

rozwazna i bez pospiechu obstuga
maszyny,

rozsgdne stosowanie uwag i zalecen
zawartych w instrukcjach obstugi,
wykonywanie prac konserwujgco na-
prawczych zgodnie z zasadami bez-
pieczenstwa obstugi,

wykonywanie prac konserwujgco na-
prawczych przez osoby przeszkolone,
stosowanie dopasowanej odziezy
ochronnej,

zabezpieczenie maszyny przed do-
stepem o0sob nieuprawnionych do
obstugi, a zwtaszcza dzieci,

odle-

zachowanie bezpiecznej

gtosci od miejsc zabronionych
I niebezpiecznych,
zakaz przebywania na maszynie

w trakcie jej pracy.

F.2.1.69.08.1.PL
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2.8 NAKLEJKI INFORMACYJNE | OSTRZEGAWCZE

Wszystkie znaki powinny by¢ zawsze czy-
telne i czyste, widoczne dla uzytkownika
jak i dla osob, ktére mogg znalez¢ sie
w poblizu pracujgcej maszyny. W przy-
padku braku jakiegokolwiek znaku bezpie-
czenstwa lub zniszczenia nalezy zastgpi¢
go nowym. Wszystkie elementy posia-

dajgce znaki bezpieczenstwa wymieniane

w trakcie naprawy na nowe powinny by¢
zaopatrzone w te znaki. Znaki bezpie-
czenstwa mozna naby¢ u Producenta lub
w punkcie sprzedazy.

Podczas czyszczenia maszyny nie sto-
sowacC rozpuszczalnikow ktoére mogg
uszkodzi¢ powtoke etykiety oraz nie kie-

rowac silnego strumienia wody.

PRONAR GF040K 2.1
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Rysunek 2.1 Rozmieszczenie naklejek informacyjnych i ostrzegawczych.
Opis znaczenia symboli (TABELA 2.1)
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Tabela 2.1

Naklejki informacyjne i ostrzegawcze

LP.

Naklejka

Znaczenie

Przed rozpoczeciem czynnosci obstugo-
wych lub naprawczych wytgczy¢ silnik i
wyjac kluczyk ze stacyjki.
(185N-00000002)

Niebezpieczenstwo ze strony wyrzucanych
przez maszyne materiatow.
Zachowac¢ bezpieczng odlegtos¢ od pracu-
jacej maszyny.
(178N-00000006)

Nie dotykac obracajgcych sie elementow
do chwili catkowitego ich zatrzymania.
(185N-00000010)

Niebezpieczenstwo skaleczenia stopy lub
nogi. Zachowac bezpieczng odlegtosc
(86N-97000003)

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia palcow

stopy.
(258N-00000001)

Przed rozpoczeciem pracy zapoznac sie z
trescig instrukcji obstugi.
(185N-00000001)

Niebezpieczenstwo skaleczenia dtoni.
Zachowac¢ bezpieczng odlegtosc.
(86N-97000004)

M PRONAR
GFO040K

Typ maszyny.
(630N-06000002)

Numeracja kolumny ,LP” jest zgodna z oznaczeniami naklejek (RYSUNEK 2.1)

F.2.5.630.08.1.PL
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Rozdziat 3

Budowa i zasada dziatania

3.1 CHARAKTERYSTYKATECHNICZNA

Tabela 3.1 Podstawowe dane techniczne
J.M. GF040K

Wymiary

Dtugos¢ mm 740
Szerokos$c¢ mm 520
Wysokos¢ mm 560
Parametry uzytkowe

Sposdéb mocowania na nosniku - Ptyta kwadratowa 140x140 — 6 szt. Srub M14x50
Naped - Hydrauliczny
Srednica tarczy roboczej mm 400 / 480 (z nozami)
Liczba nozy tngcych szt. 16
Predko$¢ obrotowa tarczy roboczej (:nt:: 2400

Masa wiasna kg 145
Obstuga - jednoosobowa
Poziom cisnienia akustycznego (LAeq) dB 81,45
Poziom mocy akustycznej (L) dB 100,2
Wymagania nosnika

Nominalny przeptyw oleju I/min 80
Nominalne ci$nienie bar 210

Rodzaj gniazd hydraulicznych
wg ISO 7241-1

1”- zasilanie i powrét
1/2” - odprowadzenie przeciekow

G.2.5.630.01.1.PL
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3.2 BUDOWA OGOLNA

Rysunek 3.1 Budowa ogdina

630-G.01-1

(1) rama nosna; (2) tarcza robocza; (3) silnik hydrauliczny; (4) n6z tngcy; (5) ostona; (6) stopa podporowa;
(7) przewody hydrauliczne; (8) szybkoztgcza hydrauliczne

Podstawowymi elementami gtowicy fre-
zujgcej sg: rama, tarcza robocza , uktad
hydrauliczny i ostona. Na ramie (1) (RY-
SUNEK 3.1) zamontowany jest silnik hy-

drauliczny (3) na ktérym osadzona jest

tarcza robocza (2) z wymiennymi nozami
tngcymi (4). Noze lewe i prawe zamon-
towane po obu stronach tarczy pozwalajg

na frezowanie pni w obu kierunkach.

G.2.5.630.02.1.PL
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3.3 HYDRAULICZNY UKEAD NAPEDU
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630-G.02-1

Rysunek 3.2 Hydrauliczny uktad napedu

(1) silnik hydrauliczny; (2) szybkoztgcze powrotu oleju z gtowicy; (3) szybkoztgcze zasilania gtowicy;
(4) szybkoztgcze odprowadzenia przeciekow; (5) przewody hydrauliczne

Naped tarczy roboczej realizowany jest
za pomocg silnika hydraulicznego (1)
(RYSUNEK 3.2)
szybkoztgcza (2) i (3) przewodami hy-

zasilanego poprzez

draulicznymi z instalacji hydraulicznej

wysiegnika wielofunkcyjnego. Przewdd
hydrauliczny z szybkozigczem (2) stuzy
do odprowadzenia przeciekéw z silnika

hydraulicznego.

G.2.5.630.03.1.PL
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Rozdziat 4

Zasady uzytkowania

4.1 PRZYGOTOWANIE DO PRACY

Producent zapewnia, ze maszyna jest
catkowicie sprawna, zostata sprawdzona
zgodnie z procedurami kontroli i dopusz-
czona do uzytkowania. Nie zwalnia to
jednak uzytkownika z obowigzku spraw-
dzenia maszyny po dostawie i przed
pierwszym uzyciem. Maszyna dostar-
czona jest do uzytkownika w stanie kom-
pletnie zmontowanym (chyba, Zze inne
ustalenia zawarto z klientem).

Przed podfgczeniem do wysiegnika wie-
lofunkcyjnego, operator maszyny musi
przeprowadzi¢ kontrole stanu tech-
nicznego gtowicy i przygotowa¢ do roz-
ruchu probnego. W tym celu nalezy:

« zapoznac sie z trescig niniejszej in-
strukcji i stosowacC sie do zalecen
w niej zawartych, poznac budowe i zro-
zumie¢ zasade dziatania maszyny,

* sprawdzi¢ stan powtoki malarskiej,

» sprawdzi¢ zgodnos¢ uktadu zawie-
szenia maszyny z ukfadem zawie-
szenia wysiegnika wielofunkcyjnego,
z ktérym ma by¢ agregowana,

» sprawdzi¢ zgodnos¢ parametrow in-
stalacji hydraulicznej oraz zgodnosc¢
gniazd przytgczeniowych,

* przeprowadzi¢ ogledziny po-

szczegolnych elementow ma-

szyny pod wzgledem uszkodzen

( N\

A NIEBEZPIECZENSTWO

Przed przystapieniem do eksploatacji maszyny
uzytkownik powinien dokfadnie zapoznac sie z tre-
Scig niniejszej instrukii.

Nieostrozne i niewtasciwe uzytkowanie i obstuga
maszyny, oraz nieprzestrzeganie zalecen zawar-
tych w niniejszej instrukcji, stwarza zagrozenie dla
zdrowia.

Zabrania si¢ uzytkowania maszyny przez osoby
nieuprawnione do kierowania no$nikiem, w tym
przez dzieci i osoby nietrzezwe |ub pod wptywem
srodkéw odurzajacych.

Nieprzestrzeganie zasad bezpiecznego uzytkowa-
nia, stwarza zagrozenie dla zdrowia osobom obstu-
gujgcym i postronnym.

Przed uruchomieniem maszyny nalezy upewnic sie
czy w strefie niebezpiecznej nie znajdujg sie osoby

postronne.
\

g
& UWAGA

Przed kazdym uzyciem glowicy frezujacej nalezy
sprawdziC jej stan techniczny. W szczegdlnosci
sprawdzi¢ stan techniczny nozy, tarczy roboczej,
uktadu napedowego, oraz kompletnos¢ oston za-

bezpieczajacych

mechanicznych wynikajgcych m.in.
z powodu nieprawidtowego transpor-
towania maszyny (wgniecenia, prze-
bicie, zgiecia lub ztamania detali),

« sprawdzi¢ stan techniczny instalacji
hydraulicznej,

» sprawdzi¢ poprawnos¢ zamocowania
nozy tngcych, tarczy roboczej, oston
zabezpieczajgcych.

Jezeli wszystkie powyzsze czynnosci zo-

staty wykonane i stan techniczny maszyny

4.2 PRONAR GF040K
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Rozdziat 4

nie budzi zadnych zastrzezen nalezy pod-
taczyc€ jg do wysiegnika wielofunkcyjnego,
uruchomi¢ nosnik i dokonac¢ kontroli po-
szczegoblnych uktadéw oraz przepro-
wadzi¢ rozruch prébny na postoju. W celu

wykonania kontroli nalezy:

» podtgczy¢ gtowice do  wysie-
gnika wielofunkcyjnego (patrz
AACZENIE Z  WYSIEGNIKIEM
WIELOFUNKCYJNYM),

« ustawi¢ w pozycji do pracy,

« uruchomi¢ zasilanie  wysiegnika
wielofunkcyjnego, a nastepnie

za pomocg pulpitu sterowniczego
uruchomic¢ naped gtowicy.
Naped gtowicy uruchomic na czas 3 minut,
w tym czasie nalezy sprawdzic:

» czy z uktadu napedowego nie do-
chodzg stuki oraz szumy powstate
Z ocierania elementéw metalowych,

« czy na tarczy roboczej nie wystepuja
nadmierne wibracje,

» zgodno$¢ kierunku obrotow tarczy
roboczej z kierunkiem pracy gtowicy
frezujgcej (RYSUNEK 4.1). W przy-
padku gdy kierunek obrotow jest nie-
wiasciwy, nalezy sprawdzic¢ i ewentu-

alnie zamienic kolejnos¢ podtgczenia

przewodow hydraulicznych zasila-

jacych silnik hydrauliczny gtowicy

frezujgce;j.
Praca gtowicy bez obcigzenia powinna
by¢ ptynna. Niedopuszczalne sg drgania
uktadu napedu i tarczy roboczej, stuki,
zmienne tonowo odgtosy i wibracje po-
chodzgce od poluzowanych potgczen
srubowych. Po catkowitym zatrzymaniu
napedu gtowicy nalezy skontrolowa¢ mo-
cowania nozy tngcych. Sprawdzi¢ czy
z silnika hydraulicznego nie wycieka ole;.
W przypadku zaktocen w pracy nalezy
natychmiast zaprzesta¢ uzytkowania, zlo-
kalizowac i usungc¢ usterke. Jezeli usterki
nie da sie usung¢ lub usuniecie jej grozi
utratg gwarancji, nalezy skontaktowac sie
ze sprzedawcg lub bezposrednio z Produ-

centem w celu wyjasnienia problemu.

630-H.01-1

Rysunek 4.1 Kierunek obrotéw tarczy roboczej

H.2.5.630.01.1.PL
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Rozdziat 4

Zasady uzytkowania

4.2 KONTROLATECHNICZNA

W ramach przygotowania maszyny do
uzytkowania nalezy sprawdzi¢ poszcze-
golne elementy zgodnie z wytycznymi za-

wartymi w tabeli 4.1.

Tabela 4.1 Harmonogram kontroli technicznej

& UWAGA

Zabrania sie uzytkowania niesprawnej lub niekom-
pletnej maszyny.

. o Okres
Opis Czynnosci obstugowe przegladu
Stan oston zabezpieczaiacyvch Ocenic¢ stan techniczny oston, ich komplet-
P lacy nosc¢ i prawidtowos¢ zamocowania
Stan techniczny nozv frezui Oceni¢ wzrokowo w razie koniecznosci
N mocgwar'l yrezla | \yymieni¢ zgodnie z rozdziatem ,KON-
y TROLA | WYMIANA NOZY”
Przed
Stan techniczny hydraulicz- rozpoczeciem
nego uktadu napedowego i Sprawdzi¢ zgodnie z rozdziatem ,,OBSt.U- pracy
poprawnos¢ zamocowania GA INSTALACJI HYDRAULICZNEJ”
przewodow hydraulicznych
. . Moment dokrecenia powinien by¢ zgodny

Stan dokrecenia najwazniej- |\ b1 K ONTROLA DOKRECANIA PO-
szych potaczen srubowych ¢t ACZEN SRUBOWYCH’

H.2.5.630.02.1.PL
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4.3 tACZENIE Z WYSIEGNIKIEM WIELOFUNKCYJNYM

630-H.02-1

Rysunek 4.2 Laczenie z wysiegnikiem wielofunkcyjnym
(1) tacznik wysiegnika; (2) przytgcze gtowicy; (A) szybkozigcze hydrauliczne (wtyk) zasilania;
(B) szybkoztgcze hydrauliczne (gniazdo) powrotu; (C) szybkoztgcze hydrauliczne (gniazdo) ,wolny
zlew”; (D) szybkoztgcze hydrauliczne (gniazdo) zasilania gtowicy; (E) szybkoztgcze hydrauliczne (wtyk)
powrotu oleju; (F) szybkoztgcze hydrauliczne (wtyk) odprowadzenia przeciekéw z silnika hydraulicznego

Gtowice frezujgcg mozna tgczy¢ z wysie-
gnikiem wielofunkcyjnym PRONAR typu
WWT bez przytgcza TYP60 i TYP80. Wy-
siegnik wielofunkcyjny powinien posiadac¢
dwa szybkozigcza hydrauliczne (A) i (B)
umozliwiajgce zasilanie silnika hydrau-
licznego oraz jedno szybkozitgcze hydrau-
liczne do odprowadzenia przeciekdéw (C)

,wolny zlew”.

.
A UWAGA

L lecen w nich zawartych.

Przed przystapieniem do agregowania glowicy
frezujacej nalezy zapoznac sie z trescig instrukcji
obstugi glowicy frezujacej, nosnika i wysiegnika
wielofunkcyjnego oraz przestrzegaé wszystkich za-

N

-

A NIEBEZPIECZENSTWO

&szczegélnq 0stroznosc.

W czasie agregowania nie wolno przebywac po-
miedzy maszyng a no$nikiem. Nalezy zachowac

_J

PRONAR GF040K
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Zasady uzytkowania

W celu pofgczenia gtowicy frezujgcej
z ramieniem wysiegnika wielofunkcyjnego
(RYSUNEK 4.2) nalezy stosowac sie do
ponizszych zalecen:

» Sterujgc ramieniem wysiegnika wie-
lofunkcyjnego, zblizy¢ tgcznik ra-
mienia wysiegnika wielofunkcyjnego
(1) do przytgcza gtowicy (2) gtowicy
frezujgcej. Lacznik ustawi¢ nad przy-
taczem gtowicy.

* Unieruchomic¢ nosnik i zabezpieczyc¢
go przed przetoczeniem.

» Potgczyc¢tacznik ramienia wysiegnika
wielofunkcyjnego (1) z przytgczem
gtowicy frezujgcej (2) za pomocg
szesciu srub mocujgcych - (M14x50).

» Potagczy¢é szybkoztgcza przewodow
hydraulicznych (A), (B) i (C) wysie-
gnika wielofunkcyjnego z szybkoz-
tagczami (D), (E) i (F) uktadu hydrau-
licznego gtowicy frezujgce;.

» Uniesc¢ gtowice i zdemontowac stope
podporowg (RYSUNEK 4.3).

( N\

A NIEBEZPIECZENSTWO

Przed podtaczeniem glowicy frezujacej nalezy wy-
faczy¢ silnik nodnika i wyja¢ kluczyk ze stacyjki.
Nosnik nalezy zabezpieczyC przed dostepem osob
niepowotanych.

Nalezy sprawdzi¢ stan techniczny oston glowicy

L frezujacej, oraz ogdiny stan techniczny maszyny.

( N\

A NIEBEZPIECZENSTWO

Przed podtgczeniem instalacji hydraulicznej gtowi-
cy nalezy zredukowac cisnienie w uktadzie hydrau-
licznym wysiegnika wielofunkcyjnego.

\§ J

p
& UWAGA

Brak podtaczenia przewodu odprowadzenia prze-
ciekow do obwodu hydraulicznego ,wolny zlew”
grozi uszkodzeniem silnika hydraulicznego gtowicy

frezujacej.
\§ J

y
630-H.03-1 @/C

Rysunek 4.3 Demontaz podpory postojowej
(1) stopa podporowa; (2) zawleczka

H.2.5.630.03.1.PL
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44 PRZEJAZD TRANSPORTOWY

p
& UWAGA

towej.
w kraju w ktorym maszyna jest eksploatowana.

sq prawidtowo zamocowane i sg widoczne.

-

Przed rozpoczeciem jazdy po drogach publicznych w celu przetransportowania wysiegnika wielofunkcyjnego
wraz z glowicg na miejsce pracy i z powrotem, wysiegnik wielofunkcyjny musi by¢ ztozony do pozycii transpor-

Podczas jazdy po drogach publicznych nalezy dostosowac si¢ do przepiséw o ruchu drogowym obowigzujgcych
Przed wjazdem na droge publiczng nalezy sprawdzi¢ czy wszystkie Swiatta i tablice ostrzegawcze na wysiegniku

Wysiegnika wielofunkcyjnego nie mozna uzytkowac oraz transportowac w warunkach ograniczonej widocznosci.

Do przejazdu transportowego na miejsce
pracy i z powrotem nalezy ustawi¢ ramiona
wysiegnika w potozenie transportowe
zgodnie z Instrukcjg Obstugi wysiegnika
wielofunkcyjnego, tak aby szerokosc
transportowa wysiegnika wraz z zamon-
towang gtowicg byta minimalna, a gtowica
nie wystawata poza obrys ciggnika oraz

zabezpieczy¢ zgodnie z Instrukcjg Obstugi

( )

A NIEBEZPIECZENSTWO

Zabrania sie wigczania napedu gtowicy w potoze-
niu transportowym wysiegnika wielofunkcyjnego.
Na czas przejazdu transportowego rozigczy¢ na-
ped wysiegnika.

Nie przekracza¢ predkosci transportowej 25 km/h.

wysiegnika wielofunkcyjnego.

H.2.5.630.04.1.PL
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45 USTAWIENIE GLOWICY W POLOZENIE ROBOCZE

o)
> 0
h
\' a
1,5m - 2,5m RHHHERRHE
- |
630-H.04-1
Rysunek 4.4 Pozycja robocza gtowicy frezujgcej wzgledem nosnika
Aby ustawic gtowice frezujgcg w potozenie [~ p
robocze nalezy (RYSUNEK 4.3): A NIEBEZPIECZENSTWO
« nosnik ustawié tylem do miejsca | Nigdy nie nalezy pracowac, gdy wirujace elementy
o gtowicy frezujacej zwrécone sq w kierunku nosnika
pracy w odlegtosci 1,5-2,5 metra od narzedzi (ciagnika). Moze to grozic uszkodzeniem
od frezowanego pnia. L nosnika lub tez zranieniem operatora. )
« sterujgc odpowiednimi obwodami
hydraulicznymi ustawi¢ ramie wysie- -w pionie tuz nad miejscem pracy.
gnika wielofunkcyjnego tak aby ptyta » gtowica frezujgca powinna by¢ unie-

przytgczeniowa gtowicy znajdowata siona tuz przed pniem.
sie w poziomie a tarcza robocza

H.2.5.630.05.1.PL
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46 PRACAGLOWICA FREZUJACA

Przed uruchomieniem gtowicy upewnic sie
czy w poblizu nie znajdujg sie osoby po-
stronne lub zwierzeta. Usungc¢ przeszkody
(gatezie, kamienie) z miejsca frezowania
Po przestawieniu gtowicy frezujgcej w po-
lozenie robocze i ustawieniu w miejscu
pracy mozna przystgpi¢ do uruchomienia
napedu. W tym celu nalezy unies¢ nie-
znacznie gtowice nad pniem i uruchomic
silnik hydrauliczny napedzajgcy tarcze
roboczg.

Nastepnie nalezy opusci¢ powoli gtowice
frezujgcg do momentu zetkniecia sie nozy
z pniem. Frezowanie rozpoczg¢ dopiero
po osiggnieciu nominalnych obrotow
WOM wysiegnika wielofunkcyjnego.
Frezowanie pnia polega na przesuwaniu
gtowicy w bok obracajgc ramie wysiegnika
do momentu sfrezowania catej szerokosci
pnia (RYSUNEK 4.4). Nastepnie nalezy
opusci¢ nieco gtowice i powtdrzyé wcze-
Sniejszg czynnosc.

Tarcza robocza gtowicy jest wyposazona
w prawe i lewe noze i umozliwia fre-
zowanie w obie strony.

Predkos$¢ frezowania uzalezniona jest od
gtebokosci pracy gtowicy frezujgcej i ro-
dzaju materiatu. Zbyt szybka predkosc fre-
zowania moze powodowac przecigzenie

uktadu napedowego gtowicy frezujgce;.

630-H.05-1

Rysunek 4.5 Praca glowica frezujgca

4 N\

A NIEBEZPIECZENSTWO

Przed wiaczeniem napedu gtowicy frezujacej nale-
Zy upewnic sie, czy w poblizu nie znajdujg sie 0so-
by postronne a zwtaszcza dzieci.

Osoby postronne powinny znajdowa¢ sie¢ w bez-
piecznej odlegtosci od gtowicy frezujacej w trakcie
pracy ze wzgledu na niebezpieczenstwo wyrzuca-
nia przedmiotéw (kamienie, drzazgi itp.)

Zabrania sie pracowac glowicg frezujaca w warun-

L kach ograniczonej widocznosci lub po zmroku.
J

W czasie pracy operator wysiegnika
ma obowigzek zadbaé¢ o prawidiowg wi-
docznosS¢ maszyny oraz obszaru pracy,
aby méc zobaczy¢ przeszkody i ewen-
tualne zagrozenie w obszarze pracujgcej

gtowicy frezujgce.

PRONAR GF040K 4.9
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Zgodnie z obowigzujgcymi przepisami
nie jest dopuszczalne umieszczanie sta-
nowisk pracy, maszyn i urzgdzen bez-
posrednio pod napowietrznymi liniami
elektroenergetycznymi lub w odlegtosci
liczonej w poziomie od skrajnych prze-
woddéw mniejszej niz (RYSUNEK 4.5):

* 3 m - dla linii o napieciu znamio-
nowym nieprzekraczajagcym 1 kV,

* 5 m - dla linii o napieciu znamio-
nowym powyzej 1 kV i nieprzekra-
czajgcym 15 kV,

« 10 m - dla linii 0 napieciu znamio-
nowym powyzej 15 kV i nieprzekra-
czajgcym 30 kV,

* 15 m - dla linii o napieciu znamio-
nowym powyzej 30 kV i nieprzekra-
czajagcym 110 kV,

« 30 m - dla linii 0 napieciu znamio-
nowym powyzej 110 kV.

W sytuacji, gdy niemozliwe jest zacho-
wanie minimalnych odlegtosci dla bez-
piecznego wykonywania prac w poblizu
linii napowietrznych, nalezy na czas
trwania prac zgtosi¢ sie do najblizszego
Zaktadu Energetycznego i wytgczy¢ linie

spod napiecia.

( N

A NIEBEZPIECZENSTWO

Zabrania si¢ pracy gtowica frezujaca ze zdemonto-
wang ostona. Stwarza to zagrozenie dla operatora
L gtowicy frezujacej oraz 0sob postronnych.

J

-

A NIEBEZPIECZENSTWO

Glowice frezujacq mozna uruchomi¢ tylko wtedy,
gdy wszystkie ostony sq kompletne, a gtowica fre-
L zujgca jest ustawiona w potozeniu roboczym.

Ve

A NIEBEZPIECZENSTWO

W czasie pracy z podniesionym ramieniem wysie-
gnika wielofunkcyjnego nalezy zachowac bezpiecz-
ng odlegtos¢ ramion i gtowicy roboczej od napo-
L wietrznych linii elektroenergetycznych.

J

Ve

A NIEBEZPIECZENSTWO

Praca i przejazd transportowy nosnikiem narze-
dzi (ciggnikiem) z zamontowanym wysiegnikiem
i glowicq frezujacq dopuszczalny jest na zboczu
0 pochyleniu nie przekraczajacym 7°. Jednak ze
wzgledu na zmiane pofozenia $rodka ciezkosci w
zaleznosci od typu nosnika narzedzi oraz dtugosci
ramienia wysiegnika, dopuszczalny kat pochylenia
zbocza moze by¢ mniejszy. Dlatego tez nalezy za-
chowa¢ szczegdlng uwage i ostroznoS¢ oraz we
wiasnym zakresie okresli¢ maksymalny kat pochy-
lenia zbocza na jakim moze pracowa¢ nosnik na-
rzedzi z glowica frezujaca.

Jezeli planujemy prace na petnym wysiegu ramie-
nia wysiegnika wielofunkcyjnego nalezy upewnic
sie czy zostang zachowane warunki statyczne no-
snika narzedzi.

Przy pracy na pochytoSciach nie nalezy unosic gto-
wicy frezujacej powyzej 0,5 m nad powierzchnig
podioza.

W przypadku przechylenia nosnika z wysiegnikiem
nalezy natychmiast opusci¢ gtowice frezujacg na
L podtoze i zatrzymac nosnik.

~

J

-
A UWAGA

Przed przystapieniem do pracy:
* sprawdzi¢ prawidtowo$¢ zamocowania i stan
nozy tnacych
* sprawdziC stan wszystkich potaczen Srubo-

wych oraz oston.

J
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Aby zakonczy¢ frezowanie nalezy uniesc
tarcze roboczg nad pien a nastepnie wy-
tgczy¢ naped gtowicy. Po zatrzymaniu sie
tarczy roboczej ztozy¢ ramie wysiegnika

do pozycji transportowe.

Ve

@ WYSOKI POZIOM HALASU

W zaleznosci od warunkéw pracy, nosnik z maszy-
ng moze generowac hatas przekraczajacy poziom
85dB na stanowisku operatora. W takich warun-
kach operator powinien stosowac¢ Srodki ochrony
indywidualnej (stuchawki ochronne).

W celu zredukowania poziomu hatasu w czasie
pracy okna i drzwi kabiny operatora powinny by¢
zamkniete.

H.2.5.630.07.1.PL
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4.7 USUWANIE ZAPCHAN

Jezeli podczas frezowania pni nastgpi za-
blokowanie uktadu napedu gtowicy frezu-
jacej to nalezy wytgczy¢ naped i sprawdzic
przyczyne zablokowania. Jezeli blokada
powstata na skutek nagromadzenia sie
lub  kontaktu

frezowanego materiatu

z cialami obcymi (kamienie, gatezie,
metal) to nalezy usung¢ nagromadzony
materiat (przy pomocy ostrego narzedzia),
a nastepnie sprawdzi¢ stan elementéw
frezujgcych i ich mocowania.

Aby zminimalizowac ryzyko zapchan ele-
mentow frezujgcych nalezy ograniczy¢

predkos¢ frezowania.

( N\

A NIEBEZPIECZENSTWO

W przypadku zablokowania ukfadu przeniesienia
napedu glowicy frezujacej nalezy wytaczy¢ silnik
nosnika i wyja¢ kluczyk ze stacyjki. Nosnik nalezy
zabezpieczy¢ przy pomocy hamulca postojowego
oraz przed dostepem 0sob nieuprawnionych do ob-
stugi, a zwtaszcza dzieci.

W' przypadku prac wymagajacych podniesienia
gtowicy frezujacej, po podniesieniu maszyny na-
lezy zastosowa¢ dodatkowo stabilne i wytrzymate
podpory. Zabrania si¢ wykonywania prac pod ma-
szyng podniesiong tylko za pomoca wysiegnika
wielofunkcyjnego.

Zabrania sig podpierania maszyny przy pomocy
elementow kruchych (cegty, pustaki, bloczki beto-

nowe).
\ J

Ve

A NIEBEZPIECZENSTWO
W trakcie czyszczenia maszyny lub usuwania za-

L cie¢ nalezy stosowac rekawice ochronne.
J

H.2.5.630.08.1.PL
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4.8 ODLACZANIE GLOWICY OD WYSIEGNIKA

W celu odtgczenia gtowicy od wysiegnika
wielofunkcyjnego nalezy wykona¢ naste-
pujgce czynnosci:

« zamontowac stope podporowa,

* opusci¢ gtowice przy pomocy wysie-
gnika wielofunkcyjnego do pozyciji
spoczynkowej (podtoze powinno by¢
réowne i utwardzone),

« wytgczyC zasilanie wysiegnika wie-
lofunkcyjnego, wytgczyC silnik no-

Snika i wyjac kluczyk ze stacyjki,

 zredukowaé¢ cisnienie resztkowe

w ukladzie hydraulicznym przez @/ 630-H.06.1

ruchy odpowiednig dzwignig stero-

wania obwodem hydraulicznym, Rysunek 4.6 Montaz stopy podporowej

. odigczyé od uktadu hydraulicznego (1) Stopa podporowa; (2) zawleczka

gtowicy frezujgcej szybkoztgcza

przewodow instalacji hydrauliczne; A NIEBEZPIECZENSTWO

wysiggnika  wielofunkcyjnego, za- Odiaczanie glowicy od wysiegnika wielofunkcyjne-
go nalezy wykonywac jedynie wowczas, gdy gto-

bezpieczy¢ zatyczkami i umiescic wica jest oparta stabilnie na stopie podporowej, na

na wsporniku, rownej, poziomej powierzchni. W czasie odtgczania
, . _ , nalezy zachowa¢ szczegding ostroznosc.
« odtgczy¢ wysiegnik wielofunkcyjny  \ y,
od ptyty przylaczeniowej gtowicy
frezujgcej odkrecajgc szes¢ Srub A NIEBEZPIECZENSTWO
mocujgcych. Przed odtaczeniem instalacji hydraulicznej nalezy
Po odtgczeniu od wysiegnika wielofunk- zredukowac cisnienie w uktadzie.

cyjnego gtowica powinna by¢ stabilnie
oparta na stopie podporowe;.

H.2.5.630.09.1.PL
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630-H.07-1

Rysunek 4.7 Odtgczanie gtowicy frezujgcej od wysiegnika
(1) szybkoztgcze hydrauliczne; (2) zatyczka; (3)wspornik szybkoztgczy; (4) Sruby mocujgce gtowice
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Rozdziat 5

Obstuga techniczna

5.1 KONTROLAIWYMIANA OStON OCHRONNYCH

Gtowica moze by¢é uzytkowana tylko
wtedy, kiedy wszystkie ostony i inne ele-
menty ochronne sg sprawne technicznie
| umieszczone we wiasciwym miejscu.
Ostony powinny chroni¢ przed wyrzu-
canymi odtamkami drewna i innymi ciatami
obcymi. W przypadku zniszczenia lub za-
gubienia oston nalezy je zastgpi¢ nowymi.
Podczas montazu nalezy zwroci¢ szcze-
golng uwage na prawidlowos¢ zamo-
cowania ostony. Sruby powinny by¢

dokrecone momentem

odpowiednim

/®

O

F

N

Rysunek 5.1 Demontaz ostony

( N\

A NIEBEZPIECZENSTWO

Jezeli gtowica jest podigczona do wysiegnika, to
podczas kontroli i demontazu oston nalezy wyta-
czy¢ silnik nosnika, wyja¢ kluczyk zaptonowy ze
L stacyjki. Gtowica powinna by¢ oparta o podioze. .

p
A UWAGA

Zabrania sie uruchamiania gfowicy, gdy osfony
ochronne sg zdemontowane, uszkodzone lub nie-
prawidtowo zamontowane. Stwarza to zagrozenie
L dla operatora maszyny oraz 0séb postronnych.

zgodnie z punktem , KONTROLA DOKRE-
CANIA POtACZEN SRUBOWYCH”.

630-1.01-1

(1) ostona elastyczna; (2) Sruba; (3) nakretka, (4) podktadka sprezysta; (5) podktadka

1.2.5.630.01.1.PL
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Rozdziat 5

52 KONTROLA I WYMIANANOZY

Kontrole nozy nalezy przeprowadzac sys-
tematycznie. Kontrola polega na wzro-
kowym sprawdzeniu stanu noza i jego
zamocowania. Noze powinny zuzywac sie
rownomiernie, mieC tg samg mase i byc
tego samego typu. Nadmiernie zuzyty, lub
uszkodzony n6z nalezy wymieni¢ na nowy
tego samego typu pochodzgcy od produ-
centa gtowicy. W przypadku zastosowania
nozyzwymiennymostrzem (frezem)nalezy

odkreci¢ nakretke mocujacg, wysungc frez

( )

A NIEBEZPIECZENSTWO

Podczas kontroli i wymiany nozy frezujacych nalezy
wytaczy¢ silnik ciggnika i wyja¢ kluczyk zaptonowy
za stacyjki. Podczas prac obstugowo-naprawczych
wymagajacych podniesienia gtowicy, nalezy jg po-
L deprze¢ na stabilnych i wytrzymatych podporach. )

z uchwytu, obréci¢ o 1/3 obrotu i ponownie
zamocowac. Przed przystgpieniem do wy-
miany nozy nalezy oczysci¢ noze z resztek
obrabianego materiatu.

Przy wymianie nozy nalezy zwroci¢ uwage

Rysunek 5.2 Wymiana nozy

630-1.02-1

(1) n6z prawy; (2) noz lewy; (3) Sruba M16x1,5x50-10.9-A2J; (4) uchwyt (opcja); (5) frez (opcja);

(6) sruba (opcja);

PRONAR GF040K 5.3
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Tabela 5.1 Noze jednoczesciowe
LP Nazwa llosé Nr katalogowy/
Nr normy
1 | N6z prawy 8 SCT0078011
2 | Noz lewy 8 SCT0078010
3 | Sruba M16x1,5x50-10.9-A2J 16 PN-EN ISO 21269
Tabela 5.2 Noze z wymiennym ostrzem (opcja)
LP Nazwa lloé Nr katalogowy/
Nr normy
4 | Uchwyt 16 SCT700LPA
5 |Frez 16 SCT700THG
6 |Sruba 16 SCTSB212
na stan srub mocujgcych. Nadmiernie - N

zuzyte Ilub uszkodzong $rube nalezy
wymienic na nowg o tej samej klasie

wytrzymatosci.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Nalezy stosowac tylko noze pochodzace od produ-
centa gtowicy frezujacej.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Zabrania sie wykonywania prac obstugowych lub
naprawczych pod podniesiong i niezabezpieczong

maszyna.
| maszyng,

B
A UWAGA

Nadmiernie zuzyty néz oraz brak noza lub jego
fragmentu powoduje nadmierne wibracje tarczy ro-
boczej i moze doprowadzi¢ do uszkodzenia glowicy
frezujacej oraz stwarza zagrozenie dla operatora
L maszyny oraz 0sob postronnych.

g
A UWAGA

Kontrole stanu technicznego nozy i ich mocowania
nalezy roéwniez przeprowadzi¢ kazdorazowo po

J

~

L kontakcie z przeszkoda statq tzn. kamien, metal itp. )

1.2.5.630.02.1.PL
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5.3 OBSLUGA INSTALACJI HYDRAULICZNEJ
Obstuga instalacji hydraulicznej gtowicy N

polega na okresowej kontroli stanu po-
tgczen przewodow hydraulicznych
z silnikiem hydraulicznym oraz stanu tech-
nicznego silnika hydraulicznego. Nalezy
rowniez sprawdzi¢ mocowanie silnika hy-
draulicznego do obudowy gtowicy.
Instalacja hydrauliczna powinna by¢ cat-
kowicie szczelna. W momencie zauwa-
zenia zaolejenia na korpusie silnika hy-
draulicznego nalezy sprawdzi¢ charakter
nieszczelnosci. W przypadku zauwazenia
wyciekéw nalezy zaprzestaé eksploatacji
maszyny do czasu usuniecia usterki.
Potgczenia przewodoéw hydraulicznych
z silnikiem hydraulicznym i szybkozia-
czami powinny byc¢ szczelne.

W przypadku stwierdzenia wycieku oleju
na potgczeniach przewodow hydrau-
licznych nalezy ztgcze dokrecic, jesli nie
spowoduje to usuniecia usterki — nalezy
wymieni¢ przewod lub elementy zigcza
na nowe. Wymiany podzespotu na nowy
wymaga réwniez kazde uszkodzenie go
o charakterze mechanicznym. Nalezy
zwracac rowniez uwage na to, aby gietkie
przewody hydrauliczne nie byly zatamane.
Nalezy bezwzglednie przestrzegac zasady,
aby olej w uktadzie hydraulicznym gtowicy

byt odpowiedniego gatunku. Uzupetnianie

A NIEBEZPIECZENSTWO

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac przy in-
stalacji hydraulicznej nalezy zredukowac cisnienie
resztkowe w uktadzie.

W trakcie prac przy instalacji hydraulicznej sto-
sowa¢ odpowiednie Srodki ochrony osobistej t].
odziez ochronng, obuwie, rekawice, okulary. Uni-

kac¢ kontaktu oleju ze skora.
\\§ J

f )
Stan techniczny instalacji hydraulicznej po-
winien by¢ kontrolowany na biezaco pod-
czas uzytkowania maszyny.

J
4 N\
& UWAGA
Przed rozpoczeciem pracy nalezy dokona¢ kontroli
L wzrokowej elementow instalacji hydraulicznej.
4 )

Gietkie przewody hydrauliczne nalezy wy-
mieni¢ na nowe po 4 latach eksploatacji

maszyny.
yny )

4 N\

A NIEBEZPIECZENSTWO

Zabrania sie samodzielnego wykonywania napraw
instalacji hydraulicznej. Wszelkie naprawy instalacji
hydraulicznej moga by¢ wykonywane jedynie przez

L odpowiednio wykwalifikowane osoby. )

instalacji hydraulicznej innym gatunkiem
oleju niz jest zalecany, jest niedopusz-
czalne. Instalacja hydrauliczna w nowej
gtowicy jest napetniona olejem hydrau-
licznym HL46.

Stosowany olej ze wzgledu na swoj

sktad nie klasyfikuje sie jako substancja

PRONAR GF040K 5.5
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Obstuga techniczna

niebezpieczna, jednakze dtugotrwate od-
dziatywanie na skére lub oczy moze wy-
wotac podraznienia. W przypadku kontaktu
oleju ze skdérg nalezy miejsce kontaktu
przemy¢ wodg z mydtem. Nie nalezy sto-
sowac¢ rozpuszczalnikdw organicznych

(benzyna, nafta). Zabrudzone ubranie
nalezy zdjgC aby zapobiec przedostania
sie oleju na skore. Jezeli olej dostanie
sie do oczu, nalezy przemy¢ je bardzo
duzg iloscig wody a w przypadku wysta-
pienia podraznienia skontaktowac sie z le-
karzem. Olej hydrauliczny w normalnych
warunkach nie dziata szkodliwie na drogi

oddechowe. Zagrozenie wystepuje tylko

( N

A NIEBEZPIECZENSTWO

W przypadku pozaru olej nalezy gasic przy pomocy
dwutlenku wegla (CO,), piang lub parg gasnicza.
Do gaszenia nie uzywac¢ wody!

- J

wtedy, kiedy olej jest silnie rozpylony
(mgta olejowa), lub w przypadku pozaru,
w trakcie ktérego moga uwolnic sie trujgce
zwigzKi.

Rozlany olej nalezy natychmiast zebrac
i umiesciC w oznakowanym, szczelnym
pojemniku. Zuzyty olej nalezy przekazac
do punktu zajmujgcego sie utylizacjg lub

regeneracjg olejow.

1.2.5.630.03.1.PL
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54 PRZECHOWYWANIE

Po zakonczeniu pracy maszyne nalezy
starannie oczysci¢ i wymy¢ strumieniem
wody. W trakcie mycia nie mozna Kkie-
rowa¢ silnego strumienia wody lub pary
na naklejki informacyjne i ostrzegawcze,
tozyska, przewody hydrauliczne. Dysze
myjki cisnieniowej lub parowej nalezy
utrzymywac w odlegtosci nie mniejszej niz
30 cm od czyszczonej powierzchni.

Po oczyszczeniu nalezy skontrolowac
catg maszyne, przeprowadzi¢ ogledziny
stanu technicznego poszczegolnych ele-
mentow. Zuzyte lub uszkodzone elementy
nalezy naprawic lub wymieni¢ na nowe.
W przypadku uszkodzenia powtoki la-
kierniczej uszkodzone miejsca trzeba

oczysci¢ z rdzy i kurzu, odttuscic,
a nastepnie pomalowac farbg podktadowg
i po jej wyschnieciu farbg nawierzchniowg
zachowujgc jednolity kolor i rownomierng
grubosc¢ powtoki ochronnej. Do czasu po-
malowania uszkodzone miejsca mozna
pokry¢ cienkg warstwg smaru lub antyko-

rozyjnego preparatu.

630-1.03-1
Rysunek 5.3 Pozycja postojowa

Niemalowane powierzchnie  robocze
pokryC cienkg warstwg smaru statego lub
oleju silnikowego.

Gtowice nalezy przechowywacC w pionie,
opartg na stopie podporowej, ustawione;j
na poziomym, odpowiednio twardym
podtozu w taki sposdb, aby mozliwe byto
jej ponowne podtgczenie.

Zaleca sie aby maszyna byla przecho-
wywana w pomieszczeniu zamknietym
lub zadaszonym, zabezpieczona przed
wptywem czynnikéw atmosferycznych.

1.2.5.630.06.1.PL
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55 KONTROLA DOKRECANIA POtACZEN SRUBOWYCH

Podczas prac konserwacyjno-napraw-
czych nalezy stosowa¢ odpowiednie mo-
menty dokrecania potgczen srubowych,
chyba ze podano inne parametry dokre-
cania. Zalecane momenty dokrecania
najczesciej stosowanych potgczen Sru-
bowych przedstawiono w tabeli ponize;.
Podane wartosci dotyczg srub stalowych
nie smarowanych.

W przypadku koniecznosci wymiany ele-
mentow zigcznych (Sruba, nakretka),
najmniejszg dopuszczalng klasg wytrzy-
matosci jest klasa 8.8. Zabrania sie sto-
sowania potgczen srubowych o nizszych

parametrach wytrzymatosciowych.

Tabela 5.3 Momenty dokrecania potgczen

\

t

&

\
8.9

>

1
569-1.09-1

Rysunek 5.4 Sruba z gwintem metrycznym
(1) klasa wytrzymatosci; (d) Srednica gwintu

Tabela 5.4 Momenty dokrecania potgczen

Srubowych przewodow hydraulicznych
Gwint 8.8 10.9 Rozmiar Moment.
M [Nm] przewodu dokrecania
M10 49 72 DN [Nm]
M12 85 125 8 30+50
M14 135 200 10 50+70
M16 210 310 13 50+70
M20 425 610 16 70+100
M24 730 1050 20 70+100
M27 1150 1650 25 100+150
M30 1450 2100 32 150+200

1.2.1.630.07.1.PL
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5.6 USTERKIISPOSOBY ICH USUWANIA

Tabela 5.5 Usterki i sposoby ich usuwania

RODZAJ USTERKI

PRZYCZYNA

SPOSOB USUNIECIA

Brak mozliwosci
uruchomienia na-
pedu gtowicy

Nieprawidtowo podtgczone lub
uszkodzone szybkoztgcza wysie-
gnika wielofunkcyjnego lub gtowi-

cy

Sprawdzi¢ szybkoztgcza i sposéb
podtgczenia

Niesprawny ukfad hydrauliczny
wysiegnika wielofunkcyjnego lub
gtowicy

Sprawdzi¢ stan uktadu hydraulicz-
nego wysiegnika wielofunkcyjnego
I glowicy

Nadmierne wibra-
cje w czasie pracy

Uszkodzony noz lub brak noza

Sprawdzi¢ noze, w razie koniecz-
nosci wymienic

Poluzowane potgczenia srubowe

Sprawdzi¢, w razie koniecznosci
dokreci¢

Zbyt wolne obroty
tarczy roboczej

Niewfasciwe obroty WOM

Sprawdzic¢. Dostosowac obroty
WOM

Uszkodzony silnik hydrauliczny

Wykonac¢ naprawe przez Serwis

Zatrzymanie sie
napedu gtowicy w
trakcie pracy

Uszkodzony uktad hydrauliczny
wysiegnika wielofunkcyjnego lub
uszkodzony silnik hydrauliczny
gtowicy

Wytgczy¢ gtowice, usungé nagro-
madzong trawe lub ciato obce z
zespotu thgcego.
Wykonac¢ naprawe przez Serwis.

Zuzyte noze tarczy roboczej

Sprawdzi¢ stan nozy, w razie ko-
niecznosci wymienic¢ lub obroécié
frez (w zaleznosci on wersji)

1.2.1.630.08.1.PL
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