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Dziekujemy za zakup naszej przyczepy. W trosce o twoje bez-
pieczenstwo oraz dbatos¢ o niezawodnosc i trwatoS¢ maszyny
prosimy abys zapoznat sie z trescig niniejszej instrukcji obstugi.
Zapamietaj!!!

Przed pierwszym uzyciem przyczepy skontroluj po-
prawnos$¢ dokrecenia ko6t jezdnych!!! Regularnie kon-
troluj stan techniczny maszyny zgodnie z zalgczonym
harmonogramem.







WSTEP



Wistep

WSTEP

Informacje zawarte w publikacji sg ak-
tualne na dzien opracowania. Na skutek
udoskonalania niektére wielkosci oraz
ilustracje zawarte w niniejszej publi-
kacji mogg nie odpowiadaé¢ stanowi fak-
tycznemu maszyny dostarczonej uzyt-
kownikowi. Producent zastrzega sobie
prawo wprowadzania w produkowanych
maszynach zmian konstrukcyjnych uta-
twiajgcych obstuge oraz poprawiajgcych
jakosc ich pracy, nie dokonujgc biezgcych
zmian w niniejszej publikacji.

Instrukcja obstugi stanowi podstawowe
wyposazenie maszyny. Przed przysta-

pieniem do eksploatacji uzytkownik musi

zapoznac sie z trescig niniejszej instrukcji
i przestrzegac wszystkich zawartych w niej
zalecen. Zagwarantuje to bezpieczng ob-
stuge oraz zapewni bezawaryjng prace ma-
szyny. Maszyne skonstruowano zgodnie
z obowigzujgcymi normami, dokumentami
i aktualnymi przepisami prawnymi.

Jezeli informacje zawarte w instrukcji ob-
stugi okazg sie nie w petni zrozumiate
nalezy zwroci¢c sie o pomoc do punktu
sprzedazy w ktérym maszyna zostata za-
kupiona lub bezposrednio do Producenta.
Po zakupieniu maszyny zalecamy zapisac¢
W ponizsze pola numery seryjne maszyny

i najwazniejszych podzespotow.

Numer senyiny maszyny [ | [ ] L L DT
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Wistep

SYMBOLE WYKORZYSTANE W INSTRUKCJI

NIEBEZPIECZENSTWO

Informacje, opisy zagrozen i srodkéw
ostroznosci oraz polecenia i nakazy A NIEBEZPIECZENSTWO
zwigzane z bezpieczenstwem uzytko-

wania w tresci instrukcji sg wyrdznione

ramkg z napisem NIEBEZPIECZENSTWO. Nie-

przestrzeganie opisanych zalecen stwarza

zagrozenie dla zdrowia lub zycia osob ob-

stugujgcych maszyne lub postronnych.

UWAGA

Szczegolnie wazne informacje i zalecenia,

ktorych Przestrzeganie jest bezwzglednie A UWAGA

konieczne, sg wyrdznione w tekscie ramkag

z napisem UWAGA. Nieprzestrzeganie

opisanych zalecen stwarza zagrozenie
uszkodzenia maszyny wskutek nieprawi-
dtowego wykonania obstugi, regulacji lub
uzytkowania.

WSKAZOWKA

Dodatkowe wskazowki zawarte w in-

(@) WSKAZOWKA

strukcji opisujg przydatne informacje doty-

czgce obstugi maszyny i wyrdznione sg

ramkg z napisem WSKAZOWKA.

B.1.6.567.02.1.PL
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Wistep

OKRESLENIE KIERUNKOW W INSTRUKCJI

Strona lewa — strona po lewej rece ob-
serwatora zwroconego twarzg w kierunku
jazdy maszyny do przodu.
Strona prawa — strona po prawej rece ob-
serwatora zwroconego twarzg w kierunku
jazdy maszyny do przodu.

Obrot w prawo — obrét mechanizmu

zgodnie z kierunkiem ruchu wskazéwek
zegara (operator zwrdcony przodem do
mechanizmu).

Obrét w lewo — obrét mechanizmu prze-
ciwnie do kierunku ruchu wskazéwek
zegara (operator zwrdocony przodem do

mechanizmu).
B.1.6.567.03.1.PL
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PRONAR Sp. z o.0.

ul. Mickiewicza 101 A

17-210 Narew, Polska

tel./fax (+48 85) 681 63 29, 681 63 81, 681 63 82,
681 63 B4, 681 64 29

fax (+48 85) 681 63 83

http://www.pronar.pl
e-mail: pronar@pronar.pl

Deklaracja zgodnosci WE maszyny

PRONAR Sp. z 0.0. deklaruje z peing odpowiedzialnoscig, ze maszyna:

Opis i dane identyfikacyjne maszyny
Ogolne Woz paszowy
okreslenie i
funkcja:
Typ: DVMP-12T DVMP-14T DVMP-16T DVMP-18T
' Model: - - |
Numer seryjny:
Nazwa Wbz paszowy PRONAR DVMP-12T
handlowa: Wéz paszowy PRONAR DVMP-14T
Woz paszowy PRONAR DVMP-16T
Woz paszowy PRONAR DVMP-18T |

do ktérej odnosi sie ta deklaracja, spetnia wszystkie odpowiednie przepisy dyrektywy
2006/42/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 17 maja 2006 r. w sprawie
maszyn, zmieniajgcej dyrektywe 95/16/WE (Dz. Urz. UE L 157 z 09.06.2006, str. 24).

Osobg upowazniong do udostepnienia dokumentacji technicznej jest Kierownik
Wydziatu Wdrozern w PRONAR Sp. z 0.0., 17-210 Narew, ul. Mickiewicza 101A.

Deklaracja ta odnosi sie wytacznie do maszyny w stanie, w jakim zostata wprowadzona
do obrotu i nie obejmuje czesci sktadowych dodanych przez uzytkownika koricowego
lub przeprowadzonych przez niego pozniejszych dziatan. -

Narew, dnia 2018-12-06

Miejsce i data wystawienia Imie, nazwisko osoby !{owaZnionef
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Rozdziat 1

Informacje podstawowe

1.1 IDENTYFIKACJA
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Rysunek 1.1

(1) tabliczka znamionowa (2) numer VIN

Wéz paszowy Pronar DVMP oznakowany
zostat przy pomocy tabliczki znamionowe]
oraz numeru seryjnego umieszczonego
na prawej podtuznicy ramy. Tabliczka zna-
mionowa umieszczona jest na tgczniku

dyszla z prawej strony- Rysunek 1.1

Umiejscowienie tabliczki znamionowej i numeru seryjnego

(3) tabliczka osi jezdnej

Znaczenie poszczegolnych pol umiesz-
czonych na tabliczce znamionowej przed-
stawia ponizsze zestawienie:

A - Ogdlne okreslenie i funkcja

B - Symbol / typ maszyny

C - Rok produkcji maszyny

1.2 PRONAR DVMP-12T /14T /16T / 18T



Informacje podstawowe

Rozdziat 1

D - Numer seryjny (VIN)

E - Numer swiadectwa homologacji (nie
dotyczy)

F - Masa wiasna maszyny

G - Dopuszczalna masa catkowita

H - tadownosc¢

| - Dopuszczalne obcigzenie na urzg-
dzenie sprzegajace

J - Dopuszczalne obcigzenie osi przedniegj
K - Dopuszczalne obcigzenie osi tylnej
(nie dotyczy)

Przy zakupie maszyny nalezy sprawdzic
zgodnos¢ numerdw fabrycznych umiesz-
czonych na maszynie z numerem wpi-
sanym w Karcie Gwarancyjnej, w do-
kumentach sprzedazy oraz w Instrukcji
Obstugi.

Tabela 1.1 Wykaz numerdw seryjnych

g
& UWAGA

Maszyny nie wolno uzywac niezgodnie z jego prze-
znaczeniem, a w szczegolnosci:

do przewozenia ludzi i zwierzat,

do mieszania i przewozu materiatow toksycznych i
fatwopalnych,

do przygotowywania zywnosci dla ludzi lub do jej
przechowywania,

do rozprowadzania ptynow, piasku lub substancji
wioknistych,

do transportu tadunkéw masowych, pojedynczych
przedmiotéw lub jakichkolwiek materiatéw i sub-
stancji, ktore nie wehodza w zakres przeznaczenia
WOZU paszowego.

Numer seryjny osi jezdnej oraz jej typ
wybity jest na tabliczce znamionowej (3)
przymocowanej do belki osi jezdnej Ry-

sunek 1.1

E.1.6.580.01.1.PL

Numer VIN maszyny

Numer seryjny osi jezdnej

4 D

@ WSKAZOWKA

W przypadku koniecznosci zamawiania czesci za-
miennych lub w przypadku pojawienia sie proble-
mow bardzo czesto istnieje konieczno$¢ podania
numeru seryjnego wozu paszowego lub numeru
seryjnego osi jezdnej, dlatego zaleca sie aby nu-

mery te wpisa¢ w tabeli (1.1).

4 )

@ WSKAZOWKA

Nalezy zada¢ od sprzedawcy doktadnego wypet-
nienia Karty Gwarancyjnej i kuponéw rekla-
macyjnych. Brak np. daty sprzedazy lub pieczatki
punktu sprzedazy naraza uzytkownika na nie uzna-
nie ewentualnych reklamacii.

PRONAR DVMP-12T / 14T/ 16T/ 18T 1.3



Rozdziat 1 Informacje podstawowe
1.2 PRZEZNACZENIE
Tabela 1.2 Wymagania nosnika

Tres¢ J.M Wymagania
Instalacja hydrauliczna
Olej hydrauliczny - L HL 32*
Cisnienie nominalne instalacji MPa 16
Zapotrzebowanie oleju I 5

Ztgcza hydrauliczne

- dwa gniazda typu 12,5-1SO
7241-1-seria A jednej sekcji
hydraulicznej dwustronnego

dziatania
Instalacja elektryczna
Napiecie instalacji elektrycznej Vv 12
Gniazdo przytgczeniowe instalacji oswietleniowej - 7 biegunowe I1ISO 1724
Gniazdo przytgczeniowe wagi - 3 pinowe
Minimalne zapotrzebowanie mocy **:
DVMP-12T kKW/KM 55/75
DVMP-14T kKW/KM 60/82
DVMP-16T kW/KM 65/88
DVMP-18T kKW/KM 70/95
Pozostate wymagania
Minimalny udzwig zaczepu ciggnika kg 1300
Predkos¢ obrotowa WOM obr/min 540

*- dopuszcza sig stosowanie innego oleju, pod warunkiem ze mozna go mieszac z olejem stosowanym
w wozie paszowym. Szczegotowe informacje mozna znalez¢ w Kkarcie informacyjnej produktu.

**- orientacyjna, najmniejsza warto$¢ zapotrzebowania mocy na WOM-ie ciggnika, uzalezniona

od wtasciwoS$ci fizycznych zastosowanych sktadnikow mieszanki.

Wozy paszowe DVMP skonstruowane
zostaly specjalnie dla nowoczesnych go-
spodarstw rolnych zajmujgcych sie ho-
dowlg bydta. Maszyny przeznaczone sg
do przygotowywania paszy w systemach
karmienia zwierzat typu TMR (Total Mixed
Ration - catkowicie wymieszana dawka),
PMR (Partially Mixed Ration — czesciowo

wymieszana dawka) lub im podobnych.

Skfadniki paszy dozowane sg do zbiornika
wozu paszowego, w ktérym nastepuje ich
rozdrabnianie oraz doktadne wymieszanie.
Tworzenie tre$ciwej paszy zalezy od wielu
czynnikéw, dlatego zaleca sie aby prawi-
dtowy dobor sktadnikdw pokarmowych
odbywat sie przy pomocy doradcy zywie-
niowego, ktéry w sposodb fachowy bedzie

potrafit okresli¢ kilka receptur zywienia.

1.4 PRONAR DVMP-12T / 14T / 16T/ 18T



Informacje podstawowe

Rozdziat 1

Wozy paszowe przystosowane sg do

przygotowywania mieszanki  zywie-
niowe] sktadajgcej sie ze wszystkich ro-
dzajéw pasz objetosciowych (kiszonki,
siana, stomy, maczki z roslin zielonych)
i tresciwych, produktéw paszowych wy-
twarzanych przez przemyst spozywczy
w postaci sproszkowanej lub granulatu,
preparatéw zywieniowych zwiekszajgcych
wydajnosc¢ produkcji mleka, witaminowych
lub mineralnych.

Wozy paszowe mogg by¢ uzytkowane
z predkoscig dopuszczalng maksymalnie
25 km/h.

Do uzytkowania zgodnie z przezna-
czeniem zalicza sie rowniez wszystkie
czynnosci  zwigzane z  prawidtowg
i bezpieczng obstugg oraz konserwacjg
maszyn. W zwigzku z tym uzytkownik zo-
bowigzany jest do:

« zapoznaniasie ztrescig INSTRUKCJI
OBStLUGI, KARTA GWARANCYJNA,
instrukcjg obstugi watka przegubowo
teleskopowego, instrukcjg obstugi

ciggnika rolniczego i stosowania
sie do zalecen zawartych w tych

opracowaniach,

* zrozumienia zasady dziatania ma-
szyny oraz bezpiecznej i prawidtowe]
eksploatacji,

* przestrzegania ustalonych planow
konserwaciji i regulacji,

» przestrzegania ogélnych przepisow
bezpieczenstwa w czasie pracy,

* zapobiegania wypadkom,

» stosowania sie do przepiséw ruchu
drogowego obowigzujgcych w kraju,
w ktorym woz jest eksploatowany,

* agregowania maszyny tylko z takim
ciggnikiem rolniczym, ktéry spetnia
wszystkie wymagania stawiane przez
Producenta wozu paszowego.

Maszyna moze by¢ uzytkowana tylko
przez osoby ktore:

« zapoznaty sie trescig publikacji i do-
kumentéw dotgczonych do maszyny
oraz z trescig instrukcji obstugi cig-
gnika rolniczego,

» zostaty przeszkolone w zakresie ob-
stugi maszyny oraz bezpieczenstwa
pracy,

* posiadajg wymagane uprawnienia do

kierowania nosnikiem.

E.1.6.580.02.1.PL
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Rozdziat 1

Informacje podstawowe

1.3 WYPOSAZENIE

Tabela 1.3 Wyposazenie

Wyposazenie

Instrukcja Obstugi

Karta Gwarancyjna

Ciegno obrotowe z okiem 50mm

Hydrauliczne otwieranie okiem wysypowych

Wat przegubowo teleskopowy T801010ENC12B05 (sprzegto 3500Nm)

Kliny do kot

Kota jezdne 215/75 R17,5 (blizniak)

Kota jezdne 435/50 R19,5

Podpora mechaniczna

Przeciwnoze sterowane mechanicznie

Dzwignia przeciwnoza

Przeciwnoze sterowane hydraulicznie

System wagowy z wyswietlaczem LCD

Obrecz przeciwwysypowa

Nadstawa

Ostrzegawczy tréjkat odblaskowy

Tylna belka oswietleniowa

Instalacja elektryczna oswietleniowa

Zbiornik z oknem w przedniej Scianie

Noz katowy

Slimaki mieszajgce z magnesem

OO0l 0|0 0w o 0Ol v v 0l nu nun nu| nu| n w

Wyposazenie: Standardowe; Opcjonalne; Dodatkowe

E.1.6.567.03.1.PL
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Informacje podstawowe

Rozdziat 1

14 WARUNKI GWARANCJI

PRONAR Sp. z o.0. w Narwi gwarantuje
sprawne dziatanie maszyny przy uzyt-
kowaniu jej zgodnie z warunkami tech-
niczno-eksploatacyjnymi
w INSTRUKCJI OBSLUGI. Termin wyko-
nania naprawy okreslony jest w KARCIE
GWARANCYJNEJ.

Gwarancjg nie sg objete czesci i podze-

opisanymi

spoty maszyny, ktore ulegajg zuzyciu
w normalnych warunkach eksploata-
cyjnych niezaleznie od okresu gwarancji.
Do grupy tych elementow zalicza sie min.
nastepujgce czesci/podzespoty:

« ciegno dyszla,

* ogumienie,

e uszczelki,

» fozyska,

* noze tngce.
Swiadczenia gwarancyjne dotyczg tylko
takich przypadkow jak: uszkodzenia me-
chaniczne nie wynikajgce z winy uzyt-
kownika, wady fabryczne czesci itp.
W  przypadku, kiedy szkody powstaty
w wyniku:

» uszkodzen  mechanicznych  po-
wstatych z winy uzytkownika, wy-
padku drogowego,

» z niewfasciwej eksploatacji, regulacji

i konserwacji, uzytkowania nie-
zgodnie z przeznaczeniem,

» uzytkowania uszkodzonej maszyny,

* wykonywania napraw przez osoby
nieuprawnione, nieprawidtowe wyko-
nanie napraw,

* wykonania samowolnych  zmian

w konstrukcji maszyny,

uzytkownik traci Swiadczenia gwarancyjne.

Uzytkownik zobowigzany jest do natych-
miastowego zgtoszenia wszystkich za-
uwazonych ubytkow powtok malarskich
lub sladdéw korozji, oraz zlecenia usuniecia
usterek niezaleznie od tego, czy uszko-
dzenia sg objete gwarancjg czy tez nie.
Szczegdtowe warunki gwarancji podane
sg w KARCIE GWARANCYJNEJ dota-
czonej do nowo zakupionej maszyny.

Modyfikacje maszyny bez pisemnej zgody
Producenta sg zabronione. W szczegdl-
nosci niedopuszczalne jest spawanie, roz-
wiercanie, wycinanie oraz podgrzewanie
gtbwnych elementéw konstrukcyjnych
maszyny, ktére bezposrednio wptywajg

na bezpieczenstwo podczas uzytkowania.

E.1.6.567.04.1.PL
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Rozdziat 1

Informacje podstawowe

1.5 TRANSPORT

Maszyna jest przygotowana do sprzedazy
w stanie kompletnie zmontowanym i nie
wymaga pakowania. Pakowaniu podlega
jedynie dokumentacja techniczno - ru-
chowa maszyny, i ewentualnie elementy
wyposazenia dodatkowego. Dostawa
do uzytkownika odbywa sie transportem
samochodowym.
Zatadunek oraz roztadunek maszyny
z samochodu nalezy przeprowadzi¢ ko-
rzystajgc z rampy przetadunkowej przy
pomocy ciggnika rolniczego, suwnicy lub
dzwigu. Podczas pracy nalezy stosowac
sie do ogolnych zasad BHP przy pracach
przetadunkowych. Osoby obstugujgce
sprzet przetadunkowy muszg mie¢ wy-
magane uprawnienia do uzywania tych
urzadzen.

Przenoszenie maszyny przy pomocy
urzgdzen dzwigowych moze odbywac sie
wytgcznie przy wykorzystaniu statych ele-
mentow konstrukcyjnych. Zalicza sie do
nich przede wszystkim rame, dyszel oraz

o$ jezdna.

.
& UWAGA

Zabrania si¢ mocowania zawiesi i wszelkiego ro-
dzaju elementéw mocujacych tadunek za waly,
elementy instalacji hydraulicznej, elektrycznej oraz
wiotkie elementy maszyny (np. ostony, przewody)

\§ J

Maszyna powinna by¢ zamocowana
pewnie na platformie $rodka transportu
przy pomocy pasow, tancuchdéw, od-
ciggéw lub innych srodkow mocujgcych
wyposazonych w mechanizm napinajgcy.
W celu poprawnego zamocowania ma-
szyny zaleca sie opasac osie jezdne, po-
dtuznice ramy oraz ewentualnie dyszel.
Dodatkowo, pod dyszel nalezy podtozy¢
drewniang podpore o takiej wysokosci,
aby rama wozu byta ustawiona rownolegle
wzgledem platformy tadunkowej. Pod kota
maszyny nalezy podtozyc¢ kliny, belki drew-
niane lub inne elementy bez ostrych kra-
wedzi, zabezpieczajgc woz przed przeto-
czeniem. Blokady kot muszg by¢ przybite
do desek platformy tadunkowej samo-
chodu lub zamocowane w inny sposob
uniemozliwiajgcy ich przesuwanie sie.

Nalezy stosowac atestowane i sprawne
technicznie $rodki mocujgce. Przetarcie
pasow, popekane uchwyty mocujgce,
rozgiete lub skorodowane haki lub inne
uszkodzenia mogg dyskwalifikowaé dany
Srodek do uzycia. Nalezy zapoznac sie
z informacjami zawartymi w instrukcji ob-
stugi producenta stosowanego $rodka
mocujgcego. llos¢ elementdédw mocujgcych
(liny, pasy, tancuchy, odciggi itp.) oraz sita

potrzebna do ich napiecia zalezna jest
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miedzy innymi od masy wtasnej maszyny,
konstrukcji samochodu, predkosci prze-
jazdu oraz innych uwarunkowan. Z tego
wzgledu nie jest mozliwe szczegotowe
okreslenie planu mocowania.

Poprawnie zamocowana maszyna nie
zmieni swojego potozenia wzgledem po-
jazdu przewozgcego. Srodki mocujgce
muszg by¢ dobrane zgodnie z wytycznymi
producenta tych elementow. W przypadku

watpliwosci nalezy zastosowaC wiekszg

3750 mm

ilos¢ punktéw mocowania i zabezpieczenia
maszyny. Jezeli jest to konieczne, nalezy
ochroni¢ ostre krawedzie maszyny zabez-
pieczajgc tym samym sSrodki mocujgce
przed zniszczeniem podczas transportu.

W trakcie prac przetadunkowych nalezy
zwréci¢  szczegdlng uwage, aby nie
uszkodzi¢ elementéw wyposazenia ma-

szyny oraz powioki lakierniczej.

Rysunek 1.2 Potozenie srodka ciezkosci

580-E.02-1

A NIEBEZPIECZENSTWO

Podczas transportu drogowego woz paszowy musi
by¢ zamocowany na platformie $rodka transpor-
tu zgodnie z wymaganiami bezpieczenstwa oraz
przepisami.

W czasie jazdy kierowca samochodu powinien za-
chowa¢ szczegdlng ostrozno$¢. Wynika to z faktu
przesuniecia do gory Srodka ciezkosci pojazdu z
zatadowang maszyna.

Stosuj tylko atestowane i sprawne technicznie
srodku mocujace. Zapoznaj sie z trescig instrukcji
obstugi producenta $rodkdéw mocujacych.

4 )

A UWAGA

Potozenie srodka mezkosm w zaleznosci od wer-
sji kompletacyjnych moze zmienia¢ si¢ w zakresie
+ 100 mm.

\ J

4 N\

A NIEBEZPIECZENSTWO

Niewfasciwe zastosowanie $rodkow mocujgcych
moze by¢ przyczyng wypadku.

\ J

PRONAR DVMP-12T / 14T/ 16T/ 18T 1.9
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Rysunek 1.3 Punkty mocowania do platformy tadunkowej

Punkty mocowania do platformy tadun-

~

kowej znajduja sie pod rama, symetrycznie A UWAGA
Zabrania si¢ wykorzystania elementow zbiornika
paszy do mocowania pasow, tancuchow i odcia-
gow, poniewaz grozi to uszkodzeniem uktadu po-
miarowego (wagi).

\ J

po obu stronach po maszyny.

E.1.6.580.05.1.PL
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16 ZAGROZENIE DLA SRODOWISKA

Wyciek oleju hydraulicznego stanowi
bezposrednie zagrozenia dla srodowiska
naturalnego ze wzgledu na ograniczong
biodegradowalnos¢. W czasie wykony-
wania prac konserwujgco naprawczych,
przy ktorych istnieje ryzyko wycieku oleju,
nalezy prace te wykonywa¢ w pomiesz-
czeniach z nawierzchnig olejoodporng.
W przypadku wycieku oleju do srodo-
wiska nalezy w pierwszej kolejnosci za-
bezpieczy¢ zrédto wycieku, a nastepnie
zebra¢ rozlany olej przy pomocy do-
stepnych srodkow. Resztki oleju zebrac
przy pomocy sorbentéw lub wymieszac
olej z piaskiem, trocinami lub innymi ma-
teriatami absorpcyjnymi. Zebrane zanie-

czyszczenia olejowe nalezy przechowac

w szczelnym i oznaczonym pojemniku,
odpornym na dziatanie weglowodorow,
a nastepnie przekaza¢ do punktu zajmu-
jacego sie utylizacjg odpadow olejowych.
Pojemnik nalezy przechowacC z dala od
zrodet ciepta, materiatdw tatwopalnych
oraz zywnosci.

Olej zuzyty lub nie nadajgcy sie do po-
nownego uzycia ze wzgledu na utrate
swoich wtasciwosci zaleca sie przecho-
wywaC¢ w oryginalnych opakowaniach
w takich samych warunkach jak opisano
powyzej. Kod odpaddéw 13 01 10 (olej hy-
drauliczny). Szczegotowe informacje do-
tyczace olejow mozna znalez¢ w kartach

bezpieczenstwa produktu.

4 N\

A NIEBEZPIECZENSTWO

W trakcie demontazu uzywaj odpowiednich narze-
dzi, urzadzen (suwnice, dzwigi, podnosniki itp.),
stosuj Srodki ochrony osobistej, tj. odziez ochronna,
obuwie, rekawice, okulary itp.

\ J

E.1.6.567.06.1.PL

PRONAR DVMP-12T / 14T/ 16T/ 18T 1.1



Rozdziat 1

Informacje podstawowe

1.7 KASACJA

W przypadku podjecia przez uzytkownika
decyzji o kasacji maszyny, nalezy za-
stosowaC sie do przepisow obowigzu-
jacych w danym kraju dotyczgcych ka-
sacji oraz recyklingu maszyn wycofanych
z uzytkowania.

Przed przystgpieniem do demontazu
maszyny nalezy catkowicie usungcC olej
z instalaciji

hydraulicznej i przektadni.

Umiejscowienie korkéw spustowych oraz

sposbéb usuwania oleju opisano w Roz-
dziale 5.

W przypadku wymiany czesci, elementy
zuzyte lub uszkodzone nalezy przekazac
do skupu surowcow wtdrnych. Zuzyty olej
a takze elementy gumowe lub z tworzyw
sztucznych nalezy przekaza¢ do za-
ktadow zajmujgcych sie utylizacjg tego

typu odpaddw.

E.1.6.567.07.1.PL
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Rozdziat 2

Bezpieczenstwo uzytkowania

BEZPIECZENSTWO UZYTKOWANIA MASZYNY

Przed przystgpieniem do eksplo-
atacji wozu paszowego, uzytkownik
powinien doktadnie zapoznacC sie
z trescig niniejszej instrukcji oraz
instrukcjg dotgczong do watu prze-
gubowo teleskopowego. W czasie
eksploatacji nalezy przestrzegac
wszystkich zalecen zawartych w tych
opracowaniach. Zabrania sie urucha-
miania wozu paszowego bez znajo-
mosci funkcji maszyny.

Uzytkownik zobowigzany jest do za-
poznania sie z budowg, dziataniem
i zasadami bezpiecznej eksploatacji
maszyny.

Przed kazdym uruchomieniem
wozu nalezy sprawdzi¢, czy jest
przygotowany  odpowiednio  do
pracy, zwlaszcza pod wzgledem
bezpieczenstwa.

Jezeli informacje zawarte w instrukciji
sg niezrozumiate nalezy skontak-
towaC sie ze sprzedawcyg, prowa-
dzgcym w imieniu Producenta au-
toryzowany serwis techniczny lub
bezposrednio z Producentem.
Nieostrozne i niewlasciwe uzytko-
wanie i obstuga wozu paszowego,
oraz nieprzestrzeganie zalecen za-

wartych w niniejszej instrukcji obstugi,

stwarza zagrozenie dla zdrowia
i zycia 0sob postronnych i/lub obstu-
gujgcych maszyne.

Ostrzega sie o istnieniu ryzyka
szczagtkowego zagrozen, dlatego
stosowanie zasad bezpiecznego
uzytkowania powinno by¢ pod-
stawowg zasadg korzystania z wozu
paszowego.

Zabrania sie uzytkowania maszyny
przez osoby nieuprawnione do kiero-
wania ciggnikami rolniczymi oraz nie
przeszkolonymi w zakresie bezpie-
czenstwa i obstugi maszyny, w tym
przez dzieci i osoby nietrzezwe.
Zabrania sie uzytkowania wozu pa-
szowego niezgodnie z jego przezna-
czeniem. Kazdy kto wykorzystuje
maszyne w sposdb niezgodny z prze-
znaczeniem, bierze w ten sposob
na siebie petng odpowiedzialnosc
za wszelkie konsekwencje wynikte
z jej uzytkowania. Wykorzystanie
maszyny do innych celdw niz prze-
widuje Producent jest traktowane
jako uzycie niezgodne z przezna-
czeniem maszyny i moze by¢ przy-
Czyng uniewaznienia gwarancji.
Stosowa¢  dopasowang  odziez

ochronna.
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» Jakiekolwiek modyfikacje wozu pa-

szowego sg zabronione i zwalniajg
firme PRONAR Narew od odpowie-
dzialnosci za powstate szkody lub
uszczerbek na zdrowiu.

Przed kazdym uzyciem maszyny
nalezy sprawdzic jej stan techniczny,
a w szczegolnosci: stan techniczny
dyszla, instalacji hydraulicznej, oston
zabezpieczajgcych oraz cisnienia po-
wietrza w ogumieniu.

Uzytkownik zobowigzany jest do za-
poznania sie z zasadami bezpiecznej
obstugi maszyny, sposobami regu-
lacji i punktami kontrolnymi wozu
paszowego oOraz z zagrozeniami
wynikajgcymi z obstugg maszyny

| konserwacji.

Zabrania sie przewozenia ludzi,
zwierzat oraz jakichkolwiek
przedmiotow.

Wbz paszowy moze by¢ obstugiwany
wytgcznie przez jedna osobe.

Nigdy nie stawaj na przenosniku ta-
Smowym zarowno podczas pracy jak
i postoju maszyny.

Nie stawaj pod przenosnikiem
podczas jego pracy.

Nie dopuszczaj do przecigzenia prze-
no$nika tasmowego. W przypadku
duzego nagromadzenia materiatu za-
mknij zasuwe lub wytacz naped mie-
szadet bez wytgczania przenosnika.
Po zakonczonej pracy oczysc¢ tasme

przenosnika z pozostatosci paszy.

F.1.6.580.01.1.PL
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« Podczas tgczenia i odtgczania

maszyny zachowaC szczegolng
ostroznosc.

W6z paszowy agregowac wytgcznie
z ciggnikiem rolniczym wyposazonym
w lusterka boczne zapewniajgce wi-
docznosc¢ po obu stronach maszyny.
W trakcie tgczenia wozu paszowego
nalezy korzysta¢ z odpowiedniego
zaczepu ciggnika (dolny zaczep
transportowy). Po  zakonczeniu
sprzegania maszyn sprawdzi¢ za-
bezpieczenie zaczepu. Zapoznaé
sie z trescig instrukcji obstugi cig-
gnika. Jezeli ciggnik wyposazony
jest w zaczep automatyczny, nalezy
upewnic¢ sie czy operacja sprzegania
zostata zakonczona.

W trakcie tgczenia nikt nie moze
przebywa¢ pomiedzy ciggnikiem
a wozem paszowym.

Zabrania sie podtgczenia maszyny,
jezeli ciggnik rolniczy nie spetnia wy-
magan stawianych przez Producenta
(minimalne zapotrzebowanie mocy
ciggnika, nieodpowiednie przytgcza

itp.) Przed podtgczeniem maszyny

2.2 BEZPIECZENSTWO PRZY AGREGOWANIU MASZYNY

nalezy upewni¢ sie czy olej w ze-
wnetrznej instalacji hydraulicznej cia-
gnika moze by¢ mieszany z olejem
hydraulicznym maszyny.

W trakcie poditgczania przewodow
hydraulicznych do ciggnika, nalezy
zwroci¢c uwage, aby instalacja hy-
drauliczna ciggnika oraz wozu pa-
szowego nie byta pod cisnieniem.
W razie koniecznosci zredukowac ci-
Snienie resztkowe instalacji.

Przed podigczeniem wozu pasz-
owego nalezy upewni¢ sie czy
obydwie maszyny sg sprawne tech-
nicznie. W szczegolnosci sprawdzi¢
stan uktadu zaczepowego oraz wtyki
| gniazda instalacji hydraulicznej
w ciggniku i wozie paszowym.
Maszyna odtgczona od ciggnika musi
sta¢ na rownym podtozu i by¢ pod-
parta za pomocg podpory oraz za-
bezpieczona przed przetoczeniem
przy pomocy klindbw. Koncéwki prze-
wodow hydraulicznych oraz elek-
trycznych powinny by¢ zabezpie-

czone przed zanieczyszczeniem.

F.1.6.567.02.1.PL
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2.3 ZAYADUNEK WOZU PASZOWEGO | MIESZANIE PASZY

Przed przystgpieniem do zatadunku
nalezy zapewni¢ sobie odpowiednig
widocznos¢ wozu paszowego oraz
strefy niebezpiecznej. Sprawdzi¢
czy w poblizu maszyny w strefie za-
tadunku nie znajdujg sie osoby po-
stronne lub przeszkody uniemozli-
wiajgce poprawng prace maszyny.
Zadbac o odpowiednig ilos¢ miejsca,
aby zatadunek beli do zbiornika od-
bywat sie bez utrudnien.

Upewni¢ sie, czy tadowane bele
nie zawierajg resztek sznurka wig-
zgcego, siatki lub folii.

Upewnic¢ sig, czy zasuwy sg catko-
wicie zamkniete.

Zabrania sie przekraczania dopusz-
czalnej tadownosci wozu paszowego.
Zabrania sie usuwania zapchania
paszy w trakcie pracy Slimaka.
W celu usuniecia zapchanego mate-
rialu nalezy zatrzymaé naped wozu
paszowego, zatrzymac silnik i wyjgc
kluczyk ze stacyjki.

W trakcie zatadunku ciegno dyszla
i zaczep ciggnika poddawane sg
duzym obcigzeniem pionowym.
Podczas zatadunku surowo zabro-
nione jest zajmowanie miejsca na po-

descie oraz w okolicach zbiornika.

 Podczas

Przebywanie na podescie jest do-
zwolone, kiedy porcja wsadu pasz-
owego jest wstepnie rozdrobniona
I wymieszana.

Zajmowanie miejsca powyzej gornej
krawedzi nadstawy w trakcie pracy
WOM jest surowo wzbronione.

W trakcie zatadunku dyszel wozu
paszowego moze unosi¢ sie w gore
pod wptywem chwilowego obcia-
zenia, dlatego nalezy zwrdéci¢ szcze-
golng uwage na poprawne podia-
czenie i zabezpieczenie ciegnha wozu
paszowego.

W przypadku zajmowania miejsca
na podescie w czasie pracy mie-
szadta slimakowego nalezy zwrdcic
uwage na unoszacy sie kurz i pyt —
chroni¢ oczy.

W trakcie pracy mieszadta slima-
kowego (podczas procesu mieszania
irozdrabniania), zabrania sie siegania
do wnetrza zbiornika konczynami lub
przedmiotami.

W trakcie mieszania paszy utrzy-
mywacC statg predkos¢ obrotowg
Slimakdw.

Nie przekraczac¢ dopuszczalnej pred-
kosci obrotowej watka napedowego.

zatadunku recznego
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zabrania sie stawania na silosie lub zbiornika wozu paszowego.
stercie z sianem powyzej krawedzi

F.1.6.567.03.1.PL
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2.4 BEZPIECZENSTWO OBSLUGI INSTALACJI HYDRAULICZNEJ

Instalacja hydrauliczna w trakcie
pracy maszyny znajduje sie pod wy-
sokim cisnieniem.

Regularnie kontrolowa¢ stan po-
tgczen oraz przewodow hydrau-
licznych. Niedopuszczalne sg prze-
cieki oleju.

W przypadku awarii instalacji hydrau-
licznej, maszyne nalezy wytgczyc¢
z eksploatacji do czasu usuniecia
awarii.

Przed przystgpieniem do prac kon-
serwacyjno-naprawczych nalezy
upewnic¢ sie, czy instalacja hydrau-
liczna nie jest pod cisnieniem.
Przewody hydrauliczne gumowe
nalezy co 4 lata wymieniaC na nowe
bez wzgledu na ich stan techniczny.

Stosowac olej hydrauliczny zalecany

przez Producenta.

Po wymianie oleju hydraulicznego
zuzyty olej nalezy utylizowac. Olej
zuzyty lub taki, ktory utracit swoje
wiasciwosci nalezy przechowywac
w oryginalnych pojemnikach lub
w opakowaniach zastepczych od-
pornych na dziatanie weglowodorow.
Pojemniki zastepcze muszg bycC
doktadnie opisane i odpowiednio
przechowywane.

Zabrania sie przechowywania oleju
hydraulicznego w opakowaniach
przeznaczonych do magazynowania
Zywnosci

Naprawy i wymiany elementow insta-
lacji hydraulicznej nalezy powierzy¢
odpowiednio wykwalifikowanym
osobom.

F.1.6.567.04.1.PL
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* Prace konserwacyjno-naprawcze

mogag by¢ wykonywane po potgczeniu
wozu paszowego z ciggnikiem.
W takim przypadku nalezy wytgczyc¢
silnik ciaggnika, wyjg¢ kluczyk za-
ptonowy i unieruchomi¢ ciggnik ha-
mulcem postojowym. Kabine cia-
gnika zabezpieczy¢ przed dostepem
oséb  niepowotanych.  Maszyne
nalezy zabezpieczy¢ przed przeto-
czeniem podktadajgc pod kota kliny
blokujgce. Wejscie do zbiornika
wozu wymaga odtgczenia watu prze-
gubowo teleskopowego od ciggnika.
W przypadku prac nie wymaga-
jacych podtgczenia ciggnika, woz pa-
szowy nalezy ustawi¢ na poziomym
twardym podtozu, podeprze¢ przy
pomocy podpory postojowej i za-
bezpieczy¢ maszyne przed przeto-
czeniem za pomocg klinébw. Miejsce
pracy powinno by¢ suche, czyste
i dobrze oswietlone.

Regularnie kontrolowa¢ stan po-
tgczen srubowych.

W okresie gwarancyjnym, wszelkie
naprawy moga by¢ wykonywane tylko
przez uprawniony przez Producenta
Serwis Gwarancyjny. Po zakonczeniu

okresu gwarancyjnego zaleca sie,

2.5 CZYSZCZENIE, KONSERWACJA I REGULACJA

aby ewentualne naprawy maszyny
wykonywane byly przez wyspecijali-
zowane warsztaty.

W trakcie pracy nalezy uzywac odpo-
wiedniegj, scisle dopasowanej odziezy
ochronnej, rekawic, butéw, okularow
oraz wtasciwych narzedzi.

W przypadku stwierdzenia jakich-
kolwiek usterek w dziataniu lub uszko-
dzenia, maszyne nalezy wylgczy¢
z eksploatacji do czasu naprawy.
Czynnosci  obstugowo-naprawcze
wykonywac stosujgc ogolne zasady
bezpieczenstwa i higieny pracy.
W razie skaleczenia rane nalezy na-
tychmiast przemyc¢ i zdezynfekowac.
W przypadku doznania powazniej-
szych obrazen nalezy zasiegngé
porady lekarskie;.

Przeglady wozu paszowego wyko-
nywa¢ zgodnie z czestotliwoscig
okreslong w niniejszej instrukcji.
Prace spawalnicze mogg wykonywac
jedynie osoby posiadajgce odpo-
wiednie uprawnienia do przeprowa-
dzenia tego typu prac.

Przed pracami spawalniczymi lub
elektrycznymi, wéz paszowy nalezy
odtgczy¢ od statego doptywu pradu,

jezeli maszyna podtgczona jest do
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ciggnika (odtgczy¢ biegun masy (-)
od akumulatora ciggnika, roztgczyc¢
przewod przytgczeniowy). Powtoke
malarskg nalezy oczysci¢. Opary pa-
Igcej sie farby sg trujgce dla cztowieka
| zwierzat. Prace spawalnicze nalezy
wykonywa¢ w dobrze oswietlonym
| wentylowanym pomieszczeniu.

W celu zmniejszenia zagrozenia
pozarowego, przed przystgpieniem
do prac spawalniczych maszyne
nalezy oczyscic z pozostatosci
paszy. Podczas spawania nalezy za-
chowac szczegolng ostroznosc¢, oraz
uwaza¢ na elementy fatwopalne lub
tatwo topliwe (przewody instalacji
hydraulicznej, przewody instalacji
elektrycznej oraz pozostate elementy
konstrukcyjne wykonane z tworzyw
sztucznych). Jezeli istnieje zagro-
zenie zapalenia sie lub ich uszko-
dzenia, przed przystgpieniem do
spawania nalezy je zdemontowac lub
ostoni¢ niepalnym materiatem. Przed
przystgpieniem do pracy zaleca sie
przygotowanie gasnicy CO2 lub ga-
Snicy pianowej.

W przypadku prac wymagajgcych
podniesienie maszyny, nalezy wy-
korzystaC do tego celu odpowiednie
atestowane podnosniki hydrauliczne

lub mechaniczne. Po podniesieniu

» Kontrolowaé stan

maszyny nalezy zastosowacC do-
datkowo stabilne i wytrzymate
podpory. Zabrania sie wykonywania
prac pod maszyng podniesiong tylko
za pomocg podnosnika.

Zabrania sie podpierania maszyny
przy pomocy elementow kruchych
(cegty, pustaki, bloczki betonowe).
Po zakonczeniu prac zwigzanych ze
smarowaniem, nadmiar smaru lub
oleju nalezy usung¢. Maszyne nalezy
utrzymywac w czystosci.

Zabrania sie wykonywania samo-
dzielnych napraw sitownikow hydrau-
licznych. W przypadku uszkodzenia
tych elementow naprawe nalezy po-
wierzyé autoryzowanym punktom
naprawy lub wymieni¢ elementy
na nowe.

Zabrania sie wykonywania naprawy
ciegna dyszla (prostowanie, na-
pawanie, spawanie). Uszkodzone
ciegno dyszla nalezy wymieni¢
na nowe.

Zabrania sie montazu dodatkowych
urzgdzen lub osprzetu niezgodnego
ze specyfikacjg okreslong przez
Producenta.

Dopuszcza sie holowanie wozu pa-
szowego tylko w przypadku, kiedy
uktad jezdny jest sprawny.

elementow
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ochronnych, ich stan techniczny, pra-
widtowos$¢ zamocowania.

W przypadku koniecznosci wymiany
poszczegolnych elementéw nalezy
wykorzysta¢ tylko elementy orygi-
nalne lub wskazane przez Produ-
centa. Niezastosowanie sie do tych
wymagan moze stworzyC zagrozenie
zdrowia 0s6b postronnych lub obstu-
gujgcych woéz paszowy, a takze przy-
czyni¢ sie do uszkodzenia maszyny.
W przypadku zranienia silnym stru-
mieniem oleju hydraulicznego nalezy
niezwtocznie zwrdcic sie do lekarza.
Olej hydrauliczny moze wnikngé
pod skore i by¢é przyczyng infekcji.
Jezeli olej dostanie sie do oczu,
nalezy przemyc¢ je duzg iloscig wody
i jezeli wystgpig podraznienia — skon-
taktowacC sie z lekarzem. W przy-
padku kontaktu oleju ze skoérg, nalezy
miejsce zabrudzenia przemy¢ wodg
z mydtem. Nie stosowac rozpusz-
czalnikbw organicznych (benzyna,
nafta).

Po zakonczeniu pracy upewnic sie,
czy zadne narzedzia nie pozostaty we
wnetrzu zbiornika wozu paszowego.
Wchodzenie na maszyne jest
mozliwe tylko przy absolutnym bez-
ruchu wozu paszowego i wytgczonym

silniku ciggnika. Dozwolone jest tylko

wchodzenie na podest podczas pracy
wozu paszowego w celu kontroli
procesu mieszania i rozdrabniania,
przy zachowaniu nalezytej ostroz-
nosci i uwagi.

Regulacje bocznych nozy rozdrab-
niajgcych mozna wykonywac tylko
wtedy, kiedy mieszadto slimakowe
nie obraca sie.

Przed wejsciem do zbiornika nalezy
wytgczy¢ silnik  ciggnika, wyjac
kluczyk ze stacyjki, unieruchomic
ciggnik hamulcem postojowym, za-
bezpieczy¢ ciggnik przed dostepem
osob niepowotanych, zdemon-
towa¢ wat przegubowo teleskopowy,
otworzy¢ zasuwe boczng lub tylng
i odigczyC przewody instalacji hy-
draulicznej od ciggnika. Podczas
wchodzenia do zbiornika nalezy za-
chowac szczegblng ostroznosé.
Wchodzenie do zbiornika jest
mozliwe tylko przy catkowitym bez-
ruchu maszyny. Do wchodzenia
nalezy postuzyc¢ sie odpowiedniej wy-
sokosci dwoma drabinami. Zabrania
sie korzystania z podestu oraz okna
Zsypowego.

Noze tngce sg bardzo ostre, dlatego
nalezy zachowac ostroznos¢
podczas montazu, demontazu lub

regulacji oraz w trakcie przebywania
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w zbiorniku.

Po kazdorazowym  zakonczeniu
pracy woz paszowy nalezy oczysci¢
z resztek paszy.

Uzywanie wozu paszowego na kilku
gospodarstwach  stwarza zagro-
zenie rozprzestrzeniania sie drobno-
ustrojow oraz choréb w Srodowisku.
Niebezpieczenstwo to moze by¢ zmi-
nimalizowane przez staranne czysz-
czenie maszyny.

W przypadku, kiedy woz paszowy
byt uzyty do mieszania skazonej
paszy, nalezy go zdezynfekowac

W sposob zgodny z zaleceniami

wiadz sanitarnych.

Maszyna musi by¢ ponownie catko-
wicie wyczyszczona, w przypadku
kiedy nie byta uzywana przez okres
dtuzszy niz 3 dni.

Rozwdj flory bakteryjnej jest zjawi-
skiem normalnym, ktore jest bar-
dziej intensywne w przypadku sto-
sowania preparatdw zywnosciowych
do produkcji mieszanki paszowe,.
Utrzymanie nalezytej czystosci wozu
paszowego jest wiec warunkiem
zachowania zdrowia karmionych

zwierzat.

F.1.6.567.05.1.PL
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26 ZASADY BEZPIECZNEJ JAZDY

Przejazd po drogach publicznych
moze odbywac sie tylko gdy maszyna
jest wyposazona w belke oswietle-
niowg i instalacje elektryczng (wypo-
sazenie dodatkowe).

Przed rozpoczeciem jazdy upewnic
sie ze maszyna jest prawidtowo pod-
tgczona do ciggnika.

Podczas jazdy po drogach pu-
blicznych nalezy stosowac sie do
przepisow o ruchu drogowym oraz
przepisow transportowych obowia-
zujgcych w kraju, w ktérym maszyna
jest eksploatowana.

Podczas jazdy nalezy dostosowac

predkos¢ jazdy do panujgcych wa-

runkow drogowych oraz ograniczen

wynikajgcych z przepiséw prawa
o ruchu drogowym.

Jezeli to mozliwe, unikac przejazddéw
po nierdbwnym terenie oraz niespo-
dziewanych zakretow.

Zabrania sie przekraczania dopusz-
czalnej predkosci transportowej 25
km/h. Nadmierna szybkos¢ moze
spowodowac utrate kontroli zestawu,
uszkodzenie wozu paszowego i/lub
ciggnika oraz ograniczenie skutecz-
nosci hamowania zestawu.
Naczasjazdypodrogachpublicznych,
operator ciggnika musi zadbac, aby
na wyposazeniu maszyny i ciggnika
znajdowat sie atestowany lub ho-

mologowany ostrzegawczy trojkat

580-F.01

Rysunek 2.1
(1) Kklin

Sposdb ustawienia klindbw do kot
(2) kieszen klina
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odblaskowy.

Obcigzenie pionowe przenoszone
przez ciegno Wwozu paszowego
wptywa na sterownosS¢ ciggnika
rolniczego.

Zabrania sie pozostawiania nie za-
bezpieczonejmaszyny. Wz paszowy
odtgczony od ciggnika musi by¢ za-

bezpieczony przed przetoczeniem

przy pomocy hamulca postojowego
oraz klinow podtozonych pod koto
pojazdu (Rysunek 2.1). Kliny nalezy
podktada¢ na jednej osi, z przodu

i tytu kota.

« Zabrania sie wchodzenia na woz pa-

szowy podczas jazdy.

« Zabrania sie postoju wozu pasz-

owego na spadku.

F.1.6.567.06.1.PL
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2.7 PRACAZWALEM PRZEGUBOWO-TELESKOPOWYM

« ZapoznaC sie z instrukcjg obstugi spowodowac powazne obrazenia.

watu  napedowego dostarczonej
przez producenta watu i stosowac sie
do zalecen w niej zawartych.
Maszyna moze by¢ podigczona do
nosnika narzedzi (ciggnika) tylko
i wytgcznie przy pomocy odpo-
wiednio dobranego watu przegubowo
teleskopowego, =zalecanego przez
Producenta.

Watek napedowy musi by¢ wypo-
sazony w ostony. Zabrania sie uzyt-
kowania watu z uszkodzonymi ele-
mentami  zabezpieczajgcymi lub
ich brakiem. Przed kazdorazowym
uruchomieniem maszyny nalezy
upewnic¢ sie, ze wszystkie ostony sg
sprawne oraz prawidtowo umiesz-
czone. Uszkodzone lub niekompletne
podzespoty muszg by¢ wymienione
na nowe oryginalne.

Po zainstalowaniu watu nalezy
upewnic sie, czy jest on prawidtowo
i bezpiecznie podtgczony do ciggnika
oraz do maszyny.

Zabrania sie noszenia luznej odziezy,
luznych paskow lub czegokolwiek, co
mogtoby wkreci¢ sie w obracajacy
wat. Kontakt z obracajgcym sie watem

przegubowo teleskopowym moze

Przed odtgczeniem lub podtgczeniem
watu, nalezy wytgczy¢ silnik cig-
gnika oraz wyjac¢ kluczyk ze stacyjki.
Ciggnik unieruchomi¢ przed prze-
toczeniem przy pomocy hamulca
postojowego

W trakcie pracy w warunkach ograni-
czonejwidocznosci, wat oraz jego oto-
czenie nalezy oswietli¢ przy pomocy
reflektoréw roboczych ciggnika.
Podczas transportu wat nalezy prze-
chowywaC w pozycji poziomej, aby
unikng¢ uszkodzenia oston i innych
elementow zabezpieczajgcych.

Rury teleskopowe w trakcie pracy
watu muszg zachodzi¢ na siebie co
najmniej w 1/3 ich dtugosci.

W trakcie uzytkowania watu i wozu
paszowego, nie wolno uzywac innej
predkosci obrotowej WOM niz 540
obr/min. Zabrania sie przecigzania
watu i wozu paszowego oraz gwat-
townego zatgczania sprzegta.

Przed uruchomieniem watu prze-
gubowo  teleskopowego nalezy
upewni¢ sie czy kierunek obrotow
WOM jest wtasciwy.

tancuszek zabezpieczajgcy ostony

watu przed obracaniem sie w trakcie

2.14 PRONAR DVMP-12T / 14T / 16T/ 18T
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pracy watu, nalezy zamocowac¢ do
statego elementu konstrukcyjnego
maszyny.

Zabrania sie uzywania tancuszkow
zabezpieczajgcych do podtrzymy-
wania watu w trakcie postoju lub
transportu maszyny.

Zabrania sie przechodzenia nad
| pod watem oraz stawania na nim za-
rowno podczas pracy jak i w trakcie
postoju maszyny.

Nigdy nie uzywac¢ uszkodzonego
watu przegubowo teleskopowego,
gdyz grozi to wypadkiem. Uszko-
dzony wat nalezy naprawicC lub wy-
mieni¢ na nowy.

Naped watu nalezy wytgczac
za kazdym razem, kiedy nie ma po-
trzeby napedzania maszyny, lub
kiedy ciggnik i w6z paszowy znajdujg
sie wzgledem siebie w niekorzystnym
potozeniu kgtowym.

Podczas jazdy do tytu oraz w trakcie
nawrotéw, naped WOM musi byc
wytgczony.

Sprawdzic¢ i ewentualnie dopasowaé

dtugos¢ watu przegubowo-telesko-
powego do wspotpracujgcego no-
Snika narzedzi (ciggnika) zgodnie
z instrukcjg obstugi watu.

Sprawdzi¢ minimalng dtugos¢ watu
podczas skretu w prawo i lewo oraz
przy przejazdach przez zagtebienia.
Wat przegubowo teleskopowy po-
siada na obudowie oznaczenia,
wskazujgce ktory koniec watu nalezy
podtgczy¢ do nosnika narzedzi
(ciggnika).

Odtgcza¢ naped watu za kazdym
razem, kiedy nie ma potrzeby nape-
dzania maszyny lub kiedy nosnik na-
rzedzi (ciggnik) i maszyna znajdujg
sie wzgledem siebie w niekorzystnym
potozeniu katowym.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy za-
poznac sie z instrukcjg obstugi watu
napedowego dostarczonej przez pro-
ducenta i stosowac sie do zalecen
w niej zawartych.

Wat odtgczony od nosnika nalezy

umiesci¢ we wsporniku na dyszlu.

F.1.6.567.07.1.PL
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2.8 OGUMIENIE

* Przy pracach zwigzanych z ogu- po pierwszym dniu pracy z obcig-

mieniem, maszyne nalezy zabez-
pieczy¢ przed przetoczeniem przy
pomocy klindbw podtozonych pod koto.
Demontaz kota mozna przepro-
wadzi¢ tylko w przypadku, kiedy ma-
szyna nie jest zatadowana.

Prace naprawcze przy kotach Ilub
ogumieniu powinny by¢ wykonywane
przez osoby w tym celu przeszkolone
i uprawnione. Prace te powinny byc¢
wykonane przy pomocy odpowiednio
dobranych narzedzi.
Kontrola dokrecenia nakretek
powinna by¢ przeprowadzona

po pierwszym uzyciu maszyny,

zeniem i nastepnie co 6 miesiecy
uzytkowania. Kazdorazowo czyn-
nosci kontrolne nalezy powtorzyc,
jezeli koto byto demontowane.
Nalezy unika¢ uszkodzonej na-
wierzchni, nagtych i zmiennych ma-
newrow oraz nadmiernej predkosci
podczas skrecania.

Regularnie kontrolowac¢ cisnienie
ogumienia.

Zawory ogumienia nalezy zabez-
pieczy¢ przy pomocy odpowiednich
kapturkdéw, aby unikng¢ przenikania

zanieczyszczen.

F.1.6.567.08.1.PL
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2.9 OPIS RYZYKA SZCZATKOWEGO

Firma Pronar Sp. z 0. 0. w Narwi dotozyta

wszelkich

ryzyko nieszczesliwego wypadku.

staran, aby wyeliminowac

Ist-

nieje jednak pewne ryzyko szczatkowe,

ktére moze doprowadzi¢ do wypadku,

a zwigzane jest przede wszystkim z czyn-

nos$ciami opisanymi ponizej:

uzywanie  maszyny  niezgodnie
Z przeznaczeniem,

przebywanie pomiedzy nosnikiem
narzedzi (ciggnikiem) a maszyng
podczas pracy silnika oraz w trakcie
tgczenia maszyny,

przebywanie na maszynie podczas
pracy silnika,

praca maszyng ze zdjetymi lub nie-
sprawnymi ostonami,
niezachowanie bezpiecznej odle-
gtosci od stref niebezpiecznych lub
zajmowanie miejsca w tych strefach
podczas pracy maszyny,

obstuga maszyny przez osoby nie
uprawnione lub bedgce pod wptywem
alkoholu,

czyszczenie, konserwacja

i kontrola techniczna przy podta-
czonym i uruchomionym nosniku na-

rzedzi (ciggniku).

Ryzyko szczgtkowe moze zostaé zmniej-

szone do minimum, stosujgc ponizsze

zalecenia:

rozwazna i bez pospiechu obstuga
maszyny,

rozsgdne stosowanie uwag i zalecen
zawartych w instrukcjach obstugi,
wykonywanie prac konserwujgco na-
prawczych zgodnie z zasadami bez-
pieczenstwa obstugi,

wykonywanie prac konserwujgco na-
prawczych przez osoby przeszkolone,
stosowanie  sciSle dopasowanej
odziezy ochronnej,

zabezpieczenie maszyny przed do-
stepem o0s6b nieuprawnionych do
obstugi, a zwlaszcza dzieci.

odle-

zachowanie bezpiecznej

gtosci od miejsc zabronionych
I niebezpiecznych
zakaz przebywania na maszynie
w trakcie jej pracy

F.1.6.567.09.1.PL
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Maszyna jest oznakowana nalepkami in-
formacyjnymi i ostrzegawczymi wymie-
nionymi w Tabeli 2.1. Uzytkownik maszyny
zobowigzany jest dba¢ w catym okresie
uzytkowania o czytelnoS¢ napisow,
symboli ostrzegawczych i informacyjnych
umieszczonych na maszynie. W przy-
padku ich zniszczenia nalezy wymienic je

na nowe. Nalepki z napisami i symbolami

NAKLEJKI INFORMACYJNE | OSTRZEGAWCZE

sg do nabycia u Producenta lub w miejscu
w ktérym maszyna zostata zakupiona.
Nowe zespoty, wymienione podczas na-
prawy muszg zosta¢ ponownie oznaczone
odpowiednimi znakami bezpieczenstwa.
Podczas czyszczenia maszyny nie sto-
sowacC rozpuszczalnikow ktére mogg
uszkodzi¢ powtoke etykiety oraz nie kie-

rowac silnego strumienia wody.

Tabela 2.1 Naklejki informacyjne i ostrzegawcze
LP. Symbol Znaczenie
Przed rozpoczeciem czynnosci obstugo-
1 wych lub naprawczych wytgcz silnik i wyjmij
kluczyk ze stacyjki
A Uwaga.
2 Przed rozpoczeciem pracy zapoznaj sie z
II sie z trescig Instrukcji Obstugi
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LP. Symbol Znaczenie
Zagrozenie mechaniczne zmiazdzenia
3 palcow lub dtoni. Nie dotykaé elemen-
N\ téw maszyny przed zatrzymaniem si¢ jej
L ° 7’ wszystkich zespotow.
N A
STOP
o Przed wejsciem na drabinke w celu wyko-
nania czynnosci obstugowo-naprawczych
wewnatrz zbiornika wytgczy¢ silnik i wyjgc
4 o :
STOP kluczyk zaptonowy ze stacyjki. Zabezpie-
— czyc¢ ciggnik prze dostepem oséb niepowo-
@}=0 tanych.
oS
5 ‘ Kierunek i dopuszczalna predkosé¢ obroto-
wa WOM.
n=540
DVMP-12T PRONAR
3 DVMP-14T PRONAR ;
DVMP-16T PRONAR yp maszyny
DVMP-18T PRONAR
l == St ie hydrauli [
rowan r n rzeno-
L—I (7777 erowa |e’)./.aU|cz’ezasuwa|pze o
CI—) Snikiem tasmowym.
FRONT DOOR ] TRANSPORTER
7

)

COUNTER KNIFE

D

-

TRANSPORTER

Sterowanie hydrauliczne zasuwag, przeno-
$nikiem tasmowym i przeciwnozami (opcja)
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LP. Symbol Znaczenie
J'?"i Smarowac zgodnie z wytyczonym har-
8 \_Fﬂu monogramem zawartym w INSTRUKCJI
Tl OBStUGI
Regularnie kontrolowac stopien dokrecenia
9 nakretek kot jezdnych oraz pozostatych
o 5siom potgczen srubowych
10 Dopuszczalna predkosc¢ konstrukcyjna
Uwaga.
1 Niebezpieczenstwo wkrecenia czesci lub
catego ciata przez wirujgce elementy ma-
szyny.
Va2 L
12 * N é Sterowanie przektadnig dwubiegowg

Numeracja kolumny ,LP” jest zgodna z oznaczeniami naklejek (RYSUNEK 2.2)

F.1.6.580.10.1.PL
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7
l -
)Il'—"l
l -
II'_'I

6

12

2

10
DVMP-12T PRONAR
DVMP-14T PRONAR
DVMP-16T PRONAR
DVMP-18T PRONAR

Rysunek 2.2 Rozmieszczenie naklejek informacyjnych i ostrzegawczych.
Opis znaczenia symboli (TABELA 2.1)

580-F.02-1
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Budowa i zasada dziatania

3.1 CHARAKTERYSTYKATECHNICZNA
Tabela 3.1 Podstawowe dane techniczne
Tresé J.M. | DVMP-12T | DVMP-14T | DVMP-16T | DVMP-18T

Wymiary gabarytowe

Dtugos¢ catkowita mm 6 550 6 650
Szerokosc¢ catkowita mm 2370 2 460
Wysokos¢ catkowita mm 2400 2600 2730 2940
Wymiary zbiornika

Dtugosc zbiornika mm 4 830 5030
Szerokos¢ zbiornika mm 2370 2460
Wysokos¢ (bez nadstawy) mm 1460 1810
Wysokos¢ nadstawy mm - 200 - 200
Wysokos¢ slimaka mm 970 1150
Masa i pojemnos¢

Masa wiasna kg 5 850 6 130 6 380 6 560
Masa catkowita kg 10 450 11 350
Pojemnos$¢ zbiornika m? 12 14 16 18
Pozostate informacje

czotowa zasuwa sterowana hydraulicznie,
System zadawania paszy - wytadunek na prawg lub lewg strone po-
przez przenosnik tasmowy

System wagowy - 4-punktowy z wyswietlaczem LCD
Liczba mieszadet szt 2

Liczba nozy mieszadta szt 7 8

Naped mieszadet - mechaniczny, WOM 540 obr/min
Predkos¢ obrotowa mieszadet

(WOM 540 obr/min):

I-bieg obr/min 18

lI-bieg obr/min 33

Napiecie instalacji elektrycznej V 12

Obcigzenie oka dyszla kg 1300 1400
Dopuszczalna predkosc jazdy km/h 25

Rozstaw kot mm 1475

Poziom hatasu emitowanego przez maszyne nie przekracza 70 dB(A)

G.1.6.580.01.1.PL
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3.2 BUDOWA OGOLNA

580-G.01-1

Rysunek 3.1 Budowa ogdlna

(1) rama (2) zbiornik (3) przednie okno dozujgce
(4) przenosnik taSmowy (5) przeciwnoz (6) system wagowy

(7) instalacja hydrauliczna (8) podest (9) nadstawa

(10) obrecz przeciwwysypowa (11) belka oswietleniowa (12) kota jezdne

(13) dyszel (14) uktad napedu mieszadet (15) uktad smarowania
(16) podpora postojowa (17) dzwignie sterowania

G.1.6.580.02.1.PL
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Budowa i zasada dziatania

3.3 NAPED MIESZADEL

Rysunek 3.2 Naped mieszadet
(1) przektadnia planetarna tylna
(4) noz

(7) wat posSredni

Naped przekazywany jest z WOM ciggnika
przez wat przegubowo-teleskopowy (6)
na przektadnie (5), nastepnie poprzez waty
posrednie (7) do przekftadni planetarnych,
na ktérych zamocowane sg mieszadta sli-

makowe. Zmniejszenie lub zwiekszenie

(2) przektadnia planetarna przednia
(5) przektadnia dwustopniowa
(8) magnes (opcja)

567-G.02-1

(3) mieszadto $limakowe
(6) wat napedowy

predkosci obrotowej mieszadet odbywa
sie przy pomocy dwubiegowej przektadni
(5). Mieszadta slimakowe mogg by¢ do-
datkowo wyposazone w magnesy (8) wy-

chwytujgce metalowe ciata obce w paszy .

G.1.6.567.03.1.PL
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3.4 INSTALACJAHYDRAULICZNA

580-G.03-1

Rysunek 3.3 Instalacja hydrauliczna przeno$nika tasmowego
(1) rozdzielacz hydrauliczny (2) szybkoztgcze hydrauliczne (3) silnik hydrauliczny
(4) zawor dtawigcy (5) dzwignie sterowania rozdzielaczem

PRONAR DVMP-12T /14T /16T / 18T 3.5
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580-G.05-1
Rysunek 3.4 Instalacja hydrauliczna przeciwnozy (opcja)
(1) rozdzielacz hydrauliczny (2) szybkoztgcze hydrauliczne (3) sitownik przeciwnoza

(4) dzielnik strumienia (5) dzwignie sterowania rozdzielaczem

3.6 PRONAR DVMP-12T / 14T / 16T/ 18T
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Rozdziat 3

Rysunek 3.5 Instalacja hydrauliczna zasuwy
(1) rozdzielacz (2) szybkoztgcze hydrauliczne
(4) dzwignie sterowania rozdzielaczem

580-G.06-1

(3) sitownik hydrauliczny

G.1.6.580.04.1.PL

PRONAR DVMP-12T /14T /16T / 18T 3.7



Rozdziat 3 Budowa i zasada dziatania

3.5 UKtAD SMAROWANIA PRZEKEADNI PLANETARNYCH

567-G.04-1

Rysunek 3.6 Uktad smarowania przekfadni
(1) zbiornik wyréwnawczy (2) odpowietrznik (3) przewdd hydrauliczny
(4) smarowniczka (5) przewdd smarowy

Zbiorniki wyréwnawcze (1) oleju przekta-  przektadni utrzymujgc prawidtowy poziom.
dniowego, umieszczone sg z lewej strony  Gdrne fozyska przekfadni smarowane sg
maszyny na wysokosci prawidlowego smarem statym poprzez smarowniczki (4)
poziomu oleju w przekfadniach plane- i przewody smarowe (5).

tarnych. Olej samoczynnie sptywa do

G.1.6.567.05.1.PL
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3.6 UKLAD WAZENIA

567-G.05-1
Rysunek 3.7 Uklad wazenia
(1) wyswietlacz wagi (2) ogniwo wagi (3) skrzynka przytgczeniowa
(4) wtyczka 3-pinowa (5) gniazdo 3-piniowe (do zamontowania w ciggniku)

Zbiornik wozu paszowego osadzony jest (3) z wySwietlaczem elektronicznym (1),
na ramie przy pomocy czterech ogniw  ktérego zadaniem jest analiza sygnatow
obcigznikowych (2). Ogniwa potgczone elektrycznych pochodzgcych z punktéw
sg poprzez skrzynke przytgczeniowg pomiarowych i obliczenie masy tadunku.

G.1.6.567.06.1.PL
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Budowa i zasada dziatania

3.7 INSTALACJA ELEKTRYCZNA OSWIETLENIOWA
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Rysunek 3.8

(1) lampa tylna lewa
(4) przewdd przytaczeniowy

Instalacja elektryczna wozu paszowego
przystosowana jest do zasilania ze zrodta
pradu statego 12V. tagczenia instalacji
elektrycznej wozu paszowego z cig-

gnikiem nalezy dokonywa¢ odpowiednim

(2) lampa tylna prawa

567-G.06-1

Instalacja elektryczna oswietleniowa (wyposazenie dodatkowe)

(3) gniazdo 7-biegunowe

przewodem przytgczeniowym (4). Lampy
(1)1 (2) mocowane sg do tylnej belki oswie-
tleniowej. Gniazdo przytgczeniowe 7-bie-
gunowe (2) usytuowane jest w przedniej
czesci wozu paszowego, pod podestem.

G.1.6.567.07.1.PL
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Rozdziat 4

Zasady uzytkowania

4.1 PRZYGOTOWANIE DO PRACY

INFORMACJE WSTEPNE
W6z paszowy dostarczony do uzyt-
kownika jest w stanie kompletnie zmon-
towanym i nie wymaga dodatkowych
operacji montazu podzespotéw maszyny.
Producent zapewnia, ze maszyna jest
catkowicie sprawna, zostata sprawdzona
zgodnie z procedurami kontroli i do-
puszczona do uzytkowania. Nie zwalnia
to jednak uzytkownika z obowigzku
sprawdzenia maszyny przed zakupem

| pierwszym uruchomieniem.

PRZEKAZANIE MASZYNY
Po dostarczeniu maszyny do odbiorcy
uzytkownik zobowigzany jest sprawdzi¢
stan techniczny wozu paszowego (kon-
trola jednorazowa). W trakcie zakupu uzyt-
kownik musi by¢ poinformowany przez
sprzedawce o sposobie uzytkowania
wozu paszowego, zagrozeniach wynika-
jacych z uzytkowania maszyny niezgodnie
Z przeznaczeniem, sposobie podfgczania
WOzU paszowego oraz z zasadg dziatania
i budowg maszyny. Szczegdtowe infor-
macje dotyczgce przekazania znajdujg sie
w KARCIE GWARANCYJNEJ.

KONTROLA MASZYNY PO DOSTAWIE
Sprawdzi¢ kompletacje wozu pasz-
owego zgodnie z zamdwieniem.
Skontrolowaé elementy instalaciji

elektrycznej i wagi.

Sprawdzi¢ stan techniczny oston

zabezpieczajgcych.

Sprawdzi¢ stan powtoki malarskiej,

Sladéw korozji lub uszkodzeh me-

chanicznych (wgniecenia, przebicie,

zgiecia lub ztamania detali).

Sprawdzi¢ stan techniczny watdw

przegubowo teleskopowych, stan

techniczny ich oston i kompletnos¢
tych elementow.

Sprawdzi¢ stan techniczny i po-

prawnos¢zamocowania nozy umiesz-

czonych na Slimaku i nozy rozdrab-
niajgcych usytuowanych w zbiorniku.

Sprawdzi¢ cisnienie powietrza w ogu-

mieniu oraz poprawnos¢ dokrecenia

nakretek kot jezdnych.

Sprawdzi¢ stan techniczny dyszla,

ciegna dyszla i poprawnos$¢ zamoco-

wania tych elementdéw.

Upewnic sie, ze dotgczony wat prze-

gubowo teleskopowy mozna pod-

tgczy¢ do ciggnika, sprawdzi¢ kie-

runek obrotéw WOM ciggnika.
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Rozdziat 4

W  przypadku nieprawidtowosci wyni-

kajagcych np. z uszkodzenia maszyny
w trakcie transportu, niewtasciwej komple-

tacji itp. nalezy zwrdcic sie do sprzedawcy.

g
A UWAGA

Sprzedawca zobowigzany jest do pierwszego uru-
chomienia wozu paszowego w obecnosci uzytkow-
nika.

Przeszkolenie przez sprzedawce nie zwalnia uzyt-
kownika z obowigzku zapoznania sie z trescig ni-
niejszej instrukcji.

~

( )

(@) wskazowka

CzynnoSci obstugowe: podtaczanie/odtgczanie od
ciggnika, regulacja itd. opisane sg szczegotowo w
L dalszej czesci instrukcji.

J

PRZYGOTOWANIE DO PIERWSZEGO
URUCHOMIENIA

« Zapoznac sie z tre$cig INSTRUKCJI
OBStLUGI

strukcjg watu przegubowo-telesko-

wozu paszowego, in-

powego, wagi i stosowac sie do za-
lecen zawartych w tych publikacjach.

* Przeprowadzi¢ ogledziny wozu pa-
szowego zgodnie z wytycznymi za-
wartymi w punkcie PRZYGOTO-
WANIE WOZU PASZOWEGO DO
CODZIENNEJ PRACY.

» Dostosowa¢ wysokos¢ dyszla wozu
paszowego do zaczepu ciggnika.

» Podtgczyé woz paszowy do ciggnika.
UpewniC sie, czy kierunek obrotu

WOM jest wiasciwy. Unieruchomic¢

ciggnik hamulcem postojowym.

» Sprawdzi¢ poziom oleju przekiadni
dwubiegowe;j.

» Sprawdzi¢ poziom oleju w zbiorniczku
wyrownawczym insta