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WSTEP

Informacje zawarte w publikacji sgq aktualne na dzien opracowania. Na skutek udoskonalania
niektore wielkosci oraz ilustracje zawarte w niniejsze| publikacji mogg nie odpowiada¢ stanowi
faktycznemu maszyny dostarczone] uzytkownikowi. Producent zastrzega sobie prawo
wprowadzania w produkowanych maszynach zmian konstrukcyjnych utatwiajgcych obstuge
oraz poprawiajgcych jakosc¢ ich pracy, nie dokonujgc biezacych zmian w niniejszej publikacii.
Instrukcja obstugi stanowi podstawowe wyposazenie maszyny. Przed przystgpieniem do
eksploatacji uzytkownik musi zapozna¢ sie z trescig niniejsze] instrukcji 1 przestrzegaé
wszystkich zawartych w niej zalecen. Zagwarantuje to bezpieczng obstuge oraz zapewni
bezawaryjng prace maszyny. Maszyne skonstruowano zgodnie z obowigzujgcymi normami,
dokumentami i aktualnymi przepisami prawnymi.

Instrukcja opisuje podstawowe zasady bezpiecznego uzytkowania i obstugi osprzetu. Jezeli
informacje zawarte w instrukcji obstugi okazg sie nie w petni zrozumiate nalezy zwréci¢ sie o

pomoc do punktu sprzedazy w ktéorym maszyna zostata zakupiona lub do Producenta.
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SYMBOLE WYKORZYSTANE W INSTRUKCJI

Informacje, opisy zagrozen i $rodkdbw ostroznosci oraz polecenia inakazy zwigzane

z bezpieczenstwem uzytkowania w tresci instrukcji sg wyréznione znakiem:

oraz poprzedzone stowem ,NIEBEZPIECZENSTWO”. Nieprzestrzeganie opisanych zalecen

stwarza zagrozenie dla zdrowia lub zycia 0séb obstugujacych maszyne lub oséb postronnych.

Szczegdblnie wazne informacije i zalecenia, ktérych przestrzeganie jest bezwzglednie konieczne,

oraz poprzedzone stowem ,UWAGA". Nieprzestrzeganie opisanych zalecen zagraza

sq wyrdznione w tekscie znakiem:

uszkodzeniu maszyny wskutek nieprawidiowego wykonania obstugi, regulacji lub uzytkowania.

W celu zwrécenia uwagi uzytkownika na koniecznos¢ wykonania okresowej obstugi technicznej

tre$¢ w instrukcji zostata wyrdézniona znakiem:

Dodatkowe wskazoéwki zawarte w instrukcji opisujg przydatne informacje dotyczace obstugi

.

oraz poprzedzone stowem ~WSKAZOWKA”.

maszyny | wyréznione sg znakiem:

OKRESLENIE KIERUNKOW W INSTRUKCJI

Strona lewa — strona po lewej rece obserwatora zwréconego twarzg w kierunku jazdy maszyny
do przodu.
Strona prawa — strona po prawe] rece obserwatora zwrdéconego twarzg w kierunku jazdy

maszyny do przodu.
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Deklaracja zgodnosci WE maszyny

PRONAR Sp. z o.0. deklaruje z petng odpowiedzialnoscia, ze maszyna:

Opis i dane identyfikacyjne maszyny

Ogodlne okreslenie i funkcja: | Czerpak do materiatlow sypkich

Typ: 35C15 | 35C15E |35C18 |35C18E | 35C20 | 35C20E [CM15E
Model: = e = e = = =
Numer seryjny:

Nazwa handlowa: Czerpak do materiatow sypkich PRONAR 35C15

Czerpak do materiatéw sypkich PRONAR 35C15E
Czerpak do materiatow sypkich PRONAR 35C18
Czerpak do materiatow sypkich PRONAR 35C18E
Czerpak do materiatéw sypkich PRONAR 35C20
Czerpak do materiatow sypkich PRONAR 35C20E
Czerpak do materiatow sypkich PRONAR CM15E

do ktérej odnosi sie ta deklaracja, spetnia wszystkie odpowiednie przepisy dyrektywy
2006/42/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 17 maja 2006 r. w sprawie
maszyn, zmieniajgcej dyrektywe 95/16/WE (Dz. Urz. UE L 157 z 09.06.2006, str. 24).

Osoba upowazniong do udostepnienia dokumentacji technicznej jest Kierownik
Wydziatu Wdrozenn w PRONAR Sp. z 0.0., 17-210 Narew, ul. Mickiewicza 101A.

Deklaracja ta odnosi sie wytgcznie do maszyny w stanie, w jakim zostata wprowadzona
do obrotu i nie obejmuje czesci sktadowych dodanych przez uzytkownika korcowego
lub przeprowadzonych przez niego pézniejszych dziatan.
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Narew, dnia 2010 -04- 07

Miejsce i data wystawienia Imie, nazwisko osoby upowaznionej
stanowisko, podpis
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1.1 DANE IDENTYFIKACYJNE

O ProNAR Sp.zo0. O
g;gaN@ ; Lﬁk?emfgs: C @
Nazwa\
T | lNrserany_
Rok prod. | I:I
Mpasa [ (E) kg &
Ol (@)

RYSUNEK 1.1 A Miejsce umieszczenia tabliczki znamionowej
Znaczenie poszczegodlnych pdl tabliczki znamionowej (RYSUNEK 1.1 A):

A —nazwa maszyny

B—typ

C — numer seryjny

D — rok produkcji

E — masa wlasna maszyny [kg]

F — znak Kontroli Jakosci

G — pole niewypetnione lub cigg dalszy nazwy (pola A)
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Numer fabryczny jest wybity na tabliczce znamionowej oraz na gérnej powierzchni
czerpaka obok tabliczki. Tabliczka znamionowa znajduje sie z lewej strony na gérnej
powierzchni czerpaka. Przy zakupie osprzetu nalezy sprawdzi¢ zgodnos$¢ numerdw
fabrycznych umieszczonych na osprzecie z numerem wpisanym w KARCIE
GWARANCYJNEJ, w dokumentach sprzedazy i w INSTRUKCJI OBStUGI

1.2 PRZEZNACZENIE

Osprzet ktérego dotyczy niniejsza instrukcja jest przeznaczony do tadowaczy czotowych
£C-1650 (produkcji Pronar) i tadowaczy wyposazonych w uktad mocowania EURO (np.
tadowacz LC3 produkcji Pronar). Osprzet do tadowaczy LC-1650 nie jest zamienny z
osprzetem do tadowaczy LC3 i odwrotnie poniewaz posiadajg inny uktad mocowania w
zaleznosci od modelu osprzetu (patrz: ,3.1 CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA”)

Czerpak do materiatdw sypkich stuzy do prac zatadunkowych i wyladunkowych ziemi,

zwiru, nawozoéw, ziarna itp.

Wyze] wymieniony osprzet moze by¢ wykorzystywany tylko do prac zatadunkowych i
wytadunkowych w rolnictwie, leénictwie, gospodarce komunalnej. Wykorzystywanie w

innych celach nalezy uzna¢ za niezgodne z przeznaczeniem.

1.3 WYPOSAZENIE

W sktad wyposazenia osprzetu do tadowaczy czotowych wchodzi:
¢ Instrukcja obstugi

e Karta gwarancyjna

1.4 WARUNKI GWARANCJI

PRONAR Sp. z 0.0. w Narwi gwarantuje sprawne dziatanie maszyny przy uzytkowaniu jej
zgodnie z warunkami techniczno-eksploatacyjnymi opisanymi w INSTRUKCJI OBStUGI.
Usterki ujawnione w okresie gwarancyjnym bedg usuwane przez Serwis Gwarancyjny.
Termin wykonania naprawy okreslony jest w KARCIE GWARANCYJNEJ.

Nie sg objete gwarancjg czesci | podzespoty maszyn, ktore ulegajg zuzyciu w normalnych
warunkach eksploatacyjnych przed uptywem okresu gwarancji a takze uszkodzenia

mechaniczne, uszkodzenia wynikle z niewtasciwe| eksploatacji, regulacji i konserwacji.
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Pojecie ,naprawa gwarancyjna” nie obejmuje czynnosci przewidzianych w instrukcji
obstugi, do ktérych wykonania zobowigzany jest uzytkownik we wilasnym zakresie.
Szczegdbtowe warunki gwarancji podane sg w karcie gwarancyjne] dotgczonej do nowo

zakupionego wyrobu.

1.5 TRANSPORT

Osprzet jest przygotowany do sprzedazy w stanie kompletnym. Transport osprzetu moze
odbywa¢ sie dowolnym srodkiem transportu z zachowaniem warunkow bezpieczenstwa

podczas transportu.

Przy transporcie samochodowym osprzet mocuje sie zgodnie z wymaganiami
bezpieczenstwa podczas transportu samochodowego. Zaleca sie do transportu osprzet

zamocowac na drewnianej palecie.

Przy zatadunku i roztadunku osprzetu nalezy stosowac sie do ogdélnych zasad BHP przy
pracach przetadunkowych. Osoby obstugujgce wézki widtowe lub zurawie uzywane do

tych prac powinny posiada¢ wymagane uprawnienia.

NIEBEZPIECZENSTWO
Zabrania sie¢ transportowania osprzetu zawieszonego na fadowaczu czotowym po

drogach publicznych.

1.6 ZAGROZENIE DLA SRODOWISKA

Czerpak do materiatéw sypkich nie stanowi zagrozenia dla Srodowiska.

1.7 KASACJA

Czerpak do materiatdw sypkich skiada sie ze spawanych elementow stalowych i nie
wymaga demontazu przed kasacjg. Czerpak nie nadajgcy sie do dalsze] eksploatacji

nalezy ztomowaé w catosci.
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OPIS RYZYKA SZCZATKOWEGO

NALEPKI INFORMACYJNE | OSTRZEGAWCZE
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2.1 PODSTAWOWE ZASADY BEZPIECZENSTWA

e Przed przystgpieniem do eksploatacji uzytkownik powinien doktadnie zapoznac sie
z trescig niniejszej instrukcji. W czasie eksploatacji nalezy przestrzegaé¢ wszystkich
zawartych w niej zalecen.

e Jezeli informacje zawarte w instrukcji sg niezrozumiate nalezy skontaktowaé sie ze
sprzedawcyg prowadzgcym w imieniu producenta autoryzowany serwis techniczny
lub bezposrednio z producentem.

e Zabrania sie uzytkowania maszyny przez osoby nieuprawnione do kierowania
ciggnikami rolniczymi, w tym przez dzieci i osoby nietrzezwe.

e Zabrania sie uzytkowania osprzetu niezgodnie z jego przeznaczeniem. Kazdy, kto
wykorzystuje osprzet w sposdb niezgodny z przeznaczeniem, bierze w ten sposéb
na siebie pelng odpowiedzialnos¢ za wszelkie konsekwencje wynikle z jego
uzytkowania.

e Zabrania sie sterowania tadowaczem lub osprzetem z pozycji innej niz pozycja
operatora w kabinie ciggnika.

e Jakiekolwiek modyfikacje osprzetu przez uzytkownika zwalniajg firme PRONAR od
odpowiedzialnosci za powstate szkody lub uszczerbek na zdrowiu.

e Zabrania sie transportowania ludzi w osprzecie.

e Przed kazdym uzyciem osprzetu nalezy sprawdzi¢ jego stan techniczny |
kompletnosc.

e W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek usterek w dziataniu lub uszkodzenia,
osprzet nalezy wytaczyé z eksploataciji do czasu naprawy.

e Zabrania sie przekraczania dopuszczalnej fadownos$ci tadowacza.

e Nie wolno pozostawiaé¢ unieruchomionego tadowacza z uniesionym do gory
osprzetem. Wysiegnik z osprzetem przed unieruchomieniem silnika musi by¢ oparty
o podtoze.

e Podczas taczenia tadowacza z osprzetem zachowac szczegdlng ostroznosc.
o W trakcie tgczenia nikt nie moze przebywac¢ pomiedzy osprzetem a tadowaczem.

e Przed przystagpieniem do pracy nalezy zapoznac¢ sie z otoczeniem i miejscem pracy
(pod pojeciem otoczenia rozumie sie np. przeszkody znajdujgce sie w obrebie
wykonywanych prac, obecnos¢ osob, nosnos¢ podtoza i niezbedne zabezpieczenia
placu wzgledem ogdlnodostepnego ruchu drogowego).

e Po podtgczeniu do tadowacza sprawdzi¢ poprawno$é zamocowania osprzetu.
e Zabrania sie przejazdow z tadunkiem uniesionym do géry.

e Zabrania sie transportowania lub prac zatadunkowo-roztadunkowych materiatéw do
ktérych osprzet nie jest przeznaczony.

e Wszelkie przejazdy i dojazdy podczas przetadunku powinny odbywaé sie z
elementem roboczym opuszczonym w dét tak aby element roboczy nie zastaniat
widocznosci i jednoczesnie nie ocierat o podioze.

2.2



e Ladowacz i osprzet nie moze byé wyposazony w zawiesie ani uzywany do prac
przetadunkowych lub zatadunkowych i montazowych z takim wyposazeniem gdyz
nie gwarantuje bezpieczenstwa osobom znajdujgcym sie w zasiegu pracy.

e W czasie pracy z uniesionym osprzetem zachowaé bezpieczng odlegtos¢ od linii
elektrycznych.

¢ Nie przekracza¢ dopuszczalnej predkosci jazdy z tadunkiem, ktéra wynosi 6 km/h.
e Ladunek w osprzecie powinien by¢ roztozony rbwnomiernie.

e Nie pracowa¢ tadowaczem (zgarnianie, réwnanie) z czerpakiem ustawionym
pionowo w dét.

e Zabrania sie podnoszenia fadunku do skrajnych wysokosci na pochyleniach lub
stoku. Zwréci¢ uwage na nierébwnosci terenu i jego wytrzymatos$é.

e Podczas jazdy z tadunkiem nie nalezy wykonywac ostrych skretéw i gwaltownie
hamowac.

e Przy jezdzie z tadunkiem wydtuza sie droga hamowania, dlatego nalezy zachowa¢
szczegdblna ostroznosc¢ przy jezdzie na pochyleniach lub po Sliskiej nawierzchni.

e Prace naprawcze, konserwacyjne i czyszczace wykonywac tylko przy wytgczonym
silniku ciggnika 1 wyjetym kluczyku ze stacyjki oraz wilgczonym hamulcu
postojowym.

e Zabrania sie wykonywania prac obstugowo-naprawczych pod obcigzonym lub
podniesionym i nie zabezpieczonym osprzetem.

e Przy pracach konserwacyjnych i naprawczych uzywac¢ rekawic ochronnych i
odpowiednich narzedzi.

e W okresie gwarancyjnym, wszelkie naprawy mogg by¢ wykonywane tylko przez
uprawniony przez Producenta serwis gwarancyjny.

e W przypadku koniecznosci wymiany poszczegdblnych elementow nalezy
wykorzysta¢c tylko elementy oryginalne Ilub wskazane przez Producenta.
Niezastosowanie sie do tych wymagan moze stworzy¢ zagrozenie zdrowia lub zycia
os6b postronnych lub obstugujgcych, a takze przyczyni¢ sie do uszkodzenia
osprzetu.

2.2 PORUSZANIE SIE PO DROGACH PUBLICZNYCH

e Przejazdy po drogach publicznych moga odbywac sie tylko po zdemontowaniu
osprzetu z fadowacza.
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2.3 OPIS RYZYKA SZCZATKOWEGO

Firma Pronar Sp. z o. o. w Narwi dotozyta wszelkich staran, aby wyeliminowaé¢ ryzyko

nieszczesliwego wypadku. Istnieje jednak pewne ryzyko szczatkowe, ktére moze

doprowadzi¢ do wypadku, a zwigzane jest przede wszystkim z czynnoSciami opisanymi

ponizej:

uzywanie wyrobu do innych celéw niz opisano w instrukcji;
przebywanie pomiedzy nosnikiem a osprzetem podczas pracy silnika;
obstuga przez osoby nieuprawnione lub bedace pod wptywem alkoholu;
przebywanie na maszynie podczas pracy;

czyszczenie, konserwacja i kontrola podczas pracy silnika;

Ryzyko szczatkowe moze zosta¢ zmniejszone do minimum, stosujgc ponizsze zalecenia:

rozwazna i bez pospiechu obstuga maszyny;

stosowanie uwag zawartych w instrukcji obstugi;

zachowanie bezpiecznej odlegtosci od stref niebezpiecznych;
zakaz przebywania na maszynie w trakcie jej pracy;

wykonywanie prac konserwujgco naprawczych zgodnie z  zasadami
bezpieczenstwa obstugi;

stosowanie odziezy ochronnej;

zabezpieczenie maszyny przed dostepem osdb nieuprawnionych do obstugi, a
zwlaszcza dzieci.
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2.4 NALEPKI INFORMACYJNE | OSTRZEGAWCZE

e Wszystkie znaki powinny by¢ zawsze czytelne i czyste, widoczne dla obstugi jak i
dla oséb, ktére mogg znalez¢ sie w poblizu pracujgcego osprzetu.

e W przypadku braku czytelnosci jakiegokolwiek znaku bezpieczenstwa lub
zagubienia nalezy zastgpi¢ go nowym.

o Wszystkie elementy posiadajgce znaki bezpieczenstwa wymieniane w trakcie
naprawy na nowe powinny by¢ zaopatrzone w te znaki.

e Znaki bezpieczenstwa mozna naby¢ u producenta.

TABELA 2.1 NALEPKI INFORMACYJNE | OSTRZEGAWCZE

ZNACZENIE SYMBOLU
(ZNAKU)

SYMBOL BEZPIECZENSTWA MIEJSCE STOSOWANIA

Zachowaj bezpieczng
odlegto$é od
Z prawej i lewej strony uniesionego wysiegnika
czerpaka. lub osprzetu.
Niebezpieczenstwo
zmiazdzenia.

¥,

==
3
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ROZDZIAL

BUDOWA | ZASADA
3 DZIALANIA

CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA
BUDOWA | ZASADA DZIALANIA
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3.1 CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA

TABELA 3.1 PODSTAWOWE DANE TECHNICZNE OSPRZETU

OI:;ZZV;?U Czerpak do materiatéw sypkich

Model 35C15E | 35C15 | 35C18E | 35C18 | 35C20E | 35C20 | CM15E
Pojemnosé 0,6 m° 0,7m?’ 0,8 m’ 0,32 m’
Gtebokosc 860 mm 570 mm
Szerokosc¢ 1 540 mm 1 840 mm 2 040 mm 1 500 mm
Wysokosé 710 mm 610 mm

Ciezar 185 kg 210 kg 230 kg 80 kg
mggg;g:ia EURO |LC-1650 | EURO |tC-1650 | EURO |LC-1650 | EURO

Poziom emitowanego hatasu nie przekracza 70 dB (A)

3.2 BUDOWA | ZASADA DZIALANIA

RYSUNEK 3.1B

—

Czerpak do materiatow sypkich

(1) - lemiesz czerpaka; (2) - elementy mocujgce
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Czerpak jest wykonany jako jeden element spawany z ksztaltownikéw i blach stalowych
(RYSUNEK 3.1B). Elementem skrawajgco-oddzielajgcym jest stalowy lemiesz (1). Na
Scianie tylne] czerpaka przyspawane sg elementy mocujgce (2) do taczenia z ramkag
szybkomocujgca tadowacza czotowego. W zaleznosci od modelu czerpaki wystepujg w

czterech szerokosciach:

e czerpak o pojemnosci 0,6 m® | szeroko$¢ catkowita - 1 540 mm

czerpak o pojemnosci 0,7 m® , szerokos¢ catkowita - 1 840 mm

czerpak o pojemnosci 0,8 m® , szerokos¢ catkowita - 2 040 mm

czerpak o pojemnosci 0,32 m®, szerokoé¢ catkowita - 1 500 mm
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ROZDZIAL

ZASADY
4 UZYTKOWANIA

PRZYGOTOWANIE DO PRACY

LACZENIE OSPRZETU Z tADOWACZEM
PRACA OSPRZETEM

ODELACZANIE OSPRZETU OD LtADOWACZA
PRZEJAZD TRANSPORTOWY
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41 PRZYGOTOWANIE DO PRACY

Przed pierwszym uzyciem nalezy zapoznac sie z instrukcjg obstugi osprzetu i tadowacza z
ktérym wspodtpracuje osprzet. Upewnié sie czy tadowacz czotowy moze wspdtpracowac z

danym osprzetem.
Przed przystgpieniem do pracy osprzetem nalezy sprawdzic:

e kompletnos¢ osprzetu;
e stan elementéw mocujacych osprzet na tadowaczu;
W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek usterek w dziataniu lub uszkodzenia, osprzet

nalezy wytaczy¢ z eksploatacji do czasu naprawy.

4.2 t ACZENIE OSPRZETU Z tADOWACZEM

W celu potaczenia osprzetu z tadowaczem nalezy:
e odblokowa¢ mechanizm szybkomocujgcy w ramce tadowacza;

e opusci¢ wysiegnik i obréci¢ ramke ku dotowi tak aby punkty mocowania na ramce
szybkomocujgce] znajdowaly sie ponize] punkiébw mocowania w osprzecie;
(RYSUNEK 4.1A, pozycja ,a”)

e podjecha¢ ftadowaczem do osprzetu 1 wprowadzi¢é punkty mocujgce do
odpowiednich miejsc w ramce szybkomocujacej;

e unie$¢ wysiegnik tak aby gérne punkty mocowania znalazty sie w hakach osprzetu
(RYSUNEK 4.1A, pozycja ,b");

e sterujgc dzwignig w kabinie wychyli¢ ramke do tylu powodujgc zablokowanie sie
mechanizmu szybkomocujgcego (RYSUNEK 4.1A, pozycja ,c”);

e sprawdzi¢ poprawnos$¢ mocowania;

e zablokowa¢ mechanizm szybkomocujgcy (zalezy od typu tadowacza)

4.2



RYSUNEK 4.1A Montaz osprzetu na tadowaczu czolowym
Na powyzszym rysunku przedstawiono sposob mocowania czerpaka do materiatow

sypkich na ftadowaczu czotowym LC3.
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4.3 PRACA OSPRZETEM

Podczas pracy tadowaczem z czerpakiem, nalezy zwroci¢é uwage na najbardziej korzystne
ustawienie srodka transportowego (miejsca wytadunku) w stosunku do miejsca zatadunku.
Odlegtos¢ powinna by¢ tak dobrana, aby manewrowanie tadowaczem odbylo sie po jak

najkrétszej drodze.

Podczas nabierania materiatu 1| jazdy z zatadowanym czerpakiem dozwolona jest

maksymalna szybkos¢ jazdy 6 km/h | najnizsza mozliwa pozycja osprzetu roboczego.

Podniesienie osprzetu do zadanej wysokosci i dokonczenie czynnosci robocze] mozna

wykonac¢ dopiero w miejscu roztadowania.

W czasie pracy z czerpakiem zaleca sie korzystanie ze wskaznika poziomu osprzetu

(Jezeli wystepuje w tadowaczu).

NIEBEZPIECZENSTWO

Zabrania sie przewozenia osob w osprzecie.

Zabrania sie przebywania w zasiegu pracujacego osprzetu.

UWAGA

Nie nalezy przekracza¢ dopuszczalnej fadownosci fadowacza czotowego, ani
dopuszczalnych naciskow na o$ przednig ciggnika.

UWAGA

il =

Nie przekracza¢ maksymalnej predkosci jazdy z tadunkiem — 6 km/h

Cykl roboczy pracy tadowacza z czerpakiem sktada sie z nastepujgcych czynnosci:

e dojazd do miejsca zatadunku, opuszczenie czerpaka | ustawienie w poziomie
gruntu (zaleca sie uzy¢ wskaznika poziomu osprzetu— jezeli wystepuje w
tadowaczu);

e napetnienie czerpaka poprzez napdér na material realizowany jazdg ciggnika z

jednoczesnym unoszeniem i wychylaniem czerpaka do tytu sterujgc ruchami
wysiegnika tadowacza. Materiat nalezy nabierac calg szerokoscig czerpaka;

e dojechanie do miejsca wyladunku z czerpakiem uniesionym na minimalng
wysokosé Nie nalezy gwattownie skreca¢ ani hamowac;

e uniesienie czerpaka na wymagang wysokoS¢ umozliwiajgcg wytadunek |
umieszczenie nad miejscem wytadunku. Opréznienie czerpaka wychyleniem do
przodu;
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e obrocenie czerpaka do tylu w celu unikniecia kolizji ze Sciana tadunkowa przyczepy
w trakcie wycofywania tadowacza;

¢ wycofanie ciggnika na odlegtos¢ umozliwiajgcg opuszczenie wysiegnika;
e opuszczenie wysiegnika i wychylenie czerpaka do tytu;

e przejazd do miejsca zatadunku;

4.4 ODLACZANIE OSPRZETU OD tADOWACZA

Przed odtgczeniem osprzetu nalezy go oprozni¢. Osprzet powinien by¢é odtgczony i
ustawiony w takim miejscu aby mozliwe bylo jego ponowne podigczenie. Przed
opuszczeniem osprzetu na podtoze nalezy ustawi¢ go w poziomie. Przed wyjsciem z

kabiny operatora nalezy ciggnik unieruchomi¢ wytaczajgc silnik i wtgczajgc hamulec
postojowy.

Aby zdemontowac osprzet z tadowacza nalezy:

e odryglowa¢ mechanizm szybkomocujacy tadowacza,;
e wychyli¢ osprzet do przodu;

e opusci¢ osprzet do momentu catkowitego oparcia o podtoze i wyjscia pretéw ramki
z hakow osprzetu;

e odjecha¢ tadowaczem od osprzetu
Po odigczeniu od tadowacza osprzet nie powinien byé przesuwany lub przenoszony za
pomocg innego osprzetu tadowacza za wyjgtkiem widet do palet gdy osprzet jest

zamocowany na palecie.

4.5 PRZEJAZD TRANSPORTOWY

e Nie nalezy przekracza¢é maksymalnej predkosci transportowej 15 km/h (fzn.
predkosc jazdy bez tadunku). Dostosowac predkos¢ jazdy do warunkéw panujgcych
na drogach.

o W trakcje przejazdow transportowych wysiegnik tadowacza nalezy ustawic¢ tak aby
nie zastaniat widocznosci z pozycji operatora.

UWAGA

NIEBEZPIECZENSTWO

Nie przekracza¢ maksymalnej predkosci transportowej — 15 km/h

Zabrania sie jazdy po drogach publicznych z osprzetem zawieszonym na tadowaczu.
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Kazdorazowo po pracy osprzet nalezy doktadnie oczysci¢ i umy¢ strumieniem wody. W
trakcie obstugi technicznej (co 25 godzin pracy lub raz w miesigcu jezeli osprzet nie jest

uzywany) nalezy sprawdzic:

e czytelnosS¢ oznaczen informacyjnych i ostrzegawczych

e 0gblny stan techniczny osprzetu

NIEBEZPIECZENSTWO

Prace naprawcze, konserwacyjne i czyszczace mozna przeprowadzac, gdy osprzet

jest zdemontowany z tadowacza. W przypadku osprzetu zawieszonego na tadowaczu
nalezy catkowicie opusci¢ wysiegnik z osprzetem, wylaczy¢ silnik i wtaczy¢ hamulec
postojowy.

NIEBEZPIECZENSTWO

e Zabrania sie wykonywania prac obstugowo-naprawczych pod obciagzonym lub
podniesionym osprzetem.

e Przy pracach konserwacyjnych i naprawczych osprzetu uzywac rekawic
ochronnych i odpowiednich narzedzi.

9.1 PRZECHOWYWANIE

Zaleca sie przechowywanie osprzetu w pomieszczeniu zamknietym lub zadaszonym. Przy
diugotrwatym przechowywaniu na zewnatrz pomieszczenia nalezy Kkoniecznie
zabezpieczy¢ osprzet przed wptywem czynnikow atmosferycznych, zwtaszcza czynnikéw
wywotujgcych korozje. Osprzet nalezy ustawi¢ na poziomym, twardym i suchym podtozu.
Wszystkie czesci nie zabezpieczone powlokg ochronng powinny by¢ dla ochrony przed
korozjg pokryte smarem stalym. W przypadku uszkodzenia powitoki Ilakierniczej
uszkodzone miejsca trzeba oczysci¢, odttusci¢, a nastepnie pomalowac farbg zachowujac

jednolity kolor i rbwnomierng grubos¢ powtoki ochronne;.
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